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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden producir
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet. Laiminlyonti turvaohjeiden ja kéyttéohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja. Séilyté kaikki turvaohjeet ja kéyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Las alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstotar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning for framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fare til
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kveestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXAEHUE

MpouwnTalite Bce npaBuna M MHCTPYKLMM NO TeXHMKe 6e3onacHocT. Hecobnioferme 3TX NpaBun v MHCTPYKLyIA N0 TeXHUKe BesonacHoCTu
MOXET MPUBECTU K MOPAXEHNI0 SNEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOpaHMio W/Mnu ApyriM CepbesHbiM TpaBMmam. CoxpaHuTe Bce npaBuna w
MHCTPYKLIMM N0 TEXHUKe Ge3onacHOCTH Ans AanbHEeILEro MCNonb30BaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepisdw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowa¢ wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazéwki na przysztosc.
UPOZORNENi

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpegnostnich upozornéni a pokynt mize zpUsobit zasah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro€i udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrZiavanie bezpecnostnych pokynov a instrukcii moZe sposobit Uder elektrickym
pradom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpecnostné pokyny a instrukcie pre mozné budce pouzitie.
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D - EG Konformitétserklirung
Wir bescheinigen hiemit, dass die Maschine LO 65 Ec den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die geli Normen jet. Bevollméchti
fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine LO 65 Ec complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction. Empowered person for the
configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine LO 65 Ec est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ont été utilisés.
Pléni iaires pour [' blage des dc ions i Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina LO 65 Ec € conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono state applicate le seguenti nomme.
Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine LO 65 Ec aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de normen past. G igde voor de
ing van de technische dc Mafell AG

E - Declaracién de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina LO 85 Ec cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los pracesos de
fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafelt AG

FIN - EY. i
Vakuutamme taten, etté kone LO 65 Ec vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja i on itettuj ja. Teknisten
asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konfomitetsforklaring
Vi intygar harmed att maskinen LO 65 Ec uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normema anvéndes vid konstruktion och tillverkning.
Befullmaktigad for sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaring
Vi attesterer hermed, at maskinen LO 65 Ec opfylder de angivede EU-direktiver. K ion og bygning er udfart iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget il at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptucmkar cooteercTaus EC
Hacrosuum noaTeepxaaem, uto mawwka LO 65 Ec oteeyaeT TpeGoBaHHAM ykasaHHbiX AupektvB EC. Mpu NpOSKTUPOBAHMN U UIFOTOBNEHWM NPUMEHSINACH NEPEHUCITIEHHBIE HOPMBL.
YNOnHOMOYEHHBIR 0 TEXHU4ECKOM AC uum: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna LO 65 Ec spelnia i
Peinomocnik odpowiedzialny za ienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

6lnionych dyrektyw UE. W trakcie ji urzgdzenia pr ione normy.

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlagujeme, Ze stroj LO 65 Ec spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pii planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podklad( zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavijiamo, da stroj LO 65 Ec usfreza denim direktivam EU. Pri ke keiji in izdelavi so uporabljeni nadteti standardi.
Za sestavo tehnicne dokumentacije je poobla$¢eno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhlésenie o zhode .
Tymto potvrdzujeme, Ze stroj PF 80 zodpoveda uvedenym smermiciam EU. Pri projektovani a stavbe boli pouZité normy uvedené v zozname. Osoba poverena vyhotovenim technickych
podkladov: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-2-17, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
2014/30/EU EN 55014-1, EN 55014-2, EN 12100

2011/65/EU

LO65Ec Art-Nr. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

Mafell AG

Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 22.10.2022

Lo N

Dipl.-Ing. Métthias Krauss i. V. Dipl-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

N
/M

Q =

Schutzklasse |l

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemal Anhang | der Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik- Altgeréte
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Universalmotor 230 V~, 50 Hz
Aufnahmeleistung Dauerbetrieb 2600 W
Frastiefeneinstellung mit Feineinstellung 0-65mm
Revolvertiefenanschlag 3 - stufig
Werkzeugbefestigung:

mit Spannzangen @6-12mmund @ 1/2’
oder mit Adapter fiir Fraser mit Innengewinde M12x1(M10)
Leerlaufdrehzahl 10000 — 22000 min-'
Anschluss-Durchmesser an Absaughaube 35mm

Gewicht ohne Netzkabel 6,9 kg

2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 gemessen worden und kénnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorldufigen Einschatzung der Belastung
verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlck bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

241 Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841-1 und EN 62841-2-17 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel Lea=95dB (A)
Unsicherheit Kea=3dB (A)
Schallleistungspegel Lwa =106 dB (A)
Unsicherheit Kwa =3 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmaRig mitgelieferten Werkzeug durchgefiihrt.

24.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung betragt 3,3 m/s2.

2.5 Lieferumfang

Oberfrase LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

Art.-Nr. 91C701, 91C720, 91C721 (Speziell geeignet zum Schablonenfrasen)
1 Parallelanschlag Art.-Nr. 91C750, 91C751

1 Kopierring @ 30 mm 1 Kopierring @ 30 mm

1 Spannzange @ 8 mm (@ 1/2" - GB) 1 Adapter fiir Fréser M 12 x 1

1 Adapter fiir Fraser M 12 x 1 1 Absaughaube



1 Revolveranschlag

1 Anschlussleitung 4 m

1 Absaughaube

1 Bedienwerkzeug

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und dirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Grundplatte

- Handgriffe

- Schaltereinrichtung
- Motordeckel

2.7 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die MAFELL Oberfrase LO 65 Ec ist ausschliesslich
zum Fréasen von Massivholz und Plattenwerkstoffen
wie Spanplatten, Tischlerplatten, Kunststoffplatten und
MDF-Platten unter Verwendung von HSS- oder HM-
Frasern vorgesehen.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgeman zu verwenden,
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

1 Anschlussleitung 4 m

1 Bedienwerkzeug

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2.8 Restrisiken
Gefahr
Bei bestimmungsgeméaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Berlihren des laufenden Frasers oder der

Uberwurfmutter.

- Bruch und Herausschleudern des Frasers oder von
Teilen des Frasers.

- Rickschlag der Maschine oder des Werkstticks.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei langer
andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
l&nger andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Aligemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.



Hinweise  zur

Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

Beschadigte Kabel oder Stecker miissen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell beim
Transport und Lagern der Maschine das Kabel nicht
um die Maschine wickeln.

Kleidung und Haare miissen so getragen werden,
dass kein Kontakt zum Fraswerkzeug und zur
Fréasspindel bestehen kann.

Nur scharfe und unbeschadigte Fraswerkzeuge
verwenden. Sie erzielen bessere Oberflachen und
mindern die Rickschlaggefahr.

Prifen Sie vor Inbetriebnahme den festen Sitz des
Frasers und dessen einwandfreien Lauf.
Verwenden Sie nur fiir Handvorschub zugelassene
Fréswerkzeuge.

Beginnen Sie mit dem Frasen des Werkstlicks erst,
wenn der Fréser seine volle Drehzahl erreicht hat.
Fuhren Sie beim Frasen das Anschlusskabel immer
nach hinten von der Maschine weg.

Frasen Sie beim Bearbeiten von Kanten mit
gréRerem Werkzeug immer im Gegenlauf.

Legen Sie die Maschine nach dem Ausschalten erst
dann ab, wenn das Fraswerkzeug zum Stillstand
gekommen ist bzw. 16sen Sie die Klemmung fiir den
selbsttatigen Rlckhub an der Maschine und
arretieren Sie diese wieder.

Verwendung
Schutzausriistungen:

- Der Schalldruckpegel am Ohr tbersteigt 85 dB (A).
Tragen Sie deshalb beim Arbeiten einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten eine Schutzbrille.

- Um Gesundheitsschaden vorzubeugen sollten Sie
eine Staubschutzmaske tragen.

personlicher

Hinweise zum Betrieb:
- Greifen Sie bei laufender Maschine nie in den

Arbeitsbereich des Fraswerkzeuges oder unter die
Grundplatte.

Halten Sie die Maschine bereits vor dem
Einschalten mit beiden Handen gut fest.

Sichern Sie das Werkstiick gegen Wegrutschen, z.
B. durch Schraubzwingen.

Die Fraser missen rechtzeitig gewechselt werden,
da stumpfe Fraser nicht nur die Rickschlaggefahr
erhdhen sondern auch den Motor unnétig belasten.
Die Fraser sind entsprechend 4.3 einzuspannen.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkdrper.
Frasen Sie nicht in Metallteile, z. B. Né&gel
(Rickschlaggefahr).

Ziehen Sie vor dem  Werkzeugwechsel,
Einstellarbeiten und vor dem Beseitigen von
Stérungen (dazu gehért auch das Entfernen von
eingeklemmten Spanen) den Netzstecker.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:
- Die regelméRige Reinigung der Maschine, vor allem

der Verstelleinrichtungen und der Fiihrungen, stellt
einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und

Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

Gefahr

Achten Sie beim Werkzeugwechsel
auf die scharfen Schneiden des
Fraswerkzeuges.

Bei Verwendung von
Fraswerkzeugen die einen
gréReren Frasdurchmesser
aufweisen als Kopierring oder
Grundplattenéffnung, vermeiden
Sie den Kontakt des
Fréswerkzeuges zu
Maschinenbauteilen. Hierzu
kénnen Sie die
Riickhubbegrenzung anwenden,
siehe Kapitel 5.3.2

o




4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spaneabsaugung (siehe Abb. 6)

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens betragt 35
mm.

421 Montage der Absaughaube

Setzen Sie die Absaughaube 505 auf die Grundplatte
3, und drehen Sie diese bis zum Einrasten im
Uhrzeigersinn (Abb. 6).

4.2.2 Demontage der Absaughaube

Driicken Sie den Rasthebel 4 und drehen Sie die
Absaughaube 505 gegen den Uhrzeigersinn (Abb. 6).

4.3 Spannen von Fraswerkzeugen (siehe Abb. 1
und 2)

Die Maschine kann zum leichteren Wechseln der

Fraser auf dem Motordeckel abgestellt werden. Die

Oberfrase ist mit einer Prazisionsspannzange @ 8 mm

(@ 1/2 bei Ausf. GB) ausgeriistet. In ihr lassen sich

Fraswerkzeuge mit entsprechendem
Schaftdurchmesser befestigen. Der mitgelieferte
Adapter  ermdglicht  die  Befestigung  von

Fraswerkzeugen mit Innengewinde M 12 x 1.

Einspannen

o

e  Schieben Sie den sauberen Fraserschaft A
maglichst weit in die gedffnete Spannzange 510.

e  Driicken Sie den Indexierbolzen 31 um die
Frasspindel 27 zu arretieren.

e  Durch Rechtsdrehen zuerst von Hand und
anschlieBend mit Gabelschliissel SW 22 ziehen
Sie die Uberwurfmutter 37 fest. Ein Nachfassen

Ziehen Sie die Uberwurfmutter nie
ohne eingesetztes Werkzeug an,
sonst kann die Spannzange
beschadigt werden.

mit dem Gabelschliissel ist nicht erforderlich.
Drehen Sie einfach die Frasspindel um 90°
zurlick, nachdem Sie den Indexierbolzen geldst
haben und arretieren Sie mit dem Indexierbolzen
neu.

Ausspannen

o  Driicken Sie den Indexierbolzen 31, um die
Fréasspindel 27 zu arretieren.

e Losen Sie die Uberwurfmutter 37 durch
Linksdrehen mit einem Gabelschliissel SW22.

e Entfernen Sie den Fraserschaft A aus der
gedffneten Spannzange 510.

4.4 Spannzangenwechsel (siehe Abb. 3)

Drehen Sie zum  Spannzangenwechsel die
Uberwurfmutter 37 von der Frasspindel 27 herunter.
Die Spannzange 510 hangt in der Uberwurfmutter.
Durch kréftiges Kippen und Ziehen kdnnen Sie die
Spannzange aus der Uberwurfmutter 16sen. Durch
kréftiges Driicken rasten Sie die Spannzange horbar
in der Uberwurfmutter ein.

o

4.5 Ein- und Ausbau des Adapters fiir Fraser mit
Innengewinde (siehe Abb. 1 und 3)

Einbau

e Setzen Sie den Adapter anstelle der
Spannzange 510 in den Konus der Frasspindel
27 ein und ziehen Sie diesen mit der
Uberwurfmutter 37 fest. Am herausragenden
Gewindeende konnen die Fraser befestigt
werden.

Ausbau

o Arretieren  Sie  durch  Driicken
Indexierbolzens 31 die Frasspindel.

e  Ldsen Sie den Fréser leicht am Adapter.

e Lassen sie den Indexierbolzen gedriickt und
ldsen Sie die  Spannmutter mit dem
Gabelschliissel SW22.

Reinigen Sie vor dem Einbau den
Frasspindelkonus und die
Spannzange. Montieren Sie nur
richtig in die Uberwurfmutter
eingerastete Spannzangen in die
Frasspindel.

des



e Schrauben Sie die Uberwurfmutter von Hand bis
auf den Bund des Frasers.

e Verdrehen Sie die Uberwurfmutter und den
Fraser mit dem Gabelschliissel gegeneinander.
Damit ziehen Sie den Adapter aus dem Konus.

e Die Teile konnen Sie von Hand abschrauben.

5 Betrieb

5.1 Inbetriecbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung

der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis

gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel

L,Sicherheitshinweise* aufmerksam zu machen ist.
Sitz des Frasers und dessen

ilN
einwandfreien Lauf.

e  Beisich verdndernden
Fraseigenschaften Gberpriifen
Sie die Schneidelemente des
Fréswerkzeuges.

Ein- und Ausschalten (siehe Abb. 1)

Gefahr
Maschine nur einschalten, wenn

der Fraser keinen Kontakt mit dem
Werkstiick hat.

Priifen Sie vor
Inbetriebnahme den festen

5.1.1

e  Einschalten: Driicken Sie die Schalterwippe 42
am mit | bezeichneten Ende.

e Ausschalten: Driicken Sie die Schalterwippe 42
am mit O bezeichneten Ende. Durch die
elektronische Bremse kommt die Maschine
innerhalb kurzer Zeit zum Stillstand.

5.2 Drehzahleinstellung (siehe Abb. 1)

Welche Drehzahl bei welchem Fraser - @ und
Werkstoff einzustellen ist ersehen Sie aus dem
aufgefiihrten Diagramm und an der
Maschinenvorderseite.

W

'/II/II|II\\\\\‘

||-||||i

—

SN | Plastic

n x1000/min
210-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
220-30| 14-18 | 16-20| 18-20 | 12-20
230-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
»40-50( 10-14| 10-14| 10-14 | 10-16

Die Elektronik halt die eingestellte Drehzahl konstant.

Aulerdem regelt die Elektronik den Motor bei
Uberlastung zurick, d.h., das Werkzeug bleibt stehen.
Die Maschine ist dann auszuschalten. Danach
Maschine wieder einschalten und mit verringerter
Vorschubgeschwindigkeit weiterarbeiten.

Gefahr

Arbeiten Sie nicht mit der
Oberfrase wenn die Elektronik
defekt ist, da dies zu iiberhohten
Drehzahlen fiihren kann.

5.3 Frastiefeneinstellung (siehe Abb. 1)

5.3.1 Klemmeinrichtung

Durch Rechtsdrehen am Handgriff 25 kénnen Sie die
Maschine in jeder Frastiefe arretieren.

5.3.2  Riickhubbegrenzung

Um unnétigen Leerhub zu vermeiden, kénnen Sie
diesen durch Verstellen der Randelmutter 28 auf ein
erforderliches Mal reduzieren.

5.3.3 Revolveranschlag
Mit dem Revolveranschlag 12 kdnnen drei
verschiedene Fréstiefen eingestellt werden. Die

Langste der Anschlagschrauben 85 stellen Sie auf die
geringste Frastiefe ein, die Kiirzeste 83b auf die grofte
Frastiefe.



5.3.4

e  Spannen Sie das Fraswerkzeug ein und stellen
Sie die Maschine auf das Werkstick.

e  Ldsen Sie die Klemmung und tasten Sie mit dem
Fraswerkzeug auf die Werkstlickoberflache an.
Dann klemmen Sie die Maschine wieder fest.

e Den Tiefenanschlag 45 verstellen Sie bis zur
Anschlagschraube.

e Die Oberkante des verschiebbaren Zeigers 19
am Tiefenanschlag stellen Sie auf den Nullpunkt
der Skala 43.

e Stellen Sie den Tiefenanschlag auf die
gew(inschte Frastiefe ein und klemmen Sie lhn
mit dem Spannhebel 68c fest.

e Der Leerhub kann mit der Réandelmutter 28 auf
ca. 10 mm reduziert werden.

e  Wenn Sie die Klemmung an der Maschine lésen
erfolgt der Riickhub selbsttatig.

Einstellung der Fréstiefe nach Skala

5.3.5 Feinkorrektur der Frastiefe.

Eine Feinkorrektur der Frastiefe
erreichen Sie durch Drehen an der
Einstellmutter 30. Eine Umdrehung
der Einstellmutter bewirkt eine
Frastiefenverstellung von 1 mm.

5.4 Arbeitshinweise

e Halten Sie die Maschine im Betrieb

mit beiden Handen fest.
5.4.1 Eintauchfrasen

Achten Sie beim Frasen darauf, dass das Werkstiick
gesichert ist, die Oberfrase mit der Grundplatte 3 und
/ oder den Anschlagen eben und mdglichst groflachig
anliegt und dass groRe Tiefen stufenweise gefrast
werden. Nach dem Sie die Fréserdrehzahl eingestellt
haben, halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest und schalten die Maschine ein. Tauchen Sie mit
gleichmafigem Vorschub bis auf Anschlag in den
Werkstoff ein und arretieren Sie die Maschine. Frasen
Sie nur im Gegenlauf.

5.4.2  Frasen mit Parallelanschlag (siehe Abb. 1)

Zur genauen Fihrung der Maschine entlang einer
geraden Werkstiickkante dient der Parallelanschlag
13.

Umbau:

e Stecken Sie die Fiihrungsstangen 36 seitlich in
die prismenférmigen Offnungen der Grundplatte.

e  Stellen Sie den Parallelanschlag grob auf den
gewinschten Abstand zum Fréser ein und
ziehen Sie die Fliigelschrauben 68a fest.

e  Mit der Réndelschraube 34 kdnnen Sie den
Abstand zum Fréser genau einstellen. Danach
ziehen Sie die Fliigelschrauben 68b fest.

Verstellen der Gleitbacken am Parallelanschlag

Zur Anpassung der Anschlagflache beim Bearbeiten
von Kantenenden lassen sich die Gleitbacken 15
zusammenschieben.  Hierzu  16sen  Sie  die
Zylinderschrauben 83a, 86 und stellen die Gleitbacken
bis dicht an das Fraswerkzeug oder ganz zusammen.

5.4.3 Frasen nach Schablone

Mit dem Kopierring 507 (siehe Abb. 4) kdnnen Formen
nach selbst gefertigten Schablonen gefrast werden.
Den Kopierring schrauben Sie mit den Senkschrauben
77 an die Unterseite der Grundplatte 3. Die Schablone
muss genigend Breite aufweisen um ein sicheres
Fuhren der Maschine zu gewahrleisten.

Vor der ersten Verwendung eines Kopierringes (siehe
Abb. 4) miissen die beiden diinnen Stege aus dem
Gleitbelag der Grundplatte entfernt werden.

544 Frasen mit Parallelanschlag und

Untergreifanschlag (siehe Abb. 5)
(auch als Sonderzubehér erhaltlich)
Am Parallelanschlag 13 kann an den Enden der
Schrauben der Untergreifanschlag B mit den
Sechskantmuttern C befestigt werden. Mit ihm lassen
sich Fréasarbeiten parallel zu beliebig geformten
Kanten ausfiihren.

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach I&ngerer Betriebszeit empfehlen wir,
die  Maschine einer autorisierten  MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu ibergeben.



Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgféltig, wenn die
Maschine l&ngere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhdhte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren H&ndler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine oder zu geringe
Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung durch
Elektriker kontrollieren lassen

Netzsicherung defekt

Sicherung  durch  Elektriker
ersetzen lassen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des
Leerlaufs selbststandig ab oder
bleibt wahrend des Frasens
stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherung durch
Elektriker kontrollieren lassen

Uberlastung der Maschine
(Uberstromabschaltung)

Maschine aus- und wieder
einschalten
Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Drehzahl sinkt wahrend des
Frasens ab

Zu grosse Spanabnahme

Spanabnahme verringern

Zu grosser Vorschub

Vorschub reduzieren

Stumpfer Fraser

Fraser scharfen oder
austauschen

Uberhohte Drehzahl, fehlender
Sanftanlauf oder
Drehzahlregelung nicht mehr
maglich

Defekte Elektronik

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Unsauberes Frasbild

Stumpfer Fraser

Fraser scharfen oder
austauschen

Ungleichméssiger Vorschub

Mit konstantem Druck und
reduziertem Vorschub frasen

Brandflecken an den Frasstellen

Fir den Arbeitsgang
ungeeigneter oder stumpfer
Fraser

Fraser scharfen oder
austauschen

Maschine schaltet im Betrieb aus

Spannungsunterbrechung
(Unterspannungsabschaltung)

Maschine aus- und wieder
einschalten




8 Sonderzubehor

1
1.1
1.2

N

(S B e o T T T I S B V)

- Fihrungslineal, kpl.

- Winkelanschlag, kpl.

- Schraubzwinge

- Untergreifanschlag kpl.

- Kopierring @ 20 mm

- Kopierring @ 27 mm

- Kopierring @ 40 mm

- Spannzange @ 6 mm

- Spannzange @ 8 mm

- Spannzange @ 10 mm

- Spannzange @ 12 mm

- Spannzange @ 1/4*

- Spannzange @ 1/2°

- Adapter fiir Fraser M 10

- Adapter fir Fraser mit Innengewinde M 12 x 1
- Kopierring RD 30

- Treppenwangenfrasgerat
LO-FA Frasadapter
Fuhrungsschiene F 80
Fihrungsschiene F 110
Fuhrungsschiene F 160
Fihrungsschiene F 210
Fuhrungsschiene F 310
Spannzwinge einzeln
Fuhrungsschiene F 80-LR
Fuhrungsschiene F 160-LR
Verbindungsstick verp. F-VS
Haftprofil verp. F-HP 6.8M
Spanreissschutz verp. F-SS 3,4M
Spannzwinge verp. F-SZ 180MM (2 St.)
Endkappen verp. F-EK
Rickschlagstopp verp. F-RS
Schienentasche F 160

Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x F160 +
Verbindungssttick + 2 Spannzwingen + Schienentasche

Best.
Best.-
Best.-
Best.-
Best.-
Best.-
Best.-
Best.-
Best.-
Best.-
Best.
Best.-
Best.
Best.-
Best.-
Best.-
Best.
Best.
Best.-
Best.-
Best.
Best.-
Best.-
Best.
Best.
Best.-
Best.
Best.
Best.-
Best.
Best.
Best.-
Best.-
Best.

Nr. 039100
Nr. 038108
Nr. 093249
Nr. 038987
Nr. 200693
Nr. 038988
Nr. 038989
Nr. 093257
Nr. 093256
Nr. 093255
Nr. 093254
Nr. 093279
Nr. 093276
Nr. 039363
Nr. 201575
Nr. 038971
Nr. 200500
Nr. 207200
Nr. 204380
Nr. 204381
Nr. 204365
Nr. 204382
Nr. 204383
Nr. 207776
Nr. 207600
Nr. 207601
Nr. 204363
Nr. 204376
Nr. 204375
Nr. 207770
Nr. 205400
Nr. 202867
Nr. 204626
Nr. 204805



Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +  Best.-Nr. 204749
F160 + Verbindungsstick + Winkelanschlag + 2 Spannzwingen +
Schienentasche
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9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 Signs and symbols

This symbol is found in all places where you will find information for your
safety.
Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@ If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.

This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for machines with product no. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

Protection class Il

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

N
M

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools must
be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

Q =



2.3 Technical data

Universal motor 230 V~, 50 Hz

Input power continuous operation 2600 W

Milling depth adjustment with fine 0-65mm (0- 17/16in.)
adjustment

Revolving depth control turret 3-stage

Tool fastening:

with collets @6-12mmand @ 1/2’
or with adapter for router bit M12x1(M10)

Idling speed 10000 - 22000 rpm
Connection diameter at extraction hood 35mm (13/8in.)
Weight without mains cable 6,9 kg (15.2 Ibs)

2.4 Emissions

The declared noise emission values have been measured in accordance with DIN EN 62841-1 and may be used
for comparing the tool with another and also in a preliminary assessment of exposure.

Danger

The noise emissions during actual use of the power tool can differ from the declared
values depending on the ways in which the tool is used especially what kind of
workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in addition
to the trigger time!

241 Noise emission specifications
Noise emission values determined according to EN 62841-1 and EN 62841-2-17:

Sound pressure level Lpa=71dB (A)
Uncertainty Kea=3dB (A)
Sound power level Lpa=82dB (A)
Uncertainty Kea=3dB (A)

The noise measurement was recorded using the tool included in the standard equipment.

2.4.2 Vibration specifications
The typical hand-arm vibration is 3.3 m/s2.

2.5 Scope of supply

Router LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

Art.-No. 91C701, 91C720, 91C721 (specially suited for template milling)
1 parallel stop Art.-No. 91C750, 91C751

1 template guide @ 30 mm 1 template guide @ 30 mm

1 collet @ 8 mm (@ 1/2* - GB) 1 adapter for router bit M 12 x 1



1 adapter for router bit M 12 x 1
1 revolving depth control turret
1 connection cord 4 m

1 extraction hood

1 operating tool

1 operating manual

1 folder "Safety instructions”

2.6 Safety devices
Danger

These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative.

Before operating the machine,
check the safety devices for
function and possible damage. Do
not use the machine with missing
or ineffective safety devices.

The machine is
devices:

equipped with the following safety

- Base plate

- Handles

- Switch device
- Motor cover

2.7 Use according to intended purpose

The MAFELL router LO 65 Ec is exclusively intended
for milling of solid wood and panel materials such as
chip board, coreboard, synthetic board and MDF-
board using HSS or TCT milling cutters.

Any other use than described above is not permissible.
The manufacturer cannot be held liable for any
damage arising from such other use.

So as to use the machine as intended, comply with the
operating, maintenance and repair instructions
specified by Mafell.

1 extraction hood

1 connection cord 4 m

1 operating tool

1 operating manual

1 folder "Safety instructions”

2.8 Residual risks

Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

Touching the running milling cutter or the cap nut.

Breakage of the milling cutter and risk of the milling

cutter or pieces of the milling cutter being hurled

away.

- Backlash of the machine or the workpiece.

- Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

- Emission of harmful wood dusts during longer

operation without extraction.

3 Safety instructions
Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

General instructions:

- Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young persons
receiving training and being supervised by an
expert.

- Never work without the protection devices
prescribed for the respective operating sequence
and do not make any changes to the machine that
could impair safety.



- When operating the machine outdoors, use of an
earth-leakage circuit-breaker is recommended.

- Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

- Avoid sharp bends in the cable. Especially when
transporting and storing the machine, do not wind
the cable around the machine.

- Clothes and hair must be worn so that they cannot
come into contact with the milling cutter and milling
spindle.

- Only use sharp and undamaged milling cutters. You
will achieve improved surfaces and reduce the
danger of backlash.

- Before starting up, check the tight seat of the milling
cutter and its correct running.

- Only use milling cutters approved for manual feed.

- Only begin milling the workpiece when the milling
cutter has achieved its full speed.

- Always lead the connecting cable away from the
machine to the rear while milling.

- Always mill in counter direction while working on
edges with larger tools.

- Only put down the machine after switching off once
the milling cutter has come to a standstill or unscrew
the clamping for the automatic reverse stroke on the
machine and lock the latter again.

Instructions on the use of personal protective

equipment:

- The noise pressure level at the ear generally
exceeds 85 dB(A). Operators should therefore wear
ear protectors.

- Always wear protective goggles during milling.

- You should wear a dust mask to prevent any
damage to health.

Instructions on operation:

- Never reach into the working range of the milling
cutter or underneath the base plate while the
machine is running.

- Firmly hold onto the machine with both hands
already before switching it on.

- Whenever possible, secure the workpiece against
slipping, e.g. with screw clamps.

- Milling cutters must be replaced in good time, as
blunt milling cutters do not only increase the danger
of backlash, but also place an unnecessary strain
on the motor. The milling cutters must be clamped
in accordance with 4.3.

- Examine the workpiece for foreign objects. Do not
mill into metal parts, e.g. nails (danger of backlash).

- The power plug must be pulled before replacing
tools, making adjustments and repairing
malfunctions (this also comprises removing jammed
chips).

Instructions on service and maintenance:

- Regularly cleaning the machine, especially the
adjusting devices and guides, constitutes an
important safety factor.

- Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

4 Setting / Adjustment
Danger

When changing the tool, beware of
the sharp blades of the milling
cutter.

Avoid contact of milling cutters with
machine parts when using milling
cutters with a cutting diameter
larger than the template guide or
base plate opening. For this
purpose, you can use the return
stroke limit, see chapter 5.3.2

o

4.1 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.2 Chip extraction (see Fig. 6)

Connect the machine to a suitable external dust
extractor during all work generating a considerable
amount of dust. The air velocity must be at least 20 m/s
(65.6 ft / sec.).

The internal diameter of hose connector is 35 mm ( 1
3/8in.).



421 Assembly of the extraction hood

Place extraction hood 505 onto base plate 3 and turn
it clockwise until it engages (Fig. 6).

422 Disassembly of the extraction hood

Press ratchet lever 4 and turn extraction hood 505
anticlockwise (Fig. 6).

4.3 Clamping of milling cutters (see Fig. 1 and 2)
The machine can be placed onto the motor cover to
make replacing the milling cutter easier. The router is
equipped with a precision collet @ 8 mm (2 1/2“ on
model GB). It is possible to fasten milling cutters with
corresponding shaft diameter in this collet. The
adapter that is included in the supply facilitates the
fastening of milling cutters with female thread M 12 x
1.

Clamping

o

e  Push the clean milling cutter shaft A as far as
possible into the open collet 510.

e  Push the index bolt 31 to lock the cutter spindle
27.

e  Tighten cap nut 37 by first turning it clockwise by
hand and afterwards by means of a flat spanner
of wrench size 22. It is not necessary to regrip
with the flat spanner. Simply turn back the cutter
spindle by 90° after you have unscrewed the
index bolt and relock it with the index bolt.

Never tighten the cap nut without
fitted tool as this may damage the
collet.

Unclamping
e  Push the index bolt 31 to lock the milling spindle
27.

e Release the lock nut 37 by turing it
anticlockwise with an open-ended wrench AF22.

e Remove the router bit shaft A from the open collet
510.

4.4 Collet change (see Fig. 3)

Turn cap nut 37 from cutter spindle 27 to replace the
collet. The collet 510 hangs in the cap nut. You can
release the collet from the cap nut by forceful tilting and

22-

pulling. Forceful pushing causes the collet to engage
audibly in the cap nut.

o

4.5 Assembly and disassembly of the adapter for
router bit with female thread (see Fig. 1 and 3)

Assembly

o |Instead of collet 510, insert the adapter into cutter
spindle cone 27 and tighten it with cap nut 37.
The milling cutters can be fastened on the
protruding end of the thread.

Disassembly
e  Lock the cutter spindle by pressing index bolt 31.
o Slightly unscrew the milling cutter at the adapter.

o  Keep the index bolt depressed and unscrew the
tensioning nut with a flat spanner of wrench size
22.

e Manually screw the cap nut onto the milling cutter
collar.

e  Twist the cap nut and the milling cutter against
each other using the flat spanner. By doing so,
you will pull the adapter from the cone.

e You can screw off the parts by hand.

5

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must be

made aware of the operating instructions, calling

particular attention to the chapter "Safety instructions".
tight seat of the router bit and

[ ]
9 its correct running.

e When milling properties
change, check the cutting
elements of the milling cutter.

Before installing it, clean the cutter
spindle cone and the collet. Only
mount collets in the cutter spindle
that have engaged correctly in the
cap nut.

Operation

Before starting up, check the




5.1.1  Switching on and off (see Fig. 1)

Danger

Only switch on the machine if the
milling cutter has no contact with
the workpiece.

e Switching on: Press rocker switch 42 at the end
designated with |.

o Switching off: Press rocker switch 42 at the end

designated with O. The electronic brake causes
the machine to come to a standstill very quickly.

5.2 Speed adjustment (see Fig. 1)

Which speed has to be set for which milling cutter-@
and material can be gathered from the depicted
diagram and from the front of the machine.

077 72~
WimmmaN
I'I|\||/|1=Hm\|\||i“'
éé W | Plastic
n x1000/min
210-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
220-30| 14-18 | 16-20( 18-20 | 12-20
230-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
240-50| 10-14| 10-14| 10-14 | 10-16

The electronic system keeps the set speed constant.
In addition, the electronic system adjusts the motor
down in case of overload, i.e. the tool will stop. The
machine must then be switched off. Switch on the
machine again afterwards and continue to work with
reduced feed speed.

Danger

Do not work with the router if the
electronic system is defective, as
this may lead to excessive speeds.
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5.3 Milling depth adjustment (see Fig. 1)
5.3.1  Clamping device

By turning handle 25 clockwise you can lock the
machine at any milling depth.

5.3.2 Return stroke limit

To avoid unnecessary empty strokes, you can reduce
the stroke to the required length by adjusting knurling
nut 28.

5.3.3  Revolving depth control turret

The revolving depth control turret 12 can be used to
set three different milling depths. The longest of the
stop screws 85 is set to the smallest milling depth while
the shortest stop screw 83b is set to the largest milling
depth.

5.3.4  Adjustment of milling depth according to
scale

e  Clamp the milling cutter and place the machine
onto the workpiece.

e Unscrew the clamping and contact the workpiece
surface with the milling cutter. Then clamp the
machine again.

o Adjust depth stop 45 up to the stop screw.

o  Set the top edge of the slidable needle 19 on the
depth stop to the zero point of scale 43.

e  Set the depth stop to the desired milling depth
and clamp it with the clamping arm 68c.

e The empty stroke can be reduced to approx. 10
mm with knurling nut 28.

e If you release the clamping at the machine, the
reverse stroke will be carried out automatically.

5.3.5 Fine adjustment of milling depth

A fine adjustment of the milling
depth can be achieved by turning
adjusting nut 30. One turn of the
adjusting nut causes a milling
depth adjustment of 1 mm.

5.4 Work instructions

e Hold onto the machine with both

hands during operation.




5.4.1  Plunge milling

While milling ensure that the workpiece is secured, that
the router with base plate 3 and / or the limit stops
rests as even as possible and with an as large as
possible surface against the workpiece and that large
depths are milled in stages. Once you have set the
milling cutter speed, firmly hold onto the machine with
both hands and switch on the machine. Plunge into the
material up to the limit stop with an even feed and then
lock the machine. Only mill in counter direction.

5.4.2 Milling with parallel stop (see Fig. 1)

Parallel stop 13 is used to accurately guide the
machine along a straight workpiece edge.

Conversion:

e  Push the guide rods 36 laterally into the prism-
shaped openings of the base plate.

e Roughly set the parallel stop to the desired
distance to the milling cutter and tighten the wing
screws 68a.

e  Knurling screw 34 permits you to accurately set
the distance to the milling cutter. Then tighten the
wing screws 68b.

Adjust the sliding pads on the parallel stop

The sliding pads 15 can be pushed together to adjust
the stop surface during processing of edge ends. To
do so, unscrew cylinder-head screws 83a, 86 and set
the sliding pads close to the milling cutter or push them
together completely.

5.4.3 Milling according to template

With the template guide 507 (see Fig. 4) it is possible
to mill shapes using self-made templates. Screw the
template guide onto the underside of base plate 3
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using the countersunk screws 77. The template must
be wide enough to allow a secure guiding of the
machine.

Before using a template guide for the first time (see
Fig. 4), the two thin webs must be removed from the
sliding surface of the base plate.

5.4.4 Milling with parallel stop and roller edge
guide (see Fig. 5)

(also available as special accessories)

The roller edge guide B can be fastened on parallel
stop 13 at the end of the screws using hexagon nuts
C. With this guide it is possible to carry out milling work
parallel to edges of any shape.

6 Service and maintenance

Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

6.1 Storage

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.



7 Troubleshooting

Danger

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,
please contact your dealer or the MAFELL customer service directly.

Defect

Cause

Elimination

Machine cannot be switched on

No mains voltage or mains
voltage too low

Have power supply checked by
an electrician

Mains fuse defective

Have fuse
electrician

replaced by an

Carbon brushes worn

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Machine switches off
automatically during idling or
stops during the milling process

Mains failure

Have mains-side pre-fuse
checked by an electrician

Machine overloaded
(Overcurrent shutdown)

Switch machine off and on again
Reduce feed speed

Speed decreases during milling

Excessive chip removal

Reduce chip removal

Excessive feed

Reduce feed

Blunt router bit

Grind or replace router bit

Excessive speed, soft start
missing or speed control no
longer possible

Defective electronic system

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Unclean milling pattern

Blunt router bit

Grind or replace router bit

Uneven feed

Mill with constant pressure and
reduced infeed

Burn marks on the milled
surfaces

Router bit that is unsuitable for
the operating sequence or blunt

Grind or replace router bit

Machine switches off during
operation

Voltage interruption
(undervoltage shutdown)

Switch machine off and on again




8 Optional accessories

1
1.1
1.2

N

(S B e o T T T I S B V)

- Guide track, cpl.

- Sliding bevel, cpl.

- Screw clamp

- Roller edge guide, complete

- Template guide @ 20 mm

- Template guide @ 27 mm

- Template guide @ 40 mm

- Collet @6 mm

- Collet @8 mm

- Collet @10 mm

- Collet @12 mm

- Collet @ 1/4*

- Collet @ 1/2"

- Adapter for router bit M 10

- Adapter for router bit with female thread M 12 x 1
- Template guide RD 30

- Stair string milling cutter
LO-FA milling Adapter

Guide rail F 80

Guide rail F 110

Guide rail F 160

Guide rail F 210

Guide rail F 310

Single tension clamp

Guide rail F 80-LR

Guide rail F 160-LR

Connecting piece packed F-VS
Adhesive profile packed F-HP 6.8 m
Splinter guard packed F-SS 3.4 m
Tension clamp packed F-SZ 180 mm (2 pcs)
End caps packed F-EK

Recoil stop packed F-RS

Rail bag 160

Rail bag kit F160/160 consisting of: 2 x F160 + connecting piece + 2 screw
clamps + rail bag
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Order No. 039100
Order No. 038108
Order No. 093249
Order No. 038987
Order No. 200693
Order No. 038988
Order No. 038989
Order No. 093257
Order No. 093256
Order No. 093255
Order No. 093254
Order No. 093279
Order No. 093276
Order No. 039363
Order No. 201575
Order No. 038971
Order No. 200500
Order No. 207200
Order No. 204380
Order No. 204381
Order No. 204365
Order No. 204382
Order No. 204383
Order No. 207776
Order No. 207600
Order No. 207601
Order No. 204363
Order No. 204376
Order No. 204375
Order No. 207770
Order No. 205400
Order No. 202867
Order No. 204626
Order No. 204805



Rail bag kit F80/160 with sliding bevel segment consisting of: F80 + F160  Order No. 204749
+ connecting piece + sliding bevel + 2 screw clamps + rail bag

5 4
MAF01196/a

9 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com
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1 Explication des pictogrammes

o

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
possibles

qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien
matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour I'utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines portant le n d'art. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

N
M

Q X

Classe de protection |l

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de sécurité
et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la Iégislation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a I'environnement.

Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.



2.3 Caractéristiques techniques

Moteur universel 230 V~, 50 Hz
Puissance consommée en 2600 W
fonctionnement continu

Réglage de la profondeur de fraisage 0-65mm

avec réglage de précision

Butée revolver de profondeur a 3 niveaux

Fixation des outils :

avec pinces de serrage @6-12mmet@1/2’
ou adaptateur pour fraise avec filetage M12x1(M10)
intérieur

Vitesse de rotation a vide 10000 - 22000 min-"
Diamétre de raccord sur le capot 35mm

d'aspiration

Poids sans cable réseau 6,9 kg

2.4 Emissions

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément a DIN EN 62841-1 et peuvent étre utilisées
pour comparer avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant l'utilisation réelle de 'outil électrique, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniéere
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piece a usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque I'outil
électrique fonctionne sans charge !

241 Niveau sonore

Les niveaux d'émission sonores tels que définis par EN 62841-1 et EN 62841-2-17 s'élévent a :

Niveau de pression acoustique Lea=71dB (A)
Incertitude Kea=3dB (A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =82 dB (A)
Incertitude Kwa =3 dB (A)

La mesure du bruit a été faite a I'aide de I'outil livré en série.

24.2 Vibration
La vibration typique main-bras est de 3,3 m/s2.

2.5 Equipement standard

Défonceuse portative LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX
n® d'art. 91C701, 91C720, 91C721 (Convenant spécialement au fraisage avec gabarit)
1 guide parallele n° d'art. 91C750, 91C751



1 bague de copiage @ 30 mm

1 pince de serrage @ 8 mm (9 1/2* - GB)
1 adaptateur pour fraise M 12 x 1

1 butée revolver

1 cable de raccordement de 4 m

1 capot d'aspiration

1 outil de service

1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »

2.6 Dispositifs de sécurité
Danger
Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.
Avant le fonctionnement, vérifier si
les dispositifs de sécurité
fonctionnent et s'ils sont
éventuellement endommagés. Ne
pas utiliser la machine avec des
dispositifs de sécurité absents ou
inefficaces.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

- Plaque de base

- Poignées

- Dispositif de commande
- Capot moteur

2.7 Utilisation conforme

La défonceuse LO 65 Ec MAFELL est exclusivement
congue pour le fraisage de bois massif et de panneaux
dérivés du bois, tels que panneaux de particules,
panneaux lattés, panneaux plastiques et panneaux
MDF & l'aide de fraises en acier fortement allié ou au
carbure.

Toute autre utilisation que celle précédemment décrite
sera qualifiée de non conforme. La responsabilité du
fabricant ne pourra pas étre mise en cause en cas de
dommages résultant d'une utilisation non conforme.

1 bague de copiage @ 30 mm

1 adaptateur pour fraise M 12 x 1
1 capot d'aspiration

1 céble de raccordement de 4 m

1 outil de service

1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.8 Risques résiduels
Danger
Méme dans le cadre de ['utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
|'utilisation et peuvent étre a
l'origine de problémes de santé.

- Contact avec l'outil de fraisage en marche ou
['écrou-raccord.

- Rupture et éjection de l'outil de fraisage ou de
morceaux de l'outil de fraisage.

- Rebond de la machine ou de la piéce a usiner.

- Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

- Emission de sciures de bois nuisant & la santé lors
d'un travail long et continu sans aspiration.

3 Consignes de sécurité

Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
réglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

Instructions générales :

- llestinterdit a des enfants ou a des adolescents de
se servir de la machine. Exception faite des



adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection  consignés pour les opérations
correspondantes a effectuer et ne rien modifier sur
la machine qui puisse mettre la sécurité en cause.

Lors de ['utilisation de la machine en plein air, il est
recommandé de l'équiper d'un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit.

Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-aprés vente autorisé
par MAFELL.

Eviter de plier le cable. En particulier, ne pas
enrouler le cable autour de la machine pendant le
transport et le stockage de la machine.

Les vétements et cheveux doivent étre portés de
maniére a éviter tout contact avec la fraise et I'arbre
porte-fraise.

N'utiliser que des outils de fraisage affités et
intacts. lls permettent d'obtenir de meilleures
surfaces et réduisent le risque de rebond.

Avant la mise en service, vérifier le bon serrage de
la fraise ainsi que son fonctionnement
irréprochable.

N'utiliser que des outils de fraisage autorisés pour
I'avance manuelle.

Ne commencer le fraisage de la piece a usiner que
lorsque la fraise a atteint sa pleine vitesse.

Lors du fraisage, toujours écarter le cable
d'alimentation en arriére de la machine.

Lors de l'usinage de chants avec de gros outils,
toujours travailler dans le sens opposé.

Aprés l'arrét de la machine, ne la poser que lorsque
l'outil de fraisage s'est immobilisé ou desserrer le
blocage pour la course de retour automatique sur la
machine, puis le rebloquer.

Instructions pour l'utilisation d'équipement de
protection personnelle :

- Le niveau de pression acoustique a l'oreille dépasse
en général 85 dB (A). En conséquence, porter une
protection auditive pendant le travail.

- Toujours porter des lunettes de protection pendant
le fraisage.

- Porter un masque de protection contre les
poussiéres pour éviter tout préjudice a la santé.

Instructions pour I'opération :

- Ne jamais mettre les mains dans la zone de travail
de l'outil de fraisage ou sous la plaque de base
pendant le fonctionnement de la machine.

- Toujours bien retenir la machine des deux mains,
avant de la mettre en marche.

- Sécuriser la piéce a usiner, par ex. a l'aide de serre-
joints, pour I'empécher de glisser.

- Les fraises doivent étre remplacées a temps car,
lorsqu'elles sont émousseées, elles augmentent non
seulement le risque de rebond, mais sollicitent aussi
inutilement le moteur. Les fraises doivent étre
serrées conformément au point 4.3.

- Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers. Ne pas fraiser des parties
métalliques telles par ex. que des clous (risque de
rebond).

- Débrancher la fiche de secteur avant le
changement d'outils, de procéder a des travaux de
réglage et de remédier a toute anomalie (dont fait
également partie le retrait de copeaux coincés).

Instructions pour entretien et maintenance :

- Le nettoyage régulier de la machine et surtout des
dispositifs de réglage et des guidages constitue un
facteur de sécurité important.

- Nutiliser que des pieces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

4 Equipement/Réglage
Danger

Lors du changement d'outil, faire
attention aux arétes vives de l'outil
de fraisage.



En cas d'utilisation d'outils de
fraisage présentant un diamétre de
fraisage supérieur a la bague de
copiage ou a l'ouverture de la
plaque de base, éviter le contact de
I'outil de fraisage avec les
composants de la machine. Pour
cela, il est possible d'utiliser la
limitation de la course de retour,
voir chapitre 5.3.2.

o

41 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.2 Aspiration de copeaux (voir ill. 6)

Raccorder la machine a un dispositif d'aspiration
externe approprié avant d'effectuer des travaux avec
un fort dégagement de poussiere. La vitesse de I'air
doit étre d'au moins 20 m/s.

Le manchon d'aspiration a un diamétre intérieur de
35 mm.

421 Montage du capot d'aspiration

Mettre le capot d'aspiration 505 sur la plaque de base
3 et le serrer en le faisant tourner dans le sens des
aiguilles d'une montre, jusqu'a ce qu'il s'encliquette (ill.
6).

422 Démontage du capot d'aspiration

Appuyer sur le levier de blocage 4 et tourner le capot
d'aspiration 505 dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre (ill. 6).

4.3 Serrage des outils de fraisage (voir ill. 1 et 2)

La machine peut étre posée sur la téte pour faciliter le
changement de l'outil de fraisage. La défonceuse est
équipée d'une pince de serrage de précision de @ 8
mm (@ 1/2* pour la version GB). Dans cefte pince on
peut serrer des outils de fraisage ayant le méme
diamétre de tige. A l'aide de I'adaptateur livré avec la
machine, il est possible de fixer des outils de fraisage
avec filetage intérieur de M 12 x 1.

Bridage

Ne jamais tirer I'écrou de serrage
sans que la tige de l'outil ne soit
insérée, sinon la pince de serrage
risque d'étre détériorée.

o

e Pousser la tige propre de l'outil de fraisage A
aussi profondément que possible dans la pince
de serrage 510 ouverte au maximum.

o Arréter 'arbre porte-fraise 27 par pression sur le
boulon d'indexation 31.

o Serrer I'écrou-raccord tout d'abord a la main, en
le faisant tourner vers la droite, puis le serrer a
l'aide de la clé plate d'ouverture de 22. Une
seconde rotation & l'aide de la clé plate n'est pas
nécessaire. Retourner I'arbre porte-fraise de 90°,
apres avoir desserré le boulon d'indexation, et le
bloquer de nouveau a l'aide du boulon
d'indexation.

Desserrage

o Arréter 'arbre porte-fraise 27 par pression sur le
boulon d'indexation 31.

e  Desserrer I'écrou-raccord 37 en le tournant vers
la gauche avec une clé a fourche de 22.

o  Retirerlatige de la fraise A de la pince de serrage
510 ouverte.

4.4 Changement de la pince de serrage (voir ill. 3)
Desserrer I'écrou-raccord 37 de l'arbre porte-fraise 27
pour le changement de la pince de serrage. La pince
de serrage 510 est engagée dans I'écrou-raccord. La
pince de serrage peut étre détachée de I'écrou-raccord
en étant basculée et fortement tirée. Exercer une forte
pression sur la pince de serrage pour I'encliqueter de
fagon audible dans I'écrou-raccord.

o

Avant le montage, nettoyer le cone
de l'arbre porte-fraise et la pince de
serrage. Monter ensuite dans
I'arbre porte-fraise la pince de
serrage correctement encliquetée
dans |'écrou-raccord.




4.5 Montage et démontage de I'adaptateur pour
outils de fraisage avec filetage intérieur (voir
ill. 1 et 3)

Montage

e  Placer I'adaptateur dans le cone de I'arbre porte-
fraise 27 a la place de la pince de serrage 510 et
le serrer a l'aide de l'écrou-raccord 37. Les
fraises peuvent étre fixées sur ['extrémité
apparente du filetage.

Démontage

e Arréter l'arbre porte-fraise par pression sur le
boulon d'indexation 31.

e  Desserrer légerement l'outil de fraisage sur
I'adaptateur.

e  Continuer de presser le boulon d'indexation et
desserrer I'écrou-raccord a l'aide de la clé plate
d'ouverture de 22.

e  Visseralamainl'écrou de serrage jusqu'au collet
de l'outil de fraisage.

e A laide de la clé plate, faire tourner I'écrou-
raccord et I'outil de fraisage I'un contre l'autre,
pour pouvoir ainsi retirer I'adaptateur du cone.

e  Les pieces peuvent étre dévissées a la main.

5

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la

connaissance du personnel chargé de travailler avec

la machine, une attention particuliere devant étre

accordée au chapitre « consignes de sécurité ».
fraise ainsi que son

ilB
fonctionnement irréprochable.

e  Siles caractéristiques de
fraisage se modifient, vérifier
les éléments de coupe de
I'outil de fraisage.

Fonctionnement

Avant la mise en service,
vérifier le bon serrage de la

5.1.1 Branchement et débranchement (voirill. 1)

Danger

N'enclencher la machine que
lorsque la fraise ne se trouve pas
en contact avec la piéce a usiner.

e Mise en route: Appuyez sur linterrupteur a
bascule 42, du c6té marqué I.

o Arrét: Appuyer sur l'interrupteur & bascule 42,
du c6té marqué O. Le frein électronique permet
ala machine de s'immobiliser en I'espace de peu
de temps.

5.2 Réglage de la vitesse de rotation (voir ill. 1)
Pour savoir quelle vitesse régler pour quel @ et
matériau de fraise, voir le diagramme représenté ainsi
que la partie avant de la machine.

e~
W9 N
>

2

n x1000/min

—

NN

—

Plastic

210-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22

220-30| 14-18 | 16-20 | 18-20 | 12-20

30-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18

240-50| 10-14| 10-14| 10-14 | 10-16

Le systéme électronique maintient la vitesse réglée
constante.

En outre, le systéme électronique protége la machine
en cas de surcharge. Autrement dit, I'outil simmobilise.
La machine doit étre alors mise hors circuit.Remettre
ensuite la machine en marche et poursuivre l'usinage
avec une vitesse d'avance réduite.

Danger

Ne pas travailler avec la
défonceuse lorsque le systeme
électronique est défaillant, ceci
pouvant étre a l'origine de vitesses
de rotation trop élevées.



5.3 Réglage de la profondeur de fraisage (voir ill.
1)
5.3.1 Dispositif de serrage

Par la rotation vers la droite de la poignée 25, la
machine peut étre bloquée dans n'importe quelle
profondeur de fraisage.

5.3.2 Limitation de la course de retour

Pour éviter une course a vide inutile, celle-ci peut étre
réduite a la cote nécessaire par l'ajustage de I'écrou
moleté 28.

5.3.3  Butée revolver

de La butée revolver 12 permet de régler trois
profondeurs de fraisage différentes. La vis de butée 85
la plus longue doit étre réglée sur la profondeur de
fraisage minimum et la vis de butée 83b la plus courte
sur la profondeur de fraisage maximum.

5.34 Réglage de la profondeur de fraisage a

I'aide de I'échelle graduée

e Brider l'outil de fraisage et mettre la machine sur
la piéce a usiner.

e Desserrer le blocage et avancer ['outil de fraisage
sur la surface de la piéce a usiner. Rebloquer
ensuite la machine.

e  Déplacer la butée de profondeur 45 jusqu'a la vis
de butée.

e  Mettre le bord supérieur de l'indicateur réglable
19 sur le point zéro de I'échelle graduée 43.

e  Régler la butée de profondeur sur la profondeur
de fraisage désirée et la bloquer a I'aide du levier
de serrage 68c.

e Réduire la course a vide jusqu'a 10 mm environ
a l'aide de I'écrou moleté 28.

e  Aprés le desserrage du blocage sur la machine,
la course de retour s'effectue automatiquement.

5.3.5 Correction de précision de la profondeur

de fraisage.

La rotation de I'écrou de réglage 30
permet d'effectuer une correction
de précision de la profondeur de
fraisage. Une rotation de I'écrou de
réglage correspond & un réglage
de profondeur de la fraise de 1

mm.

5.4 Recommandations pour le travail

9 Retenir la machine des deux mains

pendant le fonctionnement.
5.4.1 Fraisage en plongée

Veiller a ce que la piéce a travailler soit serrée en
position, a ce que la plaque de base 3 et/ ou les butées
de la défonceuse soient planes et reposent sur une
surface aussi grande que possible et a ce que les
grandes profondeurs soient fraisées en plusieurs
étapes. Aprés avoir réglé la vitesse de fraisage, tenir
la machine des deux mains et la mettre en marche.
Plonger dans la piéce a usiner avec une avance
constante jusqu'a la butée et bloquer la machine. Ne
travailler qu'en fraisage oppose.

5.4.2 Fraisage avec guide paralléle (voir ill. 1)

Pour le guidage précis de la machine le long d'un bord
droit de la piece a usiner, on se sert du guide paralléle
13.

Transformation :

o Mettre les tiges de guidage 36 latéralement dans
les ouvertures en forme de prisme de la plague
de base.

o Ajuster le guide paralléle sur la distance
approximative par rapport a l'outil de fraisage et
serrer les vis a ailettes 68a.

e La vis moletée 34 permet de régler avec
précision I'écart par rapport a l'outil de fraisage.
Serrer ensuite les vis a ailettes 68b a fond.

Réglage des patins sur le guide paralléle

Les patins 15 peuvent étre rapprochés pour permettre
I'adaptation du plan de butée lors du fraisage des
extrémités de chants. Pour cela, desserrer les vis
cylindriques 83a, 86 et rapprocher les patins trés prés
de l'outil de fraisage ou complétement I'un contre
['autre.

5.4.3 Fraisage avec gabarit

En utilisant la bague de copiage 507, (voir ill. 4) on peut
fraiser toutes sortes de formes suivant des gabarits
faits soi-méme. Fixer la bague de copiage sur la face
inférieure de la place de base 3 avec les vis noyées
77. Pour garantir le guidage sir de la machine, le
gabarit doit étre assez large.



Avant d'utiliser une bague de copiage (voir ill. 4) pour
la premiére fois, il faut retirer les deux barrettes minces
du revétement glissant de la plaque de base.

54.4 Fraisage avec guide paralléle et butée-

guide (voir ill. 5)

(Egalement  disponible en
supplémentaire)
La butée-guide B peut étre fixée a I'extrémité des vis,
sur le guide paralléle 13, a l'aide des écrous a six pans
C. Il permet de réaliser des opérations de fraisage
parallélement a n'importe quelle forme de chant.

tant qu'accessoire

6 Entretien et maintenance
Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

7 Elimination des défauts
Danger

Les machines MAFELL sont congues pour fonctionner
avec trés peu d'entretien.

Les roulements a billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

6.1 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit pas
servir pendant une période prolongée. Vaporiser les
parties nues du métal avec un agent anticorrosion.

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particulieres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leurs causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement Cause Elimination
Impossible de mettre la machine | Tension secteur absente ou trop | Faire vérifier 'alimentation
en marche faible électrique par un électricien

Fusible secteur défectueux

Faire remplacer le fusible par un
électricien

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL

La machine se coupe de fagon
autonome pendant la marche a

Panne de secteur

Faire vérifier les préfusibles du
réseau par un électricien

vide ou s'arréte pendant le
fraisage

Machine surchargée
(Coupure par surcharge)

Mettre la machine hors puis de
nouveau en circuit
Réduire la vitesse d'avance

La vitesse de rotation faiblit

pendant le fraisage importants

Fraisage de copeaux trop

Réduire I'enlévement de copeaux

Avance trop importante

Réduire I'avance

Fraise émoussée

Afflter ou remplacer la fraise




Vitesse de rotation excessive,
absence de démarrage en
douceur ou régulation de vitesse
plus possible

Défaillance du systéme
électronique

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL

Fraisage pas net

Fraise émoussée

Afflter ou remplacer la fraise

Avance irréguliére

Fraiser en exercant une pression
constante et en réduisant
I'avance

Traces de brilure au niveau des
points de fraisage

Fraise non appropriée au travail
Ou émoussée

Affater ou remplacer la fraise

La machine s'arréte pendant le
fonctionnement

Interruption de la tension
(coupure par sous-tension)

Mettre la machine hors puis de
nouveau en circuit

8 Accessoires supplémentaires
1 - Regle de guidage, cpl.
1.1 - Butée d'équerre, cpl.
12 - Serre-joints

N
]

Butée-guide cpl.

- Bague de copiage @ 20 mm
- Bague de copiage @ 27 mm
- Bague de copiage @ 40 mm
- Pince de serrage @ 6 mm

- Pince de serrage @ 8 mm
Pince de serrage @ 10 mm
- Pince de serrage @ 12 mm
- Pince de serrage @ 1/4°

- Pince de serrage @ 1/2°

g A B BB B B DB WO W W
1

- Adaptateur pour fraise M 10

- Adaptateur pour fraise avec filetage intérieur M 12 x 1
- Bague de copiage RD 30

- Fraiseuse pour marches d'escaliers
Adaptateur de fraisage LO-FA

Régle de guidage F 80

Régle de guidage F 110

Régle de guidage F 160

Régle de guidage F 210

Régle de guidage F 310

Serre-joint individuel

Régle de guidage F 80-LR

37-

Réf. 039100
Réf. 038108
Réf. 093249
Réf. 038987
Réf. 200693
Réf. 038988
Réf. 038989
Réf. 093257
Réf. 093256
Réf. 093255
Réf. 093254
Réf. 093279
Réf. 093276
Réf. 039363
Réf. 201575
Réf. 038971
Réf. 200500
Réf. 207200
Réf. 204380
Réf. 204381
Réf. 204365
Réf. 204382
Réf. 204383
Réf. 207776
Réf. 207600




Régle de guidage F 160-LR Réf. 207601

Piece de raccordement emb. F-VS Réf. 204363
Profil d'adhérence emb. F-HP 6.8M Réf. 204376
Pare-éclats F-SS 3,4M Réf. 204375
Serre-joints emb. F-SZ 180MM (2 en tout) Réf. 207770
Capuchon d'extrémité emb. F-EK Réf. 205400
Pare-rebond emb. F-RS Réf. 202867
Lot systéme de guidage F 160 Réf. 204626

Kit lot systéme de guidage F160/160 comprenant : 2 x F160 + piece de  Réf. 204805
raccordement + 2 serre-joints + lot systéme de guidage

Kit lot systeme de guidage F80/160 avec butée angulaire, comprenant:  Réf. 204749
F80 + F160 + piéce de raccordement + butée angulaire + 2 serre-joints +
lot systéme de guidage

5 4
MAF01196/a

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux piéces de rechange, se trouvent sur notre page web :
www.mafell.com
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1 Legenda

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.
@ Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.
Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
9 utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
Per macchine con n articolo 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 ldentificazione della macchina
Tutti i dati necessari per l'identificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

Classe di protezione Il

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

N
M

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per I'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante 'uso della macchina.

Q =



2.3 Dati tecnici

Motore universale 230 V~, 50 Hz
Potenza assorbita con funzionamento 2600 W
continuo
Regolazione di profondita di fresatura con 0-65mm
regolazione di precisione
Battuta di profondita girevole a 3 stadi
Fissaggio utensile:
con pinze di serraggio @6-12mme@d1/2’
0 con adattatore per fresatrice con M12x1(M10)
filettatura interna
Numero di giri in funzionamento a vuoto 10000 - 22000 min-"
Diametro bocchettone della cuffia di 35 mm
aspirazione
Peso senza cavo di rete 6,9 kg

2.4 Emissioni

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma DIN EN 62841-1 e possono essere
utilizzate per confrontare I'elettroutensile con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile possono differire dai
valori indicati, a seconda del modo in cui l'elettroutensile viene utilizzato, in
particolare del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando I'elettroutensile
funziona senza carico!

241 Informazioni sull'emissione dei rumori
| valori di rumorosita determinati secondo EN 62841-1 ed EN 62841-2-17 sono:

Livello di pressione acustica Lea=71dB (A)
Incertezza Kea=3dB (A)
Livello di potenza sonora Lpa=82dB (A)
Incertezza Kra=3dB (A)

La misurazione della rumorosita & stata effettuata con l'utensile fornito di serie.

2.4.2 Informazioni sulle vibrazioni
L'oscillazione tipica mano-braccio & 3,3 m/s2.

2.5 Volume della fornitura

Fresatrice verticale LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX
Codice 91C701, 91C720, 91C721 (Particolarmente adatta per la fresature di sagome)
1 battuta parallela Codice 91C750, 91C751



1 anello a copiare @ 30 mm

1 pinza di serraggio @ 8 mm (@ 1/2* - GB)
1 adattatore per fresa M 12 x 1

1 arresto revolver

1 cavo di alimentazione 4 m

1 cappa di aspirazione

1 utensile d'uso

1 manuale di istruzioni per I'uso

1 libretto «Avvertenze di sicurezza»

2.6 Dispositivi di sicurezza
Pericolo
| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi.
Prima del funzionamento, verificare
la funzione dei dispositivi di
sicurezza e la presenza di
eventuali danneggiamenti. Non
utilizzare la macchina con
dispositivi di sicurezza mancanti o
inefficaci.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- Piano di appoggio

- Impugnature
Dispositivo interruttori
- Coprimotore

2.7 Impiego conforme alla destinazione

La fresatrice verticale LO 65 Ec della MAFELL pud
essere utilizzata esclusivamente per la fresatura di
legno massiccio e tavole di legno come pannelli di
truciolato, paniforti, pannelli di plastica e pannelli MDF
usando le apposite frese in acciaio m superrapido o in
metallo duro.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non risponde
per danni derivanti da un uso di tale tipo.

1 anello a copiare @ 30 mm

1 adattatore per fresa M 12 x 1

1 cappa di aspirazione

1 cavo di alimentazione 4 m

1 utensile d'uso

1 manuale di istruzioni per l'uso

1 libretto «Avvertenze di sicurezza»

Per usare la macchina conforme alla sua destinazione
d'uso & necessario osservare le condizioni di esercizio,
di manutenzione e di riparazione prescritte da Mafell.

2.8 Rischi residui
Pericolo
Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.

- Contatto con la fresa in funzione o con il dado a
risvolta.

- Rottura e fuoriuscita della fresa o di sue parti.

- Contraccolpo della macchina o del pezzo in
lavorazione.

- Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

- Emissione di polveri di legno nocive alla salute in
caso di lavoro prolungato senza impianto di
aspirazione.

3 Avvertenze di sicurezza

Pericolo

Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Avvertenze di carattere generale:

- E assolutamente vietato che questa macchina
venga usata da bambini o da ragazzi. Fanno



eccezione giovani sotto la sorveglianza di personale
esperto ai fini di istruzione.

Non lavorate mai senza i dispositivi di protezione
prescritti per il lavoro in questione e non modificate
nessun componente della macchina che ne possa
compromettere la sicurezza.

Se si usa la macchina all'aperto si raccomanda l'uso
di un interruttore magnetotermico di sicurezza per
correnti di guasto.

Cavi o spine difettosi devono essere sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un'officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

Evitate di schiacciare o piegare fortemente il cavo.
Non awvolgete il cavo intorno alla macchina,
soprattutto durante il trasporto e I'immagazzinaggio
della macchina.

Gli indumenti e i capelli devono essere indossati in
modo da evitare il contatto con ['utensile di fresatura
e il mandrino porta-fresa.

Utilizzate solo utensili di fresatura affilati € non
danneggiati. Con essi si ottengono superfici migliori
riducendo il rischio di contraccolpo.

Prima della messa in funzione della macchina,
controllare che la fresa sia ben serrata e che giri
perfettamente.

Usate solo utensili di fresatura omologati per
I'avanzamento manuale.

Iniziate a fresare il pezzo in lavorazione solo
quando la fresa ha raggiunto il suo numero di giri di
regime.

Durante il lavoro conducete il cavo di collegamento
sempre verso dietro, tenendolo lontano dalla
macchina.

Nella lavorazione di bordi con un utensile grande,
lavorate sempre con fresatura convenzionale.
Dopo averla spenta, depositate la macchina solo
quando l'utensile & completamente fermo, oppure
sbloccate e ribloccate il dispositivo di bloccaggio per
la corsa di ritorno della macchina.

Avvertenze per [l'impiego di di

protezione individuali:

- Il livello di pressione acustica all'orecchio &
superiore a 85dB(A). E dunque necessario
indossare sempre delle cuffie protettive.

- Durante la fresatura indossate occhiali
protezione.

- Per evitare lesioni, si raccomanda di indossare una
maschera antipolvere.

dispositivi

di

Avvertenze relative al servizio:

- A macchina in funzione non introdurre mai le mani
nella zona di lavoro dell'utensile o sotto il piano di
appoggio.

- Prima di accenderla, afferrate bene la macchina con
entrambe le mani.

- Bloccare il pezzo da lavorare, p.e. con morse di
serraggio, in maniera che non possa scivolare via.

- La fresa deve essere girata o sostituita
tempestivamente, in quanto le frese che hanno
perso il filo non solo aumentano il rischio di
contraccolpo ma sollecitano anche il motore piu del
normale. Le frese devono essere serrate
correttamente seguendo il capitolo 4.3.

- Controllate che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non fresate in pezzi contenenti metallo, ad
esempio chiodi (pericolo di contraccolpo).

- Prima di cambiare l'utensile, di effettuare interventi
di regolazione e prima di eliminare qualsiasi
inconveniente  tecnico (compresa anche la
rimozione di schegge incastrate) & assolutamente
necessario staccare la spina.

Avvertenze circa la manutenzione e riparazione:

- Un importante fattore di sicurezza consiste nella
regolare pulizia della macchina, soprattutto quella
dei dispositivi di regolazione e delle guide.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

4 Attrezzaggio / Regolazione
Pericolo

Al momento del cambio utensile,
fare attenzione ai taglienti affilati
dell'utensile di fresatura.



Utilizzando utensili di fresatura con
un diametro di fresatura superiore
a quello dell'anello a copiare 0
dell'apertura della piastra di base,
evitare il contatto dell'utensile di
fresatura con parti della macchina.
A tale scopo, € possibile utilizzare il
limitatore corsa di ritorno, vedi
capitolo 5.3.2.

o

4.1 Collegamento alla rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.2 Aspirazione dei trucioli (vedi Fig. 6)

Durante tutti i lavori in cui viene prodotta molta polvere,
occorre collegare la macchina ad un idoneo dispositivo
di aspirazione esterno. La velocita dell'aria deve
essere di almeno 20 m/s.

Il diametro interno del bocchettone di aspirazione €
pari a 35 mm.

421 Montaggio della cappa di aspirazione

Posizionare la cappa di aspirazione 505 sulla piastra
di base 3 e ruotarla in senso orario finché non si
innesta (Fig. 6).

4.2.2 Smontaggio della cappa di aspirazione

Premere la leva di arresto 4 e ruotare la cappa di
aspirazione 505 in senso antiorario (Fig. 6).

4.3 Serraggio delle frese (vedi Fig. 1 e 2)

Per facilitare la sostituzione delle frese, capovolgere la
macchina e appoggiarla sul coperchio motore. La
fresatrice verticale possiede una pinza di serraggio di
precisione @ 8 mm (@ 1/2" per il modello GB). In essa
possono essere montati utensili di fresatura con stesso
diametro del codolo. L'adattatore in dotazione
consente di montare frese con filettatura interna M 12
x1.

Montaggio

o

Non serrare mai il dado a risvolta
senza utensile applicato, altrimenti
la pinza di serraggio puo essere
danneggiata.

e Inserite il pit possibile il codolo pulito della fresa
A nella pinza di serraggio 510 aperta.

e Premere la spina di posizionamento 31 per
bloccare il mandrino portafresa 27.

e  Ruotandolo in senso orario prima a mano e poi
con la chiave fissa da 22, serrare a fondo il dado
a risvolta 37. Non & necessario agire di nuovo
con la chiave fissa. °Basta ruotare il mandrino
portafresa all'indietro di 90°, dopo aver allentato
la spina di posizionamento, e ribloccate
nuovamente con la spina di posizionamento.

Smontaggio

e Premere il perno di indicizzazione 31 per
arrestare il mandrino porta-fresa 27.

e Allentare il dado di raccordo 37 svitandolo a
sinistra con una chiave a bocca da 22.

e Rimuovere il gambo della fresa A dalla pinza di
serraggio aperta 510.

4.4 Sostituzione della pinza di serraggio (vedi Fig.
3)

Per cambiare la pinza di serraggio svitare il dado a
risvolto 37 dal mandrino portafresa 27. La pinza 510 si
trova nel dado a risvolto. Inclinandola e tirandola con
forza, la pinza di serraggio puo essere tolta dal dado a
risvolta. Premendola con forza, la pinza di serraggio si
innesta nella ghiera con un rumore percepibile.

o

4.5 Montaggio e smontaggio dell'adattatore per
fresatrice con filettatura interna (vedi Fig. 1 e
3)

Montaggio

o  Applicare l'adattatore al posto della pinza di
serraggio 510 nella sede conica del mandrino
portafresa 27 e serrarlo a fondo con il dado a

Prima del montaggio, pulire la sede
conica del mandrino portafresa e la
pinza di serraggio. Nel mandrino
portafresa montare solo pinze
innestate correttamente nel dado a
risvolta.




risvolta 37. Sull'estremita sporgente della
filettatura si possono fissare le frese.

Smontaggio

e  Bloccare il mandrino portafresa premendo la
spina di posizionamento 31.

e  Sbloccare leggermente la fresa sull'adattatore.

e Lasciare inserita la spina di posizionamento e
sbloccare il dado di serraggio con una chiave
fissa da 22.

e Avwvitare a mano il dado a risvolta fino al collare
della fresa.

e  Con la chiave fissa ruotare il dado a risvolta e la
fresa in senso opposto. Con cid si pud estrarre
I'adattatore dalla sede conica.

e  Le parti possono essere ora svitate a mano.

5

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del capitolo

"Avvertenze di sicurezza".
che la fresa sia ben serrata e

ill
che giri perfettamente.

e  Sele caratteristiche di
fresatura cambiano,
controllare gli elementi di
taglio dell'utensile di
fresatura.

Funzionamento

Prima della messa in funzione
della macchina, controllare

5.1.1  Accensione e spegnimento (vedi Fig. 1)

Pericolo

Accendere la macchina solo se la
fresa non € a contatto con il pezzo
da lavorare.

e Accensione: Premere linterruttore basculante
42 sull'estremita indicata con .

e  Spegnimento: Premere l'interruttore basculante
42 sull'estremita indicata con 0. Grazie al freno
elettronico, la macchina viene arrestata entro un
tempo brevissimo.

5.2 Regolazione del numero di giri (vedi Fig. 1)

I numero di giri da regolare per i vari @ della fresa ed
i diversi materiali € indicato nel seguente diagramma e
sul lato anteriore della macchina.

—
N\ | Plastic
n x1000/min
210-20( 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
220-30( 14-18 | 16-20| 18-20 | 12-20
230-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
240-50 10-14| 10-14( 10-14 | 10-16

L'elettronica mantiene costante il numero di giri
regolato.

Inoltre I'elettronica riduce il numero di giri del motore in
caso di sovraccarico, vale a dire che ['utensile si ferma.
In questo caso & necessario spegnere la macchina.
Accendere nuovamente la macchina e continuare
quindi a fresare con velocita di avanzamento ridotta.

Pericolo

Non lavorare con la fresatrice
verticale portatile se I'elettronica &
guasta, in quanto il numero di giri
potrebbe aumentare in maniera
incontrollata.

5.3 Regolazione della profondita di fresatura
(vedi Fig. 1)

5.3.1 Dispositivo di serraggio

Ruotando la manopola 25 in senso orario si pud

bloccare la macchina su qualsiasi profondita di
fresatura.

5.3.2 Limitatore di corsa di ritorno

Per evitare un funzionamento a vuoto superfluo, esso
pud essere ridotto alla minima misura necessaria
agendo sul dado zigrinato 28.



5.3.3 Battuta a torretta

Con la battuta girevole 12 si possono regolare tre
profondita di fresatura diverse. La vite di battuta piu
lunga 85 si regola sulla profondita di fresatura minima
e la vite piu corta 83b sulla profondita di fresatura
massima.

5.3.4 Regolazione della profondita di fresatura

secondo la scala graduata

e Montare l'utensile di fresatura e portare la
macchina sul pezzo.

e  Sbloccare il bloccaggio e portare l'utensile a
contatto con la superficie del pezzo da lavorare.
Quindi bloccare nuovamente la macchina.

e  Spostare la battuta di profondita 45 fino alla vite
di battuta.

e  Portare il bordo superiore dellindice mobile 19
della battuta di profondita in corrispondenza del
punto zero della scala 43.

e  Portare la battuta di profondita sulla profondita di
fresatura richiesta e quindi bloccarla con la leva
68c.

e Con il dado zigrinato 28 la corsa a vuoto puo
essere ridotta a circa 10 mm.

e  Sbloccando il bloccaggio della macchina, la
corsa di ritorno avviene automaticamente.

5.3.5 Correzione fine della profondita di

fresatura

La regolazione di precisione della
profondita di fresatura si esegue
ruotando il dado di regolazione 30.
Un giro del dado di regolazione
corrisponde ad una correzione
della profondita di regolazione di 1
mm.

5.4 Indicazioni di lavoro

e Durante il funzionamento, tenere

ben salda la macchina afferrandola
con entrambe le mani.
541  Fresatura ad immersione
Durante la fresatura, il pezzo da lavorare deve essere
assicurato, la fresa verticale portatile si deve trovare a

contatto con il piano di appoggio 3 e/o con le battute
sulla massima superficie possibile e grandi profondita

devono essere fresate gradualmente. Dopo aver
regolato il numero di giri della fresa, afferrare la
macchina con entrambe le mani ed accenderla.
Immergere la fresa nel materiale con avanzamento
uniforme fino alla battuta e bloccare la macchina.
Fresare solo in maniera convenzionale.

5.4.2 Fresatura con battuta parallela (vedi Fig. 1)

La battuta parallela 13 serve a guidare con precisione
la macchina lungo un bordo diritto del pezzo.

Trasformazione:

e |Inserire le guide 36 lateralmente nelle aperture
prismatiche del piano di appoggio.

e Regolare la battuta parallela sulla distanza di
fresatura richiesta e serrare a fondo le viti ad
alette 68a.

e Con il dado zigrinato 34 si pud regolare
esattamente la distanza dalla fresa. Serrare
quindi a fondo le viti ad alette 68b.

Spostamento delle griffe scorrevoli sulla battuta
parallela

Per adattare la superficie di battuta alla lavorazione di
estremita di bordi, le griffe scorrevoli 15 possono
essere avvicinate. Per far cio allentate le viti a testa
cilindrica 83a, 86 e spostate le griffe fino al contatto
con la fresa o al contatto reciproco.

5.4.3 Fresare con dima

Con l'anello copiatore 507 (vedi fig. 4) si possono
fresare forme copiandole da sagome. L'anello
copiatore viene avvitato con le viti a testa svasata 77
sul lato inferiore del piano di appoggio 3. La sagoma
deve avere una larghezza sufficiente a garantire la
guida sicura della macchina.

Prima di utilizzare per la prima volta un anello a copiare
(vedi Fig. 4), & necessario rimuovere le due stecche
sottili dal rivestimento scorrevole della piastra di base.

5.4.4 Fresare con battuta parallela e battuta di

riscontro inferiore (vedi Fig. 5)
(disponibile come accessorio speciale)
Sulla battuta parallela 13, sull'estremita delle viti si pud
fissare la battuta di presa inferiore B con i dadi
esagonali C. Con essa si possono eseguire fresature
parallelamente a bordi di forma qualsiasi.



6 Manutenzione e riparazione revisionare o controllare la macchina da un centro di

Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1

kg).

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da

richiedere una manutenzione ridotta.

6.1 Tenuta a magazzino
Pulire accuratamente la macchina se non viene usata

I cusc'inetti.a §fera utiliz;gti Sono Iubriﬁgati a vitla. Dopo per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle
lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di lasciar parti di metallo lucide.

7 Eliminazione dei guasti
Pericolo

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre |a spina elettrica!

Di seguito sono riportati alcuni dei guasti pit frequenti e le rispettive cause. In caso di altri guasti, rivolgersi al
vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza clienti MAFELL.

durante la fresatura

Guasto Causa Eliminazione
La macchina non si lascia Tensione di rete assente o Fare controllare I'alimentazione
accendere troppo bassa di tensione da un elettricista
Fusibile di rete guasto Lasciare sostituire i fusibili da un
elettricista
Spazzole a carbone usurate Portare la macchina in una
officina di assistenza clienti
MAFELL
La macchina si spegne Mancanza di alimentazione di Fare controllare il prefusibile di
autonomamente durante la rete rete da un elettricista
marcia a vuoto oppure si ferma Sovraccarico della macchina Spegnere e riaccendere la

(Spegnimento da sovracorrente) | macchina
Ridurre la velocita di

avanzamento
Il numero di giri diminuisce Asporto di materiale eccessivo Ridurre I'asporto di materiale
durante la fresatura Avanzamento eccessivo Ridurre I'avanzamento
Fresa ottusa Affilare o sostituire la fresa
Numero di giri eccessivo, Elettronica guasta Portare la macchina in una
avviamento soft mancante o officina di assistenza clienti
regolazione del numero di giri MAFELL
non pill possibile
Fresatura scorretta Fresa ottusa Affilare o sostituire la fresa
Avanzamento non uniforme Fresare esercitando una

pressione costante e ad
avanzamento ridotto




Bruciature in corrispondenza
della fresatura

Fresa non idonea per il tipo di
lavoro oppure ottusa

Affilare o sostituire la fresa

Durante il funzionamento, la
macchina si spegne

Interruzione della tensione
(spegnimento da sottotensione)

Spegnere e riaccendere la
macchina

8 Accessori speciali
1 - Righello guida, compl.
1.1
1.2

Battuta angolare, compl.

Morsa a vite

N
]

Battuta di presa inferiore, compl.
- Anello a copiare @ 20 mm

- Anello a copiare @ 27 mm

- Anello copiatore @ 40 mm

- Pinza di serraggio @ 6 mm

- Pinza di serraggio @ 8 mm
Pinza di serraggio @ 10 mm

- Pinza di serraggio @ 12 mm

- Pinza di serraggio @ 1/4*

- Pinza di serraggio @ 1/2*

(S B . o = T S K O% B ]
1

- Adattatore per fresa M 10

- Adattatore per frese con filetto interno M 12 x 1
- Anello a copiare RD 30

- Fresa per zoccoli di scala

Adattatore di fresatura LO-FA

Guida F 80

Guida F 110

Guida F 160

Guida F 210

Guida F 310

Morsa di serraggio, singola

Guida F 80-LR

Guida F 160-LR

Raccordo conf. F-VS

Profilo aderente conf. F-HP 6.8M
Protezione rompitruciolo conf. F-SS 3,4M
Morsetto conf. F-SZ 180MM (2 pz.)
Cappucci terminali conf. F-EK
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Codice 039100
Codice 038108
Codice 093249
Codice 038987
Codice 200693
Codice 038988
Codice 038989
Codice 093257
Codice 093256
Codice 093255
Codice 093254
Codice 093279
Codice 093276
Codice 039363
Codice 201575
Codice 038971
Codice 200500
Codice 207200
Codice 204380
Codice 204381
Codice 204365
Codice 204382
Codice 204383
Codice 207776
Codice 207600
Codice 207601
Codice 204363
Codice 204376
Codice 204375
Codice 207770
Codice 205400



Arresto di ritorno conf. F-RS Codice 202867
Borsa per barra guida F 160 Codice 204626

Kit borsa per barra guida F160/160 composto da: 2 F160 + raccordo + 2 Codice 204805
morsetti + borsa per barra guida

Kit borsa per barra guida F80/160 con battuta angolare composto da: F80  Codice 204749
+ F160 + raccordo + battuta angolare + 2 morsetti + borsa per barra guida

5 4
MAF01196/a

9 Disegno esploso e distinta dei ricambi
Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com
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1 Verklaring van de symbolen
Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.
@ Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving
worden beschadigd.

Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens van het product
bij machines met art.-nr. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Gegevens van de fabrikant
MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

Beschermsoort ||

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

N
M

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.

O ™
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2.3 Technische gegevens

Universele motor 230 V~, 50 Hz
Opnamevermogen continu bedrijf 2600 W
Insteling van de freesdiepte met 0-65mm
fijninstelling
Revolverdiepteaanslag 3 - traps
Werktuigbevestiging:
met spantangen @6-12mmen@1/2’
of met adapter voor freesmachine met M12x1(M10)
binnenschroefdraad
Stationair-toerental 10000 - 22000 min -1
Aansluitingsdiameter aan afzuigkap 35 mm
Gewicht zonder netkabel 6,9 kg

2.4 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform DIN EN 62841-1 en is handig om het elektronische gereedschap te
vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.

Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap
onbelast draait!

241 Gegevens van de geluidsemissie

De volgens EN 62841-1 en EN 62841-2-17 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsniveau Lpa=71dB (A)
Onzekerheid Kea=3dB (A)
Geluidsniveau Lpa=82dB (A)
Onzekerheid Kea=3dB (A)

De geluidsmeting werd met het standaard meegeleverde gereedschap uitgevoerd.

24.2 Gegevens van de trilling
De typische hand-arm-trilling bedraagt 3,3 m/s?.

2.5 Leveromvang

Bovenfrees LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMax

Art.-nr. 91C701, 91C720, 91C721 (vooral geschikt voor sjabloonfrezen)
1 parallelle aanslag Art.-nr. 91C750, 91C751

1 kopieerring @ 30 mm 1 kopieerring @ 30 mm
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1 spantang @ 8 mm (@ 1/2°- GB)

1 adapter voor freesmachine M 12 x 1
1 revolveraanslag

1 aansluitleiding 4 m

1 afzuigkap

1 bediengereedschap

1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar
Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaakt.
Controleer de
veiligheidsvoorzieningen voor het
bedrijf op een goede werking en
eventuele beschadigingen. Gebruik
de machine niet als
veiligheidsvoorzieningen ontbreken
of niet goed werken.

De  machine is  van de
veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- Grondplaat

- Handgrepen

- Schakelapparaat
- Motordeksel

2.7 Reglementair gebruik

De MAFELL bovenfreesmachine LO 65 Ec werd
uitsluitend voor het frezen van massief hout en
plaatmateriaal zoals spaanderplaten, meubelplaten,
kunststofplaten en vezelplaten onder gebruik van
HSS- of HM-frezen geconstrueerd.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.
Om de machine reglementair te gebruiken, volg de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

1 adapter voor freesmachine M 12 x 1
1 afzuigkap

1 aansluitleiding 4 m

1 bediengereedschap

1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies”

2.8 Restrisico’s
Gevaar

Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

- Aanraken van de draaiende freesmachine of de
wartelmoer.

- Breuk en uitslingeren van de frees of van delen van
de freesmachine.

- Terugslag van de machine of het werkstuk.

- Vermindering van het gehoor bij langer durende
werkzaamheden zonder gehoorbeveiliging.

- Emissie van de gezondheid bedreigende
houtstoffen  bij langer durend bedrijf zonder
afzuiging.

3 Veiligheidsinstructies

Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!

Algemene instructies:

- Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

- Werk nooit zonder de voor de desbetreffende
handeling voorgeschreven



veiligheidsvoorzieningen en verander aan de
machine niets dat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

Bij het gebruik van de machine buiten wordt de
toepassing van een veiligheidsschakelaar
geadviseerd.

Beschadigde kabels of stekers moeten onmiddellijk
worden vervangen. De vervanging mag enkel
uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

Scherpe knikken aan de kabel voorkomen. Vooral
bij het transport en het opslaan van de machine de
kabel niet om de machine wikkelen.

Draag kledij en haren zodanig dat er geen contact
met het freesgereedschap en de freesspindel kan
ontstaan.

Alleen scherp en onbeschadigd freesgereedschap
gebruiken. U behaalt betere oppervlakken en
reduceert het terugslaggevaar.

Controleer voér de inbedriffstelling de vaste
montage van de frees en de onberispelijke functie.

Gebruik alleen voor handaanvoer toegelaten
freeswerktuigen.

Begin met het frezen van het werkstuk eerst, als de
freesmachine zijn vol toerental heeft bereikt.

Leid bij het frezen de aansluitkabel steeds naar
achteren van de machine weg.

Bij het bewerken van kanten met groter werktuig
steeds in de tegenloop frezen.

Leg de machine na het uitschakelen pas dan neer,
wanneer het freesgereedschap tot stilstand is
gekomen resp. de klemming voor de zelfstandige
terugslag aan de machine losmaken en weer
vergrendelen.

Instructies met betrekking tot het gebruik van

persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

- Hetgeluidsdrukniveau aan het oor gaat 85 dB (A) te
boven. Draagt u vandaar bij het werken een
gehoorbeschermer.

- Draag bij het frezen steeds een veiligheidsbril.

- Om schade van de gezondheid te voorkomen dient
u een stofmasker te dragen.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:

- Bij draaiende machine nooit in het werkbereik van
het freeswerktuig of onder de grondplaat grijpen.

- De machine reeds voor het inschakelen met beide
handen goed vasthouden.

- Beveilig het werkstuk tegen verschuiven, bv. door
bankschroeven.

- De freesdelen moeten bijtijds worden vervangen,
omdat stomp freesmateriaal niet alleen het
terugslaggevaar verhoogt, maar ook de motor
onnodig belast. De frezen moeten volgens 4.3
ingespannen worden.

- Controleert u het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Niet in metalen delen, bv nagels, frezen
(terugslaggevaar).

- Vooér het vervangen van gereedschap, bij
instelwerkzaamheden en vaér het verhelpen van
storingen (hiertoe behoort ook het verwijderen van
vastgeklemde spanen) moet de netsteker uit het
stopcontact worden genomen.

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en

reparatie:

- De regelmatige reiniging van de machine, vooral
van de verstelvoorzieningen en de geleidingen,
vormt een belangrijke veiligheidsfactor.

- Ermogen enkel originele MAFELL-reseverdelen en
toebehoren worden toegepast. Anders bestaat er
geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid door
de fabrikant.

4 Voorbereiden / Instellen
Gevaar

Let bij de gereedschapswissel op
de scherpe snijkanten van het
freesgereedschap.

Bij gebruik van
freesgereedschappen met een
grotere freesdiameter dan de

kopieerring of de
grondplaatopening, vermijdt u
contact van het freesgereedschap
met machinedelen. Daartoe kan u
de terugslagbeperking gebruiken,
zie hoofdstuk 5.3.2.




4.1 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.2 Spanenafzuiging (zie afb.6)

Bij alle werkzaamheden, waarbij een aanzienlijke
hoeveelheid stof ontstaat, sluit de machine aan een
geschikte externe afzuigvoorziening aan. De
luchtsnelheid moet ten minste 20 m/s bedragen.

De inwendige doorsnede van het afzuigstuk bedraagt
35 mm.

421 Montage van de afzuigkap

Zet de afzuigkap 505 op de grondplaat 3 en draai deze
tot ze vastklikt met de klok mee.

422 Demontage van de afzuigkap

Druk de vergrendelingshendel 4 in en draai de
afzuigkap 505 tegen de wijzers van de klok in (afb. 6).

4.3 Spannen van freesgereedschap (zie afb. 1 en
2)

De machine kan voor het eenvoudigere vervangen van
de frees op het motordeksel worden neergezet. De
bovenfrees is met een precisiespantang @ 8 mm (@
1/2“ bij uitv. (GB) uitgevoerd.In haar laten zich
freeswerktuigen met overeenkomstige
schachtdoorsnede bevestigen. De meegeleverde
adapter maakt de bevestiging van freeswerktuigen met
inwendige schroefdraat M 12 x 1 mogelijk.

Inspannen

o

e  Schuif de schone freesschacht A zo ver als
mogelijk in de geopende spantang 510.

e  Druk de indexeerbout 31 om de freesspindel 27
te vergrendelen.

e Door rechtsdraaien eerst van hand en
vervolgens met gaffelsleutel SW 22 trekt u de
wartelmoer 37 vast. Het nadraaien met de
gaffelsleutel is niet noodzakelijk. Draai gewoon
de freesspindel met 90° terug nadat u de

Trek de wartelmoer nooit zonder
ingezet werktuig aan, anders kan
de spantang worden beschadigd.

indexeerbout los hebt gezet en borg met de
indexeerbout opnieuw.

Uitspannen

o  Druk de indexeerbout 31 om de freesspindel 27
te vergrendelen.

e Draai de wartelmoer 37 met een gaffelsleutel
SW22 naar links los.

e  Verwijder de freesschacht A uit de geopende
spantang 510.

4.4 Wissel van de spantangen (zie afb. 3)

Draai voor de wissel van de spantangen de wartelmoer
37 van de freesspindel 27 af. De spangtang 510 hangt
in de wartelmoer. Door krachtig kantelen en trekken
kunt de spantang uit de wartelmoer losmaken. Door
krachtig drukken klikt u de spantang hoorbaar in de
wartelmoer vast.

o

45 In- en uitbouw van de adapter voor de
freesmachine met binnenschroefdraad (zie
afb.1en 3)

Inbouw

e  Zetde adapter in plaats van de spantang 510 in
de conus van de freesspindel 27 in en trek deze
met de wartelmoer 37 vast. Aan het uitstekend
einde van de schroefdraad kunnen de frezers
worden bevestigd.

Uitbouw

e Door drukken van de
vergrendelt u de freesspindel.

e Maak de frees licht aan de adapter los.

o  Deindexeerbout laat u ingedrukt en de spanmoer
maakt u met de gaffelsleutel SW22 los.

o  De wartelmoer schroeft u van hand tot op de
kraag van de freesmachine.

e Verdraai de wartelmoer en de frees met de
gaffelsleutel tegen elkaar. Daarmee trekt u de
adapter uit de conus.

e De delen kunt u van hand losschroeven.

Reinig voor de inbouw de
freesspindelconus en de spantang.
Monteer alleen correct in de
wartelmoer vastgeklikte
spantangen in de freesspindel.

indexeerbout 31



5 Bedrijf

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die met
de bediening van de machine is belast, ter kennisname
worden doorgegeven, waarbij vooral attent dient te
worden gemaakt op het hoofdstuk

"Veiligheidsinstructies".
montage van de frees en de

i)
onberispelijke functie.

e  Bij veranderende
freeseigenschappen
controleert u de snij-
elementen van het
freesgereedschap.

Controleer vaor de
inbedrijfstelling de vaste

5.1.1  In- en uitschakelen (zie afb.1)

Gevaar

Machine alleen inschakelen,
wanneer de frezer geen contact
met het werkstuk heeft.

o Inschakelen: Druk de wipschakelaar 42 aan het
met | gekenmerkt einde.

o  Uitschakelen: Druk de wipschakelaar 42 aan
het met O gekenmerkt einde. Door de
elektronische rem komt de machine in korte tijd
tot stilstand.

5.2 Toerentalinstelling (zie afb.1)

Welk toerental bij welke freesmachine- @ en grondstof
dient te worden ingesteld, kunt u in het vermeld
diagram en op de voorkant van de machine zien.
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210-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22

220-30| 14-18 | 16-20 | 18-20 | 12-20

30-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18

240-50| 10-14| 10-14| 10-14 | 10-16

De elektronica houdt het ingesteld toerental constant.
Bovendien regelt de elektronica de motor bij
overbelasting terug, d.w.z. het gereedschap blijft
staan. De machine moet dan uitgeschakeld worden.
Vervolgens de machine weer inschakelen en met een
lagere aanvoersnelheid verder werken.

Gevaar

Werk niet met de bovenfrees
wanneer de elektronica defect is,
omdat dit tot verhoogde
toerentallen kan leiden.

5.3 Instelling van de freesdiepte (zie afb. )
5.3.1 Klemvoorziening

Door rechtsdraaien aan handgrendel 25 kunt u de
machine in iedere freesdiepte vergrendelen.

5.3.2 Terugslagbeperking

Om onnodige leerslag te voorkomen, kunt u deze door
verstellen van de kartelmoer 28 op een vereiste
afmeting reduceren.

5.3.3 Revolveraanslag

Met de revolveraanslag 12 kunnen drie verschillende
freesdiepten worden ingesteld. De langste van de
aanslagschroeven 85 stelt u op de geringste
freesdiepte in, de meest korte 83b op de grootste
freesdiepte.



5.3.4 Instelling van de freesdiepte volgens

schaal

e Span het freeswerktuig in en zet de machine op
het werkstuk.

o Zet de klemming los en tast met het
freesgereedschap op het werkstukopperviak
aan. Vervolgens klemt u de machine weer vast.

o De diepteaanslag 45 verstelt u tot aan de
aanslagschroef.

o  De bovenkant van de te verschuiven wijzer 19
aan de diepteaanslag zet u op het nulpunt van
schaal 43.

e Stel de diepteaanslag op de gewenste
freesdiepte in en klem hem met spanhendel 68c
vast.

o  Deleegslag kan met kartelmoer 28 op ca. 10 mm
worden gereduceerd.

e  Wanneer u de klemverbinding aan de machine
losmaakt, vindt de terugslag zelfstandig plaats.

5.3.5 Fijncorrectie van de freesdiepte.

Een fijncorrectie van de freesdiepte
bereikt u door draaien aan de
instelmoer 30. Een omdraaiing van
de instelmoer zorgt voor een
freesdiepteverstelling van 1 mm.

5.4 Werkinstructies

e Houd de machine tijdens het bedrijf

met beide handen vast.
5.4.1 Invalfrezen

Let bij het frezen erop dat het werkstuk gezekerd is, de
bovenfrees met de grondplaat 3 en/of de aanslagen
glad en naar mogelijkheid grootvlakkig aansluit en dat
grote diepten trapsgewijs worden gefreesd. Nadat u
het freestoerental heeft ingesteld, houdt u de machine
met beide handen vast en schakelt u de machine aan.
Val met gelijkmatige aanvoer tot op de aanslag in de
grondstof in en vergrendel de machine. Frees alleen in
de tegenloop.

5.4.2  Frezen met parallelaanslag (zie afb.1)

Voor het exacte voeren van de machine lang een
rechte werkstukkant dient de parallelaanslag 13.

Verbouwing:

o  Steek de geleidingsstangen 36 zijdelings in de
prismavormige openingen van de grondplaat.

e  Stel de parallelaanslag grof op de gewenste
afstand t.o.v. de freesmachine in en trek de
vleugelschroeven 68a vast.

e Met de kartelmoer 34 kunt u de afstand ten
opzichte van de frees opnieuw instellen. Trek
vervolgens de vleugelschroeven 68b weer vast.

Verstellen van de de

parallelaanslag

Ter aanpassing van de aanslagvlakte van kanteinden
laten zich de glijwangen 15 samenschuiven.Hiervoor
maakt u de cilinderschroeven 83a, 86 los en stelt de
glijwangen tot dicht aan het freeswerktuig of geheel bij
elkaar.

glijwangen  aan

5.4.3 Frezen volgens sjabloon

Met de kopieering (zie afb. 4) kunnen vormen volgens
zelf vervaardigde sjablonen worden gefreesd. De
kopiérring schroeft u met de parkers 77 aan de
onderkant van de grondplaat 3. Het sjabloon moet
voldoende breedte vertonen, om een veilig geleiden
van de machine te waarborgen.

Voordat een kopieerring voor de eerste keer wordt
gebruikt (zie afb. 4) moeten de twee overgangsstukken
uit de glijlaag van de basisplaat worden verwijderd.

544 Frezen met parallelaanslag

ondergrijperaanslag (zie afb.5)
(ook als speciale toebehoren verkrijgbaar)
Aan de parallelaanslag 13 kan aan de uiteinden van
de schroeven de ondergrijpaanslag B met de
zeskantmoeren C worden bevestigd. Hiermee laten
zich freeswerkzaamheden parallel tot iedere
willekeurig gevormde kant uitvoeren.

en

6 Onderhoud en reparatie

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden
geconstrueerd.

onderhoudsvriendelijk



De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij, de
machine aan een geautoriseerde klantenservice van

6.1 Opslag

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet
gebruikt. Spuit blanke metaaldelen in met roestwerend

MAFELL ter inspectie te geven.

middel.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

7 Verhelpen van storingen

Gevaar

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

trekken!

Hieronder staan enkele frequente storingen en hun oorzaak. Bij andere storingen richt u zich best tot uw
handelaar of direct tot de MAFELL-klantenservice.

Storing

Oorzaak

Remedie

Machine kan niet ingeschakeld
worden

Geen of te lage netspanning
aanwezig

Voeding door een elektricien
laten controleren

Netzekering defect

Zekering door een elektricien
laten vervangen

Koolborstels versleten

Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen

Machine schakelt gedurende de
leegloop zelfstandig uit of blijft
gedurende het frezen staan.

Stroomuitval

Voorzekering aan de netzijde
door een elektricien laten
controleren

Overbelasting van de machine
(overstroomuitschakeling)

Machine uit- en weer inschakelen
Aanvoersnelheid verlagen

Toerental daalt gedurende het
frezen

Te grote spaanafname

Spaanafname reduceren

Te grote aanvoer

Aanvoer reduceren

Stompe frees Frees scherpen of vervangen
Te hoog toerental, ontbrekende Defecte elektronica Machine naar de MAFELL-
zachte start of toerentalregeling klantenservice brengen
niet meer mogelijk
Onschoon freesbeeld Stompe frees Frees scherpen of vervangen

Ongelijkmatige aanvoer

Met constante druk en
gereduceerde aanvoer frezen

Brandvlekken op de freesplekken

Voor de handeling ongeschikte of
stompe frees

Frees scherpen of vervangen

Machine schakelt uit tijdens het
bedrijf

Spanningsonderbreking
(onderspanningsuitschakeling)

Machine uit- en weer inschakelen




8 Extra toebehoren

1
1.1
1.2

N

(S B e o T T T I S B V)

- Geleidingslineaal, cpl.

- Hoekaanslag, cpl.

- Lijmklem

- Ondergrijpaanslag cpl.

- Kopieerring @ 20 mm

- Kopieerring @ 27 mm

- Kopieerring @ 40 mm

- Spantang @ 6 mm

- Spantang @ 8 mm

- Spantang @ 10 mm

- Spantang @ 12 mm

- Spantang @ 1/4"

- Spantang @ 1/2"

- Adapter voor frees M 10

- Adapter voor freesmachines met binnenschroefdraad M 12 x 1
- Kopieerring RD 30

- Trapwangenfrees

LO-FA freesadapter
Geleidingsrail F 80
Geleidingsrail F 110
Geleidingsrail F 160
Geleidingsrail F 210
Geleidingsrail F 310

Klem enkel

Geleidingsrail F 80-LR
Geleidingsrail F 160-LR
Verbindingsstuk verp. F-VS
Hechtprofiel verp. F-HP 6.8M
Spaanbreekbescherming verp. F-SS 3,4M
Klem verp. F-SZ 180MM (2 st.)
Eindkappen verp. F-EK
Terugslagstop verp. F-RS
Railtas F 160

Set railtassen F160/160 bestaande uit: 2 x F160 + verbindingsstuk + 2
klemmen + railtas

-59-

Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.
Best.

-nr. 039100
-nr. 038108
-nr. 093249
-nr. 038987
-nr. 200693
-nr. 038988
-nr. 038989
-nr. 093257
-nr. 093256
-nr. 093255
-nr. 093254
-nr. 093279
-nr. 093276
-nr. 039363
-nr. 201575
-nr. 038971
-nr. 200500
-nr. 207200
-nr. 204380
-nr. 204381
-nr. 204365
-nr. 204382
-nr. 204383
-nr. 207776
-nr. 207600
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-nr. 204376
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Set railtassen F80/160 met hoekaanslag bestaande uit: F80 + F160 +  Best.-nr. 204749
verbindingsstuk + hoekaanslag + 2 klemmen + railtas

5 L4
MAF01196/a

9 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com
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1 Leyenda

o

Este simbolo esta colocado en las indicaciones para su seguridad.

De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
Maquinas con nimero de referencia 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Identificacion de la maquina
Toda informacién necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada en

la misma.

N
M

O ™

Clase de proteccion Il

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas‘.

Sélo para paises de la Unién Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.



2.3 Datos técnicos

Motor universal 230 V~, 50 Hz
Potencia de entrada funcionamiento 2600 W
continuo

Ajuste de la profundidad de corte, con 0-65mm
ajuste fino

Tope de profundidad tipo revélver 3 etapas

Fijacion de herramientas:

con pinzas portapiezas @6-12mmy@1/2’
o0 con adaptador para fresas con rosca M12x1(M10)
interior

Velocidad marcha en vacio 10000 - 22000 min -1
Diametro de la conexidn de la clipula de 35mm

aspiracion

Peso, sin cable de alimentacion 6,9 kg

2.4 Emisiones

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la DIN EN 62841-1 y se pueden utilizar para
comparar la herramienta eléctrica con otras herramientas y para hacer una estimacion provisional de la carga.

Peligro

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de la
herramienta y, especialmente, segun el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccion auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

241 Informacion relativa a la emision de ruidos
Valores de emision de ruidos, determinados segun las normas EN 62841-1y EN 62841-2-17:

Nivel de presién acustica Lea=71dB (A)
Inseguridad Kea =3 dB (A)
Nivel de potencia acUstica Lpa=82dB (A)
Inseguridad Kra=3dB (A)

La medicion de ruidos fue realizada con las herramientas estandar suministradas.

2.4.2 Informacion relativa a las vibraciones mecanicas
El valor tipico de vibraciones mano-brazo es inferior a 3,3 m/s2.

2.5 Contenido

Fresadora superior LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMax

NUm. de art. 91C701, 91C720, 91C721 (ideal para fresar por plantilla)
1 tope paralelo NUm. de art. 91C751, 91A425
1 anillo de copiar @ 30 mm 1 anillo de copiar @ 30 mm
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1 pinza de sujecion @ 8 mm (9 1/2“ - GB)
1 adaptador de fresas M 12 x 1

1 Tope revolver

1 cable de alimentacién 4 m

1 capota de aspiracion

1 herramienta de manejo

1 Manual de instrucciones

1 libro "Instrucciones de seguridad®

2.6 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.

Antes de operar la maquina,
comprobar el funcionamiento de
los dispositivos de seguridad y si
estan dafiados. No utilizar la
maquina si faltan los dispositivos
de seguridad o no funcionan.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de

seguridad:

- Placa de soporte

- Empufaduras

Dispositivo de conmutacion
- Tapa del motor

2.7 Uso correcto

La fresadora LO 65 Ec de MAFELL unicamente puede

utilizarse para fresar madera maciza y material

es

compuestos, como por ejemplo madera aglomerada,
tableros de madera estratificada, de plastico o MDF,
utilizando fresas de acero rapido altamente aleado o

de metal duro.

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podrd presentar reclamacion

alguna ante el fabricante por los dafios que
desprendan del uso inapropiado.

se

El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y

reparacion del fabricante.

1 adaptador de fresas M 12 x 1

1 capota de aspiracion

1 cable de alimentacién 4 m

1 herramienta de manejo

1 Manual de instrucciones

1 libro "Instrucciones de seguridad”

2.8 Riesgos residuales

iPeligro!

A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a
la finalidad de uso y que pueden
tener consecuencias para la salud.

Contacto con la fresa o la tuerca de union con la
maquina en marcha.

Rotura o desprendimiento de la fresa o de partes de
la misma.

- Rebote de la maquina o de la pieza de trabajo.

Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccién adecuada.
Emision de polvo de madera, nocivo para la salud,
durante el trabajo intensivo sin el conveniente
sistema de aspiracion.

Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas
correspondientes al pais de que se
trate.

Instrucciones generales
- No podrdn manejar esta maquina personas

menores de edad, excepto adolescentes bajo la
supervision de una persona cualificada y en el
marco de la formacion profesional de los mismos.

- No realice nunca tareas sin los correspondientes

dispositivos de proteccion previstos ni efectue
modificaciones en la maquina que puedan
perjudicar la seguridad en el trabajo.



Instrucciones

Para el uso de la maquina al aire libre, se
recomienda introducir un interruptor de corriente de
defecto.

Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

No doble nunca el cable. No envuelva nunca el
cable alrededor de la maquina, particularmente
durante el transporte o almacenamiento de la
misma.

Se debe llevar la ropa y el pelo de forma que no
pueda haber contacto con la herramienta ni el
husillo de fresar.

Utilice unicamente herramientas de fresar afiladas
y en perfecto estado para garantizar cortes limpios
y reducir el peligro de rebotes.

Compruebe que la fresa esté correctamente fijada
y se mueva con facilidad, antes de poner en
funcionamiento la maquina.

Utilice Unicamente herramientas homologadas para
el trabajo con avance manual.

Espere a que el motor esté funcionando a pleno
rendimiento antes de fresar.

Tenga cuidado que el cable de alimentacion
siempre se encuentre detrds de la maquina al
fresar.

Fresando bordes con herramientas de grandes
dimensiones, siempre aplique éstas en contra del
avance.

Una vez realizadas las tareas de fresar, espere a
que la fresa se haya parado por completo, o bien
suelte y fije nuevamente el dispositivo de bloqueo
de la carrera de retorno automatico de la maquina,
antes de colocarla en algun sitio.

relativas al
proteccion personal

- El nivel de presion aclstica supera los 85 dB (A).
Por lo tanto, protéjase adecuadamente los oidos
durante el trabajo.

- Siempre utilice gafas de proteccion, realizando
tareas de fresar.

- Por razones de salud, es aconsejable utilizar
siempre proteccion de las vias respiratorias.

equipamiento de

Instrucciones de uso

No coloque nunca las manos en el area de trabajo
de la fresa ni debajo de la placa de soporte con la
maquina en marcha.

Sujete la maquina con las dos manos ya antes de
ponerla en funcionamiento.

Fije siempre la pieza de trabajo para que no pueda
desplazarse, por ejemplo, utilizando gatos.

Cambie la fresa al tiempo debido. Existe elevado
peligro de rebotes y sobrecarga del motor,
realizando tareas con fresas despuntadas Fije las
fresas siguiendo las instrucciones del apartado 4.3
en la maquina.

Compruebe que la pieza de trabajo no incluya
cuerpos extrafios. No corte nunca partes metéalicos,
como por ejemplo clavos (peligro de rebotes).
Desconecte la alimentacion de tension antes de
cambiar la herramienta, realizar tareas de ajuste o
eliminar defectos (lo cual implica la eliminacion de
astillas de madera atascadas).

Instrucciones de mantenimiento y reparacion

Por razones de seguridad, es imprescindible limpiar
con regularidad la maquina, particularmente los
dispositivos de ajuste y de guia.

Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo contrario,
no se podra presentar reclamacion alguna ante el
fabricante.

4 Reequipamiento / Ajustes

Peligro

Cuando cambie la herramienta,
tenga precaucion con las cuchillas
afiladas de la herramienta de
fresar.

Cuando se utilicen herramientas de
fresa que tengan un diametro de
fresa mayor que el anillo de copiar
o el orificio de la placa base, evite
el contacto con la herramienta de
fresar con las piezas de la
maquina. Para ello se tiene que
aplicar el limite de movimiento de
compresion, ver capitulo 5.3.2




4.1 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tension de red se corresponda con la tension de
servicio indicada en la placa de caracteristicas de la
maquina.

4.2 Sistema de aspiracion de virutas (ver Fig. 6)

Cortando materiales que provocan la formacién
masiva de polvo, conecte la maquina con un sistema
de aspiracion externo adecuado. Sera necesaria una
velocidad de aire minima de 20 m/s.

El tubo de aspiracion ofrece un didmetro interior de
35 mm.

421 Montar la capota de aspiracion

Coloque la capota de aspiracion 505 sobre la placa de
soporte 3 y gire de la capota en el sentido de las
agujas del reloj hasta que encaje (fig. 6).

422 Desmontar la capota de aspiracion

Accione la palanca de retencion 4 y gire de la capota
de aspiracion 505 al contrario del sentido de las agujas
del reloj (fig. 6).

4.3 Montar herramientas de fresar (ver Fig. 1y 2)

Coloque la maquina sobre la tapa del motor para poder
cambiar la herramienta de fresar de forma mas
sencilla.La fresadora superior integra una pinza de
sujecion de precision @ 8 mm (@ 1/2 en ejecucion
GB)que permite fijar herramientas de fresar con
correspondiente diametro del vastago. El adaptador
suministrado permite fijar herramientas con rosca
interior de M 12 x 1.

Montaje

o

e Introduzca el vastago cilindrico de la herramienta
de fresar A, en la medida en que sea posible, en
la pinza de sujecién 510, abierta al maximo.

e  Pulse el perno de indicacién 31 para bloquear el
husillo portafresas 27.

o  Fije la tuerca de racor 37, girando primeramente
a mano y después con ayuda de una llave de
boca 22 y en el sentido de las agujas del relo].

No fije nunca la tuerca de racor sin
herramienta montada. Peligro de
dafiar la pinza de sujecion.

No es necesario desplazar la llave de boca: Gire
hacia atras el husillo portafresas 90 vy fijelo con
ayuda del perno de indicaciénUna vez aflojado el
perno de indicacién, gire hacia atras el husillo
portafresas 90° para fijar nuevamente el perno
de indicacion.

Desmontaje

e Pulse el perno de indicacién 31 para bloquear el
husillo portafresas 27

e  Suelte la tuerca de racor 37 girando hacia la
izquierda con la llave de dos bocas de 22.

e  Quite el vastago de fresa A de las pinzas de
sujecion abierta 510.

4.4 Cambiar la pinza de sujecion (ver Fig. 3)

Para cambiar la pinza de sujecion, desmonte la tuerca
de racor 37 del husillo portafresas 27. La pinza pinza
de sujecion 510 esta fijada en la tuerca de union.
Mueva y tire con la mano de la pinza hasta que se
suelta de la tuerca de racor. Empuja con lamano hasta
que se enclave correctamente la pinza en la tuerca de
racor.

o

4.5 Montaje y desmontaje del adaptador para
fresas con rosca interior (ver Fig. 1y 3)

Montaje

e |Introduzca el adaptador en vez de la pinza
portapiezas 510 en el cono del husillo
portafresas 27 y fijelo con ayuda de la tuerca de
racor 37. Las fresas pueden montarse en el
extremo saliente de la rosca.

Desmontaje

e  Pulse el perno de indicacion 31 para bloquear el
husillo portafresas.

o  Afloje la fresa montada en el adaptador.

e  Mantenga pulsado el perno de indicacion y afloje
la tuerca tensora con ayuda de la llave de boca .

Antes del montaje, limpie el cono
del husillo portafresas y la pinza de
sujecion.Compruebe que la pinza
encaje correctamente con la tuerca
de racor, antes de montar el
conjunto en el husillo portafresas.




e  Atornille a mano la tuerca de unién hasta el collar
de la fresa.

e  Gire en sentido contrario la tuerca de unién y la
fresa con ayuda de llaves de boca para
desmontar el adaptador del cono.

e Todos los componentes
desatornillados a mano.

pueden  ser

5

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado

"Instrucciones de seguridad".
poner en funcionamiento la

il8
maquina.

e Sicambian las propiedades
de fresado, comprobar los
elementos de corte de la
herramienta de fresar.

Funcionamiento

Compruebe que la fresa esté
correctamente fijada y se
mueva con facilidad, antes de

5.1.1  Conexion y desconexion (ver Fig. 1)

iPeligro!

Compruebe que la herramienta de
fresar no tenga contacto con la
pieza de trabajo a la hora de poner
en marcha la maquina.

e  Conexion: Pulse la tecla basculante 42 en el
extremo marcado I.

e  Desconexion: Pulse la tecla basculante 42 en el
extremo marcado O. El freno electrénico detiene
la méaquina en muy poco tiempo.

5.2 Ajuste de la velocidad (ver Fig. 1)

En la cara frontal de la maquina se encuentra un
diagrama que indica las velocidades para los distintos
didmetros de fresas y materiales.

7~
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n x1000/min
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NN
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Plastic

210-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22

220-30| 14-18 | 16-20 | 18-20 | 12-20

30-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18

240-50| 10-14| 10-14| 10-14 | 10-16

La fresadora ofrece un sistema de regulacion de
velocidad electronica.

Asimismo, reduce la velocidad hasta parar el motor en
caso de sobrecarga, de manera que la herramienta se
detiene. En tal caso, apague y vuelva a arrancar la
maquina para seguir serrando con velocidad de
avance reducida.

iPeligro!

No se debe utilizar la fresadora
superior cuando el sistema
electronico presenta algun defecto.
Peligro de velocidades excesivas.

5.3 Ajuste de la profundidad de corte (ver Fig. 1)
5.3.1 Dispositivo de fijacion

Girando la empufiadura 25 en el sentido de las agujas
del reloj, se puede fijar la maquina en cualquier
profundidad de fresar.

5.3.2

Para evitar funcionamiento en vacio innecesario,
puede reducirse la carrera al minimo posible con
ayuda de la tuerca moleteada 28.

Limitacion de retorno

5.3.3 Tope revélver

Con ayuda del tope revélver 12, se pueden ajustar tres
profundidades de corte definidas. Ajuste la minima
profundidad de corte, con el tomnillo de ajuste mas
largo 85, y la méxima profundidad con el tornillo mas
corto 83b.



5.3.4  Ajustar la profundidad de corte a partir de
la escala

e Monte la fresa y coloque la maquina sobre la
pieza de trabajo.

e  Desbloquee la fijacion y determine el punto cero
de la fresa, a partir de la superficie de la pieza de
trabajo; a continuacion, vuelva a fijar la maquina.

e Ajuste el tope de profundidad 45 a partir del
tornillo de ajuste.

o Ajuste el borde superior del indicador deslizable
19 en el tope de profundidad a partir del punto
cero de la escala 43.

e  Ajuste el tope de profundidad en la profundidad
de corte deseada y fijelo con ayuda del tornillo
de orejetas 68c.

e  Disminuya la carrera en vacio con ayuda de la
tuerca moleteada 28 a unos 10 mm.

e  Desbloquee la fijacién de la maquina para que
vuelva automaticamente a la posicion inicial.

5.3.5 Ajuste fino de la profundidad de corte

Para el ajuste fino de la
profundidad de corte esta prevista
la tuerca de ajuste 30. Con cada
giro de la tuerca de ajuste provoca
un ajuste adicional en profundidad
de 1 mm.

5.4 Instrucciones de trabajo

e Sujete la maquina en

funcionamiento con las dos manos.
54.1 Cortes de incision

Compruebe que la pieza de trabajo estd fijada
correctamente y que la placa de soporte 3 y/o los topes
encajen en la mayor medida posible con la fresadora
superior, a la hora de realizar las tareas de fresar. Una
vez ajustada la velocidad de la fresa, sujete la maquina
con las dos manos y ponga en marcha la fresadora..
Desplace uniformemente la maquina hasta alcanzar la
profundidad deseada vy fijela. Corte Unicamente en
contra de avance.

5.4.2  Fresar con tope paralelo (ver Fig. 1)

El tope paralelo sirve para guiar la maquina
exactamente a lo largo de bordes de piezas de trabajo
rectos.

Tareas de modificacion:

e Introduzca las barras de guia 36 lateralmente en
las aberturas prismaticas de la placa de soporte.

e  Ajuste provisionalmente la distancia entre el tope
paralelo y la fresa y fije los tornillos de orejetas
68a.

e  Ajuste exactamente la distancia con la fresa con
ayuda del tornillo moleteado 34 y fije los tornillos
de orejetas 68b. A continuacion, fije nuevamente
los tornillos de orejetas 68b.

Ajustar las mordazas deslizantes en el tope
paralelo

Para ajustar la superficie de tope al procesar los fines
de bordes, se pueden juntar empujando las mordazas
deslizantes 15. Para ello, afloje los tornillos cilindricos
83a, 86 y acerque las mordazas deslizantes en la
mayor medida posible a la herramienta de fresar, o
bien juntelas la una con la otra.

5.4.3 Fresar con plantillas

Con ayuda del anillo de guia 507 (ver Fig. 4), se
pueden realizar contornos a partir de las plantillas
especificas del usuario. Fije el anillo de copiar por
medio de los tornillos avellanados 77 en la parte
inferior de la placa de soporte 3.El ancho de la plantilla
debe garantizar que se puede guiar adecuadamente
la maquina.

Antes de utilizar un anillo copiador por primera vez
(véase la fig. 4), hay que retirar las dos barritas
delgadas del revestimiento deslizante de la placa
base.

54.4 Fresar con tope paralelo y tope inferior
(ver Fig. 5)
(accesorio especial).

El tope inferior B puede montarse en el extremo
roscado del tope paralelo 13 con ayuda de tuercas
hexagonales C, permitiendo realizar tareas de fresado
copiador, a partir del contorno deseado.



6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren escaso

Los rodamientos de bolas utilizados estan engrasados
de forma permanente. Se recomienda llevar la
maquina a un centro de servicio al cliente autorizado

7 Eliminacion de fallos técnicos
iPeligro!

de MAFELL para su revision después de algun tiempo
de funcionamiento.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

6.1 Almacenaje

Limpie a conciencia la maquina, si no se va a utilizar
durante un tiempo prolongado. Pulverice las piezas
metalicas brillantes con un producto contra la
oxidacion.

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la

alimentacion de red.

A continuacion, se indican los fallos mas frecuentes y sus causas. En caso de que se produzcan otros errores,
dirijase a su distribuidor o directamente al servicio técnico de MAFELL.

Fallo Causa Solucion
No se puede poner en marcha la | Sin tension o con poca tension Solicitar al electricista que
maquina de red compruebe el suministro de
tension
Fusible de red defectuoso Solicitar al electricista que

sustituya el fusible

desgastadas

Escobillas de carbén

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado
de MAFELL

La maquina se para durante Falta de tension

funcionamiento en vacio o el

Solicitar al electricista que
compruebe los fusibles de la red

corte

Sobrecarga de la maquina
(Desconexidn por sobretension)

Desconectar y volver a conectar
la maquina

Disminuya la velocidad de
avance

La velocidad de la maquina se
reduce durante el corte

Arranque de virutas excesivo

Disminuya la profundidad de
corte

Velocidad de avance excesiva

Reduzca la velocidad de avance

Fresa despuntada

Afile o cambie la fresa

Velocidad excesiva, fallo de
arranque suave o regulacion de
velocidad

Fallo del sistema electrénico

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado
de MAFELL

Cortes irregulares

Fresa despuntada

Afile o cambie la fresa

Avance irregular

Frese aplicando fuerza uniforme
y con avance reducido




Quemaduras en el corte

Fresa inapropiada o despuntada

Afile o cambie la fresa

La maquina se desconecta
durante el funcionamiento

Interrupcion de la tension
(desconexion por subtension)

Desconectar y volver a conectar
la maquina

8 Accesorios especiales

1
1.1
1.2

N
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- Regla de guia, cpl.

- Tope angular, cpl.

- Gato

- Tope inferior, cpl.

- Anillo de guia @ 20 mm

- Anillo de guia @ 27 mm

- Anillo de guia @ 40 mm

- Pinza@ 6 mm

- Pinza@8 mm

- Pinza@10 mm

- Pinza @ 12 mm

- Pinza @ 1/4" mm

- Pinza @ 1/2" mm

- Adaptador de fresas M 10

- Adaptador para fresas con rosca interior M 12 x 1
Anillo de guia RD 30

Fresadora de zancas de escalera
Adaptador de fresa LO-FA

Carril guia F 80

Carril guia F 110

Carril guia F 160

Carril guia F 210

Carril guia F 310

Tonillo de apriete individual

Carril guia F 80-LR

Carril guia F 160-LR

Pieza de unién emb. F-VS

Perfil de sujecion emb. F-HP 6.8M
Proteccion contra astillado emb. F-HP 3,4M
Gato emp. F-SZ 180MM (2 uds.)
Tapas emp. F-EK

Parada de retroceso emb. F-RS
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Referencia 039100
Referencia 038108
Referencia 093249
Referencia 038987
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Referencia 093255
Referencia 093254
Referencia 093279
Referencia 093276
Referencia 039363
Referencia 201575
Referencia 038971
Referencia 200500
Referencia 207200
Referencia 204380
Referencia 204381
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Referencia 204382
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Referencia 207776
Referencia 207600
Referencia 207601
Referencia 204363
Referencia 204376
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Referencia 207770
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Estuche para rieles F 160 Referencia 204626

Juego de estuches para rieles F160/160, incluyendo: 2 x F160 + pieza de  Referencia 204805
union + 2 gatos + estuche para rieles

Juego de estuches para rieles F80/160 con tope angular, incluyendo: F80  Referencia 204749
+ F160 + pieza de unién + tope angular + 2 gatos + estuche para rieles

5 4
MAF01196/a

9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrara la informacion correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

o

2 Tuotetiedot

Tama symboli nakyy kaikissa niissé paikoissa, joissa viitataan
turvallisuusohjeisiin.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittéin vakavia loukkaantumisia.

Symboli viittaa mahdolliseen vaaralliseen tilanteeseen.
Jos tilannetta ei valtetd, tuote tai sen lahella olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty kayttovinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

Koneille, joilla on tuote-nro: 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Tiedot valmistajasta

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Konetunnus

Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nakyvét siihen kiinnitetysta tyyppikilvesta.

N
M

Q =

Suojaluokka I

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maarayksien noudattamisen.

Vain EU-maat
Sahkoétyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana!

EU: n séhko- ja elekironiikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset
lait maaraavat, etta kaytetyt sdhkotyokalut on kerattava erikseen ja vietava kierratys-
tai kerdyspisteeseen.

Lue kayttdohje vahentadksesi loukkaantumisriskia.
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2.3 Tekniset tiedot

Universaalimoottori 230 V~, 50 Hz
Ottoteho jatkuvassa kaytdssa 2600 W
Jyrsintasyvyyden s&éto ja hienosaato 0-65mm
Revolverisyvyysvaste 3-asteinen

Tydkalun kiinnitys:

Istukalla @6-12mmja@1/2’
Tai adapterilla jyrsimiin, joissa on M12x1(M10)
sisakierre
Tyhjakayntikierrosluku 10000 — 22000 min-!
Poistoimurointikuvun imuliitinnan 35mm
lapimitta
Paino iiman verkkojohtoa 6,9 kg

2.4 Péastot

Annetut meluemissiot on mitattu normin DIN EN 62841-1 mukaisesti ja niit4 voi k&yttaa vertailemiseen ja muun
sahkotyokalun valill seka kuormituksen alustavaan arviointiin.
Vaara

Meluemissiot voivat poiketa annetuista arvoista sahkotyokalun todellisessa kaytossa,
riippuen siita lajista ja tavasta jolla séhkétyokalua kaytetaan, erityisesti siita,
minkalaista tydkappaletta tydstetaan.

Kayta siksi aina kuulosuojaimia, myds silloin kun sahk6tyokalu kdy ilman kuormitusta!

241 Melupéaastotiedot
Standardien EN 62841-1 ja EN 62841-2-17 mukaan maaritellyt meluarvot ovat:

Aanenpainetaso Lea=71dB (A)
Epéavarmuus Kea=3dB (A)
Adnitehotaso Lwa =82 dB (A)
Epéavarmuus Kea=3 dB (A)

Melumittaus on suoritettu vakiovarusteena mukana toimitetun tydkalun kanssa.

242 Tarinda koskevat tiedot
Tyypillinen késiin ja késivarsiin kohdistuva térina on alle 3,3 m/s2.

2.5 Toimituslaajuus

Yl&jyrsin LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

Tuotenro 91C701, 91C720, 91C721 (Soveltuu erityisesti mallinejyrsintaén)
1 Leikkausrauta Tuotenro 91C750, 91C751

1 Kopiointirengas @ 30 mm 1 Kopiointirengas @ 30 mm

1 Kiristysleuka @ 8 mm (& 1/2“ - GB) 1 Adapteri jyrsimelle M 12 x 1

74-



1 Adapteri jyrsimelle M 12 x 1
1 Revolverilukko

1 Liitdntakaapeli 4 m

1 Poistoimurointikupu

1 Kéytt6tyokalu

1 Kéyttoohjeet

1 "Turvallisuusohjeet"-vihko

2.6 Turvalaitteet
Vaara
Nama laitteet ovat tarpeellisia
koneen turvallisessa kaytdssa.
Niita ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.
Tarkasta ennen kayttoa
turvalaitteiden toiminta ja
mahdolliset vauriot. Ala kayta
konetta, jos turvalaitteita puuttuu tai
jokin niista on tehoton.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- Peruslevy

- Késikahvat

- Kytkinlaite

- Moottorin suojus

2.7 Kayttotarkoituksenmukainen kéytto

MAFELL-ylajyrsin LO 65 Ec on tarkoitettu ainoastaan
tdyspuun ja levymateriaalien kuten lastulevyjen,
rimalevyjen, muovilevyjen ja kuitulevyjen jyrsintaan
HSS- tai HM-jyrsimia kayttaen.

Muunlainen kuin yll& kuvattu kayttd on kiellettya.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kayton aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kayttdtarkoituksen mukaiseen kayttddon
kuuluu myés Mafellin antamien kéyttd-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.

1 Poistoimurointikupu

1 Liitantakaapeli 4 m

1 Kayttotyokalu

1 Kayttdohjeet

1 "Turvallisuusohjeet"-vihko

2.8 Jaannosriskit

Vaara

Konetta kaytettdessa ei voida
taysin valttaa koneen
kéyttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kaytetddn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaéarayksia
noudattaen.

- Pyorivan jyrsimen tai lukkomutterin koskettaminen.

Jyrsimen tai sen osien murtuminen tai irtoaminen.
Koneen tai tydkappaleen aiheuttama isku.
Kuulovauriot pitempaan kestévéssa tydskentelyssa
ilman kuulosuojaimia.

Terveydelle  vahingollisen  puupdlyn
pitkaaikaisessa kaytdssa ilman imulaitteita.

emissio

3 Turvallisuusohjeet

Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seka
kayttomaassa voimassa olevia
turvallisuusmaéarayksia!

Yleiset ohjeet:

Lapset ja nuoret eivat saa kayttda tatd konetta.
Tastd poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilén
valvonnassa olevat nuoret.

Ald  koskaan tybskentele ilman maardysten
mukaisia turvalaitteita &lék& muuta koneessa
mitaan, mika voisi heikentaa turvallisuutta.

Konetta ulkona kaytettdessd suosittelemme
vikavirtakytkimen asentamista.

Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti
uusiin. Vaihdon saa tehda vain Mafell tai valtuutettu



MAFELL-asiakaspalveluverstas, turvallisuuteen
liittyvien vaarannuksien valttamiseksi.

Varo, ettd johto ei taitu. Varsinkaan koneen
kuljetuksen ja varastoinnin aikana johtoa ei saa
kiertad koneen ympdrille.

Vaatteet ja hiukset on pidettava niin, etteivat ne
paase kosketuksiin jyrsintatyokalun ja jyrsinkaran
kanssa.

Kéytd vain terdvid ja vahingoittumattomia
jyrsintydkaluja. Tyostdn tuloksesta tulee parempi ja
kayttajaan kohdistuvien iskujen vaara véhenee.

Tarkasta ennen kayttdonottoa, ettd jyrsin on tiukasti
kiinnitetty ja py0rii moitteettomasti.

Kéytd vain sellaisia jyrsintyokaluja, jotka on
hyvaksytty kasisyottoon.

Aloita tydkappaleen jyrsiminen vasta, kun jyrsin on
saavuttanut tdyden pydrimisnopeutensa.

Jyrsinnan aikana koneen verkkojohto on aina
ohjattava koneesta taaksepéin.

Kun tyostat reunoja suurella tydkalulla, jyrsi aina
vastasuuntaan.

Kun kone on sammutettu, laske se pois kasista
vasta, kun jyrsintydkalu on pysahtynyt, tai avaa
jyrsimen automaattisen yldsnousun lukitus, ja
lukitse se jélleen.

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:

Korvaan kohdistuva &&nenpainetaso on yli
85 dB (A). Taman vuoksi tydskentelyn aikana on
aina kaytettava kuulosuojaimia.

Kayta aina jyrsittdessé suojalaseja.

Sinun tulisi kayttdd polysuojainmaskia estdmaén
polysta terveydelle aiheutuvia haittoja.

Kayttoa koskevat ohjeet:

Ald missaan tapauksessa vie koneen kaydessa
kattdsi  jyrsintyokalun  toiminta-alueelle  tai
peruslevyn alle.

Pid& koneesta kunnolla kiinni molemmin kasin jo
ennen kuin kaynnistat sen.

Kiinnitd tyokappale liukumista vastaan esim.
ruuvipuristimilla.

Jyrsin on vaihdettava riittdvan aikaisin, koska tylsat
jyrsimet lisdavat kayttdjaén kohdistuvien iskujen

vaaraa ja kuormittavat moottoria turhaan.
Jyrsinterat on kiinnitettava 4.3 mukaisesti.

- Tarkista, ettei tyGkappaleessa ole vieraita esineita.
Ald jyrsi metalliosia, esim. nauloja (saattavat
aiheuttaa takaiskuja).

- Irrota pistoke pistorasiasta ennen tyokalun vaihtoa,
saatotoimenpiteitd ja hairididen poistoa (tahan
kuuluu myds  kiinni  juuttuneiden lastujen
poistaminen).

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

- Koko koneen ja varsinkin sen saatdlaitteiden ja
ohjaimien s&anndllinen puhdistus on térked
turvallisuustekija.

- Ainoastaan alkuperdisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kaytt6 on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

4 Varustus / saadot

Vaara

Kun vaihdat tyokaluja, kiinnita
huomiota jyrsintatyokalun teraviin
leikkuureunoihin.

Kun kaytét jyrsintatydkaluja, joiden

jyrsintahalkaisija on suurempi kuin

kopiorenkaan tai pohjalevyn aukko,
valta jyrsintatydkalun kosketusta
koneen osiin. T&t4 tarkoitusta
varten voit soveltaa paluuiskun
rajoitusta, ks. luku 5.3.2

4.1 Verkkoliitanta

Ennen kayttéonottoa on varmistettava, ettd
verkkojannite vastaa koneen tyyppikilvessa ilmoitettua
kéyttojannitetta.

4.2 Lastujen poistoimurointi (katso kuva 6)

Koneeseen on liitettava ulkopuolinen imulaite kaikkien
sellaisten toiden yhteydessa, joissa syntyy runsaasti
polya. liman virtausnopeuden on oltava vahintaan
20 m/s.

Imuliitnnan siséhalkaisija on 35 mm.

421 Imurointikuvun asennus

Aseta imukupu 505 pohjalevyyn 3 ja kaanna sita
myotapaivaan, kunnes se lukittuu (kuva 6).



4.2.2 Imurointikuvun irrotus

Paina pidatinvipua 4 ja kdanna imusuulaketta 505
vastapaivaan (kuva 6).

4.3 Jyrsinterien Kiinnitys (katso kuvia 1 ja 2)

Koneen voi, jyrsinteran vaihtamisen helpottamiseksi,
asettaa moottorin  kannen varaan. Ylajyrsin on
varustettu tarkkuuskiristysleualla @ 8 mm (& 1/2* GB-
versiossa). Siihen voi kiinnittaa jyrsintydkaluja, joilla on
sama varren lapimitta. Laitteen mukana toimitetun
adapterin avulla voi kiinnittaa jyrsintyokaluja, joissa on
sisakierre M 12 x 1.

Kiinnitys

o

e Tybnnd jyrsintydkalun A puhdas lieridvarsi
mahdollisimman pitkélle avatun kiristysleuan 510
sis&an.

e Estd jyrsinkaran 27 pyo6riminen painamalla
lukitustappia 31.

o Kiristd kiristysmutteri 37  kiertdmalla sita
myotapéivaan, ensin kasin ja sitten 22 mm
kiintoavaimella. Kiintoavaimen otetta mutterista
ei ole tarpeen vaihtaa. Kierrd yksinkertaisesti
jyrsinkaraa 90° vastasuuntaa, kun olet ensin
lopettanut lukitustapin painamisen, ja lukitse
sitten kara uudelleen painamalla lukitustappia.

Ala koskaa kiristé kiristysmutteri
ilman paikalleen asetettua
jyrsinteraa, koska kiinnitysleuka voi
muuten vahingoittua.

Irrotus

o  Lukitse jyrsinkara 27 painamalla
indeksointiruuvia 31.

e |Oysda litosmutteri 37 kaantamalla sita

vastapaivaan jakoavaimella SW22.
e |rrota jyrsimen varsi A avatusta holkista 510.

4.4 Kiristysleuan vaihto (katso kuva. 3)

Kierra kiristysmutteri 37 irti  jyrsinkarasta 27
kiristysleuan vaihtamiseksi. Kiristysleuka 510 riippuu
kiristysmutterissa. Irrota kiristysleuka kiristysmutterista
kallistamalla ja vetdmalld sitd voimakkaasti.
Kiristysleuka ~ lukittuu ~ kuuluvasti  paikalleen
kiristysmutteriin, kun painat sen lujasti mutteriin.

Puhdista ennen asennusta
jyrsinkaran kartio ja kiinnitysleuka.
Aseta kiristysleuka jyrsinkaraan
vain, kun se on lukittunut kunnolla
kiinni kiristysmutteriin.

o

4.5 Adapterin asennus sisakierteelld
varustetuihin jyrsimiin ja irrotus (katso kuvia
1jal)

Asennus
e Aseta adapteri kiristysleuan 510 tilalle
jyrsinkaran 27  kartioon ja kiristda se

kiristysmutterilla 37. Jyrsimet voidaan kiinnittaa
nakyville jaévaan kierteeseen.

Irrotus
o  Lukitse jyrsinkara painamalla lukitustappia 31.
e  LAysaa hieman adapterissa olevaa jyrsinta.

e Pid4 lukitustappi painettuna ja 1dysaa
kiristysmutteri 22 mm kiintoavaimella.
e Ruuvaa kiristysmutteri  kasin  jyrsimen

olakkeeseen saakka.

o Kierrd kiristysmutteria ja jyrsinta kiintoavaimella
toisiinsa nahden. Néin vedat adapterin irti
kartiosta.

e Osat voit kasin kiertaa irti.

5 Kaytto

5.1 Kayttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille konetta

kéyttaville  henkildille.  Erityista  huomiota on

kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".
tiukasti kiinnitetty ja pyorii

il
moitteettomasti.

e Jos jyrsintdominaisuudet
muuttuvat, tarkista
jyrsintatydkalun
leikkauselementit.

Tarkasta ennen
kayttédnottoa, etta jyrsin on

Kaynnistdminen ja poiskytkentd (katso
kuva 1)
Vaara

Kéynnista kone vain, kun jyrsin ei
kosketa tyokappaleeseen.



e  Kéynnistaminen: Paina keinukytkinta 42
merkinnalla | varustetusta paasta.
e  Poiskytkenta:Paina keinukytkinta 42

merkinnalla O varustetusta paasta. Elektroninen
jarru pysayttaa koneen lyhyessa ajassa.

5.2 Kierrosluvun asettaminen (katso kuva 1)

Alla olevasta kaaviosta ja koneen etusivulta ndet, mita
kierroslukua kaytetaan eri jyrsimen - @ ja materiaalien
kanssa.

77z~
/N
Ruilila

2

n x1000/min

—

NN

| —

Plastic

210-20 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22

©20-30[ 14-18 | 16-20| 18-20 | 12-20

230-40 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18

240-50( 10-14| 10-14( 10-14 | 10-16

Elektroniikka pitaa asetetun kierrosluvun vakiona.
Elektroniikka myds pyséyttaa moottorin
ylikuormitettaessa, se tarkoittaa, jos jyrsintera
pyséhtyy. Kone on talldin kytkettdva pois péaalta.
Koneen voi tdman jalkeen kytked uudelleen paalle ja
jatkaa jyrsinta pienemmall syottdnopeudella.

Vaara

Koneella ei saa tydskennelld, jos
sen elektroniikassa on vikaa, koska
se voi johtaa ylisuuriin
kierroslukuihin.

5.3 Jyrsintasyvyyden asettaminen (katso kuva 1)

5.3.1  Lukituslaite

Koneen voi lukita mihin tahansa jyrsintasyvyyteen
kiertamalla kasikahvaa 25 oikealle.

5.3.2 Ylaasennon rajoitus

Tarpeettoman tyhjaliikkeen estamiseksi, liikkeen voi
rajoittaa pyalletylla mutterilla 28.

5.3.3 Revolverivaste
Revolverivasteen 12 avulla voi asettaa kolme eri
jyrsintasyvyyttd.  Pisimmalld  vasteruuvilla 85

saédetéan pienin jyrsintasyvyys ja lyhimmall4 ruuvilla

83b suurin jyrsintasyvyys.

5.3.4

o  Kiristd jyrsintyokalu paikalleen ja aseta kone
tydstokappaleelle.

o |rrota lukitus ja paina jyrsintyokalu tyGstettavan
kappaleen pintaa vasten. Taman jalkeen lukitset
koneen uudelleen.

e  Syvyysvasteen 45 saadéat vasteruuviin saakka.

o Aseta syvyysvasteen siirrettdvan osoittimen 19
ylareuna asteikon 43 nollakohtaan.

e  S3ada syvyysvaste haluttuun jyrsintasyvyyteen
ja lukitse vaste paikalleen lukitusvivulla 68c.

o Tyhjélikkeen voi rajoittaa n. 10 mm:in pyélletyn
mutterin avulla.

o  Kunirrotat koneen lukituksen, paluuliike tapahtuu
itsestaan.

Jyrsintasyvyyden sdito asteikon mukaan

5.3.5 Jyrsintdsyvyyden hienosaato.

Jyrsintasyvyyden hienosaadon voit
tehda kiertamalla saatémutteria 30.
Yksi sdatomutterin kierros muuttaa
jyrsintasyvyyttad 1 mm:n verran.

5.4 Tyoohjeet

o

54.1 Upotusjyrsinta

Huomioi jyrsittaessa, etta tydkappale on varmistettuna,
ylajyrsimen jalkalevy 3 ja / tai vasteet ovat tasaisesti ja
mahdollisimman suurialaisesti tydkappaletta vasten, ja
ettd suuremmat syvyydet jyrsitdén portaittain. Kun olet
saatanyt jyrsinterédn kierrosluvun, pidd molemmin
késin kiinni koneesta ja kytke kone paalle. Paina terd
tydkappaleeseen tasaisesti syottden vasteeseen asti
ja lukitse kone siihen syvyyteen. Jyrsi vain
vastasuuntaan.

Pida koneesta tukevasti kiinni
molemmilla k&silld kayton aikana.




5.4.2 Jyrsintd rinnakkaisvasteen kanssa (ks.

kuva1)

Rinnakkaisvasteen 13 avulla konetta voidaan ohjata
tarkasti tydkappaleen suoran reunan suuntaisesti.

Asennus:

e Tybnnd johdetangot 36 sivultd jalkalevyn
prisman muotoisiin aukkoihin.

e Aseta rinnakkaisvaste karkeasti halutulle

etéisyydelle jyrsinterasta ja kirista siipiruuvit 68a.

e Tarkan etéisyyden jyrsinterddn voit s&ataa
pylletylld ruuvilla 34. Kiristd tdméan jalkeen
siipiruuvit 68b.

Rinnakkaisvasteen liukupalojen saato

Vastepintaa voi saataa reunojen paiden tyostoa varten
tydntdmalld liukupalat 15 yhteen. Loysédad séatoa
varten lieribruuvit 83a, 86 ja aseta liukupalat
jyrsintydkalun lahelle tai kokonaan yhteen.

5.4.3  Jyrsintd mallineen mukaan

Kopiorenkaan 507 (katso kuva 4) avulla voi jyrsia
muotoja itse valmistettujen mallinteiden mukaisesti.
Kopiointirengas ruuvataan uppokantaruuveilla 77
kiinni jalkalevyn 3 alapintaan. Mallineen tulee olla
rittdvan leved koneen luotettavan ohjaamisen
varmistamiseksi.

Ennen kopiointirenkaan (katso kuva 4) ensimmaista
kéyttéd kumpikin ohut tanko on poistettava
pohjalaatan liukupinnoitteesta.

7 Hairididen poisto
Vaara

544 Jyrsintd rinnakkaisvastetta

alatartuntavastetta kayttaen (ks. kuva 5)
(saatavana myds erikoisvarusteena)
Rinnakkaisvasteeseen 13 VOi kiinnittda
alatartuntavasteen B ruuveilla ja kuusiomuttereilla C.
Sen avulla voi jyrsia minkda tahansa muotoisten
reunojen suuntaan.

ja

6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltot6iden ajaksi.

MAFELL-koneet on suunniteltu niin, ettd ne eivat
tarvitse paljon huoltoa.

Niissa kaytettavat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Pitemman kayttoajan jalkeen jalkeen
MAFELL suosittelee antamaan koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelun tarkastettavaksi.

Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan valmistajan
erikoisrasvaa, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

6.1 Sailytys

Puhdista kone huolellisesti, jos kone on ollut pitemmén
aikaa kayttdméatta. Ruiskuta paljaat metalliosat
ruostesuoja-aineella.

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiastal

Alla on lueteltu joitakin yleisimpia hairidité ja niiden syitd. Joidenkin muiden hairididen iimaantuessa ota yhteys

myyjaasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Hairio Syy

Poisto

Konetta ei voi kytkea paalle
on riittdmaton

Virransyottojannitetté ei ole tai se

Tarkastuta jannitteensyotto
sahkobasentajalla

Verkkosulake viallinen

Vaihdata sulake s&hkdasentajan
toimesta

Hiiliharjat kuluneet

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun




Kone kytkeytyy tyhjakéaynnilla
itsestaan pois paalta tai pysahtyy
kesken jyrsinnan

Séhko6hairié

Tarkistuta sahkbasentajan
toimesta verkkopuolen
varasulake

Koneen ylikuormitus
(Ylivirran poiskytkenta)

Kytke kone pois paélta ja
uudelleen péaalle
Vahenna syottdnopeutta

Kierrosluku alenee jyrsinnan
aikana

Lastujen koko liian suuri

Véhenna lastunpoistoa

Syéttoliike liian voimakas

Alenna sybétténopeutta

Tylsa leikkuri

Teroita tai vaihda jyrsin

Kierrosluku liian suuri, kdynnistys
ei ole pehmea tai
kierroslukusaato ei toimi

Elektroniikka on viallinen

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun

Jyrsintatulos ei ole siisti

Tylsa leikkuri

Teroita tai vaihda jyrsin

Epétasainen sy6ttd

Kayté tasaista ja jatkuvaa
painetta ja alhaisempaa nopeutta

Jyrsittyjen alueiden palojaljet

Toimenpiteeseen sopimaton tai
tylsé jyrsin

Teroita tai vaihda jyrsin

Kone sammuu kayton aikana

Jannitekeskeytys
(alijannitekeskeytys)

Kytke kone pois paalta ja
uudelleen paalle

8 Erikoistavikkeet

1 - Johdelista, tdydellinen.
1.1 - Kulmavaste, taydellinen.

1.2 - Ruuvipuristin

N
]

Alatartuntavaste, taydellinen.

g A B BB B B B O LW W

- Kopiointirengas @ 20 mm

Kopiointirengas @ 27 mm
Kopiointirengas @ 40 mm
Kiristysleuka @ 6 mm
Kiristysleuka @ 8 mm
Kiristysleuka @ 10 mm
Kiristysleuka @ 12 mm
Kiristysleuka @ 1/4*
Kiristysleuka @ 1/2"
Adapteri jyrsimelle M 10
Sovitin leikkurille, jossa on sisékierre M 12 x 1
Kopiointirengas RD 30
Porrasreisien jyrsintalaite

LO-FA-jyrsinadapteri

Terélevy F 80

-80-

Tilausnumero. 039100
Tilausnumero. 038108
Tilausnumero 093249
Tilausnumero. 038987
Tilausnumero 200693
Tilausnumero 038988
Tilausnumero 038989
Tilausnumero 093257
Tilausnumero 093256
Tilausnumero 093255
Tilausnumero 093254
Tilausnumero. 093279
Tilausnumero. 093276
Tilausnumero. 039363
Tilausnumero 201575
Tilausnumero 038971

Tilausnumero. 200500
Tilausnumero 207200
Tilausnumero. 204380




Terélevy F 110 Tilausnumero. 204381

Terélevy F 160 Tilausnumero 204365
Terélevy F 210 Tilausnumero 204382

Terélevy F 310 Tilausnumero. 204383
Kiinnityspuristin yksittain Tilausnumero. 207776
Terélevy F 80-LR Tilausnumero. 207600
Terélevy F 160-LR Tilausnumero 207601

Liitoskappale pakkaus F-VS Tilausnumero 204363
Tartuntaprofiili pakkaus F-HP 6.8M Tilausnumero 204376
Lastunrepeamissuoja pakkaus F-SS 3,4M Tilausnumero 204375
Ruuvipuristin pakkaus F-SZ 180MM (2 kpl) Tilausnumero 207770
Paatykapselit pakkaus F-EK Tilausnumero 205400
Takaiskustop pakkaus F-RS Tilausnumero 202867
Kiskolaukku F 160 Tilausnumero 204626

Kiskolaukkusarja F160/160, sisaltden: 2 x F160 + yhdyskappale + 2  Tilausnumero 204805
ruuvipuristinta + kiskolaukku

Kiskopakkaussarja F80/160 kulmavasteella, sisaltd: F80 + F160 + Tilausnumero 204749
yhdyskappale + kulmavaste + 2 ruuvipuristinta + kiskolaukku

5 4
MAF01196/a

9 Réjahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista [8ydat kotisivultamme: www.mafell.com

-81-
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1 Teckenforklaring

o

2 Produktdata

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betréffande den egna
sékerheten finns.

Beaktas inte dessa kan svara personskador bli foljden.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar anvéndartips och annan anvéndbar information.

for maskiner med artikelnummer 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Mérkning av maskinen
Alla uppgifter som behdvs for identifiering av maskinen kan lasas pa den monterade kapacitetsskylten.

N
M

Q =

Skyddsklass I

CE-mérkning for dokumentation betraffande dverensstdmmelse med grundlaggande
sékerhets- och hélsokrav enligt bilaga |, maskinriktlinjer.

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushallsopornal!

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betraffande uttjanta elektro- och
elektronikapparater samt géllande nationell lagstiftning maste uttjanta elektroverktyg
samlas separat och lamnas till miljévanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.
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2.3 Tekniska data

Universalmotor 230 V~, 50 Hz
Effektférbrukning kontinuerlig drift 2600 W
Frasdjupsinstalining med fininstalining 0-65mm
Revolverdjupanslag Tre-steg
Verktygshallare:

med spannhylschuckar @6-12mmoch @1/2’
eller med adapter for frds med invéndig M12x1(M10)
ganga

Varvtal tomgang 10 000 - 22 000 min!
Anslutningsdiameter pa sugkapa 35 mm

Vikt utan natkabel 6,9 kg

2.4 Emissioner

De angivna ljudemissionsvérdena har uppmétts enligt DIN EN 62841-1 och kan anvéndas for jamférelse av
elverktyget med andra elverktyg samt for en preliminar bedémning av belastningen.

Fara

Vid praktisk anvandning av elverktyget kan ljudemissionsvardena avvika fran de
angivna vardena beroende pa hur elverktyget anvands och i synnerhet beroende pa
vilken typ av detalj som bearbetas.

Anvand darfor alltid horselskydd, dven nar elverktyget gar utan last.

241 Uppgifter om ljudemission
Bulleremissionsvérden har métts enligt EN 62841-1 och EN 62841-2-17 och uppgar ill:

Ljudtrycksniva Lea=71dB (A)
Osakerhet Kea=3dB (A)
Ljudeffektniva Lpa=82dB (A)
Osakerhet Kea=3dB (A)

Bullerméatningen utférdes med serieméassigt medféljande verktyg.

24.2 Uppgifter om vibration
Den typiska hand-arm-rorelsen uppgar till 3,3 m/s2.

2.5 Ingaende delar

Overfras LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

Art.-nr. 91C701, 91C720, 91C721 (speciellt lamplig till mallfrdsning)
1 Parallellanslag Art.-nr. 91C750, 91C751

1 Kopieringsring @ 30 mm 1 Kopieringsring @ 30 mm

1 Spannhylschuck @ 8 mm (& 1/2“ - GB) 1 Adapter for fras M 12 x 1

1 Adapter for fras M 12 x 1 1 Sugkapa
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1 Revolveranslag

1 Anslutningskabel 4 m

1 Sugkapa

1 Instaliningsverktyg

1 Bruksanvisning

1 Hafte "Sakerhetsanvisningar*

2.6 Séakerhetsanordningar
Risk
Dessa anordningar &r nédvandiga
for séker maskindrift och far inte
tas bort eller géras overksamma.
Kontrollera fore anvandning av
maskinen att sakerhetsanordningar
fungerar och ar intakta. Anvand
inte maskinen om
sakerhetsanordningar saknas eller
ar ur funktion.

Maskinen ar utrustad med

sakerhetsanordningar:

fliande

- Basplatta

- Handtag

- Omkopplarenhet
- Motorlock

2.7 Avsedd anvéndning

MAFELL overfras LO 65 Ec ar endast avsedd for
frasning i massivt tra och trabaserat material sa som
spanplattor, lamelltra, syntetskivor och MDFskivor;
med SS- eller HM-frasar.

En annan anvéndning an vad som beskrivs ovan &r
inte tillaten. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for
skador som kan harledas till sadan avvikande
anvandning.

Folj de riktlinjer betraffande anvandning, service och
underhall som lamnas av MAFELL for korrekt
anvandning av maskinen.

1 Anslutningskabel 4 m

1 Instaliningsverktyg

1 Bruksanvisning

1 Hafte "Sékerhetsanvisningar*

2.8 Kvarstaende risker
Risk
Vid avsedd anvandning och trots
att sakerhetsforeskrifter foljs finns
pa grund av
anvandningsandamalet orsakade
restrisker vilka kan leda till
halsofarliga foljder.

- Berora arbetande fras eller mantelmutter.

- Brott pa frasen och ivagslungning av frasen eller
delar av den.

- Rekyl hos maskinen eller arbetsstycket.

- Péverkan pa horsel vid langvariga arbeten utan
horselskydd.

- Emission av halsovadligt tradamm vid langre
anvandning utan uppsugning.

3 Séakerhetsanvisningar
Risk
Beakta alltid foljande
sakerhetshénvisningar och de

sakerhetsbestammelser som géller
i repsektive anvandarland!

Allménna anvisningar:

- Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta galler dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackkraft inom ramen for sin utbildning.

- Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for aktuellt arbete och &ndra inget pa
maskinen som kan paverka sékerheten.

- Vid anvandning av  maskinen
rekommenderas en jordfelsbrytare.

- Skadad kabel eller kontakt maste omgaende bytas
ut. For att undvika sakerhetsrisker far bytet endast
utféras av Mafell eller av en auktoriserad MAFELL-
kundtjanstverkstad.

utomhus



- Fdrhindra skarpa bgjningar av kabeln. Snurra inte
kabeln runt maskinen vid transport och forvaring.

- Klader och har ska béras sa att det inte kan uppsta
kontakt med frasverktyget och frésspindeln.

- Anvand endast vassa och oskadade frésverktyg.
Detta ger béttre ytor och minskar risken for rekyl.

- Kontrollera att frésen sitter fast ordentligt och rér sig
som den ska innan drifttagningen.

- Anvand endast frasverktyg som ar godkénda for
manuell matning.

- Paborja inte frasning av arbetsstycket innan frasen
har uppnaétt fullt varvtal.

- Drag alltid anslutningskabeln bakat vid frasning,
bort fran maskinen.

- Anvand alltid motfrasning nar kanter bearbetas med
stdrre verktyg.

- Lagg inte ner maskinen innan frasverktyget har
stannat nar maskinen sténgts av, alt. slapp
fastchucken for den sjélvjusterande atergangen pa
maskinen och arretera den sedan igen.

Anvisningar  for
skyddsutrustningar:

- Ljudtrycksnivan i orat Overstiger 85 dB (A). Bar
déarfor alltid 6ronskydd vid arbetet.

- Bar alltid skyddsglas6gon vid frasning.

- Du bor béra en dammskyddsmask for att férebygga
hélsoskador.

anviandning av personliga

Anvisningar for drift:

- Berdr aldrig frasverktygets arbetsomrade, eller ytan
under basplattan, nar maskinen arbetar .

- Hall i maskinen ordentligt med bada hénderna
redan innan den startas.

- Sékra arbetsstycket med skruvtvingar sa att det inte
kan forskjutas.

- Frasarna maste bytas i tid eftersom trubbiga frasar
inte bara Okar rekylrisken utan ocksa belastar
motorn onddigt mycket. Frésarna ska sattas i enligt
4.3.

- Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
fraimmande material. Fras inte i metalldelar, t. ex.
spik (risk for rekyl).

- Kontakten ska alltid dras ur fére verktygsbyte,
installningsarbeten och atgardande av stdrningar
(hit hor ocksa borttagning av span som fastnat).

Anvisningar for servcie och underhall:

- Regelbunden rengdring av maskinen, framfér allt av
justeringsanordningar och styrfunktioner, ar en
viktig sékerhetsaspekt.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehér
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak pa
garantidtaganden och inget ansvar frén
tillverkarens sida.

4 Forberedelselinstallning
Fara

Se upp med frasverktygets vassa
skar nér du byter verktyg.

Undvik att frasverktyget far kontakt
med maskinkomponenter nar du
anvander frasverktyg som har en
storre frasdiameter an
kopieringsringen eller basplattans
oppning. | dylika fall kan du
anvanda en begransning for
aterslag, se kapitel 5.3.2

o

4.1 Elanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
natspanningen dverensstdmmer med vad som star pa
maskinens kapacitetsskylt.

4.2 Spansug (se bild 6)
Maskinen ska anslutas till en lamplig, extern
suganordning vid alla arbeten dar en stor méngd

damm skapas. Lufthastigheten maste vara minst
20 mfs.

Utsugningsstosens inre diameter ar 35 mm.

421 Montera sugkapa

Placera sugkapan 505 pa basplattan 3, och vrid denna
medurs tills den hakar (6) fast (bild 6).

422 Demontera sugkapan

Tryck pa sparrspaken 4 och vrid sugkapan 505 moturs
(bild 6).

4.3 Spanna fast frasverktyg (se bild 1 och 2)

Maskinen kan stillas ner pa motorkapan for att
underlatta frasbytet. Overfrasen ar utrustad med en
precisions-spannhylschuck @ 8 mm (& 1/2“ p4 GB
modellen). | denna kan frasverktyg med motsvarande



skaftdiameter sattas fast. Den medféljande adaptern
gor det mojligt att fasta frasverktyg med invandig
gangaM 12x 1.

Fastsattning

o

e Skjutin cylinderskaftet till frasverktyget A sa langt
som mojligt i den dppnade spannhylschucken
510.

e  Tryck pa indexeringsstiftet 31 for att haka fast
frasspindeln 27.

e  Drag fast mantelmuttern 37 genom att vrida at
hoger, forst for hand och sedan med tappnyckel
storl. 22. Det behdvs ingen efterdragning med
tappnyckeln. Dra bara tillbaka frésspindeln med
90° nér du har lossat indexeringsstiftet och
arretera med indexeringsstiftet igen°.

Drag aldrig fast mantelmuttern utan
att ett verktyg satts i, annars kan
spannhylschucken skadas.

Borttagning

e  Tryck pa indexeringsstiftet 31 for att haka fast
frasspindeln 27.

e  Lossa huvmuttern 37 genom att vrida at vanster
med en gaffelnyckel NV22.

e Ta bort frasskaftet A fran den Oppnade
spannhylschucken 510.

4.4 Byta spannhylschuck (se bild 3)

Skruva av mantelmuttern 37 fran frasspindeln 27 vid
byte av spannhylschuck. Spannhylschucken 510
hanger i mantelmuttern. Du kan lossa
spannhylschucken fran mantelmuttern genom att boja
och dra kraftigt. Nar du trycker kraftigt hakar
spannhylschucken hérbart fast i mantelmuttern.

o

Rengor frasspindelkonusen och
spannhylschucken fore
monteringen. Montera bara
spannhylschuckar som sitter
ordentligt fast i mantelmuttern i
frasspindeln.

4.5 Montering och borttagning av adapter for
frasar med invéndig ganga (se bild 1 och 3)

Montering

e  Séttin adaptern i frasspindelns 27 konus istéllet
for spannhylschucken 510 och drag fast den med
mantelmuttern 37. P& den del av gangan som
sticker ut kan frésar fastas.

Borttagning

e Léas fast frasspindlarna genom att trycka pa
indexeringsstiftet 31 .

e  Lossa frasen latt pa adaptern.

e Lat indexeringsstiftet vara intryckt och slapp
spannmuttern med tappnyckeln storl. 22.

e  Skruva pa mantelmuttern fér hand, anda il
fattningen pa frasen.

o Vrid mantelmuttern och frésen mot varandra med
tappnyckeln. Du drar da ut adaptern ur konus.

e Delarna kan du skruva ur for hand.

5

5.1 Idrifttagning
Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sékerhetsanvisningar".

fast ordentligt och ror sig som

L]
0 den ska innan drifttagningen.

e  Om frasegenskaperna
forandras, kontrollera
frasverktygets skarelement.

Anvandning

Kontrollera att frasen sitter

5.1.1  Start och avstingning (se bild 1)

Risk
Starta bara maskinen nar frasen
inte har kontakt med arbetsstycket.

e  Starta: tryck pa vippstrombrytaren 42 pa den
delen som ar markerad med |.

e Avstingning Tryck pa vippstrombrytaren 42 pa
den delen som ar markerad med O. Den
elektroniska bromsen gér att maskinen stannar
snabbt.



5.2 Varvtalsinstéllning (se bild 1)

Vilket varvtal som ska stéllas in for vilken fras - @ och
vilket material kan lasas i efterféljande diagram samt
pa maskinens framsida.

W
—
S\ | Plastic
n x1000/min

210-20( 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
220-30| 14-18 | 16-20 | 18-20 | 12-20
230-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
240-50 10-14( 10-14( 10-14 | 10-16

Elektroniken haller det installda varvtalet konstant.

Dessutom  &terstaller elektroniken motorn  vid
odverbelastning, d.v.s. verktyget stannar. Maskinen ska
sedan stangas av. Starta sedan maskinen igen och
arbeta vidare med reducerad matningshastighet.

Risk
Arbeta inte med dverfrasen nar

elektroniken ar defekt eftersom
detta kan leda till for hoga varvtal.

5.3 Frasdjupsinstillning (se bild 1)

5.3.1 Fastchuck

Genom att vrida handtaget 25 at hoger kan man
arretera maskinen pa alla frasdjup.

5.3.2 Begrénsning aterslag

For att undvika onddiga tomma rorelser kan du
reducera detta genom att justera raklettringsmuttern
28 till det matt som behavs.

5.3.3 Revolveranslag

Tre olika frasdjup kan stéllas in med revolveranslaget
12. Den langsta anslagsskruven 85 stéller du in pa
minsta frasdjup, den kortaste, 83b, pa det djupaste.
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5.3.4
e  Spann fast frasverktyget och placera maskinen
pa arbetsstycket.

e Lossa fastchucken och ror latt vid ytan pa
arbetsstycket med frasverktyget. Spann sedan
fast maskinen igen.

e Nivaanslaget 45
anslagsskruven.

e Den ovre kanten pa nivaanslagets flyttbara
pekare 19 stéller du pa skala 43:s nollpunkt.

e  Stall in nivaanslaget pa onskat frasdjup och
spann fast det med spannspaken 68c.

e  Tomrorelsen kan reduceras till ca 10 mm med
raklettringsmuttern 28.

e Nar du lossar fastchucken pa maskinen sker
atergangen sjalvstandigt.

Instéllning av frasdjup efter skala

justerar du anda il

5.3.5 Finjustering av frasdjupet

Du uppnar en finjustering av
frasdjupet genom att vrida pa
instéllningsskruven 30. Vrids
instéllningsskruven ett varv ger
detta en frasdjupsjustering pa 1
mm.

5.4 Arbetsanvisningar

9 Hall fast maskinen med bada

handerna nar den ar igang.
5.4.1 Djupfrésning

Var noga med att arbetsstycket &r sakrat, att
overfrasen har sa jamn och stor anlaggningsyta som
mojligt med basplattan 3 och/eller anslagen och att
stora delar frases stegvis. Nar du har stallt in
frasvarvtalet haller du fast maskinen med bada
handerna och startar den. Sjunk ner i arbetsmaterialet
med jdmn matning &nda till anslag och arretera
maskinen. Anvénd dig bara av motfrasning.

5.4.2 Frasning med parallellanslag (se bild 1)

Parallellanslaget 13 &r avsett att underlatta exakt
styrning av maskinen l&ngs en rak arbetsstyckeskant.

Ombyggnad:



e  Skjutin styrskenorna 36 fran sidan i basplattans
prismaformade Gppningar.

e Gor en grovinstallning pa det dnskade avstandet
till frésen med parallellanslaget och dra fast
vinskruvarna 68a.

e Du kan stélla in avstandet till frisen exakt med
raklettringsskruven ~ 34.Drag  sedan  fast
vingskruvarna 68b.

Justera gejdskorna pa parallellanslaget

Gejdskorna 15 kan skjutas ihop fér att anpassa
anslagsytan vid bearbetning av kantslut.15 Du lossar
da cylinderskruvarna 83a, 86 och stéller gejdskorna
alldeles inpa frasverktyget, eller skjuter ihop dem helt.

5.4.3 Frasa efter mall

Med kopieringsringen 507 (se bild 4) kan man frasa
former efter egentillverkade mallar. Kopieringsringen
skruvas fast pa basplattans undersida med
sénkskruvarna 77. Mallen maste vara tillr&ckligt bred
for att garantera saker styrning av maskinen.

Innan en kopieringsring anvands for forsta gangen (se
bild 4) maste de tva tunna bryggorna avlagsnas fran
bottenplattans glidbel&ggning.

5.4.4 Frasning med parallellanslag och anslag

undertill (se bild 5)
(erbjuds aven som specialtillbehdr)

7 Atgardande av storningar
Risk

Pa parallellanslaget 13 kan skruvarna till anslaget
undertill B fastas i kanterna med sexkantsmuttrarna C.
Med detta anslag kan frasarbeten utforas parallellt
med fritt utformade kanter.

6 Underhall och service
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvanda kullager har smorjning som géller for lagrets
livstid. Efter Iangre anvandning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

Endast vart specialsmorjmedel, bestalinr. 049040 (1
kg - burk), skall anvandas, géller samtliga
smorjpunkter.

6.1 Forvaring

Rengdr elverktyget noggrant om elverktyget inte
anvands under en langre tid. Spreja in blanka
metalldelar med rostskyddsmedel.

Felsokning efter orsak till foreliggande storning och atgardande av denna kraver alltid
storsta uppmarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan aterfinns nagra av de vanligast forekommande stdrningarna samt orsaken till felen. Om andra
storningar uppstar, kontakta din aterforsaljare eller MAFELL-kundservice direkt.

Storning Orsak

Atgard

Maskinen startar inte

Ingen eller for lag natspénning

Lat en elektriker kontrollera
spanningsforsorjningen

Sakring defekt

Lat en elektriker byta ut sakringen

Kolborstar nedslitna

Lamna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad

Maskinen stanger av sig sjélv vid | Strémavbrott

tomgang och stannar under

Lat en elektriker kontrollera
spénningsforsorjningen

pagaende frasning

Overbelastning av maskinen
(6verstromsavstangning)

Sténg av maskinen och starta
denigen
Sank matningshastigheten




Varvtal sjunker vid frasning

For mycket span

Minska spanmangden

For kraftig matning

Reducera matning

Frasen r trubbig

Slipa fras eller byt ut

Fér hogt varvtal, felande
mjukstart eller varvtalsreglering
ej langre méjlig

Defekt elektronik

Ladmna maskinen till MAFELL
kundtjénstverkstad

Oren frasbild

Frasen r trubbig

Slipa fras eller byt ut

Ojamn matning

Fras med konstant tryck och
reducerad matning

Brandflackar pa frasstallen

For arbetsforloppet oldmplig eller

trubbig fras

Slipa frés eller byt ut

Maskinen stangs av under drift

Spénningsavbrott
(underspanningsavstangning)

Sténg av maskinen och starta
den igen

8 Extra tillbehor

1 - Styrlinjal, kompl.
1.1 - Vinkelfaste, kompl.
1.2 - Skruvtving

N
]

Anslag undertill, kompl.
Kopieringsring @ 20 mm
Kopieringsring @ 27 mm
Kopieringsring @ 40 mm
Spannhylschuck @ 6 mm
Spannhylschuck @ 8 mm
Spannhylschuck @ 10 mm
Spannhylschuck @ 12 mm
Spannhylschuck @ 1/4*
Spannhylschuck @ 1/2°

g A B BB B B DB WO W W
1

- Adapter fill fras M 10

- Adapter fér frés med invandig ganga M 12 x 1

- Kopieringsring RD 30
- Trappvangsfras
LO-FA-frasadapter
Styrskena F 80
Styrskena F 110
Styrskena F 160
Styrskena F 210
Styrskena F 310
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Best.-nr. 039100
Best.-nr. 038108
Art. nr. 093249
Best.-nr. 038987
Best.nr. 200693
Best.nr. 038988
Best.nr. 038989
Art. nr. 093257
Art. nr. 093256
Art. nr. 093255
Art. nr. 093254
Best.nr. 093279
Best.nr. 093276
Best.nr. 039363
Best.-nr. 201575
Best.nr. 038971
Best.nr. 200500
Best.nr. 207200
Best.nr. 204380
Best.nr. 204381
Best.nr. 204365
Best.nr. 204382
Best.nr. 204383




enkel klamma Best.nr. 207776

Styrskena F 80-LR Best.nr. 207600
Styrskena F 160-LR Best.nr. 207601
Skarvstycke verp. F-VS Best.nr. 204363
Vidhé&ftningsprofil F-HP 6,8M Best.nr. 204376
Chipbrytare verp. F-SS 3,4M Best.-Nr. 204375
Klammor verp. F-SZ 180MM (2 st.) Best.-Nr. 207770
Andkappar verp. F-EK Best.-Nr. 205400
Atergéngsstopp verp F-RS Best.-Nr. 202867
Styrficka F 160 Art. nr. 204626

Sats med skenvaskor F160/160 bestaende av: 2 x F160 + skarvstycke +  Best.-Nr. 204805
tva skruvtvingar + skenfodral

Sats med skenvéskor F80/160 med vinkelanslag bestdende av: F80 +  Best.-Nr. 204749
F160 + skarvstycke + vinkelfaste + tva skruvtvingar + skenfodral

5 L
MAF01196/a

9 Explosionsritning och reservdelslista
Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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1 Forklaring af tegn

o

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideszettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner en mulig skadelig situation.

Hvis denne ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i neerheden
beskadiges.

Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
vedr. maskiner med art.-nr. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

N
M

O ™

Beskyttelsesklasse Il

CE-meerkning til dokumentation for overensstemmelse med de grundlzeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

Kun for EU lande

Elektrisk veerktej ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold il
geeldende regler.

Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.
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2.3 Tekniske data

Universalmotor 230 V~, 50 Hz
Optagen effekt konstant drift 2600 W

Indstiling ~ af  freesedybde  med 0-65mm
finindstilling

Revolverdybdeanslag 3 - trinnet
Veerktgjsfastgarelse:

med spaendetaenger @6-12mmog @ 1/2
eller med adapter til freeser med M12x1(M10)
indvendigt gevind

Omdrejningstal i tomgang 10000 - 22000 min-"
Tilslutningsdiameter pa sugekappe 35 mm

Vgt uden netkabel 6,9 kg

2.4 Emissioner

De angivne stgjemissioner er blevet malt i overensstemmelse med DIN EN 62841-1 og kan bruges til at
sammenligne elvaerktgjet med et andet og il at foretage en forelgbig vurdering af belastningen.

Fare

Stejemissioner under den faktiske brug af elvaerktgjet kan afvige fra de angivne
veerdier, afheengigt af den made, som veerktgjet anvendes pa, iseer hvilken type emne
der bearbejdes.

Derfor skal du altid bruge herevaern, ogsa nar elveerktgjet kerer uden belastning!

241 Informationer vedr. stgj
De malte stejemissionsveerdier efter EN 62841-1 og EN 62841-2-17 er:

Lydtryksniveau Lpa=71dB (A)
Usikkerhed Kea=3dB (A)
Lydeffektniveau Lwa =82 dB (A)
Usikkerhed Kwa =3 dB (A)

Stgjmalingerne er blevet gennemfart med det seriemaessigt leverede veerkte;.

2.4.2 Informationer vedr. vibrationer
Den typiske hand-arm-svingning er 3,3 m/s2.

2.5 Leveringsomfang

Overfraeser LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

Art.nr. 91C701, 91C720, 91C721 (specielt egnet til skabelonfreesning)
1 parallelanslag Art.nr. 91C750, 91C751

1 kopiring @ 30 mm 1 kopiring @ 30 mm

1 spaendetang @ 8 mm (J 1/2* - GB) 1 adapter il freeser M 12 x 1
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1 adapter til freeser M 12 x 1

1 revolveranslag

1 tilslutningsledning 4 m

1 sugekappe

1 betjeningsveerktgj

1 betjeningsvejledning

1 haefte "Sikkerhedshenvisninger"

2.6 Sikkerhedsanordninger
Fare
Disse anordninger kraeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.
Kontroller sikkerhedsanordningerne
for korrekt funktion og mulige
beskadigelser fgr drift. Brug ikke
maskinen, hvis
sikkerhedsanordninger mangler
eller fungerer forkert.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfelgende
sikkerhedsanordninger:

- Grundplade
- Handgreb

- Kontaktudstyr
- Motorlag

2.7 Tilsigtet brug

MAFELL overfreeseren LO 65 Ec er udelukkende
beregnet il at freese massivt tree og pladematerialer
som f.eks. spanplader, mgbelplader, kunststofplader
og MDF-plader vha. HSS- eller HM-freesere.

Brug, som er i strid mod ovennaevnte, er ikke filladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- og
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.
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1 sugekappe

1 tilslutningsledning 4 m

1 betjeningsveerktgj

1 betjeningsvejledning

1 heefte "Sikkerhedshenvisninger"

2.8 Tilbagevaerende risici
Fare

Selv om produktet bruges korrekt,
og sikkerhedsbestemmelserne
overholdes, er anvendelsesmaden
forbundet med tilbageveerende
risici, der kan veere en
sundhedsrisiko.

- Bergring af den Igbende fraeser eller matrikken.

- Brud og udslyngning af freeseren eller dele af
freeseren.

- Tilbageslag fra maskinen eller emnet.

- Ved ugunstig pavirkning af hereevnen under
leengerevarende arbejde uden harevaern.

- Under lzengerevarende drift uden udsugning er der
fare for udslip af sundhedsskadeligt treestav.

3  Sikkerhedshenvisninger
Fare
Tag altid hensyn il de
efterfalgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Generelle henvisninger:

- Bern og unge méa ikke betiene maskinen. Dette
geelder ikke for unge i sammenhaeng med en
uddannelse, under opsyn af fagpersonale.

- Du ma aldrig arbejde med maskinen uden de
foreskrevne beskyttelsesanordninger, du ma ikke
&ndre sikkerhedsrelevante ting ved maskinen.

- Ved udendgrs brug af maskinen anbefales det at
anvende et fejlstramrelee.

- Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen ma kun gennemfares af



Mafell eller pd et autoriseret MAFELL-
kundeserviceveerksted for at undga
sikkerhedsfarer.

- Undgd skarpe knak i ledningen. Iser under
transport og lagring af maskinen ma ledningen ikke
vikles omkring maskinen.

- Tegj og hér skal bzeres pa en sadan made, at det
ikke kan komme i kontakt med freeseveerkigjet og
freesespindlen.

- Brug kun skarpe og ubeskadigede fraeseveerktgjer.
Du opnar bedre overflader og reducerer faren for
tilbageslag.

- Kontroller, at freeseren sidder fast og at den karer
fejlfrit, for den tages i brug.

- Brug kun freeseveerktgjer, der er godkendt il
manuel fremfgring.

- Start farst med at freese i emnet, nar fraeseren har
naet sit fulde omdrejningstal.

- Seorg altid for, at tilslutningskablet er fart vaek fra
maskinen bagud under freesearbejdet.

- Frees altid i modlgb i forbindelse med bearbejdning
af kanter med stort veerktgj.

- Leeg farst maskinen fra, efter den er blevet slukket,
nar freesevaerktejet star helt stille hhv. lgsne
klemningen til automatisk tilbageslag pa maskinen
og fastlas den igen.

Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:

- Stgjemissionen er storre end 85 dB (A). Brug
hgrevaern under arbejdet.

- Brug altid beskyttelsesbriller under freesearbejdet.

- Brug en stgvmaske for at forebygge
sundhedsskader.

Henvisninger vedr. drift:

- Stik aldrig fingrene ind i freesevaerktgjets

arbejdsomrade eller ind under grundpladen, nar
maskinen kerer.

- Hold godt fast i maskinen med begge heaender, for
den teendes.

- Sikr emnet mod at glide veek feks. med
skruetvinger.

- Fraeserne skal skiftes rettidigt, da uskarpe fraesere
ikke kun @ger faren for tilbageslag, men ogsa
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belaster motoren ungdvendigt. Fraeserne skal
spaendes som forklaret under 4.3.

- Emnet kontrolleres for fremmedlegemer. Frees ikke
i metaldele f.eks. sam (fare for tilbageslag).

- Treek  netstikket ud for  veerktejsskift,
indstillingsarbejde og fer afhjeelpning af fejl (dette
omfatter ogsa fiernelse af fastklemte spaner).

Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:

- Den regelmaessige rensning af maskinen, iseer af
justéranordningen og faringen, har en stor
sikkerhedsmaessig betydning.

- Der ma udelukkende anvendes originale MAFELL-
reservedele og tilbehgr. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten hafter ikke for produktet.

4 Klargering / indstilling
Fare

Hold gje med de skarpe skeer pa
freeseveerktajet, nar veerktej skiftes.

Bruges fraeseveerktgj, der har en
stgrre fraesediameter end
kopiringen eller
grundpladeabningen, skal man
sorge for, at freeseveerktgjet ikke
kommer i kontakt med maskindele.
Dette gares ved at bruge
tilbageslagsbegraensningen, se
kapitel 5.3.2

o

4.1 Nettilslutning

For igangsaetning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der navnes pa
maskinens skilt.

4.2 Spansuger (se fig. 6)

Ved ethvert arbejde, hvor der opstar store
stavmeengder, filsluttes maskinen til en ekstern
udsugningsanordning. Lufthastigheden skal veere
mindst 20 m/s.

Den indvendige diameter af udsugningsstudsen er 35
mm.
421 Montering af sugekappen

Anbring sugekappen 505 pa grundpladen 3 og drej
denne helt til hgjre (fig. 6).



422 Demontering af sugekappen

Tryk pa stoparmen 4 og drej sugekappen 505 til
venstre (fig. 6).

4.3 Speanding af freesevarktoj (se fig. 1 og 2)

Maskinen kan stilles fra pa motorlaget for at lette
udskiftningen af freeserne. Overfraeseren er udstyret
med en preecisionsspaendetang @ 8 mm (@ 1/2 ved
udf. GB). | denne kan man fastgere freesevaerktoj med
tilsvarende skaftdiameter. Den medleverede adapter
ger det muligt at fastgere freesevaerktoj med et
indvendigt gevind paA M 12 x 1.

Ispaending

o

e Skub det rene freeserskaft A sa langt som muligt
ind i den abnede spaendetang 510.

e Tryk pa indekseringsbolten 31 for at fastlase
freesespindlen 27.

e Matrikken 37 spaendes ved forst at dreje den til
hgjre med handen og herefter med gaffelnaglen
SW 22. Det er ikke ngdvendigt at efterspaende
med gaffelngglen. Drej freesespindlen 90°
tilbage, efter du har lgsnet indekseringsbolten,
og fastlas den igen med indekseringsbolten.

Spaend aldrig metrikken uden isat
veerktgj, da spaendetangen ellers
kan blive beskadiget.

Udspanding
e Tryk pad indekseringsbolten 31 for at fastlase
freesespindlen 27.

e  Losn omlgbermatrikken 37 ved at dreje den til
venstre med en gaffelnggle SW22.

e Fjern freeserskaftet A fra den abnede
speendetang 510.
4.4 Skift af spendetang (se fig. 3)

Drej motrikken 37 af freesespindlen 27, nér
spaendetangen skal skiftes. Speaendetangen 510
haenger i metrikken. Speendetangen lIgsnes i
metrikken ved at vippe og treekke kraftigt i den. Med et
kraftigt tryk falder speendetangen hgrbart ind i
matrikken.
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Rengar freesespindelkonussen og
spaendetangen fgr monteringen.
Monter kun speendeteenger, der er
faldet rigtigt i hak i matrikken, i
freesespindlen.

o

4.5 Ind- og udbygning af adapter til fraeser med
indvendigt gevind (se fig. 1 og 3)

Indbygning

e Anbring adapteren i stedet for spaendetangen
510 i konussen pa freesespindlen 27 og spaend
denne med metrikken 37. P& den udragende
gevindende kan fraeserne fastgeres.

Udbygning

o Fastlas freesespindlen ved at trykke pa
indekseringsbolten 31.

e Losne freeseren en smule pa adapteren.

e Tryk pa indekseringsbolten og hold den nede og
lgsne spaendemgtrikken  med gaffelnaglen
Sw22.

e  Skru metrikken helt fast pa freeseren med
handen.

o Drej matrikken og freeseren mod hinanden med
gaffelngglen. Hermed traekker du adapteren ud

af konussen.
e Delene kan skrues manuelt af.
5 Drift

5.1 Ibrugtagning

Driftsvejledningen skal gennemlaeses af alle personer,
der betjener maskinen, specielt skal der lzegges vaegt
pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

o

o  Kontroller, at freeseren sidder
fast og at den karer fejlfrit, for
den tages i brug.

e  /Endrer freeseegenskaberne
sig, kontrolleres
freeseveerktgjets
skaereelementer.

5.1.1 Tilkobling og frakobling (se fig.1)

Fare
Teend kun for maskinen, nar

freeseren ikke har nogen kontakt
med emnet.



e  Tilkobling: Tryk pa kontaktvippen 42 det sted,
hvor enden har betegnelsen |.

e  Frakobling: Tryk pa kontaktvippen 42 det sted,
hvor enden har betegnelsen O. Med den
elektroniske bremse standser maskinen i lgbet af
kort tid.

5.2 Indstilling af omdrejningstal (se fig. 1)
Indstilling af det passende omdrejningstal til den
enkelte freeser - @ og det passende emne fremgar af
det anferte diagram og ses pa forsiden af maskinen.

—
WY | Plastic
n x1000/min
210-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
220-30| 14-18 | 146-20( 18-20 | 12-20
230-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
240-50] 10-14 | 10-14| 10-14 | 10-16

Det elektroniske system holder det indstillede
omdrejningstal konstant.
Desuden regulerer det elektroniske system ved

overbelastning tilbage, dvs. veerktgjet bliver stdende.
Maskinen skal s slukkes. Teend herefter maskinen

igen  og arbejd videre med forringet
fremforingshastighed.
Fare

Arbejd ikke med overfraeseren, hvis
det elektroniske system er defekt,
da dette kan fare il for hgje
omdrejningstal.

5.3 Indstilling af freesedybde (se fig. 1)
5.3.1  Klemmeanordning

Med en hgjredrejning pa handgrebet 25 kan du
fastlase maskinen i enhver freesedybde.
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5.3.2 Tilbageslagsbegransning

For at undga ungdvendige tomslag kan du reducere
denne ved at indstille fingermgtrikken 28 pa et
ngdvendigt mal.

5.3.3 Revolveranslag

Med revolveranslaget 12 kan der indstilles tre
forskellige freesedybder. Den leengste anslagsskrue 85
indstilles pa den laveste freesedybde, den korteste
anslagsskrue 83b pa den sterste freesedybde.

5.3.4

e Spaend freeseveerktgjet og stil maskinen pa
emnet.

e  Lgsne klemningen og tast pa emnets overflade
med freeseveerkigjet. Klem herefter maskinen
fast igen.

o Indstil dybdeanslaget 45 indtil anslagsskruen.

e Stil overkanten pa den forskydelige viser 19 pa
dybdeanslaget pa nulpunktet pa skalaen 43.

e Indstl dybdeanslaget pad den @nskede
freesedybde og klem det fast med spaendearmen
68c.

o Tomslaget kan reduceres til ca. 10 mm med
fingermetrikken 28.

e Losner du klemmen pa maskinen, gennemfares
et automatisk tilbageslag.

Indstilling af freesedybden iht. skala

5.3.5 Finkorrektion af freesedybden.

Freesedybden finkorrigeres ved at
dreje pa indstillingsmatrikken 30.
Drejes indstillingsmatrikken en
omgang, indstilles freesedybden 1
mm.

5.4 Arbejdshenvisninger

9 Hold maskinen fast med begge

haender, nar den bruges.

54.1 Neddykningsfresning

Serg under freesningen for, at emnet er sikret, at
overfreeserens grundplade 3 og / eller anslag ligger an,
bade lige og sa storfladet som muligt, og at store
dybder freeses skridt for skridt. Nar du har indstillet
freeserens omdrejningstal, hold da maskinen fast med
begge haender og taend for maskinen. Dyk ned i emnet




indtil anslag med jeevn fremfering og fastlas maskinen.
Fraes kun i modiab.

5.4.2 Fraesning med parallelanslag (se fig. 1)

Parallelanslaget 13 bruges til at fgre maskinen
ngjagtigt langs med en lige emnekant.

Ombygning:

e Stk faringssteengerne 36 ind i grundpladens
prismeformede abninger i siden.

e Indstil parallelanslaget groft pa den enskede
afstand i forhold til freeseren og spaend
vingeskruerne 68a.

e Med fingerskruen 34 indstilles afstanden til
freseren  ngjagtigt.  Derefter  spaendes
vingeskruerne 68b igen.

Indstilling af glidekaeberne pa parallelanslaget

| forbindelse med bearbejdning af kantender tilpasses
anslagsfladen ved at skubbe glidekaeberne 15
sammen. Hertil Igsnes cylinderskruerne 83a og 86
glidekaeberne stilles teet op ad freeseveerkigjet eller
helt sammen.

5.4.3  Fraesning efter skabelon

Med kopiringen 507 (se Fig. 4) kan man fraese former
efter skabeloner, som man selv har fremstillet. Skru
kopiringen pa undersiden af grundpladen 3 med
saenkskruerne  77.  Skabelonenn  skal  veere
tilstreekkelig bred for at sikre en sikker foring af
maskinen.

7  Afhjlpning af driftsforstyrrelser

Fare

Fer du bruger en kopiring farste gang (se fig. 4), skal
de to tynde stenger fiernes fra bundpladens
glideforing.

544 Fraesning med parallelanslag

undergribningsanslag (se fig. 5)
(fas ogsa som specialudstyr)
P& parallelanslaget 13 kan undergribningsanslaget B
fastgores med sekskantmetrikkerne C pa skruernes
ender. Med dette kan man udfere freesearbejde
parallelt med virkérligt formede kanter.

og

6 Vedligeholdelse og reparation
Fare
Afbryd stremmen til maskinen og

fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter leengere tids
drift anbefales det, at der udferes service pa maskinen
af pa autoriseret Mafell-kundeservice vaerksted.

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

6.1 Lagring

Renggr maskinen omhyggeligt, hvis maskinen bruges
i leengere tid. Sprejt blanke metaldele ind med et
rustbeskyttelsesmiddel.

Arsagen til forstyrrelser og afhjeelpning af disse kreever altid @get opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, far du undersgger fejlen!

| det falgende ses en oversigt over hyppige fejl, og hvorfor de opstar. Opstar der andre fejl, bedes du kontakte

din forhandler eller kundeservicen hos MAFELL direkte.

Afhjlpning

Ingen eller for lav netspaending til

Fa stremforsyningen kontrolleret
af en elektriker

Fejl Arsag

Maskine kan ikke teendes
radighed
Netsikring defekt

Fa sikringen udskiftet af en
elektriker

Kulbgrster slidte

Bring maskine til
kundeserviceveerkstedet hos
MAFELL
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Maskinen slukker automatisk
under tomgangen eller bliver
stdende under freesearbejdet

Strgmsvigt

Fa sikringen pa netveerksomradet
kontrolleret af en elektriker

Overbelastning af maskinen
(overstrgmfrakobling)

Sluk maskine og teend den igen
Reducer fremfgringshastighed

Omdrejningstal falder under

For stor spanaftagning

Reducer spanaftagning

freesearbejde For stor fremfaring Reducer fremfaring
Uskarp fraeser Slib eller udskift freeser

For hgjt omdrejningstal, Defekt elektronik Bring maskine til

manglende blad start eller kundeserviceveerksted hos

regulering af omdrejningstal ikke MAFELL

mere mulig

Urent freesebillede Uskarp fraeser Slib eller udskift freeser

Ujeevn fremfaring

Fraes med konstant tryk og
reduceret fremfaring

Braendemaerker pa fraesesteder

Uegnet eller uskarp fraeser il
arbejdsgang

Slib eller udskift freeser

Maskine slukker under brug

Speendingsafbrydelse
(underspaendingsfrakobling)

Sluk maskine og teend den igen

8 Specialudstyr
1 - Faringslineal, kpl.
1.1 - Vinkelanslag, kpl.
1.2 - Skruetvinge

N
]

- kopiring @ 20 mm

- kopiring @ 27 mm

- kopiring @ 40 mm

- Speendetang @ 6 mm

- Speendetang @ 8 mm
Spaendetang @ 10 mm
- Speendetang @ 12 mm
- Speendetang @ 1/4 mm
- Speendetang @ 1/2 mm
- Adapter til freser M 10

[ o o = K S I J% B V)
1

Undergribningsanslag kpl.

- Adapter til freeser med indvendigt gevind M 12 x 1

- Kopiring RD 30

- Freeseveerktgj til trappevanger

LO-FA freeseadapter
Styreskinne F 80
Styreskinne F 110
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Best.nr. 039100
Best.nr. 038108
Best.nr. 093249
Best.nr. 038987
Best.nr. 200693
Best.nr. 038988
Best.nr. 038989
Best.nr. 093257
Best.nr. 093256
Best.nr. 093255
Best.nr. 093254
Best.nr. 093279
Best.nr. 093276
Best.nr. 039363
Best.nr. 201575
Best.nr. 038971
Best.nr. 200500
Best.nr. 207200
Best.nr. 204380
Best.nr. 204381




Styreskinne F 160 Best.nr. 204365

Styreskinne F 210 Best.nr. 204382
Styreskinne F 310 Best.nr. 204383
Spaendetvinge enkelt Best.nr. 207776
Styreskinne F 80-LR Best.nr. 207600
Styreskinne F 160-LR Best.nr. 207601
Forbindelsesstykke emb. F-VS Best.nr. 204363
Adhzesionsprofil emb. F-HP 6.8M Best.nr. 204376
Overfladebeskytter emb. F-SS 3,4M Best.nr. 204375
Spaendetvinge emb. F-SZ 180MM (2 stk.) Best.nr. 207770
Slutheetter emb. F-EK Best.nr. 205400
Tilbagestadsstop emb. F-RS Best.nr. 202867
Skinnetaske F 160 Best.nr. 204626

Skinnetaskesaet F160/160 med: 2 x F160 + forbindelsesstykke + 2  Best.nr. 204805
spaendetvinger + skinnetaske

Skinnetaskesaet F80/160 med vinkelanslag: F80 + F160 + Best.nr. 204749
forbindelsesstykke + vinkelanslag + 2 spaendetvinger + skinnetaske

5 4
MAF01196/a

9 Eksploderet tegning og reservedelsliste
De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hiemmeside: www.mafell.com
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1 O6BbACHEeHWe YCNOBHbIX 3HAKOB
JT0T CUMBON pa3mMellieH BO BCeX MecCTax, rae npuseaeHbl ykasaHusa no

©e3onacHoCTH.

B cnyyae 1x HeBbINOMHEHUS! BO3MOXHbI TArYaiLIne Tpaembl.

3TOT CUMBON O3HAYaeT CUTYaLH0, B KOTOPOI BO3MOXHO NOBpeXaeHne

@ UMyLecTBa.

Ecnu ee He n3bexatb, BO3MOXHbI MOBPEXOEHWUS M3AENUS UMW NPEAMETOB,

HaXOMALLMXCS PAAOM C HUM.

JTMM cUMBONOM NOMeYeHbl COBETLI NO MPMMEHEHUIO U Apyras nonesHas
e uHopmaLus.

2 [aHHble n3genus
k yctpoicteam ¢ apT. Ne 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Tenecon +49 (0)7423/812-0, cakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MaluMHbI
Bce gaHHble, HeobXxoauMble ANs MAEHTUMKALMN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOI Tabnuyke.

Knacc sawmbl I

HesonacHocTH 1 3ApaBOOXpaHEHMs, COrnacHo npunoxeHunio | k lnpektvee o

C € Cumson CE ans nonTeepXaeH!s COOTBETCTBUSA OCHOBHBIM TpeG0BaHNSIM
MalLMHax

Tonbko ans cTpaH EC

He BpocaiiTe anekTpOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop !

CornacHo Esponeiickoit aupektue 2002/96/EG 06 ycTapeBLUNX SMEKTPUYECKNX U
3MEKTPOHHbIX NpUBOpax 1 aHaNorMYHbLIM 3aKoHaM OTAENbHbIX CTPaH,
MCMONb30BAHHbIE SMEKTPOMHCTPYMEHTbI JOMKHBI COBUPATLCS OTAENBHO 1

nepeaasaTbCs ANs AanbHEeNLero ucnonb3osaHns Ges ylepba ans okpyxaroLue
cpeapl.

MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO NO SKCIyaTaLuv Ans yMEHbLUIEHWS ONACHOCTM NOMYYeHus
TPpaBM.
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2.3 TexHu4ecKue XxapaKTepuCTUKU
YHuBepcanbHbI ABuratenb 230B~, 50y

lMotpebnsemas MOLLHOCTb npu 2600 Bt
NPOLOMKMTENBHOM pexume paboTbl

YcraHoBka rnybuHbl (bpesepoBaHus C 0-65Mm
TOYHOW HaCTPOIKOM

PeBonbBepHbIn yrop 3-X CTyneHvatbIi
Kpennenwe nHcTpymeHTa:

LLaHroBbIMU NaTPOHaMM d6-12mMmun@1/2’
U C nepexogHukoMm [Ans dpesbl C M12x1(M10)
BHYTPEHHel pe3bboii
YacToTa BpaLleHns Ha XONoCTOM Xogy 10000 - 22000 MuH-1
[lnameTp NpucoeanHeHMi Ha BbITSHKHOM 35 Mm
KOXyxe
Bec 6e3 ceTeBoro kabens 6,9 kg

2.4 Bblbpoc

Yka3aHHble YPOBHM LuymMa Obinn u3mepeHbl B cooTBeTcTBuM co cTaHgaptom DIN EN 62841-1 u moryt
NCMONb30BaTbCA ANS CPaBHEHWS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA C ApYrMM WHCTPYMEHTOM U NS NpeABapuTenbHON
OL{EHKM Harpysku.

OnacHo

[Tpu MCNONb30BaHMM ANEKTPOUHCTPYMEHTA YPOBHM LUYMa MOTYT OT/IMYaTLCS OT
YKa3aHHbIX 3HaYeHN. ATO 3aBMCUT OT cnocoba UCMoMb3oBaHMS WHCTPYMEHTa, B
YaCTHOCTW, OT TUNa 06pa6aTb|BaeM0|7| aetanu.

lMoaTomy Bcerga ncnonb3yiTe CPeACcTBa 3aLUUTLI OPraHoB CRyxa, fAaxe Koraa
3NEKTPONHCTPYMEHT paboTaet 6e3 Harpyaku!

241  [laHHble NO M3NYYEHUIO WyMa

Onpepenentbie B cootBeTcTBUM € EN 62841-1 1 EN 62841-2-17 3HaueHNs u3ny4yeHms wyma CoCTaBnsioT:

YPOBEHb 3BYKOBOIO AABMEHMS Lea 71 8B (A)
MOTPELLHOCTb Kea 3 0B (A)
YPOBEHb 3BYKOBOIA MOLLHOCTH Lwa 82 b (A)
MOrPeLLHOCTb Kwa 3 0B (A)

M3meperne Lyma npon3BoAnTCA C NOMOLLbI MHCTPYMEHTA, BXOAALLEro B CEPUIAHBIN KOMMAEKT MOCTaBKM.

24.2 [aHHble no BUGpaumm
TunuyHas BMBpaLMs KUCTU/PYKN COCTaBMAOT MeHee 2,5 M/c2,
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2.5 Komnnekr noctaBku
BepxHsis chpesa LO 65 Ec MaxiMax
apt. Ne 291C701, 91C720, 91C721

1 napannenbHbIit ynop

1 konupoBanbHas BTynka @ 30 mm

1 uaHrosbIit natpoH @ 8 mm (& 1/2* - GB)

1 nepexofHuk Ans dpessl M 12 x 1

1 peBonbBEpPHbIN yrop

1 ceTeBoi kabenb 4 m

1 BBITSKHOM KOXYX

1 MHCTPYMEHT Ans obcnyxuBaHus

1 MHCTPYKLMS MO 3KcnyaTaLum

1 6poLutopa «Yka3aHus no TexHuke 6e30nacHOCTM

2.6 MpepoxpaHuUTenbHble yCTPOUCTBA
OnacHo
O1M ycTponcTea HeobxoauMbl Ans
6esonacHoi akcnnyarauumn
MaLLWHBI, TO3TOMY MX yAaneHve
VNN OTKMIOYEHME 3aNpELLEHO.
[lepep akcnnyaTaumei npoBepbTe
NpesoXpaHUTENbHbIE YCTPOICTBA
Ha paboTocnocobHOCTL 1
BO3MOXHble MoBpexaeHus. He
CMonb3yiTe MaLunHy ¢
OTCYTCTBYHOLMMA NN

HeahheKTUBHBIMU
npeaoXpaHUTeNbHbIMM
YCTpONCTBaMM.

MatwumHa obopynosaHa cneayoLmMi

npeaoxpaHuTenbHbIMK yCTpOVICTBaMVIZ

- [nuta ocHoBaHus

- Pyuku

- YcTpomrcTBo nepeknoyatens
- Kpoiwka gsuratens

2.7 Wcnonb3oBaHKUe NO Ha3HAYEHMIO

PyuHoit ¢opesep MAFELL LO 65 Ec npepycmotpeH
UCKITIOUNTENBHO  ANs  (Ppe3epoBaHMs  MacCUBHOM
OPEBECUHbI U MAMTHBIX MaTepuasnoB, Takux Kak
JPEBECHOCTPY)KEYHblE MMUTLI, CTONSIPHbIE NINTHI,
nnactukoBble namTel  MOP ¢ cnonb3osaHnem dpe3s
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LO 65 Ec MidiMAX

(cneumanbHo npegHasHadeHa Ans dpesepoBaHus
no LabnoHy)

apt. Ne 91C750, 91C751

1 konupoBanbHas BTynka @ 30 Mm

1 nepexofHuk Ans dpessl M 12 x 1

1 BbITSKHON KOXYX

1 ceTeBoi kabenb 4 m

1 MHCTPYMEHT A5 06CnyX1BaHMS

1 MHCTPYKLMA MO 3KennyaTauum

1 6poLutopa «YkasaHus no TexHuke 6e3onacHOCTUY

113 BbICOKOKa4eCTBEHHOM BbICTPOPEXYLLEH CTanu unm
TBEPLOro Cnnasa.

[pyroe, OTAMYHOE OT MPMBEOEHHOrO  BbILLE,
1Cnonb30BaHne Heponyctumo. [pousBoguTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a YLiepb, BO3HMKLWMIA B
pesynbTate Nogo6HOM UCNONb30BAHNS.

Ons Toro uyToGbl MpaBMMbHO — 3KCMIyaTUPOBATh
maLumHy, cobntoganTe npesnmcanHsle dupmoir Mafell
YCNOBWS AKCMNyaTaLym, TEXHUYECKOro 06CyX1BaHMS
1 yxoga.

2.8 OcTaTouHble pUCKM
OnacHo
B cnyyae 1cnonb3oBaHms no
HasHa4YeHWo U HECMOTPS HA
cobntofieHre NpaBun TEXHUKN
©e30nacHoOCTy BCE e 0CTalTCs
OCTaTOMHbIE PUCKM, BbI3bIBAEMbIE
HasHa4eHueM, KoTopble MoryT
MPUBECTY K NOCMELCTBUSM ANt
3/10pOBbS.

- KacaHwve paboTatoLLen dpesbl Unn HakMAHON ralki.

- paspyLueHue 1 BbIGpoC dpesbl unv YacTen Gpesb.

- OTAaya MalVHbI UIi 3arOTOBKM.

- YXypweHve cnyxa npu AnuTensHoi pabote 6e3
CPELCTB 3aLNThI OPraHOB Cnyxa.

- BblgeneHne onacHoit ans 300poBbs APEBECHON
MbINW NPY ANUTENBHON SKcnnyaTauum 6e3 oTcoca.



3 YkasaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH

OnacHo

Bcerpa cobntogaitte npueneHHbIe
Jaree ykasaHus no 6esonacHocTy
11 npaBuna TexHUKM 6e30nacHoCTH,
[eNCTBYIOLLWE B CTPpaHe, rae
npuMeHsieTcs nunal

O6wwme ykazaHus:

3anpeluaetcs o6paLLaThCs ¢ 3TOM MaLLMHON AETAM
n NoApOoCTKaMm. Wckniovenve COCTaBNAT
nogpocTky, paboTatolwime nop  HabnoaeHnem
cnewmanmeTa ¢ Lernbto obyyenus.

Hu B koem crnyyae He paboTaiiTe 6e3 3alLUTHBIX
NpUCTOCOBNEHNA,  WUCMONb30BAHME  KOTOPbIX
npeanucaHo AN onpedeneHHbIX  paboumx
onepaLuii, N He N3MEHSIATE B MaLLWHE HUYETO, YTO
Morno Obl OTpUUATENbHO CKasaTbC Ha ee
6e3onacHoCTH.

Mpu MCnonb3oBaHUM MaLUWHBI BHE MOMELLEHMS
PEKOMEHIYeTCs  UCMONb30BaHWe  BbIKNKOYATENS
TOKa YTEeuKM.

lMoBpexaeHHble kabemu wnu BUNKM  cnegyet
HEMEONEHHO  3aMeHuTb.  3ameHa  [OrmkHa
NpoK3BOANTLCA TOMbKO creuuanuctamm Mafell nnm
aBTOPK30BaHHbIM CepBUCHbIM LieHTpom Mafell Bo
13bexaHue puckoB yrpoabl Ans 6e3onacHocTy.

W3beraitte peskux nepernbos kabens. OcobeHHo
MpW TPaHCMOPTUPOBKE M XPaHEHUW MalUUHbI He
HamaTbiBaiTe kabenb BOKPYr MaLLWHBI.

Opexay W Bonochl HEOBXOAMMO HOCUTL TakuM
06pa3om, 4Tobbl He OblIno KOHTaKTa C pe3epHbIM
VHCTPYMEHTOM U1 (ppe3epHbIM LWNMHAENEM.
Mcnonb3oBaTh TONBKO OCTPbIE M HEMOBPEXAEHHbIE
tpesepHble paboume oprambl. OHK obecneunsaroT
MYYLYH0 MOBEPXHOCTb M YMEHBLUAKOT OMacHOCTb
oThauw.

lMpoBepbTe neped BBOAOM B 3KChAyaTauuio
NPOYHOCTb NOCAAKM PPE3bl U ee TOUHbIN XOA.
Vicnonb3yite TONMbKO AONYCTUMbIE AN PYYHOM
nogaum dpesbl.

HauuHalite ¢pesepoBaHue 3aroTOBKUM TOMLKO MO
LOCTVKEHWM (Dpe3oi CBOEH MOMHOM  YacToThI
BpAaLLeHVs.
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Mpn dpesepoBaHUN COEAMHUTENBHLIN  Kabenb
BCEraa BeauTe C3aaM YCTPONCTBA.

Mpn obpabotke Kpomku cppe3oit  BonbLuero
pa3smepa ¢pesepyiiTe Bcerga B npoOTUBOMONOXKHOM
HanpaeneHun.

lMocne OTKMIOYEHUS KNaguTe MallMHy TOMbKO
Torga, Koraa cpesa MofHOCTLI0 OCTAHOBUTCS UM
OTNyCTUTE  OrpaHuuuTenb  ofpaTHoro  xoja
YCTPOICTBA M CHOBA 3adhuKCUpyiiTe ero.

YKka3aHMs no NPUMEHEHWUI0 CPEeACTB JIMYHOM
3aWmThI:

YpoBeHb  3BYKOBOTO ~ BO3AEMCTBMS HA YLK
npesbiwaet 85 Ab (A). Moatomy Bo Bpems paboTb!
HOCWUTE CPeACTBa 3alLMThbl OpraHoB Cryxa.
[Mpn paboTe HocuTE 3aLLUTHBIE OYKN.
Utobbl He HaHecTM Bpen 3A0POBbIO,
NPOTUBOMbLINIEBON PECMMPATOP.

Hocute

Yka3saHusa no JKcnnyaTauuu:

Hwkorga He npoTsrvBaitTe pyku BO Bpems paboTbl
yCTpoMCTBa B pabouyto 30Hy MHCTPYMEHTA MMk Nog,
NAUTY OCHOBAHWS.

ELue nepes BKIKOYEHUEM AEPXKUTE MALLMHY KPENKO
0benmu pykamu.

Kpenute 3aroToBKy BO
COCKanb3biBaHNs CTpybLyHamm.

Heobxoanmo cBoeBpeMEHHO 3aMeHsTb hpesbl, Tak
KaK 3aTynneHHble (pesbl He TOMbKO YBENUYMBAOT
OMAcHOCTb OTAAYM, HO W CO3[AIOT HEHYXHYIO
Harpysky Ha [fsuratenb. ®pesbl 3akpennsatb B
COOTBETCTBUN C NMYHKTOM 4.3.

[MpoBepsiiTe 3aroTOBKY Ha HamMyMe MHOPOZHBIX
Ten. He dpesepyiiTe meTannuueckue Aetanv,
Hanpumep, rBo3au (OMacHOCTb OTAauM).

Mepen CMEHOM WHCTPYMEHTa, HanmagouqHbIMK
paboTamu 1 nepeq YCTPaHEHMEM HEMCMIPABHOCTEN
(K HAM OTHOCUTCS TaKKe yaaneHue 3acTpsBLUEi
CTPYXKM) BbITacKuBaiiTe BUNKY COEAMHWUTENBHOIO
LUHYpa 13 PO3ETKY.

n3bexaHue

YKka3aHus Nno TeXHW4Yeckomy OGCNyKuUBaHWIO U
TeKyLLeMy PEMOHTY:

PerynspHas ouyncTka MalmHbl (M Mpexae BCero
PErynsTopoB 1 HaNPaBnSOLLMX) ABIAETCSH BaXHbIM
rnokasarenem HagexHoCTy.

Paspeluaetcs ncnonb3oBaHue TONbKO
OPUTMHAnNbHbIX 3anacHbIX yactei n



npuHagnexHocten gupmsl MAFELL. B npotueHoM
Cryyae  OCHOBaHWA  Ons  MpeTeHsuidi  u
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS HE CyLLECTBYET.

4 OcHauieHue / HacTpounka
OnacHo

Mpy 3aMeHe MHCTPYMeHTa
o6patiTe BHUMaHWe Ha OCTpYIo
pesky (hpe3epHOro MHCTPYMEHTA.

[Mpu ucnonb3oBaHUK pesepHbIX
VHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MMET
6onbLumit AnameTp dpesbl, Yem
KonupoBanbHas BTyIKa I
OTBEPCTME B ONOPHON NANTe,
n3beraiiTe KOHTaKTa (hpe3epHOro
WHCTPYMEHTa C AeTansmu
MaLLWHBI. [1Ns 3TOro Bbl MOXETE
NPUMEHNUTL OrpaHN4eHne
obpatHoro xofa, cM. rmasy 5.3.2

4.1 TloakntoveHue K ceTn

lMepeq BBOJOM B 3KCMnyaTaLuo obpaTiTe BHUMaHMe,
ytoBbl HampskeHWe CEeTW COOTBETCTBOBANO C
pabounm HamnpsikeHWeM, ykasaHHbIM Ha 3aBOLCKOA
Tabnuuke.

4.2 Otcoc onunok (cm. puc. 6)

Mpu npoBepeHun niobbix paboT, npu  KOTOPbIX
oOpasyetcs  Oonblioe  KONMWYECTBO  MbInK,
NOACOEAMHNTE MALUMHY K MOAXOASLIEMY BHELIHEMY
BbITSOKHOMY ~ yCTPOMCTBY.  CKOPOCTb  [BMKEHMS
BO3/yxa [OJKHA COCTaBNATb He MeHee 20 Mm/c.

BHyTpeHHWIA AnameTp oTcackiBatowero nartpybka
COCTaBnseT 35 Mm.
421  MoHTaX BbITSXXHOIO KOXyXa

YcTaHoBUTE  BbITXHOA  koxyx 505 Ha nnuty
OCHOBaHWS 3, 1 NOBEPHMTE 4O hrKCaLMM NO YaCOBOM
cTpenke (puc. 6).

422 [leMOHTaX BbITSXXHOIO KOXyXa

Haxmute Ha dukcaTopHbIi pblvar 4 1 nosepHUTE
BbITSHKHON KOXyX 505 NpoTWB YacoBoin CTpernku (puc.
6).
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4.3 Kpennenue ¢pesbl (cM. puc. 11 2)

[Ona nerko 3ameHbl ¢pesbl YCTPOMCTBO MOXHO
YCTaHOBWTb Ha KpbILLKY ABuraTtens. PydHon dpesep
o6opynoBaH TOYHbIM LiaHroBbIM NaTpoHoM & 8 mMm (3
1/2* npu ucn. gnsa GB). B Hem MOXHO kpenuTb pesbl
C  COOTBETCTBYIOLWM  AMAMETPOM  XBOCTOBMKA.
Bxoasiwmin B KOMNMEKT NepexogHnk no3sonset
3aKpenuTb pesbl C BHyTPeHHel pesbboit M 12 x 1.

3axumaHuve

Hukorpa He 3aTsruBaiiTe
HaKkuaHyto ranky 6es3
YCTaHOBINEHHOIO MHCTPYMEHTA,
Ha4Ye MOXHO NOBPeanTL
LiHroBbIN NATPOH.

e  BcraBndiTe XxBOCTOBMK (hpesbl A Kak MOXHO
parnblue B OTKPbIThIA LAHroBbIA NaTPOH.

o [pumxmute 6Gont 31, utobbl 3achukcMpoBaTh
WNUHAENb dpesbl 27.

e  [loBOpOTOM BMpaBO CHa4ana BpyyHy, a 3aTem
POXKOBBIM KIIOYOM Ha 22 3aTsiHUTE HaKUZHYH
raiky 37. lNepexsaT BTOPbIM raeyHbIM KOHOM
He TpebyeTcs. pocTo NoBepHWUTE  LUNWHAEMNb
tpesbl Ha 90°° Hasaa, nocne TOro Kak ocnadunm
6onTbl, 1 CHOBA 3aPMKCUPYITE WX.

Pa3xumanue

o  Haxmute wuHgekcupyembin Bont 31, yTobbI
3admkcmpoBaTh WNMHAENb (pesbl 27.

e  OcnabbTe HakuoHyto raiiky 37, noBepHyB ee
BMEBO C MOMOLLbIO BUMOYHOTO Kroya SW22.

e  CHUMMTE XBOCTOBMK (bpesbl A C OTKpbITOrO
LiaHroBoro natpoHa 510.

4.4 CmeHa LAHroBOro NaTpoHa (cMm. puc. 3)

[ins cMeHb! LaHroBOro naTpoHa NoBEPHUTE HaKOHYHO
ranky 37 CHu3y wnuHaens dpessl 27. LlaHroBbin
naTpoH 510 BMCUT B HaKWAHOW raiike. YTobbl BbIHYTH
LIAHrOBbIV NATPOH W3 HAKMOHOW rarku Hago CUMbHO
HaKMOHUTb U MOTAHYTb ero. CunbHbIM HaxaTtiem
3a(uKCUpynTe CO LLENYKOM LIAHTOBbIM MaTpoH B
HaKMOHOM raike.



OumcTuTe Nepes YCTaHOBKOM KOHYC
(hpe3epHOro LWNUHEens 1
LiaHroBbI naTpoH. MoHTupyiTe
TONbKO NPaBULHO
3ahMKCMPOBAHHBIN B HAKMOHOM
ranke LiaHroBbIi NaTpoH B
WINMHAENb dpesbl.

o

45 MoHTax M pOeMOHTaX nepexogHWka Ans
¢pe3sbl ¢ BHYTpeHHeN pe3boon (cMm. puc. 1 1
3)

MoHTax

e  YcTaHoBMTE NEPEXOdHUK Ha MECTO LiaHroBOro
natpoHa 510 B koHyC WwnuHAens gpesbl 27
3aTAHUTe €ero HakupHoW raiikom 37. Ha

BblJaloleMcs  KOHUE  pe3bbbl  MOXHO
3ahuKcupoBaTh pesy.
OemoHTax

e  3adwkcupyiite HaxaTuem 6onTa 31 wnuHaensb
pesbl.

e  Cnerka ocnabbTe chpesy Ha NepexopHuKe.

e OctaBbTe OonT mpuxatbiM M ocnabbTe
32KUMHYIO raiky ragyHbIM KMYOM Ha 22.

e BpyuHylo 3aKpyTUTE HAKWOHYIO railky [0 KPOMKM
pesbl.

o [loBepHuTE HaKWAHYIO raiiky 1 pesy poXKOBbLIM

KMioYoMm Apyr npoTus Apyra. Takum obpasom
W3BMEKUTE NEPEXOAHMK 13 KOHYCA.

L] [eTtann MoxHO OTKPYTUTb BPYYHYIO.

5

5.1 Bsop B akcnnyatauuio

[laHHyl0 VMHCTPYKUMIO MO 3KcnnyaTauuw cnepyert
[OBECTM [10 CBELEHNS BCEX NNL,, KOTOPLIM MOPYYeHO
ynpaBrieHne MalnHon, npudem ocoboe BHUMaHue
cnegyer  obpatute  Ha  pasgen  [paBuna
BesonacHocTn”.

Akcnnyartaums
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e  [lpoBepbTe nepes BBOLOM B
3KCMTyaTaLyio NMPOYHOCTb
nocagku pesbl 1 €€ TOYHbIN
Xog.

o [lpn n3meHeHum
XapaKTepucTuK
(hpe3epoBaHns NpoBepbTE
peXyLUMe AMEMEHTbI
(hpe3epHOro NHCTPyMeHTa.

5.1.1  BknioyeHue u BbiknoyeHmne (cM. puc.1)

OnacHo

BkntoyaTb MalLMHy TOMbKO Npu
OTCYTCTBMM KOHTaKTa dopesbl C
3aroTOBKOW.

o  BknwoyeHue: Haxmute Kavarowmincs pbivaxok
BbIKNtoyaTens 42 B MecTe, 0003HaYEHHOM |.

e  BbiknioyeHue: Haxmunte Kavarowuiics
PblYaXOK  Bblkmtoyatens 42 B MecTe,
obosHayeHHom O. 3a CYeT SNEKTPOHHOMO
TOpMO3a malluHa 0CTaHaBN1BaeTCs
MaKcuMarbHO ObICTPo.

5.2 PerynupoBka 4acToTbl BpaiLeHus (cM. puc. 1)
Kakylo 4acToTy BpalieHust ycTaHaBnuBaTb B
33BMCMMOCTM OT AnameTpa hpesbl M MaTepuarna - CM.
Ha MpWBEZEHHOM CXeMe W Ha nepegHeil CTOpOHe
MaLUWHbI.

—
MWW | Plastic
n x1000/min
©10-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
©20-30( 14-18 | 16-20| 18-20 | 12-20
230-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
240-50 10-14( 10-14( 10-14 | 10-16




aﬂeKTpOHVIKa nogaepxueaet MOCTOSHHOM

YCTaHOBIEHHYIO YaCTOTY BPALLEHMS.

Kpome TOro, anexkTpoHuka perynupyeT auratenb npu
neperpyske, T.e. WHCTPYMEHT OCTaHaBn1BaeTcs.
3aTem ycTpoicTBO Heobxoammo BbIkMOUNTL. CHOBa
BKIIOYMTE MalUMHY W npofomkante paboTatb Ha
COKpaLLEHHON CKOPOCTM Nofayu.

OnacHo

He paborTalite ¢ pyyHbIM
(hpe3epoM, eCriv AMEKTPOHIKa
HeucnpaBHa, MOCKOIbKY MOXeT
BbITb Ype3BbIYalHO 3aBbILLEHa
yacToTa BpaLLeHHs.

5.3 YcraHoBka rmy6uHbI pesepoBaHus (cM. puc.
1)
5.3.1  3axumHOe yCTPOMCTBO

BpatyeHrem Bnpaso pyyku 25 MOXHO uKCMpOBaTH
MaLLuHy Ha no6oit rnybuHe hpesepoBaHms.

5.3.2

Y106kl M36exaTh HEHYXHOIO XONOCTOrO X0Aa, MOXHO
COKpaTUTb €ro PerynupoBKOi ralku C NPOAOMnbHOM
HakaTkon 28 Ha HeobxoauMbIN pasmep.

533

PeBonbeepHbIM ynopom 12 MOXHO YCTaHOBUTL Tpu
pasnuyHble  ybuHbl  dpesepoBanms.  Cambiin
AMVHHBIA U3 YNOPHbIX BWHTOB 85 ycTaHOBMTE Ha
HauMeHbLLylo  rmybuHy — bpe3epoBaHns,  CaMmbli
kopotkui  83b - Ha MakcumanbHyl  rmybuHy
(bpe3sepoBaHus.

OrpaHunyeHmne obpaTtHOro xoaa

PeBonbBepHbIit ynop

5.34 YcraHoBka rnybuHbl ¢hpesepoBaHus no

LKane
e  3akpenute ¢hpesy M yCTaHOBMTE MalLMHY Ha
3aroTOBKY.

L] OtcoeanHute orpaHuynTeENb U NPUKOCHUTECH
NHCTPYMEHTOM K NOBEPXHOCTU 3aroTOBKW. 3atem
CHOBa 3akpenuTe orpaHu4nTensb.

e [lepemecTute ynop orpaHuyeHus rny6uHbI 45 fo
YNOPHOTO BUHTA.

e  BepxHiolo kpomky nogswkHon ctpenku 19 Ha
ynope rny6uHbl YCTAHOBUTE Ha HYNEBYK TOYKY
LKanbl 43.
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e  YcraHoBUTE ynop rny6uHbI Ha Heobxoaumyio
rmybuHy  pesepoBaHus U 3admKcupymrTe
32KUMHbIM pblyarom 68c.

e  Xomnoctoh X04 MOXHO COKpaTUTb ralkonl ¢
NpoaonbHON HakaTkon 28 npumepHo Ha 10 MM.

e Ecrm  oTcoeowHutb  orpaHMuMTens  Ha
YCTPOICTBE, BO3HMKAET 06paTHbIiA XOA.

5.3.5 TouHas KOppPEKTMpOBKa rny6uHbI
¢pesepoBaHus.

ToHKas KOPPEKTUPOBKA rITyONHbI
(bpesepoBaHus focTUraeTcs
BpALLEHNEM PEryNYPOBOYHON
raitku 30. OguH obopot
PErynupoBOYHON raiiku BbI3bIBAET
PEerynupoBKy riyouHbl
pesepoBaHmus Ha 1 MM.

5.4 YkasaHusa no paborte

YaepxuBaiite MaLwnHy npu
akcnnyatauum obenmn pykamu.

541 ®pe3sepoBaHue C yTannuBaHuem

Cnegute npu  cpe3epoBaHnm 3a TeM, YTOObI
3aroToBka bbina 3akpenneHa, py4Hol dpesep POBHO
npuneran K BO3MOXHO Oonblueit nnowaau nauTon
OCHOBaHUs 3 v [ nnm ynopamu, a 6onbLuas rnybuna
(bpesepoBanacb nocTteneHHo. [locne  ycTaHOBKM
4acToTbl BpalleHus (hpesbl yaepkvBanTe MaluvHy
obenmn pykamu n BrknuuTe ee. PaBHOMEPHO
norpy3uTechb [0 ynopa B 3aroTOBKy M 3adKeupyiiTe

YCTPOWCTBO. Opesepyiite TONbKO B
NpOTWBOMNONOXHOM HanpaBneHuw.
54.2 ®pesepoBaHue ¢ napannenbHbIM YNIOPoMm

(cm. puc. 1)

[ins ToYHOro BeaeHUs MalUMHbI BAOMb NPSIMOIA KPOMKH
3aroToOBKW UCNONb3yeTcs napannentHblid ynop 13.

MepemoHTax:



e  Bcraebte Hanpaensiowwme 36 cOoky B 0TBEPCTUS
B (hopMe Npn3Mbl B NIINTE OCHOBAHUS.

e  YcraHosute napannenbHbin ynop
npubnuanTensHO Ha HeobxoaumMoe paccTosHue
[0 dpe3sbl 1 3aTsHUTe BapalLKoBbIf BUHT 68a.

e  BuHTOM C HakaTkoi 34 MOXHO OTperynupoBaTth
paccTosiHue A0 dpesbl. 3aTem  3aTaHUTE
BapalLkoBbIf BUHT 68b.

MepemeleHne  HanpaBnALWMX
napannenbHoM ynope

[ns noaroHkv nnockocTu ynopa npu 0bpaboTke koHUa
KPOMKM MOXHO CABUraTb HanpasnsoLLme nnHenku 15.
[ns 3TOr0 OTKPYTUTE BUMHTBI C LMNUHAPUYECKON
ronoskoit 83a, 86 M ycTaHoBMTe HanpaBnswLme
NIMHENKN NNOTHO K (hpese Uim NOMHOCTbI0 CoeanHUTE.

JINHeEeK Ha

54.3 ®pesepoBaHue No WabnoHy

C nomolwbto konuposanbHom BTynku 507 (cM. puc. 4)
MOXHO (bpesepoBaTb (HOpMbI MO CaMOCTOSTENbHO
WU3roToBMEHHOMY LWabmnoHy. KonvpoBanbHyo BTYmKy
NPUBMHTUTE BMHTOM C MOTalHOW rOMOBKOW 77 K
HWKHE CTOpOHe nnuTbl OcHoBaHus 3. LLabnoH
JOmKeH ObiTb  [OCTATOYHONW  LIMPWUHBI,  4TOGbI
obecneunTb HagexHoe BeAeHWe YCTPONCTBaA.

lMeped nepebIM MCMOMb30BAHWEM KOMMPOBANBHOTO
konbua (cM. puc. 4) HeobXoaMMO CHSATb ABE TOHKWE
MepemblYkM CO  CKOMb3FLLEro MOKPbITUS OMOPHON
NANTBI.

-110-

5.44 ®pesepoBaHue ¢ napannenbHbIM yopoMm
¥ YNOPOM HUXHEro 3axeara (CM. puc. 5)

(BocTyneH Takke Kak cnewuanbHble NPUHAANEXHOCTH)

Ha napannenbHbli ynop 13 MOXHO Ha KOHLaX BUHTOB
3aKpenuTb ynop HWxHero 3axsata B mpu momotym
wecturpaHHol rakn C. C HUM MOXHO BbIMOMHSATH
(bpesepoBanbHble  paboTbl  NapannensHo  KpoMKe
nobon hopmbl.

6 TexHuueckoe obcnyxuBaHue U
TEKYLINIA PEMOHT
OnacHo

IMpn npoBeaeHuM Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0BCHyMBaHMIO
BbIHMMATb BUIIKY COEANHUTENBHOO
LWHypa.

KoHcTpykums MaLuvH MAFELL Tpebyet
MWUHUMarbHOMO TEXHMYECKOro 0BCnyX1BaHMS.

Wcnonb3ayemble  LUAPUKOMOALLMMHAKM  CMa3aHbl Ha
BeCb CpOK akcnnyatauuu. [locne  AnWUTENbHOM
JKCnnyaTauum Mbl pekoMeHgyeM nepefatb MalluHy
Ha TEXHWYECKMil OCMOTP aBTOPWU3OBAHHOM UPMON
MAFELL mactepckoit no 06cryXuBaHuio KNMEeHTOB.

[inst cMa3ku Bcex TOYeK CMa3Ku UCMONb3yiTe TOMbKO
HaLlly crneLmanbHylo KOHCUCTEHTHYI0 cMasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 XpaHeHue

TwwaTensHO 0YMCTUTE MaLLMHY, ECTI HE coBUpaeTeCh
MCNonb30BaTh €€ B TeYeHUe ONUTENbHOro BPpEMEHW.
Pacnbinute  aHTUKOPPO3WIAHOE  CPEACTBO  Ha
He3allMLIeHHble MeTannnyeckmue aetanu.



7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo
Onpegenexne NPUYKH CYLLECTBYHOLMX HEMONAZAOK W X YCTpaHeHWe Bceraa Tpedyot

MOBBILIEHHOTO BHUMaHWS! U OCTOPOXHOCTU. [peABapUTENBHO BbIHbTE M3 PO3ETKM
BUIIKY kaGensi nuTaHus!

Hwxe nepeuncneHsl Hanbonee YacTble Henonaaky U Ux NpUYMHBLI. Mpy BO3HWKHOBEHUM IPYTiX HEMONaaoK
obpalwaiiTech k CBOeMy NOCTaBLUMKY UI HEMOCPEACTBEHHO B CEPBUCHYHO CrTy0y komnaHum MAFELL.

Henonapka MpunynHa YctpaHeHue
MatumHa He MOXeT BKIlounTbCs. | HanpsbkeHue ceTn oTcyTCTByeT [NopyuuTe anekTpuKy NpoBepUThH
N HEeROCTaTOYHO 3neKTponuTaHme

HewucnpaseH ceTeBoi

npegoxpaHuTenb

MopyunTe SNEKTPUKY 3aMEHUTH
npefoxpaHuTenb

3HoLLEHbI YronbHble LLETKN

[ocTaBbTe MaLLWHY B
MacTepckyto CEpPBICHON CryXObl
MAFELL

MalumHa camocTosiTeNbHO
BbIKIIOYAETCs Ha XONIOCTOM XOAY
unu octaHaBnMBaeTCA BO BpeMa
hpesepoBaHus

OTKMIOYEHe CETEBOMO NMUTaHNS

MopyunTe INEKTPUKY NPOBEPUTHL
BXOAHble NPeoXpPaHUTENM CO
CTOPOHbI CETH

Meperpyska MaLnHbI.
(OTKntoueHe neperpysku no

BhbIKNIOUMTb 11 CHOBA BKIIOYUTL
MaLL1HY

TOKY) YMEHbLWMUTb CKOPOCTb Mogayn
YacToTa BpalleHusi nagaeT Bo CIMLLKOM GOMbLUOE CHATHE YMEHbBLUTb CHATUE CTPYXKN
Bpems (hpe3epoBaHist CTPYKKM

Cnvwkom bonbluas nogaya

YMEHbLINTb noAady

3aTynuBLIasics pesa

3aTo4UTb (HPE3y UNn 3aMeHUTb

MoBbILeHHas YacToTa
BpaLLiEHMs1, OTCYTCTBME NNaBHOMO
nycka unm HEeBO3MOXHOCTb
peryn1poBaHusi 4acToTbl
BpalLieHus

HewcnpaBHa anekTpoHuka

[ocTaBbTe MaLLKHY B
MacTepCKyt0 CEPBUCHOM CITyxObl
MAFELL

HeuucTbin y30p ¢pesepoBanns

3atynuBLascs ¢pesa

3aTounTb (hpesy Unm 3aMeHNTb

HepasHoMepHas nogaya

®pesepoBaThb C NOCTOSAHHLIM
HaXXVIMOM U YMEHBLLIEHHO
nopaven

Mpwxoru B mecTax
(bpesepoBaHus

Henpurogras ans pabotbl unm
3aTynuBLUascs pesa

3aTounTb (hpesy unm 3aMeHNTb

MalunHa BbIKNo4aeTCs BO Bpems
paboTbl

MpepbiBaHWe HanpsikeHs
(oTKNIOYEHNE HU3KOTO
HanpsHKeHus)

BbIKIIOUMTb 11 CHOBA BKIMIOUUT
MaLLuHy
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8 CneunanbHble NPUHAQNEXHOCTH

1
1.1
1.2

N

(S B e o T T T I S B V)

- Hanpaensiowas nuHeiika, B cbope
- yrmnoBoi yrop, B cbope

- cTpybumHa

- Ynop HWxHero 3axsata B cbope

- KonuposanbHas BTynka @ 20 Mm

- KOMupoBarbHas BTynka @ 27 Mm

- KonupoBarbHas BTynka @ 40 Mm

- LlaHroseblit natpoH @ 6 Mm

- LlaHroseblit natpoH @ 8 Mm

- LlaHroBbliit natpoH @ 10 Mm

- LlaHroeblit natpoH @ 12 Mm

- Llanroseblit natpoH @ 1/4*

- LlaHroseblit natpoH @ 1/2°

- [MepexogHuk ans dpessl M 10

- [epexonHuk ans dpesbl ¢ BHyTPeHHen pesbbon M 12 x 1
- KonuposansHas Tynka RD 30

KoHueBas ¢hpesa ans BbIGOpkW Na3oB B TETUBE NECTHULbI
MepexoaHuk ans dpesbl LO-FA
Hanpasnsiowas F 80
Hanpasnsiowas F 110
Hanpasnstowas F 160
Hanpasnsiowas F 210
Hanpasnsiowas F 310

CTpy6LmHbI ObICTPO3XMMHBIE, 1 LT
Hanpasnstowas F 80-LR
Hanpaenstowas F 160-LR
COEAVHUTENbBHBIN 3nemeHT yn. F-VS
npocunb coeguHenns yn. F-HP 6.8M
3awwmra ot ockonkos yn. F-SS 3,4M
Ctpy6umHbl yn. F-SZ 180MM (2 wr.)
KoHLeBoW konnavok yn. F-EK
Cronop otaaum yn. F-RS

kapmaH Hanpasnsioweit F 160

Cywmka ¢ Habopom Hanpaensitowmx F160/160, cogepxaldas: 2 x F160 +
COEAMHUTENbBHbIV 3MEMEHT + 2 CTPYOLMHBI + CyMKa 1S HANPaBNSHOLLMX
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Ne 3aka3a 039100
Ne 3akasa 038108
Ne 3akasa 093249
Ne 3aka3a 038987
Ne 3aka3a 200693
Ne 3akasa 038988
Ne 3akasa 038989
Ne 3akasa 093257
Ne 3aka3a 093256
Ne 3akasa 093255
Ne 3akasa 093254
Ne 3akasa 093279
Ne 3aka3sa 093276
Ne 3aka3sa 039363
Ne 3aka3a 201575
Ne 3akasa 038971
Ne 3akasa 200500
Ne 3akasa 207200
Ne 3aka3a 204380
Ne 3akasa 204381
Ne 3aka3sa 204365
Ne 3aka3a 204382
Ne 3aka3a 204383
Ne 3akasa 207776
Ne 3akasa 207600
Ne 3akasa 207601
Ne 3aka3sa 204363
Ne 3aka3a 204376
Ne 3aka3a 204375
Ne 3akasa 207770
Ne 3aka3sa 205400
Ne 3aka3a 202867
Ne 3aka3a 204626
Ne 3aka3sa 204805



Cymka c Habopom Hanpasnstowmx F80/160 c¢ yrnosbiM ynopom, Ne 3akasa 204749
copepxaluas: F80 + F160 + coeauHMTENbHBIA 3NEMEHT + YrroBoi ynop +
2 cTpyBUyHbI + CymMKa ANs HanpaBnAoLWWX

5 4
MAF01196/a

9 [MokoMnoOHeHTHOe U300paxeHMe 1 CMMCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(POPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallel JoMaluHen cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczeristwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag¢ za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.
Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazoéwki dla uzytkownikoéw i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nrart. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Dane dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

N
M

O ™

Klasa ochrony Il

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢ przyjaznej dla srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny 230 V~, 50 Hz
Moc pobierania w trybie ciggtym 2600 W
Ustawianie gtebokosci frezu z regulacja 0-65mm
precyzyjna
Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci 3 - stopniowy
Mocowanie narzedzia:
przy uzyciu tulei zaciskowych @6-12mmid1/2’
lub przejsciowkg do frezéw z gwintem M12x1(M10)
wewngtrznym
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego 10000 - 22000 min-"
S’rezjnk.:a przytacza do okapu z 35mm
wyciggiem
Ciezar bez kabla sieciowego 6,9 kg

2.4 Emisje

Podane warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z normg DIN EN 62841-1 i moga by¢ wykorzystane
do poréwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze roznic sie
od podanych warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w
szczegblnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

241 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalone zgodnie z EN 62841-1 i EN 62841-2-17 wynosza:

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=71dB (A)
Niepewnos¢ pomiaru Kea=3dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lwa =82 dB (A)
Niepewnos$¢ pomiaru Kwa =3 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego narzedzia.

2.4.2 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na konczyny gérne wynosza 3,3 m/s2.

2.5 Zakres dostawy
Frezarka gérnowrzecionowa LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

Nrart. 91C701, 91C720, 91C721 (Szczegblnie do frezowania wg szablonu)
1 ogranicznik réwnolegty Nr art. 91C750, 91C751
1 pierscien kopiujacy @ 30 mm 1 pierscien kopiujacy @ 30 mm
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1 tuleja zaciskowa @ 8 mm (@ 1/2* - GB)
1 przejsciéwka do frezu M 12 x 1

1 zderzak rewolwerowy

1 przewod przytaczeniowy 4 m

1 okap z wyciagiem

1 narzedzie obstugi

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa*“

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sa konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtgczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywaé
maszyny z brakujacymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Plyta podstawowa
- Uchwyty reczne
Przetacznik

- Pokrywa silnika

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka gornowrzecionowa MAFELL LO 65 Ec
przewidziana jest wylacznie do frezowania drewna
litego i materiatow ptytowych, jak ptyty widrowe, ptyty
stolarskie, ptyty z tworzyw sztucznych i ptyty MDF z
zastosowaniem frezow HSS lub HM.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzegaC podanych przez MAFELL
warunkéw eksploataciji, konserwaciji i napraw.
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1 przejscidwka do frezu M 12 x 1

1 okap z wyciagiem

1 przewod przytaczeniowy 4 m

1 narzedzie obstugi

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa“

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciagu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktére moze mieé
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotkniecie obracajgcego sie frezu lub nakretki
nasadowe;.

- Ztamanie i wyrzucenie frezu lub jego czesci.

- Odrzut maszyny lub obrabianego przedmiotu.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy bez
uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciggu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac¢
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogoélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez
dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi miodziez
pracujgca w celach szkoleniowych pod nadzorem
fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementow
zabezpieczajacych koniecznych przy danej operacji
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby mie¢ ujemny wptyw na bezpieczenstwo.



- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla wokot
maszyny.

- Odziez i wiosy nalezy nosi¢ w taki sposéb, by nie
byto zadnego kontaktu z narzedziem frezujacym ani
z wrzecionem frezarskim.

- Stosowac tylko ostre i nie uszkodzone narzedzia
frezujace. Osiagaja one lepsze powierzchnie i
zmniejszang niebezpieczenstwo odrzutu.

- Przed uruchomieniem sprawdzi¢ mocne osadzenie
frezu i jego poprawne dziatanie.

- Stosowat tylko narzedzia frezujace dopuszczone
do posuwu recznego.

- Rozpocza¢ frezowanie obrabianego przedmiotu
dopiero po osiagnieciu przez frez petniej predkosci
obrotowe;.

- W trakcie frezowania, kabel przytaczeniowy zawsze
utrzymywac¢ za maszyna.

- Przy obrébce krawedzi frezowaniem przy uzyciu
wigkszego  narzedzia  zawsze  pracowaé
przeciwbieznie.

- Po wylaczeniu maszyny, odiozy¢ jq dopiero wtedy,
gdy narzedzie frezujace znajdzie sie w bezruchu
wzgl. poluzowa¢ zacisk samoczynnego odrzutu
maszyny i ponownie go zablokowac.

Wskazowki dot.  uzytkowania  osobistego
wyposazenia ochronnego:
- Poziom ciSnienia akustycznego przy uchu

przekracza 85 dB (A). Z tego wzgledu w pracy
nalezy nosi¢ nauszniki.

- Zawsze przy pracach nosi¢ okulary ochronne.

- Aby zapobiec szkodom na zdrowiu nalezy nosi¢
maske przeciwpytowa,
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Wskazéwki dot. pracy:

- Nigdy nie wkiada¢ rak do obszaru roboczego
narzedzia frezujacego lub pod plytg podstawowg w
trakcie dziatania maszyny.

- Juz przed wigczeniem maszyny nalezy jq dobrze
trzyma¢ obiema rekoma.

- Zabezpieczy¢ detal przed zsunigciem sig, np. za
pomocag Sciskow.

- W odpowiednim czasie wymienia¢ frezy, gdyz tepe
frezy nie tylko zwigkszajg niebezpieczenstwo
odrzutu, lecz réwniez niepotrzebnie obcigzaja silnik.
Frezy zapig¢ odpowiednio do 4.3.

- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych ciat. Nie frezowaé czesci metalowych, np.
gwozdzi (niebezpieczenstwo odrzutu).

- Przed wymiang narzedzia, pracami nastawczymi i
przed usunieciem usterek (nalezy tutaj réwniez
usuniecie zakleszczonych widréw) wyjaé wtyczke
sieciowa.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czeSci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / ustawianie

Niebezpieczenstwo

Przy wymianie narzedzia zwrdcic
uwage na ostre krawedzie
narzedzia frezujacego.

W razie stosowania narzedzi
frezujacych o wigkszej Srednicy
frezu niz pierscien kopiujacy lub
otwor plyty podstawowej, nalezy
unikac kontaktu narzedzia
frezujacego z czeSciami maszyny.
W tym celu mozna zastosowaé
ogranicznik suwu, patrz rozdziat
53.2

o




4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napigecie
sieciowe zgadza si¢ z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag trocin (patrz rys. 6)

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wycigg. Predkos$¢
powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Srednica wewnetrzna kroéca odsysajacego wynosi 35
mm.

421 Montaz okapu z wyciggiem

Umiesci¢ okap z wyciggiem 505 na ptyte podstawowa,
3 i obréci¢ jg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdéwek zegara az do jej zakleszczenia (rys. 6).

422 Demontaz okapu z wyciagiem

Nacisnaé dzwignie zapadkowa 4 i obroci¢ okap z
wyciggiem 505 w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara (rys. 6).

4.3 Mocowanie narzedzi frezujacych (patrz rys. 1
i2)

Maszyne mozna odstawi¢ na pokrywe silnika w celu
umozliwienia tatwiejszej wymiany frezdw. Frezarka
gérnowrzecionowa wyposazona jest w tuleje
zaciskowa precyzyjng @ 8 mm (& 1/2“ w wersji GB). W
niej mozna zamocowaC narzedzia frezujgce o
odpowiedniej  $rednicy  trzonu.  Dostarczona
przejsciowka  umozliwia mocowanie  narzedzi
frezujacych o gwincie wewnetrznym M 12 x 1.

Mocowanie

o

o Wsuna¢ czystq oprawe frezu A moZliwie daleko
do otwartej tulei zaciskowej 510.

e Nacisng¢ trzpieni indeksacji 31, aby zablokowaé
wrzeciono frezarki 27.

e Przekreci¢ w prawo, najpierw reka, a nastepnie
kluczem widlastym SW 22 i dokreci¢ nakretke
nasadowg 37. Nie potrzeba dociggania kluczem

Nigdy nie dokrecac nakretki
nasadowej bez zatozonego
narzedzia, gdyz w przeciwnym
wypadku uszkodzeniu moze ulec
tuleja zaciskowa.
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widlastym. Przekreci¢ z powrotem wrzeciono
frezarki o 90° po poluzowaniu trzpienia
indeksacji i ponownie zablokowa¢ przy uzyciu
trzpienia indeksacji.

Wyprzeganie

e Nacisng¢ trzpien indeksacji 31 w celu

zablokowania wrzeciona frezarki 27.
e  Poluzowac nakretke kotpakowa 37 obracajac jq
w lewo kluczem widlastym SW22.

e Usung¢ oprawe frezu A z otwartej tulei
zaciskowej 510.

4.4 Wymiana tulei zaciskowej (patrz rys. 3)

W celu wymiany tulei zaciskowej wykreci¢ nakretke
nasadowg 37 z wrzeciona frezarki 27. Tuleja
zaciskowa 510 wisi w nakretce nasadowej. Przez
mocne przechylenie i pociggnigcie mozna poluzowaé
tuleje zaciskowg z nakretki nasadowej. Przez mocne
nacisnigcie w styszalny sposéb zakleszcza si¢ tuleja
zaciskowa w nakretce nasadowe;.

o

4.5 Montaz i demontaz przejsciowki do frezow z
gwintem wewnetrznym (patrz rys. 1i 3)

Montaz

e Zatozy¢ przejsciowke zamiast tulei zaciskowej
510 w stozku wrzeciona frezarki 27 i dociagnaé¢
ja nakretkq nasadowa 37. Przy wystajacym
koAcu gwintu mozna zamocowac frezy.

Demontaz

e  Zablokowa¢ wrzeciono frezarki przez nacisnigcie
trzpienia indeksacji 31.

e Lekko poluzowac frez przy przejscidwce.

o Docisna¢ trzpien indeksaciji i poluzowaé nakretke
mocujacg kluczem widlastym SW22.

e Recznie przykreci¢ nakretke nasadowg az do
kotnierza frezu.

o Przekreci¢ wzgledem siebie nakretke nasadowg
i frez kluczem widlastym. W ten sposéb wyjmuje
si¢ przejsciowke z przejsciowki.

e  (CzeSci mozna odkreci¢ recznie.

Oczyscic stozek wrzeciona frezarki
i tuleje zaciskowg przed montazem.
Zamontowac¢ tylko odpowiednio
zakleszczone tuleje zaciskowe we
wrzecionie frezarki.




5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia
Z niniejszg instrukcjg, obstugi musza sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktorym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

frezu i jego poprawne

O
dziatanie.

e Przy zmieniajacych sie
wiasciwosciach frezu nalezy
sprawdzi¢ elementy thace
narzedzia frezujgcego.

Przed uruchomieniem
sprawdzi¢ mocne osadzenie

5.1.1  Wiaczanie i wylaczanie (patrz rys. 1)

Niebezpieczenstwo

Maszyne wiaczac tylko wtedy, gdy
frez nie ma kontaktu z detalem.

e  Wiaczanie: Nacisna¢ dzwigienke wiacznika 42
na koricu oznaczonym |.

o  Wylaczanie: Nacisna¢ dzwigienke wigcznika 42
na koricu oznaczonym O. Elektroniczny hamulec
umozliwia zatrzymanie maszyny w bardzo
krotkim czasie.

5.2 Ustawianie predkosci obrotowej (patrz rys. 1)
To, jakg predko$¢ obrotowg ustawic¢ przy ktdrej
Srednicy frezu - @ i jakim detalu, podano w
przedstawionym wykresie i z przodu maszyny.

-120-

7~
W9 N
>

2

n x1000/min

—

NN

—

Plastic

210-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22

220-30| 14-18 | 16-20 | 18-20 | 12-20

30-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18

240-50| 10-14| 10-14| 10-14 | 10-16

Ukfad elektroniczny utrzymuje predko$c¢ obrotowag na
stalym poziomie.

Poza tym ukiad elektroniczny powoduje redukcje
obrotow silnika przy przecigzeniu, tzn. narzedzie sie
zatrzymuje. Maszyne nalezy wtedy wylgczyé.
Nastepnie ponownie wiaczy¢ maszyne i pracowac ze
zmniejszong predkos¢ posuwu.

Niebezpieczenstwo

Nie pracowac przy uzyciu frezarki
gérnowrzecionowej, gdy uktad
elektroniczny jest uszkodzony,
gdyz moze to prowadzi¢ do
zwiekszenia predkosci obrotowe.

5.3 Ustawianie gtebokosci frezu (patrz rys. 1)
5.3.1  Sprzet zaciskowy

Przez przekrecenie rekojesci 25 w prawo mozna
zablokowa¢ maszyne w kazdej gtebokosci frezu.

5.3.2 Ograniczenie suwu wstecznego

W celu unikniecia niepotrzebnego suwu pustego,
mozna go zmniejszy¢ na wymagany wymiar przez
przestawienie nakretki radetkowanej 28.

5.3.3  Zderzak rewolwerowy

Za pomocg zderzaka rewolwerowego 12 mozna
nastawic trzy rézne gtebokosci frezu. Najdtuzsze Sruby
zderzakowe 85 ustawi¢ na najmniejsza gtebokosé
frezu, a najkrétsze 83b na najwieksza gtebokos¢ frezu.



5.3.4

e  Zapia¢ narzedzie frezujace i ustawi¢ maszyne na
zadany detal.

e Poluzowa¢ zacisk i dotknaé
frezujacym  powierzchni  detalu.
ponownie zacisna¢ maszyne.

e  Ogranicznik gtebokosci 45 przesuwa sie az do
$ruby zderzakowe;j.

e Gobrng krawedz przesuwanego wskaznika 19
przy ograniczniku gteboko$ci ustawi¢ na punkt
zerowy podziatki 43.

e  Ustawi¢ ogranicznik gtebokoSci na zadang
gleboko$c¢ frezu i zacisnaé ja dzwignig mocujaca
68c.

e Suw pusty mozna zredukowac
radetkowang 28 na ok. 10 mm.

e  Po poluzowaniu zacisku przy maszynie, odrzut
maszyny dokonuje si¢ samoczynnie.

Ustawianie gtebokosci frezu wg podziatki

narzedziem
Nastepnie

nakretka

5.3.5 Korekta precyzyjna glebokosci frezu.

Korekte precyzyjng gtebokosci
frezu osigga sie przez obrét
nakretki nastawczej 30. Jedno
przekrecenie nakretki nastawczej
powoduje przestawienie gtebokosci
frezu 0 1 mm.

5.4 Wskazowki robocze

e W trakcie pracy mocno trzymaé

maszyne obiema rekoma.
Frezy zanurzane

5.4.1

Przy frezowaniu zwrdci¢ uwage na to, by zabezpieczy¢
detal, by frezarka gérnowrzecionowa przylegata na
rownej i mozliwie wielkiej powierzchni do piyty
podstawowej 3 i/lub do ogranicznikéw i by wielkie
gtebokosci  frezowaC stopniowo. Po ustawieniu
predkosci obrotowej frezarki, trzyma¢ maszyne
obiema rekoma i wlgczyé maszyne. Zanurzyé
rownomiernym posuwem w detalu do oporu i
zablokowa¢ maszyne. Frezowac tylko przeciwbieznie.

5.4.2 Frezowanie z ogranicznikiem réwnolegtym
(patrz rys. 1)
Do réwnego prowadzenia maszyny wzdtuz prostej

krawedzi detalu stuzy ogranicznik réwnolegty 13.
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Przebudowa:

o  Wiozy¢ drazki prowadzace 36 z boku do
graniastych otwordw ptyty podstawowej.

e  UstawiC ogranicznik rownolegly z grubsza na
zadany odstep od frezu i dokreci¢ $ruby
skrzydetkowe 68a.

e Za pomocg Sruby radetkowanej 34 mozna
dokfadnie ustawi¢ odstep od frezu. Nastepnie
dokreci¢ $ruby skrzydetkowe 68b.

Przestawienie  zaciskow
ograniczniku rownolegltym
W celu dopasowania powierzchni ogranicznika przy
obrobce koricow krawedzi mozna przesuna¢ zaciski
$lizgowe 15. W tym celu nalezy poluzowaé $ruby z
tbem walcowym 83a, 86 i przystawi¢ zaciski $lizgowe
Scisle do narzedzia frezujacego wzglednie catkiem je
zestawic.

slizgowych  na

54.3 Frezowanie wg szablonu

Pierscieniem kopiujacym 507 (patrz rys. 4) mozna
frezowaC ksztalty zgodnie z wiasnymi szablonami.
Pierscien kopiujacy przykreca si¢ $rubami z tbem
stozkowym 77 do dolnej strony piyty podstawowej 3.
Szablon musi odznaczat sie wystarczajaca
szeroko$cig, aby zapewni¢ bezpieczne prowadzenie
maszyny.

Przed pierwszym uzyciem pierScienia kopiujacego
(patrz rys. 4) nalezy usung¢ dwa cienkie prety z
oktadziny $lizgowej ptyty podstawowe;.

5.4.4 Frezowanie z ogranicznikiem réwnolegtym

i ogranicznikiem oddolnym (patrz rys. 5)
(dostepne rowniez jako wyposazenie specjalne)
Przy ograniczniku réwnolegtym 13, przy koricdwkach
$rub mozna zamocowa¢ nakretkami szesciokatnymi C
ogranicznik oddolny B. Za jego pomoca mozna
wykona¢ prace frezarskie réwnolegle do dowolnych
krawedzi.



6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

utrzymanie

urzadzeniami

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca

7 Usuwanie usterek
Niebezpieczenstwo

sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Przechowywanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je doktadnie wyczysci¢. Spryskac
nieostoniete czescCi metalowe Srodkiem
zapobiegajacym rdzy.

Okreslenie przyczyn istnigjacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga zwiekszonej
czujnosci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdkal

Ponizej przedstawiono niektdre z najczgstszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna Srodek zaradczy

Nie mozna wigczyé maszyny Brak dostepnego napigcia Zleci¢ elektrykowi sprawdzenie
sieciowego lub zbyt niskie zasilania
napiecie sieciowe
Uszkodzony bezpiecznik sieciowy | Zleci¢  elekirykowi — wymiane

bezpiecznika

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

W trakcie biegu jatowego Awaria sieci

maszyna wytacza si¢

Zleci¢ elektrykowi sprawdzenie
bezpiecznika po stronie zasilania

samoczynnie lub zatrzymuije sie

Przecigzenie maszyny

Wytaczy¢ maszyne i ponownie jq

w trakcie frezowania (Odtaczanie przy pradzie wiaczy¢
przecigzeniowym) Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu
Predkos¢ obrotowa spada w Zbyt wielka grubos¢ widra Zmniejszy¢ grubos¢ widra

trakcie frezowania

Zbyt wielki posuw

Zredukowaé predkosé posuwu

Tepy frez

Naostrzy¢ frez lub go wymieni¢

Podwyzszona predko$¢
obrotowa, brak tagodnego
rozruchu lub niemozliwa
regulacja predkosci obrotowej

Uszkodzony uktad elektroniczny

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Nieczysty rysunek frezu Tepy frez

Naostrzy¢ frez lub go wymienié

Nieréwny posuw

Frezowa¢ ze statym naciskiem i
ze zmniejszong predkoscia,
posuwu
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Nadpalenie przy miejscach po
frezowaniu

Nieodpowiedni frez dla danego
procesu roboczego lub tepy frez

Naostrzy¢ frez lub go wymienié

Maszyna wytacza sie w trakcie
pracy

Przerwa w zasilaniu (zbyt niskie
napiecie zasilajace)

Wytaczy¢ maszyne i ponownie jg

wigczy¢

8 Wyposazenie specjalne

1 -
11 -
12 -

N
]

(S B . o = T S K O% B ]
1

Liniat prowadnicy, kpl.
Ogranicznik katowy, kpl.
Scisk

Ogranicznik oddolny kpl.
Pierscien kopiujacy @ 20 mm
Pierscien kopiujacy @ 27 mm
Pierscien kopiujacy @ 40 mm
Tuleja zaciskowa @ 6 mm
Tuleja zaciskowa @ 8 mm
Tuleja zaciskowa @ 10 mm
Tuleja zaciskowa @ 12 mm
Tuleja zaciskowa @ 1/4 mm
Tuleja zaciskowa @ 1/2 mm
Przej$ciowka do frezu M 10

Przejsciéwka do frezu z gwintem wewnetrznym M 12 x 1

Pierscien kopiujacy RD 30

Frezarka do podtuznic schodowych

Adapter frezarski LO-FA
Szyna prowadzaca F 80

Szyna prowadzaca F 110

Szyna prowadzaca F 160

Szyna prowadzaca F 210

Szyna prowadzaca F 310

Scisk pojedynczy
Szyna prowadzaca F 80-LR

Szyna prowadzaca F 160-LR

Element faczacy opak. F-VS

Profil antyposlizgowy opak. F-HP 6,8 m

Ochrona przed zerwaniem opak. F-HP 3,4 m
Scisk opak. F-SZ 180 mm (2 szt.)
Gtowice okapturzone opak. F-EK
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Nr katalogowy 039100
Nr katalogowy 038108
Nr katalogowy 093249
Nr katalogowy 038987
Nr katalogowy 200693
Nr katalogowy 038988
Nr katalogowy 038989
Nr katalogowy 093257
Nr katalogowy 093256
Nr katalogowy 093255
Nr katalogowy 093254
Nr katalogowy 093279
Nr katalogowy 093276
Nr katalogowy 039363
Nr katalogowy 201575
Nr katalogowy 038971
Nr katalogowy 200500
Nr katalogowy 207200
Nr katalogowy 204380
Nr katalogowy 204381
Nr katalogowy 204365
Nr katalogowy 204382
Nr katalogowy 204383
Nr katalogowy 207776
Nr katalogowy 207600
Nr katalogowy 207601
Nr katalogowy 204363
Nr katalogowy 204376
Nr katalogowy 204375
Nr katalogowy 207770
Nr katalogowy 205400




Ogranicznik odrzutu opak. F-RS Nr katalogowy 202867
Oprawa szyny F 160 Nr katalogowy 204626

Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktéry sktadaja sie: 2 x F160 + element  Nr katalogowy 204805
taczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktory  Nr katalogowy 204749
sktadajq sig: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2 Sciski
+ oprawa szyny

5 L4
MAF01196/a

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych
Informacje nt. czesci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

o

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpeénost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo predméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

ke strojiim s €. polozky 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
Vechny tdaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém titku.

N
M

Q =

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpeénostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronéfadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elekiricka néfadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor 230 V~, 50 Hz
Pfikon v trvalém provozu 2600 W
Nastaveni hloubky frézovani s jemnym 0-65mm
nastavenim
Revolverovy hloubkovy doraz 3 - stupriovy
Upevnéni nastroje:
upinacimi klestinami @6-12mma@d1/2’
nebo frézovacim adaptérem s vnitfnim M12x1(M10)
zavitem
Pocet otacek pfi volnobéhu 10000 — 22000 min-"
Prlmér napojeni na odsavaci hubici 35mm
Hmotnost bez sitového kabelu 6,9 kg

24 Emise

Uvedené emise hluku byly naméfeny dle CSN EN 62841-1 a je mozné je pouZit pro srovnani elektrického
nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbéZny odhad z4téze.
Nebezpedi

Emise hluku se mohou béhem skute¢ného pouzivani elektrického nastroje lisit od
uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplsobu, jakym je elektricky nastroj
pouZzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto dvodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, Ze je spustény elektricky
nastroj bez zatéze!

241  Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjisténé podle EN 62841-1 a EN 62841-2-17 Cini:

Hladina hluku Lpa=71dB (A)
Nejistota Kea=3dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =82 dB (A)
Nejistota Kwa =3 dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného nastroje.

24.2  Udaje o vibraci
Typické vibrace pUsobici na ruku ¢ini 3,3 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky

Horni frézka LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

C. vyr. 91C701, 91C720, 91C721 (speciélné vhodné k frézovani podle Sablony)
1 soubézny doraz C. vyr. 91C750, 91C751

1 kopirovaci krouzek @ 30 mm 1 kopirovaci krouzek @ 30 mm
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1 upinaci klestina @ 8 mm (@ 1/2“ - GB)
1 frézovaci adaptér M 12 x 1

1 revolverovy doraz

1 pfipojovaci vedeni 4 m

1 odséavaci hubice

1 nafadi pro obsluhu

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu¢ovéana
pouze pro bezpecny provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpe€nostni zafizeni
pfed zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v

pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpecnostniho
zafizeni.

Stroj je vybaven nasledujicimi  bezpe€nostnimi

zafizenimi:

- Zakladni deska

- Rukojeti

- Spinaci zafizeni

- Viko motoru

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim

Horni frézka MAFELL LO 65 Ec je uréena vyhradné k
frézovani masivniho dfeva a deskovych materiald
jakymi jsou drevotfiskové desky, stolafské desky,
plastové a MDF desky za pouziti frézek HSS nebo HM.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno. Vyrobce
neruci za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.
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1 frézovaci adaptér M 12 x 1

1 odsavaci hubice

1 pfipojovaci vedeni 4 m

1 nafadi pro obsluhu

1 provozni ndvod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpeci
Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pfes dodrzovani bezpe¢nostnich
ustanoveni zustavaji z divodu
UcCelu pouZiti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Manipulace s bézici frézou nebo pfevlecnou
matkou.

- Zlomeni nebo vymrsténi frézky nebo jejich ¢asti.

- Zpétna raz stroje nebo obrobku.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

- Emise dfevénych prachi ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokyn( a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornik(,
za UCelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménte na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouzivéani stroje ve volném prostoru je
doporu€ovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim proud(im.



- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

- Zabrante ostrym lomdm na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

- Obleceni a vlasy musite nosit tak, aby nemohlo dojit
ke kontaktu s frézovacim nastrojem a frézovacim
vietenem.

- Pouzivejte pouze ostré a nepoSkozené frézovaci
nastroje. Docilite lepSich povrchl a zmimnite riziko
zpétného razu.

- Prfed uvedenim do provozu zkontrolujte pevné
usazeni frézky a jeji bezvadny chod.

- Pouzivejte pouze frézovaci nastroje, které jsou
schvaleny pro ruéni posuv.

- Zacnéte s frézovanim obrobku teprve tehdy, pokud
frézka dosahla piného poctu otadek.

- P¥i frézovani vedte pfivodni kabel vzdy dozadu
smérem od stroje.

- Pfi opracovavani hran pomoci vétSiho néstroje
frézujte vzdy protibézné.

- Stroj po vypnuti odloZte teprve tehdy, pokud je
frézovaci nastroj v klidu, pfipadné uvolnéte sevfeni
pro samostatny zpétny zdvih na stroji a znovu je
zaaretujte.

Pokyny pro pouziti
pomdicek:

- Hladina zatiZeni hlukem na ucho pfekraduje 85 dB
(A). P praci proto pouzivejte ochranu sluchu.

- Pi préci proto noste ochranné bryle.

- Abyste zabréanili poSkozeni zdravi, méli byste nosit
ochrannou masku proti prachu.

osobnich  ochrannych

Pokyny k provozu:

- Nikdy se nedotykejte béziciho stroje v pracovnim
dosahu frézovaciho nastroje nebo pod zakladni
deskou.

- Nez stroj zapnete, drzte pevné stroj obéma rukama.

- Zajistéte obrobek proti uklouznuti, napfiklad
Sroubovaci svorkou.

- Frézovaci nastroje musi byt véas vyménény,
protoze pokud jsou tupé, zvySuji nejen riziko
zpétného razu, ale také nezadoucim zplsobem
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zatézuji motor. Frézovaci nastroje je nutno upnout
odpovidajicim zpusobem podle 4.3.

- Zkontrolujte, zda na obrab&ném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nefrézujte kovové dily, napf. hiebiky
(riziko zpétného rézu).

- Pfed vyménou nastrojl, sefizovacimi pracemi a
pfed odstranénim poruchy (k tomu se pocita také
odstranéni sevfenych tfisek) vyjméte zastréku ze
Zasuvky.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné cisténi stroje, pfedevsim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originélni nahradni dily
a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok na
zaruku a zadné ruceni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni
Nebezpeci
Pri vyméné nastrojii davejte pozor
na ostré hroty frézovaciho nastroje.

Pfi pouzivani frézovaciho nastroje,
ktery ma vétsi primér frézy nez je
kopirovaci krouzek nebo otvor
zakladni desky, zabrarite kontaktu
frézovaciho nastroje s konstrukci
stroje. Za timto U€elem mliZete
pouzit omezeni zpétného zdvihu,
viz kapitolu 5.3.2

o

4.1 Pripojeni k siti

Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, ze sitové
napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém 8titku stroje.

4.2 QOdsavani pilin (viz obr. 6)

Pfi vSech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér odsavaciho hrdla ¢ini 35 mm.

421 Montaz odsavaci hubice

Nasadte odsavaci kapotu 505 na zakladni desku 3 a
otacejte ji ve sméru hodinovych rucicek az dojde k
aretaci (obr. 6).



4.2.2 Demontaz odsavaci hubice

Stisknéte aretacni paku 4 a otocte odsavaci hubici 505
proti sméru hodinovych rucicek (obr. 6).

4.3 Piliny frézovacich nastroju (viz obr. 1a 2)

Pro leh¢i vyménu frézek mliZe byt stroj odlozen na kryt
motoru. Horni frézka je vybavena pfesnou upinaci
klestinou o @8 mm (& 1/2" u prov. GB). V ni Ize upevnit
frézovaci nastroje s odpovidajicim prdmérem stopky.
Dodavany adaptér umoziuje upevnéni frézovacich
nastroju s vnitfnim zavitem M 12 x 1.

Upinani

o

e  Posunujte Cisty dfik frézky A co mozna nejdale
do oteviené upinaci klestiny 510.

e  Stisknéte indexacni ¢ep 31 pro aretaci vfetene
frézy 27.

e Pomoci otaceni doprava nejdfive rucéné a
navazné vidlicovym klicem SW 22 pevné
utdhnéte previeénou matku 37. Dodatecné
uchyceni pomoci vidlicového kli¢e neni nutné.
Jednoduse otocte vieteno frézy zpét o 90° poté,
co jste uvolnili indexaCni ¢ep a nové pomoci
indexacniho Cepu zaaretujte.

Nikdy nenatahujte pfevlecnou
matku bez nasazeného nastroje,
jinak se miZe upinaci klestina
poSkodit.

Vyjmuti

e  Stisknéte indexacni ¢ep 31 pro aretaci vfetene
frézy 27.

e  Uvolnéte pievie¢nou matici 37 otaCenim pomoci
vidlicového klice vel. 22 smérem doleva.

e Odstraite stopku frézky A z otevienych
upinacich klesti 510.

4.4 Vyména upinaci klestiny (viz obr. 3)

Za Ucelem vymény upinaci klestiny vytocte previeCnou
matku 37 z vfetene frézy 27. Upinaci klestiny 510 visi
v prevle¢né matce. Silnym vyklapénim a tahanim
muzete uvolnit upinaci kletinu z prevle¢né matky.
Pomoci silného zatlaCeni zaklapnéte upinaci klestinu
slySitelné do pfevlecné matky.
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Pfed montazi vycistéte konus
vietene frézy a upinaci klestinu. Do
vietene frézy montujte pouze
upinaci klestiny, které spravné
zapadly do prevle¢né matky.

o

45 Montaz a demontaz frézovaciho adaptéru s
vnitfnim zavitem (viz obr. 1 a 3)

Montaz

o Do konusu vietene frézy 27 vsadte misto upinaci
kleStiny 510 adaptér a pevné jej utahnéte
pfevleCnou matkou 37. Na vyCnivajicich koncich
zavitd mohou byt upevnény frézky.

Demontaz
e  Stla¢enim indexaéniho ¢epu 31 aretujte vieteno
frézy.

e Frézku na adaptéru lehce uvolnéte.

o Nechte indexaéni &ep stlateny a uvolnéte
upinaci matku pomoci vidlicového klice SW22.

o NaSroubujte pfevieénou matku ruéné az na
nakruzek frézky.

e  Otacejte prevleCnou matku a frézku pomoci
vidlicového klice ve sméru proti sobé navzajem.
Tim vytahnete adaptér z konusu.

e Dily mGzete odSroubovat ruéné.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim ndvodem musi byt seznadmeny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni

pokyny“.
[ ]
zkontrolujte pevné usazeni
frézky a jeji bezvadny chod.

e Vpfipadg, Ze dojde ke zméné
vlastnosti pfi frézovani,
zkontrolujte Fezné prvky
frézovaciho nastroje.

Pfed uvedenim do provozu

5.1.1  Zapnuti a vypnuti (viz obr. 1)

Nebezpeci
Zapnéte stroj pouze tehdy, pokud
frézka neni v kontaktu s obrobkem.



e  Zapnuti: Stlatte vykyvny spina¢ 42 na konci
oznaceném |.

e  Vypnuti: Stlacte vykyvny spinaé 42 na konci
oznaceném O. Diky elektronické brzdé se stroj
béhem kratké doby uvede do klidovém stavu.

5.2 Nastaveni poctu otacek (viz obr. 1)

Jaky pocet otacek pii daném @ frézky a materialu je
nutné nastavit, vyctete z pfipraveného diagramu a na
pfedni strané stroje.

NI S
NuiaiisL
éé WY | Plastic
n x1000/min
210-20| 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
©20-30| 14-18 | 16-20 | 18-20 | 12-20
230-40| 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
240-50| 10-14| 10-14| 10-14 | 10-14
Elektronika udrzuje nastaveny poget otacek
konstantni.

Navic tato elektronika reguluje motor v pfipadé
pietizeni, tzn. kdyZ nastroj zlistane stat. Stroj je pak
nutné vypnout. Poté stroj opét zapnéte a pracujte dale
s redukovanou rychlosti zdvihu.

Nebezpedi

Nepracuijte s horni frézkou pokud je
elektronika vadna, protoze to mize
vést k nadmérnému poctu otacek.

5.3 Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 1)
5.3.1 Svérka

Pomoci otaceni doprava na madle 25 mizete stroj
aretovat v kazdé hloubce frézovani.
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5.3.2  Omezeni zpétného zdvihu

Abyste zabranili neZadoucimu zdvihu naprazdno,
mizete jej zredukovat nastavenim ryhované matky 28
na pozadovanou miru.

5.3.3 Revolverovy doraz

Pomoci revolverového dorazu 12 mohou byt
nastaveny tfi rdzné hloubky frézovani. Nejdelsi z
dorazovych Sroubd 85 nastavte na nejmensi hloubku
frézovani, nejkratsi 83b na nejvétsi hloubku frézovani.

5.3.4 Nastaveni hloubky frézovani

stupnice

podle

e Upnéte frézovaci nastroj a postavte stroj na
obrobek.

e  Uvolnéte sevieni a pritisknéte frézovaci nastroj
na povrch obrobku. Potom stroj opét pevné
seviete.

e Hloubkovy doraz 45 nastavte az k dorazovému
Sroubu.

e Horni hranu posuvného ukazatele 19 na
hloubkovém dorazu nastavte na nulovy bod
stupnice 43.

e Nastavte hloubkovy doraz na poZadovanou
hloubku frézovani a seviete ho opét pevné
pomoci aretaéni paky 68c.

e  Prazdny zdvih miZe byt redukovan pomoci

drazkové matky 28 na cca 10 mm.

Pokud uvolnite sevfeni na stroji, provede se

samocinné zpétny zdvih.

5.3.5 Jemna korektura hloubky frézovani

Jemné korektury hloubky frézovani
Ize dosahnout pomoci otaceni
sefizovaci matky 30. Jedno otoceni
sefizovaci matky zplisobi
pfestaveni hloubky frézovani o 1
mm.

5.4 Pracovni pokyny

9 Stroj drzte b&hem provozu pevné

obéma rukama.
54.1 Ponorné frézovani
Pii frézovani dbejte na to, aby byl obrobek zajistén,
horni frézka se zakladni deskou 3 a / nebo dorazy




rovné a pokud mozno celou plochou pfiléhala a
nejvétsi hloubka byla frézovana postupné. Poté, co
nastavite poCet otacek frézovani, drzte stroj pevné
obéma rukama a zapnéte jej. Vnofte stroj pomoci
stejnomémého posuvu az na doraz do materidlu a
zaaretujte jej. Frézujte pouze v protichdidném sméru.

5.4.2 Frézovanis paralelnim dorazem (viz obr. 1)

Pro pfesné vedeni stroje podél pfimé hrany obrobku
slouZi paralelni doraz 13.

Prestavba:

e  Zastréte vodici ty¢e 36 po stranach do otvor(i pro
hranoly, které jsou na zakladni desce.

e Nastavte paralelni doraz  zhruba na
pozadovanou vzdalenost vici frézce a pevné
zatahnéte kFidlovymi Srouby 68a.

e Pomoci ryhovaného Sroubu 34 mizete pfesné
nastavit vzdalenost viéi frézce. Potom pevné
zatahnéte kFidlové Srouby 68b.

Nastaveni kluznych ¢elisti na paralelnim dorazu

Ke slicovani dorazovych ploch pfi opracovani konct
hran |ze kluzné Celisti 15 spole¢né posunout. Uvolnéte
cylindrické Srouby 83a, 86 a nastavte kluzné Celisti az
tésné k frézovacimu nastroji nebo zcela spoleéné.

5.4.3  Frézovani podle Sablony

Pomoci kopirovaciho krouzku 507 (viz obr. 4) mohou
byt frézovany tvary podle vami zhotovenych Sablon.
Kopirovaci krouZek naSroubujte pomoci zapustnych
$roub(i 77 na spodni stranu zakladni desky 3. Sablona
musi vykazovat dostatecnou Sifku, aby bylo zajiSténo
bezpecné vedeni stroje.
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Ped prvnim pouzitim kopirovaciho krouzku (viz obr. 4)
je nutné odstranit oba tenké mustky z kluzného
povlaku zakladni desky.

5.4.4 Frézovanis paralelnim a s dolnim dorazem

(viz obr. 5)
(Ize obdrzet také v ramci zvlastni vybavy)
Na paralelnim dorazu 13 m0ze byt na koncich Sroubt
dolniho dorazu pomoci Sestihrannych matek C
upevnén dolni doraz B. S jeho pomoci mohou byt
provadény frézovaci prace paralelné vici libovolné
tvarovanym hranam.

6 Servis a opravy
Nebezpeci

PFi v8ech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezddrzbové.

PouZita loZiska jsou namazdna pro dobu své
Zivotnosti. Po deldi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj deli dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. Neo3etfené kovy postiikejte antikoroznim
prostfedkem.



7 Odstranéni zavad

Nebezpeci
Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezretnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nésledné jsou uvedeny nejCastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada

Pfic¢ina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout

Zadné nebo pili§ malé napéti v
siti

Nechte zkontrolovat zdroj napéti
odbornym elektrikafem

Vadny sitovy jisti¢

Nechte vymeénit
odbornym elektrikafem

pojistku

Opotiebované uhlikové kontakty

Dopravte stroj do z&kaznického
servisu MAFELL

Stroj se béhem chodu naprazdno
sam vypina nebo z(istane béhem
frézovani stat

Viypadek sité

Nechte zkontrolovat jistiC sité
odbornym elektrikdfem

PretiZeni stroje
(Nadproudové vypinani)

Stroj vypnéte a znovu zapnéte
ZmenSete rychlost posuvu

Béhem frézovani klesa pocet
otacek.

Prilis velky odbér Spony

Snizte odbér hoblin

P¥ilis velky posuv

Zmen3ete posuv

Tupa frézka

Nabruste frézku nebo vymérite.

Nadmérny pocCet otacek,
chybéjici pomaly néjezd nebo uz
neni mozna Uprava poCtu otacek.

Vadna elektronika

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Nezacistény vysledek frézovani

Tupé frézka

Nabruste frézku nebo vymérite.

Nestejnomérny posuv

Frézujte s konstantnim tlakem a
redukovanym posuvem.

Spalené skvrny na mistech
frézovani

Frézka neni vhodna pro dany
pracovni ukon nebo je tupa.

Nabruste frézku nebo vymérite.

Stroj se béhem provozu vypne

PreruSeni zdroje napéti (Vypnuti
v dUsledku podpéti)

Stroj vypnéte a znovu zapnéte
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8 Zvlastni prislusenstvi

1
1.1
1.2

N

(S B e o T T T I S B V)

- Linearni vedeni, kompl.

- Uhlovy doraz, kompl.

- Svérka, Sroubovaci

- Dolni doraz, kompl.

- Kopirovaci krouzek @ 20 mm
- Kopirovaci krouzek @ 27 mm
- Kopirovaci krouzek @ 40 mm
- Upinaci klestina @ 6 mm

- Upinaci klestina @ 8 mm

- Upinaci klestina @ 10 mm

- Upinaci klestina @ 12 mm

- Upinaci klestina @ 1/4

- Upinaci klestina @ 1/2

- Frézovaci adaptér M 10

- Adaptér pro frézu s vnitfnim zavitem M 12 x 1
- Kopirovaci krouzek RD 30

- Schodistovy pfistroj

LO-FA frézovaci adaptér

Vodici kolejnice F 80

Vodici kolejnice F 110

Vodici kolejnice F 160

Vodici kolejnice F 210

Vodici kolejnice F 310

Upinaci svorky jednotlivé
Vodici kolejnice F 80-LR

Vodici kolejnice F 160-LR
Spojka bal. F-VS

Pfidrzny profil bal. F-HP 6.8M
Ochrana proti pfetrzeni napnuti bal. F-SS 3,4M
Upinaci klestiny bal. F-SZ 180MM (2 ks.)
Koncové krytky bal. F-EK
Zastaveni zpétného razu F-RS
Vak na kolejnice F 160

Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2
upinaci utahovaky + vak
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Obj. & 039100
Obj. & 038108
Obj. & 093249
Obj. &. 038987
Obj. &. 200693
Obj. & 038988
Obj. & 038989
Obj. &. 093257
Obj. &. 093256
Obj. & 093255
Obj. & 093254
Obj. &. 093279
Obj. & 093276
Obj. & 039363
Obj. & 201575
Obj. & 038971
Obj. & 200500
Obj. & 207200
Obj. &. 204380
Obj. & 204381
Obj. & 204365
Obj. & 204382
Obj. &. 204383
Obj. & 207776
Obj. & 207600
Obj. & 207601
Obj. & 204363
Obj. & 204376
Obj. & 204375
Obj. & 207770
Obj. & 205400
Obj. & 202867
Obj. & 204626
Obj. & 204805



Sada vaku na kolejnice F80/160 s uhlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. &. 204749
F160 + spojka + Uhlovy doraz + 2 upinaci utahovéky + vak

5 L4
MAF01196/a

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Prislusné informace ohledné seznamd nahradnich dilt najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s §t. art. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascéite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

N
M

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor 230 V~, 50 Hz
Odvzemna mo¢ pri neprekinjenem 2600 W
obratovanju
Nastavitev globine rezkanja z natancno 0-65mm
nastavitvijo
Revolverski globinski omejevalnik tristopenjski
Pritrditev orodja:
z vpenjalnimi kleS¢i @6-12mmin@1/2°
ali z adapterjem za frezala z notranjim M12x1(M10)
navojem
Stevilo vrtljajev praznega teka 10000 — 22000 min-"
Prikljuéni premer na sesalnem pokrovu 35 mm
Teza brez omreznega kabla 6,9 kg

2.4 Emisije

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in jih je mogoce uporabiti za primerjavo
elektriénega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektricnega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste
obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite za$€ito za sluh, tudi ¢e elektri¢no orodje deluje brez obremenitve!

241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841-1 in EN 62841-2-17 ugotovljene vrednosti emisije hrupa zna3ajo:

Nivo zvo¢nega tlaka Lpa=71dB (A)
Negotovost Kea=3dB (A)
Raven zvo¢ne modi Lwa =82 dB (A)
Negotovost Kwa =3 dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko sodobavljenim orodjem.

24.2 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaj roke znasa 3,3 m/s2,

2.5 Dobavni obseg

Namizni rezkalnik LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

8t. art. 91C701, 91C720, 91C721 (posebej primeren za Sablonsko rezkanje)
1 vzporedni omejevalnik 8t. art. 91C750, 91C751

1 kopirni obro¢ @ 30 mm 1 kopirni obro¢ @ 30 mm
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1 vpenjalne kleS¢e @ 8 mm (@ 1/2" - GB)
1 adapter za rezkalnik M 12 x 1

1 revolverski omejevalnik

1 prikljuéni kabel 4 m

1 sesalni pokrov

1 upravljalno orodje

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

2.6 Varnostna oprema
Nevarnost
Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti 0z. onemogoditi.
Pred obratovanjem preverite
delovanje varnostnih naprav in
morebitne poskodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajoCimi
ali nedelujo€imi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- Osnovna plo$¢a
- Rocaji

- Stikalna naprava
- Pokrov motorja

2.7 Namenska uporaba

MAFELL namizni rezkalnik LO 65 Ec je namenjen
izkljuéno za rezkanje masivnega lesa in materialov v
plos¢ah, kot so iverne plosCe, panelke, plose iz
umetne mase in srednje debele vezane plosce, z
uporabo frezal HSS ali HM.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.
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1 adapter za rezkalnik M 12 x 1
1 sesalni pokrov

1 prikljucni kabel 4 m

1 upravljalno orodje

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolodil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik tekoCega frezala ali prekrovne matice.

- Prelom in izmet frezala ali delov frezala.

Udarec stroja ali obdelovanca nazaj.

Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zasCite za

sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost
Vedno upostevajte sledece

varnostne napotke in varnostna
dolodila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte nicesar, kar lahko vpliva
na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo¢amo uporabo
zaS¢itnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vti¢e morate takoj zamenjati.
Da se prepreci ogrozanje varnosti, sme zamenjavo



izvesti le podjetie Mafell ali pooblasceni servis
MAFELL.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladiS¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

- Oblagila in lase je treba nositi tako, da ni stika z
rezkalnim orodjem in vretenom rezkalnika.

- Uporabite le ostro in nepoSkodovano orodje za
rezkanje. Tako izdelate boljSe povrSine in
zmanjSate nevarnost udarca nazaj.

- Pred prevzemom v obratovanje preverite trden
nased frezala in njegov brezhiben tek.

- Uporabite le orodje za rezkanje, ki je dovoljeno za
roéni pomicnik.

- Z rezkanjem obdelovanca pri¢nite Sele, ko frezalo
doseZe svoje polno Stevilo vrtljajev.

- Med rezkanjem prikljuéni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

- Pri obdelavi robov z velikim orodjem rezkajte vedno
v nasprotni smeri.

- Ko stroj izklopite, ga odloZite ele, ko se orodje za
rezkanje popolnoma ustavi, oz. popustite prizemo
za samodejni povratni hod na stroju in jo ponovno
blokirajte.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

- Nivo zvoénega tlaka na uSesu presega 85 dB (A).
Zato med delom obvezno nosite zas¢ito za sluh.

- Med delom nosite za$¢itna ocala.

- Da preprecite zdravstvene tezave morate nositi
za$Citno masko.

Napotki za obratovanje:

- Ko stroj tece, nikoli ne posegaijte v delovno obmodje
orodja za rezkanje ali pod osnovno plosco.

- Ze pred vklopom stroj évrsto drzite z obema
rokama.

- Obdelovanec zavarujte pred zdrsom, npr. s
primezem.

- Frezala morate pravoCasno zamenjati, saj topa
frezala pove€ajo nevarnost udarca nazaj in po
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nepotrebnem obremenjujejo motor. Frezala morate
vpeti, kot je opisano v razdelku 4.3.

- Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne rezkajte kovinskih delov, npr. Zebljev (nevarnost
udarca nazaj).

- Pred zamenjavo orodja, nastavitvenimi deli in pred
odpravo motenj (sem spada tudi odstranitev
zataknjenih ostruzkov) izvlecite omrezni vtic.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

- Pomemben varnostni faktor predstavija redno
¢iSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originane  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

Nevarnost

Pri menjavi orodja bodite pozorni
na ostra rezila rezkalnega orodja.

Pri uporabi rezkalnih orodij, ki imajo
vecji rezkalni premer od kopirnega
obro¢a ali odprtine osnovne plosce,
prepregite stik med rezkalnim
orodjem in komponentami stroja.
Za to lahko uporabite omejitev
povratnega hoda, glejte poglavje
53.2

o

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov (glejte sl. 6)

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koliCina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo.
Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.

Notranji premer sesalnega nastavka znasa 35 mm.

421 Montaza sesalnega pokrova

Sesalni pokrov 505 polozite na osnovno plosco 3 in jo
obracajte v smeri urnega kazalca, da se zaskodi (sl. 6).



422 Demontaza sesalnega pokrova

Pritisnite zaskoéni vzvod 4 in sesalni pokrov 505
obrnite v nasprotni smeri urnega kazalca (sl. 6).

4.3 Vpetje orodja za rezkanje (glejte sl. 1 in 2)

Stroj lahko poloZite na pokrov motorja, da lazje
zamenjate frezala. Namizni rezkalnik je opremljen z
natanénimi vpenjalnimi kle$¢i @ 8 mm (@ 1/2° pri
izvedbi GB). Z njimi se lahko pritrdi orodje za rezkanje
z ustreznim stebelnim premerom. Sodobavljen adapter
omogoca pritrditev orodja za rezkanje z notranjim
navojem M 12 x 1.

Vpetje

o

o Cisto steblo frezala A potisnite kolikor je mozno v
odprte vpenjalne kleS¢e 510.

e  Pritisnite indeksirni sornik 31, da blokirate
vreteno frezala 27.

e  Prekrovno matico 37 pritegnite tako, da jo
obrnete v desno najprej z roko, nato pa Se z
vilicastim  kljuéem SW  22.  Naknadno
pritegovanje z vili¢astim klju¢em ni potrebno. Po
tem, ko ste popustili indeksirni somik, vreteno
frezala enostavno obrnite za 90° nazaj in na novo
blokirajte z indeksirnim sornikom.

Prekrovne matice nikoli ne
pritegujte brez vstavljenega orodja,
ker lahko sicer poskodujete
vpenjalne klesce.

Sprostitev vpetja

e  Pritisnite indeksirni sornik 31, da blokirate
vreteno rezkalnika 27.

e Odvijte prekrivno matico 37 tako, da jo zavrtite v
levo z vilicastim kljucem vel. 22.

e COdstranite steblo rezkalnika A iz odprtih
vpenjalnih kleS¢ 510.

4.4 Zamenjava vpenjalnih kles¢ (glejte sl. 3)

Za zamenjavo vpenjalnih kleS¢ odvijte prekrovno
matico 37 z vretena frezala 27. Vpenjalne kleS¢e 510
visijo v prekrovni matici. Vpenjalne kle$¢e lahko
sprostite iz prekrovne matice tako, da jih mocno
prekucnete in povieCete. Z mocnim pritiskom pa
vpenjalne kleS&e vstavite v prekrovno matico, tako da
slino zaskogijo.
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Pred vgradnjo oCistite stoZzec
vretena frezala in vpenjalne kleSce.
V vreteno frezala montirajte le
vpenjalne klece, ki so pravilno
zasko&ene v prekrovno matico.

o

4.5 Vgradnja in snetje adapterja za rezkalnik z
notranjim navojem (glejte sl. 1 in 3)

Montaza

e Adapter vstavite namesto vpenjainih kleS¢ 510 v
stozec vretena frezala 27 in ga pritegnite s
prekrovno matico 37. Na Strle€em koncu navoja
lahko pritrdite frezala.

Demontaza
e S pritiskom indeksirnega sornika 31 blokirajte
vreteno frezala.

e  Rahlo popustite frezalo na adapterju.

e Indeksirni sornik drZite pritisnjen in z viliCastim
kljuéem SW22 popustite stezno matico.

e Prekrovno matico ro€no privijte na snop frezala.

e Prekrovno matico in frezalo privijte drugega proti
drugemu z viliastim kljuéem. Tako poviecete
adapter iz stozca.

o Dele lahko rocno odvijete.

5

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblas&ene za delo na stroju, pri Cemer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki“.

o

Obratovanje

e  Pred prevzemom v
obratovanje preverite trden
nased rezkalnika in njegov
brezhiben tek.

o Ce se spremenijo lastnosti
rezkanja, preverite rezalne
elemente rezkalnega orodja.

5.1.1  Vklop in Izklop (glejte sl. 1)

Nevarnost

Stroj vklopite le, ko se frezalo na
dotika obdelovanca.



e  Vklop: pritisnite klecno stikalo 42 na koncu,
oznacenem z .

e lzklop: pritisnite klecno stikalo 42 na koncu,
oznacenem z O. S pomogjo elektronske zavore
se stroj v kratkem Casu ustavi.

5.2 Nastavitev Stevila vrtljajev (glejte sl. 1)

Katero Stevilo vrtljajev morate nastaviti pri dolo¢enem
@ frezala in materialu, vidite na navedenem diagramu
in na sprednji strani stroja.

—
SWWW | Plastic
n x1000/min
210-20( 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
©20-30| 14-18 | 16-20 | 18-20 | 12-20
230-40 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
240-50| 10-14| 10-14| 10-14 | 10-1¢4

Elektronika konstantno  drzi
vrtljajev.

Poleg tega elektronika regulira motor v primeru
preobremenitve, {j. orodje se ustavi. Stroj morate v tem
primeru izklopiti. Nato ga ponovno vklopite in delajte
naprej z znizano potisno hitrostjo.

nastavljeno Stevilo

Nevarnost

Z namiznim rezkalnikom ne delajte,
Ce je elektronika okvarjena, saj to
lahko povzroci preveliko Stevilo
vrtljajev.

5.3 Nastavitev globine rezkanja (glejte sl. 1)
5.3.1  Vpenjalna priprava

Z obratom ro¢aja 25 v desno lahko stroj blokirate na
vsaki globini rezkanja.
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5.3.2 Omejitev povratnega hoda

Da preprecite nepotreben prazni hod, ga lahko znizate
na potrebno mero tako, da nastavite narebriceno
matico 28.

5.3.3  Revolverski omejevalnik

Z revolverskim omejevalnikom 12 lahko nastavite tri
razliéne globine rezkanja. NajdaljSi omejevalni vijak 85
nastavite na najmanjo globino rezkanja, najkrajSega
83b pa na najvecjo globino rezkanja.

5.3.4 Nastavitev globine rezkanja po lestvici
e  Vpnite orodje za rezkanje in stroj postavite na
obdelovanec.

e Popustite prizemo in se z orodjem za rezkanje
dotaknite povrSine obdelovanca. Nato stroj
ponovno pritrdite.

e  Clobinski omejevalnik 45 prestavite do
omejevalnega vijaka.
e Zgornji rob preminega kazalca 19 na

globinskem omejevalniku nastavite na niéelno
tocko lestvice 43.

e  Clobinski omejevalnik nastavite na zeleno
globino rezkanja in ga pritrdite z napenjalom 68c.

e Prazni hod se lahko z narebriéeno matico 28
reducira na pribl. 10 mm.

e Ko popustite prizemo na stroju, se samodejno
izvede povratni hod.

5.3.5 Natancna korektura globine rezkanja.

Natanéno korekturo globine
rezkanja dosezete tako, da obrnete
nastavitveno matico 30. En obrat
nastavitvene matice povzrogi
prestavitev globine rezkanja za 1
mm.

5.4 Napotki za delo

Delujoi stroj Evrsto drZite z obema
e rokama.

5.4.1 Potopno rezkanje

Pri rezkanju pazite na to, da je obdelovanec

zavarovan, namizni rezkalnik poravnan z osnovno

plos&o 3 in / ali omejevalniki, da nalega s kolikor je
mozno veliko povrsino, ter da se velike globine rezkajo




postopoma. Po tem, ko ste nastavili §t. vrtljajev frazala,
stroj Cvrsto drzite z obema rokama in ga vklopite. Z
enakomernim potiskom pritisnite v material do
omejevalnika in stroj blokirajte. Rezkajte le v nasprotni
smeri.

54.2 Rezkanje z vzporednim omejevalnikom

(glejte sl. 1)

Za natanéno vodenje stroja vzdolz ravnega roba
obdelovanca sluzi vzporedni omejevalnik 13.

Pregraditev:

e Vodilne palice 36 vtaknite ob strani v prizmasto
oblikovane odprtine na osnovni ploS¢i.

e Vzporedni omejevalnik grobo nastavite na Zelen
razmik do frezala in pritegnite krilate vijake 68a.

e Z narebriGenim vijakom 34 lahko natanéno
nastavite razmik do frezala. Nato pritegnite
krilate vijake 68b.

Prestavitev drsnih celjusti
omejevalniku

Za prilagoditev omejevalne povrSine pri obdelavi
koncev robov se lahko drsne ¢eljusti 15 potisnejo
skupaj. V ta namen popustite cilindrske vijake 83a, 86
in drsne Celjusti potisnite tesno do orodja za rezkanje
ali pa povsem skupaj.

5.4.3 Rezkanje po Sabloni

S kopirnim obroéem 507 (glejte sl. 4) lahko rezkate
oblike po lastnih Sablonah. Kopirni obro¢ privijte z
vgreznimi vijaki 77 na spodnjo stran osnovne plos&e 3.
Sablona mora biti dovolj Siroka, da je zagotovijeno
varno vodenje stroja.

na vzporednem
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Pred prvo uporabo kopirnega obroca (glejte sl. 4) je
treba dve tanki precki odstraniti iz drsne obloge
osnovne plosce.

54.4 Rezkanje z vzporednim omejevalnikom in
spodnjim prijemalnim  omejevalnikom
(glejte sl. 5)

(dobavljivo tudi kot poseben pribor)

Na vzporedni omejevalnik 13 se lahko s Sestrobimi
maticami C na konce vijakov pritrdi spodnji prijemalni
omejevalnik B. Z njim se lahko izvaja rezkanje
vzporedno s poljubno oblikovanimi robovi.

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Vti¢.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiSem ¢&asu obratovanja
priporo¢amo, da stroj oddate v pregled pooblas¢enem
MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dlie ¢asa, ga skrbno
otistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.



7 Odprava motenj

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstojecih motenj vedno zahteva veliko pozornost in

previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja

Vzrok

Odprava

Zage ni mozno vklopiti

Omrezne napetosti ni na voljo ali
je na voljo le nizka omreZna
napetost

Napajanje naj preveri elektriar

OmreZna varovalka v okvari

Varovalko naj zamenja elektricar

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL
servisno delavnico

Stroj se med praznim tekom
samodejno izklopi ali pa se med
rezkanjem ustavi

Izpad omrezja

Omrezno predvarovalko naj
preveri elektriCar

Preobremenitev stroja
(odklop zaradi prevelikega toka)

Stroj izklopite in ga ponovno
vklopite
ZmanjSajte potisno hitrost

Stevilo vrtijajev med rezkanjem
upade

Premoc¢no odrezovanje

ZmanjSajte odrezovanje

Premo¢no potiskanje

Zmanj3ajte potiskanje

Top rezkalnik

Rezkalnik nabrusite ali

mozno regulirati &t. vrtljajev

zamenjajte
Preveliko Stevilo vrtljajev, ni Elektronika v okvari Stroj odnesite v MAFELL
mehkega zagona ali pa ni ve¢ servisno delavnico

Necisto rezkanje

Top rezkalnik

Rezkalnik nabrusite ali
zamenjajte

Neenakomerno potiskanje

Rezkate s konstantnim pritiskom
in reducirajte potiskanje

Ozgani madezi na rezkanih
mestih

Rezkalnik ni primeren za delovni
postopek ali pa je top

Rezkalnik nabrusite ali
zamenjajte

Stroj se med delovanjem izklopi

Prekinitev napetosti (izklop zaradi
prenizke napetosti)

Stroj izklopite in ga ponovno
vklopite

144-




8 Poseben pribor

1
1.1
1.2

N

(S B e o T T T I S B V)

- Vodilno ravnilo, kpl.

- Kotni omejevalnik, kpl.

- Primez

- Spodniji prijemalni omejevalnik kpl.
- Kopirni obro¢ @ 20 mm

- Kopirni obro¢ @ 27 mm

- Kopirni obro¢ @ 40 mm

- Vpenjalne kleS¢e @ 6 mm
- Vpenjalne kleS¢e @ 8 mm
- Vpenjalne kles¢e @ 10 mm
- Vpenjalne kles¢e @ 12 mm
- Vpenjalne kleS¢e @ 1/4*

- Vpenjalne klesce @ 1/2

- Adapter za rezkalnik M 10

Adapter za rezkalnik z notranjim navojem M 12 x 1
- Kopirni obro¢ RD 30

Stroj za rezkanje stranice stopnic
LO-FA rezkalni adapter

vodilo F 80

vodilo F 110

vodilo F 160

vodilo F 210

vodilo F 310

posamezni vpenjalni primez

vodilo F 80-LR

vodilo F 160-LR

povezovalni kos zap. F-VS

oprijemni profil zap. F-HP 6.8M

za$cCita pred pretrgom zaradi ostruzkov zap. F-SS 3,4M
primez zap. F-SZ 180MM (2 kos)

koncni pokrovi zap. F-EK

blokirnik udarca nazaj zap. F-RS

torba z vodili F 160

komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos + 2
primeza + torba z vodili
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Naro€.
Naro€.
Naro€.
Naroc.
Naroc.
Naro€.
Naro€.
Naroc.
Naroc€.
Naro€.
Naro€.
Naroc.
Naro€.
Naro€.
Naroc.
Naroc.
Naro€.
Naro€.
Naroc.
Naroc¢.
Naro€.
Naroc.
Naroc¢.
Naro€.
Naro€.
Naroc.
Naro€.
Naro€.
Narog.
Naro€.
Naro€.
Naroc€.
Naroc€.
Naro€.

§t. 039100
§t. 038108
§t. 093249
§t. 038987
§t. 200693
§t. 038988
§t. 038989
§t. 093257
§t. 093256
§t. 093255
§t. 093254
§t. 093279
§t. 093276
§t. 039363
§t. 201575
§t. 038971
§t. 200500
§t. 207200
§t. 204380
§t. 204381
§t. 204365
§t. 204382
§t. 204383
§t. 207776
§t. 207600
§t. 207601
§t. 204363
§t. 204376
§t. 204375
§t. 207770
§t. 205400
§t. 202867
§t. 204626
§t. 204805



komplet torbe z vodili F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 +  Naroc. &t. 204749
F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeza + torba z vodili

5 L4
MAF01196/a

9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vSetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani mézu byt nasledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu Skodlivi situaciu.
@ Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v jeho
okoli.

Tento symbol oznacuje uzivatel'skeé tipy a iné uzitocné informacie.

2 Udaje o vyrobku
k strojom s vyr.&. 91C701, 91C720, 91C721, 91C750, 91C751

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja
Vetky informéacie potrebné na identifikaciu stroja si na pripevnenom typovom Stitku.

Trieda ochrany I

Oznacenie CE na dokumentaciu zhody so zakladnymi poziadavkami na bezpeénost
a ochranu zdravia podfa prilohy | smernice o strojoch

N
M

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické nastroje do domového odpadu!

Podra Eurdpskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit zvlast a odviezt na ekologicky bezchybni recyklaciu.

Precitajte si na znizenie rizika zranenia navod na pouzivanie.

Q =
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2.3 Technické udaje

Univerzalny motor 230 V~, 50 Hz
Prikon v nepretrzitom rezime 2600 W
Nastavenie hibky frézy s jemnym nastavenim 0-65mm
Revolverovy hibkovy doraz 3 - stupriovy

Upevnenie nastroja:

s kliestinou @6-12mma@d1/2’
alebo s adaptérom pre frézu s vnltornym zavitom M12x1(M10)
Otacky volnobehu 10000 — 22000 min-'
Priemer pripojky na odsavacom kryte 35mm
Hmotnost bez sietovej Sndry 6,9 kg

2.4 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podfa normy DIN EN 62841-1 a daju sa pouZit na porovnanie elektrického
naradia s inym naradim a na predbezné posudenie zataZenia.

Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa mdzu pri skuto€nom pouzivani elektrického naradia Iisit od
uvedenych hodn6t v zavislosti od spdsobu, akym sa elektricky nastroj pouziva,
hlavne od toho, aky typ obrobku sa obraba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked' bezi elektricky nastroj bez pretazenial

24.1  Udaje o emisiach hluku
Emisie hluku zistené podla normy EN 62841-1 a EN 62841-2-17 su:

Hladina akustického tlaku Lra=95dB (A)
Neistota Kra=3dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =106 dB (A)
Neistota Kwa =3 dB (A)

Meranie hluku bolo realizované tandardne dodavanym néstrojom.

2.4.2  Udaje o vibracii
Typickeé vibracie ruk a ramien su 3,3 m/s2,

2.5 Obsah dodavky

Horna fréza LO 65 Ec MaxiMax LO 65 Ec MidiMAX

Viyr. €.91C701, 91C720, 91C721 (Specialne vhodna pre frézovanie so $ablénou)
1 Paralelny doraz Vyr. €. 91C750, 91C751

1 Kopirovaci krizok @ 30 mm 1 Kopirovaci krizok @ 30 mm

1 Kliestina @ 8 mm (@ 1/2"- GB) 1 Adaptér pre frézu M 12 x 1

1 Adaptér pre frézu M 12 x 1 1 Odsavaci kryt

1 Revolverovy doraz 1 Spojovacie vedenie 4 m
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1 Spojovacie vedenie 4 m

1 Odsavaci kryt

1 Obsluzny nastroj

1 Navod na obsluhu

1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny*

2.6 Bezpecnostné zariadenia

Nebezpecenstvo

Tieto zariadenia s nevyhnutné pre
bezpecnu prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.

Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost a mozné
poskodenie bezpe¢nostnych
zariadeni. NepouZivajte stroj s
chybajucimi alebo neucinnymi
bezpecnostnymi zariadeniami.

Stroj je vybaveny nasledujicimi bezpe€nostnymi
zariadeniami:

Zakladna doska
Rukovéte

Zariadenie s vypinatom
Kryt motora

2.7 Pouzivanie podfa predpisov

Horna fréza MAFELL LO 65 Ec je uréena vyhradne na
frézovanie masivneho dreva a doskovych materialov
ako su drevotrieskové dosky, latovky, plastové panely
a dosky MDF pomocou HSS alebo HM fréz.

Iné pouzivanie, ako je uvedené vysSie, je zakazané.
Viyrobca nezodpoveda za Skody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouzivat stroj podfa predpisov,
dodrZiavajte prevadzkové, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané MAFELL.
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1 Obsluzny nastroj
1 Navod na obsluhu
1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny*

2.8 Ostatné rizika
Nebezpecenstvo
Pri pouzivani podla predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecnostnych predpisov
zostavaju stale zvysné rizika, ktoré
moézu viest k zdravotnym
nasledkom.

- Dotykanie sa beziacej frézy alebo prirubovej
matice.

- Zlomenie a vyhodenie frézy alebo Casti frézy.

- Spétny naraz stroja alebo obrobku.

- Negativne dopady na sluch pri dihodobej praci bez
ochrany sluchu.

- Emisie 8kodlivého dreveného prachu pri dihodobej
prevadzke bez odsavania.

3 Bezpecnostné pokyny
Nebezpecenstvo
Dodrziavajte neustale nasledujuce
bezpec€nostné pokyny a
bezpec€nostné predpisy platné v
prisluSnej krajine pouzivania!

Vseobecné pokyny:

- Deti a mladez nem6zu obsluhovat stroj. Vynimkou
Z toho su mladi fudia pod dohfadom $pecialistu za
Ucelom ich vySkolenia.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prislusnl prevadzku a nemefite
na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit
bezpecnost.

- Pri pouzivani stroja v exteriéri sa odpori¢a pouzif
ochranny spina& chybného pradu.

- PoSkodené kable alebo zastréky sa musia ihned
vymenit. Vymenu mdZze vykonat iba firma Mafell
alebo autorizovana servisna dielfia firmy MAFELL,
aby sa predi$lo bezpe¢nostnym rizikam.



- Zabrante ostrym zalomeniam kabla. Najma pri
preprave a uskladneni stroja nesmiete omotat kabel
okolo stroja.

- Oblecenie a vlasy sa musia nosit tak, aby nemohlo
dojst ku kontaktu s frézovacim néstrojom a
frézovacim vretenom.

- Pouzivajte iba ostré a neposkodené frézovacie
néstroje. Dosiahnete lepSie povrchy a zniZite riziko
spatného narazu.

- Skontrolujte pred spustenim do prevadzky riadne
upevnenie frézy a jej bezchybny chod.

- Pouzivajte iba frézovacie nastroje povolené pre
manualny posun.

- Nezadinajte frézovat obrobok, kym nedosiahne
fréza svoj piny poCet otacok.

- Pri frézovani vzdy vedte spojovaci kabel vzdy
smerom dozadu od stroja.

- Pri obrabani hran va¢sim nastrojom frézujte vzdy v
opacnom smere.

- Po vypnuti odstavte stroj az vtedy, ked sa frézovaci
nastroj zastavi, alebo uvolnite svorku pre
automaticky spatny zdvih na stroji a potom ju opat
zablokujte.

Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy:

- Hladina akustického tlaku v uchu presahuje 85 dB
(A). Noste preto pri Cinnostiach ochranu sluchu.

- Noste pri ¢innostiach ochranné okuliare.

- Aby ste zabranili poSkodeniu zdravia, musite nosit
respirator.

Pokyny pre prevadzku:

- Nikdy nesiahajte pri beZiacom stroji do pracovnej
oblasti frézovacieho néstroja alebo pod zakladnu
dosku.

- Pred zapnutim stroj pevne drzte oboma rukami.

- Zaistite obrobok proti skiznutiu, napr. skrutkovymi
svorkami.

- Fréza sa musi naCas vymenit, pretoZe tupé frézy
nielenze zvySuju riziko spatného narazu, ale aj
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nepotrebne zatazuji motor. Frézy sa upnd podla
4.3.

- Skontrolujte obrobok na cudzie Castice. Nefrézujte
do kovovych dielov, napr. klincov (nebezpecenstvo
spatného narazu).

- Pred vymenou nastroja, nastavovanim a pred
odstrafiovanim porlch vytiahnite sietovl zastréku
(sem patri aj odstrafiovanie zachytenych triesok).

Pokyny k udrzbe a servisu:

- Pravidelné Cistenie stroja, hlavne nastavovacich
zariadeni a rozvodov, predstavuje doleZity
bezpecnostny faktor.

- MbéZu sa pouzivat iba originalne nahradné diely a
diely prisluSenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznika narok na zéaruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

4 Zmena vybavy / nastavenie
Nebezpecenstvo
Davajte pri vymene nastroja pozor
na ostré Cepele frézovacieho
nastroja.

Pri pouzivani frézovacich
néstrojov, ktoré maju vacsi priemer
frézovania ako kopirovaci krizok
alebo otvor zakladnej dosky,
musite zabréanit kontaktu medzi
frézovacim nastrojom a
suciastkami stroja. K tomu méZzete
pouzit obmedzenie spatného
zdvihu, pozri kapitola 5.3.2

o

4.1 Siet'ova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpedit, ze
sietové napétie zodpoveda prevadzkovému napatiu
uvedenému na vyrobnom §titku stroja.

4.2 Odsavanie triesok (pozri obr. 6)

Pri vSetkych Cinnostiach, pri ktorych vznikd znaéné
mnozstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Rychlost vzduchu
musi byt minimalne 20 m/s.

Vnatorny priemer sacieho natrubku je 35 mm.



421 Montaz krytu odsavania

Nasadte kryt odsévaca 505 na zakladnu dosku 3 a
otaCajte nim v smere hodinovych ruciciek, kym sa
nezablokuje (obr. 6).

422 Demontaz krytu odsavania

Stlacte blokovaciu packu 4 a otocte krytom odsévaca
505 v protismere hodinovych ruciciek (obr. 6).

4.3 Upinanie frézovacich nastrojov (pozri obr. 1 a
2)

Stroj mozno odstavit na kryt motora, aby sa ulahcila
vymena fréz. Horna fréza je vybavena presnou
klieStinou @ 8 mm (@ 1/2° pri verzii GB). Dajui sa v nej
upevnit frézovacie nastroje s prisluSnym priemerom
stopky. Dodavany adaptér umozfiuje upevnenie
frézovacich nastrojov s vnutornym zavitom M 12 x 1.

Napnutie

o

e  Zastrlte Cistd stopku frézy A ¢o mozno najdalej
do otvorenej kliestiny 510.

e Stlacte blokovacie tlacidlo 31, aby ste zaistili
vreteno frézy 27.

e  Utiahnite prirubovi maticu 37 otd&anim vpravo,
najskér manualne a potom vidlicovym klGéom
SW 22. Nie je potrebné dotiahnutie vidlicovym
kluom. Po uvolneni indexovej skrutky
jednoducho otocte frézovacie vreteno spat 0 90°
a opét ho zaistite pomocou indexovej skrutky.

Nikdy nedotahujte prirubovi
maticu bez pouzitia nastroja, v
opacnom pripade moze dojst k
poSkodeniu kliestiny.

Rozt'ahovanie

e Stlacte blokovacie tlacidlo 31, aby ste zaistili
vreteno frézy 27.

e Uvolnite prirubovi maticu 37 otoenim viavo
pomocou vidlicového kii¢a SW22.

e  Odstrarite stopku frézy z A z otvorenej kliestiny
510.

4.4 Vymena kliestiny (pozri obr. 3)

Na vymenu klieStiny odskrutkujte prirubovi maticu 37
z frézovacieho vretena 27. Kliestina 510 visi v
prirubovej matici. KlieStinu mdZzete uvolnit z prirubovej
matice  siinym  naklonenim a  potiahnutim.
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Prostrednictvom pevného stlacenia kliestina hlasne
zapadne do prirubovej matice.

o

45 Montdz a demontdz adaptéra pre frézy s
vnutornym zévitom (pozri obr. 1 a 3)

Montaz

o VloZte adaptér do kuzefa frézovacieho vretena
27 namiesto KklieStiny 510 a utiahnite ho
prirobovou maticou 37. Frézy sa daju pripevnit
na vyCnievajlci koniec zavitu.

Demontaz

e  Zablokujte frézovacie
indexového ¢apu 31.

e  Mierne povolte frézu na adaptéri.

e Indexovy Cap nechajte stlaeny a uvolnite
upevnovaciu maticu vidlicovym klti¢om SW22.

o Naskrutkujte prirubovi maticu manualne az po
objimku frézy.

e  Otodte prirubovi maticu a frézu oproti sebe
pomocou Vvidlicového kii¢a. Tak sa adaptér
vytiahne z kuzela.

o  Diely mbZete odskrutkovat manuélne.

Pred montaZzou odistite kuzel
frézovacieho vretena a kliestinu.
Namontuijte iba kliestiny, ktoré su
spravne zasunuté do prirubovej
matice na vretene frézy.

vreteno  stlaéenim

5 Prevadzka

5.1 Spustenie do prevadzky
Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobam poverenym obsluhou stroja, pricom
treba venovat zvldStnu  pozornost  kapitole
,Bezpecnostné pokyny“.

upevnenie frézy a jej

ill
bezchybny chod.

e Ak sa zmenia vlastnosti
frézovania, skontrolujte rezné
prvky frézovacieho nastroja.

Skontrolujte pred spustenim
do prevadzky riadne




5.1.1  Zapinanie a vypinanie (pozri obr. 1)

Nebezpecenstvo
Stroj zapinajte iba vtedy, ked sa
fréza nedotyka obrobku.

e  Zapnutie: Stlacte koliskovy spina¢ 42 na konci
oznac¢enom pismenom |.
e  Vypnutie: Stlacte koliskovy spina¢ 42 na konci

oznacenom pismenom O. Elektronicka brzda v
priebehu kratkej doby zastavi stroj.

5.2 Nastavenie poctu otacok (pozri obr. 1)

Ktoré pocty otaCok sa maju pre ktory @ frézy nastavit
a material vidite na uvedenej schéme a na prednej
strane stroja.

W
—
S\ | Plastic
n x1000/min

210-20( 18-22 | 18-22| 20-22 | 14-22
220-30| 14-18 | 16-20 | 18-20 | 12-20
230-40 12-16| 14-18| 12-18 | 10-18
240-50| 10-14( 10-14( 10-14 | 10-16

Elektronika udrZiava konStantné nastavené otacky.

Okrem toho reguluje tato elektronika spatne motor pri
pretazeni, to znamend, Ze sa nastroj zastavi. Stroj sa
potom vypne. Potom opét zapnite stroj a pracujte dalej
znizenou rychlostou posunu vpred.

Nebezpecenstvo

Pokial je chybna elektronika,
nesmiete pracovat s hornou frézou,
pretoZe to moZe viest k
nadmernému poctu otacok.
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5.3 Nastavenie hibky frézy (pozri obr. 1)
5.3.1  Upinacie zariadenie

Otoenim rukovate 25 vpravo sa da stroj zablokovat v
akejkolvek hibke frézovania.

5.3.2 Obmedzenie spatného zdvihu

Aby ste sa vyhli zbytotnému chodu naprazdno,
moéZzete ho znizit na pozadovanu Groven nastavenim
matice s drazkami 28.

5.3.3  Revolverovy doraz

S revolverovym dorazom 12 sa daju nastavit rozne
hibky frézovania. Nastavte najdihiu zo skrutiek
dorazu 85 na najniziu hibku frézovania, najkratsiu 83b
na najvacsiu hibku frézovania.

5.3.4

e  Upnite frézovaci nastroj a umiestnite stroj na
obrobok.

e Uvolnite upevnenie a dotknite sa povrchu
obrobku frézovacim nastrojom. Potom znova
upnite stroj.

e Hibkovy doraz 45 nastavte a7 po skrutku dorazu.

e Nastavte hornt hranu pohyblivého ukazovatela
19 na hibkovom doraze na nulovy bod stupnice
43.

e Nastavte hibkovy doraz na pozadovan(i hibku
frézovania a upnite ho pomocou upinacej paky
68c.

e  Zdvih naprazdno je mozné pomocou matice s
drazkami 28 znizit na cca 10 mm.

o Pokial uvolnite upevnenie na stroji, spatny zdvih
prebehne automaticky.

Nastavenie hibky frézy podrFa stupnice

53.5 Jemna korektura hibky frézy.

Hibku frézovania mozete jemne
upravit otd¢anim nastavovacej
matice 30. Jedno otocenie
nastavovacej matice spésobi
prestavenie hibky frézovania o 1
mm.

5.4 Pracovné pokyny

e Pred pocas prevadzky stroj pevne

drzte oboma rukami.




5.4.1 Ponorné frézovanie

Pri frézovani davajte pozor, aby bol obrobok zaisteny,
aby bola frézka so zakladnou doskou 3 a/alebo
dorazmi rovna a &o najvacsia a aby sa velké hibky
frézovali postupne. Po nastaveni poctu otacok rezacky
uchopte stroj pevne oboma rukami a zapnite ho.
Ponorte sa do materialu rovnomernym posuvom aZ na
doraz a zaistite stroj. Frézujte iba v protilahlom smere.

54.2 Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri

obr. 1)

Paralelna zarazka 13 sa pouziva na presné vedenie
stroja pozdiZ rovnej hrany obrobku.

Prestavba:

o Vodiace ty¢e 36 zastréte bofne do otvorov
zakladnej dosky v tvare hranola.

o Nastavte nahrubo paralelni zardzku na
pozadovanu vzdialenost od frézy a riadne
utiahnite kridlové skrutky 68a.

e Pomocou skrutky s drazkami 34 dokazete presne
nastavit vzdialenost k fréze. Potom riadne
dotiahnite kridlovl skrutku 68b.

Prestavte klzné celuste na paralelnej zarazke
Kizné cCeluste 15 sa daju stlacit k sebe, aby sa
prispdsobila plocha dorazu pri obrabani koncov hran.
K tomu musite uvolnit skrutky s vnitornym
Sesthranom 83a, 86 a kizné Celuste umiestnit blizko
frézovacieho nastroja alebo Upine k sebe.

5.4.3 Frézovanie podfa Sablony

S kopirovacim krizkom 507 (pozri obr. 4) sa daju
frézovat tvary podla vlastnoruéne vyrobenych Sablon.
Kopirovaci krizok naskrutkujte pomocou skrutiek so
zapustnou hlavou 77 k dolnej strane zakladnej dosky
3. Sablona musi mat dostatoénu Sirku, aby sa zarucilo
bezpecné vedenie stroja.
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Pred prvym pouzitim kopirovacieho krizku (pozri obr.
4) musite odstranit dve tenké vloZzky z klzného povlaku
zakladnej dosky.

544 Frézovanie s paralelnym dorazom a
zarazkou proti uchopeniu odspodu (pozri

obr. 5)
(da sa zakupit tiez ako zvlastne prisluSenstvo)
Na paralelnej zardzke 13 sa da na konce skrutiek
upevnit zarazka proti uchopeniu odspodu B pomocou
Sesthrannych matic C. S fiou sa daju vykonavat
frézovacie Cinnosti paralelne s hranami akéhokolvek
tvaru.

6 Udrzba a opravy
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovl zastrcku.

Stroje  MAFELL su skonStruované tak, aby boli
nenaro¢né na udrzbu.

Pouzité gulkové loziska su namazané na cell dobu
zivotnosti. Po dihSej prevadzkovej dobe odporucame
odovzdat' stroj na kontrolu autorizovanej servisnej
dielni firmy MAFELL.

Na vSetky mazacie miesta pouzivajte iba nas
Speciélny tuk, objednavka ¢.049040 (1 kg plechovka).

6.1 Uskladnenie

Pokial sa stroj dlhSiu dobu nepouZzival, musite ho
starostlivo vycistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikoréznym prostriedkom.



7 Odstranovanie poruch

Nebezpecenstvo
Zistovanie pri¢in vzniknutych pordch a ich odstrarovanie si vzdy vyZaduje zvySenu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovl zastrcku!

V nasledujucej Casti si uvedené najcastejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchach sa obratte na

svojho predajcu alebo priamo na zékaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha

Pric¢ina

Odstranenie

Stroj sa neda zapnut

K dispozicii Ziadne alebo len
prili§ nizke napétie

Nechajte skontrolovat napajanie
napatim elektrikarom

Defektna sietova poistka

Nechajte
elektrikarovi

vymenit  poistku

Opotrebené uhlikové kefky

Prevezte stroj do dielne
zakaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL

Stroj sa samocinne vypne pocas
chodu naprazdno alebo zastavi
pocas frézovania

Viypadok siete

Sietové predradené poistky
nechajte skontrolovat
elektrikarom

Pretazenie stroja
(vypnutie pod napétim)

Vypnat a opat zapnut stroj
Znizit rychlost posunu vpred

Pocet otacok klesa pocas
frézovania

Prili§ vela odstrafiovania triesok

Znizte odstranovanie triesok

Prili§ velky posun vpred

Znizte posun vpred

Tupé fréza

Nabrusit' alebo vymenit frézu

Nadmerne vysoky poCet otacok,
chybajlci makky Start alebo
reguldcia poétu otacok uz nie je
mozna

Defektna elektronika

Prevezte stroj do dielne
zakaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL

Necisty obraz frézy

Tupa fréza

Nabrusit' alebo vymenit frézu

Nerovnomerny posun vpred

Frézujte s konStantnym tlakom a
zniZzenym posunom

Viypalené flaky na miestach
frézovania

Nevhodna alebo tupa fréza pre
pracovny krok

Nabrusit alebo vymenit frézu

Stroj sa vypne poCas prevadzky

PreruSenie napajania (vypnutie
pod napatim)

Vypnat a opat zapnut stroj
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8 Zvlastne prislusenstvo

1
1.1
1.2

N

(S B e o T T T I S B V)

- Vodiace pravitko, kompl.

- Uhlovy doraz, kompl.

- Svorka

- Zarazka proti uchopeniu odspodu kompl.
- Kopirovaci krizok @ 20 mm

- Kopirovaci krizok @ 27 mm

- Kopirovaci krizok @ 40 mm

- Kliestina @ 6 mm

- Kliestina @ 8 mm

- Kiliestina @ 10 mm

- Kiliestina @ 12 mm

- Kliestina @ 1/4*

- Kliestina @ 1/2*

- Adaptér pre frézu M 10

- Adaptér pre frézu s vnatornym zavitom M 12 x 1
- Kopirovaci kruzok RD 30

- Fréza na schody

Adaptér frézy LO-FA

Vodiaca kolaj F 80

Vodiaca kolaj F 110

Vodiaca kolaj F 160

Vodiaca kolaj F 210

Vodiaca kolaj F 310

Svorky samostatné

Vodiaca kolaj F 80-LR

Vodiaca kolaj F 160-LR
Spojovaci kus bal. F-VS
Upeviiovaci profil bal. F-HP 6.8M
Ochrana proti Stiepeniu bal. F-SS 3,4M
Svorky bal. F-SZ 180MM (2 St.)
Koncové kryty bal. F-EK

Brzda spéatného dorazu bal. F-RS
Taska na kolaje F 160

Suprava taSiek na kolfaje F160/160 zlozena z: 2 x F160 + konektor + 2
svorky + taska na kolaje
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Objednavka &. 039100
Objednavka &. 038108
Objednavka &. 093249
Objednavka &. 038987
Objednavka &. 200693
Objednavka &. 038988
Objednavka &. 038989
Objednavka &. 093257
Objednavka &. 093256
Objednavka &. 093255
Objednavka &. 093254
Objednavka &. 093279
Objednavka &. 093276
Objednavka &. 039363
Objednavka &. 201575
Objednavka &. 038971
Objednavka &. 200500
Objednavka &. 207200
Objednavka &. 204380
Objednavka &. 204381
Objednavka &. 204365
Objednavka &. 204382
Objednavka &. 204383
Objednavka &. 207776
Objednavka &. 207600
Objednavka &. 207601
Objednavka &. 204363
Objednavka &. 204376
Objednavka &. 204375
Objednavka & 207770
Objednavka &. 205400
Objednavka &. 202867
Objednavka &. 204626
Objednavka &. 204805



Suprava taSiek na kolaje F80/160 s uhlovym dorazom zloZzend z: F80 +  Objednévka €. 204749
F160 + konektor + uhlovy doraz + 2 svorky + taka na kolaje

5 4
MAF01196/a

9 Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov
Prislusné informéacie o nahradnych dieloch najdete na nasej webovej stranke: www.mafell.com
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NN

KSS 300 / KSS 40 18M bl KSP 40 Flexistem MT 55 cc MKS 130 Ec - MKS 185 Ec

-
Sy

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec

DD40 P/ DD40 G EVA 150 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

- LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils gliltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle
Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind.
Verbrauchs- und VerschleiBteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerét frachtfrei an das Werk oder an
eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch
erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgeméaBe Behandlung oder durch normalen Verschlei® entstanden sind, wird keine Haftung
bernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with the applicable
warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in Guarantee Certificate and your
original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the machine or the appliance is to be forwarded
freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from trying to carry out the repairs yourself as otherwise your
warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de ['original de la piéce justifiant I'achat,
nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant I'objet d'un recours en garantie pendant la période indiquée, de la construction
ou de la fabrication, a I'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine ou I'appareil doit étre pour cela expédié franco de
port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez de procéder vous-mémes & toute réparation, ceci périmant tout
recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou
d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono eseguite
gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente, dovuti a difetti di
materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cio sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A questo scopo la macchina
ovvero |'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di assistenza clienti della MAFELL. Evitate
di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per
danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens geldige
garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-, bewerkings- en
montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine resp. het apparaat vrachtvrij naar
de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de
garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid
aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de material, errores
de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte del fabricante se efectuaran
libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a porte pagado la maquina o el equipo a las
fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL. No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia.
De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado
ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téta takuukuittia (alkuperéinen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélla maksutta kaikki korjaukset, jotka olemme
todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheista johtuen. Kéytt6- ja kuluvat osat ei kuulu takuupiiriin. Korjausta varten
kone tai laite on lahetettava asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-asiakaspalveluun. Al yrita korjata konetta itse,
koska siind tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat asiaankuulumattomasta kéytosta tai normaalista
kulumisesta.

GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiataganden, alla reparationer som efter faststallande fran var sida kan
harledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Férbruknings- och forslitningsdelar undantagna. Maskinen eller verktyget maste
skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da detta leder till att garantiansprak
forfaller. For skador som uppkommer pé grund av felaktig behandling eller normalt slitage dvertas inget ansvar.
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GARANTI

Mod fremlaeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og monteringsfejl, i henhold til
de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes maskinen/apparatet fragtfrit il
producenten eller et Mafell-kundeserviceveerksted. Hvis kunden selv fors@ger at reparere maskinen, bortfalder garantien. Der overtages
intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmeessig brug eller normal slitage.

apaHTus

Mpv NpeabsBNEHUN AOKYMEHTALM Ha rapaHTIio (OpUrMHanbHas KBUTaHLS) B COOTBETCTBTIM C NPaBUNaMyi O NPeSoCTaBneHNI rapaHTm
Mbl 6ecnnaTtHo nmpou3seseM Bce HEOBXOAWMbIE PEMOHTbI, KOTOPbIE MO HaLUeMy OnpedeneHnio HeobXoauMbl B CBA3N C AedeKToM
Matepuarna, 06paboTkv 1 cGopku. ITO He OTHOCUTCS K PACXOAHLIM MaTepuanam 1 W3HallMBaeMbIM AeTansm. [ns 3Toro maluvHa unm
YCTPOWCTBO AOMKHO BbiTb hpaHKo-thpaxT OTNPABNEHO Ha 3aBOA UK MacTepckyto obcnyxvBaHus knueHTos dupmbl MAFELL. Us6eraiite
MOMbITOK CAMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKONbKY B 3TOM Crlyyae rapaHTusi aHHynupyetcs. Mbl He HeCeM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpef,
NMPUYMHEHHBIV B pe3ynbTaTe HenpaBunbHOro 06paLLeHIst U ecTECTBEHHOMO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére
wedtug naszej oceny sa konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czg$ci zamienne i
zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania
samodzielnych napraw, gdyz powoduije to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku
niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po pedloZeni zaruénich podklad (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro poskytovani zaruky
provedeny vSechny opravy, které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podléhajici
pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pFistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického
servisu MAFELL. NezkousSejte stroj opravovat sami, protoZe tim zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na $kody vzniklé neodbornou
manipulaci nebo na ty, které vznikly v dusledku normalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni raun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplacno opravijena vsa
popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega doloCila. V ta
namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblas¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte
opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne
obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predlozeni zaruéného listu (originalneho dokladu o kupe) budd vSetky opravy, ktoré uréime ako nevyhnutné z dévodu chyb materialu,
spracovania a montaze, vykonané bezplatne v ramci platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajice opotrebe niu st z
toho vylicené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo pristroj bez dopravného do podniku alebo zékaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa
pokusom o samostatnli opravu, pretoZe tym stratite narok na zéruku. Za Skody spdsobené neodbornou manipuldciou alebo beznym
opotrebovanim nepreberame Ziadnu zodpovednost.
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