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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

WARNING
Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause
electric shock, fire and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions
risque d'étre a l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes
et instructions pour pouvoir les relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle
istruzioni possono causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per il futuro.

WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
kan elektrische schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor
later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e
instrucciones, se pueden producir descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de
seguridad e instrucciones para el futuro.

VAROITUS
Lue kaikki turvaohjeet ja kayttéohjeet. Laiminlydnti turvaohjeiden ja kayttdohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa
séahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja. Sailyté kaikki turvaohjeet ja kédyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Las alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka
elstotar, brand och/eller allvarliga personskador. Behall alla sakerhetsanvisningar och anvisning for framtida
anvandning.

ADVARSEL

Les alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerme og
instruktionere kan fare fil elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og
instruktioner til fremtidig brug.

NPEQYNPEXAEHUE

MpouunTanTte BCe nNpaBuna U UHCTPYKLMM MO TexXHWKe GesonacHocTu. HecobnioaeHne aTux NpaBun v UHCTPYKLMA MO
TEXHWKe GE30MacHOCT MOXET MPUBECTU K MOPaXEHMIO 3MEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOpaHWi W/Mnu ApyrM Cepbe3HbIM
TpaBmam. CoxpaHuTe Bce NpaBMna M MHCTPYKLUUA NO TeXHWKe 6e30nacHOCTU ANs AanbHeMNLWero Cnonb30BaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazéwki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i
wskazowek moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru illub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy
bezpieczenstwa i wskazowki na przysziosc.

UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpe¢nostnich upozornéni a pokynd mize zpisobit
zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro
pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroci udar
elektricnega toka, pozar in/ali hude telesne poSkodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo
uporabo.



110101 30 1114 1312 9 217 7

MAF01483/a

MAFO01977/a

MAF01485/a

MAFO01486/a

27 G

|

——| | -—— 6.8 mm

MAF01487/b

MAFO01963/b




260 HM
400 HM

MAF01540/a MAFO01964/a

min.
25.3 mm

Art.-Nr. 006955

MAF019865/a MAFO01966/a

Art.-Nr. 006968, 006972, 006977

MAF01496/b MAF02301/a




D - EG Konformitétserklarung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine ZSX Ec den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten
Normen angewendet. Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine ZSX Ec complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction.
Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine ZSX Ec est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les
réglements suivants ont été utilisés. Plénipotentiaires pour 'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina ZSX Ec & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono
state applicate le seguenti norme. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine ZSX Ec aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde normen
toegepast. Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina ZSX Ec cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio
constructivo como de los procesos de fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, ettd kone ZSX Ec vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu luettelossa
iimoitettuja standardeja. Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Vi intygar harmed att maskinen ZSX Ec uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normerna anvéndes vid konstruktion och tillverkning.
Befullmaktigad for sammanstaliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaring
Vi attesterer hermed, at maskinen ZSX Ec opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget il at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptudwmkar cooretcTaus EC
Hactoswum noaTeepxaaem, uto mawwvHa ZSX Ec oTeevaet TpeboBaHusM ykasaHHbIX avpektu EC. [pu NpoexkTMpoBaHWM 1 W3roTOBREHUM
NPUMEHSNNCH NEPEHNCTIEHHBIE HOPMbI. YNIONHOMOYEHHBIA NPEACTABUTENb N0 COCTABNEHMIO TEXHIECKOM flokymeHTaLym: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna ZSX Ec spetnia wymagania wyszczegdlnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukgji urzadzenia zastosowano
przedstawione normy. Peinomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacii technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE

Timto prohlasujeme, Ze stroj ZSX Ec splfiuje pokyny uvedenych smérnic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuzity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladi zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti

S tem izjavljamo, da stroj ZSX Ec usireza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehnicne dokumentacije je pooblas¢eno podjetje: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 12100
2014/30/EU

2011/65/EU

ZSX Ec Art.-Nr. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522
Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 13.12.2021

y /',/ ( ( <wf ;‘V. -

/" Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion / Head of R&D
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kdnnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 oder 925530

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

Schutzklasse I

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Werkzeug (Sagekettentyp) 260 HM 400 HM 400 Q

Anzahl der Treibglieder 32 40 78

Kettenteilung 18 mm 18 mm 3/8"

Schnittbreite 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Schnittgeschwindigkeit Normallast 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

Schwenkbereich beidseitig 60° 60° 60°

Schnitttiefe

bei 0° 260 mm 400 mm 400 mm

bei 15° 251 mm 386 mm 386 mm

bei 30° 225 mm 346 mm 346 mm

bei 45° 184 mm 282 mm 282 mm

bei 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Kettengarnitur nach hinten schwenkbar

um 10°

Maschinenabmessungen

Breite x Lange x Hohe 450x632x 450x632x 450x632x

(einschl. Anschlag je nach Werkzeug) 662 mm 800 mm 800 mm

Grundplatte 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Breite ohne Anschlag 300 mm 300 mm 300 mm

Hohe ohne Werkzeug und Spaltkeil 312 mm 312 mm 312 mm

Gewicht ohne Netzkabel 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

Aufnahmeleistung (Normallast) 3000 W

Strom bei Normallast 159 A 20A

Leerlaufdrehzahl 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!

Drehzahl des Kettenritzels Leerlauf 3000 - 3600 min! 3000 - 3600 min-!
Normallast 2800 - 3400 min-! 2800 - 3400 min-!



2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 gemessen worden und kdnnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorldufigen Einschétzung der Belastung
verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen kénnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstiick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

241  Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schall-Leistungspegel Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Leerlauf 111 dB (A) 100 dB (A)
Bearbeitung 108 dB (A) 97 dB (A)

2.4.2 Angaben zur Vibration
Die typische bewertete Beschleunigung ist 3,2 m/s2.

2.5 Lieferumfang

Zimmerei-Kettensage ZSX Ec komplett mit: 260 HM 400 HM 400 Q
Fihrungsschiene Spezial 260 Spezial 400 Spezial 3/8" 400
Spaltkeil 260 400 400

Séageketten 2 St. Spezial 2 St. Spezial 2 St 3/8° Quer-

18 mm HM 18 mm HM und Langsschnitt
1 Parallelanschlag
1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Betriebsanleitung
1 Heft ,Sicherheitshinweise*



2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Prifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Schutzeinrichtungen oberhalb der Grundplatte
- untere Umlenkung mit Schutzblech

- spezielle Gestaltung der Sagekette

- Spaltkeil

- groRe Grundplatte und Parallelanschlag

- Handgriffe

- Schalteinrichtung mit Sperre und Bremse

2.7 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die Zimmerei-Kettensdge ist ausschlieflich zum
Langs- und Querschneiden von Massivholz bis zu
einer maximalen Dicke von 400 mm unter
ausschlieBlicher Verwendung der von MAFELL
vorgesehenen Spezial-Sagekette geeignet, wobei die
Maschine mit ihrer Grundplatte 3 (Abb. 1) auf dem
Werkstlick aufliegen muss. Die Bedienung darf nur
durch eine Person erfolgen. Dabei muss die
Maschine an den dafir vorgesehenen beiden
Handgriffen 1 und 2 gehalten und gefiihrt werden.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuldssig. Fur einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaR zu verwenden
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Berilhren der laufenden Sagekette unterhalb der
Grundplatte.

- Beriihren der stehenden Sagekette unterhalb der
Grundplatte.

- Riickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstlck.

- Reifen der Sagekette.
- Herausschleudern von Holzabschnitten.

- Berithren  spannungsfihrender ~ Teile  bei
getffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei langer

andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Aligemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen
Schutzvorrichtungen und &ndern Sie an der
Maschine nichts, was die Sicherheit beintrachtigen
kénnte.



Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.
Tragen Sie die Maschine nicht am Kabel und
ziehen Sie den Stecker nicht am Kabel aus der
Steckdose.

Achten Sie darauf, dass das Kabel vor Ol und
Hitze geschiitzt ist und nicht Uber scharfe Kanten
gezogen wird.

Beschadigte Kabel oder Stecker miissen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell
beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.

Priifen Sie vor jeder Arbeit, ob die Schutz- und
Arbeitsvorrichtungen sicher befestigt und nicht
beschéadigt sind. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile missen sachgemaB repariert oder
ausgewechselt werden.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie die Maschine nicht dem Regen aus und
vermeiden Sie Arbeiten in feuchter oder nasser
Umgebung sowie in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Bewahren Sie die Maschine an trockenen,
verschlossenen Orten auflerhalb der Reichweite
von Kindern auf.

Hinweise  zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehérschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Tragen Sie stets eng anliegende Arbeitskleidung
(keine kurzen Hosen) und legen Sie Ringe,
Armbénder und Uhren ab.

Hinweise zum Betrieb:

Sorgen Sie fir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung und
Beliiftung.

Ziehen Sie vor dem  Werkzeugwechsel,
Einstellarbeiten und vor dem Beseitigen von
Stérungen (dazu gehért auch das Entfernen von
eingeklemmten Splittern) den Netzstecker.

Bearbeiten Sie keine Werkstlicke, die fir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grof} sind.

Sichern Sie, wenn immer méglich, das Werkstlick
gegen Wegrutschen, z. B. durch Schraubzwingen.

Verwenden Sie nur Original MAFELL S&geketten.
Handelstibliche ~S&geketten sind fir diese
Maschine nicht geeignet. Priifen Sie nach jedem
Kettenwechsel die korrekte Kettenspannung.

Der Spaltkeil 4 (Abb. 1) einschlieflich des
Schutzblechs fiir die untere Kettenumlenkung 6
darf nicht entfernt werden.

Die Maschine ist ein Einmanngerat und darf nur fiir
Arbeiten benutzt werden, bei denen die
Grundplatte 3 (Abb. 1) als Auflage dient.

Priifen Sie vor dem Arbeiten ob Ol firr die
Kettenschmierung im Tank vorhanden ist und die
Kettenschmierung funktioniert (siehe Abschnitt
44).

Maschine bereits vor dem Einschalten gut
festhalten und abstlitzen. Dabei miissen Schiene
und Kette freistehen. Beginnen Sie mit dem
Schneiden des Werkstiicks erst, wenn die
Sagekette ihre volle Drehzahl erreicht hat. Achten
Sie dabei auf einen sicheren Stand.

Der Schalter darf in eingeschaltetem Zustand nicht
festgeklemmt werden.

Creifen Sie wahrend des Séagens nie unter die
Grundplatte oder in den Spaneauswurf.

Transportieren Sie die Maschine nie mit laufender
Ségekette und achten Sie darauf, dass die
laufende Kette aufler mit dem Werkstlick nicht in
Kontakt mit anderen benachbarten Gegenstanden
kommt.

Deckel 12 (Abb. 1), der das Kettenritzel abdeckt,
niemals bei laufender Maschine und nur zum
Werkzeugwechsel entfernen und anschlieRend
sofort wieder anbringen.



Da die Maschine nicht an eine Absaugung
angeschlossen werden kann, darf damit nur im
Freien oder in ausreichend beliifteten Raumen
gearbeitet werden.

Eine einmal eingeschlagene Schnittrichtung darf
nicht mehr gewaltsam geé&ndert werden. Die Sage
muss so gefiihrt werden, dass der Druck die Kette
nicht zum Stehen bringt.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkdrper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, ségen.

Flhren Sie beim Séagen das Anschlusskabel
immer nach hinten von der Maschine weg.

Ziehen Sie bei beschadigten oder durchtrennten
Anschlussleitungen sofort den Netzstecker.

Passen Sie den Vorschub beim Ségen der
Materialstérke an. Zu rasches Vorschieben fiihrt zu
Uberbelastung des Motors, zu unsauberen
Sageschnitten und zu einem  schnelleren
Abstumpfen der Ségekette.

Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstlick, wenn die Sagekette zum Stillstand
gekommen ist. Wegen der eingebauten Bremse
erfolgt dies sehr schnell.

Betreiben Sie die Maschine nicht mit einem
verbogenen oder beschadigten Spaltkeil.

Sorgen Sie dafiir, dass die Handgriffe frei von
Kettendl sind.

Greifen Sie wahrend des Betriebes der Maschine
nicht unter das Werksttick.

Halten Sie den Bereich unterhalb des Werkstlickes
frei von Hindernissen. Beachten Sie dabei den
grolen Schwenkbereich der Maschine.

Beachten Sie, dass die Ségekette und die
Kettenfilhrungsschiene kurz nach der Bearbeitung
heil} sein kdnnen.

Beachten Sie, dass beim Sagen grolRer
Werkstlicke  herunterfallende  Abschnitte  zu
Verletzungen fiihren kénnen.

Seien Sie besonders vorsichtig beim S&gen des
letzten zu sdgenden  Werkstiickes. Die
Auflageflache der Maschine verringert sich.

Spannen Sie ggfs. ein zuséatzliches Werkstlick
hinzu, damit die Maschine stabil aufliegt.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

Die regelméRige Reinigung der Maschine, vor
allem der Verstelleinrichtungen zum Schwenken
der Fiihrungen fir den Parallelanschlag und des
Gehduses  der  oberen  und  unteren
Kettenumlenkung  stellt  einen  wichtigen
Sicherheitsfaktor dar. Ziehen Sie vor Beginn dieser
Arbeiten den Netzstecker.

Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehérteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

Verletzungsgefahr beim Reinigen! Beim Reinigen
besteht Verletzungsgefahr durch Beriihren der
scharfen Zahne der Sagekette. Tragen Sie
Schutzhandschuhe. Gehen Sie vorsichtig vor beim
Reinigen.

Verletzungsgefahr bei Tausch der Sagekette! Beim
Tausch der Sdgekette besteht Verletzungsgefahr
durch Bertihren der scharfen Zahne der Sagekette.
Tragen Sie Schutzhandschuhe. Gehen Sie
vorsichtig vor beim Tausch der Sagekette.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der

Maschine

angegebenen Betriebsspannung

lbereinstimmt.

4.2 Ségekettenwechsel

Gefahr

Vor dem Sagekettenwechsel
unbedingt Netzstecker ziehen!
Verletzungsgefahr auch bei
stillstehender Ségekette.

Gehen Sie zum Wechsel der Sagekette wie folgt vor:

Losen Sie mit dem mitgelieferten am Deckel 12
(Abb. 1) befestigten Kombi-Schraubendreher 11
die Zylinderschraube 13 und klappen den
Deckel nach unten.

Offnen Sie die federbelastete  untere
Schutzklappe 15 (Abb. 10) nach unten und



fixieren diese mit dem Deckel in der gedffneten
Stellung.

Schrauben Sie die Innensechskantschraube 18
(Abb. 2) heraus und nehmen den
Zwischendeckel 19 einschliellich dem Oltank
ab.

Losen Sie die Befestigungsschraube 5 (Abb. 1)
fir den Schutz der unteren Kettenumlenkung
und klappen das Schutzblech 6 nach unten auf.

Losen Sie die Kettenspannung durch Drehen
der Spannschraube 20 (Abb. 3) nach links
mittels Kombi-Schraubendreher 11.

Ziehen Sie die Ketten-Fiihrungsschiene 21
einschlieBlich der Sagekette und dem Kettenrad
22 nach vorn ab und nehmen die Kette ab.

Legen Sie eine neue bzw. frisch gescharfte
Sagekette auf die Ketten-Flihrungsschiene und
das Kettenrad auf. Achten Sie dabei darauf,
dass die Zahnschneiden der Kette in Richtung
der Markierung 24 fir die Laufrichtung zeigen
und der Kettenspannbolzen 23 in die dafiir

vorgesehene Bohrung der Ketten-
Fuhrungsschiene eingreift.
Verdrehen Sie mit Hilfe des Kombi-

Schraubendrehers 11 (Abb. 7) die Getriebewelle
s0, dass das Kettenrad 22 mit der aufgelegten
Séagekette leicht in die Mitnahme-Verzahnung
greift.

Schieben Sie den Zwischendeckel 19 auf und
ziehen die Innensechskantschraube 18 leicht
an. Mit dem Kombi-Schraubendreher 11 die
durch die Bohrung im Zwischendeckel
erreichbare Spannschraube 20 (Abb. 3) so
lange im Uhrzeigersinn drehen, bis die korrekte
Kettenspannung erreicht ist (siehe Abschnitt
4.3).

Ziehen Sie die Innensechskantschraube 18 fest
an. Klappen Sie den Schutz fiir die untere

Kettenumlenkung hoch und ziehen sie mit der
Schraube 5 (Abb. 1) fest.

Entriegeln Sie die untere Schutzklappe 15 (Abb.
2). Klappen Sie den Deckel 12 hoch und ziehen

Ziehen Sie nach der Montage der
Sageketten-Garnitur den Kombi-
Schraubendreher 11 sofort wieder
ab.

die Zylinderschraube 13 an. Befestigen Sie den
Kombi-Schraubendreher 11 in der Halterung im
Deckel.

Wurde eine neue Ségekette aufgelegt, muss diese
ca. 2 bis 3 Minuten im Leerlauf einlaufen. Achten Sie
dabei  darauf, dass eine  ausreichende
Kettenschmierung  vorhanden ist. Nach dem
Einlaufen ist es unter Umstanden erforderlich, die
Kettenspannung zu korrigieren.

4.3 Kettenspannung

Zur sicheren Bedienung der Maschine und fiir die
Lebensdauer der gesamten Kettengarnitur ist es
wichtig, dass die richtige Kettenspannung eingestellt
ist. Diese muss deshalb vor Beginn und des Ofteren
wéhrend des Betriebs kontrolliert werden. Die
Kettenspannung ist richtig eingestellt, wenn in kaltem
Betriebszustand ~ die ~ Ségekette ~ an  der
Fuhrungsschiene anliegt und von Hand noch 3 bis 4
mm abgehoben werden kann.

Bei Erwarmung auf Betriebstemperatur dehnt sich die
Sagekette aus und hangt durch. Ist die Ausdehnung
so grof, dass die Verbindungsglieder an der Schiene
aus der Flihrung heraustreten, muss die Sagekette
nachgespannt werden.

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Gehen Sie zum Nachspannen der Sagekette wie folgt
vor:

o Offnen Sie die federbelastete untere
Schutzklappe 15 (Abb. 2) nach unten. Mit dem
am Deckel 12 (Abb. 1) befestigten Kombi-
Schraubendreher 11 lockern Sie leicht die
Innensechskantschraube 18 (Abb. 2) durch die
untere Offnung im Deckel 12 und die Schraube
5 (Abb. 1).

e Verstellen Sie die Kettenspannschraube 20
durch die obere Offnung im Deckel (s. Abb. 1)
mit dem Kombi-Schraubendreher 11. Dabei
bedeutet eine Drehung im Uhrzeigersinn eine
Erhéhung und eine Drehung entgegengesetzt
dem Uhrzeigersinn eine Verringerung der
Kettenspannung.

e  Ziehen Sie die Innensechskantschraube 18 fest
an. Klappen Sie den Schutz fir die untere



Kettenumlenkung hoch und ziehen diese mit der
Schraube 5 (Abb. 1) fest.

Wird die Sagekette nach der Erwérmung
nachgespannt, muss sie nach Beendigung der
Ségearbeit unbedingt entspannt werden. Bei

Abkihlung auf Umgebungstemperatur, insbesondere
bei sehr niedrigen AuRentemperaturen, wiirden sonst
durch Zusammenziehen der S&gekette sehr hohe
Schrumpfspannungen entstehen.

Eine neue Sagekette muss, bis sie sich gelangt hat,
ofters nachgespannt werden als eine schon langere
Zeit verwendete Sagekette.

4.4 Kettenschmierung

Die korrekte Schmierung der Sagekette ist von
groler Bedeutung fiir ihre Lebensdauer. Bei trocken
laufender Kette wird die gesamte Kettengarnitur
innerhalb kurzer Zeit irreparabel geschadigt. Eine
ausreichende Schmierung liegt vor, wenn zwischen
Séagekette und Flihrungsschiene eine Olspur sichtbar
ist.

Es ist deshalb wichtig, vor jedem Arbeitsbeginn die
Funktion der Kettenschmierung zu (berpriifen und
den Olstand im Schmierdltank zu kontrollieren. Er
darf nicht unter die neben dem Sichtfenster 14 im
Deckel 12 (Abb. 1) angebrachte Markierung
absinken. Verwenden Sie zum Nachfillen nur
biologisch abbaubares Ol. Die Fiillmenge des Oltanks
betragt ca. 0,3 Liter.

Gefahr

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor
Sie mit dem Einstellen der
Kettenschmierung beginnen. Sollte
Ihnen beim Nachfiillen Ol in die
Augen gelangen, waschen Sie
diese sofort mit viel Wasser aus.
Verschiittetes Ol muss mit
handelstiblichen Olbindern
aufgesaugt werden. Die Handgriffe
miissen frei von Ol sein!

Die Férdermenge der eingebauten Olpumpe ist
regulierbar.  Werksseitig wurde eine normale
Dosierung eingestellt, die dadurch Uberprifbar ist,
dass zwischen S&gekette und Flhrungsschiene eine
Olspur sichtbar wird. Bei Bedarf kann die Dosierung
jedoch verandert werden. Dazu gehen Sie wie folgt
vor:

e Losen Sie die Zylinderschraube 13 mit dem
mitgelieferten am Deckel 12 (Abb. 1) befestigten
Kombi-Schraubendreher 11 und klappen den
Deckel nach unten.

e (Offnen Sie die federbelastete untere
Schutzklappe 15 (Abb. 2) nach unten und
fixieren diese mit dem Deckel in der gedffneten
Stellung.

e  Schrauben Sie die Innensechskantschraube 18
(Abb. 2) heraus und nehmen den
Zwischendeckel 19 einschlielllich dem Oltank
ab.

e Mt der nun auf der Rickseite des
Zwischendeckels zugénglichen Dosierschraube
25 (Abb. 4) kann die Férdermenge der Olpumpe
verstellt werden. Ein Drehen der Schraube im
Uhrzeigersinn  erhéht  die  Férdermenge,
wahrend das Drehen entgegengesetzt dem
Uhrzeigersinn diese reduziert.

e Setzen Sie den Zwischendeckel 19 (Abb. 2)
wieder auf und ziehen diesen mit der
Innensechskantschraube 18 fest.

e  Entriegeln Sie die untere Schutzklappe 15 (Abb.
2). Klappen Sie den Deckel 12 (Abb. 1) hoch
und ziehen die Zylinderschraube 13 an.
Befestigen Sie den Kombi-Schraubendreher 11
in der Halterung im Deckel.

e Durch kurzes Einschalten kann nun gepriift
werden ob die Férdermenge den gewiinschten
Bed(rfnissen entspricht.

4.5 Einstellen des Parallelanschlages

Der Parallelanschlag 7 (Abb. 1) wird zur Ausfiihrung
von parallelen Schnitten entlang der Auenkante des
Werkstiickes ab einer Schnittoreite von 175 mm
eingesetzt. Dazu muss die schmale Kante des
Anschlages nach unten zeigen.

Der Anschlag kann auf beiden Seiten der Maschine
eingesetzt werden.

Zum Einstellen der Schnittbreite bzw. zum Einsatz
auf der anderen Maschinenseite werden die beiden
Flugelschrauben 8  (Abb. 1) gelost, der
Parallelanschlag  entsprechend  verschoben und
danach die Fliigelschrauben wieder gut festgezogen.
Die Grundplatte besitzt an allen vier Einschubstellen
Ablesekanten, an denen die Markierungen, welche
auf den Fihrungsstangen des Parallelanschlages



angebracht sind, abgelesen werden konnen. So kann
der Parallelanschlag exakt parallel zur Kettengarnitur
eingestellt werden.

Beim Einsatz des Parallelanschlages auf der linken
Maschinenseite ergibt sich die Schnittbreite als
direktes Mafl zwischen der Fihrungsfliche des
Anschlags und der Anrisskante 26 (Abb. 6). Dieses
MaR ist bei allen Schnittwinkeln gleich! Wird der
Parallelanschlag auf der rechten Maschinenseite
eingesetzt, muss von diesem MaR noch die
Kettenbreite abgezogen werden (6,8 mm bei
senkrechtem Schnitt). Es empfiehlt sich aber in
diesem Fall die korrekte Einstellung durch einen
Probeschnitt zu ermitteln. Wird mit der rechten
Kettenseite am Anriss gesagt, gelten die nach
Schnittwinkel gestuften Anrisskanten 27 (Abb. 6).

4.6 Einstellung fiir Winkelschnitte (Schmiege-
und Schifterschnitte)

Gefahr!
Verletzungsgefahr durch

Herausschleudern von
Séageabschnitte

Séageabschnitte kdnnen gegen die
Grundplatte oder in Richtung des
Séagevorgangs geschleudert
werden. Es besteht
Verletzungsgefahr! Achten Sie vor
dem Sagevorgang darauf, dass
sich keine Personen oder
Gegenstande im Umfeld der Sage
befinden. Entfernen Sie
abrutschende Sageabschnitte.
Schalten Sie hierzu die Maschine
aus. Warten Sie, bis die Sagekette
stillsteht.

Die Ketten-Fiihrungsschiene kann zur Durchfiihrung
von Schmiege- und Schifterschnitten in beide
Richtungen bis 60° geschwenkt werden. Dazu wird
die Maschine so auf einer entsprechenden Unterlage
abgestellt, dass die Ketten-Flhrungsschiene frei
beweglich ist. Nach Lésen des Griffes 16 (Abb. 1)
und Deaktivieren der Raste durch Ziehen und
Verdrehen des Griffes 9 kann die Maschine
geschwenkt werden. Der Schnittwinkel kann auf der
Winkelskala 17 abgelesen werden.

Ist die Raste aktiviert, erleichtert diese das Einstellen
der 0° und 45°- Stellungen.

Je nach eingestelltem Schnittwinkel betragen die
maximalen Schnitttiefen:

260 HM 400 HM 400 Q
- bei60° 130 mm 199 mm 199 mm
- beid45° 184 mm 282 mm 282 mm
- bei30° 225mm 346 mm 346 mm
- bei15° 251 mm 386 mm 386 mm

Nach Einstellung des Schnittwinkels Griff 16 wieder
festziehen.

4.7 Montage vom Absaugadapter

Die Montage des ZSX-AA Absaugadapters erfolgt
werkzeuglos.

e Drehen Sie die Randelschraube 31 (Abb. 12)
des ZSX-AA Absaugadapters komplett auf
Anschlag heraus.

e  Fixieren Sie zuerst beim Aufsetzen die ZSX-AA
auf der vorhandenen Schraube von der ZSX-
Auswurfklappe 29.

e Setzen Sie den ZSX-AA komplett auf die
Maschine.

e Drehen Sie nun die Réndelschraube 31
handfest an.

Der ZSX-AA Absaugadapter ist nur in Verbindung mit
dem Absaugschlauch @49 mm (Best.-Nr. 093682)
und Absauggerdt S 35 M (Best.-Nr. 919701) oder
Volumensauger S200 (Best.-Nr. 206869) anwendbar.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise® aufmerksam zu
machen ist.



5.2 Ein- und Ausschalten
Gefahr

Vor dem Einschalten darauf
achten, dass die Ketten-
Flhrungsschiene und die
Séagekette frei sind. Der
Arbeitsbereich unter dem
Werkstiick muss frei von
Hindernissen sein.
Anschlussleitung nach hinten
wegfiihren. Maschine mit beiden
Handen an den dafiir
vorgesehenen Handgriffen
festhalten.

e Einschalten: Entriegeln Sie zuerst die
Einschaltsperre durch Driicken des Sperrhebels
10.1 (Abb. 1) nach vorn. Betétigen Sie danach
den Schalthebel 10. Da es sich um einen
Schalter ohne Arretierung handelt, lauft die
Maschine nur so lange dieser Schalter gedrtickt
wird.

Die Zimmerei-Kettensdge ZSX Ec ist mit einer
elektronischen Drehzahlregelung ausgestattet. Die
Drehzahl kann stufenlos zwischen 3000 und 3600
min-! eingestellt werden. Die erforderliche Drehzahl
wird mit Hilfe des Einstellrades 30 (Abb. 1)
eingestellt.

Es wird empfohlen, bei Verwendung einer Hartmetall-
oder Feinschnittsdgekette, die Drehzahl auf den
niedrigsten Wert einzustellen. Bei Verwendung einer
Querschnittkette auf den hdchsten Wert.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fiir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten
Wert.

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalthebel 10 los. Die Einschaltsperre wird
damit automatisch wieder wirksam und sichert
die Zimmerei-Kettensage gegen irrtiimliches
Einschalten.

Mit dem Ausschalten wird gleichzeitig die
automatische Bremse wirksam. Damit verkiirzt sich
die Auslaufzeit der Sagekette auf ca. 1 Sekunde.

5.3 Arbeitshinweise

Die Zimmerei-Kettensdge ZSX Ec entspricht in der
Handhabung und im Aufbau einer Handkreissage.
Der Spaltkeil 4 verhindert ein Klemmen der Sagekette
und der Schutz der unteren Kettenumlenkung ein
Hochschlagen der Maschine. Sie ist besonders fiir
Querschnitte geeignet, die eine groRe Schnitttiefe
erfordern, insbesondere zum Abbund auch von
Leimbindern.

Die Maschine vor dem Einschalten mit der
Grundplatte 3 so auf dem Werkstlick aufsetzen, dass
noch kein Kontakt zwischen Sagekette und
Werkstlick besteht. Maschine an beiden Handgriffen
1 und 2 halten und nach dem Einschalten
gleichmaBig ohne Verkanten vorschieben. Deshalb
nach Mdglichkeit die Maschine immer mit dem
Parallelanschlag entweder an der Werkstiickkante
oder an einer im Sonderzubehdr erhaltlichen
Fuhrungsschiene (siehe Abschnitt 4.5) entlang
fihren. Durch den Einsatz einer Fiihrungsschiene
wird eine deutlich héhere Schnittqualitat erzielt.

5.4 GroRe Schnittlangen

Fir groBe Schnittlingen (z. B. mehrere Balken
hintereinander) kann die Ketten-Fiihrungsschiene um
10° nach hinten geschwenkt werden (siehe Abb. 5).
Dadurch lasst sich die Maschine, insbesondere beim
Ubergang von einem Werkstiick zum néchsten,
leichter geradeaus flihren.

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Zum Schwenken werden zunachst die beiden
Feststellschrauben 28 (Abb. 5) geldst und die Ketten-
Flhrungsschiene bis zum Anschlag in Richtung des
hinteren Handgriffes geschwenkt. Ziehen Sie danach
die Feststellschrauben wieder an.



6 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.

6.1 Maschine

Die Maschine muss regelmaRig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei sollten Sie die
Liiftungsoffnungen am Motor mit einem Staubsauger
reinigen.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

Fir Getriebebefettung nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049065 (400 g - Dose) verwenden.

Die auf der Maschine benutzten Kettengarnituren
sollten regelmaRig entharzt werden, da saubere
Werkzeuge die Schnittqualitdtt verbessern. Das
Entharzen erfolgt durch 24-stiindiges Einlegen der
Kettengarnitur in Petroleum oder handelsibliche
Entharzungsmittel.

6.2 Fiihrungsschiene der Kettengarnitur

Diese Fiihrungsschiene muss regelmalig gewartet
werden. Dazu gehdrt das Schmieren des
Kettenumlenkrades und das Entgraten der Schiene.

Schmieren der HM-Fiihrungsschiene - siehe

Abb. 8

e  Kettengarnitur ausbauen (siehe Abschnitt 4.2).

e Schmierloch reinigen.

e  Ketten-Flihrungsschiene auf flache Unterlage
legen.

e  Mundstiick der Fettpresse fest in das
Schmierloch driicken und so lange driicken, bis
Fett an der Umlenkung austritt. Verwenden Sie
hierzu gutes, saurefreies Lagerfett.

e  Kettengarnitur ~ wieder  montieren
Abschnitt 4.2).

(siehe

Entgraten - siche Abb. 9

o Kettengarnitur ausbauen (siehe Abschnitt 4.2).

o  Kette aus der Ketten-Flhrungsschiene nehmen.
Mit einer Flachfeile Grat, wie in Abb. 8 gezeigt,
entfernen.

o Kette auflegen und Kettengarnitur wieder
montieren (siehe Abschnitt 4.2).

6.3 Kettenrad

Die Beanspruchung des Kettenrads 22 (Abb. 3) ist
besonders groB. Zeigt es an den einzelnen Z&hnen
stark sichtbare Einlaufspuren (ca. 0,5 mm), ist es
unbedingt zu erneuern. MAFELL empfiehlt, diese
Arbeit von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchfiihren zu lassen.

6.4 Scharfhinweise allgemein

Ebenso wichtig wie die Qualitat und Pflege der
Maschine sind Qualitat und Pflege von Ségekette,
Fiihrungsschiene und Kettenritzel.

Wird einer dieser «Partner», die beim Ségen
zusammen arbeiten, bei der Pflege vernachlassigt,
sind die Folgen oft:

- VerschleiR oder Zerst6rung anderer Partner
- Mangelnde Schnittleistung

- Schlechte Oberflache

- Ein mdgliches Sicherheitsrisiko

Sageketten fir:

ZSX Ec (Art-Nr. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

Négel oder anhaftender Sand
beschadigen die Sagekette. Sie
sind an der Schnittstelle zu
entfernen.

Diese Ketten sind nur tber lhren
Vertragshandel bei MAFELL
nachscharfbar.




6.5 Transport und Lagerung

Gefahr!

Verletzungsgefahr durch
unsachgemaRen Transport oder
Lagerung

Die Maschine kann durch
unsachgeméafen Transport oder
Lagerung umstehende Personen
verletzen. Legen Sie die Maschine
fir Transport oder Lagerung so auf
die Grundplatte auf, dass die
Ségekette nach unten freiliegt. Es
wird empfohlen, fir Transport und
Lagerung den Transportwagen von
Mafell zu verwenden (siehe Kap. 8,
,Sonderzubehdr").

Reinigen Sie die Maschine sorgfaltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

7 Stoérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Storungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung
kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des
Leerlaufs selbstandig ab oder
bleibt wahrend des Schneidens
stehen

Netzausfall

Vorsicherung Uberprifen

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringern




Séagekette klemmt beim
Vorschieben der Maschine

Zu groler Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Stumpfe Ségekette

Sofort Schalter loslassen.
Maschine aus dem Werkstiick
entfernen und S&gekette
austauschen oder in der MAFELL-
Kundendienstwerkstatt
nachscharfen lassen

Betrifft nur Art.- Nr. 006955

Vor dem Nachschérfen die
Mindesthdhe der Sagekette
beachten - siehe Abb. 10.

Betrifft nur Art.- Nr. 006968 und
006972

Vor dem Nachschérfen die
Mindestlange der Hartmetallzahne
beachten siehe Abb. 11

Séagekette verlauft oder erhéhter
Kraftaufwand beim Vorschieben

Stumpfe Ségekette

Sagekette austauschen oder in
der MAFELL-
Kundendienstwerkstatt
nachscharfen lassen

Spaneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Séagekette lauft nach dem
Ausschalten lange nach

Automatische Kettenbremse
defekt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

8 Sonderzubehor
- Fihrungsschiene 260

- Feinschnittkette - HM 260

- Feinschnittkette 260
- Antriebsstern
- Spaltkeil 260

- Fihrungsschiene 400

- Feinschnittkette - HM 400

- Antriebsstern
- Spaltkeil 400

- Fihrungsschiene 400 fiir 3/8"

- Ségekette - 3/8“ 400 Quer- und Langsschnitt

- Antriebsstern 3/8"
- Spaltkeil 400

Best.-Nr. 204581
Best.-Nr. 006968
Best.-Nr. 006955
Best.-Nr. 204584
Best.-Nr. 204586

Best.-Nr. 204582
Best.-Nr. 006972
Best.-Nr. 204584
Best.-Nr. 204587

Best.-Nr. 204583
Best.-Nr. 006974
Best.-Nr. 204585
Best.-Nr. 204587




9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste

Fuhrungsschiene, einteilig, kpl. 3 m lang
Flhrungsschiene, zweiteilig, kpl. 3 m lang
Fuhrungsschienen-Verlangerung, 1,5 m lang

Adapterpaar fir Parallelanschlag zum Einhangen an der Fiihrungsschiene

Flachfeile

Stosspresse

Universalfiihrung

Transportwagen ZSX Ec

Gleiter

Transportwagen ZSX Ec fiir F-Schiene
Fuhrungsschiene F 80
Flhrungsschiene F 110
Flhrungsschiene F 160
Fuhrungsschiene F 210
Fuhrungsschiene F 310
Winkelanschlag F-WA
Verbindungsstlick F-VS
Schienentasche F 160
Schienentaschenset F 80 / 160 mit WA
Schienentaschenset F 160 / 160
Endkappen F-EK

Haftprofil F-HP 6,8 m

Spanreisschutz F-SS 3,4 m

ZSX-AA Absaugadapter

Best.-Nr. 200672
Best.-Nr. 037037
Best.-Nr. 036553
Best.-Nr. 037195
Best.-Nr. 076058
Best.-Nr. 076158
Best.-Nr. 202069
Best.-Nr. 202113
Best.-Nr. 206047
Best.-Nr. 202795
Best.-Nr. 204380
Best.-Nr. 204381
Best.-Nr. 204365
Best.-Nr. 204382
Best.-Nr. 204383
Best.-Nr. 205357
Best.-Nr. 204363
Best.-Nr. 204626
Best.-Nr. 204749
Best.-Nr. 204805
Best.-Nr. 205400
Best.-Nr. 204376
Best.-Nr. 204375
Best.-Nr. 207900

Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 Signs and symbols

This symbol is found in all places where you will find information for your
safety.

Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@ If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.

This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for machines with product no. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 or 925530

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

Protection class Il

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

N
M

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools
must be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

O =
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2.3 Technical data

Tool (saw chain type)
Number of drive links

Chain pitch

Cutting width

Cutting speed at normal load
Swivel range on both sides

Cutting depth
at0°

at15°
at 30°
at45°

at60°

Chain set pivoting to the rear by 10°
Machine dimensions

Width x length x height

(incl. limit stop depending on tool)
Base plate

Width without limit stop

Height without tool and riving knife/splitter

Weight without mains cable

260 HM

32

18 mm (23/32in.)
6.8 mm (17/64 in.)
13.5-16.4 m/s
(44.3 -53.8 ftls)
60°

260 mm (10 15/64
in.)
251 mm (9 7/8in.)

225 mm (8 7/8in.)
184 mm (7 1/4 in.)

130 mm (5 1/8in.)

450x632x

662 mm (17
11/16x24 7/8x26
1116in.)

300x506 mm (11
13/16x19 15/16 in.)
300 mm (11 13/16
in.)

312 mm (12 9/32
in.)

13,3 kg (29.3 Ibs)

400 HM

40

18 mm (23/32 in.)
6.8 mm (17/64 in.)
13.5-16.4 mis
(44.3 -53.8 ftfs)
60°

400 mm (15 3/4
in.)

386 mm (15 3/16
in.)

346 mm (13 5/8
in.)

282 mm (11 7/64
in.)

199 mm (7 27/32
in.)

450x632x

800 mm (17
11/16x24 7/8x31
1/2in.)

300x506 mm (11
13/16x19 15/16 in.)
300 mm (11 13/16
in.)

312 mm (12 9/32
in.)

14,1 kg (31.1 Ibs)

400 Q

78

38"

6.8 mm (17/64 in.)
14.0-17.0 m/s
(45.9 - 55.8 ftls)
60°

400 mm (15 3/4
in.)

386 mm (15 3/16
in.)

346 mm (13 5/8
in.)

282 mm (11 7/64
in.)

199 mm (7 27/32
in.)

450x632x

800 mm (17
11/16x24 7/8x31
1/2in.)

300x506 mm (11
13/16x19 15/16 in.)
300 mm (11 13/16
in.)

312 mm (12 9/32
in.)

11 kg (24.3 Ibs)

Universal motor, radio and TV
interference suppressed
Power input (nominal load)
Current at nominal load

ldling speed

Speed of the chain pinion

Idling
Normal load

23-

230 V~, 50 Hz

3000 W

15.9A

18000 - 21500 rpm
3000 - 3600 rpm
2800 - 3400 rpm

120 V~, 60 Hz

20A

18000 - 21500 rpm
3000 - 3600 rpm
2800 - 3400 rpm



2.4 Emissions

The declared noise emission values have been measured in accordance with DIN EN 62841-1 and may be
used for comparing the tool with another and also in a preliminary assessment of exposure.

Danger

The noise emissions during actual use of the power tool can differ from the declared
values depending on the ways in which the tool is used especially what kind of

workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in addition

to the trigger time!

241 Noise emission specifications

Noise emission values determined according to EN 62841:

Sound power level
Idling 111 dB (A)
Machining 108 dB (A)

24.2 Vibration specifications
The typically assessed acceleration is 3.2 m/s2,

2.5 Scope of supply

Carpenter's chain saw ZSX Ec complete with:
Guide rail

Riving knife/splitter

Saw chains

1 parallel guide fence

1 service tool in bracket on the machine
1 operating manual

1 folder “Safety Instructions”

2.6 Safety devices
Danger

These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative.

Before operating the machine,
check the safety devices for
function and possible damage. Do
not use the machine with missing
or ineffective safety devices.

The machine is equipped with the following safety

devices:

24-

Workplace-related emission value

100 dB (A)
97 dB (A)
260 HM 400 HM 400 Q
Special 260 Special 400 Special 3/8“ 400
260 400 400
2 x special 2 x special 2 x 3/8" cross and

18 mm HM 18 mm HM longitudinal cut

- protective equipment above the base plate
- bottom deflection with guard plate

- special design of the saw chain

- riving knife/splitter

- large base plate and parallel stop

- handles

- index mechanism with lock and brake

2.7 Use according to intended purpose

The carpenter's chain saw is exclusively suited for
longitudinal and cross cutting of solid wood up to a
maximum thickness of 400 mm (15 3/4 in)
exclusively using the special saw chain provided by



MAFELL, with the machine having to rest on the
workpiece with its base plate 3 (Fig. 1). The machine
may be operated by one person only. At the same
time, the machine must be held and guided by its two
handles 1 and 2 provided for that purpose.

Any other use than described above is not
permissible. The manufacturer cannot be held liable
for any damage arising from such other use.

So as to use the machine as intended, comply with
the operating, maintenance and repair instructions
specified by Mafell.

2.8 Residual risks
Danger
Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

- Touching the running saw chain below the base
plate.

- Touching the standing saw chain below the base
plate.

- Machine backlash if the blade gets stuck in the
workpiece.

- Tearing of the saw chain.
- Ejection of timber cuttings.

- Touching live parts with the housing open and the
mains plug not removed.

- Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

- Emission of harmful wood dusts during longer
operation without extraction.

3 Safety instructions
Danger
Always observe the following safety
instructions and the safety

regulations applicable in the
respective country of use!

General instructions:

- Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young
persons receiving training and being supervised by
an expert.

- Never work without the protection devices
prescribed for the respective operating sequence
and do not make any changes to the machine that
could impair safety.

- When operating the machine outdoors, use of an
earth-leakage circuit-breaker is recommended.

- Do not carry the machine by its cable and do not
use the cable to pull the plug out of the socket
outlet.

- Pay attention that the cable is protected against oil
and heat and is not pulled across sharp edges.

- Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

- Avoid sharp bends in the cable. Especially when
transporting and storing the machine, do not wind
the cable around the machine.

- Always check before beginning work, whether the
protection and work equipment is safely attached
and not damaged. Damaged protection devices
and parts must be repaired or replaced
appropriately.

- Consider environmental influences. Do not expose
the machine to rain and avoid working in a damp
or wet environment as well as near to combustible
liquids or gases.

- Store the device in a dry, locked place outside the
reach of children.

Instructions on the use of personal protective
equipment:

- Always wear ear protectors during work.

- Always where a dust mark during work.

- Always wear closely fitting work clothes (no shorts)
and take off rings, wristbands, and watches.

Instructions on operation:

- Provide for an unobstructed and slip-proof location
with adequate lighting.



The power plug must be pulled before replacing
tools, making adjustments and repairing
malfunctions (this also comprises removing
jammed splinters).

Do not work on workpieces which are too small or
too large for the capability of the machine.

Whenever possible, secure the workpiece against
slipping, e.g. with screw clamps.

Only use original MAFELL saw chains.
Commercial saw chains are not suitable for this
machine. After every chain change, check the
correct chain tension.

The riving knife/splitter 4 (Fig. 1) including the
guard plate for the bottom chain deflection 6 may
not be removed.

The machine is a one-man tool and may only be
used for work during which the base plate 3 (Fig.
1) serves as workplate.

Prior to carrying out any work, check whether the
tank contains oil for the chain lubrication and
whether the chain lubrication is working (see
section 4.4).

Keep a firm hold on the machine already before
switching it on and support it. At the same time, rail
and chain must stand unobstructed. Only begin
cutting the workpiece when the saw chain has
achieved its full speed. Pay attention to a secure
footing.

The switch may not be wedged in ON position.

Never reach below the base plate or into the chip
ejector during sawing.

Never transport the machine with running saw
chain and pay attention that, except for the
workpiece, the running chain does not come in
contact with adjacent objects.

Never remove cover 12 (Fig. 1) covering the chain
pinion with the machine running and only for a tool
change and refit immediately afterwards.

As the machine cannot be connected to an
exhaustion, it may only be used to work outdoors
or in sufficiently ventilated rooms.

- Once adopted, never change a cutting direction by
force. The saw must be guided such that the
pressure does not bring the chain to a stop.

- Examine the workpiece for foreign objects. Never
attempt to cut into nails or other metal objects.

- Always lead the connecting cable away from the
machine to the rear while sawing.

- Immediately pull the power plug in case of
damaged or severed connecting cables.

- Match the feed speed during sawing to the
material thickness. Feeding too fast results in an
overload of the motor, rough saw cuts and faster
blunting of the saw chain.

- Only remove the machine from the workpiece if the
saw chain has come to a standstill. Thanks to the
built-in brake, this happens very quickly.

- Do not operate the machine with bent or damaged
riving knife.

- Ensure that the handles are free from chain oil.
- Never reach under the workpiece during operation.

- Keep the area under the workpiece free of
obstacles. At the same time, pay attention to the
machine’s large pivoting range.

- Note that the saw chain and the guide rails can be
hot shortly after processing.

- Note that cuttings falling down when sawing large
workpieces can cause injuries.

- Be particularly careful when sawing the last
workpiece to be sawed. The machine’s supporting
surface will be reduced. If necessary, clamp an
additional workpiece to ensure the machine has a
stable support.

Instructions on service and maintenance:

- Regular cleaning of the machine, in particular the
setting mechanisms for tilting the guides for the
parallel stop and the enclosure of the top and
bottom chain deflection, constitutes an important
safety factor. Pull the plug before starting this
work.

- Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise, the manufacturer will not



accept any warranty claims and cannot be held
liable.

- Risk of injury during cleaning! There is risk of injury
from touching the sharp teeth of the saw chain
during cleaning. Wear protective gloves. Exercise
caution during cleaning work.

- Risk of injury when changing the saw chain! There
is a risk of injury from touching the sharp teeth of
the saw chain when changing the saw chain. Wear
protective gloves. Exercise caution when changing
the saw chain.

4 Setting / Adjustment

4.1 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.2 Saw chain change
Danger
It is imperative to pull the power

plug before replacing the saw
chain.

Risk of injury even if the saw chain
is standing still.

Proceed as follows to replace the saw chain:

e Unfasten cylinder head bolt 13 using
combination screw driver 11 enclosed in the
supply and fastened on cover 12 (Fig. 1) and
fold down the cover.

e  Open the spring-loaded bottom guard flap 15
(Fig. 10) downwards and fasten it with the cover
in open position.

e  Unscrew the hexagon socket head cap screw
18 (Fig. 2) and remove the Intermediate cover
19 including the oil tank.

e  Unfasten the fastening screw 5 (Fig. 1) for the
lower chain deflection protection and fold down
the guard plate 6.

o Release the chain tension by turning the
tensioning screw 20 (Fig. 3) to the left by means
of combination screw driver 11.

o Pull off the guide rail 21 including the saw chain
and chain wheel 22 to the front and remove the
chain.

e Place a new or freshly sharpened saw chain
onto the guide rail and the chain wheel. In the
process, pay attention that the tooth cutting
edges of the chain point in direction of the
marking 24 for the direction of travel and that
the chain fastening bolt 23 engages in the hole
in the guide rail provided for that purpose.
Using combination screw driver 11 (Fig. 7), twist
the gear shaft such that chain wheel 22 with the
fitted saw chain easily engages in the driving
gear teeth.

e Slide open the intermediate cover 19 and
slightly tighten the hexagon socket head cap
screw 18. Using combination screw driver 11,
turn the clamping screw 20 (Fig. 3) that can be
reached through the hole in the intermediate
cover clockwise until the correct chain tension
has been achieved (see section 4.3).

e  Tighten the hexagon socket head cap screw 18.
Fold up the protection for the bottom chain
deflection and tighten it with screw 5 (Fig. 1).

e  Unlock the bottom guard flap 15 (Fig. 2). Fold
up the cover 12 and tighten the cylinder head
bolt 13. Fasten combination screw driver 11 in
the brackets inside the cover.

After installation of the saw chain
set, immediately pull off
combination screw driver 11.

If a new saw chain has been fitted, it must be run in in
idling mode for approx. 2 to 3 minutes. Pay attention
to adequate chain lubrication. After running-in, it may
be necessary to correct the chain tension.

4.3 Chain tension

For a safe operation of the machine and for the life
time of the entire chain set it is important that the
correct chain tension is set. This must therefore be
checked prior to start-up and once in a while during
operation. The chain tension is set correctly if in a
cold operating condition, the saw chain abuts on the



guide rail and can be manually lifted by 3 to 4 mm
(1/8t0 3/16in.).

When heated to operating temperature, the saw chain
elongates and starts to sag. If the elongation is that
large that the chain links start to disengage from the
guide at the rail, the saw chain must be retensioned.

Danger

Pull the power plug during all
service work.

Proceed as follows to retension the saw chain:

e  Open the spring-loaded bottom guard flap 15
(Fig. 2) downwards. Using combination screw
driver 11 fastened on cover 12 (Fig. 1), slightly
release the hexagon socket head cap screw 18
(Fig. 2) through the bottom opening in cover 12
and screw 5 (Fig. 1).

e Adjust the chain tensioning screw 20 through
the top opening in the cover (see Fig. 1) using
combination screw driver 11. Turning clockwise
means increasing and turning anti-clockwise
means decreasing the chain tension.

o  Tighten the hexagon socket head cap screw 18.
Fold up the protection for the bottom chain
deflection and tighten it with screw 5 (Fig. 1).

If the saw chain is retensioned after it has heated up,
it is absolutely necessary to slacken it again once
sawing has been completed. Failure to do so would
cause very high shrinkage stresses due to the saw
chain contracting when cooling down to ambient
temperature, in particular if very low outside
temperatures are prevailing.

Until it has elongated, a new saw chain must be
retensioned more frequently than a saw chain that
has already been used for a longer period of time.

4.4 Chain lubrication

Correct lubrication of the saw chain is of major
importance for its life time. A dry running chain will
quickly damage the entire chain set irreparably.
Lubrication is adequate if a trail of oil is visible
between saw chain and guide rail.

It is therefore important to check the chain lubrication
function prior to the start of work and to check the oil
level in the lubricant tank. It may not drop below the
marking placed in cover 12 (Fig. 1) next to inspection
window 14. Only use biodegradable oil for the refill.

The oil tank filling quantity amounts to approx. 0.3
litres.

Danger

Pull out the mains plug before
starting to adjust the chain
lubrication. If any oil should get into
your eyes during refilling,
immediately rinse them with a
copious amount of water. Spilled oil
must be absorbed with commerecial
oil binders. The handles must be
free from oil!

The flow rate of the built-in oil pump can be adjusted.
A normal dosing rate has been set at the factory,
which can be verified by the fact that an oil trace is
visible between saw chain and guide rail. However, if
necessary, the dosing rate can be changed. Proceed
as follows:

e Unfasten cylinder head bolt 13 using
combination screw driver 11 enclosed in the
supply and fastened on cover 12 (Fig. 1) and
fold down the cover.

e  Open the spring-loaded bottom guard flap 15
(Fig. 2) downwards and fasten it with the cover
in open position.

e Unscrew the hexagon socket head cap screw
18 (Fig. 2) and remove the Intermediate cover
19 including the oil tank.

e Dosing screw 25 (Fig. 4) that is now accessible
at the rear of the intermediate cover can be
used to adjust the oil pump's flow rate. Turning
the screw clockwise increases the flow rate,
turning it anti-clockwise decreases the flow rate.

o  Refit the intermediate cover 19 (Fig. 2) and
tighten it with hexagon socket head cap screw
18.

e Unlock the bottom guard flap 15 (Fig. 2). Fold
up the cover 12 (Fig. 1) and tighten the cylinder
head bolt 13. Fasten combination screw driver
11 in the brackets inside the cover.

o  Whether the flow rate now meets the
requirements can now be checked by briefly
switching on the machine.



4.5 Setting the parallel stop

The parallel stop 7 (Fig. 1) is used to execute parallel
cuts along the outside edge of the workpiece from a
cutting width of 175 mm (6 57/64 in.). For this
purpose, the narrow edge of the stop must point
downwards.

The stop can be used on both sides of the machine.

To adjust the cutting width or to use it on the other
side of the machine, the two wing screws 8 (Fig. 1)
are unfastened, the parallel stop is moved
accordingly and then the wing screws are retightened
well.

The base plate is equipped with reading edges at all
four slide-in positions on which the markings applied
to the guide rods of the parallel stop can be read off.
In this manner, the parallel stop can be set exactly
parallel to the chain set.

When using the parallel stop on the left-hand side of
the machine, the cutting width is the direct
measurement between the guide surface of the limit
stop and the tracing edge 26 (Fig. 6). This
measurement is the same for all cutting angles! If the
parallel stop is used on the right-hand side of the
machine, the chain width must still be deducted from
this measure (6.8 mm for a vertical cut). However, in
this case it is recommended to determine the correct
setting by executing a trial cut. If the right-hand side
of the chain is used to saw at the marking, tracing
edges 27 graduated according to cutting angle apply
(Fig. 6).

4.6 Setting for angle cuts (bevel and jack rafter
cuts)

Danger!

Risk of injury from ejected saw
cuttings

Saw cuttings can be hurled against
the base plate or in the direction of
the sawing process. There is risk of
injury! Before starting to saw, pay
attention that there are no persons
or objects in the surroundings of
the saw. Remove any saw cuttings
slipping off. Switch off the machine
to do so. Wait until the saw chain is
idle.

-29-

In order to carry out bevel cuts and jack rafter cuts,
the chain guide rail can be swivelled in both directions
up to 60°. To do so, the machine is placed onto a
corresponding support such that the chain guide rail
is free moving. After unfastening handle 16 (Fig. 1)
and deactivating locking lever by pulling and twisting
handle 9, the machine can be swivelled. The cutting
angle can be read of the angle scale 17.

If the locking lever is activated, this facilitates setting
the 0° and 45°- positions.
Depending on the set cutting angle, the maximum
cutting depths amount to:

260 HM 400 HM 400 Q
- atéo° 130 mm 199 mm 199 mm
(0.098in.)  (0.098in.)  (0.098in.)
- at45° 184 mm 282 mm 282 mm
(0.098in.)  (0.098in.)  (0.098in.)
- at30° 225 mm 346 mm 346 mm
(0.098in.)  (0.098in.)  (0.098in.)
- at15° 251 mm 386 mm 386 mm
(0.098in.)  (0.098in.)  (0.098in.)

After setting the cutting angle, retighten handle 16.

4.7 Installing the dust extraction adapter

The ZSX-AA dust extraction adapter is installed
without tools.

e Unscrew the knurled screw 31 (Fig. 12) of the
ZSX-AA dust extraction adapter completely to
the stop.

o When fitting the ZSX-AA, first of all secure it on
the existing screw of the ZSX discharge flap 29.

o Place the ZSX-AA completely onto the machine.
o Now tighten the knurled screw 31 hand-tight.

The ZSX-AA dust extraction adapter can only be
used in conjunction with the dust extraction hose @49
mm (order No. 093682) and dust extractor S 35 M
(Order No. 919701) or high-capacity extractor S200
(Order No. 206869).



5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must
be made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety
instructions".

5.2 Switching on and off
Danger
Before switching on the machine,
pay attention that the guide rail and
the saw chain are unobstructed.
The workspace underneath the
workpiece must be free of
obstacles. Lead the connecting
cable away to the rear. Hold the
machine with both hands by the
handles provided for that purpose.

e  Switching on: First unlock the switch-on lock
by pressing the locking lever 10.1 (Fig. 1) to the
front. Then actuate the control lever 10. As this
is a switch without locking device, the machine
will only run for as long as this switch is
pressed.

The carpenter's chain saw ZSX Ec is equipped with
an electronic speed control. The speed is
continuously variable between 3000 and 3600 rpm.
The required speed is set with the aid of the setting
wheel 30 (Fig. 1).

When using a carbide or fine-cut chain, it is
recommended to set the speed to the lowest value.
When using a cross cut chain set it to the highest
value.

The built-in electronic system provides for jerk-free
acceleration when the machine is switched on and
under load readjusts the speed to the fixed setting.

o  Switching off: To switch off, release the switch
trigger 10. The switch-on lock automatically
takes effect again and secures the carpenter's
chain saw against accidental switch-on.

On switching off the machine, the automatic brake
takes effect simultaneously. This shortens the slowing
time of the saw chain to approx. 1 second.

5.3 Work instructions

The handling and layout of the carpenter's chain saw
ZSX Ec corresponds to a portable circular saw. The
riving knife/splitter 4 prevents the saw chain from
jamming and the safeguard of the bottom chain
deflection a turning up of the machine. It is
particularly suited for cross cuts requiring a large
cutting depth, in particular also for joining laminated
timber.

Before switching on, place the machine with its base
plate 3 such onto the workpiece that there is not yet
any contact between saw chain and workpiece. Hold
the machine by both handles 1 and 2 and after
switching on, slide evenly forwards without canting.
Therefore, if possible, always guide the machine with
the parallel stop either along the workpiece edge or
along a guide rail that is available as special
accessory (see section 4.5). The use of a guide rail
achieves a clearly higher cut quality.

5.4 Large cutting lengths

For large cutting lengths (e.g. several beams in a
row) the guide rail can be tilted to the rear by 10° (see
Fig. 5). This makes it easier to guide the machine
straight ahead, in particular at the transition from one
workpiece to the next.

Danger

Pull the power plug during all
service work.

For tilting, first of all the two set screws 28 (Fig. 5)
are unfastened and the chain guide rail is tilted up to
the limit stop in the direction of the rear handle. Then
tighten the set screws again.

6 Service and maintenance
Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.



6.1 Machine

The machine must be regularly cleaned off deposited
dust. When doing so, you should clean the ventilation
openings on the motor with a vacuum cleaner.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

Only use our special grease, order no. 049065 (400 g
tin) for gear lubrication.

The chain sets used on the machine should be
regularly deresinated, as clean tools improve the
quality of the cut. Deresination is carried out by
soaking the chain set in petroleum or a commercial
deresination agent for 24 hours.

6.2 Guide rail of the chain set

This guide rail must be maintained regularly. This
includes lubricating the chain deflection wheel and
deburring the rail.

Lubricating the carbide guide rail - see Fig. 8

e Dismantle chain set (see section 4.2).

e Clean lubrication hole.

e Place guide rail onto a flat surface.

e  Press the mouthpiece of the grease gun tightly
into the lubrication hole and press until grease
emerges at the deflection. Use a good, acid-free
bearing grease for this purpose.

e  Refit the chain set (see section 4.2).

Deburring - see Fig. 9

e  Dismantle chain set (see section 4.2).

e Remove chain from the guide rail.

e  Remove the burr using a flat file as shown in
Fig. 9.

e Replace the chain and refit the chain set (see
section 4.2).

6.3 Chain wheel

The stress on chain wheel 22 (Fig. 3) is particularly
high. If it exhibits extremely visible grooves at the
individual teeth (approx. 0.5 mm / 1/64 in.) it must be
replaced without fail. MAFELL recommends to have
this work carried out by an authorised customer
service shop.
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6.4 General sharpening information

Just as important as quality and care of the machine
are quality and care of the saw chain, guide rail and
chain pinion.

If the care of one of these «partners», which are
acting jointly during sawing, is neglected, the
consequences are frequently:

- Wear or destruction of other partners
- Lacking cutting performance

- Bad surface

- A possible safety risk

Saw chains for:

ZSX Ec (Item No. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Transport and storage
Danger!
Risk of injury due to improper
transport or storage
Bystanders can be injured by the
machine due to improper transport
or storage For transport and
storage, place the machine onto
the base plate so that the saw
chain is exposed at the bottom. It is
recommended to use the Mafell
transport cart for transport and
storage (see Chapter 8, “Special
accessories”).

Nails or adhering sand will damage
the saw chain. They must be
removed from the cut surface.

These chains can only be reground
at MAFELL via your appointed
dealer.

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.



7 Troubleshooting
Danger

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,
contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse

Carbon brushes worn

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Machine switches off automatically
during idling stops during cutting

Mains failure

Check pre-fuse

Machine overloaded

Reduce feed speed

Saw chain jams as the machine is
advanced

Feed rate too fast

Reduce feed speed

Blunt saw chain

Release the switch immediately.
Remove machine from the
workpiece and replace saw chain
or have it reground at the MAFELL
customer service shop

Only concerns item - No. 006955
Before regrinding, mind the
minimum height of the saw chain —
see Fig. 10.

Only concerns item - No. 006968
and 006972

Before regrinding, mind the
minimum length of the carbide
teeth see Fig. 11

Saw chain is running out or
increased effort necessary during
advancing

Blunt saw chain

Replace saw chain or have it
reground at the MAFELL customer
service shop

Chip ejection blocked

Wood is too damp

Saw chain is coasting a long time
after it has been switched off

Automatic chain brake defective

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

8 Optional accessories
- Guide rail 260

- Fine-cut saw chain - HM 260

- Fine-cut saw chain 260
- Driving star wheel
- Splitting wedge 260
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Guide rail 400
- Fine-cut saw chain - HM 400
- Driving star wheel
- Splitting wedge 400

Guide rail 400 for 3/8"
- Saw chain - 3/8" 400 cross and longitudinal cut
- Driving star wheel 3/8*
- Splitting wedge 400

Guide rail, one-part, complete 3 m long
Guide rail, two-part, complete 3 m long
Guide rail - extension 1.5 m long

Pair of adapters for parallel stop for hooking into the guide rail
Flat file

Push type grease gun

Universal guide

Trolley ZSX Ec

Glider

Trolley ZSX Ec for F-Rail

Guide rail F 80

Guide rail F 110

Guide rail F 160

Guide rail F 210

Guide rail F 310

Sliding bevel segment F-WA
Connecting piece F-VS

Rail bag 160

Rail bags set F 80 / 160 with WA

Rail bags set F 160 / 160

End caps F-EK

Adhesive profile F-HP 6.8 m

Splinter guard F-SS 3.4 m

ZSX-AA dust extraction adapter

9 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com
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1 Explication des pictogrammes

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
@ possibles
qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien

matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour l'utilisation et autres
e informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines portant le n d'art. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 ou 925530

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

Classe de protection Il

N

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de
securité et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la législation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a I'environnement.

@ Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.



2.3 Caractéristiques techniques

Outil (type a chaine) 260 HM 400 HM 400 Q

Nombre de maillons moteurs 32 40 78

Pas 18 mm 18 mm 3/8"

Largeur de coupe 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Vitesse de coupe sous charge normale 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

Plage d'inclinaison des deux cotés 60° 60° 60°

Profondeur de coupe

a0° 260 mm 400 mm 400 mm

a15° 251 mm 386 mm 386 mm

a30° 225 mm 346 mm 346 mm

a4b° 184 mm 282 mm 282 mm

a60° 130 mm 199 mm 199 mm

Garniture a chaine pivotant de 10° vers

I'arriere

Dimensions de la machine

Largeur x longueur x hauteur 450x632x 450x632x 450x632x

(guide compris suivant I'outil) 662 mm 800 mm 800 mm

Plague de base 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Largeur sans guide 300 mm 300 mm 300 mm

Hauteur sans outil ni couteau diviseur 312 mm 312 mm 312 mm

Poids sans cable réseau 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Moteur universel antiparasité radio / TV 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

Puissance absorbée (charge nominale) 3000 W

Courant en charge nominale 15,9 A 20 A

Vitesse de rotation a vide 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!

Vitesse de rotation du pignon avide 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
en charge 2800 - 3400 min! 2800 - 3400 min!
nominale
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2.4 Emissions

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément a DIN EN 62841-1 et peuvent étre utilisées
pour comparer avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant I'utilisation réelle de l'outil électrique, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniére
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piece a usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque l'outil

électrique fonctionne sans charge !

241  Niveau sonore
Les niveaux d’émission sonore tels que définis par EN 62841 s’élévent a :

Niveau de  puissance Niveau sonore au poste de travail

acoustique
Avide 111 dB (A) 100 dB (A)
En charge 108 dB (A) 97 dB (A)

24.2 Vibration
L'accélération typique évaluée est de 3,2 m/s2.

2.5 Equipement standard

Scie a chaine de charpente ZSX Ec compléte, avec: 260 HM 400 HM 400 Q

Régle de guidage Spéciale 260  Spéciale 400  Spéciale 3/8" 400

Couteau diviseur 260 400 400

Chaines a scier 2 spéciales 2 spéciales 2 de 3/8" coupe

18 mm HM 18 mm HM transversale et
longitudinale

1 guide paralléle

1 outil de service dans la fixation attachée a la machine

1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »

2.6 Dispositifs de sécurité La machine est équipée des dispositifs de sécurité
Danger suivants :
Ces dispositifs étant nécessaires - Dispositifs protecteurs au-dessus de la plaque de
au fonctionnement fiable de la base

machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.

Avant le fonctionnement, vérifier si

les dispositifs de sécurité - Couteau diviseur

- Renvoi inférieur avec tole de protection
- Conception spéciale de la chaine a scier

fonctionnent et s'ils sont - Grande plaque de base de guide paralléle
éventuellement endommagés. Ne - Poignées
pas utiliser la machine avec des - Dispositif de commutation avec blocage et frein

dispositifs de sécurité absents ou
inefficaces.



2.7 Utilisation conforme

La scie a chaine de charpente de MAFELL est
exclusivement prévue pour la coupe longitudinale et
transversale de bois massif d'une épaisseur
maximale de 400 mm, & condition dutiliser
exclusivement la chaine spécialement prévue par
MAFELL pour cette machine, et d'appliquer la plaque
de base 3 (ill. 1) de la machine sur la piéce a
travailler. La machine ne doit étre manipulée que par
une personne. Pour cela, la machine doit étre tenue
et guidée par les deux poignées 1 et 2 prévues a cet
effet.

Toute autre utilisation que celle précédemment
décrite sera qualifiée de non conforme. La
responsabilit¢ du fabricant ne pourra pas étre mise
en cause en cas de dommages résultant d'une
utilisation non conforme.

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.8 Risques résiduels
Danger
Méme dans le cadre de 'utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
|'utilisation et peuvent étre a
I'origine de problémes de santé.

- Contact avec la chaine en marche sous la plaque
de base.

- Contact avec la chaine arrétée sous la plaque de
base.

- Contrecoup/rebond de la machine
coincement dans la piéce a travailler.

- Rupture de la chaine a scier.
- Projection de morceaux de bois.

lors du

- Contact avec les parties sous tension lors de
l'ouverture du boitier, si la fiche n'a pas été
débranchée.

- Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

- Emission de sciures de bois nuisant & la santé lors
d'un travail long et continu sans aspiration.

3 Consignes de sécurité
Danger
Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

Instructions générales :

- Il est interdit a des enfants ou a des adolescents
de se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

- Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection  consignés pour les opérations
correspondantes a effectuer et ne rien modifier sur
la machine qui puisse mettre la sécurité en cause.

- Lors de l'utilisation de la machine en plein air, il est
recommandé de I'équiper d'un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit.

- Ne pas porter la machine au niveau du cable et ne
pas débrancher la machine en tirant sur le cable.

- Veiller a ce que le cable soit protégé contre I'huile
et la chaleur et a ce qu'il ne passe pas sur des
aréts vives.

- Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-aprés vente
autorisé par MAFELL.

- Eviter de plier le cable. En particulier, ne pas
enrouler le cable autour de la machine pendant le
transport et le stockage de la machine.

- Avant tout travail, vérifier si les dispositifs de
protection et de travail sont bien fixés et en bon
état. Les dispositifs de protection et éléments
endommagés doivent étre réparés de fagon
adéquate ou remplacés.

- Tenir compte des conditions ambiantes. Ne pas
exposer la machine a la pluie et éviter de travailler
dans un environnement humide ou mouillé, de
méme qu'a proximité de liquides ou gaz
inflammables.

- Conserver la machine dans un endroit sec et
fermé, en-dehors de la portée d'enfants.



Instructions pour l'utilisation d'équipement de
protection personnelle :

Toujours porter un protege-oreilles en travaillant.

Toujours porter un masque de protection contre la
poussiere en travaillant.

Toujours porter des vétements de travail pres du
corps (pas de shorts) et 6ter bagues, bracelets et
montres.

Instructions pour I'opération :

Veiller a disposer d'un espace libre suffisant,
antidérapant, bien éclairé et aéré.

Débrancher la fiche de secteur avant le
changement d'outils, de procéder a des travaux de
réglage et de remédier a toute anomalie (dont fait
également partie le retrait d'éclats coincés).

N'usiner aucune piéce trop petite ou trop grosse
pour la capacité de la machine.

Fixer si possible la piece a usiner, par ex. a l'aide
de serre-joints, pour I'empécher de glisser.

N'utiliser que des chaines a scier d'origine
MAFELL. Les chaines de scie du commerce ne
conviennent pas a ces machines. Veérifier la
tension correcte de la chaine aprés chaque
remplacement de chaine.

Le couteau diviseur 4 (ill. 1) ainsi que la téle de
protection du renvoi de chaine inférieur 6 ne
doivent pas étre enlevés.

La machine est un appareil destiné a une
personne et ne doit étre utilisée que pour les
opérations utilisant la plaque de base 3 (ill. 1) en
tant qu'appui.

Avant de commencer a fravailler, vérifier si le
réservoir contient une quantité d'huile suffisante
pour la lubrification de la chaine et si le graissage
de chaine fonctionne (voir le point 4.4).

Avant la mise en marche, la machine doit étre
tenue et appuyée correctement. Le guide de
chaine et la chaine doivent étre dégagés. Ne
commencer a scier la piéce a travailler que lorsque
la chaine a scier a atteint sa pleine vitesse. Veiller
pour cela a avoir un appui sdr au sol.

L'interrupteur ne doit pas étre bloqué en position
Marche.

Pendant la coupe, ne pas mettre les mains sous la
plaque de base ou dans I'éjection de copeaux.

Ne jamais transporter la machine lorsque la chaine
tourne et veiller @ ce que la chaine en rotation
n‘entre en contact qu'avec la piéce a travailler et
pas avec d'autres objets limitrophes.

Le couvercle 12 (ill. 1) recouvrant le pignon ne doit
jamais étre enlevé lorsque la machine tourne et ne
doit I'étre que lors du changement doutil. Le
remettre ensuite immédiatement en place.

Vu que la machine ne peut pas étre raccordée a
une aspiration, ne travailler qu'en plein air ou dans
des piéces suffisamment ventilées. .

Ne plus modifier violemment un sens de coupe
déja pris. En sciant, ne modifiez pas la direction
choisie par force. Guider la machine de maniere a
ce que la pression exercée ne freine pas la chaine.

Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers. Ne scier ni clous ni objets
métalliques.

Lors du sciage, toujours écarter le cable

d'alimentation en arriére de la machine.

Débrancher immédiatement la fiche dés que les
cables de raccordement sont détériorés ou
sectionnés.

Adapter l'avance a I'épaisseur du matériau.
Adaptez 'avance a I'épaisseur du matériau. Une
avance frop rapide entraine une surcharge du
moteur, nuit a la netteté de la coupe et provoque
un désaffitage plus rapide de la chaine.

Ne dégager la machine de la piéce & usiner que
lorsque la chaine a scier s'est immobilisée. Grace
au frein monté, ceci s'effectue tres rapidement.

Ne pas exploiter la machine avec un couteau
diviseur voilé ou endommagé.

Veiller a ce que les poignées soient exemptes
d’huile pour chaine.

Ne pas mettre les mains sous la piéce a usiner
pendant le fonctionnement de la machine.



- Maintenir la zone en-dessous de la piéce exempte
d'obstacles. Faire attention pour cela a la grande
plage de pivotement de la machine.

- Tenir compte du fait que la chaine de scie et le rail
de guidage de la chaine risquent d'étre brllants
juste aprés l'usinage.

- Pendant le sciage de grosses piéces, tenir compte
du fait que la chute des parties coupées risque
d'étre & l'origine de blessures.

- Faire preuve d'une vigilance particuliere pendant le
sciage de la derniére piéce. Le plan d’appui de la
machine diminue. Le cas échéant, serrer une
piece supplémentaire pour assurer I'appui stable
de la machine.

Instructions pour entretien et maintenance :

- Le nettoyage régulier de la machine, et avant tout
des dispositifs de réglage d'inclinaison des
guidages pour le guide parallele et le carter du
renvoi supérieur et inférieur de chaine, constitue
un facteur de sécurit¢ important. Avant dy
procéder, débrancher la fiche.

- Ntiliser que des piéces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

- Risque de blessures lors du nettoyage ! Lors du
nettoyage, risque de blessures dd au contact avec
les dents acérées de la chaine de sciage. Porter
des gants de protection Faire preuve de vigilance
lors du nettoyage.

- Risque de blessures lors du remplacement de la
chaine de scie! Lors du remplacement de la
chaine de sciage, risque de blessures di au
contact avec les dents acérées de la chaine de
sciage. Porter des gants de protection Faire
preuve de vigilance en remplagant la chaine de
scie.

4 Equipement/Réglage

4.1 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.2 Remplacement de la chaine de scie
Danger

Débrancher impérativement la fiche
de secteur avant de remplacer la
chaine de scie.

Risque de blessure également
pendant l'immobilisation de la
chaine a scier.

Pour remplacer la chaine de scie, procéder comme
suit :

e Araide du tournevis combiné 11 livré et fixé sur
le couvercle 12 (ill. 1), dévisser la vis cylindrique
13 et rabattre le couvercle vers le bas.

e Ouvrir vers le bas le clapet de protection
inférieur 15 (ill. 10) sollicité par ressort et le fixer
avec le couvercle en position ouverte.

o Dévisser la vis a six pans creux 18 (ill. 2) puis
retirer le couvercle intermédiaire 19 ainsi que le
réservoir a huile.

o  Dévisser la vis de fixation 5 (ill. 1) pour la
protection du renvoi de chaine inférieur et
rabattre la tole de protection 6 vers le bas.

e  Détendre la tension de chaine en tournant la vis
de serrage 20 (ill. 3) vers la gauche a l'aide du
tournevis combiné 11.

e  Retirer la régle de guidage 21 y compris la
chaine a scier et le pignon de chaine 22 vers
I'avant et enlever la chaine.

e Monter une chaine neuve ou une chaine
raff(itée sur la regle de guidage et le pignon de
chaine. Veiller a ce que les tranchants des
dents de la chaine soient dirigés en direction du
repére 24 dans le sens de la marche et a ce que
le goujon de serrage de chaine 23 s'engréne
dans l'alésage de la regle de guidage prévu a
cet effet.
Faire tourner l'arbre d'engrenage, a l'aide du
tournevis combiné 11 (ill. 7), de sorte que le
pignon de chaine 22 s'engréne facilement dans
la denture d'entrainement lorsque la chaine a
scier est mise en place.

Aprés le montage de la garniture
de chaine a scier, retirer
immédiatement le tournevis
combiné.



e  Poser le couvercle intermédiaire 19 et serrer
|égerement la vis a six pans creux 18. Introduire
le tournevis combiné 11 par l'alésage du
couvercle intermédiaire, dans la vis de serrage
20 (ill. 3) accessible, et le faire tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce que
la tension correcte de chaine soit atteinte (voir
le point 4.3).

e  Serrer la vis a six pans creux 18 a fond. Relever
la protection du renvoi inférieur de chaine et la
serrer a l'aide de la vis 5 (ill. 1).

e Déverrouiller le clapet de protection inférieur 15
(ill. 2). Relever le couvercle 12 et serrer la vis
cylindrique 13. Fixer le tournevis combiné 11
dans le support du couvercle.

Si une chaine a scier neuve est montée, la faire
tourner a vide pendant 2 a 3 minutes. S'assurer alors
que le graissage de la chaine soit suffisant. Aprés le
rodage, il peut s'avérer nécessaire, suivant les
circonstances, de corriger la tension de chaine.

4.3 Tension de la chaine

Pour un fonctionnement fiable de la machine et pour
assurer une longue durée de vie a la garniture de
chaine, il est important que la tension de chaine soit
correctement réglée. Celle-ci doit étre donc contrdlée
avant, et a plusieurs reprises pendant, le travail. La
chaine est correctement tendue lorsque, a froid, la
chaine repose sur la régle de guidage et peut étre
encore soulevée de 3 a4 mm a la main.

Lors de la mise a température de service, la chaine a
scier se dilate et se met a pendre. Si la dilatation est
telle que les maillons sortent du guidage, il est alors
nécessaire de retendre la chaine a scier.

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Pour retendre la chaine a scier, procéder comme suit

e Ouvrir le clapet de protection intérieur 15 (ill. 2),
sollicité par ressort, vers le bas. A raide du
tournevis combiné 11 fixé sur le couvercle 12
(ill. 1), desserrer légérement la vis & six pans
creux 18 (ill. 2) par l'ouverture inférieure

pratiquée dans le couvercle 12, ainsi que la vis
5(ill. 1).

e Régler la vis de tension de chaine 20 par
l'ouverture pratiquée dans la partie supérieure
du couvercle (voir ill. 1), a l'aide du tournevis
combiné 11. Une rotation dans le sens des
aiguilles d'une montre correspond a une
augmentation et une rotation dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre & une
diminution de la tension de chaine.

e Serrer la vis a six pans creux 18 a fond. Relever
la protection du renvoi inférieur de chaine et la
serrer a l'aide de la vis 5 (ill. 1).

Si la chaine a scier est retendue apres échauffement,
elle doit étre impérativement détendue a la fin du
sciage. Sinon, lors du retour & la température
ambiante, et en particulier lors de trés basses
températures extérieures, il s'ensuivrait des tensions
importantes dues a la rétraction.

Par rapport a une chaine utilisée depuis un certain
temps, une chaine neuve doit étre plus fréquemment
retendue jusqu’a ce qu’elle se soit allongée.

4.4 Graissage de la chaine

Un graissage correct est trés important pour la durée
de vie de la chaine. Si la chaine tourne & sec, la
garniture de chaine est irrémédiablement détériorée
en peu de temps. Le graissage est considéré comme
correct lorsqu'une trace d’huile est visible entre la
chaine et la regle de guidage.

C'est pourquoi il est important, avant de commencer
tout travail, de contréler le fonctionnement du
graissage de chaine et le niveau dhuile dans le
réservoir. Il ne doit pas étre inférieur au repere
pratiqué a coté du regard 14 sur le couvercle 12 (ill.
1). Pour le remplissage, n'utiliser que [huile
biodégradable. La contenance du réservoir d'huile est
d’environ 0,3 litre.



Danger

Débrancher la fiche secteur, avant
de commencer le réglage du
graissage de la chaine. Si, lors de
I'appoint, de I'huile saute aux yeux,
laver ces derniers immédiatement
et abondamment a I'eau. En cas de
débordement, I'huile doit étre
absorbée a I'aide d’un liant du
commerce. Les poignées doivent
étre exemptes d'huile !

Le débit d’huile de la pompe a huile intégrée est
réglable. Un dosage normal a été réglée en usine et
peut étre contrdlé gréace a la trace d’huile visible entre
la chaine et la regle de guidage. Au besoin, le dosage
peut étre modifié en procédant pour cela de la
maniere suivante :

e Araide du tournevis combiné 11 livré et fixé sur
le couvercle 12 (ill. 1), dévisser la vis cylindrique
13 et rabattre le couvercle vers le bas.

e  Ouvrir vers le bas le clapet de protection
inférieur 15 (ill. 2) sollicité par ressort et le fixer
avec le couvercle en position ouverte.

e  Dévisser la vis a six pans creux 18 (ill. 2) puis
retirer le couvercle intermédiaire 19 ainsi que le
réservair a huile.

e A laide de la vis de dosage 25 (il. 4)
maintenant accessible sur la partie arriere du
couvercle intermédiaire, le débit de la pompe a
huile peut étre réglé. Une rotation de la vis dans
le sens des aiguilles d’'une montre correspond a
une augmentation du débit, tandis qu'une
rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre correspond a une diminution.

e  Reposer le couvercle intermédiaire 19 (ill. 2) et
le bloquer avec la vis a six pans creux 18.

e Déverrouiller le clapet de protection inférieur 15
(ill. 2). Relever le couvercle 12 (ill. 1) et serrer la
vis cylindrique 13. Fixer le tournevis combiné 11
dans le support du couvercle.

e  Mettre brievement en marche pour s'assurer
que le débit correspond aux besoins voulus.

4.5 Réglage du guide paralléle

Pour effectuer des coupes paralléles, le guide
parallele 7 (ill. 1) est mis en place le long du bord

extérieur de la piece a usiner, a partir d'une largeur
de coupe de 175 mm. Pour cela, le bord étroit de la
butée doit étre dirigé vers le bas.

La butée peut étre mise en place des deux cotés de
la machine.

Pour le réglage de la largeur de coupe ou pour le
montage sur 'autre cté de la machine, desserrer les
deux vis a ailettes 8 (ill. 1), pousser le guide paralléle
puis bien revisser les vis a ailettes.

Sur tous les quatre points de poussée, la plaque de
base est pourvue de graduations permettant de lire
les reperes pratiqués sur les barres de guidage du
guide paralléle, de sorte que le guide paralléle peut
étre réglé exactement a la parallele par rapport a la
garniture de chaine.

Lors de I'utilisation du guide paralléle sur le coté
gauche de la machine, la largeur de coupe
correspond directement a la distance entre la surface
du guidage du guide et le bord de tragage 26 (ill. 6).
Cette distance est la méme pour tous les angles de
coupe ! Lors de I'utilisation du guide du c6té droit de
la machine, il faut soustraire de cette distance la
largeur de la chaine (6,8 mm pour une coupe
verticale). Dans ce cas, il est recommandé de
déterminer le réglage correct en effectuant un essai
de coupe. Si I'on scie avec le coté droit de la chaine
sur le fracé, tenir compte des bords de tragage 27 (ill.
6) échelonnés suivant les angles de coupe.

4.6 Réglage pour coupes en angle (coupes
d'aplomb et coupe d'empanon)

Danger !

Risque de blessures dii a la
projection de morceaux sciés

Des morceaux sciés risquent d'étre
projetés contre la plaque de base
ou en direction du sciage. Risque
de blessures ! Avant de scier,
veiller a ce que ni personne, ni
objet ne se trouve aux alentours de
la scie. Enlever les morceaux sciés
qui tombent. Arréter pour cela la
machine. Attendre I'immobilisation
de la chaine de sciage.

Pour des coupes d’aplomb et des coupes d’empanon,
la régle de guidage de chaine peut étre inclinée
jusqu'a 60° dans les deux directions. Placer pour
cela, placez la machine sur un appui correspondant,



de maniére a ce que la regle de guidage de chaine
se meuve librement. Desserrer la poignée 16 (ill. 1),
désactiver le cran darrét en ftirant et tournant la
poignée 9, aprés quoi la machine peut étre pivotée.
L'angle de coupe peut étre lu sur I'échelle graduée
17.

Lorsque le cran d'arrét est active, il facilite le réglage
des positions 0° et 45°.

Suivant I'angle de coupe réglé, les profondeurs de
coupe maxi sont de :

260 HM 400 HM 400 Q

- pour 130 mm 199 mm 199 mm
60°

- pour 184 mm 282 mm 282 mm
45°

- pour 225 mm 346 mm 346 mm
30°

- pour 251 mm 386 mm 386 mm
15°

Une fois I'angle de coupe réglé, bien resserrer la
poignée 16 a fond.

4.7 Montage de I'adaptateur d'aspiration

Le montage de l'adaptateur d'aspiration ZSX-AA
s'effectue sans outil

e  Dévisser complétement la vis moletée 31 (ill.
12) de l'adaptateur d'aspiration ZSX-AA
jusqu'en butée.

e Lors de la mise en place, fixer d'abord le ZSX-
AA sur la vis présente du clapet d'éjection ZSX
29.

o  Poser le ZSX-AA complétement sur la machine.

e  Serrer maintenant la vis cannelée 31 a la main.
L'adaptateur d'aspiration ZSX-AA ne peut étre utilisé
qu'en liaison avec le flexible d'aspiration @49 mm

(réf. 093682) et I'aspirateur S 35 M (réf. 919701) ou
I'aspirateur grand volume S200 (réf. 206869).

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec

la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

5.2 Marche / arrét
Danger

Avant la mise en marche, veiller a
ce que la regle de guidage et la
chaine soient libres. La zone de
travail sous la piéce a travailler doit
étre exempte d'obstacles. Ecarter
le cable d'alimentation vers
I'arriere. Retenir la machine des
deux mains, au niveau des
poignées prévues a cet effet.

e Mise en route: déverrouiller tout d'abord le
blocage d'enclenchement en appuyant le levier
de blocage 10.1 (ill. 1) vers l'avant. Actionner
ensuite le levier de commande 10. Vu qu'il s'agit
d'un interrupteur sans blocage, la machine
continue de fonctionner tant que cet interrupteur
est pressé.

La scie a chaine de charpente ZSX Ec est équipée
d'un systéme électronique de régulation de vitesse
permettant de régler la vitesse progressivement de
3000 a 3600 min-!. La vitesse nécessaire est réglée a
I'aide de la molette de réglage 30 (ill. 1).

Lors de lutilisation d’'une chaine en métal dur ou
d’'une chaine pour coupe fine, il est recommandé de
régler la vitesse sur la valeur la plus faible et lors de
I'utilisation d'une chaine a coupe transversale sur la
vitesse la plus élevée.

Le systtme électronique intégré assure une
accélération sans a-coup lors de I'enclenchement et
regle la vitesse sur la valeur fixement réglée en cas
de charge.

o  Arrét: Relacher le levier d'interrupteur 10 pour
arréter la machine Le blocage d'enclenchement
redevient actif et protége la scie a chaine de
charpente  contre  tout  enclenchement
involontaire.

En méme temps que la mise a l'arrét, le frein est
actionné automatiquement, ce qui réduit le temps
d’immobilisation de la chaine a environ 1 seconde.



5.3 Recommandations pour le travail

Pour ce qui est de sa manipulation et de sa
conception, la scie a chaine de charpente ZSX Ec
correspond a une scie circulaire portative. Le couteau
diviseur 4 évite le coincement de la chaine et le
renvoi inférieur de la chaine évite le rebond de la
machine. Elle est particulierement appropriée aux
coupes transversales qui exigent une grande
profondeur de coupe, en particulier pour la taille de
poutres en lamellé-collé.

Avant la mise en marche, appliquer la machine avec
la plaque de base 3 sur la piéce a travailler de
maniére a ce que la chaine et la piece a travailler ne
se trouvent pas encore en contact. Aprés la mise en
marche, saisir la machine par les deux poignées 1 et
2 et l'avancer réguliérement sans coincer. Utiliser
toujours la machine, si possible, avec le guide
paralléle, en la guidant soit le long du bord de la
piece a usiner, soit a l'aide de la regle de guidage
disponible en tant qu'accessoire spécial (voir le point
4.5). L'utilisation d'une régle de guidage permet
I'obtention d'une qualité de coupe bien meilleure.

5.4 Coupes de grandes longueurs

Pour des coupes de grande longueur (p. ex. plusieurs
poutres les unes derrieres les autres), la regle de
guidage peut étre pivotée de 10° vers l'arriére (voir ill.
5). La machine est alors plus facile a diriger en ligne
droite, en particulier lors du passage d’une piece a
l'autre.

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Pour le pivotement, dévisser d'abord les deux vis
darrét 28 (ill. 5) et pivoter la régle de guidage de
chaine jusqu'en butée, en direction de la poignée
arriére. Resserrer ensuite les vis d'arrét a fond.

6 Entretien et maintenance

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont
fonctionner avec trés peu d'entretien.

congues  pour

Les roulements a billes utilisés sont graissés a vie.
Aprées une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

6.1 Machine

La machine doit étre réguliérement débarrassée de la
poussiére qui s’y accumule. Nettoyer également les
ouies de ventilaton du moteur & [laide dun
aspirateur.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).
Pour graisser I'engrenage, n'utiliser que notre graisse
spéciale référence 049065 (boite de 400 g).

Enlever également régulierement la résine qui
s'accumule sur la garniture de chaine, car des outils
propres améliorent la qualitt de la coupe. La
dérésinification se fait par immersion de 24 heures de
la garniture de chaine dans du pétrole ou dans un
produit de nettoyage du commerce.

6.2 Régle de guidage et garniture de chaine

La régle de guidage doit subir un entretien régulier,
avec, en particulier, un graissage du pignon de renvoi
et un ébavurage du guide de chaine.

Pour le graissage de la régle de guidage en métal
dur - voir I'ill. 8

e Retirer la garniture de chaine (voir le point 4.2).
o Nettoyer le trou de graissage.

o Poser laregle de guidage sur une base plane.

e Appliquer 'embout de la pompe a graisse sur
l'orifice de graissage et injecter de la graisse
jusqu'a ce qu'elle ressorte au niveau du renvoi.
Utiliser pour cela de la graisse pour paliers,
exempte d'acide.

e  Remonter la garniture de chaine (voir le point
4.2).

Pour I'ébavurage - voir I'ill. 9
o Retirer la garniture de chaine (voir le point 4.2).
o Retirer la chaine de la Régle de guidage.

e  Ebavurer avec une lime plate comme indiqué
surlill. 9.

e Reposer la chaine et remonter la garniture de
chaine (voir parag. 4.2).



6.3 Pignon de chaine

Le pignon de chaine 22 (ill. 3) est soumis & une
sollicitation  particulierement importante. Si  I'on
discerne des traces bien visibles d’attaque (environ
0,5 mm) au niveau de dents, il est alors nécessaire
de le remplacer. MAFELL recommande de faire
effectuer ce travail par un atelier service aprés-vente
agrée.

6.4 Recommandations générales pour I'affiitage

La qualité et I'entretien de la chaine a scier de la
régle de guidage et du pignon de chaine sont tout
aussi importants que la qualité et I'entretien de la
machine.

Si l'on néglige l'un de ces « partenaires »

fonctionnant en commun lors du sciage, les
conséquences suivantes peuvent en résulter
fréquemment :

- usure ou destruction d'autre partenaires
- puissance insuffisante de coupe

- surface laissant a désirer

- risque possible d'atteinte a la sécurité

Les chaines a scier pour :

des clous ou la présence de sable
endommagent la chaine et doivent
étre retirés du point de coupe.

7 Elimination des défauts
Danger

ZSX Ec (n d'art. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Transport et stockage
Danger !

Risque de blessures dii a un
transport ou stockage incorrect.

En cas de transport ou stockage
incorrect, la machine risque de
blesser des personnes se trouvant
dans les environs. Pour le transport
ou le stockage, poser la machine
sur la plaque de base de sorte que
la chaine de scie pende librement
vers le bas. Pour le transport et le
stockage, il est recommandé
d'utiliser le chariot de transport de
Mafell (voir chapitre 8

« Accessoires supplémentaires »).

Ne peuvent étre raffitées que chez
MAFELL, par I'entremise d'un
concessionnaire agréé.

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit
pas servir pendant une période prolongée. Vaporiser
les parties nues du métal avec un agent
anticorrosion.

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particuliéres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leur causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement Cause Elimination
Impossible de mettre la machine Absence de tension du réseau Controler I'alimentation en tension
en marche Fusible de secteur défectueux

Remplacer le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
aprés-vente MAFELL

La machine s'arréte d'elle-méme

Panne de secteur

Veérifier le fusible en amont

pendant la marche a vide ou
s'immobilise pendant la coupe

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance




La lame se coince lors de I'avance
de la machine

Avance trop rapide

Réduire la vitesse d'avance

Chaine a scier émoussée

Relacher immédiatement l'inter-
rupteur. Dégager la machine de la
piéce a travailler et remplacer la
chaine a scier ou la faire rafflter
dans un atelier service aprés-
vente MAFELL

Ne concerne que le n° d'art.
006955

Avant de raff(iter la chaine a scier,
tenir compte de sa hauteur
résiduelle — vair ill. 10.

Ne concerne que les n° d'art.
006968 et 006972

Avant de raffiter la chaine a scier,
tenir compte de la longueur
minimum des dents en métal dur
voirill. 11.

La chaine & scier dévie ou
réclame davantage d'efforts de
poussée

Chaine a scier émoussée

Remplacer la chaine a scier ou la
faire raffiter dans un atelier
service aprés-vente MAFELL

Sortie de copeaux obstruée

Bois trop humide

La chaine a scier continue de

Défaillance du frein automatique

Amener la machine a un service

marcher longtemps aprés |'arrét de chaine aprés-vente MAFELL

8 Accessoires supplémentaires

- Régle de guidage 260 Réf. 204581
- Chaine de découpage de précision - HM 260 Réf. 006968
- Chaine de découpage de précision 260 Réf. 006955
- Pignon de chaine Réf. 204584
- Couteau diviseur 260 Réf. 204586

- Regle de guidage 400 Réf. 204582
- Chaine de découpage de précision - HM 400 Réf. 006972
- Pignon de chaine Réf. 204584
- Couteau diviseur 400 Réf. 204587

- Regle de guidage 400 pour 3/8" Réf. 204583
- Chaine & scier - 3/8" 400 pour coupe transversale et longitudinale Réf. 006974
- Pignon de chaine 3/8* Réf. 204585
- Couteau diviseur 400 Réf. 204587

46-




- Régle de guidage, en une partie, cpl., 3 m de long Réf. 200672

- Régle de guidage, en deux parties, cpl., 3 m de long Réf. 037037
- Rallonge de régle de guidage, 1,5 m de long Réf. 036553
- Adaptateurs (paire) pour guide paralléle a accrocher sur la régle de guidage Réf. 037195
- Lime plate Réf. 076058
- Pompe de graissage Réf. 076158
- Guide universel Réf. 202069
- Chariot de transport ZSX Ec Réf. 202113
- patin Réf. 206047
- Chariot de transport ZSX Ec pour F-Rail Réf. 202795
- Regle de guidage F 80 Réf. 204380
- Régle de guidage F 110 Réf. 204381
- Régle de guidage F 160 Réf. 204365
- Regle de guidage F 210 Réf. 204382
- Regle de guidage F 310 Réf. 204383
- Butée d'équerre F-WA Réf. 205357
- Piece de raccordement F-VS Réf. 204363
- Lot systéme de guidage F 160 Réf. 204626
- Kit lot systéme de guidage F 80/ 160 avec WA Réf. 204749
- Kit lot systeme de guidage F 160/ 160 Réf. 204805
- Capuchon d'extrémité F-EK Réf. 205400
- Profilé adhérent F-HP 6,8 m Réf. 204376
- Protection anti-éclats F-SS 3,4 m Réf. 204375
- Adaptateur d'aspiration ZSX-AA Réf. 207900

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux piéces de rechange, se trouvent sur notre page web :
www.mafell.com
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1 Spiegazione dei simboli

o

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
Per macchine con n articolo 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 oppure 925530

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 ldentificazione della macchina
Tutti i dati necessari per l'identificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

N
M

O =

Classe di protezione I

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per l'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante ['uso della macchina.



2.3 Dati tecnici

Utensile (tipo di sega a catena) 260 HM 400 HM 400 Q

Numero di maglie azionanti 32 40 78

Divisione catena 18 mm 18 mm 3/8"

Larghezza di taglio 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Velocita di taglio a carico normale 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

Campo di orientamento su ambedue i lati ~ 60° 60° 60°

Profondita di taglio

con 0° 260 mm 400 mm 400 mm

con 15° 251 mm 386 mm 386 mm

con 30° 225 mm 346 mm 346 mm

con 45° 184 mm 282 mm 282 mm

con 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Gruppo catene orientabile sul retro di 10°

Dimensioni macchina

Larghezza x Lunghezza x Altezza 450x632x 450x632x 450x632x

(compreso battuta a secondo dell'utensile) 662 mm 800 mm 800 mm

Piano di appoggio 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Larghezza senza battuta 300 mm 300 mm 300 mm

Altezza senza utensile e cuneo 312 mm 312mm 312 mm

divaricatore

Peso senza cavo di rete 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Motore universale con soppressione dei 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

disturbi / interferenze TV

Potenza assorbita (carico normale) 3000 W

Corrente a carico normale 15,9 A 20 A

Numero di giri in funzionamento a vuoto 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!

Numero di giri del pignone per catena A vuoto 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Carico 2800 - 3400 min-! 2800 - 3400 min-!
normale
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2.4 Emissioni

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma DIN EN 62841-1 e possono essere
utilizzate per confrontare I'elettroutensile con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile possono differire
dai valori indicati, a seconda del modo in cui I'elettroutensile viene utilizzato, in

particolare del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando I'elettroutensile

funziona senza carico!

241 Informazioni sull'emissione dei rumori

| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Livello di potenza sonora Valore riferito al posto di lavoro
A vuoto 111 dB (A) 100 dB (A)
Lavorazione 108 dB (A) 97 dB (A)

2.4.2 Informazioni sulle vibrazioni
L'accelerazione tipica valutata & 3,2 m/s2.

2.5 Volume della fornitura

Sega a catena per carpenteria ZSX Ec completa di: 260 HM 400 HM 400 Q
Guida per catena Speciale 260  Speciale 400  Speciale 3/8“ 400
Cuneo divaricatore 260 400 400
Catene per seghe 2 pz. 2 pz. 2 pz. 3/8" ftaglio
Speciale Speciale obliquo e
18mmHM  18mmHM  longitudinale
1 battuta parallela
1 Utensile d'uso alloggiato nel supporto della macchina
1 istruzioni per I'uso
1 libretto "Avvertenze di sicurezza"
2.6 Dispositivi di sicurezza La macchina é dotata dei seguenti dispositivi di
Pericolo sicurezza:
| dispositivi descritti sono - Dispositivi di protezione sopra la piastra base
indispensabili per il funzionamento - Rinvio inferiore con lamierino di protezione

sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0

- Struttura speciale dell sega a catena
- Cuneo divaricatore

manomessi. ‘

Prima del funzionamento, verificare Piastra base grande e battuta parallela

la funzione dei dispositivi di - manici

sicurezza e la presenza di - Dispositivo di comando con blocco e freno
eventuali danneggiamenti. Non

utilizzare la macchina con 2.7 Impiego conforme alla destinazione
dispositivi di sicurezza mancanti o La sega a catena per carpenteria & adatta
inefficaci. esclusivamente per il taglio longitudinale e obliquo di



legno massiccio fino a uno spessore massimo di 400
mm, sotto I'impiego esclusivo di catene Speciale per
seghe previste da MAFELL, dove la macchina deve
essere appoggiata con la sua piastra base 3 (Fig. 1)
sul pezzo da lavorare. L'uso & consentito solo per una
persona. Durante cid, la macchina deve essere
afferrata e guidata dai due manici 1 e 2 previsti.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non
risponde per danni derivanti da un uso di tale tipo.
Per usare la macchina conforme alla sua
destinazione d'uso €& necessario osservare le
condizioni di esercizio, di manutenzione e di
riparazione prescritte da Mafell.

2.8 Rischi residui
Pericolo
Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.

- Toccare la catena in funzione sotto la piastra base.
- Toccare la catena ferma sotto la piastra base.

- Contraccolpo della macchina in caso di
inceppamento nel pezzo.

- Rottura della catena di sega.

- Espulsione di ritagli di legno.

- Contatto con pezzi sotto tensione con

alloggiamento aperto e spina elettrica non estratta.
- Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.
- Emissione di polveri di legno nocive alla salute in
caso di lavoro prolungato senza impianto di
aspirazione.

3 Avvertenze di sicurezza
Pericolo
Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le

disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Avvertenze generali:

- Non fare usare questa macchina da bambini e da
ragazzi. Fanno eccezione giovani sotto la
sorveglianza di personale esperto ai fini della loro
formazione.

- Mai lavorare senza i dispositivi di protezione
prescritti e previsti per il rispettivo lavoro e non
modificare niente sulla macchina che potrebbe
pregiudicare la sicurezza.

- All'impiego della macchina all'aperto si consiglia di
utilizzare un interruttore di sicurezza per correnti di
guasto.

- Non portare la macchina dal cavo e non staccare
la spina dalla presa tirandola dal cavo.

- Fare attenzione che il cavo sia protetto da olio e
calore e che non venga danneggiato tirandolo
sopra spigoli vivi.

- Cavi o spine difettosi vanno sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un’officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

- Evitate di schiacciare o piegare fortemente il cavo.
Non avvolgere il cavo intorno alla macchina,
soprattutto durante il trasporto e l'immagazzinaggio
della macchina.

- Controllate prima di ciascun lavoro, che i dispositivi
di protezione e di lavoro siano fissati in modo
sicuro e non risultino danneggiati. Dispositivi di
protezione e pezzi danneggiati vanno riparati
adeguatamente o sostituiti.

- Tenete in considerazione gli influssi dell’ambiente
circostante. Non esponete la macchina alla pioggia
ed evitate i lavori effettuati in ambiente umido o
bagnato nonché nelle vicinanze di liquidi e gas
combustibili.

- Conservare la macchina in luoghi asciutti e chiusi
e fuori la portata dei bambini.

Avvertenze per I'impiego di di

protezione individuali:

- Indossare sempre wuna protezione dell'udito
durante i lavori.

- Indossare sempre una mascherina antipolvere
durante i lavori.

dispositivi



- Indossate sempre indumenti di lavoro bene attillati
(non pantaloncini) e toglietevi anelli, bracciali ed
orologi.

Avvertenze relative al servizio:

- Assicuratevi di sistemarvi in una posizione libera e
antisdrucciolevole dotata di una sufficiente
illuminazione e ventilazione.

- Prima di cambiare l'utensile, di effettuare interventi
di regolazione e prima di eliminare guasti
(compresa anche la rimozione di schegge
incastrate) & assolutamente necessario staccare la
spina.

- Non lavorate pezzi troppo piccoli o troppo grandi
per la capacita di potenza della macchina.

- Se possibile, serrate sempre il pezzo da lavorare,
per esempio con morsetti, in maniera che non si
possa muovere 0 scivolare via.

- Utilizzare solo catene per seghe originali della
MAFELL. Catene per sega comuni in commercio
non sono adatte per questa macchina. Dopo ogni
cambio catena, controllare la corretta tensione
della catena.

- Non rimuovere il cuneo divaricatore 4 (Fig. 1)
compreso il lamierino di protezione per il rinvio
catena inferiore 6.

- La sega & un apparecchio per un solo uomo e
deve essere utilizzata solo per lavori, dove la
piastra base 3 (Fig. 1) serve come appoggio.

- Prima di iniziare i lavori, controllare se per la
lubrificazione della catena & presente dell'olio nel
serbatoio e se la lubrificazione della catena
funziona (vedi paragrafo 4.4).

- Tenere fissa e supportare la macchina gia prima di
accenderla. Durante ci¢ il binario e la catena
devono essere liberi. Iniziate a tagliare il pezzo
solamente quando la catena ha raggiunto la sua
velocitd massima. Assicurarsi di trovarsi in una
posizione sicura e stabile.

- L'interruttore non deve essere bloccato mai in
posizione di accensione.

- Durante la segatura, non afferrare mai sotto la
piastra base o nell'espulsore dei trucioli.

Mai trasportare la macchina con catena sega in
funzione e fare attenzione che la catena in
funzione non venga a contatto con altri oggetti
vicino che con il pezzo da lavorare.

Mai rimuovere il coperchio 12 (Fig. 1), che copre il
pignone per catena, con macchina in funzione,
bensi solo per il cambio utensile e poi rimontarlo
subito.

Siccome la macchina non puo essere collegata ad
una aspirazione, con la stessa puo essere lavorato
solo all'aperto oppure in locali ben ventilati.

Non cambiare forzatamente una direzione di taglio
ormai iniziata. La sega deve essere guidata, in
modo che la pressione non fermi la catena.

Controllate che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non tagliate in pezzi metallici quali chiodi,
ecc.

Durante la segatura tenere sempre il cavo di
collegamento nella parte posteriore  della
macchina.

In caso di cavi di alimentazione danneggiati o
troncati tirare subito la spina.

Adeguate l'avanzamento allo spessore dei
materiali nell'ambito della segatura.
L'avanzamento  troppo rapido causa un
sovraccarico del motore, tagli di sega irregolari e
una rapida usura della catena.

Rimuovere la macchina dal pezzo solamente ad
avvenuto arresto della catena. Cid avviene
rapidamente, grazie al freno installato.

Non utilizzare la macchina con un cuneo
divaricatore storto o danneggiato.

Assicurarsi che le impugnature siano prive di olio
per catene.

Non mettere le mani sotto il pezzo durante il
funzionamento della macchina.

Mantenere |'area sotto il pezzo da lavorare libera
da ostacoli. Nel farlo, considerare I'ampio campo di
orientamento della macchina.

Fare attenzione che la catena della sega e la guida
di scorrimento della catena possono scottare poco
dopo la lavorazione.



- Fate attenzione che quando si segano pezzi di
grandi dimensioni, la caduta dei ritagli pud causare
lesioni.

- Fare particolare attenzione quando si sega I'ultimo
pezzo da segare. La superficie di appoggio della
macchina ¢ ridotta. Se necessario, serrare un altro
pezzo in modo che la macchina sia appoggiata
stabile.

Avvertenze circa la manutenzione e riparazione:

- La pulizia regolare della macchina, sopratutto dei
dispositivi di regolazione per orientare le guide per
la battuta parallela e della scatola del rinvio
superiore e inferiore della catena, rappresenta un
fattore di sicurezza importante. Staccare la spina
prima di iniziare questi lavori.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

- Pericolo di lesioni durante la pulizia! Durante la
pulizia sussiste il pericolo di lesioni dovute al
contatto con i denti affilati della catena della sega.
Indossare guanti di protezione. Procedere
cautamente durante la pulizia.

- Pericolo di lesioni durante la sostituzione della
catena della sega! Durante la sostituzione della
catena sussiste il pericolo di lesioni dovute al
contatto con i denti affilati della catena della sega.
Indossare guanti di protezione. Procedere
cautamente durante la sostituzione della catena.

4 Attrezzaggio / Regolazione

4.1 Collegamento a rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.2 Cambio sega a catena
Pericolo
Staccare assolutamente la spina
prima di eseguire il cambio della
catena!
Pericolo di lesioni anche con
catena della sega ferma.

Per sostituire la catena procedere nel seguente
modo:

Con il cacciavite combinato 11 fornito insieme
sul coperchio 12 (Fig. 1) svitare la vite cilindrica
13 e ribaltare il coperchio in basso.

Aprire in basso lo sposrtello di protezione 15
(Fig. 10) molleggiato e fissarlo con il coperchio
nella posizione aperta.

Svitare la brugola 18 (Fig. 2) ed estrarre il
coperchio intermedio 19 compreso il serbatoio
dell'olio.

Allentare la vite di fissaggio 5 (Fig. 1) per la
protezione del rinvio inferiore della catena e
ribaltare il lamierino di protezione 6 verso il
basso.

Allentare la tensione della catena girando la vite
di serraggio 20 (Fig. 3) a sinistra con il
cacciavite combinato 11.

Estrarre in avanti la guida 21 compresa la
catena e il rocchetto 22 e rimuovere la catena.

Mettere sopra la guida e il rocchetto una catena
per sega nuova elo affilata. Fare a cid
attenzione, che i taglienti della catena siano
rivolti in direzione della marcatura 24 per il
senso di marcia e che il perno di serraggio
catena 23 ingrani nel foro previsto della guida.
Servendosi del cacciavite combinato 11 (Fig. 7)
ruotare l'albero ingranaggio in modo che il
rocchetto 22 con la catena collocata possa
ingranare  facilmente nella dentatura di
trascinamento.

Rimettere il coperchio intermedio 19 e avviatre
leggermente la brugola 18. Con il cacciavite
combinato 11 girare la vite di serraggio 20 (Fig.
3), raggiungibile attraverso il foro del coperchio
intermedio, in senso orario fino a quando la
corretta tensione della catena & stata raggiunta
(vedi paragrafo 4.3).

Serrare la vite ad esagono incassato 18.
Ribaltare in alto la protezione per il rinvio
inferiore della catena e serrare con la vite 5 (Fig.
1).

Sbloccare lo sportello di protezione inferiore 15
(Fig. 2). Ribaltare in alto il coperchio 12 e
serrare la vite cilindrica 13. Fissare il cacciavite

Dopo il montaggio del gruppo
catena, estrarre subito il cacciavite
combinato.



combinato 11

coperchio.

nell'apposito  supproto  del

Se ¢ stata montata una nuova catena, la stessa deve
essere fatta funzionare per circa 2 - 3 minuti a vuoto.
Fare a cid attenzione che ci sia una sufficiente
lubrificazione della catena. Dopo il rodaggio in alcune
circostanze € necessario che la tensione della catena
venga corretta.

4.3 Tensione catena

Per l'uso sicuro della macchina e per la durata del
completo gruppo catene € importante, che la tensione
della catena sia correttamente impostata. Per questo
motivo, la tensione deve essere controllata
frequentemente prima di iniziare a lavorare e durante
il funzionamento. La tensione della catena e
correttamente regolata, quando nello stato d'esercizio
freddo la catena & appoggiata alla guida e quando
manualmente puo essere alzata amcora di circa 3 - 4
mm.

Arrivata a temperatura d'esercizio, la catena si
espande e s'insacca. Se la dilatazione & grande, in
modo che le maglie fuoriescono dalla guida, allora la
catena della sega va successivamente tensionata.

Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Per tensionare successivamente la catena procedere
nel seguente modo:

e Aprire in basso lo sportello di protezione
molleggiato 15 (Fig. 2). Con il cacciavite
combinato 11 fissato al coperchio 12 (Fig. 1)
allentare leggermente la brugola 18 (Fig. 2)
attraverso |'apertura inferiore nel coperchio 12 e
la vite 5 (Fig. 1).

e  Con il cacciavite combinato 11 regolare la vite di
serraggio catena 20 attraverso l'apertura
superiore del coperchio (vedi Fig. 1). A cio, una
rotazione in senso orario significa un aumento e
una rotazione in senso antiorario una riduzione
della tensione della catena.

e Serrare la vite ad esagono incassato 18.
Ribaltare in alto la protezione per il rinvio
inferiore della catena e serrare con la vite 5 (Fig.

1).

Se la catena viene ritensionata dopo essersi
riscaldata, alla fine del lavoro di segatura va
assolutamente  allentata.  Raffreddandosi  a
temperatura ambiente, in particolare con temperature
esterne molto basse, attraverso la contrazione della
catena si creano alte tensioni da ritiro.

Una nuova catena per sega deve essere, fino a
quando si ¢ allungata, frequentemente ritensionata
che una catena gia da lungo tempo in funzione.

4.4 Lubrificazione catena

La lubrificazione corretta della catena €& di grande
importanza per la sua durata. Con catena funzionante
a secco, entro brevissimo tempo viene danneggiato
ireparabilmente il completo gruppo catena. E
presente una lubrificazione sufficiente, quando tra
catena e guida € visibile un film d'olio.

Per cido & molto importante, che prima di iniziare a
lavorare, si controlli la funzione della lubrificazione
catena e il livello nel serbatoio d'olio di lubrificazione.
Il livello non deve abbassarsi sotto la marcatura
situata accanto al finestrino 14 nel coperchio 12 (Fig.
1). Per il rabbocco, utilizzare solo olio biodegradabile.
La quantita di riempimento del serbatoio d'olio € di
circa 0,3 litri.

Pericolo

Staccare la spina della corrente,
prima di iniziare a regolare la
lubrificazione della catena. In caso
durante il rabbocco vi dovesse
penetrare dell'olio negli occhi,
lavarli subito con abbondante
acqua. Olio fuoriuscito va aspirato
con materiale assorbente
normalmente in commercio. Le
impugnature devono essere esenti
di olio!

La portata della pompa olio installata & regolabile. Di
fabbrica & stato regolato un dosaggio normale,
questo & controllabile dal fatto, che tra catena e guida
& visibile un film d'olio. Il dosaggio perd pud essere
cambiato a necessita. Per regolare la profondita di
taglio procedete nel seguente modo:



e  Con il cacciavite combinato 11 fornito insieme
sul coperchio 12 (Fig. 1) svitare la vite cilindrica
13 e ribaltare il coperchio in basso.

e  Aprire in basso lo sposrtello di protezione 15
(Fig. 2) molleggiato e fissarlo con il coperchio
nella posizione aperta.

e Svitare la brugola 18 (Fig. 2) ed estrarre il
coperchio intermedio 19 compreso il serbatoio
dell'olio.

e La portata della pompa dolio pud essere
regolata con la vite di dosaggio 25 (Fig. 4)
accessibile quindi sul retro del coperchio
intermedio. Una rotazione in senso orario
aumenta la portata, invece una rotazione in
senso antiorario la riduce.

e  Rimettere il coperchio intermedio 19 (Fig. 2) e
fissarlo serrando la brugola 18.

e  Sbloccare lo sportello di protezione inferiore 15
(Fig. 2). Ribaltare in alto il coperchio 12 (Fig. 1)
e serrare la vite cilindrica 13. Fissare il
cacciavite combinato 11 nell'apposito supproto
del coperchio.

e Mediante accensione breve pud essere quindi
controllato se la portata corrisponde alle
esigenze desiderate.

4.5 Regolazione battuta parallela

La battuta parallela 7 (Fig. 1) viene utilizzata per
I'esecuzione di tagli paralleli lungo il bordo esterno del
pezzo da lavorare da una larghezza di taglio di 175
mm in poi. A cio lo spigolo sottile della battuta deve
essere rivolto in basso.

La battuta puo essere utilizzata in ambedue i lati della
macchina.

Per la regolazione della larghezza di taglio efo per
Iimpigo sull'altro lato della macchina vanno svitate le
due vite ad alette 8 (Fig. 1), la battuta parallela
rispettivamente spostata e poi le viti nuovamente
serrate.

La piastra base possiede su tutti e quattro i punti di
spinta dei spigoli di lettura, sui quali & possibile
leggere le marcature, poste sulle aste di guida della
battuta parallela. In questo modo la battuta parallela
pud essere regolata esattamente in parallelo al
gruppo catene.

All'impiego della battuta parallela sul lato sinistro della
macchina la larghezza di taglio risulta come quota
diretta tra il piano guida della battuta e lo spigolo di
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tracciatura 26 (Fig. 6). Questa quota & uguale per tutti
gli angoli di taglio! Se la battuta parallela viene
impiegata sul lato destro della macchina, da questa
quota bisogna ridurre la larghezza della catena (6,8
mm con taglio verticale). In questo caso si consiglia
pero di rilevare la regolazione corretta, eseguendo un
taglio di prova. Se alla tracciatura viene segato con il
lato destro della catena, valgono gli spigoli di
tracciatura 27 (Fig. 6) graduati secondo l'angolo di
taglio.

4.6 Regolazione per tagli angolari (tagli a
squadra e obliqui)

Pericolo!

Pericolo di lesioni dovuto
all'espulsione di ritagli segati

| ritagli segati possono essere
scagliati contro la piastra di base o
in direzione dell'operazione di taglio
con sega. Sussiste il pericolo di
lesioni! Prima di segare, assicurarsi
che non ci siano persone o oggetti
nelle vicinanze circostanti della
sega. Rimuovere ritagli segati che
possono scivolare. Per farlo,
spegnere la macchina. Attendere
finché la catena delal sega si &
fermata.

Per I'esecuzione di tagli a squadra e obliqui, la guida
catena pud essere orientata in ambedue le direzioni
fino a 60°. A tal proposito, la macchina va messa su
una base corrispondente in modo che la guida catena
sia liberamente mobile. La macchina pud essere
orientata dopo aver lasciato il manico 16 (Fig. 1) e
disattivato il tasto tirando e girando il manico 9.
L'angolo di taglio pud essere letto sulla scala
graduata (indicatore di azimut) 17.

La regolazione delle posizioni 0° e 45° viene
facilitata, quando l'arresto & attivato.

A secondo dell'angolo di taglio impostato le profondita
massime di taglio sono:

260 HM 400 HM 400 Q
- con60° 130 mm 199 mm 199 mm
- con45° 184 mm 282 mm 282 mm
- con30° 225mm 346 mm 346 mm
- con15° 251 mm 386 mm 386 mm



Serrare il manico 16 dopo aver regolato I'angolo di
taglio.

4.7 Montaggio dell’adattatore aspiratore

I montaggio delladattatore aspiratore ZSX-AA
avviene senza utensili.

e Svitare la vite «zigrinata 31 (Fig. 12)
dell'adattatore aspiratore completamente fuori
fino a battuta.

e Durante la collocazione, fissare per prima
I'adattatore aspiratore ZSX-AA sulla vite
presente dello sportellino espulsore ZSX 29.

e Appoggiare [ladattatore aspiratore ZSX-AA
completamente sulla macchina.

e Stringere quindi a mano la vite zigrinata 31.

L'adattatore aspiratore ZSX-AA pud essere utilizzato
solo in combinazione con il tubo flessibile aspirante
@49 mm (N. d'ordinazione 093682) e aspiratore S 35
M (N. d'ordinazione 919701) o aspiratore a volume
S200 (N. d'ordinazione 206869).

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del
capitolo "Avvertenze di sicurezza".

5.2 Accensione e spegnimento
Pericolo

Prima dell'accensione, fare
attenzione che la guida e la catena
siano libere. Il campo di
lavorazione sotto il pezzo deve
essere libero da ostacoli. Condurre
il cavo di alimentazione verso la
parte posteriore.

e  Accensione: Shloccare dapprima il blocco di
accensione premendo in avanti la leva di
bloccaggio 10.1 (Fig. 1). Quindi azionare la leva
di accensione 10. Trattandosi di un interruttore
senza arresto, la macchina funziona solamente
finché lo stesso viene premuto.

La sega a catena per carpenteria ZSX Ec & dotata di
una regolazione elettronica del numero di giri. Il
numero di giri pud essere regolato continuamente tra
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3000 e 3600 min-1. Il numero di giri richiesto viene
regolato servendosi della manopola di regolazione 30
(Fig. 1).

Allimpiego di una sega a catena per carburo
metallico o per tagli fini si consiglia di regolare il
numero di giri sul valore piu basso. Allimpiego di una
catena a sezione obliqua sul valore piu alto.

Il sitema elettronico integrato garantisce una
accelerazione uniforme ed esente di scosse al
momento dell'accensione e regola il numero di giri sul
valore impostato fisso.

e  Spegnimento: Per spegnere la sega, rilasciate
la leva di accensione 10. Il blocco di accensione
viene attivato automaticamente, bloccando la
sega a catena per carpenteria e rendendo
impossibile un'accensione accidentale.

Spegnendo la macchina, subentra
contemporaneamente il freno automatico. Con cio
viene ridotto il tempo d'inerzia della catena a sega a
circa 1 secondo.

5.3 Indicazioni di lavoro

La sega a catena per carpenteria ZSX Ec corrisponde
nell'uso e struttura ad una sega circolare portatile. Il
cuneo divaricatore 4 impedisce che la catena
s'incastri e la protezione del rinvio inferiore della
catena che la macchina sbatti in alto. E
particolarmente adatta per sezioni, che richiedono
una grande profondita di taglio, in particolare per
scomporre anche indurenti di colla.

Prima dell'accensione, appoggiare la macchina con la
piastra base 3 sul pezzo da lavorare, in modo che
non vi sia ancora nessun contatto tra catena e pezzo.
Afferrare la macchina ai due manici 1 e 2 e dopo
I'accensione avanzarla regolarmente senza storcerla.
Per questo motivo, finché possibile, condurre la
macchina sempre con la battuta parallela o lungo lo
spigolo del pezzo oppure lungo una guida fornibile
come accessorio speciale (vedi capitolo 4.5).
Utilizzando una guida si ottiene una notevole qualita
di taglio.

5.4 Grandi lunghezze di taglio

Per grandi lunghezze di taglio (p. es. piU travi una
dopo l'altra) € possibile orientare la guida all'indietro
di 10° (vedi Fig. 5). Attraverso cid la macchina si
lascia condurre piu facilmente dritta, in particolare al
passaggio da un pezzo all'altro.



Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Per l'orientamento, dapprima vanno allentate le due
viti di fissaggio 28 (Fig. 5) e poi la guida catena
orientata fino a battuta del manico posteriore.
Dopodiché serrare di nuovo le viti di fissaggio.

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita.
Dopo lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di
lasciar revisionare o controllare la macchina da un
centro di assistenza clienti autorizzato MAFELL.

6.1 Macchina

La macchina deve essere regolarmente liberata da
polvere depositatesi. A tal proposito pulire le aperture
di ventilazione del motore con un aspirapolvere.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d’'ordine 049040 (barattolo da 1
kg).

Per l'ingrassaggio degli ingranaggi utilizzare solo il
nostro grasso speciale - n. dordine 049065
(barattolo da 400 g).

| gruppi di catene utilizzate sulla macchina devono
essere regolarmente pulite da resina, perché utensili
puliti migliorano la qualita di taglio. La pulizia da
resina avviene immergendo per 24 ore il gruppo
catene dentro il petrolio oppure mezzo di pulizia da
resina normalmente in commerico.

6.2 Guida per catene

Questa guida va regolarmente sottoposta a
manutenzione. A cio appartiene la lubrificazione della
ruota di rinvio catena e la sbavatura della rotaia.

Per la lubrificazione della guida catena HM - vedi
Fig. 8

e  Smontare il gruppo catene (vedi paragrafo 4.2).
e Pulire il foro di lubrificazione.

o Mettere la guida catena su un supporto piatto.

o  Premere forte il becco della pressa manuale di
grasso nel foro di lubrificazione e premere fino a
quando fuoriesce del grasso dal rinvio.
Utilizzare a cid del grasso per cuscinetti buono
esente di acidi.

e  Rimontare il gruppo catene (vedi paragrafo 4.2).

Per la sbavatura - vedi Fig. 9
e Smontare il gruppo catene (vedi paragrafo 4.2).
e Rimuovre la catena dalla guida.

e  Rimuovere la bava con una lima piatta, cosi
come mostrato in Fig. 9.

e Ricollocare la catena e rimontare il gruppo
catene (vedi paragrafo 4.2).

6.3 Rocchetto

La sollecitazione del rocchetto 22 (Fig. 3) é
particolarmente grande. Se sui singoli denti vi sono
tracce di scorrimento fortemente visibili (circa 0,5
mm), allora va assolutamente sostituito. La MAFELL
consiglia di fare eseguire tali lavori da un officina di
assitenza clienti autorizzata.

6.4 Indicazioni generali per affilatura

Altrettanto importante come la qualita e la cura della
macchina & anche la qualita e la cura della
catena,guida e pignoneper catena.

Se uno di questi «partner», che durante la segatura
lavorano insieme, viene trascurato alla cura, le
conseguenze Spesso Sono:

- Usura o distruzione di altri partner
- Rendimento carente di taglio

- Pessima superficie

Un probabile rischio della sicurezza

Catene sega per:

ZSX Ec (N. art. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

Chiodi o sabbia aderente
danneggiano la catena per sega.
Questi vanno rimossi dai punti di
taglio.

Queste catene possono essere
riaffilate solo presso rivenditori
contrattuali della MAFELL.




6.5 Trasporto e tenuta a magazzino

Pericolo!

Pericolo di lesioni dovuto dal
trasporto o immagazzinamento

non appropriato.

La macchina puo ferire persone
circostanti a causa di un trasporto o
un immagazzinamento improprio.

Per il trasporto 0

immagazzinamento, appoggiare la
macchina sulla piastra di base in
modo che la catena per sega sia
esposta libera verso il basso. Per il
trasporto e immagazzinamento si
raccomanda di utilizzare il carrello
di trasporto Mafell (vedi capitolo 8
«Accessorio specialey).

Pulire accuratamente la macchina se non viene usata
per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle

parti di metallo lucide.

7 Eliminazione dei guasti
Pericolo

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e |a loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrical

Di seguito sono riportati alcuni dei disturbi pil frequenti e le rispettive cause. In caso di disturbi different,
rivolgetevi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Disturbo

Causa

Rimedio

LLa macchina non si accende

Manca la tensione

Controllare I'alimentazione della
tensione

Fusibile guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Consegnare la macchina ad un
centro di assistenza clienti
MAFELL

La macchina si spegne
autonomamente durante la marcia
a vuoto oppure si ferma durante il
taglio

Mancanza di alimentazione di rete

Controllare il prefusibile

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di avanzamento




La catena per sega s'incastra
avanzando la macchina

Eccessivo avanzamento

Ridurre la velocita di avanzamento

Catena per sega ottusa

Rilasciare immediatamente
l'interruttore. Rimuovere la
macchina dal pezzo e sostituire la
catena oppure lasciarla riaffilare
nell'officina di assistenza clienti
MAFELL

Riguarda solo art. n. 006955
Prima della riaffilatura, fare
attenzione all'altezza minima
\endash vedi Fig. 10.

Riguarda solo art. n. 006968 e
006972

Prima della riaffilatura, fare
attenzione all'altezza minima dei
denti di carburo metallico \endash
vedi Fig. 11.

La catena scorre irregolare oppure
si ha bisogno di maggiore forza
per l'avanzamento

Catena per sega oftusa

Sostituire la catena oppure
lasciarla riaffilare nell'officina di
assistenza clienti MAFELL

Espulsore trucioli intasato

Legno troppo umido

Dopo lo spegnimento la catena ha
una corsa troppo lunga d'inerzia

Freno automatico della catena
difettoso

Consegnare la macchina ad un
centro di assistenza clienti
MAFELL

8 Accessori speciali
- Guida per catena 260

- Catena per taglio fine - HM 260

- Catena per taglio fine 260

- Stella d'azionamento
- cuneo divaricatore260

- Guida per catena 400

- Catena per taglio fine - HM 400

- Stella d'azionamento
- cuneo divaricatore400

- Guida per catena 400 per 3/8°

- Catena per sega - 3/8“ 400 Taglio obliquo e longitudinale

- Stella d'azionamento 3/8"

- cuneo divaricatore400
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n° d'ordine 204581
n° d'ordine 006968
n® d’'ordine 006955
n® d'ordine 204584
n° d'ordine 204586

n° d'ordine 204582
n® d'ordine 006972
n° d'ordine 204584
n° d'ordine 204587

n° d'ordine 204583
n° d'ordine 006974
n° d'ordine 204585
n° d'ordine 204587




Guida per catena, a un pezzo, completa lunga 3 m
Guida per catena, a due pezzi, completa lunga 3 m
Prolunghe di guide per catena, lunghe 1,5 m
Coppia di adattatori per battuta parallela per fissaggio alla guida
Lima piatta

Pressa a pressione

Guida universale

Carrello trasportatore ZSX Ec

binario di scorrimento

Carrello trasportatore ZSX Ec per F-Guida

Guida per catena F 80

Guida per catena F 110

Guida per catena F 160

Guida per catena F 210

Guida per catena F 310

Battuta angolare F-WA

Guinto di unione F-VS

Borsa per barra guida F 160

Kit di borse per barra guida F 80 / 160 con WA

Kit di borse per barra guida F 160 / 160

Cappucci terminali F-EK

Profilo aderente F-HP 6,8 m

Protezione rompitruciolo F-SS 3,4 m

Adattatore aspiratore ZSX-AA

9 Disegno esploso e distinta dei ricambi
Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com

-61-
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n° d'ordine 037037
n® d'ordine 036553
n® d'ordine 037195
n° d'ordine 076058
n° d'ordine 076158
n® d’ordine 202069
n® d'ordine 202113
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n° d'ordine 202795
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n° d'ordine 204381
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n® d'ordine 204383
n® d'ordine 205357
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n® d'ordine 204626
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n° d'ordine 205400
n® d’'ordine 204376
n® d'ordine 204375
n° d'ordine 207900
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1 Verklaring van de symbolen
Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.
@ Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving
worden beschadigd.

Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens van het product
bij machines met art.-nr. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 of 925530

2.1 Gegevens van de fabrikant
MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

Beschermsoort Il

en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

N

€ CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

@ Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.
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2.3 Technische gegevens

Gereedschap (zaagkettingmodel) 260 HM 400 HM 400 Q

Aantal aandrijfakels 32 40 78

Deling van de ketting 18 mm 18 mm 3/8"

Snijbreedte 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Snijsnelheid normale belasting 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0m/s

Zwenkbereik aan weerszijden 60° 60° 60°

Snijdiepte

bij 0° 260 mm 400 mm 400 mm

bij 15° 251 mm 386 mm 386 mm

bij 30° 225 mm 346 mm 346 mm

bij 45° 184 mm 282 mm 282 mm

bij 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Kettinggarnituur kan naar achteren met 10

worden gezwenkt®

Afmetingen van de machine

Breedte x Lengte x Hoogte 450x632x 450x632x 450x632x

(incl. aanslag naargelang het 662 mm 800 mm 800 mm

gereedschap)

Basisplaat 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Breedte zonder aanslag 300 mm 300 mm 300 mm

Hoogte zonder werktuig en spouwmes 312 mm 312 mm 312 mm

Gewicht zonder netkabel 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Universele motor radio- en 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

televisieontstoord

Opgenomen vermogen (normale 3000 W

belasting)

Stroom bij normale belasting 159 A 20A

Stationair-toerental 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!

Toerental van het kettingrondsel Leegloop 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Normale 2800 - 3400 min-! 2800 - 3400 min-!
belasting
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2.4 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform DIN EN 62841-1 en is handig om het elektronische gereedschap
te vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.

Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap

onbelast draait!

241 Gegevens van de geluidsemissie

De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsvermogensniveau

Leegloop 111 dB (A)
Bewerking 108 dB (A)
242 Gegevens van de trilling

De typische beoordeelde versnelling is 3,2 m/s2.

2.5 Leveromvang

Timmermanskettingzaag ZSX Ec compleet met:
Geleidingsrail

Spouwmes

Zaagkettingen

1 parallelaanslag

1 bediengereedschap in houder aan de machine
1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaakt.

Controleer de
veiligheidsvoorzieningen voor het
bedrijf op een goede werking en
eventuele beschadigingen. Gebruik
de machine niet als
veiligheidsvoorzieningen ontbreken
of niet goed werken.
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werkplaatsbetrokken emissiewaarde

100 dB (A)

97 dB (A)
260 HM 400 HM 400 Q
Speciaal 260  Speciaal 400  Speciaal 3/8“ 400
260 400 400
2 st. speciaal 2 st. speciaal 2 st. 3/8 dwars- en
18mmHM  18mmHM  langssnede
De machine is van de volgende

veiligheidsvoorzieningen voorzien:

- Veiligheidsvoorzieningen boven de grondplaat
- onderste kering met beschermplaat

- speciale uitvoering van de zaagketting

- Spouwmes

- Grote grondplaat en parallelaanslag

- Handgrepen

- Schakelvoorziening met blokkering en rem

2.7 Reglementair gebruik

De MAFELL timmermanskettingzaag ZSX Ec is
uitsluitend voor het langs- en dwarssnijden van
massief hout met een maximale dikte van 400 mm



onder uitsluitend gebruik van de door MAFELL
gedachte speciaal-zaagketting geschikt, waarbij de
machine met haar grondplaat 3 (afb. 1) op het
werkstuk moet liggen. De bediening mag uitsluitend
door één persoon worden uitgevoerd. Daarbij moet
de machine aan de hiervoor gedachte handgrepen 1
en 2 worden vastgehouden en gevoerd.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloett, is de fabrikant niet aansprakelijk.

Om de machine reglementair te gebruiken, volg de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

2.8 Restrisico’s
Gevaar

Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

- Aanraken van de draaiende zaagketting onder de
grondplaat.

- Aanraken van de staande zaagketting onder de
grondplaat.

- Terugslag van de machine bij vastkiemmen in het
werkstuk.

- Breken van de zaagketting.
- Wegslingeren van houten stukken

- Aanraken van spanningsvoerende onderdelen bij
geopende kast en niet getrokken netsteker.

- Vermindering van het gehoor bij langer durende
werkzaamheden zonder gehoorbeveiliging.

- Emissie van de gezondheid bedreigende
houtstoffen bij langer durend bedrijf zonder
afzuiging.

3 Veiligheidsinstructies
Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!

Algemene instructies:

- Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

- Werk nooit zonder de voor de desbetreffende
handeling voorgeschreven
veiligheidsvoorzieningen en verander aan de
machine niets dat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

- Bij het gebruik van de machine buiten wordt de
toepassing van een veiligheidsschakelaar
geadviseerd.

- Draagt u de machine niet aan de kabel en trekt u
de steker niet aan de kabel uit het stopcontact.

- Let u erop, dat de kabel tegen olie en hitte is
beveiligd en niet over scherpe kanten wordt
getrokken.

- Beschadigde kabels of stekers moeten
onmiddellijk worden vervangen. De vervanging
mag enkel uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

- Scherpe knikken aan de kabel voorkomen. Vooral
bij het transport en het opslaan van de machine de
kabel niet om de machine wikkelen.

- Controleert u vaor ieder werk, of de veiligheids- en
werkvoorzieningen veilig zijn bevestigd en niet
beschadigd zijn. Beschadigde
veiligheidsvoorzieningen en onderdelen moeten
deskundig worden gerepareerd of vervangen.

- Houdt u rekening met invioeden uit de omgeving.
Zet u de machine niet aan regen bloot en voorkomt
u werkzaamheden in vochte of natte omgeving
alsook in de buurt van brandbare vloeistoffen of
gassen.

- Bewaart u de machine op droge, afgesloten
plekken buiten de reikwijdte van kinderen op.



Instructies met betrekking tot het gebruik van
persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

Draag bij het werk altijd een gehoorbescherming.
Draag bij het werk altijd een stofmasker.
Draag steeds nauw aansluitende werkkleding

(geen korte broeken) en verwijder ringen,
armbanden en horloges.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:

Zorg voor een vrije en slipvaste standplaats met
voldoende verlichting en verluchting.

Vdor het vervangen van gereedschap, bij
instelwerkzaamheden en voor het verhelpen van
storingen (hiertoe behoort ook het verwijderen van
vastgeklemde splinters) moet de netsteker uit het
stopcontact worden genomen.

Bewerkt u geen werkstukken die voor het
prestatievermogen van de machine te klein of te
groot zijn.

Borg indien mogelik het werkstuk
wegglijden, bijv. door lijmklemmen.

tegen

Maak alleen gebruik van originele MAFELL-
zaagkettingen. In de handel gebruikelijke
zaagkettingen zijn voor deze machine niet
geschikt. Controleer na iedere kettingwissel de
correcte kettingspanning.

Het spouwmes 4 (afb. 1) en de beschermplaat
voor de onderste kettinghefboom 6 mag niet
worden verwijderd.

De machine is een éénmantoestel en mag slechts
voor werkzaamheden worden benut, waarbij de
grondplaat 3 (afb. 1) als steun dient.

Controleer voor het werken of olie voor de
kettingsmering in de tank voorhanden is en de
kettingsmering werkt (zie hoofdstuk 4.4).

De machine reeds voér het inschakelen goed
vasthouden en steunen. Hierbij moeten rail en
ketting vrij staan. Begin met het snijden van het
werkstuk eerst, wanneer de zaagketting haar vol
toerental heeft bereikt. Let hierbij op een veilige
stand.

De schakelaar mag in ingeschakelde toestand niet
worden vastgeklemd.

Grijp gedurende het zagen nooit onder grondplaat
of in de spanenuitgooi.

Transporteer de machine nooit met lopende
zaagketting en let erop dat de lopende ketting
behalve met het werkstuk niet in contact met
andere naburige voorwerpen komt.

Deksel 12 (afb. 1) die het kettingrondsel afdekt,
nooit bij draaiende machine en alleen voor de
werktuigwissel verwijderen en vervolgens meteen
weer aanbrengen.

Omdat de machine niet aan een afzuiging kan
worden aangesloten, mag uitsluitend buiten of in
voldoende geventileerde ruimtes worden gewerkt.

Een eenmaal gekozen snijrichting mag niet met
geweld worden gewijzigd. De zaag moet zo
worden gevoerd dat de druk de ketting niet tot
staan brengt.

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Niet in metalen onderdelen, bv nagels zagen.

Leid bij het zagen de aansluitkabel steeds naar
achteren van de machine weg.

Trek  bij beschadigde of doorgesneden
aansluitkabels meteen de stekker wuit het
stopcontact.

Past u de aanvoer bij het zagen van de
materiaaldikte aan. Een te vlug voorschuiven leidt
tot overbelasting van de motor, tot onzuivere
zaagsneden en tot een snel afstompen van de
zaagketting.

Verwijder de machine pas dan van het werkstuk,
wanneer de zaagketting tot stilstand is gekomen.
Op grond van de ingebouwde rem geschiedt dit vrij
vlug.

Gebruik de machine niet met een gebogen of
beschadigde splijtwig.

Zorg ervoor dat de handgrepen vrij zijn van
kettingolie.

Grijp tijdens het bedrijf van de machine niet onder
het werkstuk.



- Houd de zone onder het werkstuk vrij van
hindernissen. Houd daarbij rekening met het grote
zwenkbereik van de machine.

- Let erop dat de zaagketting en de kettinggeleider
kort na de bewerking heet kunnen zijn.

- Let erop dat naar beneden vallende stukken letsels
kunnen veroorzakel als u grote werkstukken zaagt.

- Wees uiterst voorzichtig als u het laatste te zagen
werkstuk zaagt. Het contactvlak van de machine
verkleint. Zet indien nodig een extra werkstuk vast
zodat de machine stabiel staat.

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en
reparatie:

- De regelmatige reiniging van de machine, vooral
de verstelvoorzieningen voor het zwenken van de
geleidingen voor de parallelaanslag en de
behuizing van de bovenste en onderste
kettinghefboom is een belangrijke veiligheidsfactor.
Trek voor het begin van deze werkzaamheden de
netstekker uit.

- Er mogen enkel originele MAFELL-reseverdelen
en toebehoren worden toegepast. Anders bestaat
er geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid
door de fabrikant.

- Verwondingsgevaar bij de reiniging! Bij de
reiniging bestaat verwondingsgevaar door contact
met de scherpe tanden van de zaagketting. Draag
veiligheidshandschoenen. Ga bij de reiniging
voorzichtig te werk.

- Verwondingsgevaar bij de vervanging van de
zaagketting! Bij de vervanging van de zaagketting
bestaat verwondingsgevaar door contact met de
scherpe tanden van de zaagketting. Draag
veiligheidshandschoenen. Ga bij de vervanging
van de zaagketting voorzichtig te werk.

4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.
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4.2 Wissel van de zaagketting
Gevaar

V66r de wissel van de zaagketting
in ieder geval de steker uit het
stopcontact nemen!

Gevaar van verwondingen ook bij
stilstaande zaagketting.

Gaat u bij de wissel van de zaagketting op de
volgende manier te werk:

o  Draai met de meegeleverde aan het deksel 12
(afb. 1) bevestigde combi-schroevendraaier 11
de cilinderbout 13 los en klap het deksel
omlaag.

e Open de veerbelaste onderste beschermklep 15
(afb. 10) naar beneden toe en fixeer hem met
het deksel in de geopende positie.

o Draai de binnenzeskantschroef 18 (afb. 2) uit en
neem het tussendeksel 19 samen met het
oliereservoir af.

o  Draai de bevestigingsschroef 5 (afb. 1) voor de
beveiliging van de onderste kettinghefboom los
en klap de beschermplaat 6 naar beneden toe
open.

e  Maak de kettingspanning los door de spanbout
20 (afb. 3) met de combi-schroevendraaier 11
linksom te draaien.

e Trek de geleidingsrail 21 samen met de
zaagketting en het kettingwiel 22 naar voren toe
weg en neem de ketting af.

e Leg een nieuwe, resp. gescherpte zaagketting
op de geleidingsrail en het kettingwiel. Let er
hierbij op dat de tandlemmeten van de ketting in
richting markering 24 voor de looprichting wijzen
en de kettingspanbout 23 in de hiervoor
gedachte boring van de geleidingsrail grijpt.
Verdraai met behulp van de combi-
schroevendraaier 11 (afb. 7) de aansdrijfas
zodanig dat het kettingwiel 22 met de geplaatste
zaagketting soepel in de meeneemtanden grijpt.

1. Schuif het tussendeksel 19 op en draai de
binnenzeskantschroef 18 iets aan. Draai met de

Neem na de montage van de
zaagkettinggarnituur de
schroevendraaier 11 meteen weer
weg.



combi-schroevendraaier 11 de door de boring in
het tussendeksel bereikbare spanbout 20 (afb.
3) zo lang rechtsom tot de juiste kettingspanning
is bereikt (zie paragraaf 4.3).

2. Draai de binnenzeskantschroef 18 stevig vast.
Klap de bescherming voor de onderste
kettinghefboom omhoog en zet hem met schroef
5 (afb. 1) vast.

3. Ontgrendel de onderste beschemingskap 15
(afb. 2). Klap het deksel 12 omhoog en draai de
cilinderbout 13 aan. Bevestig de combi-
schroevendraaier 11 in de houder in het deksel.

Werd een nieuwe zaagketting aangebracht, moet
deze ca. 2 tot 3 minuten in vrijloop op gang worden
gebracht. Let er hierbij op dat een voldoende
kettingsmering aanwezig is. Na het op gang brengen
is het eventueel noodzakelijk de kettingspanning te
corrigeren.

4.3 Kettingspanning

Voor het veilige bedienen van de machine en voor de
levensduur van de gehele kettinggarnituur is het
belangrijk dat de juiste kettingspanning is ingesteld.
Deze moet vandaar vé6r begin en ook vaker
gedurende het bedrijf worden gecontroleerd. De
kettingspanning is correct ingesteld, wanneer in
koude bedrijfstoestand de zaagketting aan de
geleidingsrail aansluit en van hand nog 3 tot 4 mm
kan worden opgetild.

Bij verwarming op bedrijfstemperatuur rekt zich de
zaakketting uit en hangt door. Is de rekking zo groot
dat de verbindingsdelen aan de rail uit de geleiding te
voorschijn  komen, moet de zaagketting worden
nagespannen.

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Gaat u bij het naspannen van de zaagketting als volgt
te werk:

e Open de veerbelaste onderste
beschermingskap 15 (afb. 2) naar beneden toe.
Met de aan het deksel 12 (afb. 1) bevestigde
combi-schroevendraaier 11 zet u de
binnenzeskantschroef 18 (afb. 2) iets los door
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de onderste opening in het deksel 12 en de
schroef 5 (afb. 1).

o  Verstel de kettingspanbout 20 door de bovenste
opening in het deksel (z. afb. 1) met de combi-
schroevendraaier 11. Hierbij betekent een
draaiing in richting van de wijzers een verhoging
en een draaiing tegen de wijzers van de klok
een vermindering van de kettingspanning.

e  Draai de binnenzeskantschroef 18 stevig vast.
Klap de bescherming voor de onderste
kettinghefooom omhoog en zet deze met
schroef 5 (afb. 1) vast.

Wordt de zaagketting na de verwarming
nagespannen, moet ze na beéindiging van de
zaagwerkzaamheden in ieder geval worden

ontspannen. Bij afkoeling op omgevingstemperatuur,
vooral bij zeer lage buitentemperaturen, zouden
anders door samentrekken van de zaagketting zeer
hoge krimpspanningen ontstaan.

Een nieuwe zaagketting moet, tot ze zich heeft
uitgerekt, vaker worden nagespannen dan een al een
geruime tijd gebruikte zaagketting.

4.4 Kettingsmering

De correcte smering van de zaagketting is van groot
belang voor haar levensduur. Bij droog lopende
ketting wordt de gehele kettinggarnituur binnen korte
tijd onherstelbaar beschadigd. Een voldoende
smering is voorhanden, wanneer tussen zaagketting
en geleidingsrail een oliespoor zichtbaar is.

Het is vandaar belangrijk voér ieder werkbegin de
werking van de kettingsmering en het oliepeil in de
smeerolietank te controleren. Het oliepeil mag niet
onder de naast het kijkvenster 14 in deksel 12 (afb. 1)
aangebrachte markering dalen.Maak voor het
bijvullen  uitsluitend  gebruik  van  biologisch
afbreekbare olie. De vulhoeveelheid van de olietank
bedraagt ca. 0,3 liter.



Gevaar

Trek de netstekker uit vooraleer u

de kettingsmering instelt. Als bij het

bijvullen olie in de ogen

terechtkomt, wast u deze meteen

met overvioedig water uit.

Gemorste olie moet met in de

handel gebruikelijke oliebinders

worden opgezogen. De

handgrepen moeten vrij van olie

zijn.
De transporthoeveelheid van de ingebouwde
oliepomp is regelbaar. Door de fabriek werd een
normale dosering ingesteld, die daardoor kan worden
gecontroleerd  dat  tussen  zaagketting en
geleidingsrail een oliespoor zichtbaar wordt. Bij
behoefte kan de dosering echter worden veranderd.
Hiervoor gaat u op de volgende manier te werk:

o  Draai met de meegeleverde aan het deksel 12
(afb. 2) bevestigde combi-schroevendraaier 11
de cilinderbout 13 los en klap het deksel
omlaag.

e  Open de veerbelaste onderste beschermklep 15
(afb. 10) naar beneden toe en fixeer hem met
het deksel in de geopende positie.

e  Draai de binnenzeskantschroef 18 (afb. 2) uit en
neem het tussendeksel 19 samen met het
oliereservoir af.

e Met de nu aan de achterkant van de
tussendeksel toegankelijke doseerschroef 25
(afb. 4) kan de transporthoeveelheid van de
oliepomp worden afgesteld. Een draaien van de
schroef in richting van de klok verhoogt de
hoeveelheid, terwijl een draaien tegen de klok in
deze reduceert.

e  Plaats het tussendeksel 19 (afb. 2) weer en zet
hem met de binnenzeskantschroef 18 vast.

e  Ontgrendel de onderste beschemingskap 15
(afb. 2). Klap het deksel 12 (afb. 1) omhoog en
draai de cilinderbout 13 aan. Bevestig de combi-
schroevendraaier 11 in de houder in het deksel.

e Door kort inschakelen kan  worden
gecontroleerd, of de hoeveelheid aan de
gewenste condities beantwoord.

4.5 Instellen van de parallelaanslag

De parallelle aanslag 7 (afb. 1) wordt voor de
uitvoering van evenwijdige sneden langs de
werkstukrand vanaf een snijbreedte van 175 mm
toegepast. Hiervoor moet de smalle rand van de
aanslag omlaag wijzen.

De aanslag kan aan beide kanten van de machine
worden toegepast.

Voor het instellen van de zaagbreedte resp. voor de
toepassing aan de andere kant van de machine
worden de twee vleugelmoeren 8 (afb. 1)
losgedraaid, de parallelaanslag navenant verschoven
en vervolgens de vleugelmoeren weer stevig
aangedraaid.

De gronsplaat bezit aan alle vier invoerplaatsen
afleeskanten, waaraan de markeringen die op de
geleidingsstangen van de parallelaanslag zijn
aangebracht, kunnen worden afgelezen. Zo kan de
parallelaanslag exact parallel ten opzichte van de
kettinggarnituur worden ingesteld.

De plaatsing van de parallelaanslag op de linker
machinekant is de snijbreedte de directe afmeting
tussen de geleidingsviakte van de aanslag en de
aantekenkant 26 (afb. 6). Deze afmeting is bij alle
snijhoeken identiek! Wordt de parallelaanslag op de
rechter machinekant ingezet, moet van deze afmeting
nog de kettingbreedte worden afgetrokken (6,8 mm
bij verticale snede). Het is echter aan te bevelen om
in dit geval de correcte instelling door een testsnede
te berekenen. Wordt met de rechter kettingzijde aan
de tekening gezaagd, gelden de volgens snijhoek
trapsgewijs aangelegde tekenkanten 27 (afb. 6).

4.6 Instelling voor hoeksneden

karbeelsneden)
Gevaar!

Verwondingsgevaar door
wegslingerende zaagfragmenten

Zaagfragmenten kunnen tegen de
grondplaat of in de richting van het
zaagproces Vliegen. Er bestaat
verwondingsgevaar! Let er voor het
zaagproces op dat er zich geen
personen of voorwerpen in de buurt
van de zaag bevinden. Verwijder
wegglijdende zaagfragmenten.
Schakel daartoe de machine uit.
Wacht tot de zaagketting stilstaat.

(buig- en



De ketting-geleidingsrail kan ter uitvoering van zwaai-
en aanlopersneden in beide richtingen tot 60° worden
gezwenkt. Hiervoor wordt de machine zo op een
passende ondergrond neergezet dat de ketting-
geleidingsrail vrij beweeglijk is. Na het loszetten van
de handgreep 16 (afb. 1) en deactiveren van de
blokkering door trekken en verdraaien van de grendel
9 kan de machine worden gezwenkt. De snijhoek kan
op hoekschaal 17 worden afgelezen.

Is de blokkering geactiveerd, maakt deze het instellen
van de 0° en 45°- standen eenvoudiger.

al naar ingestelde snijhoek bedragen de maximale
snijdieptes:

260 HM 400 HM 400 Q
- bij 60° 130 mm 199 mm 199 mm
- bij 45° 184 mm 282 mm 282 mm
- bij 30° 225 mm 346 mm 346 mm
- bij15° 251 mm 386 mm 386 mm

Na instelling van de snijhoek grendel 16 weer
vasttrekken.

4.7 Montage van de afzuigadapter

Voor de montage van de afzuigadapter ZSX-AA is
geen gereedschap nodig.

o Draai de kartelschroef 31 (afb. 12) van de
afzuigadapter ZSX-AA volledig tot de aanslag
los.

e Zet de ZSX-AA bij de montage eerst op de
aanwezige schroef van de ZSX-uitwerpklep 29.

e  Plaats de ZSX-AA volledig op de machine.

e Draai de kartelschroef 31 nu handvast aan.

De afzuigadapter ZSX-AA mag alleen gebruikt
worden in combinatie met de afzuigslang @ 49 mm
(best.-nr. 093682) en het afzuigtoestel S 35 M (best.-
nr. 919701) of de volumezuiger S200 (best.-nr.
206869).

5 Bedrijf

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die
met de bediening van de machine is belast, ter
kennisname worden doorgegeven, waarbij vooral
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attent dient te worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

5.2 In- en uitschakelen
Gevaar

V66r het inschakelen erop letten
dat de geleidingsrail en de
zaagketting vrij zijn. Het werkbereik
onder het werkstuk moet vrij van
obstakels zijn. Aansluitleiding naar
achterren wegvoeren. Machine met
beide handen aan de hiervoor
gedachte handgrepen vasthouden.

e Inschakelen: Ontgrendel eerst de
inschakelblokkering door de blokkeergrendel
10.1 (afb. 1) naar voren te drukken. Bedien
vervolgens schakelhendel 10. Omdat het zich
om een schakelaar zonder vergrendeling
handelt, draait de machine enkel zo lang als
deze schakelaar wordt gedrukt.

De timmermanskettingzaag ZSX Ec is voorzien van
een elektronische toerentalregeling. Het toerental kan
traploos tussen Het toerental kan traploos tussen
3000 en 3600 min' worden ingesteld. Het
noodzakelijke toerental wordt met behulp van het
instelwieltje 30 (afb. 1) ingesteld.

Er wordt aanbevolen om bij het gebruik van een
hardmetalen of fijnzaagketting het toerental op de
laagste waarde in te stellen. Bij gebruik van een
dwarsketting op de hoogste waarde.

De ingebouwde elektronica zorgt bij het inschakelen
voor een schokvrije versnelling en regelt bij belasting
het toerental op de vast ingestelde waarde.

o  Uitschakelen: voor het uitschakelen laat u de
schakelhendel 10 los. De inschakelblokkering
wordt hiermee automatisch weer actief en
zekert de timmermanskettingzaag tegen een
onopzettelijk inschakelen.

Met het uitschakelen wordt gelijktijdig de
automatische rem actief. Hiermee verkort zich de
uitliooptijd op ca. 1 seconde.

5.3 Werkinstructies

De timmermanskettingzaag ZSX Ec stemt qua
handhaving en opbouw met een handcirkelzaag
overeen. Het spouwmes 4 verhindert een klemmen



van de zaagketting en de bescherming van de
onderste kettinghefboom een omhoogslaan van de
machine. Ze is bijzonder voor dwarsdoorsneden
geschikt, die een grote snijdiepte vereisen, vooral
voor het afbinden ook van lijmbinders.

De machine voér het inschakelen met de grondplaat
3 zo op het werkstuk zetten, dat nog geen contact
tussen zaagketting en werkstuk bestaat. Machine aan
beide handgrepen 1 en 2 houden en na het
inschakelen gelijkmatig zonder kantelen
voorschuiven. Leid daarom indien mogelijk de
machine altijd met de parallelle aanslag ofwel langs
de werkstukrand danwel langs een als speciaal
accessoire verkrijgbare geleiderail (zie paragraaf 4.5).
Door de toepassing van een geleiderail wordt er een
aanzienlijk hogere snijkwaliteit bereikt.

5.4 Grote snijlengtes

Voor grote snijlengten (bv meerdere balken achter
elkaar) kan de geleidingsrail met 10° achteruit
worden gezwenkt (zie afb. 5). Daardoor laat zich de
machine, vooral bij de overgang van een werkstuk
naar het volgende, eenvoudiger rechtuit voeren.

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Om te zwenken worden eerst de twee borgbouten 28
(afb. 5) losgedraaid en de ketting-geleidingsrail tot de
aanslag naar de achterste handgreep toe gezwenkt.
Draai vervolgens de borgbouten weer aan.

6 Onderhoud en reparatie
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrifstijd adviseren wij,
de machine aan een geautoriseerde klantenservice
van MAFELL ter inspectie te geven.

6.1 Machine

De machine moet regelmatig van afgezet stof worden
bevrijd. Hierbij dienen de ventilatiegleuven aan de
motor met een stofzuiger te worden gereinigd.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

Gebruik voor de smering van het drijfwerk alleen ons
speciaal vet met bestel-nr. 049065 (verpakking van
400 g).

De op de machine gebruikte kettinggarnituren dienen
regelmatig te worden ontharst, omdat schoon
gereedschap de snijkwaliteit verbetert. Het ontharsen
geschiedt door een 24 uren lang inleggen van de
kettinggarnituur in petroleum of een in de handel
gebruikelijk ontharsingsmiddel.

6.2 Geleidingsrail van de kettinggarnituur

Deze geleidingsrail moet regelmatig worden
onderhouden. Hiertoe behoort ook het smeren van
het kettingomloopwiel en het ontbramen van de rail.

Smeren van het HM-geleidingsrail - zie afb. 8

e  Kettinggarnituur uitbouwen (zie gedeelte 4.2).
e Smeerpunt reinigen.

e  Geleidingsrail op vlakke onderlaag leggen.

e Mondstuk van de vetpers vast in het smeerpunt
drukken en zo lang drukken tot vet aan de
hefboom vrijkomt. Maak hiervoor gebruik van
goed, zuurvrij lagervet.

e  Kettinggarnituur weer monteren (zie gedeelte
4.2).

Ontbramen- zie afb.9

e  Kettinggarnituur uitbouwen (zie gedeelte 4.2).

e Ketting uit geleidingsrail nemen.

e Met een vlakke vijl de braam als getoond op afb.
9 verwijderen.

e  Ketting opleggen en kettinggarnituur weer
monteren (zie gedeelte 4.2).

6.3 Kettingwiel

De belasting van het kettingwiel 22 (afb. 3) is
bijzonder groot. Vertoont het aan de afzonderlijke
tanden sterk zichtbare inloopsporen (ca. 0,5 mm),
moet het in ieder geval worden vervangen. MAFELL
adviseert, dit werk door een geautoriseerde
klantenservice te laten uitvoeren.



6.4 Slijpopmerkingen algemeen 6.5 Transport en opslag

Net zo belangrijk als kwaliteit en verzorging van de Gevaar!

machine zijn de kwaliteit en de verzorging van de Verwondingsgevaar door
zaagketting,geleidingsrail en het kettingrondsel. ondeskundig transporteren of
Wordt één van deze "partners" die bij het zagen opbergen

samenwerken, bij de verzorging verwaarloost, zijn de Bij ondeskundig transporteren of
gevolgen vaak: opbergen van de machine kunnen
- slijtage of vernieling van andere partners omstaanders gewond raken. Leg

de machine om ze te transporteren
of op te bergen zodanig op de
- slechte opperviakte grondplaat dat de zaagketting naar
- een mogelijk veiligheidsrisico onderen vrij is. Wij adviseren om
. de transportwagen van Mafell (zie
Spijkers .Of aankoekend ;and . hfst. 8, ,Bijzondere toebehoren”) te
@ beschadigen de zaagketting. Dit

! gebruiken om de machine te
moet aan de snijpunten worden
- transporteren of op te bergen.
verwijderd.

- gebrekkig snijvermogen

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet

Zaagkettingen: gebruikt.  Spuit blanke metaaldelen in  met
ZSX Ec (art.-nr. 006955, 006968, 006971, 006972, rpestwerend middel.

006974)

Deze kettingen kunnen alleen bij
uw MAFELL-partner worden
nageslepen.

7 Verhelpen van storingen
Gevaar

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker
trekken!

Onderstaand worden sommig vaak optredende storingen en hun oorzaken opgelijst. Bij verdere storingen richt
u zich alstublieft aan uw handelaar of direct aan de MAFELL-klantenservice.

Storing Oorzaak Remedie

Machine laat zich niet inschakelen | Geen netspanning voorhanden Spanningsvoeding controleren
Netzekering defect Zekering vervangen
Koolborstels versleten Machine naar de MAFELL-

klantenservice brengen

Machine schakelt gedurende de Stroomuitval Voorzekering controleren

leegloop zelfstandig uit of blift Overbelasting van de machine Aanvoersnelheid verlagen

gedurende het snijden staan.
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Zaagketting klemt bij het
voorschuiven van de machine

Te grote aanvoer

Aanvoersnelheid verlagen

Stompe zaakketting

Meteen schakelaar loslaten.
Machine uit het werkstuk
verwijderen en zaagketting
vervangen of in de MAFELL-
klantenservice laten bijscherpen
Slechts geldig voor art.- Nr.
006955

V/66r het bijscherpen de
minimumhoogte van de
zaagketting in de gaten houden -
zie afb. 10.

Slechts geldig voor art.- nr.
006968 en 006972

V6r het naslijpen op de minimale
lengte van de hardmetalen tanden
letten, zie afb.11

Zaagketting verloopt of verhoogde
krachtsinspanning bij het
voorschuiven

Stompe zaakketting

Zaagketting vervangen of in de
MAFELL-klantenservice laten
bijscherpen

Spanenuitgooi verstopt

Hout te vochtig

Zaakketting loopt na het
uitschakelen te lang na

Automatische kettingrem defect

Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen

8 Extra toebehoren
- Geleidingsrail 260
- Fijzaagketting - HM 260
- Fijzaagketting 260
- Aandrijfster
- spouwmes260

- Geleidingsrail 400
- Fijzaagketting - HM 400
- Aandrijfster
- spouwmes400

- Geleidingsrail 400 voor 3/8"

- Zaagketting - 3/8 400 “ dwars- en langssnede

- Aandrijfster 3/8°
- spouwmes400
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Best.-nr. 006968
Best.-nr. 006955
Best.-nr. 204584
Best.-nr. 204586

Best.-nr. 204582
Best.-nr. 006972
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Best.-nr. 204587

Best.-nr. 204583
Best.-nr. 006974
Best.-nr. 204585
Best.-nr. 204587




9 Explosietekening en onderdelenlijst

Geleidingsrail eendeling, cpl, 3 m lang
Geleidingsrail tweedeling, cpl, 3 m lang
Geleidingsrailverlenging , 1,5 m lang

Adapterpaar voor parallelaanslg voor het inhangen aan het geleidingsrail

Vlakke vijl

Stootpers

Universele geleiding
Transportwagen ZSX Ec

Glijder

Transportwagen ZSX Ec voor F-Rail
Geleidingsrail F 80

Geleidingsrail F 110

Geleidingsrail F 160

Geleidingsrail F 210

Geleidingsrail F 310

Hoekaanslag F-WA
Verbindingsstuk F-VS

Railtas F 160

Railtassen set F 80 / 160 met WA
Railtassen set F 160 / 160
Eindkappen F-EK

Hechtprofiel F-HP 6,8 m
Spaanderbescherming F-SS 3,4 m
Afzuigadapter ZSX-AA

Best.-nr. 200672
Best.-nr. 037037
Best.-nr. 036553
Best.-nr. 037195
Best.-nr. 076058
Best.-nr. 076158
Best.-nr. 202069
Best.-nr. 202113
Best.-nr. 206047
Best.-nr. 202795
Best.-nr. 204380
Best.-nr. 204381
Best.-nr. 204365
Best.-nr. 204382
Best.-nr. 204383
Best.-nr. 205357
Best.-nr. 204363
Best.-nr. 204626
Best.-nr. 204749
Best.-nr. 204805
Best.-nr. 205400
Best.-nr. 204376
Best.-nr. 204375
Best.-nr. 207900

De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com
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1 Leyenda

o

Este simbolo esta colocado en las indicaciones para su seguridad.

De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
Maquinas con nimero de referencia 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 6 925530

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Identificacion de la maquina
Toda informacién necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada

en la misma.

N
m

O =

Clase de proteccion I

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas®.

Sélo para paises de la Unién Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.



2.3 Datos técnicos

Herramienta (cadena de sierra) 260 HM 400 HM 400 Q

Total elementos de propulsion 32 40 78

Paso de la cadena 18 mm 18 mm 3/8"

Ancho de corte 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Velocidad de corte con carga normal 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Radio de orientacion, ambos lados 60° 60° 60°
Profundidad de corte

a0° 260 mm 400 mm 400 mm

a15° 251 mm 386 mm 386 mm

a30° 225 mm 346 mm 346 mm

a45° 184 mm 282 mm 282 mm

a6o0° 130 mm 199 mm 199 mm

La unidad de cadena se puede inclinar 10

hacia atrés®

Dimensiones de la maquina

ancho x long. x alt. 450x632x 450x632x 450x632x

(incl. tope, seguin herramienta) 662 mm 800 mm 800 mm

Placa de soporte 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm
Ancho, sin tope 300 mm 300 mm 300 mm

Alt. sin herramienta, sin cufia de partir 312 mm 312mm 312 mm

Peso, sin cable de alimentacion 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Motor universal, antiparasito 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Potencia de entrada (carga normal) 3000 W

Corriente a carga normal 15,9 A 20 A

Velocidad marcha en vacio 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!
Velocidad pifion En vacio 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!

2.4 Emisiones

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la DIN EN 62841-1 y se pueden utilizar para
comparar la herramienta eléctrica con otras herramientas y para hacer una estimacion provisional de la carga.

Peligro

Carga normal

2800 - 3400 min-!

2800 - 3400 min-!

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de
la herramienta y, especialmente, segun el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccion auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.
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241 Informacion relativa a la emision de ruidos

Valores de emisidn de ruidos, determinados segun la norma EN 62841:

Nivel de potencia acustica

En vacio 111 dB (A)

Serrando 108 dB (A)

242
La aceleracion tipica evaluada es de 3,2 m/s2.

2.5 Contenido

Sierra de cadena para carpinteros ZSX Ec,
incluyendo:

Riel guia

Cufia de partir

Cadenas de sierra

1 tope paralelo

1 herramienta de manejo con soporte en la maquina
1 manual de instrucciones

1 cuaderno "Instrucciones de seguridad”

2.6 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.
Antes de operar la maquina,
comprobar el funcionamiento de
los dispositivos de seguridad y si
estan dafiados. No utilizar la
magquina si faltan los dispositivos
de seguridad o no funcionan.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de
seguridad:

- Protecciones encima de la placa de soporte
- Desviador inferior con chapa protectora

- Disefio especial de la cadena de sierra

- Cufa de partir

Nivel de emision en el lugar de trabajo

Informacion relativa a las vibraciones mecanicas

100 dB (A)

97 dB (A)
260 HM 400 HM 400 Q
Especial 260  Especial 400  Especial 3/8" 400
260 400 400
2 unidades 2 unidades 2 unid. 3/8", corte
Especial Especial transv. y longitud.
18 mm metal 18 mm metal
duro duro

- Placa de soporte de grandes dimensiones y tope
paralelo

- Empufaduras

- Dispositivo de conexion y desconexion con
mecanismo de bloqueo y freno

2.7 Uso correcto

La sierra de cadena para carpinteros Unicamente
puede utilizarse para cortar longitudinal 'y
transversalmente planchas de madera maciza de un
espesor maximo de 400 mm con la cadena de sierra
especial prevista de MAFELL, apoyando la placa de
soporte 3 (fig. 1) necesariamente sobre la pieza de
trabajo. La maquina estd disefiada para el manejo
por una séla persona. El operario debe sujetar y guiar
la méquina por las empufiaduras 1y 2 previstas.

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.



El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.

2.8 Riesgos residuales

3

iPeligro!

A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a
la finalidad de uso y que pueden
tener consecuencias para la salud.

Contacto con la cadena de sierra en marcha
debajo de la placa de soporte.

Contacto con la cadena de sierra parada debajo
de la placa de soporte.

Retroceso de la maquina al atascarse con la pieza
de trabajo.

Rotura de la cadena de sierra.
Recortes de madera salen despedidos.

Contacto con componentes bajo tension con la
carcasa abierta y la alimentacién de tensién
conectada.

Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccién adecuada.

Emision de polvo de madera, nocivo para la salud,
durante el trabajo intensivo sin el conveniente
sistema de aspiracion.

Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas
correspondientes al pais de que se
trate.

Instrucciones generales

No podran manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes bajo la
supervision de una persona cualificada y en el
marco de la formacion profesional de los mismos.

No realice nunca tareas sin los correspondientes
dispositivos de proteccion previstos ni efectle

Instrucciones

modificaciones en la maquina que puedan
perjudicar la seguridad en el trabajo.

Para el uso de la maquina al aire libre, se
recomienda introducir un interruptor de corriente
de defecto.

No transporte nunca la maquina sujetandola por el
cable ni tire del cable para desenchufar el conector
de red.

Asegurese de que el cable esté protegido contra el
aceite y los efectos térmicos, evite los cantos
afilados.

Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

No doble nunca el cable. No envuelva nunca el
cable alrededor de la magquina, particularmente
durante el transporte o almacenamiento de la
misma.

Antes de realizar tareas con la maquina,
compruebe que los dispositivos de proteccion y
manejo estan correctamente montados y que no
presentan ningln dafio. Repare adecuadamente o
reemplace cualquier dispositivo de proteccion o
componente defectuoso.

Tenga en cuenta las condiciones ambientales. No
exponga nunca la maquina a la lluvia y ni la utilice
en lugares himedos o cerca de liquidos 0 gases
inflamables.

Mantenga la maquina en lugares secos Yy
protegidos, y fuera del alcance de los nifios.

relativas al equipamiento de

proteccion personal

Utilizar siempre protecciones auditivas para
trabajar.

Utilizar siempre una mascarilla para trabajar.
Péngase siempre ropa de trabajo bien ajustada

(no pantalones cortos), quitese anillos, pulseras y
relojes.

Instrucciones de uso

Asegurar una base libre y antideslizante con
suficiente iluminacion y ventilacién.

Desconecte la alimentaciéon de tension antes de
cambiar la herramienta, realizar tareas de ajuste o



eliminar defectos (lo cual implica la eliminacion de
astillas de madera atascadas).

No procese nunca piezas de trabajo cuyas
dimensiones no se correspondan con las
especificaciones técnicas de la maquina.

Siempre que sea posible, fije la pieza de trabajo
para que no pueda desplazarse, por ejemplo,
utilizando gatos.

Unicamente utilice cadenas de sierra originales de
MAFELL. Las cadenas de sierra comunes no se
pueden utilizar con esta maquina. Compruebe la
tension correcta cada vez que cambie la cadena.

No desmontar nunca la cufia de partir 4 (fig. 1) ni
la chapa protectora del desviador inferior 6.

La méaqiuna est4 disefiada para el manejo por una
sola persona y Unicamente debe utilizarse para
tareas que permiten que la placa de soporte 3 (fig.
1) sirva de apoyo.

Antes de proceder a realizar las tareas de corte,
compruebe la existencia de aceite en el depésito y
el correcto funcionamiento del sistema de engrase
de cadena (ver apartado 4.4).

Sujete y apoye la maquina con las dos manos ya
antes de ponerla en funcionamiento. Procure que
el riel y la cadena se puedan mover libremente.
Espere a que el motor esté funcionando a pleno
rendimiento antes de serrar. Para ello, coloquese
en una posicién estable.

No se debe bloquear el interruptor con la maquina
en marcha.

No coloque nunca las manos debajo de la placa
de soporte 0 en el eyector de virutas durante el
corte.

No transporte nunca la maquina con la cadena de
sierra en marcha y evite cualquier contacto con la
cadena en marcha con objetos extrafios.

La tapa del pifién 12 (fig. 1) unicamente debe ser
desmontada para el cambio de herramientas y
debe ser montado inmediatamente después de
finalizar esta tarea.

La maquina no ofrece ninguna conexion para
sistemas de aspiracion. Por lo tanto, Unicamente

debe ser utilizada al aire libre o en interiores con
aireacion suficiente.

No cambie nunca la direccién de corte de forma
forzosa. Desplace la sierra de manera que no se
pueda bloquear la cadena por la presién de corte.

Compruebe que la pieza de trabajo no incluya
cuerpos extrafios. No corte nunca piezas
metélicas, como por ejemplo clavos.

Tenga cuidado que el cable de alimentacidn
siempre se encuentre detrds de la maquina al
serrar.

En caso de que los cables de alimentacion
presenten dafios o se corten, desconecte
inmediatamente la alimentacién de tension.

Regule la velocidad de avance segun el espesor
del material. Si se desplaza la maquina con
velocidad excesiva, se puede sobrecargar el motor
o desviar y desgastar excesivamente la cadena de
sierra.

No retire la maquina de la pieza de trabajo antes
de que el cadena de sierra se haya parado por
completo. Gracias al freno integrado, el disco se
para en unos segundos.

No opere la maquina con una cufia de separacion
doblada o dafada.

Procurar que las asas no tengan aceite de
cadenas.

No tocar nunca debajo de la pieza de trabajo
durante el funcionamiento de la maquina.

Mantener la zona de debajo de la pieza de trabajo
libre de obstaculos. Prestar atencion a la zona de
giro grande de la maquina.

Tenga en cuenta que la cadena de la sierra y la
barra guia de la cadena pueden estar calientes
poco después de estar en funcionamiento.

Tenga en cuenta que, al serrar piezas de trabajo
grandes, los trozos grandes que caigan pueden
provocar lesiones.

Tenga especial cuidado cuando sierre la Ultima
pieza de trabajo. La superficie de contacto de la
maquina se reduce. Si es necesario, sujete una



pieza de trabajo adicional para que la maquina
esté estable.

Instrucciones de mantenimiento y reparacion

- Por razones de seguridad, es imprescindible
limpiar ~ con  regularidad la  maquina,
particularmente los dispositivos de ajuste de los
rieles-guia del tope paralelo y de la carcasa de los
desviadores de cadena inferiores y superiores.
Antes de proceder a efectuar las tareas descritas,
desenchufe el conector de red.

- Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo
contrario, no se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante.

- Riesgo de lesiones durante la limpieza Durante la
limpieza, se corre el riesgo de sufrir lesiones al
tocar los dientes afilados de la cadena de la sierra.
Utilizar guantes protectores. Proceder con
precaucion a la hora de limpiar.

- jRiesgo de lesiones al cambiar la cadena de la
sierral Al cambiar la cadena de la sierra, se corre
el riesgo de sufrir lesiones al tocar los dientes
afilados de la cadena. Utilizar guantes protectores.
Proceder con precaucién a la hora de cambiar la
cadena de la sierra.

4 Reequipamiento / Ajustes

4.1 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tensién de red se corresponda con la tension
de servicio indicada en la placa de caracteristicas de
la maquina.

4.2 Cambio de la cadena de sierra
iPeligro!
Antes de cambiar la cadena de

sierra, desconecte la alimentacion
de red.

También hay peligro de lesiones
con la cadena de sierra parada.

Para cambiar la cadena de sierra, proceda de la
siguiente manera:

Afloje el tornillo cilindrico 13 con el
destornillador 11 suministrado (fijado en la tapa
12, fig. 1) y abra la tapa.

Abra la cubierta de proteccion 15 (fig. 10),
plegandola hacia abajo, y fije la tapa en la
posicion abierta.

Desmonte el tornillo de cabeza hexagonal 18
(fig. 2), la tapa intermedia 19 y el depdsito de
aceite.

Afloje el tornillo de fijacion 5 (fig. 1) de la
proteccion inferior del desviador de cadena para
plegar la chapa protectora 6 hacia abajo.

Destense la cadena, girando el tornillo tensor 20
(fig. 3) con ayuda del destornillador 11 al
contrario del sentido de las agujas del reloj.

Desmonte el carril guia 21, la cadena de sierra
y el pifién 22 para desmontar la cadena.

Coloque la cadena afilada, o bien otra cadena
de sierra nueva, en el riel guia y la rueda de
cadena, procurando que el sentido de corte de
los dientes de la cadena se corresponda con el
sentido de marcha indicado por medio de la
marca 24, y que el perno tensor de cadena 23
encaje con el agujero previsto en el riel guia.
Gire el arbol de transmision con el destornillador
combinado 11 (fig. 7) hasta que el pifién 22 con
cadena de sierra puesta encaje con el dentado
de arrastre.

Monte la tapa intermedia 19 y fije el tornillo de
cabeza hexagonal 18 con la mano. Gire el
tornillo tensor 20 (fig. 3) (con el destornillador
combinado 11 a través de la tapa intermedia) en
el sentido de las agujas del reloj hasta que la
cadena quede correctamente tensada (ver
apartado 4.3).

Fije el tornillo de cabeza hexagonal 18,
aplicando el par de apriete requerido. Fije el
protector del desviador de la cadena por medio
del tornillo 5 (fig. 1).

No deje nunca puesto el
destornillador combinado 11 tras el
montaje.



e  Desbloquee la cubierta de proteccion inferior 15
(fig. 2). Levante la tapa 12 para fijar el tornillo
cilindrico 13. Coloque el destornillador 11 en el
soporte previsto de la tapa.

Antes de proceder a cortar con una cadena de sierra
nueva, ponga en marcha la maquina y deje rodar la
cadena en vacio entre 2 y 3 minutos,
aproximadamente, comprobando la suficiente
lubricacién. Si es necesario, vuelva a tensar la
cadena de sierra después del proceso de rodaje.

4.3 Tension de cadena

Para garantizar la seguridad en el trabajo con la
maquina y prolongar la vida util de la unidad de
cadena, es imprescindible ajustar la tension de
cadena correcta. Por lo tanto, compruebe la tension
de cadena antes y durante las tareas de corte. En
estado frio, la cadena debe estar en contacto con el
riel guia, pudiéndose levantar manualmente 3 a 4
mm.

Una vez alcanzada la temperatura de
funcionamiento, la cadena se extiende y se comba.
Si la cadena se extiende de manera que los
eslabones de union salgan del dispositivo de guia, es
imprescindible tensar la cadena de sierra.

iPeligro!

Antes de realizar los trabajos de
mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Para tensar la cadena de sierra, proceda de la
siguiente manera:

e Abra la cubierta de proteccion inferior con
resorte 15 (fig. 2). Afloje el tornillo de cabeza
hexagonal 18 (fig. 2), introduciendo el
destornillador 11 (fijado en la tapa 12, fig. 1) por
la abertura inferior de la tapa 12, asi como el
tornillo 5 (fig. 1).

e Gire el tornillo tensor 20, introduciendo el
destornillador combinado 11 por la tapa (fig. 1).
Para aumentar la tensién de cadena, gire el
tornillo en el sentido de las agujas del reloj.
Para disminuir la tensién de cadena, gire el
tornillo al contrario del sentido de las agujas del
reloj.

e Fije el tornillo de cabeza hexagonal 18,
aplicando el par de apriete requerido. Fije el

protector del desviador de la cadena por medio
del tornillo 5 (fig. 1).

Si se tensa la cadena de sierra en estado caliente, es
imprescindible destensarla una vez que se haya
finalizado las tareas de corte. De lo contrario, se
produce alta tension de contraccion durante el
proceso de enfriamiento de la cadena,
particularmente en condiciones de muy bajas
temperaturas ambiente.

Tenga en cuenta que las cadenas de sierra nuevas
deben ser tensadas con més frecuencia hasta que se
hayan extendidas.

4.4 Engrase de cadena

El engrase correcto es esencial para prolongar la
vida util de la cadena de sierra. La marcha en seco
provocara dafios irreparables en la unidad de cadena
dentro de muy poco tiempo. Cuando se engrase
correctamente la cadena de sierra, sale una pequefia
cantidad aceite en el area del riel guia.

Por lo tanto, es imprescindible comprobar el correcto
funcionamiento del sistema de engrase de cadena,
asi como el nivel de aceite en el deposito de aceite,
cada vez antes de proceder a realizar las tareas de
corte con la maquina. El nivel de aceite no debe
nunca quedar inferior a la marca junto a la mirilla 14
de la tapa 12 (fig. 1). Unicamente utilice aceites
biodegradables. El deposito de aceite ofrece un
volumen de llenado de aproximadamente 0,3 litros.

iPeligro!

Desenchufar antes de comenzar
con el ajuste de la lubricacion de la
cadena. En caso de contacto de
aceite con los ojos, lavar
inmediatamente con abundante
agua. Elimine el aceite derramado
con ayuda de aglutinante de aceite
comun. Las asas no deben estar
manchadas de aceite.

La cantidad de aceite alimentada se puede dosificar
en la bomba de aceite integrada. Todas las maquinas
se suministran con ajuste de dosificacion normal. En
este estado, sale una pequefia cantidad de aceite
entre la cadena de sierra y el riel guia. Si es
necesario, el operario puede ajustar la dosificacion
segun sus necesidades especificos. Proceda de la
siguiente manera:



o Afloje el tornillo cilindrico 13 con el
destornillador 11 suministrado (fijado en la tapa
12, fig. 1) y abra la tapa.

e Abra la cubierta de proteccién 15 (fig. 2),
plegadndola hacia abajo, y fije la tapa en la
posicion abierta.

o  Desmonte el tornillo de cabeza hexagonal 18
(fig. 2), la tapa intermedia 19 y el depdsito de
aceite.

e A continuacién, ajuste el caudal de la bomba de
aceite por medio del tornillo de dosificacién 25
(fig. 4) en la cara posterior de la tapa
intermedia. Girando el tornillo en el sentido de
las agujas del reloj, se aumenta la dosificacion;
girando el tornillo al contrario del sentido de las
agujas del reloj, se disminuye la dosificacion.

e Monte y fije la tapa intermedia 19 (fig. 2) por
medio del tornillo de cabeza hexagonal 18.

e  Desbloquee la cubierta de proteccion inferior 15
(fig. 2). Levante la tapa 12 (fig. 1) para fijar el
tornillo cilindrico 13. Coloque el destornillador
11 en el soporte previsto de la tapa.

e Arranque brevemente la maquina para
comprobar el volumen de aceite alimentado.

4.5 Ajuste del tope paralelo

El tope paralelo 7 (fig. 1 ) permite cortar en linea
paralela, con un ancho minimo de 175 mm, a lo largo
del borde de la pieza de trabajo. El extremo mas
estrecho mostrara hacia abajo.

El tope se puede montar en ambos lados de la
maquina.

Para ajustar el ancho de corte, o bien para el montaje
en el lado opuesto de la maquina, abra los dos
tornillos de orejetas 8 (fig. 1), desplace el tope
paralelo y vuelva a cerrar los tornillos de orejetas
correctamente.

La placa de soporte ofrece bordes indicadores en los
cuatro puntos de insercion para ajustar las marcas de
las barras de guia del tope paralelo. De esta manera,
se puede ajustar en linea paralela el tope paralelo
con la unidad de cadena.

Utilizando el tope paralelo en el lado izquierdo de la
maquina, el ancho de corte corresponde a la
distancia entre la superficie de guia del tope y el
canto de trazado 26 (fig.6), independientemente del
angulo de corte ajustado. Utilizando el tope paralelo

en el lado derecho de la maquina, se debe restar el
ancho de la cadena de esta distancia (6,8 mm en
cortes verticales). No obstante, en tal caso es
aconsejable realizar un corte de prueba para
comprobar el ajuste correcto. En caso de cortar con
el lado derecho a lo largo de una linea de trazado,
aplican los cantos de trazado 27 (fig. 6).

4.6 Ajustes para cortes angulares
compuestos o con falsa escuadra)

(cortes

iPeligro!
Riesgo de lesiones si salen
trozos despedidos

Los recortes de madera puede salir
disparados contra la placa base o
en la direccion en que se sierra.
iExiste riesgo de lesiones! Antes
de comenzar a serrar, procurar que
no haya personas ni objetos cerca
de la sierra. Retire los recortes de
madera que se estén cayendo.
Desconecte la maquina para ello.
Espere a que la cadena de la sierra
se haya parado.

Para realizar cortes compuestos o con falsa
escuadra, se puede girar el riel guia de la cadena 60°
en ambos lados. Para ello, coloque la maquina en
una superficie adecuada, de manera que se puede
mover el riel guia de la cadena libremente. Aflojado el
mango 16 (fig. 1) y desactivado el fijador tirando y
girando el mango 9, se puede inclinar la maquina. El
angulo de corte ajustado se indica en la doble escala
de &ngulos 17,

Por medio del mecanismo de enclavamiento se
puede ajustar sencillamente las posiciones de 0° y
45°,

Segln el angulo de corte ajustado, se pueden
realizar las siguientes profundidades de corte:

260 HM 400 HM 400 Q
- a60° 130 mm 199 mm 199 mm
- ad45° 184 mm 282 mm 282 mm
- ado° 225 mm 346 mm 346 mm
- a15° 251 mm 386 mm 386 mm

Una vez ajustado el angulo de corte, fije nuevamente
las empufiadura 16.



4.7 Montaje del adaptador de aspiracion

Para el montaje del adaptador de aspiracion ZSX-AA
no se necesitan herramientas.

e  Girar para sacar todo el tornillo moleteado 31
(fig. 12) del adaptador de aspiracién ZSX-AA
hasta el tope.

e Al colocar, fijar primero el ZSX-AA en el tornillo
existente de la compuerta de eyeccion 29.

e  Colocar todo el ZSX-AA en la maquina.
e A continuacion, apretar el tornillo moleteado 31.

El adaptador de aspiracion ZSX-AA solo se puede
utilizar en combinacién con el tubo de aspiracion @49
mm (ref. 093682) y equipo de aspiraciéon S 35 M (ref.
919701) o el aspirador de gran volumen S200 (ref.
206869).

5 Funcionamiento

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

5.2 Conexion y desconexion
iPeligro!
Antes de poner en marcha la
maquina, asegurese de que se
mueven libremente el riel guia y la
cadena de sierra. La zona debajo
de la pieza de trabajo debe quedar
libre de obstaculos. Asegurese de
que el cable de alimentacion de red
esté detras de la maquina. Sujeta
la maquina con las dos manos por
las empufiaduras previstas.

e Conexion: Desenclave el dispositivo de
bloqueo de conexién pulsando el boton de
bloqueo 10.1 (fig. 1) hacia delante. A
continuacion, accione la palanca de mando 10.
Puesto que se trata de un interruptor sin
mecanismo de bloqueo, la maquina se para
inmediatamente al soltarlo.

La sierra ZSX Ec esta equipada con un sistema de
regulacion de velocidad electronica que permite
ajustar de forma continua una velocidad de 3000 a

3600 min'. La velocidad requerida se ajusta por
medio de la rueda de ajuste 30 (fig. 1).

Se recomienda ajustar la minima velocidad posible
para cortar con cadenas de metal duro o cadenas de
corte finisimo. Se recomienda ajustar la minima
velocidad posible para cortar con cadenas de corte
seccional.

El sistema electronico integrado garantiza la
aceleracion libre de sacudidas en el momento de la
puesta en marcha y regula la velocidad segun la
carga aplicada, de manera que se mantiene la
velocidad ajustada.

e Desconexion: Para desconectar, suelte el
interruptor de conexién 10. Con ello, se vuelve a
activar automaticamente el dispositivo de
bloqueo de conexion, evitando de esta manera
que se ponga en marcha la sierra de cadena
para carpinteros sin querer.

A la hora de desconectar la maquina, se activara el
freno automatico, reduciendo el tiempo de
funcionamiento hasta la parada de la cadena de
sierra a aproximadamente 1 segundo.

5.3 Instrucciones de trabajo

Desde el punto de vista del manejo y la construccion,
la sierra de cadena para carpinteros ZSX Ec se
corresponde a una sierra circular manual. La cufia de
partir 4 evita que se bloquee la cadena de sierra, y la
proteccion del desviador de cadena inferior impide
que la maquina retroceda. Es ideal para realizar
perfles con gran profundidad de corte vy,
particularmente, ensambladuras pegadas.

Antes de poner en marcha la maquina, coloque la
placa de soporte 3 en la pieza de trabajo,
manteniendo la debida distancia entre la cadena de
sierra y la pieza de trabajo. Sujeta la maquina por las
dos empufiadura 1 y 2 y desplacela uniformemente
sin inclinarla, una vez que se haya puesto en marcha.
Siempre que sea posible, guie la maquina con el tope
paralelo a lo largo del borde de la pieza de trabajo, o
bien un carril guia (accesorio opcional, ver apartado
45). Utllizando un carril guia, se optimiza
considerablemente la calidad del corte.

5.4 Cortes largos

Para realizar cortes muy largos (por ejemplo,
cortando varias vigas de madera en serie), se puede



inclinar hacia atras 10° el carril guia (ver fig.5). De
esta manera, se puede guiar la maquina con mas
facilidad en la linea recta, particularmente en el
traspaso de una pieza de trabajo a la siguiente.

iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Para inclinar, afloje en primer lugar los dos tornillos
de fijacion 28 (fig. 5). A continuacidn, incline el carril
guia de la cadena hasta el tope en la direccion de la
empufiadura trasera. Finalmente, vuelva a fijar los
tornillos de fijacion.

6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

Los rodamientos de bolas utilizados estan
engrasados de forma permanente. Se recomienda
llevar la maquina a un centro de servicio al cliente
autorizado de MAFELL para su revisién después de
algun tiempo de funcionamiento.

requieren escaso

6.1 Maquina

Limpie con regularidad el polvo que se deposita en la
maquina, particularmente, limpie a soplos las
aberturas de ventilacion del motor.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

Para engrasar los engranajes, usar solamente
nuestro lubricante especial referencia 049065 (lata de
400 g).

Retire con regularidad la resina que se deposita
enlas unidades de cadena utilizadas para evitar asi
pérdidasen la calidad de corte. Para quitar la resina,
introduzca la unidad de cadena en un bafio de
petréleo o algun disolvente de resinacomun durante
24 horas.

6.2 Riel guia de la unidad de cadena

Es imprescindible realizar con regularidad las tareas
de mantenimiento necesarias en el carril guia de la
unidad de cadena, como por ejemplo lubricar el
rodillo de inversion de la cadena y desbarbar el riel.

Lubricar el carril guia de metal duro - ver fig. 8

o  Desmonte la unidad de cadena (ver apartado
4.2).

e  Limpie la abertura de lubricacion.
e Coloque el riel guia sobre una superficie plana.

e Introduzca la boca de la engrasadora en la
abertura de lubricacién, empujando hasta que
sale grasa en el rodillo de inversion. Utilice
grasa para cojinetes libre de acido.

e Vuelve a montar la unidad de cadena (ver
apartado 4.2).

Desbarbar - ver fig. 9

e Desmonte la unidad de cadena (ver apartado
42).

e  Desmonte la cadena del riel guia.

e Desbarbar con ayuda de una lima plana, ver fig.
9.

e  Coloque la cadena y vuelva a montar la unidad
de cadena (ver apartado 4.2).

6.3 Rueda de cadena

El pifion 22 (fig. 3) es un componente particularmente
sometido a cargas mecanicas. Cuando los dientes se
hayan desgastados excesivamente (unos 0,5 mm),
es imprescindible cambiar la rueda de cadena. En tal
caso, se recomienda entregar la maquina a un
servicio técnico autorizado.

6.4 Instrucciones generales para afilar las

herramientas
Aparte de la calidad y la conservacién de la
maquina,la calidad y la conservacion de la cadena
de sierra, el riel guia y el pifion son factores
decisivos para la calidad del trabajo.
Despreciando uno de los componentes mencionados,
hay peligro de



- desgastar excesivamente hasta destruir los otros
componentes mencionados

- reducida potencia de corte
- menor calidad de corte
- peligros evitables en el trabajo con la maquina

Cadena de sierra para:

ZSX Ec (numero de referencia 006955, 006968,
006971, 006972, 006974)

e Estas cadenas Unicamente pueden

Peligro de dafiar la cadena de
sierra por clavos o adhesiones de
arena. Por tanto, se deben quitar
del punto de corte.

ser afiladas por el servicio técnico
autorizado de MAFELL.

7 Eliminacion de fallos técnicos
iPeligro!

6.5 Transporte y almacenamiento
iPeligro!
Riesgo de lesiones por

transporte o almacenamiento
incorrecto

Si se transporta o almacena la
maquina de forma incorrecta, se
pueden provocar lesiones a las
personas que se encuentren cerca.
Para el transporte o
almacenamiento, colocar la
maquina sobre la placa base de
forma que la cadena de sierra esté
a la vista hacia abajo. Se
recomienda utilizar el carro de
Mafell para el transporte y
almacenamiento (ver cap. 8
«Accesorios especialesy).

Limpie a conciencia la maquina, si no se va a utilizar
durante un tiempo prolongado. Pulverice las piezas
metalicas brillantes con un producto contra la
oxidacion.

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la

alimentacion de red.

A continuacion, se detallan algunos de los fallos mas frecuentes y sus respectivas causas. Si se producen
fallos no descritos en este manual, rogamos que se dirija a su distribuidor o directamente al departamento de

servicio al cliente de MAFELL.

Fallo Causa Remedio
No se puede poner en marcha la Falta de alimentacion de red Compruebe la alimentacion de red
maquina Fusible de red defectuoso Cambie el fusible

Escobillas de carbon desgastadas

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL

La maquina se desconecta Falta de tension

Compruebe el fusible de red

durante el funcionamiento en
vacio o se para durante el corte.

Sobrecarga de la maquina

Disminuya la velocidad de avance




La cadena de sierra se bloquea al
desplazar la maquina

Velocidad de avance excesiva

Disminuya la velocidad de avance

Cadena de sierra despuntada

Suelte el interruptor de inmediato.
Aleje la méquina de la pieza de
trabajo y cambie la cadena de
sierra, o bien deje afilarla por
parte de un centro de servicio al
cliente autorizado de MAFELL.
Soélo nimeros de referencia
006955

Antes de afilar, verifique la altura
minima de la cadena de sierra -
ver fig.10.

Solo nimeros de referencia
006968 y 006972

Antes de dfilar, verifique la
longitud minima de los dientes de
metal duro, ver fig.11.

La cadena de sierra se desvia, no
se puede desplazar con facilidad

Cadena de sierra despuntada

Reemplace la cadena de sierra o
entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL.

Eyector de virutas obstruido

Madera demasiada humeda

Prolongada marcha en inercia de
la cadena de sierra

Freno automatico de cadena
defectuoso

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL

8 Accesorios especiales

- Carril guia 260

- Cadena de corte fino - HV 260

- Cadena de corte fino 260

- Pifdn
- Cufia de partir 260

- Carril guia 400

- Cadena de corte fino - HV 400

- Pifién
- Cufia de partir 400
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Carril guia 400 para 3/8*
- Cadena de sierra - 3/8" 400 corte transversal y longitudinal
- Pifdn 3/8°
- Cufia de partir 400

Carril guia compacto cpl., 3 m de largo
Carril guia seccionado cpl., 3 m de largo
Prolongacion del carril guia, longitud 1,5 m
Par de adaptadores para el tope paralelo, para colocar en el riel guia
Lima plana

Prensa de grasa

Guia universal

Carro de transporte ZSX Ec

deslizador

Carro de transporte ZSX Ec para F-Carril
Carril guia F 80

Carril guia F 110

Carril guia F 160

Carril guia F 210

Carril guia F 310

Tope angular F-WA

Pieza de unién F-VS

Estuche pararieles F 160

Juego de estuches para carriles F 80 / 160 para WA
Juego de estuches para carriles F 160 / 160
Tapas F-EK

Perfil de sujecion F-HP 6,8 m

Deflector de virutas F-SS 3,4 m

Adaptador de aspiracién ZSX-AA

9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrara la informacion correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

Tama symboli ndkyy kaikissa niissa paikoissa, joissa viitataan
turvallisuusohijeisiin.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittain vakavia loukkaantumisia.

Symboli viittaa mahdolliseen vaaralliseen tilanteeseen.
@ Jos tilannetta ei valtet, tuote tai sen lahella olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty kédyttovinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

2 Tuotetiedot
Koneille, joilla on tuote-nro: 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 tai 925530

2.1 Valmistajatiedot

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Konetunnus
Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nkyvét siihen kiinnitetysta tyyppikilvesta.

Suojaluokka I

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maaréyksien noudattamisen.

N
M

Vain EU-maat
Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen mukanal!

EU: n s&hko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset
lait maaraavat, etta kaytetyt sahkotyokalut on kerattava erikseen ja vietava kierratys-
tai kerdyspisteeseen.

Lue kayttdohje vahentaaksesi loukkaantumisriskia.

O =
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2.3 Tekniset tiedot

Tyokalu (teraketjun tyyppi) 260 HM 400 HM 400 Q
Ketjulenkkien lukumé&ara 32 40 78

Ketjujako 18 mm 18 mm 3/8"
Sahausuran leveys 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Sahausnopeus normaalikuormituksella 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Kallistusalue molemmille puolille 60° 60° 60°
Sahaussyvyys

kallistuksella 0° 260 mm 400 mm 400 mm
kallistuksella 15° 251 mm 386 mm 386 mm
kallistuksella 30° 225 mm 346 mm 346 mm
kallistuksella 45° 184 mm 282 mm 282 mm
kallistuksella 60° 130 mm 199 mm 199 mm
Teraketju/terélevy on kallistettavissa

taaksepéin 10°

Koneen mitat

Leveys x pituus x korkeus 450x632x 450x632x 450x632x

(sis. tyokalukohtaisen vasteen) 662 mm 800 mm 800 mm
Peruslevy 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm
Leveys ilman vastetta 300 mm 300 mm 300 mm
Korkeus ilman tyokalua ja rakokiilaa 312 mm 312 mm 312 mm

Paino ilman verkkojohtoa 13,3 kg 14,1 kg 11 kg
Yleismoottori, hairidvaimennettu 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Ottoteho (normaali kuormitus) 3000 W

Virta normaalikuormituksella 159 A 20 A
Tyhjakayntikierrosluku 18000 - 21500 min'* 18000 - 21500 min-!
Ketjun kayttdhammaspyoran kierrosluku Tyhjakaynti 3000 - 3600 min! 3000 - 3600 min!

24 Paastot

Normaalikuorma

2800 - 3400 min-!

2800 - 3400 min-*

Annetut meluemissiot on mitattu normin DIN EN 62841-1 mukaisesti ja niita voi kayttaa vertailemiseen ja muun
sahkotydkalun valilla seka kuormituksen alustavaan arviointiin.

Vaara

Meluemissiot voivat poiketa annetuista arvoista sahkotyokalun todellisessa kaytdssé,
riippuen siité lajista ja tavasta jolla sahkétyokalua kaytetaan, erityisesti siitd,
minkalaista tydkappaletta tydstetaan.

Kayta siksi aina kuulosuojaimia, myds silloin kun sahkdtyokalu kay ilman
kuormitusta!
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241 Melupéaastotiedot
EN 62841 mukaan maéritetyt melupaastéarvot:

Aénitehotaso

Tyhjakaynti 111dB (A)
Tyostd 108 dB (A)
2.4.2 Tarinaa koskevat tiedot

Tyypillinen mitattu kiihtyvyys on 3,2 m/s2.

2.5 Toimituslaajuus

Kirvesmies-ketjusaha ZSX Ec, taydellinen varusteina:

Johdekisko
Rakokiila
Teréketjut

1 samansuuntaisvaste

1 kayttotyokalut koneen kahvassa
1 kéyttdohje

1 vihko "Turvallisuusohjeet"

2.6 Turvalaitteet
Vaara

Nama laitteet ovat tarpeellisia

koneen turvallisessa kaytdssa.
Niita ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.

Tarkasta ennen kayttoa
turvalaitteiden toiminta ja
mahdolliset vauriot. Ala kayta
konetta, jos turvalaitteita puuttuu tai
jokin niista on tehoton.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- suojavarusteet peruslevyn ylapuolella
- alemman ketjupydran suojapelti

- teraketjun erityismuotoilu

- rakokiila

- suuri peruslevy ja samansuuntaisvaste
- kasikahvat

- kytkinlaite kdynnistysestolla ja jarrulla
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Tyopaikkakohtainen meluarvo

100 dB (A)

97 dB (A)
260 HM 400 HM 400 Q
Special 260 Special 400 Special 3/8“ 400
260 400 400
2 kpl. Special 2 kpl. Special 2 kpl. 3/8*
18 mm HM 18mmHM  poikittais- ja

pitkittdissahaus

2.7 Kayttotarkoituksenmukainen kaytto

Kirvesmies-ketjusaha soveltuu ainoastaan tayspuun,
jonka maksimi paksuus on 400 mm, poikittais- ja
pitkittdissahaamiseen kéyttaen ainoastaan
MAFELL:in erityis-teraketjua, koneen peruslevyn 3
(kuva 1) pitda talldin olla painettuna tyokappaletta
vasten.Sahattaessa konetta saa ohjata vain yksi
henkil6.Koneesta pitaa talléin pitdd kiinni ja ohjata
molemmista tarkoitukseen varatuista kasikahvoista 1
ja2.

Muunlainen kuin ylld kuvattu kayttd on kiellettya.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kaytén aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kayttotarkoituksen mukaiseen kaytt6oon
kuuluu myos Mafellin antamien kayttd-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.



2.8 Jaannosriskit

Vaara

Konetta kaytettaessa ei voida
taysin valttaa koneen
kayttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kaytetddn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

Kaynnissa  olevan koskettaminen

peruslevyn alapuolella.

Seisovan teraketjun koskettaminen peruslevyn
alapuolella.

Koneen takaisku
tyékappaleeseen.

Teréketjun katkeaminen.
Puunkappaleiden ulossinkoutuminen.

teréketjun

sahan juuttuessa  kiinni

Kosketus jannitteen alaisiin  osiin pistorasian
ollessa auki ja pistokkeen ollessa pistorasiassa.
Kuulovauriot pitempaan kestévéssa tydskentelyssa
ilman kuulosuojaimia.

Terveydelle  vahingollisen  puupélyn
pitkdaikaisessa kaytdssa ilman imulaitteita.

emissio

3 Turvallisuusohjeet

Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seka
kayttomaassa voimassa olevia
turvallisuusméaarayksia!

Yleiset ohjeet:

Lapset ja nuoret eivat saa kayttaa tatd konetta.
Tasta poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilon
valvonnassa olevat nuoret.

Ald  koskaan tyoskentele ilman maarysten
mukaisia turvalaitteita &ldka muuta koneessa
mitaan, mika voisi heikentaa turvallisuutta.

Konetta ulkona kaytettdessd  suosittelemme
vikavirtakytkimen asentamista.

Al3 kanna konetta johdosta &laka irrota pistoketta
pistorasiasta vetamalla johdosta.

Varmista, ettd johto on suojattu Gljyltd ja
kuumuudelta eik sité vedetd terdvien reunojen yli.
Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti
uusiin. Vaihdon saa tehdd vain Mafell tai
valtuutettu MAFELL-asiakaspalveluverstas,
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- Tarkista ennen tydskentelya,

turvallisuuteen vaarannuksien

valttamiseksi.

Varo, ettd johto ei taitu. Varsinkaan koneen
kuljetuksen ja varastoinnin aikana johtoa ei saa
kiertad koneen ympérille.

liittyvien

ettd suoja- ja
tyolaitteet ovat turvallisesti kiinni eikd niissa ole
vikoja. Vioittuneet turvalaitteet ja osat on korjattava
asianmukaisesti tai vaihdettava uusiin.

Ota huomioon ympéristdvaikutukset. Ald kayta
konetta ulkona sateessa ja valtd tydskentelya
kosteassa tai mardssd ymparistdssd seka
syttyvien nesteiden tai kaasujen lahettyvilla.

Sailyta kone kuivassa, suljetussa paikassa poissa
lasten ulottuvilta.

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:

Kayta aina kayton aikana kuulosuojaimia.
Kayté aina kayton aikana pdlynsuojamaskia.
Kayta aina vartalonmyotéista vaatetusta (ei lyhyita

housuja) ja poista sormukset, rannerenkaat ja
kellot.

Kayttoa koskevat ohjeet:

Pid4 huoli siita, etta seisot tukevasti ja varmasti ja
etté valaistus on riittdva.

Irrota pistoke pistorasiasta ennen tydkalun vaihtoa,
saatotoimenpiteitd ja hairididen poistoa (tahan
kuuluu myds  kiinni  juuttuneiden  saléjen
poistaminen).

Al kasittele tyokappaleita, jotka ovat koneen
toimintakykyyn nahden joko liian pienia tai liian
suuria.

Est4 aina mahdollisuuksien mukaan tydkappaleen
liikkuminen esimerkiksi ruuvipuristimella.

Kayta vain alkuperdisia MAFELL-teraketjuja.
Kaupoista saatavat tavalliset teraketjut eivat
sovellu  tdhdn  sahauskoneeseen.  Tarkasta
jokaisen ketjunvaihdon jalkeen, ettd ketjun kireys
on oikea.

Rakokiilaa 4 (kuva 1) ja siihen kuuluvaa alemman
taittopyéran 6 peltisuojusta ei saa poistaa.

Kone on yksi-mies -kayttbinen ja sitd saa kayttaa
vain toihin, joissa peruslevy 3 (bild 1) voi toimia
tukijalustana.



Tarkasta ennen t6ita, onko sailiossa dljya ketjun
voitelemiseen ja toimiiko ketjuvoitelu (katso kohtaa
44).

Pida koneesta kunnolla kiinni ja tuettuna jo ennen
kaynnistamista. Kiskon ja ketjun pitda talléin olla
vapaana. Aloita tyokappaleen sahaaminen vasta,
kun  terdketu on  saavuttanut  t&yden
kierroslukunsa. Huomioi tukeva asento.

Kytkinté ei saa kaynnin aika lukita paikalleen.

Ala koskaan vie sahaamisen aikana kittasi
peruslevyn  alapuolelle  tai  sahanpurujen
ulostuloaukkoon.

Al4 koskaan kuljeta konetta teraketjun kdydessa ja
huolehdi siita, ettd kaynnisssa oleva ketju ei paase
koskettamaan tyokappaleen lisaksi muihin lahella
oleviin kohteisiin.

Ald  koskaan kaytd konetta ilman vetdvan
ketjupyoran suojakantta 12 (kuva 1), poista
suojakansi vain teraketjun vaihtamisen ajaksi ja
kiinnitd kansi valittdmasti vaihdon jélkeen takaisin
paikalleeen.

Koska konetta ei voi liittdd  purujen
imurointilaitteeseen, konetta saa kayttdd vain
ulkotiloissa tai riittavasti tuuletetuissa sisatiloissa.

Kerran aloitettua sahaussuuntaa ei saa enaa
muuttaa vakivalloin. Sahaa tulee ohjata siten, ettd
ketjuun kohdistuva paine ei pysayté ketjua.

Tarkista, ettei tyckappaleessa ole vieraita esineita.
Al sahaa metalliosia, kuten esim. nauloja.

Ohjaa sahauksen aikana koneen verkkojohto aina
koneesta taaksepain.

Jos verkkojohto on vahingoittunut tai katkennut,
veda verkkopistoke heti irti pistorasiasta.

Sovita sahauksen sy6ttdlike aina materiaalin
paksuuden mukaan. Liian nopea syéttd aiheuttaa

moottorin ylikuormittumisen, epasiistin
sahaustuloksen ja sahanterdn nopeamman
tylsymisen.

Irrota kone tyOkappaleesta vasta, kun teraketju on
pysahtynyt kokonaan.Siséisen jarrun ansiosta se
tapahtuu nopeasti.

Al kayta konetta, jos rakokiila on taipunut tai
vaurioitunut.

- Huolehdi siita, ettd kasikahvat ovat vapaana
ketjudljysta.

- A3 tartu koneen kaytdn aikana tydkappaleen
alapuolelle.

- Pida alue tyokappaleen alapuolella vapaana
esteista. Huomioi talloin koneen suuri kaantdalue.

- Huomioi, ettd ter@ketju ja ketjunjohdekisko voivat
olla kuumia sahaamisen jalkeen.

- Huomioi, ettd suuria tydkappaleita sahattaessa
putoavat kappaleet voivat aiheutaa vammoja.

- Ole erityisen varovainen sahatessasi sahattavan
tyokappaleen viimeistad osaa. Koneen asetuspinta
pienenee. Kiinnitd tyokappaleeseen tarvittaessa
listokappale, jotta kone on vakaana tydkappaletta
vasten.

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

- Koneen saanndllinen puhdistaminen, koskee
erityisesti samansuuntaisvasteen  johteiden
kaantamiseen liittyvia saatolaitteita ja alemman ja
ylemman ketjupyordn koteloa, on tarkea
turvallisuustekija. Veda ennen ndiden tdiden
aloittamista verkkopistoke irti.

- Ainoastaan alkuperédisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kéyttd on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

- Loukkaantumisvaara puhdistettaessa!
Puhdistettaessa on loukkaantumisvaara teraketjun
terdvia ~ hampaita  kosketettaessa.  Kayta

suojakasineitd. Toimi varovaisesti puhdistettaessa.
- Loukkaantumisvaara terdketjua vaihdettaessal
Teréketjua vaihdettaessa on loukkaantumisvaara
teraketjun terdvia hampaita kosketettaessa. Kayta

suojakasineitd. Toimi varovaisesti teréketjua
vaihdettaessa.

4 Varustus / saadot

4.1 Verkkoliitinta

Ennen  kdyttéonottoa on varmistettava, ettd
verkkojannite  vastaa  koneen  tyyppikilvessa

iimoitettua kayttjannitetta.



4.2 Teréketjunvaihto
Vaara
Veda ehdottomasti verkkopistoke
irti pistorasiasta ennen teraketjun
vaihtamista!

Loukkaantumisvaara myds
teraketjun seistessa paikallaan.

Tee teréketjun vaihtaminen seuraavalla tavalla:

e Irrota mukana toimitettua, kanteen 12 (kuva 1)
kiinnitettyd, yhdistelméruuviavainta 11 kéyttden
lieriéruuvi 13 ja k&anna kansi alas.

e Avaa jousikuormitteinen alempi suojaldppad 15
(kuva 10) k&antdamélla se alas ja lukitsemalla
kannella aukiasentoon.

e  Ruuvaa irti kuusiokoloruuvi 18 (kuva 2) ja poista
vélikansi 19 ja dljysailio.

e Irrota alemman  ketjupydran  suojuksen
kiinnitysruuvi 5 (kuva 1) ja kaanna suojapelti 6
alas.

o |Oysdd  ketiu  kiristyksestd  kiertamélla
kiristysruuvia 20 (kuva 3) vasemmalle

yhdistemaruuviavainta 11 kayttaen.

o Veda terdlevya 21 teraketjuineen eteenpéin pois
ketjupyoralta 22 ja poista ketju.

e  Aseta uusi tai juuri teroitettu teraketju teralevylle
ja ketjupyoraan. Varmista talloin, ettd ketjun
hampaiden leikkuuterat osoittavat  ketjun
kdyntisuunta-merkinndn 24  suuntaan ja
ketjunkiristystappi 23 osuu teralevyn sille
tarkoitettuun reikaan.
Kierra yhdistelmaruuviavaimen 11 (kuva 7)
voimansiitoakselia siten, efta ketjupyora 22 silla
olevine  teréketjuineen  tarttuu  helposti
vaantiShammastukseen.

Veda yhdistelmé&ruuviavain 11 irti
heti teréketjun/terélevyn
asentamisen jalkeen.

e  Tyonna valikansi 19 paikalleen ja kirista kevyesti
kuusiokoloruuvia 18. Kierra
yhdistelmaruuviavaimella 11 valikannen reian
kautta saavutettavissa olevaa kiristysruuvia 20
(kuva 3) myotapaivaan, kunnes ketjun kireys on
oikea (katso kohtaa 4.3).

o  Kiristd kuusiokoloruuvi 18 tiukkaan. Ké&anna
alemman ketjupyorén suojus ylos ja kiinnité se
ruuvilla 5 (kuva 1).

e Vapauta alempi suojaldppd 15 (kuva 2)
lukituksestaan. Kaanna kansi 12 ylos ja kirista
lieridruuvi 13. Kiinnita yhdistelmaruuviavain 11
kannessa olevaan pidikkeeseen.

Jos paikalleen asetettu teréketju on uusi, sitd pitaan
sisdanajaa tyhjakaynnilld n. 2 - 3 minuuttia. Varmista
talloin, ettd ketjun voitelu on riittdva. Sisadnajon
jélkeen ketjua on mahdollisesti kiristettava uudelleen.

4.3 Ketjun kireys
Koneen turvallisen kéyton ja teraketjun/terélevyn
elinidn kannalta on tarkeda, ettd ketjun kireys on
saadetty oikein. Ketjun kireys pitdd siksi tarkastaa
ennen sahaamisen aloittamista ja toistuvasti kayton
aikana. Ketjun kireys on oikein séadetty, kun teraketju
lepad kylmana vasten terdlevya ja ketjua voi késin
kohottaa 3 - 4 mm irti terélevysta.
Teréketju pitenee ldmmetessaan kayttolampdtilaan ja
riippuu talldin 16ysemmalld. Jos piteneminen on niin
suuri, ettd ketjun liukujohdepalat p&asevat irti
terdlevyn johteesta, teréketjulle on suoritettava
jélkikiristys.

Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

Tee teraketjun jalkikiristdminen seuraavasti:



e Avaa jousikuormitteinen alempi suojalappad 15
(kuva 2) kaantamalla se alas. Kayttaen kanteen
12 (kuva 1) kiinnitettyd yhdistelmaruuviavainta
11, l6ysaa kevyesti kuusiokoloruuvia 18 (kuva
2), johon pééasee kasiksi kannen 12 alemmasta
aukosta, ja ruuvia 5 (kuva 1).

o Kierrd yhdistelmaruuviavaimella 1
ketjunkiristysruuvia 20 kannen ylemman aukon
kautta (kuva 1). Talléin kierto myotapaivaan
lis4a ja kierto vastapdivadn pienentdd ketjun
kireytta.

e  Kiristd kuusiokoloruuvi 18 tiukkaan. K&anna
alemman ketjupyoran suojus ylos ja kiinnité se
ruuvilla 5 (kuva 1).

Jos teréketjua jélkikiristettiin 1dmpenemisen jalkeen,
ketiua on ehdottomasti |6yséattava sahaustdiden
paatyttyd. Kun terdketju j&ahtyy ympériston
[ampatilaan, erityisestti erittéin matalissa
lampdtiloissa, ketjun kutistuminen aiheuttaisi ketjulle
erittdin suuren jannityksen.

Uutta teraketjua pitad, kunnes se on pidentynyt,
kiristdd useammin kuin jo pitemman aikaa kaytettya
teraketjua.

4.4 Ketjun voitelu

Teraketjun oikealla voitelulla on suuri vaikutus ketjun
elinikdan. Jos ketju kdy kuivana, koko ketjuasetelma
vahingoittuu lyhyess& ajassa korjauskelvottomaksi.
Voitelu on riittdva, kun teraketjun ja terélevyn valissa
on nakyva 6ljyvana.

Siksi on tarkeda, ettd ketjuvoitelun toiminta ja
Oljyséilion Gliymaara tarkastetaan ennen jokaisen
tydon aloittamista. Oljynpinta ei saa laskeutua
kannessa 12 (kuva 1) olevan nakdikkunan 14
vieressé olevan merkinnan alapuolelle. Kayta 6ljyéa
lisatessasi vain biologisti hajoavaa 6ljya. Oljysailion
tayttomaara on n. 0,3 litraa.

Vaara

Veda verkkopistoke irti, ennenkuin
aloitat ketjuvoitelun asettamisen.
Jos 0dljyé jalkitaytettdessa silmiisi
paasee roiskumaan 6ljya, pese heti
silmét runsaalla vedelld. Maahan
valunut 0ljy pitaa imeyttaa
tavalliseen 6ljynimeytysaineeseen.
Kasikahvojen tulee olla vapaana
oljystal

Sisaanrakennetun
saadettavissa.

Ollypumpun  sy6ttémaara on
Tehtaalla on saadetty normaali
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annostelumaara, jonka voi tarkastaa siita, efta
teraketjun ja teralevyn valissa on nakyvissa oljyvana.
Annostelua voi tarvittaessa kuitenkin muuttaa. Tee
muuttaminen seuraavasti:

e Irrota mukana toimitettua, kanteen 12 (kuva 1)
kiinnitettya, yhdistelméruuviavainta 11 kayttéen
lieridruuvi 13 ja kdanna kansi alas.

e Avaa jousikuormitteinen alempi suojaldppd 15
(kuva 2) kaantamalla se alas ja lukitsemalla
kannella aukiasentoon.

e Ruuvaa irti kuusiokoloruuvi 18 (kuva 2) ja poista
valikansi 19 ja dljysaili6.

e Vélikannen  takapuolella  olevalla,  nyt
tavoitettavissa olevalla annosteluruuvilla 25
(kuva 4) voi saataa oljypumpun syottdmaaraa.
Ruuvin  kiertdminen ~ my6tapéivadan  lisaa
syottoméaaraa, kun taas kiertaminen
vastapdivaan pienentad syottomaéraa.

e  Aseta vélikansi 19 (kuva 2) takaisin paikalleen ja
kirista kuusiokoloruuvi 18.

e Vapauta alempi suojalappd 15 (kuva 2)
lukituksestaan. K&anna kansi 12 (kuva 1) ylos ja
kirista lieriGruuvi 13. Kiinnita
yhdistelméruuviavain kannessa olevaan
pidikkeeseen.

e Sahan lyhytaikaisella kaynnistamiselld voi nyt
tarkastaa, vastaako syottémadra haluttua
tarvetta.

1

4.5 Samansuuntaisvasteen sadtaminen
Samansuuntaisvastetta 7 (kuva 1) kaytetdan
ohjaamaan sahauksia samansuuntaisesti
tydkappaleen ulkoreunaan nahden sahausleveydesta
175 mm alkaen. Vasteen kapean reunan tulee talldin
osoittaa alaspain.

Vastetta voi kayttaa koneen kummallakin puolella.

Sahausleveyden ~ s&atamiseksi  tai  vasteen
siirtdmiseksi koneen toiselle puolelle  molemmat
siipiruuvit 8 (kuva 1) |6ysataan,

samansuuntaisvasteen paikkaa siirretdan ja siipiruuvit
kiristetdan uudelleen tiukkaan.

Peruslevyn kaikissa neljassa sisdantyontékohdassa
on lukureunat, joista voi lukea samansuuntaisvasteen

johdetangoissa olevat merkinnat. Nain
samansuuntaisvasteen  voi  sdatdd  tarkalleen
samansuuntaiseksi teraketjun/teralevyn kanssa.

Jos samansuuntaisvastetta kéytetddn  koneen

vasemmalla puolella, sahausleveyden voi maarittaa
suoraan vasteen johdepinnan ja ohjausreunan 26



(kuva 6) valisesta etaisyydesta. Tama mitta on kaikilla
sahauskulmilla sama! Jos samansuuntaisvastetta
kaytetddn koneen oikealla puolella, tastd mitasta
pitdd véhentdd vielda ketjun leveys (6,8 mm
pystysuorassa  sahauksessa).  Mutta  tdssa
tapauksessa on suositeltavaa maarittdd vasteen
oikea sdatd koesahauksilla. Jos sahataan ketjun
oikealla reunalla piirtoviivaa pitkin, talléin patevat
sahauskulman mukaisesti porrastetut ohjausreunat
27 (kuva 6).

4.6 Viistosahausten saataminen
kahteen kulmaan)

Vaara!

Loukkaantumisvaara johtuen
ulossinkoutuvista sahausosista

Sahausosat voivat sinkoutua
peruslevya vasten tai sahaamisen
suuntaan. On olemassa
loukkaantumisvaara! Huomioi
ennen sahaamista, ettd sahan
ymparistdssa ei ole henkildita tai
esineita. Poista putoavat
sahausosat. Kytke télléin kone pois
paélta. Odosta, kunnes teraketju on

pysahtynyt.

Ketiun terdlevyd voi kallistaa viistosahausten
tekemiseksi  kummallekin  puolelle maks. 60°
kulmaan. Kone on talldin asetetteva sopivalle
alustalle niin, ettd Ketjun terdlevyd on vapaasti
kallistettavissa. Kun kahvaa 16 (kuva 1) on Idysatty ja
salpa on poistettu toiminnasta vetdmélld ja
kiertamalla kahvaa 9, konetta voi kallistaa.
Sahauskulman voi lukea kulma-asteikolta 17.

Kun salpa on toiminnassa, se helpottaa kallistuksen
0°° ja 45 -asentojen asettamista.

(yhteen ja

Maksimit ~ sahaussyvyydet  ovat  asetetuista
sahauskulmista riippuen:
260 HM 400 HM 400 Q

- kallistuksella 130 mm 199 mm 199 mm
60°

- kallistuksella 184 mm 282 mm 282 mm
45°

- kallistuksella 225 mm 346 mm 346 mm
30°

- kallistuksella 251 mm 386 mm 386 mm
15°

Kirista kahva 16
asettamisen jalkeen.

uudelleen  sahauskulman

4.7 Imuadapterin asennus

ZSX-AA  -imuadapterin  asennus
tydkaluja.

tehdaanilman

o  Kierrd ZSX-AA -imuadapterin pyallety ruuvi 31
(kuva. 12) kokonaan vasteeseen ulos.

e  Kiinnitd ensin ZSX-AA asetettaessa olemassa
olevalla ZSX-ulosheittolapan 29.ruuvilla.

o  Aseta ZSX-AA taysin koneeseen.
o Kierra nyt pyalletty ruuvi 31 késitiukkuuteen.

ZSX-AA -imuadapteria voi kayttdd vain imuletkun
@49 mm (Til.-nro 093682) ja poisimulaitteen S 35 M
(Til.-nro 919701) tai tilavuusimurin S200 (Til.-nro
206869) kanssa.

5 Kayttd

5.1 Kayttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille
konetta kayttaville henkilGille. Erityistd huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

5.2 Kaynnistaminen ja poiskytkenta
Vaara

Varmista ennen kaynnistamista,
etta teralevy ja teraketju ovat
vapaana. Tyoalueen tyokappaleen
alla tulee olla vapaa esteista.
Johda verkkojohto koneesta pois
taaksepain. Pida kiinni molemmin
késin koneen tarkoitukseen
varatuista kahvoista.

e  Kaynnistaminen: Vapauta ensiksi
kaynnistyksen esto painamalla estovipu 10.1
(kuva 1) eteen. Paina sitten kytkinvipua 10.
Koska kysymyksessa on lukkiutumaton kytkin,
kone kdy vain niin pitkddn kuin tatad kytkinta
pidetaan painettuna.

Kirvesmies-ketiusaha ZSX Ec on varustettu
elektronisella kierrosluvun saétimella. Kierroslukua
voi saataa portaattomasti alueella 3000 - 3600 min-".
Vaaditti kierrosluku saadetdan saatopyoran 30 (kuva
1) avulla.

Kun kéytetaan kovametalli- tai
puhdasleikkausteraketjua, on suositeltavaa saataa



kierrosluku alimpaan arvoon. Poikittaissahausketjua
kéytettdessa suurimpaan arvoon.

Siséinen elektroniikka huolehtii kaynnistettaessa siita,
ettd koneen nopeus kiihtyy nykéyksettd, ja saataa
kierrosluvun asetettuun arvoon konetta
kuormitettaessa.

o Poiskytkentd: Laite kytketddn pois péalta
paéstdmalld kytkinvipu 10 irti. Ké&ynnistyksen
esto aktivoituu automaattisesti ja varmistaa
kirvesmies-ketjusahan tahattoman
kéynnistyksen varalta.

Kun kone pysaytetdan, automaattinen jarru alkaa
samalla toimia. Talloin ketjun pys&htymisaika lyhenee
n. 1 sekuntiin.

5.3 Tyoohjeet

Kirvesmies-ketjusahan ZSX Ec kasittely ja rakenne
ovat samanlaiset kuin k&sisirkkelin. Rakokiila 4 esta4
teréketjun kiinni juuttumisen ja alemman ketjupyéran
suojus estdd koneen ponnahtamisen ylés. Kone
soveltuu erityisesti paksujen palkkien
poikkisahaamiseen,  erityisesti  liimapuupalkkien
liitosten tekemiseen.

Ennen koneen kéynnistamistd, aseta peruslevy 3
vasten tyokappaletta siten, ettd teraketju ei vield
kosketa  tyOkappaletta. Pidé@  kiinni  koneen
molemmista kahvoista 1 ja 2 ja tyonnd konetta
kéynnistamisen jalkeen tasaisesti suoraan eteenpéin
ilman k&antamistd. Johda siksi mahdollisuuksien
mukaan aina konetta tydkappeleen reunaa seuraavan
samansuuntaisvasteen tai erikosvarusteena saatavan
ohjauskiskon  (katso  kappale 4.5) avulla.
Ohjauskiskoa kayttdmalla saavutetaan huomattavasti
parempi sahauksen suoruus ja laatu.

5.4 Suuret sahauspituudet

Pitkillda sahauspituuksilla (esim. useita palkkeja
perékkain) terdlevyn voi k&&ntdd 10° taaksepain
(katso kuva 5). Talldin konetta on helpompi ohjata
suoraan erityisesti siirryttdessa yhdesta
tydkappaleesta seuraavaan.

Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotoiden ajaksi.

Kaantdminen tehddén |6ysé@malld ensin molempia
lukitusruuveja 28 (kuva 5) ja k&antdmalla Ketjun
terdlevy vasteeseen asti taaemman kasikahvan
suuntaan. Kirista sitten lukitusruuvit uudelleen.
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6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

MAFELL-koneet
tarvitseviksi.

Niiss@ kéytettavat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Kun konetta on kaytetty pitkaan,
suosittelemme  antamaan  koneen  valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelupisteen tarkastettavaksi.

on suunniteltu vahan huoltoa

6.1 Kone

Koneesta pitag saanndllisin valiajoin poistaa siihen
kerdantynyt poly. Moottorin tuuletusaukot tulee
puhdistaa pdlynimurilla.

Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan
erikoisrasvaamme, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

Kaytda vaihdevoiteluun vain erityisrasvaamme,
tilausnro 049065 (400 g - rasia).

Koneessa kaytettavistd teréketjusta ja terdlevystd
pitdd saanndllisin valiajoin poistaa pihka, koska
puhtaat tyokalut parantavat sahausjélked.Pihka
poistetaan upottamalla teréketju ja terélevy 24 tunnin
ajaksi petroliin tai muuhun alan liikkeistd saatavaan
pihkanpoistoaineeseen.

6.2 Terélevy

Terélevy pitdd huoltaa sdanndllisin valiajoin. Huoltoon
kuuluu ketjun taittopydran voitelu ja jaysteiden poisto
teralevysta.

HM-terélevyn voitelu - katso 8.

o Irrota terdketju ja teralevy (katso kohta 4.2).
e Puhdista voitelureika.

o Aseta terélevy tasaiselle alustalle.

e Paina rasvapuristimen suukappale tiukasti
rasvareikdan ja paina niin pitkdan, kunnes
rasvaa tulee ulos ketjun taittokohdasta. Kéyta
rasvaamiseen hyvaa, happovapaata
laakerirasvaa.

o Asenna terdketju/terdlevy takaisin paikalleen
(katso kohta 4.2).



Jéysteenpoisto - katso kuva 9
e Irrota terdketju ja teralevy (katso kohta 4.2).
o  Poista teraketju teralevylta.

o Poista jayste lattaviilalla, kuten kuvassa 9 on
esitetty.

o Aseta  ketu terdlevylle ja  asenna
teraketju/terdlevy takaisin paikalleen (katso
kohtaa 4.2).

6.3 Ketjupyora

Ketjupydran 22 (kuva 3) rasitus on erittain suuri. Jos
yksittaisissd  hampaissa on selvasti  nakyvia
sisaantulouria (n. 0,5 mm), pyéra on ehdottomasti
uusittava. MAFELL suosittelee, ettd hyvéksytyn
asiakaspalveluverstaan annetaan suorittaa tamé tyo.

6.4 Yleiset teroitusohjeet

Yht4 tarke&a kuin hoidon laatu on koneelle on myds
hoidon laatu terdketjulleterédlevylle ja vetaville
ketjupyralle.

Jos jonkin ndiden «kumppanieny, jotka sahattaessa
tydskentelevat yhdessd, hoitoa laiminlyddaan,
seurauksena on usein:

- Muiden kumppanien kuluminen ja rikkoutuminen
- Huono sahausteho

- Huono sahausjalki

Mahdollinen turvallisuusriski

Teraketjut ZSX Ec:ta varten:
7 Hairididen poisto
Vaara

Naulat ja puuhun tarttunut hiekka
vahingoittavat teréketjua. Ne on
poistettava sahauskohdasta.

ZSX Ec (Tuote-Nro 006955 006968, 006971,
006972, 006974)

9 Naita ketjuja voi jélkiteroittaa vain

MAFELL-sopimusyritys.
6.5 Kuljetus ja varastointi

Vaara!

Loukkaantumisvaara

epaasiallisesti kuljetettaessa tai
varastoitaessa

Kone voi epaasiallisesti
kuljetettaessa ja varastoitaessa
aiheuttaa loukkaantumisia
ympérilla seisoville henkilGille.
Aseta kone kuljetusta ja
varastointia varten siten
peruslevylle, ettad sahantare on
vapaana alaspain. Suosittelemme
kéyttamaan kuljetukseen ja
varastointiin Mafellin
kuljetusvaunua (katso luku 8,
LEritysivarusteet).

Puhdista kone huolellisesti, jos kone on ollut
pitemmén aikaa k&yttdmattd. Ruiskuta paljaat
metalliosat ruostesuoja-aineella.

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiasta!

Seuraavassa luetellaan muutama usein esiintyva hairio ja niiden syyt. Jonkin muun hairion ilmaantuessa ota

yhteys myyjaasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Hairio Syy

Poisto

Saha ei kéynnisty

Ei kéyttdjannitetta

Tarkista virran saanti

Varoke viallinen

Vaihda varoke

Hiiliharjat kuluneet

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun

Kone kytkeytyy tyhjakaynnilla Virtakatko

Tarkasta virransy6ton sulake

itsestaan pois paalta tai pyséhtyy
kesken sahaamisen

Koneen ylikuormitus

Vahenna sydttoliikkeen nopeutta
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Teréketju juuttuu kiinni, kun
konetta tydnnetaén eteenpain

Syéttdliike liian nopea

V&henna sy6ttolikkeen nopeutta

Tylsé teraketju

Paasta kytkin heti irti. Irrota kone
tyokappaleesta ja vaihda teraketju
tai anna MAFELL-
asiakaspalveluverstaan
jélkiteroittaa teraketju

Koskee vain tuote-numeroa
006955

Huomioi teraketjun minimikorkeus
ennen jalkiteroitusta — katso kuva
10.

Koskee vain tuote-numeroa
006968 ja 006972

Huomioi kovametallihampaiden
minimipituus ennen jalkiteroitusta
— katso kuva 11.

Teréketju poikkeaa oikeasta
suunnasta tai tai sy6tettdessé
tarvitaan enemman voimaa

Tylsé teraketju

Vaihda teraketju tai anna
MAFELL-asiakaspalveluverstaan
jélkiteroittaa teréketju

Sahanpurujen poisto tukossa

Puu liian kosteaa

Teraketju jalkikdy pitkdén sahan
pysayttamisen jalkeen

Automaattinen ketjujarru ei toimin

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun

8 Erikoistavikkeet
- Terélevy 260

- Hienosahausketju - HM 260

- Hienosahausketju 260

- Kéyttdhammaspyoréa
- Rakokiila 260

- Terélevy 400

- Hienosahausketju - HM 400

- Kayttdhammaspyora
- Rakokiila 400

- Teralevy 400 3/8"lle

- Teréketju - 3/8* 400 poikittais- ja pitkittaissahaus

- Kéyttbhammaspyré 3/8*

- Rakokiila 400

-101-

Til.-nro 204581
Til.-nro 006968
Til.-nro 006955
Til.-nro 204584
Til.-nro 204586

Til.-nro 204582
Til.-nro 006972
Til.-nro 204584
Til.-nro 204587

Til.-nro 204583
Til.-nro 006974
Til.-nro 204585
Til.-nro 204587




- Ohjauskisko, yksiosainen, tayd. pituus 3 m
- Ohjauskisko, kaksiosainen, tayd. pituus 3 m
- Ohjauskiskon jatke, pituus 1,5 m

- Adapteripari samansuuntaisvasteen kiinnittdmiseksi ohjauskiskoon
- Lattaviilat

- Ty6ntdpuristin

- Yleisohjain

- Kuljetusvaunu ZSX Ec

- liukukappale

- Kuljetusvaunu ZSX Ec lle F-Kisko

- Terélevy F 80

- Terélevy F 110

- Teralevy F 160

- Terélevy F 210

- Terélevy F 310

- Kulmavaste F-WA

- Liitoskappale F-VS

- Kiskopakkaus F 160

- Kiskotaskusetti F 80 / 160 joilla WA

- Kiskotaskusetti F 160 / 160

- Paatykannet F-EK

- Tartuntaprofiili F-HP 6,8 m

- Lastun repeémissuoja F-SS 3,4 m

- ZSX-AA imuadapteri

9 R&jahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista ldydat kotisivultamme: www.mafell.com
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Til.-nro 200672
Til.-nro 037037
Til.-nro 036553
Til.-nro 037195
Til.-nro 076058
Til.-nro 076158
Til.-nro 202069
Til.-nro 202113
Til.-nro. 206047
Til.-nro. 202795
Til.-nro. 204380
Til.-nro. 204381
Til.-nro. 204365
Til.-nro. 204382
Til.-nro. 204383
Til.-nro. 205357
Til.-nro. 204363
Til.-nro. 204626
Til.-nro. 204749
Til.-nro. 204805
Til.-nro. 205400
Til.-nro. 204376
Til.-nro. 204375
Til.-nro 207900
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1 Teckenforklaring

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betréffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan svara personskador bli foljden.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
@ Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar anvéndartips och annan anvéandbar information.

2 Produktdata
for maskiner med artikelnummer 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 eller 925530

2.1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Mérkning av maskinen
Alla uppgifter som behdvs for identifiering av maskinen kan lasas pa den monterade kapacitetsskylten.

Skyddsklass I

CE-mérkning for dokumentation betraffande dverensstdmmelse med grundldggande
sakerhets- och halsokrav enligt bilaga I, maskinriktlinjer.

N
M

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushéllsoporna!

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betraffande uttjanta elektro- och
elektronikapparater samt gallande nationell lagstiftning maste uttjénta elektroverktyg
samlas separat och I&mnas till miljévanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.

O =
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2.3 Tekniska data

Verktygg (sagkedjetyp) 260 HM 400 HM 400 Q

Antal driviankar 32 40 78

Kedjedelning 18 mm 18 mm 3/8"

Shittbredd 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Genomsnittlig hastighet normal belastning ~ 13,5- 16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

Svangningsomrade bada sidor 60° 60° 60°

Snittdjup

vid 0° 260 mm 400 mm 400 mm

vid 15° 251 mm 386 mm 386 mm

vid 30° 225 mm 346 mm 346 mm

vid 45° 184 mm 282 mm 282 mm

vid 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Kedjesats kan svangas bakat med 10°

Maskinmatt

Bredd x Langd x Hojd 450x632x 450x632x 450x632x

(inkl. anslag beroende pa verktyg) 662 mm 800 mm 800 mm

Basplatta 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Bredd utan anslag 300 mm 300 mm 300 mm

Hoéjd utan verktyg och spaltkil 312 mm 312 mm 312 mm

Vikt utan natkabel 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Universalmotor avstérd mot radio och tv 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

Effektforbrukning (normalbelastning) 3000 W

Strom vid normalbelastning 15,9 A 20 A

Varvtal tomgang 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!

Kedjehjulets varvtal Tomgang 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Normal 2800 - 3400 min-! 2800 - 3400 min-!
belastning

2.4 Emissioner

De angivna ljudemissionsvéardena har uppmatts enligt DIN EN 62841-1 och kan anvéndas for jamforelse av
elverktyget med andra elverktyg samt for en preliminar bedémning av belastningen.

Fara

Vid praktisk anvandning av elverktyget kan ljudemissionsvardena avvika fran de
angivna vérdena beroende pa hur elverktyget anvands och i synnerhet beroende pa
vilken typ av detalj som bearbetas.

Anvand darfor alltid horselskydd, dven nar elverktyget gar utan last.

-105-



241 Ljudemission

De enligt EN 62841 uppmatta bulleremissionsvérdena uppgar till:

Buller-effektniva
111 dB (A)
108 dB (A)

Tomgang
Bearbetning

2.4.2 Vibration
Generellt utvarderad hastighetsékning &r 3,2 m/s2.

2.5 Ingaende delar

Snickeri-kedjesag ZSX Ec komplett med:
Styrskena

Spaltkil

Sagkedjor

1 parallelifaste

1 Féstverktyg i hallaren p& maskinen
1 bruksanvisning

1 Hafte "Sékerhetsanvisningar”

2.6 Séakerhetsanordningar
Risk
Dessa anordningar ar nédvandiga
for saker maskindrift och far inte
tas bort eller géras overksamma.
Kontrollera fére anvandning av
maskinen att sakerhetsanordningar
fungerar och ar intakta. Anvand
inte maskinen om
sakerhetsanordningar saknas eller
ar ur funktion.

Maskinen ar utrustad med

sakerhetsanordningar:

foliande

- Skyddsanordningar éver basplattan

- undre vandstyrning med skyddsplat

- speciell utformning av sagkedjan

- Spaltkil

- stor basplatta och parallellanslag

- Handtag

- Kopplingsanordning med spérr och broms
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Emissionsvarde for arbetsplats

100 dB (A)
97 dB (A)
260 HM 400 HM 400 Q
Special 260 Special 400 Special 3/8400
260 400 400
2 st. special 2 st. special 2 st. 3/8" tvar- och
18 mm 18 mm l&ngssnitt

2.7 Avsedd anvindning

Snickeri-kedjesagen ar enbart avsedd for langs- och
tvérkapning av massivt tra upp till en maximal tjocklek
pa 400 mm. Detta ska bara utféras med den
specialsagkedja som anges av MAFELL och
maskinen ska ligga an mot arbetsstycket med sin
basplatta (bild 1). Mandvreringen far bara skotas av
en person. Maskinen maste da hallas fast i de bada
handtagen 1 och 2 och styras.

En annan anvandning &n vad som beskrivs ovan ar
inte tillaten. Tillverkaren franséger sig allt ansvar for
skador som kan hérledas fill sadan avvikande
anvandning.

Folj de riktlinjer betraffande anvandning, service och
underhdll som ldmnas av MAFELL fér korrekt
anvandning av maskinen.



2.8 Kvarstaende risker

Risk

Vid avsedd anvandning och trots
att sakerhetsforeskrifter foljs finns
pa grund av
anvandningsandamalet orsakade
restrisker vilka kan leda till
halsofarliga foljder.

Rora vid den arbetande sagkedjan under
basplattan.

Rora vid den stillastaende sagkedjan under
basplattan.

Rekyl  hos
arbetsstycket.

Brott pa sagkedjan.
Utkastning av avkapade trabitar.

maskinen vid fastkldmning i

Berdring av spanningsférande delar vid Gppen
kapa och e] urdragen nétkontakt.

Paverkan pa horsel vid langvariga arbeten utan
horselskydd.

Emission av halsovadligt tradamm vid langre
anvandning utan uppsugning.

3 Séakerhetsanvisningar

Risk

Beakta alltid foljande
sakerhetshanvisningar och de
sékerhetsbestdmmelser som géller
i repsektive anvandarland!

Alimanna anvisningar:

Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta galler dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackkraft inom ramen for sin utbildning.
Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for aktuellt arbete och &ndra inget pa
maskinen som kan paverka sakerheten.

Vid anvandning av  maskinen
rekommenderas en jordfelsbrytare.
Bar inte maskinen i kabeln och tag inte kontakten
ur eluttaget genom att dra i kabeln.

Se till att kabeln skyddas mot olja och varme och
att den inte dras dver vassa kanter.

Skadad kabel eller kontakt maste omgaende bytas
ut. For att undvika sakerhetsrisker far bytet endast

utomhus
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Anvisningar

utféras av Mafell eller av en auktoriserad MAFELL-
kundtjanstverkstad.

Férhindra skarpa bdjningar av kabeln. Snurra inte
kabeln runt maskinen vid transport och férvaring.

Kontrollera fore varje arbete att skydds- och
arbetsanordningar sitter ordentligt fast samt att de
inte &r skadade. Skadade skyddsanordningar
maste repareras fackmassigt eller bytas ut.

Tag hansyn till influenser i omgivningen. Utsatt inte
maskinen for regn och undvik arbete i fuktig eller
vat miljp samt i narheten av brénnbara vétskor
eller gaser.

Forvara maskinen pa torra, lasta platser, utom
rackhall for barn.

for anvandning av personliga

skyddsutrustningar:

Bar alltid horselskydd under arbetet.
Bar alltid en dammskyddsmask under arbetet.
Bar alltid arbetskladsel (inga korta byxor) som

sitter tétt pa kroppen och l&gg bort ringar, armband
och klockor.

Anvisningar for driften:

Sorj for att arbetsplatsen ar fri, utan halkrisk samt
har tillracklig belysning och ventilation.

Kontakten ska alltid dras ur fore verktygsbyte,
installningsarbeten och atgardande av stérningar
(hit hor ocksa borttagning av flisor som fastnat).

Bearbeta inga arbetstycken som ar for sma eller
for stora for maskinens prestanda.

Sakra arbetsstycket, nar det ar mdjligt, sa att det
inte flyttar sig, t.ex. med skruvtvingar.

Anvand endast original MAFELL-sagkedjor.
Vanliga sagkedjor som finns i handeln ar inte
lampliga till den har maskinen. Kontrollera att
kedjespanningen ar korrekt varje gang kedjan har
bytts.

Spaltkilen 4 (bild 1) samt skyddsplaten till den
nedre kedjestyrningen 6 far inte tas bort.

Maskinen ar en enmansmaskin och far bara
anvandas till arbeten dér basplattan 3 (bild 1)
anvands som stod.



Kontrollera om det finns olja till kedjesmérjningen i
tanken och om kedjesmérjningen fungerar (se
avsnitt 4.4) innan arbetet startas.

Hall fast maskinen ordentligt och ha stéd fér den
redan innan den startas. Skena och kedja maste
vara fria. Pabdrja inte kapningen av arbetsstycket
forran sagkedjan har natt fullt varvtal. Var noga
med att sta stadigt.

Brytaren far inte kldmmas fast i paslaget lage.

Ta aldrig under basplattan eller i spanutkastet
medan sagningen pagar.

Transportera aldrig maskinen med sagkedjan
igang och var noga med att den arbetande kedjan
inte har kontakt med andra féremal i narheten utan
bara med arbetsstycket.

Ta aldrig bort locket 12 (bild 1) som tacker
kedjehjulet nar maskinen ar igang utan bara vid
verktygsbyte och satt da tillbaka det direkt efterat.

Eftersom maskinen inte kan anslutas till en
suganordning ar det bara tillitet att arbeta
utomhus med den, eller i utrymmen med tillracklig
ventilation.

En snittriktning som en gang valts far inte &ndras
med vald. Sagen maste styras pa sadant satt att
inte trycket gor att kedjan stannar.

Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
frammande material. Saga inte i metalldelar, ex.
spik.

Drag alltid anslutningskabeln bakat vid sagning,
bort fran maskinen.

Dra ut elkontakten direkt nér anslutningskablar ar
skadade eller avkapade.

Anpassa sagens framatgdende rorelse il
materialets struktur. Gar sagen for snabbt framat
leder detta till dverbelastning av motorn samt il
orena shittytor och sagkedjan blir trubbig fortare.

Tag inte bort maskinen fran arbetsstycket forran
sagkedjan har stannat. Med den inbyggda
bromsen gar detta snabbt.

Anvand inte maskinen med deformerad eller
skadad klyvkil.
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Se till att handtagen ér fria fran kedjeolja.

Ta aldrig tag under arbetsstycket nar maskinen &r i
drift.

Hall omradet under arbetsstycket fri fran hinder
och beakta maskinens stora svangomrade.

Beakta att sagkedjan och sagsvérdet kan vara
heta direkt efter anvandningen.

Beakta vid sagning av stora arbetsstycken att stora
trabitar som faller ner kan leda till kroppsskador.

Var sérskilt forsiktig nar du sagar det sista
arbetsstycket. Upplagsytan pa maskinen minskar.
Fast eventuellt ett extra arbetsstycket for att
maskinen ska ligga stabilt.

Anvisningar for servcie och underhall:

Regelbunden rengdring av maskinen, och da
framfér allt av justeringsanordningar for svangning
av styrfunktionerna till parallellanslaget och huset
till évre och undre kedjestyrningen, ar en viktig
sékerhetsfaktor. Dra ur elkontakten innan dessa
arbeten paborjas.

Endast original MAFELL reservdelar och tillbehdr
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak
pa garantiataganden och inget ansvar fran
tillverkarens sida.

Risk for personskada vid rengdring! Vid rengéring
finns risk att skadas genom berbring av
sagkedjans vassa tander. Anvand
skyddshandskar. Var forsiktig nér du rengdr
maskinen.

Risk for personskada vid byte av sagkedjan! Vid
byte av sagkedjan finns risk for personskada
genom berdring av sagkedjans vassa tander.
Anvand skyddshandskar. Var férsiktig nér du byter
ut sagkedjan.

4 Forberedelse/installning
4.1 Elanslutning

Fore

idrifttagning maste det kontrolleras att

natspanningen overensstdmmer med vad som stér
pa maskinens kapacitetsskylt.



4.2 Byta ut sagbandet

Risk

Drag alltid ur elkontakten innan
sagkedja byts!

Det finns risk for skador aven nar
sagkedjan star stilla

Gor sa hér nar sagkedjan ska bytas:

Lossa cylinderskruven 13 med den medféljande
kombiskruvmejseln 11 som sitter pa locket 12
(bild 1) och fall ner locket.

Oppna den fiaderbelastade, nedre skyddsluckan
15 (bild 10) nerat och fixera den med locket i det
oppna laget.

Skruva ur insexskruven 18 (bild 2) och ta sedan
bort mellanlocket 19 fran oljebehallaren.

Lossa fastskruven 5 (bild 1) till skyddet for den
nedre kedjestyrningen och fall ner skyddsplaten

Slapp kedjespanningen genom att vrida
spannskruven 20 (bild 3) &t vanster med
kombiskruvmejseln 11.

Dra sedan bort styrskenan 21 framat fran
sagkedjan och drivhjulet 22 och ta av kedjan.
Ldgg en ny resp. nyslipad sagkedja pa
styrskenan och drivhjulet. Var da noga med att
tandeggarna pa kedjan pekar mot markeringen
24 for  rotationsriktningen  och  att
kedjespannbulten 23 hakar i Oppningen som
finns i styrskenan for den.
Dra runt drivaxeln  med hjalp av
kombiskruvmejseln 11 (bild 7) s att drivhjulet
22 med den palagda sagkedjan greppar latt i
dragtandningen.

Skjut pad mellanlocket 19 och dra fast
insexskruven 18 nagot. Vrid spannskruven 20
(bild 3) som man nar genom Gppningen i
mellanlocket medsols med kombiskruvmejseln
11 tills korrekt kedjespanning ar uppnadd (se
avsnitt 4.3).

Dra bort kombiskruvmejseln 11
direkt nar sagkedjesatsen har
monterats.
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o Dra fast insexskruven 18 ordentligt. Fall upp
skyddet till den undre kedjestyrningen och dra
fast det med skruven 5 (bild 1).

e  Slapp den undre skyddsluckan 15 (bild 2). Féll
upp locket 12 och dra fast cylinderskruven 13.
Satt fast kombiskruvmejseln 11 i hallaren i
locket.

Om en ny sagkedja lades pa maste den koras in
under ca 2 till 3 minuter pa tomgang. Ténk da pa att
det ska finnas ftillracklig kedjesmdrjning. Efter
inkérningen kan det vara nédvéndigt att korrigera
kedjespanningen.

4.3 Kedjespénning

Ratt installd kedjespanning é&r viktig for saker
maskinmandvrering och for hela kedjesatens
livslangd. Dérfor maste den kontrolleras fore start och
da och da under driften. Kedjespanningen ar ratt
installd nar sagkedjan ligger mot styrskenan nar den
&r kall och dessutom kan lyftas manuellt 3 till 4 mm.

Vid uppvarmning till driftstemperatur tSjer sig
sagkedjan och hanger ner. Om t6jningen &r sa stor
att anslutningslénkarna kommer ut ur styrningen vid
skenan s& maste kedjan efterspannas.

Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Gor sa har nar sagkedjan ska efterspannas:

o Oppna den fiaderbelastade, nedre skyddsluckan
15 (bild 2) nerat. Anvand kombiskruvmejseln 11
som sitter pa locket 12 (bild 1) och lossa
insexskruven 18 (bild 2) 1&tt genom den nedre
oppningen i locket 12 och skruven 5 (bild 1).

e Justera kedjespannskruven 20 genom den Gvre
oppningen i locket (se bild 1) med
kombiskruvmejseln 11. Har innebér ett varv
medsols en Okning och ett varv motsols en
minskning av kedjespanningen.

o Dra fast insexskruven 18 ordentligt. Fall upp
skyddet till den undre kedjestyrningen och dra
fast det med skruven 5 (bild 1).

Om sagkedjan efterspanns efter uppvarmningen sa
maste man sldppa pa spanningen nar sagarbetet ar
fardigt. Vid avkylningen fill omgivande temperatur, i
synnerhet vid laga utomhustemperaturer, skulle det



annars uppsta mycket hdga krympspénningar genom
sammandragningen av sagkedjan.

En ny sagkedja maste efterspannas oftare, tills ratt
langd har hittats, &n en sagkedja som redan anvénts
under langre tid.

4.4 Kedjesmorjning

Korrekt sagkedjesmorjning har stor betydelse for
kedjans livslangd. Om kedjan kors torr skadas hela
kedjesatsen irreparabelt pa kort tid. Tillracklig
smojning har man nar det syns ett oljespar mellan
sagkedja och styrskena.

Darfor ~ ar  det  viktigt att  undersoka
kedjesmorjningsfunktionen och kontrollera oljenivan i
smorjoljebehallaren fore varje arbetsstart. Den far inte
sjunka under markeringen bredvid synfonstret 14 i
locket 12 (bild 1). Anvénd bara biologiskt
nedbrytningsbar olja till pafyliningen. Oljebehallarens
volym &r ca 0,3 liter.

Risk

Dra ur natkontakten innan du bérjar
med instéllning av
kedjesmarjningen. Om du skulle fa
olja i 6gonen vid pafyllningen sa
skolj dem direkt med mycket
vatten. Utspilld olja maste sugas
upp med vanliga
oljebindningsmedel. Handtagen
ska vara fria fran olja!

Den inbyggda oljepumpens matningsméangd kan
regleras. Hos tillverkaren stalldes en normal dosering
in och detta kan man kontrollera med hjalp av det
oliepdr som ska synas mellan sagkedja och
styrskena. Vid behov kan doseringen dock &ndras.
Gor da pa foljande sétt:

e  Lossa cylinderskruven 13 med den medféljande
kombiskruvmejseln 11 som sitter pa locket 12
(bild 1) och fall ner locket.

o Oppna den fjaderbelastade, nedre skyddsluckan
15 (bild 2) nerat och fixera den med locket i det
dppna laget.

e  Skruva ur insexskruven 18 (bild 2) och ta sedan
bort mellanlocket 19 fran oljebehallaren.

e  Oliepumpens matningsmangd kan justeras med
doseringsskruven 25 (bild 4) som nu ar
tillgdnglig pa mellanlockets baksida. Vrids

-110-

skruven medsols Okar matningsmangden
medan den reduceras om man vrider motsols.

e  Satt tillbaka mellanlocket 19 (bild 2) och dra fast
det med insexskruven 18.

e  Slapp den undre skyddsluckan 15 (bild 2). Fall
upp locket 12 (bild 1) och dra fast
cylinderskruven 13. Satt fast kombiskruvmejseln
11 i hallaren i locket.

e Genom en kort start gar det nu att kontrollera
om matningsméngden motsvarar de aktuella
behoven.

4.5 Stilla in parallellanslaget

Parallellanslaget 7 (bild 1) anvénds till parallella snitt
langs arbetsstyckets ytterkant fran en snittbredd pa
175 mm. Anslagets smala kant maste da peka nerat.
Anslaget kan anvandas pa bada sidor av maskinen.

Vid instalining av snittbredden resp. anvandning pa
andra maskinsidan lossas de bada vingskruvarna 8
(bild 1), parallellanslaget forskjuts i motsvarande grad
och sedan dras vingskruvarna fast ordentligt igen.
Basplattan har avlasningskanter pa alla fyra
inskjutningsstallena och dér kan markeringarna som
finns pa paralellanslagets styrskenor avldsas. S kan
parallellanslaget stéllas in exakt parallellt med
kedjesatsen.

Nar parallellanslaget anvands pa den vanstra
maskinsidan fungerar snittbredden som direkt matt
mellan anslagets styrningyta och mallkanten 26
(bilden 6). Detta matt ar det samma hos alla
snittvinklar! Om  parallellanslaget anvands pa den
hogra maskinsidan maste kedjebredden (6,8 mm vid
lodratt snitt) dras av fran detta matt. | det har fallet ar
det bast att fa fram ratt instalining genom ett testsnitt.
Om man sagar vid mallen med den hogra kedjesidan
galler mallkanterna 27 (bild 6) som stéllts in enligt
snittvinkeln.



4.6 Instédllning for vinkelsnitt (smyg- och
skiftsparresnitt)
Fara!
Risk for personskador om

avkapade trabitar kastas ut

Avkapade bitar kan kastas mot
basplattan eller i sagningens
riktning. Det finns risk for
personskada! Se till fére sagningen
att inga personer eller foremal finns
i sagens omgivning. Ta bort
avkapade bitar som glider ner.
Borja med att stanga av maskinen.
Vanta tills sagkedjan star still.

Kedjestyrskenan kan svangas i bada riktningarna upp
till 60° s& att smyg- och skiftsparresnitt kan
genomforas. Maskinen stélls da pa ett passande
underlag pa sadant sétt att kedjestyrskenan ar fritt
rorlig. Maskinen kan svangas nar handtaget 16 (bild
1) har lossats och sparren deaktiverats med
handtaget 9 som man drar i och vrider pa.
Snittvinkeln kan avlasas pa vinkelskalan 17.

Om spérren &r aktiverad underlattar den instliningen
av 0° och 45°- positionerna.

Beroende pa den instélida snittvinkeln uppgar de
maximala snittdjupen till:

260 HM 400 HM 400 Q
- vid60° 130 mm 199 mm 199 mm
- vid45° 184 mm 282 mm 282 mm
- vid30°  225mm 346 mm 346 mm
- vid15° 251 mm 386 mm 386 mm

Dra fast handtaget 16 igen nar snittvinkeln har stallts
in.

4.7 Montering av sugadaptern
Du behdver inga verktyg for att montera sugadaptern
ZSX-AA.

e Vrid ut den réfflade skruven 31 (bild 12) pa
sugadaptern ZSX-AA helt till stoppet.

e  Fixera forst ZSX-AA pad skruven pa ZSX-
utst6tarluckan 29.

e Sétt nu ZSX-AA komplett pa maskinen.
e  Dranu at den rafflade skruven 31 for hand.

-11-

Sugadaptern ZSX-AA kan endast anvandas i
kombination med sugslang @49 mm (art.nr 093682)
och suganordning S 35 M (art.nr 919701) eller
volymdammsugare S200 (art.nr 206869).

5 Anvéndning

5.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sékerhetsanvisningar".

5.2 Till- och frankoppling
Risk
Var noga med att styrskenan och
sagkedjan ar fria fore starten. Det
far inte finnas nagra hinder i
arbetsomradet under arbetsstycket.
Placera anslutningskabeln bakat.
Hall fast maskinen i de bada
handtagen med bada handerna.

Starta: Slapp forst startsparren genom att
trycka sparrspaken 10.1 (bild 1) framat. Tryck
sedan pa kopplingsspaken 10. Da det ror sig om
en brytare utan sparr arbetar maskinen bara sa
lange den halls intryckt.

Snickeri-kedjesagen ZSX Ec é&r utrustad med
elektronisk varvtalsreglering. Varvtalet kan stéllas in
steglost mellan 3 000 och 3 600 min-'. Det
nddvandiga varvtalet stélls in med hjalp av
instéllnngsratten 30 (bild).

Nar en sagkedja i hardmetal eller for finsnitt anvands
rekommenderas att varvtalet stalls in pa det lagsta
vardet. Nar en tvarsnittskedja anvands, pa det hogsta
vardet.

Den inbyggda elektroniken sorjer for smidig
acceleration vid starten och anpassar varvtalet till det
fast instéllda vardet vid belastning.

e  Avstingning: Slapp kopplingsspaken 10 nar
sagen ska stingas av. Startsparren aktiveras da
automatiskt igen och sékrar snickeri-kedjesagen
mot oavsiktlig start.

Vid avstdngningen aktiveras den automatiska
bromsen samtidigt. Darmed forkortas sagkedjans
stopptid ill ca 1 sekund.



5.3 Arbetsanvisningar

Snickeri-kedjesagen ZSX Ec  motsvarar en
handcirkelsdg vad  géller  hanteringen  och
konstruktionen. Spaltkilen 4 forhindrar att sagkedjan
kldmmer och skyddet till den undre kedjestyrningen
att maskinen valter uppat. Den ar extra lamplig till
tvarsnitt som kréaver ett stort snittdjup, framfér allt till
bearbetning &ven av limbindare.

Fore starten placeras maskinen med basplattan 3 pa
arbetsstycket och da sa att det &nnu inte finns kontakt
mellan sagkedja och arbetsstycke. Hall maskinen i de
bada handtagen 1 och 2 och skjut den framat utan
lutning efter starten. Darfér ska maskinen helst styras
med parallellanslaget 1&ngs arbetsstyckeskanten eller
l&ngs en styrskena som erbjuds som specialtillbehér
(se avsnitt 4.5). Man far en betydligt béttre
snittkvalitet nér en styrskena anvands.

5.4 Stora snittlangder

For stora snittlangder (t. ex. flera bjélkar i foljd) kan
styrskenan svangas bakat med 10° (se bild 5). D&
blir det lattare att styra maskinen rakt fram, framfér
allt vid dvergangen fran ett arbetsstycke till nasta.

Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

For svangningen lossas forst de bada lasskruvarna
28 (bild 5) och kedjestyrskenan svangs &nda il
anslag i riktning mot det bakre handtaget. Dra sedan
fast lasskruvarna igen.

6 Service och underhall
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner &r konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvénda kullager har smérjning som galler for lagrets
livstid. Efter langre anvandning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

6.1 Maskin

Maskinen maste regelbundet befrias fran dammiager.
Da ska du rengéra ventilationsdppningarna pa motorn
med en dammsugare.
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Endast vart specialsmorjmedel, bestalinr. 049040 (1
kg - burk), ska anvandas, galler samtliga
smorjpunkter.

Anvand endast vart specialsmorjmedel, bestallnr.
049065 (400 g - burk), for infettning av véxel.
Kedjesatser som anvénds pa maskinen bor avhartsas
regelbundet da rena verktyg forbattrar snittkvaliteten.
Vid avhartsningen 1aggs kedjesatsen i bensin eller i
avhartsningsmedel, som finns i handeln, under 24
timmar.

6.2 Styrskena och kedjesats

Den hér styrskenan kraver regelbunden service. Dit
hor smorjningen av vandskivan till kedjestyrningen
och gradningen av skenan.

Smorjning av HM-styrskenan - se bild 8

o  Demontera kedjesatsen (se avsnitt 4.2).

e Rengdr smdrjlocket.

e  La&gg styrskenan pa plant underlag.

e  Tryck in munstycket pa fettsprutan ordentligt i
smorjlocket och pressa anda tills det kommer ut
fett vid vandstyrningen. Anvand bra lagerfett
utan syra till detta.

e  Montera kedjesatsen igen (se avsnitt 4.2).

Gradning - se bild 9

e  Demontera kedjesatsen (se avsnitt 4.2).

e  Tautkedjan ur styrskenan.

e  Ta bort grad med en plattfil, s& som visas i bild
9.

e  L&gg pa kedja och montera kedjesats igen (se
avsnitt 4.2).

6.3 Drivhjul

Belastningen pa drivhjulet 22 (bild 3) ar extra stor.
Om det finns tydliga slitagespar (ca 0,5 mm) pa de
separata tanderna maste det bytas ut. MAFELL
rekommenderar  att l&a en  auktoriserad
kundtjanstverkstad utfora detta arbete.

6.4 Allménna slipningsanvisningar

Lika viktig som maskinens kvalitet och skotsel ar
sagkedjans,styrskenans och kedjehjulets kvalitet
och underhall.



Om underhallet &r bristfalligt hos en av dessa 6.5 Transport och lagring
«partner» som arbetar tillsammans vid sagningen &r

foljderna ofta:

- Slitage pa, eller forstdring av, andra partner

- Bristfallig snittkapacitet
- Dalig yta
- En mdjlig sékerhetsrisk

Sagkedjor for:

granssnittet.

Spik eller vidhaftande sand skadar
sagkedjan. Detta ska tas bort vid

ZSX Ec (art.nr. 006955, 006968, 006971, 006972,

006974)

o

De hér kedjorna kan bara slipas
hos Mafell via handelspartnern.

Fara!

Risk for personskador vid
olamplig transport eller lagring
Olamplig transport eller lagring kan
leda till att personer i omgivningen
skadas av maskinen. Lagg ner
maskinen pa basplattan for
transport eller lagring sa att
sagkedjan ligger dppet nedtill. Det
rekommenderas att anvanda
transportvagnen av Mafell for
transport och lagring (se kapitel 8,
"Extra tillbehor”).

Rengér elverktyget noggrant om elverktyget inte

7 Atgdrdande av storningar

Risk

anvands under en langre tid. Spreja in blanka
metalldelar med rostskyddsmedel.

Felsdkning efter orsak till foreliggande storning och atgardande av denna kraver alltid
storsta uppmarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan &terfinns nagra stdrningar samt orsaken till felen. Vid fortsatta storningar kontaktas inkGpsstallet eller

MAFELL-kundtjénst direkt.

Storning Orsak Atgérd
Maskinen startar inte Ingen natspanning Kontrollera natforsorjningen
Sakring defekt Byt ut sakring
Kolborstar utslitna &mna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad
Maskinen stanger av sig sjélv Strémavbrott Kontrollera sékring
under tomgang eller stannar under | Maskinen &r 6verbelastad Reducera matningshastigheten
pagaende kapning
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Ségkedja kldmmer nar maskinen
forflyttas framat

For hdg hastighet

Reducera matningshastigheten

Trubbig sagkedja

Slapp genast reglaget. Ta bort
maskinen fran arbetsstycket och
byt ut sdgkedjan eller lat slipa den
hos MAFELL-
kundtjanstverkstaden

Giller endast art. nr. 006955
Ténk pa hur hdg sagkedjan minst
maste vara fore slipningen — se
bild 10.

Giller endast art. nr. 006968 och
006972

Tank pa hur langa
hardmetalltdnderna minst maste
vara fore slipningen — se bild 11.

Sagkedja vandrar eller 6kad
kraftinsats vid frammatningen

Trubbig sagkedja

Byt ut sagkedjan eller 1t slipa den
hos MAFELL-
kundtjanstverkstaden

Spanutkast tilltappt

Tré for fuktigt

Sagkedja fortsatter arbeta lange
efter avstangningen

Automatisk kedjebroms defekt

amna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad

8 Extra tillbehor

- Styrskena 260
- Finsnittskedja - HM 260
- Finsnittskedja - HM 260
- Drev
- Klyvkil260

- Styrskena 400
- Finsnittskedja - HM 400
- Drev
- Klyvkil 400

- Styrskena 400 for 3/8°

- Sagkedja - 3/8“ 400 tvar- och langssnitt

- Drev 3/8"
- Klyvkil 400

A14-

Best.nr. 204581
Best.nr. 006968
Best.nr. 006955
Best.nr. 204584
Best.nr. 204586

Best.nr. 204582
Best.nr. 006972
Best.nr. 204584
Best.nr. 204587

Best.nr. 204583
Best.nr. 006974
Best.nr. 204585
Best.nr. 204587




Styrskena, en del, kompl. 3 m lang
Styrskena, tva delar, kompl. 3 m lang
Styrskeneforlangning 1,5 m lang
Adapterpar till parallellanslag, for fasthangning pa styrskena
Plattfil

Stétpress

Universalstyrning

Transportvagn ZSX Ec

styrstycke

Transportvagn ZSX Ec fér F-Skena
Styrskena F 80

Styrskena F 110

Styrskena F 160

Styrskena F 210

Styrskena F 310

Vinkelfaste F-WA

Skarvstycke F-VS

Styrficka F 160

Skenfodral set F 80 / 160 mit WA
Skenfodral set F 160/ 160

Hattor F-EK

Vidhaftningsprofil F-HP 6,8 m
Spanspridningskydd F-SS 3,4 m
Sugadapter ZSX-AA

9 Explosionsritning och reservdelslista

Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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Best.nr. 200672
Best.nr. 037037
Best.nr. 036553
Best.nr. 037195
Best.nr. 076058
Best.nr. 076158
Best.nr. 202069
Best.nr. 202113
Best.nr. 206047
Best.nr. 202795
Best.nr. 204380
Best.nr. 204381
Best.nr. 204365
Best.nr. 204382
Best.nr. 204383
Best.nr. 205357
Best.nr. 204363
Best.nr. 204626
Best.nr. 204749
Best.nr. 204805
Best.nr. 205400
Best.nr. 204376
Best.nr. 204375
Best.nr. 207900
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1 Forklaring af tegn
Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideszettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner en mulig skadelig situation.
@ Hvis denne ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i naerheden
beskadiges.

Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
vedr. maskiner med art.-nr. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 eller 925530

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

Beskyttelsesklasse |l

sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

N

€ CE-meerkning til dokumentation for overensstemmelse med de grundlaeggende

Kun for EU lande

Elektrisk veerktgj ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europeeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold il
geeldende regler.

@ Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kveestelsesrisikoen forringes.
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2.3 Tekniske data

Veerktoj (savkeedetype)

Antal drivled

Keededeling

Snitbredde

Snithastighed ved normal last

260 HM

32

18 mm

6,8 mm

13,5 - 16,4 m/min

400 HM
40

18 mm

6,8 mm

13,5 -16,4 m/min

400 Q

78

3/8"

6,8 mm

14,0 - 17,0 m/min

Svingomrade pa begge sider 60° 60° 60°

Skeeredybde

ved 0° 260 mm 400 mm 400 mm

ved 15° 251 mm 386 mm 386 mm

ved 30° 225 mm 346 mm 346 mm

ved 45° 184 mm 282 mm 282 mm

ved 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Keedesaet kan svinges bagud med 10°

Maskinens mal

Bredde x laengde x hgjde 450x632x 450x632x 450x632x

(inkl. anslag athaengigt af veerktej) 662 mm 800 mm 800 mm

Grundplade 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Bredde uden anslag 300 mm 300 mm 300 mm

Hgjde uden veerktgj og klgvekile 312 mm 312 mm 312 mm

Veegt uden netkabel 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Universalmotor radio- og 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

fiernsynsstgjdaempet

Optagen effekt (normalbelastning) 3000 W

Strgm under normal last 15,9 A 20 A

Omdrejningstal i tomgang 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min!

Omdrejningstal for keededrev Tomgang 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Normal last 2800 - 3400 min-! 2800 - 3400 min-!

2.4 Emissioner

De angivne stgjemissioner er blevet malt i overensstemmelse med DIN EN 62841-1 og kan bruges til at
sammenligne elvaerktgjet med et andet og til at foretage en forelgbig vurdering af belastningen.

Fare

Stejemissioner under den faktiske brug af elveerktgjet kan afvige fra de angivne
veerdier, afhaengigt af den made, som veerktejet anvendes pa, iseer hvilken type
emne der bearbejdes.

Derfor skal du altid bruge harevaern, ogsa nar elveerktejet kerer uden belastning!
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241 Informationer vedr. stgj

Felgende stojemissionsveerdier er beregnet iht. EN 62841:

Lydeffekt
Tomgang 111 dB (A)
Bearbejdelse 108 dB (A)
2.4.2 Informationer vedr. vibrationer

Det typiske, veegtede accelerationsniveau er 3,2 m/s2.

2.5 Leveringsomfang
Temrer-keedesav ZSX Ec komplet med:
Styreskinne

Spaltekniv

Savkaeder

1 parallelanslag

1 betjeningsveerktgj i holder ved maskinen
1 driftsvejledning

1 heefte ,Sikkerhedshenvisninger

2.6 Sikkerhedsanordninger
Fare

Disse anordninger kraeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.

Kontroller sikkerhedsanordningerne
for korrekt funktion og mulige
beskadigelser fer drift. Brug ikke
maskinen, hvis
sikkerhedsanordninger mangler
eller fungerer forkert.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfelgende
sikkerhedsanordninger:

- beskyttelsesanordninger over grundpladen

- nederste omdirigering med beskyttelsesplade
- speciel formgivning af savkaeden

- spaltekniv

- stor grundplade og parallelanslag

- handgreb

- kontaktanordning med spaerre og bremse
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Emissionsvardi arbejdsplads

100 dB (A)

97 dB (A)
260 HM 400 HM 400 Q
Special 260 Special 400 Special 3/8“ 400
260 400 400
2 stk. special 2 stk. special 2 stk. 3/8" tveer- og
18mmHM  18mmHM  lengdesnit

2.7 Tilsigtet brug

Tomrer-keedesaven er udelukkende egnet til leengde-
og tveersavning af massivt tree med en tykkelse pa
maks. 400 mm; hertil ma der kun bruges den af
MAFELL fastlagte special-savkaede; maskinens
grundpladen 3 (Fig. 1) skal ligge pa emnet. Den ma
kun betjenes af en person. Maskinen skal holdes og
fores i de to handgreb 1 og 2.

Brug, som er i strid mod ovennaevnte, er ikke tilladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- og
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.

2.8 Tilbagevaerende risici
Fare

Selv om produktet bruges korrekt,
og sikkerhedsbestemmelserne
overholdes, er anvendelsesmaden
forbundet med tilbageveerende
risici, der kan veere en
sundhedsrisiko.



Bergring af den kerende savkede under

grundpladen.

Bergring af den
grundpladen.

Ved tilbagestad fra maskinen, hvis emnet kommer
i klemme.

Spraengning af savkaeden.
Udslyngning af treeafsnit.

stdende savkaede under

Ved kontakt med stremfgrende dele ved abnet
kabinet og ikke afbrudt netstik.

Ved ugunstig pavirkning af hgreevnen under
leengerevarende arbejde uden hgrevaern.

Under leengerevarende drift uden udsugning er der
fare for udslip af sundhedsskadeligt treestev.

3 Sikkerhedshenvisninger

Fare

Tag altid hensyn til de
efterfolgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Generelle henvisninger:

Born og unge mé ikke betjene denne maskine.
Dette gaelder ikke for unge under uddannelse, der
er under opsyn af fagpersonale.

Du mé aldrig arbejde med maskinen uden de
foreskrevne beskyttelsesanordninger og endre
ikke sikkerhedsrelevante ting ved maskinen.

Ved udenders brug af maskinen anbefales det at
anvende et fejlstramrelee.

Beer ikke maskinen i ledningen og tag fat i stikket
og ikke i ledningen, nér ledningen skal treekkes ud
af stikdasen.

Serg for, at ledningen er beskyttet mod olie og
varme og at den ikke treekkes hen over skarpe
kanter.

Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen ma kun gennemferes af

Mafell eller pd et autoriseret MAFELL-
kundeservicevaerksted for at undga
sikkerhedsfarer.

Undga skarpe knaek i ledningen. Iseer under
transport og lagring af maskinen ma ledningen ikke
vikles omkring maskinen.

Kontroller altid for arbejdet, at beskyttelses- og
arbejdsanordningerne er fastgjort sikkert og at de
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ikke er beskadiget. Beskadigede
beskyttelsesanordninger og dele skal repareres
eller skiftes korrekt.

Tag hgjde for omgivelserne udefra. Udsaet ikke
maskinen for regn og undga arbejde i fugtige eller
vade omgivelser samt i neerheden af breendbare
vaesker eller gasser.

Opbevar maskinen et tart, aflast sted uden for
barns reekkevidde.

Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:

Brug altid hareveern under arbejdet med saven.

Brug altid en stavbeskyttelsesmaske under
arbejdet med saven.

Brug altid teetsiddende arbejdstej (ikke korte
bukser) og undga at beere ringe, armband og ure.

Henvisninger vedr. drift:

Serg for et fri og skridsikker opstillingssted med
tilstraekkelig belysning og ventilation.

Treek  netstikket ud  for  veerktgjsskift,
indstillingsarbejde og far afhjeelpning af fejl (dette
omfatter ogsa fiernelse af fastklemte splinter).

Bearbejd ikke emner, der er for sma eller for store
for maskinens kapacitet.

Sikre hvis muligt emnet mod at rutsje veek f.eks.
med skruetvinger.

Brug kun originale savkeder fra MAFELL.
Almindelige savkaeder er ikke egnet til denne
maskine. Kontroller, at keedespaendingen er
korrekt, hver gang kaeden skiftes.

Klgvekilen 4 (Fig. 1) inkl. beskyttelsespladen il
den nederste keedeomdirigering 6 ma ikke fiernes.

Maskinen er en en-mands-maskine og ma kun
bruges til arbejde, hvor grundpladen 3 (Fig. 1)
anvendes som underlag.

Kontroller for arbejdet startes, at der er olie il
keedesmeringen i tanken og at keedesmaringen
fungerer (se afsnit 4.4).

Hold godt fast i maskinen og stet den far teending.
Skinne og keede skal st frit. Start forst med at
save i emnet, nar savkaeden har naet sit fulde
omdrejningstal. Serg for at sta sikkert under
arbejdet.

Kontakten mé ikke sidde i klemme i teendt tilstand.



Stik aldrig fingrene ind under grundpladen eller ind
i spanudkastet under savearbejdet.

Transporter aldrig maskinen, mens savkaden
karer, og veer opmaerksom pa, at den kerende
kaede kun kommer i kontakt med emnet og ikke
med andre nzerliggende genstande.

Fiern aldrig laget 12 (Fig. 1), der beskytter
keededrevet, mens maskinen kerer; det ma kun
fiernes i forbindelse med veerktgjsskift; anbring det
herefter igen med det samme.

Da maskinen ikke kan filsluttes til en
udsugningsanordning, ma der kun arbejdes ude i
det fri eller i tilstreekkeligt udluftede rum.

En allerede indsldet snitretning ma ikke mere
@ndres ved vold. Saven skal fgres p& en sadan
made, at trykket ikke far keeden til at sta stille.

Emnet kontrolleres for fremmediegemer. Du ma
ikke save ind i metaldele, f.eks. sgm.

Serg altid for, at tilslutningskablet er fart veek fra
maskinen bagud under savearbejdet.

Treek straks netstikket ud, hvis
ilslutningsledningerne er beskadiget eller skaret
igennem.

Tilpas fremfaringen i forhold til materialetykkelsen
under savearbejdet. For hurtig forskydning ferer til
overbelastning af motoren, urene savesnit og en
hurtigere afstumpning af savkaeden.

Fjern farst maskinen fra emnet, nar savkeeden er
standset helt.Dette sker meget hurtigt pa grund af
den monterede bremse.

Brug ikke maskinen, hvis
bukket/bgjet eller beskadiget.

spaltekilen er

Searg for, at handgrebene er fri for kaedeolie.

Stik ikke fingrene ind under emnet, nar maskinen
karer.

Hold omradet under emnet fri for forhindringer.
Hold gje med maskinens store svingomrade.

Veer opmeerksom pa, at savkeden og
keaedefaringsskinnen kan veere varm umiddelbart
efter arbejdet.

Veer opmaerksom pa, at store stykker, der falder
ned under savearbejdet, kan fare til kvaestelser.
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- Veer serlig forsigtig, nar der saves i det sidste
stykke. Maskinens bereflade reduceres. Spaend
evt. et ekstra emne i, s& maskinen ligger stabilt.

Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:

- Den regelmaessige rengering af maskinen, isaer
forindstillingerne til svingning af feringerne til
parallelanslaget og huset til den @verste og
nederste  keedeomdirigering er en  vigtig
sikkerhedsfaktor. Treek netstikket ud, for dette
arbejde pabegyndes.

- Der ma udelukkende anvendes originale MAFELL-
reservedele og tilbehar. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten hafter ikke for produktet.

- Fare for kveestelser under rengeringsarbejdet!
Under renggringsarbejdet er der fare for
kvaestelser, hvis de skarpe teender pa savkeeden
bergres. Brug beskyttelseshandsker. Renger
forsigtigt.

- Fare for kveestelser, nar savkaeden skiftes! Nar
savkaeden skiftes, er der fare for kvaestelser, hvis
de skarpe teender pa savkeseden bergres. Brug
beskyttelseshandsker.  Arbejd  forsigtigt, nar
savkeeden skiftes.

4 Klargering / indstilling

4.1 Nettilslutning

Fer igangseetning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der navnes pa
maskinens skilt.

4.2 Savkadeskift
Fare
Traek ubetinget netstikket ud, far
savkeeden skiftes.

Fare for kveestelser, ogsa selv om
savkaeden star stille

Savkeedeskift gennemferes pa felgende made:

e  Losne cylinderskruen 13 med den medleverede
kombiskruetraekker 11, der er fastgjort pa laget
12 (Fig. 1) og klap laget nedad.

o Abn den fiederbelastede, nederste
beskyttelsesklap 15 (Fig. 10) nedad og fastger
denne med laget i &ben position.

e  Skru unbrakoskruen 18 (Fig. 2) ud og tag
mellemlaget 19 inkl. olietank af.



e Losne fastgorelsesskruen 5 (Fig. 1) il
beskyttelse af den nederste keedeomdirigering
og klap beskyttelsespladen 6 nedad.

e Losne keedespaendingen ved at dreje
spendeskruen 20 (Fig. 3) til venstre vha.
kombiskruetraekkeren 11.

e Trek styreskinnen 21 inkl. savkeden og
kaedehjulet 22 af fremad og tag keeden af.

e Anbring en ny eller frisk slebet savkaede pa

styreskinnen og kaedehjulet. Var i denne
forbindelse opmeerksom pa, at keedens
tandskeer peger hen imod markeringen 24 il
loberetningen, og at keaedespaendebolten 23
griber ind i den passende boring pa
styreskinnen.
Drej gearakslen vha. kombiskruetraekkeren 11
(Fig. 7) pa en sadan made, at keedehjulet 22
griber let ind i medbringerfortandingen med den
palagte savkeede.

e Skub mellemlaget 19 pa og speend
unbrakoskruen 18. Drej kombiskruetraekkeren
11 sé lang tid til hgjre pa spaendeskruen 20 (Fig.
3), der nds gennem boringen i mellemlaget, til
den korrekte keedespaending er naet (se afsnit
4.3).

e  Spaend unbrakoskruen 18. Klap beskyttelsen il
den nederste keedeomdirigering op og spaend
den fast med skruen 5 (Fig. 1).

e  Oplas den nederste beskyttelsesklap 15 (Fig. 2).
Klap laget 12 op og speend cylinderskruen 13.
Fastger kombiskruetreekkeren 11 i holderen i
laget.

Fjern straks kombiskruetraekkeren
11 igen efter monteringen af
savkaedeseettet.

Er der blevet lagt en ny savkaede pa, skal denne kere
i tomgang i ca. 2 til 3 minutter. Veer opmaerksom pa,
at en ftilstreekkelig keedesmering er til stede. Efter
indkaringen er det under visse omstendigheder
ngdvendigt at korrigere keedespaendingen.

4.3 Kadespaznding

Det er vigtigt, at den rigtige keedespaending er
indstillet for at sikre en sikker betjening af maskinen
og af hensyn til levetiden for hele kaedesaettet. Af den
grund skal denne kontrolleres far brug og ind imellem
under brug. Keedespaendingen er indstillet rigtigt, nar
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savkaeden ligger an op ad styreskinnen i kold
driftstilstand og kan Igftes 3 il 4 mm med handen.

Savkaeden ekspanderer og haenger ned ved
opvarmning til driftstemperatur. Er ekspansionen sa
stor, at forbindelsesleddene pa skinnen treeder ud af
faringen, skal savkeeden efterspaendes.

Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

Savkaedeefterspaending gennemferes pa folgende
made:

e A den fiederbelastede, nederste
beskyttelsesklap 15 (Fig. 2) nedad. Med
kombiskruetraekkeren 11, der er fastgjort pa
laget 12 (Fig. 1), lgsner du unbrakoskruen 18
(Fig. 2) en smule gennem den nederste abning i
laget 12 og skruen 5 (Fig. 1).

e Indstil keedespaendeskruen 20 gennem den
gverste abning i laget (se Fig. 1) med
kombiskruetreekkeren 11. Her betyder en
drejning til hgjre en foragelse og en drejning til
venstre en reduktion af keedespaendingen.

e  Spaend unbrakoskruen 18. Klap beskyttelsen il
den nederste keedeomdirigering op og spaend
denne fast med skruen 5 (Fig. 1).

Efterspaendes savkaeden efter opvarmningen, skal
den ubetinget lasnes, nar savarbejdet er feerdigt. Ved
afkeling til omgivelsestemperatur, iseer ved meget
lave udetemperaturer, ville der ellers opsta meget
hgje krympespaendinger, nar savkaeden traekker sig
sammen.

En ny savkaede skal, indtil den er blevet lsengere,
efterspaendes noget oftere end en savkade, der har
veeret i brug i noget tid.

4.4 Kadesmgring

Den korrekte smering af savkeeden er af stor
betydning for dens levetid. Kerer keeden tor,
beskadiges hele kaedesaettet irreparabelt i Igbet af
kort tid. En tilstreekkelig smering er givet, nar et
oliespor kan ses mellem savkaede og styreskinne.

Af den grund er det vigtigt at Kkontrollere
keedesmearingens funktion, far arbejdet startes, og
kontrollere oliestanden i smgreolietanken. Den ma
ikke underskride markeringen, der ses ved siden af
kontrolvinduet 14 i laget 12 (Fig. 1). Pafyld kun med



biologisk nedbrydeligt olie. Olietanken kan fyldes med
ca. 0,3 liter.

Fare

Treek elstikket ud, for
keedesmeringen indstilles. Skulle
der komme olie i gjnene under
pafyldningen, skal den straks
vaskes ud med store meaengder
vand. Spildt olie skal opsuges med
almindeligt olieabsorberende
middel. Handgrebene skal veere fri
for olie!

Transportmangden for den monterede oliepumpe
kan reguleres. Pa fabrikken er der blevet indstillet en
normal dosering, der kontrolleres ved, at et oliespor
kommer til syne mellem savkaede og styreskinne.
Efter behov kan doseringen dog aendres. Dette gares
pa falgende made:

e  Losne cylinderskruen 13 med den medleverede
kombiskruetraekker 11, der er fastgjort pa laget
12 (Fig. 1), og klap laget nedad.

o Abn den fiederbelastede, nederste
beskyttelsesklap 15 (Fig. 2) nedad og fastger
denne med laget i &ben position.

e  Skru unbrakoskruen 18 (Fig. 2) ud og tag
mellemlaget 19 inkl. olietank af.

e  Med doseringsskruen 25 (Fig. 4), der nu er
tilgeengelig pa bagsiden af mellemlaget, kan
oliepumpens transportmaengde indstilles. Drejes
skruen til hgjre, @ges transportmaengden, drejes
den til venstre, reduceres den.

e  Set mellemlaget 19 (Fig. 2) pa igen og speaend
dette fast med unbrakoskruen 18.

e  Oplas den nederste beskyttelsesklap 15 (Fig. 2).
Klap laget 12 (Fig. 1) op og speend
cylinderskruen 13. Fastger
kombiskruetrsekkeren 11 i holderen i laget.

e Med en kort teending kan det nu kontrolleres,
om transportmaengden svarer til de gnskede
behov.

4.5 Indstilling af parallelanslag

Fra en skerelengde pa 175 mm bruges
parallelanslaget 7 (Fig. 1) til parallelle snit langs med
emnets ydre kant. Dertil skal anslagets smalle kant
vise nedad.

Anslaget kan bruges pa begge sider af maskinen.
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Til indstilling af snitbredden eller til brug pa den
anden side af maskinen lgsnes de to vingeskruer 8
(Fig. 1), parallelanslaget forskydes tilsvarende og
vingeskruerne spaendes godt fast igen.

P4 alle grundpladens fire indskubningssteder findes
der afleesekanter, hvor markeringerne, der er anbragt
pa parallelanslagets styresteenger, kan afleses.
Séledes kan parallelanslaget indstilles ngjagtigt
parallelt med keedesaettet.

Bruges parallelanslaget pa den venstre side af
maskinen, udger snitoredden et direkte mal mellem
anslagets og opmeerkningskantens styreflade 26
(Fig. 6). Dette mal er det samme ved alle snitvinkler!
Bruges parallelanslaget pa den hgjre side af
maskinen, skal keedebredden treekkes fra dette mal
(6,8 mm ved lodret snit). | dette tilfeelde anbefales det
at beregne den korrekte indstilling ved at gennemfare
et provesnit. Saves der ved opmaerkningen med den
hgjre keaedeside, geelder opmaerkningskanterne 27
(Fig. 6), der er inddelt efter snitvinkler.

4.6 Indstilling til vinkelsnit (smigvinkel- og
skiftespeersnit)

Fare

Fare for kvaestelser, hvis
savafsnit slynges ud

Savafsnit kan slynges mod
grundpladen eller henimod
saveprocessen. Fare for
kveestelser! Kontroller, at hverken
personer eller genstande befinder
sig i omradet omkring saven, fer
savearbejdet startes. Fjern
savafsnit, der glider nedad. Sluk for
maskinen. Vent, til savkeaeden star
stille.

Styreskinnen kan svinges i begge retninger indtil 60°
for at gennemfare smigvinkel- og skiftespeersnit.
Hertil stilles maskinen pa et tilsvarende underlag, sa
styreskinnen kan beveege sig frit. Nar grebet 16 (Fig.
1) er lgsnet og speaerhagen er deaktiveret ved at
treekke og dreje pa grebet 9, kan maskinen svinges.
Snitvinklen kan aflaeses pa vinkelskalaen 17.

Er spaerhagen aktiveret, letter dette indstillingen af
0°° og 45-positionerne.

Afhaengigt af den indstillede snitvinkel er de maks.
snitdybder:



260 HM 400 HM 400 Q
- ved60° 130 mm 199 mm 199 mm
- ved45° 184 mm 282 mm 282 mm
- ved30°  225mm 346 mm 346 mm
- ved 15° 251 mm 386 mm 386 mm

Speend grebet 16 igen, nar snitvinklen er indstillet.

4.7 Montering af udsugningsadapter

ZSX-AA udsugningsadapteren monteres uden brug af
veerktgj.

o Drej fingerskruen 31 (fig. 12) pa ZSX-AA
udsugningsadapteren helt ud.

e  Fastger forst under paseetningen ZSX-AA pé
den  eksisterende  skrue  til  ZSX-
udkastningsklappen 29.

e  Seet ZSX-AA helt fast pa maskinen.
e Drejnufingerskruen 31 i handfast.

ZSX-AA udsugningsadapteren kan kun bruges i
forbindelse med udsugningsslangen @49 mm
(Best.nr. 093682) og udsugeren S 35 M (Best.nr.
919701) eller volumensugeren S200 (Best.nr.
206869).

5 Drift

5.1 Ibrugtagning

Driftsvejledningen  skal gennemleeses af alle
personer, der betjener maskinen, specielt skal der
leegges veegt pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

5.2 Teend og sluk
Fare

Veer for teendingen opmaerksom
pa, at styreskinnen og savkeeden
er frie. Arbejdsomradet under
emnet skal veere fri for
forhindringer. Far
tilslutningsledningen vaek bagud.
Hold fast i maskinens handgreb
med begge heaender.

e Tilkobling: Oplas ferst indkoblingsspaerren ved
at trykke speerrearmen 10.1 (Fig. 1) fremad.
Betjen herefter betjeningsarmen 10. Da der er
tale om en kontakt uden fastlasning, kerer
maskinen kun, s& leenge der trykkes pa denne
kontakt.
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Temrer-keedesaven ZSX Ec er udstyret med en
elektronisk omdrejningstalregulering.
Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst mellem 3000
og 3600 min-!. Det ngdvendige omdrejningstal
indstilles vha. indstillingshjulet 30 (Fig. 1).

Det anbefales at indstille omdrejningstallet pa den
laveste veerdi, hvis der bruges en hardmetal- eller
finsnitsavkeede. Bruges der en tveersnitkeede,
indstilles pa den hgjeste veerdi.

Den indbyggede elektronik sgrger under teendingen
for en rykfri acceleration og regulerer under
belastning omdrejningstallet pa den fast indstillede
veerdi.

e  Frakobling: Slip kontakten 10 for at frakoble.
Indkoblingsspaerren aktiveres dermed
automatisk igen og sikrer tgmrer-keedesaven
mod tilfeeldig teending.

Med frakoblingen aktiveres samtidigt den automatiske
bremse. Dermed forkortes savkeaedens udlgbstid til
ca. 1 sekund.

5.3 Arbejdshenvisninger

Temrer-keedesaven ZSX Ec er opbygget lige som en
handrundsav og handteres ogsa pa samme
made.Klgvekilen 4 forhindrer, at savkeeden satter sig
i klemme, og beskyttelsen af den nederste
keedeomdirigering at maskinen slar op. Den er isger
egnet til tveersnit, der kraever en stor snitdybde, iseer
til afbinding ogsa af limtree.

Anbring maskinens grundplade 3 pa emnet for
teending, sa der endnu ikke er nogen kontakt mellem
savkede og emne. Hold fast i maskinens to
handgreb 1 og 2 og skub den jeevnt frem efter
teendingen; den ma ikke komme til at sidde i klemme.
Derfor skal maskinen, hvis det er muligt, altid feres
med parallelanslaget enten langs emnets kant eller
langs en styreskinne, som kan fas som tilbeher (se
afnsit 4.5). Ved anvendelsen af en styreskinne opnas
en tydelig hgjere snitkvalitet.

5.4 Store snitleengder

Til store snitlengder (f.eks. flere bjeelker efter
hinanden) kan styreskinnen svinges 10° bagud (se
Fig. 5). Derved kan maskinen nemmere fares ligeud,
isaer ved overgang fra et emne til det naeste.



Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

Til svingning lasnes forst de to stilleskruer 28 (Fig. 5),
og styreskinnen svinges indtil anslag hen imod det
bageste handgreb. Speaend herefter stilleskruerne
igen.

6 Vedligeholdelse og reparation
Fare
Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter lengere tids
drift anbefales det, at maskinen serviceres pa et
autoriseret MAFELL-kundeserviceveerksted.

6.1 Maskine

Maskinen skal med regelmaessige mellemrum befries
for aflejret stov. Dette geres ved at rengere
ventilationsabningerne  pa motoren med en
stgvsuger.

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
best.nr. 049040 (1 kg - dase).

Gear ma kun smgres med vores specialfedt, best.nr.
049065 (400 g - dase).

Keedeseettene, der bruges pa maskinen, skal
renggres for harpiks med regelmaessige mellemrum,
da rent veerktgj forbedrer snitkvaliteten. Harpiksen
fiernes ved at leegge kaedeseettet i petroleum eller et
almindeligt harpiksfiernende middel i 24 timer.

6.2 Styreskinne til keedesat

Denne  styreskinne skal vedligeholdes med
regelmaessige mellemrum. Dette omfatter smearing af
kaedeomdirigeringshjulet og afgratning af skinnen.
Smering af HM-styreskinne - se Fig. 8

o  Afmonter keedeseettet (se afsnit 4.2).

e Renger smerehullet.

-125-

e Anbring styreskinnen pa et fladt underlag.

o Tryk fedtpressens mundstykke fast ind i
smarehullet og tryk, indtil fedt kommer ud ved
omdirigeringen. Brug hertil godt, syrefrit lejefedt.

o  Monter keedesaettet igen (se afsnit 4.2).

Afgratning - se Fig. 9

e Afmonter kaedesaettet (se afsnit 4.2).

e Tagkeeden ud af styreskinnen.

o  Fjern grat med en flad fil som vist i Fig. 9.

e  Leeg keeden pa og monter keedesaettet igen (se
afsnit 4.2).

6.3 kadehjul

Keaedehjulet 22 (Fig. 3) udsaettes for seerligt stort slid.
Har enkelte tender pa hjulet meget synlige
indlgbsspor (ca. 0,5 mm), skal det ubetinget fornys.
MAFELL anbefaler at fa dette arbejde gennemfert pa
et autoriseret kundeservicevaerksted.

6.4 Slibehenvisninger generelt

Lige sa vigtig som kvalitet og pasning af maskinen er
kvalitet og pasning af savkaede,styreskinne og
kadedrev.

Passes en af disse sakaldte «partnere», der arbejder
sammen under savearbejdet, ikke, er falgerne ofte:

- Slid eller gdeleeggelse af andre partnere
- Manglende snitydelse

- Darlig overflade

- En mulig sikkerhedsrisiko

Savkeeder til:

ZSX Ec (art-Nr. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

Sem eller fastsiddende sand
beskadiger savkaden. De skal
fiernes fra snitstedet.

Denne keede kan kun skeerpes via
en af MAFELL autoriseret
forhandler.




6.5 Transport og opbevaring
Fare

Fare for kvaestelser som folge af
forkert transport eller

opbevaring

Maskinen kan kvaeste personer,
der opholder sig i neerheden, som
falge af forkert transport eller
opbevaring. Anbring maskinen pa
grundpladen til transport eller
opbevaring, sa savkeeden ligger frit
nedad. Det anbefales at bruge
transportvognen fra Mafell til
transport og opbevaring (se kap. 8,

»Specialudstyr”).

Renger maskinen omhyggeligt, hvis maskinen bruges
i leengere tid. Sprgjt blanke metaldele ind med et

rustbeskyttelsesmiddel.

7 Afhjelpning af driftsforstyrrelser

Fare

Arsagen til forstyrrelser og afhjselpning af disse kraever altid aget opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, fer du undersgger fejlen!

| det felgende ses en oversigt over hyppige driftsforstyrrelser og hvorfor de opstar. Opstar der andre
driftsforstyrrelser, bedes du kontakte din forhandler eller direkte MAFELL-kundeservice.

Driftsforstyrrelse Arsag Afhjaelpning
Det er ikke muligt at tilkoble Ingen netspaending Kontroller spaendingsforsyningen
maskine Netsikring defekt Erstat sikringen

Kulbgrster slidt

Bring maskinen hen til et
MAFELL-kundeserviceveerksted

Maskine slukker automatisk under
tomgang eller bliver stéende under
savearbejdet

Netsvigt

Kontroller forsikringen

Overbelastning af maskinen

Reducer fremfgringshastigheden
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Savbladet klemmer sig fast

For stor fremfaring

Reducer fremfgringshastigheden

Uskarp savkaede

Slip kontakten med det samme.
Fjern maskinen fra emnet og skift
savkaeden eller fa den efterslebet
pa et MAFELL-
kundeserviceveerksted

Gelder kun for art. nr. 006955
Overhold savkeedens mindste
hgjde for efterslibningen - se Fig.
10.

Gelder kun for art. nr. 006968
og 006972

Overhold hardmetalteendernes
mindste laengde for
efterslibningen, se Fig. 11

Savkeede forlgber eller aget
kraftforbrug under fremskydning

Uskarp savkaede

Skift savkaeden eller fa den
efterslebet pa et MAFELL-
kundeserviceveerksted

Spanudkast tilstoppet

Tree for fugtigt

Savkeede har et leengere efterlgb
efter slukningen

Automatisk kaedebremse defekt

Bring maskinen hen til et
MAFELL-kundeserviceveerksted

8 Specialudstyr

- Styreskinne 260
- Finsnitkeede - HM 260
- Finsnitkeede - HM 260
- Drivstjerne
- spaltekniv260

- Styreskinne 400
- Finsnitkeede - HM 400
- Drivstjerne
- spaltekniv400

- Styreskinne 400 il 3/8°

- Savkeede - 3/8“ 400 tveer- og leengdesnit

- Drivstjerne 3/8"
- spaltekniv400
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Best.nr. 204581
Best.nr. 006968
Best.nr. 006955
Best.nr. 204584
Best.nr. 204586

Best.nr. 204582
Best.nr. 006972
Best.nr. 204584
Best.nr. 204587

Best.nr. 204583
Best.nr. 006974
Best.nr. 204585
Best.nr. 204587




- Styreskinne, en del, kpl. 3 m lang
- Styreskinne, to dele, kpl. 3 m lang
- Styreskinne-forlaengerstykke, 1,5 m lang

- Adapterpar til parallelanslag til fastgerelse pa styreskinne

- Fladfil

- Stedpresse

- Universalfaring

- Transportvogn ZSX Ec

- glider

- Transportvogn ZSX Ec for F-Skinne
- Styreskinne F 80

- Styreskinne F 110

- Styreskinne F 160

- Styreskinne F 210

- Styreskinne F 310

- Vinkelanslag F-WA

- Forbindelsesstykke F-VS

- Skinnetaske F 160

- Skinnetaske szt F 80 / 160 med WA
- Skinnetaske szt F 160 / 160

- Slutkapper F-EK

- Adhaesionsprofil F-HP 6,8 m

- Span rivebeskyttelse F-SS 3,4 m

- ZSX-AA udsugningsadapter

9 Eksploderet tegning og reservedelsliste

De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hjemmeside: www.mafell.com
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Best.nr. 200672
Best.nr. 037037
Best.nr. 036553
Best.nr. 037195
Best.nr. 076058
Best.nr. 076158
Best.nr. 202069
Best.nr. 202113
Best.nr. 206047
Best.nr. 202795
Best.nr. 204380
Best.nr. 204381
Best.nr. 204365
Best.nr. 204382
Best.nr. 204383
Best.nr. 205357
Best.nr. 204363
Best.nr. 204626
Best.nr. 204749
Best.nr. 204805
Best.nr. 205400
Best.nr. 204376
Best.nr. 204375
Best.nr. 207900
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1 OObACHEeHUE YCNOBHbIX 3HAKOB
9TOT CMMBON pa3MeLLeH BO BCeX MecTax, rae NpUBeAeHbI yka3aHUs No

6e3onacHocTu.

B cnyyae vx HeBbIMOMIHEHWS BO3MOXHbI TAMYANLLNE TPABMbI.

OTOT CUMBON 03HaYaeT CMTyaLuIo, B KOTOPO BO3MOXHO NOBpexXaeHne

@ UMyLecTBa.

Ecniun ee He n3bexatb, BO3MOXHbI MOBPEXKAEHUS U3AENUS UMW NPEAMETOB,

HaXOAALLMXCS PAAOM C HUM.

3TM CUMBONOM NOMeYeHbI COBEThI MO NPMMEHEHUIO U Apyras nonesHas
9 uHpopmaums.

2 [aHHble n3penus
k yctporcTsam ¢ apT. Ne 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 unm 925530

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Tenecon +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce gaHHble, HeobXxoauMble ANs MAEHTUMKALMN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOI Tabnuyke.

Knacc 3awurbi Il

6€e30MacHOCTI 1 3APABOOXPAHEHNS, COrMAcHO NpUNoxeHuto | k lupekTuae 0

c € Cumon CE gns noaTBepkaeH!s COOTBETCTBUS OCHOBHBIM TpeboBaHNSM
MalLnHax

Tonbko ans ctpaH EC

He GpocailTe anekTpouHCTPYMEHThI B ObITOBOM Mycop !

Cornacto Esponeickoit gupektuae 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX aneKTpU4eckux u
3MEKTPOHHBIX NPUBOpax 1 aHaMOMMYHBIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
MCMONb30BaHHbBIE ANEKTPOUHCTPYMEHTLI JOMKHbI COBUPATLCS OTAENBHO U
nepeaaBaTbCs ANs LanbHENLEro ucnomnb3oBaHns 6e3 ywiepba Ans okpyxaroLLei
cpeabl.

MpoumTaiiTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMNyaTaLmi AN YMEHbLUEHUS ONacHOCTM NOMyYeHNs
TPaBM.
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2.3 TexHu4ecKue XxapaKkTepmcTUKK

VIHCTPYMEHT (TUN NUMbHOM Lienu) 260 HM 400 HM 400 Q
KonnuyecTtBo NpuBOAHbIX 3BEHLER 32 40 78

LLar yenm 18 Mm 18 Mm 3/8"
LLInpnHa pesaHus 6,8 Mm 6,8 Mm 6,8 Mm
CKopocTb pe3aHust Npy HOPMasnbHO 13,5-16,4 mlc 13,5-16,4 mlc 14,0-17,0 mlc
Harpyake

[unana3oH noBopoTa ¢ ABYX CTOPOH 60° 60° 60°
nybuHa pesa

npm 0° 260 Mm 400 mm 400 Mm
npm 15° 251 Mm 386 MM 386 Mm
npu 30° 225 Mm 346 mm 346 mm
npu 45° 184 Mm 282 mm 282 Mm
npm 60° 130 mm 199 Mm 199 Mm
LlenHas rapHuTypa noBopaynsaetcs

Hasag Ha 10°

Pa3amepbl MaLLMHbI

LLnpnHa x grvHa X BbicoTa 450x632x 450x632x 450x632x
(c ynopom B 3aBUCMMOCTY OT 662 Mm 800 mm 800 mMm
WHCTpyMeHTa)

[nuTa ocHoBaHus 300x506 Mm 300x506 Mm 300x506 Mm
LLinpuHa Bes ynopa 300 mm 300 mm 300 mm
Bbicota 6e3 MHCTpymeHTa 1 312 mm 312 mm 312 mm
PacKIMHMBAIOLLETO HOXa

Bec 6e3 ceTeBoro kabens 13,3 kg 14,1 kg 11 kg
YHuBepCanbHbIii ABUraTeNb, 230B~,50y 120 V~, 60 'y
3aLLMLLEHHbIA OT paguo- u TB-nomex

MoTpebnsiemas MOLLHOCTb (CTaHAapTHas 3000 Bt

Harpyaka)

Tok npy cTaHaapTHON Harpyske 159 A 20A

YacroTa BpaLLieHNa Ha X0nocToM xoay
YacroTa BpalLieHNa LeCTepHu Luenu

XonocTown xof
HopmanbHas
Harpyaka
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18000 - 21500 muH"!
3000 - 3600 muH-"!
2800 - 3400 MuH!

18000 - 21500 muH!
3000 - 3600 muH"
2800 - 3400 MuH"!



2.4 Bbibpoc

YkasaHHble YpOBHM LWyma Obinn M3MepeHbl B COOTBETCTBMM CO cTaHgaptom DIN EN 62841-1 u moryt
MCMOMb30BaTLCA ANSI CPABHEHUS SNMEKTPOUHCTPYMEHTA C [PYrMM MHCTPYMEHTOM W ANst npeaBapuTenbHOM
OLIEHKI Harpyskwu.

OnacHo

[py1 MCNoNb30BaHMM ANEKTPOUHCTPYMEHTA YPOBHMU LLyMa MOTYT OTSIM4aThCA OT
yKa3aHHbIX 3Ha4YEHMMN. 310 3aBYCHT OT Cnocoba 1CMonb30BaHNs WHCTPYMEHTa, B
YaCTHOCTW, OT TUNa 06pa6aTbIBGEMOVI aetanu.

[NoaTomy Bceraa ucnonb3ynTe CPEACTBA 3aLUUTLI OPraHoB CryXa, Aaxe Koraa
3NEKTPONHCTPYMEHT paboTaeT 6e3 Harpy3aku!

241 [aHHble NO M3ny4YeHUHo Wyma

3HaueHns cosgaHus Lyma, u3mepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YpoBeHb MOLHOCTH YpoBeHb Wyma Ha paboyem mecTe
XonocTon xog, 111 a6 (A) 100 ab (A)
[Mog Harpy3kom 108 b (A) 97 ob (A)

24.2 [aHHble no BUGpaumm
TUNMYHOE YCTAHOBNIEHHOE YCKOPEHHWe cocTaBnsieT 3,2 M/c2,

2.5 KomnnekT noctaBku

[notHnyHas uenHas nuna ZSX Ec B komnnexTe c: 260 HM 400 HM 400 Q
Hanpaensiowas WwrHa CrneunanbHas  CneumanbHas  CneumanbHas 3/8"
260 400 400
PacknuHvBaroLwmit Hox 260 400 400
MvnbHble Lenn 2 wr. Spezial 2 wr. Spezial 2 wr. 3/8° pgns
18 mm HM 18 Mmm HM nonepeyHoro  u
npoaoNLHOro
pe3aHust

1 napannenbHbIi ynop

1 MHCTPYMEHT 15 06CNyXMBAHMS B fiepXaTene Ha MalluHe
1 MHCTPYKLMS MO 3KcnnyaTauui

1 BpoLutopa ,YkasaHui no TexHuke BesonacHocTn
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2.6 MpepoxpaHuTenbHbIe yCTPOMCTBA
OnacHo

QT ycTpoicTBa HEOBXOAMMbI AN
Be3onacHoi akcnnyaralum
MalLUWHbI, NO3TOMY UX yaaneHue
UNK OTKITKOYEHME 3anpeLLEeHo.
[Nepen, akcnnyaTauuei nposepbTe
npeaoxpaHuTenbHbIe YCTPOcTBa
Ha paboToCNOCcOBHOCTL 1
BO3MOXHbIE MOBpexXaeHns. He
1Cronb3yiTe MalvHy ¢
OTCYTCTBYHOLLMMM UITN
HEaEKTUBHBIMM
npesoxXpaHNTENbHBIMM
YCTpONCTBAMM.

MawwwHa obopynosaHa
npeaoxpaHnTenbHbIMK yCTpOVICTBaMI/IZ

crieayoLmmm

- 3awwTHoe ycTpoiicTBa Haa NNUTO OCHOBaHMS

- HWKHWIA OTBOA C 3aLUMTHBIM NIUCTOM

- cneuuanbHoe 060pyaoBaH1e NULHOM Lienu

- PacknuHuBatowmin HoX

- Oonbliag nnMTa OCHOBaHWA W napannenbHblii
ynop

- Pyyku

- MexaHusm nepekntoveHuss ¢ OrIOKMpOBKOA 1
TOPMO30M

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

MnoTHMUKas  UenHas  nWna  MpefHasHayeHa
VCKMIOYATENBHO ANS NPOAONBHOTO U MONEPEYHOro
pe3aHnsi MacCUBHOW APEBECUHbI [0 MakCUMarbHOM
TONLYMHBI 400 MM UCKITIOYNTENBHO o
MCMONb30BAHWEM  CMELManbHOi  MUMBHOW  Lienw,
npeaycmoTpeHHon komnanuein MAFELL, npu atom
MallWHa C NnUTOM OCHOBaHws 3 (puc. 1) JOmkHa
npuneratb K 3aroTOBKE. YNpaBneHWe MaLLMHOM
paspeLuaeTcs TOMbKO OfHUM 4eroBekom. [pu aTtom
MalWHbl  CriedyeT  yAepxuBaTb UM BecTM 3a
NPeayCMOTPEHHbIE 7151 3TOTO PYKOSTKA 1 1 2.

ﬂpyroe, OTNIM4HOE  OT  NpUBEAEHHOro  Bbllle,
ncnonb3oBaHne HeaonycTumo. [MpousBoguTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a yu4ep6, BO3HUKLLWIA B
pesynbTaTe noaoGHOro 1CMONb30BaHMS.

Ons TOro ytobbl nMpaBMMBHO  SKCMNyaTMPOBATb
MalmHy, cobniogante  npeanucaHHble  UpMOii
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Mafell ~ ycmoBus  akcnnyatayum,
obcnyxvBaHus 1 yxoaa.

TEXHUYECKOro

2.8 OcTaTouHble PUCKM
OnacHo

B cnyyae 1cnonb3oBaHns no
Ha3Ha4YeHuo U HECMOTPA Ha
cobrnioaeHne npaBun TeXHUKK
6e30MacHOCTH BCe e ocTatTes
OCTaTO4Hbl€ PUCKW, Bbl3blBaeMble
Ha3Ha4YyeHneM, KOTopbie MOryT
npunBecTn K NoCneacTBMAM ana
340p0BbA.

- [lpukocHOBEHMe K OBMXYLLENCS Lienu nog nnuTon
OCHOBaHWS.

- [puKoCHOBEHME K HEMOABVKHO LieNW NoA NAUTON
OCHOBaHU.

- Otpava MaLlMHbl NpyY 3aX1UMe B 3aroTOBKE.
- TpeLmHbl MUNBHON Lienu.
- BbIBpoc aepeBsiHHbIX CEKLMIA.

- Kacahue  TokonmpoBOAsWMX  AeTaned  npu
OTKPbITOM KOPMyCE M He W3BNEYEHHON BUIKE
NUTaHNS.

- YxygweHwe cnyxa npu anutensHoi pabote Ge3
CpepacTB 3aLynThbl OpraHoB cryxa.

- BblgeneHne onacHoit Ans 300pOBbS APEBECHOM
MbINW NPY ANUTENBHON SKkcnnyaTauuy 6e3 oTcoca.

3 YkazaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH
OnacHo

Bcerga cobniopaiite npuBeaeHHbIe
Aanee ykaaHus no 6eaonacHocTu
¥ MpaBuna TexXHUKK 6e3onacHocTH,
AENCTBYIOLLME B CTPaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

O6wwue ykazaHus:

- 3anpelaeTcs obpawatbcs € 3TOM  MalUKMHOM
JeTam 1 nogpocTtkam. WckniouyeHue cocTaBnsiloT
noapocTky, paboTawlme noa  HabmoaeHvem
creypanmucTa ¢ Lenbo 0byyeHus.

- Hu B koem cnyyae He paboTaiite 6€3 3aLNUTHBIX
npucnocobnenuii,  WCMOMb30BaHWE  KOTOPbIX
npeanucaHo  Ans  OfpedeneHHblx — pabounx
onepavuid, 1 He M3MEHSIUTE B MaLLMHE HUYEro, YTO
Morno Obl OTpUUaTENbHO CckasaTbCsl Ha ee
BesonacHocTy.



[Mpn ncnonb3oBaHMM MallMHbl BHE MOMELLEHUS
pekomeHayeTcda UCnonb3oBaHWe  BblKNoYaTena
TOKa YTEYKM.

He nepeHocute MawwHy 3a kabenb u He
BbITArMBaNTE BUMKY M3 pO3eTk 3a kabenb.

CnepuTe 3a Tem, 4ToObI kabenb Gbin 3aLyyLLeH oT
Macra W BbICOKOW  TemnepaTypbl W He
MepeTSr1Bancs Yepes ocTpble KPOMKM.

lMoBpexaeHHble kabenu wnu BuUnMkWM  cnegyet
HEMELIEHHO  3aMeHWTb.  3aMeHa  [oMXHa
npou3BOaMUTLCA TOMbKO cneumanucTamu  Mafell
N1 aBTOPU30BaHHbLIM CepBUCHbIM LieHTpoM Mafell
BO M136exaHue puckoB yrpo3bl Ans 6e30nacHoCTy.
/3beraitte peskux nepernboB kabens. OcobeHHo
Mpu TPaHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MallMHbl He
HamatbiBaiiTe kabenb BOKPYr MaLLWHbI.

Mepen npoBepeHuem ntobbix paboT npoBepbTe,
HaOeXHO N 3aKkpenneHbl U He NoBPeXAaeHbl N

ycTpomncTBa 6esonacHocTu " pabouve
npucnocobnenns.  MoBpexaeHHble  3aluTHble
npucnocobneHnss 1 getanu  Heobxoaumo

Hagnexawmm 06pa3oM OTPEMOHTUPOBATL MMM
3aMEHUTb.

YuutblBailTe BRAWsSHWE OKpyxartowei cpedbl. He
[onyckaiTe nonafaHust CTaHka noj [oXab W
n3beraitte paboT BO BNaXHbIX YCMOBUSIX, @ TakKe
BOMM3N FOPIOYNX XMOKOCTEN UMW rasos.

XpaHuTe MallnHy TOMbKO B CYXWX, 3aKPbITbIX
MOMELLEHNSIX, HeAOCTYMHbIX ANs AETEN.

YKazaHusa No NPUMEHEeHMI0 CpeacTB JNUYHON
3alWnTbl:

Bo Bpems paboTbl Bcerga MCMonb30BaTh 3alLuUTy
OpraHoB cnyxa.

Bo Bpems pabotbl Bcerga
MPOTMBOMbLINEBON pecnmpaTop.

ncnonb3oBaThb

Bcerna Hocute nnoTHO nmpuneratolyto pabouyto
omexay (AnuHHble OprokM) M CHUMaWTe Kombua,
GpacneTbl 1 Yacsl.

Yka3aHusa no akcnnyarauum:

ObecneybTe  CBODOAHOE UM HECKONb3Koe
MpOCTPaHCTBO Ans  paboTbl € AOCTATOYHbIM
OCBELLEHNEM 11 BEHTUNSILIMEN.

Mepes CMeHO WMHCTPYMEHTa,  HanafouHbIMM
paboTamu v Nepeq yCTpaHeHeM HeUcrpaBHoCTel
(k HMM OTHOCUTCA yHaneHue 3acTPSIBLUNX LLEMOK)
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OTCOEAMHANTE BUMKY COEOUHUTENbHOTO WHYpa OT
CeTu.

He obpabartbiBaiiTe 3aroTOBOK, CIMLIKOM ManbiX
UM CRNLLKOM O0MbLLNX OnA MOLLHOCTW MaLUWHbI.

ObecneunBatte, MO  Mepe  BO3MOXHOCTH,
HafeXHYI (huKCcaLmMio 3aroToBKM (Hanmpumep, C
MOMOLLbHO CTPYOLYH).

Vicnonb3yiTe TOMbKO OpUTMHambHbIe MUMbHbIE
yenn MAFELL. O6bluHble NUnbHble Lenu Ans aTon
MallWHbl He npefHasHadveHbl. [locne  kaxmon
3amMeHbl  Lenu  NpoBepsnuTe  MpaBUNbHOCTb
HaTsHKeHUs Lienu.

PacknuHuBatowmin HoX 4 (puc. 1) ¢ 3awWuTHBIM
MUCTOM NS HWKHEro OTBOAa Lenu 6 Henb3s
CHUMATb.

MalwmHa $BnsSeTCA YCTPOWMCTBOM AN OAHOr0
yeroBeka W ee MOXHO MCMOMb30BaTb TOMbKO ANs
paboT, Npu KOTOpbIX MnnTa 0cHoBaHMs 3 (puc. 1)
CRYXWT ONOPOMN.

Mepen paboToit nposepbTe, umeeTcs nu B Gake
Macrno Ans cMasku Lenu, 1 paboTaeT nu cmaska
yenw (cM. pasgen 4.4).

Yxe nepeg BKMKOYEHNEM NPOYHO AepXaTb MaLMHY
n onepetb. [pu 3TOM Heobxogumo ocBo6OANUTL
HanmpaenswwWwyl W Lenu. HauuHante pesanve
3aroTOBKW NUWb NOCNe TOro, Kak MinbHas Lemb
pasroHUTCs O CBOEM MonHomM ckopoctn. Creante
npu 3ToM 3a Be30nacHbIM NONOXEHNEM.

Bblkniovatenb He paspeliaeTcs 3axumaTb BO
BKIMOYEHHOM COCTOAHUN.

Bo Bpems pe3aHust HUKOrAa He MpOHMKalTe nof
NAUTY OCHOBAHWS MMM B YCTPOWCTBO BbiBpoca
OMUIOK.

Hukorga He  TpaHCnOpTWUpyWTe  MaluHy C
paboTatoLleit NUNbHOM LEMbI0 1 CreauTe 3a TeM,
yToObl paboTarolias Lenb KPOMe 3aroTOBKU He
KOHTaKTUpoBana C  Apyrumu CcOCeaHNMU
npeameTamu.

Kpbliwwky 12 (puc. 1), HakpbIBaOLLYIO LIECTEPHIO,
HUKOrJ@ He CHUMaTb npu paboTaroLel MallvHe 1
TOMbKO AN CMEHbl MHCTPYMEHTa, Npu 3TOM
HemMeZaneHHO CHOBA YCTaHaBMNBaTb Ha MECTO.



lMockonbky MalMHy Henb3s NOAKMOYNTL K
CcMCTEME 0TCOCa, MCMONb30BaTh €€ Pa3peLlaeTcs
TONbKO HA OTKPLITOM NPOCTPAHCTBE WIM B
NOMELLEHMSX C AOCTATOYHON BEHTUNALMEN.

He paspewaetcs C  YyCWIMEM  U3MEHATH
NPONOXeHHOe HanpaBneHue pesanus. Bectu nuny
cregyet Takum obpasom, 4ToBbl AaBneHWE He
OCTaHaBnMBearno uenb.

MpoBepsiiATe 3aroTOBKY Ha Hanu4Me MHOPOAHbIX
Ten. He pexbTe MeTannuyeckue 4actu, Hamp.,
rBo3au.

Begute npu  nuneHuM  NpUCOEOMHUTENbBHBIN
kabenb Bceraa Hasaf noganblue oT MallHbI.

HemepieHHO 0TCOoeANHSIATE NPY NOBPEXAEHHOM U
pa3spe3aHHOM COEAMHWUTENIBHOM MPOBOLE BMIKY
COEAMHUTENBHOTO LLHYpA.

Mpy pe3aHun BbINOMHANTE Nofavy B 3aBUCUMOCTH
OT TonwwuHbl Matepuana. Crwmwkom 6bicTpas
nogjaya Bbl3blBAaeT  NEperpysky — [Buratens,
HeKayecTBEHHbIN Cpe3 M BbicTpoe 3aTynnexve
NUNBHON Lenn.

YpansaiTe MaliMHy C 3arOTOBKM TOMbKO nocne
MOMHON OCTaHOBKM MuWMbHOM Lenu. bnarogaps
BCTPOEHHOMY TOPMO3Y, 3TO MPOMUCXOAUT OYEHb
BbicTpoO.

3anpeu.|,aeTc9 aKkcnnyatauna MaLlWHbI C
M30rHYTbIM UN NOBPEXAEHHLIM KNMUHOM.

YbeauTech, 4TO Ha py4Kkax HeT LenHoro macna.

Bo Bpems akcnmyaTauum HUKOTAA He CyMTe pyku
nog, 3aroToBKy.

B obnacti noa 3aroToBKOi He [OMKHO ObiTb
MOCTOPOHHMX MpeameToB. [Mpu aToM obpaTuTe
BHAMaHMe Ha Gonbluoil AuanasoH NoBopoTa
MaLLMHbI.

OGpatuTe  BHMUMaHWe, YTO  MUbHas K
HanpaBnaowas Lenu MoryT GbiTb  rops4MMM
BCKOpe nocrie paboTbl.

VveiiTe B BuAy, YTO NpU pacnunmBanum GOMbLUMX
3aroTOBOK MaJalolme CeKLyM MOryT MpUBECTU K
TpaBMam.

By;u:Te 0cobeHHO OCTOPOXHbI NpW pacnunneaHnn
nocnegHen 3aroToBKW. YMEHbLIAETCS OnopHast
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MOBEPXHOCTb  MalHbl.  [pu HeobxoaMmMocTy
pobaBbTe AOMNONHUTENbHYI0  3aroTOBKY, 4ToGbI
MaLUMHa YyCTONYMBO CTOSANA.

YkazaHus no TeXHUYECKOMY OOCNYXWUBaHUIO M

TEKyLLEMY PEMOHTY:

- PerynspHas ouucTka MallMHbl, NpPeXae BCEro,
YCTPONCTB perynupoBkM  Ans noBopoTa
HanpaBnsoWMX AN napanfenbHoro ynopa W
Koprnyca BEpXHEro U HWKHEro oTeoga Lenu
SBNAETCS BaxXHbIM  hakTopom 6esonacHocTu.
Mepen Hauamom 3TUX paboT OTCOEaMHsIATe
CeTeBOM LUTEKEP.

- Paspeluaetcs 1CMoMnb30BaHWe TONbKO
OpUrMHaMbHbIX 3anacHbIx yacren "
npuHagnexHocteit toupmsl MAFELL. B npoTusHom
criyyae NpeTeH3NW, OTHOCALLMECS K rapaHTuu M
OTBETCTBEHHOCTH U3roToBMUTENS, He
NPUHAMAKTCS.

- OnacHocTb nonyyeHnst TpasMbl Mpn uucTke! Mpu
YUCTKE CYLLECTBYET PUCK MOMyYeHWs TPaBMbl OT
MPUKOCHOBEHUS K OCTPbIM 3yBbsIM MUMBHON Lienu.

HapeHbte 3alMTHbIEe nep4aTku. By):u:Te
OCTOPOXHbI MPK YUCTKE.
- OnacHocTb nonyyYyeHna TpaBmbl NpuU  3ameHe

nunbHon Uenu! Tpu 3amMeHe CyLiecTByeT puck
MonyyeHnst TpaBMbl OT MPUKOCHOBEHWUS K OCTPbIM
3ybbsM nunbHOM uenw. HagewbTe 3awWwuTHble

nepyatku. bBynbTe  OCTOPOXHbI Mpu  3ameHe
MUMBHOM Lienu.

4 OcHauweHue / HacTpoitka

4.1 TMopkntoveHme K ceTn

Mepeq BBOGOM B  3KCiyaTaumto — obpatute
BHUMaHue, yToGbI HanpsikeHue cetv
COOTBETCTBOBANO C  paboyuM  HanpsikeHUeM,

yKa3aHHbIM Ha 3aBO/ICKO Tabnnuke.

4.2 3ameHa NUMNbHOW Lenu
OnacHo

[Nepen 3ameHoM NuMbHO Lienu
06s13aTeNbHO BbIHLTE W3 PO3ETKY
BUIKY kabens cetu!
TpaBMOONacHOCTb Aaxe npu
HenoABWKHON NMUIbHO LEn.

[ns 3amMeHbl NUNbHON Lieny AENCTBYITE CreayoLLmuM
obpasom:



OtcoennHuTe  BXOASWEA B KOMMMEKT
NPUKPenneHHoin K Kpblwke 12 (puc. 1)
KOMOMHMpOBaHHOW OTBEpTKOA 11 BUHT C

UMMHOPWYECKON ronoBKoM 13 ¥ OTKMHbTE
KPBILLKY BHM3.

Otkpoiite NOANPYXUHEHHYIO HIDKHIOK
3aWNTHYl0  Kpblwky 15 (puc. 2) BHM3 W
3apuKCUpYiNTe €€ C KPbILWKOW B OTKPLITOM
MONOXEHUN.

BbikpyTute BUHT c BHYTPEHHUM
wecturpaHiukom 18 (puc. 2) u  cHUMuMTE
MPOMEXYTOYHYI0  KpblKy 19 BmecTe C

MacnsHbIM 6akoM.

OtkpyTute BCTaBky 5 (puc. 1) Ana sawuTbl
HXHEro OTBOAA LiENU W OTKWHbTE 3aLLUTHBINA
nmeT 6 BHMS.

Ocnabbte  HaTsXeHWe Lenu  BpaLyeHuem
cTskHoro Oonra 20 (puc. 3) BneBo
nocpeacTBOM KOMOMHUPOBAHHON OTBEPTKM 11.

3aTem noOTAHWTE HanpaBnAOWY0 21 NUNLHON
Lienu 1 3Be3A04Ky 22 BNepes 1 CHUMUTE Lienb.

Hanoxute HOBYO WnW  CBEXE3ATOYEHHYIO
MUNBHYI0 LeMb Ha HampaBnstowylo Lenu W
3se3goyky. Cnegure npu 3aToMm 3a Tem, 4Tobbl
KopoTkass  pexywas kpomka Obina B
HanpaBneHun OTMETKM 24 Ans HanpaeneHus
xoAa u 6onTbl HATSKEHMS Lienu 23 BXOAUNM B
npeaycMOTPEHHOE OTBEpCTME HanpaBnsioLLeit
Lenu.

lMoBepHUTE NpKU MOMOLLM  KOMBUHMPOBAHHO
oteeptkn 11 (puc. 7) npuBOAHOWM Ban TaK,
yToOb! 3Be3goyka 22 C HanoXeHHOW MUNbHON
Lienblo Nnerko 3axaatbiBana 3y0bs.

@

CaBuHbTE MPOMEXYTOYHYHO KpbILKy 19 v cnerka
3aTSHWTE BUHT C BHYTPEHHUM LLUECTUTPaHHUKOM
18. Komb1HMpoBaHHoI 0TBEPTKOM 11 BpaLyanTe
HaTSXKHOM BWHT, JOCTYN K KOTOPOMY BO3MOXEH
yepe3 OTBEPCTME B MPOMEXYTOUHOW KpbILLKeE,
20 (puc. 3) B HampaBreHWM N0 4acoBOW

CHoBa CHUMUTE Nocne MOHTaxa
FapHUTYPY NUMBHOM Lienu
KOMBWHMPOBaHHOI 0TBEPTKOM 11.

cTpenke, nmnoka He Oyder  [BOCTUTHYTO
npaBuWrbHOE HaTsHKeHWe Lenu (cM. pasgen 4.3).
MNoTHO  3aTsHUTE BWHT C  BHYTPEHHUM

wecturpaHimkoMm 18.0TkuHbTE BBEpX 3aluUTy
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ANS HAXHEro O0TBOAA Lienn W 3aTsHUTE BUHTOM
5 (puc. 1).

o PasbrokvpyiTte HKHIOW 3aLLUTHYIO KPbILWKY 15
(puc. 2). OTkuHbTE KpbIWKY 12 BBEPX U
3aTAHWUTE BUHT C LMNMHAPUYECKON ronoskoi 13.
3akpenute kombuHMpOBaHHYK OTBEpTKYy 11 B
KDEMMEHUM B KPbILLKE.

Ecnu ycTaHoBneHa HoBas nunbHas LUenb, en
HeobXoguMo B TeuyeHue OK. 2-3 MUHYT [aTtb
npupabotatbcs Ha xonoctoMm xofy. Crneaute npu
3TOM 32 TeM, 4To6bl BbINo 4OCTATOYHO CMasKK Lienu.
Mocne  npupaboTkm  moxeT  notpebosaTbecs
KOPPEKTUPOBKA HATSIKEHMS Lien.

4.3 HarsxeHue uenu

[ns GesonacHoro ynpaeneHWs MawwHOW W AN
cTpoka CnyxObl BCEl MUMbHOW FapHUTYPbI BaXHO,
yTobbl ObINO HACTPOEHO MPAaBWUMbHOE HaTSKEHWe
yenu. Moatomy ero Heobxoanmo MpoBEPSATL nepef
paboToi, a yacto M BO Bpems paboTbl. HaTsxeHue
Lienn HacTpOeHO MpaBWibHO, KOrAa B XONOAHOM
paboyemM COCTOSHUW MUNbHAsA Lenb npuneraeT K
Hanpasnsiowen WiHe U MoXeT ObiTb MPUNOAHATA
pyKot Ha 3 - 4 M.

Mpu yBenuyeHun pabodeir TemnepaTypbl Lenb
pactarvBaeTcs W nposucaeT. Ecnn  pacTskeHve
CrMwKoM 6onbliog, Tak YTO COEAVHMTENbHbIE
3BEHbS HA  HanpaBnsloleid  BbICTYMawT W3
HanpaBnsloLLei, HeobXoAMMO MOATAHYTb MUIbHYIO
Lenb.

OnacHo

IMpu npoBeaeHUn Niobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0OCTyKMBaHMIO
BbIHUMATb BUIIKY COEAMHUTENBHOO
LUHypa.

Ona  nogTarMBaHus MWNbHOW Lenu  OeicTByiTe
cnegytowmm obpasom:

e Ortkponte MOANPYXUHEHHYIO HUKHIOK
3aLLUMTHYIO KPBILKY (puc. 2) BHU3. Mpu nomoLLm
KOMOMHMPOBAHHON OTBEPTKM 1,
MpUKpenneHHon Ha kpbiwke 12 (puc. 1),
HEMHOr0 0oCrabbTe BMHT C  BHYTPEHHUM
wecturpaHimkom 18 (puc. 2) yepes HukHee
0TBEPCTHE B KpbiLLke 12 1 BUHT 5 (puc. 1).

e [lepemecTuTe BMHT HaTsSKEHUS Lenu 4epe3

BEPXHEE OTBEPCTME B KPbILIKE (CM. puc. 1) npu
nomoLLM kombuHupoBaHHo! oTtBepTku 11. Mpu



3TOM BpalLLeHWe Mo YacoBOiA CTPENKE 03HAYaAET
YBENMYeHWe, a BpalleHue NpOTMB YacoBOA
CTPEKY - YMEHbLUEHME HATSKEHNS LIEMM.

e [INOTHO 3aTAHWTE BMHT C  BHYTPEHHUM
wecturpaHHukom 18. OTKMHbTE BBEpPX 3alyuTy
ANSI HUXHEro 0TBOAA LIeNK U 3aTsHUTE BUHTOM
5 (puc. 1).

Ecnn nunbHas Lenb HaTArMBaeTcs nocre Harpesa,
nocre 3aBepLUeHNs pe3aHnst ee HeobXoaMMo CHoBa
ocnabutb. [pn oxnaxgeHun [Jo  TemnepaTtypbl
OKpyXatoLen cpefbl, 0COGEHHO NMPN CUIMbHO HU3KMX
BHELUHWX TemnepaTtypax, Npu CTATMBaHWA MUNLHON
Lieny BO3HMKAIOT BOMbLUNE HATSKEHNS YCaaKN.

HoByto NunbHYt0 LieMb HeoBX0AMMO Kak MOXHO Yalle
noaTArMBaTh, yalle uYeM Lenb, MCMONb3yemyko
ANUTENbHOE BPEMS.

4.4 Cmas3ska uenu

[MpaBunbHas cMaska MUMBHOM LEMNM MHOTO 3HAYMT
Ansa cpoka cnyxObl. Mpu ABWKEHUM Lenu BCyXyl
BECb MWMbHbI MexaHu3M 3a KOpOTKOe Bpemst
MOBPEXAAETCs, W He Moanexut pemoHTy. Cmaska
SBNAETCS AOCTATOYHON, ECNIN MEXAY MUMBHON Lienbio
1 HanpaBnsIoLLEN LUMHON 3aMETEH MacnsHblil cneg.

[MoTomy BaxHO nepen KaxabiM Havanom paboTbl
NpoBepATb (PYHKLMIO CMa3KM LIENW U YpOBEHb Macna
B bake ana cmasouHoro macna. OH He [OMmKeH
OnyckaTbCsl HWKE OTMETKW, HAHECEHHOW psaoM CO
CMOTpOBbIM OKHOM 14 B Kpbiwke 12 (puc. 1). [Ans
3anpaBkM  WCMONb3yiATe  Macno, CcrnocobHoe K
Ovonornyeckomy  pacluennenuio.  3anpaBoyHas
eMKOCTb MacnsiHoro baka coctaensiet ok. 0,3 nuTpa.

OnacHo

lMepen Hayanom perynmpoBkm
CMa3ku Lienu oTcoeanHnTe BUnky
nuTanus. Ecnn npu 3anpaske
Macrno nonagaer B rnasa,
HEMeANeHHo CMOiATe ero 6onbLLIUM
KonM4ecTBOM BOAbI. [Tponutoe
Macro cnegyet cobpatb ¢
MOMOLLbH0 0BbIYHBIX CBA3YHOLLMX
cpeacTs Ansi cbopa macna. Pyyku
He JOMmKHbI ObITb B Macre!

Mpoun3BoanTeNbHOCTL BCTPOEHHOIO MacnsaHoro
Hacoca perynupyetca. Ha 3aBoge yCTaHaBnMBaeTCa
00blyHast [1031pOBKa, KoTopasa nposepAeTca

Hanudvem mexay MUNBHOM LIENbI0 M HanpaBnstoLwe
LWMHOW BMAMMOrO MacnsHoro cnega. OgHako npu
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HeoDX0OMMOCTN  [O3WPOBKY  MOXHO — M3MEHWTD.

BbinonHuTe gns atoro cnepyiollee:

e Ortcoeannute  BXogsWeh B KOMMMeEKT
NMpUKpenneHHon K kpblwke 12 (puc. 1)
KOMOMHWPOBaHHOW OTBEPTKO 11 BMHT C

UMIMHOPWYECKON TOMoBKOM 13 U OTKMHbTE
KDBILLKY BHM3.

e OrtkpoitTe MoANPYXUHEHHYIO HIDKHIOK

3aWMTHYI0  Kpbiwky 15 (puc. 2) BHU3 M
3a(DMKCUPYNTE €e C KPbIWKOA B OTKPbITOM

MONOXEHNM.

e  Boikpytute BUHT c BHYTPEHHUM
wecturpaHimkom 18 (puc. 2) u  cHuMuTE
MPOMEXYTOUHYID  Kpbllky 19  BMmecTe ¢
MacnsHbIM Bakom.

e [lpv nomowM  AO3MPOBOMHOTO  BWHTA,
AOCTYMHOro Ha obpatHol CTOpOHE
MPOMEXYTOYHOI KpbIWKK, 25 (puc. 4) MOXHO
perynupoBatb 06beM nogauM  MacnsHoro

Hacoca. MoBOPOT BMHTA MO 4acoBOii CTpenke
YBEMMYMBAET MPOWU3BOAMUTENBHOCTb, @ MOBOPOT
B 06paTHOM HanpaBneHun CoKpaLLaeT ee.

o CHoBa ycTaHOBMTE MPOMEXYTOUHYIO KpbILLKY 19
(puC. 2) 1 3aTAHUTE ee BUHTOM C BHYTPEHHUM
LecTurpaHHmkom 18.

o Pa3brokupyiiTe HUKHIOK 3aLLMTHYIO KpbILLKY 15
(puc. 2). OTkuHbTe KpbIilKy 12 (puc. 1) BBEPX U
3aTSHWUTE BUHT C LMNWMHAPUYECKON ronoskoi 13.
3akpenute kombuHMpOBaHHYK oTBepTky 11 B
KPENMEHNM B KPbILLKE.

e  KpaTkum BKIIOYEHMEM MOXHO MPOBEPUTH,
COOTBETCTBYET m oobem nogaym
TpeboBaHusAM.

4.5 Hactponka napannensHoro ynopa

MapannensHbii ynop 7 (puc. 1) ycraHaenueaetcs
ONs  BbINOMHEHWS napannenbHoro pesa  BAOMb
BHELUHEN KPOMKW 3ar0TOBKYW C LIMPWHBI Nponuna 175
MM. [ins 3TOro y3kas kpomka ynopa AofmkHa ObiTb
HanpaBneHa BHHS.

Ynop MOXHO yCTaHaBnuBaTb C obeunx CTOPOH
MaLlWHbI.

[Ons HacTpoikM LUMPMHBI MpomuMna  wnM Ans
YCTaHOBKM Ha ApYroi CTOPOHE MaLLWHbI OTCOEOUHUTD
obe Hanpasnswowne 8 (puc. 1), COOTBETCTBEHHO
COBWHYTb napanneanbM ynop u 3aTeMm CHOBa
XOPOLLUO 3aTSHYT 6apalLKOBbIE BUHTbI.



[nuTa OCHOBAHWA Ha BCEX YeTbIpeEX MeCTax BCTaBOK
MMeEeT KPOMKM ANnA CYUTbIBAHWUA METOK, HaHECEHHbIX
Ha HanpaBnAwLWWX WTaHrax napannenbHoro ynopa.

Takum obpasoMm napannenbHbii  ynop  MOXHO
YCTaHOBWTb  CTPOTO  MapannensHo  MUFbHOW
rapHuUType.

[Mpu ycTaHoBKE napannenbHoro ymopa Ha NeByl
CTOPOHY MallUMHbl LUMpUHA Nponuna sBnseTcs
HenocpeaCTBEHHbIM pasmepoMm mexay
MOBEPXHOCTbHO HanpasnsioLLen ynopa "
pasMeToqHON KpoMmKoi 26 (puc. 6). OToT pasmep
OQMHaKoBbll npu Bcex yrnax nponunal Ecmm
napannenbHblii ynop yCTaHaBNMWBAeTCA Ha NpaBou
CTOPOHE MaLlUMHbI, HeobXo4uMo OT 3TOro pasmepa
OTHATb ewe wupuHy uemm (6,8 mm  npw
ropu3oHTanbHoM nponune). B Takom  cnyvae
PEKOMEHZYeTCS OnpeaensTb NpaBUMbHYK HACTPONKY
npobHbIM NponunoM. Ecnu BbINOMHSETCS Nponun ¢
npaBol CTOPOHOW NUMbl MO pasMeTke, OEACTBYHOT
pasMeTOuHble KPOMKW COrMacHo yrmy nponuna 27
(puc. 6).

4.6 Hactpoiika ans pesku nog yrnom (yrnoeble n
Bpe3Hble pa3pesbl)

OnacHocTb!

OnacHoCTb Nosy4YeHUsl TPaBMblI
“3-3a BbIGpoca cekuuiA Nunbl

CeKuym nunbl MoryT
BblbpackiBaTbCA K OMOPHON NAuTe
WN B HanpaBeHny npoLiecca
nunexmns. Ectb puck nonyynTtb
Tpaemy! Mepea npoLieccom
nunexmns ybeamTech, YTo BOKPYT
Mnnbl HET J'IIOJ:[GI?I unn npeameTos.
YnanuTte cockanb3blBatoLLme
CeKLumn nunbl. ,U.J'IH 3TO0ro
BbIKIOYNTE MaluHy. MogoxauTe,
noka nunbHas Lenb 0CTaHOBUTCA.

HanpaBnsioLLylo Lenu s BbIMONHEHNs Cpe3aHus
Ha KOHYC 1 YITIOBOTO Mpomnuna MOXHO NOBOpAYMBaTh
B o0oux HanpaeneHusx go 60°. [na atoro
YCTaHOBWTb MaLLUWHY Ha TPAHCMOPTHYO TENMEXKY Tak,
4TOObI HanpasnsioLLas uenu cBobogHO
nepemellanace. [locre oTcoeauHeHust pydyku 16
(puc. 1) u peakTmBauuu dukcaTtopa, MOTSHYB U
MOBEPHYB PYuKy 9, MOXHO MOBEPHYTb MalUMHY. Yron
pe3aHnst MOXHO CYMTaTb Ha YrnoBon Lwkarne 17.

Ecnm  cukcatop aktmBuposaH, 3aTo obnervaet
HacTpomky nonoxeHun 0° n 45°.
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B 3aBMCUMOCTM OT HAaCTPOEHHOTO yrna pesaHus

MaKkcuMarbHble  3HayeHust  ybuHbl  pe3aHus
COCTaBNAT:
260 HM 400 HM 400 Q
- npn60° 130 mm 199 Mm 199 Mm
- npn45° 184 mMm 282 MM 282 MM
- npn30° 225 mm 346 Mm 346 Mm
- npn15° 251 mm 386 mm 386 mMm

Mocne HacTpoilki yrma pesaHus CHOBa 3aTsHWTE
pykosTky 16.

4.7 YcraHoBKa BcacbIBalowWero agantepa
Bcacbisatowumin agantep ZSX-AA ycTaHaBnvBaetcs
0e3 1Cnonb30oBaHNs MHCTPYMEHTOB.

e  [lonHOCTbIO BbLIKPYTUTE BMHT C HakaTaHHOW
ronoskoit 31 (puc. 12) BcacbiBatoLero
apantepa ZSX-AA go ynopa.

o [lpu ycTaHoBke BcacbiBaloLLero apgantepa ZSX-
AA cHavana 3akpenuTe ero Ha WMeloLemcs
BMHTE BbIMYCKHOI 3aCMOHKW ZSX 29.

e [lonHoctblo  ycTaHoBuTe  ZSX-AA
obopygoBaHue.

e  Tenepb BPYYHYIO 3aTSHWUTE BUHT C HakaTaHHOW
ronoskoi 31.

Ha

BcacbiBatowui aganTep ZSX-AA MOXeT
CMONb30BaTLCA TOMbKO BMECTE C BCAChIBAKOLLMM
wnaHrom @49 mm  (Homep 3akasa 093682) w
BcacblBaloLLuM ycTpoiicteoM S 35 M (Homep 3akasa
919701) unu BbICOKONPOU3BOANTENBHBIM MbIIIECOCOM
$200 (Homep 3akasa 206869).

5 OJkcnnyataums

5.1 Bsop B akcnnyataumio

[aHHyl0 MHCTPYKUMKO MO  SKChnyaTauum cregyet
[OBECTU [10 CBEAEHUS BCEX JINL, KOTOPbIM NOPYYEHO
yNpaBneHne MallMHOW, npuyemM 0coboe BHUMaHWe
cnegyet  obpatute  Ha  pasgen  [lpaBuna
BesonacHocTu".



5.2 Bknio4eHue U BbIKNKOYEHNe
OnacHo

Mepen BKMOYEHUEM CEaNUTb 3a
TeM, 4ToObl HanpaBnstoLLas Lenm 1
nunbHas Lenb 6biny cBoboaHb!. B
paboyeMm y4acTKe Mo 3aroTOBKOM
He JOIKHO ObITb NPENSTCTBUIA.
OtBeauTe Hasaa NpoBof
MOAKMIOYEHNS. YaepkuBaTh
MaLLKHY 06enMm pykamm Ha
MpesyCMOTPEHHbIE NS 3TOr0

pYuKH.

e  BknwoyeHue: Pas6nokvpyite CHayana
OMOKMPOBKY MPOTWB  BKIKOYEHWS, HaXaB Ha
pbivar 6nokuposku 10.1 (puc. 1) Bnepes. 3atem
akTueupyinTe pblyar BkmtoyeHus 10. Tak kak aTo
nepekntovaten 6es cTonopa, TO MalwHa
paboTaeT, noka Haxar 3TOT BbIKMoYaTeNb.

MnotHnyHas uenHas nuna ZSX Ec ocHaleHa
9NEKTPOHHON CUCTEMON  perynupoBku  06opoToBl.
YacToTy BpaLLeHUs MOXHO MMaBHO perynupoBaTth B
npegenax ot 3000 go 3600 muH'. Heobxogumas
YacToTa BpaLLEHUA PEerynupyetcs perynupoBOYHbIM
puckom 30 (puc. 1).

PexomeHayeTcs, Npu MCMONb30BaHWM MUMBHOM Lien
W3 TBEpPAOro Cnnasa MMM [N TOHKOrO pesa
HacTpauBaTb 4acTOTy BpaLLeHUs Ha MUHMManbHOE

3HauyeHue. [lpu  MCMONMb30BaHMM  LenM AN
MonepeyHoro pesa - Ha MakcUMarbHOe 3HaueHue.
BcTpoeHHast  amekTpoHuka  obecnieunsaeT  mpw

BKIIOYEHUN Be3yapHOe YCKOPEHUe U Mpu OeiCTBUM
Harpysku YCTaHaBNMBAET YacTOTy BPALIEHUs Ha
YCTAHOBIMEHHOE 3HaueHMe.

e  Bobiknwouenue: [ns BbIKTOYEHUS OTMyCTUTE
pbiyar  Bkniovenns 10. Briokuposka npoTuB
BKITIOYEHWS MpU 3TOM aBTOMATWUYECKM CHOBA
peicTteyeT n  obecneynBaeT  MIOTHULKYIO
LieMHYI0 MUY OT CIy4aitHOrO BKITOYEHNS.

Mp1  BbIKMIOYEHUM  OHOBPEMEHHO  BKIHOYAETCS
aBTOMaTMYecK TOpMO3. 3a CyeT aTOro BpeMms
Bbibera MUMbHON Lienu cokpallaeTcs 4o npuon. 1
CEeKyHabI.

5.3 YkasaHus no pabote

[noTHuukas uenHas nuna ZSX Ec aHanormyHa B
00palLeHnn U KOHCTPYKLMM PYYHOIA OMCKOBOW Mune.
PacknuHuBatowmin  Hox 4 npegoTBpallaeT 3aXuM
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MUNBHON Lienu W 3aLnTy HKHETO OTBOAA LEnM npu
nogbpacbiBaHnu  MawwuHbl BBepX. OHa 0cobeHHO
MOAXOAMT 47151 MONEPEYHOr0 W NPOAONLHOTO Pe3aHus,
korga Heobxoguma Gonblias rnybuHa nponuna,
0cobeHHO Ans Npo6HO NOAFOHKM COeAUHUTENEN.

lMepen BKMIOYEHMEM YCTAHOBWTE MaLLMHYy NAMTON
OCHOBaHWSI Ha 3aroToBKy Takum o0Bpa3om, 4ToObl
nurbHas LieMb eLle He comnpukacanack C 3aroToBKOW.
[epxute mawwHy 3a obe pyyku 1 u 2 n nocne
BKMIOYEHNs  paBHOMEPHO  nepemelyarite  Ges
nepekocoB. [loaTomy BeaguTe N0  BO3MOXHOCTH
MalLUHY BCera C napannenbHbiM yrnopom nnbo Ha
KPOMKe 3aroToBKM, 60 N0 HanpaBnsioLLEl, koTopas
BXOOUT B CrieuuanbHble MpUHaANEeXHOCTU  (CM.
pasgen 4.5). Mpu ucnonb3oBaHUW HanpaenstoLLei
MOXHO [06UTHCA 3HAYMTENbHO MyYLlero KaqecTtsa
nponuna.

5.4 bonblas gnuHa pesa

Ons  Oonbwoit  AnuHbl  nponmna  (Hanpumep,
HECKonbKo 6arok Apyr 3a Apyrom) MOXHO NOBEPHYTh
HanpaBnsiowylo uenn Ha 10° Hasag (cm. puc. 5).
Bnaropgaps atomy, B 4acTHOCTM, Mpu nepexofe C
O[IHOV 3aroTOBKWM Ha ApYryl, MalUWHy nerye BECTW
npsiMo.

OnacHo

IMpu npoBeaeHUn Niobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0OCTyKMBaHMIO
BbIHUMATb BUITKY COEAMHUTENBHOO
LUHypa.

[na  noBopota  cHayama  OTBMHTMTL  ofa
YCTaHOBOYHbIX BWHTA 28 (puc. 5) npu nomowm
npunaraemMoro WHCTpyMeHTa Ans obChyxuBaHa
MOBEPHYTb HamnpaBnsAloWyo LUenu [0 ynopa B
HanpaBneHUn 3agHen pydkn. 3aTem CHOBa 3aTAHYTb
YCTaHOBOYHbIE BUHTBI.

6 TexHuyeckoe
TeKYLMUIA PEMOHT
OnacHo

Ipu npoBeaeHnn Ntobbix paboT no
TEXHM4eCKoMY 06CryMBaHMIO
BbIHUMATb BUIKY COEAVHUTENBHOTO
LUHypa.

obcnykuBaHue u

KoHcTpykums MaLuvH MAFELL Tpebyet
MWUHUMArbHOTO TEXHUYECKOTO 0BCIyKMBaHMS.



Vicnonb3ayemble  LLAPUKONOALUMMHUKM  CMa3aHbl Ha
BeCb CpOK akcnnyatauun. [locne  AnuTensHom
aKCnnyaTauum Mbl PEKOMeHLyeM nepefatb MaluvHy
Ha TEXHUYECKMIA OCMOTP aBTOPWU3OBAHHON (HUPMOIA
MAFELL mactepckoit no 06¢cnyxuBaHmIo KNMEHTOB.

6.1 Mawwuna
MawwnHy HeobxoaWMo  perynsipHo  oumwatb  OT
ocepawowen  mbinu.  pu  3TOM  OYMCTUTB
BEHTUNALMOHHbIE ~ OTBEPCTMS  Ha  ABwraTtene
MbINECOCOM.

[inst cMa3ku BCex TOYeK CMasKu MCnonb3ayiTe TOMbKo
HaLlly cneLmarnbHylo KOHCUCTEHTHYI0 cMasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

[ins cmaskv pedyKTOPOB MCMONb30BATb TOMBKO HaLly
cneuvwanbHyto cmasky, 3aka3 Ne 049065 (6aHka 400
r).

LlenHyto rapHWTYpYy, WCMONMb3yeMmyld Ha MalluHe,
HeobX0OMMO  PErymsipHO  OuMWaTb OT  CMOfbl,
MOCKOMbKY — YMCTble  WCHTPYMEHTbI  ynyyLatoT
kayecTBo pesa. OuncTka OT CMOIbI MPOU3BOAMTCS
nyTeM 3aMauMBaHWs MUMbHBIX TAPHUTYP B TEYeHWe
CYTOK B KepocuHe unu 0Bbl4HOM CpeacTBe [Ans
yAaneHus cMor.

6.2 HanpaBnsiowas WKWHA LIENHOW FapHUTYpbI
PerynsipHo  BbINONHATL — TexobcnyxuBaHue — 3TUX
HanpaBnsowmx. OHO BKMKOYAET CMasky 3BE3L0YKM
Lien W CHSITUE 3ayCEHLEB C LUMHbI.

Cma3ka TBepAOCNNaBHOW HampaBnsloWen - CMm.
puc. 8

e CHuUMUTE LieNHYt rapHUTypy (CM. pasgen 4.2).

e OuucTuTe CMa3o4HOe OTBEPCTHE.

e [onOXUTb LiENHY0 HaNpaBnsioLLYI0 Ha Nockoe
OCHOBaHMe.

L] HakoHeYHMK  CMa304HOro  WMpuUa  MAOTHO
NPMXMUTE K CMa304YHOMY OTBEPCTUIO U OaBute
[0 Tex nop, noka KOHCUCTEeHTHad CMaska He
BbICTYNUT Ha OTBOAE. |/|CI'IOJ'Ib3yl7lTe ana aToro
Ka4eCTBEHHYH0 KOHCUCTEHTHYHO CMasky, He
COAepXalLllyto KUCnoTbl.

e (CHoBa YCTAHOBUTE LIEMHYI TapHUTYpY (CM.
pasgen 4.2).
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CHsaTHe 3ayceHLEB - CM. puc. 9

o CHuMMTE LEeMHyto rapHuUTypy (cMm. pasgen 4.2).

e CHumMTE Lienb C HaNpaBnsIoLLEi.

e CHumMTE 3ayCeHLbl NMOCKUM HaMWUMBHUKOM, Kak
nokasaHo Ha puc. 8.

e HapeHbTe Lenb W CHOBa YCTAHOBUTE LEMHYH
rapHuTypy (cm. pasgen 4.2).

6.3 3Be3gouka

Harpyska Ha 3Beagouky 22 (puc. 3) ocobeHHo
cunbHas. Ecnu Ha oTgenbHbIX 3ybbsax MMetoTCs
OTYETNMBO BUAMMBIE crnefbl u3Hoca (oK. 0,5 MM), ux
cneayet obsisatenbHo 3amenuTb. Pupma MAFELL
pekoMeHayeT nopyvaTb BbINOMHEHWE 3TON paboTbl
ABTOPWU30BAHHOW CEPBUCHOI MAaCTEPCKON.

6.4 OOLwWue cBeaeHMA O 3aToUKe

Takke, Kak W Ka4ecTBO 1 YXOf 338 MaruHoW, BaXHbl
KayeCcTBO M yxo4 32 MUNbHOW  LeNblo,
HanpasnsAloLWen 1 WecTepHen.

Ecnu npeHebpeyb 0gHUM 13 3TUX «MApTHEPOBY,
paboTalolmMx BO  BpemMs  pe3aHus  BMeCTe,
nocneAcTBUAMM YACTO ABNANTCS:

- M3HOC MK HapyLLeHUs [pyroro "napTHepa”,

- HefocTaTo4Hast NPOM3BOANTENBHOCTb Pe3aHus
- HeKayecTBEHHas MOBEPXHOCTb

- BO3MOXHbII puck Anst 6e3onacHocTu.

@

MunbHble uenu ana:

ZSX Ec (apr. Ne 006955, 006968, 006971, 006972
006974)

'BO3AVM NN NPUCTaBLLMIA NECOK
MOBPEXAAIOT MUMBHYHO LiEMb.
YpansiTe X Ha MECTe pe3aHus.

OTI Lienu MOXHO MoLTa4MBaTh
TONbKO y AncTpubbioTopa MAFELL.




6.5 TpaHcnopTUpOBKa U XpaHeHue

OnacHocTb!

OnacHocTb nony4eHusa TpaBmbl
n3-3a HeﬂpaBManOVl

TPAHCNOPTUPOBKK UNKN XPaHEeHUA

HenpaBunbHasi TpaHCnopTUpoBKa
WUNY XpaHeHUe MOXET NPUBECTM K
MOBPEXAEHWIO MaLUMHbI
MOCTOPOHHAMM NnLiaMu. [ins
TPAHCMOPTMPOBKIA NN XpaHEHNS
MOMECTUTE MaLUMHY Ha ONOPHYHO
NAUTY TaK, YToBbl NUMbHAs Liemb

cMmoTpena BHK3. [ins
TPaHCMOPTUPOBKM 1 X|

paHeHus

PeKoMeHyeTCs UCMoNb3oBaTh
Tenexky Mafell (cm. rnasy 8,

«CneumanbHble
NPUHAZNEXHOCTUY).

TwatensHo oyunctute MaLlUKnHy,
CO6MpaeTer ucnonb3oeatb  ee
AnuTenbHOro BPEMEHN.

ecnM  He
B TeyeHue
Pacnbinute

aHTUKOPPO3MIHOE CPEOCTBO HA  He3alLLEHHbIE

MeTannuyeckue getanu.

7 YcTtpaHeHue Henonagok
OnacHo

Onpefienenye NpUUMH CyLLECTBYHOLLNMX HEMONAZOK U UX YCTpaHeHue Beeraa TpedytoT
MOBbILLEHHOTO BHUMaHMS! 1 0CTOPOXHOCTM. [peaBapUTENbHO BbIHbTE M3 PO3ETKM
BUNKY kabensi nuTaHus!

Hwxe nepeuncnenbl Hanbonee vacTble HeMoNaakM U X NPUYKHBI. Mpyu BOHMKHOBEHUN ApYriAX HENonagok
obpaLyanTech k CBOEMy NOCTaBLUMKY UMW HEMOCPEACTBEHHO B CepBUCHYH0 cryxBy komnaHum MAFELL.

Henonapgka

MpunynHa

YcTpaHeHue

MaluvHa He BkntovaeTcs.

B ceTu oTCYTCTBYET HanpseHue.

MpoBepbTe nofayy HanpskeHusl.

HewcnpaseH ceTeBoi
npesoxpaHuTenb

3ameHute npeaoxpaHuTenb.

/3HOLEHbI YronbHbIe LWETKN.

[locTaBbTe MaLLKHY B MacTepCKyto
cepaycHoi cnyx0bl MAFELL.

MatuvHa Bo Bpems XonocToro
X0fla CaMoCTOATENbHO

OTKMOYEHNE CETEBOTO NUTAHNS.

[MpoBepka BXOAHOrO
npegoxpaHuTens.

BbIKNOYaeTCA unu
OCTaHaBnBaeTCA BO BpeM4
pesaHua

Meperpyska MaLLMHbI.

YMEHbLUMTbL CKOPOCTb MOAauM.
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MunbHas Lenb 3axunvaeTca npu
nogave MaLluHbI.

Cnmwkom 6bICTpaﬂ nogava.

YMeHbLLMTb CKOPOCTb nogayu.

Tynasi nunbHas Lienb.

HemeganeHHo otnyctute
BbIKItOYaTeNb. YanuTe MaluuHy
C 3ar0TOBKM W 3aMEHUTE WK
3aTOuMTE MUMBHYIO LieMb B
cepsucHoi mactepckon MAFELL.
Tonbko gna apt. Ne 006955.
lMepen noaTauMBaHneM creanTb
33 MMHUMarbHON BbICOTON
nKUAbHO Lenu, cM. puc. 10.
Tonbko ans apt. Ne 006968 u
006972.

lMepen noaTraunBaHueM cneauThb
32 MAHUMaTLHON ATIMHON
TBEPAOCNNABHbIX 3yObeB, CM. puC.
1

MunbHas Lienb cneTaeT unu
YBENWYMBAETCS YCUNe NpU
nogaye.

Tynaﬂ nunbHaa Uenb.

3ameHuTe UnK 3aTouUTe NUNBHYHO
Lienb B CEPBUCHON MAcTEPCKON
MAFELL.

BbiBpoc onumnok 3abuT.

Crnuwkom BnaxHasi apeBechHa.

[Mocne nocne BbIKNOYEHUS
nurbHas Lienb foNro Bolberaet.

HewncnpaseH aBToMaTUyeCkui
TOPMO3 Lienu.

[locTaBbTe MaLLMHY B MacTepCKyto
cepaucHoi cnyx6sl MAFELL.

8 CneuuanbHble NPUHaZNEXHOCTU

- Hanpasnsiowas 260

- Uenb menkoit pesku - HM 260

- Uenb menkon pesku - 260
- MMpuBogHas 3Be3noyka
- packnuHuBaLLMiA HOX 260

- Hanpasnstowas 400

- Uenb menkoit pesku - HM 400

- [puBoaHas 3Be3noyka
- packnuHuBatowmin Hox 400

- Hanpasnstowas 400 ans 3/8"

- nunbHas yenb - 3/8" 400 nonepeyHbIit M NPOAONbHLIN pes3

- [puBopgHas 3Be3noyka 3/8°
- packnuHuBatoLmin Hox 400
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Ne ansi 3akasa 204581
Ne nns 3akasa 006968
Ne ons 3akasa 006955
Ne ons 3akasa 204584
Ne ans 3akasa 204586

Ne ans 3akasa 204582
Ne ans 3akasa 006972
Ne nns 3akasa 204584
Ne ons 3akasa 204587

Ne nns 3akasa 204583
Ne ons 3akasa 006974
Ne ons 3akasa 204585
Ne ans 3akasa 204587




9 TMoKoMNoOHeHTHoe u306paxeHne U CUCOK 3anacHbIX YacTel

HanpasndawLasa, ogHa aetalb, B c6ope 3 ™M anvHa

HanpasndwLaa, Ase aetanu, B c6ope 3 M anuHa

YOASMHEHWE HanpaBnatowen, AnuHa 1,5 M
Mapa apanTepoB pAns NapannenbHoro ynopa [N NMoABELVBaHNS

HanpasnstoLLen
MNOCKWN HaNUNbHUK

NPYXWUHHbIA CMA304HbINA LUNPUL,
YHMBEpCanbHas HanpaenstoLas
TpaHCMOPTMPOBOYHas Tenexka ZSX Ec

Mon3yH

TpaHCnopTUpoBoYHas Tenexka ZSX Ec ans Hanpasnsiowwen F

Hanpasnstowas F 80
Hanpasnstowas F 110
Hanpasnsiowas F 160
Hanpasnstowas F 210
Hanpasnstowas F 310
Yrnosoi ynop F-WA

COeNHUTENbHBIN anemeHT F-VS
kapmaH Hanpasnstowen F 160

cymka ¢ Habopom Hanpaenstowwx F 80 / 160 c WA

cymka ¢ Habopom Hanpasnstowwx F 160 / 160
KOHLeBOM konmayok F-EK

Mpodoune F-HP 6,8 m

npoTuBopacLyennstoLlee ycTpoicteo F-SS 3,4 m

Bcacbiatowmit apantep ZSX-AA

Ne ans 3akasa 200672
Ne ans 3akasa 037037
Ne ons 3akasa 036553
Ne ons 3akasa 037195

Ne ans 3akasa 076058
Ne ans 3akasa 076158
Ne ons 3akasa 202069
Ne ons 3akasa 202113
Ne ans 3akasa 206047
Ne ans 3akasa 202795
Ne ons 3akasa 204380
Ne ans 3akasa 204381
Ne ans 3akasa 204365
Ne ans 3akasa 204382
Ne ons 3akasa 204383
Ne nns 3akasa 205357
Ne ans 3akasa 204363
Ne ons 3akasa 204626
Ne ons 3akasa 204749
Ne ans 3akasa 204805
Ne ans 3akasa 205400
Ne ons 3akasa 204376
Ne ons 3akasa 204375
Ne nns 3akasa 207900

Co0TBeTCTBYHOLLYIO MH(OPMALVI0 MO 3aN4aCTAM CM. Ha Halleit JoMaluHel cTpaHuLe: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@ Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
ke strojim s &. polozky 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 nebo 925530

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
V8echny tdaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém titku.

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

N
M

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pristrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka naradi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostiedi.

PFectéte si provozni ndvod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.

O =
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2.3 Technické udaje

Nastroj (typ pilového fetézu) 260 HM 400 HM 400 Q
Pocet hnacich ¢lankd 32 40 78
Rozte¢ fetézu 18 mm 18 mm 3/8"
Sitka fezu 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Rychlost fezu pfi normalnim zatizeni 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Oblast vykyvu oboustranna 60° 60° 60°
Hloubka fezu

pfi 0° 260 mm 400 mm 400 mm
pfi 15° 251 mm 386 mm 386 mm
pii 30° 225 mm 346 mm 346 mm
pii 45° 184 mm 282 mm 282 mm
pfi 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Retézové sada vyklopna dozadu o 10°

Rozméry stroje

Sifka x délka x vyska 450x632x 450x632x 450x632x

(vEetné dorazu podle nastroje) 662 mm 800 mm 800 mm

Zakladni deska 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Sitka bez dorazu 300 mm 300 mm 300 mm

VySka bez nastroje a rozrazeciho klinu 312 mm 312mm 312 mm

Hmotnost bez sitového kabelu 13,3 kg 14,1 kg 11 kg

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

a TV vysilani

Pfikon (normalni zatizeni) 3000 W

Proud pfi normalnim zatizeni 15,9 A 20 A

Pocet otacek pfi volnobéhu 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!

Pocet otacek pastorku fetézu Volnobéh 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!
Normalni 2800 - 3400 min! 2800 - 3400 min!
zatizeni

2.4 Emise

Uvedené emise hluku byly naméfeny dle CSN EN 62841-1 a je mozné je pouZit pro srovnani elekirického
nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbézny odhad zatéze.

Nebezpeci

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouZivani elektrického nastroje lisit od

uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplisobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto divodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, Ze je spustény
elektricky nastroj bez zatéze!
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241  Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 ¢ini:

Hladina vykonu hluku

Volnobéh 111 dB (A)
Opracovavani 108 dB (A)
24.2  Udaje o vibraci

Typické hodnocené zrychleni je 3,2 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky

Tesarska fetézova pila ZSX Ec je kompletni s:
Vodici kolejnice

RozréZeci klin

Retézy pily

1 paralelni doraz

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji
1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu€ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpeénostni zarizeni
pred zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poSkozeni.
Stroj neuvadgjte do provozu v
pripadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpeénostniho
zafizeni.

Stroj je vybaven nasledujicimi

zafizenimi:

bezpegnostnimi

- Ochranna zafizeni nad zakladni deskou
- Spodni odvod s ochrannym plechem

- Speciélni uspofadani fetézu pily

- Rozrazeci klin

- Velka zakladni deska a paralelni doraz

- Rukojeti

- Spinaci zafizeni s blokovanim a brzdou
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Emisni hodnota vztahujici se k pracovisti

100 dB (A)

97 dB (A)
260 HM 400 HM 400 Q
Spezial 260 Spezial 400 Spezial 3/8“ 400
260 400 400
2 ks Spezial 2 ks Spezial 2 ks 3/8" pficny a
18 mm HM 18mmHM  podélny fez

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho urcéenim
Tesaiskd fetézovd pila je vhodna vyhradné k
podélnym a pfiénym fezdm masivniho dfeva az do
maximalni sily 400 mm za vyluéného pouZiti
specialné koncipovaného fetézu MAFELL, pfiCemz
stroj musi pfiléhat svou zakladni deskou 3 (obr. 1) na
obrobek. Obsluhu smi provadét pouze jedna osoba.
Pfitom musi byt stroj drZen a veden za obé dané
rukojeti 1 a 2.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce neruci za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouziti.

Aby bylo zajisténo pouZiti stroje v souladu s urCenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.



2.8 Zbytkova rizika

Nebezpeci

Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpec¢nostnich
ustanoveni zustavaji z divodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

Manipulace s bézicim Fetézem pily pod zakladni
deskou.

Manipulace s nepohybujicim se fetézem pily pod
zakladni deskou.

Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

Prasknuti pilového fetézu.

Vymr&téni direvénych pilin.

Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.
Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chrénice sluchu.

Emise dfevénych prachd ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecénostni pokyny

Nebezpedi

Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokynt a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti  mladistvi, pracujici pod dohledem
odbornikl za ucelem jejich vzdélavani.

Nikdy nepracuijte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
nemérite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporu€ovano pouziti ochranného spinaCe proti
parazitnim prouddm.

Nenoste stroj za kabel a nevytahujte kabel ze
zasuvky tahanim za zastrcku.

Dbejte na to, aby byl kabel chranén pfed olejem a
horkem a nebyl taZen pfes ostré hrany.

PoSkozeny kabel nebo zastrcka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
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nebo zakaznicka dilna povérena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

- Zabrafite ostrym lomdm na kabelu. Specialné pfi

transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

- Pfed kazdou praci provéfte, zda jsou ochranné a

Pokyny pro pouziti

pracovni pfipravky upevnény bezpetné a zda
nejsou poSkozeny. PoSkozené bezpeCnostni
pfipravky a ¢asti musi byt odborné opraveny nebo
musi byt vyménény.

Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte stroj desti a
zabrafite praci ve vihkém nebo mokrém prostfedi a
rovnéz v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.
Uchovévejte stroj na suchych uzavienych mistech
mimo dosah déti.

osobnich ochrannych

pomiicek:

P¥i praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.
Pfi praci vZdy pouZivejte respirator.
Noste neustale Uzce pfiléhajici pracovni odév

(nikoliv kratké kalhoty) a odlozte vSechny prsteny,
naramky a hodinky.

Pokyny k provozu:

Zajistéte si dostateny volny prostor a bezpeéné
stanovi$té s vyhovujicim osvétlenim a vétranim,
kde vam nehrozi uklouznuti.

Pfed vyménou nastrojd, sefizovacimi pracemi a
pfed odstranénim poruchy (k tomu se pocita také
odstranéni sevfenych tfisek) vyjméte zastréku ze
zasuvky.

Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje pfili§ malé nebo pfili§ velké.
Pokud je to mozné, vZdy si zajistéte obrobek proti

uklouznuti, napfiklad Sroubovou  stolafskou
svorkou.

Pouzivejte pouze originalni pilové fetézy MAFELL.
Bézné prodavané pilové fetézy nejsou pro tento
stroj vhodné. Provéite spravné napnuti fetézu pii
kazdé vymeéné fetézu.

Rozrézeci klin 4 (obr. 1) v€etné& ochranného
plechu pro spodni odvod fetézu 6 nesmi byt
odejmut.



Stroj je pfistrojem pro jednu osobu a smi byt pouzit
pouze pro prace, béhem kterych zakladni deska 3
(obr. 1) slouzi jako dosedaci plocha.

Pfed praci zkontrolujte, zda je v nadrzi dostatek
oleje pro mazani fetézu pily a zda je mazani fetézu
funkeéni (viz odst. 4.4).

Stroj pfed zapnutim dobfe a pevné drzte a
podepfete. Pfitom musi byt voIné kolejnice i fetéz.
Zacnéte s fezanim obrobku teprve tehdy, pokud
fetéz pily dosahl plného poltu otdlek. Dbejte
pfitom na bezpecny postoj.

Spinac v zapnutém stavu nesmi byt pevné sevien.

Béhem Fezani nikdy nesahejte pod zakladni desku
nebo do vyhozu pilin.

Nikdy netransportujte stroj s b&Zicim fetézem a
dbejte na to, aby se b&Zici fetéz s vyjimkou
obrobku nedostal do kontaktu s ostatnimi
sousednimi pfedméty.

Kryt 12 (obr. 1), ktery kryje pastorek Fetézu, nikdy
neodstrariujte kdyz stroj bézi, odstrafujte pouze pfi
vyméné fetézu a nasledné ho ihned opét
upevnéte.

Protoze stroj nem(Ze byt napojen na odsavani,
smi se s nim pracovat pouze ve volném prostoru
nebo v dostatecné vétranych mistnostech.

Jednou ur€eny smér fezu nesmi byt nasilim
ménén. Pila musi byt vedena pouze tak, aby tlak
nebyl pfi¢inou zastaveni fetézu.

Zkontrolujte, zda na obrab&ném kusu nejsou cizi
predméty. Nefezte do kovovych dill, napf.
hfebika.

Pii fezéni vedte pfivodni kabel vzdy dozadu
smérem od stroje.

Pii poSkozenych nebo pferuSenych pfivodnich
kabelech ihned vyjméte ze zasuvky.

Sladte posuv pfi fezani se silou materialu. Pfili§
rychlé posouvani vede k pretizeni motoru, pfili§
nezacisténym fezdm a pfiliSnému ztupeni pilového
fetézu.

Odejméte stroj od obrobku teprve tehdy, kdyz je
fetéz pily v klidu. Diky vestavéné brzdé toto
nastava velmi rychle.
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- Stroj neuvadéjte do provozu v pfipadé ohnuti nebo
poskozeni klinového rozrazece.

- Zajistéte, aby byla madla vzdy bez zbytkd
fetézového oleje.

- Béhem provozu stroje nesahejte pod obrobek.

- V oblasti pod obrobkem se nesmi nachazet
zabrany. Zohlednéte pfitom velky akéni radius
stroje.

- Myslete na to, Ze fetézova pila a vodici lista fetézu
mohou byt i kratce po obrabéni horké.

- Myslete na to, ze pfi fezani velkych obrobkl
mohou padajici odfezky zplisobit poranéni.

- Budte zvlasté opatrni pfi Fezani poslednich Casti
obrobku. Ukladaci plocha na stroji se zmen3uje.
Aby si stroj zachoval stabilitu, pfipevnéte pfip.
dalSi obrobek.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné Cisténi stroje, predevsim
pfestavovacich zafizeni k pohybu vedeni pro
paralelni doraz a pouzdra horniho a spodniho
odvodu fetézu predstavuji dllezity bezpeénostni
faktor. Pfed provadénim téchto praci vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni
dily a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika nérok
na zaruku a zadné rueni vyrobce.

- Nebezpedi poranéni pfi Cisténi! Pfi Cisténi hrozi
nebezpedi poranéni v pfipadé kontaktu s ostrymi
zuby Fetézové pily. Noste ochranné rukavice. Pfi
Cisténi postupujte opatrné.

- Nebezpeéi poranéni pfi vyméné fetézu!l Pii
vyméné fetézu hrozi nebezpedi poranéni v pfipadé
kontaktu s ostrymi zuby Ffetézové pily. Noste
ochranné rukavice. Pfi vyméné fetézu postupuijte
opatrné.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém 8titku stroje.



4.2 Vyména fetézu pily
Nebezpeci
Pred vyménou pilového fetézu
bezpodminecné vytahnéte sitovou
zastréku!
Nebezpeci zranéni také pokud je
fetéz pily v klidu.

Pfi vyméné Fetézu pily postupujte nésledovné:

e Pomoci dodavaného kombi-Sroubovaku 11,
ktery je umistén na krytu 12 (obr. 1) povolte
cylindricky Sroub 13 a vyklopte kryt dold.

e  Oteviete pruZinou zatizenou dolni ochrannou
klapku 15 (obr. 10) doli a zafixujte ji pomoci
krytu v otevfené poloze.

e  VySroubujte imbusovy Sroub 18 (obr. 2) ven a
odejméte mezikryt 19 vetné olejové nadrze.

e Uvolnéte upeviiovaci Sroub 5 (obr. 1) na
ochranu spodniho odvodu fetézu a vyklopte
ochranny plech 6 dol.

e Uvolnéte napnuti fetézu pomoci otaceni
napinaciho Sroubu 20 (obr. 3) doleva pomoci
kombi - Sroubovaku 11.

e  (QOdtahnéte vodici kolejnici fetézu 21 vcetné
fetézu a kola fetézu 22 dopfedu a vyjméte fetéz.

e  Vlozte novy, pfipadné nové nabrouSeny fetéz
na vodici kolejnice fetézu a fetézové kolo.
Dbejte pfitom na to, aby bfity zub( Fetézu
ukazovaly do sméru znacky 24 pro smér chodu
a napinaci Cep Fetézu 23 zasahoval do otvoru
vodici kolejnice fetézu, ktery je k tomuto urcen.
Otacejte pomoci kombi-Sroubovaku 11 (obr. 7)
hfidel pohonu tak, aby kolo fetézu 22 s
vlozenym fetézem lehce sahalo do unaSeciho
ozubeni.

o  Nasunite mezikryt 19 a navlecte lehce imbusovy
Sroub 18. Pomoci kombi-Sroubovaku 11 otacejte
upinacim Sroubem 20 (obr. 3), ktery je
dosazitelny pfes otvor v mezikrytu tak dlouho ve
sméru  hodinovych  rucicek, dokud neni
dosazeno spravného napnuti Fetézu (viz
odstavec 4.3).

Po montazi sady fetézu pily ihned
opét odeberte kombi-Sroubovak 11.
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e  Zatdhnéte pevné imbusovy Sroub  18.
Zaklapnéte ochranu spodniho odvodu Fetézu
nahoru a pevné utahnéte pomoci Sroubu 5 (obr.
1).

o Odblokujte spodni ochrannou klapku 15 (obr. 2).
Zaklapnéte kryt 12 nahoru a navlecte cylindricky
Sroub 13. Upevnéte kombi-Sroubovék 11 do
drzaku v krytu.

Byl-li zaloZen novy pilovy fetéz, musi tento cca 2 - 3
minuty nabihat na volnobéh. Dbejte pfitom na to, aby
byl k dispozici dostatek mazani pro fetéz. Po
nabéhnuti je podle okolnosti poZadovéna korekce
napnuti fetézu.

4.3 Napnuti fetézu

fetézu je dllezité, aby bylo nastaveno spravné
napnuti fetézu. Toto musi byt proto zkontrolovano
pfed zapoCetim a také ¢asto béhem provozu. Napnuti
fetézu je nastaveno spravné, pokud ve studeném
provoznim stavu fetéz pily pfiléha na vodici kolejnici a
muze byt rukou vyzvednut jesté 3 az 4 mm.

Pfi zahfati na provozni teplotu se fetéz roztahne a
provési. Je-li roztaZeni tak velké, Zze spojovaci Elanky
na kolejnici vystupuji z vedeni, musi byt fetéz pily
dopnut.

Nebezpeci
PFi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastréku.

Pfi dopinéni fetézu pily postupujte nasledovné:

e  Otevfete pruzinou zatizenou dolni ochrannou
klapku 15 (obr. 2) dold. Pomoci kombi-
Sroubovaku 11 upevnéného na krytu 12 (obr. 1)
uvolnéte lehce imbusovy Sroub 18 (obr. 2) skrz
otvor v krytu 12 a Sroubem 5 (obr. 1).

e  Sefidte napinaci Sroub fetézu 20 pomoci
horniho otvoru v krytu (viz obr. 1) pomoci
kombi-Sroubovaku 11. Pfitom jedna otacka ve
sméru hodinovych ruciéek znamena zvy3eni a
jedna otacka proti sméru hodinovych rucicek
zmenS$eni napnuti fetézu.

e  Zatdhnéte pevné imbusovy Sroub 18.
Zaklapnéte ochranu spodniho odvodu fetézu
nahoru a pevné utdhnéte pomoci Sroubu 5 (obr.

1).



Je-li fetéz pily dopnut po zahfati, musi byt po
ukonCeni fezani bezpodmine¢né uvolnén. Pii
ochlazeni na okolni teplotu, zejména pfi velmi
nizkych venkovnich teplotach, by jinak diky smrsténi
fetézu mohla nastat velmi vysoka pnuti.

Novy Fetéz, nez se prodlouzi, se musi dopinat ¢astéji
nez fetéz, ktery je jiz pouzivan delSi dobu.

4.4 Mazani retézu

Pro Zivotnost fetézu ma velky vyznam jeho mazéni.
Pfi nasucho provozovaném fetézu je cela sada fetézu
b&hem kratké doby nenévratné poskozena. Mazani je
spravné, kdyZz mezi fetézem a vodici kolejnici je
viditelna olejové stopa.

Je proto dllezité pfed kazdym zaCatkem prace
proverit funkci mazani fetézu a zkontrolovat stav oleje
v nadrzce. Ten nesmi klesnout pod znacku
umisténou vedle prahledu 14 na krytu 12 (obr. 1).
Dopliiujte pouze biologicky odbouratelny ole;.
MnoZstvi, které Ize naplnit do nadrzky ¢ini asi 0,3
litru.

Nebezpeci

Odpoijte sitovou zastréku dfive, nez
budete provadét nastaveni mazani
fetézu. Dostane-li se vam béhem
doplnovani olej do o€i, vyplachnéte
je okamZité velkym mnozstvim
vody. Rozlity olej musi byt
odstranén pomoci bézné
prodavanych absorbentu. Rukojeti
musi byt zbaveny zbytk oleje!

Pomoci  vestaveného olejového Cerpadla Ize
regulovat dopravované mnozstvi. Ze zavodu je
nastaveno normalni davkovani, které je mozno
provéfit tim, ze mezi fetézem pily a vodici kolejnici je
viditelna olejova stopa. V pfipadé potfeby mize byt
davkovani ovSem zménéno. Za timto Ucelem
postupuite, jak je uvedeno nasledovné:

e Pomoci dodavaného kombi-Sroubovaku 11,
ktery je umistén na krytu 12 (obr. 1) povolte
cylindricky Sroub 13 a vyklopte kryt dolu.

e  Otevfete pruzinou zatizenou dolni ochrannou
klapku 15 (obr. 2) doll a zafixujte ji pomoci krytu
v oteviené poloze.

e  VySroubujte imbusovy Sroub 18 (obr. 2) ven a
odejméte mezikryt 19 vetné olejové nadrze.
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e  Dopravované mnozstvi mize byt na olejovém
Cerpadle nastaveno pomoci  davkovaciho
Sroubu 25 (obr. 4), ktery je pfistupny na zadni
strané mezikrytu. Otacenim Sroubu ve sméru
hodinovych rucicek se dopravované mnozstvi
zvySuje, zatimco otaCenim proti  sméru
hodinovych rucicek se toto snizuje.

e Znovu nasunte mezikryt 19 (obr. 2) a pevné ho
utdhnéte pomoci imbusového Sroubu. 18.

e Odblokujte spodni ochrannou klapku 15 (obr. 2).
Zaklapnéte kryt 12 (obr. 1) nahoru a navlecte
cylindricky  Sroub  13.  Upevnéte  kombi-
Sroubovak 11 do drzaku v krytu.

e Pomoci kratkého zapnuti mize byt provéreno,
zda  dopravované  mnozstvi  odpovida
pozadované potiebé.

4.5 Nastaveni paralelniho dorazu

Paralelni doraz 7 (obr. 1) je pouzivan k provadéni
paralelnich fezd podél vnéjSi hrany obrobku od Sitky
fezu 175 mm. K tomu musi Uzk& hrana dorazu
ukazovat smérem dold.

Doraz muze byt pouZit na obou stranach stroje.

Pro nastaveni Sifky fezu, pfipadné k pouziti na druhé
strané stroje jsou oba kfidlové Srouby 8 (obr. 1)
uvolnény, paralelni doraz je odpovidajicim zptsobem
posunut a poté jsou kfidlové Srouby opét dobre
utaZeny.

Zakladni deska ma na vSech ¢tyfech mistech posuvu
odecitaci hrany, na kterych mohou byt odeCteny
znacky, které jsou umistény na vodicich tycich
paralelniho dorazu. Tak mdze byt paralelni doraz
pfesné nastaven paralelné vici sadé fetézu.

Pfi pouZiti paraleiniho dorazu na levé strané stroje
vyplyva Sitka fezu jako pfimy rozmér mezi vodici
plochou dorazu a narysovanou hranou 26 (obr. 6).
Tento rozmér je u vSech Uhl{ Fezu stejny! Je-li pouzit
paralelni doraz na pravé strané stroje, musi byt od
tohoto rozméru jesté odectena Sifka fetézu (6,8 mm
pfi svislém Fezu). Doporuuje se ale v tomto pfipadé
zjistit spravné nastaveni pomoci zku$ebniho fezu. Je-
li fezano pomoci pravé strany fetézu na narysu, plati
narysné hrany 27 (obr. 6) odstupfiované podle uhlu
fezu.



4.6 Nastaveni uhlového fezu (fez kosych thli a
krokvi)

Nebezpedi!
Nebezpedi trazu pii vymrsténi
odrezku
Odrezky mohou byt vymrstény ve
sméru zakladni desky nebo ve
sméru fezani. Hrozi nebezpeci
Urazu! Pfed zahajenim fezani
dbejte na to, aby se v okali pily
nenachazely osoby ani pfedméty.
Odstrarite spadlé odfezky. Pfitom
nejprve vypnéte stroj. Vyckejte, az
se fetéz pily zastavi.

Vodici kolejnice fetézu mize byt vyklonéna pro
provedeni fezil kosych Uhll a krokvi v obou smérech
do 60°. K tomu je stroj odstaven na odpovidajici
podloZku tak, aby byly vodici kolejnice fetézu volné
pohyblive. Po uvolnéni rukojeti 16 (obr. 1) a
deaktivaci z&padky taZenim a ota&enim rukojeti 9
maze byt stroj naklapén. Uhel fezu je mozné vygist
na stupnici uhloméru 17.

Je-li z&padka aktivovana, uleh¢i to nastaveni poloh
0°a45°.

Podle nastaveného Uhlu fezu €ini maximalni hloubky
fezu:

260 HM 400 HM 400 Q
- pfi60° 130 mm 199 mm 199 mm
- pfid45° 184 mm 282 mm 282 mm
- pfi30®  225mm 346 mm 346 mm
- pfi15° 251 mm 386 mm 386 mm

Po nastaveni Uhlu fezu opét pevné utahnéte rukojet
16.

4.7 Montaz odsavaciho adaptéru

Montaz odsavaciho adaptéru ZSX-AA se provadi bez
naradi.
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e  Otacejte Sroubem s ryhovanou hlavou 31 (obr.
12) odsavaciho adaptéru ZSX-AA zcela az k
dorazu.

e Upevnéte nejprve pii nasazovani ZSX-AA na
pfitomném Sroubu vyhazovaci klapky ZSX 29.

o  Nasadte ZSX-AA kompletné na stroj.

e Nyni utdhnéte Sroub s ryhovanou hlavou 31
pomoci ruky.

Odsavaci adaptér ZSX-AA Ize pouzivat pouze ve
spojeni s odsavaci hadici @49 mm (obj. ¢. 093682) a
odsavaciho pfistroje S 35 M (obj. €. . 919701) nebo
velkokapacitniho vysavace S200 (obj. €. . 206869).

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim ndvodem musi byt sezndmeny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti
Nebezpeci
Pfed zapnutim dbejte na to, aby
vodici kolejnice fetézu a fetéz pily
byly volné. Pracovni prostor pod
obrobkem nesmi byt omezovan
prekazkami. Vedte pfipojny kabel
dozadu smérem pry¢. Drzte stroj
obéma rukama na rukojetich, které
jsou k tomu urceny.

e  Zapnuti: Nejdfive odblokujte dopfedu pojistku
zapinani pomoci stlaceni pojistné packy 10.1
(obr. 1) dopfedu. Potom stisknéte spinaci packu
10. Protoze se jedna o spina¢ bez aretace, bézi
stroj pouze tak dlouho, pokud drzite tento
spinac.

Tesaiska fetézovad pila ZSX Ec je vybavena
elektronickou regulaci otacek. Pocet otaéek mlze byt
nastaven postupné mezi 3000 a 3600 min-".
PoZadovany poget otadek je nastavovan pomoci
nastavovaciho kolecka 30 (obr. 1).

Pfi pouziti fetézu z tvrdokovu nebo fetézu pro jemny

hodnotu. Pfi pouziti fetézu pro pficné fezy na
nejvyssi hodnotu.



Vestavéna elektronika zajistuje pfi zapnuti bezpecné
zrychleni a pfi zatizeni reguluje poCet otacek na
pevné nastavenou hodnotu.

e  Vypnuti: Pro vypnuti uvolnéte spinaci packu
10. Pojistka zapinani je tim automaticky opét
Uc¢inna a zajisti pilu proti nechténému zapnuti.

S vypnutim se soucasné aktivuje automatickd brzda.
Tim se zkrati doba dobéhu fetézu pily na cca 1
sekundu.

5.3 Pracovni pokyny

Tesarska fetézova pila ZSX Ec odpovida, pokud jde o
manipulaci a konstrukci, ruéni okruzni pile. RozréZeci
klin 4 zabrafuje sevieni fetézu pily a chrani¢
spodniho vedeni fetézu zpétnému razu stroje. Je
vhodna pro pfitné fezy, které vyzaduji velkou
hloubku fezu, zejména zejména pro spoje krov
pomoci klihu.

Stroj pfed zapnutim nasadte zakladni deskou 3 na
obrobek tak, aby fetézova pila jeSté nebyla ve styku s
obrobkem. Drzte stroj za obé rukojeti 1 a 2 a po
zapnuti posunujte stejnomérné tak, aby nedoSlo ke
vzpficeni. Proto podle moznosti stroje jej vedte vzdy
pomoci paralelniho dorazu bud na hrané obrobku
nebo po vodici kolejnici, kterou |ze obdrzet jako
zvlastni prisludenstvi (viz oddil 4.5). Pouzitim vodici
kolejnice je docileno zfetelné vy3Si kvality fezu.

5.4 Velkeé délky fezu
Pro dlouhé délky Fezu (napf. vice tramki zarover)
muze byt vodici kolejnice fetézu posunovana o 10°
dozadu (viz obr. 5). Tim lIze stroj, zejména pfi
pfechodu z jednoho obrobku na dal3i, lehCeji vést
pfimo.

Nebezpeci

PFi vSech servisnich pracich

vytahnéte zastrcku.

Pro posunuti jsou nejdfive uvolnény oba aretacni
Srouby 28 (obr. 5) a vodici kolejnice fetézu je
posunuta az na doraz ve sméru zadni rukojeti. Poté
opét utahnéte aretacni Srouby.

6 Servis a opravy
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.
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Stroje MAFELL jsou koncipovéany jako bezidrZbové.

PouZitd loZiska jsou namazana pro dobu své
Zivotnosti. Po delsi dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zéakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

6.1 Stroj

Stroj musi byt pravidelngé CiStén od usazeného
prachu. Pfitom by mély byt vycistény ventilatni otvory
na motoru pomoci vysavace prachu.

Pro v8echna mazni mista pouZivejte pouze nas
specidlni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

K promazani pfevodovky pouzivejte pouze nas
specidlni tuk, obj. Cislo 049065 (baleni 400 g).

Sady fetézu pouZité na stroji by mély byt pravidelné
zbavovany pryskyfice, protoze Cisté néstroje zlepSuji
kvalitu Fezu. Zbaveni se pryskyfice je mozné pomoci
vloZeni sady fetézu na 24 hodin do petroleje nebo
bézné dostupného prostfedku na odstranéni
pryskyfice.

6.2 Vodici kolejnice retézové sady

Tato vodici kolejnice musi byt pravidelné udrZzovana.
K tomu patfi mazani kladky odvodu fetézu a
odstranéni otfepd na kolejnici.

Mazani vodici kolejnice HM - viz obr. 8

e  Vymontovani sady fetézu (viz odstavec 4.2).

o Vycistéte mazaci otvor.

e Polozte vodici kolejnici fetézu na plochou
podlozku.

o Naustek lisu na tuk natlacte do mazaciho otvoru
a tlacte tak dlouho, dokud nevystupuje tuk na
kladce. Pouzivejte dobry loziskovy tuk, ktery
neobsahuje kyseliny.

e  Opétna montaz sady fetézu (viz odstavec 4.2).

Ohranéni - viz odst. 9
e  \lymontovani sady fetézu (viz odstavec 4.2).
o \lyjméte fetéz z vodici kolejnice fetézu.

e  Zbavte se pomoci plochého pilniku otfepl tak,
jak je zobrazeno na obr. 8.

o  VioZte fetéz a sadu fetézu opét namontuijte (viz
odst. 4.2).

6.3 Retézové kolo

Namahani kola fetézu 22 (obr. 3) ze obzvlast velké.
Ukazi-li se na jednotlivych zubech viditelné silné



vybéhané stopy (cca 0,5 mm), je nutné je
bezpodmineéné vyménit.  Spolecnost MAFELL
doporucuje nechat tuto praci provést autorizovanému
zakaznickému servisu.

6.4 VSeobecné pokyny pro naostieni

Stejné dulezita jako kvalitni péce o stroj je kvalitni
péCe o fetéz pily, vodici kolejnici a pastorek
fetézu.

Bude-li néktery z téchto «Cinitelli», ktefi spolupracuji
béhem fezani, v rdmci péCe opomenut, pak toto bude
mit za nasledek Casté:

- opotiebeni nebo zni¢eni jinych soucasti
- nedostate¢ny fezny vykon

- $patny povrch

- Mozné bezpecnostni riziko

Pilové fetézy pro:
ZSX Ec (¢is. pol. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

Hrebiky nebo zachyceny pisek
poSkozuji pilovy fetéz. Je nutno je z
mista fezu odstranit.

7 Odstranéni zavad
Nebezpeci

Tyto fetézy je mozné nabrousit
pouze ve smluvnim obchodé
spole¢nosti MAFELL.

o

6.5 Preprava a skladovani
Nebezpeci!
Nebezpeci poranéni nasledkem
neodborné prepravy nebo
skladovani
Stroj muze v pfipadé neodborné
pfepravy nebo skladovani zranit
osoby v okoli. Stroj uloZte pro
transport nebo uskladnéni na
zakladni desku tak, aby fetéz pily
volné visel doll. Pro transport a
skladovani doporucujeme pouzivat
prepravni vozik od Mafell (viz kap.
8, ,Zvlastni pfisluSenstvi‘).

Neni-li stroj delSi dobu pouZivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. Neo3etfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezretnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Néasledné jsou uvedeny nejéast&jsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaSeho
obchodnika nebo pfimo na zékaznicky servis spolecnosti MAFELL.

Zavada Pficina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfite pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Vlyménte jistic

Opotiebované uhlikové kontakty

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se béhem chodu naprazdno
sam vypina nebo zlstane béhem
fezani stat

Vlypadek sité

Zkontrolujte predfazeny jistic

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu
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Pilovy fetéz je béhem posuvu
stroje sviran

Prili§ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy fetéz

Ihned uvolnéte spina€. Stroj
vyjméte z obrobku a vymérite
pilovy fetéz nebo jej nechte
nabrousit u smluvniho servisu
MAFELL.

Toto se tyka pouze €isla pol.
006955

Pfed nabrouSenim dbejte na
minimalni vy$ku zubl pilového
fetézu - viz obr. 10.

Toto se tyka pouze €isla pol.
006968 a 006972

Pfed nabrouSenim dbejte na
minimalni délku zubu z tvrdokovu,
viz obr. 11

Pilovy fetéz prokluzuje nebo je
tfeba zvySené sily na posuv

Tupy pilovy fetéz

Vymérite pilovy fetéz nebo jej
nechte nabrousit u smluvniho
servisu MAFELL.

Ucpany vyhoz pilin

Drevo je pfili§ vihké

Pilovy fetéz po vypnuti dlouho
dobiha

Automaticka brzda retézu je vadna

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

8 Zvlastni pfislusenstvi
- Vodici kolejnice 260

- Ret&z pro jemny fez - HM 260

— Ret&z pro jemny fez 260

- Hvézdice pohonu
- Rozréazeci klin 260

- Vodici kolejnice 400

- Ret&z pro jemny fez - HM 400

- Hvézdice pohonu
- Rozrazeci klin 400

- Vodici kolejnice 400 pro 3/8"

- Pilovy fetéz - 3/8" 400 pficny a podéiny fez

- Hvézdice pohonu 3/8*
- Rozréazeci klin 400
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Obj. €. 204581
Obj. ¢. 006968
Obj. &. 006955
Obj. &. 204584
Obj. €. 204586

Obj. €. 204582
Obj. ¢. 006972
Obj. €. 204584
Obj. &. 204587

Obj. & 204583
Obj. & 006974
Obj. & 204585
Obj. & 204587




- Vodici kolejnice, jednodilna, kompl. 3 m dlouhé Obj. &. 200672

- Vodici kolejnice, dvoudilnd, kompl. 3 m dlouha Obj. &. 037037
- Prodlouzeni vodicich kolejnic, 1,5 m dlouhé Obj. €. 036553
- Dvojice adaptér(i pro paralelni doraz k zahaknuti na vodici listu Obj. €. 037195
- Plochy pilnik Obj. &. 076058
- Razovy lis Obj. &. 076158
- Univerzalni vedeni Obj. €. 202069
- Transportni vozik ZSX Ec Obj. €. 202113
- Kluzak Obj. &. 206047
- Transportni vozik ZSX Ec pro kolejnice F Obj. €. 202795
- Vodici kolejnice F 80 Obj. €. 204380
- Vodici kolejnice F 110 Obj. €. 204381
- Vodici kolejnice F 160 Obj. ¢. 204365
- Vodici kolejnice F 210 Obj. €. 204382
- Vodici kolejnice F 310 Obj. &. 204383
- Uhlovy doraz F-WA Obj. &. 205357
- Spojka F-VS Obj. ¢. 204363
- Vak na kolejnice F 160 Obj. &. 204626
- Sada vak{ pro vodici kolejnice F 80 / 160 s WA Obj. &. 204749
- Sada vaku na kolejnice F 160 / 160 Obj. €. 204805
- Koncové krytky F-EK Obj. ¢. 205400
- PFidrzny profil F-HP 6,8 m Obj. &. 204376
- Ochrana proti tfisténi tfisek F-SS 3,4 m Obj. &. 204375
- Odsavaci adaptér ZSX-AA Obj. €. 207900

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislusné informace ohledné seznamd nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow
Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociagnac za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.
@ Jezeli sie jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow
znajdujacych sie w jego otoczeniu.
Niniejszy symbol oznacza wskazéwki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
e informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 lub 925530

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;j.

Klasa ochrony ||

ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

N

€ Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenistwa i

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢ przyjaznej dla srodowiska
utylizacji.

@ W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytac instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Narzedzie (typ pilarki taficuchowej) 260 HM 400 HM 400 Q

llo$¢ ogniw napgdowych 32 40 78

Podziatka tarcucha 18 mm 18 mm 3/8"

Szeroko$¢ rzazu 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm

Predko$¢ ciecia przy normalnym 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s

obcigzeniu

Obustronny zakres odchylenia 60° 60° 60°

Gtebokos¢ ciecia

przy 0° 260 mm 400 mm 400 mm

przy 15° 251 mm 386 mm 386 mm

przy 30° 225 mm 346 mm 346 mm

przy 45° 184 mm 282 mm 282 mm

przy 60° 130 mm 199 mm 199 mm

Zestaw taficuchowy odchyliny do tytu o

10°

Wymiary maszyny

Szeroko$¢ x Dlugos¢ x Wysoko$¢ 450x632x 450x632x 450x632x

(wraz z ogranicznikiem do kazdego 662 mm 800 mm 800 mm

narzedzia)

Ptyta podstawowa 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm

Szerokos$¢ bez ogranicznika 300 mm 300 mm 300 mm

Wysokos¢ bez narzedzia i klina 312 mm 312 mm 312 mm

rozdzielnika

Ciezar bez kabla sieciowego 13,3 kg 14,1 kg 11kg

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz

zaktécaniami fal radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne) 3000 W

Prad przy obcigzeniu normalnym 159 A 20A

Predko$¢ obrotowa biegu jatowego 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!

Predko$¢ obrotowa kota taricuchowego Bieg jatowy 3000 - 3600 min-! 3000 - 3600 min!

napedzajacego Normalne 2800 - 3400 min"! 2800 - 3400 min-!
obcigzenie
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2.4 Emisje

Podane warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z normag DIN EN 62841-1 i moga by¢ wykorzystane

do pordwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze roznic sie
od podanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w

szczegolnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie

pracuje bez obcigzenia!

241 Informacje dot. emisji hatasu
Wartosci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom mocy akustycznej Warto$¢ emisji w zaleznosci od miejsca
pracy
Bieg jatowy 111 dB (A) 100 dB (A)
Obrébka 108 dB (A) 97 dB (A)

2.4.2 Informacje dot. wibracji
Typowe, sprawdzone przyspieszenie wynosi 3,2 m/s2.

2.5 Zakres dostawy

Pilarka tancuchowa ZSX Ec komplet z nast. 260 HM 400 HM
elementami:

Szyna prowadzaca Spezial 260 Spezial 400
klin rozdzielnik 260 400
tancuchy tnace 2 szt. Spezial 2 szt. Spezial

18 mm HM 18 mm HM

1 ogranicznik rownolegty

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa"
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400 Q

Spezial 3/8" 400
400

2 szt. 3/8" ciecie
poprzeczne i
wzdtuzne



2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacji
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtaczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajgce pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywac
maszyny z brakujgcymi lub
niesprawnymi urzadzeniami

zabezpieczajgcymi.
Maszyna wyposazona jest w nast. elementy
wyposazenia zabezpieczajgcego:
- Elementy  zabezpieczajgce  powyzej  piyty
podstawowej

- Dolny nawrét z ostong blaszang

- Specjalny uktad tancucha tnacego

- Kklin rozdzielnik

- Wielka plyta podstawowa i ogranicznik rownolegty
- Uchwyty reczne

- Wyposazenie taczeniowe z blokada i hamulcem

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pilarka taficuchowa przeznaczona jest wytacznie do
ciecia wzdluznego i poprzecznego drewna
masywnego o maksymalnej grubosci 400 mm z
wylagcznym  zastosowaniem przewidzianego przez
firme MAFELL specjalnego tancucha tnacego, przy
czym maszyna z ptyta podstawowg 3 (rys. 1) musi
leze¢ na obrabianym przedmiocie. Obstugi moze
dokonywa¢ jedynie jedna osoba. Nalezy przy tym
trzyma¢ i prowadzi¢ maszyne za przewidziane do
tego rekojesci 1 2.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikte z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkow eksploatacii, konserwacji i napraw.
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2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciagu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktére moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotkniecie obracajacego si¢ tancucha tnacego pod
ptyta podstawowa,

- Dotkniecie zatrzymanego fancucha tnacego pod
plyta podstawowa.

- Odrzut maszyny przy
obrabianego przedmiotu.

- Zerwanie faficucha tnacego.
- Wyrzucanie $cinkéw drewna.

zakleszczeniu  sie

- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo
Zawsze nalezy przestrzegac¢
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogoélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
mitodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementéw
zabezpieczajacych  koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wylgcznika ochronnego
pradowego.

- Nie nosi¢ maszyny i nie wyjmowat wtyczki z
gniazdka ciggnac za kabel.



Wskazowki

Zwrécic uwage na to, by kabel chroni¢ przed
olejem i cieptem oraz by go nie ciagna¢ przez
ostre krawedzie.

Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujgcy
MAFELL.

Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija kabla
wokdt maszyny.

Przed kazda pracg sprawdzi¢, czy odpowiednio
zamocowano zabezpieczenia i sprzety robocze i
czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone
zabezpieczenia i czgSci nalezy fachowo naprawi¢
lub wymienic.

Uwzgledni¢ wptywy otoczenia. Nie wystawia¢
maszyny na dziatanie deszczu i unika¢ pracy w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz w poblizu
ptyndw i gazéw zapalnych.

Przechowywa¢ maszyng w suchych, zamknietych
pomieszczeniach i chroni¢ ja przed dostgpem
dzieci.

dot. uzytkowania osobistego

wyposazenia ochronnego:

Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigcy
drogi oddechowe.

Zawsze nosi¢ $cisle przylegajace obranie robocze
(nie stosowa¢ krotkich spodenek) i odiozyé
pierécionki, bransoletki i zegarki.

Wskazowki dot. pracy:

Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogq
antyposlizgowg oraz wystarczajacym o$wietleniem
i wietrzeniem.

Przed wymiang narzedzia, pracami nastawczymi i
przed usunieciem usterek (nalezy tutaj réwniez
usuniecie zakleszczonych drzazg) nalezy wyjaé
wtyczke sieciowa.

Nie dokonywa¢ obroébki przedmiotow, ktdre sg zbyt
mate lub zbyt wielkie dla wydajnosci maszyny.

Jezeli to moZliwe, zawsze zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot przed zsunigciem sig, np. za pomocq
Sciskow.
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Uzywac¢ tylko oryginalnych fafcuchéw tnacych
firmy MAFELL. Dostepne na rynku fafcuchy tnace
nie nadajq si¢ do tej maszyny. Po kazdej wymianie
tancucha  sprawdzié  wilasciwe  naprezenie
tafcucha.

Klina rozdzielnika 4 (rys. 1) wraz z ostong
blaszang rolki zmieniajacej kierunku ruchu
taficucha u dotu 6 nie mozna usuwac.

Maszyna jest urzadzeniem do obstugi przez jedng,
osobe i mozna jg uzywa¢ wytacznie do prac, w
ktorych plyta podstawowa 3 (rys. 1) stuzy jako
podtoze.

Przed praca nalezy sprawdzic, czy w zbiorniku jest
wystarczajgca ilo$¢ oleju do smarowania fancucha
i czy smarowanie fancucha dziata (patrz rozdziat
44).

Juz przed wigczeniem maszyny, dobrze jg oprzeé i
mocno trzymaé. Szyna i tafcuch musza by¢
odkryte.  Rozpoczg¢  cigcie  obrabianego
przedmiotu dopiero po osiagnieciu przez tancuch
tnacy petniej predkosci obrotowej. Zwrdci¢ przy
tym uwage na bezpieczne ustawienie.

W stanie wtaczonym wytacznik nie mozna by¢
zakleszczony.

W trakcie ciecia nigdy nie wktada¢ rak pod plyte
podstawowa ani do wyrzutu widrow.

Nigdy nie transportowaé maszyny z obracajacym
sie fancuchem tnacym i zwréci¢ uwage na to, by
obracajgcy sie fancuch, poza obrabianym
przedmiotem, nie wchodzit w kontakt z
sasiadujacymi przedmiotami.

Pokrywy 12 (rys. 1), ktdra przykrywa koto
tancuchowe napedzajace, nigdy nie nalezy usuwac
przy wiaczonej maszynie; mozna jg usuna¢ tylko
do wymiany narzedzia i natychmiast ponownie
zalozy¢.

Poniewaz maszyny nie mozna podiaczyé do
wyciggu wiéréw, prace moga sie odbywac tylko na
wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach o
wystarczajacej wentylacji.

Raz ustalonego kierunku ciecia nie mozna
zmienia¢ na site. Pite nalezy prowadzi¢ w taki
sposob, by nacisk nie spowodowat zatrzymania
taficucha.



Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych ciat. Nie cig¢ elementéw metalowych, jak
np. gwozdzi.

W trakcie ciecia, kabel przytaczeniowy zawsze
utrzymywac za maszyna.

W przypadku uszkodzonych lub przecietych
przewodow przytaczeniowych nalezy natychmiast
wyjac wtyczke sieciowa.

Dopasowywaé posuw przy cieciu do grubosci
materiatu. Zbyt szybki posuw prowadzi do
przecigzenia silnika, do niedoktadnego cigcia i do
szybszego stepienia tarcucha tnacego.

Maszyne odsuwa¢ od obrabianego przedmiotu
dopiero po zatrzymaniu taficucha tnacego. Z racji
wbudowanego hamulca dokonuje sie to bardzo
szybko.

Nie uzywac maszyny z wygietym lub uszkodzonym
klinem rozdzielnikiem.

Upewni¢ sie, ze na uchwytach nie ma oleju do
smarowania fafcucha.

Podczas pracy maszyny nie wolno wkiada¢ reki
pod obrabiany przedmiot.

Przestrzer pod obrabianym przedmiotem powinna
by¢ wolna od przeszkdd. Zwréci¢ przy tym uwage
na wielki obszar obrotu maszyny.

Nalezy pamigta¢, ze taficuch pilarki i prowadnica
pity moga by¢ gorace tuz po obrobce.

Pamietat o tym, Zze przy cieciu duzych detali
spadajace ich czeSci moga spowodowac zranienia.

Szczegobing ostrozno$¢ nalezy zachowaé przy

cieciu ostatniego  detalu. Zmniejsza  sie
powierzchnia przylegania maszyny. W razie
potrzeby zamocowaé dodatkowy detal, aby

maszyna byta stabilna.
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Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementow regulujacych odchylanie
prowadnic do ogranicznika réwnolegtego i
obudowy gdrnej i dolnej rolki zmieniajacej kierunek
ruchu tancucha stanowi wazny  czynnik
bezpieczenstwa. Przed rozpoczeciem tych prac
wyjaé wtyczke sieciowa,

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czeSci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

- Niebezpieczefistwo zranienia przy czyszczeniul
Podczas czyszczenia istnieje niebezpieczenstwo
zranienia sie w wyniku dotknigcia ostrych zebéw
taicucha pilarki. Nosi¢ rekawice ochronne. Przy
czyszczeniu postepowac ostroznie.

- Niebezpieczefistwo zranienia przy wymianie
tancucha pilarki! Podczas wymianie taricucha
pilarki istnieje niebezpieczenstwo zranienia sig¢ w
wyniku dotknigcia ostrych zebdw tancucha pilarki.
Nosi¢ rekawice ochronne. Przy wymianie fancucha
pilarki postepowa¢ ostroznie.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzié, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wymiana fancucha pilarki
Niebezpieczenstwo
Przed wymiana taricucha tnacego
koniecznie wyja¢ wtyczke sieciowa.
Niebezpieczenstwo zranienia
réwniez przy zatrzymanym
taricuchu tnacym.

W celu dokonania wymiany fancucha tnacego,
postepowac w sposdb nastepujacy:



Zamocowanym do pokrywy 12 (rys. 1)
wkretakiem kombi 11 poluzowa¢ $rube z them
walcowym 13 i odchyli¢ pokrywe ku dotowi.
Otworzy¢ obcigzong sprezyna, dolng klape
ochronng 15 (rys. 10) ku dotowi i zamocowac jg
z pokrywa w pozycji otwarte;.

Wykreci¢ Srube wewnatrzszesciokatng 18 (rys.
2) i zdjgt pokrywe posrednig 19 wraz ze
zbiornikiem oleju.

Poluzowa¢ $rube mocujaca 5 (rys. 1) chronigcq
dolng rolke zmieniajacg kierunek ruchu
tafcucha i roztozy¢ ostong blaszang 6 ku
dotowi.

Zmniejszy¢ naprezenie tancucha przez obrot
$ruby mocujacej 20 (rys. 3) w lewo za pomocy
wkretaka kombi 11.

Zdja¢ szyne prowadzacq tafncucha 21 wraz z
taicuchem tnacym i kotem farcuchowym 22 ku
przodowi i zdjg¢ taricuch.

Natozy¢ nowy wzgl. Swiezo naostrzony tarcuch
tnacy na szyne prowadzacg faicucha i na koto
tancuchowe. Zwréci¢ uwage na to, by ostrza
tnagce tancucha wskazywalty w kierunku
znacznika 24 i kierunku obrotéw oraz by trzpien
naprezajacy fancuch 23  wchodzit w
przewidziany do tego otwor szyny prowadzacej
tarcucha.

Za pomoca wkretaka kombi 11 (rys. 7)
przekreci¢ watek przektadni w taki sposéb, by
kofo fancuchowe 22 z natozonym tarncuchem
tnacym lekko zachodzito w  uzebienie
zabierajace.

Natychmiast po montazu zestawu
tancuchowego tnacego ponownie
usuna¢ wkretak kombi 11.
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e Natozy¢ pokrywe posrednig 19 i lekko dokreci¢
Srube wewnatrzszesciokatng 18. Przy uzyciu
wkretaka kombi 11 mozna osiggnaé S$rube
mocujacg 20 (rys. 3) poprzez otwor pokrywy
po$redniej; nalezy kreci¢ jg w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara tak diugo, az
osiagnie wiasciwe naprezenie tafcucha (patrz
rozdziat 4.3).

o  Dokreci¢ $érube wewnatrzszesciokatng 18.
Odchylic ku gérze ostone dolnej rolki
zmieniajacej kierunek ruchu fancucha i

dociagnag $rube 5 (rys. 1).

e  Odryglowa¢ dolng klape ochronng 15 (rys. 2).
Odchyli¢ pokrywe 12 ku gérze i dokreci¢ $rube z
tbem walcowym 13. Zamocowa¢ wkretak kombi
11 w uchwycie w pokrywie.

Po natozeniu nowego tancucha tnacego, musi sie on
obraca¢ przez 2 do 3 minut na biegu jalowym.
Zwrdci¢ uwage na to, by zapewni¢ wystarczajace
smarowanie fancucha. Po dotarciu ewent. moze by¢
konieczne skorygowanie naprezenia taficucha.

4.3 Naprezenie taficucha

W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi maszyny i
diugiej zywotnosci catego zestawu faricuchowego
wazne jest, by ustawia¢ wlasciwe naprezenie
tancucha. Z tego wzgledu nalezy je sprawdzi¢ przed
rozpoczeciem pracy oraz od czasu do czasu w jej
trakcie. Naprezenie tfancucha jest wiasciwe, gdy w
stanie zimnym fancuch tnacy przylega do szyny
prowadzacej i recznie mozna jg podnies¢ o 3 do 4
mm.

Po podniesieniu temperatury roboczej tafcuch tnacy
sie rozszerza i zwisa. Gdy rozszerzenie jest tak
wielkie, Ze ogniwa przy szynie wychodzg z
prowadnicy, nalezy naprezy¢ tancuch tnacy.

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjac
wtyczke z gniazdka.

W celu dokonania naprezenia fancucha tnacego,
postepowac w sposdb nastepujacy:

e  Otworzy¢ obcigzong sprezyng, dolng klape
ochronng 15 (rys. 2) ku dotowi. Zamocowanym
przy pokrywie 12 (rys. 1) wkretakiem kombi 11
nieznacznie poluzowaé Srube



wewnatrzszesciokatng 18 (rys. 2) poprzez dolny
otwor w pokrywie 12 i $rube 5 (rys. 1).

o  Wyregulowa¢ $rube mocujacy fancuch 20
poprzez gérny otwor w pokrywie (patrz rys. 1)
wkretakiem kombi 11. Obrét w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara oznacza
zwiekszenie i obrot w kierunku przeciwnym do
ruchu  wskazéwek zegara  zmnigjszenie
naprezenia taficucha.

o  Dokreci¢ $rube wewnatrzszesciokatng 18.
Odchylic ku gérze ostong dolnej rolki
zmieniajacej kierunek ruchu tafcucha i
dociagnaé srube 5 (rys. 1).

Jezeli tancuch tnacy zostat naprezony po jego
rozgrzaniu, to po zakonczeniu ciecia nalezy go
koniecznie  poluzowaé. Przy schiodzeniu do
temperatury otoczenia, szczegolnie w bardzo niskich
temperaturach otoczenia, $ciagniecie si¢ fafcucha
tnacego spowodowatoby powstanie bardzo wysokich
naprezen skurczowych.

Nowy taficuch tnacy nalezy czesciej naprezaé niz juz
dtugo uzywany taficuch tnacy, az do jego wydtuzenia.

4.4 Smarowanie fancucha

Wiasciwe smarowanie tancucha tnacego ma wielkie
znaczenie dla jego zywotnosci. W przypadku na
sucho obracajacego sie fancucha nastepuje w
krotkim czasie nieodwracalne uszkodzenie zestawu
tancuchowego. Wystarczajagce smarowanie ma
miejsce wtedy, gdy pomiedzy fadcuchem tnacym a
szyng prowadzacg widoczny jest $lad oleju.

Z tego wzgledu wazng sprawg jest, sprawdzenie
smarowania  fancucha przed kazdorazowym
rozpoczeciem pracy i skontrolowanie poziomu oleju w
zbiorniku oleju. Nie moze on spas¢ ponizej znacznika
umieszczonego obok wziernika 14 w pokrywie 12
(rys. 1). Do uzupetniania poziomu uzywacé tylko oleju
ulegajacego biodegradacji. Pojemnos¢ zbiornika oleju
wynosi ok. 0,3 litra.
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Niebezpieczenstwo

Przed przystapieniem do regulacii
smarowania fancucha nalezy
odtaczy¢ wtyczke sieciowa. Jezeli
przy uzupetnianiu poziomu, olej
przedostanie sie do oczu, nalezy je
natychmiast przemy¢ wielkg iloscig
wody. Rozlany olej nalezy zebraé
przy uzyciu dostepnych na rynku
sorbentow. Uchwyty musza by¢
wolne od oleju!

Mozna regulowa¢ wydajnos¢ wbudowanej pompy
olejowej. Fabrycznie zostata ona ustawiona na
normalne dozowanie, gdyz w ten sposéb mozna
sprawdzi¢, czy pomiedzy tancuchem tnacym a szyng
prowadzacg jest widoczny $lad oleju. W razie
potrzeby dozowanie mozna jednak zmieni¢. Nalezy
postepowac w sposdb nastepujacy:

e Poluzowa¢ $rube z tbem walcowym 13
zamocowanym do pokrywy 12 (rys. 1)
wkretakiem kombi 11 i odchyli¢ pokrywe ku
dotowi.

e  Otworzy¢ obcigzong sprezyna, dolng klape
ochronng 15 (rys. 2) ku dotowi i zamocowac jq z
pokrywa w pozycji otwartej.

o Wykreci¢ $rube wewnatrzszesciokatng 18 (rys.
2) i zdjgt pokrywe posrednig 19 wraz ze
zbiornikiem oleju.

e Za pomocy S$ruby dozujacej 25 (rys. 4)
znajdujacej sie na tylnej stronie pokrywy
po$redniej mozna regulowa¢ wydajnos¢ pompy
olejowej. Obrét Sruby w kierunku zgodnym z
ruchem  wskazéwek  zegara  zwieksza
wydajnos¢, za$ obrét w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara jg redukuje.

o Ponownie zatozy¢ pokrywe posrednig 19 (rys. 2)
i dociggnag ja $ruba wewnatrzszesciokatng 18.

e  Odryglowac¢ dolng klape ochronng 15 (rys. 2).
Odchyli¢ pokrywe 12 (rys. 1) ku gorze i dokreci¢
Srube z tbem walcowym 13. Zamocowaé
wkretak kombi 11 w uchwycie w pokrywie.

o  Przez krotkie wigczenie mozna sprawdzi¢, czy
wydajnos¢ odpowiada zgdanym wymaganiom.

4.5 Ustawianie ogranicznika réwnolegtego

Ogranicznik réwnolegty 7 (rys. 1) przyktada sie w celu
wykonania cie¢ rownolegtych wzdiuz zewnetrzne;



krawedzi obrabianego przedmiotu od szeroko$ci
ciecia wynoszacej 175 mm. Waska krawedz
ogranicznika musi wskazywac wtedy ku dotowi.

Ogranicznik mozna stosowa¢ po obu stronach
maszyny.

W celu ustawienia szerokosci ciecia wzgl. do uzycia
na drugiej stronie maszyny luzuje sie obydwie $ruby
skrzydetkowe 8 (rys. 1), odpowiednio przesuwa sie
ogranicznik rownolegty, a nastepnie ponownie mocno
dokreca sig $ruby skrzydetkowe.

Ptyta podstawowa posiada na wszystkich czterech
miejscach dosuwu krawedzie odczytu, przy ktdrych
umieszczono znaczniki do odczytu, zatozone na
drazkach prowadzacych ogranicznika réwnolegtego.
Dzigki temu ogranicznik réwnolegty mozna ustawi¢
doktadnie réwnolegle w stosunku do zestawu
tancuchowego.

Przy stosowaniu ogranicznika réwnolegtego po lewej
stronie  maszyny, szeroko$¢ rzazu  stanowi
bezpo$rednio  rozmiar pomiedzy  powierzchnig
prowadzacg ogranicznika a krawedzig, traserskg 26
(rys. 6). Rozmiar ten jest taki sam przy wszystkich
katach ciecia! Jezeli ogranicznik rownolegty stosuje
sie po prawej stronie maszyny, to od tego rozmiaru
nalezy jeszcze odja¢ szeroko$¢ tancucha (6,8 mm w
przypadku cigcia pionowego). Zaleca si¢ jednak w
tym przypadku ustalic odpowiednie ustawienie za
pomocg rzazu probnego. Jezeli ciecie przy
trasowaniu odbywa sie po prawe;j stronie tancucha, to
obowigzujg krawedzie traserskie 27 (rys. 6) ustalone
wg kata ciecia.

4.6 Ustawianie cie¢ pod katem (ciecia skosne i
kulawki)

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo obrazen
spowodowanych wyrzucaniem
Scinek przez pite

Scinki moga by¢ wyrzucane o plyte
podstawy lub w kierunku pracy pity.
Zachodzi niebezpieczenstwo
zranienia! Przed przystapieniem do
ciecia nalezy upewnic sie, ze w
poblizu pity nie znajdujg sie zadne
osoby ani przedmioty. Usungé
$lizgajace sie Scinki. W tym celu
wylaczy¢ maszyne. Zaczeka¢, az
taricuch tnacy sie zatrzyma.
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Szyne prowadzacg taficucha mozna odchylic w celu
przeprowadzenia cie¢ skosnych i kulawek w obydwu
kierunkach o maks. 60°. W tym celu odkiada sie
maszyne na odpowiednig podktadke, by umozliwi¢
swobodny ruch szyny prowadzacej tancucha. Po
zwolnieniu uchwytu 16 (rys. 1) i dezaktywacji zapadki
przez pociagniecie i obrét uchwytu 9 mozna odchyli¢
maszyne. Kat ciecia mozna odczyta¢ na podziatce
katowej 17.

Po aktywowaniu zapadki, uftatwia ona ustawienie
pozycji na 0° i 45°.

W zaleznosci od ustawionego kata ciecia,
maksymalne gtebokosci ciecia wynosza;
260 HM 400 HM 400 Q

- przy 130 mm 199 mm 199 mm
60°

- przy 184 mm 282 mm 282 mm
45°

- przy 225 mm 346 mm 346 mm
30°

- przy 251 mm 386 mm 386 mm
15°

Po ustawieniu kata ciecia ponownie dociggnaé
uchwyt 16.

4.7 Montaz zlaczki do odpylania

Montaz ztaczki do odpylania ZSX-AA odbywa sig bez
uzycia narzedzi.

e  Odkreci¢  catkowicie do oporu  $rube
radetkowang 31 (rys. 12) ztaczki do odpylania
ZSX-AA.

o  Najpierw zamocowa¢ przy naktadaniu ZSX-AA
na istniejacej $rubie klapy wyrzutowej ZSX 29.

o Umiesci¢ ZSX-AA catkowicie na maszynie.

e  Teraz recznie dokrec Srubg radetkowang 31.
Ztaczke do odpylania ZSX-AA mozna uzywac tylko w
polaczeniu z wezem ssacym @49 mm (nr art.

093682) i odpylaczem S 35 M (nr art. 919701) lub
urzadzeniem odpylajacym S200 (nr art. 206869).



5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

5.2 Wiaczanie i wylgczanie
Niebezpieczenstwo
Przed wiaczeniem, upewnic sie, ze
szyna prowadzaca tancucha i
taricuch tnacy sg odkryte. Obszar
roboczy pod obrabianym
przedmiotem musi by¢ pozbawiony
przeszkéd. Przewod
przytaczeniowy prowadzic¢ z tytu.
Trzyma¢ maszyne obiema rekoma
za przewidzianego do tego
rekojesci.

e  Wiaczanie: Najpierw odryglowa¢ blokade
wigczenia przez docisniecie dzwigni blokujace;
10.1 (rys. 1) do przodu. Nastepnie uzy¢ dzwigni
wiaczajacej 10. Poniewaz chodzi o wigcznik bez
blokady, maszyna dziata tylko tak diugo, jak
dtugo wcisniety pozostaje wigcznik.

Pilarka fancuchowa ZSX Ec wyposazona jest w
elektroniczng regulacje obrotéw. Predko$¢ obrotowg
mozna ptynnie ustawi¢ w zakresie od 3000 do 3600
min-". Zadang predko$¢ ustawia sie za pomocg
pokretta 30 (rys. 1).

Zaleca sie stosowanie najnizszej predkosci obrotowej
przy uzywaniu tancucha tnacego do cigcia twardych
metali i do ciecia precyzyjnego. Przy zastosowaniu
tancucha do cigcia poprzecznego nalezy uzywac
najwyzszej wartosci.

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predko$¢ obrotowg na ustawiong
warto$¢.

o  Wylaczanie: W celu wytaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ dzwignie wiaczajacq 10. Blokada
wigczenia  aktywuje sie tym  samym
automatycznie i zabezpiecza  pilarke
taficuchowa przed niezamierzonym wigczeniem.
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Wraz z wylaczeniem aktywuje sie automatyczny
hamulec. Powoduje to skrécenie czasu wybiegu
tancucha tnacego do ok. 1 sekundy.

5.3 Wskazowki robocze

Pilarka tancuchowa ZSX Ec odpowiada co do obstugi
i konstrukgji pilarce tarczowej. Klin rozdzielnik 4
zapobiega zakleszczeniu sie fancucha tnacego i
chroni dolng rolke zmieniajacq kierunek ruchu
tancucha przed odbiciem maszyny. Nadaje sie ona
szczegblnie do ciecia poprzecznego, wymagajacego
wielkiej gtebokosci ciecia, szczegdlnie do odcinania
elementéw konstrukcji klejonych.

Przed witaczeniem maszyny nalezy jg umiesci¢ ptyta
podstawowg 3 na obrabianym przedmiocie w taki
sposob, by jeszcze nie istniat kontakt pomiedzy
tancuchem tngcym a obrabianym przedmiotem.
Trzymaé maszyng za obydwie rekoje$ci 1 i 2 i po
wiaczeniu posuwa¢ rownomiernie bez odchylania. Z
tego wzgledu, w miare mozliwosci prowadzié
maszyne zawsze ogranicznikiem roéwnolegtym albo
wzdtuz krawedzi obrabianego przedmiotu albo wzdtuz
szyny prowadzacej (patrz rozdziat 4.5) dostepnej jako
wyposazenie  specjalne.  Stosowanie  szyny
prowadzacej powoduje osiagniecie znacznie wyzszej
jakosci ciecia.

5.4 Wielki dlugosci ciecia

Przy wielkich diugosciach ciecia (np. przy kilku,
postepujacych po sobie belkach), szyne prowadzacq
tancuch mozna odchyli¢ do tytu 0 10° (patrz rys. 5).
Dzigki temu mozna prowadzi¢ maszyne w fatwiejszy
sposob, szczegolnie przy przechodzeniu z jednego
detalu do drugiego.

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

W celu dokonania odchylenia, nalezy najpierw
poluzowa¢ obydwie $ruby mocujace 28 (rys. 5) i
odchyli¢ szyne prowadzacq fancuch do oporu w
kierunku tylnej rekojesci. Nastgpnie ponownie
dociggnag $ruby mocujace.



6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢

utrzymanie

wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzgdzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane fozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

6.1 Maszyna

Maszyne nalezy regularnie czysci¢ z kurzu. Nalezy
przy tym oczysci¢ odkurzaczem otwory wentylacyjne
przy silniku.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

Do smarowania przektadni uzywac¢ tylko naszego
smaru specjalnego, nr katalogowy 049065 (puszka
400 g).

Zestawy tancuchowe uzywane w maszynie nalezy
regularnie odzywicza¢, gdyz czyste narzedzie
poprawia jakos¢ ciecia. Odzywiczanie dokonuje sie
przez wiozenie zestawu taricuchowego na 24 godziny
do nafty lub $rodka odzywiczajacego dostepnego na
rynku.

6.2 Szyna prowadzaca zestawu tancuchéw

Szyne prowadzacg nalezy regularnie konserwowac.
Nalezy tutaj smarowanie koto zmiany kierunku
taricucha i usuwanie zadzioréw z szyny.

Smarowanie szyny prowadzacej HM - patrz rys. 8

e Demontaz zestawu fancuchowego (patrz
rozdziat 4.2).

e Oczysci¢ otwdr smarowy.

e  Potozy¢ szyng prowadzaca tancucha na ptaskq
podktadke.

e Mocno wcisng¢ wylot praski smarowej do
otworu smarowego i nacisng¢ tak diugo, az
smar pojawi sie przy nawrocie. Stosowac dobrej
jakosci, pozbawiony kwasow smar fozyskowy.

e Ponownie zamontowaC zestaw tafcuchowy
(patrz rozdziat 4.2).
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Usuwanie zadzioréw - patrz rys. 9

e Demontaz zestawu faincuchowego
rozdziat 4.2).

e  Zdjac taficuch z szyny prowadzacej tancucha.
e  Usung¢ zadzior ptaskim pilnikiem w sposéb
pokazany narys. 8.

e  Zatozy¢ tancuch i ponownie zamontowaé
zestaw fancuchowy (patrz rozdziat 4.2).

(patrz

6.3 Koto tancuchowe

Obcigzenie kofa fancuchowego 22 (rys. 3) jest
szczegblnie wielkie. JeZeli przy poszczegoinych
zebach widac¢ szczegdlnie mocno $lady wlotowe (ok.
0,5 mm), to koniecznie nalezy dokona¢ wymiany.
Firma MAFELL zaleca przeprowadzenie tej pracy
przez autoryzowany warsztat serwisowy.

6.4 Ogolne wskazowki dot. ostrzenia

Réwnie wazna dla jakosci i pielegnacji maszyny jest
jakos¢ i pielegnacja tancucha tnacego, szyny
prowadzacej i kot tancuchowych napedzajacych.
Jezeli jeden z tych elementéw, bioracych udziat w
cieciu, jest pomijany w pielegnacji, to
konsekwencjami sg czgsto:

- zuzycie i zniszczenie innych elementéw

- niska jakos¢ cigcia

- kiepska powierzchnia

- mozliwe zagrozenie bezpieczenstwa

tancuchy tnace do:

ZSX Ec (nr art. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

Obecno$¢ gwozdzi i piasku szkodzi
taicuchowi tnacemu. Nalezy je
usuna¢ z miejsca ciecia.

tancuchy moga by¢ ostrzone tylko
przez partnera handlowego firmy
MAFELL.




6.5 Transport i sktadowanie

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo zranienia
powodowanego niewtasciwym
transportem lub skladowaniem
Niebezpieczenstwo zranienia 0sob
trzecich przez maszyne na skutek
nieprawidfowego transportu lub
sktadowania. Podczas transportu
lub sktadowania maszyne nalezy
ustawi¢ na ptycie podstawy w taki
sposob, aby tancuch tnacy
skierowa¢ ku dotowi. Do transportu
i sktadowania zaleca si¢
stosowanie wdzka transportowego

Mafell (patrz rozdz. 8,

,Wyposazenie specjalne”).

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je dokladnie wyczyscic. Spryskac

nieostoniete czesci
zapobiegajacym rdzy.

7 Usuwanie usterek

metalowe

$rodkiem

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istnigjacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowaé zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

W trakcie biegu jatowego maszyna
wylgcza sie samoczynnie lub
zatrzymuje si¢ w trakcie ciecia

Awaria sieci

Sprawdzi¢ dobezpieczenie

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu
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tancuch tnacy sie zacina przy Zbyt szybki posuw
posuwie maszyny w przod Tepy farcuch tnacy

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Usuna¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ faficuch
tnacy lub zleci¢ naostrzenie
tancucha tnacego przez warsztat
serwisowy firmy MAFELL.
Odnosi sie tylko do nr art.
006955

Przed ostrzezeniem wzig¢ pod
uwage minimalng wysokosé
tancucha tnacego — patrz rys. 10.
Odnosi sie tylko do nr art.
006968 i 006972

Przed naostrzeniem wzig¢ pod
uwage minimalng dtugos¢ zebow
z twardych metali, patrz rys. 11

tancuch tnacy zbacza lub Tepy tancuch thacy

wymaga zwiekszonej sity przy
posuwie

Wymieni¢ fancuch thacy lub zlecié
naostrzenie przez warsztat
serwisowy firmy MAFELL.

Zapchany wyrzut widrow Zbyt mokre drewno

Po wytgczeniu, fancuch tnacy Uszkodzony hamulec
jeszcze diugo sie obraca automatyczny tancucha

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

8 Wyposazenie specjalne
- Szyna prowadzaca 260

Lancuch do cigcia precyzyjnego - HM 260
tancuch do cigcia precyzyjnego 260
Gwiazda napedowa

Klin rozdzielnik 260

- Szyna prowadzaca 400

Lancuch do cigcia precyzyjnego - HM 400
Gwiazda napedowa
Klin rozdzielnik 400

- Szyna prowadzaca 400 do 3/8“

tancuch tnacy - 3/8* 400 ciecie poprzeczne i wzdtuzne
Gwiazda napedowa 3/8"
Klin rozdzielnik 400
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Nr katalogowy 204581
Nr katalogowy 006968
Nr katalogowy 006955
Nr katalogowy 204584
Nr katalogowy 204586

Nr katalogowy 204582
Nr katalogowy 006972
Nr katalogowy 204584
Nr katalogowy 204587

Nr katalogowy 204583
Nr katalogowy 006974
Nr katalogowy 204585
Nr katalogowy 204587




9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Szyna prowadzaca, jednoczesciowa kpl. o dtug. 3 m

Szyna prowadzaca, dwuczesciowa kpl. o dtug. 3 m

Szyny prowadzace - przediuzka o dtug. 1,5 m

Para przejScidwek do ogranicznika réwnolegtego do zawieszenia na szynie

prowadzacej

Pilnik ptaski

Praska

Prowadnica uniwersalna
Wozek transportowy ZSX Ec
Element $lizgowy

Wozek transportowy ZSX Ec do szyny prowadzacej

Szyna prowadzaca F 80

Szyna prowadzaca F 110

Szyna prowadzaca F 160

Szyna prowadzaca F 210

Szyna prowadzaca F 310

Ogranicznik katowy F-WA

Element taczacy F-VS

Oprawa szyny F 160

Zestaw oprawy szyny F 80 /160 z WA
Zestaw oprawy szyny F 160/ 160
Gtowice okapturzone F-EK

Profil F-HP 6,8 m

Ochrona przed zerwaniem F-SS 3,4 m
Ztaczka do odpylania ZSX-AA

Nr katalogowy 200672
Nr katalogowy 037037
Nr katalogowy 036553
Nr katalogowy 037195

Nr katalogowy 076058
Nr katalogowy 076158
Nr katalogowy 202069
Nr katalogowy 202113
Nr katalogowy 206047
Nr katalogowy 202795
Nr katalogowy 204380
Nr katalogowy 204381
Nr katalogowy 204365
Nr katalogowy 204382
Nr katalogowy 204383
Nr katalogowy 205357
Nr katalogowy 204363
Nr katalogowy 204626
Nr katalogowy 204749
Nr katalogowy 204805
Nr katalogowy 205400
Nr katalogowy 204376
Nr katalogowy 204375
Nr katalogowy 207900

Informacje nt. czesci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowe;j: www.mafell.com

-171-



Slovensko

Kazalo vsebine

1 POJaSNio ZNAKOV ..o 173
2 Podatki 0 ProiZVOU ......c.ceeeeeeieieieseccccce e 173
21 Podatki 0 ProiZVajalCU .........c.evivriicireirieireie e 173
2.2 OZNAKA SIOJA ...t 173
2.3 TehniCNi POTALKI .......vevecececieieierr e 174
24 EMISIE .. e 175
2.5 DODAVNI ODSEF ... 175
2.6 LT ToT (aF: o] o1 4 TR 175
2.7 NAMENSKA UPOTaDE@ .......ceeieeeiiieir et 175
2.8 Preostalo tVeganje.........cveurieirirerer e 176
3 VarnoStni NAPOIKI.......cucvevriiiiiccccce e 176
4 Opremljanj / NASLAVITEY .........coeuirereiice ettt 178
4.1 OMreZna PriKUCIEY ....vveveeereirceeeicre e 178
4.2 ZAMENJAVA VETIGE ZAGE c..vvvreeeererieeseeeseeseeseseeseesesessesssses et ssse s s sese s esessesessssesnees 178
4.3 NAPETOSE VEIIGE .....vveiiciee e 178
4.4 MAZANJE VEIIGE ..vvviiiiectctete ettt bbbt 179
4.5 Nastavitev vzporednega omejevalnika............cccovviriiviceeceeisss e 179
4.6 Nastavitev za kotne reze (prilezni ostri in dvojni zajeralni rezi) .........c.cocoveevvererienen. 180
4.7 Montaza sesalnega adaplerja ..........coerrennieene e 180
5 ODBIAIOVANIE .....cvveeee bbb 180
51 Prevzem v obratovanj@.........coerricireccr e 180
5.2 VKIOP INTZKIOP ©oevcvcictcee sttt 180
53 NAPOLKi Z8 AEI0.....eiiiiceceee e 181
54 VElKE OIZINE TEZA ...t 181
6 Servisiranje in VZArZEVANJE .........cov ettt 181
6.1 ] o) OO 181
6.2 VOdilo VENZNE GAMITUIE ...ttt 181
6.3 VEHIZNIK ...ttt 182
6.4 SploSni NapOtKi Za BIUSENE .......cvvveviericircre s 182
6.5 Transport in SKIAISCENIE.........ccueuierereerireeree s 182
7 OdPrava MOEN].......cuieeereeeieeeirieeet ettt 182
8 POSEDEN PIIOT ... 183
9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov ............ocernerrnienncnniccreen, 184

-172-



1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 925501, 925502, 925503, 925520, 925521, 925522 ali 925530

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

N
M

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

O =
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2.3 Tehnicni podatki

Orodije (tip verige Zage)
260 HM 400 HM 400 Q
Stevilo gonilnih &lenov 32 40 78
Delitev verige 18 mm 18 mm 3/8"
Rezalna Sirina 6,8 mm 6,8 mm 6,8 mm
Hitrost reza pri normalni obremenitvi 13,5-16,4 m/s 13,5-16,4 m/s 14,0-17,0 m/s
Obmocje zasuka obojestransko 60° 60° 60°
Globina reza 260 HM 400 HM 400 Q
pri 0° 260 mm 400 mm 400 mm
pri 15° 251 mm 386 mm 386 mm
pri 30° 225 mm 346 mm 346 mm
pri 45° 184 mm 282 mm 282 mm
pri 60° 130 mm 199 mm 199 mm
Verizna garnitura se lahko zasuka nazaj
za10°
Dimenzije stroja
260 HM 400 HM 400 Q
Sirina x dolZina x vi§ina 450x632x 450x632x 450x632x
(vklj. z omejevalnikom glede na orodje) 662 mm 800 mm 800 mm
Osnovna plos¢a 300x506 mm 300x506 mm 300x506 mm
Sirina brez omejevalnika 13,3 kg 14,1 kg 11 kg
Vi8ina brez orodja in zagozde reze 312 mm 312 mm 312 mm
TeZa brez omreznega kabla 13,9 kg 14,6 kg 14,6 kg
Univerzalni motor z za&€ito pred radijskimi 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
in televizijskimi motnjami
Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev) 3000 W
Tok pri normalni obremenitvi 159 A 20A
Stevilo vrtljajev praznega teka 18000 - 21500 min-! 18000 - 21500 min-!
Stevilo vrtljajev pastorka verige prazni tek 3000 - 3600 min! 3000 - 3600 min-*
normalna 2800 - 3400 min! 2800 - 3400 min!
obremenitev

A74-



2.4 Emisije

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in jih je mogoce uporabiti za primerjavo
elektri¢nega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektricnega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste

obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite zas€ito za sluh, tudi e elektricno orodje deluje brez obremenitve!

241 Podatki o emisiji hrupa

Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

nivo hrupa
111 dB (A)
108 dB (A)

Prazni tek
Obdelava

24.2 Podatki o vibracijah
Tipi¢no ocenjena pospesitev je 3,2 m/s2.

2.5 Dobavni obseg

Tesarska verizna zaga ZSX Ec kompletna,
vsebuje:

vodilo

zagozda reze

verige Zage

1 vzporedni omejevalnik
1 Navodilo za obratovanje
1 zvezek ,Varnostni napotki“

2.6 Varnostna oprema
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogociti.

Pred obratovanjem preverite
delovanje varnostnih naprav in
morebitne poskodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujocimi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi varnostnimi

napravami:
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emisija na delovhem mestu

100 dB (A)

97 dB (A)
260 HM 400 HM 400 Q
Spezial 260 Spezial 400 Spezial 3/8" 400
260 400 400
2 kosa 2 kosa 2 kos 3/8" precni in
Spezial Spezial vzdolzni rez
18 mm HM 18 mm HM

- za$Citne naprave nad osnhovno plos$¢o

- spodnji preusmernik z zas¢itno plogevino

- posebna oblika verige zage

- zagozda reze

- velika osnovna plos¢a in vzporedni omejevalnik
- roCaji

- stikalna priprava z zaporo in zavoro

2.7 Namenska uporaba

Tesarska verizna Zaga je namenjena izkljuno za
vzdolzno in preéno rezanje masivnega lesa do
maksimalne debeline 400 mm, z izkljuéno uporabo s
strani podj. MAFELL predvidene posebne verige



Zage, pri emer mora stroj s svojo osnovno plosco 3
(sl. 1) nalegati na obdelovanec. Stroj sme upravijati le
ena oseba. Pri tem mora stroj drzati za oba za to
predvidena ro€aja 1 in 2 in ga tako voditi.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugane uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih doloil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik tekoCe verige zage pod osnovno plos¢o.

- Dotik mirujoCe verige Zage pod osnovno plosco.

- Udarec stroja nazaj v primeru, Ce se obdelovanec
zatakne.

- Raztrganje verige Zage.

- lzmet odrezkov lesa.

- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohiSje
odprto, omrezni vti¢ pa ni izvleéen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zasCite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolo€ila, ki veljajo v drZavi uporabe!
Splosni napotki:
- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom

strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaSCitne opreme, ki je
predpisana za doloen delovni postopek, in na
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stroju nikoli ne spreminjajte niCesar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
zaS¢itnega stikala za okvarni tok.

- Stroja ne vlecite za kabel in vtica ne vlecite iz
vtiénice tako, da ga povleCete za kabel.

- Pazite na to, da je kabel za3Citen pred oljem in
vro€ino, in da ni speljan preko ostrih robov.

- PoSkodovane kable ali vtice morate takoj
zamenjati. Da se prepreCi ogrozanje varnosti, sme
zamenjavo izvesti le podjetje Mafell ali pooblas¢eni
servis MAFELL.

- PrepreCite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladiS¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

- Pred vsakim delom preverite, ali je vsa zaS¢itna in
delovna oprema varno pritrjena in ni poSkodovana.
Po3kodovano za3Citno opremo in dele je treba
strokovno popraviti ali zamenjati.

- Upostevajte vplive okolja. Stroja ne izpostavljajte
dezju in se izogibajte delu v vlaznem ali mokrem
okolju ter v blizini gorljivih tekocin ali plinov.

- Stroj shranite v suhem, zaprtem prostoru izven
dosega otrok.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite zascito za sluh.
- Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.

- Vedno nosite tesno oprijeta delovna oblacila (ne
kratkih hla¢) in pred delom odlozite prstane,
zapestnice in ure.

Napotki za obratovanje:

- Poskrbite, da pri delu stojite na prostem in
nespolzkem mestu, ki je dovolj osvetlien in
prezraCevan.

- Pred zamenjavo orodja, nastavitvenimi deli in pred
odpravo motenj (sem spada tudi odstranitev
zataknjenih ostruzkov) izvlecite omrezni vtic.

- Ne obdelujte nobenih obdelovancev, ki
premajhni ali preveliki za zmogljivost stroja.

SO

- Ce je le mozno obdelovanec zavarujte pred
zdrsom, npr. s primezem.



Uporabljajte le originalne MAFELL verige Zage.
Standardno dobavljive verige Zage niso primerne
za ta stroj. Po vsaki zamenjavi verige preverite
pravilno napetost verige.

Zagozde reze 4 (sl. 1) vkljuéno z zasCitno
ploCevino za spodnji preusmernik verige 6 ne
smete odstraniti.

Stroj je priprava za eno osebo in se sme
uporabljati le za dela, pri katerih osnovna plos¢a 3
(sl. 1) sluzi kot podlaga.

Pred zagetkom dela preverite, ali je v rezervoarju
dovolj olja za mazanje verige, in ali mazanje verige
brezhibno deluje (glejte razdelek 4.4).

Stroj Ze pred vklopom dobro drZite in podprite. Pri
tem morata biti tirnica in veriga prosti. Z rezanjem
obdelovanca zacnite Sele, ko veriga zage doseze
svoje polno Stevilo vrtljajev. Pri tem pazite na
stabilen poloZaj.

Stikalo ne sme biti blokirano v vkloplienem stanju.

Med Zaganjem nikoli ne posegajte pod osnovno
plos&o ali v izmet ostruzkov.

Stroja nikoli ne transportirajte, ko veriga zage tece
in pazite na to, da tekoCa veriga ne pride v stik z
nobenim  sosednjim  predmetom, razen z
obdelovancem.

Pokrova 12 (sl. 1), ki prekriva pastorek verige, ne
smete nikoli odstraniti pri tekogem stroju, ampak
zgolj za zamenjavo orodja, nakar ga morate takoj
nazaj montirati.

Ker stroja ni mozno priklopiti na napravo za
odsesavanje, sme obratovati le na prostem ali v
zadostno zraCenih prostorih.

Enkrat zaCete smeri rezanja ne smete na silo
spreminjati. Zago morate voditi tako, da pritisk ne
more zaustaviti verige.

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne rezite v kovinske dele, npr. Zeblje.

Med Zaganjem prikljuéni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

V primeru poSkodovanja ali pretrganja priklju¢nega
vodnika takoj izvlecite omrezni vtiC.
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- Pomik med Zzaganjem prilagodite debelini
materiala. Prehitro potiskanje povzrogi
preobremenitev motorja, neciste reze in hitrejSo
otopitev verige Zage.

- Stroj odstranite z obdelovanca 3ele, ko se je veriga
Zage popolnoma ustavila. Zaradi vgrajene zavore
se to zgodi zelo hitro.

- Stroja ne uporabljgjte z upognjenim  ali
poskodovanim cepilnim klinom.

- PrepriCajte se, da na ro€ajih ni veriznega olja.

- Med delovanjem stroja nikoli ne segajte pod
obdelovanec.

- Obmogje pod obdelovancem naj bo prosto ovir. Pri
tem bodite pozorni na veje obmolje sukanja
stroja.

- UpoStevajte, da sta lahko veriga Zage in vodilo
verige takoj po obdelavi vro¢a.

- UpoStevajte, da lahko pri Zaganju velikih
obdelovancev padajoi odrezki vodijo do telesnih
poSkodb.

- 8e posebej previdni bodite pri Zaganju zadnjega
obdelovanca. Nalezna povrSina stroja se zmanj3a.
Po potrebi vpnite dodaten obdelovanec, da stroj
stabilno nalega.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

- Redno CisCenje stroja, predvsem nastavitvenih
elementov za zasuk vodil za vzporedni
omejevalnik in ohisja zgornjega in spodnjega
preusmernika verige predstavia pomemben
varnostni faktor. Pred izvedbo teh del izvlecite
omrezni vtic.

- Uporabljati smete le originane MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

- Nevarnost telesnih poSkodb pri CiScenju! Pri
¢iS¢enju obstaja nevarnost telesnih poskodb zaradi
dotika ostrih zob verige Zage. Nosite zasCitne

rokavice. Pri ¢iCenju bodite previdni.

- Nevarnost telesnih poskodb pri zamenjavi verige
Zage! Pri zamenjavi verige Zage obstaja nevarnost
telesnih poskodb zaradi dotika ostrih zob verige



Zage. Nosite zaSCitne rokavice. Pri zamenjavi
verige Zage bodite previdni.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Zamenjava verige zage
Nevarnost
Pred zamenjavo verige zage
obvezno izvlecite omrezni vtic!
Nevarnost poskodb tudi, ko veriga
Zage miruje

Za zamenjavo verige Zage postopajte na sledec
nacin:

e S prilozenim kombiniranim izvijatem 11, ki je
pritrjen na pokrovu 12 (sl. 1), popustite cilindrski
vijak 13 in pokrov odprite v smeri navzdol.

e  Odprite vzmetno obremenjeno spodnjo zas¢itno
loputo 15 (sl. 10) v smeri navzdol in jo fiksirajte
Z odprtim pokrovom.

e |zvijte inbus vijak 18 (sl. 2) in snemite vmesni
pokrov 19 skupaj z rezervoarjem za olje.

e  Popustite pritrditveni vijak 5 (sl. 1) za za$¢ito
spodnjega preusmernika verige in zaS€itno
ploCevino 6 razklopite navzdol.

o Napetost verige popustite, tako da natezni vijak
20 (sl. 3) s pomogjo kombiniranega izvija¢a 11
obracate v levo.

o  Vodilo 21 skupaj z verigo zage in veriznikom 22
snemite v smeri naprej in odstranite verigo.

e Na vodilo in veriznik nataknite novo oz. sveZe
pobrueno verigo zage. Pri tem pazite, da
zobCasta rezila verige kazejo v smer oznake 24
za smer teka, ter da sornik za nateg verige 23
zaskoCi v za to predvideno izvrtino na vodilu.
S pomodjo kombiniranega izvijaa 11 (sl. 7)
zasukajte predlezno gred tako, da veriznik 22 z
nataknjeno verigo Zage narahlo poseze v
sojemalno ozobje.
Pozor! Po montazi garniture verige Zage takoj
snemite kombiniran izvija¢ 11.
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Nataknite vmesni pokrov 19 in narahlo pritegnite
inbus vijak 18. S kombinianim izvija¢em 11
obracajte natezni vijak 20 (sl. 3), ki ga doseZete
skozi odprtino v vmesnem pokrovu, tako dolgo v
smeri urnega kazalca, da je doseZena pravilna
napetost verige (glejte razdelek 4.3).

Trdno pritegnite inbus vijak 18. Dvignite zaS¢ito
za spodnji preusmernik verige in jo z vijakom 5
(sl. 1) pritegnite.

o  Deblokirajte spodnjo za&€itno loputo 15 (sl. 1).
Dvignite pokrov 12 in pritegnite cilindrski vijak
13. Kombiniran izvija¢ 11 pritrdite v drzalo na
pokrovu.

Ce ste nataknili novo verigo Zage, mora ta pribl. 2 do
3 minute teci a praznim tekom. Pri tem pazite na to,
da je na voljo zadostno mazanje verige. Po
konéanem utekanju je morebiti treba popraviti
napetost verige.

4.3 Napetost verige

Za varno upravljanje stroja in za Zivljenjsko dobo
celotne verizne garniture je pomembno, da je
nastavljena pravilna napetost verige. Slednjo morate
zato preveriti pred zacetkom dela in tudi veckrat med
obratovanjem.  Napetost verige je pravilno
nastavljena, ¢e v hladnem obratovalnem stanju veriga
Zage nalega na vodilo in jo lahko z roko privzdignete
Se za3do4 mm.

Pri segretju na obratovalno temperaturo se veriga
7age raztegne in povesi. Ce je razteg tako velik, da
spojni €leni na tirici izstopijo iz vodila, morate verigo
Zage naknadno napeti.

Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Za dodatno natezanje verige zage postopajte na
slede¢ nacin:

e Odprite vzmetno obremenjeno spodnjo zas¢itno
loputo 15 v smeri navzdol. S kombiniranim
izvijaem 11, ki je pritrjen na pokrovu 12 (sl. 1),
rahlo popustite inbus vijak 18 (sl. 2) skozi
spodnjo odprtino na pokrovu 12 in vijak 5 (sl. 1).

e Vijak za nateg verige 20 nastavite s
kombiniranim izvijatem 11 skozi zgornjo
odprtino na pokrovu (gl. sl. 1). Pri tem en obrat v
smeri urnega kazalca pomeni poveCanje, en



obrat v nasprotni smeri pa zmanj$anje napetosti
verige.

e  Trdno pritegnite inbus vijak 18. Dvignite za3Cito
za spodnji preusmernik verige in jo z vijakom 5
(sl. 1) pritegnite.

Ce verigo 7age po segretiu dodatno napnete, jo
morate po koncu Zaganja obvezno popustiti. Pri
ohladitvi na temperaturo okolice, predvsem pri zelo
nizkih zunanjih temperaturah, lahko sicer pride do
zelo visokih napetosti zaradi kréenja verige zage.

Novo verigo Zage morate, dokler se ne naravna,
pogosteje dodatno napeti, kot verigo, ki je Ze dalj
Casa v uporabi.

4.4 Mazanje verige

Pravilno mazanje verige Zage je bistvenega pomena
za njeno Zivljenjsko dobo. Pri suho teko€i verigi se
celotna verizna garnitura v najkrajSem cCasu
nepovratno poSkoduje. Zadostno mazanje pomeni, da
je med verigo zage in vodilom vidna sled olja.

Zato je pomembno, da pred vsakim zacetkom dela
preverite delovanje mazanja verige in prekontrolirate
nivo olja v rezervoarju za mazalno olje. Nivo olja ne
sme pasti pod oznako, ki je nameS$cena poleg
kontrolnega okenca 14 na pokrovu 12 (sl. 1). Za
dolivanje uporabite le bioloSko razgradijivo olje.
Polnilna koli¢ina rezervoarja za olje znasa pribl. 0,3
litra.

Nevarnost

Preden zacnete nastavljati mazanje
verige, izvlecite omrezni vtig. Ce
vam med dolivanjem olje brizgne v
o€i, jih takoj sperite z obilico vode.
Razlito olje morate popivnati s
standardnim sredstvom za vezavo
olja. Na rocajih ne sme biti olja!

PretoCna koli¢ina vgrajene oljne Crpalke se lahko
regulira. Tovarnisko je nastavlieno normaino
doziranje, ki se kaze s tem, da je med verigo Zage in
vodilom vidna sled olja. Po potrebi pa se lahko
doziranje spremeni. V ta namen postopajte na slede¢
nacin:
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e S prilozenim kombiniranim izvijacem 11, ki je
pritrien na pokrovu 12 (sl. 1), popustite cilindrski
vijak 13 in pokrov odprite v smeri navzdol.

e Odprite vzmetno obremenjeno spodnjo zascitno
loputo 15 (sl. 10) v smeri navzdol in jo fiksirajte
Z odprtim pokrovom.

e |zviite inbus vijak 18 (sl. 2) in snemite vmesni
pokrov 19 skupaj z rezervoarjem za olje.

e Zdozimim vijakom 25 (sl. 4), ki je zdaj dosegljiv
na hrbtni strani vmesnega pokrova, lahko
nastavite pretocno koli¢ino oljne &rpalke. Obrat
vijaka v smeri urnega kazalca poveca preto¢no
koli¢ino, medtem ko jo obrat v nasprotni smeri
zniza.

e Vmesni pokrov 19 (sl. 2) nataknite nazaj in ga
pritegnite z inbus vijakom 18.

o Deblokirajte spodnjo zas€itno loputo 15 (sl. 1).
Dvignite pokrov 12 in pritegnite cilindrski vijak
13. Kombiniran izvija¢ 11 pritrdite v drZalo na
pokrovu.

e Zdaj lahko s kratkim vklopom preverite, ali
pretoCna koli€ina ustreza Zeleni koli€ini.

4.5 Nastavitev vzporednega omejevalnika

Vizporedni omejevalnik 7 (sl. 1) se lahko za izvedbo
vzporednih rezov vodi po zunanjem robu
obdelovanca ali pa pri velikih obdelovancih (rezalna
Sirina nad 530 mm) vzdolz na obdelovanec z Zeblji
pritriene letve ali vodila (poseben pribor). V ta namen
se lahko obojestransko uporabi za 180° zasukano, pri
Cemer mora privodenju po zunanjem robu
obdelovanca ozek rob kazati navzdol. Poleg tega je
oblikovan tako, da se lahko vstavi na obeh straneh
stroja.

Za nastavitev rezalne Sirine oz. za uporabo na drugi
strani stroja se popustita oba krilata vijaka 8 (sl. 1),
vzporedni omejevalnik ustrezno premakne in nato
krilata vijaka znova pritegneta.

Osnovna ploS¢a ima na vseh Stirih vrivnih mestih
robove za odCitavanje, na keterih se lahko odéitajo
oznake, ki so nameSCene na vodilnih palicah
vzporednega omejevalnika. Tako se lahko vzporedni
omejevalnik nastavi toéno vzporedno z verizno
garnituro.

Pri uporabi vzporednega omejevalnika na levi strani
stroja se rezalna Sirina izkaze kot direktna mera med
vodilno ploskvijo omejevalnika in zarisnim robom 26



(sl. 6). Ta mera je pri vseh rezalnih kotih enaka! Ce
se vzporedni omejevalnik upporabi na desni strani
stroja, je treba od te mere odsteti Sirino verige (6,4
mm pri navpiénem rezu). Vendar pa je v tem primeru
priporoCljivo, da s poskusnim rezom ugotovite
pravilno nastavitev. Ce se z desno stranjo verige
Zaga na zarisu, veljajo zarisni robovi, ki so
razporejeni po stopnjah glede na rezalni kot 27 (sl. 6).

4.6 Nastavitev za kotne reze (prilezni ostri in
dvojni zajeralni rezi)

Nevarnost!

Nevarnost telesnih poSkodb
zaradi izvrzenih odrezkov
Zaganja

Odrezke Zaganja lahko vrze ob
osnovno plosco ali v smeri Zaganja.
Obstaja nevarnost telesnih
poskodb! Preden zacnete z
Zaganjem, se prepricajte, da v
okolici zage ni ljudi ali predmetov.
Odstranite odrezke Zaganja, ki
zdrsnejo. V ta namen izklopite stroj.
Pocakajte, da se veriga zage
ustavi.

Verizno vodilo se lahko za izvedbo prileZznega in
dvojnega zajeralnega reza zasuka v obe smeri do
60°. V ta nemen se stroj namesti na ustrezno podlao
tako, da je verizno vodilo prosto gibljivo. Po popustitvi
roCaja 16 (sl. 1) in deaktiviranju zaskocke s potegom
in obrnitvijo roCaja 9 se lahko stroj zasuka. Rezalni
kot lahko od¢itate na lestvici kotov 17.

Ce je aktivirana zaskotka, ta olajsa nastavitev
polozajev 0° in 45°.

V odvisnosti od nastavljenega rezalnega kota zna3ajo
maksimalne globine reza:

260 HM 400 HM 400 Q
- bei60° 130 mm 199 mm 199 mm
- bei45° 184 mm 282 mm 282 mm
- pri30°  225mm 346 mm 346 mm
- pri15° 251 mm 386 mm 386 mm

Po nastavitvi rezalnega kota znova pritegnite rocaj
16.
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4.7 Montaza sesalnega adapterja

MontaZa sesalnega adapterja ZSX-AA se izvede brez
orodja.

o Narebriceni vijak 31 (sl. 12) sesalnega adapterja
ZSX-AA odvijte do konca.

e  Pri nameS¢anju ZSX-AA najprej pritrdite na
obstojedi vijak izmetne lopute ZSX 29.

e Adapter ZSX-AA popolnoma namestite na stroj.

e Zdaj z roko trdno privijte narebriceni vijak 31.

Sesalni adapter ZSX-AA se lahko uporablja samo v
povezavi z gibko sesalno cevjo @49 mm (narog. St.
093682) in sesalno napravo S 35 M (naro¢. St
919701) ali volumskim sesalnikom S200 (naro€. $t.
206869).

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so poobladtene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,varnostni napotki“.

5.2 Vklop in izklop
Nevarnost

Pred vklopom pazite na to, da sta
vodilo in veriga Zage prosta.
Delovno obmogje pod
obdelovancem mora biti brez ovir.
Prikljuéni vodnik speljite stran v
smeri nazaj. Stroj z obema rokama
trdno drZite za predvidene rocaje.

o Vklop: Najprej sprostite blokado vklopa, tako da
pritisnete blokirni vzvod 10.1 (sl. 1) naprej. Nato
pritisnite pretiéni vzvod 10. Ker gre za stikalo
brez aretirnega mehanizma, stroj tee le tako
dolgo, dokler drzite to stikalo.

Tesarska verizna zaga ZSX Ec je opremljiena z
elektronsko regulacijo $tevila vrtlajajev. Stevilo
vrtljajev se lahko zvezno nastavi med 3000 in 3600
min-'. Potrebno $tevilo vrtljajev se nastavi s pomocjo
nastavitvenega kolesa 30 (sl. 1).

PriporoCa se, da pri uporabi verige Zage iz karbidne
trdine ali verige za fino rezanje, Stevilo vrtljajev
nastavite na najnizjo vrednost. Pri uporabi verige za
precni rez pa na najvijo vrednost.



Vgrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mirno
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

e lzklop: Za lIzklop spustite preti¢ni vzvod 10.
Blokada vklopa se avtomatsko ponovno aktivira
in tesarska verizna Zaga zavaruje pred
nehotenim vklopom.

Hkrati z izklopom se aktivira avtomatska zavora. Tako
se skrajsa Cas izteka verige Zage na pribl. 1 sekundo.

5.3 Napotki za delo

Tesarska verizna Zaga ZSX Ec po rokovanju in po
sestavi ustreza roni krozni Zagi. Zagozda reZe 4
prepreCi zatikanje verige zage, zaSCita spodnjega
preusmernika verige pa udarec stroja navzgor.
Primerna je predvsem za precne reze, ki zahtevajo
veliko globino reza, predvsem za tramove tudi iz
slojnega lesa.

Stroj pred vklopom namestite z osnovno plo$¢o 3 na
obdelovanec tako, da se veriga zage Se ne dotika
obdelovanca. Stroj drzite za oba ro¢aja 1 in 2 in ga po
vklopu enakomerno potiskajte brez zatikanja. Zato
stroj po moznosti vedno vodite z vzporednim
omejevalnikom vzdolZ roba obdelovanca ali pa vodila,
ki je dovbavljiv kot poseben pribor (glejte razdelek
45). Z uporabo vodila dosezete bistveno vegjo
kakovost reza.

5.4 Velike dolzine reza

Za velike dolzine reza (npr. ve¢ tramov drug za
drugim) se lahko vodilo zasuka za 10° nazaj (glejte sl.
5). Tako se lahko stroj, predvsem pri prehodu z
enega obdelovanca do naslednjega, lazje vodi
naravnost.

Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Viic.
Za zasuk najprej popustite oba fiksirna vijaka 28 (sl.
5) in vodilo zasukajte do omejevalnika v smer

zadnjjega ro¢aja. Nato ponovno pritegnite oba fiksirna
vijaka.
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6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrZevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiSem ¢&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v pregled
pooblad¢enem MAFELL servisu.

6.1 Stroj

S stroja morate redno brisati nabran prah. Pri tem
prezraCevalne odprtine na motorju posesajte s
sesalnikom za prah.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

Za mazanje menjalnikov uporabite le naSo posebno
mast, naro€. §t. 049065 (plocevinka 400 g).

Z na stroju uporabljenih veriznih garnitur morate
redno odstranjevati smolo, saj Cisto orodje izboljSa
kakovost reza. Smolo odstranite tako, da verizno
garnituro za 24 ur potopite v petrolej ali v sredstvo za
odstranjevanje smole, ki je na voljo v strokovni
trgovini.

6.2 Vodilo verizne garniture

To vodilo morate redno vzdrzevati. Sem spada
mazanje obraCalnega koluta verige in bruSenje
tirnice.

Mazanje HM-vodila - glejte sl. 8

e  Demontiranje verizne garniture (glejte razdelek
4.2).

e  Odistite mazalno luknjo.

o  Vodilo poloZite na ravno podlago.

e  Ustni kos tlaCilke za mast potisnite trdno v
mazalno luknjo in pritiskajte tako dolgo, da na

preusmerniku zaCne izstopati mast. V ta namen
uporabite dobro, brezkislinsko mast za lezaje.

e \Verizno garnituro montirajte nazaj (glejte
razdelek 4.2).



Brusenje zarobkov - glejte sl. 9

e  Demontiranje verizne garniture (glejte razdelek
4.2).

o  Verigo vzemite iz vodila.

e Zravno pilo postrgajte srh, kot je prikazano na
sl. 8.

o  Namestite verigo in znova montirajte verizno
garnituro (glejte razdelek 4.2).

6.3 Veriznik

Veriznik 22 (sl. 3) je posebej mocno podvrZen obrabi.
Ce na posameznih zobeh opazite sledi obrabe (pribl.
0,5 mm), ga morate obvezno zamenjati. MAFELL
priporoa, da zamenjavo opravi pooblas¢ena
servisna delavnica.

6.4 Splosni napotki za brusenje

Prav tako pomembne kot kakovost in nega stroja so
kakovost in nega verige Zage,vodila in pastorka
verige.

Ce pri enem izmed teh «partnerjevs, ki med
Zaganjem delujejo skupaj, zanemarite nego, Lahko
pri€akujete sledeCe posledice:

obraba ali unienje drugih partnerjev
pomanjkljiv rezultat rezanja

slaba povrsina

Mozno varnostno tveganje

7 Odprava motenj
Nevarnost

Zeblji ali oprijet pesek poskodujejo
@ verigo Zage. Na mestu rezanja jih
morate odstraniti.
Verige zage za:
ZSX Ec (8t. art. 006955, 006968, 006971, 006972,
006974)

o

6.5 Transport in skladiS¢enje
Nevarnost!

Nevarnost telesnih poskodb
zaradi nepravilnega transporta
ali skladiscenja

Stroj lahko zaradi nepravilnega
transporta ali skladi$¢enja
poskoduje navzoce osebe. Za
transport ali skladis¢enje stroj
postavite na osnovno plosco tako,
da je veriga Zage izpostavljena
navzdol. Za transport in
skladiS¢enje priporo€amo uporabo
transportnega vozicka Mafell (glejte
pog. 8, »Poseben pribor«).

Te verige lahko dodatno narocite le
pri podj. MAFELL preko svojega
pogodbenega posrednika.

Ce stroja ne boste uporabljali dlie ¢asa, ga skrbno
oCistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Stroja ni mozno vklopiti Ni omreZne napetosti Preverite napajanje
OmreZna varovalka v okvari Zamenijajte varovalko
Grafitne krtaCe obrabljene Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico
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Stroj se med praznim tekom
samodejno izklopi ali pa se med
rezanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite omreZno predvarovalko

Preobremenitev stroja

Znizajte potisno hitrost

Veriga Zzage se pri pomiku stroja
naprej zatika

Prevelik pomik

Znizajte potisno hitrost

Topa veriga Zage

Takoj spustite stikalo. Stroj
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte verigo Zage ali pa jo
odnesite na bruenje v MAFELL
servisno delavnico

Zadeva le st. art. 006955

Pred naknadnim brusenjem
upoStevajte minimalno visino
verige zage — glejte sl. 10.
Zadeva le st. art. 006968 in
006972

Pred naknadnim bruSenjem
upoStevajte minimalno dolZino zob
iz karbidne trdine, glejte sl. 11

Verige Zage preteka ali pa se je
pojavila potreba po moc¢nejSem
pritisku

Topa veriga Zage

Verigo Zage zamenjajte ali pa jo
odnesite na bruenje v MAFELL
servisno delavnico

Zamasen izmet ostruzkov

Preve¢ vlaZen les

Verige zage po izklopu $e dolgo
podaljSano tece

Avtomatska zavora verige v okvari

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

8 Poseben pribor
- vodilo 260

- veriga za fini rez - HM 260

- veriga za fini rez 260
- pogonska zvezda
- zagozda reze 260

- vodilo 400

- veriga za fini rez - HM 400

- pogonska zvezda
- zagozda reze 400

- vodilo 400 fiir 3/8"

- verige Zage - 3/8" 400 precni in vzdolzni rez

- pogonska zvezda 3/8*

- zagozda reze 400
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naroC. t. 204581
naroc. §t. 006968
naro€. §t. 006955
naroC. §t. 204584
naroC. §t. 204586

naro€. §t. 204582
naroc. §t. 006972
naro€. §t. 204584
naroC. §t. 204587

naroC. §t. 204583
naro¢. §t. 006974
naroC. §t. 204585
naroC. §t. 204587




9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

vodilo, enodelno, kpl. 3 m dolzine
vodilo, dvodelno, kpl. 3 m dolZine
podalj$ek vodila, 1,5 m dolzine
adapterski par za vzporedni omejevalnik za obe$anje na vodilo
ploska pila

potisna stiskalnica

univerzalno vodilo

transportni voziéek ZSX Ec

drsnik

transportni voziek ZSX Ec za F tirmico
vodilo F 80

vodilo F 110

vodilo F 160

vodilo F 210

vodilo F 310

kotni omejevalnik F-WA

povezovalni kos F-VS

torba za vodilo F 160

torba s kompletom tirnic F 80 / 160 s kotnim omejevalnikom (WA)

torba s kompletom tirnic F 160 / 160
koncni pokrovi F-EK

prijemni profil F-HP 6,8 m

za$cita pred trganjem F-SS 3,4 m
Sesalni adapter ZSX-AA

naroc. §t. 200672
naroc. §t. 037037
naroc. §t. 036553
naroc. §t. 037195
naro€. §t. 076058
naro¢. §t. 076158
naroc. §t. 202069
naroc. §t. 202113
naro¢. §t. 206047
naro¢. §t. 202795
naroc. §t. 204380
naro€. §t. 204381
naroC. §t. 204365
naroC. §t. 204382
naroc. §t. 204383
naro¢. §t. 205357
naro€. §t. 204363
naroC. §t. 204626
naroC. §t. 204749
naroC. §t. 204805
naro€. §t. 205400
naroC. §t. 204376
naroC. §t. 204375
Naro€. §t. 207900

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage  (Original-Kaufbeleg) ~werden innerhalb  der jeweils  giiltigen
Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-,
Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiBteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu
muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden.
Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch
unsachgemafe Behandlung oder durch normalen Verschlei® entstanden sind, wird keine Haftung tibernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with
the applicable warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in
Guarantee Certificate and your original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the
machine or the appliance is to be forwarded freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from
trying to carry out the repairs yourself as otherwise your warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for
any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de l'original de la piéce
justifiant l'achat, nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant l'objet d'un recours en garantie pendant la
période indiquée, de la construction ou de la fabrication, a l'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine
ou l'appareil doit étre pour cela expédié franco de port a notre usine ou a un atelier de service apres-vente MAFELL. Evitez
de procéder vous-mémes & toute réparation, ceci périmant tout recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute
responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono
eseguite gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente,
dovuti a difetti di materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cio sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A
questo scopo la macchina ovvero I'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di
assistenza clienti della MAFELL. Evitate di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene
revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens
geldige garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-,
bewerkings- en montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine
resp. het apparaat vrachtvrij naar de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de
reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de garantieclaim vervalt. VVoor schade die door ondeskundige behandeling of
door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de
material, errores de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte
del fabricante se efectuaran libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a
porte pagado la maquina o el equipo a las fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL.
No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia. De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira
responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téata takuukuittia (alkuperdinen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisalla maksutta kaikki korjaukset,
jotka olemme todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheista johtuen. Kaytté- ja kuluvat osat ei kuulu
takuupiiriin. Korjausta varten kone tai laite on lahetettava asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-
asiakaspalveluun. Ala yrita korjata konetta itse, koska siind tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka
johtuvat asiaankuulumattomasta kaytdsta tai normaalista kulumisesta.
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GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiataganden, alla reparationer som efter faststéllande fran var
sida kan harledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och férslitningsdelar undantagna. Maskinen
eller verktyget maste skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da
detta leder till att garantiansprak forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage
dvertas inget ansvar.

GARANTI

Mod fremleeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og
monteringsfejl, i henhold til de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes
maskinen/apparatet fragtfrit il producenten eller et Mafell-kundeserviceveerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere
maskinen, bortfalder garantien. Der overtages intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller
normal slitage.

[apaHTus

pn npeabsBReHMN [OKYMEHTAUMW Ha rapaHTuio (OpurvHarnbHas KBWTAHLWS) B COOTBETCTBTMM C MpaBunamu o
NpeAoCTaBNEHNN rapaHTi Mbl BecnnaTHo NpousBefeM BCE HEOBXOAMMbIE PEMOHTbI, KOTOPbIE MO HALLEMY OfpefeneHmio
HeoOXoauMbl B CBS3N C AedekToM MaTepuana, 06paboTkn u cbopku. OTO He OTHOCMTCH K pacxodHbIM MaTepuanam u
“3HalwmMBaeMbiM JeTansm. [ing 3Toro MalmHa Wi YCTPOCTBO [OMKHO ObITb (paHko-ppaxT OTMpaBMEHO Ha 3aBOA WM
macTtepckylo obcnyxusanus knveHToB vpmbl MAFELL. /3beraitTe mombITOK CamoCTOSTENbHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B
9TOM Cfyyae rapaHTus aHHynupyetcs. Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTW Ha Bpef, NPUYMHEHHbIA B pesynbrate
HenpaBMNbHOro 0bpaLYeHs Uk eCTECTBEHHOTO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju
naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz bleddw przy obrébce i montazu.Nie
dotyczy to cze$ci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub
serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zarucnich podkladu (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro
poskytovani zaruky provedeny vSechny opravy, které jsou podle naSich zji§téni pozadovany z hlediska vad materialu,
zpracovani a montaze. Dily podléhajici pouZivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné
pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v ddisledku
normalniho opotfebovani.

GARANCIA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno
opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli
S0 izvzeti iz tega doloCila. V ta namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblas¢eno MAFELL
servisno delavnico. Popravil ne skuSajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane
zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

MAFELL AG
m"(/'l 6" Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar

Telefon +49 (0)7423/812-0  Internet: E-Mail:
Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de
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