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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

NPEAYNPEXAEHUE

MpouuTalite Bce npaBuna M WHCTPYKUMM No TexHuke GesonmacHocTu. HecobriogeHue 3Tux NpaBun M MHCTPYKLUMA MO TEXHUKE
6e30MacHOCT MOXET MPUBECTM K MOPAXEHUIO JNEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOpaHWio /MmN [pyruM cepbesbiM TpaBmam. CoxpaHuTe Bce
npaBuna n MHCTPYKLMK NO TeXHMKEe Ge30NacHOCTH ANA AanbHENLWEro UCNoNb30BaHMUA.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowa¢ wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazowki na przysztosé.
UPOZORNEN(

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpenostnich upozornéni a pokyni mulze zpUsobit zasah
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.
OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. Neupo$tevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro¢i udar elektri¢nega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.
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D - EG Konformitétserkldrung

Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine KSS 300 den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden
die gelisteten Normen angewendet.

Bevollméachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

RUS - Ceptudmkar coorBercTBus EC

Hactoswmm noateepxaaem, yto mawmHa KSS 300 oteeyaeT TpebosaHuam ykasaHHbix Avpektv EC. Mpu npoekTuposaHmu
M3roTOBNEHUM NPUMEHSNUCH NEPEYUCTIEHHBIE HOPMbI.

YnonHOMOYEHHbI NpeAcTaBUTENb NO COCTABNEHMIO TEXHUYECKO foKyMeHTauuu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna KSS 300 speinia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukgji
urzadzenia zastosowano przedstawione normy.

Petnomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlaSujeme, Ze stroj KSS 300 splfiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuzity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladti zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj KSS 300 ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblaséeno podjetie: Mafell AG

2006/42/EG EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN

2014/30/EU 61000-3, EN 12100, EN 1037, EN 847-1

2011/65/EU

KSS 300 Art-Nr. 916701, 916702, 916720, 916721,
916722, 916725, 916730, 916731, 916732,
916735

Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 29.06.2018

Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dr. Helmut Lauckner
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche Informationen.

2 Erzeugnisangaben
KSP 40 Flexistem: Art.-Nr. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: Art.-Nr. 916701, 916702, 916720, 916721, 916722, 916725, 916730, 916731, 916732, 916733,

916735

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten
KSP 40 Flexistem

Universalmotor funk- und fernsehentstort
Aufnahmeleistung (Normallast)

Strom bei Normallast

Séageblattdrehzahl im Leerlauf
Sageblattdrehzahl bei Normallast

Schnitttiefe 0°/30°/45°

Séageaggregat schwenkbar
Sageblattdurchmesser max/min
Ségeblatt-Grundkdrperdicke
Werkzeug-Schnittbreite
Ségeblattaufnahmebohrung

Durchmesser Absaugstutzen

Gewicht ohne Netzkabel, ohne Parallelanschlag
Abmessungen (B x L x H)

KSS 300

Universalmotor funk- und fernsehentstort
Aufnahmeleistung (Normallast)

Strom bei Normallast

Sageblattdrehzahl im Leerlauf
Sageblattdrehzahl bei Normallast
Schnitttiefe 09/45°

Sageaggregat schwenkbar
Séageblattdurchmesser max/min

GroRte Sageblatt-Grundkdrperdicke
Werkzeug-Schnittbreite
Ségeblattaufnahmebohrung
Durchmesser Absaugstutzen

Gewicht ohne Netzkabel, ohne Parallelanschlag

Abmessungen einschl. Fiihrungseinrichtung (B x L x

H)

als Kapp-Sagesystem

Schnitttiefe 0°/45°

Schnittlange bei 12/40 mm Werkstiickdicke
Gewicht mit Flihrungseinrichtung, ohne Netzkabel

2.4 Angaben zur Gerduschemission

230 V~, 50 Hz
900 W

41A

8800 min-*
6500 min-*

42/36/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,2 kg

181 x 306 x 199

230 V~, 50 Hz
900 W

41A

8800 min-'
6500 min-!
42/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,3kg

200 x 550 x 200 mm

40/27 mm
337/292 mm
3,0kg

Die nach EN 60745-1 und EN 60745-2-5 ermittelten Gerauschemissionswerte betragen:

Schall-Leistungspegel

Leerlauf 102 dB (A)
Bearbeitung 103 dB (A)

110 V~, 50 Hz
1000 W

9,1A

8800 min-'
5690 min-'

110 V~, 50 Hz
1000 W
9,1A

5690 min-!

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
91dB (A)
92 dB (A)



Die Gerduschmessung wurde mit dem serienmaRig mitgelieferten S&geblatt durchgefiihrt.

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmafinahmen
notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere L&rmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. Auferdem kann der zuldssige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine
bessere Abschatzung der Gefahrdung und des Risikos zu ermdglichen.

2.5 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist kleiner als 2,5 m/s2.

2.6 Lieferumfang
Handkreissage KSP 40 Flexistem komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 120 mm, 24 Zéhne
1 Spaltkeil (Dicke 1,2 mm)

1 Absaugstutzen

1 Parallelanschlag

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Transportkasten Max

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2 Spannpratzen
1 FLEXI - Schiene FX 140 fiir Schnittldange max. 140 cm
Kapp-Sagesystem KSS 300 komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 120 mm, 40 Z&hne

1 Spaltkeil (Dicke 1,2 mm)

1 Absaugstutzen

1 Parallelanschlag

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Transportkasten Max

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise”

2 Spannpratzen bei Art.-Nr. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 FLEXI - Schiene FX 140 fiir Schnittlange max. 140 cm bei Art.-Nr. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735



2.7 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Die  Maschine ist mit den folgenden

Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

- Obere feste Schutzhaube

- Untere bewegliche Schutzhaube
- Grofe Grundplatte

- Handgriffe

- Spaltkeil

- Schalteinrichtung und Bremse

- Absaugstutzen

2.8 BestimmungsgeméRe Verwendung

Die KSP 40 Flexistem / KSS 300 ist ausschlieRlich
zum Léngs- und Querschneiden von Massivholz

geeignet.

Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten
und Mdf-Platten kénnen ebenfalls verarbeitet werden.
Verwenden Sie die zugelassenen Ségeblatter nach

EN 847-1.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller

nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaR zu verwenden
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und

Instandsetzungsbedingungen ein.

2.9 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.
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- Beriihren des Séageblattes im Bereich der
Anfahréffnung unterhalb der Grundplatte.

- Berlhren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils des Ségeblattes beim
Schneiden.

- Berlihren sich drehender Teile von der Seite:
Séageblatt, Spannflansch und Flansch-Schraube.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstiick.

- Bruch und Herausschleudern des Sageblattes
oder von Teilen des Sageblattes.

- Berlhren  spannungsfiihrender ~ Teile  bei
getffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei  langer
andauernden Arbeiten ohne Gehérschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

- Aufschnappen der FLEXI-Schiene bei
unsachgeméaRem Gebrauch.

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und &ndern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.



- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschédigte Kabel oder Stecker miissen sofort
ausgetauscht werden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell
beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.

Nicht verwendet werden diirfen:

- Rissige Séageblatter und solche, die ihre Form
verandert haben.

- Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl
(HSS-Sageblatter).

- Stumpfe Sageblatter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

- Sageblatter, deren Grundkorper dicker oder deren
Schnittbreite (Schrankung) kleiner ist als die Dicke
des Spaltkeils.

- Sdgebléatter, die nicht fur die Sageblatt-Drehzahl im
Leerlauf geeignet sind.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:

- Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Sageblatt. Halten Sie mit
Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehause.

- Greifen Sie nicht unter das Werkstick.

- Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstlicks an.

- Halten Sie das Werkstiick niemals in der Hand
oder Uber dem Bein fest. Sichern Sie das
Werkstlick an einer stabilen Unterlage.

- Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausflihren, bei
denen das  Schneidwerkzeug  verborgene
Stromleitungen oder das eigene Geratekabel
treffen konnte.

- Verwenden Sie beim Langsschneiden immer einen
Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung.
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Verwenden Sie immer Sageblatter in der richtigen
Grolke und mit passender Aufnahmebohrung (z. B.
sternformig oder rund).

Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Ségeblatt-Unterlegscheiben oder — Schrauben.

Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest und
bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie
den Riickschlagkraften standhalten kénnen. Halten
Sie sich immer seitlich des Ségeblattes, nie das
Ségeblatt in eine Linie mit lhrem Kdrper bringen.
Falls das Sageblatt klemmt oder das Ségen aus
einem anderen Grund unterbrochen wird, lassen
Sie den Ein- und Ausschalter los und halten Sie
die Sége im Werkstoff ruhig, bis das Sé&geblatt
vollstandig still steht. Versuchen Sie niemals die
Sage aus dem Werkstlick zu entfernen oder sie
rickwarts zu ziehen, solange das S&geblatt sich
bewegt oder ein Riickschlag sich ereignen kdnnte.
Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Sé&gespalt und Uberprifen Sie, ob die
Sagezahne nicht im Werkstick verhakt sind.
Stiitzen Sie grofie Platten ab, um das Risiko eines
Riickschlages durch ein klemmendes Sageblatt zu
vermindern.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Sageblatter.

Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen
,Tauchschnitt* in einen verborgenen Bereich, z. B.
eine bestehende Wand, ausfiihren.

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die untere
Schutzhaube einwandfrei schlielt. Verwenden Sie
die Sage nicht, wenn die untere Schutzhaube nicht
frei beweglich ist und sich nicht sofort schlieft.
Klemmen oder binden Sie die untere Schutzhaube
niemals in gedffneter Position fest.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie das Gerat
warten, wenn untere Schutzhaube und Feder nicht
einwandfrei arbeiten.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur
bei besonderen Schnitten, wie ,Tauch- und
Winkelschnitten®.  Offnen  Sie  die  untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und lassen



Sie diesen los, sobald das Séageblatt in das
Werkstiick eingedrungen ist.

- Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank oder
dem Boden ab, ohne dass die untere Schutzhaube
das Sageblatt bedeckt.

- Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Séageblatt.

- Justieren Sie den Spaltkeil
Betriebsanleitung beschrieben.

- Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auer bei
,Tauchschnitten®.

- Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich im
Ségespalt befinden.

- Betreiben Sie die Sdge nicht mit verbogenem
Spaltkeil.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkérper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, ségen.

wie in der

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaBige Reinigung der Maschine, vor
allem der \Verstelleinrichtungen und  der
Fuhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
ubereinstimmt.

4.2 Spaneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schliefen Sie die Maschine an eine
geeignete externe  Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Aussendurchmesser des Absaugstutzens 3 (Abb.
3) betragt 28 mm.

4.3 Sageblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitat zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wéhlen entsprechend
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Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Weich- und Hartholz quer und
léngs zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 Zahne
Schneiden von Weich- und Hartholz speziell langs
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 Zahne

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell quer
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 Zahne
Schneiden von Laminat:

- HM-Kreisségeblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
Trapezzéhne

Best.-Nr. siehe Sonderzubehdr.

4.4 Ségeblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Betatigen Sie den Arretierbolzen 8 (Abb. 2).
Mit dem  Sechskant-Schraubendreher 3
(Halterung Abb. 1) lésen Sie die Flansch-
Schraube 8 (Abb. 3) entgegen dem
Uhrzeigersinn, die Schraube sowie den
vorderen Spannflansch 7 nehmen Sie ab.

o Sie kdnnen nun das Ségeblatt nach dem Offnen
der beweglichen Schutzhaube 9 entfernen.

e Die Spannflansche missen frei
anhaftenden Teilen sein.
Achten Sie beim Einsetzen des S&geblattes auf
die Drehrichtung.

e  AnschlieRend stecken Sie den Spannflansch
auf, setzen die Flansch-Schraube an und ziehen
Sie durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

Dabei halten Sie den Arretierbolzen gedriickt.

von

Betatigen sie den Arretierbolzen 8
(Abb. 2) nicht bei laufender
Maschine! Die Maschine kann
beschadigt werden.



4.5 Spaltkeil
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Der Spaltkeil 6 (Abb. 3) verhindert das Klemmen des
Séageblattes beim Langsschneiden. Der richtige
Abstand zum Ségeblatt ist in der (Abb. 8) dargestellt.

e  Ldsen Sie zum Verstellen die Schraube 4 (Abb.
3) mit dem mitgelieferten  Sechskant-
Schraubendreher 3 (Abb. 1).

e  \Verstellen Sie den Spaltkeil durch Verschieben
in seinem Langsschlitz und anschliefend ziehen
Sie die Schraube wieder fest.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise* aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

e Einschalten: Driicken Sie zuerst die
Einschaltsperre 1 (Abb. 1) und danach betatigen
Sie den Schalterdriicker 2.

e Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalterdrlicker los.

5.3 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe I&sst sich in einem Bereich zwischen
0 und 42 mm stufenlos einstellen.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

e  Lésen Sie den Klemmhebel 5 (Abb. 1).

e  Mit dem Tauchhebel 6 (Abb. 2) stellen Sie die
Schnitttiefe ein.

e Die Schnitttiefe kénnen Sie auf der Skala 2
(Abb. 5) an der Abdeckung ablesen. Als Zeiger
dient dabei die rot unterlegte Flache 1 des
Tauchhebels.

e Ziehen Sie den Klemmhebel wieder fest.
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Stellen Sie die Schnitttiefe immer
ca. 2 bis 5 mm grofer als die zu
schneidende Materialstarke ein.

5.4 Einstellung fiir Schragschnitte
Das Ségeaggregat lasst sich fiir Schragschnitte auf

jeden beliebigen Winkel von 0 bis 45° einstellen.
e  Ldsen Sie die Fliigelschrauben 10 (Abb. 2).

e  Entsprechend der Skala am Schwenksegment
stellen Sie den Winkel ein.

o AnschlieRend ziehen Sie die Fliigelschrauben
10 fest.

5.5 Eintauchschnitte

Gefahr

Riickschlaggefahr bei
Eintauchschnitten! Vor dem
Eintauchen legen Sie die Maschine
mit der hinteren Kante der
Grundplatte an einem am
Werkstlick befestigten Anschlag
an. Halten Sie beim Eintauchen die
Maschine am Handgriff gut fest und
schieben Sie leicht nach vorne!

e  Losen Sie den Klemmhebel 5 (Abb. 1).
e  Stellen Sie den Tauchhebel 6 (Abb. 2) zuriick.

e Offnen Sie die bewegliche Schutzhaube mit
dem Hebel 2 (Abb. 3), so dass die Maschine auf
dem zu bearbeitenden Werkstiick aufgesetzt
werden kann. Das Sageblatt 1auft nun frei iber
dem Material und kann zum Anriss ausgerichtet
werden.

e  Driicken Sie den Tauchhebel 6 (Abb. 2) nach
unten, damit taucht das S&geblatt senkrecht in
das Werkstiick ein. Dabei ist die Eintauchtiefe
an der Skala 2 (Abb. 5) abzulesen. Der Spaltkeil
schwenkt beim Eintauchvorgang nach oben
weg. Sobald beim Vorwértsbewegen der
Maschine der Spalt hinter dem Sageblatt frei
wird, kehrt der Spaltkeil in seine normale Lage
zuriick.



5.6 Sagen mit FLEXI-Schiene
Gefahr
Der Schienenwinkel ist
vorgespannt und kann
unkontrolliert aufschnappen -
Verletzungsgefahr. Halten Sie
diesen beim Offnen und SchlieRen
mit beiden Handen sicher fest.

Erstinbetriebnahme

Trimmen Sie den Spanreissschutz 4 (Abb. 4) vor der
Erstinbetriebnahme:

e Legen Sie die FLEXI-Schiene auf eine ebene
Unterlage.

e  Stellen Sie die Schnitttiefe auf ca. 3 mm ein und
die Winkelskala auf 0°.

e Schalten Sie die Maschine ein und schieben
diese gleichmaRig in Schnittrichtung.

Die entstandene Schnittkante am Spanreissschutz,
dient als Anrisskante bei Geradschnitten und bei
Schragschnitten.

e legen Sie die FLEXI-Schiene auf das
Werkstiick auf. Schlagen Sie gegen das
Werksttick an und richten diese am Anrif aus.

Spannen Sie zur Fixierung der FLEXI-Schiene die

beiden Spannpratzen 1 (Abb. 6) mit den
Schraubzwingen fest.

Arbeitsweise

e Stellen Sie die Schnitttiefe und den

Schnittwinkel an der Maschine ein.

e  Setzen sie die Maschine am Anfang der FLEXI-
Schiene so auf, dass die Fuhrungselemente 1
(Abb. 4) der Schiene in die Nut der Grundplatte
eingreifen.

e Schalten Sie die Maschine ein und schieben
diese gleichmaRig in Schnittrichtung.

9 Reinigen Sie die FLEXI-Schiene

nicht mit Losungsmitteln - der
Antirutschbelag kann beschadigt
werden.
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5.7 Schattenfugen sédgen

Die minimale Schattenfugenbreite betréagt:

- bei Verwendung ohne Parallelanschlag 13 mm

- bei Verwendung mit Parallelanschlag 14 mm (bei
Schnitttiefe 0 - 32 mm)

bei Verwendung mit Parallelanschlag 18 mm (bei
Schnitttiefe 32 - 42 mm).

e  Stellen Sie die erforderliche Schnitttiefe ein.

o Ziehen Sie die bewegliche Schutzhaube mit
dem Hebel 2 (Abb. 3) ein und setzen Sie die
Maschine auf das erste eingepasste Werkstiick
auf.

e  Schalten Sie die Maschine ein und schieben Sie
die Maschine gleichmaRig in Schnittrichtung,
dazu Absauggerat verwenden.

5.8 Sagen mit dem Parallelanschlag

Der Parallelanschlag 4 (Abb. 1) dient zum Sédgen
parallel zu einer schon vorhandenen Kante. Dabei
kann der Anschlag sowohl rechts als auch links an
der Maschine angebracht werden. Dabei betragt der
Schnittbereich auf der rechten Seite 65 mm und auf
der linken Seite 250 mm.

e  Sie konnen die Schnittbreite nach dem Losen
der Fliigelschrauben 9 (Abb. 2) verstellen, in
dem Sie den Anschlag entsprechend
verschieben, und anschliefend die
Fllgelschrauben wieder festziehen.

Zusétzlich kann der Parallelanschlag durch einfaches
Umdrehen (Fiihrungsflache fiir die Werkstlickkante
zeigt nach oben) auch als Doppelauflage zur
besseren Flhrung der Maschine verwendet werden.
Nun kann die Maschine an einer auf dem Werkstlick
befestigten Latte entlanggefiihrt werden.

5.9 Sédgen nach Anriss

Die Grundplatte besitzt eine Anrisskante 10 (Abb. 3)
sowohl fiir den geraden Schnitt als auch fiir
Schragschnitte. Diese Anrisskante entspricht der
Innenseite des Sageblattes. Fir Schragschnitte kann
der Anriss durch die Offnung auf der linken Seite der
oberen Schutzhaube eingesehen werden.



e Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der

Grundplatte auf das Werksttick auf.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen

Schalten Sie die Maschine ein und schieben Sie  ir  die Maschine einer autorisierten MAFELL-
die Maschine gleichméig in Schnittrichtung vor.  ;ngendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage  Fiyr alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
durch Loslassen des Schalterdrlickers 2 (Abb.  Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

1) aus.

6.1 Lagerung

6 Wartung und Instandhaltung Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

7 Stoérungsbeseitigung

Gefahr

sie sorgfaltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Storungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine Iasst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren
Netzsicherung defekt Sicherung ersetzen
Kohlebiirsten abgeniitzt Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen
bei 230 V~
Maschine schaltet wahrend des Netzausfall Netzseitige Vorsicherung
Leerlaufs selbststandig ab oder kontrollieren
bleibt wahrend des Schneidens Uberlastung der Maschine Maschine aus- und wieder
stehen einschalten
Vorschubgeschwindigkeit
verringern
bei 230 V~
Drehzahl sinkt wahrend des Zu grosser Vorschub Vorschub reduzieren
Schneidens ab Stumpfes Sageblatt Ségeblatt scharfen oder
austauschen
bei 110/120 V~
Maschine bleibt wahrend des Netzausfall Netzseitige Vorsicherungen
Schneidens stehen kontrollieren
Uberlastung der Maschine Vorschubgeschwindigkeit
verringern
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Storung Ursache Beseitigung
Ségeblatt klemmt beim Zu grolRer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine verringern

Stumpfes Ségeblatt Sofort Schalter loslassen.

Maschine aus dem Werkstiick
entfernen und Sageblatt
austauschen

Spannungen im Werkstlick

Schlechte Maschinenfiihrung

Parallelanschlag einsetzen

Unebene Werkstlickoberflache Flache ausrichten
Brandflecke an den Schnittstellen | Fiir den Arbeitsgang Séageblatt austauschen

ungeeignetes oder stumpfes

Sageblatt

Spaneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Lang andauerndes Schneiden
ohne Absaugung

Maschine an eine externe
Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschliefen

8 Sonderzubehor

- Ségeblatt-HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 Z&hne (L&ngsschnitt)

- Ségeblatt-HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 Z&hne
- Ségeblatt-HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 Z&hne

(
(
(Querschnitt)
(

- Sageblatt-HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 Z&hne (Laminat)

- Flexi - Schiene FX 140, kpl.

- Zubehdr zu FLEXI-Schiene:
- Schraubzwinge

- Absauggerat S50 M

- AbsauggeratS25M

- Absauggerat S 25 L

- Absauggerat S 35 M

- Flhrungseinrichtung S

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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Best.-Nr. 092560

Langs- und Querschnitte) ~ Best.-Nr. 092558

Best.-Nr. 092559
Best.-Nr. 092578
Best.-Nr. 204372

Best.-Nr. 093281
Best.-Nr. 915901
Best.-Nr. 919710
Best.-Nr. 919715
Best.-Nr. 919701
Best.-Nr. 208169




Pycckun

CopepxaHue

1 OBBACHEHNE YCTOBHDIX BHAKOB .....vevuvevevsesevesiscaesesesssssesessssesssssessssssesssssessssssesansesenas 18
2 JIAHHBIE MBMBIINSL. .....ocveveeeeeeeetetceee et tete e sttt b s e st tebess e sesestebesesn s st ssasetene s sesnneas 18
2.1 CBEOEHMS O NMPOMBBOAMTEIE.......vvvereieiieeeeesere sttt s e sse sttt b b s s s bbb be b s s s 18
2.2 MapkmpoBKka MaLLWHbI

2.3 TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTURMN ....vvvvvereerererererieisisesasesesesesssssessssssssssssasssesesessssssssssnnsesenes 19
2.4 JJAHHBIE MO N3MTYUEHMIO LUYMA ..ottt ses s ssssesssesenaes 20
25 [QHHBIE MO BUBPALINM ..ottt 20
2.6 KOMMAEKT MOCTABKM ......ovuceecrceeirieesise ettt nnen 20
2.7 [PEAOXPAHUTENBHBIE YCTPOMCTBA ..evvrvrereerereseseeeseeseeesseesssssiesssssesesenssssssessssssesnsens 21
2.8 /ICNONBb30BAHME MO HAZHAUEHUIO .....couvrveeiieiecieiseseseeee ettt 21
2.9 OCTATOUHDBIE PUCKM......veveiveverecriesetetssse et b ssse b st bbb st bbb b s bbb st s 21
3 YKa3aHNS N0 TEXHUKE DE30MACHOCTU ....uvuervrreereeiseereesessissessseesesssseesesssseessssssessssassesnees 21
4 OCHALLIEHNE | HACTPOMKA ....vovvvreaiseeecseeseise ettt
4.1 TTOAKITIOUEHME K CET .. ..vevvevivceieeesisiesesese s sesessesetssssss st s sesess s sessssasesessssssssssasesesssssssennas
4.2 OTCOC OMUIMOK ... vevvvseeeeeetes ettt
4.3 BbIOOP [MCKA TATIBI v.vuvveiavveiici et ettt bbbt bbbt bbb
44 SAMEHA [IMCKA TUATIBL......veeisiieeeecee ettt sttt sttt st bbbt e e sttt b e ns
4.5 PACKITUHUBAKOLLMIA HOMK.....ceovvevrceereercseseeeseiseeseseeessssseess st

5 OKCTIIYATALIAN ...ttt
5.1 BBO/ B BKCTITYATALMIO ...ttt
5.2 BkntoyeHue 1 BbikntoveHue

53 HaCTPOKA TITYOUHBI PE3A ....vuvoreaieisciiseisees sttt
54 HACTPOMKA YTTI8 PE3A ....vueeiercieieier et
55 Paspesbl ¢ yTannusanunem

5.6 Pe3saHue ¢ nomoLbto HAaNPaBASIOLLEN FLEXI ... 25
5.7 Pe3aHNe DEKOPATUBHOIO MA3A .......vveeeeeeeverireresessesisssesesesesesesesessssssssssssesesesesesesssssens 25
58 Pe3aHue ¢ NapamnmnenbHBIM YMTOPOM ........c.c.reeereereurerereereernssesessseseesssessssssesessssesesesesnes 25
5.9 PE3AHME MO PABMETKE ......euvreercrercicaiscereseeees st 25
6 TexHn4eckoe 06CTYKNBAHNE N TEKYLLIMA PEMOHT ....vuveeereeceeereeeeeeserseeeesesseseeessesesenns 26
6.1 KPBHEHUE ...ttt

7 YCTPAHEHME HEMOMALOK ....cvovesevaeesseeseessetsssessessssessesessessessssessesssses st ansessssensessnsansessnsans

8 CneumarnbHble NpUHAANEXHOCTH

9 TMOKOMMOHEHTHOE M300PAXEHUE U CIIUCOK 3ANACHBIX HACTEM .....vvvveeerceiceeieieieeiens 28

-17-



1 OOBbACHEHWE YCNOBHbIX 3HaKOB

o

3TOT CMMBON pa3MelyeH BO BCEX MeCTax, rae NpuBefeHbI yKasaHusa no
6e3onacHoOCTH.

B Chny4vae X HeBbINOJTHEHNA BO3SMOXHbI TAMvanwme TpaBMbl.

JTOT CMMBON O3HayYaeT cuTyauuio, B KOTOpOﬁ BO3MOXHO noBpexaeHue
uMmyilecTBa.

Ecnu ee He nsbexartb, BO3MOXHbI noBpexaeHna ngenua unin npeaMeTos,
HaxoAALNXCA paaoM C HUM.

OTNM CMMBOMOM MOMEYEHBI COBETHI MO MPUMEHEHWHO 11 Apyras nonesHas
WHchopmaLys.

2 [aHHble n3genus
KSP 40 FLEXISTEM: apt. Ne 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: apt. Ne 916701, 916702, 916720, 916721, 916722, 916725, 916730, 916731, 916732, 916733,

916735

2.1 CsepeHus o npousBoguTene
MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, chakc

+49(0)7423/812-218

2.2 MapknpoBKa MaLKHbI
Bce aaHHble, HeobxoauMble ANs UAEHTU(MKALMM MaLLMHBI, yKkadaHbl Ha 3aBOLCKO Tabnuuke.

C€

Knacc sawutbi I

Cumon CE gns noaTBepkaeH!s COOTBETCTBUS OCHOBHBIM TpeboBaHMSM
6€30MacHOCTI 1 3APAaBOOXPAHEHNS, COrMacHO Npunoxexuto | k lupekTuae o
MalLnHax

Tonbko ans ctpaH EC

He BpocaiiTe anekTpoMHCTpYMeEHTbI B BbIToBOM Mycop !

CornacHo Esponeickoit agupektuse 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX 3NEKTPUYECKMX U
3NEKTPOHHbIX NpUbopax 1 aHanorM4HbLIM 3aKoHaM OTAENbHbIX CTPaH,
MCMONb30BAHHbIE SMEKTPOUHCTPYMEHThI AOMKHBI COBMPATLCS OTAENBHO U
nepeaaBaTbCs ANs LanbHENLEro ucnomnb3oBaHns 6e3 yliepba Ans okpyxaroLLei
cpeasl.

MpoumTaiiTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMNyaTaLmm Anst yMEHBLUIEHWS ONacHOCTM NONyYeHus
TPaBM.

-18-



2.3 TexHuYecKue XapaKTepuCcTUKU
KSP 40 FLEXISTEM

YHuBepCanbHbIi ABUraTeNb,
3aLlyLLEHHBIN OT pagmo- 1 TB-nomex
[NoTpebnsiemast MOLHOCTb (CTaHAAPTHas
Harpy3ka)

ToK Npum cTaHOapTHON Harpy3ke

YacToTa BpaLLeHus NUNbHOTO Ancka Ha
XOroCTOM XOAy

YacToTa BpaLLeHust TUNbHOTo Auncka npu
CTaHAapTHON Harpyake

'ny6uHa nponuna 0°/30°/45°
HakrnoHsieMbIn pacnnnoBoYHbIN arperat
[unameTp nunbHOro Ancka Makc./MuH.
TONLMHA OCHOBbI MUMBHOTO NOMNOTHA
LLIpHa nponuna UHCTpyMeHTa
lMocapo4Hoe 0TBEpCTHE ANs AUcka NuIbl
[unameTp oTcacbiBatoLero natpybka

Bec Ge3 kabens nutaHus, 63 napannenbHoro ynopa
Pa3wmeps! (L x [ x B)

KSS 300

YH1BEpCanbHbIN ABUraTENb, 3aLUMLEHHbIA OT paano-
u TB nomex

MoTpebnsiemMas MOLLHOCTb (HOpManbHas Harpyaka)
Tok npy HopmMansHoON Harpyske

YacToTa BpaLLeHns aucka nunbl Ha XONocToM Xoay
YacToTa BpaLLeHus A1CKa MiMbl NP HOPMANBHON
Harpyake

I'nybuna nponuna 0°/45°

[MoBOPOTHbI pacnUNOBOYHLIN arperat

[unameTp aucka numbl Make./MyH.

MakcumanbHas TOMLLMHa OCHOBHOM 4acTu

LLinpuHa nponuna HCTpyMeHTa

[MocapouHoe 0TBEpCTVE ANS AUCKa NUIbI

[uameTp oTcackiBatoLero natpybka

Bec 6e3 kabens nutaHus, 6e3 napannensHoro ynopa
Pa3wmepsbl B T.4. Hanpaenstowee yctporicTao (LW x [ x
B)

B KayecTBe CUCTeMbl TOPLIOBOYHOMN NMUJIbI
'nybuHa nponuna 0°/45°

[nuHa pesa npu TonwuHe 3arotosku 12/40 mm

Bec ¢ Hanpasnsiowmm ycTpoiACcTBOM, 63 ceTeBoro
kabens
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230B~, 50 I'y
900 Br:

41A:
8800 mMuH-"

8800 MuH-"

42/36/50 mm
0-45°

120/112 Mm

1,2 MM

1,8 Mm

20 mm;

28 Mm

2,2 kg

181 x 306 x 199

230 B~, 50 Ty

900 Bt
41A
8800 mMuH-
6500 MuH-!

42/29 mm

0-45°

120/112 Mm

1,2 MM

1,8 Mm

20 Mm

28 Mm

2,3 kr

200 x 550 x 200 mm

40/27 mm
337/292 mm
3,0kr

110 B~, 50 'y
1000 W:

9,1A:
8800 muH-"

8800 mMuH-"

110B~,50 Ty

1000 Br
9,1A

5690 MuH-!



2.4 [laHHble NO U3MNYYEHUHO WyMa
YctaHoBneHHble cornacHo EN 60745-1, EN 60745-2-5 3HaueHns Co3aaHus Lyma COCTaBMsIoT:

YpoBeHb MOLHOCTH 3BYKa YpoBeHb Wyma Ha paboyem mecTe
XonocTon xof 102 gb (A) 91 16 (A)
MMog Harpy3koi 103 gb (A) 92 b (A)
/3mepeHue LWyma Npou3BOAUTCS C NOMOLLBI0 ANCKA NKAbI, BXOAAILLETO B CEPUNHBIA KOMMNEKT NOCTaBKU.

YkasaHHble 3HAYeHWst MPEeACTaBMAT COBOM 3MUCCUOHHBIN YpOBEHb. XOTS CyLIeCcTBYeT CBSA3b Mexay
YPOBHSIMU BblZENEHUs1 U MPOHUKHOBEHMS!, MO 3TOMY HEb3s CyanUTb 0 HEOOXOAMMOCTU LOMOMHUTENbHBLIX MEp
NpesocTopoXHOCTU. PaKTopbl, BAMSIOWMNE Ha CyLLECTBYIOWMIA Ha paboyeM MecTe YpoBEHb LyMa, BKMHOYatoT
NPOJOMKNTENBHOCTE BO3LENCTBUS, XapaKTepPUCTUKA MOMELLEHUs, OpYrie UCTOUHWKM Wyma W T.n., Hamp.,
KONMYECTBO CTaHKOB M BBIMOMHEHWS PAAOM Apyrux pabouux onepauui. Kpome Toro, 4OMyCTUMbIA YPOBEHb
WyMa MOXET pasnuyathCA B 3aBUCUMOCTW OT CTpaHbl. TEM He MeHee, 3Ta WH(OpMauus No3BOnUT
MoMb30BaTENHO NyyLLe OLEHUTb OMACHOCTb U PUCKN.

2.5 [laHHble no BMGpayum
TunuyHas BMBpaLms KUCTU/PYKN COCTABMAT MeHee 2,5 m/c2,

2.6 KomnnekT noctaBku
PyuHas guckoBast nuna KSP 40 Flexistem B komnnekTe c:

1 TBEpAOCNNaBHbIA NUMbHBIA auck @ 120 MM, 24 3y6beB

1 packnuH1BatLWMA HOX (TonwwmHa 1,2 MM)

1 oTcacbIBaroLmin naTpybok

1 napannenbHbli ynop

1 MHCTPYMEHT ANs yNpaBneHus B fepxatene Ha yCTPONCTae
1 Awwmk ans TpaHcnopTuposku Max

1 MHCTPYKLMS MO 3KcnnyaTauum

1 BpoLutopa «Yka3aHus no TexHuke Be3onacHoCTU»

2 3aXMMHBIX 3axBaTa
1 Hanpasnstowas FLEXI FX 140 gnsa gnuHel pesadus makc. 140 cm
Cucrema TopuoBoyHoi nunbl KSS 300 B cbope ¢:

1 TBepAoCNNaBHbI MUMbHBIA anck @ 120 mm, 40 3ybbeB

1 packnuHUBaIOLLMI HOX (ToNLMHA 1,2 MM)

1 oTcacblBatowui naTpybok

1 napannenbHbIi ynop

1 MHCTPYMEHT L1151 yNpaBneHus B AepXaTene Ha MalluHe

1 AWmK Ans TpaHcnopTMpoBkK Max

1 VHCTPYKUMS MO 3KCnyaTaumm

1 ak3emnnsp ,YkasaHuit no TexHuke 6esonacHocTu"

2 npwkuMHbIX ckoBbI ¢ apT. Ne 916702, 916730, 916731, 916732, 916735



1 Hanpasnsiowas FLEXI FX 140 ons gnuubl pesa makc. 140 cm ¢ apt. Ne 916702, 916730, 916731, 916732,

916735

2.7 TMpepoxpaHuTenbHbIE YCTPOWCTBA
OnacHo
QT ycTpoicTBa HEOBXOAMMBI AN
Be3onacHon akcnnyaralum
MalLLWHbI, NO3TOMY UX yaaneHue
VIV OTKITKOYEHME 3anpELLEHO.

MawwwHa obopynosaHa
npeaoxpaHnTenbHbIMK yCTpOVICTBaMVIZ

creayoLmmm

- BepxHuin hovKCMpOBaHHbIN 3aLUMTHBIN KOXYX
- HvXHWIA NOABWXHBIN 3aLLUTHBINA KOXYX

- Bonbluas nnuta ocHoBaHus

- Pyuku

- PacknunuBarowmit HoX

- MexaHu3m nepekntoyeHus 1 TopMo3

- OrcacbiBatowmit natpybok

2.8 HWcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

KSP 40 Flexistem / KSS 300 npeaHasHayeHa
UCKMIOYNTENBHO [N NPOAONMBHOM M NONepeyHon
Pe3kn MacCMBHOW [APEBECHHBI.

MoxHo Takke obpabaTbiBaTb MINUTHbIE MaTepuansi,
Takue kak JpPEBECHOCTPYXEYHbIE MMMThI, CTONSPHbIE
nautel 1 nutel MO®. Vcnonb3yite paspelueHHble
NWNbHble aucku cornacHo EN 847-1.

[pyroe, OTAMYHOE OT MPWUBEAEHHOTO  BbILLE,
ncnonb3oBaHne HeaoonycTumo. I'Ipomaaoamenb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yuiepb, BO3HMKWMIA B
pesynbTaTe NoAoBHOMO UCMOMb30BaHNS.

[na Toro ytoBbl MpaBMNBHO  SKCMAYyaTUPOBATH
MalvHy, cobniofjaite npeanucaHHble  UpMon
Mafell ~ ycnoBus  akcnnyatauuu, — TEXHUYECKOrO
obcnyxmBaHus 1 yxoaa.

2.9 OctaTo4HbIe PUCKM
Onacxo

B cnyyae ncnonb3oBaHus no
Ha3HaYEeHWO 1 HECMOTPS Ha
cobnioaeHe NpaBur TEXHUKM
Ge30nacHOCTY BCE e 0CTarTCs
0CTaTOMHbIE PUCKM, BbI3bIBAEMbIE
HasHaueH1eM.

- TNPUKOCHOBEHWE K OUCKY Nnbl B obnacty BPE3HOro
OTBEPCTUS NMOZ, NIUTOM OCHOBaHWS,

- [MpukocHOBEHWE K BbICTYNAlOLLEN NOZ, 3aroTOBKOW
4acTyW AucKa Nurbl NPU pe3aHum.

- Kacanve Bpalaiowmxcs AeTaneil co CTOPOHbI:
JWCK MBI, 32XUMHO cbnaHeL, 1 BUHT cnaHua,

- Otpava MaLMHbl NpY 3akVUME B 3aroTOBKE.

- PaspyleHve 1 BbIGPOC AucKka MUMbI WK YacTeil
AMCKa MMl

- KacaHne  TOKOMPOBOAALMX — AeTaneit  mpw
OTKPbITOM KOPMyCE M He W3BNEYEHHON BUIIKE
MUTaHNS.

- YxyoweHwe crnyxa npu anutensHoit pabote 6es
CPELCTB 3alNTbI OPraHoB Cnyxa.

- BoblgeneHve onacHoil Onsi 30OpPOBbS APEBECHOM
MbINW NPY ANUTENBHON aKcnyaTauum 6e3 oTcoca.

- [lopxsaTbiBaHne Hanpaenstowen FLEXI

Mcnonb3oBaHUn He N0 Ha3Ha4YeHUH0.

npu

3 YkazaHus no TexHuke 6€30MacHOCTM

OnacHo

Bcerga cobniopaiite npuBeaeHHbIe
parnee ykasaHusi no 6esonacHocTy
11 MpaBuna TeXHUKK 6e30MacHoCTH,
LEViCTBYIOLLME B CTPaHe, Iae
npumeHseTcs nunal

O6wue ykazaHus:

- 3anpewaetca obpawatbCd € 3TOM  MALIMHONA
LETSAM M nogpocTkam. VckmioueHne CocTaBnsioT
nogpocTk4, paboTaiowme nog  HabrogeHuem
crneupanncTa ¢ Lenbto 0byyeHus.

- Hwu B koem cnyyae He paboTaiite 6e3 3aLMTHBIX
MpUCMOCOBNEHNA,  WUCMONb30BAHME  KOTOPbIX
npeanucaHo AN OfpedeneHHbiX — pabounx
onepavuit, U He MMEHSINTE B MaLLMHE HUYEro, YTO
Morno Obl OTpULATENbHO CKasaTbC Ha ee
©e3onacHocTU.



Mpn 1Cromnb3oBaHNM MallMHbl BHE MOMELLEHMS
PEKOMEHOYETCA  WCMONb30BaHWE  BbIKIoYaTens
TOKa YTEYKU.

lMoBpexaeHHble kabenu wnu BuUnMKW  cregyet
HEeMeZJIEHHO 3aMeHUTb.

/3beraitte peskux nepernbos kabens.. OcobeHHO
npy TPaHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MalUWHbl He
HamatbiBaiTe kabenb BOKPYr MaLLWHBI.

He pa3pewaeTcs ncnonb3oBarb:

JVCKV NWMbI C TPELLMHAMK 1 U3MEHNBLLKE (hOpMY,
AUCKW  MAMbl M3 BbICOKOMErMpoBaHHON
BbicTpopexyLueit cTanu (aueku nunsl HSS),
3aTYMMBLUIMECS AMCKM MUMbl  M3-3a  CIIMLLKOM
BbICOKOI Harpy3Kki Ha ABUraTenb,

AVCKW NWIbl, OCHOBA KOTOPBIX TOMLUE UMK LMPUHA
nponuna (pa3sop 3yObeB) MeHbLUE TOMLLMHbI
PaCKNWHWBAIOLLETO HOXa,

JVCKW NUNbl, He NMpeaHasHayeHHble Ans 4acToTbl
BpaLLIEHMs! AnCKa MMkl HA XONMOCTOM XOfY,

YKkazaHusi no NpPUMEHEHUIO CPeACTB JIMYHOW
3aWmThI:

Bo Bpems paboTbl Bcerfa MCnonb3oBaThb 3aluTy
OpraHoB cnyxa.

Bo Bpemsa pabotbl Bcerga
MpOTMBONbINEBON PECNNPATOP.

ncnonb3oBaThb

Yka3zaHus no akcnnyarauuu:

He BTOpraitTech pykamu B 06nacTb nunbl 1 gucka

nunbl. Bropon pyKoiA yaepxuBaiiTe
JOMOMHNTENbBHYIO  PYKOSTKY — MAM  Kopnyc
asuratens.

He npocoBbIBaiTe pyku Nog 3aroToBKy.

BobiGupalite rnyGuHy pe3aHusi B 3aBUCMMOCTU OT
TOMLLMHbI 3arOTOBKM.

Hu B KOeM cryyae He [epxuTe 3aroTOBKY B pyke
UMM Ha Hore. 3aduKcupyiTe 3aroToBKYy Ha
NPOYHOM OCHOBaHMM.

Mpu  BbIMOMHEHMW  paboT, Mpu  KOTOPbIX
WHCTPYMEHT ~ MOXeT ~ KOCHYTbCS  CKPbITbIX
9MEKTPUYECKUX NMPOBOAOB UMM COBCTBEHHOrO
kabens nuTaHWs, AepxuTe YCTPONCTBO TOMBKO 3a
130MMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTN PYKOSITOK.

MMpn NpOAONBHOM pesaHnn Bcerga MCnonbayiTe
yNop Unk NpsiMOiA KPOMKOHaNPaBuTENb.

Bcerga MCI'IOJ'Ib3yl7ITe AUCKN NNkl NpaBUNbHOroO
pasmepa ©“ C noaxogdwMm  NOCago4HbIM

oTBEpCTUEM (Hanpumep, B dopme 3Be3dbl UK
KpyrmbIn).

Hn B Koem cnyyae He  uMCnonb3yite
NOBPEXAEHHbIE UMW HENOAXOAsALNE NOAKNaAHbIE
a6kl UMK BUHTLI AMCKOB MM,

Kpenko yaepxvBaiiTe nunmy napoHaMW, MpuBeas
PYKM B MOMOXEHWE, B KOTOPbIX OHU CMOCOGHbI
BblAepXuBaTb CUnbl oTAauM. Bcerga pepxutech
cboKy [Aucka MuMbl, HA B KOEM Crydyae He
yCTaHaBnMBanTe AMCK MUMbl Ha OAHY IMHWIO C
TEnom.

Ecnn auck nunbl 3awwemuncs unu pacnunveanve
npepsaHo Mo [Apyrol MpuiMHe, TO OTNYCTUTE
nepekntovatens BKI/BbIKIT u octaHoBuTE nuny B
3aroToBke [0 TeX nop, noka MunbHoe MoMoTHO He
OyneT CTOATb CMOKOMHO. Hu B KkoeM cryyae He
nbiTaiiTecb M3BneKaTb MUY W3 3aroTOBKW WM
TAHYT ee Hasafd, Moka [WCK NUMbl ABWXETCA W
BO3MOXHa OTfaya.

Ecnu Bbl X0TUTe 3anyCTuTb MUY, HAXOAALLYHOCS B
3aroToBKe, Pa3MECTUTE AMCK MWMbl MO LEHTPY
nponuna 1 npoBepbTe, He 3acTpsnm nu 3ybbs
MUnbl B 3aroTOBKE.

OnupaiiTe KpynHble NNUTbI, YTOBLI COKPATUTL PUCK
OTAauv B pesynbTaTe 3axuma gucka Ninbl.

He MCI'IOJ'Ib3y17ITe TynbIX WNU  NOBPEXOEHHbIX
ANCKOB NNbI.

Mepen pesaHvem 3acdukcupyite
rny6uHbI 1 yrna pesanus.

ByabTe 0COBEHHO OCTOPOXHbI MPW BbIMNOMHEHWM
,yTannuesaemoro paspesa‘ B CKpbITOW obnactu,
Hanp., CyLLeCTBYIOLLEN CTEHe.

lMepen KaxgbiM WCMONMb30BAHWEM MPOBEPANTE
OesynpeyHOCTb 3aKPbIBAHWNA 3aLLMTHOTO KOXKyXa.
He ucnonb3yite nuny, eCnn HUKHUIA 3aLNTHbIN
KOXyX He [BwkeTcs OecrpensTCTBEHHO W He
3aKkpbIBaeTcs cpasy. Hukorga He 3axumanTe u He

HaCTPONKK

3aKPEMNANTE  HWKHWA  3alUMTHBIA  KOXyX B
OTKPLITOM MOTNOXEHNN.
[lpoBepbTe  WUCMPABHOCTb  MPYXKWH  HUDKHEro

3alUMTHOTO  KOXyXa. ECNM  HWKHUA  3aLUUTHBIN
KOXyX M npyxuHbl He paboTatT 6e3ynpeyHo,
NpOBEAMTE TEXHUYECKOE 0BCIY)XMBaHWE MALLMHBI.

OTKpbIBaTE HWKHUIA  3aLMTHBIA  KOXYX PYKOM
TONBKO MpY BIMONTHEHUM 0COObIX BUOB Pa3pe3os,
Hanp., "yTannuBaemblX W YIMOBbIX pPa3pesos’.
OTkpblBaiiTe  HWKHWA  3alUMTHBIA  KOXYX C



MOMOLLbI0 OTBOZALLErO pblyara W OTnyckanTe ero,
KaK TONbKO AWUCK NKNbl NPOHUKHET B 3arOTOBKY.

- He knagute nuny Ha BepcTak wnu non, korga
HVWKHWIA  3aLLMTHBIA KOXYX He 3aKkpblBaeT auck
MU,

- Wcnonbayite  guck  nunbl,
PacKNMHUBALOLLEro HOXa.

noaxoasdwwmMn  ans

- OtperynupyinTe  packnMHUBAIOWNA  HOX,  Kak
OMMCaHO B MHCTPYKLIMW MO SKCMTyaTaLum.

- WcnonbayiiTe  packnuHMBalOWMA  HOX  And
BbIMONHEHNS BCEX paspe3oB, Kpome
"yTannueaeMsbix paspesos™.

- Yrobbl packnuHuBalowmMii  HOX pabotan, OH
[JOITKEH HAaXoaMTbCS B MpOnure.

- He akcnnyaTwpyiite  nuny ¢ MOTHYTbIM

PacKnMHMBAIOLLM HOXOM.

- TlpoBepsiiTe 3aroToBKY Ha HanuuMe MHOPOLHBIX
Ten. He pexbTe MeTannuyeckue yacTu, Hamp.,
rBO3MM.

YKa3aHus MO TeXHUYECKOMYy OBCMyXUBaHWIO U
TeKyLeMy PEMOHTY:

- PerynﬂpHaﬂ O4YMCTKa MalluHbI (VI npexne BCero

PerynsTopoB M HanpaBnstownx)  SBRSETCS
BaXHbIM NOKa3aTenem HaaexxHoCTu.

- Paspeluaetcs 1CMONb30BaHNe TOMbKO
OpUrnHanbHbIX 3anacHbIX yacten n

npuHagnexHoctei dupmsl MAFELL. B npotusHom
criyyae  OCHOBaHWA  Ans  MpeTeHsuin  u
OTBETCTBEHHOCTM M3rOTOBUTENS He CyLLEeCTBYeT.

4  OcHauleHue / HacTpouka

4.1 TloakntoyeHue K ceTn

Mepeny BBOGOM B  3KCmiyaTaumio  obpatute
BHUMaHMe, YTOGbI HanpshxeHue cet
COOTBETCTBOBANO C  pabounM  HanpsikeHuem,

YKa3aHHbIM Ha 3aBOCKON Tabnuuke.

4.2 Otcoc onunok

Mpu npoBegeHun niobbiXx paboT, NpU  KOTOPbIX
oOpasyetcs  Oonblioe  KONMYECTBO  MbINK,
NOACOEAMHNTE MALUMHY K MOAXOASLIEMY BHELIHEMY
BbITSOKHOMY ~ yCTPOMCTBY.  CKOPOCTb  [IBWXKEHMS
BO3/yxa [OMKHa COCTaBNATb He MeHee 20 m/c.

HapyxHbiit guameTp oTcacbiBatowiero natpybka 3
(puc.3) coctaBnseT 28 mm.

4.3 BbiGop Aucka nunbl

[ina  obecneyeHns XOpoLEro KayecTBa pesku
UCMONb3yiTe OCTPbIA  MHCTPYMEHT 1 BblbupaiiTe
COOTBETCTBYIOWMIA ~ MaTepuan W MpUMEHeHue
WHCTPYMEHTA C NPUBEAEHHOrO Aanee crueka:

pe3aHue MArKoOW W TBepAON ApeBeCHHbI Nonepek
1 BOOMNb BONOKOH:

- 3ybubl TBepaocnnasHoro nunbHoro @ 120 x 1,8 x
20 mm, 24 gucka

pe3aHMe MArkOW W TBepaow
cneuuanbHO BAOSMb BOMIOKOH:

- 3ybupl TBepaocnnaeHoro nunbHoro & 120 x 1,8 x
20 mm, 12 aucka

pesaHMe MArKOW W TBepaow
cneumanbHO nonepek BOJMIOKOH:

- 3ybupl TBepocnnasHoro nunbHoro @ 120 x 1,8 x
20 mm, 40 aucka

pe3Ka naMmuHaTa:

- TBEpAocnnaBHbIA NunbHbIM auck @ 120 x 1,8 x 20
MM, 40 TpaneLenpanbHbix 3y6LoB

DpeBeCUHbI

DpeBECUHbI

Homep pgna 3akasa cMm. B

NPUHaANEeXHoCTAX.

cneynanbHbIX

4.4 3ameHa gucka Nunbl
OnacHo

IMpn npoBeaeHnm ntobbix paboT no
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHNIO
BbIHUMaTb BUIIKY COEAMHUTENBHOTO
LUHypa.

e  3apeucTByiiTe CTONOPHbINA WTMdT 8 (puc. 2).

e C nOMOWBI0 LECTUIPaHHOM  OTBEPTKM 3
(kpenneHue, puc. 1) oTKpyTUTE BUHT pnaHua 8
(puc. 3) npoTUB YacoBOW CTpenku, ybepute
BUHT W NEPeaHMI 3aMMHON draHel 7.

e  Tenepb MOMOTHO MUMbl MOXHO CHATb, OTKPbIB
NOABVXHBIN 3aLLMTHBIA KOXYX 9.

e  Hukakve pdetamu He AOMKHbI MPUMMNaTh K
3aXUMHOMY chnaHLy.



L] an yCTaHOBKE  OuUCKa nunbl

HanpaBneHve BpaLLeHus.

e  3aTem HacaguTe 3aXMMHON (priaHeL|, BCTaBbTe
BUHT (bnaHua ¥ nMOTHO 3aTAHWTE ero no
4acoBOMW CTpenke.

e [lpn atoM ygepxwBaiTe CTOMOPHBIA LUTUT
npykaTbIM.

@

4.5 PacknuHuBaloWMM HOX
OnacHo
Ipn npoBeaeHum ntobbix pabot no
TeXHUYeCckoMy 06CnYKMBaHMIO

BbIHUMATb BUIKY COEANHUTENBHOTO
LUHYpA.

yuTUTE

He ncnonb3ayiiTe CTONOPHbII
wTndT 8 (puc. 2) npu paboTaroLLeit
MalumHe! MawumHa moxeTt
MoNy4MTb NOBPEXAEHMS.

PacknuHuBatowmin HoX 6 (puc. 3) npensTcTyeT
3aXUMaHMIO Aucka MUMbl MPU MPOLOMBbHON peske.
lMpaBunbHOE paccTosHWe A0 Aucka MuMbl NokasaHo
Ha (puc. 8).

e  Pakpytute ans perynuposkn BUHT 4 (Puc. 3) ¢

MOMOLLbK  MpUnaratoliencss  LWeCcTUrpaHHoN
oteeptkn 3 (Puc. 1).
e  OrtperynupyiTe pacKIMH1BALOLLMIA HOX,

nepemelLas ero no NPoAcNLHOMY nasy, a nocne
3TOr0 3aKpyTUTE BUHT 0BpaTHO.

5 Okcnnyataums

5.1 Bsop B akcnnyataumio

[aHHy0 MHCTPYKUMIO MO  3KCnnyaTauum cnepyet
[OBECTW [10 CBEAEHWS BCEX UL, KOTOPbIM MOPYYEHO
yrpaBreHne MallMHOW, npuyeM 0coboe BHUMaHWe

cnegyet  obpatutb  Ha  pasgen  [flpaBuna
©esonacHocTm",

5.2 Bknio4eHue U BbIKNKOYEHNe

e  BknioueHwue: Haxmute CHavana Ha

BrokupoBky npoTuB Bknoyenus 1 (Puc. 1), a
3aTeM - HaXMMHON BbIKIoYaTeNb 2.

(] Bbikntouenue: D,J'Iﬂ BbIKIMOYEHNs OTnycTuTe
HaXMMHO BbIKNKOYaTENb.

5.3 Hacrpoiika rny6uHbI pesa

FnybuHa pesaHusi GeccTyneHyaTo perynupyetcs B
aunanasore ot 0 1o 42 mm.

BinonHuute ans atoro cnepyioulee:

e OtnycTuTe 3aXUMHON pbivar 5 (puc. 1).

e C nomoulblo pbivara yTonnenus 6 (puc. 2)
ycTaHosuTe rnybuHy nponuna.

e [nybuHa nponuna oTobpaxaeTcs Ha Likane 2

(Puc. 5), pacnonoxeHHOM Ha  KpbLLKE.
CTpenkon npu 3TOM CIYXUT BbIAENEHHBIA
kpacHbiM  LBeTOM  yyacTok 1  pblyara
yTannuBaHus.

. CHoBa 3aTSHUTE 3aXKUMHO pbiyar.

Bcerpa ycraHasnuBaite rnybuHy
pe3aHus MPUMEPHO Ha 2 - 5 MM
BonbLue, Yem paspesaemas
TONLWWHa MaTepumana.

5.4 Hactpoika yrna pesa

PacnunoBoyHblit  arperaT MOXHO HacTpouTb Ans
KOCbIX pacnunos nog nobbim yriom ot 0 go 45°.

e OtkpyTute 6apalukosble BUHTHI 10 (puc. 2).

e B cooTBETCTBMM CO LUKanod Ha MOBOPOTHOM
CErMeHTe HaCTpoiTe yron.

o [locne atoro 3ataHuTe BapatukoBble BUHTLI 10.

5.5 Paspesbl ¢ yTannusaHmem
OnacHo

OnacHocTb 0TAauM Npy
BbINOMHEHWM PA3pPe3oB C
ytannusaxvem! Mepegn
yTannMBaH1eM NpucroHnTe
MaLLMHy 3aaHei KPOMKON NAuTbI
OCHOBaHWS K ymopy,
3aKpenneHHoMy Ha 3aroToBke. Mpu
yTannMBaHuM KPEMKo AepkuTe
MaLLVHY 32 pyuKy 1 crerka
nopasanTe ee Bnepes!

e OtnyctuTe 3axuUMHOM pbivar 5 (puc. 1).

e  Bepuute pbiMar ytonnewus 6 (Puc. 2) B
obpaTHoe nonoxexve.

e  OTKpoWTe MOABMKHBLIA 3ALUMTHBIA  KOXYX C
MOMOLLbH0 pykosTkn 2 (Puc. 3), 4Tobbl MalLMHy
MOXHO ObINo HanoxuTb Ha obpabaTbiBaemyto



3aroToBKY. Tenepb AMCK  Mnnbl - cBOOOAHO
nepemMmeLiaeTca no marepuany u Moxet ObITb
BbIPOBHEH ON1A BbINONHEHNUA PA3METKN.

e  [lpwkmuTte pblyar ytonneHus 6 (puc. 2) BHU3,
npy 9TOM MWUMBHOE MOJIOTHO MOrpyXaeTcs
ropu3oHTanbLHO B 3aroToBky. [pu aTom rmybuHa
norpyxeHnst otobpaxaetca Ha wkane 2 (Puc.
5). PacknuhuBalowWwmMiA  HOX B npouecce
YTONNEHNs OTKuAbIBaeTCS BBepX. Kak Tonbko
npy ABWKEHUN MalLMHbI BNeped 3a3op nosaau
Aucka Munbl 0CBOBOANUTCS, PaCKIMHUBAIOLMA
HOX BEPHETCS B CBOE 0ObIYHOE NOMOXKEHME.

5.6 PesaHue c nomowbio Hanpaenstowen FLEXI
OnacHo
HayronbHuK HanpaBnsoLLe
HaTSHYT N MOXET OTKPbITBCS-
TPaBMOONACHOCTb. YAepXuBamTe
€T0 NPU OTKPbIBAHUN 11 HAAEXHO
3aKpbIBalTE ABYMS pyKaMmu.

MepBbLIii BBOA B 3KCNNyaTaLuio

OtbanaHcupyiTe 3awuty oT onunok 4 (Pvc. 4) nepes
nepBbIM UCMOMb30BAHNEM:

e  [lonoxute Hanpasnswowy FLEXI Ha posHyto
MOBEPXHOCTb.

e YcraHosuTe rmyOuHy nponuna npubnuanTensHo
Ha 3 MM ¥ yron Ha Lukarne Ha 0°.

e  Bkmiouute  MawMHy M PaBHOMEPHO
nepemelLLaliTe ee B HanpaeneHn1 pesanus.

[MosiBMBLIAsACS pexylwas KpOMKa Ha 3awute OT
OMWUNOK CIYXWT B Ka4YeCTBE Pa3METOYHOM KPOMKM MK
NPSMONWUHENHON pe3ke W peske nog, yrioMm.

FLEXI-Ha
3aroToBKy W

e  [lonoxure HanpasnsoLLyto
3arotoBKy. Ynpute ee B
BbIPOBHSANTE MO OTMETKE.

Ons dukcaumm Hanpaenstowen FLEXI sataHuTe obe
NPWKMMHBIX CkOBbI 1 (Puc. 6) ¢ noMOLLbIo CTPYBLMH.

MpuHUMN paboTbI

L] YCTaHoBWTE Ha MallMHE FI'IYGMHy nponuna u
yron pesaHus.

e YCTaHOBMTE MaLLMHy B Havyane HanpaBnsioLlei
FLEXI Takum obpasom, 4Tobbl Hanpasnsiowyui
anemeHT 1 (Puc. 4) WuHbl BOweEN B Na3 NauThbl
OCHOBaHMsl.

e Bkmouute  MalwMHy M paBHOMEpHO
nepemeLLaiTe ee B HanpaeneHun pesanms.

He oumwaiite HanpaBnstLLyto
FLEXI pacTBopuTenem Tak kak
MOXHO NOBPeaMTH
aHTUCKONb3SILLEE MOKPLITHE.

5.7 PesaHue pexopaTBHOro nasa

MunumanbHas  WMpWMHa  TeHeBOro

COCTaBNfeT:

- npu ucnons3oBaHuy Bes napannensHoro ynopa 13
MM

- MpW MCMOMb30BaHUM C NapannenbHbIM yrnopom 14
MM (npw rnybute pesanus 0 - 32 Mm)

- MPM MCMOMb30BaHUM C napanmnensHsIM yrnopom 18
MM (npy rnybuHe pesanus 32 - 42 Mm)

CTblka

e YcraHosuTe TpeGyemyto ryGuHY nponuna.

e  BraHMTe nNOABMXHBIN 3aAWNTHBIA  KOXYX C
nomoLLbto  pykositku 2 (Puc. 3) w ynoxure
MaLLVHY Ha NEePBYIO NPUTEPTYH 3arOTOBKY.

e  Bkmouute  MalwMHy M paBHOMEPHO
nepemelLaiiTe ee B HanpaBfieHUM pe3aHusi, C
WCMONb30BaHEM acTMpaLMOHHOTO YCTPOHCTBA.

5.8 Pe3aHue ¢ napannenbHbIM ynopom

MapannensHbi ynop 4 (puc. 1) npegHasHaveH ans
pacnunuBaHus NapannensHo K yXe CyLiecTBYloLeN
kpomke. Mpn 3TOM ynop MOXeT BbITb YCTAHOBMEH Kak
C MpaBoii, Tak W C NEBOI CTOPOHbI MalMHbI. [1pn
9TOM 30Ha Pe3aHns C MpaBoil CTOPOHbI COCTaBNSET
OK. 65 MM, a C NeBOIA CTOPOHbI - OK. 250 MM.

e [locne oTnyckaHus 6apalukoBoro BuHTa 9
MOXHO PerynmpoBaTth LUMPUHY Mponunia (puc.
2), COOTBETCTBEHHO CMeLiaTb ynop M 3aTem
CHOBA 3aTsHYTb 6apalLKOBbIiA BUHT.

[ononHutensHo MOXHO CNoNb3oBaTh
napannenbHbli  ynop  MpOCTbIM  NOBOPOTOM
(HanpaBnstoLLas AnNs KPOMKM 3arOTOBKM YKasblBaeT
BBEPX), a TakKe OBOMHYIO HaKnagky Ans nyyilero
BeAEHNS MallMHbl. Tenepb MOXHO BECTWU MaLluMHy
BLOSb PENKK, 3aKPEnneHHOM Ha 3aroToBke.

5.9 Pe3aHue no pasmeTtke

Mnuta ocHoBaHus umeeT pasmeTky 10 (Puc. 3) kak
ANS NPSMON Pe3ku Tak 1 Ans pesku nog yrnom. dta



KpOMKa ANs pasMeTKW COOTBETCTBYET BHYTPEHHEN
CTOPOHE Aucka nunbl. [N HakMoHHbIX paspes3os
MOXHO YBWOETb KOHTYp 4epe3 OTBEPCTWE Ha NeBOM
CTOpPOHE BEPXHEero 3aluTHOro Koxyxa.

e Kpenko pgepxuTe MawuHy 33 pydkn U
YCTaHOBUTE ee MepedHeil YacTbio MAWTbI
OCHOBaHWS! Ha 3aroTOBKY.

e Brmouute MawuHy U paBHOMEPHO
nepemeLLaiTe ee B HaNpaBneHnn pe3aHus.

e [locne OKOHYaHWA pe3aHWs BbIKMIYNTE MUAY,
OTMYCTUB HXWMHOW BbIkNtoyaTens 2 (puc. 1).

6 TexHuueckoe obcnyxuBaHue WU
TEeKyLWM1N PEMOHT
OnacHo

[Mpy npoBeaeHuU Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CHYXVBaHMIO
BbIHMMaTb BUIIKY COEANHUTENBHOTO
LWHypa.

7 YcTtpaHeHue Henonagok
OnacHo

KoHcTpykums MaLUuH MAFELL Tpebyet
MWUHUMarbHOTO TEXHUYECKOro 0BCNyX1BaHMS.

Mcnonb3yemble  LIAPUKOMOALUMMHAKA  CMa3aHbl  Ha
BeCb CpoK akcnnyatauuw. [locne AnuTensHom
aKcnnyaTauun Mbl peKOMEHAYeM nepeaatb MallvHy
Ha TEXHWMYECKUA OCMOTP aBTOPWU3OBAHHOWM (MPMON
MAFELL mactepckoii no 06CcnyxuBaHIo KIMEHTOB.
[ns cMaskn Bcex TOYeK CMasku UCMOonb3yiTe TONMBKO
Hally cneuvanbHyto KOHCUCTEHTHY cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 XpaHeHue

Ecnn mawmHa He 6y£l,eT Mcnonb30BaTbCA B Te4eHue
ONUTEeNbHOrO  BPeMeHn, TO ee HeobxoaMmo
TwaTenbHo OYNCTUTD. HeokpalLeHHble
MeTannuyeckue 4Yactn 06pa60Ta|7|Te cpeacTsoM And
3aLUMTbI OT PXaBYUHbI.

Onpegaernexne NpUYMH CYLLECTBYHOLNX HEMOMAZOK U UX YCTpaHeHWe Beeraa Tpebyot
MOBbILUEHHOTO BHUMAHWS M OCTOPOXHOCTY. MpeBapuTENbHO BbIHLTE U3 PO3ETKM

BUNKY kabensi nuTaHus!

Huxe nepeyvncneHbl Haubonee yacTble Henonaakn u ux NPpuU4mHBbI. |-|pl/l BO3HWKHOBEHMW APYruX Henonagok
obpalwaiiTech k CBOEMY AMUNepy Uk HENOCPeaCTBEHHO B CEPBUCHYHO cnyxOy komnanum MAFELL.

Henonapka MpunynHa

YcTpaHeHue

MaluvHa He BkntoYaeTcs.

B ceTu oTCYTCTBYET HanpseHue.

MpoBepbTe nofayy HanpsKeHusl.

HewcnpaseH ceTeBon

3ameHute npeaoxpaHuTenb.

3HoLLEHbI YronbHbIe WeTKM.

[locTaBbTe MaLLMHY B MacTepCKyto
cepaucHom cnyx6bl MAFELL.

npu 230 B~
Ha xonocTom xofy MalumHa
CaMOCTOSITENBHO OTKIHYAETCS

OTKNtoYEHNE CETEBOMO NUTAHMS.

MpoBepuTh ceTeBbE
npefoxpaHuTeni Ha BXOAe

WM OCTAETCS CTOATb BO BPEMS
pesku

Meperpyska MaLLMHbI.

BbIKTIOUMTb 1 CHOBA BKIIOYUTL
MaLLMHY
YMEHBLLNTL CKOPOCTb N0AaYM.

npu 230 B~
Bo Bpemsi pesku ymeHbLLAETCS

Crnwwkom 6orbluas nogaya

YMeHbLUMTb nogavy

CKOPOCTb BpalLLeHus

3atynuBLUenCcs ANUCK NUMb.

HaTouMTb MnK 3aMeHnTb AnCK
nnbl




Henonapgka

MpununHa

YcTpaHeHue

npu 110/ 120 B~
MalunHa ocTaHaBNMBaeTCs BO
BPEMS! pe3aHus.

OTKMIOYEHNE CETEBOTO NUTAHNS.

MpoBepbTe NpefoXpaHnTENb CETH
Ha BXoge.

Meperpyska MaLUMHbI.

YMeHbLUMTbL CKOPOCTb MOAauM.

[unck nunbl 3axumaeTtcs npu
nogave MalluHbI.

Cnvwwkom bbicTpas nogaya.

YMeHbLUMTb CKOPOCTb Nnoaaudu.

3aTyI'IVIBLIJel7ICﬂ AUCK Nnnbl.

HemepnneHHo oTnyctuTe
BbIKMOYaTenb. /13Bnekute MawmHy
M3 3aroToBKK U 3aMeHUTEe OUCK
nunbl.

HanpsixeHue B 3aroToBke.

HenpasunbHoe BegeHve

YcTaHoBUTe NapannenbHbIn ynop.

MaLLWHBI.
HepoBHasi NOBEPXHOCTb BbIpoBHsIiTE MOBEPXHOCTb.
3aroToBKM.

[NogropesLune NATHa Ha MecTax HenpegHasHayeHHoe ans 3amMeHuTe AWCK NUMbI.

CPesos.

paboyei onepauum unu

3aTynueLleeca nunbHOe NonoTHO.

BbIBpoc onmnok 3abur.

CrnuwiKom BraxHasi apeBecuHa.

[nutensHoe pesanue be3 oTcoca.

MoaknounTe MaLLMHY K BHELLIHEMY
0TCOCY, Hanp., HebonbLIOMY
NbINeynoBUTENHO.




8 CneunanbHble NPUHAQNEXHOCTH

TBEpPAOCNNAaBHOe nunbHoe nonotHo @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 3ybbeB
(NpoporbHoe pe3aHue)

TBEpAOCNaBHoe MunbHoe nomnotHo @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 3yba
(NpomonbHoe 1 nonepeyHoe pesaHue)

TBEpAOCNaBHoe nunbHoe nonotHo @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 3yba
(nonepeyHoe pesaxue)

TBEpAocnnaBHoe nunbHoe monotHo @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 3yba
(namuHar)

Hanpaensiowwas Flexi FX 140, B cbope

MpuHagnexHocTy K Hanpasnstowei FLEXI:
- cTpybumHa

oTcacbiBaroLyee npucnocobneue S 50 M

oTcacbiBaroLyee npucnocobnenue S 25 M

AcnupaumorHoe ycTpoiicTo S 25 L

oTcacbiBaroLyee npucnocobnenue S 35 M

Hanpagnsiowee ycTponcteo S

Ne ans 3akasa 092560

Ne ons 3akasa 092558

Ne ons 3akasa 092559

Ne ans 3akasa 092578

Ne ans 3akasa 204372

Ne ans 3akasa 093281
Ne ans 3akasa 915901
Ne ons 3akasa 919710
Ne ans 3akasa 919715
Ne ons 3akasa 919701
Ne ons 3akasa 208169

9 lMokoMnoOHeHTHOEe U300paxeHMe 1 CMMCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(POPMALMIO MO 3an4acTsiM CM. Ha Hallen oMaluHen cTpanuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje si¢ na wszystkich tych miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociagnag za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.

Jezeli sie jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikéw i inne uzyteczne informacje.

2 Informacje dot. produktu
KSP 40 Flexistem: Nr art. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: Nr art. 916701, 916702, 916720, 916721, 916722, 916725, 916730, 916731, 916732, 916733,

916735

2.1 Dane dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

C

m

)4
o

Klasa ochrony I

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajow UE
Nie wrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywg Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac przyjaznej dla Srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne
KSP 40 Flexistem

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zaktocaniami fal
radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne)

Prad przy obcigzeniu normalnym

Predko$¢ obrotowa brzeszczotu w biegu jatowym

Predko$¢ obrotowa brzeszczotu przy normalnym obcigzeniu
Gtebokos¢ cigcia 0°/30°/45°

Agregat tnacy odchylny

Srednica brzeszczotu maks./min.

Grubos¢ korpusu brzeszczotu

Szerokos¢ ciecia narzedzia

Otwér do zamocowania brzeszczotu

Srednica kroéca odsysajacego

Ciezar bez kabla sieciowego i bez ogranicznika réwnolegtego
Wymiary (Sz x D x W)

KSS 300

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zaktécaniami fal
radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne)

Prad przy obcigzeniu normalnym

Predko$¢ obrotowa brzeszczota w biegu jatowym

Predkos¢ obrotowa brzeszczota przy normalnym obcigzeniu
Gtebokos¢ ciecia 0°/45°

Agregat tnacy odchylny

Srednica brzeszczota maks./min.

Maks. grubo$¢ korpusu brzeszczota

Szerokos¢ ciecia narzedzia

Otwér do zamocowania brzeszczota

Srednica kroéca odsysajacego

Ciezar bez kabla sieciowego i bez ogranicznika réwnolegtego
Wymiary wraz z elementem prowadzacym (Sz x D x W)
Jako pita ukosna

Gtebokos¢ cigcia 0°/45°

Dtugosc ciecia przy grubosci detalu 12/40 mm

Ciezar z elementem prowadzacym, bez kabla sieciowego
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230 V~, 50 Hz

900 W
41A
8800 min-*
6500 min-*

42/36/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,2 kg

181 x 306 x 199

230 V~, 50 Hz

900 W
41A

8800 min-'
6500 min-!
42/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm
2,3kg

200 x 550 x 200 mm

40/27 mm
337/292 mm
3,0kg

110 V~, 50 Hz

1000 W
9,1A
8800 min-'
5690 min-'

110 V~, 50 Hz

1000 W
9,1A

5690 min-!



2.4 Informacje dot. emisji hatasu
Warto$ci emisji hatasu ustalone zgodnie z EN 60745-1 i EN 60745-2-5 wynosza;

Poziom mocy akustycznej Warto$c¢ emisji w zalezno$ci od miejsca pracy
Bieg jatowy 102 dB (A) 91dB (A)
Obrébka 103 dB (A) 92 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

Podane warto$ci wskazujg na poziom emisji. Pomimo Ze istnieje zwigzek pomigdzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wplyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmujg diugo$¢ ekspozycji,
charakterystyke pomieszczenia, inne zrodta hatasu itd. oraz np. ilo$¢ maszyn i innych prac odbywajacych sie w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sie réznic w zaleznosci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepsza ocene zagrozen i ryzyka.

2.5 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na korczyny géme sg na poziomie ponizej 2,5 m/s2.

2.6 Zakres dostawy
Pilarka tarczowa KSP 40 Flexistem komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity tarczowej pokrywy weglikami spiekanymi @ 120 mm, 24 zebow
1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,2 mm)

1 kréciec odsysajacy

1 ogranicznik rownolegty

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie

1 skrzynka transportowa Max

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa*

2 tuleje zaciskowe
1 FLEXI - Szyna FX 140 do diug. ciecia maks. 140 cm
Pita uko$na KSS 300 komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity pokryty weglikami spiekanymi @ 120 mm, 40 zgbow

1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,2 mm)

1 kréciec odsysajacy

1 ogranicznik rownolegty

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie

1 skrzynka transportowa Max

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa“

2 zaciski mocujace przy nr art. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 szyna FLEXI FX 140 do maks. dtugo$ci przykroju 140 cm przy nr art. 916702, 916730, 916731, 916732,
916735
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2.7 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacii

maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Gory staty kotpak ochronny

- Dolny ruchomy kotpak ochronny

- Wielka ptyta podstawowa

- Uchwyty reczne

- Klin rozdzielnik

- Wyposazenie taczeniowe i hamulec
- Kréciec odsysajacy

2.8 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

KSP 40 Flexistem / KSS 300 jest przeznaczona
wytgcznie do wzdiuznego i poprzecznego Cciecia
drewna litego.

Mozna réwniez obrabia¢ materialy ptytowe, takie jak
ptyty wibrowe, sklejki i ptyty MDF. Uzywac
brzeszczotdw zatwierdzonych zgodnie z EN 847-1.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnodci za szkody wynikte z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkéw eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.9 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa istnieje
mozliwo$¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.
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- Dotkniecie brzeszczota w obszarze otworu
najazdowego ponizej plyty gtdwnej.

- Dotkniecie czesci brzeszczota wystajacej spod
obrabianego przedmiotu.

- Dotkniecie z boku obracajacych sie czesci:

brzeszczota, kotnierza mocujacego i $ruby
mocujacej kotnierz.
- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu  sie

obrabianego przedmiotu.
- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczota lub jego czesci.

- Dotkniecie czesci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy dtuzszej pracy bez wyciagu.

- Zatrzasniecie szyny FLEXI przy niefachowym
uzytkowaniu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogoélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
mitodziez pracujaca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowaC bez elementow
zabezpieczajacych  koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokét maszyny.



Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

Wskazowki

Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztatcie.
Brzeszczoty ze stali wysokostopowej szybkotnacej
(brzeszczoty HSS).

Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

Brzeszczoty, ktorych korpus jest grubszy lub ich
szeroko$¢ ciecia (rozwarcie zebow) jest mniejsza
niz grubo$¢ klina rozdzielnika.

Brzeszczoty, ktore nie nadajg sie do pracy z
predkocia obrotowa na biegu jatowym.

dot. uzytkowania osobistego

wyposazenia ochronnego:

Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigca
drogi oddechowe.

Wskazowki dot. pracy:

Nie zbliza¢ rak do elementéw tngcych ani do
brzeszczota.  Drugg reka  przytrzymywaé
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika.

Nie wktadac rak pod obrabiany przedmiot.
Dopasowat  gteboko$¢ ciecia do
obrabianego przedmiotu.

Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzyma¢ w rece

grubosci

ani nad nogami. Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie.
Trzymaé urzadzenie tylko za izolowane

powierzchnie, gdy wykonywane sg prace, przy
ktorych narzedzie tnace mogtoby uderzyé w ukryte
przewody pradowe lub kable urzadzenia.
Przy cigciu  wzdluznym  zawsze
ogranicznika lub prowadnicy.

Zawsze uzywaC brzeszczotow o odpowiedniej
wielko$ci i whasciwym otworze mocujacym (np. o
ksztalcie promienistym lub okragtym).

Nigdy nie uzywac uszkodzonych lub niewtasciwych
podktadek brzeszczotow wzgl. rub.

Trzyma¢ pilarke obiema rekoma, a ramiona
trzyma¢ w takiej pozycji, by mogly stawi¢ czota
sitom odrzutu. Zawsze stawac z boku brzeszczota,
nigdy nie ustawia¢ ciala w jednej lini z
brzeszczotem.

Jesli brzeszczot sie zacina albo ciecie zostato
przerwane z jakiegokolwiek innego powodu,
nalezy zwolni¢ wigcznik i spokojnie przytrzymaé

uzywac
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pite w obrabianym przedmiocie, az brzeszczot
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie prébowac
wyjmowac pilarki z obrabianego przedmiotu ani nie
ciagna¢ jej do tylu, jak dlugo brzeszczot sie
porusza wzgl. mogtoby dojs¢ do odrzutu.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie pilarki
znajdujacej sie w obrabianym przedmiocie, nalezy
wycentrowaé brzeszczot w rzazie i sprawdzi¢, czy
zeby brzeszczota sie nie zahaczyty w obrabianym
przedmiocie.

PodeprzeC wielkie ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot.

Nie uzywa¢ tepych ani  uszkodzonych
brzeszczotow.
Przed cieciem nalezy dokreci¢ ustawienia

gtebokosci ciecia i kata cigcia.

Zachowa¢ szczegblng ostrozno$¢, gdy ,ciecie
zanurzeniowe“ wykonywane jest na ukrytym
obszarze np. na istniejacej Scianie.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolny
kolpak ochronny zamyka si¢ w niezawodny
sposob. Nie uzywac pilarki, gdy dolnego kotpaka
ochronnego nie mozna porusza¢é w swobodny
sposob i gdy natychmiast sig¢ nie zamyka. Nigdy
nie zakleszcza¢ ani nie wigza¢ dolnego kotpaka
ochronnego w pozycji otwartej.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny w dolnym
kotpaku  ochronnym.  Zleci¢  konserwacje
urzadzenia, gdy dolny kotpak ochronny i sprezyna
nie dziatajg poprawnie.

Reka otwiera¢ dolny kotpak ochronny tylko przy
szczegblnych rzazach, jak ,ciecia zanurzeniowe i
ciecia pod katem“. Otworzy¢ dolny kotpak
ochronny przy uzyciu dzwigni odprowadzajacej i
puscic go, gdy brzeszczot znalazt sie w
obrabianym przedmiocie.

Nie odktada¢ pilarki na stole roboczym ani na
ziemi, gdy kotpak ochronny nie przykrywa
brzeszczota.

Do klina rozdzielnika uzywa¢ brzeszczota o
odpowiednich wymiarach.

Wyjustowa¢ Klin rozdzielnik w sposdb opisany w
instrukcji obstugi.

Zawsze uzywa¢ klina rozdzielnika z wyjatkiem
,cie€ zanurzeniowych®,



- Aby klin rozdzielnik mogt dziata¢, musi on
znajdowac sie w rzazie.
- Nie uzywa¢ pity z wykrzywionym klinem

rozdzielnikiem.

- Skontrolowa¢ detal pod katem wystepowania
obcych ciat. Nie cig¢ elementéw metalowych, jak
np. gwozdzi.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napigcie
sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na widry

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich iloSci kurzu nalezy podtaczyé
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wycigg.
Predko$¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica zewnetrzna kroéca odsysajacego 3 (rys. 3)
wynosi 28 mm.

4.3 Wybor brzeszczotu

W celu zachowania dobrej jakosci ciecia, nalezy

uzywa¢ ostrego narzedzia i wybra¢ narzedzie w

zalezno$ci od materiatu i zastosowania z ponizszej

listy:

Ciecie drewna miekkiego i twardego w poprzek i

wzdtuz kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 120 x 1,8 x 20
mm, 24 zebéw

Ciecie drewna miekkiego i twardego tylko wzdtuz

kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 120 x 1,8 x 20
mm, 12 zebdéw
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Ciecie drewna migkkiego i twardego tylko w
poprzek do kierunku widkien:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 120 x 1,8 x 20
mm, 40 zebdw
Ciecie laminatu:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 120 x 1,8 x 20
mm, 40 zebdw trapezowych

Nr katalog. patrz Wyposazenie specjalne.

4.4 Wymiana brzeszczotu
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

e Uzy¢ bolca unieruchamiajacego 8 (rys. 2).

e  Za pomocy wkretaka szesciokatnego 3 (uchwyt
rys. 1) poluzowa¢ $rube mocujaca kotnierz 8
(rys. 3) krecac w lewo i wyja¢ $rube i przedni
kotnierz mocujacy 7.

e Teraz mozna wyjaé brzeszczot po otwarciu
ruchomego kotpaka ochronnego 9.

e  Kotnierze mocujace muszg by¢ wolne od
przylegajacych czastek.

e Przy zaktadaniu brzeszczota zwréci¢ uwage na
kierunek obrotéw.

o Nastepnie zatozy¢ kotnierz mocujacy, przytozyé
$rube mocujaca kotnierz i dokreci¢ jg krecac w
prawo.

e Przy tym nacisng¢ i
unieruchamiajacy.

4.5 Kilin rozdzielnik

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

przytrzymaC bolec

Nie uzywac bolca
unieruchamiajacego 8 (rys. 2) przy
wigczonej maszynie! Maszyna
moze ulec uszkodzeniu.

Klin rozdzielnik 6 (rys. 3) zapobiega zakleszczeniu
brzeszczota przy cieciu wzdtuznym. Wiasciwy odstep
od brzeszczota przedstawiono na rys. 8.



e  Poluzowa¢ w celu wyregulowania $ruby 4 (rys.
3) dostarczonym wkretakiem szesciokatnym 3
(rys. 1).

e Przestawic klin rozdzielnik przez przesunigcie w
otworze podtuznym, a nastgpnie ponownie
dociagnaé $rube.

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi musza sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktdrym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.

5.2 Wiaczanie i wylgczanie

e  Wiaczanie: Nacisna¢ blokade wiaczenia 1 (rys.
1), a nastepnie uzy¢ przycisku wigcznika 2.

o  Wylaczanie: W celu wylaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ przycisk wtacznika.

5.3 Ustawianie gtebokosci ciecia

Gteboko$¢ ciecia mozna nastawi¢ bezstopniowo w

przedziale od 0 do 42 mm.

Nalezy postepowac w sposob nastepujacy:

e Zwolni¢ dzwignie zaciskowa 5 (rys. 1).

e  Przy uzyciu dzwigni zanurzeniowej 6 (rys. 2)
nastawi¢ gtebokos¢ ciecia.

e  Gtebokos¢ ciecia mozna odczyta¢ na podziatce
2 (rys. 5) pokrywy. Jako wskaznik stuzy tu

czerwona powierzchnia 1 dzwigni
zanurzeniowe;.

e Ponownie dokreci¢ dzwignie zaciskowa.

o

5.4 Ustawianie rzazow uko$nych

Przy rzazie uko$nym agregat tnacy mozna nastawi¢
na dowolny kat od 0 do 45°.

Zawsze nastawia¢ gtebokos¢ ciecia
na wartos¢ o ok. 2 do 5 mm
wiekszg od grubosci cigtego
materiatu.

e Poluzowaé $ruby skrzydetkowe 10 (rys. 2).

e  Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na
segmencie odchylnym.
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o Nastepnie nalezy dokreci¢ $ruby skrzydetkowe
10.

5.5 Ciecia zanurzeniowe
Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo odrzutu przy
cieciu zanurzeniowym! Przed
zanurzeniem nalezy przytozy¢
maszyne tylng krawedzig ptyty
podstawowej do ogranicznika
przymocowanego do obrabianego
przedmiotu. Przy zanurzaniu
maszyny nalezy ja mocno trzymaé
za uchwyt i przesuwac lekko do
przodu!

e Zwolni¢ dzwignie zaciskowa 5 (rys. 1).

e  Ponownie ustawi¢ dzwignig zanurzeniowg 6
(rys. 2).

e Przy uzyciu dzwigni 2 (rys. 3) otworzy¢ ruchomy
kolpak ochronny, aby mozna bylo natozy¢
maszyne na obrabiany przedmiot. Brzeszczot
porusza sie teraz swobodnie na materiale i
mozna go uzy¢ do trasowania.

e Docisng¢ dzwignie zanurzeniowg 6 (rys. 2) do
dotu, zeby zanurzy¢ brzeszczot pionowo w
obrabianym przedmiocie. Gteboko$¢ zanurzenia
mozna odczyta¢ na podziatce 7. Klin rozdzielnik
odchyla sig w trakcie zanurzania ku gérze. Gdy
maszyna zostanie poruszona do przodu, za
brzeszczotem pojawia sie szpara, a klin
rozdzielnik powraca do swojego normalnego
potozenia.

5.6 Ciecie z szyna FLEXI
Niebezpieczenstwo
Katownik szynowy jest naprezony i
moze sie rozewrze¢ w sposob
niekontrolowany -
Niebezpieczenstwo zranienia. Przy
otwieraniu i zamykaniu mocno
trzymac go obiema rekoma.

Rozruch

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy
wyregulowaé ochrone przed zerwaniem 4 (rys. 4):



e  Potozy¢ szyne FLEXI na rdwnej podktadce:

e  Ustawi¢ gteboko$¢ ciecia na ok. 3 mm i kat na
podziatce na 0°.

o Wigczy¢ maszyne i przesuwac jg réwnomiernie
w kierunku ciecia.

Powstajaca krawedz ciecia przy ochronie przed
zerwaniem stuzy jako krawedz traserska przy cigciu
prostym i przy rzazach uko$nych.

e Natozy¢ szyne FLEXI na obrabiany przedmiot.
Przytozy¢ jq do obrabianego przedmiotu i utozy¢
przy rysie.

W celu ustalania szyny FLEXI nalezy ja zamocowaé

przy uzyciu obydwu zaciskéw mocujacych 1 (rys. 6) z

zastosowaniem $ciskow.

Sposob pracy

e  UstawiC gteboko$c¢ cigcia w maszynie.

e Przylozy¢ maszyne na poczatku szyny FLEXI w
taki sposdb, by elementy prowadzace 1 (rys. 4)
szyny zaczepialy sie 0 wpust ptyty podstawowe;.

o \Wigczy¢ maszyne i przesuwac jg rownomiernie
w kierunku ciecia.

o

5.7 Ciecie z cieniem

Minimalna szerokos¢ cienia wynosi:

- przy zastosowaniu ogranicznika réwnolegtego 13
mm

- przy zastosowaniu ogranicznika réwnolegtego 14
mm (przy glebokosci cigcia 0 - 32 mm)

- przy zastosowaniu ogranicznika réwnolegtego 18
mm (przy gtebokosci cigcia 32 - 42 mm)

Nie czysci¢ szyny FLEXI
rozpuszczalnikami — powfoka
antyposlizgowa mogtaby ulec
uszkodzeniu.

e  Ustawic wymagang glebokos¢
maszynie.

e  Zaciagna¢ dzwignig 2 (rys. 3) ruchomy kotpak
ochronny i nafozy¢ maszyng na pierwszy
dopasowany obrabiany przedmiot.

e Wigczy¢ maszyne i przesuwaé maszyne
réwnomiernie w kierunku ciecia; dodatkowo
uzy¢ urzadzenia odpylajacego.

ciecia w
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5.8 Ciecie z ogranicznikiem rownoleglym
Ogranicznik rownolegty 4 (rys. 1) stuzy do ciecia
réwnolegtego wzgledem juz istniejacej krawedzi.
Ogranicznik mozna umie$ci¢ zaréwno po prawej jak i
po lewej stronie maszyny. Obszar cigcia wynosi po
prawej stronie ok. 65 mm, a po lewej stronie ok. 250
mm.

e  Szeroko$¢ rzazu mozna przestawic po
poluzowaniu $ruby skrzydetkowej 9 (rys. 2),

przesuwajgc  odpowiednio  ogranicznik, a
nastepnie  ponownie  dokrecajagc  Sruby
skrzydetkowe.

W celu umozliwienia lepszego prowadzenia maszyny
mozna dodatkowo uzy¢ ogranicznika réwnolegtego
przez jego proste przekrecenie (powierzchnia
prowadzaca krawedzi obrabianego przedmiotu
wskazuje ku gorze). Teraz mozna prowadzi¢
maszyne wzdtuz listwy zamocowanej na obrabianym
przedmiocie.

5.9 Ciecie z trasowaniem

Plyta podstawowa posiada krawedz traserska 10 (rys.
3), zarbwno do ciecia prostego jak i do rzazu
ukos$nego. Krawedz  traserska  odpowiada
wewnetrznej stronie brzeszczota. Przy rzazach
ukosnych wskaznik mozna zobaczy¢ poprzez otwoér
po lewej stronie gérnego kotpaka ochronnego.

e TrzymaC narzedzie mocno za
przylozy¢ je przodem piyty gidwnej
obrabianego przedmiotu.

o Wigczy¢ maszyne i przesuwaé jg rownomiernie
w kierunku ciecia.

e Po zakoriczeniu rzazu wytaczy¢ pilarke przez
zwolnienie przycisku wigcznika 2 (rys. 1).

rekoje$C i
do

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé

utrzymanie

wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzadzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sq nasmarowane na caly okres
zywotnosci. Po diuzszym okresie uzytkowania zaleca



sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé¢
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy

049040 (puszka 1 kg).

7 Usuwanie usterek

czesci

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga
zwigkszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka!

6.1 Przechowywanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy
czas, nalezy jg pieczotowicie wyczyscié. Odkryte
metalowe
antykorozyjnym.

nalezy spryska¢ $rodkiem

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

przy 230 V~

W trakcie biegu jatowego
maszyna wytacza sig
samoczynnie lub zatrzymuije sie w
trakcie ciecia

Awaria sieci

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Przecigzenie maszyny

Wytaczy¢ maszyne i ponownie ja
wiaczyé
Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

przy 230 V~
Predkos¢ obrotowa spada w

Zbyt wielki posuw

Zredukowa¢ predkos$¢ posuwu

trakcie cigcia Tepy brzeszczot Naostrzy¢ brzeszczot lub go
wymienic

orzy 1107120 V-~

Maszyna zatrzymuije sie w trakcie | Awaria sieci Skontrolowa¢ zabezpieczenia

frezowania

sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Brzeszczot si¢ zacina przy
posuwie maszyny w przod

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Tepy brzeszczot Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot

Naprezenia w obrabianym

przedmiocie

Niewtasciwe prowadzenie
maszyny

Uzy¢ ogranicznika réwnolegtego

Nieréwna powierzchnia
obrabianego przedmiotu

Ustawi¢ powierzchnie
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy

Nadpalenia przy ostrzach Dla biezacej operacji brzeszczot Wymieni¢ brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy
Zapchany wyrzut wioréw Zbyt mokre drewno

Dtugo trwajace cigcie bez wyciggu | Podtaczy¢ maszyne do
zewnetrznego wyciagu, np. do
matego odpylacza

8 Wyposazenie specjalne
- Brzeszczot HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 zebow (cigcie wzdiuzne) Nr katalogowy 092560

- Brzeszczot HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 zeby (ciecia wzdtuzne i  Nrkatalogowy 092558
poprzeczne)

- Brzeszczot HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zebow (cigcie poprzeczne) Nr katalogowy 092559
- Brzeszczot HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zgbow (laminat) Nr katalogowy 092578
- Szyna Flexi FX 140, kpl. Nr katalogowy 204372
- Akcesoria do szyny FLEXI:

- Scisk stolarski Nr katalogowy 093281
- Urzadzenie odpylajace S 50 M Nr katalogowy 915901
- Urzadzenie odpylajace S25 M Nr katalogowy 919710
- Urzadzenie odpylajace S 25 L Nr katalogowy 919715
- Urzadzenie odpylajace S 35 M Nr katalogowy 919701
- Element prowadzacy S Nr katalogowy 208169

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych
Informacje nt. czgsci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

o

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuije tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
KSP 40 Flexistem: pol. &. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: pol. & 916701, 916702, 916720, 916721, 916722, 916725, 916730, 916731, 916732, 916733,

916735

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

M
m

Q =

Tfida ochrany I

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe¢nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka néfadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostiedi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

KSP 40 Flexistem

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV vysilani
Pfikon (normalni zatizeni)

Proud pfi normalnim zatizeni

Pocet otacek pilového listu pfi volnobéhu

Pocet otacek pilového kotouce pfi normalnim zatizeni
Hloubka fezu 0°/30°/45°

Vyklopny agregat pily

Primér pilového kotouce max./min.

Tloustka zékladniho pilového listu

Sifka fezu nastroje

Upinaci otvor pro pilové listu

Primér odsavaciho hrdla

Hmotnost bez sitového kabelu, bez paralelniho dorazu
Rozméry (§xd x v)

KSS 300

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV vysilani
Pfikon (normélni zatizeni)

Proud pfi normalnim zatiZeni

Pocet otacek pilového kotouce pfi volnobéhu

Pocet otacek pilového kotouce pfi normalnim zatizeni
Hloubka zafezu 0°/45°

Sklopitelny fezaci agregat

Primér pilového kotouce max/min

Nejvys3i tiouStka zakladniho téla pilového kotouce
Sifka fezu nastroje

Uchytny otvor pro pilové kotouge

Primér odsavaciho hrdla

Hmotnost bez sitového kabelu, bez paralelniho dorazu
Rozméry véetné vodiciho zafizeni (8 x d x v)

Jako kapovaci pilovy systém

Hloubka fezu 0°/45°

Délka fezu pfi tloustce materialu 12/40 mm

Hmotnost s vodicimi prvky, bez sitového kabelu

42-

230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
900 W 1000 W

41A 9,1A

8800 min- 8800 min-'
6500 min-* 5690 min-'

42/36/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,2 kg

181 x 306 x 199

230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
900 W 1000 W
41A 91A
8800 min-'

6500 min-! 5690 min-!
42/29 mm

0-45°

120/112 mm

1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,3kg

200 x 550 x 200 mm

40/27 mm
337/292 mm
3,0kg



2.4 Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjisténé podle EN 60745-1 a EN 60745-2-5 €ini:

Hladina vykonu hluku Emisni hodnota vztahuijici se k pracovisti
Volnobéh 102 dB (A) 91dB (A)
Opracovavani 103 dB (A) 92 dB (A)

Mefeni hluku bylo provedeno za pouZiti sériové dodavaného pilového kotouce.

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Ackoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nemize byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodatecna bezpeénostni opateni. Aktualni, existujici faktory, které
ovliviiuji existujici imisni hladinu na pracovidti zahrnuji trvéni expozice, charakteristiku prostoru, dalsi zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroju a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny liSit podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uZivateli stroje lepSi odhad
nebezpedi a rizika.

2.5 Udaje o vibraci
Typické kmitani ruky a paZe je nizsi nez 2,5 m/s2.

2.6 Rozsah dodavky
Ruéni kotou€ova pila KSP 40 Flexistem kompletni s:

1 pilovy list @ 120 mm z tvrdokovu, 24 zubd
1 rozrazeci klin (tloustka 1,2 mm)

1 hrdlo odsavani

1 paralelni doraz

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji

1 pfepravni box Max

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpeénostni pokyny*

2 upinky
1 FLEXI - lita FX 140 pro délku fezu max. 140 cm
Kapovaci pilové systémy KSS 300 kompletni obsahujici:

1 pilovy kotou¢ @ 120 mm z tvrdokovu, 40 zubu

1 klinovy rozraze¢ (tloustka 1,2 mm)

1 hrdlo odséavéni

1 soub&zny doraz

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji

1 pfepravni box max

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpegnostni pokyny*

2 upinky u ¢isla pol. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 FLEXI - lista FX 140 pro délku fezu max. 140 cm u €. polozky 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

43-



2.7 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.

Stroj je vybaven nasledujicimi
zafizenimi:

bezpecnostnimi

- Horni pevny ochranny kryt

- Spodni pohyblivy ochranny kryt
- Velka zakladni deska

- Madla

- Klinovy rozraze¢

- Spinaci zafizeni a brzda

- Hrdlo odséavéni

2.8 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim
KSP 40 Flexistem / KSS 300 je vhodna vyluéné k
podélnému a pfiénému fezani masivniho dfeva.
Deskové hmoty jako tfiskové desky, stolové desky a
stfedné tvrdé vl&knité desky je taktéz moZné
opracovavat. PouZivejte pouze povolené pilové
kotouCe dle EN 847-1.

Jiné pouZiti neZz vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce neruéi za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouZiti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

2.9 Zbytkova rizika
Nebezpeci
Pfi pfiméfeném pouziti a pres
dodrzeni bezpecnostnich

podminek hrozi stale zbytkova
rizika vyvolana ucelem pouzivani.
- Dotyk pilového kotou¢e v oblasti najizdéciho
otvoru pod zakladni deskou.
- Manipulaci s ¢asti kotouce pily pod vycnivajicim
obrobkem pfi fezu.
- Manipulace s otaéejicimi se dily ze strany: Pilovy
kotou€, upinaci pfiruba a pfirubovy Sroub.
Zpétny raz stroje pfi sevfeni obrobku.

- Zlomeni nebo vymrsténi pilového kotouce nebo
jeho Casti.

- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.

- Ovlivnéni sluchu pii déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

- Emise dfevénych pracht ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

- Vysko€eni FLEXI li8ty pfi neodborném pouzivani.

3 Bezpecénostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokynl a platnych
bezpeénostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za UCelem jejich vzd&lavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedka, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
nemérite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporu¢ovano pouziti ochranného spinaCe proti
parazitnim proud(im.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna.

- Zabrarite ostrym lomdm na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nesmi byt pouzivano:

- Praskajici pilové kotouce a kotouce, jejichz tvar se
zménil.

- Pilové kotouce z vysoce legované rychlofezné
oceli (pilové kotou¢e HSS).

- Tupé pilové kotouée z divodu pfili§ velikého
zatizeni motoru.

- Pilové kotouce, jejichz zakladni télo vykazuje vétsi

tloustku nebo jejichz Sifka fezu (rozvod) je menSi
nez tloustka klinového rozrazece.

- Pilové kotouCe, které nejsou vhodné pro pocet
otacek pilového kotouce ve volnobéhu.



Pokyny pro pouziti osobnich
pomicek:
- Pfi praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

- P¥i préci vzdy pouzivejte respirator.

ochrannych

Pokyny k provozu:

- Nepfiblizujte ruce do oblasti fezani a pilového listu.
Druhou rukou drZte pfidavné madlo na motorovém
pouzdru.

- Nesahejte pod obrobek.

- PrizpUsobte hloubku fezu tloustce obrobku.

- Nikdy nedrzte obrobek rukou nebo pfes nohu.
Zabezpette obrobku stabilni podloZku.

- Drzte pfistroj pouze na izolovanych Uchopovych
plochach, pokud provadite prace, u kterych by
mohla byt feznym nastrojem zasazena skryta
elektricka vedeni nebo vlastni kabel pfistroje.

- Pfi dlouhém podélném fezu pouzivejte vZdy doraz
nebo pfimé vedeni po hrané.

- VZdy pouZivejte pilové kotouce spravné velikosti a
se spravnym  uchytnym  otvorem  (napf.
kosoCtvercovy nebo kulaty).

- Nikdy nepouZivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky nebo Srouby pilového listu.

- Drzte pilu pevné obéma rukama a paze uvedte do
polohy, ve které udrZite zpétné narazy. Vzdy
zaujméte polohu bo¢né od pilového listu, nikdy
neuvadéjte pilovy list do stejné roviny s vasim
télem.

- V pfipadé, ze dojde k zachyceni pilového kotouce
nebo k preruseni fezani z jiného dlvodu, povolte
zapina€ a vypina¢ a pfidrzujte pilovy kotou¢ klidné
v obrobku, dokud se nepfestane zcela otacet.
Nikdy se nepokouSejte odstranit pilu z obrobku
nebo vytdhnout smérem zpét, dokud se pilovy
kotou¢ otaci nebo dokud by mohlo dojit ke
zpétnému narazu.

- Pokud chcete opét spustit pilu, ktera je umisténa v
obrobku, umistéte pilovy list do stfedu fezného
otvoru a zkontrolujte, zda nedoSlo k zaseknuti
zubd pily v obrobku.

- Velké desky podepfete, kvdli snizeni
zpétného narazu pfi zaseknuti pilového listu.

- Nepouzivejte tupé ani poskozené pilové listy.

- Pfed fezanim dotahnéte nastaveni hloubky a Uhlu
fezu.

rizika

- Budte zvlast opatrni, pokud provadite ,hloubkovy
fez" ve skryté oblasti, napf. ve stavajici sténé.

- Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
bezpecné zavird dolni ochranny kryt. Nepouzivejte
pilu, pokud neni mozné dolnim ochrannym krytem
volné pohybovat a pokud jej nelze okamzité zavrit.
Nikdy neupinejte nebo nesvazujte dolni ochranny
kryt v oteviené poloze.

- PfezkouSejte  fungovani  pruziny  dolniho
ochranného krytu. Nechte pfistroj opravit, pokud
neni zajisténo bezvadné fungovani dolniho
ochranného krytu a pruZiny.

- Dolni ochranny kryt otvirejte rukou pouze pfi
zvl&Stnim fezani, jako ,ponorné a uhlové fezani“.
Otevfete dolni ochranny kryt pomoci zpétné tazné
paky a pak ji povolte, jakmile dojde k vniknuti
pilového kotouce do obrobku.

- Nepokladejte pilu na pracovni lavici ani na
podlahu, aniz by dolni ochranny kryt zakryval
pilovy list.

- Pouzijte pilovy list vhodny pro klinovy rozraze¢

- Doladte klinovy rozraze¢ podle popisu v
provoznim navodu.

- Vzdy pouzivejte klinovy rozrazeg,
,ponornych fez(".

- Aby by mohl Klinovy rozraze¢ funkéni, musi
nachazet v fezné mezefe.

- Neprovozuite pilu s klinovym rozrazecem, pokud je
ohnuty.

- Zkontrolujte, zda se na obrobku nenachazeji cizi
pfedméty. Nefezte do kovovych dilG, napf.
hrebiku.

kromé u

se

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, pfedevsim nastavovacich
zafizeni a voditek, predstavuje  vyrazny
bezpeénostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni
dily a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika nérok
na zaruku a Zadné ruceni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém 8titku stroje.



4.2 Odsavani pilin

Pfi v3ech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

VnéjSi primér odsavaciho hrdla 3 (obr. 3) &ini 28
mm.

4.3 Vybér pilovych listu
Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouZivejte ostry

nastroj a podle materialu a procesu si zvolte néstroj z
nasledujiciho seznamu:

Rezani mékkého a tvrdého dreva piiéné a podélné

vuci sméru vlakna:

- Pilovy kotou¢ z tvrdokovu @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24
zubl

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast podél
vlakna:

- Pilovy kotou¢ z tvrdokovu @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12
zubl

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast' kolmo k
vlaknu:

- Pilovy kotou€ z tvrdokovu @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
zubl

Rezani laminatu:

- Pilovy kotou€ - tvrdokov @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
trapézovych zubd

Objednaci €. viz zvlatni pfisluSenstvi.

4.4 Vyména pilovych listt
Nebezpedi

PFi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

e  Stisknéte aretovaci ep 8 (obr. 2).

e Pomoci Sestihranného klice 3 (drzék obr. 1)
povolte Sroub pfiruby 8 (obr. 3) proti sméru
hodinek, nasledné sejméte Sroub a predni
upinaci pfirubu 7.

¢ Nyni po otevieni pohyblivého ochranného krytu
9 m0zete pilovy kotou¢ odstranit.

e Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny
Castice.

e  Pii nasazovani pilového kotouce dbejte na smér
otaceni.

o Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utahnéte jej otacenim ve
sméru hodinek.

e  Pfitom nechte aretovaci ¢ep stisknuty.

4.5 Rozrazeci klin
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Nemackejte aretovaci ¢ep 8 (obr.
2), pokud stroj bézi! Mize dojit k
poSkozeni stroje.

Klinovy rozraze¢ 6 (obr. 3) zabrafuje zaseknuti
pilového kotou¢e pfi podélném fezani. Spravna
vzdalenost od pilového kotouce je zobrazena na (obr.
8).

e Ke zméné nastaveni povolte Sroub 4 (obr. 3)
pomoci pfilozeného Sestihranného kli¢e 3 (obr.
)

e Zménte nastaveni klinového  rozrazece
posunutim v podéiné mezefe a nasledné opét
utahnéte Sroub.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim ndvodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfiemZ je
nutno pozomit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti
e  Zapnuti: Nejprve stisknéte aretaci zapinani 1
(obr. 1) a pak stisknéte tlaCitko spinace 2.

e  Vypnuti: Chcete-li stroj vypnout, tak tlacitko
spinage uvolnéte.

5.3 Nastaveni hloubky rezu

Hloubku fezu je mozné nastavit plynule v rozmezi 0
az 42 mm.



Za timto UcCelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e Uvolnéte upinaci paku 5 (obr. 1).

e Pomoci ponorné paky 6 (obr. 2) nastavite
hloubku fezu.

e  Hiloubku Fezu si mlzete precist na stupnici 2
(obr. 5) na krytu. Jako rucicka slouzi ¢ervené
podloZena plocha 1 ponorné paky.

e  Opét utahnéte upinaci paku.

o

5.4 Nastaveni pro Sikmé fezy
Rezaci agregat je mozné nastavit na $ikmé fezy pod
libovolnym dhlem od 0 do 45°.

Hloubku fezu nastavte vZdy o cca.
2 az 5 mm vétsi nez je sila
fezaného materialu.

e Uvolnéte okfidlené Srouby 10 (obr. 2).
o Uhel nastavte podle stupnice na sklopné ¢asti.
o  Nasledné utahnéte okfidlené Srouby 10.

5.5 Rezy do hloubky
Nebezpeci
Nebezpeti zpétné razu pfi fezech
do hloubky! Pred zapocetim
hloubkového fezu poloZte stroj
zadni hranou zékladni desky na
doraz upevnény na obrobku. Drzte
stroj pfed zanofenim dobfe za
madlo a lehce ho posunuijte vpred!

e  Uvolnéte upinaci paku 5 (obr. 1).

e Ponornou paku 6 (obr. 2) vratte zpét do pvodni
polohy.

e Pomoci paky 2 (obr. 3) zcela otevrete pohyblivy
ochranny kryt, takze je mozné pfilozit stroj k
obrobku, ktery ma byt opracovavan. Pilovy
kotou¢ nyni volné klouZe nad materidlem a je
mozné jej nastavit podle rysky.

e  Zatlatte ponornou paku 6 (obr. 2) smérem dold,
aby doslo ke svislému vniknuti pilového kotouce
do obrobku. Pfitom je mozné si hloubku vniknuti
pfeCist na stupnici 2 (obr. 5). Klinovy rozraze¢
se pfi vnikani vyklani smérem nahoru. Jakmile
se pfi pohybu stroje vpfed uvolni mezera za

pilovym kotoucem, vrati se klinovy rozraze¢
zpét do jeho normalni polohy.

5.6 Rezanis FLEXI listou
Nebezpeci
Uhel lit je predb&zné upnuty a
muze dojit k jeho vyskoceni -
nebezpedi poranéni. Drzte jej pfi
otevirani a zavirani pevné obéma
rukama.

Prvni uvedeni do provozu

Pfed prvnim uvedenim do provozu nastavte ochranu
proti pilinam 4 (obr. 4):

e  Polozte FLEXI li$tu na rovnou podloZku.

o Nastavte hloubku fezu na cca 3 mm a stupnici
Uhlu na 0°.

e  Zapnéte stroj a posunujte ho rovnomémé ve
sméru fezu.

Vznikla hrana fezu na ochrané proti vydroleni slouzi
jako narysna hrana pfi rovném a Sikmém fezani.

e  PoloZte FLEXI lidtu na obrobek. Dorazte je na
obrobek a srovnejte na tento nérys.

Pro upevnéni FLEXI listy napnéte obé upinky 1 (obr.
6) pomoci svérky.
Zpusob prace

e  Na stroji nastavte hloubku a thel fezu.

o Na zaCatku FLEXI listy pfilozte stroj tak, aby
zapadaly vodici prvky 1 (obr. 4) listy do drazky
na zékladni desce.

e  Zapnéte stroj a posunujte ho rovnomémé ve
sméru fezu.

e Necistéte FLEXI liStu fedidly -

protiskluzové obloZeni by se mohlo
poSkodit.




5.7 Rezani stinové spary

Minimalni Sifka stinové spary €ini:

pfi pouziti bez soub&zného dorazu 13 mm

- pfi pouziti se soub&Znym dorazem 14 mm (pfi
hloubce fezu 0 - 32 mm)

- pfi pouziti se soub&Znym dorazem 18 mm (pfi
hloubce fezu 32 - 42 mm).

o  Nastavte potfebnou hloubku fezu.

e Pomoci paky 2 (obr. 3) zasuite pohyblivy
ochranny kryt a stroj pfilozte k prvnimu
pfizplisobenému obrobku.

e  Zapnéte stroj a rovnomémé posouvejte stroj ve
sméru fezu, pfitom pouzivejte odsavaci
zafizeni.

5.8 Rezani se soub&znym dorazem

Soubézny doraz 4 (obr. 1) se pouziva k fezani
soubézné s jiz existujici hranou. Pfitom mize byt
doraz upevnén jak vpravo, tak také vlevo na stroji.
Pfitom Cini fezna oblast na pravé strané 65 mm a na
levé strané asi 250 mm.

e  Muzete nastavit Sitku fezu po uvolnéni
kfidlovych Sroubl 9 (obr. 2), ¢imZ posunete
odpovidajici doraz a nasledné kFidlové Srouby
pevné dotahnout.

Navic je mozné soubézny doraz po jednoduchém
otogeni pouzit (vodici plocha pro hranu obrobku
sméfuje nahoru) jako dvojitou podloZku pro zlepSeni
vedeni stroje. Nyni m(iZe byt stroj veden podél na
jedné, na obrobku upevnéné lati.

59 Rezani podle rysky

Na zakladni desce je ukazatel narysu 10 (obr. 3), jak
pro piimy fez, tak i pro Sikmé fezy. Rysna hrana
odpovidd vnitfni strané pilového kotoute. K
provadéni Sikmych fezl je mozné vidét rysku skrz
otvor na levé strané horniho ochranného krytu.

o Drzte stroj pevné za rukojeti a uloZte jej pfedni

Casti zakladni desky na obrobek.

e  Zapnéte stroj a rovnomérné posouvejte stroj ve
sméru fezu.

e Po ukoneni fezu vypnéte pilu uvolnénim
tlacitka spinace 2 (obr. 1).

Servis a opravy
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezddrzbove.

Pouzitd loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po deldi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému z&kaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro v8echna maznd mista pouZivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouZivan, je nutno ho peglivé
vycistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.



7 Odstranéni zavad

Nebezpedi

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadéji za neustalé vysoké
pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéjsi poruchy a jejich pfiiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis MAFELL.

Zavada Pfi¢ina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Nahradte jisti¢
Opotiebované uhlikové kontakty Pfineste stroj do zakaznického
servisu MAFELL

pfi 230 V~
Stroj se béhem chodu naprazdno
sam vypina nebo zlistane béhem
fezani stat

Viypadek sité

Zkontrolujte sitové piedfazené
jistice

Pretizeni stroje

Stroj vypnéte a znovu zapnéte
ZmenSete rychlost posuvu

pii 230 V~
Béhem fezani klesne pocet
otacek

PHli§ velky posuv

ZmenSete posuv

Tupy pilovy kotou¢

Nabruste nebo vymérite pilovy
kotou¢

pfi 110/ 120 V~
Stroj se zastavuje béhem fezu

Viypadek sité

Zkontrolujte sitové pfedfazené
jistiCe

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

Pilovy kotou¢ se pfi posouvani
stroje vpfed zasekava

Prili§ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy kotou¢

Ihned uvolnénte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vymeénit pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

Spatné vedeni stroje

Nasadte paralelni doraz

Nerovna svrchni plocha obrobku

Vlyrovnejte plochu

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy kotou¢ neni vhodny pro
dany pracovni ukon nebo je tupy

Viyménte pilovy kotou¢

Ucpany vyhoz $pon

Drevo je pfili§ vinké

Dlouhotrvajici fez bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsavac prachu s
jemnymi ¢asticemi




8 Zvlastni prislusenstvi

- Rezny kotoud - TK @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 zubl (podéiny fez) Obj. ¢. 092560
- Rezny kotoud - TK & 120 x 1,8 x 20, 24 zubii (podéiny a pfigny fez) Obj. &islo 092558
- Rezny kotoud - TK @ 120 x 1,8 x 20, 40 zub(i (pfieny fez) Obj. Cislo 092559
- Rezny kotoud - TK @ 120 x 1,8 x 20, 40 zubii (laminat) Obj. Cislo 092578
- Flexi - lidta FX 140, kpl. Obj. Cislo 204372
- PrisluSenstvi FLEXI lity:

- Svérka, Sroubovaci Obj. ¢islo 093281
- Odsavaci pfistroj S 50 M Obj. Cislo 915901
- Odsavaci pfistroj S 25 M Obj. Cislo 919710
- Odsavaci pfistroj S 25 L Obj. &islo 919715
- Odsavaci piistroj S 35 M Obj. ¢islo 919701
- Vodici zafizeni S Obj. Cislo 208169

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Prisluné informace ohledné seznami nahradnich dilti najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

o

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
KSP 40 Flexistem: St. art. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: St. art. 916701, 916702, 916720, 916721, 916722, 916725, 916730, 916731, 916732, 916733,

916735

2.1 Podatki o proizvajalcu
MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaka stroja

Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

M
m

Q =

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.
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2.3 Tehnicni podatki
KSP 40 Flexistem

Univerzalni motor z za¢ito pred radijskimi in televizijskimi
motnjami
Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev)

Tok pri normalni obremenitvi
Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku
Stevilo vrtljajev lista Zage pri normalni obremenitvi

Globina reza 0°/30°/45°

Zasucni sklop za zaganje

Premer lista Zage maks/min

Debelina nosilnega telesa lista Zage

Rezalna Sirina orodja

Izvrtina za pritrditev lista Zage

Premer nastavka za odsesavanje

TeZa brez omreznega kabla, brez vzporednega omejevalnika
Dimenzije (S x D x V)

KSS 300

Univerzalni motor z za3¢ito pred radijskimi in televizijskimi
motnjami

Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev)

Tok pri normalni obremenitvi

Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku

Stevilo vrtljajev lista Zage pri normalni obremenitvi
Globina reza 0°/45°

Vrtljiv sklop za Zaganje

Premer lista Zage maks/min

Najvecja debelina osnovnega telesa lista Zage

Rezalna Sirina orodja

Sprejemna odprtina lista Zage

Premer sesalnega nastavka

TeZa brez omreznega kabla, brez vzporednega omejevalnika
Dimenzije vklj. s sistemom vodil (S x D x V)

kot celilni sistem za zaganje

Globina reza 0°/45°

DolZina reza pri debelini obdelovanca 12/40 mm

Teza s sistemom vodil, brez omreznega kabla
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230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz

900 W 1000 W
41A 91A
8800 min-* 8800 min-*
6500 min-* 5690 min-"

42/36/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,2 kg

181 x 306 x 199

230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz

900 W 1000 W
41A 91A
8800 min-'

6500 min-! 5690 min-!
42/29 mm

0-45°

120/112 mm

1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,3kg

200 x 550 x 200 mm

40/27 mm
337/292 mm
3,0kg



2.4 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 60745-1 in EN 60745-2-5 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo hrupa Vrednost emisije na delovhem mestu
prazni tek 102 dB (A) 91dB (A)
Obdelava 103 dB (A) 92dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom Zage.

Navedene vrednosti predstavljajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktorii, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v blizini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drzavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogo¢a bolj§o oceno nevarnosti in tveganja.

2.5 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaji roke so nizji od 2,5 m/s2.

2.6 Dobavni obseg
Rocna kroZna Zaga KSP 40 F kompletna, sestavni deli:

1 list krozne Zage iz karbidne trdine @ 120 mm, 24 zob
1 zagozda reZe (debelina 1,2 mm)

1 nastavek za odsesavanje

1 vzporedni omejevalnik

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju

1 transportni zaboj Max

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

2 vpenjalni Sapi
1 FLEXI - timica FX 140 za dolZino reza maks. 140 cm
Celilni sistem za Zaganje KSS 300 kompleten, vsebuje:

1 list krozne zage iz karbidne trdine @ 120 mm, 40 zob

1 zagozda reze (debelina 1,2 mm)

1 sesalni nastavek

1 vzporedni omejevalnik

1 upravljalno orodje v drzalu na stroju

1 transportni zaboj Max

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki®

2 vpenjalni $api pri §t. art. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 FLEXI - tirnica FX 140 za dolzine reza maks. 140 cm pri §t. art. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735
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2.7 Varnostna oprema
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varmo obratovanije stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogociti.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zgornj fiksiran za$¢itni pokrov

- spodnji premicni za8¢itni pokrov
- velika osnovna plos¢a

- rocaji

- Zagozdareze

- preklopna priprava in zavora

- sesalni nastavek

2.8 Namenska uporaba

KSP 40 Flexistem / KSS 300 je primerna izklju¢no za
vzdolzno in pre€no Zaganje masivnega lesa.

Prav tako lahko obdelujete ploS¢ni material, kot so
iverne plo3¢e, panelke in srednje debele vezane
plod&e. Uporabljajte dovoljene liste Zage po EN 847-
1.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugane uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
pod;j. Mafell.

2.9 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe.

- Dotik lista zage v obmocju zagonske odprtine pod
osnovno plosco.

- Dotik dela lista Zage, ki med rezanjem S§trli pod
obdelovancem.

- Dotik vrtljivih delov od strani: list zage, natezna
prirobnica in vijak prirobnice.

- Udarec stroja nazaj v primeru, e se obdelovanec
zatakne.

- Prelom in izmet lista zage ali delov lista Zage.

- Dotk napetostno prevodnih delov, ko je ohiSje
odprto, omrezni vti€ pa ni izvleCen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zasCite za
sluh.

- Emisija zdravju nevamega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

- FLEXI timica se lahko pri nestrokovni uporabi
odpre.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevaijte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez za3Citne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo¢amo uporabo
zaS¢itnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vtiée morate
zamenjati.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi$enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

takoj

Prepovedana je uporaba:

- listov Zage, ki so poeni ali imajo spremenjeno
obliko.

- listov Zage iz visoko legiranega hitroreznega jekla
(HSS listi zage).

- topih listov Zage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

- listov Zage, ki so debelejSi od zagozde reze ali
katerih rezalna Sirina (razpor) je manjSa od
debeline zagozde reze.

- listov Zage, ki niso primerni za $tevilo vrtljajev lista
zage v praznem teku.



Napotki za uporabo osebne varovalne opreme: - Posebej previdni morate biti pri izvajanju
- Pri delu vedno nosite zasgito za sluh. ,potopnega reza“ v skrito obmocje, npr v obstojeco

- Pri delu vedno nosite zad¢itno masko. steno.
. ) - Pred vsako uporabo preverite, ali spodnji zacitni
Napotki za obratovanje: pokrov brezhibno zapira. Zage ne smete uporabiti,

- Z rokami ne posegajte v obmocje Zaganja in se ne ¢e spodniji za&€itni pokrov ni prosto gibljiv in se ne

dotikajte lista Zage. Z drugo roko drzite dodatni
ro¢aj ali ohi$je motorja.

Ne posegajte pod obdelovanec.

Globino reza prilagodite debelini obdelovanca.

Obdelovanca pri rezanju nikoli ne drzite v roki ali
preko noge. Obdelovanec poloZite na stabilno
podlago.

Ce izvajate dela, pri katerih lahko rezalno orodje
zadene ob prikrite elektriéne vodnike ali ob lasten
omrezni kabel, napravo drzite le za izolirane
drZalne ploskve.

Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte
omejevalnik ali ravno robno vodilo.

Vedno uporabljajte liste Zage pravilne velikosti in s
primerno izvrtino za pritrditev (npr. zvezdasto ali
okroglo).

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napacnih
podlozk ali vijakov lista Zage.

Zago &vrsto drzite z obema rokama in pri tem
pazite, da roke drzite v poloZaju, v katerem lahko
vzdrzite silo morebitnega udarca nazaj. Vedno se
drZite stransko ob listu Zage, vaSe telo se ne sme
nikoli nahajati v liniji z listom Zage.

Ce se list 7age zatakne ali Zaganje prekine iz
kakSnega drugega razloga, spustite stikalo za
vklop in izklop in Zago mimo podrzite v
obdelovancu, dokler se list Zage popolnoma ne
ustavi. Nikoli ne sku3ajte odstraniti Zzage iz
obdelovanca ali pa je potegniti v smeri nazaj, ko se
list Zage Se premika ali pa obstaja moZnost udarca
nazaj.

Ce zelite zagnati Zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list Zage centrirajte v rezi zage in se
prepriCajte, da zobci zage niso zataknjeni v
obdelovancu.

Velike plo$¢e podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj zaradi zataknjenega lista Zage.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih listov Zage.

Pred zaganjem pritegnite nastavitve globine in kota
reza.

zapre takoj. Spodnjega za$Citnega pokrova nikoli
ne zataknite ali priveZite v odprtem polozaju.

- Preverite_delovanje vzmeti za spodnji zaScitni
pokrov. Ce spodnji zaSCitni pokrov in vzmeti ne
delujejo brezhibno, narocite servisiranje zage.

- Spodnji za$€itni pokrov roéno odprite le pri
posebnih rezih, kot so "potopni in kotni rezi".
Spodniji za€itni pokrov odprite s potezno rocico in
jo spustite, kakor hitro list Zage prodre v
obdelovanec.

- Zage ne odlagajte na delovno mizo ali na tla, &e
spodniji za3€itni pokrov ne prekriva lista zage.

- Uporabite list Zage, ki se prilega zagozdi reZe.

- Zagozdo reZe justirajte, kot je opisano v Navodilu
za obratovanje.

- Vedno uporabite zagozdo reze, razen pri "potopnih
rezih".

- Da zagozda reze lahko ucinkuje, se mora nahajati
vV rezi zage.

- Zage ne uporabljagjte, e je zagozda reZe
ukrivljena.

- Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne rezite v kovinske dele, npr. Zeblje.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

- Pomemben varnostni faktor predstavlja redno
CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originalne  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.



4.2 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.

Zunaniji premer sesalnega nastavka 3 (sl. 3) znasa 28
mm.

4.3 lzbira lista zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in
uporabe izberete iz sledeCega seznama:

Rezanje mehkega in trdega lesa preéno in
vzdolzno na smer viaken:

- HM ist krozne Zage@ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 zobje

Rezanje mehkega in trdega lesa specialno
vzdolzno na smer vlaken:

- HMist krozne Zage@ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 zobje

Rezanje mehkega in trdega lesa specialno pre¢no
na smer vlaken:

- HMist krozne Zage@ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zobje

Rezanje laminata:

- HM list krozne zage @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
trapeznih zob

Naroc. &t. glejte v posebnem priboru.

4.4 Zamenjava lista zage
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vti¢.

e Aktivirajte blokimi sornik 8 (sl. 2).

e S Sestrobim izvijaéem 3 (drzalo sl. 1) popustite
vijak prirobnice 8 (sl. 3) v nasprotni smeri
urnega kazalca, vijak in sprednjo natezno
prirobnico 7 odstranite.

o Ko odprete premiéni za$€itni pokrov 9, lahko
odstranite list Zage.

e Na nateznih prirobnicah ne sme biti pritrjenih
delov.

e  Privstavljanju lista Zage pazite na smer vrtenja.

o Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak
prirobnice in ga pritegnite z obraanjem v smeri
urnega kazalca.

e Pritem pritiskajte blokirni sornik.

Blokirnega sornika 8 (sl. 2) ne
@ pritiskajte, ko stroj te¢e! Stroj se
lahko poSkoduje.
4.5 Zagozda reze
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vti€.
Zagozda reze 6 (sl. 3) prepreci zatikanje lista zage pri
vzdolZznem rezanju. Pravilen razmik do lista Zage je
prikazan na (sl. 8).

e Za nastavitev popustite vijak 4 (sl. 3) s
prilozenim Sestrobim izvijacem 3 (sl. 1).

e  Zagozdo reZe nastavite tako, da jo premikate v
njeni vzdolzni Spranji in nato znova pritegnete
vijak.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so poobladCene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,varnostni napotki‘.

5.2 Vklop in izklop

e Vklop: naprej pritisnite blokini gumb 1 (sl. 1),
nato pa pritisno stikalo 2.

o lzklop: za izklop spustite pritisno stikalo.

5.3 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko zvezno nastavite v obmoéju med
0in42 mm.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e  Popustite zati¢no ro€ico 5 (sl. 1).

e S pogrezno rocico 6 (sl. 2) nastavite globino
reza.

e  Clobino reza lahko odCitate na lestvici 2 (sl. 5)
na pokrovu. Kot kazalec pri tem sluzi rdece
obarvana ploskev 1 potopne rogice.

e Ponovno pritegnite zatiéno rogico.



Globino reza vedno nastavite pribl.
2 do 5 mm veg, kot je debelina
materiala, ki se reze.

o

5.4 Nastavitev za posevne reze

Sklop za Zaganije se lahko za poSevni rez nastavi na
poljuben kot od 0 do 45°.

e Popustite krilate vijake 10 (sl. 2).

e V skladu z lestvico na vrtljivem segmentu
nastavite kot.

o Nato pritegnite krilate vijake 10.

5.5 Potopni rezi
Nevarnost

Nevarnost udarca nazaj pri
potopnih rezih! Pred potopom
prislonite stroj z zadnjim robom
osnovne plos¢e na omejevalnik, ki
je pritrjen na obdelovanec. Pri
potopu stroj Cvrsto drZite za rocaj in
ga rahlo potikajte napre;j!

e Popustite zaticno rocico 5 (sl. 1).

e Potopno rocico 6 (sl. 2) postavite nazaj.

e Odprite prmicni za8¢itni pokrov z roico 2 (sl. 3),
tako da lahko stroj nastavite na obdelovanec, ki

ga zelite obdelati. List Zage tako prosto tece
preko materiala in se lahko poravna z zarisom.

e Potopno ro€ico 6 (sl. 2) pritisnite navzdol, tako
da se list Zage vtisne v obdelovanec. Pri tem
od¢itajte potopno globino na lestvici 2 (sl. 5).
Zagozda reze se med vtisnim postopkom
premakne navzgor. Kakor hitro se pri premiku
stroja naprej reza za listom Zage sprosti, se
zagozda reze premakne nazaj v normaino lego.

5.6 Zaganje s FLEXI tirnico
Nevarnost

Kotnik tirnice je vpet in se lahko
nekontrolirano odpre - nevarnost
po3kodb. Pri odpiranju in zapiranju
ga z obema rokama trdno drzite.

Prvi prevzem v obratovanje

Pred prvim prevzemom v obratovanje naravnajte
za3cCito pred cefranjem ostruzka 4 (sl. 4):

e  FLEXIl tirico polozite na ravno podlago.

e  Globino reza nastavite na pribl. 3 mm in lestvico
kotov na 0°.

o Vklopite stroj in ga enakomerno potisnite v smer
rezanja.

Nastal rezalni rob na zaSCitni ploCevini sluZi kot
zarisni rob pri ravnih in pri poSevnih rezih.

e  FLEXI timico polozite na obdelovanec. Namerite
proti obdelovancu in naravnajte na zarisu.

Za fiksiranje FLEXI timnice obe vpenjalni Sapi 1 (sl. 6)
trdno napnite s primezem.

Nacin dela

o Na stroju nastavite globino reza in rezalni kot.

e  Stroj namestite na zacetek FLEXI tirnice tako,
da elemente vodila 1 (sl. 4) na tirnici vtirite v
utore na osnovni plo3ci.

o Vklopite stroj in ga enakomerno potisnite v smer
rezanja.

o

5.7 Zaganje senénih fug

Minimalna Sirina senéne fuge:

pri uporabi brez vzporednega omejevalnika 13 mm
pri uporabi z vzporednim omejevalnikom 14 mm
(pri globini reza 0 - 32 mm)

pri uporabi z vzporednim omejevalnikom 18 mm
(pri globini reza 32 - 42 mm).

FLEXI timice ne Eistite s topili -
protidrsna obloga se lahko
poSkoduje.

o Nastavite potrebno globino reza.

e Povlecite premi¢ni zaScCitni pokrov z rocico 2 (sl.
3) in stroj poloZite na prilagojen obdelovanec.

e  Stroj vklopite in ga enakomerno potiskajte v
smeri rezanja, pri tem uporabite odsesovalno
pripravo.

5.8 Zaganje z vzporednim omejevalnikom
Vizporedni omejevainik 4 (sl. 1) sluzi za Zaganje
vzporedno z Ze obstoje¢im robom. Pri tem se lahko
omejevalnik namesti na stroj tako desno kot tudi levo.
Pri tem znaSa obmocje rezanja na desni strani 65
mm, na levi pa 250 mm.



e Rezalno Sirino lahko po prestavitvi krilatih
vijakov 9 (sl. 2) nastavite, tako da ustrezno
premaknete omejevalnik, nato pa krilate vijake
ponovno pritegnete.

Dodatno se lahko vzporedni omejevainik z
enostavnim  obratom (vodilna ploskev za rob
obdelovanca kaze navzgor) uporabi tudi kot dvojna
opora za boljSe vodenje stroja. Zdaj lahko stroj vodite
vzdolz letve, ki je pritrjena na obdelovanec.

5.9 Zaganje po zarisu

Osnovna plod¢a ima zarisni rob 10 (sl. 3) tako za
raven rez kot tudi za poSevne reze. Ta rob ustreza
notranji strani lista Zage. Za poSevne reze lahko zaris
vidite skozi odprtino na levi strani zgornjega
za3Citnega pokrova.

e Zago &vrsto drzite za ro¢aje in jo s sprednjim

delom osnovne plo3¢e namestite na
obdelovanec.

e  Stroj vklopite in ga enakomerno potiskajte v
smeri rezanja.

e Po konfanem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 2 (sl. 1).

7 Odprava motenj
Nevarnost

6 Vzdrzevanje in servisiranje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivljenjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v  pregled
pooblad¢enem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le nade specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladiscenje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprSite s sredstvom
proti rjavenju.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje€ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok

Odprava

Stroja ni mozno vklopiti

Ni omrezne napetosti

Preverite napajanje

Omrezna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

pri 230 V~

Stroj se med praznim tekom Izpad omrezja

Preverite omrezno predvarovalko

samodejno izklopi ali pa se med
rezanjem ustavi

Preobremenitev stroja

Stroj izklopite in ga ponovno
vklopite
Znizajte potisno hitrost

ZmanjSajte potiskanje

pri 230 V~
Stevilo vrtijajev med rezanjem Premoéno potiskanje
upade Top list zage

Pobrusite ali zamenjajte list Zage




Motnja

Vzrok

Odprava

pri 110 /120 V~
Stroj se med rezanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite predvarovalke na strani

omreZja
Preobremenitev stroja ZniZajte potisno hitrost
List Zage se zatika pri pomiku Prevelik pomik ZniZajte potisno hitrost
stroja naprej Top list Zage Takoj spustite stikalo. Stroj
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte list zage
Napetost v obdelovancu

Slabo vodenje stroja

Uporabite vzporedni omejevalnik

Neravna povrsina obdelovanca

Naravnajte povrsino

Ozgana mesta na rezalnih mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list zage

Zamenjajte list zage

Zamasen izmet ostruzkov

Prevec vlazen les

Dolgo rezanje brez sesanje

Stroj priklopite na eksterno sesalno
napravo, npr. mali odprasevalnik

8 Poseben pribor

- list zage - HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 zob (vzdolZni rez)

(
- list zage - HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 zob (vzdolZni in precni rezi)
- list Zage - HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zob (pre¢ni rez)

- list Zage - HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zob (laminat)

- Flexi - tirnica FX 140, kpl.

- Pribor za FLEXI tirnico:

- Primez
- odsesovalna priprava S 50 M
- odsesovalna priprava S 25 M
- odsesovalna naprava S 25 L
- odsesovalna priprava S 35 M
- vodilni mehanizem S

9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

naro€.
naroC.
naro€.
naro€.
naroC.

naroC.
naroC.
naro€.
naro€.
naroC.
naro€.

§t. 092560
§t. 092558
§t. 092559
§t. 092578
§t. 204372

§t. 093281
§t. 915901
§t. 919710
§t. 919715
§t. 919701
§t. 208169

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt,
die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen.
Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu
versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgeméfRe Behandlung oder durch normalen Verschleif entstanden sind, wird
keine Haftung iibernommen.

apaHTus

Mpy npepbsBREHUN [OKYMEHTALMM Ha rapaHTUiO (OpUrVHamnbHas KBUTAHUMS) B COOTBETCTBTWMM C MpaBinami O NPeAoCTaBNEHMM rapaHTuM Mbl GecnnatHo
npoussenem Bce Heoﬁxo;:mmme PEMOHTbI, KOTOpble NO Hallemy onpeaeneHuo HeOﬁXO,E[MMbI B CBA3N C /Je(beKTDM martepuana, Oﬁpa60TKI/I n CﬁOpKVI. 310 He
OTHOCUTCA K pacxoAHbIM Matepuanam W U3HallmBaembiM OeTanam. ,U,J'IS! 9TOro MalmHa unu yCTpOI?ICTBO AOMKHO BbITh 4)paHKO-d)anT OTNpaBneHo Ha 3aBoA unu
macTepckyto obenyxveanmsi knueHTos vpMbl MAFELL. W3GeraiiTe nonbiTok CaMoCTOSITENBHOTO PEMOHTa, NOCKOMbKY B 3TOM Crlyyae rapaHTusi ahHynupyetcsi. Mol
He HeceM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpe[, I'IpVI‘WIHeHHbII;I B pesynbTaTe HenpasuibHOrO OGpaLLleHMﬂ WnKn eCTeCTBEHHOrO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa
konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czedci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl.
urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zarucnich podkladt (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuéiné platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny vSechny opravy,
které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podiéhajici pouzivani a opotFebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k
tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoZe tim zanik4 narok
na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni raéun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplaéno opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni
potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dolocila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine poslati v
tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skusajte opravijati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi
nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

MAFELL AG
Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0
Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de
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