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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

NPEAYNPEXAEHUE

MpouuTaliTe Bce NpaBuUna u MHCTPYKLMM NO TeXHUKe GezonacHocTH. HecobniofeHie aTx NpaBu U MHCTPYKLMiA MO TeXHUKe Ge3onacHocTy
MOXET MPMBECTU K MOPAXEHNI0 3NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOPaHMio W/Mnu ApyriM CepbesHbiM TpaBMmam. CoxpaHuTe BCe npaBuna w
MHCTPYKLIMU NO TeXHWKe 6e30MacHOCTM ANA AaNbHeNLero MCNoNb30BaHMs.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepisdw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowa¢ wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazowki na przysztosc.
UPOZORNENi

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpegnostnich upozornéni a pokynt mize zpUsobit zasah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro€i udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrZiavanie bezpecnostnych pokynov a instrukcii moze sposobit Uder elektrickym
pradom, poZziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpeénostné pokyny a instrukcie pre mozné buduce pouzitie.
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D - EG Konformitatserkldrung
Wir beschemlgen hiermit, dass die Maschine KSP 40 FLEXISTEM den angefiihrten EU-Richtiini icht. Bei K ion und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet.
B htigter fiir die der L Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine KSP 40 FLEXISTEM complies with the EU directives quoted. The listed were used for design and construction. Empowered person for
the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous declarons par la présente que la machine KSP 40 FLEXISTEM est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ant été
utilisés. Plé pour [ blage des dc ques: Mafell AG

1- Dichiarazione di conformita CE
Can la presente certifichiamo che la macchina KSP 40 FLEXISTEM & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella p ione e la ione sono state applicate le seguenti
norme. Responsabile per la compasizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machlne KSP 40 FLEXISTEM aan de de EU-richtlijnen b ord. Bij ¢ ie en bouw werden de vermelde normen toegepast. Gemachtigde
voor de ing van de technische dc Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Can la presente se cemﬁca que la maquina KSP 40 FLEXISTEM cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los

p de f: p jo legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN-EY- i k

Vakuutamme téten, ettd kone KSP 40 FLEXISTEM vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on ll iimoitettuja J:
Teknisten asiakirjojen laat henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring

Vi intygar harmed att maskinen KSP 40 FLEXISTEM uppfyller angivna EU direktiv. De angivna dndes vid ion och tillverkning.

Befullmaktigad for sammanstéllningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaring
Vi attesterer hermed, at maskinen KSP 40 FLEXISTEM opfylder de angi EU-direktiver. K ion og bygning er udfert iht. de angivede standarder. Person, der er
befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Cepruchmkar coorsercreus EC
HacToswum nogTeepkaaeM, 4o MalwkHa KSP 40 FLEXISTEM oTeevaeT TpeboBanism ykasaHHbIx avpextus EC. Mpu np p [ p
HOPMBI. Y A np no it Ac

PL - Deklaracja zgodno$ci UE
Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna KSP 40 FLEXISTEM spetnia wymagania wyszczegohionych dyrektyw UE. W trakcie ji urzadzenia pr ione normy.
Peinomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacit technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohladujeme, Ze stroj KSP 40 FLEXISTEM splfiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pii planovéni a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladii zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj KSP 40 FLEXISTEM ustreza deni ivam EU. Pri iji in izdelavi so uporablieni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je poobla$ceno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhlasenie o zhode .
Tymto potvrdzujeme, Ze siroj KSP 40 FLEXISTEM zodpoveda uvedenym smemiciam EU. Pri projektovani a stavbe boli pouZité normy uvedené v zozname. Osoba poverena
vyhatovenim technickych podkladov: Mafell AG

2006/42/IEG EN 62841-1, EN 62841-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2,
2014/30/EU EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 12100, EN 847-1
2011/65/EG

KSP 40 FLEXISTEM Art-Nr. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825
Mafell AG

Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 05.12.2022

o, Vo L

// Dipl.-Ing. Matthias Krauss i.V. Dipl-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEQ Leitung Entwicklung und Konstruktion



D - EG Konformititserkldrung
Wir bescheinigen hiemit, dass die Maschine KSS 300 den angefiihrten EU-Richtlini icht. Bei und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet. Bevoliméchtigter
fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine KSS 300 complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction. Empowered person for the
configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine KSS 300 est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les reglements suivants ont été utilisés.
Plénipotentiaires pour 'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina KSS 300 & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono state applicate le seguenti norme.
Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine KSS 300 aan de vermelde EU-richtlinen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de Ide normen past. G igde voor de
samenstelling van de technische documenten: Mafefl AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presenle se certifica que fa maquina KSS 300 cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto def disefio constructivo como de los procesos de
) legal para la ilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY: i
Vakuutamme titen, ettd kong KSS 300 vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu luettelossa ilmoitettuja standardeja. Teknisten

asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Vi intygar harmed att maskinen KSS 300 uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normema anvéndes vid konstruktion och tillverkning. Befullméktigad for sammanstéiliningen av den
tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaring
Vi attesterer hermed, at maskinen KSS 300 opfylder de angivede EU-direkdi ion og bygning er udfert iht. de angivede standarder. Person, der er befuldmesgtiget til at
sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - CepTudimkat cootsetcTEms EC

HacTosiumm nopTeepxaaem, uto Maiwmka KSS 300 aupektve EC. Tpu NpoexTpoBaHky 1 p e HOPMbI.
YRONHOMOYEHHIi NPEACTABUTENL N0 COCTABNEHIO TEXHHIECKOR nokymenTaumu: Mafell AG

PL - Deklaracja 2godno$ci UE

Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna KSS 300 spefnia ia wy Inionych dyrektyw UE. W trakcie ji i przedstawione normy. Pet ik
¢ iedzialny za eni ji i: Mafell AG
CZ - PROHLASENI 0 SHODE
Timto prohlasujeme, Ze stroj KSS 300 splfiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pii planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy. Za i ickych podkiad( zodpovida:
Mafell AG
SLO - ES izjava o skiadnosti
S tem izjavljamo, da stroj KSS 300 usireza denim direktivam EU. Pri iji in izdelavi so uporablieni nasteti standardi. Za sestavo tehnitne dokumentacije je pooblas¢eno
podjetje: Mafell AG
SVK - Vyhlésenie o zhode .
Tymto potvrdzujeme, Ze sfroj KSS 300 zodpoveda uvedeny iciam EU. Pri projek a stavbe boli pouZité normy uvedené v zozname. Osoba poverena vyhotovenim
technickych podkladov: Mafell AG
2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-2-5, EN 55014-1, EM 55014-2,
2014/30/EU EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 12100, EN 847-1
2011/65/EU
KSS 300 Art-Nr. 916701, 916702, 916720, 916725, 916730, 916731,

916732, 916735

Mafell AG
Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 05.12.2022

Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.
Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben
KSP 40 Flexistem: Art.-Nr. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: Art.-Nr. 916701, 916702, 916720, 916725, 916730, 916731, 916732, 916735

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

N
M

Q

Schutzklasse |l

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemal Anhang | der Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik- Altgeréte
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

KSP 40 Flexistem
Universalmotor funk- und fernsehentstért 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
Aufnahmeleistung (Normallast) 900 W 1000 W
Strom bei Normallast 41A 91A
Sageblattdrehzahl im Leerlauf 8800 min-* 8800 min-*
Sageblattdrehzahl bei Normallast 6500 min-* 5690 min-*
Schnitttiefe 0°/30°/45° 42/36/29 mm
Séageaggregat schwenkbar 0-45°
Sageblattdurchmesser max/min 120/112 mm
Ségeblatt-Grundkdrperdicke 1,2 mm
Werkzeug-Schnittbreite 1,8 mm
Séageblattaufnahmebohrung 20 mm
Durchmesser Absaugstutzen 28 mm
Gewicht ohne Netzkabel, ohne Parallelanschlag 2,2kg
Abmessungen (B x L x H) 181 x 306 x 199

KSS 300
Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
Aufnahmeleistung (Normallast) 900 W 1000 W
Strom bei Normallast 41A 9,1A
Séageblattdrehzahl im Leerlauf 8800 min-
Ségeblattdrehzahl bei Normallast 6500 min-" 5690 min-"
Schnitttiefe 0°/45° 42/29 mm
Séageaggregat schwenkbar 0-45°
Sageblattdurchmesser max/min 120/112 mm
Grolkte Sageblatt-Grundkorperdicke 1,2 mm
Werkzeug-Schnittbreite 1,8 mm
Sageblattaufnahmebohrung 20 mm
Durchmesser Absaugstutzen 28 mm
Gewicht ohne Netzkabel, ohne Parallelanschlag 2,3 kg
Abmessungen einschl. Fiihrungseinrichtung (B x L x H) 200 x 550 x 200 mm
als Kapp-Séagesystem
Schnitttiefe 0°/45° 40/27 mm
Schnittlange bei 12/40 mm Werkstiickdicke 337/292 mm
Gewicht mit Flihrungseinrichtung, ohne Netzkabel 3,0kg

2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 und DIN EN 62841-2-5 gemessen worden
und kénnen zum Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.



Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werksttick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

241  Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841-1 und EN 62841-2-5 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel Lea =92 dB (A)
Unsicherheit Kea=1,5dB (A)
Schallleistungspegel Lwa= 103 dB (A)
Unsicherheit Kwa =1,5dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmaRig mitgelieferten Sageblatt durchgefiihrt.

2.4.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist kleiner als 2,5 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Handkreissage KSP 40 Flexistem komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt g 120 mm, 24 Zéhne
1 Spaltkeil (Dicke 1,2 mm)

1 Absaugstutzen

1 Parallelanschlag

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Transportkasten Max

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2 Spannpratzen
1 FLEXI - Schiene FX 140 fiir Schnittldange max. 140 cm
Kapp-Sagesystem KSS 300 komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 120 mm, 40 Z&hne

1 Spaltkeil (Dicke 1,2 mm)

1 Absaugstutzen

1 Parallelanschlag

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Transportkasten Max

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2 Spannpratzen bei Art.-Nr. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 FLEXI - Schiene FX 140 fiir Schnittidange max. 140 cm bei Art.-Nr. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

9-



2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und drfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Obere feste Schutzhaube

- Untere bewegliche Schutzhaube
- GroRe Grundplatte

- Handgriffe

- Spaltkeil

- Schalteinrichtung und Bremse

- Absaugstutzen

2.7 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die KSP 40 Flexistem / KSS 300 ist ausschlielich zum
Langs- und Querschneiden von Massivholz geeignet.
Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten und
Mdf-Platten konnen ebenfalls verarbeitet werden.
Verwenden Sie die zugelassenen Sageblatter nach
EN 847-1.

Auch die Verarbeitung von Holzfaserddmmstoffen und
Kunststoffen (Styropor) ist méglich.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemal zu verwenden,
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
konnen.

- Berilhren des Sé&geblattes im Bereich der
Anfahréffnung unterhalb der Grundplatte.

- Berlihren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils des Sé&geblattes beim
Schneiden.

- Berlhren sich drehender Teile von der Seite:
Séageblatt, Spannflansch und Flansch-Schraube.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstuck.

- Bruch und Herausschleudern des Sageblattes oder
von Teilen des Ségeblattes.

- Beriihren spannungsfiihrender Teile bei gedffnetem
Gehause und nicht gezogenem Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs  bei
andauernden Arbeiten ohne Gehérschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

- Aufschnappen der FLEXI-Schiene
unsachgeméaRem Gebrauch.

l&nger

bei

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.



Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

Beschadigte Kabel oder Stecker miissen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell beim
Transport und Lagern der Maschine das Kabel nicht
um die Maschine wickeln.

Nicht verwendet werden diirfen:

Rissige Sageblatter und solche, die ihre Form
verandert haben.

Séageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl
(HSS-Sageblatter).

Stumpfe Ségeblatter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

Sageblatter, deren Grundkorper dicker oder deren
Schnittbreite (Schrankung) kleiner ist als die Dicke
des Spaltkeils.

Ségeblatter, die nicht fiir die Sageblatt-Drehzahl im
Leerlauf geeignet sind.

Schleifscheiben

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:

Séageverfahren

Gefahr

Kommen Sie mit Ihren Hénden nicht in den
Sédgebereich und an das Sageblatt. Halten Sie
mit Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehduse. Wenn beide Hande die Sé&ge

halten, konnen diese vom Sageblatt nicht verletzt
werden.

- Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht
vor dem Sageblatt schitzen.

- Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es soll weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werksttick sichtbar sein.

- Halten Sie das zu sdgende Werkstiick niemals in
der Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern Sie
das Werkstiick an einer stabilen Aufnahme. Es
ist wichtig, das Werkstlick gut zu befestigen, um die
Gefahr von  Korperkontakt, Klemmen des
Ségeblattes oder Verlust der Kontrolle zu
minimieren sein.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfithren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und flihrt zu einem elektrischen Schiag.

- Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen  Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Mdglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

- Verwenden Sie immer Ségeblétter in der
richtigen  GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z. B. rautenférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sége passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

- Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sé&geblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Sageblatt-Unterlegscheiben und -
Schrauben wurden speziell fiir lhre Sé&ge
konstruiert,  fir  optimale  Leistung  und
Betriebssicherheit.

Riickschlag - Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise

- Ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu fiihrt, dass
eine unkontrollierte S&ge abhebt und sich aus dem



Werkstlick heraus in Richtung der Bedienperson
bewegt.

- Wenn sich das S&geblatt in dem sich schlieBenden
Séagespalt verhakt oder verklemmt, blockiert es, und
die Motorkraft schlagt die S&ge in Richtung der
Bedienperson zurick.

- Wird das Ségeblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, konnen sich die Z&hne der
hinteren Sageblattkante in der Holz- Oberflache
verhaken, wodurch sich das Ségeblatt aus dem
Sagespalt heraus bewegt und die S&ge in Richtung
der Bedienperson zurtickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der S&ge. Er kann durch
geeignete Vorsichtsmalnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

- Halten Sie die Sége mit beiden Handen fest und
bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie
die Riickschlagkrafte abfangen konnen. Halten
Sie sich immer seitlich des Ségeblattes, nie das
Sageblatt in eine Linie mit lhrem Korper bringen.
Bei einem Rickschlag kann die Kreissage
rlickwarts springen, jedoch kann die Bedienperson
durch  geeignete  Vorsichtsmalnahmen  die
Riickschlagkrafte beherrschen.

- Falls das Ségeblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem Werkstiick
zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen,
solange das Ségeblatt sich bewegt, sonst kann
ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben
Sie die Ursache fiir das Verklemmen des
Ségeblattes.

- Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das
Séageblatt im Sagespalt und iiberpriifen Sie, ob
die Sageziahne nicht im Werkstiick verhakt sind.
Verhakt das Sageblatt, kann es sich aus dem
Werkstlick heraus bewegen oder einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

- Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlages durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. Grofle Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
mussen auf beiden Seiten abgestiitzt werden, und

zwar sowohl in der Nahe des Sagespalts als auch
an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Sageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Sagespalt eine
erhohte Reibung, Klemmen des Ségeblattes und
Riickschlag.

Ziehen Sie vor dem S&gen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des Ségens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Riickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig, beim Sagen in
bestehende Waénde oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Das eintauchende S&geblatt
kann beim S&gen in verborgene Objekte blockieren
und einen Ruckschlag verursachen.

Funktion der unteren Schutzhaube

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieRt.
Verwenden Sie die Sage nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieRt. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in geéffneter
Position fest. Sollte die S&ge unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass sie
sich frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln und —
tiefen weder Sageblatt noch andere Teile beriihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sdage vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anhdufungen von Spéanen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.
Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie ,,Tauch- und
Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und
lassen Sie diesen los, sobald das Séageblatt in
das Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Ségearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.



- Legen Sie die Sége nicht auf der Werkbank oder
dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Ségeblatt bedeckt. Ein
ungeschiitztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Sage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Sageblatts.

Funktion des Spaltkeils

- Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Sadgeblatt. Damit der Spaltkeil wirkt, muss das
Stammblatt des Sageblatts diinner als der Spaltkeil
sein und die Zahnbreite mehr als die Spaltkeildicke
betragen.

- Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche
Abstande, Position und Ausrichtung kénnen der
Grund dafir sein, dass der Spaltkeil einen
Rickschlag nicht wirksam verhindert.

- Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auBer bei
,Tauchschnitten“. Montieren Sie den Spaltkeil
nach dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil stort
bei Tauchschnitten und kann einen Rickschlag
erzeugen. Dieser Absatz gilt nur fir
Handkreissagen ohne MAFELL-Flippkeil.

- Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich im
Séagespalt befinden. Bei kurzen Schnitten ist der
Spaltkeil unwirksam beim Verhindern eines
Riickschlags.

- Betreiben Sie die Sage nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Stérung kann das
SchlieRen der Schutzhaube verlangsamen.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaRige Reinigung der Maschine, vor allem
der Verstelleinrichtungen und der Fihrungen, stellt
einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spaneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieBen Sie die Maschine an eine
geeignete externe  Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Aussendurchmesser des Absaugstutzens 3 (Abb.
3) betragt 28 mm.

4.3 Sageblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitét zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wahlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Weich- und Hartholz quer und
langs zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 Zahne

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell langs
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 Zahne

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell quer
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisséageblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 Zahne
Schneiden von Laminat:

- HM-Kreissageblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
Trapezzéhne

Schneiden von Holzfaserdammstoffen:
- HM-Kreisségeblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 Zahne

Schneiden von Kunststoffen (Styropor):
- HM-Kreisséageblatt @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 Zahne

Best.-Nr. siehe Sonderzubehdr.

4.4 Sigeblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

o  Betatigen Sie den Arretierbolzen 8 (Abb. 2).

e Mit dem  Sechskant-Schraubendreher 3
(Halterung Abb. 1) lésen Sie die Flansch-
Schraube 8 (Abb. 3) entgegen dem
Uhrzeigersinn, die Schraube sowie den
vorderen Spannflansch 7 nehmen Sie ab.



e Sie kdnnen nun das Sageblatt nach dem Offnen
der beweglichen Schutzhaube 9 entfernen.

¢  Die Spannflansche miissen frei von anhaftenden
Teilen sein.

e Achten Sie beim Einsetzen des Ségeblattes auf
die Drehrichtung.

o  AnschlieRend stecken Sie den Spannflansch auf,
setzen die Flansch-Schraube an und ziehen Sie
durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

e  Dabei halten Sie den Arretierbolzen gedriickt.

4.5 Spaltkeil

Betatigen sie den Arretierbolzen 8
(Abb. 2) nicht bei laufender
Maschine! Die Maschine kann
beschadigt werden.

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Der Spaltkeil 6 (Abb. 3) verhindert das Klemmen des
Séageblattes beim Léngsschneiden. Der richtige
Abstand zum Ségeblatt ist in der (Abb. 8) dargestellt.

e  Ldsen Sie zum Verstellen die Schraube 4 (Abb.
3) mit dem mitgelieferten  Sechskant-
Schraubendreher 3 (Abb. 1).

o  Verstellen Sie den Spaltkeil durch Verschieben in
seinem Langsschlitz und anschlieBend ziehen
Sie die Schraube wieder fest.

5 Betrieb

5.1 Inbetriecbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
Sicherheitshinweise” aufmerksam zu machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

e Einschalten: Driicken Sie zuerst die
Einschaltsperre 1 (Abb. 1) und danach betatigen
Sie den Schalterdriicker 2.

e Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalterdrlicker los.

5.3 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe lasst sich in einem Bereich zwischen 0
und 42 mm stufenlos einstellen.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:
e  Ldsen Sie den Klemmhebel 5 (Abb. 1).

e  Mit dem Tauchhebel 6 (Abb. 2) stellen Sie die
Schnitttiefe ein.

o  Die Schnitttiefe kdnnen Sie auf der Skala 2 (Abb.
5) an der Abdeckung ablesen. Als Zeiger dient
dabei die rot unterlegte Flache 1 des
Tauchhebels.

e  Ziehen Sie den Klemmhebel wieder fest.

o

5.4 Einstellung fiir Schragschnitte
Das S&geaggregat lasst sich fiir Schragschnitte auf

jeden beliebigen Winkel von 0 bis 45° einstellen.
e  Ldsen Sie die Fliigelschrauben 10 (Abb. 2).

e  Entsprechend der Skala am Schwenksegment
stellen Sie den Winkel ein.

e  AnschlieBend ziehen Sie die Fligelschrauben 10

Stellen Sie die Schnitttiefe immer
ca. 2 bis 5 mm gréRer als die zu
schneidende Materialstarke ein.

fest.
5.5 Eintauchschnitte
Gefahr
Riickschlaggefahr bei

Eintauchschnitten! Vor dem
Eintauchen legen Sie die Maschine
mit der hinteren Kante der
Grundplatte an einem am
Werkstlick befestigten Anschlag
an. Halten Sie beim Eintauchen die
Maschine am Handgriff gut fest und
schieben Sie leicht nach vorne!

e  Ldsen Sie den Klemmhebel 5 (Abb. 1).
e  Stellen Sie den Tauchhebel 6 (Abb. 2) zurlick.

o Offnen Sie die bewegliche Schutzhaube mit dem
Hebel 2 (Abb. 3), so dass die Maschine auf dem
zu bearbeitenden Werkstlick aufgesetzt werden
kann. Das Sageblatt lauft nun frei dber dem
Material und kann zum Anriss ausgerichtet
werden.



e  Driicken Sie den Tauchhebel 6 (Abb. 2) nach
unten, damit taucht das Sageblatt senkrecht in
das Werkstiick ein. Dabei ist die Eintauchtiefe an
der Skala 2 (Abb. 5) abzulesen. Der Spaltkeil
schwenkt beim Eintauchvorgang nach oben weg.
Sobald beim Vorwartsbewegen der Maschine
der Spalt hinter dem Ségeblatt frei wird, kehrt der
Spaltkeil in seine normale Lage zurtick.

5.6 Sagen mit FLEXI-Schiene
Gefahr
Der Schienenwinkel ist
vorgespannt und kann
unkontrolliert aufschnappen -
Verletzungsgefahr. Halten Sie
diesen beim Offnen und SchlieRen
mit beiden Handen sicher fest.

Erstinbetriebnahme

Trimmen Sie den Spanreissschutz 4 (Abb. 4) vor der
Erstinbetriebnahme:

e Legen Sie die FLEXI-Schiene auf eine ebene
Unterlage.

e  Stellen Sie die Schnitttiefe auf ca. 3 mm ein und
die Winkelskala auf 0°.

e Schalten Sie die Maschine ein und schieben
diese gleichmaRig in Schnittrichtung.

Die entstandene Schnittkante am Spanreissschutz,
dient als Anrisskante bei Geradschnitten und bei
Schragschnitten.

e  Legen Sie die FLEXI-Schiene auf das Werkstlick
auf. Schlagen Sie gegen das Werksttick an und
richten diese am Anrif} aus.

Spannen Sie zur Fixierung der FLEXI-Schiene die
beiden Spannpratzen 1 (Abb. 6) mit den
Schraubzwingen fest.

Arbeitsweise

e  Stellen Sie die Schnitttiefe und den Schnittwinkel
an der Maschine ein.

e  Setzen sie die Maschine am Anfang der FLEXI-
Schiene so auf, dass die Flihrungselemente 1
(Abb. 4) der Schiene in die Nut der Grundplatte
eingreifen.

e  Schalten Sie die Maschine ein und schieben
diese gleichmaRig in Schnittrichtung.

Reinigen Sie die FLEXI-Schiene
nicht mit Lésungsmitteln - der
Antirutschbelag kann beschédigt
werden.

o

5.7 Schattenfugen ségen

Die minimale Schattenfugenbreite betrégt:

- bei Verwendung ohne Parallelanschlag 13 mm

- bei Verwendung mit Parallelanschlag 14 mm (bei
Schnitttiefe 0 - 32 mm)

bei Verwendung mit Parallelanschlag 18 mm (bei
Schnitttiefe 32 - 42 mm).

e  Stellen Sie die erforderliche Schnitttiefe ein.

e Ziehen Sie die bewegliche Schutzhaube mit dem
Hebel 2 (Abb. 3) ein und setzen Sie die Maschine
auf das erste eingepasste Werkstiick auf.

e Schalten Sie die Maschine ein und schieben Sie
die Maschine gleichmaRig in Schnittrichtung,
dazu Absauggerat verwenden.

5.8 Sdagen mit dem Parallelanschlag

Der Parallelanschlag 4 (Abb. 1) dient zum Ségen
parallel zu einer schon vorhandenen Kante. Dabei
kann der Anschlag sowohl rechts als auch links an der
Maschine angebracht werden. Dabei betrégt der
Schnittbereich auf der rechten Seite 65 mm und auf
der linken Seite 250 mm.

Im Bereich von 175 - 200 mm muss die Maschine um
ca. 10 mm nach oben gestellt werden, damit der
Anschlag unter das Motorgehéduse geschoben werden
kann.

o Sie konnen die Schnittbreite nach dem Lésen der
Fllgelschrauben 9 (Abb. 2) verstellen, in dem Sie
den Anschlag entsprechend verschieben, und
anschlieBend die Flugelschrauben  wieder
festziehen.

Zusatzlich kann der Parallelanschlag durch einfaches
Umdrehen (Fihrungsflache fir die Werkstiickkante
zeigt nach oben) auch als Doppelauflage zur besseren
Flhrung der Maschine verwendet werden. Nun kann
die Maschine an einer auf dem Werksttlick befestigten
Latte entlanggefiihrt werden.



5.9 Ségen nach Anriss

Die Grundplatte besitzt eine Anrisskante 10 (Abb. 3)
sowohl flir den geraden Schnitt als auch fiir
Schragschnitte. Diese Anrisskante entspricht der
Innenseite des Sageblattes. Fir Schragschnitte kann
der Anriss durch die Offnung auf der linken Seite der
oberen Schutzhaube eingesehen werden.

e Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werkstick auf.

e  Schalten Sie die Maschine ein und schieben Sie
die Maschine gleichmaRig in Schnittrichtung vor.

e Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage
durch Loslassen des Schalterdriickers 2 (Abb. 1)
aus.

7 Storungsbeseitigung
Gefahr

6 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen wir,
die Maschine einer autorisierten = MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.

Fur alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgfaltig, wenn die
Maschine l&angere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhdhte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Maschine schaltet wahrend des Netzausfall

Leerlaufs selbststandig ab oder

Storung Ursache Beseitigung
Maschine Iasst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden | Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren
Netzsicherung defekt Sicherung ersetzen
Kohlebiirsten abgeniitzt Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen
bei 230 V~

Netzseitige Vorsicherung
kontrollieren

bleibt wahrend des Schneidens

Uberlastung der Maschine

Maschine aus- und wieder

Drehzahl sinkt wahrend des

stehen einschalten
Vorschubgeschwindigkeit
verringern

bei 230 V~

Zu grosser Vorschub

Vorschub reduzieren

Schneidens ab

Stumpfes Sé&geblatt

Séageblatt schérfen oder
austauschen




Storung Ursache Beseitigung
bei 110/120 V~
Maschine bleibt wahrend des Netzausfall Netzseitige Vorsicherungen
Schneidens stehen kontrollieren

Uberlastung der Maschine Vorschubgeschwindigkeit

verringern

Ségeblatt klemmt beim Zu grofRer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine verringern

Stumpfes Ségeblatt Sofort Schalter loslassen.

Maschine aus dem Werkstuick
entfernen und Sageblatt
austauschen

Spannungen im Werkstlick

Schlechte Maschinenfiihrung

Parallelanschlag einsetzen

Unebene Werkstlickoberflache

Flache ausrichten

Brandflecke an den
Schnittstellen

Fir den Arbeitsgang
ungeeignetes oder stumpfes
Sageblatt

Séageblatt austauschen

Spaneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Lang andauerndes Schneiden
ohne Absaugung

Maschine an eine externe
Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschliellen

Sageblatt vibriert im Werkstiick

Sageblatt nicht richtig justiert

Ségeblatt nachziehen

Werksttick nicht befestigt

Werkstlick mit
befestigen

Klemmen

Untere bewegliche Schutzhaube
schlieRt nicht oder nur langsam

Spane und Holzteile in der
unteren beweglichen
Schutzhaube

Spane und Holzteile entfernen




8

9

Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com

Sonderzubehor
Ségeblatt-HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 Z&hne, WZ (L&ngsschnitt)

Séageblatt-HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 Zahne, WZ (Langs- und
Querschnitte) / Schneiden von Kunststoffen (Styropor)

Ségeblatt-HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 Zahne, FZ/TR (Querschnitt) /
Schneiden von Holzfaserdammstoffen

Ségeblatt-HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 Zahne, TR (Laminat)
Flexi - Schiene FX 140, kpl.

Zubehdr zu FLEXI-Schiene:
- Schraubzwinge
Absauggerat S50 M
Absauggerat S 25 M
Absauggerat S 25 L
Absauggerat S35 M
Fihrungseinrichtung S

Explosionszeichnung und Ersatzteilliste

Best.-Nr. 092560
Best.-Nr. 092558

Best.-Nr. 092559

Best.-Nr. 092578
Best.-Nr. 204372

Best.-Nr. 093281
Best.-Nr. 915901
Best.-Nr. 919710
Best.-Nr. 919715
Best.-Nr. 919701
Best.-Nr. 208169
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1 O6BbACHEeHWe YCNOBHbIX 3HAKOB

o

3TOT cMMBON pa3MelleH BO BCEX MECTaX, FAe NpUBeAeHbI yKkasaHus no
©e3onacHoCTH.

B cny4yae X HeBbINONHEeHUA BO3MOXHbI TAMvanwme TpaBMbl.

JT10T CMMBON O3HayYaeT CcuTyauuio, B KOTOpOﬁ BO3MOXHO noBpexaeHue
nmyilecTBa.

Ecnu ee He n3bexatb, BO3MOXHbI NoBpPEXAeHNA nsgenua unn npeameTos,
HaxogALmnxca paaom C HUM.

3TMM cUMBONOM NOMeYeHbl COBETHI NO MPMMEHEHUIO U Apyras nonesHas
MHhopMaLms.

2 [aHHble n3penus
KSP 40 FLEXISTEM: apt. Ne 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: apt. Ne 916701, 916702, 916720, 916725, 916730, 916731, 916732, 916735

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Tenecon +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MaluMHbI
Bce naHHble, Heobxoaumble Ans MAEHTUMKALMIN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKO Tabnnuke.

q

Knacc sawmtbl I

Cumeon CE ons noaTeepXxaeHna COoTBETCTBUA OCHOBHbIM Tpe60BaHVIF|M
6esonacHocTH 1 3ApaBOOXpaHEHMs, COrnacHo npunoxeHuio | k npektnee o
MallnHax

Tonbko ans cTpaH EC
He BpocaiiTe anekTpOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop !

CornacHo Esponeiickoit aupektuse 2002/96/EG 06 ycTapeBLUNX SNEKTPUYECKUX 1
3MEKTPOHHbIX NPMBOpax 1 aHaMOMMYHbIM 3aKOHAM OTAEMbHbIX CTPaH,
MCMOMb30BaHHbIE 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBMPATLCS OTAENBHO U
nepenaBaTbCs ANs AanbHEALero ncnonb3oBaHns Ges yilepba ans okpyxaiowlen
cpeabl.

MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO MO SKCyaTaLuv ANs yMEHbLUIEHWS ONACHOCTM NOMYYeHus
TPpaBM.



2.3 TexHu4ecKue XxapaKTepuCTUKU
KSP 40 FLEXISTEM

YHuBepcanbHbIi ABUraTeNb, 3aLLUULLEHHbIN OT paano- u
TB-nomex

MoTpebnsiemas MOLHOCTb (CTaHAAPTHasA Harpy3ka)
Tok npw cTaHOapTHON Harpyake

YacToTa BpalLeHns MUBHOTO [ycKa Ha XONOCTOM Xofy
YacroTa BpalLeHnst TUMBHOTo A1CKa NpW CTaHAapTHOM
Harpyake

I'nybuHa nponuna 0°/30°/45°

HakroHsieMblin pacnunoBOYHbIi arperat

[nameTp nunbHOro amcka Makc./MuH.

TONLWHA OCHOBbI MUMBHOTO MONOTHA

LLnpnHa nponuna MHCTpymMeHTa

lMocapoyHoe 0TBEPCTHE ANS AKUCKa NUMbI

[nameTp otcacbiBatoLero natpybka

Bec 6e3 kabens nutaHus, 6e3 napannensHoro ynopa
Paamepsl (L x [ x B)

KSS 300

YH1BepcanbHbIi ABUraTENb, 3aLUMLEHHBIA OT paavo- 1
TB nomex

MoTtpebnsemas MOLLHOCTbL (HOpManbHas Harpyska)
Tok npu HopmanbHOI Harpyske

YacroTa BpalLeHns ancka nunbl Ha XONoCToM Xogy
YacToTa BpalLieH1s Aucka Mkl Npu HOpManbHOM
Harpyske

ny6uHa nponuna 0°/45°

lMoBOPOTHBIN PaCcMNIOBOYHbIN arperat

[nameTp gucka nunbl Makc./MUH.

MakcumanbHas TOMLLMHA OCHOBHOM YacTu

LUvpurHa nponuna MHCTpyMeHTa

MocagoyHoe 0TBEPCTME ANS AMCKa NUAbI

[nameTp otcacbiBatoLero natpybka

Bec Oes kabens nutaHus, 6e3 napannensHoro ynopa

Pa3mepsbl B T.4. Hanpaenstowee yctporictso (LU x [ x B)

B Ka4ecTBe CMCTeMbl TOPLIOBOYHOI NUbI
ny6uHa nponuna 0°/45°

[inuHa pesa npu TonwuHe 3arotosku 12/40 mm
Bec ¢ HanpaBnsitoLmM ycTpoiicTBOM, be3 ceTeBoro
kabens

2.4 Bbibpoc

230 B~, 50y

900 Br:
41A:
8800 MuH-"
8800 mMuH-"

42/36/50 mm
0-45°

120/112 mm

1,2 MM

1,8 MM

20 mMm;

28 Mm

2,2 kg

181 x 306 x 199

230 B~,50 Ty

900 Bt
41A

8800 mMuH-"
6500 MuH-1

42129 Mm
0-45°
120/112 mm
1,2 MM

1,8 Mm

20 Mm

28 Mm

2,3 k1

200 x 550 x 200 mm

40/27 mm
337/292 mm
3,0 kr

110 B~, 50 'y
1000 W:
9.1 A:

8800 mMuH-"
8800 muH-"

110 B~, 50 'y

1000 Bt
9,1A

5690 MuH-1

Yka3aHHble YpOBHM LWyMa 6binv u3amepeHsl B cootBeTcTBUN co cTaHaapTom DIN EN 62841-1 n DIN EN 62841-
2-5 1 MOryT WCMOMb30BaTbCA [J1 CPABHEHWS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA C APYIUM WHCTPYMEHTOM U Ans

npeABapuTENbHON OLEHKM Harpy3aku.



OnacHo

Mpu MCoNb30BaHM SNEKTPOUHCTPYMEHTA YPOBHU LyMa MOTYT OTAUYaTbCs OT
YKa3aHHbIX 3Ha4eHUA. IO 3aBUCHT OT cnocoba UCMoNb30BaHMUS MHCTPYMEHTa, B
YacTHOCTH, OT TuNa obpabaTbiBaemoil AeTanu.

[MoaTomy Bcerfa ucnonb3yiTe CPeAcTBa 3alLUTLI OPraHoB Cnyxa, Aaxe Koraa
3NEKTPOMHCTPYMEHT paboTaeT 6e3 Harpysku!

241 [laHHble NO M3NYYEHUIO WyMa

Onpepenennble B cootBeTcTBUM € EN 62841-1 1 EN 62841-2-5 3HauyeHus n3nyyenns Lwyma CoCTaBnsHoT:

YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBMEHMS Lea =92 ab (A)

MOTPELLHOCTb Kea=1,5 B (A)
YPOBEHb 3BYKOBO! MOLLHOCTM Lpa =103 gb (A)
norpeLwHoCTb Kea=1,51B (A)

M3amepenne Lyma npon3BoAnTCA C NOMOLLbKO ONCKa NKnbl, BXOAALLEro B CEPUIHbIN KOMMAEKT NOCTaBKM.

24.2 [aHHble no BUGpaumm
TunuyHas BMBpaLms KUCTU/PYKN COCTABMAT MeHee 2,5 m/c2,

2.5 KomnnekT noctaBku
PyuHas guckoBast nuna KSP 40 Flexistem B komnnekTe c:

1 TBepaoCNNaBHbIN MUNbHbIA anck @ 120 mm, 24 3ybbeB

1 packnuHMBaOLMIA HOX (TONWMHA 1,2 MM)

1 oTcacblBatowui naTpybok

1 napannenbHbIi ynop

1 MHCTPYMEHT ANs yNpaBneHus B fepxaTene Ha yCTPOACTBe
1 AWK ans TpaHcnopTpoBku Max

1 MHCTPYKUMS MO SKcnyaTaLmm

1 6poLutopa «YkasaHusi No TexHuke 6e3onacHoCTUY

2 33KWUMHbIX 3axBaTa
1 Hanpaenstowas FLEXI FX 140 ans anuHel pesanus makc. 140 cm
Cucrema TopuoBouHoi nunbl KSS 300 B cbope ¢:

1 TBEpAOCNNaBHbIA NUMbHLIA auck @ 120 MM, 40 3y6beB

1 packnuHUBaIOLLMIA HOX (TONLMHA 1,2 MM)

1 oTcacbIBaroLmin naTpybok

1 napannenbHbli ynop

1 MHCTPYMEHT L1151 yNpaBneHus B AepXaTene Ha MalluHe

1 Awwmk ans TpaHcnopTupoBku Max

1 MHCTPYKLMS MO 3KcnnyaTauum

1 3k3emnnsp ,YkasaHuii no TexHuke 6esonacHocTn'

2 npwknMHbIX ckoBbI ¢ apT. Ne 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 Hanpaensowas FLEXI FX 140 gnsa gnuebl pesa makc. 140 cm ¢ apt. Ne 916702, 916730, 916731, 916732,
916735

22-



2.6 MpepoxpaHuUTenbHbIEe YCTPOMCTBA
OnacHo

1M ycTponcTBa HEOBX0ANMbI Anst
GesonacHoi akcnnyaTaLumu
MalLWHbI, TO3TOMY UX yaaneHue
NN OTKMIOYEHME 3aMpeLLiEHO.
lMepep akcnnyataluei npoBepsTe
NpesoxpaHuTESbHbIE YCTPONCTBA
Ha paboTocnocoBHOCTL U
BO3MOXHble noBpexaeHus. He
u“cnonb3ayiTe MaLlnHy ¢
OTCYTCTBYHOLMMM UMK

HeapdEeKTUBHBIMM
NpesoXpaHUTENbHBIMM
YCTPOMCTBAMM.

MatumHa obopynosaHa cnegyoLmMi

npegoxpaHuTenbHbIMK yCTpOVICTBaMMZ

- BepxHuit puKCMPOBAHHBIN 3aLLUUTHBIN KOXYX
- HwXHWIA NOABWXHBIN 3aLLUTHBINA KOXYX

- bonbluas nnuta ocHoBaHMS

- Pyukn

- PacknuHuBatowmin Hox

- MexaHu3m nepeknoyeHmus 1 TopMo3

- OrcacbiBatowuit natpybok

2.7 Wcnonb3oBaHWe N0 Ha3HAYEHUIO

KSP 40 Flexistem / KSS 300 npeaHasHaueHa
VUCKMIOYNTENBHO [N MPOAONBHOM M MonepeyHon
pe3ku MacCUBHOII IPEBECHHbI.

MoxHo Tatke oBpabaTbiBaTb NMNNTHbIE MaTepumansl,
Takve KaK JpPEBECHOCTPYXEYHbIE MIUTbI, CTONSPHbIE
nnutel 1 nutel MO®. Vicnonb3yitte paspelueHHble
NWnbHble aucku cornacHo EN 847-1.

BosvoxHa Tawke 0OpaboTka  WM30MALMOHHBIX
mMatepuanoB W3 APEBECHOr0  BOMOKHA W
CUHTETUYECKNX MaTepuanos (BCI‘IeHeHHbIPI
nonmMcTMpon).

[pyroe, OTAMYHOE OT MPWUBEAEHHOTO  BbILLE,

ncnonb3oBaHne HeaonycTumo. [poussoguTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a yu4ep6, BO3HUKLLUIA B
pesynbTaTe noaoGHOro 1CMONb30BaAHMS.

Ons TOro ytobbl MpaBMMBHO  SKCMNyaTMPOBATb
MaLLmHy, cobniopaiite npeanucarHble cupmoit Mafell
YCNOBWS AKCTINyaTaLmm, TEXHUYECKOro 06CyX1BaHms
W yxopa.

2.8 OcTaTouHble PUCKM
OnacHo

B cryyae 1cromns30BaHns no
Ha3HaueHuIo 1 HECMOTPSA Ha
cobnioaeHNe NPaBun TEXHIKN
6e30MacHoCTH BCE Xe ocTatTes
OCTaTOYHbIE PUCKA, BbI3bIBAEMbIE
Ha3HaueHNeM, KOTOpbIe MOryT
MPUBECTI K NOCNEACTBUAM [N
300POBbA.

- MPWKOCHOBEHME K AMCKY MWMbl B 0BNacTi Bpe3Horo
OTBEPCTUS MOL, NAUTO OCHOBaHNS,

- [lpukocHOBEHMe K BbICTYNatLLEN NOA 3aroTOBKON
4acTy AncKa NUMbl NMPU Pe3aHnm.

- Kacanwe Bpalyaiolmxcs AeTaneit co CTOPOHbI:
JNCK MBI, 3aXXUMHOI chnaHeL, 1 BUHT chnaHLua,

- Ortpava malwuHbl npu 3aXXume B 3aroToBke.

- PaspyweHue 1 BbIGPOC AUCka Mumbl UK YacTei
AucKa Nunbl.

- KacaHve TokonpoBoasiLMx AeTanei npy oTKpbITOM
KOPNyCe 1 He U3BMEYEHHON BUITKE MUTaHWS.

- YxygweHwe cnyxa npu anutensHoi pabote Ge3
CPeACTB 3alyWTbl OpraHoB Cryxa.

- BblgeneHne onacHoit Ans 300pOBbS APEBECHOM
MbINW NPY ANUTENBHON SKkcnnyaTauum 6e3 oTcoca.

- [lNopxsaTbiBaHne Hanpaenstowen FLEXI  npw
WCTONb30BAHMM HE MO HA3HAYEHWIO.

3 YkasaHusa no TexHuKe b6e3onacHocTU

OnacHo

Bcerga cobntopaiite npuBeaeHHbIe
[Janee ykasaHus no 6e3onacHocTu
11 MpaBusia TeXHWKM 6e30macHoCTH,
[eNCTBYIOLLME B CTPaHe, rae
npuMeHseTcs nuna!

O6wwue ykazaHus:

- 3anpeLyaeTcs 06paLlaTbCs C 3TON MALUMHON JEeTAM
W moapocTkaMm.  WckrnioueHue  COCTaBMSItOT
nogpocTky, paboTalolwme nog  HabniogeHvem
creumanmcTa ¢ Liernbto 06yyeHms.

- Hu B koem cnyyae He paboTaiite 6e3 3aLnUTHbIX
MpUCTOCOBNEHNA,  WUCMONb30BAHME  KOTOPbIX
npeanucaHo AN OfpedeneHHbIX — pabounx
onepavui, U He M3MEHANTE B MaLLUHE HIUYEro, YTo
Morno Obl OTpULATENbHO CKasaTbCA Ha ee
©e3onacHocTU.



[Mpn ncnonb3oBaHMM MallMHbl BHE MOMELLEHUS
pekomeHayeTcda  UCnonb3oBaHWe  BblKNkoYaTend
TOKa YTEYKM.

lMoBpexaeHHble kabenu wnu BuUMkWM  cnegyet
HEMEANeHHO  3aMeHWTb.  3ameHa  JOmKHa
Npou3BOaANUTLCA TOMbKO cneuuanuctamu Mafell unm
aBTOPK30BaHHbIM CEPBUCHBIM LieHTpom Mafell Bo
n3bexaHne puckoB yrpoabl Ans be3onacHocTy.
/3beraitte peskux nepernbos kabens. OcobeHHo
Mpy TPaHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MalUWHbl He
HamatbiBaiiTe kabenb BOKPYr MaLLWHBI.

He paspewaeTcs ucnonb3oBarb:

AVCKV MWkl C TPELLMHAMK 1 U3MEHNBLLKE OpMY,
QUCKW  MUnbl W3 BbICOKONErMpoBaHHOM
BbicTpopexyLueit ctanu (aueky nunsl HSS),
3aTYMMBLUIMECS AMCKM  MWMbl  M3-3a  CIIMLLKOM
BbICOKOI Harpy3Kki Ha ABuraTenb,

AVCKW NWIbl, 0CHOBA KOTOPbIX TONLLYE UAK LWMPUHA
nponuna (pa3sop 3yObeB) MeHbLUE TOMLLMHbI
PaCKWHWBAIOLLETO HOXa,

JVCKW NUNbl, He NMpeAHasHaYeHHbIE ANS 4acToTbl
BpaLLIEHMS AUCKa NWMbl HA XOMOCTOM XOfy,
LUn1choBanbHble AnCKM

YKkazaHusi no NpPUMEHEHUIO CPeACTB JIMYHOW
3aWmThl:

Bo Bpems paboTbl BCerga MCNonb3oBaThb 3aluTy
OpraHoB cnyxa.

Bo Bpems paboTbl Bcerga  Mcrnonb3oBaTb
MPOTUBOMbINEBOV PeCnMpaTop.

Yka3zaHus no akcnnyarauuu:

Mpouecc pacnunueaHus

OnacHocTb

He BTOprantecb pykamm B obnactb nunbl u
avcka nunbl. Btopon pykon ypepxkuBaiite
[ONONHUTENBHYK  PYKOATKY MNKM  Kopnyc
asuratens. Ecnv gepxvte nuny obeumn pykamu,
VX HeMb3s TPAaBMUPOBaTH AUCKOM MUIbI.

- He npocoBbiBaiiTe pyku mnop  3aroTOBKY.
3aLMTHBIN KOXYX He MOXeT 3alyuTWTb OT AMCKa
MMbI NOA 3ar0TOBKOIA.

- BblGupaiite rnybuHy pesaHus B 3aBUCMMOCTH
OT TONLMHbI 3aroToBKK. 10/ 3aroTOBKO JOMKHO
ObITb BUOHO MEHbLLE NOMHOM BbICOTbI 3y6a.

- Hu B koeMm criyyae He JepxuTe pacnMnuBaemyo
3aroToBKy B pyke Unu Ha Hore. 3admkcupyiite
3aroToBKy Ha MNPOYHOM KpenneHun. BaxHo
XOpOLWIO 3aKpenuTb 3aroToBKy, YTOObI CBECTM K
MWHUMYMYy ~ OMAacHOCTb  KOHTakTa C  TEMoM,
3aXMMaHWs! AUCKa UNu NoTepy KOHTPONSI.

- [epxwute 3NeKTPOUHCTPYMEHT 3a
M30NUPOBaHHble NMOBEPXHOCTM 3axBaTa, ecnu
BbINONHAETe paboTy, nMpu KOTOPOW Hacapka
MOXeT MONacTb Ha CKPbITbIN CUNOBOIA Kabenb.
Mp KOHTaKTE C MPOBOAALMMU  HaMpsKeHWe
NNHNSMU meTannuyeckve aetanu
9MEKTPONHCTPYMEHTA  TakKe HaxodsaTcs  MoA
Hanps)keHWeM W B pesynbTate  BO3MOXHO
nopaxeHue dNeKTPUIECKNM TOKOM.

- Mpm NPOAOSILHOM pesaHuu Bcerga
ucnonb3ymnre ynop unu npsmon
KPOMKOHanpaBuTenb. OTO YNyylwaeT TOYHOCTb
pe3aHus U CoKpaLlaeT BO3MOXHOCTb 3aCTpeBaHust
Au1CKa MATbI.

- Bcerpga ucnonb3ymnre OUCKK nunbl
NpaBUNLHOTO pasMepa M C  NOAXOAALMUM
nocagoyHbIM OTBEpPCTUEM (Hanpumep, B opme
3Be3dbl UM Kpyrnbid).  Juckn bl
Henogxofslwme ana getaneit ans cbopku nunbl,
paboTaloT HepaBHOMEPHO W BbI3bIBAIOT MOTEPIO
KOHTpONS.

- Hn B Koem cnyyae He ucnonb3ynte
noBpexXAeHHbIe unu Henogxoaswwme
noAknagHble Wanbbl MM BUHTLI GUCKOB NUbI.
[MogknagHble LWanbbl UMW BMHTbI AUCKOB MMMbI
CKOHCTPYMPOBaHbI CreupanbHO AN1s Ballei Numbl,
ANs ONTUMarbHOM  MPOM3BOAMTENBHOCTU U
aKcnnyaTaLuoHHon 6e3onacHoCTy.

Otgaya, NpUYMHBLI U COOTBETCTBYHOLWME YKa3aHUA
no TexHUKe 6e30NacHOCTM

- Ortgaya — 370 BHe3anHas peakuus B pesynbTare
3arHyTOro, 3aLiensIoLLErocs, 3aCTPEBAIOLLEro v
HEMpaBUNbHO  BBIPOBHEHHOrO  [IUCKA  MAMbI,
KOTOPbIIA MpYBOAMT K MOAHAMAHMIO



HEKOHTPOMNMPYEMOM NUIbl, KOr4a OHa ABUraeTcs U3
3aroTOBKW B HAanpaBIieHUN K onepaTtopy.

- Ecnn puck nunel 3arvbaeTcs wnu 3acTpsieT B
nocregHem nponure, oH Brokupyetcs u ycunue
auratens GoeT nuny obpaTHO B HanpaBneHun K
oneparopy.

- Ecnm  guck  munbl  nepekpyuuBaetcs  wiu
HenpaBWMbHO BbIPOBHEH B paspese, 3yObs 3aaHel
KPOMKW Aucka MWibl  MOrYT 3auenuTbcs  3a
AEepEeBSHHYI0 MOBEPXHOCTb, B Pe3yrnbTaTe Yero Anck
MMnbl  BbigBUraeTca W3  pacmuna W nura
OTCKaKvBaeT Ha3aj B HanpaBsneHuu onepaTopa.

Otpava sBnsieTCS CNeacTBUMEM HEMpaBWIbHOTO MMu
OLUMOOYHOrO  MCMONMb30BaHWA MiAMbl. ATO  MOXHO
npemoTBpaTUTb,  MPWHAB  OMUCAHHbIE  HWKE
nogxoasiume mepbl 6e3onacHocTy.

- Kpenko ypepxuBaiiTe nuny  napoHsAMM,
npuBeaAs Pyku B MOMNOXeHWe, B KOTOPOM OHM
cnocobHbl  BblOEPXKMBaTbL CUMbl  OTAAYM.
Bcerna pepxutech c6OKy AucKa NUnbl, HU B
KOeM criyyae He yCTaHaBNWBaiiTe AMCK NUNbI Ha
OAHY NMHUIO € TenoM. [Tpu OTAaYe AMCKoBas Nuna
MOXET OTCKOYMTb Ha3afl, HO OnepaTop MOXET
oBnageTb curon oTgaum, npuHaB
COOTBETCTBYIOLME MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTY.

- Ecnu guck nunbl 3acTpan wnu Bbl npepBanu
paboTy, BbIKNIOYMTE MUy U JepxuTe ee
CMOKOWHO B 3aroToBKe, MOKa AWUCK NWUMbl He
0CTaHOBUTCSA. Hu B kOeM cnyyae He NbiTanTecb
U3BNeKaTb MUY M3 3aroTOBKU MNU TAHYTb ee
Ha3ag, NoKa AUCK NUMbl ABUXETCA N BO3MOXHA
otgaya. Onpegenute U yCTpaHWUTE MPUYKHY
3aCTpEeBaHNs Aucka nurbl.

- Ecnu  Bbl  xoTuTe  3anycTUTb  nuny,
HaxopslLylocsi B 3aroToBKe, pa3mecTuTe AUCK
NUNbI NO LIEHTPY NMponuna U npoBepbTe, He
3acTpsAnuU nu 3y6bA Nunbl B 3aroToBke. Ecnun
JUCK MWMbl 3arHymncs, OH MOXeT ABMraTbCs 13
3aroTOBKM WNM BbI3BaTb OTAady, €CnM CHOBa
3anycTUTb Nuny.

- Onupaiite KpynHbie NAKUTbI, YTOObLI COKPaTUTL
pUcK OTAAaYM B pe3ynbTaTe 3akuMma pAucka
nunbl. Bonblwme NANTBI MOTYT MPOrHYTHCS MO4
cobCcTBEHHBIM BECOM. IMnuTbl He0bXx04MMO OnNMpaTh
¢ obeux CTOpoH, Nobn13ocTH OT NPONKNa, a Takke
Mo Kpasim.

He ucnonb3yiiTe TynbIX UNU MOBPEXAEHHbIX
AWCKOB NUNbl. [MCkM nUnbl C TyNbIMK UIK
HENpPaBMMbHO BbIPOBHEHHBIMU 3yBbsiMM BbI3bIBAKOT
W3-3a CMULIKOM Y3KOTO pacnuna MoBbILLEHHOE
TpeHue, 3axnmvaHne aucka nunbl 1 otaavy.

Mepen pesaHuem 3adpmkcupyinTe HacTPONKM
rnyouHbl M yrma pesanus. Ecnu Bo Bpems
pacrUn1BaHNS U3MEHWTb HaCTPOMKW, [WCK MM
MOXET 3aCTPSITh 1 BO3HUKHET OTAAYa.

Byabte  0COOEHHO  OCTOPOXHbI npu
pacnunMBaHUM B CYILECTBYHOLWMX CTEHaX WM
APYrMX HeBUAMMBIX Yy4acTkax. [lorpyxeHHbI
AVUCK MWMbl MOXET NpW pacnunuBaHUK 3acTpsiTh B
CKPbITbIX NPEAMETax 1 BbI3BaTb OTAAYY.

¢yHKL|VIﬂ HWXHero 3alnTHOro KoXxyxa

Mepepn kaxAbIM UCNONb30BaHWEM NpoBepsiiTe
0e3ynpeyHoCcTb  3aKpbIBaHUSi  3aLMTHOTO
koxyxa. He ucnonb3yiite nuny, ecnm HUKHUIA
3aLUTHBINA KOXYX He ABuxeTcs
GecnpensTCTBEHHO U He 3aKpbiBaeTcsi cpasy.
Hukorga He 3axumanTe M He 3aKkpennsunTe
HWKHUA  3alUUTHbIN  KOXYX B  OTKPbITOM
nonoxeHuu. Ecnu nuna cnyyaitHo ynageT Ha non,
HWKHAA  3aLUMTHBIA  KOXYX MOXET MOrHYTbCS.
OTKpoWTe 3aLMTHBIN KOXKyX OTBOASALLMM PblYarom 1
ybeauTech B TOM, YTO OH CBOBOLHO ABUTraeTCs U He
KacaeTCs HW Aucka MUMbl, HA ApYrX feTanen npu
BCeX yrnax u rnybuHax pesa.

MpoBepbTe WCNPaBHOCTL NPYXKWH HUXHEro
3awuTHOro kKoxyxa. lepen ucnonb3oBaHUeM
nunbl nopyuuTe ee TexobcnyxuBaHue, ecnu
HUKHUA 3alUTHBIA KOXYX W NpPYyXuHa He B
naeanbHOM pa6ouem COCTOSIHUM.
[MoBpexaeHHble AeTanu, fUMKMe OTIIOXEHUs Ui
HaKomnneH1e CTPYXKW CnocoBCTBYHOT 3aAepKkaMm B
paboTe 3aLNTHOrO KOXyXa.

OTKpbIBaNTe HWXHWIA 3aWUTHBIN KOXYX PYKOM
TONbKO MpU  BbINOMHEHMM OCOOLIX BUAOB
paspe3oB, Hanp., "yTannusaeMbIX W YrnoBbIX
pa3pe3oB”. OTKpbIBaNTe HWXKHUA 3aWUTHLIA
KOXYX C MOMOILbK OTBOASALIEr0 pblyara M
oTnycKaifTe €ro, Kak TONIbKO AWUCK NWMbl
norpysuTcs B 3arotoBKy. [lpu Bcex Apymvx
paboTax Mo pacnUIMBaHMKO HWKHUIA 3aLLUTHBIN
KOXXyX JOIKeH paboTaTb aBTOMaTUYECKM.

He knagute nuny Ha BepcTak Unu non, Koraa
HUXKHUIA 3alUMTHBIA KOXYX He 3aKpbIBaeT AMCK
nunbl.  Henopnepxusaembit  paboTaiowmin  no



WHEPUAM OMCK MWAbl [BUraeT nury npoTuB
HanpaBneHust pacnuna 1 NUUT BCE Ha CBOEM MyTH.
Cobntopaiite npu 3TOM Bpems paboTbl A1CKa MU
no UHepLmM.

®yHKUMA pacKNMHUBAIOLLETO HOXa

- Wcnonb3yitTe AucK nunbl, NoaxosAwWwMA Ans
packnuHuBatoLero HOXa. Yrobbl
PacKIMHUBAIOLLMI HOX LEeCTBOBAN, ONOPHbIN AUCK
aucka  MAnbl  OOMKeH  ObiTb  TOHbLUE
packnVHMBAIOLLETO HOXa@, a luMpuHa 3ybbeB
JormkHa ObITb BorbLUE TOMLMHBI pacnuna.

- OTperynupyiTte packnUHUBaIOWMA HOX, Kak
ONUCAHO B WHCTPYKUMM MO IKCRNyaTaLuu.
HenpaBunbHOe — paccTosHUE,  NONOXEHWe W
BbIPaBHMBaHWE MOXET ObiTb MPUYMHON TOTO, YTO
PacKMHUBAIOWMA HOX He MPeaoTBpaTuT OTAavy
[OIMKHBIM 06pa3om.

- Wcnonb3yiTe packnUHUBaKWMA HOX AnNs
BbINOJIHEHU  BCeX  pa3pe3oB,  kpome
"yTannuBaembix  pa3pe3oB"“.  MoHTupyiTe
packnMHMBAIOLLMIA HOX TMOCMe  yTannvBaeMbix
pa3spe30B CHOBA. PacknvHMBalOWMIA HOX MeLaeT
npy yTannuBaeMbIx pa3pesax 1 MOXeT co3faBaTb
oTgavy. OtoT absal kacaeTcsi TOMbKO PYYHbIX
[1cKoBbIX nin 6e3 Hoxa MAFELL.

- Y10o0Obl packnuHMBalOWMI HOX paboTan, OH
[OMKeH HaxoauTbeA B nponune. [Mpn KOpOTKNX
paspe3ax packIMHMBALLMIA HOX HE JENCTBYET Kak
npeaoTBpaLleHu1e oTaaun.

- He akcnnyatupyiitTe nuny C NOrHyTbIM
PpacKNMHUBAIOWMUM HOXOM. [axe
He3HauMTENbHOE MOBPEXAEHNE MOXET 3aMeAnUTL
3aKpblBaHWE 3aLLUTHOTO KOXyXa.

Yka3aHusi No TEXHUYECKOMY OOCIyXMBaHUI M

TeKyLWeMy PeMOHTY:

- PerynsipHasi o4MCTKa MalUMHbl (M Mpexpae BCEro
PEerynsiTopoB 1 HaNPaBNSOLLMX) SIBASETCS BaXHbIM
MoKa3aTeNneM HafeXHOCTH.

- Paspewwaetca 1cnonb3oBaxmne TOMbKO
OpUrMHArbHBIX 3anacHbIx yacren 7
npuHagnexHocten upmel MAFELL. B npotnsHoMm
cryyae  OCHOBaHWA  [ns  MpeTeHsud  w
OTBETCTBEHHOCTU U3rOTOBUTENS HE CYLLECTBYET.

4 OcHauweHue / HacTpomnka

4.1 TloaknioyeHue K ceTu

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaLuio 06paTTe BHUMAHME,
yToObl  HanpsXeHWe CEeTW COOTBETCTBOBANO C
paboyMM HanpsKEeHWEM, YKasaHHbIM Ha 3aBOACKOW
Tabnuuke.

4.2 OTcoc onunok

Mpu nposedeHun rmiobbix paboT, Mpu  KOTOPbIX
obpasyerca  OombllOe  KOMWMYECTBO  Mblin,
MOACOEANHNTE MaLUNHY K MOAXOAALLEMY BHELUHeMy
BbITSHOMY ~ YCTpoWCTBY.  CKOPOCTb  ABMXKEHUS
BO34yXa JOMKHa COCTaBNATh He MeHee 20 m/c.

HapyxHbil gnameTp oTcacbiBatowero natpybka 3
(puc.3) coctasnset 28 mwm.

4.3 Bbibop ancka nunbl

Ona  obecneyeHnss XOpoLLEro KayectBa Pesku
YCMONb3yiTe OCTPbIA MHCTPYMEHT 1 BblbupaiiTe
COOTBETCTBYIOWUMA ~ MaTepuan W MPUMEHeHne
WHCTPYMEHTa C NPUBEAEHHOrO Aasnee crucka:

pesaHue MAKOIA U TBepAoW ApeBecHHbI nonepek u
BOOJIb BOJIOKOH:

- 3ybUbl TBEPAOCNNABHOIO MUMBHOIO N.V. Aucka

pesaHMe MArKOW UM TBepaon  ApeBecHHbI
creunansHO BAOMb BOJOKOH:

- 3y6leI TBEpAoCnIaBHOro NUMbHOrO Nn.v. Ancka

pesaHue MArKOW UM TBepAON  APEBECUHbI
cneumManbHO Nonepexk BONIOKOH:

- 3y6Libl TBEPAOCNNABHOTO MAMLHOTO N.V. IUCKA
pe3ka namuHara;

- TBEpAoCnnaBHbIA NunbHbIn guck @ 120 x 1,8 x 20
MM, 40 TpaneLenpanbHbix 3y6LoB

Pe3ka N30MNSALMOHHbIX

LOPeBecHOro BOMNOKHa:

- TBEpaocnnaBHbli auck nunbl & 120 x 1,8 x 20 Mm,
40 3y6beB

matepuanos u3

Pe3ka CUHTETMYECKMX MaTepuanoB (BCMEHEHHbIN
nonucTmpon):
TBEpAocnnaeHbIA auck nunbl & 120 x 1,8 x 20 Mm,
24 3y6a

Homep ans  3akasa
NPUHaANexHoCTAX.

CM. B cneuymnanbHbIX



4.4 3ameHa aucka nunbl
OnacHo
[Mpu npoBeaeHun Nobbix pabot no
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHNIO

BbIHMMAaTb BUITKY COEANHUTENBHOTO
LUHYpa.

e  3apencTByiiTe CTOMOPHbINA WTMAT 8 (puc. 2).

e C nOMOLWBI0 LECTUTPaHHOW  OTBEPTKM 3
(kpennenue, puc. 1) oTKpyTUTE BUHT chnaHua 8
(puc. 3) npoTUB 4acoBOW cTpenku, ybepute
BWHT W NEpeaHuUi 3axUMHON draHew 7.

e  Tenepb MOMOTHO MWMbl MOXHO CHATb, OTKPbIB
MOABWKHBIN 3aLMTHBIA KOXKYX 9.

e Hukakve petanu He [OMKHbI nmpununatb K
3aKUMHOMY cbriaHLyy.

e [lpn ycraHoBke  AuCKa
HanpaBieHve BpaLLeHus.

e  3aTem HacaguTe 3aXMMHOI (priaHeL), BCTaBbTe
BMHT (bnaHua W MNOTHO 3aTsHWTE ero no
4acoBOM CTpenke.

e [lpn atOmM ygepxwBaiTe CTOMOPHBIA LUTUT
npykaTbIM.

@

4.5 PacknuHuBalowWwmm HOX
OnacHo
[Mpu npoBeaeHun Niobbix paboT no
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHWIO

BbIHMMAaTb BUITKY COEAMHUTENBHOTO
LHYpa.

nunbl ydtute

He ncrnonb3yiite CTONOPHbIA
wrmchT 8 (puc. 2) npu paboTatoLLei
maLmHe! MawumHa MoxeT
MOMy4UTb MOBPEXAEHMS.

PacknuHuBatowmin Hox 6 (puc. 3) npensTcTByeT
3aXUMaHMIO Aucka MUMbl MPU NPOLOSLHON peske.
lMpaBunbHOE paccTosHNe [0 ANCKa NUAbI NOKA3aHO Ha
(puc. 8).

e  Pakpytute ans perynuposku BUHT 4 (Puc. 3) ¢

MOMOLLbK  MpUnaratoliencss  LWeCTUrpaHHoN
otBepTkm 3 (Puc. 1).
e  OrtperynupyiTe PacKIMHUBAKOLLMIA HOX,

nepemetlas ero no npoaonbHOMy nasy, a nocne
9TOro 3aKpyTUTE BUHT 06paTHO.

5 Okcnnyataums

5.1 Bsop B akcnnyataumio

[laHHYI0 MHCTPYKUMIO MO  3KChnyaTauum cnepyet
[OBECTU [10 CBEAEHWS BCEX UL, KOTOPbIM MOPYYEHO
ynpaBneHne MallMHOW, npuyemM 0coboe BHUMaHWe

cnegyet  obpattb  Ha  pasgen  [lpaBuna
Be3onacHocTH",
5.2 BknioyeHue U BbIKNKOYEHUE

e  Bknroyenne: Haxmure cHavana Ha 6rokmpoBky
npotuB BknoyeHus 1 (Puc. 1), a 3atem -
Ha)XXVIMHOW BbIKIIOYaTenb 2.

e  Bobikniouyenue: [ns BbIKIOYEHUS OTNyCTUTE
HaXWMHO BbIKNOYaTeNb.

5.3 Hacrpoiika rnybuHbI pe3a

FnybuHa pesaHus 6eccTyneHyaTo perynupyetcs B
naunanasoxe ot 0 4o 42 mm.

BeinonHute ans atoro cnepyoulee:

e OtnycTuTe 3aXUMHON pbivar 5 (puc. 1).

e C nomowpbk pbiyara yTonneHus 6 (puc. 2)
ycTaHoBuTe rnybuHy nponuna.

e [nybuHa nponuna otobpaxaeTcs Ha Wkane 2
(Pwc. 5), pacnonoxeHHoit Ha kpblLuke. CTperkoi
npu  3TOM CAYXWT BbIAENEHHbIA  KpacHbIM
LiBETOM Y4acToK 1 pblyara yTannmsaHms.

. CHoBa 3aTsHUTE 3aXKUMHO pblyar.

Bcerna ycranasnusaiite rnybuHy
pe3aHus NpUMEpPHO Ha 2 - 5 MM
Gonblue, Yem paspesaemas
TONLWVWHa MaTepuana.

5.4 Hactpoiika yrna pesa

PacnunoBouHbIi  arperaT MOXHO HacTpOUTb [Ans
KOCbIX pacnunos nog nobsim yrnom ot 0 go 45°.

e OtkpyTute 6apalukoBble BuHTBI 10 (puc. 2).

e B cooTBeTcTBMM CO LUKANOW Ha NOBOPOTHOM
CerMeHTe HacTponTe yron.

e [locne atoro 3aTsHuTE 6apallkoBble BUHTbI 10.



5.5 Paspesbl ¢ yTannuBaHuem
OnacHo

OnacHocTb oTAauv Npy
BbIMOTHEHWM PA3PE30B C
yTannueaxvem! MNepen
yTannuBaHuem npucroHuTe
MaLUMHY 3aAHEN KPOMKOW MIUTbI
OCHOBaHKS K ynopy,
3aKpenneHHoMy Ha 3aroToBke. Mpu
yTannuBaHWM KPenko AepxuTe
MaLLMHy 3a pyyKy W crerka
nogasauTe ee Bnepes!

e OTnycTuTe 3aXUMHON pbivar 5 (puc. 1).

e  BepHute pbiar ytonnenus 6 (Puc. 2) B
obpaTHoe nonoxeHue.

e  OTKpoWTe NOABMKHBLIA 3ALUMTHBIA  KOXYX C
nomoLLb pykosTkn 2 (Puc. 3), 4Tobbl MaLLmHy
MOXHO ObiNo HanoxuTtb Ha obpabatbiBaemyto
3aroToBKy. Tenepb Auck numbl  cBOBGOAHO
nepemelLaeTcs no matepuany 1 MoxeT 6biTb
BbIPOBHEH AN BbIMONHEHNS Pa3METKM.

e  [lpwkmuTte pblyar ytonneHus 6 (puc. 2) BHU3,
Mpu 3TOM MWbHOE MOMOTHO MOrpyXaeTcs
TOPWU30HTamNbHO B 3aroToBKy. Mpu aToM riy6uHa
norpyxeHust otobpaxaeTcs Ha Lukane 2 (Puc. 5).
PacknuH1BatoLuii HOX B MpoLiecce YTOMNeHus
OTKWALIBAETCS BBEPX. Kak TONbKO Npu ABMKEHUM
MallMHbl Briepes 3a3op nos3agu aucka nunbl
0cBO6OAMTCS, PACKNMHUBAIOLLMA HOX BEPHETCS
B CBOE 00bIYHOE MOMOXEHNE.

5.6 PesaHue ¢ nomowbto Hanpasnstowein FLEXI
OnacHo
HayronbHuK HanpasnsioLLen
HaTSHYT U MOXET OTKPbITbCS-
TPaBMOONACHOCTb. YepxuBaiTe
€10 MpU OTKPbIBAHUW W HALEXHO
3aKpblBaiiTe AByMS pyKkamu.

MepBbIi BBOA B 3KCNNyaTaLuio

OtbanaHcupyitte 3awwuty ot onmnok 4 (Puc. 4) nepen
nepBbIM UCMOMb30BAHUEM:;

o [lonoxute Hanpasnswowyo FLEXI Ha posHyo
MOBEPXHOCTb.

e YcraHosuTe rmybuHy nponuna npubnmanTensHo
Ha 3 MM 1 yron Ha wkane Ha 0°.

e  Bkniounte MaLUuHy 7 paBHOMEpPHO
nepemelLiaiiTe ee B HanpaBieHUn pe3anus.

MosiBMBLUASCS PeXyLLas KPOMKa Ha 3aLLMTE OT ONUMOK
CMyXUT B KauyeCTBe Pa3METOYHOA KPOMKM Mpu
NPAMOUHEHOM peske U peske NoA YITIOM.

o [lonoxute HanpaenstoLwwyto FLEXI-Ha 3aroToBky.
Ynpute ee B 3aroTOBKY U BbIPOBHANTE MO
OTMETKe.

[na dukcauum Hanpaensiowen FLEXI 3aTtaHuTe 0be
NPWKMMHBIX CKoBbI 1 (Puc. 6) ¢ NOMOLLbIO CTPYBLMH.

MpuHuMn paboTbl

e  YCTaHOBUTE Ha MallWHe rnyGuHY mponuna u
Yron pesaHus.

e YcTaHOBWTE MalUMHY B Havare HanpasnstoLen
FLEXI Takum obpasom, utobbl  HanpaenstoLmii
anemeHT 1 (Puc. 4) WwuHbl Bowwen B na3 nauTbl
OCHOBaHWS.

e  Bkniouute MaLUuHy 7 paBHOMEpPHO
nepemeLLaiiTe ee B HanNpaBeHNN pe3aHus.

He ounwaiiTe HanpaBnstoLLyio
FLEXI pacTBopuTenem Tak kak
MOXHO NOBPeauTH
aHTUCKOMb3ALLEE MOKPbITHE.

5.7 Pe3aHue gekopaTUBHOro nasa

MuvHumanbHas  WwMpMHa  TEHEBOro

COCTaBnsieT:

- npw “cnonb3oBaHuy Be3 napannensHoro ynopa 13
MM

- MpM UCMOMb30BaHWM C napanmnensHbiM ynopom 14
MM (npw rnybuHe pesanus 0 - 32 Mm)

- NpW MCMoMb30BaHUN C NapannensHbiM yrnopom 18
MM (npy rnyBuHe pesanus 32 - 42 Mm)

CTblka



e YcraHoBuTE Tpebyemyto rmy6uHy nponuna.

e  BraHnTe nOABWXHBIN  3aALWTHBIA  KOXYX C
nomoLlbto pykositkn 2 (Puc. 3) u ynoxure
MaLLKHY Ha NepBYto NPUTEPTYHO 3aroTOBKY.

e Brmiouute MaluHy U paBHOMEPHO
nepemellaliTe ee B HanpaBMEHUN pe3aHus, C
MCrONb30BaHMEM aCcTMPaLMOHHOTO YCTPOICTBA.

5.8 PesaHue ¢ napannenbHbIM YyNOpom

MapanneneHein ynop 4 (puc. 1) npeaHasHayeH ans
pacnunuBaHus MapannensHo K yXe CyLLecTByloLlen
kpomKe. IMpyn 3TOM ynop MOXeT BbiTb YCTAHOBMEH Kak
C NPaBoA, TaK W C NEBOW CTOPOHBI MaLLMHBI. [Tpn aTOM
30Ha pe3aHns C NpaBoM CTOPOHbI COCTABASET OK. 65
MM, @ C IEBON CTOPOHbI - OK. 250 MM.

B gnanasoHe 175 — 200 MM MallMHa OOMmkHa ObiTb
ycTaHoBneHa npum. Ha 10 Mm BBepx, YTobbl ynop
MOXHO 6bino CABUHYTH noa kopnyc
anekTpogBuraTens.

e [locne otnyckaHns 6apallkoBOro BUHTa 9 MOXHO
perynupoBaTb LWMPWHY nponuna  (puc. 2),
COOTBETCTBEHHO CMELLaTh YNop W 3aTeM CHOBa
3aTAHyTb 6apaLLKOBbIi BUHT.

[JononxutensHo MOXHO ncnonbL308aTh
napannenbHblii  ynop  MPOCTbIM  MOBOPOTOM
(HanpaBnsoWas A1 KPOMKM 3arOTOBKW YKasblBaeT
BBEPX), a Talkke ABOMHYK HaKnagky Ans nyywero
BEEHNS MallWHbl. Tenepb MOXHO BECTW MalunHy
BAONb PEViKM, 3aKPENEHHON Ha 3aroTOBKe.

5.9 PesaHue no pasmertke

lMnuta ocHoBaHna umeet pasmeTky 10 (Puc. 3) kak
ANs NPAMOIA Pe3kn Tak 1 ANs peskv nog yrnom. d1a
KpOMKa Ans pa3mMeTkW COOTBETCTBYET BHYTPEHHEN
CTOpPOHE fAucka Mubl. NS HaKMOHHbIX pa3pesos

MOXHO YBWOETb KOHTYp Yepes OTBEPCTME Ha NeBoW
CTOPOHE BEPXHEro 3alMTHOro KoXyxa.

o Kpenko fepxuTe MaLLMHy 3a PYYKU U YCTaHOBUTE
ee repedHeil YacTblo MAUTbI OCHOBaHWS Ha
3aroTOBKY.

e  BxmiouTe  MawWMHy WM PaBHOMEPHO
nepemelLLaliTe ee B HaNpaBneHNM pe3aHus.

e [locne OKOHYAHWA pe3aHWs BbIKMKYKUTE MMAY,
OTNYCTUB HaXWMHOW BbIkNtoyaTens 2 (puc. 1).

6 TexHuueckoe obcnyxuBaHue U
TEKYLINIA PEMOHT

OnacHo
IMpn npoBeaeHuM Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0BCIyMBaHMIO
BbIHMMATb BUIIKY COEANHUTENBHOO
LWHypa.

KoHcTpykums MalLLUH MAFELL Tpebyet

MWHMManbHOro TeXHU4eCckoro O6CJ'Iy)KVIBaHMFI.

Wcnonb3yemble  LIAPUKOMOALLMMHAKM  CMa3aHbl  Ha
BeCb CpOK akcnnmyatauuu. [locne  AnWUTENbHOM
JKCnnyaTauum Mbl pekoMeHgyeM nepefatb MalluHy
Ha TEXHWYECKMil OCMOTP aBTOPWU3OBAHHOM (UPMON
MAFELL mactepckoit no o6crnyxuBaHuio KeHToB.
[ns cMasku Bcex TOYEK CMa3Ku UCMOMb3yiTe TONbKO
Hally cneumanbHyto KOHCUCTEHTHY0 cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 XpaHeHue

TwwaTenbHO 0YMCTUTE MaLLMHY, CTIM HE coBUpaeTeCh
CMOMNb30BaTh ee B TEYEHWE ANUTENLHOTO BPEMEHN.
Pacnbinute  aHTUKOPPO3WIAHOE  CPeACTBO  Ha
HesalLMLLEHHble MeTannmyeckme aeTanm.



7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo

OnpepaeneHie NpUYKH CYLLECTBYIOLMX HEMOMaZOK 1 X YCTpaHeH e Bceraa Tpedytot

MOBBILIEHHOTO BHUMaHWS! U OCTOPOXHOCTU. [peABapUTENBHO BbIHbTE M3 PO3ETKM
BUMIKY kaGensi nuTaHus!

Hwxe nepeuncneHbl Hanbonee YacTble Henonazaky v Ux NpUYMHBbI. Mpy BO3HUKHOBEHUN JpYrUX HEMOMaokK
obpalwaiiTech k CBOEMy AuUnepy Unn HenocpeaCcTBEHHO B CEPBUCHYHD cnyxOy komnaHum MAFELL.

Henonapka MpunynHa YctpaHeHue
MalumHa He BKrioYaeTcs. B cetn oTcytcTBYET [poBepbTe Noaady HanpsKeHus.
HanpshkeHue.

HewcnpaBeH ceTeBo

3ameHute npegoxpaHnTenb.

VI3HOLIEHbI YrOMnbHbIE LWETKM.

[ocTaBbTe MaLLWHY B
MacTepCKyto CEpPBUCHOM CryxObl
MAFELL.

npu 230 B~

Ha xonoctom xofy MalumHa
CaMOCTOSTENBHO OTKMI0YaeTes
W OCTAETCS CTOATb BO BPEMSI
pesku

OTKnIOYEHNE CETEBOTO NUTAHNS.

MpoBepuTh ceTeBble
npefoxpaHuTeni Ha BXofe

Meperpyska MaLUMHbI.

BbIKIiouMTb U CHOBA BKITIOYUTb
MaLLuHy
YMEHBLUMTL CKOPOCTb NMoAaYM.

npu 230 B~
Bo Bpemst peski ymMeHbLLAETCS
CKOPOCTb BpalLLEHus

Cnuwkom bonbluas nogaya

YMEHbLLUMTb nogavy

SBTyI'IVIBLIJeVICH AUCK NUNbl.

HaTounTb MK 3amMeHNTb ancK
nnbl

npu 110 /120 B~
MalunHa ocTaHaBnvBaeTcs BO
BPEMSI pe3aHus.

OTKMIOYeHMe CEeTEBOrO NUTaHMS.

[MpoBepbTe NMpenoxpaHnTenb
CETW Ha BXOfe.

Meperpyska MaLLMHbI.

YMEHbLLUMTL CKOPOCTb NOAAYM.

,D,I/ICK NNbI 3aXXUMaeTca npu
nogaye MalluHbl.

Crvwkom bbicTpas nogaya.

YMeHbLIUTb CKOPOCTb Nnofayu.

3aTynuBLUENCS AUCK MUTbI.

HemeaneHHo otnyctute
BbIKMOYaTENb. M3BnekuTe
MaLLWHY 13 3ar0TOBKM W 3aMeHUTe
JNCK MBI,

HanpsixeHue B 3aroToBKe.

HenpasunbHoe BegeHve
MaLLWHbI.

YCTaHoBUTE NapannenbHbIi
ynop.

HepoBHas NoBEPXHOCTb
3aroTOBKM.

BbIpoBHAITE NOBEPXHOCTL.




Henonapka

MpununHa

YctpaHeHue

Mogropesluve NATHa Ha MecTax
CPeso..

HenpeqHasHaueHHoe ang
paboyelt onepauum 1m
3aTyNYBLUEECS NMUTBHOE
MOJIOTHO.

3ameHuTe ancK Nunbl.

BbiBpoc onmnok 3abur. Cnuwkom BnaxHas ApeBecuHa.
[nutensHoe pesanve 6e3 [MogkntoumTe MaLnHy K
orTcoca. BHELLHEMY 0TCOCY, Hanp.,
HeDOMbLUIOMY NbINeynoBUTENIO.
Ouck  nunbl BubpupyeT Ha | Auck  nunbl HenpaBurbHO | 3aTAHYTb AMCK WM
3aroToBKe OTperynupoBaH

3aroToBKa He 3akpenneHa

3aKpenuTb 3aroToBKY Mpy NOMOLLM
3aKMMOB

HWKHAN NOABWXHBIA 3aLUTHBIA
KOXYyX He 3aKpblBaeTcs WIu
3aKpbIBaETCS MELNEHHO

Cpr)KKa W ONWIKKN B HWXKHEM
NOABWXHOM 3aLLUTHOM KOXYyXxe

Ypanutb CTPYXKY U ONUNKK

8 CneumanbHble NPUHAANEKHOCTU

- TBeprocnnasHoe nunbHoe nonoTHo @ 120 x 1,8 x 20 Mm, 12 3ybbes, WZ

(NpoponbHoe pe3aHue)

- TBeprocnnasHoe nunbHoe nonotHo @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 3yba, WZ

Ne ons 3akasa 092560

Ne ans 3akasa 092558

(MpomornbHoe W monepevyHoe pesaHue) | Peska  CUHTETMYECKMX
MaTepuanoB (BCMEHEHHbIN MONUCTAPON)

- TBeprocnnasHoe nunsHoe nonotHo & 120 x 1,8 x 20 mm, 40 3y6a, FZ/TR

Ne ans 3akasa 092559

(nonepeyHoe pesaHue) | Peska W30NAUMOHHBIX MaTepuanoB M3

[peBeCcHOro BONOKHa

- TBEpAocnnaBHoe nunbHoe nonotHo @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 3y6a, TR

(namuHar)

- Hanpasnstowas Flexi FX 140, B cbope

- [MpvHagnexHocTy k Hanpaenstowen FLEXI:

- cTpybumHa

- oTcacbiBatoLiee npucnocobnenne S 50 M

- oTcacblBatoLiee npucnocobneHue S 25 M

- AcnmpaumoHHoe ycTponcteo S 25 L

- oTcacbiBaroLiee npucnocobnenne S 35 M

- HanpasnstoLee ycTpoicteo S

Ne nns 3akasa 092578

Ne nns 3akasa 204372

Ne ons 3akasa 093281
Ne ans 3akasa 915901
Ne ans 3akasa 919710
Ne nns 3akasa 919715
Ne nns 3akasa 919701
Ne ans 3akasa 208169

9 TlokoMnOHEeHTHOe U306paXeHNe U CNUCOK 3anacHbIX YacTein
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(OPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallen AoMaluHen cTpanuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczeristwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag¢ za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacije.
Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
KSP 40 Flexistem: Nr art. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: Nr art. 916701, 916702, 916720, 916725, 916730, 916731, 916732, 916735

2.1 Dane dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

N
M

O X

Klasa ochrony Il

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajéw UE
Nie wrzucac elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac przyjaznej dla srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne
KSP 40 Flexistem

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zaktocaniami fal
radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normaline)

Prad przy obcigzeniu normalnym

Predko$¢ obrotowa brzeszczotu w biegu jatowym
Predko$¢ obrotowa brzeszczotu przy normalnym
obcigzeniu

Gtebokos¢ ciecia 0°/30°/45°

Agregat tnacy odchylny

Srednica brzeszczotu maks./min.

Grubos¢ korpusu brzeszczotu

Szerokos¢ ciecia narzedzia

Otwdr do zamocowania brzeszczotu

Srednica krocca odsysajacego

Ciezar bez kabla sieciowego i bez ogranicznika réwnolegtego
Wymiary (Sz x D x W)

KSS 300

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zaktécaniami fal
radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normaline)

Prad przy obcigzeniu normalnym

Predko$¢ obrotowa brzeszczota w biegu jatowym
Predko$¢ obrotowa brzeszczota przy normalnym
obcigzeniu

Glebokos¢ ciecia 0°/45°

Agregat tnacy odchylny

Srednica brzeszczota maks./min.

Maks. grubo$¢ korpusu brzeszczota

Szerokos¢ ciecia narzedzia

Otwér do zamocowania brzeszczota

Srednica krocca odsysajacego

Ciezar bez kabla sieciowego i bez ogranicznika réwnolegtego
Wymiary wraz z elementem prowadzacym (Sz x D x W)
Jako pita uko$na

Gtebokos¢ cigcia 0°/45°

Diugos¢ ciecia przy grubosci detalu 12/40 mm

Ciezar z elementem prowadzacym, bez kabla sieciowego

2.4 Emisje

230 V~, 50 Hz

900 W
41A
8800 min-"
6500 min-'

42/36/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,2 kg

181 x 306 x 199

230 V~, 50 Hz

900 W
41A
8800 min-
6500 min-"

42/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2mm

1,8 mm

20 mm

28 mm
2,3kg

200 x 550 x 200 mm

40/27 mm
337/292 mm
3,0kg

110 V~, 50 Hz
1000 W
9,1A

8800 min-'
5690 min-!

110 V~, 50 Hz

1000 W
91A

5690 min-

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma DIN EN 62841-1i DIN EN 62841-2-5 i mogq
by¢ wykorzystane do poréwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.
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Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze roznic sie
od podanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w
szczegolnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenial

241 Informacje dot. emisji hatasu
Wartosci emisji hatasu ustalone zgodnie z EN 62841-1i EN 62841-2-5 wynosza;

Poziom ciénienia akustycznego Lea =92 dB (A)

Niepewno$¢ pomiaru Kea=1,5dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lpa =103 dB (A)
Niepewnos$¢ pomiaru Kpa=1,5dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

2.4.2 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na korczyny gére sg na poziomie ponizej 2,5 m/s2,

2.5 Zakres dostawy
Pilarka tarczowa KSP 40 Flexistem komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity tarczowej pokrywy weglikami spiekanymi @ 120 mm, 24 zebow
1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,2 mm)

1 kréciec odsysajacy

1 ogranicznik rownolegty

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie

1 skrzynka transportowa Max

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa*

2 tuleje zaciskowe
1 FLEXI - Szyna FX 140 do dtug. ciecia maks. 140 cm
Pita ukosna KSS 300 komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity pokryty weglikami spiekanymi @ 120 mm, 40 zebow

1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,2 mm)

1 kréciec odsysajacy

1 ogranicznik rownolegty

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie

1 skrzynka transportowa Max

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa"“

2 zaciski mocujace przy nr art. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 szyna FLEXI FX 140 do maks. dtugo$ci przykroju 140 cm przy nr art. 916702, 916730, 916731, 916732,
916735
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2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczeristwo
Niniejsze urzadzenia sa konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywac
maszyny z brakujgcymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajgcego:

elementy

- Gorny staty kotpak ochronny

- Dolny ruchomy kotpak ochronny

- Wielka plyta podstawowa

- Uchwyty reczne

- Klin rozdzielnik

- Wyposazenie taczeniowe i hamulec
- Kréciec odsysajacy

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

KSP 40 Flexistem / KSS 300 jest przeznaczona
wytgcznie do wzdluznego i poprzecznego ciecia
drewna litego.

Mozna réwniez obrabia¢ materialy ptytowe, takie jak
ptyty wiérowe, sklejki i ptyty MDF. Uzywaé
brzeszczotéw zatwierdzonych zgodnie z EN 847-1.

MoZliwe jest rowniez przetwarzanie materiatéw
izolacyjnych z wiokien drzewnych oraz tworzyw
sztucznych (styropian).

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent  nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzegaC podanych przez MAFELL
warunkéw eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepiséw bezpieczenstwa w
dalszym ciggu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktére moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotknigcie brzeszczota w obszarze otworu
najazdowego ponizej plyty gtdwnej.

- Dotkniecie czesci brzeszczota wystajacej spod
obrabianego przedmiotu.

- Dotknigcie z boku obracajacych si¢ czesci:

brzeszczota, kotnierza mocujacego i Sruby
mocujacej kotnierz.
- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu —sie

obrabianego przedmiotu.

- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczota lub jego czesci.
- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy bez

uzycia nausznikow.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciggu.

- Zatrzasniecie szyny FLEXI przy niefachowym
uzytkowaniu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac¢
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez
dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi miodziez
pracujgca w celach szkoleniowych pod nadzorem
fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementow
zabezpieczajacych koniecznych przy danej operacji
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby mie¢ ujemny wptyw na bezpieczenstwo.



- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujgcy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla wokot
maszyny.

Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

- Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztafcie.

- Brzeszczoty ze stali wysokostopowej szybkotnacej
(brzeszczoty HSS).

- Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

- Brzeszczoty, ktorych korpus jest grubszy lub ich
szeroko$¢ ciecia (rozwarcie zebow) jest mniejsza
niz grubo$¢ klina rozdzielnika.

- Brzeszczoty, ktére nie nadajg sie do pracy z
predko$cig obrotowa na biegu jatowym.

- Tarcze szlifierskie

Wskazowki  dot.  uzytkowania
wyposazenia ochronnego:
- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigca drogi
oddechowe.

osobistego

Wskazowki dot. pracy:
Proces cigcia

Niebezpieczenstwo

- Nie zbliza¢ rak do elementéw tnacych ani do
brzeszczota. Druga reka przytrzymywaé
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika. Gdy
pilarka trzymana jest w obydwu rekach, to
brzeszczot nie jest w stanie ich zranic.

- Nie wklada¢ rak pod obrabiany przedmiot.
Kotpak ochronny pod obrabianym przedmiotem nie
jest w stanie chroni¢ operatora przed brzeszczotem.

- Dopasowa¢ glebokosé ciecia do grubosci
obrabianego przedmiotu. Pod obrabianym

przedmiotem powinna by¢ widoczna niecata
wysoko$¢ jednego zeba.

- Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzymaé¢ w
rece ani nad nogami. Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie. Aby
zminimalizowaé  niebezpieczenstwo  kontaktu
cielesnego, zakleszczenia brzeszczotu albo utraty
kontroli, wazng rzecza jest, by obrabiany przedmiot
dobrze zamocowac.

- W trakcie przeprowadzania prac, przy ktorych
stosowane narzedzie moze trafi¢ na ukryte
przewody pradowe, nalezy  trzymac
elektronarzedzie za zaizolowane powierzchnie
uchwytu. Kontakt z przewodem elektrycznym
powoduje powstawanie napiecia réwniez na
metalowych cze¢Sciach elektronarzedzia i prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.

- Przy cieciu wzdluznym zawsze uzywaé
ogranicznika lub prowadnicy. Poprawia do
dokfadno$¢ przy cieciu oraz zmniejsza mozliwos¢
zakleszczenia si¢ pilarki.

- Zawsze uzywac brzeszczotow o odpowiedniej
wielkosci i wlasciwym otworze mocujacym (np.
o ksztalcie promienistym lub okragltym).
Brzeszczoty nie nalezace do  kompletu
montazowego poruszajq si¢ nieréwno i prowadzg,
od utraty kontroli.

- Nigdy nie wuzywa¢ uszkodzonych lub
niewlasciwych podktadek brzeszczotow wzgl.
srub. Podkfadki brzeszczotu i $ruby zostaly
specjalnie skonstruowane na Twojg pilarke, by
osiggna¢ optymalng wydajno$¢ i bezpieczenstwo
pracy.

Przyczyny odrzutu i

bezpieczenstwa

- Odrzut jest to nagta reakcja spowodowana przez
zahaczony, zakleszczony lub  niewlasciwie
zatozony brzeszczot, co powoduje, ze pilarka
wyskakuje ~w  sposéb  niekontrolowany  z
obrabianego przedmiotu w kierunku operatora.

- Gdy brzeszczot zahacza sig lub zakleszcza w
zamykajacym sie rzazie, urzadzenie sie blokuje, a
sita silnika odrzuca pite do tylu w kierunku
operatora.

- Jezeli brzeszczot obroci sie lub niewtasciwie ustawi
w rzazie, zeby tylnej krawedzi brzeszczota moga sie
zahaczy¢ w powierzchni drewna, przez co

odpowiednie przepisy



Odrzut  jest

brzeszczot wysunie si¢ z rzazu, a pita moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

konsekwencjq niewlasciwego lub

nieprawidtowego uzycia pity. Mozna go unikna¢ za
pomoca odpowiednich $rodkéw zaradczych opisanych
ponizej.

Mocno trzyma¢ pilarke obiema rekoma, a
ramiona trzyma¢ w takiej pozycji, by mogly
stawi¢ czota sitom odrzutu. Zawsze stawac z
boku brzeszczota, nigdy nie ustawia¢ ciata w
jednej linii z brzeszczotem. Przy odrzucie pilarka
moze odskoczy¢ do tytu, jednak operator jest w
stanie, stosujgc odpowiednie $rodki zaradcze,
zapanowac nad sitami odrzutu.

Gdy brzeszczot sie zakleszcza lub operator
przerywa prace, nalezy wytaczy¢ pilarke i
spokojnie ja przytrzyma¢ w obrabianym
przedmiocie, az brzeszczot znajdzie sie w stanie
spoczynku. Nigdy nie wusuwaé pilarki z
obrabianego materiatu ani nie wyjmowac jej ku
tytowi, jezeli brzeszczot jeszcze sie porusza, bo
moze doj$¢ do odrzutu. Ustalic i usunaé
przyczyng zakleszczenia sie brzeszczota.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie
pilarki  znajdujacej sie¢ w obrabianym
przedmiocie, nalezy wycentrowac brzeszczot w
szczelinie narzedziowej i sprawdzi¢, czy zeby
brzeszczota si¢ nie zahaczyly w obrabianym
przedmiocie. Jezeli brzeszczot sie zakleszczyt,
przy ponownym wigczeniu pilarki moze on wysunaé
sie z obrabianego materiatu albo spowodowac
odrzut.

Podeprze¢ wielkie ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot. Wielkie
ptyty moga sie przegia¢ pod swoim wiasnym
ciezarem. Ptyty nalezy podeprze¢ z obydwu stron i
to zardwno w poblizu rzazu, jak i przy krawedzi.

Nie uzywaé¢ tepych ani uszkodzonych
brzeszczotow. Brzeszczoty z tepymi albo Zle
wyprofilowanymi zgbami, ze wzgledu na zbyt waski
rzaz, powodujg powstawanie zwigkszonego tarcia,
zakleszczen brzeszczota lub odrzutow.

Przed cieciem nalezy dociagnaé¢ ustawienia
gtebokosci ciecia i kata ciecia. Jezeli w trakcie
ciecia ustawienia sie zmieniaja, pita moze sie
zakleszczy¢ i spowodowaé odrzut.
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- Przy cieciu $cian lub innych niewidocznych

obszaréw nalezy postepowac ze szczegdlng
ostroznoscig. Zanurzajgca sie pita moze sie
zablokowa¢ przy cieciu ukrytych obiektow i
spowodowac odrzut.

Dziatanie dolnego kotpaka ochronnego
- Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolny

kotpak ochronny zamyka si¢ w niezawodny
sposdb. Nie uzywac pilarki, gdy dolnego
kotpaka ochronnego nie mozna porusza¢ w
swobodny sposoéb i gdy natychmiast sie nie
zamyka. Nigdy nie zakleszcza¢ ani nie wigzac¢
dolnego kolpaka ochronnego w pozycji
otwartej. Jezeli pilarka nieopatrznie spadnie na
ziemie, dolny kolpak ochronny moze sie
znieksztalci¢. Otworzy¢ koltpak ochronny za
pomoca dzwigni odprowadzajacej i upewnic sig, czy
si¢ swobodnie porusza oraz czy przy wszystkich
mozliwych katach i gtebokosciach ciecia nie dotyka
ani brzeszczota ani innych czgsci.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny w dolnym
kotpaku ochronnym. Przed uzyciem pilarki
zleci¢ jej przeglad, gdy kotpak ochronny i
sprezyna nie dzialajg w sposob niezawodny.
Uszkodzone  czesci, kleiste osady albo
nagromadzenie widrdw powoduje op6znienie
dziatania dolnego kotpaka ochronnego.

Reka otwierac dolny kotpak ochronny tylko przy
szczegobinych cieciach, jak sciecia
zanurzeniowe i ciecia pod katem“. Otworzy¢
dolny kotpak ochronny przy uzyciu dzwigni
odprowadzajacej i pusci¢ go, gdy brzeszczot
znalazt sie¢ w obrabianym przedmiocie. Przy
wszystkich innych rodzajach cigcia dolny kotpak
ochronny powinien pracowa¢ automatycznie.

Nie odktadac¢ pilarki na stole roboczym ani na
ziemi, gdy kolpak ochronny nie przykrywa
brzeszczota. Niechroniony, bezwtadnie
poruszajacy sie brzeszczot porusza pilarke w
kierunku odwrotnym do kierunku cigcia i tnie
wszystko, co napotyka na drodze. PamietaC przy
tym o czasie zwioki brzeszczota.

Dziatanie klina rozdzielnika
- Do brzeszczota uzywaé odpowiedniego klina

rozdzielnika. Aby klin rozdzielnik zadziatat, tarcza
podstawowa brzeszczota musi by¢ ciensza od klina



rozdzielnika, a szeroko$¢ zebow musi by¢ wieksza
niz szeroko$¢ klina rozdzielnika.

- Wyjustowa¢ klin rozdzielnik w sposéb opisany
w niniejszej instrukcji obstugi. Niewtasciwe
odstepy, pozycja czy ustawienie moga by¢
przyczyng tego, iz klin rozdzielnik nie bedzie w
stanie skutecznie zapobiec odrzutowi.

- Zawsze uzywac klina rozdzielnika z wyjatkiem
»cie¢ zanurzeniowych“. Po przeprowadzeniu
ciecia zanurzajgcego ponownie zamontowac Klin
rozdzielnik. Przy cigciach zanurzajacych Klin
rozdzielnik przeszkadza i moze spowodowaé
odrzut. Niniejszy rozdziat odnosi sie tylko do pilarek
tarczowych bez klina Flippkeil firmy MAFELL.

- Aby klin rozdzielnik mégt dziatac, musi on
znajdowac sie w rzazie. Przy krotkich cigciach klin
rozdzielnik jest nieefektywny przy zapobiezeniu
odrzutom.

- Nie uzywa¢ pily z wykrzywionym klinem
rozdzielnikiem. Juz nieznaczna usterka moze
spowolni¢ zamknigcie kotpaka ochronnego.

Wskazowki  dot.

sprawnosci:

- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede
wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczehstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

konserwacji i utrzymania

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napigcie
sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na widry

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich iloSci kurzu nalezy podtaczyé
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag. Predko$¢
powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Srednica zewnetrzna kré¢ca odsysajacego 3 (rys. 3)
wynosi 28 mm.
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4.3 Wybér brzeszczotu

W celu zachowania dobrej jakosci cigcia, nalezy
uzywac¢ ostrego narzedzia i wybraé narzedzie w
zaleznosci od materiatu i zastosowania z ponizszej
listy:

Ciecie drewna migkkiego i twardego w poprzek i
wzdtuz kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM n.v. zgbow

Ciecie drewna migkkiego i twardego tylko wzdiuz
kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM n.v. zebow

Ciecie drewna migkkiego i twardego tylko w
poprzek do kierunku wtékien:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM n.v. zebow
Ciecie laminatu:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 120 x 1,8 x 20
mm, 40 zgb6w trapezowych

Ciecie materiatow wiokien

drzewnych:
- Brzeszczot do pity tarczowej @ 120 x 1,8 x 20 mm,
40 zebow

izolacyjnych z

Ciecie tworzyw sztucznych (styropianu)
- Brzeszczot do pity tarczowej @ 120 x 1,8 x 20 mm,
24 zeby

Nr katalog. patrz Wyposazenie specjalne.

4.4 Wymiana brzeszczotu
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

e Uzy¢ bolca unieruchamiajacego 8 (rys. 2).

e  Za pomocg wkretaka szesciokatnego 3 (uchwyt
rys. 1) poluzowaé $rube mocujaca kotnierz 8 (rys.
3) krecac w lewo i wyjac Srube i przedni kotnierz
mocujacy 7.

e Teraz mozna wyjaé brzeszczot po otwarciu
ruchomego kotpaka ochronnego 9.

e  Kotnierze mocujace muszg by¢ wolne od
przylegajacych czastek.



e  Przy zaktadaniu brzeszczota zwréci¢ uwage na
kierunek obrotow.

o  Nastepnie zatozy¢ kotierz mocujacy, przylozy¢
$rube mocujacq kotnierz i dokreci¢ ja krecac w
prawo.

e Przy tym nacisngt i
unieruchamiajacy.

4.5 Klin rozdzielnik
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

przytrzyma¢  bolec

Nie uzywac bolca
unieruchamiajacego 8 (rys. 2) przy
wigczonej maszynie! Maszyna
moze ulec uszkodzeniu.

Klin rozdzielnik 6 (rys. 3) zapobiega zakleszczeniu
brzeszczota przy cigciu wzdtuznym. Wiasciwy odstep
od brzeszczota przedstawiono na rys. 8.

e  Poluzowac¢ w celu wyregulowania $ruby 4 (rys. 3)
dostarczonym wkretakiem sze$ciokatnym 3 (rys.
1).

o Przestawi¢ klin rozdzielnik przez przesunigcie w
otworze podtuznym, a nastepnie ponownie
dociagnaé $rube.

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktdrym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa".

5.2 Wlaczanie i wylaczanie

e  Wigczanie: Nacisna¢ blokade wiaczenia 1 (rys.
1), a nastepnie uzy¢ przycisku wigcznika 2.

o  Wylaczanie: W celu wytaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ przycisk wtacznika.

5.3 Ustawianie gtebokosci ciecia
Gteboko$¢ ciecia mozna nastawi¢ bezstopniowo w
przedziale od 0 do 42 mm.
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Nalezy postepowacé w sposob nastepujacy:

e Zwolni¢ dzwignie zaciskowa 5 (rys. 1).

e  Przy uzyciu dzwigni zanurzeniowej 6 (rys. 2)
nastawi¢ gteboko$¢ ciecia.

e  (lebokos¢ ciecia mozna odczyta¢ na podziatce
2 (rys. 5) pokrywy. Jako wskaznik stuzy tu
czerwona powierzchnia 1 dzwigni
zanurzeniowej.

e Ponownie dokreci¢ dzwignie zaciskowa.

o

5.4 Ustawianie rzazéw ukosnych

Przy rzazie uko$nym agregat tnacy mozna nastawi¢
na dowolny kat od 0 do 45°.

Zawsze nastawia¢ gtebokos¢ ciecia
na warto$¢ o ok. 2 do 5 mm
wiekszg od grubosci cietego
materiatu.

e Poluzowac $ruby skrzydetkowe 10 (rys. 2).

e  Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na
segmencie odchylnym.

o Nastepnie nalezy dokreci¢ $ruby skrzydetkowe
10.

5.5 Ciecia zanurzeniowe
Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo odrzutu przy
cieciu zanurzeniowym! Przed
zanurzeniem nalezy przytozy¢
maszyne tylng krawedzig plyty
podstawowej do ogranicznika
przymocowanego do obrabianego
przedmiotu. Przy zanurzaniu
maszyny nalezy jg mocno trzymac
za uchwyt i przesuwac lekko do
przodu!

e Zwolni¢ dzwignie zaciskowa 5 (rys. 1).

o Ponownie ustawi¢ dzwignie zanurzeniowa 6 (rys.
2).

o Przy uzyciu dzwigni 2 (rys. 3) otworzy¢ ruchomy
kolpak ochronny, aby mozna bylo natozyé
maszyne na obrabiany przedmiot. Brzeszczot
porusza sie teraz swobodnie na materiale i
mozna go uzy¢ do trasowania.

o Docisng¢ dzwignie zanurzeniowa 6 (rys. 2) do
dotu, zeby zanurzy¢ brzeszczot pionowo w



obrabianym przedmiocie. Gteboko$¢ zanurzenia
mozna odczyta¢ na podziatce 7. Klin rozdzielnik
odchyla sie w trakcie zanurzania ku gorze. Gdy
maszyna zostanie poruszona do przodu, za
brzeszczotem pojawia sie szpara, a klin
rozdzielnik powraca do swojego normalnego
potozenia.

5.6 Ciecie z szyng FLEXI
Niebezpieczenstwo
Katownik szynowy jest naprezony i
moze sie rozewrze¢ w sposob
niekontrolowany -
Niebezpieczenstwo zranienia. Przy
otwieraniu i zamykaniu mocno
trzymaé go obiema rekoma.

Rozruch

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy wyregulowaé
ochrone przed zerwaniem 4 (rys. 4):

e Potozy¢ szyne FLEXI na réwnej podktadce:

e  Ustawi¢ glebokos¢ ciecia na ok. 3 mm i kat na
podziatce na 0°.

o Wigczy¢ maszyne i przesuwac jg réwnomiernie
w kierunku ciecia.

Powstajaca krawedz ciecia przy ochronie przed
zerwaniem stuzy jako krawedz traserska przy cieciu
prostym i przy rzazach uko$nych.

e  Natozy¢ szyne FLEXI na obrabiany przedmiot.
Przytozy¢ jq do obrabianego przedmiotu i utozy¢
przy rysie.

W celu ustalania szyny FLEXI nalezy ja zamocowaé

przy uzyciu obydwu zaciskéw mocujacych 1 (rys. 6) z

zastosowaniem $ciskow.

Sposob pracy

e  Ustawi¢ gtebokoS¢ ciecia w maszynie.

e  Przylozy¢ maszyne na poczatku szyny FLEXI w
taki sposéb, by elementy prowadzace 1 (rys. 4)
szyny zaczepialy sie 0 wpust ptyty podstawowe;.

o \Wigczy¢ maszyne i przesuwac jg réwnomiernie
w kierunku ciecia.
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Nie czysci¢ szyny FLEXI
rozpuszczalnikami — powtoka
antypos$lizgowa mogtaby ulec
uszkodzeniu.

o

5.7 Ciecie z cieniem

Minimalna szeroko$¢ cienia wynosi:

- przy zastosowaniu ogranicznika réwnolegtego 13
mm

- przy zastosowaniu ogranicznika réwnolegtego 14
mm (przy gtebokosci cigcia 0 - 32 mm)

- przy zastosowaniu ogranicznika réwnolegtego 18
mm (przy gtebokosci ciecia 32 - 42 mm)

e Ustawic wymagang gteboko$c¢
maszynie.

e  Zaciagna¢ dzwignig 2 (rys. 3) ruchomy kotpak
ochronny i natozy¢ maszyne na pierwszy
dopasowany obrabiany przedmiot.

o Wigczy¢ maszyng i przesuwaC maszyne
réwnomiernie w Kierunku ciecia; dodatkowo uzy¢
urzadzenia odpylajacego.

ciecia w

5.8 Ciecie z ogranicznikiem rownoleglym
Ogranicznik rownoleglty 4 (rys. 1) stuzy do ciecia
rownolegtego wzgledem juz istniejacej krawedzi.
Ogranicznik mozna umie$ci¢ zaréwno po prawe;j jak i
po lewej stronie maszyny. Obszar ciecia wynosi po
prawej stronie ok. 65 mm, a po lewej stronie ok. 250
mm.

W zakresie od 175-220 mm nalezy maszyne po stronie
silnika przesuna¢ o ok. 10 mm ku godrze, zeby
ogranicznik mozna byto wsuna¢ pod obudowe silnika.

e  Szeroko$¢ rzazu mozna przestawic po
poluzowaniu $ruby skrzydetkowej 9 (rys. 2),

przesuwajac  odpowiednio  ogranicznik, a
nastepnie  ponownie  dokrecajgc  Sruby
skrzydetkowe.

W celu umoZliwienia lepszego prowadzenia maszyny
mozna dodatkowo uzy¢ ogranicznika réwnolegtego
przez jego proste przekrecenie (powierzchnia
prowadzaca krawedzi obrabianego przedmiotu
wskazuje ku gorze). Teraz mozna prowadzi¢ maszyne
wzdiuz  listwy zamocowanej na  obrabianym
przedmiocie.



5.9 Ciecie z trasowaniem

Plyta podstawowa posiada krawedz traserska 10 (rys.
3), zarébwno do ciecia prostego jak i do rzazu
ukos$nego. Krawedz traserska odpowiada wewnetrznej
stronie brzeszczota. Przy rzazach uko$nych wskaznik
mozna zobaczy¢ poprzez otwdr po lewej stronie
gbrnego kotpaka ochronnego.

e Trzyma¢ narzedzie mocno za
przytozy¢ je przodem plyty gtownej
obrabianego przedmiotu.

o \Wigczy¢ maszyne i przesuwaé jg réwnomiernie
w kierunku ciecia.

e Po zakofczeniu rzazu wytaczy¢ pilarkg przez
zwolnienie przycisku wiacznika 2 (rys. 1).

rekojes¢ i
do

Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

utrzymanie

Usuwanie usterek
Niebezpieczenstwo

Maszyny MAFELL
niskoobstugowymi.

sq urzadzeniami

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dluzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Przechowywanie
Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy
czas, nalezy je dokladnie wyczysci€. Spryskac
nieostoniete czesei metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga zwigkszonej
czujno$ci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdkal

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowaé zasilanie

sieciowy

Uszkodzony bezpiecznik

Wymienic bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

przy 230 V~
W trakcie biegu jatowego
maszyna wytacza sie

samoczynnie lub zatrzymuje sie
w trakcie ciecia

Awaria sieci Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Przecigzenie maszyny Wyltaczy¢ maszyne i ponownie jq
wigczy¢

Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu

przy 230 V~
Predko$¢ obrotowa spada w

Zbyt wielki posuw

Zredukowaé predkos¢ posuwu

trakcie ciecia Tepy brzeszczot

Naostrzy¢ brzeszczot lub go
wymieni¢
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy

przy 110/ 120 V'~

Maszyna zatrzymuje sie w Awaria sieci Skontrolowa¢ zabezpieczenia
trakcie frezowania sieciowe

Przeciazenie maszyny

Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu

Brzeszczot sig zacina przy
posuwie maszyny w przod

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu

Tepy brzeszczot Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot

Naprezenia w obrabianym

przedmiocie

Niewtasciwe prowadzenie
maszyny

Uzy¢ ogranicznika réwnolegtego

Nieréwna powierzchnia
obrabianego przedmiotu

Ustawi¢ powierzchnie

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymieni¢ brzeszczot

Zapchany wyrzut wiérow

Zbyt mokre drewno

Diugo trwajace ciecie bez
wyciagu

Podtaczy¢ maszyne do
zewnetrznego wyciagu, np. do
matego odpylacza

Brzeszczot drga w obrabianym
przedmiocie

Nieprawidlowo  wyregulowany | Dokreci¢ brzeszczot

brzeszczot

Obrabiany ~ przedmiot  nie | Przymocowaé obrabiany
zamocowany przedmiot za pomocg zaciskow

Dolna ruchoma pokrywa
ochronna nie zamyka sie lub
zamyka sie powoli

Widry i kawatki drewna w dolnej
ruchomej pokrywie ochronnej

Usung¢ wiory i kawatki drewna

43-




8

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Wyposazenie specjalne
Brzeszczot HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 zebdw, WZ (ciecie wzdtuzne)

Brzeszczot HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 zeby, WZ (ciecia wzdtuzne i
poprzeczne) / Ciecie tworzyw sztucznych (styropianu)

Brzeszczot HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zeboéw, FZ/TR (ciecie
poprzeczne) / Ciecie materiatow izolacyjnych z widkien drzewnych

Brzeszczot HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zebéw, TR (laminat)
Szyna Flexi FX 140, kpl.

Akcesoria do szyny FLEXI:

- Scisk stolarski
Urzadzenie odpylajace S 50 M
Urzadzenie odpylajace S 25 M
Urzadzenie odpylajace S 25 L
Urzadzenie odpylajace S 35 M
Element prowadzacy S

Nr katalogowy 092560
Nr katalogowy 092558

Nr katalogowy 092559

Nr katalogowy 092578
Nr katalogowy 204372

Nr katalogowy 093281
Nr katalogowy 915901
Nr katalogowy 919710
Nr katalogowy 919715
Nr katalogowy 919701
Nr katalogowy 208169

Informacje nt. czgsci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowe;j: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpeénost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@ Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo predméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
KSP 40 Flexistem: pol. &. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: pol. €. 916701, 916702, 916720, 916725, 916730, 916731, 916732, 916735

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
Vechny tdaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpeénostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

N
M

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronéfadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka néfadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Piectéte si provozni ndvod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.

Q =
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2.3 Technické udaje

KSP 40 Flexistem
Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV vysilani 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
Pfikon (normalni zatizeni) 900 W 1000 W
Proud pfi normélnim zatiZeni 41A 91A
Pocet otacek pilového listu pfi volnob&hu 8800 min-! 8800 min-'
Pocet otacek pilového kotouce pfi normalnim zatizeni 6500 min-! 5690 min-'
Hloubka fezu 0°/30°/45° 42/36/29 mm
Viyklopny agregét pily 0-45°
Primér pilového kotou¢e max./min. 120/112 mm
Tloustka zakladniho pilového listu 1,2 mm
Sifka fezu néstroje 1,8 mm
Upinaci otvor pro pilové listu 20 mm
Pramér odsavaciho hrdla 28 mm
Hmotnost bez sitového kabelu, bez paralelniho dorazu 2,2kg
Rozméry (§ xd x v) 181 x 306 x 199
KSS 300
Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV vysilani 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
Pfikon (normalni zatizeni) 900 W 1000 W
Proud pfi normalnim zatizeni 41A 91A
Pocet otacek pilového kotouce pfi volnobéhu 8800 min-
Pocet otacek pilového kotouce pfi normalnim zatizeni 6500 min- 5690 min-"
Hloubka zafezu 0°/45° 42/29 mm
Sklopitelny fezaci agregat 0-45°
Primér pilového kotouce max/min 120/112 mm
Nejvyssi tloustka zakladniho téla pilového kotouce 1,2 mm
Sifka fezu nastroje 1,8 mm
Uchytny otvor pro pilové kotouge 20 mm
Prlmér odsavaciho hrdla 28 mm
Hmotnost bez sitového kabelu, bez paralelniho dorazu 2,3 kg
Rozméry v&etné vodiciho zafizeni (5 x d x v) 200 x 550 x 200 mm
Jako kapovaci pilovy systém
Hloubka Fezu 0°/45° 40/27 mm
Délka fezu pfi tloustce materidlu 12/40 mm 337/292 mm
Hmotnost s vodicimi prvky, bez sitového kabelu 3,0kg
24 Emise

Uvedené emise hiuku byly naméfeny dle CSN EN 62841-1 a CSN EN 62841-2-5 a je mozné je pouZit pro
srovnani elektrického nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbézny odhad zatéze.

Nebezpeci

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouZivani elektrického nastroje lisit od

uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zptisobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto dlvodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, Ze je spustény elektricky
nastroj bez zatéze!

A7-



241  Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjisténé podle EN 62841-1 a EN 62841-2-5 Cini:

Hladina hluku Lea =92 dB (A)

Nejistota Kpa=1,5dB (A)
Hladina akustického vykonu Lea =103 dB (A)
Nejistota Kpa=1,5dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dod&vaného pilového kotouce.

24.2  Udaje o vibraci
Typické kmitani ruky a paZe je nizSi nez 2,5 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky
Ruéni kotou€ova pila KSP 40 Flexistem kompletni s:

1 pilovy list @ 120 mm z tvrdokovu, 24 zub
1 rozrazeci klin (tloustka 1,2 mm)

1 hrdlo odsavani

1 paralelni doraz

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji

1 pfepravni box Max

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2 upinky
1 FLEXI - lista FX 140 pro délku fezu max. 140 cm
Kapovaci pilové systémy KSS 300 kompletni obsahujici:

1 pilovy kotou¢ @ 120 mm z tvrdokovu, 40 zubd

1 klinovy rozraze¢ (tloustka 1,2 mm)

1 hrdlo odséavéni

1 soub&zny doraz

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji

1 pfepravni box max

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2 upinky u €isla pol. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 FLEXI - lista FX 140 pro délku Fezu max. 140 cm u €. polozky 916702, 916730, 916731, 916732, 916735
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2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu¢ovéana
pouze pro bezpecny provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpe¢nostni zafizeni
pfed zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v

pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpec¢nostniho
zafizeni.
Stroj je vybaven nasledujicimi  bezpe€nostnimi
zafizenimi:

- Horni pevny ochranny kryt

- Spodni pohyblivy ochranny kryt
- Velka zakladni deska

- Madla

- Klinovy rozraze¢

- Spinaci zafizeni a brzda

- Hrdlo odsévéani

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim

KSP 40 Flexistem / KSS 300 je vhodna vyluéné k
podélnému a pfiénému fezani masivniho dreva.
Deskové hmoty jako tfiskové desky, stolové desky a
stfedné tvrdé vidknité desky je taktéz mozné
opracovavat. Pouzivejte pouze povolené pilové
kotouce dle EN 847-1.

Je mozné zpracovavat také izolatni materidly z
dfevénych viaken a plastli (polystyren).

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno. Vyrobce
neruci za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

2.8 Zbytkovarizika
Nebezpeci
Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpecénostnich
ustanoveni zustavaji z divodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Dotyk pilového kotouce v oblasti najizdéciho otvoru
pod zakladni deskou.

- Manipulaci s Casti kotouce pily pod vyCnivajicim
obrobkem pfi fezu.

- Manipulace s otégejicimi se dily ze strany: Pilovy
kotou€, upinaci pfiruba a pfirubovy Sroub.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Zlomeni nebo vymrsténi pilového kotoute nebo
jeho Casti.

- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastrcce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chrénice sluchu.

- Emise drfevénych prachl ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

- Vyskoceni FLEXI liSty pfi neodborném pouzivani.

3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpecénostnich pokyn a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za UCelem jejich vzd&lavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménte na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouzivéani stroje ve volném prostoru je
doporu€ovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim proud(im.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell



nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpecnosti.

- Zabrante ostrym lomdm na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nesmi byt pouzivano:

- Praskajici pilové kotouce a kotouCe, jejichz tvar se
zménil.

- Pilové kotouce z vysoce legované rychlofezné oceli
(pilové kotouce HSS).

- Tupé pilové kotouée z dlvodu prili§ velikého
zatiZzeni motoru.

- Pilové kotouce, jejichz zakladni télo vykazuje vétsi
tloustku nebo jejichz Sitka fezu (rozvod) je mensi
nez tloustka klinového rozrazede.

- Pilové kotouCe, které nejsou vhodné pro pocet
otacek pilového kotouce ve volnobéhu.

- Brusné kotouce

Pokyny pro pouziti osobnich
pomicek:
- Pfi préci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

- Pfi praci vzdy pouzivejte respirator.

ochrannych

Pokyny k provozu:
Postupy fezani

Nebezpedi

- Nepriblizujte ruce do oblasti rezani a pilového
listu. Druhou rukou drzte pfidavné madlo na
motorovém pouzdru. Pokud drzite pilu obéma
rukama, nem(Zze dojit k jejich poranéni pilovym
listem.

- Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas pod
obrobkem nechrani pfed pilovym listem.

- Prizptsobte hloubku fezu tloustce obrobku.
Pod obrobkem by mélo byt vidét méné nez jeden
cely zub pily.

- Nikdy nedrzte zpracovavany obrobek rukou
nebo pfes nohu. Zabezpeéte obrobek stabilnim
uchytem. Je dulezité obrobek dobfe upevnit, aby
se snizilo riziko styku s &astmi téla, zaseknuti
pilového listu nebo ztraty kontroly.

- Pfi praci, kde mlze nastroj zasahnout skryté
elektrické vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
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drzte elektricky nastroj za izolovany drzak.
Kontakt s vedenim vedoucim proud zpUsobi to, Ze
také kovové &asti elektrického naradi budou pod
napétim a toto vede k uderu elektrickym proudem.

- Pfi dlouhém podélném fezu pouzivejte vzdy
doraz nebo pfimé vedeni po hrané. ZlepSujete to
pfesnost fezu a snizuje moznost zaseknuti pilového
listu.

- Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné
velikosti a se spravnym uGchytnym otvorem
(napf. kosoctvercovy nebo kulaty). Pilové
kotouce, které nepasuji k montaznim dilim pily,
nemaji pravidelnou rotaci a zpUsobuji ztratu
kontroly.

- Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky nebo Srouby pilového kotouce.
Podlozky pilového listu a Srouby byly speciélné
vyvinuty pro Vasi pilu, pro optimélni vykon a
provozni bezpe¢nost.

Zpétny raz - Priiny a pfislusné bezpecnostni

pokyny

- Zpétny raz je nahla reakce pilového listu, ktery se
zahakl, zasekl nebo ktery neni spravné vyrovnan, a
vede k nahlému nekontrolovanému zvednuti pily a
pohybu z obrobku smérem k obsluhujici osobé.

- Pokud se pilovy list, ktery je ve svirajicim se fezném
otvoru, zasekne nebo zahdkne, dojde k
zablokovani, a sila motoru vymrsti pilu smérem k
obsluhujici osobé.

- Pokud se pilovy list v fezném otvoru pretoCi nebo je
nespravné vyrovnan, mize dojit k zaseknuti zubd
zadni hrany pilového listu, ¢imz je pilovy list vysunut
z fezného otvoru a pila poskoCi zpét smérem k
obsluhujici osobé.

Zpétny raz je disledkem chybného nebo nespravného
pouziti pily. MiZe mu byt zabranéno prostfednictvim
vhodnych bezpecnostnich opatfeni, kterd jsou
nasledné popsana.

- Drzte pilu pevné obéma rukama a paze uvedte
do polohy, ve které udrzite zpétné narazy. Vzdy
zaujméte polohu bocné od pilového kotouce,
nikdy neuvadéjte pilovy kotou¢ do stejné roviny
s vasim télem. Pfi zp&tném razu muze kotouCova
pila poskocit smérem zpatky, avSak je obsluhujici



osoba schopna silu zpétného razu v pripadé
patficnych bezpecnostnich opatfeni ovladat.
Pokud je pilovy list zablokovan nebo pierusite
praci, vypnéte pilu a ponechte ji klidné v
obrobku, dokud neni pilovy list v klidu. Nikdy se
nepokousejte odstranit pilu z obrobku nebo ji
vytdhnout smérem zpét, dokud se pilovy list
pohybuje, jinak mize dojit ke zpétnému narazu.
Zjistéte a odstrarite pficiny zaseknuti pilového listu.
Pokud chcete opét spustit pilu, ktera je
umisténa v obrobku, umistéte pilovy list do
stfedu fezného otvoru a zkontrolujte, zda
nedoslo k zaseknuti zubu pily v obrobku. Pokud
se pilovy list zasekne, mize dojit k pohybu mimo
obrobek nebo k zpétnému razu pfi opétovném
spusténi pily.

Velké desky podeprete, kvili snizeni rizika
zpétného narazu pii zaseknuti pilového listu.
Velké desky se mohou pod vlastni hmotnosti
prohybat. Desky je nutné na obou stranéch podlozit,
a to jak v blizkosti fezného otvoru, tak i na hrané.
Nepouzivejte tupé ani posSkozené pilové listy.
Pilové listy s tupymi nebo nespravné vyrovnanymi
zuby zplsobi u pfili§ tenkého fezného otvoru
zvySené tieni, zaseknuti pilového listu a zpétny raz.
Pred rezanim dotahnéte nastaveni hloubky a
Uhlu fezu. Pokud se béhem Ffezani zméni
nastaveni, m0ze dojit k zaseknuti pilového listu a
zpétnému razu.

Bud'te zvlasté opatrni pfi fezani do stén nebo
jinych nepiehlednych ¢asti. Zasouvajici se pilovy
list mOze byt pfi fezani zablokovany skrytymi
objekty a zpUsobit zpétny raz.

Funkce spodniho ochranného krytu

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
bezpeéné zavira dolni ochranny  kryt.
Nepouzivejte pilu, pokud neni mozné dolnim
ochrannym krytem volné pohybovat a pokud jej
nelze okamzité zavfit. Nikdy neupinejte nebo
nesvazujte dolni ochranny kryt v oteviené
poloze. Pokud dojde k neumysinému upadnuti pily,
mlze se spodni ochranny kryt ohnout. Otevrete
ochranny kryt pomoci zpétné tazné paky a zajistéte,
aby se mohl volné pohybovat a pfi vSech feznych
Uhlech a hloubkach nepfiSel do styku s pilovym
listem ani s jinymi dily.

PrezkousSejte  fungovani pruziny dolniho
ochranného krytu. Nechte pilu pfed pouzitim
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provéfit v servisu, pokud dolni ochranny kryt a
pero nepracuji bezvadné. Poskozené dily, lepivé
usazeniny nebo shluky pilin zplsobuji zpomaleni
spodniho ochranného krytu.

- Dolni ochranny kryt otvirejte rukou pouze pfi
zvlastnim fezani, jako ,ponorné a uhlové
fezani“. Oteviete dolni ochranny kryt pomoci
zpétné tazné paky a pak ji povolte, jakmile dojde
k vniknuti pilového kotouce do obrobku. P¥i
vSech ostatnich fezanich by mél dolni ochranny kryt
pracovat automaticky.

- Nepokladejte pilu na pracovni lavici ani na
podlahu, aniz by dolni ochranny kryt zakryval
pilovy kotoué. Nezakryty, dobihajici pilovy list
pohybuije pilou proti sméru fezani a feze v3e, co mu
pfijde do cesty. Dbejte pfitom dobu dobéhu pilového
listu.

Funkce klinového rozrazece

- Pouzijte pilovy kotou¢ vhodny pro klinovy
rozraze€ Aby byl klinovy rozraze¢ funkéni, musi byt
kmenovy list pilového listu tenéi neZ klinovy
rozraze€ a Sitka zubu vétsi neZ tloustka klinového
rozrazece.

- Dolad'te klinovy rozraze¢ podle popisu v tomto
provoznim navodu. Nespravné odstupy, polohy a
vyrovnani mohou byt pficinou, Ze klinovy rozraze¢
nezabrani u¢inné zp&tnému razu.

- Vzdy pouzivejte klinovy rozraze¢, kromé u
sponornych fezii“. Po dokonceni ponorného fezu
znovu pfimontujte klinovy rozréZe€. Pfi ponorném
fezu je klinovy rozraze¢ rusivy a muze zplsobit
zpétny raz. Tento odstavec je platny pouze pro
ruéni  kotoucové pily bez vyklapéciho klinu
MAFELL.

- Aby by mohl klinovy rozraze¢ funkéni, musi se
nachazet v fezné mezere. Pfi kratkém fezani je
klinovy rozraze€ jako chranic proti zpétnému razu
neucinny.

- Neprovozujte pilu s klinovym rozrazecem,
pokud je ohnuty. Jiz mala porucha mize zpomalit
zavirani ochranného krytu.



Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné cisténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originélni nahradni dily
a pfisludenstvi MAFELL. Jinak nevznika nérok na
zaruku a zadné ruceni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Odsavani pilin

Pfi v8ech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsévani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimainé 20 m/s.

Vnéj8i prmér odsavaciho hrdla 3 (obr. 3) &ini 28 mm.

4.3 Vybér pilovych listu

Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouZivejte ostry
nastroj a podle materialu a procesu si zvolte nastroj z
nasledujiciho seznamu:

Rezani mékkého a tvrdého dreva pfiéné a podélné
vuci sméru vlakna:
- Pilovy kotou¢ z tvrdokovu n.v. zubl

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast podél
vlakna:

- Pilovy kotou¢ z tvrdokovu n.v. zubl

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast kolmo k
vlaknu:

- Pilovy kotou¢ z tvrdokovu n.v. zubl

Rezani laminatu:

- Pilovy kotou€ - tvrdokov @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
trapézovych zubd

Rezani izolaénich materiald z dievénych vlaken:
- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
zubd

Rezani plastu (polystyren):
- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24
zubd

Objednaci €. viz zvI&stni pfisluSenstvi.

4.4 Vymeéna pilovych listi
Nebezpeci
Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

e  Stisknéte aretovaci ¢ep 8 (obr. 2).

e Pomoci Sestihranného kliCe 3 (drzék obr. 1)
povolte Sroub pfiruby 8 (obr. 3) proti sméru
hodinek, nasledné sejméte Sroub a pfedni
upinaci pfirubu 7.

*  Nyni po otevieni pohyblivého ochranného krytu
9 m0zete pilovy kotou¢ odstranit.

e Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny
Castice.

e  Pfinasazovani pilového kotouce dbejte na smér
otaceni.

o Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utahnéte jej otacenim ve
sméru hodinek.

o  Piitom nechte aretovaci &ep stisknuty.

4.5 Rozrazeci klin
Nebezpeci

PFi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Nemackejte aretovaci ¢ep 8 (obr.
2), pokud stroj bézi! Mize dojit k
poskozeni stroje.

Klinovy rozraze¢ 6 (obr. 3) zabrafuje zaseknuti
pilového kotouce pfi podéiném fezani. Spravna
vzdalenost od pilového kotouce je zobrazena na (obr.
8).

e Ke zméné nastaveni povolte Sroub 4 (obr. 3)
pomoci pfilozeného Sestihranného klice 3 (obr.
)

e Zménte nastaveni klinového  rozrazece
posunutim v podélné mezefe a nasledné opét
utahnéte Sroub.

Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim ndvodem musi byt sezndmeny
vSechny osoby povérené obsluhou stroje, pricemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.



5.2 Zapnuti a vypnuti

e  Zapnuti: Nejprve stisknéte aretaci zapinani 1
(obr. 1) a pak stisknéte tlacitko spinace 2.

e  Vypnuti: Chcete-li stroj vypnout, tak tlacitko
spinaCe uvolnéte.

5.3 Nastaveni hloubky fezu

Hloubku fezu je mozné nastavit plynule v rozmezi 0 az
42 mm.

Za timto ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e Uvolnéte upinaci paku 5 (obr. 1).

e Pomoci ponorné paky 6 (obr. 2) nastavite
hloubku fezu.

e Hloubku fezu si mizete precist na stupnici 2 (obr.
5) na krytu. Jako rucicka slouzi cervené
podlozena plocha 1 ponorné paky.

e  Opét utahnéte upinaci paku.

o

5.4 Nastaveni pro Sikmé fezy
Rezaci agregat je mozné nastavit na $ikmé fezy pod
libovolnym dhlem od 0 do 45°.

Hloubku fezu nastavte vzdy o cca.
2 az 5 mm vétsi nez je sila
fezaného materialu.

e Uvolnéte okfidlené Srouby 10 (obr. 2).
o Uhel nastavte podle stupnice na sklopné &asti.
o  Nasledné utahnéte okfidlené Srouby 10.

5.5 Rezy do hloubky

Nebezpeci

Nebezpeci zpétné razu pfi fezech
do hloubky! Pfed zapocetim
hloubkového fezu poloZte stroj
zadni hranou zakladni desky na
doraz upevnény na obrobku. Drzte
stroj pfed zanofenim dobre za
madlo a lehce ho posunuijte vpred!

e Uvolnéte upinaci paku 5 (obr. 1).

e Ponornou paku 6 (obr. 2) vratte zpét do plvodni
polohy.

e Pomoci paky 2 (obr. 3) zcela oteviete pohyblivy
ochranny kryt, takZe je mozné pfilozit stroj k
obrobku, ktery mé byt opracovavan. Pilovy
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kotou¢ nyni volné klouZze nad materidlem a je
mozné jej nastavit podle rysky.

e  Zatlacte ponornou paku 6 (obr. 2) smérem dol,
aby doslo ke svislému vniknuti pilového kotouce
do obrobku. Pfitom je mozné si hloubku vniknuti
piecist na stupnici 2 (obr. 5). Klinovy rozraze¢ se
pfi vnikani vyklani smérem nahoru. Jakmile se pfi
pohybu stroje vpfed uvolni mezera za pilovym
kotougem, vrati se klinovy rozraze€ zpét do jeho
normalni polohy.

5.6 Rezanis FLEXI listou
Nebezpeci
Uhel list je predb&zné upnuty a
mUZe dojit k jeho vyskoceni -
nebezpedi poranéni. Drzte jej pfi
otevirani a zavirani pevné obéma
rukama.

Prvni uvedeni do provozu

Pied prvnim uvedenim do provozu nastavte ochranu

proti pilinam 4 (obr. 4):

e  Polozte FLEXI liStu na rovnou podlozku.

o Nastavte hloubku fezu na cca 3 mm a stupnici
Uhlu na 0°.

e  Zapnéte stroj a posunujte ho rovnomérné ve
sméru fezu.

Viznikl4 hrana fezu na ochrané proti vydroleni slouzi
jako narysna hrana pfi rovném a Sikmém fezani.

e  Polozte FLEXI liStu na obrobek. Dorazte je na
obrobek a srovnejte na tento narys.

Pro upevnéni FLEXI listy napnéte obé upinky 1 (obr.
6) pomoci svérky.

Zpusob prace

o Na stroji nastavte hloubku a Uhel fezu.

o Na zaCatku FLEXI listy pfilozte stroj tak, aby
zapadaly vodici prvky 1 (obr. 4) listy do drazky na
zakladni desce.

e  Zapnéte stroj a posunujte ho rovnomérné ve
sméru fezu.

o

Necistéte FLEXI listu Fedidly -
protiskluzové obloZeni by se mohlo
poskodit.




5.7 Rezani stinové spary

Minimalni Sifka stinové spary €ini:

pfi pouZiti bez soub&Zného dorazu 13 mm

- pfi pouziti se soub&Znym dorazem 14 mm (pfi
hloubce fezu 0 - 32 mm)

- pfi pouziti se soub&Znym dorazem 18 mm (pfi
hloubce fezu 32 - 42 mm).

e  Nastavte potfebnou hloubku fezu.

e Pomoci paky 2 (obr. 3) zasuite pohyblivy
ochranny kryt a stroj pfilozte k prvnimu
pfizptsobenému obrobku.

e  Zapnéte stroj a rovnomérné posouvejte stroj ve
sméru fezu, pfitom pouZivejte odsavaci zafizeni.

5.8 Rezani se soubéznym dorazem

Soubézny doraz 4 (obr. 1) se pouziva k fezani
soubézné s jiz existujici hranou. Pfitom mize byt
doraz upevnén jak vpravo, tak také vlevo na stroji.
Pfitom ¢ini fezna oblast na pravé strané 65 mm a na
levé strané asi 250 mm.

V oblasti 175 - 200 mm musi byt stroj posunut o cca.
10 mm smérem nahoru, aby bylo mozné zasunout
zardzku pod kryt motoru.

e  Mulzete nastavit Sitku Ffezu po uvolnéni
kfidlovych Sroubl 9 (obr. 2), ¢imz posunete
odpovidajici doraz a nésledné kfidlové Srouby
pevné dotahnout.

Navic je mozné soubézny doraz po jednoduchém
oto€eni pouzit (vodici plocha pro hranu obrobku
sméfuje nahoru) jako dvojitou podlozku pro zlepSeni
vedeni stroje. Nyni mliZe byt stroj veden podél na
jedné, na obrobku upevnéné lati.

59 Rezani podle rysky

Na zakladni desce je ukazatel narysu 10 (obr. 3), jak
pro pfimy fez, tak i pro Sikmé fezy. Rysna hrana
odpovida vnitni strané pilového kotouce. K provadéni
Sikmych fezl je mozné vidét rysku skrz otvor na levé
strané horniho ochranného krytu.

o  Drite stroj pevné za rukojeti a uloZte jej pfedni
Casti zakladni desky na obrobek.

e  Zapnéte stroj a rovnomérné posouvejte stroj ve
sméru fezu.

o Poukonceni fezu vypnéte pilu uvolnénim tlacitka
spinace 2 (obr. 1).

Servis a opravy
Nebezpeci

PFi v8ech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezddrzbové.

PouZita loZiska jsou namazana pro dobu své
Zivotnosti. Po deldi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zé&kaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj del§i dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. Neo3etfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.



7 Odstranéni zavad

Nebezpeci

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké

pozornosti a obezretnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis MAFELL.

Zéavada Pricina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Nahradte jisti¢
Opotiebované uhlikové kontakty | Pfineste stroj do zakaznického
servisu MAFELL

pii 230 V~

Stroj se béhem chodu
naprazdno sam vypina nebo
zlistane béhem fezani stat

Viypadek sité

Zkontrolujte sitové predfazené
jistice

Pretizeni stroje

Stroj vypnéte a znovu zapnéte
ZmenSete rychlost posuvu

pii 230 V~
Béhem fezani klesne pocet
otacek

Pli§ velky posuv

ZmenSete posuv

Tupy pilovy kotou¢

Nabruste nebo vymérite pilovy
kotou¢

pfi 110/120 V~
Stroj se zastavuje béhem fezu

Viypadek sité

Zkontrolujte sitové pfedfazené
jistice

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

Pilovy kotou¢ se pfi posouvani
stroje vpfed zasekava

P¥iliS velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy kotou¢

Ihned uvolnénte spinaé. Odstranit
stroj z obrobku a vymeénit pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

Spatné vedeni stroje

Nasadte paralelni doraz

Nerovna svrchni plocha obrobku

Viyrovnejte plochu

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy kotou¢ neni vhodny pro
dany pracovni ukon nebo je tupy

Vyménte pilovy kotou¢

Ucpany vyhoz $pon

Drevo je pfili§ vihké

Dlouhotrvajici fez bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsavac prachu s
jemnymi Casticemi

Pilovy kotou¢ vibruje v obrobku

Pilovy kotou¢ neni
vyladény

spravné

Dotahnéte pilovy kotou¢

Obrobek neni upevnén

Upevnéte obrobek pomoci svorek

Spodni ochranny kryt se nezavira
nebo jen pomalu

Ve spodnim ochranném krytu se
nachazi piliny a kusy dreva

Odstrarite piliny a kusy dfeva




8 Zvlastni prislusenstvi
- Rezny kotoud - TK & 120 x 1,8 x 20 mm, 12 zubt, WZ (podélny Fez) Obj. &. 092560

- Rgzny kotou¢ - TK @ 120 x 1,8 x 20, 24 zub(i, WZ (podélny a pficny fez) ~ Obj. Eislo 092558
| Rezani plastu (polystyren)
- Rezny kotou¢ - TK & 120 x 1,8 x 20, 40 zubt, FZ/TR (pFiény fez) / Rezani  Obj. &islo 092559
izolaénich material(l z dfevénych viaken
- Rezny kotoud - TK & 120 x 1,8 x 20, 40 zubdi, TR (laminat) Obj. ¢islo 092578
- Flexi - lista FX 140, kpl. Obj. ¢islo 204372
- Pfisluenstvi FLEXI listy:
- Svérka, Sroubovaci Obj. &islo 093281
- Odsavaci pfistroj S 50 M Obj. ¢islo 915901
- Odsavaci pfistroj S 25 M Obj. ¢&islo 919710
- Odsavaci pristroj S 25 L Obj. Cislo 919715
- Odsavaci pristroj S 35 M Obj. Cislo 919701
- Vodici zafizeni S Ob. ¢islo 208169

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Prislu$né informace ohledné seznamd nahradnich dilt najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
KSP 40 Flexistem: St. art. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: St. art. 916701, 916702, 916720, 916725, 916730, 916731, 916732, 916735

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascéite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

N
M

Le za drZave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =
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2.3 Tehnicni podatki
KSP 40 Flexistem

Univerzalni motor z za$¢ito pred radijskimi in televizijskimi
motnjami

Odvzemna mo€ (normalna obremenitev)

Tok pri normalni obremenitvi

Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku

Stevilo vrtljajev lista Zage pri normalni obremenitvi
Globina reza 0°/30°/45°

Zasucni sklop za Zaganje

Premer lista Zage maks/min

Debelina nosilnega telesa lista Zage

Rezalna $irina orodja

Izvrtina za pritrditev lista Zage

Premer nastavka za odsesavanje

Teza brez omreznega kabla, brez vzporednega omejevalnika
Dimenzije (S x D x V)

KSS 300

Univerzalni motor z za&¢ito pred radijskimi in televizijskimi
motnjami

Odvzemna mo€ (normalna obremenitev)

Tok pri normalni obremenitvi

Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku

Stevilo vrtljajev lista Zage pri normalni obremenitvi
Globina reza 0°/45°

Vrtljiv sklop za zaganje

Premer lista Zage maks/min

Najvecja debelina osnovnega telesa lista zage

Rezalna $irina orodja

Sprejemna odprtina lista zage

Premer sesalnega nastavka

TeZa brez omreznega kabla, brez vzporednega omejevalnika
Dimenzije vklj. s sistemom vodil (S x D x V)

kot celilni sistem za zaganje

Globina reza 0°/45°

DolZina reza pri debelini obdelovanca 12/40 mm

Teza s sistemom vodil, brez omreznega kabla

2.4 Emisije

230 V~, 50 Hz

900 W

41A

8800 min-"
6500 min-'
42/36/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

28 mm

2,2 kg

181 x 306 x 199

230 V~, 50 Hz

900 W
41A
8800 min-
6500 min-"
42/29 mm
0-45°
120/112 mm
1,2mm
1,8 mm
20 mm

28 mm
2,3 kg

200 x 550 x 200 mm

40/27 mm
337/292 mm
3,0kg

110 V~, 50 Hz
1000 W
9,1A

8800 min-'
5690 min-!

110 V~, 50 Hz

1000 W
91A

5690 min-'

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in DIN EN 62841-2-5 in jih je mogoge

uporabiti za primerjavo elektriénega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektricnega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste

obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite za$€ito za sluh, tudi ¢e elektri¢no orodje deluje brez obremenitve!
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241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841-1 in EN 62841-2-5 ugotovljene vrednosti emisije hrupa zna$ajo:

Nivo zvoénega tlaka Lea =92 dB (A)

Negotovost Kpa=1,5dB (A)
Raven zvo¢ne modi Lea =103 dB (A)
Negotovost Kpa=1,5dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom Zage.

24.2 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaji roke so nizji od 2,5 m/s2.

2.5 Dobavni obseg
Rocna krozna Zaga KSP 40 F kompletna, sestavni deli:

1 list krozne Zage iz karbidne trdine @ 120 mm, 24 zob
1 zagozda reZe (debelina 1,2 mm)

1 nastavek za odsesavanje

1 vzporedni omejevalnik

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju

1 transportni zaboj Max

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

2 vpenjalni Sapi
1 FLEXI - tirnica FX 140 za dolZino reza maks. 140 cm
Celilni sistem za Zaganje KSS 300 kompleten, vsebuie:

1 list kroZne zage iz karbidne trdine @ 120 mm, 40 zob

1 zagozda reze (debelina 1,2 mm)

1 sesalni nastavek

1 vzporedni omejevalnik

1 upravljalno orodje v drzalu na stroju

1 transportni zaboj Max

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki“

2 vpenjalni Sapi pri §t. art. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735

1 FLEXI - tirnica FX 140 za dolzine reza maks. 140 cm pri §t. art. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735
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2.6 Varnostna oprema
Nevarnost
Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogoditi.
Pred obratovanjem preverite
delovanje varnostnih naprav in
morebitne poSkodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujo¢imi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi varnostnimi

napravami:

- zgornji fiksiran za&¢itni pokrov

- spodnji premicni zaS€itni pokrov
- velika osnovna plo$¢a

- rocaji

- Zagozdareze

- preklopna priprava in zavora

- sesalni nastavek

2.7 Namenska uporaba

KSP 40 Flexistem / KSS 300 je primerna izklju¢no za
vzdolzno in preéno Zaganje masivnega lesa.

Prav tako lahko obdelujete plos¢ni material, kot so
iverne ploS¢e, panelke in srednje debele vezane
plosée. Uporabljajte dovoljene liste Zage po EN 847-1.

MozZna je tudi predelava izolacijskih materialov iz
lesnih viaken in umetnih mas (stiropor).

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
pod;j. Mafell.

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik lista zage v obmocju zagonske odprtine pod
osnovno plosco.

- Dotik dela lista zage, ki med rezanjem Strli pod
obdelovancem.

- Dotik vrtljivih delov od strani: list Zage, natezna
prirobnica in vijak prirobnice.

- Udarec stroja nazaj v primeru, ¢e se obdelovanec
zatakne.

- Prelom in izmet lista Zage ali delov lista Zage.

- Dotk napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti€ pa ni izviecen.

- Ogrozanje sluha pri daljem delu brez zascite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

- FLEXI tirnica se lahko pri nestrokovni uporabi
odpre.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Ofroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez za3citne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte nicesar, kar lahko vpliva
na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
zaSCitnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vtice morate takoj zamenjati.
Da se prepreci ogroZanje varnosti, sme zamenjavo
izvesti le podjetie Mafell ali poobladCeni servis
MAFELL.

- PrepreCite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi§enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.



Prepovedana je uporaba:

- listov Zage, ki so poCeni ali imajo spremenjeno
obliko.

- listov Zage iz visoko legiranega hitroreznega jekla
(HSS listi Zage).

- topih listov zage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

- listov Zage, ki so debelejSi od zagozde reze ali
katerih rezalna Sirina (razpor) je manj$a od debeline
zagozde reze.

- listov Zage, ki niso primerni za Stevilo vrtljajev lista
Zage v praznem teku.

- Brusilni koluti

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite zas€ito za sluh.
- Pri delu vedno nosite zas¢itno masko.

Napotki za obratovanje:
Postopek zaganja

Nevarnost

- Z rokami ne posegajte v obmocje zaganja in se
ne dotikajte lista zage. Z drugo roko drzite
dodatni roéaj ali ohisje motorja. Ce 7ago drzite z
obema rokama, ju list Zage ne more poSkodovati.

- Ne posegajte pod obdelovanec. Pod
obdelovancem vas za$citni pokrov ne more zasgititi
pred listom zage.

- Globino reza prilagodite debelini obdelovanca.
Viden mora biti za manj kot eno polno vidino zoba
pod obdelovancem.

- Obdelovanca za zaganje nikoli ne drzite v rokah
in ga ne podpirajte z nogami. Obdelovanec
fiksirajte na stabilno drzalo. Pomembno je, da
obdelovanec dobro pritrdite, da kolikor je mozno
zmanjSate nevarnost telesnega stika, zatikanja lista
Zage ali izgubo kontrole.

- Pri delu, pri katerem lahko uporabljeno orodje
zadene ob skrite elektriéne vodnike ali lastni
prikljuéni vodnik, elektricno orodje drzite za
izolirane ro€aje. Pri stiku z napetostno prevodnim
vodnikom bodo tudi kovinski deli elektriénega orodja
pod napetostjo, kar privede do elektriénega udara.

- Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte
omejevalnik ali ravno robno vodilo. To izbolj$a
natan¢nost rezanja in zmanjSa moznost zatikanja
lista zage.

- Vedno uporabljajte liste zage pravilne velikosti
in s primerno izvrtino za pritrditev (npr.
zvezdasto ali okroglo). Listi zage, ki niso primerni
za montazne dele Zage, ne kroZijo pravilno in
privedejo do izgube kontrole.

- Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali
napacnih podlozk ali vijakov lista Zage. Podlozke
in vijaki lista Zage so zasnovani posebej za
optimalno zmogljivost in obratovalno zanesljivost
vaSe Zage.

Vzroki za udarec nazaj in ustrezni varnostni
napotki

- Udarec nazaj je nenadna reakcija pri zagozdenju,
zatikanju ali napa¢no usmerjenem listu Zage, ki
privede do tega, da se Zaga nekontrolirano dvigne
iz obdelovanca in zleti proti upravljalnemu osebju.

- Ce se list zage zatakne ali zagozdi v zapirajoéi se
rezi zage, se blokira in sila motorja jo udari proti
upravljalnemu osebju.

- Ce se list Zage v rezu obrne ali narobe usmeri, se
lahko zobci na zadnjem robu lista Zage zataknejo v
povrSino lesa, kar povzro€i, da se list zage
premakne iz rezalne reze in Zaga odskoCi proti
upravljalnemu osebju.

Udarec nazaj je posledica napacne ali neustrezne
uporabe Zage. Prepredi se lahko s primernimi
preventivnimi ukrepi, ki so opisani v nadaljevanju.

- Zago évrsto drzite z obema rokama in pri tem
pazite, da roke drzite v polozaju, v katerem lahko
zadrzite silo morebitnega udarca nazaj. Vedno
se drzite stransko ob listu zage, vase telo se ne
sme nikoli nahajati v liniji z listom zage. Pri
udarcu nazaj lahko kroZna Zaga sko€i nazaj, vendar
lahko upravljalno osebje s primernimi preventivnimi
ukrepi obvlada silo udarca nazaj.

- Ce se list zage zatakne ali pa prekinete delo,
zago izklopite in jo drzite pri miru v
obdelovancu, dokler se list Zzage povsem na
ustavi. Nikoli ne skuSajte odstraniti zage iz
obdelovanca ali pa je potegniti iz obdelovanca v
smeri nazaj, dokler se list Zage Se premika, ker



lahko sicer pride do udarca nazaj. Ugotovite in
odpravite vzrok zatikanja lista Zage.

Ce zelite zagnati zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list zage centrirajte v rezi zage in
se prepricajte, da zobci Zage niso zataknjeni v
obdelovancu. Ce se list zage zatakne, se lahko
premakne iz obdelovanca in povzrodi udarec nazaj,
ko Zago znova zaZenete.

Velike plosce podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj zaradi zataknjenega lista zage.
Velike plod¢e se lahko pod veliko lastno tezo
upogibajo. PloS¢e morajo biti na obeh straneh
podprte, tako v blizini reze Zage, kot tudi na robu.
Ne uporabljajte topih ali poskodovanih listov
Zage. Listi zage s topimi ali napacno usmerjenimi
zobci povzrocijo zaradi preozke reze veC trenja,
zatikanje lista Zage in udarec nazaj.

Pred zaganjem pritegnite nastavitve globine in
kota reza. Ce se med Zaganjem nastavitve
spremenijo, se lahko list Zage zatakne in pride do
udarca nazaj.

Se posebej bodite previdni pri Zaganju v
obstojece stene ali druga slabo vidna obmogja.
List Zage se lahko pri prodiranju v zakrite objekte
blokira in povzro¢i udarec nazaj.

Funkcija spodnjega zas¢itnega pokrova

- Pred vsako uporabo preverite, ali spodniji
za$éitni pokrov brezhibno zapira. Zage ne smete
uporabiti, e spodnji zas¢itni pokrov ni prosto
gibljiv in se ne zapre takoj. Spodnjega
zaSCitnega pokrova nikoli ne zataknite ali
privezite v odprtem polozaju. Ce 7aga po nesreci
pade na tla, se lahko spodniji zaS€itni pokrov ukrivi.
Zascitni pokrov odprite s potezno rocico in se
prepriCajte, da se lahko prosto premika in se pri
nobenem rezalnem kotu in globini ne dotika ne lista
Zage ne drugih delov.

Preverite delovanje vzmeti za spodnji zascitni
pokrov. Ce spodnji zas¢itni pokrov in vzmet ne
delujeta brezhibno, je treba pred uporabo izvesti
servisiranje zage. PoSkodovani deli, lepljive
obloge ali nabrani ostruzki omejujejo nemoteno
funkcijo spodnjega zas¢itnega pokrova.

Spodnji zascitni pokrov ro¢no odprite le pri
posebnih rezih, kot so "potopni in kotni rezi".
Spodnji zascitni pokrov odprite s potezno
rocico in jo spustite, kakor hitro list zage prodre

v obdelovanec. Pri vseh drugih delih z Zago mora
spodniji za$¢itni pokrov delovati avtomatsko.

- Zage ne odlagajte na delovno mizo ali na tla, e
spodnji zas¢itni pokrov ne prekriva lista zage.
Nezavarovan, iztekajoC list zage premika zago v
nasprotni smeri rezanja in reze, kar mu stoji na poti.
Pri tem upoStevajte ¢as iztekanja lista Zage.

Funkcija zagozde reze

- Uporabite list Zage, ki se prilega zagozdi reze.
Da zagozda reze deluje, mora biti osnovni list Zage
tanjSi od zagozde reze in Sirina zob vecja od
debeline zagozde reze.

- Zagozdo reze justirajte, kot je opisano v
navodilih za uporabo. Napacni razmiki, pozicija in
usmerjenost so lahko vzrok za to, da zagozda reZe
ne more ucinkovito prepreciti udarca nazaj.

- Vedno uporabite zagozdo reze, razen pri
"potopnih rezih". Po potopnem rezu ponovno
montirajte zagozdo reze. Zagozda reze je pri
potopnih rezih moteca in lahko povzroCi udarec
nazaj. Ta razdelek velja le za ro¢ne krozne Zage
brez zagozde Flipp.

- Da zagozda reze lahko ucinkuje, se mora
nahajati v rezi zage. Pri kratkih rezih zagozda reze
ne prepreCi udarca nazaj.

- Zage ne uporabljajte, ¢e je zagozda reze
ukrivliena. Ze majhna motnja lahko upodasni
zapiranje zaS¢itnega pokrova.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:
- Pomemben varnostni faktor predstavlja redno

CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originane  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.



4.2 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo.
Hitrost zraka mora znaSati najman;j 20 m/s.

Zunaniji premer sesalnega nastavka 3 (sl. 3) znaSa 28
mm.

4.3 Izbira lista Zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in uporabe
izberete iz slede¢ega seznama:

Rezanje mehkega in trdega lesa preéno in
vzdolzno na smer viaken:

- HMist krozne zagen.v. zobje

Rezanje mehkega in trdega
vzdolZno na smer vlaken:

- HMist krozne zagen.v. zobje

Rezanje mehkega in trdega lesa specialno pre¢no
na smer viaken:

- HMist krozne zagen.v. zobje
Rezanje laminata:

- HM list krozne zage @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
trapeznih zob

lesa specialno

Rezanje izolacijskih materialov iz lesnih vlaken:
- list krozne zage HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zob

Rezanje umetnih mas (stiropor):
- list krozne zage HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 zob

Naroc. &t. glejte v posebnem priboru.

4.4 Zamenjava lista zage
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vti¢.

o Aktivirajte blokirni sornik 8 (sl. 2).

e S Sestrobim izvijaéem 3 (drzalo sl. 1) popustite
vijak prirobnice 8 (sl. 3) v nasprotni smeri
urnega kazalca, vijak in sprednjo natezno
prirobnico 7 odstranite.

o Ko odprete premiéni zas€itni pokrov 9, lahko
odstranite list Zage.

e Na nateznih prirobnicah ne sme biti pritrjenih
delov.

o Privstavljanju lista Zage pazite na smer vrtenja.

o Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak
prirobnice in ga pritegnite z obradanjem v smeri
urnega kazalca.

e Pritem pritiskajte blokirni sornik.

4.5 Zagozda reze
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Blokirnega sornika 8 (sl. 2) ne
pritiskajte, ko stroj teCe! Stroj se
lahko poSkoduije.

Zagozda reze 6 (sl. 3) prepredi zatikanje lista zage pri
vzdolznem rezanju. Pravilen razmik do lista zage je
prikazan na (sl. 8).

e  Zanastavitev popustite vijak 4 (sl. 3) s priloZzenim
Sestrobim izvijatem 3 (sl. 1).

e  Zagozdo reZe nastavite tako, da jo premikate v
njeni vzdolzni Spranji in nato znova pritegnete

vijak.
5 Obratovanje
5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblad&ene za delo na stroju, pri Cemer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki“.

5.2 Vklop in izklop

o Vklop: naprej pritisnite blokirni gumb 1 (sl. 1),
nato pa pritisno stikalo 2.

e lzklop: za izklop spustite pritisno stikalo.

5.3 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko zvezno nastavite v obmogju med 0
in 42 mm.



V ta namen postopajte na slede¢ naéin:
e  Popustite zati¢no rocico 5 (sl. 1).
e  Spogreznorogico 6 (sl. 2) nastavite globino reza.

e  Globino reza lahko od¢itate na lestvici 2 (sl. 5) na
pokrovu. Kot kazalec pri tem sluZi rdece
obarvana ploskev 1 potopne rocice.

e Ponovno pritegnite zati¢no rocico.

o

5.4 Nastavitev za posevne reze

Sklop za Zaganje se lahko za poSevni rez nastavi na
poljuben kot od 0 do 45°.

Globino reza vedno nastavite pribl.
2 do 5 mm veg, kot je debelina
materiala, ki se reze.

e Popustite krilate vijake 10 (sl. 2).

e V skladu z lestvico na vrtljivem segmentu
nastavite kot.

o Nato pritegnite krilate vijake 10.

5.5 Potopni rezi
Nevarnost

Nevarnost udarca nazaj pri
potopnih rezih! Pred potopom
prislonite stroj z zadnjim robom
osnovne plodce na omejevalnik, ki
je pritrjen na obdelovanec. Pri
potopu stroj évrsto drZite za ro€aj in
ga rahlo potikajte naprej!

e  Popustite zati¢no rocico 5 (sl. 1).

e Potopno rocico 6 (sl. 2) postavite nazaj.

e Odprite prmicni za8¢itni pokrov z ro€ico 2 (sl. 3),
tako da lahko stroj nastavite na obdelovanec, ki
ga zelite obdelati. List Zage tako prosto tece
preko materiala in se lahko poravna z zarisom.

e Potopno rocico 6 (sl. 2) pritisnite navzdol, tako da
se list Zage vtisne v obdelovanec. Pri tem
odCitajte potopno globino na lestvici 2 (sl. 5).
Zagozda reze se med vtisnim postopkom
premakne navzgor. Kakor hitro se pri premiku
stroja naprej reZa za listom Zage sprosti, se
zagozda reZe premakne nazaj v normalno lego.

5.6 Zaganje s FLEXI tirnico
Nevarnost
Kotnik tirnice je vpet in se lahko
nekontrolirano odpre - nevarnost
poskodb. Pri odpiranju in zapiranju
ga z obema rokama trdno drzite.
Prvi prevzem v obratovanje

Pred prvim prevzemom v obratovanje naravnajte
zaCito pred cefranjem ostruzka 4 (sl. 4):

e  FLEXI tirnico polozite na ravno podlago.

e Globino reza nastavite na pribl. 3 mm in lestvico
kotov na 0°.

o  VKklopite stroj in ga enakomerno potisnite v smer
rezanja.

Nastal rezalni rob na za&¢itni ploCevini sluzi kot zarisni
rob pri ravnih in pri poSevnih rezih.

e  FLEXI timico polozite na obdelovanec. Namerite
proti obdelovancu in naravnajte na zarisu.

Za fiksiranje FLEXI tirnice obe vpenjalni $api 1 (sl. 6)
trdno napnite s primezem.

Nacin dela

o Na stroju nastavite globino reza in rezalni kot.

e Stroj namestite na zaCetek FLEXI timice tako, da
elemente vodila 1 (sl. 4) na tirnici vtirite v utore
na osnovni plos¢i.

o Vklopite stroj in ga enakomerno potisnite v smer
rezanja.

o

5.7 Zaganje senénih fug

Minimalna Sirina sen¢ne fuge:

- pri uporabi brez vzporednega omejevalnika 13 mm

- pri uporabi z vzporednim omejevalnikom 14 mm (pri
globini reza 0 - 32 mm)

- pri uporabi z vzporednim omejevalnikom 18 mm (pri
globini reza 32 - 42 mm).

FLEXI tirnice ne Cistite s topili -
protidrsna obloga se lahko
poskoduje.




o Nastavite potrebno globino reza.

e Povlecite premiéni za¢itni pokrov z rocico 2 (sl.
3) in stroj polozite na prilagojen obdelovanec.

e  Stroj vklopite in ga enakomerno potiskajte v
smeri rezanja, pri tem uporabite odsesovalno
pripravo.

5.8 Zaganje z vzporednim omejevalnikom
Vzporedni omejevalnik 4 (sl. 1) sluZi za Zaganje
vzporedno z Ze obstoje¢im robom. Pri tem se lahko
omejevalnik namesti na stroj tako desno kot tudi levo.
Pri tem znaSa obmocje rezanja na desni strani 65 mm,
na levi pa 250 mm.

V obmogju od 175 - 200 mm je treba stroj postaviti za
pribl. 10 mm navzgor, da se lahko omejevalnik potisne
pod ohi$je motorja.

e Rezalno Sirino lahko po prestavitvi krilatih vijakov
9 (sl. 2) nastavite, tako da ustrezno premaknete
omejevalnik, nato pa krilate vijake ponovno
pritegnete.

Dodatno se lahko vzporedni omejevalnik z enostavnim
obratom (vodilna ploskev za rob obdelovanca kaze
navzgor) uporabi tudi kot dvojna opora za boljSe
vodenje stroja. Zdaj lahko stroj vodite vzdolZ letve, ki
je pritrjena na obdelovanec.

59 Zaganje po zarisu

Osnovna plo$¢a ima zarisni rob 10 (sl. 3) tako za raven
rez kot tudi za poSevne reze. Ta rob ustreza notranji
strani lista Zage. Za poSevne reze lahko zaris vidite

skozi odprtino na levi strani zgornjega za$citnega
pokrova.

e Zago &vrsto drzite za rodaje in jo s sprednjim
delom osnovne plod€e namestite na
obdelovanec.

e  Stroj vklopite in ga enakomerno potiskajte v
smeri rezanja.

e Po konCanem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 2 (sl. 1).

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vti¢.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporo¢amo, da stroj oddate v pregled pooblas¢enem
MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dlje ¢asa, ga skrbno
otistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.



7 Odprava motenj

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstojecih motenj vedno zahteva veliko pozornost in

previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja

Vzrok

Odprava

Stroja ni mozno vklopiti

Ni omrezne napetosti

Preverite napajanje

Omrezna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

pri 230 V~

Stroj se med praznim tekom
samodejno izklopi ali pa se med
rezanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite omrezno predvarovalko

Preobremenitev stroja

Stroj izklopite in ga ponovno
vklopite
ZniZajte potisno hitrost

Qri 230 V~
Stevilo vrtljajev med rezanjem
upade

Premoc¢no potiskanje

ZmanjSajte potiskanje

Top list zage

Pobrusite ali zamenjajte list Zage

pri110/120 V~
Stroj se med rezanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite predvarovalke na strani
omrezja

Preobremenitev stroja

Znizajte potisno hitrost

List Zage se zatika pri pomiku
stroja naprej

Prevelik pomik

ZniZajte potisno hitrost

Top list Zage Takoj spustite stikalo. Stroj
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte list Zage

Napetost v obdelovancu

Slabo vodenje stroja

Uporabite vzporedni omejevalnik

Neravna povrsina obdelovanca

Naravnajte povrsino

0Ozgana mesta na rezalnih
mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list Zage

Zamenijajte list Zage

Zamasen izmet ostruzkov

PrevecC vlazen les

Dolgo rezanje brez sesanje

Stroj priklopite na eksterno
sesalno napravo, npr. mali
odprasevalnik

Zagin list vibrira v obdelovancu

Zagin list ni pravilno naravnan

Zategnite zagin list

Obdelovanec ni pritrjen

Obdelovanec pritrdite z vpenjali

Spodnji premiéni zas¢itni pokrov
se ne zapira ali pa se zapira le
pocasi

Ostruzki in kosi lesa v spodnjem
premi¢nem za$¢itnem pokrovu

Odstranite ostruzke in kose lesa




8 Poseben pribor
- list zage - HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 zob, WZ (vzdolZni rez) naro¢. §t. 092560

- list Zage - HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 zob, WZ (vzdolzni in preéni rezi)  naroc€. §t. 092558
| Rezanje umetnih mas (stiropor)

- listzage - HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zob, FZ/TR (precnirez) / Rezanje  naroc. §t. 092559
izolacijskih materialov iz lesnih viaken

- list zage - HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zob, TR (laminat) naroC. §t. 092578
- Flexi - tirnica FX 140, kpl. naro€. §t. 204372
- Pribor za FLEXI tirnico:

- Primez naro€. §t. 093281
- odsesovalna priprava S 50 M naro€. §t. 915901
- odsesovalna priprava S 25 M naro€. §t. 919710
- odsesovalna naprava S 25 L naroc. §t. 919715
- odsesovalna priprava S 35 M naroc. §t. 919701
- vodilni mehanizem S naroc. §t. 208169

9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vSetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani mézu byt nasledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu Skodlivi situaciu.
@ Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v jeho
okoli.

Tento symbol oznacuje uzivatel'skeé tipy a iné uzitocné informacie.

2 Udaje o vyrobku
KSP 40 Flexistem: V/yr.¢. 915801, 915820, 915821, 915822, 915825

KSS 300: Vyr.¢. 916701, 916702, 916720, 916725, 916730, 916731, 916732, 916735

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja
Vetky informéacie potrebné na identifikaciu stroja st na pripevnenom typovom titku.

Trieda ochrany I

Oznacenie CE na dokumentaciu zhody so zakladnymi poziadavkami na bezpeénost
a ochranu zdravia podfa prilohy | smernice o strojoch

N
M

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické nastroje do domového odpadu!

Podra Eurdpskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit zvlast a odviezt na ekologicky bezchybnu recyklaciu.

Precitajte si na zniZenie rizika zranenia ndvod na pouZivanie.

Q =
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2.3 Technické udaje

KSP 40 Flexistem
Univerzalny motor s radiovym a televiznym odruSenim 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
Prikon (normélne zataZenie) 900 W 1000 W
Prud pri normalnom zatazeni 41A 91A
Pocet otacok pilového listu pri volnobehu 8800 min-! 8800 min-'
Pocet otacok pilového listu pri normalnom zatazeni 6500 min-! 5690 min-'
Hibka rezu 0°/30°/45° 42/36/29 mm
Oto¢ny agregat pily 0-45°
Priemer pilového listu max/min 120/112 mm
Zakladna hrubka telesa pilového kotuca 1,2 mm
Rezna Sirka néstroja 1,8 mm
Upeviovaci otvor pilového listu 20 mm
Priemer sacieho natrubku 28 mm
Hmotnost bez sietového kabla, bez paralelnej zarazky 2,2kg
Rozmery (SxD x V) 181 x 306 x 199
KSS 300
Univerzalny motor s radiovym a televiznym odruSenim 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
Prikon (normalne zatazenie) 900 W 1000 W
Prud pri normalnom zatazeni 41A 91A
Pocet otacok pilového listu pri volnobehu 8800 min-
Pocet otacok pilového listu pri normalnom zatazeni 6500 min- 5690 min-"
Hibka rezu 0°/45° 42/29 mm
Otocny agregat pily 0-45°
Priemer pilového listu max/min 120/112 mm
Najvacsia zakladna hrabka telesa pilového kotica 1,2 mm
Rezna Sirka nastroja 1,8 mm
Upevriovaci otvor pilového listu 20 mm
Priemer sacieho natrubku 28 mm
Hmotnost bez sietového kabla, bez paralelnej zarazky 2,3kg
Rozmery vrét. vodiaceho zariadenia (S x D x V) 200 x 550 x 200 mm
ako kapovaci pilovy systém
Hibka rezu 0°/45° 40/27 mm
Di%ka rezu pri hriibke obrobku 12/40 mm 337/292 mm
Hmotnost' s vodiacim zariadenim, bez napajacieho kabla 3,0 kg
2.4 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podfa noriem DIN EN 62841-1 und DIN EN 62841-2-5 a daju sa pouzit na
porovnanie elektrického naradia s inym naradim a na predbezné posudenie zatazenia.

Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa mdzu pri skuto€nom pouZivani elektrického naradia Iisit od
uvedenych hodn6t v zavislosti od sposobu, akym sa elektricky nastroj pouZiva,
hlavne od toho, aky typ obrobku sa obréba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked bezi elektricky nastroj bez pretazenial
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241  Udaje o emisiach hluku
Emisie hluku zistené podfa normy EN 62841-1 a EN 62841-2-5 su:

Hladina akustického tlaku Lea =92 dB (A)

Neistota Kpa=1,5dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =103 dB (A)
Neistota Kwa =1,5dB (A)

Meranie hluku bolo realizované Standardne dodavanym listom pily.

24.2  Udaje o vibracii
Typické vibracie pdsobiace na ruky a ramena s menSie ako 2,5 m/s?.

2.5 Obsah dodavky
Ruéna kruhova pila KSP 40 Flexistem kompletna s:

1 kotucovy pilovy list s hrotom z tvrdej ocele @ 120 mm, 24 zubov
1 Klin na Stiepanie dreva (hribka 1,2 mm)

1 Odsavacie hrdlo

1 Paralelny doraz

1 Obsluzny nastroj s drziakom na stroji

1 Transportna skrinka Max

1 Navod na obsluhu

1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny"

2. Napinacie svorky
1 FLEXI - lita FX 140 pre dizku rezu max. 140 cm
Kapovaci pilovy systém KSS 300 kompletny s:

1 kotuCovy pilovy list s hrotom z tvrdej ocele @ 120 mm, 40 zubov

1 Klin na Stiepanie dreva (hribka 1,2 mm)

1 Odsévacie hrdlo

1 Paralelny doraz

1 Obsluzny nastroj s drziakom na stroji

1 Transportna skrinka Max

1 Navod na obsluhu

1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny*

2. Napinacie svorky pri vyr.£.916702, 916730, 916731, 916732, 91673

1 FLEXI - ligta FX 140 pre dizku rezu max. 140 cm pri vyr.&. 916702, 916730, 916731, 916732, 916735
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2.6 Bezpec€nostné zariadenia

Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia s nevyhnutné pre
bezpecnu prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost' a mozné
poskodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajlcimi alebo net¢innymi
bezpecnostnymi zariadeniami.

Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpecnostnymi

zariadeniami:

- Horny pevny ochranny kryt

- Dolny pohyblivy ochranny kryt

- Velka zékladna doska

- Rukovate

- Klin na Stiepanie dreva

- Spinacie zariadenie a brzda

- Odsavacie hrdlo

2.7 Pouzivanie podFa predpisov

Viyrobok KSP 40 Flexistem / KSS 300 je vhodny len na
pozdizne a $ikmé rezanie masivneho dreva.
Spracovat mozno aj dosky, ako su drevotrieskové
dosky, latovky a dosky MDF. Pouzivajte povolené
pilové listy podla EN 847-1.

Je mozné tiez spracovanie drevovlaknitych izolaénych
materialov a plastov (polystyrén).

Iné pouzivanie, ako je uvedené vysSie, je zakazané.
Viyrobca nezodpoveda za Skody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouzivat stroj podla predpisov,
dodrziavajte prevadzkoveé, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané MAFELL.

2.8 Ostatné rizika

Nebezpecenstvo

Pri pouzivani podla predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecnostnych predpisov
pretrvavaju zvyskove rizika
sposobené pouzivanim podia
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nasledkom.

- Dotykom pilového listu v oblasti spustacieho otvoru
pod zakladovou doskou.

- Dotykanie sa dielov pilového listu, ktoré vyénievajd
pod obrobkom, pri rezani.

- Dotykanie sa otoCnych dielov z bocnej strany:
Pilovy list, upeviiovacia priruba a skrutka s
prirubou.

- Spétny naraz stroja pri zaseknuti v obrobku.

- Zlomenie a vyhodenie pilového listu alebo dielov
pilového listu.

- Dotykanie sa dielov pod napétim pri otvorenom
puzdre a sietovej zastrcke, ktora nie je vytiahnuta.

- Negativne dopady na sluch pri dlhodobej praci bez
ochrany sluchu.

- Emisie Skodlivého dreveného prachu pri dihodobej
prevadzke bez odsavania.

- FLEXI lista sa pri nespravnom pouzivani otvori.

3 Bezpecnostné pokyny
Nebezpecenstvo
DodrZiavajte neustale nasledujuce
bezpec€nostné pokyny a
bezpecnostné predpisy platné v
prisluSnej krajine pouzivania!

Vseobecné pokyny:

- Deti a mladez nemd6zu obsluhovat stroj. Vynimkou
Z toho st mladi [udia pod dohladom $pecialistu za
Ucelom ich vySkolenia.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prislusn( prevadzku a nemefite
na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit
bezpecnost.

- Pri pouzivani stroja v exteriéri sa odpori¢a pouzit
ochranny spina& chybného pradu.

- PoSkodené kable alebo zastrcky sa musia ihned
vymenit. Vymenu mdZze vykonat iba firma Mafell



alebo autorizovana servisna dielfia firmy MAFELL,
aby sa predilo bezpe€nostnym rizikam.

- Zabraite ostrym zalomeniam kébla. Najm& pri
preprave a uskladneni stroja nesmiete omotat kabel
okolo stroja.

Pouzivat' sa nesmu:

- Prasknuté pilové kotice a podobné kotuce, ktoré
zmenili svoj tvar.

- Pilové koti¢e vyrobené z vysoko legovanej
rychloreznej ocele (pilové kotuce HSS).

- Tupé pilové kotue z dovodu prili§ vysokého
zatazenia motora.

- Pilové kotuce, ktorych zakladné teleso je hrubsie,
alebo ktorych Sirka rezu (rozvod) je mensia ako
hrabka klinu na Stiepanie dreva.

- Pilové kottce, ktoré nie st vhodné pre poCet otacok
pilového kotuca vo volnobehu.

- Brusne kotuce

Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy:
- Noste pri ¢innostiach vZdy ochranu sluchu.
- Noste pri innostiach vzdy rasko.

Pokyny pre prevadzku:
Pilenie

Nebezpecenstvo

- Nesiahajte rukami do oblasti rezu a na pilovy
list. Svojou druhou rukou uchopte pridavni
rukovit’ alebo teleso motora. Pokial obe ruky
drzia pilu, nemdZzu byt zranené kota¢om pily.

- Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt vas
nedokaZe ochranit pred kotu¢om pily pod
obrobkom.

- Prisposobte hibku rezu hribke obrobku. Pod
obrobkom by mala byt vidiet menej ako cela vySka
zubov.

- Nikdy nedrzte obrobok, ktory sa ma pilit,, v ruke
alebo prelozeny cez nohu. Zabezpecte obrobok
na stabilnom upevneni. Je dolezité, aby ste riadne
upevnili obrobok, aby sa vyrazne znizilo riziko
fyzického kontaktu, zaseknutia ¢epele alebo straty
kontroly.

- Drzte elektricky nastroj za izolované rukovate,
ked vykonavate ¢innosti, pri ktorych moéze
zasiahnut’ pouzivany nastroj skryté priadové
rozvody alebo spojovacie rozvody. Kontakt s
vedenim pod napatim spdsobi, ze aj kovové Casti
elektrického nastroja budu pod napatim, ¢o bude to
mat za nasledok Uder elektrickym pradom.

- Pri pozdiznom rezani pouzivajte vzdy zarazku
alebo vodiacu listu. ZlepSuje to presnost rezu a
znizuje moznost zaseknutia pilového listu.

- Vzdy pouzivajte pilové listy so spravnou
velkostou a vhodnym montéznym otvorom
(napriklad v tvare kosostvorca alebo okriihlom
tvare). Pilové listy, ktoré sa nehodia k montaznym
dielom stroja, bezia nerovnomerne a spdsobuiju
stratu kontroly.

- Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne
podlozky alebo skrutky pilového listu. Podlozky
a skrutky pilového listu su Specialne navrhnuté pre
vaSu pilu pre optimalny vykon a prevadzkovu
spofahlivost.

Spétny naraz - priiny a prisluSné bezpecnostné

pokyny

- Spatny naraz je nahla reakcia spdsobena
zachytenim, zaseknutim alebo  nespravnym
nastavenim pilového listu, ktora spdsobi, Ze sa pila
bez kontroly zdvihne a posunie von z obrobku
smerom k obsluznému personalu.

- Ak sa pilovy list zachyti alebo zasekne v zareze pily,
zablokuje sa a vykon motora tladi pilu spat k
obsluznému personalu.

- Pokial sa pilovy list pri rezani skrati alebo vychyli,
mbézu sa zuby na zadnej hrane pilového listu
zachytit o povrch dreva, ¢o spdsobi vycuvanie
kotii¢a zo zarezu a odskoCenie pily smerom spét k
obsluznému personalu.

Spétny naraz je vysledkom nespravneho alebo
chybného pouzivania pily. D4 sa mu zabranit prijatim
vhodnych preventivnych opatreni, ako je popisané
nizsie.

- Drzte pilu pevne oboma rukami a svoje ruky
umiestnite tak, aby absorbovali sily spatného
narazu. Vzdy sa drzte bokom od pilového
kotii¢a, nikdy nedavajte pilovy list do jednej
roviny s vasim telom. V pripade spatného narazu
moéze kotuCova pila poskoCit dozadu, ale



obsluhujuci  personal méze kontrolovat sily
spatného narazu prijatim vhodnych opatreni.

- Pokial' sa pilovy list zasekne alebo prestanete
pracovat, vypnite pilu a drzte ju pevne v
materiali, kym sa pilovy list Uplne nezastavi.
Nikdy sa nepokusajte odstranit' pilu z obrobku
alebo ju tahat dozadu, ked’ sa pilovy list
pohybuje, pretoze méze dojst k spatnému
narazu. Zistite a odstrante pricinu pre zaseknutie
pilového listu.

- Pri opatovnom spusteni pily, ktora je zaseknuta
v obrobku, vycentrujte pilovy list v zareze a
skontrolujte, ¢i nie su zuby pily zachytené v
obrobku. Pokial sa pilovy list zasekne, mdze sa
vysunut z obrobku alebo spdsobit spatny naraz pri
opatovnom spusteni pily.

- Podoprite velké dosky, aby ste znizili riziko
spatného narazu sposobené zaseknutym listom
pily. Velké dosky sa mdZu prehybat pod vlastnou
vahou. Dosky musia byt podopreté na oboch
stranach, a to aj v blizkosti zarezu pily, ako aj na
okraji.

- Nepouzivajte tupé alebo poSkodené pilové listy.
Pilove listy s tupymi alebo nespravne nastavenymi
zubami spdsobuji zvySené trenie, zaseknutie
pilového listu a spétny naraz z dévodu prili§ tzkeho
zarezu.

- Pred pilenim riadne utiahnite nastavenie hibky
rezu a uhla rezu. Ak sa poCas pilenia zmenia
nastavenia, pilovy list sa méZe zaseknut a moze
tiez dojst k spatnému nérazu.

- Bud'te mimoriadne opatrni pri pileni do
existujucich stien alebo inych neviditelnych
oblasti. Ponoreny pilovy list sa mdZze pri rezani do
skrytych predmetov zaseknUt a spdsobit spatny
naraz.

Funkcia dolného ochranného krytu

- Skontrolujte pred kazdym pouzitim, ¢&i sa
uzatvara bez problémov dolny ochranny kryt.
Nepouzivajte pilu, pokial nie je volne pohyblivy
dolny ochranny kryt a nedokaze sa okamzite
zavriet. Nikdy neupeviiujte ani neprivazujte
dolny ochranny kryt v otvorenej polohe. Pokial
by pila padla neimyselne na podlahu, méze sa
zohn(t dolny ochranny kryt. Otvorte ochranny kryt
pomocou tahacej paky a uistite sa, ze sa volne

pohybuje a nedotyka ani pilového kotuca, ani inych
dielov pri v8etkych uhloch a hibkach rezu.
Skontrolujte funkénost' pruziny pre dolny
ochranny kryt. Pokial' dolny ochranny kryt a
pruzina nefunguju spravne, nechajte vykonat
pred pouzitim Gdrzbu pily. PoSkodené diely,
lepkavé usadeniny alebo nahromadené triesky
sposobuju, ze dolny ochranny kryt funguje s
oneskorenim.

Dolny ochranny kryt otvarajte manualne iba pri
Specialnych rezoch, ako su ,ponorné a uhlové
rezy“. Otvorte doiny ochranny kryt pomocou
tahacej paky a uvolnite ho, akonahle sa pilovy
list ponori do obrobku. Pri vSetkych inych
¢innostiach poCas pilenia musi automaticky
pracovat dolny ochranny kryt.

Neumiestiujte pilu na pracovny stdl alebo na
podlahu bez toho, aby dolny ochranny kryt
nezakryval pilovy list. Nechraneny pilovy list, ktory
dobieha, pohybuje pilou v opaénom smere ako je
smer rezu a reze v3etko, o mu stoji v ceste.
Dévaijte pritom pozor na dobu dobehu pilového listu.

Funkcia klinu na Stiepanie dreva

Pouzivajte vhodny pilovy list pre klin na
Stiepanie dreva. Aby klin na Stiepanie dreva
fungoval, zakladia pilového kotuca musi byt tenSia
ako klin na Stiepanie dreva a Sirka zubov musi byt
vacsSia ako hrabka klinu na Stiepanie dreva.

Nastavte klin na Stiepanie dreva tak, ako je to
popisané v tomto navode na pouzivanie.
Nespravne vzdialenosti, poloha a nastavenie mozu
spOsobit, Ze klin na Stiepanie dreva nezabrani
spatnému nérazu.

Vzdy pouzivajte klin na Stiepanie dreva, s
vynimkou ,,ponornych rezov“. Po ponornom reze
namontujte spat’ klin na Stiepanie dreva. Klin na
Stiepanie dreva rusi pri ponornych rezoch a moze
vyvolat spatny naraz. Tento odsek sa vztahuje len
na ruéné koticové pily bez sklopného klinu
MAFELL.

Aby mohol klin na Stiepanie dreva fungovat,
musi sa nachadzat' v Strbine pily. Pri kratkych
rezoch je klin na Stiepanie dreva neuginny pri
predchadzani spatnému narazu.

Nepracujte s pilou so zahnutym klinom na
Stiepanie dreva. Aj nepatrna porucha moze
spomalit zatvaranie ochranného krytu.



Pokyny k udrzbe a servisu:

- Pravidelné Cistenie stroja, hlavne nastavovacich
zariadeni a rozvodov, predstavuje dolezity
bezpe&nostny faktor.

- MoZu sa pouzivat iba originalne nahradné diely a
diely prislusenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznikd néarok na zéruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

4 Zmena vybavy | nastavenie

4.1 Siet'ova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpegit, ze
sietové napétie zodpoveda prevadzkovému napétiu
uvedenému na vyrobnom 8titku stroja.

4.2 Odsavanie triesok

Pri vSetkych Cinnostiach, pri ktorych vznikd znacné
mnozstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Rychlost vzduchu
musi byt minimalne 20 m/s.

Vnutorny priemer sacieho natrubku 3 (obr. 3) je 28
mm.

4.3 Volba pilového listu

Pokial chcete dosiahnut kvalitny rez, musite pouzif
ostry nastroj a vybrat si niektory nastroj z nizSie
uvedeného zoznamu podla materialu a pouzitia:

Rezanie mikkého a tvrdého dreva naprieé a pozdiz
vlakna:

- Pilovy kotucovy list HM n.v. zubov

Rezanie mékkého a tvrdého dreva Specidlne
pozdiz viakna:

- Kotu¢ kruhovej pily HM n.v. zubov

Rezanie makkého a tvrdého dreva $pecialne
naprie¢ viaknom:

- Kotu¢ kruhovej pily HM n.v. zubov

Rezanie laminatu:

- Pilovy kotucovy list HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
trapézovych zubov

Rezanie drevovlaknitych izolaénych materialov:

- Kruhovy pilovy list HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40
zubov

Rezanie plastov (polystyrén):
- Kruhovy pilovy list HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24
zubov

Cislo objednavky pozri $pecialne prislusenstvo.

4.4 Vymena pilového listu
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovl zastrcku.

e  Zapnite aretacny ¢ap 8 (obr. 2).

e  Pomocou Sesthranného skrutkovaca 3 (drziak
obr. 1) uvolnite skrutku priruby 8 (obr. 3) proti
smeru hodinovych ruciciek, vyberte skrutku a
tieZ prednU napinaciu prirubu 7.

o Teraz mbzete po otvoreni pohyblivého
ochranného krytu odstranit pilovy kotu€ 9.

e Upinacie priruby musia byt bez prifnavych
dielov.

e Privkladani pilového listu davajte pozor na smer
otacania.

e Potom nasadte upevnovaciu prirubu, skrutku
priruby a riadne ju utiahnite otdéanim v smere
hodinovych ruciciek.

o DrZte pritom stlateny aretacny ¢ap.

4.5 Klin na Stiepanie dreva
Nebezpecenstvo
Pri v8etkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovu zastrcku.

Nemanipulujte s aretatnym ¢apom
8 (obr. 2) pri beziacom strojil Moze
sa poSkodit’ stroj.

Klin na tiepanie dreva 6 (obr. 3) zabrafiuje zaseknutiu
kotuc&a pily pri pozdlznom rezani. Spravna vzdialenost
ku kotucu pily je zobrazena na (obr. 8).

o Na prestavenie musite uvolnit skrutku 4 (obr. 3)
pomocou dodaného imbusového skrutkovaca 3
(obr. 1).

o Nastavte klin na Stiepanie dreva postvanim v
jeho pozdiznej drazke a potom opat riadne
utiahnite skrutku.



5 Prevadzka

5.1 Spustenie do prevadzky

Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobam poverenym obsluhou stroja, priom
treba venovat zvladtnu pozornost  kapitole
,Bezpecnostné pokyny*.

5.2 Zapnutie a vypnutie

e  Zapnutie: Najprv stlate zablokovania zapinania
1 (obr. 1) a potom stlacte tlacidlo 2.

e  Vypnutie: Pre vypnutie musite uvolnit spinaciu
packu.

5.3 Nastavenie hibky rezu

Hibka rezu sa dé nastavit postupne v rozsahu medzi 0

a42 mm.

Pritom postupujte nasledujicim spésobom:

e Uvolnite upeviiovaciu paku 5 (obr. 1).

e Pomocou ponomej paky 6 (obr. 2) mdZete
postupne menit hibku rezu.

e Hibku rezu si mbZete pregitat na stupnici 2 (obr.
5) na kryte. Ako indikator slizi pritom plocha
ponornej packy 1 s Eervenym pozadim.

e  Potom opéat riadne dotiahnite upeviiovaciu paku.

o

5.4 Nastavenie pre Sikmé rezy
Agregat pily sa da nastavit na [ubovolny uhol pre
Sikmé rezy od 0 do 45°.

Hibku rezu nastavte vzdy o cca 2
az 5 mm vacsiu ako je hribka
rezaného materialu.

e Uvolnite kridlové skrutky 10 (obr. 2).

o Nastavte uhol podla stupnice na oto¢nom
segmente.

e Potom riadne utiahnite kridlové skrutky 10.

5.5 Ponorné rezy

Nebezpecenstvo

Riziko spatného narazu pri
ponornych rezoch! Pred ponorenim
umiestnite stroj zadnou hranou
zakladnej dosky k dorazu, ktory je
pripevneny k obrobku. Pri ponoreni
drzte stroj pevne za rukovat a
posurite ho mierne dopredu!

e Uvolnite upeviiovaciu paku 5 (obr. 1).

e Vratte spat ponornu paku 6 (obr. 2).

e Otvorte mobilny ochranny kryt pomocou paky 2
(obr. 3), aby sa dal polozit stroj na obrabany
obrobok. Pilovy kot potom beZi volne nad
materialom a mdze byt zarovnany so znackou.

e  Zatlacte ponornu paku 6 (obr. 2) smerom dolel
tak, aby sa pilovy kotU¢ zvislo zapichol do
obrobku. Hibka ponorenia sa da odéitat na
stupnici 2 (obr. 5). Klin na Stiepanie dreva sa
pocas procesu ponorenia vychyli smerom nahor.
Hned, ako sa uvolni $trbina za kotucom pily, ked
sa stroj pohybuje dopredu, sa klin na Stiepanie
dreva vrati do svojej normalnej polohy.

5.6 Pilenie s FLEXI listou
Nebezpecenstvo
Uholnik lity je predpaty a moZe sa
nekontrolovatelne otvorit -
nebezpecenstvo poranenia. Pri
otvarani a zatvarani ho pevne drzte
oboma rukami.

Prvé spustenie do prevadzky

Pred prvym pouzitim odrezte ochranu proti trieskam 4
(obr. 4):

e Polozte FLEXI liStu na rovny podklad.

Nastavte hibku rezu na priblizne 3 mm a stupnicu
uhla na 0°.

e  Zapnite stroj a rovnomerne ho posUvajte v smere
rezu.

Vizniknuta hrana rezu na chraniéi proti trieskam slizi
ako narysovana hrana pre rovné a Sikmé rezy.

e Polozte FLEXI liStu na obrobok. Udierajte na
obrobok a zarovnajte ju so znackou.



Na upevnenie FLEXI listy utiahnite dve upinacie
Celuste 1 (obr. 6) pomocou skrutkovych svoriek.

Sposob prace

o Nastavte na stroji hibku rezu a uhol rezu.

e  Stroj umiestnite na zadiatok FLEXI listy tak, aby
vodiace prvky 1 (obr. 4) liSty zapadli do drazky
zakladnej dosky.

e  Zapnite stroj a rovnomerne ho posUvajte v smere
rezu.

o

5.7 Pilenie tienovych Strbin
Minimalna Sirka tiefiovej Strbiny je:
- pri pouzivani bez paralelnej zarazky 13 mm

pri pouZivani s paralelnou zarazkou 14 mm (pri
hibke rezu 0 - 32 mm)

- pri pouZivani s paralelnou zarazkou 18 mm (pri
hibke rezu 32 - 42 mm).

FLEXI li8tu nesmiete Cistit
rozpuStadlami - moZe dojst k
poskodeniu krytu proti Smyku.

o  Nastavte potrebnl vysku rezu.

e  Zatiahnite mobilny ochranny kryt pomocou paky
2 (obr. 3) a umiestnite stroj na prvy namontovany
kus.

e  Zapnite stroj a rovnomerne tlacte stroj v smere
rezu, pouzite k tomu saci pristroj.

5.8 Pilenie s paralelnou zarazkou

Paralelna zarazka 4 (obr. 1) sa pouziva na pilenie
rovnobezne s existujucou hranou. Doraz méZe byt
namontovany na stroji vpravo alebo vlavo. Pritom je
plocha rezu cca 65 mm na pravej strane a cca 250 mm
na lavej strane.

V rozsahu 175 - 200 mm na bo¢nej strane motora je
potrebné stroj zdvihnut o cca 10 mm, aby sa dal doraz
zasunut pod teleso motora.

e Sirku rezu modzete nastavit po uvolneni
kridlovych skrutiek 9 (obr. 2) prisluSnym

posunom dorazu a naslednym
dotiahnutim kridlovych skrutiek.

riadnym

Okrem toho sa da paralelnd zardZka pouZit
jednoduchym oto¢enim (vodiaca plocha pre hranu
obrobku smeruje nahor) aj ako dvojita podpera pre
lepSie vedenie stroja. Potom sa da viest stroj pozdlz
kolaje pripevnenej k obrobku.

5.9 Pilenie podfa narysu

Zakladna doska méa hranu rysovania 10 (obr. 3), pre
rovné rezy, ako aj Sikmé rezy. Tato narysovana hrana
zodpoveda vnultornej strane pilového kotuca. Pri
Sikmych rezoch je mozné oznacenie vidiet cez otvor
na lavej strane horného ochranného krytu.

e  Uchopte stroj za rukovate a polozte ho na
obrobok prednou ¢astou zakladnej dosky.

e  Zapnite stroj a rovnomerne tlacte stroj v smere
rezu.

e Po skonCeni rezania vypnite pilu uvolnenim
spinacieho tlacidla 2 (obr. 1).

Udrzba a opravy
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovu zastrcku.

Stroje  MAFELL sU skonStruované tak, aby boli
nendro¢né na udrzbu.

Pouzité gulkové loziska si namazané na celi dobu
zivotnosti. Po dihSej prevadzkovej dobe odporuc¢ame
odovzdat stroj na kontrolu autorizovanej servisnej
dielni firmy MAFELL.

Na vSetky mazacie miesta pouzivajte iba nas
Speciélny tuk, objednavka ¢.049040 (1 kg plechovka).

6.1 Uskladnenie

Pokial sa stroj dlhSiu dobu nepouzival, musite ho
starostlivo vycistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikoréznym prostriedkom.



7 Odstranovanie poruch

Nebezpecenstvo
Zistovanie pri¢in vzniknutych pordch a ich odstrarovanie si vzdy vyZaduje zvySenu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovl zastrcku!

V nasledujucej asti st uvedené najéastejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchach sa obréatte na

svojho predajcu alebo priamo na zékaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha

Pricina

Odstranenie

Stroj sa neda zapnut

Nie je k dispozicii sietové
napatie

Skontrolujte napajanie napatim

Defektna sietova poistka

Vymente poistku

Opotrebené uhlikové kefky

Prevezte stroj do dielne
zékaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL

pri 230 V~

Stroj sa samocinne vypne pocas
chodu naprazdno alebo zastavi
pocas rezania

Vypadok siete

Skontrolujte predradent sietovu
poistku

Pretazenie stroja

Vypnat a opat zapnut stroj
Znizit rychlost posunu vpred

pri 230 V~
PocCet otacok klesa pocas
rezania

Prili§ velky posun vpred

Znizte posun vpred

Tupy pilovy list

Nabrusit alebo vymenit pilovy
kotu¢

pri110/120 V~
Stroj sa pocas rezania zastavil

Vypadok siete

Skontrolujte sietové poistky

Pretazenie stroja

Znizit rychlost posunu vpred

Pilovy list sa zasekava pri
posune stroja vpred

Prili§ velky posun vpred

Znizit rychlost posunu vpred

Tupy pilovy list

OkamzZite uvorit spinac.
Odstranit stroj z obrobku a
vymenit pilovy list

Pnutie v obrobku

Nesprévne vedenie stroja

Pouzit paraleln(i zarazku

Nerovny povrch obrobku

Vyrovnat plochu

Viypalené flaky na rozhraniach

Nevhodny alebo tupy pilovy list
pre pracovny krok

Vymenit pilovy list

Zapchaté vyhadzovanie triesok

Drevo prili§ vinké

Dihotrvajlce rezanie bez
odsavania

Pripojit stroj k externému
odséavaniu, napr. malému
odstrafiovaCu prachu

Pilovy list vibruje v obrobku

Pilovy list nie
nastaveny

je spravne

Dotiahnut pilovy list

Obrobok nie je upevneny

Upevnit obrobok svorkami




Porucha

Pricina

Odstranenie

Dolny pohyblivy ochranny kryt sa
nezatvara alebo sa zatvéra len
pomaly

Triesky a kiusky dreva v dolnom
pohyblivom ochrannom kryte

Odstrante triesky a kusky dreva

8 Zvlastne prislusenstvo

- Pilovy list HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 12 zubov, WZ (pozdizny rez)

- Pilovy list HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 24 zubov, WZ (pozdizny a $ikmy  Objednévka &. 092558
rez) / Rezanie plastov (polystyrén)
- Pilovy list HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zubov, FZ/TR (Sikmy rez) /  Objednavka ¢. 092559
Rezanie drevovlaknitych izolatnych materialov

- Pilovy list HM @ 120 x 1,8 x 20 mm, 40 zubov, TR (laminét)

- Flexi lista FX 140, kompl.

- PrisluSenstvo k FLEXI liste:
- Svorka

- Saci pristroj S 50 M

- Saci pristroj S 25 M

- Saci pristroj S25 L

- Saci pristroj S 35 M

- Vodiace zariadenie S

9 Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov
Prislusné informéacie o nahradnych dieloch najdete na nasej webovej stranke: www.mafell.com

-80-

Objednavka ¢. 092560

Objednavka ¢. 092578
Objednavka €. 204372

Objednavka ¢. 093281
Objednavka ¢. 915901
Objednavka ¢. 919710
Objednavka ¢. 919715
Objednavka ¢. 919701
Objednavka ¢. 208169




NN

KSS 300 / KSS 40 18M bl KSP 40 Flexistem MT 55 cc MKS 130 Ec - MKS 185 Ec

-
Sy

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec

DD40 P/ DD40 G EVA 150 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

- LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen
ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon
ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL -Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie,
die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen Verschleify
entstanden sind, wird keine Haftung ibernommen.

apaHTus

Mpu npebsiBNEHUN JOKYMEHTALMM Ha TapaHTUio (OpUTMHanbHasi KBUTaHLMs) B COOTBETCTBTUN C MpaBUNaMit O MPeOCTaBNEHUM rapaHTM Mbl GecnnaTHo
npou3sesieM BCe HeobXOAMMbIE PEMOHTBI, KOTOpPbIE MO HaLEMy OnpefeneHiio HeOBXoAUMbI B CBS3N ¢ AedbekToM MaTepuana, o6paboTku 1 cbopku. 310 He
OTHOCKTCS K PAaCXOAHBIM MaTepuanam v U3HalLVBaeMbIM AeTansm. [Ins 3Toro MallvHa i yCTPOCTBO AOMKHO BbiTb (hpaHKo-(paxT OTNpaBneHo Ha 3aBof M
macTepckyio obcnykuBaHus knueHToB upmsl MAFELL. M3beraiite nombITok CaMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B 3TOM CIy4ae rapaHTUs aHHynupyeTcs.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTM Ha BPE/], NPULMHEHHIIA B Pe3ymbTaTe HenpaBuibHOro 0BpaLLEHMs U €CTECTBEHHOTO M3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wediug naszej oceny
s konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny
wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduije to utrate roszczen gwarancyjnych.
Nie przejmujemy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podklad (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktualné platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny viechny
opravy, které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materidlu, zpracovani a montaze. Dily podiéhajici pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty.
Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pristroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v dsledku normalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplacno opravljena vsa popravila, ki so po nasi
oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dologila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine
poslati v tovarno ali v poobla$¢éeno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki
nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predloZeni zaruéného listu (originalneho dokladu o kupe) budu vietky opravy, ktoré uréime ako nevyhnutné z dovodu chyb materialu, spracovania a montéaze,
vykonané bezplatne v ramci platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajlice opotrebeniu st z toho vylicené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo
pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa pokusom o samostatnii opravu, pretoze tym stratite narok na zéaruku. Za
$kody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym opotrebovanim nepreberame Ziadnu zodpovednost.
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