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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

NPEAYNPEXAEHUE

MpounTalite BCe NpaBuUNa M MHCTPYKUMM MO TexHWKe Ge3onacHocTW. HecobmniofeHne 3TWX NMpaBum U MHCTPYKUMA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTM MOXET MPUBECTU K MOPAKEHWIO SMEKTPUYECKMM TOKOM, BOTOpaHMio W/vnmn [pyrim cepbesHbiM TpaBMmaM. CoxpaHuTe Bce
npaBvna n MHCTPYKLWM NO TeXHUKe 6e30MacHOCTH ANs AanbHeillero UCNoNb3oBaHuA.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazowki na przysztosé.
UPOZORNEN(

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpenostnich upozornéni a pokyni mulze zpUsobit zasah
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.
OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. Neupostevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro€i udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poSkodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.



D - EG Konformitatserklarung

Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine KSS 50 cc den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden
die gelisteten Normen angewendet.

Bevollmé&chtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

RUS - Ceptudmxar coorBetcTeus EC

HacToswum noateepxaaem, 4to maimHa KSS 50 cc otBevaeT TpebosaHuaM ykasanHbix aupekts EC. Mpu npoekTuposaHuu u
M3rOTOBNEHNM NPUMEHANNCH NEPEYNCTIEHHbIE HOPMBI.

YnonHomMoueHHbIA NPeCTaBUTENb MO COCTABIEHUIO TEXHUYECKON AoKymeHTaumu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnos$ci UE

Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna KSS 50 cc spefnia wymagania wyszczegélnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji
urzadzenia zastosowano przedstawione normy.

Petnomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacii technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENi O SHODE
Timto prohlaSujeme, Ze stroj KSS 50 cc spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. P planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladli zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj KSS 50 cc ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblas¢eno podjetje: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-2-5

2014/30/EU

2011/65/EU

KSS 50 cc Art-Nr.: 918901, 918902, 918920, 918921,

918922, 918930, 918925

Mafell AG
D - 78727 Oberndorf, den 12.12.2018
- /
A Lt P
4 Dipl.-lng.'Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA

Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

2 Erzeugnisangaben

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schadliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

zu Maschinen mit Art.-Nr. 918901, 918902, 918920, 918921, 918922, 918923, 918925, 918930 oder 918948

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

Schutzklasse I

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht mlissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten
Universalmotor funk- und fernsehentstort

Aufnahmeleistung (Normallast)
Strom bei Normallast
Sageblattdrehzahl im Leerlauf
Séageblattdrehzahl bei Normallast
Schnitttiefe 0°/30°/45°
Séageaggregat schwenkbar
Sageblattdurchmesser max./min.
GroRte Sageblatt-Grundkdrperdicke
Werkzeug-Schnittbreite
Ségeblattaufnahmebohrung
Durchmesser Absaugstutzen
Gewicht ohne Netzkabel, ohne Parallelanschlag
Abmessungen (B x L x H)

2.4 Emissionen

230V~ 240V~
50 Hz 60 Hz
1300 W

6,0A

5700 min-!

3300 min**!

52 /50 /42 mm
0°-45°

168 /157 mm
1,2mm

1,8 mm

20 mm

35 mm

54 kg

257 x 751 x 258 mm

110 V~
50 Hz

1300 W
125A

120 V~
60 Hz

1300 W
116A

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwoh! es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaRnahmen
notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. Auerdem kann der zuléssige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine
bessere Abschatzung der Gefahrdung und des Risikos zu erméglichen.

241 Angaben zur Gerduschemission

Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schall-Leistungspegel
Leerlauf 103 dB (A)
Bearbeitung 104 dB (A)

24.2  Angaben zur Vibration

Die typische Hand-Arm-Schwingung ermittelt nach EN 62841 ist kleiner als 2,5 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Kapp-Sagesystem KSS 50 cc komplett mit:

1 hartmetallbesticktes Kreissageblatt @ 168 mm, 32 Zéhne
1 Spaltkeil (Dicke 1,2 mm)

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise”

1 Transportkasten nur bei Art.-Nr. 918902, 918930, 918948

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
93 dB (A)
91dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmafig mitgelieferten Sageblatt durchgefiihrt.



2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Obere feste Schutzhaube

- Untere bewegliche Schutzhaube
- Grofe Grundplatte

- Handgriffe

- Spaltkeil

- Schalteinrichtung und Bremse

- Absaugstutzen

2.7 BestimmungsgeméRe Verwendung

Das MAFELL Kapp-Ségesystem ist ausschlieBlich
zum Léngs- und Querschneiden von Massivholz
geeignet.

Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten
und MDF-Platten konnen ebenfalls verarbeitet
werden. Verwenden Sie die zugelassenen
Sageblatter nach EN 847-1.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaR zu verwenden
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.

- Beriihren des Séageblattes im Bereich der
Anfahréffnung unterhalb der Grundplatte.

- Berlhren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils des Ségeblattes beim
Schneiden.

- Beriihren sich drehender Teile von der Seite:
Séageblatt, Spannflansch und Flansch-Schraube.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstiick.

- Bruch und Herausschleudern des Sageblattes
oder von Teilen des Sageblattes.

- Berlhren  spannungsfiihrender ~ Teile  bei
getffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei  langer

andauernden Arbeiten ohne Gehorschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise

Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Aligemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche diirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andemn Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschadigte Kabel oder Stecker miissen sofort
ausgetauscht werden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell

beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.



Nicht verwendet werden diirfen:

- Rissige Sé&geblatter und solche, die ihre Form
verandert haben.

- Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl
(HSS-Sageblatter).

- Stumpfe Sageblatter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

- Sagebléatter, deren Grundkorper dicker oder deren
Schnittbreite (Schrankung) kleiner ist als die Dicke
des Spaltkeils.

- Ségebléatter, die nicht fur die Sageblatt-Drehzahl im
Leerlauf geeignet sind.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:

- Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Sagebereich und an das Ségeblatt. Halten Sie mit
lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehause.

- Greifen Sie nicht unter das Werkstiick.

- Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an.

- Halten Sie das Werkstlick niemals in der Hand
oder Uber dem Bein fest. Sichern Sie das
Werkstiick an einer stabilen Unterlage.

- Beim Ségen mit verbundener Fiihrungsschiene,
darf die Maschine nur vom  Werkstlick
abgenommen werden, wenn sie sich in der
Ausgangsposition befindet und die bewegliche
Schutzhaube geschlossen ist.

- Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Grifflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das  Schneidwerkzeug  verborgene
Stromleitungen oder das eigene Geratekabel
treffen konnte.

- Verwenden Sie beim L&ngsschneiden immer einen
Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung.

- Verwenden Sie immer Sageblatter in der richtigen
GroRe und mit passender Aufnahmebohrung (z. B.
sternférmig oder rund).

Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Ségeblatt-Unterlegscheiben oder — Schrauben.

Halten Sie die S&ge mit beiden Handen fest und
bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie
den Riickschlagkraften standhalten kénnen. Halten
Sie sich immer seitlich des S&geblattes, nie das
Ségeblatt in eine Linie mit lhrem Kdrper bringen.

Falls das Sageblatt klemmt oder das Ségen aus
einem anderen Grund unterbrochen wird, lassen
Sie den Ein- und Ausschalter los und halten Sie
die Sage im Werkstoff ruhig, bis das Ségeblatt
vollstandig still steht. Versuchen Sie niemals die
Sége aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie
rickwarts zu ziehen, solange das S&geblatt sich
bewegt oder ein Riickschlag sich ereignen kdnnte.
Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Ségespalt und Uberprifen Sie, ob die
Séagezahne nicht im Werkstlick verhakt sind.
Stitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines
Riickschlages durch ein klemmendes Sageblatt zu
vermindern.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Ségeblatter.

Ziehen Sie vor dem Ségen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen
,Tauchschnitt“ in einen verborgenen Bereich, z. B.
eine bestehende Wand, ausfiihren.

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die untere
Schutzhaube einwandfrei schlielt. Verwenden Sie
die Sége nicht, wenn die untere Schutzhaube nicht
frei beweglich ist und sich nicht sofort schlieft.
Klemmen oder binden Sie die untere Schutzhaube
niemals in gedffneter Position fest.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie das Gerat
warten, wenn untere Schutzhaube und Feder nicht
einwandfrei arbeiten.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur
bei besonderen Schnitten, wie ,Tauch- und
Winkelschnitten.  Offnen  Sie  die  untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und lassen
Sie diesen los, sobald das Sé&geblatt in das
Werkstlick eingedrungen ist.



- Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank oder
dem Boden ab, ohne dass die untere Schutzhaube
das Sageblatt bedeckt.

- Verwenden Sie das fir den Spaltkeil passende
Séageblatt.

- Justieren Sie den Spaltkeil
Betriebsanleitung beschrieben.

- Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auer bei
,1auchschnitten®.

- Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich im
Séagespalt befinden.

- Betreiben Sie die Sdge nicht mit verbogenem
Spaltkeil.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkérper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, ségen.

wie in der

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaBige Reinigung der Maschine, vor
allem der \Verstelleinrichtungen und  der
Fuhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriecbnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spéneabsaugung
Gefahr

Gesundheitsgefahrdende Staube
miissen mit einem M-Sauger
eingesaugt werden.

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schliefen Sie die Maschine an eine
geeignete externe  Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 1 (Abb.
3) betragt 35 mm.
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4.3 Sageblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitat zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wéhlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell langs
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt & 168 x 1,8 x 20 mm, 16 Zahne

Schneiden von Weich- und Hartholz quer und
léngs zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 168 x 1,8 x 20 mm, 24 Zahne

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell quer

zur Faserrichtung:

- HM-Kreissageblatt @ 168 x 1,8 x 20 mm, 32
Zahne

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell quer

zur Faserrichtung ,,Feinschnitte“:

- HM-Kreisségeblatt @ 168 x 1,8 x 20 mm, 56
Zahne

4.4 Ségeblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

e  Betdtigen Sie den Dricker 2 (Abb. 2) und
ziehen den Sperrhebel 3 (Abb. 2) nach oben.
Nun ist die Sagewelle arretiert und der
Schalthebel verriegelt.

e Mit dem Sechskant-Schraubendreher 4
(Halterung Abb. 3) lésen Sie die Flansch-
Schraube 5 (Abb. 3) entgegen dem
Uhrzeigersinn. Nehmen Sie nun die Schraube
sowie den vorderen Spannflansch 6 (Abb. 3) ab.

e Sie kdnnen nun das Ségeblatt nach dem Offnen
der beweglichen Schutzhaube entfernen.

e Die Spannflansche mussen frei
anhaftenden Teilen sein.

e  Achten Sie beim Einsetzen des Ségeblattes auf
die Drehrichtung.

e  AnschlieRend stecken Sie den Spannflansch
auf, setzen die Flansch-Schraube an und ziehen
sie durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

von



4.5 Spaltkeil
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Der Spaltkeil 7 (Abb. 3) verhindert das Klemmen des
Séageblattes beim Langsschneiden. Der richtige
Abstand zum Ségeblatt ist in der (Abb. 4) dargestellt.

e  Ldsen Sie zum Verstellen die Schraube 8 (Abb.
3) mit dem mitgelieferten  Sechskant-
Schraubendreher 4 (Abb. 3).

e  \Verstellen Sie den Spaltkeil durch verschieben
in seinem Langsschlitz und ziehen Sie
anschlieRend die Schraube wieder fest.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise® aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

e  Einschalten: Driicken Sie die Einschaltsperre 9
(Abb. 2) zum entriegeln nach vorne. Danach
betatigen Sie bei gedriickter Einschaltsperre
den Schalterdriicker 10 (Abb. 2).

Da es sich um einen Schalter ohne Arretierung
handelt, lauft die Maschine nur so lange, wie dieser
Schalterdriicker gedriickt wird.

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalterdriicker 10 (Abb. 2) los. Durch die
eingebaute automatische Bremse wird die
Auslaufzeit des Sageblattes auf ca. 1 - 2 s
begrenzt. Die Einschaltsperre wird automatisch
wieder wirksam und sichert die Handkreissége
gegen irrtimliches Einschalten.

5.3 Licht

Achtung

Nicht in die brennende Leuchte
starren!

Das Elektrowerkzeug ist mit einem Lichtmodul 22
(Abb. 5) ausgestattet.
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Das Lichtmodul wird mit dem Einschalten der
Maschine fiir eine bestimmte Zeit versorgt und ist
anschlieflend betriebsbereit.

In Betriebsbereitschaft schaltet das Lichtmodul das
Licht automatisch beim Bewegen der Maschine ein
oder bei langerem Stillstand wieder aus.

5.4 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe lasst sich in einem Bereich zwischen
0 und 55 mm stufenlos einstellen.

Dazu wird wie folgt vorgegangen:

e  Ldsen Sie den Klemmhebel 12 (Abb. 1).
e Mit dem Tauchhebel 13 (Abb. 1) stellen Sie die
Schnitttiefe ein.

e  Die eingestellte Tiefe ist auf der Skala 14 (Abb.
1) ablesbar. Als Zeiger dient dabei die
angeschragte Kante des Tauchhebels.

e  Ziehen Sie den Klemmhebel 12 (Abb. 1) wieder
fest.

o

5.5 Einstellung fiir Schragschnitte

Das Ségeaggregat lasst sich fiir Schragschnitte auf
jeden beliebigen Winkel von 0 bis 45° einstellen.

Stellen Sie die Schnitttiefe immer
ca. 2 bis 5 mm groRer als die zu
schneidende Materialstarke ein.

e Zum Schrégstellen bringen Sie die Maschine in
Ausgangsstellung und stiitzen diese so ab, dass
das Ségeaggregat geschwenkt werden kann.

e  Ldsen Sie den Hebel 15 (Abb. 1).

e  Entsprechend der Skala am Schwenksegment
stellen Sie den Winkel ein.

o AnschlieRend ziehen Sie den Hebel 15 (Abb. 1)
fest.



5.6 Eintauchschnitte
Gefahr

Riickschlaggefahr bei
Eintauchschnitten! Vor dem
Eintauchen legen Sie die Maschine
mit der hinteren Kante der
Grundplatte an einem am
Werkstlick befestigten Anschlag
an. Halten Sie beim Eintauchen die
Maschine am Handgriff gut fest und
schieben Sie leicht nach vorne!

e Ldsen Sie den Klemmhebel 12 (Abb. 1) und
stellen Sie mit dem Tauchhebel 13 (Abb. 1) die
Maschine in die oberste Stellung.

e  Mit dem Voreinzugshebel 16 (Abb. 1) 6ffnen Sie
die bewegliche Schutzhaube ganz, so dass die
Maschine auf dem zu bearbeitenden Werkstiick
aufgesetzt werden kann. Das Sageblatt befindet
sich nun frei Uber dem Material und kann zum
Anriss ausgerichtet werden.

e  Schalten Sie die Maschine ein und driicken Sie
den Tauchhebel 13 (Abb. 1) nach unten. Damit
taucht das Séageblatt senkrecht in das
Werkstlick ein. Dabei ist die Eintauchtiefe an
der Skala 14 (Abb. 1) abzulesen. Der Spaltkeil
schwenkt beim Eintauchvorgang nach oben
weg. Sobald beim Vorwartsbewegen der
Maschine der Spalt hinter dem Ségeblatt frei
wird, kehrt der Spaltkeil in seine normale Lage
zurick.

5.7 Ségen nach Anriss
mit Fiihrungsschiene

Beim S&gen nach Anriss dient die rechte Kante der
Fihrungsschiene als Anrisszeiger. Dies gilt auch fir
Schragschnitte. Bitte beachten Sie den Abschnitt 5.4.

e  Setzen Sie zum Ségen die Fuhrungsschiene auf

das Werkstiick auf.
e Schalten Sie die Maschine ein (siehe Kapitel
52) wund schieben Sie die Maschine

gleichmaRig in Schnittrichtung vor.

e Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage
durch Loslassen des Schalterdriickers 10 (Abb.
2) aus.

e Zehen Sie die Maschine im aufgelegtem
Zustand in die Ausgangsposition zuriick und
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nehmen sie in dieser Position vom Werkstiick
ab.

Sie gewahrleisten damit, dass die bewegliche
Schutzhaube vollstandig geschlossen ist.

ohne Fiihrungsschiene

Die Maschine konnen Sie durch Betatigen der
Sperrklinke 21 (Abb. 3) nach hinten von der
Flihrungsschiene abnehmen.

Der bewegliche Anrisszeiger 19 (Abb. 1) passt sich
auch bei Schragschnitten automatisch an. Die
Anrisskante  entspricht  der  Innenseite  des
Sageblattes. Fir Schragschnitte kann der Anriss
durch die Offnung auf der linken Seite der oberen
Schutzhaube eingesehen werden (Pfeil, Abb. 1).

e  Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werksttlick auf.

e Schalten Sie die Handkreissage ein (siehe
Kapitel 5.2) und schieben Sie die Maschine
gleichmaRig in Schnittrichtung vor.

e Nach dem Schnittende schalten Sie die Séage
durch Loslassen des Schalterdriickers 10 (Abb.
2) aus.

5.8 Sdagen mit dem Parallelanschlag

Der Parallelanschlag dient zum Sagen parallel zu
einer schon vorhandenen Kante. Dabei kann der
Anschlag sowohl rechts als auch links an der
Maschine angebracht werden. Dabei betragt der
Schnittbereich auf der rechten Seite 33 - 130 mm
(Ablesezeiger ,X* Abb. 1) und auf der linken Seite
163 - 300 mm (Ablesekante an Zeigerkante ,Y* Abb.
1). Im Bereich von 163 — 220 mm muss die Maschine
um ca. 10 mm nach oben gestellt werden, damit der
Anschlag unter das Motorgehduse geschoben
werden kann.

e  Sie kdnnen die Schnittbreite nach dem Lésen
der Fligelschrauben 20 (Abb. 2) verstellen, in
dem Sie den Anschlag entsprechend
verschieben, und anschlieRend die
Fligelschrauben wieder festziehen.

Zusatzlich kann der Parallelanschlag durch einfaches
Umdrehen (Fihrungsflache fiir die Werkstiickkante
zeigt nach oben) auch als Doppelauflage zur
besseren Fiihrung der Handkreissédge verwendet
werden. Nun kann die Maschine an einer auf dem



Werkstiick  befestigten
werden.

Flhrung entlanggefiihrt

5.9 Arbeiten mit dem Untergreifanschlag

Der Untergreifanschlag dient zum Arbeiten parallel zu
einer schon vorhandenen Kante. Dabei kann der
Anschlag sowohl rechts als auch links an der
Maschine angebracht werden. Dabei betragt der
Schnittbereich auf der rechten Seite ca. 12 - 40 mm
und auf der linken Seite ca. 30 - 210 mm.

e  Sie konnen die Schnittbreite nach dem Losen
der Fligelschrauben 20 (Abb. 2) verstellen, in
dem Sie den Anschlag entsprechend
verschieben, und anschlieBend die
Fligelschrauben wieder festziehen.

7 Stoérungsbeseitigung
Gefahr

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Akku ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisieten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Fur alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Lagerung

Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist
sie sorgfaltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stérungen und deren
Beseitigung erfordern stets erhdhte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher

Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine  lasst sich  nicht | Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die  MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine bleibt wahrend des
Schneidens stehen

Netzausfall Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren
Uberlastung der Maschine Vorschubgeschwindigkeit

verringern
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Storung Ursache Beseitigung
Sageblatt klemmt beim | Zu grofer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine verringern
Stumpfes Ségeblatt Sofort Schalter loslassen.
Maschine aus dem Werkstiick
entfernen und Ségeblatt
austauschen

Spannungen im Werkstlick

Schlechte Maschinenfiihrung

Parallelanschlag einsetzen

Unebene Werkstiickoberflache Fl&che ausrichten
Brandflecke an den Schnittstellen | Fir den Arbeitsgang | S&geblatt austauschen
ungeeignetes  oder  stumpfes
Sageblatt
Spaneauswurf verstopft Holz zu feucht
Lang andauerndes Schneiden | Maschine an eine  externe

ohne Absaugung

Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschliefen
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8 Sonderzubehor

Ségeblatt-HM @ 168 x 1,8 x 20, 16 Zahne (L&ngsschnitt)
Séageblatt-HM @ 168 x 1,8 x 20, 24 Zahne (Langs- und Querschnitte)
Ségeblatt-HM @ 168 x 1,8 x 20, 32 Zahne (Querschnitt)
Ségeblatt-HM @ 168 x 1,8 x 20, 56 Zahne (Feinschnitt)
Fuhrungsschiene F80, 800 mm lang

Fuhrungsschiene F110, 1100 mm lang

Fuhrungsschiene F160, 1600 mm lang

Fuhrungsschiene F210, 2100 mm lang

Fuhrungsschiene F310, 3100 mm lang

Winkelanschlag F-WA

Zubehdr zu Flihrungsschiene:
- Schraubzwinge F-SZ100MM (2 St.)
- Verbindungsstiick F-VS
- Schienentasche F160
Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +

F160 + Verbindungsstiick + Winkelanschlag + 2 Schraubzwingen +
Schienentasche

Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x
Verbindungsstiick + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

Riickschlagstop F-RS
Untergreifanschlag UA
Parallelanschlag K55-PA

F160 +

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste

Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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Best.-Nr. 092 476
Best.-Nr. 092 478
Best.-Nr. 092 480
Best.-Nr. 092 482
Best.-Nr. 204 380
Best.-Nr. 204 381
Best.-Nr. 204 365
Best.-Nr. 204 382
Best.-Nr. 204 383
Best.-Nr. 205 357

Best.-Nr. 205 399
Best.-Nr. 204 363
Best.-Nr. 204 626

Best.-Nr. 204 749

Best.-Nr. 204 805

Best.-Nr. 202 867
Best.-Nr. 206 073
Best.-Nr. 206 825
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1 OOBbACHEHWE YCNOBHbIX 3HaKOB

o

2 [aHHble n3genus

JTOT cMBON pa3melleH BO BCeX MecTax, rae NpuBeaeHbl yKasaHus no
6e3onacHOCTH.

B Chny4ae X HEBbINOJTHEHNA BO3SMOXHbI TArvanLme TpaBMbl.

3T10T CMMBON O3Ha4YaeT CuTyauuio, B KOTOpOﬁ BO3MOXHO noBpexaeHue
uMmyilecTBa.

Ecnu ee He nsbexartb, BOIMOXHbI noBpexaeHna ngenna un npeameTos,
HaxoAALWNXCA paaoM C HUM.

OTNM CMMBOMOM MOMEYEHBI COBETbI N0 MPUMEHEHWHO 11 Apyras nonesHas
WHEopMaLyS.

K MawwmHam ¢ apt. Ne 918901, 918902, 918920, 918921, 918922, 918923, 918925, 918930 nnu 918948

2.1 CsepeHus o npousBoguTene
MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, chakc

+49(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MalnHbI

Bce naHHble, Heobxoaumble Ans MAEHTUMKALMM MALUMHBI, YKa3aHbl HA 3aBOACKOV Tabnnuyke.

C€

Knacc sawusi I

Cvmeon CE gnst noaTeepkaeHus COOTBETCTBUS OCHOBHbIM TpeboBaHNSIM
©e30nacHOCTY 1 3APaBOOXPAHEHNS, COrMACcHO MpUMoXeHuio | k [upextuse o
MaLLVHaxX

Tonbko ans ctpax EC

He 6pocaitte anekTponHCTpyMeHTbI B GbITOBO Mycop !

CornacHo Eeponeiickoit aupekTse 2002/96/EG 06 ycrapesLumx
SMEKTPUHECKUX W ANEKTPOHHBIX NPUBOPaX M aHanorMYHbIM 3aKoHaM OTAENbHbIX
CTPaH, UCMONb30BaHHbIE SNEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBUPaTLCS OTAENBHO
1 NepeAaBaThCs Ans AanbHenLwero ucnonb3aosaqus 6e3 ywepba ans
OKpyXatoLLel cpegbl.

MpounTaiiTe MHCTPYKLWMIO MO SKCMAyaTaLui Anst yMEHbLIEHUS ONACHOCTM
NONyYeHs! TPaBM.
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2.3 TexHuYecKue XapaKTepuCcTUKU

YHuBepcanbHbli 4BUraTenb, 3allULEHHbIA OT paano- u 230V~ 240V~ 110V~ 120V~
TB-nomex 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
[NoTpebnsiemas MOLIHOCTb (CTaHAAPTHas Harpy3ka) 1300 B 1300 Bt 1300 Bt
ToK npum cTaHgapTHON Harpy3ke 6,0A 12,5A 116A
YacToTa BpaLleH1s NUBLHOTO ANCKa Ha XOIO0CTOM XO4y 5700 o6/

YacToTa BpalLeHWst Aucka Nurbl Npy HopMarnbHoM 3300 ot

Harpyake

'nybuHa nponuna 0°/30°/45° 52/50/42 mm

[MoBOPOTHBIN PaCNUMNOBOYHBIN arperar 0°-45°

[mameTp NUNbHOrO NONOTHA MaKC./MUH. 168 /157 Mm

MakcumanbHas TonLHa OCHOBHOM YacTu 1,2 MM

LLipHa nponuna MHCTpyMeHTa 1,8 Mm

[NocamoyHoe 0TBEPCTHE 415 AMCKA NKMbI 20 Mm

[unametp oTcacbiBaroLiero natpybka 35 MM

Bec 6e3 kabens nutaHus, 6e3 napannensHoro ynopa 54 kr

Pa3mepsbl (W x 1 X B) 257 x 751 x 258 mm

2.4 Bbibpoc

YKa3aHHble 3HAYEHWs MPeCTaBnsAoT COBON IMUCCMOHHBIA YPOBEHb. XOTS CyLIECTBYET CBS3b MeXay
YPOBHAMM BbIAENEHNS W MPOHUKHOBEHNS, MO STOMY Henb3st CyauTb O HeoBX0AMMOCTM JOMOMHUTENbHLIX Mep
MPefOCTOPOXHOCTU. PaKTOPbI, BIMSIOLLME Ha CYLLECTBYIOWMIA HA paboyeM MecTe YpOBEHb LUyMa, BKITKYaoT
MPOLOMKUTENBHOCTb BO3AEACTBUS, XapaKTEPUCTUKNA MOMELLEHUs, Opyrue WCTOYHMKA LWyma M T.n., Hanp.,
KONMYECTBO CTAHKOB W BbIMONHEHUS PALOM APYrUX pabounx onepaumit. Kpome Toro, AOnyCTUMBIA YpoBEHb
lymMa MOXET pasnuyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT CTpaHbl. Tem He MeHee, 3Ta WMH(OPMALMs MO3BOMUT
MOMb30BATENMIO MyYLLE OLEHUTL ONACHOCTb U PUCKM.

241  [laHHble NO M3NYYEHUIO WyMa
3HaueHns co3gaHus Lyma, n3mepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YpoBeHb MOLHOCTH 3BYKa YpoBeHb Wyma Ha paboyem mecTe
XonocTon xof 103 gb (A) 93 b (A)
MMog Harpy3koi 104 gb (A) 91 ab (A)
3mepeHue Lyma npom3BoamMTCs C NOMOLLBIO AMCKA NUMbI, BXOAALLETO B CEPUAHBIIA KOMMNEKT MOCTaBKM.

24.2 [aHHble no BUGpaumm
TunuyHas BubpaLms KUCTW/pyku, ycTaHoBNeHHas cornacHo EN 62841, coctaBnsieT MeHee 2,5 m/c2.

2.5 Komnnekrt noctaBku
Cucrema TopuioBo4Hon nunbl KSS 50 cc B komnnekTe c:

1 TBEpAOCNNaBHbIV MMbHBIA Anck @ 168 mm, 32 3yba

1 packnuH1BatoLMA HOX (ToNwwmHa 1,2 MM)

1 MHCTPYMEHT L1151 yNpaBreHus B AepXaTene Ha MalluHe

1 MHCTPYKLMSA MO SKCnyaTaLum

1 3k3emnnsp ,YKkasaHuii no TexHuke 6esonacHocTn®

1 AWK ANs TpaHCMOPTMPOBKY Tonbko Anst apt. Ne 918902, 918930, 918948

-18-



2.6 MpepoxpaHuUTenbHbIe YCTPOMCTBA
OnacHo
QT ycTpoicTBa HEObX0AMMbI ANS
Be3onacHoi akcnnyaralum
MalLUWHbI, NO3TOMY UX yaaneHue
VIV OTKITKOYEHME 3aNpELLEHO.

MawwwHa obopynosaHa
npeaoxpaHnTenbHbIMK yCTpOVICTBaMVIZ

creayoLmmm

- BepxHuin hvKCMpOBaHHbIN 3aLUMTHBIN KOXYX
- HWKHWIA NOABWKHBIN 3aLMTHBIN KOXYX

- bBonbluas nnuta ocHoBaHus

- Pyuku

- PacknunuBarowmit HoX

- MexaHu3m nepekmnoyeHns u TopMo3

- OrtcacbiBatowuit natpybok

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

Cuctema TopuosoyHoi nunbl ot MAFELL npurogHa
WCKIIOYNTENBHO AN MPOLOMBHOTO W MOMepeyHoro
pe3aHns MacCWBHO APEBECUHBI.

MoxHo Takke obpabaTbiBaTh MINTHbIE MaTepumansl,
Takue kak JpPEBECHOCTPYXEYHbIE MMMThI, CTONSPHbIE
nauTtel 1 niutel MO®. Vcnonb3yitte paspelueHHble
nunbHble auckn cornacHo EN 847-1.

[pyroe, OTAMYHOE OT MPWUBEAEHHOTO  BbILLE,
ncnonb3oBaHne HeaoonycTumo. I'Ipomaaoamenb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yuiepb, BO3HMKWMIA B
pesynbTaTe NoA0BHOMO UCMOMb30BaHNS.

[na Toro ytoBbl MpaBMNBHO  SKCMAYyaTUPOBATH
MalvHy, cobniofjaite npeanucaHHble  UpMon
Mafell ycnosusi  akcnnyaTauuW, — TEXHUYECKOTO
obcnyxmBaHus u yxopa.

2.8 OctaTo4HbIe pUCKM
Onacxo

B cnyyae ncnonb3oBaHms no
Ha3HaYEeHWO 1 HECMOTPS Ha
cobntofeHne NpaBu TEXHUKM
©e30nacHOCTY BCE e 0CTarTCs
0OCTaTOMHbIE PUCKM, BbI3bIBAEMbIE
Ha3HaueH1eM.

- TNPUKOCHOBEHWE K OUCKY Nunbl B obnactu BPE3HOro
0TBepCTUA nog MAUTOA OCHOBAHMS,

- [lpukocHOBEHMe K BbICTYNatoLLEN NoA 3aroTOBKOW
4acTV Ancka MUkl MPY Pe3aHmni.

- Kacanve Bpaljatowmxcs getanein €O CTOPOHbI:
AVCK MWMbI, 3XMMHOI (hiaHew 1 BUHT thnaHua,

- Otpava mawuHbl npw 3aXXume B 3aroToBKe.

- PaspyleHue 1 BbIGPOC AucKka MUMbI WK YacTeil
AMCKa MMl

- KacaHne  TOKOMPOBOAALMX — AeTaneit  mpw
OTKDLITOM KOPMYCE W HEe W3BNIEYEHHOI BUIKE
MUTaHNS.

- YxygweHue cnyxa npu anutensHoi pabote Ges
CPELCTB 3alyWThI OPraHoB Cryxa.

- BblgeneHne onacHoit Ans 300poBbsS APEBECHOM
NbINV NPY ANUTENBHO SKkcnnyaTauum 6es otcoca.

3 YkazaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH

OnacHo

Bcerga cobniopaiite npuBeaeHHbIe
Aanee ykasaHus no 6eaonacHocTu
¥ npaBuna TexHUk 6e3onacHocTH,
[ENCTBYIOLLNE B CTPaHE, rae
npumeHsieTcs nunal

O6wme ykazaHus:

- 3anpewaetcs obpalatbcs € 3TOA  MalLMHOM
JeTam 1 nogpocTkam. MckniouyeHue cocTaBnsiloT
nogpocTky, pabotaiowme nog  HabniogeHvem
cneynanucTa ¢ Lenbto 0byyeHus.

- Hu B koem cnyyae He paboTaiite 6€3 3aLNUTHBIX
NpuUCMoCcoBneHni,  WUCMONMb30BAHWE  KOTOPbIX
npeanucaHo  Ans  onpegeneHHbix — pabounx
onepauui, 1 He M3MEHANTE B MaLLMHE HWYEro, YTO
Morno Obl  OTpULATENBHO CKasaTbC Ha ee
BesonacHocTu.

- Mpu ucnonb3oBaHUM MalUMHBI BHE MNOMELLEHUSI
pekomeHayeTca  UCNonb3oBaHWe  BblKNoYaTend
TOKa YTeYKu.

- [loBpexpaeHHble kabenu wnM BUNMKM - crieayeT
HEMELIEHHO 3aMEHUTb.
- W3beraiite peskux nepernbos kabens. OcobeHHO

MpW TPAHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MaLLWHbI HE
HamaTbIBaiiTe kabemnb BOKPYr MaLLWHbI.



He pa3pewaetcs ncnonb3oBarb:

JVCKV MMbl C TPELLMHAMK 1 U3MEHMBLLME OpMY,
QuCKM  Nunbl W3 BbICOKOMENPOBaHHO
BbicTpopexyLuet cTanu (aueku nunsl HSS),
3aTyMMBLUIMECS AMCKM  MUMbl  M3-33  CIIALLKOM
BbICOKOI1 Harpy3kv Ha ABuraTenb,

[JMCKY MWITbl, OCHOBA KOTOPbIX TOMLLE MK LLMpKMHA
nponuna (pa3sop 3y6beB) MeHbLUE TOMLLMHbI
PaCKNWHWBAIOLLETO HOXa,

JVMCKA MWUIMbI, He NpeaHasHa4yeHHble AN YacToThbl
BpALLEHIS UCKa NMWIbl HA XOINOCTOM XOAY,

YKazaHus No NPUMEHEHW CpPeacTB NUYHOM
3alWnTbl:

Bo Bpems paboTbl Bcerga MCnonb3oBaTh 3alLuTy
OpraHoB cnyxa.

Bo Bpems pabotbl Bcerga
MPOTUBOMbINEBOV PecnupaTop.

McnonbL3oBatb

Yka3zaHusa no akcnnyarauuu:

He BTOpraiTecb pykamu B obrnacTb nunbl W gucka

nnnbl. Bropoin pyKon yaepxusainte
JOMOMHATENbBHYIO  PYKOSTKY — WAM Kopnyc
Juratens.

He npocoBbiBaiiTe PYKM nof 3aroToBKY.

BobiGupalite rnyGuHy pe3aHusi B 3aBUCUMOCTM OT
TOMLLMHbI 38rOTOBKM.

Hu B KOEM Cnyyae He [epXuTe 3aroTOBKY B pyke
UMM Ha Hore. 3adpuKcupyiiTe 3aroToBKy Ha
MPOYHOM OCHOBaHMM.

Mpy  pacnunMBaHMM B COBOVHEHWM  C
HanpaBnsIoLeN LWMHON MaLUMHY HYXHO TONbKO
CHATb  C 3arOTOBKM, €CNW OHa Haxogutcs B
MCXOLHOM MOMOKEHWM, @ MOLBWKHBIA 3aLUMTHBINA
KOXyX 3aKPbIT.

Mpu  BbINOMHEHUM  paboT, Npu  KOTOPbIX
WHCTPYMEHT ~ MOXET  KOCHYTbCS  CKPbITBIX
SMEKTPUYECKUX MPOBOAOB  WUNM  COBCTBEHHOrO

kabens NuTaHus, LepxuTe YCTPOMCTBO TOMbKO 3a
130MMpOBaHHbIE MOBEPXHOCTM PYKOSITOK.

Mpu NpogonbHOM pesaHuu Bcerga UCMonb3ynTe
ynop Winm NPsIMOi KPOMKOHaNpaBuTenb.

Beerpa ucnonb3ynTe MUMbHbIE  BUCKH
NpaBUMbHOTO  pasmepa W C  MOAXOASLLUM
nocafjoyHbIM OTBEpCTMEM (Hanpumep, B opme
3Be3bl UM KPYITbIM).

Hi1 B koem crnyyae He  ucrnonb3yinte
MOBPEXAEHHbIE UMW HENOAXOAALNE MOAKNAAHbIE
LWaibbl UM BUHTBI AUCKOB MUIbI.

Kpenko yaepxweaite nuny nagoHsMu, npusens
PYKM B MOMOXEHWE, B KOTOPbIX OHW CMOCOGHbI
BblAepXuBaTb cunbl OTAaun. Bcerga Aepxutech
cOOKy MUIBHOMO MOMOTHA, HW B KOEM Cnyyae He
yCTaHaBMWBaTE MUMbHOE MOMOTHO Ha  OJHY
TIMHUIO C TENOM.

Ecrm guck nunbl 3axuMaeTcs WK pesaHue
npepbiBaeTca MO KakoiA-nubo Apyron npuunHe,
OTNyCTUTE BbIKMIOYATENb BKM./BbIKM. U CMOKOMHO
yaepxuBaiiTe nuny B 3aroToBke A0 TEX Mop, noka
OWUCK MUMbl HEe OCTaHOBUTCS MONMHOCTbID. Hu B
Koem cryyae He MblTaikTeCcb M3BNEKaTb Muny w3
3aroTOBKW MMM TSHYT ee Hasagd, noka AWUCK Murbl
JBWXETCS U BO3MOXHA OTAaYa.

Ecnm BbI xoTuTte 3anycTuTb nuny, HaxoAsLlycsa B
3aroToBke, pa3MecTuTe AUCK Nnbl MO LUEHTPY
nponuna u npoBepbTe, HE 3acTpanu nn 3y6b‘i-|
NNbl B 3aroToBKe.

OnupaitTe KpynHble NAMTLI, YTOBbI COKPATUTL PUCK
OTAauv B pesynbTaTe 3axuma gucka Ninbl.

He wcnonbayite TynmbiXx WM  NOBPEXAEHHBIX
AVCKOB MUMbI.

Mepen pesanuem 3adukcupyinte
rnyOuHbI W yrna pesanus.

ByabTe 0COBEHHO OCTOPOXHbI MPU BBIMONHEHNN
,yTannMeaemoro paspesa‘ B CKpbITOA obnacty,
Hanp., CyLLecTBYOLLeli CTeHe.

lMeped KkaXablM MCMONb30BaHWEM MPOBEPANTE
Be3ynpeyHoCTb 3aKpbIBaHUS 3aLUYUTHOO KOXKyXa.
He ucnonb3ayiTe nuny, ecn HWKHWA 3aLuTHbIN
KOXYX He [BWKeTcs OecnpensTCTBEHHO U He
3aKkpblBaeTcs cpasy. Hukoraa He 3axumaiite u He

HacTpOWKu

3aKPENMANTE  HWKHAW  3alUMTHBIA  KOXyX B
OTKPBLITOM MOMOXEHUU.
MpoBepbTE  UCMPABHOCTH ~ MPYKWH  HUKHEro

3aLLUMTHOTO  KOXyxa. ECnM HWKHWA  3aLMTHbLIA
KOXYX U MNpyXuHbl He paboTawT OesynpeyHo,
MpoBEANTE TEXHUYECKOE 0OCNYXMBAHNE MaLLMHbI.

OTKpblBaiTe  HWKHUI  3aLLUUTHBIA  KOXYX PYKOM
TONBKO MpY BbIMONHEHUM 0COOLIX BUOB Pa3pe3os,
Hanp., "yTannuBaemblXx ¥ YrnoBblX pa3pesos”.
OTkpblBaiiTe  HWKHWA  3alUMTHBIA  KOXYX C
MOMOLLIbIO OTBOASILLIETO pblyara W OTNyckanTe ero,
KaK TONMbKO AMCK MWMbI NPOHUKHET B 3aroTOBKY.



- He knagute nuny Ha BepcTak wnu nom, korga
HWKHWA  3alUMTHBIA KOXYX He 3aKpbiBaeT [AMCK
nnnbl.

- Wcnonbayitte  guck  nunbl,
PaCcKMHMBALOLLErO HOXa.

nogxogsiiuin - ans

- OtperynupyiiTe  packnvHUBAIOLWMIA  HOX,  Kak
OMMCaHO B MHCTPYKLIMW MO JKCNyaTaLum.

- Mcnonb3yitTe  packnuHMBAOWWA  HOX AN
BbINOMHEHNS BCEX paspesos, Kpome
"yTannmeaemMbIx pa3pesos™.

- UYrobbl packnuHuBalolLmMii  HOX paboTan, OH
[OIMKEH HaXoaUTLCS B NPONMIe.

- He oakcnnyatmpyite  nuny ¢ MOTHYTbIM

PaCKIMHNBAIOLLIM HOXOM.

- TlpoBepsiiTe 3aroToBKY Ha HanuuMe MHOPOLHBIX
Ten. He pexbTe MeTannuuyeckse 4actu, Harp.,
rBo3au.

YKkazaHusi No TeXHW4eckoMy OOGCNyXUBaHUIO U
TEKyLWeMy PeMOHTY:

- PerynspHas ouucTka MaluMHbl (M Mpexge BCero

perynsiTopoB M HanpaBnsitowWux) — SBNSETCS
BaXHbIM NoKa3aTenem HagexHoCTH.

- Paspelaertcs 1crnonb3oBaHme TOMbKO
OpUrMHanbHbIX 3anacHblx yacreit "

npuHagnexHocten gupmbl MAFELL. B npotueHOM
criyyae  OCHOBaHWA  Ons  MpeTeHauii W
OTBETCTBEHHOCTU U3rOTOBUTENS HE CYLLECTBYET.

4 OcHauweHue / HacTpoitka

4.1 TMopknioyeHue K ceTu

Mepen BBOGOM B  9Kcnnyataumio  obpatute
BHUMaHMe, Y4TGB HarpsixeHmne cetm
COOTBETCTBOBANO € paboynM  HanpsikeHuem,

yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabnuuke.

4.2 Otcoc onunok
OnacHo

OnacHyto Ans 330poBbA Mblfb
crieayeT yAaansTb C MOMOLLbIO
BcacblBatoLLero M-ycTporicTaa.

Mpn nposepeHmn niobbix paboT, npu  KOTOPbIX
obpasyetcs  Domblloe  KONMWUYECTBO  Mbli,
MOACOEANHUTE MaLUWHY K MOLAXOAALLEMY BHELLHEMY
BbITS)KHOMY ~ yCTpoicTBY.  CKOPOCTb  ABMXEHMS
BO3/lyxa [OJKHA COCTaBNsTb He MeHee 20 Mm/c.

BHyTpeHHWIn anameTp oTcackiBatowero natpybka 1
(puc.3) cocrasnset 35 MM.

4.3 BbIbop Aancka nunbl

[ina  obecneyenns XopoLlero kayecta pesku
UCMONb3yiTe OCTPbIA  MHCTPYMEHT 1 BblbupaiiTe
COOTBETCTBYIOWMIA ~ MaTepuan W MpUMEHeHue
WHCTPYMEHTA C NPUBEAEHHOrO Aanee crueka:

pesaHMe MArkOW W TBepaow
cneuuanbHO BAOSNb BOMIOKOH:

- TeeppocnnaeHbli auck nunbl @ 168 x 1,8 x 20 Mm,
16 3ybbeB

DpeBECUHbI

pesaHue MATKOM M TBepAoil ApeBecUHbI nonepek
1 BAONb BOJOKOH:

- TeeppocnnaBHbli auck nunbl @ 168 x 1,8 x 20 Mm,
24 3y6a

pesaHMe MATKOW W TBepaow
cneumanbHO NonepeKk BONOKOH:

- TeepmocnnaeHblii guck nunbl @ 168 x 1,8 x 20 Mm,
32 3yba

ApeBeCUHbI

PesaHne wmsarkod wn TBepAoW  ApPeBECUHbI
cneunanbHO  nonepek  BOMOKOH  «ToHkue
nponunbI»:

- TeeppoocnnaBHblit auck nunbl @ 168 x 1,8 x 20 Mm,
56 3ybbeB

4.4 3ameHa gucka Nunbl
OnacHo

IMpu npoBeaeHUn Niobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CHYXUBaHNIO
BbIHUMATb BUIIKY COEAMHUTENBHOTO
LWHypa.

e HaxmuTe nopLueHb 2 (puc. 2) u NOTAHUTE pblvar
6rnokupoBku 3 (puc. 2) BBEpx. Tenmepb OCb
JUCKOBOW  MWMbl  hUKCMPOBaHa W phblvar
BbIKIOYEHIS 3aB0KMpOBaH.

o  OTBWMHTUTE OTBEPTKOM C LUECTUrPaHHUKOM 4
(kpenneHue puc. 3) BUHT cpnaHua 5 (puc. 3)
NpOTUB 4YacoBOW cTpenku. CHuMUTe Tenepb
BWHT, a TaKKe NepeaHuit 3axuMHbIN naHel 6
(puc. 3).

. [uribHOe  MOMOTHO  MOXHO  CHATb  nocne
OTKpbIBaHWA NOABUXHOTIO 3aLLMTHOIO KOXYyXxa.



e  3axumHoi naHey [omkeH ocTtaTbes 6es
kakux-nubo geTanen.

e [lpn ycraHoBke  Aucka
HanpaBieHve BpaLLeHus.
e  3aTem HacaguTe 3aXMMHON (priaHel|, BCTaBbTe

BMHT (bnaHua W MNOTHO 3aTsHWTE ero no
4acoBOW CTperke.

nunbl ydtute

4.5 PacknuHuBalowWwmmn HoX
OnacHo

Mpy npoBeaeHUM MobbIx paboT no
TEXHUYECKOMY 0BCTyXUBaHUIO
BbIHMMATb BUITKY COEAMHUTENBHOMO
LHypa.

PacknuHuBatowmin Hox 7 (puc. 3) npensTcTByeT
3aXVMaHWI0 aucka NUMbl MpWU NPOAONBHON PesKe.
lMpaBunbHOe paccTosHWe A0 Aucka Murbl NokasaHo
Ha (puc. 4).

e  Packpytute ans perynuposku BUHT 8 (puc. 3) ¢
MOMOLUBKD  MpuUnaratolleincs  LeCTUrpaHHoi
otBepTk 4 (puc. 3).

e OrtperynupyiiTe packNMHUBAIOWNA HOX NyTeM
CMELLEHNs B MPSMON LMWL, W 3aTSHUTE 3aTeM
BMHT CHOBa.

5 OJkcnnyataums

5.1 Bsogp B akcnnyataumio

JlaHHylo MHCTpYKUMIO MO SKChyaTauum cregpyet
AOBECTW [0 CBEAEHUS BCEX NUL|, KOTOPbIM MOPYYeHOo
ynpaBrieHne MalunHon, npudem ocoboe BHUMaHue
cnegyet  obpatute  Ha  pasgen  [lpaBuna
BesonacHocTy",

5.2 Bknio4eHue u BbIKNKOYEHNE

e  Bknwouenue: [Mpwxmute BNOKMPOBKY NPOTUB
BKMtoveHnst 9 (puc. 2) Ans pa3brnokupoBaHms
Bnepeg. Mocne 3Toro Npu HaxaToi Brok1poBke
MPOTMB BKIKOYEHWS NpuUBeaUTE B [JeicTue
HaXvMHOM BbIkntoyaTens 10 (puc. 2).

Mockonbky peyb UAET O Bblkntoyatene 6e3 cTonopa,
MaluWHa paboTaeT BCE BPeMs, Moka 3TOT HaXUMHOM
BbIKIIOYATENb HaXar.

e  Bbiknioyenue: [Ins BbiKMioueHMs OTMycTUTE
HaXWMHbIA  Bblkmiovatens 10 (puc.  2).
brarofaps  BCTPOEHHOMY —aBTOMAaTUYECKOMY

TOPMO3y BpemMs [JBWKEHUS N0  MHepLuM
MUNBHOTO MONOTHA OrpaHUYMBaeTCs Npubn. 1-2
c. BriokvpoBka aBTOMaTM4ECKN CpabaTbiBaeT
OnokvpyeT  pyyHylo  AMCKOBYWO mumy  OT
BKJTHOUEHMS MO OLUMOKe.

5.3 OcseleHue
BHumanue!

He cmoTpeTb npucTanbHo Ha
ropsiLe CBETUMbHMKN!

OneKTPOMHCTPYMEHT OCHALLEH MOAYeM OCBELLEHMS
22 (pue. 5).

Mogynb  OCBELLEHMS! AnUTENbHOE  BpeMs  Mpu
BKITHOYEHIN NHCTPYMeHTa cHabxaetcs
onpeAeneHHoe BpeMmsl, a 3aTeM roToB K paboTe.

B cocTosHuM akcnnyaTaLmnoHHON roTOBHOCTI MOZYIb
OCBELLEHNS aBTOMATM4YECKN BKIIOYAeT CBET npw
nepemMeLLeHn MalnHbl MNKU CHOBA BbIKMIOYAET ero
npy anuTensHom Be3aencTaum.

5.4 Hactpoiika rny6uHbI pe3a

FnybuHa pesaHus GeccTyneHyaTo perynupyertcs B
ananasoHe o1 0 4o 55 mm.

Ona  atoro  HeoGXxoAumo
creayowmm obpasom:

[eicTBoOBaTb

e Ornycrute 3axumHon poivar 12 (puc. 1).

e C nomowbto pbiyara ytonnenust 13 (puc. 1)
ycTaHoBuTe rnybuHy nponuna.

e HactpavBaemas rnybuHa cuMTbIBaeTCA Ha
wkane 14 (puc. 1). Ykasatenem npu 3TOM
CIYXWT CKOLLEHHAS KPOMKA pblyara yTonneHus.

e CHoBa NOTSHUTE [10 OTKA3a 3aXUMHOMN pbivar 12
(puc. 1).

Bcerna ycraHaBnuBaite rnyouHy
pe3aHus NPYMEPHO Ha 2 - 5 MM
Bonblue, 4em paspesaemas
TOMNLLMHA MaTepuana.

5.5 Hactpoiika yrna pesa

PacnunoBoYHbIA - arperat MOXHO HaCcTpoOUTb Anst
KOCbIX pacnunos nog ntobsim yrnom ot 0 go 45°.



e [Ins ycTaHOBKW NOZA YoM YCTAHOBUTE MaLLWHY
B WUCXOQHOE MOMNOXeHWe W MopjomnpuTe ee Tak,
4TObbI MOXHO Obino MOBEPHYTb
pacnunnoBOYHbIN arperar.

e Ornycrure pbivar 15 (puc. 1).

e B cooTBeTCTBMM CO LUKANOW Ha MOBOPOTHOM
CErMeHTe HacTpoiATe yron.

e HakoHeu 3atsHuTe pbivar 15 (puc. 1).

5.6 Pa3spesbl ¢ yTannusaHuem

OnacHo

OnacHocTb oTAauM npu
BbINOMHEHNW Pa3pesoB ¢
yrannusatuem! Mepen
yTannuBaHWeM NpyUCIoHnTe
MaLLKHY 3aAHEN KPOMKOW NNTbI
OCHOBaHUS K ynopy,
3aKpenneHHoMy Ha 3aroToBke. [pu
yTannuBaHUM KPEnko AepxuTe
MaLLMHy 3a pyyKy W crerka
nofasante ee Bnepes!

e  Otnyctute 3axumHoi pbiyar 12 (puc. 1) u ¢
nomoLLblo pblyara ytonnewus 13 (puc. 1)
YCTaHOBUTE  MallMHy B CaMoe BepxHee
MONOXeHue.

e [lpegeaputentHeiM  pbidarom 16 (puc. 1)
OTKPOWTE  MOABWXKHBIN  3ALMTHBIA  KOXyX
MONMHOCTBIO, TaK YTOObl MAaLLMHY MOXHO 6bino
yCTaHoBUTb Ha 0bpabaTbiBaemylo 3aroToBKy.
lMnnbHOE NOMOTHO HaxoauTCs Tenepb cBO6OAHO
Hafl MaTepuanom 1 MOXET BblpaBHNBATLCS ANs
3aceuyku.

e  Bkniouute MawwHy ¥ npuwxmuTe  pblyar
ytonnenns 13 (puc. 1) BHM3. Mpu 3aTOM AMCK
nUnbl  BEPTUKANbHO NOTPY3UTCS B 3arOTOBKY.
Mpn 3TOM rMyBMHY MOTPYKEHUSt MOXHO CYMTaTb
Ha wkane 14 (puc. 1). PacknnHuBaioLLmil HOX B
npoLecce yTonneHus oTkuapiBaeTcs BBepx. Kak
TONMBKO MPW ABMKEHUN MaLLMHbI Bneper, 3a3op
nosagu Avcka nunbl ocsoboguTcs,
PacKMMHUBAIOLLMA HOX BEPHETCS B  CBOE
06bI4HOE NONOXeEHMe.

5.7 Pe3aHue no pasmeTke
C HanpaBnsALWwen

Bo Bpemsi pesaHus no pasmeTke npaBbli Kpai
HanpaBnsloLWeA CNyXUT B KayeCTBe yKasaTens

pa3MeTkn. JTO TaKke OTHOCUTCA W K HAKIOHHbLIM
paspesam. CobntogaiTe, noxanyiicta, pasaen 5.4.

e  YcraHoBuTe ans
HanpaBnSIOLLYIO Ha 3aroTOBKY.

e  Bknouute mawwmHy (cm. rnasy 5.2) n capuraiite
€e paBHOMEPHO Brepes B HampaBneHuu
pesaHms.

e [locne OKOHYAHWA pe3aHWs BbIKMKYUTE MUAY,
OTMYCTUB HaXWUMHON Bbikntodatens 10 (puc. 2).

e  [lOTAHUTE MALLWHY B YNOXEHHOM COCTOSHUN B
WUCXOQHOE MONOXEHWe Ha3ah M CHUMUTE ee B
3TOM MONOXEHUN c 3aroTOBKM.
Takum 06pasoM MOXHO TrapaHTUPOBATb, YTO
MOABWXKHbIA 3aLLMTHBIA KOXyX GyAET MOMHOCTHI0
3aKPbITHIM.

pacnunueaHua

6e3 HanpaBnsowWen

MawmHy ~ MOXHO CHSTb € HanpaBnstoLLen,
3a[eiCcTBOBaB CTOMOPHyt0 3awenky 21 (puc. 3)
Ha3ag.

MopBuxHbIA  ykasaTenb pasmetkn 19 (puc. 1)
aBTOMATU4YECKN KOPPEKTUPYETCH MpW  HaKIOHHOM
pe3aHnn. Pa3meTouHble KpPOMKM COOTBETCTBYIOT
BHYTPEHHEN CTOPOHe MWMbHOMO MomoTHa.  [ng
HaKMNOHHOro pe3aHus pa3meTKy MOXHO
npocMaTpuBaTh Yepes OTBEPCTUE Ha NEBOW CTOPOHE
BEPXHETO 3alLMTHOrO KoXyXa (cTpernka, puc. 1).

e Kpenko pepxute MaluHy 33 pyyku U
YCTAHOBUTE ee MepedHeit YacTbio MAWUTbI
OCHOBAHMS! Ha 3aroTOBKY.

e BkniouuTe pyuHylo MCKOBYIO MUy (CM. rmaBy
52) W paBHOMEPHO NOMBUHbTE MalLMHY B
HanpaBmneHn pesaHus.

e [locne OKOHYAHWS pe3aHWs BbIKMKYKUTE MuAY,
OTNYCTMB HaXWUMHON BbIkntovatens 10 (puc. 2).

5.8 Pe3aHue ¢ napannenbHbIM YNOpOM

MapannenbHbld ynop CAYXMT AN pacnuivBaHus
napannensHo yxe CyLLeCcTBYHLLEn KpoMke. [pu aTom
yrop MOXeT BbITb YCTAHOBIEH Kak C NPaBoM, Tak U C
NeBOi CTOPOHbI YCTpOCTBA. [Mpy 3TOM 30Ha pe3aHus
Ha npaBon CcTopoHe cocTtaBnser 33 - 130 mm
(ykasatenb pasmetkn X puc. 1), a Ha neBoi
ctopoHe 163 - 300 Mm (ykasaTenb Ha kpar CTpesku
,Y* puc. 1). B avanasone 163 — 220 Mm MawmHa
JomkHa ObiTb ycTaHoBneHa npum. Ha 10 MM BBepX,



yToObl YMOp MOXHO ObINO CABUHYTb MOA KOpMyc
anekTpoasuraTens.

e [locre otnyckanus Gapalwkosoro BuHTa 20
MOXHO PerynmpoBaTh LUMPWHY nponuna (puc.
2), COOTBETCTBEHHO CMeLaTb ynop W 3aTem
CHOBA 3aTsHYTb 6apalUKOBbIi BUHT.

MapannencHell  ynop B pesynbTate  MpOCTOro
nepeBopauMBaHus  (HanpaBnsoLLAs MNOBEPXHOCTb
ONs KPOMKW 3aroToBKM obpalueHa BBEPX) MOXeT
JONOMHMTENBHO — MCMOMb30BaTbC B KayecTBe
[BOWHO HaKnagku 4ns obneryeHns BEAEHNS pyYHON
AMCKOBOM Nurbl. Tenepb MaLUMHy MOXHO NPOABUHYTH
BAOMb MO  HanpaBnstoLwen, 3akpenneHHon Ha
3aroToBKE.

5.9 PaboTbl c ynopom HUXHero 3axsara

YNop HWXHero 3axeata MpepHasHayeH Ans paboT
napannenbHo yxe CyLiecTByoLLer kpomke. IMpu aTom
ynop MOXeT 6bITb YCTAHOBMEH Kak C NPaBoM, Tak U C
NEeBOVi CTOPOHbI YCTPoiACTBa. Mpy 3TOM 30Ha pe3aHus
C NpaBon CTOPOHbI cocTaBnsieT ok. 12 - 40 mm, a ¢
neBow CTOpOHbI oK. 30 — 210 MM.

e [locne otnyckanms GapawkoBoro BuHTa 20
MOXHO PErynupoBaTth LUMPUHY Mponuna (puc.
2), COOTBETCTBEHHO CMeLlaTb ynop W 3atem
CHOBA 3aTAHYTb HapaLUKOBbIA BUHT.

7 YcTtpaHeHue Henonagok
OnacHo

6 TexHuyeckoe obcnykusaHume 1

TEKYLINIA PEMOHT
OnacHo

[Mpy BbINOMHEHWM NHOOLIX PaboT NO
TEXYXOAY BbIHLTE aKKYMYMSTOP.

KoHcTpykums MaLlvH MAFELL Tpebyet
MWUHUMarbHOTO TEXHUYECKOro 0BCnyX1BaHMS.

Acnonbayemble  LWAPUKOMOAWMMHAKA CMa3aHbl Ha
BeCb CpoK akcnnyatauuw. [locne AnuTensHom
JKennyaTauum Mbl pekoMeHgyeM nepefatb MallunHy
Ha TEXHWYEeCKUl OCMOTP aBTOPU3OBAHHONM HUPMON
MAFELL mactepckoii no 06Ccnyx1BaHIo KNMEHTOB.
[ins cmaskn Bcex TOYEeK CMaski MCMONb3yiTe TOMbKO
Hally crieumanbHyIo KOHCUCTEHTHyto cmasky, Ne ang
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 XpaHeHue

Ecnn mawmHa He 6y£l,eT Mcnonb30BaTbCA B Te4YeHue
ONUTEeNbHOrO  BPeMeHn, TO ee Heobxoaumo
TwaTenbHo OYNCTUTD. HeokpalLeHHble
MeTannuyeckue 4Yactn 06pa60Ta|7|Te cpeacTsoM And
3aLUMTbI OT PXaBYUHbI.

OnpegeneHxne NPUYMH CyLLECTBYHOLMX HEMOMAZO0K U UX YCTPaHeHe BCeraa
TPEBYHOT NOBLILLEHHOTO BHUMAHWS! M OCTOPOXHOCTH. [pefBapUTENbHO BbIHBTE
13 PO3eTKM BUNKY kabens nutaHus!

Huxe nepeyvncneHbl Hanbonee yacTble Henonaakn u ux NpU4nHbI. |-|pI/I BO3HWKHOBEHUW APYr1X Henonagok
obpaLyanTecs k CBOeMy NOCTaBLUMKY UMW HEMOCPEACTBEHHO B CepBUCHYIO cryxBy komnaHum MAFELL.

Henonapka MpuynHa

YctpaHeHue

YCTpOWCTBO He BKIHOYaeTCS.

B ceTu oTCyTCTBYET HanpsikeHue.

MpoBepbTe nofavy HanpsHKeHus!.

HewucnpaseH
npeaoxpaHuTenb

ceTeBol | 3ameHuTe nNpesoxpaHuUTEnb.

/3HOLEHbI YronbHbIE LETKN.

[locTaBbTe MalLMHy B MacTepckyto
cepaucHom cnyx6el MAFELL.

MalmHa ocTaHaBnMBaeTcs BO
BPEMS! pe3aHus.

OTKNt0YEHNE CETEBOMO NUTaHMS.

MpoBepbTe MpefoxpaHuTens CeTh
Ha BXxoge.

Meperpyska MaLLMHbI.

YMeHbLUMTb CKOPOCTb MoAauy.




Henonapgka

MpuunHa

YcTpaHeHue

Ouck  nunbl - 3axuMaeTcs  npu
nogave MaluHbl.

Crnuwkom bbicTpas nogava.

YMeHbLUMTb CKOPOCTb MoAauu.

3aTyI'IVIBLLII/Il7ICﬂ AUCK NnNbl.

HewmenneHHo oTnycTtute
BbIKMOYaTenb. M3snekute MaLLnHy
M3 3aroToBKM W 3aMeHuTe OUCK
nunbl.

HanpsixeHue B 3aroToBKe.

HenpaBunsHoe BefeHne | YcTaHOBUTE NapanmenbHbId yrop.
MaLLMHbI.
HeposHasi NOBEPXHOCTb | BbIpOBHAITE MOBEPXHOCTB.
3aroToBKY.
MatHa npwkora Ha MecTax | HecootsetcTBytowmn  pabodein | 3ameHuTe guck Numbl.
nponunos. onepauuM  UnW - 3aTynuBLUKIACS
MANbHBIA OUCK.
BbiGpoc onmnok 3abur. Crnuwkom BnaxHas ApeBecuHa.

[nutensHoe pesanue 6e3 oTcoca.

MoakniounTe MalUMHy K BHELLHEMY
oTcCOCy,  Hamp.,  HeBombLuoMy
MblneynoBuTeNio.




8 [MpwvHagnexHocTW, nocTaBnsieMbIie NO 3aKasy

TeeppocnnasHbIi auck nunbl @ 168 x 1,8 x 20, 16 3ybbeB (MPoaonbHbIi
paspes)

TeeppocnnasHbIn anck nunbl @ 168 x 1,8 x 20, 24 3yba (npofonbHble u
nonepeyHble paspesbl)

TeeppocnnasHbIn guck nunsl @ 168 x 1,8 x 20, 32 3yba (nonepeyHsiit
paspes)

TeeppocnnasHbii auck nunbl @ 168 x 1,8 x 20, 56 3yObeB (TOHKMI
nponun)

Hanpasnstowas F80, grmHa 800 mm
Hanpasnsiowas F110, anuHa 1100 mm
Hanpaensiowas F160, gnuHa 1600 mm
Hanpasnstowas F210, grmia 2100 mm
Hanpasnstowas F310, grmia 3100 mm
Yrnosoi ynop F-WA

lMpuHaANEeXHOCTY K HaNPaBASOLLEN:
- cTpybumHa F-SZ100MM (2 wr.)
- COeduHUTENbHbIN anemeHT F-VS
- Cymka ans Hanpasnsiowux F160

cymka C Habopom Hanpasnswowmx F80/160 ¢ yrmosbIM ynopom,
copepxatlas: F80 + F160 + coennHUTENbHbIN SNeMEHT + yrnoBon ynop
+ 2 cTpyOUMHbI + CyMKa Anst HAaNpaBNAOLWNX

cymka ¢ Habopom Hanpasnstowmx F160/160, copepxalas: 2 x F160 +
COEAMHUTENbHbIN ANEMEHT + 2 CTPYOLMHbI + CyMKa NSt HAaNPaBNAOLMX

ctonop otaaum F-RS
HwxHuit 3axBaTHbIN yniop UA
MapannenbHbin ynop K55-PA

Ne ans 3akasa 092 476

Ne ons 3akasa 092 478

Ne ons 3akasa 092 480

Ne ans 3akasa 092 482

Ne ans 3akasa 204 380
Ne nns 3akasa 204 381
Ne ons 3akasa 204 365
Ne ans 3akasa 204 382
Ne ans 3akasa 204 383
Ne ons 3akasa 205 357

Ne ons 3akasa 205 399
Ne ans 3akasa 204 363
Ne ons 3akasa 204 626

Ne ans 3akasa 204 749

Ne ans 3akasa 204 805

Ne ans 3akasa 202 867
Ne ons 3akasa 206 073
Ne ans 3akasa 206 825

9 TloKOMNOHEHTHOE U306paXKeHNe U CNUCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYHOLLYI0 MHOPMALMIO MO 3aN4acTsiM CM. Ha Haluel JoMalLHed cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

Niniejszy symbol znajduje sie na wszystkich tych miejscach, w ktorych
podano wskazéwki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacije.
@ Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow

znajdujacych sie w jego otoczeniu.

9 Niniejszy symbol oznacza wskazéwki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn z nrart. 918901, 918902, 918920, 918921, 918922, 918923, 918925, 918930 lub 918948

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(07423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

Klasa ochrony |l

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy
maszynowej

Tylko dla krajow UE

Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie
krajowym, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddaé
przyjaznej dla srodowiska utylizacji.

c € Znak CE dokumentujacy zgodnosé z podstawowymi wymogami

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytaé instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zaktocaniami

fal radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne)

Prad przy obcigzeniu normalnym

Predko$¢ obrotowa brzeszczotu w biegu jatowym
Predko$¢ obrotowa brzeszczotu przy normalnym
obcigzeniu

Gtebokos¢ ciecia 0°/30°/45°

Agregat tnacy odchylny

Srednica brzeszczotu spalin maks./min.

Maks. grubo$¢ korpusu brzeszczotu

Szerokos¢ ciecia narzedzia

Otwér do zamocowania brzeszczotu

Srednica kroéca odsysajacego

Ciezar bez kabla sieciowego i bez ogranicznika réwnolegtego

Wymiary (Sz x D x W)
2.4 Emisje

230V~ 240V~ 110V~ 120V~
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
1300 W 1300W 1300 W
6,0A 12,5A 11,6 A
5700 min-!

3300 min**!

52 /50 /42 mm
0°-45°

168 /157 mm
1,2mm

1,8 mm

20 mm

35 mm

54 kg

257 x 751 x 258 mm

Podane warto$ci wskazujg na poziom emisji. Pomimo Ze istnieje zwigzek pomiedzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wptyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmujg diugos¢ ekspozycii,
charakterystyke pomieszczenia, inne Zrédta hatasu itd. oraz np. ilo§¢ maszyn i innych prac odbywajacych sie w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sie réznic w zalezno$ci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepszg ocene zagrozen i ryzyka.

241 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom mocy akustycznej

Bieg jatowy 103 dB (A)
Obrébka 104 dB (A)

Wartos§¢ emisji w zaleznosci od miejsca
pracy

93dB (A)

91dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

24.2 Informacje dot. wibracji

Typowe drgania przekazywane na koriczyny gérne okreslane zgodnie z EN 62841 sg na poziomie ponizej 2,5

m/s2.

2.5 Zakres dostawy

Pita uko$na KSS 50 cc komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity pokryty weglikami spiekanymi @ 168 mm, 32 zebow

1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,2 mm)

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa"

1 skrzynka transportowa przy nr art. 918902, 918930, 918948



2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajgcego:

elementy

- Gorny staty kotpak ochronny

- Dolny ruchomy kotpak ochronny

- Wielka ptyta podstawowa

- Uchwyty reczne

- Klin rozdzielnik

- Wyposazenie taczeniowe i hamulec
- Kréciec odsysajacy

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna firmy MAFELL jest przeznaczona
wylacznie do wzdiuznego i poprzecznego ciecia
drewna litego.

Mozna réwniez obrabia¢ materiaty plytowe, takie jak
ptyty wibrowe, sklejki i ptyty MDF. Uzywac
brzeszczotdw zatwierdzonych zgodnie z EN 847-1.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent  nie  ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzegaC podanych przez MAFELL
warunkow eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa istnieje
mozliwo$¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.
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- Dotkniecie brzeszczota w obszarze otworu
najazdowego ponizej plyty gtdwnej.

- Dotkniecie czesci brzeszczota wystajacej spod
obrabianego przedmiotu.

- Dotkniecie z boku obracajacych si¢ czesci:

brzeszczota, kotnierza mocujacego i $ruby
mocujacej kotnierz.
- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu — sie

obrabianego przedmiotu.
- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczota lub jego czesci.

- Dotkniecie czesci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy dtuzszej pracy bez wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogélne:

- Niniejsza maszyna nie moze byé obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementow
zabezpieczajacych ~ koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokot maszyny.



Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

- Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztatcie.

- Brzeszczoty ze stali wysokostopowej szybkotngce;
(brzeszczoty HSS).

- Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

- Brzeszczoty, ktorych korpus jest grubszy lub ich
szeroko$¢ ciecia (rozwarcie zebow) jest mniejsza
niz grubo$¢ klina rozdzielnika.

- Brzeszczoty, ktére nie nadajg sie do pracy z
predkocia obrotowa na biegu jatowym.

Wskazowki dot.  uzytkowania  osobistego
wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigcq
drogi oddechowe.

Wskazowki dot. pracy:

- Nie zbliza¢ rak do elementéw tnacych ani do
brzeszczota.  Drugg reka  przytrzymywaé
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika.

- Nie wkiadac¢ rak pod obrabiany przedmiot.

- Dopasowa¢ gteboko$¢ ciecia do gruboSci
obrabianego przedmiotu.

- Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzyma¢ w rece
ani nad nogami. Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie.

- Przy cieciu poftaczonej szyny prowadzacej
maszyne mozna zdjaé z obrabianego przedmiotu
dopiero wtedy, gdy znajduje sie ona w pozycji
wyjsciowej, a ruchomy kotpak ochronny jest
zamkniety.

- Trzyma¢ urzadzenie tylko za izolowane
powierzchnie, gdy wykonywane sg prace, przy
ktorych narzedzie tnace mogtoby uderzy¢ w ukryte
przewody pradowe lub kable urzadzenia.

- Przy cieciu wzdiuznym zawsze uzywaé
ogranicznika lub prowadnicy.

- Zawsze uzywal brzeszczoty o odpowiedniej
wielko$ci i whasciwym otworze mocujacym (np. o
ksztatcie promienistym lub okragtym).

- Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonych lub niewtasciwych
podktadek brzeszczotow wzgl. rub.

- Trzymaé pilarke obiema rekoma, a ramiona
trzyma¢ w takiej pozycji, by mogty stawié czota
sifom odrzutu. Zawsze stawac z boku brzeszczota,
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nigdy nie ustawia¢ ciata w jednej lini z
brzeszczotem.

Jedli brzeszczot sie zacina albo cigcie zostato
przerwane z jakiegokolwiek innego powodu,
nalezy zwolni¢ wigcznik i spokojnie przytrzymaé
pite w obrabianym przedmiocie, az brzeszczot
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie prébowac
wyjmowac pilarki z obrabianego przedmiotu ani nie
ciggnaC jej do tylu, jak diugo brzeszczot sig
porusza wzgl. mogtoby doj$¢ do odrzutu.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie pilarki
znajdujacej sie w obrabianym przedmiocie, nalezy
wycentrowac brzeszczot w szczelinie narzedziowej
i sprawdzi¢, czy zeby brzeszczota si¢ nie
zahaczyly w obrabianym przedmiocie.

Podeprze¢ wielkie plyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot.

Nie uzywaC tepych ani  uszkodzonych
brzeszczotow.

Przed cigciem nalezy dociagna¢ ustawienia
gtebokosci cigcia i kata ciecia.

Zachowa¢ szczegblng ostrozno$¢, gdy ,ciecie
zanurzeniowe“ wykonywane jest na ukrytym
obszarze np. na istniejgcej Scianie.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolny
kotpak ochronny zamyka si¢ w niezawodny
sposdb. Nie uzywac pilarki, gdy dolnego kotpaka
ochronnego nie mozna poruszaé w swobodny
sposdb i gdy natychmiast sie nie zamyka. Nigdy
nie zakleszcza¢ ani nie wigza¢ dolnego kotpaka
ochronnego w pozycji otwarte;j.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny w dolnym
kolpaku  ochronnym.  Zleci¢  konserwacje
urzadzenia, gdy dolny kotpak ochronny i sprezyna
nie dziatajg poprawnie.

Reka otwiera¢ dolny kotpak ochronny tylko przy
szczegblnych cieciach, jak ,ciecia zanurzeniowe i
cigcia pod katem“. Otworzy¢ dolny kotpak
ochronny przy uzyciu dzwigni odprowadzajace;j i
puscic go, gdy brzeszczot znalazt sie w
obrabianym przedmiocie.

Nie odktada¢ pilarki na stole roboczym ani na
ziemi, gdy kotpak ochronny nie przykrywa
brzeszczota.

Do brzeszczota uzywa¢ odpowiedniego klina
rozdzielnika.



- Wyjustowa¢ klin rozdzielnik w sposéb opisany w
instrukcji obstugi.

- Zawsze uzywat klina rozdzielnika z wyjatkiem
,cie€ zanurzeniowych®,

- Aby Klin rozdzielnik mogt dziata¢, musi on
znajdowac si¢ w rzazie.
- Nie uzywa¢ pity z wykrzywionym klinem

rozdzielnikiem.

- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych ciat. Nie cig¢ elementéw metalowych, jak
np. gwozdzi.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczehstwa.

- Mozna uzywaC jedynie oryginalnych czeSci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napigcie
sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na widry
Niebezpieczenstwo
Szkodliwe dla zdrowia pyly nalezy

odkurza¢ przy uzyciu odkurzacza
typu M.

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich iloSci kurzu nalezy podtaczyé
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wycigg.
Predko$¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica wewnetrzna krééca odsysajacego 1 (1ys. 3)
wynosi 35 mm.

4.3 Wybor brzeszczotu

W celu zachowania dobrej jakosci ciecia, nalezy
uzywa¢ ostrego narzedzia i wybra¢ narzedzie w
zaleznosci od materiatu i zastosowania z ponizszej
listy:
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Ciecie drewna miekkiego i twardego tylko wzdtuz
kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 168 x 1,8 x 20
mm, 16 zebdw

Ciecie drewna migkkiego i twardego w poprzek i
wzdtuz kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 168 x 1,8 x 20
mm, 24 zeby

Ciecie drewna miekkiego i twardego tylko w
poprzek do kierunku wiékien:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 168 x 1,8 x 20
mm, 32 zgby

Ciecie drewna miekkiego i twardego specjalnego

w poprzek do kierunku widkien:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 168 x 1,8 x 20
mm, 56 zebéw

4.4 Wymiana brzeszczotu
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

e Uzy¢ przycisku 2 (rys. 2) i pociagna¢ dzwignie
blokujaca 3 (rys. 2) ku gorze. Teraz wat pitowy
jest zablokowany, a dzwignia wlaczajaca
zaryglowana.

e  Za pomocg wkretaka szesciokatnego 4 (uchwyt
rys. 3) poluzowa¢ $rube mocujacq kotierz 5
(rys. 3) krecac w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Wyja¢ Srube i zdjaé
przedni kotnierz mocujacy 6 (rys. 3).

e Teraz mozna wyjaé brzeszczot po otwarciu
ruchomego kotpaka ochronnego.

e  Kotnierze mocujace muszg by¢ wolne od
przylegajacych czastek.

e Przy zaktadaniu brzeszczota zwréci¢ uwage na
kierunek obrotow.

o Nastepnie zatozy¢ kotnierz mocujacy, przytozyé
$rube mocujaca kotnierz i dokreci¢ jg krecac w
prawo.



4.5 Klin rozdzielnik
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Klin rozdzielnik 7 (rys. 3) zapobiega zakleszczeniu
brzeszczota przy cigciu wzdtuznym. Wiasciwy odstep
od brzeszczota przedstawiono na rys. 4.

e  Poluzowa¢ w celu wyregulowania $ruby 8 (rys.
3) dostarczonym wkretakiem szeSciokatnym 4
(rys. 3).

e  Przestawi¢ klin rozdzielnik przez przesuniecie
go w jego otworze podiuznym, a nastepnie
dokreci¢ $rube.

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktorym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.

5.2 Wiaczanie i wytaczanie

e  Wigczanie: Docisng¢ blokade wtaczenia 9 (rys.
2) do przodu w celu jej odryglowania.
Nastepnie, przy docisnietej blokadzie wiaczenia,
uzy¢ dzwigni wiaczajacej 10 (rys. 2).

Poniewaz chodzi o wtacznik bez blokady, maszyna
dziata tylko tak diugo, jak dtugo wcisnigty pozostaje
wiacznik.

o  Wylaczanie: W celu wylaczenia, zwolni¢
przycisk wiacznika 10 (rys. 2). Wbudowany
automatyczny hamulec powoduje ograniczenie
czasu hamowania brzeszczota na ok. 1 - 2 sek.
Blokada wtaczenia aktywuje si¢ automatycznie i
zabezpiecza pilarke  tarczowgq  przed
niezamierzonym wigczeniem.

5.3 Swiatlo
Uwaga
Nie patrze¢ na wtaczong lampe!

Elektronarzedzie wyposazone jest w modut $wietiny
22 (rys. 5).
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Wiaczenie maszyny powoduje zasilenie na okreslony
czas modutu $wietinego, ktdry jest potem gotowy do
pracy.

W trybie gotowosci modut $wietiny wiacza $wiatto
automatycznie po poruszeniu maszyny, a po
dtuzszym przestoju je znowu wytacza.

5.4 Ustawianie gtebokosci ciecia

Gteboko$¢ ciecia mozna nastawi¢ bezstopniowo w
przedziale od 0 do 55 mm.

Nalezy tutaj postepowac w sposob nastepujacy:

e Zwolni¢ dzwignie zaciskowa 12 (rys. 1).

e Przy uzyciu dzwigni zanurzeniowej 13 (rys. 1)
nastawi¢ gteboko$¢ ciecia.

e  Ustawiong gteboko$¢ mozna odczytat na

podziaice 14 (rys. 1). Wskaznikiem jest tutaj
uko$na krawedz dzwigni.

e Ponownie dokreci¢ dzwignie zaciskowa 12 (rys.

1).

o

5.5 Ustawianie rzazéw ukosnych

Przy rzazie uko$nym agregat thacy mozna nastawic
na dowolny kat od 0 do 45°.

Zawsze nastawia¢ gtebokos¢ cigcia
na warto$¢ o ok. 2 do 5 mm
wiekszg od grubosci cigtego
materiatu.

e W celu ustawienia ukoSnego nalezy maszyne
ustawi¢ w pozycji wyjsciowej i podeprze¢ jg w
taki sposdb, by agregat tnacy mozna bylo
przechylié.

e Zwolni¢ dzwignie 15 (rys. 1).

e  Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na
segmencie odchylnym.

o Nastepnie dokreci¢ dzwignie 15 (rys. 1).



5.6 Ciecia zanurzeniowe
Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo odrzutu przy
cieciu zanurzeniowym! Przed
zanurzeniem nalezy przytozy¢
maszyne tylng krawedzig ptyty
podstawowej do ogranicznika
przymocowanego do obrabianego
przedmiotu. Przy zanurzaniu
maszyny nalezy jg mocno trzymac
za uchwyt i przesuwaé lekko do
przodu!

e  Zwolni¢ dzwignie zaciskowg 12 (rys. 1) i przy
uzyciu dzwigni zanurzeniowej 13 (rys. 1)
ustawi¢ maszyng w najwyzszym potozeniu.

e  Przy uzyciu dzwigni wciagajacej 16 (rys. 1)
catkowicie otworzy¢ ruchomy kofpak ochronny,
aby mozna byto natozy¢ maszyne na obrabiany
przedmiot. Brzeszczot znajduje sie sie teraz
luzno ponad materiatem i mozna go uzy¢ do
trasowania.

o Wigczy¢ maszyne i docisngé  dzwignie
zanurzeniowg 13 (rys. 1) do dotu. Dzigki temu
brzeszczot zanurza sig pionowo w obrabianym
przedmiocie. GlebokoSC zanurzenia mozna
odczyta¢ na podziatce 14 (rys. 1). Klin
rozdzielnik odchyla sie w trakcie zanurzania ku
gorze. Gdy maszyna zostanie poruszona do
przodu, za brzeszczotem pojawi sie szpara, a
klin rozdzielnik powrdci do swojego normalnego
potozenia.

5.7 Ciecie z trasowaniem

z szyna prowadzaca

Przy cieciu z zastosowaniem trasowania, prawa
krawedz szyny prowadzacej stuzy jako wskaznik.
Odnosi si¢ to réwniez do rzazéw ukosnych. Wzigé
pod uwage informacje z rozdziatu 5.4.
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o Natozy¢ szyne prowadzacq przy cieciu na
obrabiany przedmiot.

o Wigczy¢ maszyng (patrz rozdziat 5.2) i
przesuwaC¢ maszyng rownomiernie w kierunku
ciecia.

e Po zakoficzeniu rzazu wytaczy¢ pilarke przez
zwolnienie przycisku wigcznika 10 (rys. 2).

e  Przeciggna¢ maszyne w stanie natozonym z
powrotem do pozycji wyjsciowej i odsuna¢ jg w
tej pozycji od obrabianego przedmiotu.
W ten sposob zapewnia sig, ze ruchomy kotpak
ochronny bedzie w petni zamkniety.

bez szyny prowadzacej

Maszyne mozna zdja¢ przez przetozenie zapadki 21
(rys. 3) do tytu od szyny prowadzacej.

Ruchomy wskaznik trasowania 19 (rys. 1)
dopasowuje sie automatycznie rowniez przy rzazach
ukosnych. Krawedz  traserska odpowiada
wewnetrznej stronie brzeszczota. Przy rzazach
ukosnych trasowanie mozna obserwowal przez
otwor po lewej stronie gérnego kotpaka ochronnego
(strzatka, rys. 1).

e Trzyma¢ narzedzie mocno za
przylozy¢ je przodem piyty gidwnej
obrabianego przedmiotu.

o Wigczy¢ pilarke tarczowa (patrz rozdziat 5.2) i
réwnomiernie przesuwa¢ maszyne do przodu w
kierunku ciecia.

e Po zakoriczeniu rzazu wylaczy¢ pilarke przez
zwolnienie przycisku wiacznika 10 (rys. 2).

rekojes¢ i
do

5.8 Ciecie z ogranicznikiem rownolegtym
Ogranicznik rownolegly stuzy do ciecia réwnolegtego
do juz istniejacej krawedzi. Ogranicznik mozna
umiesci¢ zaréwno po prawej jak i po lewej stronie
maszyny. Obszar ciecia po prawej stronie wynosi
przy tym 33 - 130 mm (wskaznik odczytu ,X*rys. 1), a
po lewej stronie 163 - 300 mm (krawedz odczytu przy
krawedzi wskazujacej ,Y* rys. 1). W zakresie od 163
— 220 mm nalezy maszyne przesungé o ok. 10 mm
ku gorze, zeby ogranicznik mozna byto wsuna¢ pod
obudowe silnika.

o  SzerokoS¢ rzazu mozna przestawi¢ po
poluzowaniu $ruby skrzydetkowej 20 (rys. 2),
przesuwajgc  odpowiednio  ogranicznik, a



nastepnie
skrzydetkowe.

ponownie  dokrecajac  $ruby

Dodatkowo, przez proste przekrecenie (powierzchnia
prowadnicy krawedzi obrabianego  przedmiotu
wskazuje ku gorze) mozna rowniez uzy¢ ogranicznika
rownolegtego  jako  podwojnego  oparcia  do
wygodniejszego prowadzenia pilarki tarczowej. Teraz
mozna poprowadzic maszyng wzdiuz prowadnicy
zamontowanej na obrabianym przedmiocie.

5.9 Pracaz ogranicznikiem oddolnym

Ogranicznik oddolny stuzy do ciecia rownolegtego do
juz istniejacej krawedzi. Ogranicznik mozna umiesci¢
zarbwno po prawej jak i po lewej stronie maszyny.
Obszar skrawania wynosi po prawej stronie ok. 12 -
40 mm, a po lewej stronie ok. 30 - 210 mm.

e  Szeroko$¢ rzazu mozna przestawic po
poluzowaniu $ruby skrzydetkowej 20 (rys. 2),

przesuwajgc  odpowiednio  ogranicznik, a
nastepnie  ponownie  dokrecajagc  Sruby
skrzydetkowe.

7 Usunieciu usterki
Niebezpieczenstwo

6 Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé

akumulator.
Maszyny MAFELL sq urzadzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
si¢ przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Przechowywanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy
czas, nalezy ja pieczotowicie wyczyscic. Odkryte
czesci metalowe nalezy spryskac  $rodkiem
antykorozyjnym.

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z

gniazdkal!

Ponizej przedstawiono niektdre z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dilera albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie sieciowe

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do warsztatu

serwisu MAFELL
Maszyna zatrzymuje sie w trakcie | Awaria sieci Skontrolowaé zabezpieczenia
ciecia sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Brzeszczot sie  zacina
posuwie maszyny w przod

przy

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Tepy brzeszczot

Natychmiast zwolni¢  wytacznik
Wyja¢é maszyng z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot

Naprezenia ~ w  obrabianym

przedmiocie

Niewfasciwe prowadzenie | Uzy¢ ogranicznika rdwnolegtego
maszyny

Nieréwna powierzchnia | Ustawi¢ powierzchnie

obrabianego przedmiotu

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymieni¢ brzeszczot

Zapchany wyrzut wiérow

Zbyt mokre drewno

Dilugo trwajace ciecie bez wyciagu

Podtaczy¢ maszyne do
zewnetrznego wyciggu, np. do
matego odpylacza
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8 Wyposazenie specjalne

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Brzeszczot HM @ 168 x 1,8 x 20, 16 zebdw (ciecie wzdtuzne)
Brzeszczot HM @ 168 x 1,8 x 20, 24 zeby (ciecia wzdtuzne i poprzeczne)
Brzeszczot HM @ 168 x 1,8 x 20, 32 zeby (ciecie poprzeczne)
Brzeszczot HM @ 168 x 1,8 x 20, 56 zebdw (ciecie poprzeczne)
Szyna prowadzaca F80, dtug. 800 mm
Szyna prowadzaca F110, dtug. 1100 mm
Szyna prowadzaca F160, dtug. 1600 mm
Szyna prowadzaca F210, diug. 2100 mm
Szyna prowadzaca F310, diug. 3100 mm
Ogranicznik katowy F-WA
Akcesoria do szyny prowadzace;:

- Scisk F-SZ100MM (2 szt.)

- Elementtaczacy F-VS

- Oprawa szyny F160

Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktory
sktadajq sie: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2
§ciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktory sktadaja sie: 2 x F160 +
element faczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Ogranicznik odrzutu F-RS
Ogranicznik oddolny UA
Ogranicznik rownolegty K55-PA

Nr katalogowy 092 476
Nr katalogowy 092 478
Nr katalogowy 092 480
Nr katalogowy 092 482
Nr katalogowy 204 380
Nr katalogowy 204 381
Nr katalogowy 204 365
Nr katalogowy 204 382
Nr katalogowy 204 383
Nr katalogowy 205 357

Nr katalogowy 205 399
Nr katalogowy 204 363
Nr katalogowy 204 626

Nr katalogowy 204 749

Nr katalogowy 204 805

Nr katalogowy 202 867
Nr katalogowy 206 073
Nr katalogowy 206 825

Informacje nt. czesci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

o

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.

Pokud ji nebude zabranéno, miiZe to poskodit vyrobek nebo prfedméty v jeho
okoli.

Tento symbol oznaduje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

stroje s Cisl. vyr. 918901, 918902, 918920, 918921, 918922, 918923, 918925, 918930 nebo 918948

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Charakteristika stroje

Vechny tdaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

C

M

O =

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka nafadi separovéna a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

Univerzélni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV vysilani 230V~ 240V~ 110V~ 120V~
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz

Pfikon (normélni zatizeni) 1300 W 1300W 1300 W

Proud pfi normélnim zatiZeni 6,0 A 125 A 11,6 A

Pocet otacek pilového kotouce pfi volnobéhu 5700 min-!

Pocet otacek pilového kotouce pii normalnim zatizeni 3300 min-!

Hloubka fezu 0°/30°/45° 52 /150 1/ 142 Imm

Sklopitelny fezaci agregat 0°-45°

Primér pilového kotouce max./min. 168 /157 mm

Nejvyssi tloustka zakladniho téla pilového kotouce 1,2 mm

Sitka fezu nastroje 1,8 mm

Upinaci otvor pro pilové kotouce 20 mm

Primér odsavaciho hrdla 35 mm

Hmotnost bez sitového kabelu, bez paralelniho dorazu 54 kg

Rozméry (§ xd x v) 257 x 751 x 258 Imm

24 Emise

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Ackoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nemize byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodateéné bezpecnostni opatfeni. Aktualni, existujici faktory, které
ovliviiuji existujici imisni hladinu na pracovisti zahrnuji trvani expozice, charakteristiku prostoru, dalsi zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroju a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny li8it podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uzivateli stroje lepSi odhad
nebezpedi a rizika.

241 Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 ¢ini:

Hladina vykonu hluku Emisni hodnota vztahujici se k pracovisti
Volnobéh 103 dB (A) 93 dB (A)
Opracovavani 104 dB (A) 91dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného pilového kotouce.

24.2  Udaje o vibraci
Typické kmitani ruky a paZe zjisténé podle EN 62841 je nizsi nez 2,5 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky
Kapovaci pilovy systém KSS 50 cc kompletni s:

1 pilovy kotou¢ @ 168 mm z tvrdokovu, 32 zubu

1 rozraZeci klin (tloustka 1,2 mm)

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

1 prepravni skFifka pouze u vyr. €. 918902, 918930, 918948
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2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.

Stroj je vybaven nasledujicimi
zafizenimi:

bezpecnostnimi

- Horni pevny ochranny kryt

- Spodni pohyblivy ochranny kryt
- Velka zakladni deska

- Madla

- Klinovy rozraze¢

- Spinaci zafizeni a brzda

- Hrdlo odséavéni

2.7 Pouziti v souladu s uréenim

Kapovaci pilovy systém MAFELL je vhodny vyhradné
k podélnému a pficnému fezani masivniho dreva.
Deskové hmoty jako tfiskové desky, stolové desky a
stfedné tvrdé vl&knité desky je taktéz moZné
opracovavat. PouZivejte pouze povolené pilové
kotouCe dle EN 847-1.

Jiné pouZiti neZz vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce neruéi za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouZiti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpeci
Pfi pfiméfeném pouziti a pres
dodrzeni bezpecnostnich

podminek hrozi stale zbytkova
rizika vyvolana Ucelem pouzivani.

- Dotyk pilového kotoue v oblasti najizdéciho
otvoru pod zékladni deskou.

- Manipulaci s ¢asti kotouce pily pod vy€nivajicim
obrobkem pfi fezu.

- Manipulace s otacejicimi se dily ze strany: Pilovy
kotou€, upinaci pfiruba a pfirubovy Sroub.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Zlomeni nebo vymrsténi pilového kotouce nebo
jeho Casti.

- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytaZzené sitové zastrce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chrénice sluchu.

- Emise dfevénych prachl ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpedi
Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokynd a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za Ucelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracuijte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménte na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpeénost.

- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporu€ovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim proudim.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna.

- Zabraite ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nesmi byt pouzivano:

- Praskajici pilové kotouce a kotouce, jejichz tvar se
zménil.

- Pilové kotou¢e z vysoce legované rychlofezné
oceli (pilové kotouce HSS).



Pokyny pro pouziti

Tupé pilové kotouée z dlvodu prili§ velikého
zatizeni motoru.

Pilové kotouce, jejichz zakladni télo vykazuje vétsi
tloustku nebo jejichz Sitka fezu (rozvod) je mensi
nez tloustka klinového rozrazece.

Pilové kotouce, které nejsou vhodné pro pocet
otacek pilového kotouce ve volnobéhu.

osobnich  ochrannych

pomiicek:

Pfi praci vzdy pouZivejte ochranu sluchu.
Pfi praci vZdy pouZzivejte respirator.

Pokyny k provozu:

Nepfiblizujte ruce do oblasti fezani a pilového
kotouCe. Druhou rukou drzte pfidavné madlo na
motorovém pouzdru.

Nesahejte pod obrobek.

Prizplisobte hloubku fezu tioustce obrobku.

Nikdy nedrZte obrobek rukou nebo pfes nohu.
Zabezpette obrobku stabilni podlozku.

Pfi fezani s pfimontovanou vodici liStou je
povoleno sejmout stroj z obrobku pouze tehdy,
pokud se nachazi ve vychozi poloze a je uzavien
ochranny kryt.

Drzte pfistroj pouze na izolovanych uchopovych
plochach, pokud provadite prace, u kterych by
mohla byt feznym néstrojem zasaZena skryta
elektricka vedeni nebo vlastni kabel pfistroje.

Pfi dlouhém podéIném fezu pouzivejte vzdy doraz
nebo piimé vedeni po hrané.

VZdy pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a
se spravnym Uchytnym otvorem (napf. hvézdicovy
nebo kulaty).

Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky nebo Srouby pilového kotouce.

Drzte pilu pevné obéma rukama a paze uvedte do
polohy, ve které udrzite zpétné narazy. Vzdy
zaujméte polohu boéné od pilového kotouce, nikdy
neuvadéjte pilovy kotou€ do stejné roviny s vasim
télem.

V pfipadé, Ze dojde k zachyceni pilového kotouce
nebo k prerudeni fezani z jiného dlivodu, povolte
Zap/Vyp spina€ a pridrzujte pilovy kotou¢ klidné v
materidlu, dokud se nepfestane zcela otacet.
Nikdy se nepokouSejte odstranit pilu z obrobku
nebo vytahnout smérem zpét, dokud se pilovy

kotou¢ otaci nebo dokud by mohlo dojit ke
zpétnému narazu.

Pokud chcete opét spustit pilu, ktera je umisténa v
obrobku, umistéte pilovy list do stfedu fezného
otvoru a zkontrolujte, zda nedoSlo k zaseknuti
zubU pily v obrobku.

Velké desky podepfete, kvili snizeni rizika
zpétného narazu pfi zaseknuti pilového listu.
Nepouzivejte tupé ani poskozené pilove listy.

Pfed fezanim dotahnéte nastaveni hloubky a uhlu
fezu.

Budte zvlast opatrni, pokud provadite ,hloubkovy
fez" ve skryté oblasti, napf. ve stavajici sténé.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
bezpetné zavira dolni ochranny kryt. Nepouzivejte
pilu, pokud neni mozné dolnim ochrannym krytem
volné pohybovat a pokud jej nelze okamZité zavfit.
Nikdy neupinejte nebo nesvazujte dolni ochranny
kryt v oteviené poloze.

PrezkouSejte ~ fungovéani  pruziny  dolniho
ochranného krytu. Nechte pfistroj opravit, pokud
neni zajiSténo bezvadné fungovani dolniho
ochranného krytu a pruziny.

Dolni ochranny kryt otvirejte rukou pouze pfi
2zvI&Stnim fezani, jako ,ponorné a uhlové fezani“.
Otevrete dolni ochranny kryt pomoci zpétné tazné
paky a pak ji povolte, jakmile dojde k vniknuti
pilového kotouce do obrobku.

Nepokladejte pilu na pracovni lavici ani na
podlahu, aniz by dolni ochranny kryt zakryval
pilovy kotoug.

Pouzijte pilovy kotou¢ vhodny pro klinovy rozraze¢
Doladte klinovy rozrdZze¢ podle popisu v
provoznim navodu.

Vzdy pouZivejte Kklinovy rozrazec,
,ponornych fez(".

Aby by mohl klinovy rozraZze¢ funkéni, musi se
nachazet v fezné mezefe.

Neprovozujte pilu s klinovym rozrazeCem, pokud je
ohnuty.

Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nefezte do kovovych dilG, napf.
hiebikd.

kromé u



Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné Cisténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originlni néhradni
dily a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok
na zaruku a zadné ruceni vyrobce.

4 \Vybava / nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Odsavani pilin
Nebezpedi
Zdravi Skodlive prachy musi byt
odsavany M-vysavacem.
Pfi vSech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi

odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Einit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér hrdla odsavani 1 (obr. 3) €ini 35 mm.

4.3 Vybér pilovych kotoucl

Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouzivejte ostry
nastroj a podle materialu a procesu si zvolte nastroj z
nasledujiciho seznamu:

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast podél

vlakna:

- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 168 x 1,8 x 20 mm, 16
zubd

Rezani mékkého a tvrdého dieva pfiéné a podélné

vuci sméru vlakna:

- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 168 x 1,8 x 20 mm, 24
zubd

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast’ kolmo k
vlaknu:

- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 168 x 1,8 x 20 mm, 32
zubd

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast' kolmo k
vlaknu ,,Jemné fezani*:

- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 168 x 1,8 x 20 mm, 56
zubd

4.4 Vyména pilovych kotoucu
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

o  Stisknéte tlaCitko 2 (obr. 2) a vytdhnéte
blokovaci paku 3 (obr. 2) nahoru. Nyni je hfidel
pily zajistén aretaci a zablokovéana spinaci paka.

e Pomoci Sestihranného Sroubovaku 4 (drzak
zobr. 3) uvolnéte Sroubovou pfirubu 5 (obr. 3)
proti sméru hodinovych ruéicek. Nyni
sejméte Sroub a pfisluSnou pfedni upinaci
pfirubu 6 (obr. 3).

¢ Nyni po otevieni pohyblivého ochranného krytu
mizete pilovy kotou¢ odstranit.

e Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny
Castice.

e  Pfinasazovani pilového kotouce dbejte na smér
otaceni.

o Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utahnéte jej otacenim ve
sméru hodinovych rucicek.

4.5 Rozrazeciklin
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Klinovy rozraze¢ 7 (obr. 3) zabrafuje zaseknuti
pilového kotouce pfi podélném fezani. Spravna
vzdalenost od pilového kotouce je zobrazena na (obr.
4).

o Ke zméné nastaveni povolte Sroub 8 (obr. 3)
pomoci pfilozeného Sestihranného klice 4 (obr.
3)

e Zménte nastaveni klinového  rozrazece
posunutim v podélné mezefe a nasledné Sroub
opét utahnéte.



5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfiemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti

e  Zapnuti: Odjistéte aretaci zapinani 9 (obr. 2)
zatlaCenim vpfed. Pak stisknéte pfi zatlacené
aretaci zapinani spinaci tlacitko 10 (obr. 2).

Protoze se jedna o spinaC bez aretace, bézi stroj
pouze tak dlouho, dokud je stlatena tato spinaci
tlacitko.

e  Vypnuti: Pro vypnuti uvolnéte spinaci tlacitko
10 (obr. 2). Diky zabudované automatické brzdy
je doba dobéhu pilového kotouCe omezena na
cca. 1 - 2 s. Aretace zapinani je automaticky
opét aktivni a zajistuje ruéni kotoucovou pilu
proti ndhodnému zapnuti.

5.3 Svétlo
Pozor
Zabrarite pfimému pohledu do

Elektrické nafadi je vybaveno svételnym modulem 22
(obr. 5).

Svételny modul je po zapnuti stroje napajen proudem
po ur€itou dobu a je nasledné ihned pfipraven k
provozu.

V' pohotovostni poloze zapne svételny modul svétio
automaticky pfi pohybu stroje nebo je pfi delSi
pfestavce zase vypne.

5.4 Nastaveni hloubky fezu

Hloubku fezu je mozné nastavit plynule v rozmezi 0
az 55 mm.

Pfitom postupujte takto:

e Uvolnéte upinaci paku 12 (obr. 1).

e  Pomoci ponorné paky 13 (obr. 1) nastavite
hloubku fezu.

e Nastavenou hloubku si mlzete preCist na
stupnici 14 (obr. 1). Jako rucicka slouzi zkosena
hrana ponorné paky.

e  Opét utdhnéte upinaci paku 12 (obr. 1).

o

5.5 Nastaveni pro Sikmé fezy
Rezaci agregat je mozné nastavit na $ikmé fezy pod
libovolnym dhlem od 0 do 45°.

Hloubku fezu nastavte vzdy o cca.
2 az 5 mm vétsi nez je sila
fezaného materialu.

e Cheete-li provadét Sikmé fezani, uvedte stroj do
vychozi polohy a opfete jej tak, aby bylo mozné
otacet feznym prvkem.

e Uvolnéte paku 15 (obr. 1).

o Uhel nastavte podle stupnice na sklopné &asti.

o Nasledné utahnéte paku 15 (obr. 1).

56 Rezy do hloubky
Nebezpeci
Nebezpeci zpétné razu pfi fezech
do hloubky! Pfed zapocetim
hloubkového Fezu polozte stroj
zadni hranou zakladni desky na
doraz upevnény na obrobku. Drzte
stroj pfed zanofenim dobre za
madlo a lehce ho posunuijte vpfed!

e  Uvolnéte upinaci paku 12 (obr. 1) a nastavte
stroj pomoci ponorné paky 13 (obr. 1) do
nejvyssi polohy.

e Pomoci paky pfipravného vtazeni 16 (obr. 1)
zcela otevfete pohyblivy ochranny kryt, takze je
mozné pfilozit stroj k obrobku, ktery ma byt
opracovavan. Pilovy kotou¢ se nyni nachazi
volné nad materidlem a je mozné jej nastavit
podle rysky.

e  Zapnéte stroj a stisknéte ponornou paku 13
(obr. 1) smérem dold. Takto dojde ke svislému
vniknuti pilového kotouce do obrobku. Pritom je
mozné si hloubku vniknuti precist na stupnici 14
(obr. 1). Klinovy rozraze¢ se pfi vnikani vyklani
smérem nahoru. Jakmile se pfi pohybu stroje
vpied uvolni mezera za pilovym kotoucem, vrati
se klinovy rozrdze¢ zpét do jeho normaini
polohy.



5.7 Rezani podle rysky

s vodici liStou

Pfi fezani podle rysky slouzi leva hrana vodici listy
jako ukazatel rysky. TotéZ plati i pro Sikmé Fezani.
Prosim dbejte na pokyny v odstavci 5.4.

e P¥ifezani pfiloZte vodici liStu na material.

e  Zapnéte stroj (viz kapitola 5.2) a rovnomémé
posouvejte stroj ve sméru fezu.

e Po ukoneni fezu vypnéte pilu uvolnénim
tlacitka spinace 10 (obr. 2).

e  Stroj zatahnéte po pfiloZzeni zpét do vychozi
polohy a v této poloze jej sejméte z obrobku.
Zajistite tak, ze dojde k Uplnému uzavfeni
pohyblivého ochranného krytu.

bez vodici listy

Stroj mUzete vyjmout z vodici liSty smérem dozadu po
stisknuti zavérné kliky 21 (obr. 3).

Pohyblivy ukazatel rysky 19 (obr. 1) se automaticky
pfizpusobi i pfi Sikmém Fezani. Rysnd hrana
odpovida vnitfni strané pilového kotouce. K
provadéni Sikmych fezl je mozné vidét rysku skrz
otvor na levé strané horniho ochranného krytu (Sipka,
obr. 1).

o  Drzte stroj pevné za rukojeti a ulozte jej pfedni
Casti zakladni desky na obrobek.

e  Zapnéte rucni kotoucovou pilu (viz kapitola 5.2)
a rovnomérné posouvejte stroj ve sméru fezu.

e Po ukonCeni fezu vypnéte pilu uvolnénim
tlacitka spinace 10 (obr. 2).

5.8 Rezani se soub&znym dorazem

Paralelni doraz slouzi k fezani paralelné k uz
existujici hrané. Pfitom mdze byt doraz upevnén jak
vpravo, tak také vlevo na stroji. Pfitom Cini fezna
oblast na pravé strané 33 - 130 mm (Rucicka X" obr.
1) a na levé strané asi 163 - 300 mm (odeéitaci hrana
na hrané rucicky ,Y* obr.1). V oblasti 163 - 220 mm
musi byt stroj posunut o cca. 10 mm smérem nahoru,
aby bylo mozné zasunout zarazku pod kryt motoru.

e MdiZete nastavit Sitku Ffezu po uvolnéni
kfidlovych Sroubt 20 (obr. 2), ¢imz posunete
odpovidajici doraz a nésledné kfidlové Srouby
pevné dotahnout.

Navic je mozné soubézny doraz po jednoduchém
otogeni pouzit (vodici plocha pro hranu obrobku
sméfuje nahoru) jako dvojitou podlozku pro zlepSeni
vedeni rucni kotoucové pily. Nyni je mozné stroj vést
podél voditka pfipevnéného k obrobku.

5.9 Prace se spodnim dorazem

Spodni doraz se pouziva k soubéznému fezani podél
jiz existujici hrany. Pfitom mlze byt doraz upevnén
jak vpravo, tak také vlevo na stroji. Pfitom Cini fezna
oblast na pravé strané asi 12 - 40 mm a na levé
strané asi cca. 30 - 210 mm.

e Mulzete nastavit Sitku Ffezu po uvolnéni
kfidlovych $roublG 20 (obr. 2), ¢imz posunete
odpovidajici doraz a nasledné kfidlové Srouby
pevné dotahnout.

Servis a opravy
Nebezpeci
Pfi provadéni vSech udrzbovych
praci vyjméte akumulator.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezddrzbové.

Pouzitd loZiska jsou namazana pro dobu své
zivotnosti. Po del§i dobé provozu doporucujeme
predat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro v8echna maznd mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj del3i dobu pouZzivan, je nutno ho peglivé
vycistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.



7 Odstranéni zavad

Nebezpedi
Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadéji za neustalé
vysoké pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéji poruchy a jejich pri€iny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis spolecnosti MAFELL.

Zavada

Pfic¢ina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout

Neni k dispozici sitové napéti

Provérte pfipojku sitového napéti

Vadny sitovy jisti¢

Vyménte jistic

Opotfebované uhlikové kontakty

Dopravte stroj do z&kaznického
servisu MAFELL

Stroj se zastavuje béhem fezu

Viypadek sité

Zkontrolujte  sitové  pfedfazené

jistice

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

Pilovy kotou¢ se pfi posouvani
stroje vpfed zasekava

Prili§ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy kotou¢

Ihned uvolnéte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

Spatné vedeni stroje

Nasadte paralelni doraz

Nerovna svrchni plocha obrobku

Viyrovnejte plochu

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy kotou¢ neni vhodny pro
dany pracovni ukon nebo je tupy

Vymérite pilovy kotoud

Ucpany vyhoz hoblin

Drevo je pfili§ vinké

Dlouhotrvajici fez bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsavaé prachu s
jemnymi ¢asticemi




8 Zvlastni prislusenstvi

- Pilovy kotou€ - tvrdokov @ 168 x 1,8 x 20, 16 zub( (podélny fez) Obj. €. 092 476
- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 168 x 1,8 x 20, 24 zubll (podélny a pficny fez) ~ Obj. &. 092 478
- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 168 x 1,8 x 20, 32 zubU (pficny fez) Obj. ¢. 092 480
- Kotou€ pily - tvrdokov @ 168 x 1,8 x 20, 56 zubl (jemné Fezani) Obj. ¢. 092 482
- Vodici lista F80, délka 800 mm Obj. €. 204 380
- Vodici lista F110, délka 1100 mm Obj. ¢. 204 381
- Vodici lista F160, délka 1600 mm Obj. €. 204 365
- Vodici lista F210, délka 2100 mm Obj. ¢. 204 382
- Vodici lista F310, délka 3100 mm Obj. €. 204 383
- Uhlovy doraz F-WA Obj. &. 205 357
- PfisluSenstvi k vodicim kolejnicim:

- Sroubové utahovaky F-SZ100MM (2 ks) Obj. €. 205 399

- Spojka F-VS Obj. €. 204 363

- Vak pro listu F160 Obj. €. 204 626

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s Ghlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. ¢. 204 749
F160 + spojka + uhlovy doraz + 2 Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Obj. &. 204 805
Sroubové utahovaky + vak

- Blok zpétného razu F-RS Obj. €. 202 867
- Dolni doraz UA Obj. €. 206 073
- Soubézny doraz K55-PA Obj. ¢. 206 825

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislusné informace ohledné seznamd nahradnich dilii najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo risb

o

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 918901, 918902, 918920, 918921, 918922, 918923, 918925, 918930 ali 918948

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaka stroja

Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

C

M

O =

Razred zascite |l

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drzave EU
Elektricnega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektricna oprema posebej
zbirati in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor z zaS¢ito pred radijskimi in 230V~ 240V~ 110V~ 120V~
televizijskimi motnjami 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev) 1300 W 1300W 1300 W
Tok pri normalni obremenitvi 6,0 A 125 A 11,6 A
Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku 5700 min!

Stevilo vrtljajev lista Zage pri normalni obremenitvi 3300 min!

Globina reza 0°/30°/45° 52/50/42 mm

Vrtljiv sklop za Zzaganje 0°-45°

Premer lista Zage maks./min. 168 /157 mm

Najvecja debelina osnovnega telesa lista zage 1,2 mm

Rezalna $irina orodja 1,8 mm

Sprejemna odprtina lista Zage 20 mm

Premer sesalnega nastavka 35mm

TeZa brez omreZnega kabla, brez vzporednega omejevalnika 54 kg

Dimenzije (S x D x V) 257 x 751 x 258 mm

2.4 Enmisije

Navedene vrednosti predstavljajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktorji, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v bliZini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drZavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogoéa boljSo oceno nevarnosti in tveganja.

241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo hrupa Vrednost emisije na delovnem mestu
Prazni tek 103 dB (A) 93 dB (A)
Obdelava 104 dB (A) 91dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom Zage.

24.2 Podatki o vibracijah
V skladu z EN 62841 ugotovljeni tipicni tresljaji roke so niZji od 2,5 m/s2.

2.5 Obseg dobave
Celilni sistem za zaganje KSS 50 cc, kompleten, sestavni deli:

1 list krozne zage iz karbidne trdine @ 168 mm, 32 zob

1 zagozda reze (debelina 1,2 mm)

1 upravljalno orodje v drzalu na stroju

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki*

1 transportni zaboj le pri §t. art. 918902, 918930, 918948
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2.6 Varnostne naprave
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varmo obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogociti.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zgornj fiksiran za$¢itni pokrov

- spodnji premicni za8¢itni pokrov
- velika osnovna plos¢a

- rocaji

- Zagozdareze

- preklopna priprava in zavora

- sesalni nastavek

2.7 Namenska uporaba

Celilni sistem za Zaganje MAFELL je primeren
izkljuéno za vzdolZno in pre€no rezanje masivnega
lesa.

Prav tako lahko obdelujete ploS¢ni material, kot so
iverne plo3¢e, panelke in srednje debele vezane
plod&e. Uporabljajte dovoljene liste Zage po EN 847-
1.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
pod;j. Mafell.

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dologil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe.

- Dotik lista zage v obmocju zagonske odprtine pod
osnovno plosco.

- Dotik dela lista zage, ki med rezanjem S§trli pod
obdelovancem.

- Dotik vrtljivih delov od strani: list Zage, natezna
prirobnica in vijak prirobnice.

- Udarec stroja nazaj v primeru, ¢e se obdelovanec
zatakne.

- Prelom in izmet lista Zage ali delov lista Zage.

- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohiSje
odprto, omrezni vti€ pa ni izviecen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zaS¢ite za
sluh.

- Emisija zdravju nevamega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledeCe
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
zaSCitnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vtice morate
zamenijati.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi&enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

takoj

Prepovedana je uporaba:
- listov Zage, ki so poceni ali imajo spremenjeno
obliko.

- listov Zage iz visoko legiranega hitroreznega jekla
(HSS listi zage).



topih listov zage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

listov Zage, ki so debelejSi od zagozde reze ali
katerih rezalna S$irina (razpor) je manjSa od
debeline zagozde reze.

listov Zage, ki niso primerni za Stevilo vrtljajev lista
Zage v praznem teku.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

Pri delu vedno nosite za$€ito za sluh.
Pri delu vedno nosite zas¢itno masko.

Napotki za obratovanje:

Z rokami ne posegajte v obmocje Zaganja in se ne
dotikajte lista Zage. Z drugo roko drzite dodatni
ro¢aj ali pa ohisje motorja.

Ne posegajte pod obdelovanec.

Globino reza prilagodite debelini obdelovanca.

Obdelovanca pri rezanju nikoli ne drzite v roki ali
preko noge. Obdelovanec poloZite na stabilno
podlago.

Pri zaganju s povezanimi vodilnimi tirnicami je
stroj dovoljeno odstaviti z obdelovanca le, ko je
stroj v /izhodiSEnem polozaju in je gibljiv zasCitni
pokrov zaprt.

Ce izvajate dela, pri katerih lahko rezalno orodje
zadene ob prikrite elektricne vodnike ali ob lasten
omrezni kabel, napravo drzite le za izolirane
drzalne ploskve.

Pri vzdolznem rezanju vedno
omejevalnik ali ravno vodilo za rob.

Vedno uporabljajte liste zage v pravilni velikosti in
z ustrezno sprejemno odprtino (npr. zvezdasto ali
okroglo).

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napacnih
podlozk ali vijakov lista Zage.

Zago &vrsto drzite z obema rokama in pri tem
pazite, da roke drzite v poloZaju, v katerem lahko
vzdrzite silo morebitnega udarca nazaj. Vedno se
drZite stransko ob listu Zage, vaSe telo se ne sme
nikoli nahajati v liniji z listom Zage.

Ce se list zage zatakne ali pa Zaganje prekinete iz
kakSnega drugega razloga, spustite stikalo za
vklop-izklop in Zago drZite mimo v obdelovancu,
dokler se list Zage popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
skuSajte odstraniti Zage iz obdelovanca ali pa je

uporabljajte

potegniti v smeri nazaj, ko se list Zage Se premika
ali pa obstaja moZnost udarca nazaj.

Ce zelite zagnati 7ago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list Zage centrirajte v rezi za zago in
se prepriCajte, da zobje Zage niso zataknjeni v
obdelovancu.

Velike ploS¢e podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj vsled zataknjenega lista Zage.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih listov Zage.

Pred Zaganjem pritrdite nastavitve globine in kota
reza.

Posebej previdni morate biti pri izvajanju
,potopnega reza“ v skrito obmogje, npr v obstojeco
steno.

Pred vsako uporabo preverite, ali se spodnji
za8¢itni pokrov brezhibno zapira. Zage ne smete
uporabiti, e spodnji zaS¢itni pokrov ni prosto
gibljiv in se ne zapre takoj. Spodnjega zas¢itnega
pokrova nikoli ne zataknite ali priveZite v odprtem
polozaju.

Preverite delovanje vzmeti za spodnji zasCitni
pokrov. Ce spodnji zasCitni pokrov in vzmeti ne
delujejo brezhibno, narodite servisiranje Zage.
Spodnji  zad¢itni pokrov roéno odprite le pri
posebnih rezih, kot so ,potopni in kotni rezi“.
Spodnji zad¢itni pokrov odprite s potezno rocico in
jo spustite, kakor hitro list Zage prodre v
obdelovanec.

Zage ne odlagajte na delovno mizo ali na tla, e
spodniji zaS€itni pokrov ne prekriva lista Zage.
Uporabite list Zage, ki se ujema z zagozdo reze.
Zagozdo reZe justirajte, kot e opisano v Navodilu
za obratovanje.

Vedno uporabite zagozdo reze, razen pri ,potopnih
rezih®.

Da zagozda reZe lahko ucinkuje, se mora nahajati
V rezi za zago.

Zage ne uporabliajte, &e je zagozda reze
ukrivljena.

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne rezite v kovinske dele, npr. Zeblje.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:
- Pomemben varnostni faktor predstavija redno

CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.



- Uporabljati smete le originaine MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov
Nevarnost

Zdravju nevaren prah morate sesati
z M-sesalnikom.

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.

Notranji premer sesalnega nastavka 1 (sl. 3) znaSa
35 mm.

4.3 lzbira lista zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in
uporabe izberete iz sledeCega seznama:

Rezanje mehkega in trdega
vzdolzno na smer vlaken:

- list krozne Zage HM @& 168 x 1,8 x 20 mm, 16 zob

lesa specialno

Rezanje mehkega in trdega lesa pre¢no in
vzdolzno na smer vlaken:

- list krozne Zage HM @& 168 x 1,8 x 20 mm, 24 zob
Rezanje mehkega in trdega lesa specialno pre¢no
na smer vlaken:

- list krozne zage HM @ 168 x 1,8 x 20 mm, 32 zob
Rezanje mehkega in trdega lesa specialno pre¢no
na smer viaken "fini rezi":

- list krozne Zage HM & 168 x 1,8 x 20 mm, 56 zob

4.4 Zamenjava lista zage
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

e Pritisnite gumb 2 (sl. 2) in blokirni vzvod 3 (sl. 2)
povlecite navzgor. Tako je gred zage aretirana
in pretiéni vzvod blokiran.

e S 3estrobim izvijatem 4 (drZalo sl. 3) popustite
vijak prirobnice 5 (sl. 3) v nasprotni smeri
urnega kazalca. Zdaj snemite vijak in sprednjo
natezno prirobnico 6 (sl. 3).

e Po odprtju preminega zaS3Citnega pokrova
lahko odstranite list zage.

e Na nateznih prirobnicah ne sme biti pritrienih
delov.

e  Privstavljanju lista Zage pazite na smer vrtenja.
o  Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak

prirobnice in ga pritegnite z obraanjem v smeri
urnega kazalca.

4.5 zagozda reze
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Vtic.
Zagozda reze 7 (sl. 3) prepreci zatikanje lista zage pri
vzdolZznem rezanju. Pravilen razmik do lista Zage je
prikazan na (sl. 4).

e Za nastavitev popustite vijak 8 (sl. 3) s
prilozenim Sestrobim izvijagem 4 (sl. 3).

e  Zagozdo reZe nastavite tako, da jo premikate v
njeni vzdolzni rezi in nato znova pritegnete vijak.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblasCene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,Varnostni napotki‘.

5.2 Vklop in izklop

e Vklop: blokado vklopa 9 (sl. 2) za deblokiranje
pritisnite naprej. Nato pri pritisnjeni blokadi
vklopa pritisnite na pritisno stikalo 10 (sl. 2).

Ker gre za stikalo brez aretimega mehanizma, stroj
teCe le tako dolgo, dokler pritiskate na pritisno stikalo.

e lzklop: Za izklop spustite pritisno stikalo 10 (sl.
2). Z vgrajeno avtomatsko zavoro je Cas izteka
lista Zage omejen na pribl. 1 - 2 s. Blokada



vklopa se avtomatsko ponovno aktivira in roéno
krozno Zago zavaruje pred nehotenim vklopom.

5.3 Lué
Pozor
Ne glejte v goreco lug!

Elektricno orodje je opremlieno z svetlobnim
modulom 22 (sl. 5).

Svetlobni modul se ob vklopu Zage oskrbuje dologen
¢as in je nato pripravljen za obratovanje.

V' obratovalni pripravijenosti svetiobni modul ob
premiku Zage avtomatsko prizge lug ter jo pri daljSem
mirovanju ugasne.

5.4 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko zvezno nastavite v obmoé&ju med
01in 55 mm.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e  Popustite zaticno rocico 12 (sl. 1).

e S pogrezno ro¢ico 13 (sl. 1) nastavite globino
reza.

e Nastavljeno globino lahko odCitate na lestvici 14
(sl. 1). Kot kazalec pri tem sluzi poSeven rob
pogrezne rocice.

e Ponovno pritegnite zati¢no rocico 12 (sl. 1).

o

5.5 Nastavitev za poSevne reze

Sklop za Zaganje se lahko za poSevni rez nastavi na
poljuben kot od 0 do 45°.

Globino reza vedno nastavite pribl.
2 do 5 mm veg, kot je debelina
materiala, ki se reze.

e  Za poSevno lego stroj namestite v izhodis¢ni
poloZaj in ga podprite tako, da lahko zavrtite
sklop za Zaganje.

e  Popustite rocico 15 (sl. 1).

e V skladu z lestvico na vriljivem segmentu
nastavite kot.

o Nato pritegnite rocico 15 (sl. 1).

5.6 Potopni rezi
Nevarnost

Nevarnost udarca nazaj pri
potopnih rezih! Pred potopom
prislonite stroj z zadnjim robom
osnovne plos¢e na omejevalnik, ki
je pritrjen na obdelovanec. Pri
potopu stroj ¢vrsto drzite za ro¢aj in
ga rahlo potikajte naprej!

e  Popustite zati¢no ro€ico 12 (sl. 1) in s pogrezno

e Z vzvodom 16 (sl. 1) popolnoma odprete
premicni zaS¢itni pokrov, tako da lahko stroj
namestite na obdelovanec. List se zdaj nahaja
prosto nad materialom in se lahko izravna za
zaris.

e  Vklopite stroj in pogrezno rogico 13 (sl. 1)
pritisnite navzdol. Tako se list Zage navpi¢no
pogrezne v obdelovanec. Pri tem odCitajte
potopno globino na lestvici 14 (sl. 1). Zagozda
reze se med postopkom pogrezanja premakne
navzgor. Kakor hitro se pri premiku stroja naprej
reza za listom Zage sprosti, se zagozda reZe
premakne nazaj v normalno lego.

5.7 Zaganije po zarisu
z vodilom

Pri Zaganju po zarisu desni rob vodila sluZi kot
kazalnik zarisa. To velja tudi za poSevne reze.
Prosimo, da upostevate razdelek 5.4.

e  ZaZaganje polozite vodilo na obdelovanec.

o  \Vklopite stroj (glejte poglavie 5.2) in ga
enakomerno potiskajte naprej v smeri rezanja.

e  Po konanem rezanju zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 10 (sl. 2).

eV name$enem stanju stroj povlecite nazaj v
izhodis¢ni polozaj in ga v tem polozaju odstavite

z obdelovanca.
Tako zagotovite, da se premiéni zas€itni pokrov
popolnoma zapre.

brez vodila

Stroj lahko s pritiskom na zaporno kljuko 21 (sl. 3)
snamete z vodila v smeri nazaj.

Premicni kazalec zarisa 19 (sl. 1) se tudi pri poSevnih
rezih avtomatsko prilagodi. Zarisni rob ustreza



notranji strani lista zage. Za poSevne reze lahko zaris
vidite skozi odprtino na levi strani zgornjega
zaSCitnega pokrova (pus€ica, sl. 1).

e  Stroj Cvrsto drZite za roCaje in ga s sprednjim
delom osnovne ploS€e namestite na
obdelovanec.

e  Vklopite rocno krozno zago (glejte poglavje 5.2)
in stroj enakomemo potiskajte v smeri rezanja.

e Po konCanem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 10 (sl. 2).

5.8 Zaganje z vzporednim omejevalnikom

Vzporedni omejevalnik sluZi za Zaganje vzporedno z
Ze obstojecim robom. Pri tem se lahko omejevalnik
namesti na stroj tako desno kot tudi levo. Pri tem
zna$a obmodje rezanja na desni strani 33 - 130 mm
(kazalec za odcitanje ,X“ sl. 1), na levi strani pa 163 -
300 mm (rob za odCitanje na robu kazalca ,Y* sl. 1).
V obmocju od 163 — 220 mm je treba stroj postaviti za
pribl. 10 mm navzgor, da se lahko omejevalnik
potisne pod ohisje motorja.

e Rezalno §irino lahko po prestavitvi krilatih
vijakov 20 (sl. 2) nastavite, tako da ustrezno
premaknete omejevalnik, nato pa krilate vijake
ponovno pritegnete.

Poleg tega se lahko vzporedni omejevalnik z
enostavnim  obratom (vodilna ploskev za rob
obdelovanca kaze navzgor) uporabi tudi kot dvojna
opora za boljSe vodenje roCne krozne zage. Zdaj
lahko stroj vodite vzdolz vodila, pritrjienega na
obdelovanec.

7 Odprava motenj
Nevarnost

5.9 Delo s spodnjim prijemalnim omejevalnikom

Spodnji prijemalni  omejevalnik sluzi za delo
vzporedno z Ze obstojeCim robom. Pri tem se lahko
omejevalnik namesti na stroj tako desno kot tudi levo.
Pri tem obmocje rezanja na desni strani zna3a pribl.
12 - 40 mm, na levi strani pa pribl. 30 — 210 mm.

e Rezalno S§irino lahko po prestavitvi krilatih
vijakov 20 (sl. 2) nastavite, tako da ustrezno
premaknete omejevalnik, nato pa krilate vijake
ponovno pritegnete.

6 Servisiranje in vzdrzevanje

Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
akumulator.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni kroglicni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiSem c¢asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v pregled
pooblaséenem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. $t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladiscenje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprsite s sredstvom
proti rjavenju.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstojecih motenj vedno zahteva veliko
pozornost in previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok

Odprava

Stroja ni mozno vklopiti

Ni omrezne napetosti

Preverite napajanje

Omrezna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico




Motnja

Vzrok

Odprava

Stroj se med rezanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite predvarovalke na strani
omreZja

Preobremenitev stroja

ZniZajte potisno hitrost

List Zage se zatika pri pomiku
stroja naprej

Prevelik pomik

ZniZajte potisno hitrost

Top list Zage Takoj spustite stikalo.  Stroj
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte list zage

Napetost v obdelovancu

Slabo vodenje stroja

Uporabite vzporedni omejevalnik

Neravna povrsina obdelovanca

Naravnajte povrsino

Ozgana mesta na rezalnih mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list Zage

Zamenjajte list zage

Zamasen izmet ostruzkov

Prevec vlazen les

Dolgo rezanje brez sesanje

Stroj priklopite na eksterno sesalno
napravo, npr. mali odprasevalnik




8 Poseben pribor

list zage-HM @& 168 x 1,8 x 20, 16 zob (vzdolZni rez)

list zage-HM @ 168 x 1,8 x 20, 24 zob (vzdolZni in preni rezi)
list zage-HM @ 168 x 1,8 x 20, 32 zob (precni rez)

list zage HM @ 168 x 1,8 x 20, 56 zob (fini rez)

vodilo F80, dolZina 800 mm

vodilo F110, dolzina 1100 mm

vodilo F160, dolzina 1600 mm

vodilo F210, dolZzina 2100 mm

vodilo F310, dolZzina 3100 mm

kotni omejevalnik F-WA

pribor za vodilo:
- primez F-SZ100MM (2 kosa)
- povezovalni kos F-VS
- torba za vodilo F160

komplet torbe za vodilo F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 +
F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeZa + torbo za vodilo

komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos +
2 primeZza + torbo za vodilo

blokirnik udarca nazaj F-RS
Spodnji prijemalni omejevalnik UA
vzporedni omejevalnik K55-PA

9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com

-57-

naroC.
naro€.
naro€.
naroC.
naroC.
naro€.
naro€.
naroC.
naroC.
naro€.

narog.
narog.
narog.

narog.

narog.

narog.
narog.
narog.

§t. 092 476
§t. 092 478
§t. 092 480
§t. 092 482
§t. 204 380
§t. 204 381
§t. 204 365
§t. 204 382
§t. 204 383
§t. 205 357

§t. 205 399
§t. 204 363
§t. 204 626

§t. 204 749

§t. 204 805

§t. 202 867
§t. 206 073
§t. 206 825



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt,
die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen.
Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu
versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgeméfRe Behandlung oder durch normalen Verschleif entstanden sind, wird
keine Haftung iibernommen.

apaHTus

Mpy npepbsBREHUN [OKYMEHTALWMM Ha rapaHTUio (OpUrVHamnbHas KBUTAHUMS) B COOTBETCTBTWM C MpaBunami O NPedoCTaBNEHMM rapaHTM Mbl GecnnatHo
npoussenem Bce Heoﬁxo;:mmme PEMOHTbI, KOTOpble NO Hallemy onpeaeneHuo HeOﬁXO,E[MMbI B CBA3N C /Je(beKTDM martepuana, Oﬁpa60TKI/I n CﬁOpKVI. 310 He
OTHOCUTCA K pacxofHbIM Matepuanam W usHallmMBaemblM aeTansam. ,D,J'IS! 3TOr0 MalmnHa unun yc‘rpoﬁcmo AOMKHO BbITh d)paHKO-d)anT OTNpaBneHo Ha 3aBoA unu
macTepckyto obenyxveanmsi knueHTos vpMbl MAFELL. W3Geraiite nonbiTok CaMoCTOSITENBHOTO PEMOHTa, NOCKOMbKY B 3TOM Crlyyae rapaHTusi aHHynupyetcsi. Mol
He HeceM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpe[, I'IpVI‘WIHeHHbII;I B pesynbTaTe HenpasuibHOrO OGpaLLleHMﬂ WnKn eCTeCTBEHHOrO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa
konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czedci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl.
urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zarucnich podkladt (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuéiné platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny véechny opravy,
které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podiéhajici pouzivani a opotFebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k
tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim zanik& narok
na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni raéun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplaéno opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni
potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dolocila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine poslati v
tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skusajte opravijati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi
nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

MAFELL AG
Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0
Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de
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