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Deutsch

1

Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2 Sicherheitshinweise

Dieses Werkzeug ist ausschlieflich zum Einsatz in die dafiir vorgesehenen original Mafell-Elektrowerkzeuge
bestimmt. Entnehmen Sie der Betriebsanleitung des jeweiligen Mafell-Elektrowerkzeugs die Angaben fiir das zu
verwendende Werkzeug und die damit bearbeitbaren Werkstoffe.

Jeder darliberhinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir das davon ausgehende Risiko
haftet der Hersteller nicht.

Achtung: Verletzungsgefahr an den scharfen Schneiden des Werkzeuges.

Achtung: Scharfkantige oder spitze S&geblatter / Werkzeugschneiden kénnen die Verpackung durchstofen.
Verletzungsgefahr!

Werkzeuge diirfen nur von ausgebildeten und erfahrenen Personen, die den Umgang mit Werkzeugen
beherrschen, benutzt werden.

Die auf dem Werkzeug angegebene Hochstdrehzahl darf nicht Uberschritten werden. Soweit angegeben,
muss der Drehzahlbereich eingehalten werden.

Kreissageblatter, deren Korper gerissen sind, missen ausgemustert werden (Instandsetzung ist nicht
zuldssig).

Werkzeuge mit sichtbaren Rissen dirfen nicht verwendet werden.

Werkzeuge und Werkzeugkérper missen so aufgespannt sein, dass sie sich beim Betreiben nicht [8sen
kénnen.

Bei der Montage der Werkzeuge ist sicherzustellen, dass das Aufspannen auf der Werkzeugnabe bzw. der
Spannflache des Werkzeuges erfolgt, und dass die Schneiden nicht miteinander oder mit den
Spannelementen in Beriihrung kommen.

Befestigungsschrauben und -muttern miissen unter Verwendung geeigneter Schiiissel usw. und mit dem vom
Hersteller angegebenen Drehmoment angezogen werden. (Siehe Bedienungsanleitung des
Elektrowerkzeuges)

Das Verlangern von Schliisseln oder die Verwendung von Schlagwerkzeugen zum Festziehen ist nicht
zulassig.

Die Spannflachen im Werkzeug miissen frei von Verschmutzung, Fett, Ol und Wasser sein.

Die Verwendung von losen Reduzierringen oder —buchsen zum Reduzieren von Bohrungen bei
Kreisségeblattern ist nicht zuldssig.

HM-bestlickte Sageblatter, deren Schneidplattenstéarke durch Nachscharfen oder Abnutzung kleiner als 1 mm
geworden ist, nicht mehr verwenden.

Die Verwendung von fest eingebrachten, z.B. eingepressten oder durch Haftverbindung gehaltenen Ringen
in Kreissageblattern oder von Flanschbuchsen bei anderen Werkzeugen ist zuldssig, wenn sie nach den
Festlegungen des Herstellers gefertigt sind.

Leichtmetalllegierungen diirfen nur mit Ldsungsmitteln entharzt werden, die die mechanischen Eigenschaften
dieser Werkstoffe nicht beeintrachtigen.
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Instandsetzung und Nachschleifen

- Instandsetzung und Nachschleifen von Werkzeugen sind nur nach den Anweisungen des Herstellers zulassig.

- Die Konstruktion von Werkzeugen in Verbundausfiihrung (mit Schneidplatten) darf bei der Instandsetzung
nicht verandert werden.

- Verbundwerkzeuge missen von einem Sachkundigen instand gesetzt werden, d. h. einer Person mit
Fachausbildung und Erfahrung, z. B. MAFELL-Kundendienst, die die Anforderungen an Konstruktion und
Gestaltung kennt und sich auf das erforderliche Sicherheitsniveau versteht.

- Instandsetzung beinhaltet deshalb z. B. die Verwendung von Ersatzteilen, die den Festlegungen fiir die vom
Hersteller gelieferten Originalteile entsprechen.

- Toleranzen, die einwandfreies Aufspannen sicherstellen, miissen eingehalten werden.

- Bei einteiligen Werkzeugen muss darauf geachtet werden, dass beim Nachschleifen der Schneide die Nabe
und die Verbindung zwischen Schneide und Nabe nicht geschwécht werden.

- Zur Vermeidung von Verletzungen miissen die Werkzeuge nach den Anleitungen des Herstellers gehandhabt
werden. Durch das Tragen von Schutzhandschuhen wird die Griffsicherheit am Werkzeug verbessert und das
Verletzungsrisiko weiter gemindert.

- Fraswerkzeuge mit der Kennzeichnung MAN sollten nach jeder Art von Instandhaltungsarbeiten weiterhin den
Anforderung der Normen fiir Werkzeuge fiir Handvorschub entsprechen.

- Gegebenenfalls sollten den nachgeschliffenen oder mit neuen Schneidplatten bestlickten Werkzeugen
Benutzerinformationen beigegeben werden.

English

1 Details regarding the manufacturer

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2 Safety instructions

This tool is exclusively intended to be used in the original Mafell power tools designated for this purpose. The
specifications of the tool to be used and the materials that can be processed with it can be found in the operating
instructions of the respective Mafell power tool.

Any use beyond this is considered as non-intended use. The manufacturer is not liable for the risk arising from
this.

- Caution: Risk of injury on the sharp blades of the tool.
- Caution: Sharp-edged or pointed saw blades / tool blades can pierce the packaging. Risk of injury!
- Tools may only be used by trained and experienced persons who are proficient in tool handling.

- The maximum speed stated on the tool may not be exceeded. The speed range, provided it is specified, must
be observed.

- Circular saw blades, the body of which is torn, must be discarded (a repair is not permissible).
- Tools with visible cracks may not be used.
- Tools and tool body must be clamped such that they cannot unfasten during operation.

- During tool assembly, it must be ensured that clamping takes place on the tool hub or on the tool's clamping
surface and that the blades do not come in contact with each other or with the clamping elements.

- Fastening screws and nuts must be tightened using suitable wrenches and applying the torque specified by
the manufacturer. (See the electrical tool's operating instructions)

-3-



- ltis not permissible to extend wrenches or to use striking tools for tightening.
- The clamping surfaces in the tool must be free of dirt, grease, oil and water.
- The use of loose reducing rings or bushes to reduce the bores on circular saw blades is not permissible.

- Do not continue using carbide tipped saw blades the cutting tip thickness of which has been reduced to less
than 1 mm due to resharpening or wear.

- The use of firmly attached rings, e.g. press fitted rings or rings held by adhesive bond, in circular saw blades
or the use of flange bushings in other tools is permitted if they have been made according to the manufacturer's
specifications.

- Light metal alloys may only be deresinified with solvents that do not impair the mechanical properties of these
materials.

Repair and regrinding

- Repairing and regrinding tools is only permissible in accordance with the manufacturer's instructions.

- The design of composite tools (with cutting plates) may not be changed during repair.

- Composite tools must be repaired by a qualified person, i.e. a person with technical training and experience,
e.g. the MAFELL After Sales Service, who is aware of the requirements on construction and design and has
an understanding of the required safety level.

- The repair therefore comprises e.g. the use of spare parts, which comply with the specifications for the original
parts supplied by the manufacturer.

- Tolerances ensuring a proper clamping must be observed.

- In the case of one-piece tools, attention must be paid that during regrinding of the blade, the connection
between blade and hub is not weakened.

- To prevent injuries, tools must be handled according to the manufacturer's instructions. Wearing protective
gloves improves a secure grip on the tool, thus further reducing the risk of injury.

- After any kind of repair work, milling tools marked with MAN should still comply with the specifications of the
standards for tools with manual feed.

- If necessary, user information should be enclosed with tools that have been reground or equipped with new
cutting plates.

Frangais

1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2 Consignes de sécurité

Cet outil est exclusivement destiné a une utilisation dans les outils électriques Mafell d'origine prévus a cet effet.
Consulter la notice d'utilisation de I'outil électrique Mafell correspondant pour connaitre les indications relatives
a l'outil a utiliser et aux matériaux pouvant étre usinés avec celui-ci.

Toute autre utilisation sera qualifiée de non conforme. Le fabricant n'est pas responsable des risques qui en
découlent.

- Attention : risque de blessure au niveau des tranchants acérés de I'outil.

- Attention : Les lames de scie ou les tranchants d'outils a arétes vives ou pointues peuvent perforer
I'emballage. Risque de blessures !
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- Les outils ne doivent étre utilisés que par du personnel qualifié et expérimenté, maitrisant la manipulation
d'outils.

- La vitesse maximum indiquée sur l'outil ne doit pas étre excédée. Si tant est qu'elle est indiquée, respecter la
plage de vitesses.

- Les lames de scie circulaire, dont le corps est fissuré, doivent étre éliminées (interdiction de les remettre en
état)).

- Les outils présentant des fissures visibles ne doivent pas étre utilisés.

- Les outils et corps d'outils doivent étre bridés de maniere a ne pas pouvoir se desserrer pendant I'utilisation.

- Au montage des outils, s'assurer que le bridage s'effectue sur le moyeu de I'outil ou sur le plan de bridage de
I'outil et que les tranchants n'entrent pas en contact entre eux ou avec les éléments de bridage.

- Les vis et écrous de fixation doivent étre serrés a l'aide d'une clé appropriée etc. et au couple indiqué par le
fabricant. (Voir les instructions de service de I'outillage électrique)

- Il estinterdit de prolonger des clés ou d'utiliser des outils a percussion pour le serrage a fond.

- Les plans de bridage doivent étre débarrassés de tout encrassement, graisse, huile et eau.

- Il'estinterdit d'utiliser des bagues ou douille pour réduire les alésages sur les lames de scie circulaire.

- Ne plus utiliser les lames de scie pourvues de carbure dont I'épaisseur de coupe est devenue inférieure a 1
mm suite a un réafflitage ou a l'usure.

- Il'est permis d'utiliser des bagues fixes, par ex. emmanchées, ou des bagues retenues par assemblage collé
dans les lames de scie circulaire ou les douilles a bride sur d'autres outils, si elles sont réalisées conformément
aux consignes du fabricant.

- Les alliages en métal léger ne doivent pas étre dérésinés a l'aide de solvants pouvant porter préjudice aux
propriétés mécaniques de ces matériaux.

Remise en état et affiitage

- Laremise en état et |'affitage d'outils ne sont autorisés que selon les instructions du fabricant.

- La construction d'outils en version composite (avec plaques de coupe) ne doit pas étre modifiée lors de la
remise en état.

- Les outils composites doivent étre remis en état par un expert, c'est-a-dire une personne disposant de la
formation professionnelle et de I'expérience requises, par ex. service-aprés-vente MAFELL, connaissant les
exigences posées en matiere de construction et d'agencement et se trouvant en mesure de comprendre le
niveau de sécurité nécessaire.

- Clest la raison pour laquelle la remise en état comprend l'utilisation de pieces de rechange satisfaisant aux
consignes déterminées par le fabricant des piéces d'origine.

- Les tolérances assurant un bridage irréprochable doivent étre respectées.

- Dans le cas d'outils en une partie, il faut veiller, lors de I'afflitage du tranchant, a n'affaiblir ni le moyeu, ni la
liaison entre le tranchant et le moyeu.

- Pour éviter tout risque de blessures, les outils doivent étre manipulés conformément aux consignes du
fabricant. Le port de gants de protection augmente la sécurité de prise en main de |'outil et permet de réduire
les risques de blessures.

- Les outils de fraisage portant la désignation MAN devraient continuer de satisfaire aux exigences des outils
pour avance manuelle aprés n'importe quel type de travaux de remise en état.

- Le cas échéant, les outils affatés ou pourvus de nouvelles plagues de coupe devraient étre remis a |'utilisateur
avec des informations pour ['utilisation.
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Italiano

1

Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2 Avvertenze di sicurezza

Questo utensile & destinato esclusivamente all'uso negli utensili elettrici originali MAFELL previsti a tale scopo.
Per informazioni sull'utensile da utilizzare e sui materiali che possono essere lavorati, consultare le istruzioni per
l'uso del rispettivo utensile elettrico MAFELL.

Qualsiasi altro uso sara considerato come impiego non conforme alla destinazione. Il fabbricante non é
responsabile dei rischi che ne derivano.

Attenzione: Sussiste il pericolo di ferirsi ai taglienti affilati dell'utensile.
Attenzione: lame / taglienti affilati o appuntiti possono perforare I'imballaggio. Pericolo di lesioni!
Gli utensili possono essere utilizzati solo da persone qualificate e esperte che padroneggiano I'uso di utensili.

Il numero massimo dei giri indicato sull'utensile non deve mai essere superato. Se non altro indicato, rispettare
il campo del numero di giri indicato.

Lame di seghe circolari con il rispettivo corpo incrinato vanno scartate (non € consentita la riparazione).
Non utilizzare utensili con incrinature visibili.
Gli utensili e corpi utensile devono essere serrati in modo che durante il funzionamento non possano allentarsi.

Al montaggio degli utensili va assicurato che il serraggio avvenga sul mozzo utensile risp. superficie di
serraggio dell'utensile e che i taglienti non vadano a contatto tra loro oppure con gli elementi di serraggio.

Le viti e i dadi di fissaggio devono essere serrati impiegando idonee chiavi ecc. e con la coppia indicata dal
costruttore. (Vedi le istruzioni per I'uso dell'utensile elettrico)

La prolunga delle chiavi o I'utilizzo di utensili battenti per il serraggio non & consentito.

Le superfici di serraggio dell'utensile devono essere pulite da sporco, grasso, olio e acqua.

L'utilizzo di anelli o boccole riduttrici per la riduzione dei fori di apertura delle lame di seghe circolari non &
consentito.

Non utilizzare lame dotate di placchette reversibili di metallo duro il cui spessore delle piastrine taglienti sia
diventato inferiore a 1 mm per la riaffilatura o l'usura.

L'utilizzo di anelli collocati fissi, p.e. pressati dentro o tenuti incollati, nelle lame di seghe circolari o boccole
flangiate in altri utensili € consentito, se prodotte secondo le prescrizioni del costruttore.

Le leghe di metallo leggero possono essere pulite da resina solo con solventi che non pregiudicano le
caratteristiche meccaniche di questi materiali.

Riparazione e riaffilatura

La riparazione e la riaffilatura degli utensili & consentito solo secondo le istruzioni del costruttore.

La struttura costruttiva degli utensili in esecuzione composita (con piastrine taglienti) non deve essere
cambiata durante la riparazione.

Utensili compositi devono essere riparati/ripristinati da un esperto in materia, cioé da una persona con
formazione professionale e esperienza, p.e. dal Servizio clienti MAFELL, che conosce i requisiti costruttivi e
della forma e che comprende i vari livelli di sicurezza richiesti.
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- La riparazione comprende quindi, p.e. l'utilizzo di ricambi che corrispondono alle prescrizioni impartite per
parti originali fornite dal costruttore.

- Rispettare le tolleranze che assicurano un perfetto serraggio degli utensili.

- Per utensili singoli bisogna fare attenzione che alla riaffilatura del tagliente non vengano indeboliti il mozzo e
I'accoppiamento tra tagliente e mozzo.

- Per evitare lesioni, maneggiare gli utensili secondo le istruzioni del costruttore. Indossando guanti di
protezione viene migliorato I'afferraggio sicuro dell'utensile e quindi ridotto anche il rischio di lesioni.

- Utensili di fresatura con contrassegno MAN devono corrispondere, dopo qualsiasi tipo di riparazione/ripristino,
ancora ai requisiti delle norme per utensili per 'avanzamento manuale.

- Altrimenti agli utensili riaffilati o con nuove piastrine di taglio vanno allegate delle informazioni utente.

Nederlands

1 Gegevens van de fabrikant

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2 Veiligheidsinstructies

DitDit gereedschap is uitsluitend voor de toepassing in de hiervoor bedoelde originele elektrische
gereedschappen van Mafell bedoeld. Lees de vermeldingen voor het te gebruiken gereedschap in de hiermee
bewerkbare materialen na in de gebruiksaanwijzing van het betreffende elektrische gereedschap van Mafell.

leder ander en verdergaand gebruik geldt als onreglementair. De fabrikant is niet aansprakelijk voor daaruit
voortvloeiende risico’s.

- Let op: Verwondingsgevaar aan de scherpe kanten van het gereedschap.

Let op: scherpe of puntige zaagbladen/gereedschapssneden kunnen de verpakking doorboren. Gevaar voor
letsel!

- Het gereedschap mag alleen door opgeleide en ervaren personen worden gebruikt die de hantering met het
gereedschap beheersen.

- Het op het gereedschap vermelde maximum toerental mag niet overschreden worden. Het aangegeven
toerentalbereik moet worden nageleefd.

- Cirkelzaagbladen waarvan het lichaam is gescheurd moeten afgekeurd worden (reparatie is niet toegestaan).

- Gereedschap met zichtbare scheuren mag niet gebruikt worden.

- Gereedschap en gereedschapslichaam moeten zodanig opgespannen zijn dat ze bij de werking niet los
kunnen raken.

- Bij de montage van het gereedschap moet ervoor gezorgd worden dat het opspannen van de
gereedschapsnaaf resp. van het spanvlak van het gereedschap wordt uitgevoerd en dat de messen niet met
elkaar of met de spanelementen in aanraking komen.

- Bevestigingsbouten en -moeren moeten met de hiervoor geschikte sleutels enz. en met de door de fabrikant
aangegeven aanhaalkoppel worden aangedraaid. (zie de gebruiksaanwijzing van het elektrische
gereedschap)

- Het verlengen van sleutels of het gebruik van slaggereedschap is voor het aandraaien niet toegestaan.

- De klemvlakken moeten vrij zijn van verontreiniging, vet, olie en water.

- De toepassing van losse reduceerringen of -bussen voor het reduceren van boringen bij cirkelzaagbladen is
niet toegestaan.
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- Met HM uitgevoerde zaagbladen waarvan de dikte van de snijplaat door bijslijpen of slijtage minder is
geworden dan 1 mm, niet meer gebruiken.

- Het gebruik van vast aangebrachte ringen in cirkelzaagbladen, bv. ingeperst of gelijmd, of flensbussen in
ander gereedschap is toegestaan als ze vervaardigd zijn volgens de instructies van de fabrikant.

- Lichtmetaallegeringen mogen alleen met oplosmiddelen ontharst worden die de mechanische eigenschappen
van deze metalen niet negatief beinvioeden.

Reparatie en bijslijpen

- Reparatie en bijslijpen van gereedschappen is alleen conform de instructies van de fabrikant toegestaan.

- De constructie van gereedschappen als gecombineerde uitvoering (met snijplaten) mag bij de reparatie niet
worden veranderd.

- Gecombineerde gereedschappen moeten door een deskundige gerepareerd worden, d.w.z. door een hiervoor
opgeleid persoon met ervaring, bijv. MAFELL klantenservice, die de eisen aan constructie en uitvoering kent
en met de veiligheidseisen vertrouwd is.

- Reparatie betekent daarom de toepassing van vervanginsonderdelen die aan dezelfde eisen als de door de
fabrikant toegepaste eisen aan geleverde originele onderdelen voldoen.

- Toleranties die voor het onberispelijke opspannen zorgen, moeten nageleefd worden.

- Bij eendelige gereedschappen moet er op worden gelet dat bij het bijslijpen van het mes de naaf en de
verbinding tussen mes en naaf niet verzwakt worden.

- Om letsels te vermijden moeten de gereedschappen volgens de instructies van de fabrikant gehanteerd
worden. Door het dragen van veiligheidshandschoenen wordt de greep op het gereedschap verbeterd en de
kans op letsels verminderd.

- Freesgereedschappen met de kenmerking MAN moeten na iedere instandhoudingswerkzaamheid nog steeds
voldoen aan de eisen uit de normen voor gereedschap met handtoevoer.

- Indien nodig moet aan de bijgeslepen of met nieuwe snijplaten uitgevoerde gereedschappen
gebruikersinformatie toegevoegd worden.

Espaiiol

1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2 Instrucciones de seguridad

Esta herramienta esta disefiada exclusivamente para el uso en las herramientas electronicas originales de Mafell
previstas para ello. Consulte las indicaciones para la herramienta a utilizar y los materiales que se van a trabajar
con ella, en el manual de instrucciones de la herramienta electrénica de Mafell correspondiente.

Cualquier otro uso de la maquina se considera inapropiado. El fabricante no se responsabiliza de los riesgos
causados por ese uso inapropiado.

- jAtencion! Riesgo de lesiones con las cuchillas afiladas de la herramienta.

- jAtencion! Las hojas de sierra o los filos de herramienta afilados podrian atravesar el embalaje. jPeligro de
lesiones!

- Las herramientas solo las pueden utilizar personas formadas y experimentadas, que dominen el manejo de
herramientas.
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La revolucién maxima indicada en la herramienta no debe ser superada. Siempre que se indique se tiene que
cumplir el rango de revoluciones.

Se tienen que descartar los discos de sierra cuyos cuerpos hayan sido arrancados (no estd permitido
repararlos).

No se pueden utilizar herramientas con fisuras visibles.

Las herramientas y los cuerpos de las herramientas tienen que estar sujetas de modo que no se suelten
durante el funcionamiento.

Durante el montaje de las herramientas hay que asegurarse de que se sujeta por la parte central o superficie
de sujecion de la herramienta, y que las cuchillas no entran en contacto con los elementos de sujecion.

Los tornillos y las tuercas de fijacién se tienen que apretar con la llave apropiada etc. y con el par indicado
por el fabricante. (Véase el manual de servicio de la herramienta)

No esta permitido alargar llaves ni utilizar herramientas de percusion para apretar.

Las superficies de sujecion de la herramienta tienen que estar libres de suciedad, grasa, aceite o agua.

No esta permitido el uso de clavijas o anillos reductores para reducir orificios en los discos de sierra circular.
No usar hojas de sierra equipadas con HM cuyo grosor de placas de corte sea inferior a 1 mm debido al
reafilado o al desgaste.

Esté permitido usar anillos fijos, p.€j. presionados o adheridos, en discos de sierra circular o clavijas de brida
en otras herramientas, si estan fabricadas de acuerdo con las disposiciones del fabricante.

Las aleaciones de metales ligeros solo se pueden desresinificar con disolventes que no afecten a las
propiedades mecanicas de estos materiales.

Reparacion y afilado

Solo esté permitido realizar reparaciones y repasados a la muela de herramientas conforme a la indicaciones
del fabricante.

La estructura de herramientas del tipo unido (con placas de corte) no se pueden modificar durante la
reparacion.

Las herramientas del tipo unido tienen que ser reparadas por un técnico especializado, es decir, por una
persona con una formacion técnica y experiencia, p.e. del servicio técnico de MAFELL, que conozca los
requisitos de la estructura y disefio y sea consciente del nivel de seguridad necesario.

Por este motivo, la reparacion contiene, por ejemplo, el uso de piezas de repuesto que cumplan las
disposiciones de las piezas originales suministradas por el fabricante.

Se deben cumplir las tolerancias para una sujecion correcta.

En el caso de herramientas de una pieza se tiene que evitar debilitar la parte central y la union entre la cuchilla
y la parte central a la hora derepasar la cuchilla a la muela.

Para evitar lesiones, se tienen que manipular las herramientas de acuerdo con las instrucciones del
fabricante. Si se utilizan guantes de seguridad, se mejora el agarre de la herramienta y se reduce mas el
riesgo de lesiones.

Las fresas con la denominacion MAN deben seguir cumpliendo las normas para herramientas de avance
manual después de cualquier tipo de reparacion.

Si es necesario, adjuntar las informaciones para usuario a las herramientas que hayan sido repasadas a la
muela o0 equipadas con placas de corte nuevas.
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Suomi

1

Tiedot valmistajasta

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2 Turvallisuusohjeet

Tama tyokalu on tarkoitettu kaytettavaksi ainoastaan sille tarkoitetuissa alkuperaisissa Mafell-sahkotyokaluissa.
Tarkista kunkin Mafell-sdhkétyokalun kéyttdohjeesta kaytettdvan tyokalun tiedot ja tyokalulla tydstettavét
materiaalit.

Kaikki muu kayttd on maéraysten vastaista. Valmistaja ei ole vastuussa tasté aiheutuvista vahingoista.

Huomio: Loukkaantumisvaara karjen takia.

Huomio: Teravareunaiset tai teravakarkiset sahaterat / tyokalujen sarmat voivat lavistda pakkauksen.
Loukkaantumisvaara!

Tydkaluja saavat kayttaa vain koulutetut ja kokeneet henkil6t, jotka hallitsevat tydkalujen kasittelyn.

Tyokalussa ilmoitettua suurinta kierroslukua ei saa ylittaa. Jos kierroslukualue on ilmoitettu, sitd pitaa
noudattaa.

Pydrosahanterat, joiden teralevyssa on sardja, pitaa hylata (kunnostaminen ei ole sallittua).
Tyodkaluja, joissa on nakyvia sardja, ei saa kayttaa.
Tydkalujen ja tydkalurunkojen tulee olla kiristettyna niin tiukkaan, etté ne eivéat voi kdytettdessa irrota.

Tydkaluja asennettaessa on varmistettava, ettd kiinnitys suoritetaan tyokalun keski6ta tai kiinnityspintaa
kiristamalla, ja etté terét eivat padse koskettamaan toisiaan tai kiinnitysosia.

Kiinnitysruuvit ja -mutterit pitda kiristda sopivia avaimia kayttéen valmistajan iimoittamaan vaantémomenttiin.
(katso sahkotyokalun kayttoohjetta)

Avainten pidentdminen tai iskutyokalujen kayttd kiristamiseen ei ola sallittua.

Tyokalun kiinnityspintojen on oltava puhtaat liasta, rasvasta, 6ljysté ja vedesta.

Irtonaisten pienennysrenkaisen tai -holkkien kéyttdminen pydrosahanterissé olevan reidn pienentamiseksi ei
ole sallittua.

Al3 kayta enad HM-sahanterid, joiden terapalavahvuus on teroittamisen tai kulumisen takia alle 1 mm.
Kiinteiden, esimerkiksi puristettujen tai liimalla kiinnitettyjen renkaiden kayttd pyérdsahan terissa tai
laippaholkkien kayttd muissa tyokaluissa on sallittua, jos ne on valmistettu valmistajan eritelmien mukaisesti.
Hartsin saa poistaa kevytmetalliseoksista vain liuotinaineilla, jotka eivat huononna ndiden materiaalien
mekaanisia ominaisuuksia.

Korjaus ja uudelleen hionta

Tydkalujen kunnostus ja teroitus on sallittua vain silloin, kun se tehdaan valmistajan ohjeiden mukaisesti.
Leikkuukarjellisten tyékalujen rakennetta ei saa kunnostettaessa muuttaa.

Koulutuksen ja kokemuksen omaavan asiantuntijan pitdd kunnostaa leikkuukarjelliset tyokalut, esim.
MAFELL-asiakaspalvelun, joka tuntee rakenteen ja muodon asettamat vaatimukset ja ymmartaa vaadittavan
turvallisuustason.

Kunnostukseen kuuluu siksi esim. sellaisten varaosien kéyttd, jotka vastaavat valmistajan toimittamimille
alkuperaisvaraosille asetettuja vaatimuksia.

Moitteettoman kiinnityksen varmistavia toleransseja pitaa noudattaa.



- Yksiosaisten tyokalujen yhteydessa on huomioitava, etta teria teroitettaessa ei heikenneta keskiéta ja teran
ja keskion valista yhteytta.

- Tydkaluja pitdd vammojen vélttdmiseksi kasitelld valmistajan antamien kéyttdohjeiden mukaisesti.
Suojakasineiden kayttdminen parantaa tyokalun kasittelyvarmuutta ja pient4a loukkaantumisriskia.

- MAN-merkinnalla varustettujen jyrsintatyokalujen on kaikenlaisten huoltotdiden jalkeen edelleen taytettava
manuaalisesti syotettaville tydkaluille asetetut vaatimukset.

- Teroitettuihin tai uusilla leikkuukarjill4 varustettuihin tydkaluihin tulee tarvittaessa liittaé kéyttajaa varten asiaa
koskeva informaatio.

Svenska

1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2 Sakerhetsanvisningar

Detta verktyg ar endast avsett for anvandning i de original-elverktyg fran Mafell som ar avsedda for detta
andamal. Information om vilket verktyg som ska anvandas och vilka material som kan bearbetas, finns i
bruksanvisningen till respektive Mafell elverktyg.

All anvandning darutover betraktas som ej andamalsenlig. Tillverkaren ansvarar inte for den risk som detta
medfor.

- Observera: verktygets skér &r vassa - det finns risk att man skadar sig.

- Observera: Vasskantade eller spetsiga sagblad / verktygsskar kan tranga igenom forpackningen. Risk for
personskador!

- Verktyg far bara anvandas av utbildade och erfarna personer som klarar av att hantera dem.

- Det hogsta varvtal som finns angivet pa verktyget far inte 6verskridas. Varvtalsomradet maste fljas, om det
ar angivet.

- Cirkelsagsklingor som gatt sonder maste plockas bort (reparation ar inte tillaten).

- Verktyg med synliga sprickor far inte anvandas.

- Verktyg och verktygsenhet maste vara fastspanda pa sadant satt att de inte kan lossna under anvandningen.

- Nar verktygen monteras ska det sakerstéllas att fastspanningen sker pa verktygsnavet resp. verktygets
spannyta och att skéren inte kommer i kontakt med varandra eller med spannelementen.

- Fastskruvar och -muttrar maste dras fast med lampliga nycklar etc., med det vridmoment som tillverkaren
angivit. (Se elverktygets bruksanvisning)

- Det arinte tillatet att forlanga nycklar eller att anvanda slagverktyg till fastdragningen.

- Spannytorna i verktyget ska ha rengjorts fran smuts, fett, olja och vatten.

- Det &rinte tillatet att anvénda l6sa reduceringar eller -hylsor for att reducera ppningar hos cirkelsagsklingor.

- HM-utrustade sagklingor med skar som ar mindre &n 1 mm tjocka pa grund av efterslipning eller nétning far
inte l&ngre anvéndas.

- Det é&r tilldtet att anvanda fast monterade ringar, som t.ex. ar inpressade eller halls genom vidhaftning, i
cirkelségsklingor eller flanshylsor hos andra verktyg, om de ar tillverkade enligt tillverkarens riktlinjer.

- Lattmetallegeringar far bara avhartsas med lésningsmedel som inte paverkar de har materialens mekaniska
egenskaper.



Reparation och efterslipning

- Det &r bara tillatet att reparera och efterslipa verktyg enligt anvisningarna fran tillverkaren.

- Konstruktionen av verktyg i blockutférande (med skarplattor) far inte forandras vid reparationen.

- Blockverktyg maste repareras av en sakkunnig, d.v.s. en person med fackutbildning och erfarenhet. T.ex.
MAFELL-kundservice som kanner till kraven pa konstruktion och utformning och som férstar sig pa den
nddvandiga sakerhetsnivan.

- Reparation omfattar darfor t.ex. anvandningen av reservdelar som motsvarar vad som géller for
originaldelarna som levererats av tillverkaren.

- Toleranser som sakerstéaller felfri fastspanning maste fljas.

- Hos verktyg i ett stycke &r det viktigt att navet och forbindelsen mellan ské&r och nav inte foérsvagas nér skaret
efterslipas.

- For att undvika personskador maste verktygen hanteras enligt tillverkarens anvisningar. Att béara
skyddshandskar innebér att man far béattre grepp om verktyget och skaderisken reduceras ytterligare.

- Frésverktyg med beteckningen MAN ska fortsatt uppfylla kraven i standarderna for verktyg fér manuell
frammatning efter alla sorters underhallsarbeten.

- Om det behdvs ska anvandarinformationer bifogas verktygen som ar efterslipade eller bestyckade med nya
skarplattor.

Dansk

1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2 Sikkerhedshenvisninger

Dette veerktgj er udelukkende beregnet til brug i de originale Mafell-elveerktejer, der er leveret til dette forméal. Se
betjeningsvejledningen til det pageeldende Mafell-elveerktej for at fa oplysninger om det veerktej, der skal bruges,
og de materialer, der kan bearbejdes med det.

Enhver anden form for brug er i strid med det fastlagte formal. Producenten patager sig ikke ansvaret for den
risiko, der opstar som falge heraf.

- Pas pa: Fare for kvaestelser pa veerktgjets skarpe skeer.

- Pas pa: Skarpkantede eller spidse savklinger/veerktgjsskeer kan ga igennem emballagen. Risiko for
personskade!

- Veerktgjer ma kun bruges af uddannede personer med erfaring, der behersker handteringen af veerktgjer.

- Det maks. omdrejningstal, der er angivet pa veerktgjet, ma ikke overskrides. Omdrejningstalomradet skal
overholdes, hvis det er angivet.

- Rundsavklinger, hvis krop er revet itu, skal frasorteres (istandseettelse er ikke tilladt).

- Veerktejer med synlige revner mé ikke anvendes.

- Veerktgjer og veerktejskroppe skal vaere spaendt pa pa en sadan made, at de ikke kan lgsne sig, nar de er i
brug.

- Nar vaerktejerne monteres, skal det sikres, at de spaendes pa veerktgjets veerktgjsnav eller spaendeflade, og
at skeerene hverken bergrer hinanden eller kommer i kontakt med spaendeelementerne.

- Fastgarelsesskruer og —metrikker skal spaendes vha. egnede nggler osv. og med det af producenten
angivede drejningsmoment. (se betjeningsvejledning til el-veerktg;j)



- Det er ikke tilladt at forlzenge nagler eller at bruge slagveerktg; til fastspaending.
- Speendefladerne i veerktgjet skal veere renset for snavs, fedt, olie og vand.
- Det er ikke tilladt at bruge |@se reduktionsringe eller —basninger til reduktion af boringer pa rundsavklinger.

- Brug ikke savklinger med hardmetalspids, hvis skeerepladetykkelse er blevet mindre end 1 mm pa grund af
efterslibning eller slid.

- Det er tilladt at bruge fast anbragte ringe f.eks. indpressede ringe eller ringe, der holdes fast vha.
haefteforbindelse, i rundsavklinger, eller at bruge flangebgsninger pa andre veerktgjer, hvis de er fremstillet
iht. producentens bestemmelser.

- Harpiks pa letmetallegeringer ma kun fiernes med oplasningsmiddel, hvis dette ikke forringer de mekaniske
egenskaber pa disse materialer.

Istandszttelse og efterslibning

- Istandseettelse og efterslibning af vaerktej mé kun gennemfares iht. producentens instruktioner.
- Konstruktionen af veerktgj i kompositudfarelse (med skaereplader) ma ikke eendres under istandseettelsen.

- Kompositveerktej skal seettes i stand af en fagmand dvs. af en person, der rader over fagligt kendskab og
erfaring (f.eks. MAFELL-kundeservice) og som kender de krav, der stilles til konstruktion og formgivning, og
som kender til det ngdvendige sikkerhedsniveau.

- Istandszettelse omfatter derfor f.eks. brug af reservedele, der er i overensstemmelse med det, der er fastlagt
for de af producenten leverede originale dele.

- Tolerancer, der sikrer korrekt opspeending, skal overholdes.

- Ved veerktgj, der bestar af én del, skal man veere opmaerksom pa, at navet og forbindelsen mellem skeer og
nav ikke svaekkes, nar skeeret efterslibes.

- For at undgad kvaestelser skal veerktejerne handteres iht. producentens vejledninger. Brug af
beskyttelseshandsker forbedrer grebet pa eller omkring veerktejet, desuden forringes fare for kveestelser
yderligere.

- Fraesevaerktgjer med koden MAN bar efter enhver form for istandsaettelsesarbejde stadigvaek leve op til de
standardkrav, der geelder for veerktej til manuel fremfering.

- | givet fald bgr man sgrge for, at brugerinformation falger med efterslebet veerktgj eller veerktgj med nye
skeereplader.

Pycckuit

1 CeepeHus o npounssoautene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. nouta mafell@mafell.de

2 YkasaHufl no TexHuKe 6e3omnacHoOCTH

[aHHbI  WHCTPYMEHT — NpefHasHayeH  WCKMIOYUTENBHO AN MCMOMb30BaHWSt € OPUrMHAmNbHBIMU
3NeKTPoMHCTpyMeHTamu Mafell, npeaHasHayeHHbIMM Ans 1ol Uenn. MHdopmaumio 06 mcnonbayemom
WHCTpyMeHTe 1 obpabaTbiBaeMbiX MaTepuanax CM. B MHCTPYKLUMW MO SKCMNyaTauun COOTBETCTBYHLLENO
anekTpouHcTpymeHTa Mafell.

Jlio6oe Opyroe WCMonb30BaHWe 3a npedernamu ykasaHHbIX 3HAYEHU ABNSETCH MCMONb30BaHWMEM He Mo
HasHayeHwo. [pon3BoanTenb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTY 3a NpeanoniaraeMbli pUCK.



- BHumaHKe! OCprIe Ne3BUA NHCTPYMEHTA ABNAKOTCA TPABMOOMNACHbIMU.

- BHumanme! OcTpble kpast MUMbHBIX AUCKOB / pPeXyLiMe KPOMKU MHCTPYMEHTa MOryT npobuTb ynakoBky.
OnacHocTb TpaBM1poBaHus!

- VHCTPYMEHT BOMKEH 1CNONb3oBaTbCS TOMBKO O6yLI€‘HbIM 11 KBaNMULMPOBaHHLIM NEPCOHAIOM, BMaAEHOLMM
HaBblkaMu N0 ero UCnosib3oBaHuUIo.

- 3ajaHHasi MakcUMarnbHasi CKOPOCTb BpalUeHUsl MHCTPyMEHTa He [ONKHa npesbilwatbes. Ecnu 3apaH
[AmanasoH 060poToB, He06X0AMMO NOAAEePXMBaTL YMCIO 060POTOB B 3ajaHHOM JuanasoHe.

- Pa3butble nunbHbIe ANCKM AOMKHBI 0TOPaKoBbIBATLCA (PEMOHT He AonyckaeTcs).

- VIHCTpYMeHT C BUAUMBIMK TPELLMHAMI HE MOXET UCMONb30BaThCS.

- VIHCTpyMeHT 1 ero ronoska LOmkHbI ObiTb 3aKpenneHbl Takum ob6pa3om, YTobbl BO BpeMs UCMOMb30BaHMS
MCKIioYanock 1x ocnabneue.

- [lpn MOHTaxe MHCTpymMeHTa criedyeT yOeauTbCsi B TOM, YTO HaTSXEHWe OCYLIECTBMSETCA Ha CTynuLe
MHCTPYMEHTa WK MMOCKOCTU MPWKAMA UHCTPYMEHTA W YTO NE3BUS HE KacaloTes ApYr Apyra U HaTsKHbIX
3MEeMEHTOB.

- KpenexHble BWHTbI W raiiku 3aTArMBalOTCS C NOMOLLbK COOTBETCTBYIOLIErO KMioya M T. 4. KpyTAWMM
MOMEHTOM OMPEAENneHHON BenuuuHbI, 3adaHHbIM npouasoauTenem. (CM. MHCTPYKLMIO MO 3KchnyaTamu
3NEKTPOUHCTPYMEHTA)

- [ins NpOYHOro 3aTArMBaHMS He [OMYCKAETCA MCMONb30BATb YANMHUTENN KIKOYEN UK YAAPHBIA MHCTPYMEHT.

- TInockocTM NpuxMMa MHCTPYMEHTa AOMKHbI ObITb OYMLLIEHBI OT 3arpA3HEHIHA, X1pa, Macna 1 Bofbl.

- He ponyckaetcs ncnonb3oBaHne ¢ NUIbHBIMA AUCKaMW HE3AKPENEHHbIX YNIOTHAILLMX KONEL MW BTYNOK
ANS yMEHbLUEHNS OTBEPCTUIA.

- He wncronbayiite nunbHble AUCKM C TBEPAOCTNABHBIMM PEXYLUMMU MNACTMHaMK, eCiv B pesynbrate
NOLTa4MBAHNS UMK U3HALLMBAHWS TOMLLMHA PEXYLLEt NNacTUHbI COCTaBMSeT MeHbLUe 1 MM.

- [lonyckaeTcs UCnonb30BaHWe C NUMbHBIMU SUCKaMKU MPOYHO YCTAHOBMEHHbIX, HANpUMep, 3anpeccoBaHHbIX
WM YCTAHOBMEHHbIX C MOMOLLbIO KNEeBOro COeSWHEHWs KOoMewy Wiu BTYMOK C cnaHuem C Apyrumu
MHCTPYMEHTaMU, ECIN OHY U3TOTaBAMBAIOTCA MO CreLUMdUKaLIMAM NPON3BOANTENS.

- Cnnasbl nerkux MeTannoB MOryT 06ecCMOnMBaTLCA TONMbKO PACTBOPUTENAMM, He BIMSIOWMMA Ha
MeXaH14ecKie CBOMCTBA 3TUX MaTepuarnos.

PeMoHT 1 noawnudoska

- PemoHT v noawunngoska MHCTPYMEHTOB [JOMYCKAIOTCS TONBKO N0 yKasaHWsM Npou3BoauTens.

- KOHCTPYKLNS MNHCTPYMEHTOB B CBA3aHHOM UCMONMHERIUM (C PeXyLLel NAACTUHOI) He [OIMKHA U3MEHSTLCS NPy
PEMOHTe.

- CocTaBHble VHCTPYMEHTbl [OMKHbl YCTAaHABMMBATbCA KOMMETEHTHbIM MEpPCoHanoM, T. €. NWLOM C
npodeccuoHarnbHeEIM 06pa3oBaHeM M OMbITOM, Hanpumep, crnyx6oi nognepxkm MAFELL, sHakombiM ¢
TpeBOBaHNAMM K KOHCTPYKLIMM 1 KOHMrypaLum u pasbupatowmmcs B TpebyeMom ypoBHe 6e3onacHocTy.

- [loaToMy PeMOHT COAEpXWT, HanpuMep, MCMONb30BaHWE 3anacHbIX YacTel, KOTOpble COOTBETCTBYIOT
cneunduKaLmam NocTaBnseMbIX U3roTOBUTENEM OpUTMHAMNBHBIX AeTanemn.

- [omxHbl cobntogaTbes Jonycku, obecneynBaloLLme naeanbHy YCTaHOBKY.

- B cnyyae HepasgenbHbIX MHCTPYMEHTOB HEOBXOANMO CReANTb 3a TeM, YTO MPW NOALINMGOBKE NE3BMUS He
ocrnabesanu CTynuua 1 COeAMHEHNE MEXAY NTe3BUEM U CTYMMLEN.

- Bo nsbexaHue Tpam obpallieHne ¢ MHCTPYMEHTaMMU JOMKHO OCYLLECTBNSITHCS COMMAcHO pekomeHpaLui
npouasoauTens. HolleHe 3aluTHbIX NepyaTok yny4iuaeT 6e30nacHoOCTb 3axBaTa MHCTPYMEHTA U CHIKAET
PU1CK NONy4YeHs! TPaBM.



- Opesbl ¢ mapkuposkoin MAN npu nioBbix BUgax pemMoHTbIX paboT [OMmKHbLI COOTBETCTBOBATL TPeOOBaHMAM K
VHCTPYMEHTY C Py4HOMN noaayei.

- MopwnudoBaHHbIE MHCTPYMEHTbI UMK YKOMMINEKTOBAHHbIE HOBBIMI PEXYLLMMI NACTUHAMM UHCTPYMEHTbI
cHabxatoTcs MHopmaLmen Ans nonb3oBaTens.

Polski

1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2 Przepisy bezpieczenstwa

Niniejsze narzedzie przewidziano do uzytku wytacznie w oryginalnych elektronarzedziach Mafell
przeznaczonych do tego celu. Informacje na temat uzywanego elektronarzedzia i materiatéw, ktére mozna nim
obrabia¢, mozna znalez¢ w instrukcji obstugi odpowiedniego elektronarzedzia Mafell.

Kazde inne zastosowanie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za wynikajace z tego ryzyko.

- Uwaga: Niebezpieczenstwo zranienia powodowanego ostrymi krawedziami tnacymi narzedzia.

- Uwaga: Ostre lub spiczaste ostrza pit / narzedzia mogaq przebi¢ opakowanie. Niebezpieczenstwo zranienia!

- Narzedzia mogg by¢ uzywane jedynie przez osoby przeszkolone i doswiadczone, ktdrym znana jest obstuga
narzedzi.

- Nie mozna przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej podanej na narzedziu. Nalezy przestrzegaé
zakresu predko$ci obrotowych, jezeli zostat on podany.

- Popekane blaty do pity tarczowej nalezy podda¢ wybrakowaniu (ich naprawa jest niedopuszczalna).

- Nie mozna uzywac¢ narzedzi z widocznymi rysami.

- Narzedzia i korpusy narzedzi nalezy zapina¢ w taki sposob, by w trakcie eksploatacji nie mogty sie one
obluzowac.

- Przy montazu narzedzi nalezy zapewnié¢, by mocowanie odbyto sie na piascie narzedzia wzgl. na powierzchni
mocowania narzedzia i by ostrza sie nie stykaty ze sobg ani z elementami mocujacymi.

- Sruby i nakretki mocujace nalezy dokreca¢ z zastosowaniem wiasciwych kluczy i odpowiednio do momentéw
obrotowych podanych przez producenta. (Patrz instrukcja obstugi elektronarzedzia)

- Przedtuzanie kluczy wzgl. stosowanie narzedzi udarowych do dokrecania jest niedozwolone.

- Powierzchnie mocowania w narzedziu musza by¢ oczyszczone z brudu, smaru, oleju i wody.

- Stosowanie luznych pierscieni redukcyjnych lub tulei redukcyjnych do pomniejszania otworéw w blatach do
pity tarczowej jest niedozwolone.

- Nie nalezy uzywa¢ brzeszczotéw z ostrzami z weglikéw spiekanych, ktdrych grubos$é piyty tnacej spadta
ponizej 1 mm w wyniku ponownego ostrzenia lub zuzycia.

- Stosowanie pierScieni umieszczanych na state przy blatach do pity tarczowej np. wttaczanych lub
przyczepianych wzgl. umieszczanie tulei kotnierzowych przy innych narzedziach jest dozwolone, jezeli tego
dokonano zgodnie ze wskazaniami producenta.

- Stopy z metali lekkich mozna odzywiczaé tylko za pomocg rozpuszczalnikéw, ktére nie majg ujemnego
wplywu na mechaniczne wiasciwosci narzedzi.



Naprawa i ponowne szlifowanie

Napraw i przeostrzenia narzedzi mozna dokonywac jedynie zgodnie ze wskazaniami producenta.

Przy naprawach nie mozna zmienia¢ konstrukcji narzedzi w wersji ztozonej (z ptytkami skrawajgcymi).
Narzedzia zlozone muszg by¢ naprawiane przez eksperta, tzn. osobe z wyksztatceniem zawodowych i
doswiadczeniem, np. z serwisu MAFELL, ktéra zna wymagania dot. konstrukcji i ksztaltu oraz rozumie
wymagany poziom bezpieczenstwa.

Z tego wzgledu czescig sktadowa napraw jest np. stosowanie cze$ci zamiennych spetniajacych wymagania
dot. oryginalnych cze$ci zamiennych dostarczonych przez producenta.

Nalezy przestrzega¢ tolerancji zapewniajacych niezawodne zamocowanie.

W przypadku narzedzi jednoczesciowych nalezy pamieta¢ o tym, by przy przeostrzaniu ostrzy nie ostabic¢
piasty ani potaczenia miedzy ostrzem a piasta.

Aby unikna¢ zranien, narzedziami nalezy sie postugiwa¢ zgodnie ze wskazaniami instrukcji producenta.
Stosowanie rekawic ochronnych poprawia bezpieczenstwo chwytania narzedzia i zmniejsza ryzyko obrazen.
Frezy z oznaczeniem MAN powinny po wszelkiego rodzaju pracach naprawczych w dalszym ciggu spetnia¢
wymagania norm dotyczacych narzedzi do posuwu recznego.

W razie potrzeby nalezy przy narzedziach przeostrzonych lub posiadajacych nowe ptytki skrawajace umiescic¢
informacje dla uzytkownika.

Cesky

1

Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2 Bezpecnostni pokyny
Tento nastroji je vyhradné uréen k pouiti s originalnimi elektrickymi nastroji Mafell. Udaje k pouzivanému
nastroji a s nim spojenymi materialy najdete v navodu k obsluze pfislusného elektrického nastroje Mafell.

Jakeékoliv jiné pouZiti je povazovano jako pouziti v rozporu s uréenim. Vyrobce neruéi za nebezpe€i, ktera by s
tim souvisela.

Pozor: Na ostrych ¢epelich nastroje hrozi nebezpedi trazu.

Pozor: Ostré nebo Spicaté pilové kotouce / ostfi nastroji mohou porusit obal. Nebezpe€i zranéni!

Néstroje sméji byt pouzivani pouze kvalifikovanymi a zkuSenymi osobami, které praci s nastrojem ovladaji.
Neni povoleno prekrocit nejvyssi otaCky uvedené na nastroji. Pokud je to uvedeno, musi byt dodrZen rozsah
otacek.

Pilové kotouce, jejichZ télo jevi praskliny, je nezbytné vyradit (oprava neni mozné).

Nastroje s patrnymi prasklinami nesméji byt pouZity.

Nastroje a téla nastroji musi byt tak upnuty, aby pfi jejich pouzivani nedoslo k uvolnéni.

Pri montaZi nastroj musi byt zabezpedeno, Ze je napnuti provedeno na naboji nastroje resp. upinaci plose
nastroje, a Zze nedojte ke styku ¢epeli navzajem ¢i s upinacimi prvky.

Upeviovaci Srouby a matky je nezbytné utahovat pomoci vhodnych ki€t etc. a na utahovaci moment uvedeny
vyrobcem. (Viz Navod k obsluze elektrického nafadi)

ProdluZovani kli¢d nebo pouziti uderovych nastrojd k utahovani neni dovoleno.

Upinaci plochy na nastroji je nutné zbavit necistot, tuku, oleje a vody.



- Pouzivani volnych redukénich krouzkd nebo pouzder k Gcelu zmenSeni otvord pilovych kotou€d neni
povoleno.

- Pilové listy z TK, jejichz tlouStka fezné desky se opakovanym brouSenim nebo opotfebenim zmenSila na
rozmér mensi neZ 1 mm, jiz nepouzivejte.

- Pouziti pevné vloZenych, napf. vlisovanych nebo pomoci upeviiovacich spoju pfidrzovanych krouzk( u
pilovych kotou€d nebo pouzder pfirub na jinych nastrojich je povoleno, pokud jsou spinény pozadavky
stanovené vyrobcem.

- Slitiny z lehkého kovu mohou byt zbavovéany pryskyfice pouze pomoci rozpoustédel, které neomezuji
mechanické vlastnosti téchto materiald.

Osetrovani a brouseni

- OSetfovani a brouseni nastroju smi byt provadéno pouze podle pokynu od vyrobce.

- Konstrukce nastrojd ve spojeném provedeni (s Feznymi deskami) nesmi byt pfi o$etfovani zménéna.

- Spojené nastroje musi byt oSetfovany odbornikem, tzn. osobou s pfislusnou kvalifikaci a zkuSenosti, napF.
zakaznicka sluzba firmy MAFELL, kterd zna pozadavky konstrukce a sloZeni a dodrZuje potfebna
bezpecnostni opatreni.

- Soucasti o3etfovani je proto napf. pouziti nahradnich dild, které odpovidaji parametrim originalnich dild
dodavanych vyrobcem.

- Musi byt dodrzovany tolerance, které zabezpecuji bezvadné napinani.

- U jednodilnych nastrojl je tfeba dbat nato, aby nedoslo pfi dobruSovani ¢epele ke ztenceni naboje a spoje
mezi ¢epeli a nabojem.

- Aby bylo zabranéno poranénim, musi se s nastroji zachazet podle navod(i od vyrobce. PouZivanim
ochrannych rukavic je zvy3eno bezpe&né uchopeni nastroje a snizeno riziko poranéni.

- Frézovaci nastroje s oznaenim MAN by mély po jakychkoliv Gdrzbovych Einnostech dale splfiovat pozadavky
norem pro nastroje s ruénim posuvem.

- Pfipadné by mély byt k nabrousenym feznym deskam nebo nastrojim s novymi feznymi deskami pfilozeny
informace pro uzivatele.

Slovensko

1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2 Varnostni napotki

To orodje je namenjeno izkljuno uporabi v originalnih elektricnih orodjih Mafell, predvidenih za ta namen. Za
informacije o orodju, ki ga boste uporabljali, in materialih, ki jih je mogoce obdelovati z njim, glejte navodila za
uporabo ustreznega elektricnega orodja Mafell.

Vsaka druga¢na uporaba velja kot nenamenska. Proizvajalec ne odgovarja za nastalo tveganje.

Pozor: nevarnost telesnih poSkodb na ostrih rezilih orodja.
Pozor: ostri ali koni¢asti zagini listi/rezila orodja lahko prebodejo embalazo. Nevarnost telesnih poskodb!
Orodje smejo uporabljati le izSolane in izkuSene osebe, ki znajo ravnati z orodjem.

Maksimalno Stevilo vrtljajev, ki je navedeno na orodju, se ne sme preseci. UposStevatei je treba obmodje Stevila
vrtljajev, v kolikor je navedeno.



- Liste kroZne Zage, katerih telesa so razpokana, morate odstraniti (servisiranje ni dovoljeno).
- Ne smete uporabljati orodij z vidnimi razpokami.
- Orodja in telesa orodij morajo biti vpeta tako, da med obratovanjem ne morejo odpasti.

- Pri montazi orodja morate zagotoviti, da se orodje pravilno vpne na pestu orodja oz. vpenjalni povrSini, in da
se rezila ne dotikajo niti drug drugega niti vpenjalnih elementov.

- Pritrditvene vijake in matice morate pritegniti z ustreznimi kljui itd. in s priteznimi momenti, ki jih predpisuje
proizvajalec. (glejte Navodilo za uporabo elektriénega orodja)

- Podalj$anje kljuCev ali uporaba udarnih orodij za pritegnitev ni dovoljena.

- Vpenjalne povrsine v orodju morajo biti o&iS¢ene umazanije, masti, olja in vode.

- Uporaba prostih reducirnih obrockov ali pu$ za zmanj$anje izvrtin pri listih krozne Zage ni dovoljena.

- Ne uporabljajte Zaginih listov s karbidno trdino, katerih debelina rezalne plo3¢e je zaradi ponovnega bruenja
ali obrabe postala manj$a od 1 mm.

- Uporaba fiksiranih, npr. vtisnjenih ali oprijetih obrockov v listih krozne Zage ali prirobljenih pus pri drugih orodjih
je dovoljena, e so ti pripomocki izdelani po navodilih proizvajalca.

- Z Zlitin iz lahkih kovin se sme smola odstranjevati le s topili, ki ne vplivajo na mehanske lastnosti teh
materialov.

Servis in ponovno brusenje

- Orodje smete servisirati in brusiti le po navodilih proizvajalca.
- Konstrukcija orodij v vezani izvedbi (z rezalnimi ploS¢ami) se pri servisiranju ne sme spremeniti.

- Vezana orodja mora servisirati strokovnjak, tj. oseba s strokovno izobrazbo in izku$njami, npr. MAFELL
uporabniski servis, ki dobro pozna zahteve glede konstrukcije in oblike in se spozna na potreben nivo varnosti.

- Zato servisiranje zahteva npr. uporabo nadomestnih delov, ki ustrezajo dolocilom glede originalnih delov, ki
jih dobavlja proizvajalec.

- Upostevati morate tolerance, ki zagotavljajo brezhibno vpetje.

- Pri enodelnih orodjih morate paziti na to, da se pri bruSenju rezila ne oslabi pesta in spoja med rezilom in
pestom.

- Da prepretite poSkodbe, morate z orodjem ravnati po navodilih proizvajalca. Zas€itne rokavice izbolj$ajo
varen oprijem orodja in zniZajo tveganje poskodb.

- Orodje za rezkanje z oznako MAN mora po vsaki vrsti servisiranja e naprej ustrezati zahtevam standardov
za orodje za rocni pomicnik.

- Po potrebi je treba pobruSenemu orodju ali orodju, ki je opremljeno z novimi rezalnimi plod¢ami, priloziti
informacive za uporabnika.

Slovencéina

1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2 Bezpecnostné pokyny

Tento nastroj je urCeny vyhradne na pouzivanie s originalnym elektrickym nastrojom Mafell uréenym na tento
ucel. Informacie o pouzitom nastroji a materialoch, ktoré sa s nim daju obrabat, néjdete v ndvode na pouzivanie
prislu$ného elektrického nastroja Mafell.



Kazdé iné pouzitie sa povazuje za pouzivanie proti predpisom. Vyrobca nezodpoveda za riziko, ktoré z toho
vyplyva.

Pozor: Riziko poranenia ostrymi reznymi hranami néstroja.

Pozor: Ostré alebo Spicaté pilovité listy / rezny nastroj mozu prerazit obal. Nebezpeéenstvo zranenial
Néstroje mbZu pouzivat iba vySkolené a skisené osoby, ktoré vedia s nastrojmi pracovat.

Nesmie sa prekrodit najvy$si pocet otd€ok uvedeny na nastroji. Pokial je to uvedené, musi sa dodrZiavat
pocet otacok.

Kotcové pilové listy, ktorych teleso je prasknuté, sa musia zlikvidovat (oprava nie je povolena).

Néstroje s viditelnymi trhlinami sa nemézu pouzivat.

Nastroje a telesa nastrojov musia byt upnuté tak, aby sa po€as prevadzky nemohli uvolnit.

Pri montazi nastrojov treba zabezpecit, aby sa upnutie vykonavalo na naboji néstroja alebo upinacej ploche
nastroja, a aby sa rezné hrany nedotykali navzajom alebo s upinacimi prvkami.

Upeviovacie skrutky a matice sa musia utiahnut pomocou vhodnych kli¢ov atd. a utahovacim momentom
uvadzanym vyrobcom. (Pozri navod na pouzivanie elektrického nastroja)

PredlZovanie klu¢ov alebo pouzivanie narazovych nastrojov na utahovanie nie je povolené.

Upinacie plochy v nastroji musia byt zbavené ne€istét, mastnoty, oleja a vody.

Pouzivanie volnych redukénych kruzkov alebo puzdier na zmensenie otvorov v koti€och pily nie je povolené.
NepouZivajte pilové koti¢e s HM, ktorych hribka reznej dosky sa v désledku prebrisenia alebo
opotrebovania zmenSila na menej ako 1 mm.

Pouzivanie fixne namontovanych, napriklad lisovanych alebo lepenych kruzkov v koticovych pilovych listoch
alebo prirubovych puzdrach v inych nastrojoch je povolené, pokial boli vyrobené podla Specifikacii vyrobcu.
Zliatiny fahkych kovov mézu byt zbavené Zivice iba pomocou rozpustadiel, ktoré nezhorSuju mechanické
vlastnosti tychto materialov.

Opravy a brisenie

Opravy a brasenie nastrojov st povolené iba podra navodov vyrobcu.

Konstrukcia nastrojov v zdruzenom prevedeni (s reznymi dosti¢kami) sa pri oprave nesmie zmenit.
Zdruzené nastroje musi opravovat odbornik, to znamena osoba s odbornym vzdelanim a skiisenostami, napr.
zakaznicky servis spolognosti MAFELL, ktory pozna poziadavky na konstrukcie a Upravu, a ktory sa vyzna v
pozadovanej Urovni bezpecnosti.

Oprava preto zahffia napr. pouzitie nahradnych dielov, ktoré zodpovedaju Specifikaciam originainych dielov
dodavanych vyrobcom.

Musia sa dodrziavat tolerancie, ktoré zabezpecia bezchybné upnutie.

Pri jednodielnych nastrojoch treba davat pozor, aby sa pri briseni ostria neoslabil naboj a spojenie medzi
reznou hranou a nabojom.

Na zabranenie zraneniam sa musi manipulovat s nastrojmi podfa pokynov vyrobcu. Nosenim ochrannych
rukavic sa zlepSuje prifnavost naradia a dalej znizuje riziko zranenia.

Frézovacie nastroje s oznatenim MAN by mali aj nadalej spifiat poZiadavky noriem pre nastroje s rudnym
posunom po akomkolvek type udrzbarskych ¢innosti.

V pripade potreby by sa mali poskytnit informacie pre pouzivatela s nastrojmi, ktoré boli nabrisené alebo
vybavené novymi reznymi dostickami.
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