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MAF02129/a
WARNUNG
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen koénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

NPERYNPEXOEHUE

Mpouuntaitte BCe NpaBvna U UHCTPYKLMM NO TexHWKke GesonacHocTW. HecobriodeHne aTx npaBui U UHCTPYKUMA NO
TexHuke 0e30macHoCT MOXET MPUBECTU K MOPaXEeHWI0 3MEeKTPUYECKAM TOKOM, BO3rOpaHuio W/vnu ApyriM cepbesHbiM
TpaeMam. CoxpaHuTe BCe NpaBuna U MHCTPYKLMU NO TeXHNKe 6e30NacHOCTH ANA AanbHeMwWero MCnoNb30BaHuUA.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i
wskazowek moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru illub cigzkich zranien. Zachowa¢ wszystkie przepisy
bezpieczenstwa i wskazowki na przyszitosé.

UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokyni miize zpusobit
zasah elektrickym proudem, poZar alnebo vazna zranéni. V§echna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro
pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroi udar
elektricnega toka, pozar in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.
VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrziavanie bezpeénostnych pokynov a instrukcii moze spdsobit
Uder elekirickym prudom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovaijte si vSetky bezpe¢nostné pokyny a instrukcie pre
mozné buduce pouzitie.



D - EG Konformitatserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine DSS 300 cc den angefilhrten EU-Richtlini icht. Bei ion und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet.
Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine DSS 300 cc complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction. Empawered person for the
configuration of the technical documents: Mafeli AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine DSS 300 cc est aux directives CE appli comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ont été ufilisés.
Plénipotentiaires pour Fassemblage des documentations techniques: Mafell AG

1 - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente eertlﬁchlamo che la macchina DSS 300 cc & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nelta pr ione e fa ione sono state applicate le sequenti norme.
Responsabile per la della ione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine DSS 300 cc aan de vermelde EU-richtljnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de normen P hiigde voor de
samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracién de conformidad CE
Con la presenle se certifica que la maquina DSS 300 cc cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los procesos de
p legal para la ilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY. i
Vakuutamme taten, ettd kone DSS 300 cc vastaa mainittujen EU-direkdiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on iimoitettuj )
Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Vi intygar harmed att maskinen DSS 300 cc uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normema anvéndes vid konsiruktion och tillverkning.
Befullméktigad for sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaering
Vi attesterer hermed, at maskinen DSS 300 cc opfylder de angivede EU-direktiver. K¢ ion og bygning er udfart int. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptuchukar cootsercTans EC

Hacrosiwum noateepxaaem, uto MalumHa DSS 300 cc TpeBoBaHusM EC. Mpy npoekTUpOBaHWM 1 p D HOPM.
YRONHOMOMEHHBIN no o] Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnoécl UE
Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna DSS 300 cc spelnla wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie keji urzadzenia ione normy.
Pelnomocnik odpowiedzialny za : Mafell AG

€2 - PROHLASENI O SHODE
Timto prohiasujeme, Ze stroj DSS 300 cc splfiuje pokyny uvedenych smémic EU. PTi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za i icky v ida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj DSS 300 cc ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporablieni nasteti standardi.
Za sestavo tehni&ne dokumentacije je pooblasteno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhlasenie o zhode

Tymto potvrdzujeme, Ze stro] DSS 300 Ec zodpoved4 uvedenym smemiciam EU. Pri projektovani a stavbe boli pouzité nomy uvedené v Osoba p & vyh
technickych podkladov: Mafell AG
2006/42(EG EN 62841-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN IEC 61000-3-2,
2014/30/EU EN 61000-3-3, EN IS0 12100
2011/65/EU
DSS 300 cc Art-Nr.: 919601, 919620, 919621, 919622, 919625
Mafell AG

Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 27.03.2023

\(M/M i V ..... < '.v/

Dipl.-Ing. (FH) Thorsten Biihl i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 919601, 919620, 919621, 919622 oder 919625

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

N
/M

O

Schutzklasse |l

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemal Anhang | der Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik- Altgeréte
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Schnittbreite 6,0 mm
Schnittgeschwindigkeit Normallast 45,7 m/s
Schwenkbereich 60°
Schneidgarnitur nach hinten schwenkbar um 45°
Schnitttiefe
bei 0° 306 mm
bei 15° 294 mm
bei 30° 260 mm
bei 45° 210 mm
bei 60° 140 mm
Maschinenabmessungen
Breite x L&nge x Hohe 390 x 524 x 753 mm
Grundplatte 406 x 329 mm
Breite ohne Anschlag 300 mm
Gewicht ohne Netzkabel und Zusatzauflage 8,25 kg
Universalmotor  funk- und 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
fernsehentstort
Aufnahmeleistung 1800 W 1500 W
(Normallast)
Strom bei Normallast 80A 140 A
Leerlaufdrehzahl 28500 min"’
Drehzahl des Antriebsrads Leerlauf 4700 min-*

Normallast 4600 min-!

2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 gemessen worden und kénnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorldufigen Einschéatzung der Belastung
verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehérschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!



241  Angaben zur Gerduschemission

Die nach EN 62841 ermittelten Gerauschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel
Unsicherheit
Schallleistungspegel
Unsicherheit

2.4.2 Angaben zur Vibration

Die typische bewertete Beschleunigung ist < 2,5 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Dammstoffseilsdge DSS 300 cc komplett mit:

2 Ségeseile

1 Zusatzauflage mit Gleiter

1 Doppel-Zahnriemen

2 Kabel-Fix

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

1 Transportkoffer

2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.
Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mogliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

- Schutzeinrichtungen oberhalb der Grundplatte

- untere Umlenkung mit Schutzhaube und Bremse
- spezielle Gestaltung des Sageseils

- Spaltkeil

groRe Grundplatte und Zusatzauflage

folgenden

Lea =90 dB (A)
Kpa=1,5dB (A)
Lwa= 101dB (A)
Kwa =1,5dB (A)

- Handgriffe
- Schalteinrichtung mit Sperre und Bremse
- Absaugstutzen

2.7 BestimmungsgeméRe Verwendung

Die Dammstoffseilsage ist ausschlieRlich zum Léngs-
und Querschneiden von Dammstoffen bis zu einer
max. Dicke von 300 mm und einer Dichte von max.
180 kg/m® unter ausschlieBlicher Verwendung des von
MAFELL vorgesehenen Spezial-Sageseils geeignet
(mineralstoffhaltige Dammstoffe, Flachs, Hanf und
Materialien mit aufgeklebter Unterspannbahn sind von
der bestimmungsgemaBen Verwendung ausdriicklich
ausgenommen), wobei die Maschine mit ihrer
Grundplatte 3 (Abb. 1) auf dem Werksttick aufliegen
muss. Die Bedienung darf nur durch eine Person
erfolgen. Dabei muss die Maschine an den dafiir
vorgesehenen beiden Handgriffen 1 und 2 gehalten
und gefiihrt werden.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.



Um die Maschine bestimmungsgemal zu verwenden,
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaiem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Berilhren des laufenden Ségeseils unterhalb der
Grundplatte.

- Berlhren der Schneidglieder des stehenden
Sageseils unterhalb der Grundplatte.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werksttick.

- Reilen des Ségeseils.

- Berlhren spannungsfiihrender Teile bei gedffnetem
Gehause und nicht gezogenem Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs  bei
andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Staube bei
|&nger andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

langer

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen
Schutzvorrichtungen und &ndern Sie an der
Maschine nichts, was die Sicherheit beintrachtigen
konnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Tragen Sie die Maschine nicht am Kabel und ziehen
Sie den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose.

- Achten Sie darauf, dass das Kabel vor Ol und Hitze
geschiitzt ist und nicht Uber scharfe Kanten
gezogen wird.

- Beschadigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefdhrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell beim
Transport und Lagern der Maschine das Kabel nicht
um die Maschine wickeln.

- Arbeiten Sie nie in der Nahe von offenem Feuer.
Erzeugter Staub kann sich entziinden.

- Priifen Sie vor jeder Arbeit, ob die Schutz- und
Arbeitsvorrichtungen sicher befestigt und nicht
beschadigt sind. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile miissen sachgemaR repariert oder
ausgewechselt werden.

- Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie die Maschine nicht dem Regen aus und
vermeiden Sie Arbeiten in feuchter oder nasser
Umgebung sowie in der Nahe von brennbaren
Flssigkeiten oder Gasen.

- Bewahren Sie die Maschine an trockenen,
verschlossenen Orten aulerhalb der Reichweite
von Kindern auf.

Hinweise  zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine Schutzbrille.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.
- Tragen Sie stets eng anliegende Arbeitskleidung

(keine kurzen Hosen) und legen Sie Ringe,
Armbander und Uhren ab.

Hinweise zum Betrieb:

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene



Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fiihrt zu einem elektrischen Schlag.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstlick nur mit der Hand oder gegen lhren
Korper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

Sorgen Sie fiir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung und
Belliftung.

Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel,
Einstellarbeiten und vor dem Beseitigen von
Stérungen (dazu gehdrt auch das Entfernen von
Spénen und Staub) den Netzstecker.

Bearbeiten Sie keine Werkstlicke, die fir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grof sind.

Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Sageseil. Halten Sie mit
Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehause.

Halten Sie das Werkstiick niemals in der Hand oder
(iber dem Bein fest

Verwenden Sie nur Original MAFELL Ségeseile.
Priifen Sie nach jedem Seilwechsel die korrekte
Seilspannung.

Die Schutzhaube fiir die untere Seilumlenkung 4
(Abb. 6) darf nicht entfernt werden.

Die Maschine ist ein Einmanngerat und darf nur fiir
Arbeiten benutzt werden, bei denen die Grundplatte
3 (Abb. 1) als Auflage dient.

Maschine bereits vor dem Einschalten gut
festhalten und abstiitzen. Dabei muss das Sageseil
freistehen. Beginnen Sie mit dem Schneiden des
Werkstlicks erst, wenn das Seil seine volle
Drehzahl erreicht hat. Achten Sie dabei auf einen
sicheren Stand.

Der Schalter darf in eingeschaltetem Zustand nicht
festgeklemmt werden.

Greifen Sie wahrend des Ségens nie unter die
Grundplatte oder in den Spaneauswurf.
Transportieren Sie die Maschine nie mit laufendem
Séageseil und achten Sie darauf, dass das laufende
Sageseil, aufer mit dem Werkstlick, nicht in

Kontakt mit anderen benachbarten Gegenstanden
kommt.

- Deckel 5 (Abb. 2), der das Antriebsrad abdeckt,
niemals bei laufender Maschine und nur zum
Werkzeugwechsel entfernen und anschlieBend
sofort wieder anbringen.

- Die Maschine muss so gefiihrt werden, dass der
Schneiddruck die Drehzahl nicht absinken lasst.

- Verwenden Sie, wenn méglich, beim Schneiden
immer einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkorper.
Nicht in Metallteile (z. B. Nagel) oder anhaftenden
Sand ségen.

- Fihren Sie beim Sagen das Anschlusskabel immer
nach hinten von der Maschine weg.

- Ziehen Sie bei beschadigten oder durchtrennten
Anschlussleitungen sofort den Netzstecker.

- Passen Sie den Vorschub beim Séagen der
Materialstarke an. Zu rasches Vorschieben fiihrt zu
Uberbelastung des Motors, zu ungenauen
Sageschnitten und zu einem schnelleren
Abstumpfen des Ségeseils.

- Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstiick, wenn das Sageseil zum Stillstand
gekommen ist. Wegen der eingebauten Bremse
erfolgt dies sehr schnell.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelméRige Reinigung der Maschine, vor allem
der Verstelleinrichtungen zum Schwenken der
Flhrungen fiir die Zusatzauflage und des
Gehauses der oberen und unteren Seilumlenkung
stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar. Ziehen
Sie vor Beginn dieser Arbeiten den Netzstecker.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehdrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.



4 Riisten / Einstellen

41 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spaneabsaugung
Gefahr

Gesundheitsgefahrdende Staube
mussen mit einem M-Sauger
eingesaugt werden.

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Der
Volumensauger S 200 M (siehe Kapitel
Sonderzubehdr) ist hierfiir Bestens geeignet. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 6 (Abb. 2)
betragt 35 mm.

4.3 Montage des Doppel-Zahnriemens
Gefahr

Vor der Montage des Doppel-
Zahnriemens den Netzstecker der
Maschine ziehen.

Bei Dammstoffen mit einer Dichte
@ von >160 kg/m? sollte der Doppel-
Zahnriemen montiert sein.
e Hangen Sie den Doppel-Zahnriemen mit der
feinen Verzahnung in das Ritzel 7 (Abb. 3) ein.

e  Ziehen Sie den Spannhebel 8 (Abb. 4) aus seiner
Parkposition nach oben und drehen ihn um 90°
nach innen. Hangen Sie den Doppel-Zahnriemen
in die Umlenkrolle 30 (Abb. 6) und lassen den
Spannhebel langsam nach unten gleiten.

Der Doppel-Zahnriemen wird durch die Federkraft
gespannt. Zur Demontage des Doppel-Zahnriemens
gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

4.4 Ségeseilwechsel
Gefahr

Vor dem Sageseilwechsel
unbedingt Netzstecker ziehen!

Verletzungsgefahr auch bei
stillstehendem Séageseil.

Gehen Sie zum Wechsel des Ségeseils wie folgt vor:

o  Entfernen Sie ggf. den Doppel-Zahnriemen und
bringen Sie den Spannhebel in seine
Parkposititon (siehe Kapitel 4.3 Montage des
Doppel-Zahnriemens, Seite 11)

e Lésen Sie mit dem mitgelieferten, am
Schwenksegment hinten 9 (Abb. 1) befestigten,
Sechskant-Schraubendreher 10 die
Zylinderschraube 11 (Abb. 4) und klappen die
Abdeckung nach unten.

e Drehen Sie mit dem  Sechskant-
Schraubendreher die Drehachse 12 (Abb. 2)
soweit im Uhrzeigersinn, bis der Nocken
einrastet. Das Sdgeseil ist jetzt entspannt.

e  Losen Sie mit dem Sechskant-Schraubendreher
10 (Abb. 1) die Zylinderschraube 13 (Abb. 2) in
der vorderen Schutzhaube und nehmen diese
ab.

e Das S&geseil kann nun abgenommen werden.

e Priifen Sie bei jedem Seilwechsel die Raumer 31
(Abb. 3) und 32 (Abb. 4) auf Beschadigung und
Verschlei® und  ersetzen  Sie  diese
gegebenenfalls (siehe Kapitel 46
Raumerwechsel, Seite 12)

e legen Sie ein neues Sageseil auf das
Antriebsrad und das Umlenkrad auf. Achten Sie
dabei darauf, dass die Schneide in die Richtung
der Laufrichtung zeigen und in die Licken der
Réder eingreifen.

e Drehen Sie mit dem  Sechskant-
Schraubendreher die Drehachse gegen den
Uhrzeigersinn bis das Sageseil durch die
Federkraft gespannt ist.

Achtung: Verletzungsgefahr an den
Schneiden.



e Klappen Sie die Abdeckung nach oben und
ziehen diese mit der Schraube fest.

e Setzen Sie die vordere Schutzhaube auf und
ziehen diese mit der Zylinderschraube fest.
Befestigen Sie den Sechskant-Schraubendreher
im hinteren Schwenksegment.

e  Ziehen Sie das Sageseil 2-3 mal von Hand durch,
um den korrekten Sitz auf den Rédern zu
Uberprifen.

Das Ségeseil wird durch die Federkraft gespannt und
braucht nicht nachgespannt zu werden.

4.5 Antriebs- und Umlenkrad Wechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Die Beanspruchung der Rader ist besonders groR.
Zeigen sie sichtbare Einlaufspuren, sind sie unbedingt
zu erneuern.

451 Wechsel des Antriebsrades

Gehen Sie zum Wechsel des Antriebsrades wie folgt
vor:

o  Nehmen Sie das Sageseil vom Antriebsrad ab
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

e Losen Sie die Linsenschraube 14 (Abb. 3) und
nehmen den Raumer ab.

o Betatigen Sie den Driicker 15 (Abb. 1) und
ziehen den Sperrhebel 16 nach oben. Nun ist die
Sagewelle arretiert und der Schalthebel
verriegelt.

e  Mitdem Sechskant-Schraubendreher 10 (Abb. 1)
lésen Sie die Flansch-Schraube 17 (Abb. 3)
entgegen dem Uhrzeigersinn. Nehmen Sie nun
die Schraube sowie den vorderen Spannflansch
18 ab.

e Sie kdnnen nun das Antriebsrad entfernen.
¢  Die Spannflansche miissen frei von anhaftenden

Teilen sein. Setzten Sie nun ein neues
Antriebsrad auf den hinteren Flansch auf.

e AnschlieBend stecken Sie den Spannflansch auf,
setzen die Flansch-Schraube an und ziehen sie
durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

e  Setzen Sie den Raumer auf die Halterung auf
und fixieren ihn mit der Linsenschraube.

¢  Richten Sie den Rdumer zum Antriebsrad so aus,
dass die Raumerzunge den Nutgrund des
Antriebsrades gerade berlhrt. Ziehen Sie die
Linsenschraube fest.

e  Legen Sie nun das Ségeseil auf das Antriebsrad
auf (siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite
).

45.2 Wechsel des Umlenkrades

Gehen Sie zum Wechseln des Umlenkrades wie folgt
vor:

e Nehmen Sie das S&geseil vom Umlenkrad ab
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

e Losen Sie die Senkschraube 19 (Abb. 4) und
nehmen die Abdeckung 20 mit unterem Raumer
ab.

e Losen Sie die Sechskant-Mutter 21 (Abb. 4)
entgegen dem Uhrzeigersinn. Halten Sie
hierzu die Achse am angebrachten Sechskant
mit einem Gabelschllissel SW 10 fest. Nehmen
Sie nun die Sechskant-Mutter von der Achse ab.
Sie kdnnen nun das Umlenkrad von der Achse
abziehen.

e  Setzen Sie nun ein neues Umlenkrad auf die
Achse auf.

e Anschliefend setzen Sie die Sechskant-Mutter
an und ziehen sie durch Drehen im
Uhrzeigersinn fest.

e Setzen Sie die Abdeckung 20 mit unterem
Raumer auf den Stossel auf und ziehen sie mit
der Senkschraube 19 fest.

o (ffnen Sie die Linsenschraube 22 (Abb. 4) und
richten den unteren Rdumer zum Umlenkrad so
aus, dass die Raumerzunge den Nutgrund des
Umlenkrades gerade berlhrt. Ziehen Sie die
Linsenschraube wieder fest.

e Legen Sie nun das Sageseil auf das Umlenkrad
auf (siehe Kapitel 4.4 S&geseilwechsel, Seite
11).

4.6 Raumerwechsel

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.



Die Raumer halten den Nutgrund des Antriebs- und
Umlenkrades sauber. Sind sie verschlissen oder
defekt, sind sie unbedingt zu erneuern.

4.6.1 Wechsel des Raumers oben

Gehen Sie zum Wechsel des Raumers oben wie folgt
vor:

e  Nehmen Sie das Ségeseil vom Antriebsrad ab
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

e Losen Sie die Linsenschraube 14 (Abb. 3) und
nehmen den Ré&umer 31 (Abb. 3) von der
Halterung ab.

e Setzen Sie einen neuen Raumer auf die
Halterung auf und fixieren ihn mit der
Linsenschraube.

e  Richten Sie den Raumer zum Antriebsrad so aus,
dass die Raumerzunge den Nutgrund des
Antriebrades gerade beriihrt. Ziehen Sie die
Linsenschraube fest.

e  Legen Sie nun das Ségeseil auf das Antriebsrad
auf (siehe Kapitel 4.4 S&geseilwechsel, Seite
).

4.6.2 Wechsel des Raumers unten

Gehen Sie zum Wechsel des Raumers unten wie folgt
vor:

e Nehmen Sie das Sageseil vom Umlenkrad ab
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

e Ldsen Sie die Linsenschraube 22 (Abb. 4) und
nehmen den Réaumer 32 (Abb. 4) von der
Abdeckung ab.

e Setzen Sie einen neuen Raumer in die
Abdeckung ein und fixieren ihn mit der
Linsenschraube.

¢  Richten Sie den Rdumer zum Umlenkrad so aus,
dass die Raumerzunge den Nutgrund des
Umlenkrades gerade bertihrt. Ziehen Sie die
Linsenschraube fest.

e  Legen Sie nun das Sageseil auf das Umlenkrad
auf (siehe Kapitel 4.4 Ségeseilwechsel, Seite
).

4.7 Einstellung fiir Schragschnitte

Die Maschine lasst sich fir Schragschnitte auf jeden
beliebigen Winkel von 0° bis 60° einstellen.

e Zum Schragstellen bringen Sie die Maschine in
Ausgangsstellung und stiitzen diese so ab, dass
das Sageaggregat geschwenkt werden kann.

e  Ldsen Sie die beiden Fligelschrauben 23 (Abb.
1).

e Entsprechend der Skala am Getriebegehéuse
stellen Sie den Winkel ein.

o AnschlieRend ziehen Sie die Fliigelschrauben 23
fest.

4.8 Schneidgarnitur nach hinten schwenken

Achtung: Verletzungsgefahr an den
@ Schneiden. Beim Ségen mit nach

hinten geschwenkter
Schneidgarnitur ist eine erhéhte
Aufmerksamkeit erforderlich!

Die Schneidgarnitur lasst sich auf jeden beliebigen

Winkel von 0° bis 45° nach hinten schwenken.

e  Ldsen Sie den Spannhebel 24 (Abb. 1).

e  Entsprechend der Skala auf dem Spaltkeil stellen

Sie den Winkel ein.
e AnschlieRend ziehen Sie den Spannhebel fest.

4.9 Zusatzauflage und Gleiter
491  Zusatzauflage

Um die Arbeitsflache zu vergroRern und dadurch die
Fihrung der Dammstoffseilsdge zu verbessern,
kénnen Sie die Zusatzauflage 25 (Abb. 2) an der
Maschine montieren.

e  Setzen Sie die beiden Halter der Zusatzauflage
auf die Schwenksegmente 26 (Abb. 3) auf und
driicken die Zusatzauflage gegen die Maschine
bis die Halter einrasten.

e  Zum Entfernen der Zusatzauflage driicken Sie
gleichzeitig die beiden Rastkndpfe 27 (Abb. 2)
und ziehen die Zusatzauflage ab.



Um schmale schrége Abschnitte
herzustellen, kann die Maschine
mit der Zusatzauflage auf eine
Fuhrungsschiene aufgesetzt
werden. Der Abstand der
Anrisskante zum S&geseil kann je
nach Schnittwinkel aus der Tabelle
auf der Zusatzauflage ermittelt
werden.

o

Fir Querschnitte kann die vordere
Stirnflache der Zusatzauflage
zusammen mit der Grundplatte, als
Anschlag an einer
Fuhrungsschiene, Latte o. &.
verwendet werden.

o

49.2 Gleiter

Bei der Verwendung einer Flhrungsschiene 33 (Abb.
5) wird der Gleiter als Hohenausgleich 34 eingesetzt.
Er kann sowohl unterhalb der Zusatzauflage als auch
unterhalb der Grundplatte montiert werden.

e Setzen Sie den Gleiter von unten in die
Zusatzauflage bzw. Grundplatte und rasten
diesen ein.

e  Zum Entfernen rasten Sie den Gleiter aus und
nehmen ihn ab.

Wird der Gleiter nicht bendtigt, kann er oberhalb der
Zusatzauflage in seiner Parkposition 35 aufbewahrt
werden.

5 Betrieb

5.1 Inbetriecbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
LSicherheitshinweise” aufmerksam zu machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten
Gefahr

Vor dem Einschalten darauf
achten, dass kein Kontakt
zwischen Werkstiick und Sageseil
besteht. Der Arbeitsbereich unter
dem Werkstlick muss frei von
Hindernissen sein.
Anschlussleitung nach hinten
wegfiihren. Maschine mit beiden
Handen an den dafiir
vorgesehenen Handgriffen
festhalten.

e  Einschalten: Driicken Sie die Einschaltsperre
28 (Abb. 1) zum Entriegeln nach vorne. Danach
betatigen Sie bei gedriickter Einschaltsperre den
Schalthebel 29.

Da es sich um einen Schalter ohne Arretierung
handelt, 1auft die Maschine nur so lange, wie dieser
Schalthebel gedriickt wird.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fiir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten Wert
nach.

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalthebel 29 los. Die Einschaltsperre wird
damit automatisch wieder wirksam und sichert
die Dammstoffseilsdge gegen irrtlimliches
Einschalten.

Mit dem Ausschalten wird gleichzeitig die
automatische Bremse wirksam. Damit verkiirzt sich die
Auslaufzeit des Sageseils auf ca. 3 Sekunden.

5.3 Licht

Das Elektrowerkzeug ist mit einem Lichtmodul 36
(Abb. 3) ausgestattet.

Das Lichtmodul wird mit dem Einstecken der
Anschlussleitung  dauerhaft versorgt und st
anschlieflend betriebsbereit.

In Betriebsbereitschaft schaltet das Lichtmodul das
Licht automatisch beim Bewegen der Maschine ein
oder bei langerem Stillstand wieder aus.

5.4 Arbeitshinweise

Die Dammstoffseilsage DSS 300 cc entspricht in der
Handhabung und im Aufbau einer Handkreissége. Der



Spaltkeil 4 verhindert ein Klemmen des Ségeseils und
der Schutz der unteren Seilumlenkung ein
Hochschlagen der Maschine. Mit dem im
Sonderzubehér erhéltlichen Schneidetisch ST 1700
Vario, dem Volumensauger S 200 M und dem
Maschinenhalter MH-DSS, ist ein besonders
komfortables und staubarmes Arbeiten méglich.

5.5 Séagen nach Anriss

Das Getriebegehause besitzt eine Anrisskante fir 0°
bis 60°. Diese Anrisskante entspricht der Innenseite
des Sageseils. Fir Schragschnitte kann der Anriss
durch die Offnung auf der linken Seite der hinteren
Schutzhaube eingesehen werden.

Négel oder anhaftender Sand
beschadigen das Sageseil. Sie sind
an der Schnittstelle zu entfernen.

e  Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werkstiick auf.

e  Schalten Sie die Dammstoffseilsdge ein (siehe
Kapitel 5.2 Ein- und Ausschalten, Seite 14) und
schieben Sie die Maschine gleichmaRig in
Schnittrichtung vor.

e  Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage
durch Loslassen des Schalterdriickers 29 (Abb.
1) aus.

5.6 Sédgen auf der Fiihrungsschiene

Durch den Einsatz einer
Fuhrungsschiene wird eine deutlich
hdhere Schnittqualitat erzielt.
e Befestigen Sie die Flhrungsschiene an der
gewlinschten Position auf dem Werkstlick
(hierzu ist die Spannvorrichtung F-FIX sehr

hilfreich - siehe Kapitel 8 Sonderzubehdr, Seite
17.).

e  Montieren Sie ggf. die Zusatzauflage und den
Gleiter (siehe Kapitel 4.9 Zusatzauflage und
Gleiter, Seite 13).

e Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte in die Flihrungsschiene ein.

e Schalten Sie die Ddmmstoffsdge ein (siehe
Kapitel 5.2 Ein- und Ausschalten, Seite 14) und

schieben Sie die Maschine gleichmaRig in
Schnittrichtung vor.

e Nach dem Schnittende schalten Sie die Séage
durch Loslassen des Schalterdirckers 29 (Abb.
1) aus.

5.7 Freiform-Sagen

Beim Freiform-Sagen muss der
@ Doppel-Zahnriemen demontiert

sein (siehe 4.3 Montage des

Doppel-Zahnriemens, Seite 11)
Durch die runde Form der Schneiden ist es mdglich
das Werkstiick in jede beliebige Richtung zu
schneiden. Sparren-Ausschnitte oder Durchbriiche
lassen sich so sehr einfach herstellen.

Bei Dammstoffen mit einer Dichte
von >160 kg/m? sollte der Doppel-
Zahnriemen montiert sein (siehe
Kapitel 4.3 Montage des Doppel-
Zahnriemens, Seite 11).

Bei Dammstoffen mit einer Dichte
>160 kg/m? sollte der Spaltkeil um
15° nach hinten gestellt sein (siehe
Kapitel 4.7 Einstellung fiir
Schrégschnitte, Seite 13).

e Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werkstiick auf.

e  Schalten Sie die Dammstoffseilsage ein (siehe
Kapitel 5.2 Ein- und Ausschalten, Seite 14) und
schieben Sie die Maschine gleichméaRig in die
gewtinschte Schnittrichtung vor.

e nach dem Schnittende schalten Sie die Sage
durch Loslassen des Schalterdriickers 29 (Abb.
1) aus.

o

Freiform-Schnitte lassen sich auch
mit nach hinten geschwenkter
Schneidgarnitur durchfiihren.

Achtung: Beim S&gen mit nach
hinten geschwenkter
Schneidgarnitur ist eine erhéhte
Aufmerksamkeit erforderlich!



6 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.
Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen wir,
die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu tibergeben.

6.1 Maschine

Die Maschine muss regelméfig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei sollten Sie die
Liiftungsoffnungen am Motor mit einem Staubsauger
reinigen.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

Die auf der Maschine benutzten S&geseile sollten
regelmanig kontrolliert werden, da scharfe Werkzeuge
die Schnittqualitat verbessern. Ist das Sé&geseil

7 Stoérungsbeseitigung
Gefahr

abgenutzt oder stumpf, muss es ausgetauscht werden.
Ein Nachscharfen des Sageseils ist nicht méglich.

6.2 Antriebs- und Umlenkrad

Die Beanspruchung der Rader ist besonders groR.
Zeigen Sie sichtbare Einlaufspuren, sind sie unbedingt
zu erneuern (sieche Kapitel 4.5 Antriebs- und
Umlenkrad Wechsel, Seite 12).

6.3 Raumer

Die Raumer halten den Nutgrund des Antriebs- und
Umlenkrades sauber. Sie missen regelmaRig
kontrolliert werden. Sind sie verschlissen oder defekt
sind sie unbedingt zu erneuern (siehe Kapitel 4.6
Raumerwechsel, Seite 12).

6.4 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgféltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine Iasst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden | Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des Netzausfall

Vorsicherung (berpriifen

Leerlaufs selbstandig ab oder Uberlastung der Maschine Vorschubgeschwindigkeit
bleibt wahrend des Schneidens verringemn

stehen

Sageseil klemmt beim Zu grofer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine verringern

Stumpfes Ségeseil

Sofort Schalter loslassen.
Maschine aus dem Werkstuick
entfernen und Sageseil
austauschen

Spaltkeil verklemmt in Werkstlick

Werkstlick auf stabiler Unterlage
sichern




Storung

Ursache

Beseitigung

Ségeseil verlduft oder erhéhter
Kraftaufwand beim Vorschieben

Stumpfes Ségeseil

Sofort Schalter loslassen.
Maschine aus dem Werkstuick
entfernen und Sageseil
austauschen

Zu grofRer Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Spaneauswurf verstopft

Keine Absaugung angeschlossen

Séageseil lauft nach dem
Ausschalten lange nach

Automatische Bremse defekt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

8 Sonderzubehor
- Ségetisch ST 1700 Vario
- Volumensauger S 200
- Maschinenhalter DSS-MH
- Spannvorrichtung F-FIX
- Ségeseil + Rdumer DSS-SR
- Doppel-Zahnriemen DSS-DZ

- Fihrungsschiene F80, 800 mm lang

- Fihrungsschiene F110, 1100 mm lang

- Fihrungsschiene F160, 1600 mm lang

- Fuhrungsschiene F210, 2100 mm lang

- Fuhrungsschiene F310, 3100 mm lang

- Winkelanschlag F-WA

- Zubehdr zu Fihrungsschiene:

- Schraubzwinge F-SZ100MM (2 St.)

- Verbindungssttick F-VS
- Schienentasche F160

- Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +

Best.-Nr. 91A 601
Best.-Nr. 91A 301
Best.-Nr. 207 164
Best.-Nr. 206 760
Best.-Nr. 206 370
Best.-Nr. 206 371
Best.-Nr. 204 380
Best.-Nr. 204 381
Best.-Nr. 204 365
Best.-Nr. 204 382
Best.-Nr. 204 383
Best.-Nr. 205 357

Best.-Nr. 205 399
Best.-Nr. 204 363
Best.-Nr. 204 626

Best.-Nr. 204 749

F160 + Verbindungsstlick + Winkelanschlag + 2 Schraubzwingen +

Schienentasche
- Schienentaschenset

F160/160 bestehend aus:

Verbindungssttick + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

- Untergreifanschlag UA
- Parallelanschlag

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com

2 x F160 +

Best.-Nr. 204 805

Best.-Nr. 205 323
Best.-Nr. 205 166
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JT0T CUMBON pa3mMellieH BO BCeX MecCTax, rae npuseaeHbl ykasaHusa no

©e3onacHoCTH.

B cnyyae 1x HeBbINOMHEHUS! BO3MOXHbI TArYaiLIne Tpaembl.

3TOT CUMBON O3HAYaeT CUTYaLH0, B KOTOPOI BO3MOXHO NOBpeXaeHne

@ UMyLecTBa.

Ecnu ee He n3bexatb, BO3MOXHbI MOBPEXOEHWUS M3AENUS UMW NPEAMETOB,

HaXOMALLMXCS PAAOM C HUM.

9TMM cUMBONOM NOMeYeHbl COBEThI MO MPMMEHEHUIO U Apyras noneaHas
e uHopmaLus.

2 [aHHble n3penus
Ans mawwwH ¢ apt. Ne 919601, 919620, 919621, 919622 nnmn 919625

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Tenecon +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce gaHHble, HeobXxoauMble ANs MAEHTUMKALMN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOI Tabnuyke.

Knacc sawmrb! |I

6e30nacHOCTH 1 3ApaBOOXPaHEHNS, COrMacHO NpunoxeHruto | k AupekTvee o

c € Cumson CE gns noaTBepxaeHNs COOTBETCTBMS OCHOBHbIM TPebOBaHUAM
MalLMHaX

Tonbko ans ctpaH EC
He BpocaiiTe anekTpouHCTpyMEHTbI B GbITOBOI Mycop !

CornacHo Esponeiickoit aupextue 2002/96/EG 06 ycTapeBLunX SneKTPUYECKUX 1
3MEKTPOHHbIX NPUBOpax 1 aHaNorMYHbIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
NCNOMb30BaHHbIE 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBUPATLCS OTAENBHO 1
nepeaaBaThCcs ANS fanbHeNWero ncnonb3osanns 6es ywepba Ans okpyxaloLLei
cpenbl.

MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO MO SKCANyaTaLum AN YMEHbLIEHWS ONacHOCTU NOMyYeHNs
TpaBM.



2.3 TexHu4ecKue XxapaKTepuCTUKU

LLnpuHa pesaHus 6,0 Mm
CKOpOCTb pe3aHusi pu HopManbHON Harpyske 45,7 mlc
[lnanasoH nosopoTa 60°
PexyLyas rapHuTypa noBopaynBaeTcs Hasag Ha
45°
nybuHa pesa
npu 0° 306 Mm
npu 15° 294 mm
npu 30° 260 mm
npu 45° 210 mm
npu 60° 140 mm
Pa3mepbl MaLnHbI
LUnpuHa x anuHa x BbicoTa 390 x 524 x 753 Mm
lnuTa ocHOBaHMs 406 x 329 mm
LUnpuHa Ges ynopa 300 mm
Bec 6e3 ceTeBoro kabens v AONOMHUTENbHON 8,25 kr
Haknagku
YHuBepcanbHbIn  ABUraTENb, 230 B~,50 Ty 110 B~, 50 'y
3aLUMLLEHHBIA OT paguo- U
TB-nomex
Motpebnsemas  MOLLHOCTb 1800 Bt 1500 Bt
(cTaHpapTHas Harpyska)
Tok  npu  cTaHpapTHOM 80A 14,0 A
Harpyske
YactotTa  BpaweHus  Ha 28500 MuH'!
XOMOCTOM X0y
YacToTa BpalleHns  XorocToit Xoz 4700 mu'*
MPMBO/IHOTO Koneca HopmanbHast 4600 muH-"
Harpyaka
2.4 Bblbpoc

Yka3aHHble YPOBHW LuymMa Obinn u3mepeHbl B cooTeTcTBuM co cTaHaaptom DIN EN 62841-1 u moryt
NCNOMb30BaTbCA ANS CPaBHEHWS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA C APYrMM MHCTPYMEHTOM U [Ns NpeBapuTensHO
OL{EHKM Harpysku.

OnacHo

IMpy MCnonb3oBaHUN ANEKTPOMHCTPYMEHTA YPOBHU LLyMa MOTYT OTNMYATLCS OT
yKa3aHHbIX 3Ha4eHUiA. ATO 3aBUCUT OT Crocoba MCMoNb30BaHUS UHCTPYMEHTa, B
4aCTHOCTK, OT TMna obpabaTtbiBaeMoli AeTanu.

MosTomy Bceraa ucnonb3ayiiTe CPeACTBa 3aLLUThI OPraHOB CRyxa, AaxXe Koraa
3NIEKTPONHCTPYMEHT paboTaet 6e3 Harpyaku!



241  [laHHble NO M3NYYEHUIO Wyma

3HaueHns co3agaHus Lyma, n3MepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YPOBEHb 3BYKOBOTO ABMEHMS Lpa
MOTPELLHOCTb
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU

MOrPeLLHOCTb

242 [aHHble no BUGpaumm

=90 ab (A)

Kea=1,51b (A)
Lwa =101 ab (A)
Kwa=1,51b (A)

TUNNYHOE YCTaHOBMEHHOE YCKOPEHNE COCTaBNsSIeT < 2,5 M/c2.

2.5 KomnnekT noctaBku

KaHaTHas nuna ans usonsuuonHoro matepuana DSS 300 cc B komnnekTe c:

2 NUnbHbIX KaHaTa

1 noMomnHUTENbHAs Haknazka C Non3yHoM
1 nBOMHOM 3y6yaThiii peMeHb

2 kabenbHbIX GmkcaTopa

1 VHCTPYMEHT 4nA ynpaBneHua B AepxaTtene Ha yCTpOVICTBe

1 MHCTPYKLMA MO 3KcnnyaTauum
1 BpoLutopa «Yka3aHus no TexHuke H6e3onacHoCTU»
1 yemopiaH Ans NepeHoCKN

2.6 MpepoxpaHuTenbHbIE YCTPOWCTBA
OnacHo

O1M ycTponcTea HeobxoauMbl Ans
6esonacHoi akcnnyaraummn
MaLLMHbI, TO3TOMY UX yOaneHue
VNN OTKMIOYEHME 3aMnpeLLEHo.
[Nepen akcnnyaTaumen npoBepbTe
NpesoXpaHUTENbHbIE YCTPOICTBA
Ha paboTocnocobHOCTL 1
BO3MOXHble NoBpexaeHus. He
1cnonb3yiTe MallnHy ¢
OTCYTCTBYHLLMMM UMK

HEaPdEKTUBHEIMM
npesoxXpaHnTENbHLIMMI
yCTpONCTBAMM.

MatumHa obopynosaHa cnegyoLMm

npeaoxpaHUTenbHbIMK yCTpOVICTBaMI/IZ

- 3almMTHbIE YCTPOMCTBA HAA NMMTO OCHOBAHWS

- HWKHMIA OTBOA C 3aLLUMTHBIM KOXYXOM M TOPMO30M
- crneuvansHoe odopmIIeHe kaHaTta Munbl

- PacknunuBarowmii HoX

- 6onbluias nNauTa OCHOBAHUS M [OMOSHUTENbHAs
HaKnagka

- Pyukn
- MexaHuam nepeknioveHnss C¢  OnOKMpOBKOW 1
TOPMO30M

- OrtcacbiBatowuit natpybok

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

KaHaTHas nuna pana w3onsuMOHHOMO Matepuana
NpUrogHa  WUCKMKYMTENBHO ANS  MPOAOMBHOr0 U
MoNepeYHoro pesaHns N3oNALMOHHOMO MaTepumana ¢
makc. TonwmHoin A0 300 MM M MakC. MIOTHOCTHIO
180 Kkr/im’, npUMeHss UCKIHOYUTENBHO
npeaycMOTpeHHble Ana  aTtoro  dmpmoit MAFELL
creunanbHble NUIbHbIE  KaHaTbl  (KaTeropuyeckm
VICKMIOYaeTCd  BO3MOXHOCTb  WCTIONb30BAHMS MO
HA3HAYEHWO  W3OMALUMOHHBIX  MaTepuanoB ¢
coaepXaHneM MUHeparbHbIX BELLECTB, JbHa, NEHbKM
M MaTepuanoB C MPUKIIEEHHON NOAKPOBENbHOM
MIEHKON), MPUYEM MalLMHA LOSKHA CBOEN MIMTON
ocHoBaHust 3 (puc. 1) nexaTb Ha 3arOTOBKe.
YnpaBneHne MalMHON paspellaeTcs TOMbKO OZHUM
4enoBekoMm. [Mpy STOM MalLmMHbI CrieayeT YaepkuBaTh



1 BECTU 3a NpeayCMOTPEHHbIE ANA 3TOr0 PYKOATKU n
2.

[pyroe, OTNNYHOE OT  MPUBEAEHHOTO  BbILLE,
ucnonb3oBaHue Heponyctumo. [ponssogutens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yliepb, BO3HMKWMIA B
pesynbTate nofobHOro MCNoNb30BaHKS.

Ons TOro ytobbl MpaBMMBHO  3KCMIyaTMPOBATb
MaLLmHy, cobniopaiiTe npeanucarHble dupmoit Mafell
YCNOBWS AKCTNyaTaLmm, TEXHUYECKoro 06CyX1BaHms
¥ yxopa.

2.8 OcTaTo4Hble PUCKM
OnacHo
B crnyyae 1cnonb3oBaHms no
HasHa4eHuo U HECMOTPS Ha
cobniogeHne npaBui TEXHNUKMN
6e3onacHoCTH Bce e ocTatoTes
0CTaTOYHbIE PUCKM, BbI3bIBAEMbIE
HasHa4eHueM, KoTopble MoryT
NPUBECTY K NOCAELCTBUAM ANs
300POBbS.

- [pukocHoBEHME K OBUXYLLEMYCA MUNbHOMY KaHaTy
Moz NAUTON OCHOBaHMS.

- TIpMKOCHOBEHME PEXYLLETO aNeMeHTa K CTOSILLEMY
MUABHOMY KaHaTy Mof NNMTOR OCHOBAHMS!.

- Otpava MaLlMHbI NP 3aXUME B 3aroTOBKE.
- Pa3pbIB nunbHOro KaHata.

- Kacanue TokonpoBoasLMx AeTanei Npu OTKPbITOM
KOpMyCe 1 He BbITAHYTON BUMKE NUTaHWS.

- YXypAlweHue cnyxa npu anutensHoi pabote 6e3
CPeacTB 3aLyuTbl OPraHoB Criyxa.

- Bblgenenne onacHoii Ans 3A0POBbS MbiMv Mpw
ONUTENbHOW  HenpepbIBHOWA  akcnnyaTaumn  6es
otcoca.

3 YkazaHus no TexHuke 6e3onacHoOCTM
OnacHo
Bcerpa cobntogaiTe npueneHHbIe
Janee ykasaHusi no 6e3onacHocTu
¥ NpaBuria TEXHUKY Be3onacHoCTH,
JEiCTBYtOLME B CTpaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

OO6wwue ykazaHus:

- 3anpelyaeTcs 06paLlaThCs C 3TON MaLLMHOM AeTIM
u  nogpocTkam.  WckmioueHne  cocTaBnsitoT

nogpocTk4, paboTaiollve nopg  HabrogeHuem
crneupanieTa ¢ Lenbio 0byyeHns.

Hu B koem cnydyae He pabotaiiTte 6e3 3alUTHbIX
NpuUCMOCOBNeHN,  WUCMONb30BAHWE  KOTOPbIX
npeanucaHo  Ans  onpegeneHHbix — pabounx
onepauui, 1 He 3MEHANTE B MaLLMHE HUYero, YTo
Morno Obl OTpULATENbHO CKasaTbCs Ha ee
BesonacHocTu.

[Mpn MCMOMb30BaHMM MallMHbl BHE MOMELLEHUS
pekomeHaOyeTCa MUCnonb3oBaHWEe  BbIKNKYaTens
TOKa YTEYKHN.

He nepeHocute MawwHy 3a kabenb W He
BbITAMMBANTE BUIKY M3 PO3ETKY 3a kabenb.

CnepuTe 3a Tem, 4ToObI kKabenb Bbin 3aLyyLLeH oT
Macra W BbICOKOW  TemnepaTypbl W He
nepeTAMBancs Yepes oOCTpble KPOMKU.

lMoBpexaeHHble kabenu wnn BUMKW  criegyet
HEMEANEHHO  3aMeHuTb.  3amMeHa  [omkHa
Npou3BOANTLCS TOMbKO cneuuanuctamy Mafell nnm
aBTOPM30BaHHLIM CEPBUCHBIM LieHTpom Mafell Bo
n3bexaHue puckoB yrpo3bl Anst 6e3onacHocTy.
Waberaitte peskux nepernbos kabens. OcobeHHo
nMpy TPaHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MalWHbl He
HamaTblBaiiTe kabenb BOKpYr MaLUWHbI.

Hukorga He pabotaiite BO6MM3W OTKPLITOrO OTHS.
OB6pasyroLascs nbifib MOXET BOCMIAMEHUTLCS.
Mepen npoeepeHnem nobbix paboT nposepbTe,
HaleXHO N 3aKpEenneHbl U He MOBPEXAEHbI N

ycTpoictea  GesomacHocT M paboue
npucnocobnenuns.  MoBpexaeHHble  3aluTHbIe
npucnocobnenns ¥ petanM  Heobxoaumo

Haanexatimm 06pa30M OTPEeMOHTUpPOBaTL WUNK
3aMEHUTb.

YunTbiBaitTe BRMsiHWE OKpyXawowen cpedbl. He
JONycKalTe nonagaHus CTaHka MoA A0XAb W
n3beranTe paboT BO BMaXHbIX YCMOBUSX, a Takke
BOMM3M rOPHOYNX KIAKOCTEN MMM ra3oB.

XpaHuTe MalnHy TOMbKO B CyXMX,
MOMELLEHNSIX, HEAOCTYNHbIX ANS feTel.

3aKpbITbIX



YKazaHus NO NPUMEHEHWK CpPeacTB NUYHOM
3awunTbl:

Bo Bpems paboTbl Bcerga MCNonb3oBaTh 3aLuTy
OpraHoB cnyxa.

Mpu paboTe HOCUTE 3aLLUTHBIE OYKM.
Bo Bpems pabotbl Bcerga
NPOTMBONbLINEBON PecnupaTop.
Bcerga HocuTe mnoTHO npuneraoLlylo pabouyto
omexay (AnuHHble OprokM) M CHUMaNTe Kombua,
BpacneThbl 1 yachl.

ncnonb3oBaTb

Yka3aHus no akcnnyatauum:

Hepxute 3MNEKTPONHCTPYMEHT 3a
M30NUpPOBaHHbIe MOBEPXHOCTU 3axBaTa, ecnu
BbINOMNHAETe pPaboTy, NpU KOTOPOM Hacapka
MOXET NonacTb Ha CKPbITLIA CUNOBON Kabenb.
lMpn KOHTaKTe C MPOBOAALMMM  HaMpsHKEHWE

JNIMHNAMU MeTannuyeckune netanu
ONEKTPOMHCTPYMEHTa TakKKe Haxoaatca nog
HanpAxeHnem W B pe3ynbTateé BO3MOXHO

nopaxeHne 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

3adhmkcupyitTe 3aroToBKy C NOMOLLbH 3aXUMOB
Unn gpyrum cnoco6om Ha NPOYHOM OCHOBaHMK.
Ecnv Bbl yaepkvBaeTe 3aroToBKY TOMbKO pykamu
NN CBOW TENOM, OHa OCTAETCs HEYCTOMYMBON, YTO
MOXET NPUBECTU K NOTEPU KOHTPOIS.

ObecneybTe  CBODOAHOE UM HECKONb3KOE
MpocTpaHCcTBO Ans  paboTbl € [A0CTATOYHbIM
OCBELLIEHNEM 11 BEHTUNALMENA.

Meped CMEHON WHCTPYMeHTa, —HanmafouHbIMM
paboTamu 1 Nepep yCTpaHeHeM HeMCTIPaBHOCTEN
(K HAM OTHOCUTCS YHamneHue CTPYXeK W Mblrin)
OTCOEAMHANTE BIATIKY COBAMHUTENBHONO LWHYPa OT
cetm.

He obpabartbiBaiiTe 3aroTOBOK, CIMLIKOM Manbix
UINKN CRNLLIKOM 6onbLLKX ONA MOLLYHOCTW MaLLUHBI.

He nepxute pyku B obnactvt nunbl U Ha NUbHOM
KaHate. Btopoin pyKon yaepxveainte
[JOMOMHUTENBHYI0 PYKOSITKY UMW KOPNYC ABUraTenNs.
Hu B KOEM Cnyyae He epkuTe 3aroTOBKY B pyke
NN Ha Hore.

Mcnonb3yitTe TOMbKO OpUTMHANbHLIE  MUMbHbIE
kaHaTbl MAFELL. Mocne kaxmon 3ameHbl kaHaTa
NpoBEPSINATE NPABUMLHOCTb HATSIKEHMS KaHaTa.
3aLKTHBI KOXYX ANs NOBOPOTHOMO POMMKa kaHaTa
4 (punc. 6) cHUMaTb Henbas.

MawwuHa sBRsSeTCS YCTPOACTBOM ANs  OAHOrO
YenoBeka W ee MOXHO WCMONb30BaTb TOMbKO ANS
paboT, Npu KOTOpLIX NNUTA OCHOBaHMs 3 (puc. 1)
CNYXWT ONOPOMN.

Yxe nepeq BKNKOYEHUEM NPOYHO AepkaTb MaLIUHY
v onepeTb. [py 3TOM NUMbHbIN KaHaT AOMKEH ObITb
OTKPbITbIM. HaunHaiiTe pe3aHue 3aroToBKM TOMbKO
fnocre TOro, Kak MWUMbHbIA KaHAT [OCTUr CBOEM
MOSHOM YacToTLI BpalleHus. CrieguTte npu 3ToM 3a
6e30MacHbIM NOMOXEHUEM.

Bblkntoyatens He paspeluaeTcs 3axumatb BO
BKITIOYEHHOM COCTOSHWM.

Bo Bpems pesaHust HUKOrAa He MpOHMKalTe nof
NAUTY OCHOBAHWS MMM B YCTPOWMCTBO BbiBpoca
OMUIOK.

Hukorga He  TpaHCnopTWpyiWTe  MawuHy C
paboTaloLLM NUNbHBIM KAHATOM U CieauTe 3a TeM,
yToObl paboTalolmii KaHaT KpOMe 3aroTOBKM He
KOHTaKTUpoBars c apyrvumu COCeHNMMU
npegmeTamu.

Kpbilwky 5 (puc. 2), HakpbiBatoLiyld NpUBOAHOE
Koneco, HUKOrga He CHWMaiTe npu pabotatoLen
MaLLMHe, a TOMbKO ANs CMEeHbl MIHCTPYMEHTa, nocne
3TOr0 HEMeZAEHHO CHOBA YCTaHOBWTE Ha MECTO.

MawmHa [omkHa ynpaBnsThes Takum o6pasom,
yTOObl [JABNEHME PEe3aHWst HE CHWXano 4actoTy
BpaLLeHvs.

Bcerga wucnonbayiiTe npu pesaHuy, €Cnm 31O
BO3MOXHO, YMOp UIu NPSIMOiA KPOMKOHaNPaBUTENb.

[poBepsiiTe 3aroToBKYy Ha Hanuyme WHOPOAHbIX
Ten. He pexbTe MeTannuyeckue 4actu, Hanmp.,
rBO34M UV NPUIUMLIKA NECOK.

Bepaute npu nuneHun NpucoeanHNTENbHbIN kabenb
Bcerga Hasaj nofarblie OT MalluHbl.

HewmeaneHHo 0TCoeanHsINTE Npu NOBPEXLEHHOM U
paspes3aHHOM COEAMHUTENbHOM NPOBOAE BUIIKY
COeaNHUTENbHOTO LWHYpa.

Mpu pesaHum BbINONMHSATE NOAAYY B 3aBUCUMOCTY
OT TOMWWHbI MaTepwana. Cnuiwkom 6bicTpas
nogjaya BedeT K Meperpyske fApuratens, K
HeaKKypaTHbIM pacnunam v BbICTPOMY 3aTynreHuHo
MUNBHOTO KaHaTa.

YnansiiTe MaluHy C 3aroToBKM TOMbKO TOrAa,
Korja OCTAHOBWTCS MUMbHBIA KaHaT. Bnaropaps
BCTPOEHHOMY TOPMO3Y, 3TO MPOUCXOAUT OYEeHb
ObICTpO.



YKazaHus no TeXHUYecKoMy OOCNyXWBaHUIO K

TeKyleMy PEMOHTY:

- PerynapHas ouucTka MaluHbI, Npexae BCero,
YCTPOWCTB ~ perynupoBkM  Ans nosopoTa
HanpaBnsoLLMX A1s AOMONHUTENBHON HaKNaaku W
Kopryca BEPXHEr0 U HXXHEro NOBOPOTHOIO poruka
KaHaTa SBNSeTCS BaXHbIM thaktopom
BesonacHocT. [lepen Hauyanom atux pabot
OTCOEAMHSNTE CETEBOM LUTEKEP.

- Paspewwaetcs 1Cnonb3oBaHue TONbKO
OpUrMHambHBIX 3anacHbix yacreit "
npuHagnexHocten gpupmsl MAFELL. B npotueHOM
cnyyae MpEeTEeH3uM, OTHOCALUMECH K rapaHTun W
OTBETCTBEHHOCTM U3rOTOBUTENS, HE MPUHUMAIOTCS.

4  OcHauleHue / HacTpouka

4.1 TloakntoveHue K ceTn

[Nepen BBOAOM B 3KCnnyaTauuo obpaTute BHAMaHWe,
ytoObl  HampsikeHWe CETM  COOTBETCTBOBANO C
pabounM HanpsiKEHWEM, yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM
Tabnuuke.

4.2 Otcoc onunok
OnacHo

OnacHyto Ans 300poBbS Mbifb
CreayeT yaanstb C NOMOLLbH
BcacbIBatoLero M-ycTpoicTaa.

Mpn nposedeHun miobbix paboT, npuU  KOTOPbIX
obpasyercas  Domblloe  KONMWYECTBO  Mbl,
MOACOEANHUTE MaLUMHY K MOLAXOAALLEMY BHELLHEMY
BbITSHKHOMY ycTpolicTy. O6bemHoe oTcackiBatolee
yctpoiictBo S 200 M (cm. rnasy «CneumanbHble
NPUHAANEXHOCTMY) MOAXOAWT [ANA 3TOr0  fydlle
Bcero. CKopocTb  ABWXEHWS BO3dyxa [OMKHA
coCTaBnsATh He MeHee 20 m/c.

BHyTpeHHWIn guameTp oTcacbiBatowlero natpybka 6
(puc.2) cocrasnset 35 M.

4.3 MoHTax fBOMHOrO 3y64aToro pemMHs
OnacHocTb

[lepea MOHTaXOM [BOHOIO
3y64aToro pemMHsi BbiTalLuTe
BUIKY MaLUMHbI U3 CETH.

Mpy M30NSLMOHHBIX MaTepuanax
nNOTHOCTLH >160 Kr/M® gomxeH
yCTaHaBNNBATLCS ABOVHOM
3y6yaThbiii peMeHb.

@

e HaBecbTe OBOIHOMN 3yBuaThbiii peMeHb C MENKUM
Lwarom 3ybbeB Ha LUeCTepHIo 7 (puc. 3).

o [loTaHuTe 3axuMHBbINA pblvar 8 (puc. 4) U3 cBoero
Hepabo4ero nornoXeHNst BBEPX 1 NOBEPHUTE €ro
Ha 90° BOBHYTpPb. YCTaHOBMTE ABOWHOM
3y6yathlit pemeHb B 0TBOAHOM ponuk 30 (puc. 6)
W paiTe  3aKUMHOMY pblyary  MeaneHHo
COCKOMb3HYTb BHI3.

[BoitHOI 3y6uaTblil peMeHb HaTsHeTcs Gnaropaps
YCUNIMIO  HATSOKEHUS| MPYXWHbl. [Ins  AeMoHTaxa
[BOWHOrO 3y64aToro pemHs feicTByiiTe B 0bpaTHOi
nocnenoBaTenbHOCTH.

4.4 3ameHa nunbLHOro KaHata
OnacHocTb
lMepen 3ameHoM NUIbLHOTO KaHaTa

003aTenbHO BbITAHUTE BUNKY 13
ceTeBom po3eTku!

OnacHocTb TpaBMbl Aaxe npu
HenoaBMXHOM NMIbHOM KaHate.

[ns 3ameHbl gucka nunbl OERCTBYWTE CReayoLLmMM
obpasom:

e  CHumuTe npu  HeobBXoguMoCTW  [BOWHOM
3ybuatblit pemeHb W NpUBEAUTE 3aXUMHbINA
pbiyar B ero Hepabouyee nonoxexue (cm. rmasy
4.3 MoHTax [1BOIHOTO 3y64aToro pemHsi, c. 24)

e OTBMHTMTE BXOZALLEHA B KOMMNEKT MOCTABKM W
MPUKPENNEHHOA  C3adu  Ha  NOBOPOTHOM
cermeHTe 9 (puc. 1) LecTUrpaHHOM OTBEPTKOM
10, BUHT C LunMHApUYECKOl ronoskoin 11 (puc.
4) 1 OTKMHbTE KpbILLKY BHM3.

o [loBopaumBaiiTe C NOMOLLbH LUECTUrPAHHOM
OTBEPTKM MNOBOPOTHYtO ocb 12 (puc. 2) no
4acoBOIA CTPenke 40 TeX Nop, Moka Kynayok He
sawenkHeTcs.  [unbHbI  KaHaT — Tenepb
ocrnabneH.

e OtBuHTMTE WecTUrpaHHoit oTBepTKom 10 (puc.1)
BMHT C LnuHapuyeckon ronoskoit 13 (puc. 2) Ha
nepeaHeM 3alUUTHOM KOXyXE 1 CHUMMTE ero.



BHumaHue: OnacHocTb TpaBMbl Ha
pesLiax.

@

e [IunbHbIN KAHAT Tenepb MOXHO CHAT.

e [lpy kaxgon 3ameHe KaHaTa npoBepsiTe
ouuCTHble 3ybbs 31 (puc. 3) u 32 (puc.4) Ha
HanuuMe MOBPEXOEHWA W U3HOC U npw
HeobxoaMMOCTH 3ameHsiTe WX (cMm. rnasy 4.6
3ameHa 04nCTHbIX 3yBbes, C. 26)

e [lonoxuTe HOBbIN NUMbHbIN KaHAT Ha NPUBOAHOE
Koreco W Hanpasnstowee Koneco. [pu atom
obpatute BHUMaHMe Ha TO, 4TOObI pe3Libl
yKasblBarv B HanpaBneHWd ABWKEHUS W
3aLennanmnch BO BraguHax Komnec.

e [loBopaunBaiTe  LIECTUrPAHHOA  OTBEPTKON
MOBOPOTHYIO OCb MPOTUB YaCOBOW CTPENKHW, NoKa
NMUNbHBIA  KaHAT He HaTaHetcs Gnarogaps
YCUINIO HATSKEHUS NPYXMHBI.

e OTKMHbTE KpbILLKY BBEPX W TYro 3akpenuTe ee
BUHTOM.

e [locTaBbTe nepeaHUA 3aLLMTHBIA KOXYX U TYro
3aKpenuTe €ero BMHTOM C  LMMMHOPUYECKON
rONOBKOW. 3aKpenuTe LUECTUrPaHHYI0 OTBEPTKY
C3a4M Ha NOBOPOTHOM CErMeHTe

e  [lpoTAHuTE NUNbHbIA KaHaT 2-3 pa3a pyKow,
yT0Obl MPOBEPUTL MPABWMbHYKD MOCALKY Ha
Konecax.

[nbHbIN KaHaT HaTarMBaeTcs 6naro,qapﬂ ycunuio
HaTAXEHNa  NPYXWHbl W HE  HyXOaetca B
[ONONHUTENBHOM NOATArMBaHUN.

4.5 3ameHa Befyliero ¥ HanpaBnAKLEro Koneca
OnacHo
[Mpn npoBeaeHnm nobbix paboT no
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHWIO
BbIHUMATb BUITKY COEANHUTENBHOTO
LUHypa.

HarpysKa Ha Koneca 0coGeHHO Benuka. Ecru oHu
NoKa3blBalOT BWAMMbIE Cnedbl W3HOCA, TO WX
HeobX0AMMO 06513aTeNEHO 3aMEHMTb.

451 3ameHa NnpMBOAHOrO Koneca

Ons  3ameHbl NpUBOAHOMO Komeca AeincTByiTe
cnegytoLmm obpasom:

e CHMMMTE NUMbHbIA KaHaT ¢ NPUBOAHOTO Koneca
(cm. rmaBy 4.4 3ameHa NUILHOTO KaHarta, C. 24).

e OTKpyTUTE BWHT C NMOCKO-BbINYKMON rOMOBKON
14 (puc. 3) u CHUMUTE OYNUCTHON 3Y6.

e  Haxmute Ha kHonky 15 (puc. 1) u noTsaHuTe
pbiyar 6rokuposki 16 BBEpX. Tenepb NUMbHbINA
Ban 3adMKCMPOBAH W pblyar  BbIKMKOYEHMS
3abnokvpoBaH.

e OtkpyTuTe WwWecturpaHHon oteeptkoit 10 (puc. 1)
chnaHuesbIi BUHT 17 (puc. 3) NpoTUB YacoBoOM
cTpenku. Tenepb CHUMWUTE BWHT, a Takxe
nepeaHnin saxvumHon naxel; 18.

L Tenepb MOXeTe CHATb NPMBOAHOE KONeco.

e 3axuMHble (naHLbl AOmKHBI 6bITb CBOBOAHBIMM
OT npununwmx Yactuy. [locTaBbTe Tenepb
HOBOE NPMBOAHOE KONECO Ha 3aaHuUi chnaHeL.

e  3atem HacaguTe 3aXMMHOM (hraHeL, BCTaBbTe
(bnaHuUeBbI BUHT W NAOTHO 3aTSHUTE ero no
YacoBoOW CTpenke.

e BcrabTe ounMcTHOM 3y6 B KpenneHue W
3ahMKCUPYNTE €ro BUHTOM C MIIOCKO-BbIMYKMOA
rONTOBKOM.

e  BbipoBHATe O4MCTHOM 3y6 MO OTHOLIEHMIO K
NpUBOOHOMY Korecy Takum 00pa3om, YToObl
A3bl4oK 3yba Hanpamylo kacancs gHa KaHaBku
NMPVWBOZHOTO Koneca. 3aTaHUTe BMHT C MIOCKo-
BbIMYKIIOM FONOBKOM.

e Temepb MNOMOXMTE MNUMbHBIA  KaHaT Ha
npveogHoe komeco (cMm. rmasy 4.4 3ameHa
MUMBHOTO KaHaTa, C. 24).

452 3ameHa HanpaBnAKLWEro koneca

[ns 3ameHbl HanpaBnAlOWEro koneca AencTBynTe
cnegytowmm obpasom:

o  CHAMMTE NUMbHBLIA KaHaT C HanpaBnsIoLEro
koneca (cm. rnasy 4.4 3ameHa nuIbHOTo KaHaTa,
c. 24).

e OTKpyTuUTE BMHT C MoTaitHoi ronoskon 19 (Puc.
4) 1 cHUMUMTE KPBILKY 20 C HIXKHUM OYUCTHBIM
3y6om.

o  OtkpyTuTe wWwecTurpaHHyto ramky 21 (puc. 4)
npoTMB yacoBoW cTpenku. [ina  atoro
npuoepxuBaiTe  0oCb 3@  YCTAHOBIEHHbIN
LIECTUTPAHHUK BUOYHBIM KITIOYOM C pPa3mMepoM
3eBa 10. CHuMUTE Tenepb LIECTUIPaHHYHO ranky
c ocu.



Ceiyac BbI
KOneco ¢ ocm.

. [loctaBbTe Tenepb HOBOE HanpaensoLiee
KOneco Ha oCb.

. 3aTem HacaguTe LUECTUIPaHHYIO ranky 1 NoTHO
3atAHUTe ee, noBopavmMBad MNo 4acoBoW
CTperike.

o [locTaBbTe KpblwKy 20 C HWKHUM OYMCTHBLIM
3y60M Ha TonKaTenb 1 Tyro 3aTSHUTE ee BUHTOM
C LUEeCTUrpaHHomn rornoskom 19.

e OcnabbTe BMHT C NNOCKO-BbINYKIION rONIOBKOIA 22
(puC. 4) W BBIPOBHSIATE HKHUIA O4NCTHOI 3yD Mo
OTHOLUEHWIO K HanpaBnsOLLEMy KOMNECy Takum
obpasom, u4TOObl A3bIMOK 3yDa HampsiMyto
kacancs [jHa kaHaBKi/ HanpaBnsoLLEro Koneca.
3atsHute 06paTHO BMHT C MIOCKO-BbINYKMON
FONOBKOM.

e Tenepb MOMOXWTE NWMbHBIA  KaHAT  Ha
HanpaenstoLee koneco (cM. rmasy 4.4 3ameHa
MUNBHOTO KaHaTa, C. 24).

MOXeTe CHATb HanpasnaloLliee

4.6 3ameHa O4MCTHbIX 3y6beB
OnacHo
[Mpu npoBeaeHun Niobbix pabot no
TEXHUYECKOMY 06CHyMBaHMIO
BbIHUMATb BUITKY COEAMHUTENBHOMO
LUHypa.

OuucTHble 3ybbsi MOAAEPHMBAIOT YMCTOTY Ha [HE
KaHaBK NPUBOAHOTO 1 HanpaBnstoLLero koneca. Ecnin
OHW WU3HOLWUEHbl WU UMEKT ﬂe¢)eKTbI, TO WX
Heobxoanmo 06s3aTeNIbHO 3aMEeHNTb.

4.6.1

Ons  3aMeHbl  QYMCTHOrO
cnepytowwum obpasom:

3ameHa o4ncTHoro 3y6a BBepxy

3yba  peiicTayiiTe

e CHMMMTe NUMbHbIA KaHaT ¢ NPUBOAHOTO Koneca
(cm. rnaBy 4.4 3ameHa NuMbHOrO KaHata, C. 24).

e OTKpyTUTE BMHT C NMOCKO-BbIMYKMON FOMNOBKOM
14 (puc. 3) n cHUmmMTE oumMCTHOI 3y6 31 (puc. 3)
13 KPEnneHwus.

e  BcTaBbTe HOBbI O4UCTHON 3y6 B KpenneHue u
3auKCUpyMTE €ro BUHTOM C MNOCKO-BbIMYKION
rONOBKO.

e  BbIpoBHsiiTe OYMCTHOM 3y6 MO OTHOLIEHMIO K
MPWUBOAHOMY KOnecy Takum o6pa3oM, 4TOOb
A3bI40oK 3yba HanmpsMylo Kkacancs AHa KaHaBku

MPUBOZHOTO Koneca. 3aTsHUTe BMHT C MIOCKo-
BbIMYKIOM FONOBKON.

e Tenepb MOMOXUTE NWMbHBIA  KaHAT  Ha
npueogHoe koneco (cM. rmaey 4.4 3ameHa
MUIBHOTO KaHara, C. 24).

46.2 3ameHa 04YMCTHOro 3y6a BHU3Y

[na 3ameHbl ouMcTHOrO 3yba BHM3Y AEiCTBYITE
cnepyolmm obpasom:

e  CHUMMTE MUMbHBIA KaHAT C HaMpaBsIOLLEro
koneca (cM. rmasy 4.4 3amMeHa MUIbHOTO KaHaTa,
c. 24).

o OTKPYTUTE BUHT C NMNOCKO-BbIMYKNOA FONOBKOIA
22 (puc. 4) v cHumunTe ouncTHom 3y6 32 (puc. 4)
C KPbILLIKA.

e  BcraBbTe HOBbIA OYMCTHOW 3y6 B KPbILKY W
3ahvKCUPYNTE €ro BUHTOM C MNOCKO-BbIMYKMON
rONOBKOM.

e  BbIpoBHAiiTe OYMCTHOM 3y0 MO OTHOLLEHMIO K
HanpaBnAoLLeMy Konecy Takium 06pa3om, 4Tobb
A3bl4oK 3yba Hanpsamylo kacancs gHa KaHaBku
HanpaBnsloLero koneca. 3aTsHUTE BUHT C
MNOCKO-BbINYKION FONOBKOM.

e Tenepb MOMOXUTE NWMbHBIM  KaHAT  Ha
HanpaenstLLee koneco (cMm. rmasy 4.4 3ameHa
MUNBHOTO KaHaTa, C. 24).

4.7 Hactpouka yrna pesa

[ns  HakNOHHbIX  Pa3pe3oB  MalLMHy
HacTpavBartb Ha ntoboii yron ot 0° fo 60°.

MOXHO

. Ons YCTaHOBKW oA YrioM yCTtaHoBMUTE MalUnHY
B MUCXOOHOE MOnoXeHue M nopgonpute ee Tak,
4T0ObI MOXHO ObIN0 NOBEPHYTb pacnunoBOYHbIN
arperar.

e OrtkpyTute 06a BapaLukoBbix BuHTa 23 (puc. 1).

e B COOTBETCTBMM CO LUKAMO HA  KOXyXe
peaykTopa HacTpoTe yro.

e [locne 31oro 3aTsHMTE 6apaLlKOBble BUHTLI 23.

4.8 ToBopoT pexyLuei rapHUTypbl Ha3ag

BHumaHme: OnacHOCTb TpaBMbl Ha
pesuax. [pu pesaHun noBepHyTON
Hasaf pexyLLer rapHUTypon
TpebyeTcs NoBbILLEHHOE
BHUMaHKe!



Peskyliyto rapHUTYpy MOXHO MOBEPHYTb Hasag Ha
ntobon yron ot 0° go 45°.

e OtnycrtuTe 3aXUMHON pbivar 24 (puc. 1).

e B COOTBETCTBUM co LuKanon
PacKNMHUBAIOLLEM HOXe HAaCTPOWTE Yron.

. 3aTem 3aTaHUTe 3aXMMHON pbiyar.

Ha

4.9 [lononHuTenbHasa Haknaaka U NON3yH
491 [ononHuTenbHas Haknagka

Yrobbl yBenuunTb pabouyyio nnowads W Gnarogaps
9TOMy YNYYwWwWTb BeAEHMe KaHaTHOW muibl Ans
W30MALUMOHHOTO  MaTtepuana, Bbl MOXeTe
CMOHTUPOBAaTb ~ Ha  MallWHE  AOMONHUTENbHYHO
Haknagky 25 (puc. 2).

e [loctaBbTe 0ba Aepxatens LOMOMHUTENLHON
HaKnagKy Ha MOBOPOTHbIN CErMeHT 26 (puc. 3) u
NPWKMUTE  JOMOMHWTENbHYIO — Haknagky K
MalUMHe, MoKa fepxaTenu He 3adukcupytoTcs.

e [lna ypanmeHus [LOMONHWTENbHOM  HaKMagku
OJHOBPEMEHHO HaxMuUTE Ha 06€e (PUKCATOPHBIN
KHOMKW 27 (pUC. 2) M CHUMMTE HaKnaakKy.

YTo6bl M3roToBUTL y3kie
CKOLLEHHble 0Tpe3aHHble
3aroTOBKW, MaLLMHy C
[IONOMHUTENBHON HaKNaaKow
MOXHO NOCTaBUTb Ha
HanpaBnsioLLyto. PaccTosHue ot
Pa3METOYHOM KPOMKY [0 MUNBHOMO
kaHaTa MOXeT onpeaensTbCs B
3aBMCMMOCTU OT YIMa pesaHus no
Tabnuue Ha JONONHUTENBHOM
Haknagke.

[ins nonepeyHbIx paspe3os
nepeaHuiA TopeL, AOMOMHNTENBHON
HaKmaakv BMeCTe C NnToN
OCHOBaHMSt MOXET MCMONb30BaTLCA
KaK ynop Ha HanpasnsioLLen,
penke 1 T.n.

49.2 Ton3yH

Mpy ucnonb3oBaHWM Hanpasnswowein 33 (puc. 5)
MOM3YH MPUMEHAETCS KaK Perynstop no Bbicote 34.
OH MOXeT MOHTMPOBATLCS KaK Mo, AOMNONHUTENBHOM
HaKnaaKom, TaK ¥ NoA NAUTON OCHOBAHMS.

. YcTaHnBuTe MOM3yH CHWU3Y B AOMOMHUTENbBHYHO

Hakmagky WM NMUTY  OCHOBaHUS U
3admKeupynTe ero.
e [lna ypaneHus ocsobogute NOM3yH U3

KPEnmneHuiin CHUMKUTE ero.

Ecnv nonayH He TpebyeTcs, TO OH MOXET XpaHUTbCS
MoBepX  AOMOMHUTENbHOA  HaKnagkm B CBOEM
MCXOHOM MomnoxeHun 35.

5 Okcnnyaraums

5.1 Bsop B akcnnyatauuio

[laHHyl0 MHCTpYKUMIO MO 3KcnnyaTauuu cneayet
[0BECTU [10 CBEAEHMS BCEX MWL, KOTOPLIM NOPYYeHO
ynpaBfieHne MalwnHon, npudem ocoboe BHUMaHWe
cnegyet  obpatute  Ha  pasgen  [llpasuna
BesonacHocTy",

5.2 BkniouyeHue U BbIKNOYEHUE
OnacHocTb

lMepen BktoyeHnem obpatute
BHUMaHMeE Ha To, Y4ToObl Mexay
3aroTOBKOM U MUMbHBIM KaHATOM He
ObIno koHTakTa. B paboyem
yyacTke nof 3aroToBKOW He
[DOMKHO ObITb MPENATCTBUN.
OtBeauTe Hasag NpoBoa
MOAKMIYEHMNS. YaepXmBaTh
MaLLMHy obenmu pykamu 3a
MpeayCMOTPEHHbIE 715 3TOr0
PYKOSITKM.

o  Bkntoyenue: lMpwxmute BGnOKMpoBKY npoOTUB
BKItoyeHns 28 (puc. 1) ans pasbnoknpoBaHus
Breped. 3aTem akTUBMPYIATE pblyar BKITOYEHNS
29 npn HaxaTton 6OnOKMpOBKE  MPOTMB
BKITIOYEHNS.

Mockonbky OH MpeacTaBnsieT cofoi BblkmoyaTenb
Ge3 6rokMpoBKY, MaLLMHa paboTaeT NuLLb 40 TeX Nop,
MoKa 3TOT pbiyar BbIKMIOUYEHUS Haxar.

BcTpoeHHass  amekTpoHuka  obecneunBaeT  npu
BKMIOYEHNM OesyapHOe YCKOpEeHWe U npu AeiCTBum
Harpysku YCTaHaBNMBAeT 4acTOTy BpalleHus Ha
YCTaHOBNEHHOE 3HaYeHue.



e  Bbiknioyenne: [ina BbIKTOYEHWs OTMycTUTE
pblyar BKkMtoyeHus 29. brokupoBka NpoTWB
BKITIOYEHWS MPU 3TOM aBTOMATWUYECKM CHOBA
[ECTBYET 1 NPENOXPAHAET KaHaTHY0 MUy Ans
N30MALMOHHOTO  MaTtepuana OT  CIyyaiiHoro
BKITOYEHNS.

Mpu  BbIKMIOYEHNM  OHOBPEMEHHO  BKITHOYAETCS
aBTOMaTM4Yecki! TOpMO3. 3a CyeT 3TOro BPeMs
Bbi0era MUMbHOTO KaHaTa cokpaluaeTcst npubn. Ha 3
CEKYHAbI.

5.3 OcseleHue

OneKTPONHCTPYMEHT OCHALLEH MOAYSEM OCBELLEHNS
36 (puc. 3).

Mogynb ocBeLLeHns anuTensHoe Bpems CHabxaeTcs
C MOMOLLbIO BCTaBMNEHHOO NPOBOAA NOAKMIOYEHNS, a
3aTeM roTos K pabore.

B cocTosHUM aKcnnyaTaLMoHHONM rOTOBHOCTH MOYIb
OCBELLEeHUs aBTOMATMYeCKM BKIMIOYAET CBET Mpu
nepeMeLLeHn MaLlnHbl WK CHOBA BbIKIIOYAET €ro
npu anutensHom 6e3nencTeum.

5.4 YkasaHus no pabote

KaHatHas nuna Ans W30NALMOHHOTO MaTepuana
DSS 300 cc B 0THOLLEHMN 06paLLEHNS U KOHCTPYKLAKW
COOTBETCTBYET py4HoM AVCKOBOW nune.
PacknuHuBaiomin HOX 4 npenoTBpaliaeT 3axuMm
MUIMBHOTO KaHaTa M 0becneynBaeT 3aLnTy HWKHEro
0TBOAA kaHaTa npy nofbpackiBaHv MalLnHbI BBEPX.
C nomoLLbI0 NPOAAIOLLMXCS B COCTaBe CrieLmanbHbIX
npuHaanexHocTen crona ans Hapesawus ST 1700
Vario, 06bemHoro oTcacbiBatoero yerpoictaa S 200
M v gepxarens mawwHsl MH-DSS moxHo paboTats ¢
komcopTom 1 Be3 nbinu.

@

5.5 Pe3aHue no pasmetke

Koxyx pegyktopa uMeeT pa3mMeTouHyt kpomky ans 0°
- 60°. Ora pasmeTouyHas KpoMKa COOTBETCTBYET
BHYTPEHHE CTOPOHE MWMbHOrO  KaHaTa. [ng
HaKIOHHbIX Pa3pe30B pasMeTky MOXHO YBWAETb
OTBEPCTME Ha NEBOV CTOPOHE HIKHETO 3aLynTHOrO
Koxyxa.

['BO3AM MnK NpUCTaBLLI NECOK
MOBPEXAAOT NMUIbHBIA KaHaT.
Ypanaite ux Ha MecTe pesaHus.

o Kpemko fepxuTe MaLLMHy 3a PYYKU U YCTaHOBHUTE
€e repedHeil YacTblo MAUTbI OCHOBaHWS Ha
3aroTOBKY.

e Bkniounte kaHaTHyl0 Nuny ANs M30NALMOHHOIO
matepuana (cMm. rmasy 5.2 BkmioyeHue u
BbIKIOYEHMIE, C. 27) 1 paBHOMEPHO NpofBUranTe
MaLLWHY B HanpaBneHUn pesaHus.

e [locre OKOHYaHWS pe3aHus BbIKOYUTE NIy,
OTNYCTUB HaXWMHOM BbIkntouaTens 29 (puc. 1).

5.6 Pe3aHue no HanpaBnsoLei

Mpy ncnonb3oBaHy
HanpaBnALLen MOXHO A0BUTLCS
3HAUMTENBbHO NyYLLEro KayecTsa
nponuna.

e 3aKpenuTe HanpaBMAOLLYI0 B HY)XHOM NO3MLMM
Ha 3aroToBKe (B 9TOM 04€Hb MOMOXKET 3aXMMHOE
YCTPOWCTBO F-FIX "3 cneumarnbHbIX
NpUWHALNEeXHOCTEl - CM. rnasy. 8 CneuparnsHble
NpUHaZNexXHocTH, c. 31).

e  CmoHTUpYyiiTE npu HeobxoaumocTy
BOMONHUTENbBHYIO HAKMAZKY 1 NON3yH (CM. rnaBy
4.9 [lononH1TenbHas Haknazka v nonayH, c. 27).

e  Kpenko aepxuTe MalUMHy 3a pyyku U BCTaBbTe
ee nepefHell 4acTbl MAMTbI OCHOBAHUS B
HanpaBnsioLLy!o.

e Bkniouute kaHaTHylo nuy ANs U30MNSLMOHHOTO
Matepuana (cm. rmasy 5.2 Bkniouenue u
BbIKIIOYEHME, C. 27) 1 paBHOMEPHO NpOoLBUranTe
MaLLVHY B HAanpaBneHUM Pe3aHus.

e [locne OKOHYaHWsi pe3aHusi BbIKIOYUTE NIy,
OTMYCTMB HXWUMHYI0 KHOMKY BblkMiodaTtens 29
(puc. 1).

@

MMpy N30NAUMOHHBIX MaTepuanax
nNOTHOCTLH >160 Kr/mM® gomkeH
YCTaHaBMNBATLCS ABOVHOM
3ybuarbiii pemeHb (CM. rmasy. 4.3
MoHTax ABOMHOrO 3y6yaToro
pemHs, c. 24).

MMpy N30NSLMOHHBIX MaTepuanax
nnoTHOCTLI >160 Kr/m®
PaCKNMHUBALOLLMA HOX AOITKEH
ObITb yCTaHOBMNEH Ha 15° Hasag
(cm. rmaBy 4.7 Hactpoiika yrna
pesa, c. 26).



5.7 Pe3aHue npou3BonbLHOMN hOpMbI

[pw pe3aHny Npou3BONbHOM
@ (hopMbI [BOIIHOM 3yGYarTbiil
peMeHb JomKeH ObITb
[EeMOHTHpoBaH (cM. 4.3 MoHTax
[BOWHOro 3y6yaToro pemHs, c. 24)

bnarogapsa  kpyrmoi  copme  pesUoB  ecTb
BO3MOXHOCTb ~ pe3aTb  3aroToBky B itobom
HanpaBneHun. Takum 06pa3oM O4eHb MPOCTO

M3roToBUTb BbIpe3bl ANA CTPONUN UM Npoembl.

e Kperko fepkuTe MalLMHY 3a PYYKU U YCTaHOBHUTE
ee repeaHeil YacTblo MAWUTbI OCHOBaHWS Ha
3aroTOBKY.

e  Bknounte kaHaTHylo nuny ANs U30MSLMOHHOTO
maTtepuana (cm. rmaey 5.2 Bkniouenue u
BbIKIIOYEHe, C. 27) 1 PaBHOMEPHO NpoaBUranTe
MalLLKHY B HY)XHOM HanpaBfieHnn pe3aHusl.

e [locne OKOHYaHWA pe3aHWs BbIKMIYNUTE MUAY,
OTMYCTUB HaXWMHOM BbIknkoyaTens 29 (puc. 1).

Pa3pesbl npon3somnbHOi hopmbl
MOXXHO BbINONHUTL TakXe C
MOMOLLbK) NOBEPHYTON Ha3ag
PexyLUen rapHUTYpbI.

BHumaHwe: Mpw pesaHum
MOBEPHYTOI Ha3ap, pexyLuen
rapHuTypoit Tpebyetcs
MOBbILLEHHOE BHUMaHWe!

@

6 TexHuuyeckoe obcnyxuBaHue
TEeKyLWM1N PEMOHT
OnacHo

[Mpn npoBeaeHnm nobbix paboT no
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHWIO
BbIHUMATb BUITKY COEANHUTENBHOTO
LUHypa.

KoHcTpykums MaLUuH MAFELL TpebyeT
MWUHUMarbHOMO TEXHUYECKOTO 0BCIyKM1BaHUS.

Wcnonb3yemble  LIAPUKOMOALLMMHAKM  CMa3aHbl  Ha
BeCb CpOK akcnnyatauuw. [locme  AnuTenbHOW
JKCMMyaTaUun Mbl PEKOMeHOyeM nepefatb MalluHy
Ha TEXHMYECKUA OCMOTP aBTOPWU3OBAHHOWM HUPMON
MAFELL mactepckoit no obcrnyxuBaHuio KieHToB.

6.1 MawmuHa
MalwmHy HeobxoaMMO  perynsipHo  ouMwatb  OT
ocepatowen  nbiru.  pu  3aToM  04MCTUTB
BEHTUNMALUMOHHbIE ~ OTBEPCTMS  Ha  ABuratene
NbINECOCOM.

[inst cMa3ku BCex TOYeK CMa3Ku UCMONb3yiTe TONbKO
HaLlly creLmarnbHylo KOHCUCTEHTHYIO cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

MunbHble KaHaTbl, WCMOMb3yeMble Ha MalUuHe,
HeoOX0aMMO  perynspHo  MpoBepsiTb, MOCKOMbKY
OCTpble WHCTPYMEHTbI YMyYLlalT KayecTBO pe3a.
Ecnu nunbHbIA KaHaT M3HOLLEH WAKM 3aTynneH, ero
HYHO 3ameHuTb. [lepeToyka MUMBHOMO KaHata
HEBO3MOXHA.

6.2 Bepywee n HanpasnstoLee Koneco

Harpyska Ha koneca 0cobeHHO Benuka. Ecnu oHu
MoKa3blBalOT BUAMMbIE Cnedbl WU3HOCa, TO UX
Heobxoaumo 00s3aTenbHO 3amMennTb (CM. rmasy 4.5
3ameHa BeyLLEro 1 HanpaBnsoLLEero Koneca, c. 25).

6.3 OuucTHbIe 3yObA

OuncTHble 3ybbsi MOAAEPXKUBAIOT YMCTOTY Ha [He
kaHaBKi MPMBOAHOIO M HanpasnstoLyero koneca. OHu
BOMKHbI  PErynsipHO  MpoBepsTbCA.  Ecnm oHu
W3HOLLEHbI UMK UMetoT AedekTbl, TO UX HeoBXoANMO
obs3atencHo  3ameHnTb (cM. rnasy 4.6 3ameHa
OYMCTHbIX 3yObeB, C. 26).

6.4 XpaHeHue

TwwaTenbHO 0YMCTUTE MaLLMHY, CTIM HE coBUpaeTeCh
CMOMNb30BaTh ee B TEYEHWE ANUTENLHOTO BPEMEHN.
Pacnbinute  aHTUKOPPO3WIAHOE  CPeACTBO  Ha
HesalLMLLEHHble MeTannmyeckme aeTanm.



7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo
OnpegeneHne NPUYKH CYLLECTBYHOLMX HEMOMNAZAOK W X YCTpaHeHWe Bceraa Tpebyrot

MOBBILIEHHOTO BHUMaHWS! U OCTOPOXHOCTU. [peABapUTENBHO BbIHbTE M3 PO3ETKM
BUIIKY kaGensi nuTaHus!

Hwxe nepeuncneHbl Hanbonee YacTble Henonazaky v Ux NpUYMHBbI. Mpy BO3HUKHOBEHUN JpYrUX HEMOMaokK
obpaluaiiTech k CBOeMy NOCTaBLUMKY UMK HEMOCPEACTBEHHO B CEPBMCHYHO CrTyxDy komnaHum MAFELL.

Henonapka MpunynHa YctpaHeHue

MatumHa He MoxeT BkIlounTbes. | B cetn oTcyTcTByeT [MpoBepbTe Nogavy HanpsKEHMS.
HanpsxeHwe.
HeucnpaBeH ceTeBoit 3ameHuTe NpeaoxpaHuUTEnb.
npesoxpaHuTenb

/3HOLEHbI YronbHbIE LETKN.

[ocTaBbTe MaLLWHY B
MacTepCKyto CEpPBUCHOM CryxObl
MAFELL.

MalumHa BO Bpems XonocToro
Xofa camoCTOosTeNbHO
BbIKIIOYaeTCs Unm
OCTaHaBNMBaETCs BO BPEMS
pe3aHns

OTKMIOYEHMe CEeTEBOrO NUTAHMS.

[poBepbTE BXOLHOM
npefoXpaHuTeNb.

Meperpyska MaLUMHbI.

YMeHbLLUMTE CKOPOCTb NOLAYM.

MHCprMEHT 3aXuUMaeT npu
nogaye MalluHbl Bnepen

Cnuwkom bbicTpas nogava.

YMeHbLLUMTE CKOPOCTb NOLAYM.

Tynoi NUnbHbIN kKaHaT

HemeaneHHo otnycTute
BbIKMtoYaTenb. M3Bnekute
MaLLMHy W3 3aroTOBKM W
3aMeHUTe NMUMbHBIN KaHaT.

PacknuHuBatoLwmin HOX 3axnmaeT
B 3aroTOBKe

3acukcupyiiTe  3arotoBKy  Ha
NPOYHOI NoaKnaake.

[MMNbHbIA KaHaT cneTaeT unn
YBENWYMBAETCS yCunve npu
nogaye

Tynow NUnbHbIN KaHaT

HewmegneHHo oTnycTute
BbIKMOYaTeNb. M3Bnekure
MaLUWHY 13 3aroToBKN U
3aMEHWTE NMWMbHbINA KaHaT.

Crnuwkom bbicTpas nogava.

YMEHbLLUMTL CKOPOCTb NOAaYM

BbiGpoc onmnok 3abut

He nogknioyeHo oTcackiBaHne

[Mocne BbIKMIOYEHNS MUMNbHbIN
KaHaT Jonro Bbiberaer.

HewncnpaBeH aBToMaTU4ECKNN
TOpPMO3

[JocTaBbTe MaLLWHY B
MacTepCKYt0 CEPBUCHOM CrTyxObl
MAFELL.




8

CneLWIaanble NPUHaANeXHOCTHU
cron nunbHoro ctaHka ST 1700 Vario
00bemHoe oTcacbiBatoLee yeTpoicTeo S 200
aepxatenb k mawnHe DSS-MH
3axumHoe ycTpoieTso F-FIX
KaHaTHas nuna + ounctHble 3ybbst DSS-SR
[BoitHoi 3y6yaTbiit pemeHb DSS-DZ
Hanpasnstowas F80, annHa 800 Mm
Hanpasnsiowas F110, anuHa 1100 mm
Hanpasnsiowas F160, anuHa 1600 mm
Hanpasnstowas F210, anuHa 2100 mm
Hanpasnstowas F310, gnuHa 3100 mm
Yrnosoi ynop F-WA

MpVHAANEXHOCTY K HANPaBNAOLLEN:
- cTpybumHa F-SZ100MM (2 wr.)
- COeOUHUTENbHbI anemeHT F-VS
- Cymka ans Hanpasnsiolmux F160

cymka ¢ Habopom Hanmpasnsiowmx F80/160 c yrmosbiM ynopom,
copepxaluas: F80 + F160 + coeAnHMTENbHBIA 3NIEMEHT + YrioBoi ynop
+ 2 cTpyOUMHbI + CyMKa Ans HanpaBnsoLLmX

CymKa ¢ Habopom Hanpasnstowwx F160/160, copepxawas: 2 x F160 +
COEAMHNTENbBHbIV ANeMEHT + 2 CTPYOLMHBI + CymKa 1S HanpaBNSIoLLMX

HwkHmir 3axBaTHbIA ynop UA
MapannenbHblii ynop

Ne nns 3akasa 91A 601
Ne ans 3akasa 91A 301
Ne ans 3akasa 207 164
Ne ons 3akasa 206 760
Ne ons 3akasa 206 370
Ne ans 3akasa 206 371
Ne ans 3akasa 204 380
Ne ons 3akasa 204 381
Ne nns 3akasa 204 365
Ne ans 3akasa 204 382
Ne ans 3akasa 204 383
Ne ons 3akasa 205 357

Ne ons 3akasa 205 399
Ne ans 3akasa 204 363
Ne ans 3akasa 204 626

Ne ans 3akasa 204 749

Ne ans 3akasa 204 805

Ne nns 3akasa 205 323
Ne nns 3akasa 205 166

9 lMokoMnoHeHTHOEe U300paxeHne N CNUCOK 3aNacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(POPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallel AoMalLHen cTpanuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczeristwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag¢ za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.
Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazoéwki dla uzytkownikoéw i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 919601, 919620, 919621, 919622 lub 919625

2.1 Dane dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

M
m

O X

Klasa ochrony Il

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy maszynowe;j

Tylko dla krajéw UE
Nie wrzucac elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac przyjaznej dla srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Szeroko$¢ rzazu 6,0 mm
Predkos¢ ciecia przy normalnym obcigzeniu 45,7 m/s
Zakres odchylenia 60°
Zestaw taricuchowy odchylny do tytu o 45°
Gtebokos¢ ciecia
przy 0° 306 mm
przy 15° 294 mm
przy 30° 260 mm
przy 45° 210 mm
przy 60° 140 mm
Wymiary maszyny
Szerokos¢ x Dlugos¢ x Wysokos¢é 390 x 524 x 753 mm
Ptyta podstawowa 406 x 329 mm
Szerokos$¢ bez ogranicznika 300 mm
Ciezar od kabla sieciowego i podpory 8,25 kg
dodatkowe;
Silnik uniwersainy, 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
zabezpieczony przed
zaktocaniami fal radiowych i
telewizyjnych
Moc pobierana (obcigzenie 1800 W 1500 W
normalne)
Prad przy  obcigzeniu 80A 14,0 A
normalnym
Predkos¢ obrotowa biegu 28500 min'!
jatowego
Predko$¢  obrotowa kofa  Bieg jatowy 4700 min-*
napedowego Normalne 4600 min-"
obcigzenie
2.4 Emisje

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma DIN EN 62841-1 i moga by¢ wykorzystane
do pordwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze roznic sie
od podanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w
szczegdlnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!
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241 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom ciénienia akustycznego Lpa
Niepewnos¢ pomiaru
Poziom mocy akustycznej

Niepewnos¢ pomiaru

2.4.2 Informacje dot. wibracji

Typowe, sprawdzone przyspieszenie wynosi < 2,5 m/s2.

2.5 Zakres dostawy

=90 dB (A)

Kpa=1,5dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa =1,5dB (A)

Pita linowa do materiatéw izolacyjnych 300 cc komplet z nast. elementami:

2 liny tnace

1 podpora dodatkowa i element $lizgowy

1 podwdjny pas zebaty

2 opaski do kabli

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa*

1 walizka transportowa

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo

Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywaé
maszyny z brakujacymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

Maszyna wyposazona jest w nast. elementy

wyposazenia zabezpieczajacego:

- Elementy  zabezpieczajgce  powyzej  piyty
podstawowej

- dolny nawrét z kotpakiem ochronnym i hamulcem
- specjalny uktad liny thacej

- klin rozdzielnik

- wielka plyta podstawowa i podpora dodatkowa
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- uchwyty reczne
- wyposazenie taczeniowe z blokada i hamulcem
- kréciec odsysajacy

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pita linowa do materiatéw izolacyjnych przeznaczona
jest wytacznie do ciecia wzdtuznego i poprzecznego
materiatéw izolacyjnych o maks. grubosci do 300 mm
i maks. gestosci 180 kg/m’ z zastosowaniem wytacznie
specjalnej liny tnacej przewidzianej przez firme
MAFELL (wyraznie wyklucza sie tutaj materiaty
izolacyjne zawierajace substancje mineralne, len,
konopie i materialy z doklejong dolng rama mocujaca),
przy czym maszyna z ptyta podstawowa 3 (rys. 1) musi
spoczywa¢ na detalu. Obstugi moze dokonywaé
jedynie jedna osoba. Nalezy przy tym trzymac i
prowadzi¢ maszyne za przewidziane do tego rekojesci
1i2.

Uzycie do innych celdw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent  nie  ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.



Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkéw eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepiséw bezpieczenstwa w
dalszym ciagu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktére moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotkniecie liny tnacej obracajacej sie pod plyty
podstawowa.

- Dotkniecie elementéw tnacych liny tnacej stojacej
pod ptyta podstawowa.

- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu sie
obrabianego przedmiotu.

- Zerwanie sig liny tnacej.

- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowej.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy bez
uzycia nausznikow.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytow przy diuzszej
pracy bez wyciggu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac¢
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez
dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi miodziez
pracujgca w celach szkoleniowych pod nadzorem
fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementow
zabezpieczajacych koniecznych przy danej operacii
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby mie¢ ujemny wplyw na bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytgacznika ochronnego
pradowego.

Nie nosi¢ maszyny i nie wyjmowa¢ wtyczki z
gniazdka ciggnac za kabel.

Zwrdci¢ uwage na to, by kabel chroni¢ przed olejem
i cieplem oraz by go nie ciagnal przez ostre
krawedzie.

Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymieni¢. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokonaé tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujgcy
MAFELL.

Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla wokét
maszyny.

Nigdy nie pracowa¢ w poblizu otwartego ognia.
Wytwarzany pyt moze si¢ zapali¢.

Przed kazda pracg sprawdzi¢, czy odpowiednio
zamocowano zabezpieczenia i sprzety robocze i
czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone
zabezpieczenia i czg$ci nalezy fachowo naprawi¢
lub wymienic.

Uwzgledni¢ wptywy otoczenia. Nie wystawia¢
maszyny na dziatanie deszczu i unikaé pracy w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz w poblizu
ptynéw i gazéw zapalnych.

Przechowywa¢ maszyng w suchych, zamknietych
pomieszczeniach i chroni¢ jg przed dostepem
dzieci.

Wskazowki dot. uzytkowania  osobistego
wyposazenia ochronnego:

Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.
Zawsze przy pracach nosi¢ okulary ochronne.

Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigca drogi
oddechowe.

Zawsze nosi¢ $cisle przylegajace obranie robocze
(nie stosowaC krétkich spodenek) i odtozy¢
pierscionki, bransoletki i zegarki.

Wskazéwki dot. pracy:

W trakcie przeprowadzania prac, przy ktorych
stosowane narzedzie moze trafi¢ na ukryte
przewody pradowe, nalezy  trzymac
elektronarzedzie za zaizolowane powierzchnie
uchwytu. Kontakt z przewodem elektrycznym
powoduje powstawanie napiecia réwniez na
metalowych czeSciach elektronarzedzia i prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.



Zamocowa¢ i zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot do stabilnej podstawy za pomoca
Sciskow lub w inny sposéb. Trzymanie detalu
tylko reka lub przylozenie go sobie do ciata
powoduje, ze pozostaje on chwiejny, co moze
prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogg
antyposlizgowa, oraz wystarczajacym o$wietleniem
i wietrzeniem.

Przed wymiang narzedzia, pracami nastawczymi i
przed usunieciem usterek (nalezy tutaj réwniez
usuniecie zakleszczonych drzazg i pytu) nalezy
wyjaé wtyczke sieciowa.

Nie dokonywac obrobki przedmiotéw, ktére sg zbyt
mate lub zbyt wielkie dla wydajnosci maszyny.

Nie zbliza¢ rak do elementéw tnacych ani do liny
tnacej. Drugg reka przytrzymywaé dodatkowy
uchwyt lub obudowe silnika.

Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzymac¢ w rece
ani nad nogami.

Uzywa¢ tylko oryginalnych lin tnacych firmy
MAFELL. Po kazdej wymianie liny tnacej sprawdzi¢
wiasciwe naprezenie liny.

Nie mozna usuwa¢ kotpaka ochronnego dolnego
nawrotu liny 4 (rys. 6).

Maszyna jest urzadzeniem do obstugi przez jedng
osobe i mozna jg uzywa¢ wytgcznie do prac, w
ktorych plyta podstawowa 3 (rys. 1) stuzy jako
podtoze.

Juz przed wigczeniem maszyny, dobrze jg oprze¢ i
mocno frzymag¢. Lina tngca musi przy tym stac.
Ciecie obrabianego przedmiotu rozpocza¢ dopiero
po osiagnigciu przez ling tnacq petnej predkosci
obrotowej. Zwrdci¢ przy tym uwage na bezpieczne
ustawienie.

W stanie wiagczonym wytacznik nie mozna by¢
zakleszczony.

W trakcie ciecia nigdy nie wkiada¢ rak pod ptyte
podstawowg ani do wyrzutu widréw.

Nigdy nie transportowa¢ maszyny z obracajaca si¢
ling tnaca i zwrdci¢ uwage na to, by obracajaca sie
lina tnaca, poza obrabianym przedmiotem, nie
wchodzita w kontakt z sgsiadujacymi przedmiotami.
Pokrywy 5 (rys. 2), ktéra przykrywa koto napedowe,
nigdy nie nalezy usuwac przy wtaczonej maszynie;
mozna jg usung¢ tylko do wymiany narzedzia i
natychmiast ponownie zatozyc¢.
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- Maszyne nalezy prowadzi¢ w taki sposdb, by nacisk
przy cieciu nie powodowat obnizenia predkosci
obrotowej.

- Zawsze, gdy tylko to mozliwe, stosowac przy cigciu
ogranicznik lub prosta prowadnice.

- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
wystepowania obcych ciat. Nie cigé elementéw
metalowych (np. gwozdzi) ani przylegajacego
piasku.

- W trakcie ciecia, kabel przytaczeniowy zawsze
utrzymywac za maszyna.

- W przypadku uszkodzonych Ilub przecietych
przewoddw przytaczeniowych nalezy natychmiast
wyjaé wtyczke sieciowa,

- DopasowywaC posuw przy cieciu do grubosci
materiatu. Zbyt szybki posuw prowadzi do
przecigzenia silnika, do niedoktadnego cigcia i do
szybszego stepienia liny tnace;j.

- Maszyne odsuwa¢ od obrabianego przedmiotu
dopiero po zatrzymaniu sie liny tnacej. Z raciji
wbudowanego hamulca dokonuje sie to bardzo
szybko.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujacych odchylanie
prowadnic podpory dodatkowej i obudowy gérnego
i dolnego nawrotu liny stanowi wazny czynnik
bezpieczenstwa. Przed rozpoczeciem tych prac
wyjac wtyczke sieciowa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie | Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na wiory
Niebezpieczenstwo

Szkodliwe dla zdrowia pyty nalezy
odkurza¢ przy uzyciu odkurzacza

typu M.



Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag. Odpylacz
S 200 M (patrz rozdziat Wyposazenie specjalne)
nadaje sie tutaj najlepiej. Predko$¢ powietrza musi
wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Srednica wewnetrzna krééca odsysajacego 6 (1ys. 2)
wynosi 35 mm.

4.3 Montaz podwdjnego pasa zebatego
Niebezpieczenstwo
Przed montazem podwéjnego pasa
zebatego wyjaé wtyczke sieciowag
maszyny.

W przypadku materiatow
izolacyjnych o gestosci >160 kg/m?
nalezy zamontowa¢ podwojny pas
zebaty.

e  Zawiesi¢ podwojny pas zebaty z drobnym
uzebieniem na zebniku 7 (rys. 3).

o Wysung¢ dzwignie mocujaca 8 (rys. 4) ze swojej
pozycji parkowania ku gérze i obrécic o 90° do
Srodka. Zawiesi¢ podwaojny pas zebaty na krazku
zwrotnym 30 (rys. 6) i pozwoli¢ na powolne
zsuwanie sie dzwigni mocujacej ku dotowi.

Podwojny pas zebaty napinany jest przez swojq site
sprezysty. W celu zdemontowania podwojnego pasa
zebatego postepowac w odwrotnej kolejnosci.

4.4 Wymiana liny tnacej
Niebezpieczenstwo
Przed wymiana liny tnacej
koniecznie wyja¢ wtyczke sieciowa)
Niebezpieczenstwo zranienia
rowniez przez stojaca line thaca.

W celu dokonania wymiany liny thacej postepowaé w

sposob nastepujacy:

o W razie potrzeby usuna¢ podwéjny pas zebaty i
ustawi¢ dzwignie mocujaca w swojej pozycii
parkowania (patrz rozdziat 4.3 Montaz
podwojnego pasa zebatego, strona 38)

e  Zamocowanym do tylnego segmentu odchylnego
9 (rys. 1) wkretakiem szesciokatnym 10
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poluzowac $rube z tbem walcowym 11 (rys. 4) i
odchyli¢ pokrywe ku dotowi.

e  Zapomocy wkretaka szesciokatnego obroci¢ 0$
obrotowg 12 (rys. 2) w kierunku ruchu
wskazéwek zegara na tyle, by krzywka
zaskoczyta. Lina tnaca jest teraz poluzowana.

o Wkretakiem szesciokatnym 10 (rys. 1)
poluzowac $rube z tbem walcowym 13 (rys. 2) w
przednim kotpaku ochronnym i wyjac ja.

e  Teraz mozna zdjg¢ line thaca.

e Przy kazdej wymianie liny sprawdzi¢ zgarniacze
31 (rys. 3) i 32 (rys. 4) pod katem uszkodzenia i
zuzycia w razie potrzeby je wymieni¢ (patrz
rozdziat 4.6 Wymiana zgarniacza, strona 39)

o Natozy¢ nowa ling tnaca na koto napgdowe i koto
zwrotne. Zwroci¢ uwage przy tym, by ostrza byly
skierowane w kierunku przesuwu i by zachodzity
w rowki kotek.

o Wkretakiem szeSciokatnym przekrecic  0$
obrotowg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, az lina tngca ulegnie
naprezeniu przez site sprezysta.

e Zalozy¢ pokrywe ku gorze i dokrecic jq Sruba.

o Natozy¢ przedni kotpak ochronny i dokreci¢ go
$rubg z tbem walcowym. Zamocowaé wkretak
szesciokatny w tylnym segmencie odchylnym.

e Przeciggna¢ line tnaca 2-3 razy rekg w celu
sprawdzenia odpowiedniego jej utozenia na
kotach.

Uwaga: Niebezpieczenstwo
zranienia rak ostrzami.

Ling tnaca napreza sie sita sprezystg i nie trzeba jej
dodatkowo naprezac.

4.5 Wymiana kota napedowego i kota zwrotnego
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Obcigzenie kot jest szczegolnie wielkie. Jeszcze majq
one widoczne $lady wlotowe, to koniecznie nalezy je
wymieni¢.



451 Wymiana kota napedowego

W celu dokonania wymiany kota napedowego
postepowac w sposdb nastepujacy:

e Zdja¢ ling tnaca z kota napedowego (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 38).

e  Poluzowaé $rube oczkowa 14 (rys. 3) i zdjaé
zgarniacz.

e Uzy¢ przycisku 15 (rys. 1) i pociagna¢ dzwignie
blokujacg 16 ku gorze. Teraz wat pitowy jest
zablokowany, a  dzwignia  wigczajaca
zaryglowana.

e  Zapomoca wkretaka szesciokatnego 10 (rys. 1)
poluzowa¢ $rube mocujaca kotnierz 17 (rys. 3)
krecac w lewo. Teraz wyja¢ $rube i zdjgé
przedni kotnierz mocujacy 18.

o Nastepnie mozna usuna¢ kofo napedowe.

e  Kotnierze mocujace muszg by¢é wolne od
przylegajacych czastek. Teraz zatozyé nowe koto
napedowe na tylny kotnierz.

o  Nastepnie zatozy¢ kotierz mocujacy, przytozy¢
Srube mocujacg kotnierz i dokreci¢ jg krecac w
prawo.

e  Zalozy¢ zgarniacz na uchwyt i zamocowac go
$rubg oczkowa,

e  Zgarniacz ustawi¢ w kierunku kota napedowego
w taki sposob, by jezyczek zgarniacza ledwo
dotykat dno rowka kota napgdowego. Mocno
dokreci¢ Srube oczkowa,

e  Terazzatozy¢ line tnaca na koto napedowe (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 38).

452 Wymiana kota zwrotnego

W celu dokonania wymiany kota zwrotnego
postepowac w sposéb nastepujacy:

e  Zdjac line thaca z kota zwrotnego (patrz rozdziat
4.4 \Wymiana liny tnacej, strona 38).

e  Poluzowa¢ $rube z tbem stozkowym 19 (rys. 4) i
zdja¢ pokrywe 20 z dolnym zgarniaczem.

e  Poluzowa¢ nakretke szesciokatng 21 (rys. 4) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara. W tym celu przytrzymaé o przy
umieszczonym szesciokacie przy uzyciu klucza
widlastego SW 10. Teraz zdjgé nakretke
szesciokatng z osi.
Nastepnie mozna koto zwrotne zdja¢ z osi.
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e Zatozy¢ nowe koto zwrotne na os.

o Nastepnie zalozy¢ nakretke szeSciokatna,
przytozy¢ Srube mocujacq kotnierz i dokreci¢ jg
krecac w prawo.

o Nafozy¢ pokrywe 20 z dolnym zgarniaczem na
popychacz i przykreci¢ uzywajgc $ruby z tbem
stozkowym 19.

e Otworzy¢ Srube oczkowg 22 (rys. 4) i ustawi¢
dolny zgarniacz w strone kota zwrotnego w taki
sposob, by jezyczek zgarniacza ledwo dotykat
dno rowka kota zwrotnego. Ponownie dokrecié
Srube oczkowa,

e  Teraz zatozy¢ ling tnaca na koto zwrotne (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 38).

4.6 Wymiana zgarniacza
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyja¢
wiyczke z gniazdka.

Zgarniacze utrzymujg czysto$¢ na dnie rowka kota
napedowego i zwrotnego. Jezeli sg one zuzyte lub
uszkodzone, to koniecznie nalezy je wymienic.

4.6.1 Wymiana zgarniacza u gory

W celu dokonania wymiany zgarniacza postepowa¢ w
sposob nastepujacy:

e Zdjg¢ line tnacq z kota napedowego (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 38).

o  Poluzowa¢ $rube oczkowa 14 (rys. 3) i zdjac
zgarniacz 31 (rys. 3) z uchwytu.

e  Zalozy¢ nowy zgarniacz na uchwyt i zamocowaé
go $rubg oczkowa.

e  Zgarniacz ustawi¢ w kierunku kota napedowego
w taki sposob, by jezyczek zgarniacza ledwo
dotykat dno rowka kota napgdowego. Mocno
dokreci¢ $rube oczkowa.

o Teraz zatozy¢ ling tnaca na koto napgdowe (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 38).

4.6.2 Wymiana zgarniacza u dotu
W celu dokonania wymiany dolnego zgarniacza
postepowac w sposdb nastepujacy:

e  Zdja¢ line thacq z kota zwrotnego (patrz rozdziat
4.4 Wymiana liny tnacej, strona 38).



e  Poluzowaé $rube oczkowa 22 (rys. 4) i zdjaé
zgarniacz 32 (rys. 4) z pokrywy.

e Zalozy¢ nowy zgarniacz na pokrywe i
zamocowac go $rubg oczkowa,

e  Zgarniacz ustawi¢ w kierunku kofa zwrotnego w
taki sposdb, by jezyczek zgarniacza ledwo
dotykat dno rowka kofa zwrotnego. Mocno
dokreci¢ Srube oczkowa,

e  Teraz zatozyC ling tnacq na koto zwrotne (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 38).

4.7 Ustawianie rzazow uko$nych

Przy rzazie uko$nym maszyne mozna nastawi¢ na
dowolny kat od 0° do 60°.

e W celu ustawienia uko$nego nalezy maszyne
ustawi¢ w pozycji wyjsciowej i podeprze¢ ja w taki
sposob, by agregat tnacy mozna byto przechyli¢.

e  Poluzowac obydwie $ruby skrzydetkowe 23 (rys.
1).

e  Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na
obudowie przektadni.

o  Nastepnie nalezy dokreci¢ $ruby skrzydetkowe
23.

4.8 Odchylanie elementéw tnacych do tytu

Uwaga: Niebezpieczenstwo
@ zranienia rak ostrzami. Przy cieciu

z elementami thacymi odchylonymi
do tytu wymagane jest zachowanie
zwiekszonej uwagi!

Elementy tnace mozna ustawi¢ pod dowolnym katem

od 0° do 45° w kierunku do tytu.

e  Poluzowa¢ dzwignie mocujaca 24 (rys. 1).

e  UstawiC kat odpowiednio do podziatki na klinie
rozdzielnika.

o  Nastepnie dokreci¢ dzwignie mocujaca.

4.9 Podpora dodatkowa i element slizgowy

491 Podpora dodatkowa

W celu zwiekszenia powierzchni roboczej i
poprawienia w ten sposéb prowadzenia pity linowej do
materiatow izolacyjnych mozna przy maszynie
zamontowa¢ dodatkowg podpore 25 (rys. 2).
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e Natozy¢ obydwa uchwyty podpory dodatkowej na
segmenty odchylne 26 (rys. 3) i docisna¢
podpore dodatkowg do maszyny, az do
zaskoczenia uchwytow.

e W celu wusunigcia podpory dodatkowej
jednocze$nie  nacisngé obydwa  przyciski
blokujace 27 (rys. 2) i odsuna¢ podpore
dodatkowa.

o

W celu wykonywania waskich,
uko$nych rzazéw, mozna natozy¢
maszyne z podporg dodatkowg na
szyne prowadzaca. Odstep
krawedzi traserskiej od liny tnacej
mozna ustali¢ w zalezno$ci od kata
ciecia wg tabeli na podporze
dodatkowe;.

Do cigcia poprzecznego mozna
uzy¢ przedniej powierzchni
czotowej podpory dodatkowej wraz
z ptytg podstawowa jako
ogranicznika przy szynie
prowadzacej, listwie itp.

o

49.2 Element slizgowy

W razie zastosowania szyny prowadzacej 33 (rys. 5)
element $lizgowy uzywany jest do wyrdéwnania
wysokosci 34. Mozna go zamontowaé zarowno ponize;
podpory dodatkowej, jak i ponizej ptyty podstawowej.

e  Zatozy¢ element $lizgowy od dotu na podpore
dodatkowg wzgl. plyte podstawowg i go
zakleszczy¢.

e W celu jego usunigcia, odhaczy¢ element
$lizgowy i go usunag.

Gdy element $lizgowy nie jest konieczny, mozna go
przechowywaé powyzej podpory dodatkowej w jego
pozycji parkowania 35.

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegdlng uwage nalezy zwréci¢é na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa".



5.2 Wiaczanie i wylaczanie
Niebezpieczenstwo

Przed wigczeniem zwréci¢ uwage
na to, by pomiedzy obrabianym
przedmiotem a ling tnacg nie byto
kontaktu. Obszar roboczy pod
obrabianym przedmiotem musi by¢
pozbawiony przeszkod. Przewod
przytaczeniowy prowadzic z tytu.
Trzymaé maszyne obiema rekoma
za przewidzianego do tego
rekojesci.

e  Wiaczanie: Docisna¢ blokade wtaczenia 28 (rys.
1) do przodu w celu jej odryglowania. Nastepnie,
przy doci$nigtej blokadzie wiaczenia, uzyé
dzwigni wiaczajacej 29.

Poniewaz chodzi o wtacznik bez blokady, maszyna
dziata tylko tak dtugo, jak diugo wcisnieta pozostaje
dzwignia wiaczajaca.

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predko$¢ obrotowg na ustawiong
wartosg.

o  Wylaczanie: W celu wylaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ dzwignie wiaczajaca 29. Blokada
wigczenia  aktywuje sie  tym  samym
automatycznie i zabezpiecza pite linowg do
materiatow izolacyjnych przed niezamierzonym
wigczeniem.

Wraz z wytaczeniem aktywuje si¢ automatyczny
hamulec. Powoduje to skrdcenie czasu wybiegu
tancucha tnacego do ok. 3 sekund.

5.3 Swiatlo

Elektronarzedzie wyposazone jest w modut $wietiny
36 (rys. 3).

Modut $wietiny zasilany jest wraz z wilozeniem
przewodu przytaczeniowego i jest potem gotowy do
pracy.

W trybie gotowo$ci modut Swietiny wiacza Swiatto
automatycznie po poruszeniu maszyny, a po dtuzszym
przestoju je znowu wytacza.

5.4 Wskazowki robocze

Pita linowa do materiatéw izolacyjnych DSS 300 cc
odpowiada co do obstugi i konstrukcji pilarce
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tarczowej. Klin rozdzielnik 4 zapobiega zakleszczeniu
sie liny tnacej i chroni dolny nawroét liny przed odbiciem
maszyny. Praca z zastosowaniem stotu tnacego ST
1700 Vario, odpylacza S 200 M i uchwytu maszyny
MH-DSS, dostepnych jako wyposazenie specjalne jest
szczegblnie wygodna i wolna od pytu.

5.5 Ciecie z trasowaniem

Obudowa przektadni posiada krawedz traserskg na 0°
do 60°. Krawedz traserska odpowiada wewnetrzne;
stronie liny tnacej. Przy rzazach uko$nych trasowanie
mozna zobaczy¢ poprzez otwédr po lewej stronie
tylnego kotpaka ochronnego.

Gwozdzie wzgl. przylegajacy
piasek sa szkodliwe dla liny tnacej.
Nalezy je usung¢ z miejsca ciecia.

e TrzymaC narzedzie mocno za
przytlozy¢ je przodem piyty gldwnej
obrabianego przedmiotu.

o Wigczy¢ pite linowa do materiatéw izolacyjnych
(patrz rozdziat 5.2 Wigczanie i wytaczanie, strona
41) i przesuwa¢é maszyne réwnomiernie w
kierunku ciecia

e Po zakofczeniu rzazu wytaczy¢ pilarkg przez
zwolnienie przycisku wigcznika 29 (rys. 1).

rekoje$¢ i
do

5.6 Ciecie na szynie prowadzacej

Stosowanie szyny prowadzacej
powoduje osiggniecie znacznie
wyzszej jakoSci ciecia.

e Zamocowat szyne prowadzacg na Zzadanej

pozycji przy obrabianym przedmiocie (tutaj

bardzo pomocne jest urzadzenie mocujace F-FIX

- patrz rozdziat 8 Wyposazenie specjalne, strona

44).

e W razie potrzeby zamontowa¢ podpore
dodatkowa i element $lizgowy (patrz rozdziat 4.9
Podpora dodatkowa i element $lizgowy, strona
40).

e TrzymaC¢ narzedzie mocno za rekojesci i
przytozy¢ je przodem piyty gtéwnej do szyny
prowadzace;.

o Wigczy¢ pite thacq do materiatéw izolacyjnych
(patrz rozdziat 5.2 Wigczanie i wytgczanie, strona




41) i przesuwa¢ maszyne roéwnomiernie w
kierunku ciecia

e Po zakofczeniu rzazu wylaczy¢ pite przez
zwolnienie przycisku wiacznika 29 (rys. 1).

5.7 Wycinanie swobodnych ksztattow

Przy wycinaniu swobodnych
@ ksztattow nalezy zdemontowac
podwaojny pas zebaty (patrz 4.3
Dzigki okragtym ksztattom ostrzy mozliwe jest ciecie
obrabianego przedmiotu w dowolnym kierunku. W ten

Montaz podwdjnego pasa
zebatego, strona 38)

sposob wykonuje sie w bardzo tatwy sposéb wyciecia

lub wytomy.

W przypadku materiatow
izolacyjnych o gestosci >160 kg/m?
nalezy zamontowaé¢ podwojny pas
zebaty (patrz rozdziat 4.3 Montaz
podwaojnego pasa zebatego, strona
38).

W przypadku materiatow
izolacyjnych o gestosci >160 kg/m?
nalezy klin rozdzielnik przesungé¢ o
15° do tytu (patrz rozdziat 4.7
Ustawianie rzazéw ukos$nych,
strona 40).

e Trzyma¢ narzedzie mocno za
przylozy¢ je przodem plyty gtownej
obrabianego przedmiotu.

o Wigczyc¢ pite linowg do materiatéw izolacyjnych
(patrz rozdziat 5.2 Wiaczanie i wytaczanie, strona
41) i przesuwaé maszyng réwnomiermie w
zadanym kierunku ciecia

e Po zakofczeniu rzazu wytaczy¢ pilarkg przez
zwolnienie przycisku wiacznika 29 (rys. 1).

o

rekojes¢ i
do

Wycinanie swobodnych ksztattow
moze mie¢ miejsce rowniez z
odchylonymi do tytu elementami
tnacymi.

Uwaga: Przy cigciu z elementami
tngcymi odchylonymi do tytu
wymagane jest zachowanie
zwigkszonej uwagil
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6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

utrzymanie

urzadzeniami

6.1 Maszyna

Maszyne nalezy regularmie czySci¢ z kurzu. Nalezy
przy tym oczysci¢ odkurzaczem otwory wentylacyjne
przy silniku.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

Liny tngce uzywane w maszynie nalezy regularnie
kontrolowac, gdyz ostre narzedzia poprawiajg jako$¢
ciecia. Gdy lina tnaca jest zuzyta lub tepa, nalezy ja
wymieni¢. Naostrzenie liny tnacej jest niemozliwe.

6.2 Koto napedowe i koto zwrotne

Obcigzenie kot jest szczegolnie wielkie. Gdy majg one
widoczne $lady wlotowe, to koniecznie nalezy je
wymieni¢ (patrz rozdziat 4.5 Wymiana kota
napedowego i kota zwrotnego, strona 38).

6.3 Zgarniacz

Zgarniacze utrzymujg czysto$¢ na dnie rowka kota
napedowego i zwrotnego. Nalezy je regularnie
kontrolowac¢. Gdy sg one zuzyte lub uszkodzone, to
koniecznie nalezy je wymieni¢ (patrz rozdziat 4.6
Wymiana zgarniacza, strona 39).

6.4 Przechowywanie
Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je dokladnie wyczyscic. Spryskac
nieosfoniete czesci metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.



7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istnigjacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga zwigkszonej

czujno$ci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdkal

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wtgczy¢ maszyny

Brak napiecia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik
sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

W trakcie biegu jatowego
maszyna wytacza si¢
samoczynnie lub zatrzymuije sie
w trakcie skrawania

Awaria sieci

Sprawdzi¢ dobezpieczenie

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Ling tnaca sie zacina przy
posuwie maszyny w przod

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Tepa lina tnaca

Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymienic¢ ling thaca,

Klin rozdzielnik zakleszcza sig w
obrabianym przedmiocie

Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie

Lina tnaca zbacza lub wymaga
zwigkszonej sity przy posuwie

Tepa lina tnaca

Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyneg z obrabianego
przedmiotu i wymienic¢ ling tnaca,

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Zapchany wyrzut wiérow

Nie podtaczona odpylania

Po wytaczeniu lina thaca jeszcze
dugo sie obraca

Uszkodzony hamulec
automatyczny

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL
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8

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Wyposazenie specjalne
Stot pity ST 1700 Vario
Odpylacz S 200
Uchwyt maszyny DSS-MH
Urzadzenie mocujace F-FIX
Lina tngca + zgarnacz DSS-SR
Podwdjny pas zebaty DSS-DZ
Szyna prowadzaca F80, dtug. 800 mm
Szyna prowadzaca F110, dtug. 1100 mm
Szyna prowadzaca F160, dtug. 1600 mm
Szyna prowadzaca F210, diug. 2100 mm
Szyna prowadzaca F310, diug. 3100 mm
Ogranicznik katowy F-WA
Akcesoria do szyny prowadzace;:

- Scisk F-SZ100MM (2 szt.)

- Elementtaczacy F-VS

- Oprawa szyny F160

Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktory
skladajg sie: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2
$ciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktory skitadaja sie: 2 x F160 +
element taczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Ogranicznik oddolny UA
Ogranicznik rownolegty

Nr katalogowy 91A 601
Nr katalogowy 91A 301
Nr katalogowy 207 164
Nr katalogowy 206 760
Nr katalogowy 206 370
Nr katalogowy 206 371
Nr katalogowy 204 380
Nr katalogowy 204 381
Nr katalogowy 204 365
Nr katalogowy 204 382
Nr katalogowy 204 383
Nr katalogowy 205 357

Nr katalogowy 205 399
Nr katalogowy 204 363
Nr katalogowy 204 626

Nr katalogowy 204 749
Nr katalogowy 204 805

Nr katalogowy 205 323
Nr katalogowy 205 166

Informacje nt. czgsci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

o

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpeénost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo predméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

pro stroje s ¢&is. pol. 919601, 919620, 919621, 919622 nebo 919625

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

M
m

Q =

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe&nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronéfadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elekiricka néfadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Piectéte si provozni ndvod, aby bylo zmirmnéno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

Sitka fezu 6,0 mm
Rychlost fezu pfi normalnim zatizeni 45,7 m/s
Oblast vykyvu 60°

Rezné Ustroji Ize naklonit dozadu o 45°
Hloubka fezu

pii 0° 306 mm
pfi 15° 294 mm

pfi 30° 260 mm

pri 45° 210 mm

pfi 60° 140 mm

Rozméry stroje

§ifka x délka x vySka 390 x 524 x 753 mm
Zakladni deska 406 x 329 mm

Sitka bez dorazu 300 mm

Hmotnost bez sitového kabelu a dodatecna 8,25 kg

podlozka

Univerzalni  motor,  ktery 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz

nerusi rozhlasové a TV

vysilani

Pfikon (normalni zatizeni) 1800 W 1500 W

Proud pfi normalnim zatizeni 80A 14,0 A

Pocet otacek pfi volnobéhu 28500 min'!

Otacky hnaciho kola Volnobgh 4700 min”

Normalni zatizeni 4600 min!

2.4 Emise
Uvedené emise hiuku byly naméFeny dle CSN EN 62841-1 a je mozné je pouZit pro srovnani elektrického
nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbézny odhad zatéze.

Nebezpedci

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouZzivani elektrického nastroje lisit od

uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplisobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto dlvodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, Ze je spustény elektricky
nastroj bez zatéze!
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241  Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 ¢ini

Hladina hluku Lea =90 dB (A)

Nejistota Kpa=1,5dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =101 dB (A)
Nejistota Kwa =1,5dB (A)

24.2  Udaje o vibraci
Typické hodnocené zrychleni je < 2,5 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky
Lanova pila na izolaéni material DSS 300 cc kompletni s:

2 Lanka pily

1 Dodate¢na podlozka s kluzakem
1 Dvojity ozubeny femen

2 Kabel-Fix

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji
1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

1 Prepravni kufr

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu€ovana
pouze pro bezpecny provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.

Zkontrolujte bezpeénostni zafizeni
pfed zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v
pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpecénostniho
zafizeni.

Stroj je vybaven néasledujicimi bezpe€nostnimi
zafizenimi:

- Ochranna zafizeni nad zakladni deskou

- spodni odvod s ochrannym plechem a brzdou
- specialni konstrukce pilového lana

- Rozrazeci klin

- velka zakladni deska a dodateéna podlozka
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- Rukojeti
- Spinaci zafizeni s blokovanim a brzdou
- Hrdlo odsavani

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim

Lanova pila na izolaéni material je vhodna vyhradné k
podélnym a pfiénym Fez(m izolacnich hmot aZz do
maximalni tioustky 300 mm a max. hustoty 180 kg/m’
za vylu€ného pouZiti speciélniho pilového lana dle
pokyn(i firmy MAFELL (vyslovné vylouéené jsou
izolaéni hmoty s obsahem minerélnich latek, Inu,
konopi a materidlli s pfilepenou kryci folii), pficemz
stroj musi pfiléhat svou zakladni deskou 3 (obr. 1) na
obrobek. Obsluhu smi provadét pouze jedna osoba.
Pfitom musi byt stroj drZzen a veden za obé dané
rukojeti 1 a 2.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno. Vyrobce
neruéi za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.



2.8 Zbytkova rizika

Nebezpedi

Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pfes dodrzovani bezpeénostnich
ustanoveni zlstavaji z divodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

Dotyk pohybujiciho se pilového lana pod zakladni
deskou.

Dotyk fezného Ustroji u stojiciho pilového lana pod
zakladni deskou.

Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

PretrZeni pilového lana.

Nedotykejte se &asti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.
Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

Emise zdravi ohrozujiciho prachu pfi déle trvajicim
provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokyn a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici pod dohledem odborniku
za Ucelem jejich vzd&lavani.

Nikdy nepracuijte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporuéovano pouziti ochranného spinae proti
parazitnim prouddm.

Nenoste stroj za kabel a nevytahujte kabel ze
zasuvky tahanim za zastrcku.

Dbejte na to, aby byl kabel chranén pfed olejem a
horkem a nebyl taZen pfes ostré hrany.

PoSkozeny kabel nebo zastr¢ka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpeénosti.

Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

- Nikdy nepracujte v blizkosti otevfeného ohné.

Pokyny pro pouziti

Vznikajici prach m(Ze vzplanout.

Pfed kazdou praci provéfte, zda jsou ochranné a
pracovni pfipravky upevnény bezpetné a zda
nejsou poSkozeny. PoSkozené bezpe€nostni
pfipravky a ¢asti musi byt odborné opraveny nebo
musi byt vyménény.

Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte stroj desti a
zabrarite praci ve vihkém nebo mokrém prostfedi a
rovnéZ v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.
Uchovévejte stroj na suchych uzavienych mistech
mimo dosah déti.

osobnich  ochrannych

pomdicek:

Pfi praci vZdy pouZivejte ochranu sluchu.

Pfi praci vZdy proto noste ochranné bryle.

Pfi préci vzdy pouzivejte respirator.

Noste neustéle Uzce pfiléhajici pracovni odév

(nikoliv kratké kalhoty) a odlozte vSechny prsteny,
naramky a hodinky.

Pokyny k provozu:

Pifi praci, kde mize nastroj zasahnout skryté
elektrické vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
drzte elektricky nastroj za izolovany drzak.
Kontakt s vedenim vedoucim proud zpUsobi to, Ze
také kovové Casti elektrického nafadi budou pod
napétim a toto vede k uderu elektrickym proudem.

Upevnéte obrobek pomoci upinek nebo jinym
zpusobem ke stabilnimu podkladu.  Pokud
obrobek pfidrzujete pouze rukou nebo proti télu,
neni dostatecné stabilni, coz muze vést ke ztraté
kontroly.

Zajistéte si dostatecny volny prostor a bezpe¢né
stanovi$té s vyhovujicim osvétlenim a vétranim,
kde vam nehrozi uklouznuti.

Pfed vyménou nastrojd, sefizovacimi pracemi a
pfed odstranénim poruchy (k tomu se pocita také
odstranéni pilin a prachu) vyjméte zastrcku ze
zasuvky.

Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje pfili§ malé nebo pfilis velké.



Nepfiblizujte ruce do oblasti fezani a pilového lana.
Druhou rukou drzte pfidavné madlo na motorovém
pouzdru.

Nikdy nedrzte obrobek rukou nebo pfes nohu

PouZivejte pouze originélni pilova lana MAFELL.
Provéfte spravné napnuti lana pfi kazdé vyméné
lana.

Ochranny kryt spodniho lanového voditka 4 (obr. 6)
nesmi byt odejmut.

Stroj je pfistrojem pro jednu osobu a smi byt pouzit
pouze pro prace, béhem kterych zakladni deska 3
(obr. 1) slouzi jako dosedaci plocha.

Stroj pfed zapnutim dobfe a pevné drite a
podeprete. Pfitom musi byt pilové lano volné
pfistupné. Zacnéte s fezanim obrobku teprve tehdy,
pokud pilové lano dosahlo plného poCtu otacek.
Dbejte pfitom na bezpecny postoj.

Spinaé v zapnutém stavu nesmi byt pevné sevien.
Béhem Fezani nikdy nesahejte pod zakladni desku
nebo do vyhozu pilin.

Nikdy netransportujte stroj s bézicim pilovy lanem a
dbejte na to, aby se bézici pilové lano s vyjimkou
obrobku nedostalo do kontaktu s ostatnimi
sousednimi pfedméty.

Kryt 5 (obr. 2), ktery kryje hnaci kolo, nikdy
neodstrafiujte kdyz stroj bézi, odstrarujte pouze pfi
vyméné fetézu a nasledné ho ihned opét upevnéte.
Stroj musi byt veden tak, aby tlak pfi Fezani
nesnizoval otacky.

Je-li to mozné, pouZzivejte pfi Fezani vzdy doraz
nebo pfimé vedeni po hrané.

Zkontrolujte, zda na obrab&ném kusu nejsou cizi
predméty. Nefezte do kovovych dilt (napf. hiebiku)
nebo piilepeny pisek.

Pii fezéni vedte pfivodni kabel vzdy dozadu
smérem od stroje.

Pii poSkozenych nebo prerusenych pfivodnich
kabelech ihned vyjméte ze zasuvky.

Sladte posuv pfi fezani se silou materialu. P¥ili$
rychlé posouvani vede k pretizeni motoru,
nepfesnym fezdm a pfilisnému ztupeni pilového
lana.

Odejméte stroj od obrobku teprve tehdy, kdyz je
pilové lano v klidu. Diky vestavéné brzdé toto
nastava velmi rychle.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, pfedevsim prestavovacich
zafizeni k pohybu vedeni pro dodate¢nou podloZzku
a pouzdra horniho a spodniho vedeni lana
predstavuji duleZity bezpeénostni faktor. Pred
provadénim téchto praci vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

- Mohou byt pouzivany pouze originélni nahradni dily
a pfisludenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok na
zaruku a zadnou garanci vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pfipojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém &titku stroje.

4.2 Odsavani pilin
Nebezpeci

Zdravi Skodlivé prachy musi byt
odsavany M-vysavacem.

Pfi vSech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Velkoobjemovy vysava¢ S 200 M
(viz kapitolu ZvI&stni pfisluSenstvi) se pro tento ucel
hodi nejlépe. Rychlost vzduchu musi €init minimalné
20 m/s.

Vnitfni primér hrdla odsavani 6 (obr. 2) ¢ini 35 mm.

4.3 Montaz dvojitého ozubeného remenu
Nebezpeci
Pfed montazi dvojitého ozubeného

femenu vytahnéte sitovou zastréku
stroje.

U izolagnich materild o hustoté
@ >160 kg/m?® by mél byt pfimontovan
dvojity ozubeny femen.

e Zavéste dvojity ozubeny femen v misté jemného
ozubeni na pastorek 7 (obr. 3).

e  Upinaci packu 8 (obr. 4) vytahnéte z parkovaci
polohy smérem nahoru a otoCte ji 0 90° smérem
dovnitf. Zavéste dvojity ozubeny femen do vratné
kladky 30 (obr. 6) a nechte upinaci pa&ku pomalu
klouzat dold.



Dvojity ozubeny femen se silou pruziny napne. Pro
demontaz dvojitého ozubeného femenu postupuijte v
opacné posloupnosti.

4.4 Vyména lanka pily
Nebezpedi
Pfed vyménou pilového lana je
nezbytné vytahnout zastrcku ze
sité!
Nebezpeci zranéni také pokud je
lano pily v klidu.

PFi vyméné pilového lana postupuijte takto:

e  Pfip. odstrarite dvojity ozubeny femen a uvedte
upinaci packu do parkovaci polohy (viz kapitolu
4.3 Montaz dvojitého ozubeného femenu, Strana
50)

e Pomoci pfilozeného Sestihranného Sroubovaku
10, ktery je umistén vzadu na sklapéci ¢asti 9
(obr. 1), povolte valcovy Sroub 11 (obr. 4) a
sklopte kryt dold.

e Pomoci Sestihranného Sroubovaku otacejte
oto€nou osu 12 (obr. 2) ve sméru hodinovych
ruicek, az dojde k zaklapnuti vacky. Pilové lano
je nyni uvolnéno.

o Sestihrannym roubovakem 10 (obr. 1) povolte
valcovy Sroub 13 (obr. 2) v pfednim ochranném
krytu a vyjméte jej.

' Pozor: Nebezpeli poranéni o hroty.

e Nyni je mozné pilové lano sejmout.

o  Pii kazdé vyméné lana zkontrolujte pfipadna
poSkozeni a opotfebeni shrnovacl 31 (obr. 3) a
32 (obr. 4) a v pfipadé potieby je vyménte (viz
kapitolu 4.6 Vyména shrnovace, Strana 52)

e  Polozte nové pilové lano na hnaci a vodici kolo.
Dbejte piitom nato, aby fezna plocha probihal ve
sméru pohybu lana a zapadala do mezer
kolecek.

e Pomoci Sestihranného Sroubovaku otacejte
otonou osu proti sméru pohybu hodinovych
ruCicek az dojde k napnuti pilového lana silou
pruziny.

e  Zaklopte kryt smérem nahoru a utdhnéte jej
pomoci Sroubu.

o Nasadte pfedni ochranny kryt a utdhnéte jej
pomoci valcového Sroubu. Upevnéte Sestihranny
Sroubovak v zadni vyklapéci asti.

e  Protahnéte pilové lano 2-3 krat rukou, €imz
zkontrolujete spravné usazeni na koleckach.

Pilové lano je napnuto silou pruziny a nemusi byt
dotahovano.

4.5 Vyména hnaciho a vodiciho kola
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Namaha kolecek je zvlast velika. Pokud jsou na nich
patrné stopy opotebeni, je nezbytné je obnovit.

451 Vyména hnaciho kola
Pfi vyméné hnaciho kola postupuijte takto:

e Sundejte pilové lano z hnaciho kola (viz kapitolu
4.4 \lyména lanka pily, Strana 51).

e Uvolnéte Sroub s ¢ockovou hlavou 14 (obr. 3) a
vyjméte shrnovac.

e  Stisknéte tlacitko 15 (obr. 1) a vytahnéte
zajiStovaci paku 16 smérem nahoru. Nyni je
hfidel pily zajiStén aretaci a zablokovana spinaci
paka.

e  Pomoci Sestihranného Sroubovaku 10 (obr. 1)
uvolnéte Sroub pfiruby 17 (obr. 3) proti sméru
hodinovych rucicek. Nyni sejméte Sroub a
pfisluSnou pfedni upinaci pfirubu 18.

e Nyni miZete pilové lano vyjmout.

e Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny
Castice. Nyni nasadte nové hnaci kolo na zadni
pirubu.

o Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utahnéte jej otacenim ve
sméru hodinek.

e Vlozte shrnova¢ do drzaku a upevnéte jej pomoci
Sroub s ¢ockovou hlavou.

e Shrnova¢ vyrovnejte vici hnacimu kolu tak, aby
se jazyk shrnovace rovné dotykal dna drazky
hnaciho kola. Uthnéte Sroub s Cotkovou hlavou.

e Nyni pfilozte pilové lano na hnaci kolo (viz
kapitolu 4.4 Vyména lanka pily, Strana 51).



452 Vyména vodiciho kola
PFi vyméné vodiciho kola postupujte takto:

e Sundejte pilové lano z vodiciho kola (viz kapitolu
4.4 \lyména lanka pily, Strana 51).

e Uvolnéte zapustny Sroub 19 (obr. 4) a vyjméte
kryt 20 s dolnim shrnovacem.

e  Uvolnéte Sestihrannou matici 21 (obr. 4) proti
sméru hodinovych rucicek. Pfitom pfidrzujte
osu pomoci rozvidlené klice SW 10 za pfilozeny
Sestihran. Nyni vyjméte Sestihrannou matici z
0sy.

Nyni muZete vyjmout vodici kolo z osy.
¢ Nyni nasadte nové vodici kolo na osu.

o Nasledné nasadte Sestihrannou matici a
utdhnéte ji otdCenim ve sméru hodinovych
rucicek.

e Nasadte kryt 20 s dolnim shrnovatem na
smykadlo a utahnéte jej pomoci zapustného
Sroubu 19.

e  Povolte Sroub s ¢ockovou hlavou 22 (obr. 4) a
vyrovnejte dolni shrnovac vici vodicimu kolu tak,
aby se jazyk shrnovace rovné dotykal dna drazky
vodiciho kola. Opét utahnéte Sroub s oCkovou
hlavou.

e Nyni pfilozte pilové lano na vodici kolo (viz
kapitolu 4.4 Vyména lanka pily, Strana 51).

4.6 Vyména shrnovace
Nebezpeci
Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Shrnovace udrzuji dno drazky hnaciho a vodiciho kola
v Cistoté. Pokud dojde k opotfebeni nebo z&vadé, je
nezbytné provést vyménu.

4.6.1
Pfi vyméné shrnovace nahofe postupujte takto:

Vymeéna shrnovace nahore

e  Sundejte pilové lano z hnaciho kola (viz kapitolu
4.4 \V\yména lanka pily, Strana 51).

e Uvolnéte Sroub s ¢ockovou hlavou 14 (obr. 3) a
vyjméte shrnovaé 31 (obr. 3) z drzéku.

e  VloZte novy shrnova¢ do drzaku a upevnéte jej
pomoci Sroub s ockovou hlavou.

e Shrnova¢ vyrovnejte viéi hnacimu kolu tak, aby
se jazyk shrnovace rovné dotykal dna drazky
hnaciho kola. Utdhnéte Sroub s Cockovou hlavou.

e Nyni pfiloZte pilové lano na hnaci kolo (viz
kapitolu 4.4 Vyména lanka pily, Strana 51).

4.6.2 Vyména shrnovace dole

Pfi vyméné dolniho shrnovade postupuijte takto:

e Sundejte pilové lano z vodiciho kola (viz kapitolu
4.4 \lyména lanka pily, Strana 51).

e Uvolnéte Sroub s ¢ockovou hlavou 22 (obr. 4) a
vyjméte shrnovac 32 (obr. 4) z krytu.

e Vlozte novy shrnova¢ na kryt a upevnéte jej
pomoci Sroub s okovou hlavou.

e Shrnova¢ vyrovnejte vlci vodicimu kolu tak, aby
se jazyk shrnovace rovné dotykal dna drazky
vodiciho kola. Utahnéte Sroub s &ockovou
hlavou.

e Nyni pfilozte pilové lano na vodici kolo (viz
kapitolu 4.4 Vyména lanka pily, Strana 51).

4.7 Nastaveni pro Sikmé fezy

Stroje je mozné nastavit na Sikmé fezy pod libovolnym
Uhlem od 0° do 60°.

e Cheete-li provadét Sikmé Fezani, uvedte stroj do
vychozi polohy a opfete jej tak, aby bylo mozné
otacet feznym prvkem.

e Povolte oba kfidlové Srouby 23 (obr. 1).

o Uhel nastavte podle stupnice na prevodové
skfini.

o Nésledné utahnéte okfidlené Srouby 23.

4.8 Rezné Ustroji naklofite dozadu

Rezné Ustroji je mozné naklonit smérem dozadu na
libovolny thel od 0° do 45°.

Pozor: Nebezpeci poranéni o hroty.
Pfi fezani, kdy je fezné Ustroji
naklonéno dozadu, je nutna
zvySena pozornost!

e Uvolnéte upinaci paku 24 (obr. 1).

e Uhel nastavte podle stupnice na klinovém
rozrazedi.

e Nasledné utahnéte upinaci paku.



4.9 Dodate¢na podlozka a kluzak

491 Dodateéna podlozka

Pro zvétSeni pracovni plochy a zlepSeni vedeni lanové
pily na izola¢ni material, muZete ke stroji pfimontovat
dodatecnou podiozku 25 (obr. 2).

e PoloZte oba drzaky dodate¢né podlozky na
vyklapéci prvky 26 (obr. 3) a tlacte dodatecnou
podlozku proti stroji az dojde k aretaci drzaka.

e Pro odstranéni dodatetné podloZzky stisknéte
souCasné oba aretani knofliky 27 (obr. 2) a
dodatecnou podlozku vytahnéte.

o

Pokud chcete vytvofit (zké Sikmé
fezy, Ize stroj nasadit pfes
dodate¢nou podloZku na vodici
liStu. Vzdalenost narysné hrany od
pilového lana muzete zjistit podle
fezného Uhlu z tabulky na
dodate¢né podloZce.

Pro pfi¢né fezy Ize jako doraz na
vodici li$té, latce atd. pouzivat
pfedni ¢elni plochu dodate¢né
podlozky spoleéné se zakladni
deskou.

o

49.2 Kluzak

PFi pouziti vodici listy 33 (obr. 5) se kluzak pouziva pro
vyrovnani vySky 34. Lze jej namontovat jak pod
dodate¢nou podlozku tak také pod zakladni desku.

o  Nasadte kluzak zespodu do dodate¢né podloZky
resp. zakladni desky a aretujte jej.

e  Pro odstranéni odjistéte aretaci kluzaku a kluzak
vyjméte.

Pokud kluzak nepotiebujete, Ize jej uchovavat nad
dodate¢nou podlozkou v parkovaci poloze 35.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
v8echny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny“.

5.2 Zapnuti a vypnuti
Nebezpeci
Pred zapnutim dbejte nato, aby
nedochazelo ke styku mezi
obrobkem a pilovym lanem.
Pracovni prostor pod obrobkem
nesmi byt omezovan prekazkami.
Vedte pfipojny kabel dozadu
smérem pry¢. Drzte stroj obéma
rukama na rukojetich, které jsou k
tomu urceny.

e  Zapnuti: Odjistéte aretaci zapinani 28 (obr. 1)
zatlaCenim vpfed. Pak stisknéte pfi zatlacené
aretaci zapinani spinaci paku 29.

Protoze se jednd o spina bez aretace, bézi stroj
pouze tak dlouho, dokud je stlatena tato spinaci
packa.

Vestavéné elektronika zajistuje pfi zapnuti bezpecné
zrychleni a pfi zatiZeni reguluje poCet otd¢ek na pevné
nastavenou hodnotu.

e Vypnuti: Pro vypnuti uvolnéte spinaci packu 29.
Pojistka zapinani je tim automaticky opét ucinna
a zajisti lanovou pilu na izolaéni materiél proti
nechténému zapnuti.

S vypnutim se soucasné aktivuje automaticka brzda.
Tim se zkrati doba dob&hu pilového lana na cca 3
sekundy.

5.3 Svétlo

Elektrické naradi je vybaveno svételnym modulem 36
(obr. 3).
Svételny modul je po zasunuti pfipojovaciho vedeni
trvale napdjen a je nasledné ihned pfipraven k
provozu.

V/ pohotovostni poloze zapne svételny modul svétlo
automaticky pfi pohybu stroje nebo je pfi delSi
pfestavce zase vypne.

5.4 Pracovni pokyny

Lanova pila na izola¢ni material DSS 300 cc odpovida,
pokud jde o manipulaci a konstrukci, ruéni okruzni pile.
Rozrazeci klin 4 zabrariuje sevieni pilového lana a
chrani¢ spodniho vedeni lana zpétnému razu stroje. S
feznym stolem ST 1700 Vario, velkokapacitnim
vysavatem S 200 M a strojnim drzakem MH-DSS,
které jsou k dostani jako zvlastni vybava, je mozné



pracovat obzvlast komfortné a s nizkou hladinou
prachu.

5.5 Rezani podle rysky

Na pfevodové skfini naleznete rysnou hranu pro 0° az
60°. Rysna hrana odpovida vnitini strané pilového
lana. K provadéni Sikmych fez( je mozné vidét rysku
skrz otvor na levé strané doiniho ochranného krytu.

Hrebiky nebo zachyceny pisek
poSkozuji pilové lano. Je nutno je z
mista fezu odstranit.

o  Drzte stroj pevné za rukojeti a uloZte jej pfedni
Casti zakladni desky na obrobek.

e  Zapnéte lanovou pilu na izolaéni material (viz
kapitolu 5.2 Zapnuti a vypnuti, Strana 53) a
rovnomeérné posouvejte stroj ve sméru fezu.

e Po ukonceni fezu vypnéte pilu uvolnénim tlagitka
spinace 29 (obr. 1).

Rezani na vodici listé

PouZitim vodici kolejnice je

e docileno zfetelné vy3si kvality fezu.

e  Upevnéte vodici liStu v pozadované poloze na
obrobku (k tomu se velice hodi upinaci Ustroji F-
FIX - viz kapitolu 8 Zvlastni pfisluSenstvi, Strana
56).

e  Pfipadné pfimontujte dodate¢nou podlozku a
kluzak (viz kapitolu 4.9 Dodate¢na podlozka a
kluzak, Strana 53).

o  Drzte stroj pevné za rukojeti a nasadte jej pfedni
Casti zakladni desky na vodici listu.

e  Zapnéte pilu na izolaéni material (viz kapitolu 5.2

Zapnuti a vypnuti, Strana 53) a rovnomémé

posouvejte stroj ve sméru fezu.

e Po ukonceni fezu vypnéte pilu uvolnénim tladitka
spinace 29 (obr. 1).

5.6

U izolagnich materiald o hustoté
>160 kg/m? by mél byt pfimontovan
dvojity ozubeny femen (viz kapitolu
4.3 Montaz dvojitého ozubeného
femenu, Strana 50).

U izola¢nich materiall o hustoté
>160 kg/m® by mél byt klinovy
rozraze€ posunut 0 15° smérem
dozadu (viz kapitolu 4.7 Nastaveni
pro Sikmé fezy, Strana 52).

5.7 Rezani libovolného tvaru

Pfi fezani volnych tvard je nutné
@ odmontovat dvojity ozubeny femen
(viz 4.3 Montaz dvojittho
ozubeného femenu, Strana 50)

Diky zaoblenému tvaru feznych hran je mozné
obrobek fezat libovolnym smérem. Je tak mozné
snadno vyfezavat krokve nebo otvory.

o  Drite stroj pevné za rukojeti a uloZte jej pfedni

¢asti z&kladni desky na obrobek.

e  Zapnéte lanovou pilu na izolatni material (viz
kapitolu 5.2 Zapnuti a vypnuti, Strana 53) a
rovnomérné posouvejte stroj poZadovanym
smérem fezu.

e po ukon&eni fezu vypnéte pilu uvolnénim tlagitka
spinace 29 (obr. 1).

o

6 Servis a opravy
Nebezpeci

PFi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Rezani volnych tvard je mozné i
tehdy, pokud je fezné ustroji
naklonéno dozadu.

Pozor: Pfi fezani, kdy je fezné
Ustroji naklonéno dozadu, je nutna
zvySena pozornost!

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezddrzbové.
Pouzitd loZiska jsou namazana pro dobu své
Zivotnosti. Po del§i dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

6.1 Stroj

Stroj musi byt pravidelné ¢istén od usazeného prachu.
Pitom by mély byt vycistény ventilaéni otvory na
motoru pomoci vysavace prachu.



Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. &islo 049040 (baleni 1 kg).

Pilova lana pouzita na stroji by méla byt pravidelné
kontrolovana, protoze ostré néstroje zlepSuji kvalitu
fezu. Pokud je pilové lano opotfebované nebo tupé, je
nutné jej vyménit. Dodatecné brouseni pilového lana
neni mozné.

6.2 Hnaci a vodici kolo

Namaha kolecek je zvlast velika. Pokud jsou na nich
patrné stopy opotfebeni, je nezbytné je obnovit (viz
kapitolu 4.5 Vyména hnaciho a vodiciho kola, Strana
51).

7 Odstranéni zavad
Nebezpedi

6.3 Shrnovace

Shrnovace udrzuji dno draZky hnaciho a vodiciho kola
v Cistoté. Je nezbytné je pravidelné kontrolovat. Pokud
dojde k opotfebeni nebo zavadé, je nezbytné provést
vyménu (viz kapitolu 4.6 Vyména shrnovace, Strana
52).

6.4 Uskladnéni

Neni-li stroj del3i dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. Neo3etfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezietnosti. Pfedtim vytdhnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zékaznicky servis spolenosti MAFELL.

Zavada PriCina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Vymérite jistic
Opotfebované uhlikové kontakty | Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se béhem chodu naprazdno | Vypadek sité

Zkontrolujte pfedfazeny jistic

sam vypina nebo z(istane béhem

Pretizeni stroje
fezani stat

ZmenSete rychlost posuvu

Pilové lano je pfi posuvu stroje

PFili§ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

svirano Tupé pilové lano

Ihned uvolnéte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit lanko

pily
Klinovy rozraze¢ se zasekl v | Zajistéte obrobek na stabilnim
obrobku podkladu

Pilové lano prokluzuje nebo je
potieba zvySené sily na posuv

Tupé pilové lano

Ihned uvolnéte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit lanko

pily

Prili§ velky posuv

Zmen3ete rychlost posuvu

Ucpany vyhoz hoblin

Neni pfipojeno odsavani

Pilové lano po vypnuti dlouho
dobiha

Automaticka brzda je vadna

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL




8 Zvlastni prislusenstvi

- Pilovy stdl ST 1700 Vario Obj. €. 91A 601
- Velkoobjemovy vysavac¢ S 200 Obj. €. 91A 301
- Drzék stroje DSS-MH Obj. €. 207 164
- Upinaci ustroji F-FIX Obj. €. 206 760
- Lanko pily + Shrnova¢ DSS-SR Obj. €. 206 370
- Dvojity ozubeny femen DSS-DZ Obj. €. 206 371
- Vodici lista F80, délka 800 mm Obj. €. 204 380
- Vodici lista F110, délka 1100 mm Obj. €. 204 381
- Vodici lista F160, délka 1600 mm Obj. €. 204 365
- Vodici lista F210, délka 2100 mm Obj. €. 204 382
- Vodici lista F310, délka 3100 mm Obj. €. 204 383
- Uhlovy doraz F-WA Obj. &. 205 357
- PrisluSenstvi k vodicim kolejnicim:

- Sroubové utahovaky F-SZ100MM (2 ks) Obj. €. 205 399

- Spojka F-VS Obj. €. 204 363

- Vak pro li$tu F160 Obj. €. 204 626

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s Ghlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. €. 204 749
F160 + spojka + uhlovy doraz + 2 Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Obj. ¢. 204 805
Sroubové utahovaky + vak

- Dolni doraz UA Obj. €. 205 323
- Soubézny doraz Obj. €. 205 166

9 Vykres rozlozenych casti a seznam nahradnich dild
Prislu$né informace ohledné seznamd nahradnich dilt najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s §t. art. 919601, 919620, 919621, 919622 ali 919625

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascéite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

M
m

Le za drZave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =
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2.? Tehnicni podatki
Sirina reza
Hitrost reza pri normalni obremenitvi
Obmocje zasuka
Rezalna garnitura se lahko zasuka nazaj za 45°
Globina reza
pri 0°
pri 15°
pri 30°
pri 45°
pri 60°
Dimenzije stroja
Sirina x dolZina x visina
Osnovna plosca
Sirina brez omejevala

Teza brez omreznega kabla in dodatnega
nastavka

Univerzalni motor z za$cito
pred radijskimi in televizijskimi
motnjami

Odvzemna mo¢ (normalna
obremenitev)

Tok pri normalni obremenitvi
Stevilo vrtljajev praznega teka

Stev. vrtljajev pogonskega  Prazni tek
kolesa Normalna
obremenitev

2.4 Enmisije

6,0 mm
45,7 m/s
60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz

1800 W 1500 W

80A 14,0 A
28500 min-!

4700 min!
4600 min!

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in jih je mogoCe uporabiti za primerjavo
elektricnega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste

obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite za$€ito za sluh, tudi ¢e elektricno orodje deluje brez obremenitve!
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241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Lea =90 dB (A)
Kpa=1,5dB (A)
Lwa =101 dB (A)
Kwa =1,5dB (A)

Nivo zvognega tlaka
Negotovost

Nivo zvoéne modi
Negotovost

24.2 Podatki o vibracijah
Tipiéno ocenjena pospesitev je < 2,5 m/s?.

2.5 Dobavni obseg
Ziéna Zaga za izolacijski material DSS 300 cc, kompletna, sestavni deli:

2 Zici zage

1 dodaten nastavek z drsnikom

1 dvojni zobati jermen

2 fiksirnika kabla

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju
1 Navodilo za obratovanje

1 knjizica "Varnostni napotki"

1 transportni kovéek

2.6 Varnostna oprema

Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanije stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogoditi.
Pred obratovanjem preverite
delovanje varnostnih naprav in
morebitne poSkodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujocimi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostni
napravami:

za$Citne naprave nad osnovno plo$¢o

spodnje vodilo z za$€itnim pokrovom in zavoro
posebno oblikovana zica Zage

zagozda reze

velika osnovna plos¢a in dodatni nastavek
roGaji

stikalna priprava z zaporo in zavoro

sesalni nastavek

mi

2.7 Namenska uporaba

Ziéna 7aga za izolacijski material je primerna izkljuéno
za vzdolZno in preéno rezanje izolacijskega materiala
z debelino do maks. 300 mm in gostoto maks.
180 kg/m®, ob izkljucni uporabi posebne Zice Zage
podjetia MAFELL (pri tem so izrecno izkljuceni
izolacijski materiali, ki vsebujejo mineralne snovi, lan,
konoplja in materiali, na katere je nalepljena zas¢itna
streSna folija), pri ¢emer mora stroj s svojo osnovno
plos¢o 3 (sl. 1) nalegati na obdelovanec. Stroj sme
upravljati le ena oseba. Pri tem mora stroj drzati za oba
za to predvidena ro¢aja 1 in 2 in ga tako voditi.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugaéne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upo3tevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.



2.8 Preostalo tveganje

Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

Dotik tekoce Zice Zage pod osnovno ploSco.
Dotik rezalnih €lenov mirujoe Zice zage pod
osnovno plosco.

Udarec stroja nazaj v primeru, ée se obdelovanec
zatakne.

Pretrganje Zice Zage.

Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti¢ pa ni izvlecen.

Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zascite za
sluh.

Emisija zdravju nevarnega prahu pri daljSem
obratovanju brez odsesavanja.

3 Varnostni napotki

Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dologila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splos$ni napotki:

Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

Nikoli ne delajte brez zaS¢itne opreme, ki je
predpisana za doloen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte nicesar, kar lahko vpliva
na varnost.

Pri uporabi stroja na prostem priporo¢amo uporabo
za$¢itnega stikala za okvarni tok.

Stroja ne vlecite za kabel in vtiCa ne vlecite iz
vtiénice tako, da ga povlecete za kabel.

Pazite na to, da je kabel zaSciten pred oljem in
vro€ino, in da ni speljan preko ostrih robov.

Poskodovane kable ali vtice morate takoj zamenjati.
Da se prepreci ogrozanje varnosti, sme zamenjavo
izvesti le podjetie Mafell ali pooblasCeni servis
MAFELL.

Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi§enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

- Nikoli ne delajte v blizini odprtega ognja. Nastal

prah se lahko vname.

Pred vsakim delom preverite, ali je vsa za3€itna in
delovna oprema varno pritriena in ni poskodovana.
PoSkodovano za3Citno opremo in dele je treba
strokovno popraviti ali zamenjati.

- UpoStevaijte vplive okolja. Stroja ne izpostavljajte

dezju in se izogibajte delu v vlaznem ali mokrem
okolju ter v blizini gorljivih teko€in ali plinov.

Stroj shranite v suhem, zaprtem prostoru izven
dosega otrok.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

Pri delu vedno nosite za$éito za sluh.
Med delom nosite za$€itna ocala.
Pri delu vedno nosite za$éitno masko.

Vedno nosite tesno oprijeta delovna obladila (ne
kratkih hlag) in pred delom odlozite prstane,
zapestnice in ure.

Napotki za obratovanje:

Pri delu, pri katerem lahko uporabljeno orodje
zadene ob skrite elektricne vodnike ali lastni
prikljuéni vodnik, elektricno orodje drzite za
izolirane ro¢aje. Pri stiku z napetostno prevodnim
vodnikom bodo tudi kovinski deli elektri¢nega orodja
pod napetostjo, kar privede do elektriénega udara.

Obdelovanec pritrdite in fiksirajte na stabilno
podlago s pomocjo primezev ali na drug
primeren naéin. Ce obdelovanec drzite v roki ali
prislanjate ob svoje telo, ostane labilen, kar lahko
privede do izgube nadzora.

Poskrbite, da pri delu stojite na prostem in
nespolzkem mestu, ki je dovolj osvetlien in
prezracevan.

Pred zamenjavo orodja, nastavitvenimi deli in pred
odpravo motenj (kamor spada tudi odstranjevanje
ostruzkov in prahu) vedno izvlecite omrezni vtic.
Ne obdelujte nobenih obdelovancev, ki
premajhni ali preveliki za zmogljivost stroja.

Z rokami ne posegajte v obmocje Zaganja in ne
prijemajte za Zico zage. Z drugo roko drzite dodatni
roCaj ali ohije motorja.

SO



- Obdelovanca nikoli ne drzite v rokah in ga ne
podpirajte z nogami.

- Uporabljajte le originalne Zice zage podj. MAFELL.
Po vsaki zamenjavi Zice preverite pravilno napetost
Zice.

- ZasCitnega pokrova za spodnje vodilo Zice 4 (sl. 6)
ne smete odstraniti.

- Stroj je priprava za eno osebo in se sme uporabljati
le za dela, pri katerih osnovna plo$¢a 3 (sl. 1) sluzi
kot podlaga.

- Stroj ze pred vklopom dobro drzite in podprite. Pri
tem mora biti zica zage prosta. Z rezanjem
obdelovanca pricnite Sele, ko Zica doseZe svoje
polno Stev. vriljajev. Pri tem poskrbite, da zanesljivo
stojite.

- Stikalo ne sme biti blokirano v vkloplienem stanju.

- Med Zaganjem nikoli ne posegajte pod osnovno
plos¢o ali v izmet ostruzkov.

- Stroja nikoli ne transportirajte s tekoCo Zico Zage in
pazite, da tekoCa Zica Zage razen z obdelovancem
ne pride v stik s sosednjimi predmeti.

- Pokrova 5 (sl. 2), ki prekriva pogonsko kolo, nikoli
ne odstranjujte, ko zaga tece. Odstranite ga le za
zamenjavo orodja in ga nato takoj znova namestite.

- 2ago morate voditi tako, da rezalni pritisk ne
dopus¢€a znizanja Stev. vrtljajev.

- Pri zaganju po moznosti vedno uporabljajte
omejevalo ali ravno robno vodilo.

- Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne Zagajte v kovinske kose (npr. Zeblje) ali v kose,
ki so obloZeni s peskom.

- Med zaganjem prikljuéni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

-V primeru po$kodovanja ali pretrganja prikljuénega
vodnika takoj izvlecite omrezni vti¢.

- Med Zaganjem potiskanje prilagodite debelini
materiala. Prehitro potiskanje naprej privede do
preobremenitve motorja, nenatanénega reza ter do
hitrejSe izgube ostrine Zice Zage.

- Zago odmaknite z obdelovanca $ele, ko Zica Zage
povsem obmiruje. Zaradi vgrajene zavore se to
zgodi zelo hitro.

Napotki za vzdrzevanje in servisiranje:

- Pomemben varnostni dejavnik predstavija redno
CiSCenje Zage, predvsem nastavitvenih elementov
za zasuk vodil dodatnega nastavka, ter CiSCenje

ohiSja zgornjega in spodnjega vodila Zice. Pred
izvedbo teh del izvlecite omrezni vtic.

- Uporabljati smete le originane  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici 0 zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov
Nevarnost

Zdravju nevaren prah morate sesati
z M-sesalnikom.

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koliCina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo. Za
to je izredno primeren volumski sesalnik S 200 M
(glejte poglavje Poseben pribor). Zracna hitrost mora
znadati najmanj 20 m/s.

Notranji premer sesalnega nastavka 6 (sl. 2) znasa 35
mm.

4.3 Montaza dvojnega zobatega jermena
Nevarnost

Pred montaZo dvojnega zobatega
jermena izvlecite omrezni vti¢
storja.

Pri izolacijskih materialih z gostoto
@ >160 kg/m® mora biti montiran
dvojni zobati jermen.
o Dvojni zobati jermen z drobnim ozobjem obesite
v pastorek 7 (sl. 3).

o Napenjalo 8 (sl. 4) povlecite iz mirovalne pozicije
navzgor in ga zasukajte za 90° navznoter. Dvojni
zobati jermen obesite v obracalni valj 30 (sl. 6)
pustite, da napenjalo po¢asi zdrsne navzdol.

Dvojni zobati jermen se napne z vzmetno silo.
Demontazo dvojnega zobatega jermena izvedite v
obratnem zaporedju.



4.4 Zamenjava Zice Zage
Nevarnost

Pred zamenjavo Zice Zage obvezno
izvlecite omrezni vti¢!

Nevarnost poSkodb obstaja tudi pri
mirujodi Zici zage.
Za zamenjavo Zice Zage postopajte na slede€ nacin:

e Po potrebi odstranite dvojni zobati jermen in
napenjalo namestite v prvotni poloZaj (glejte
poglavie 4.3 Montaza dvojnega zobatega
jermena, stran 62)

e S priloZenim Sestrobim izvijacem 10, ki je pritrjen
zadaj na zasuénem segmentu 9 (sl. 1), popustite
cilindrski vijak 11 (sl. 4) in pokrov odprite navzdol.

e S 3estrobim izvijacem vrtljivo 0s 12 (sl. 2) zavrtite
v smeri urnega kazalca toliko, da nos zasko€i.
Zica 7age je tako popu$éena.

e S priloZzenim Sestrobim izvijacem 10 (sl. 1)
popustite cilindrski vijak 13 (sl. 2) v sprednjem
za$Citnem pokrovu in slednjega snemite.

' Pozor: Nevarnost poskodb z rezili.

e  Zdaj lahko snamete Zico zage.

e Pri vsaki zamenjavi Zice preverite strgala 31 (sl.
3) in 32 (sl. 4) glede poskodb in obrabe ter jih po
potrebi zamenjajte  (glejte  poglavie 4.6
Zamenjava strgal, stran 64)

e Napogonsko in vodilno kolo namestite novo Zico
zage. Pri tem pazite, da so rezila obrnjena v
smeri vrtenja in segajo v luknje kolesc.

e S Sestrobim izvijaCem obraCajte vrtljivo os v
nasprotni smeri urnega kazalca, da se Zica zage
s pomocjo vzmetne sile napne.

o Pokrov zaprite navzgor in ga pritrdite z vijakom.

e Namestite sprednji zasitni pokrov in ga pritrdite
s cilindrskim vijakom. Sestrobi izvija¢ pritrdite v
zadnji zasucni segment.

e Dva do trikrat rono povlecite zico Zage, da
preverite pravilen nased na kolesca.

Zica 7age se s pomodjo vzmetne sile napne in je ni
treba dodatno napenjati.

4.5 Zamenjava pogonskega in vodilnega kolesa
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite

omrezni Vtic.
Kolesca so $e posebej obremenjena. Ce kaZejo vidno
obrabo, jih morate obvezno zamenjati.

451 Zamenjava pogonskega kolesa

Za zamenjavo pogonskega kolesa postopajte na
slede¢ nacin:

e S pogonskega kolesa snemite Zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice zage, stran 63).

e Popustite leCast vijak 14 (sl. 3) in snemite strgalo.

e Pritisnite na gumb 15 (sl. 1) in blokimi vzvod 16
povlecite navzgor. Tako je gred zage aretirana in
preticni vzvod blokiran.

e S Sestrobim izvijatem 10 (sl. 1 popustite vijak
prirobnice 17 (sl. 3) v nasprotni smeri urnega
kazalca. Nato odstranite vijak ter sprednjo
natezno prirobnico 18.

e Zdaj lahko odstranite pogonsko kolo.

e Na nateznih prirobnicah ne sme biti oprijetih
delov. Nato na zadnjo prirobnico namestite novo
pogonsko kolo.

o Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak
prirobnice in ga pritegnite z obraéanjem v smeri
urnega kazalca.

o Na drzalo namestite strgalo in ga fiksirajte z
leCastim vijakom.

e  Strgalo usmerite k pogonskemu kolesu tako, da
se jezitek strgala ravno dotika dna utora
pogonskega kolesa. Pritegnite le€asti vijak.

e Zdaj na pogonsko kolo namestite zico Zage
(glejte poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran
63).

452 Zamenjava vodilnega kolesa

Za zamenjavo vodilnega kolesa postopajte na slede¢

nacin:

e Z vodilnega kolesa snemite zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice zage, stran 63).

e  Popustite vgrezni vijak 19 (sl. 4) in snemite
pokrov 20 s spodnjim strgalom.



o Sestrobo matico 21 (sl. 4) popustite v nasprotni
smeri urnega kazalca. V ta namen z vilicastim
kljuéem SW 10 drzite os na nameS$Cenem
Sestrobu. Zdaj odstranite Sestrobo matico z osi.
Nato lahko vodilno kolo snamete z osi.

e  Na os zdaj namestite novo vodilno kolo.
e Nato privite Sestrobo matico in jo pritegnite z
obra¢anjem v smeri urnega kazalca.

e Na tolkalo namestite pokrov 20 s spodnjim
strgalom in ga pritegnite z vgreznim vijakom 19.

e  Popustite leCasti vijak 22 (sl. 4) in spodnje strgalo
usmerite k vodilnemu kolesu tako, da se jezi¢ek
strgala ravno dotika dno utora vodilnega kolesa.
Znova pritegnite lecasti vijak.

e  Zdaj na vodilno kolo namestite zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 63).

4.6 Zamenjava strgal
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Strgala Cistijo dno utora pogonskega in vodilnega
kolesa. Ce so obrabljena ali poSkodovana, jih morate
obvezno zamenjati.

4.6.1 Zamenjava strgala zgoraj

Za zamenjavo zgornjega strgala postopajte na slede¢

nacin:

e S pogonskega kolesa snemite Zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 63).

e  Popustite leCast vijak 14 (sl. 3) in strgalo 31 (sl.
3) snemite z drzala.

e  Na drzalo namestite novo strgalo in ga fiksirajte
z le€astim vijakom.

e  Strgalo usmerite k pogonskemu kolesu tako, da
se jezitek strgala ravno dotika dna utora
pogonskega kolesa. Pritegnite le€asti vijak.

e Zdaj na pogonsko kolo namestite zico zage
(glejte poglavje 4.4 Zamenjava zice Zage, stran
63).

4.6.2 Zamenjava strgala spodaj

Za zamenjavo spodnjega strgala postopajte na sledeé
nacin:

e Z vodilnega kolesa snemite zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 63).

o  Popustite leCast vijak 22 (sl. 4) in strgalo 32 (sl.
4) snemite s pokrova.

o Na pokrov namestite novo strgalo in ga fiksirajte
z leCastim vijakom.

e Strgalo usmerite k vodilnemu kolesu tako, da se
jeziek strgala ravno dotika dna utora vodilnega
kolesa. Pritegnite lecasti vijak.

e  Zdaj na vodilno kolo namestite Zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 63).

4.7 Nastavitev za poSevne reze

Zago lahko za poSevne reze nastavite na vsak
poljuben kot od 0° do 60°.

e Za poSevno lego stroj namestite v izhodiS¢ni
poloZaj in ga podprite tako, da lahko zavrtite
sklop za Zaganje.

e  Popustite oba krilata vijaka 23 (sl. 1).

o Kot nastavite v skladu z lestvico na pogonskem
ohisju.

o Nato pritegnite krilate vijake 23.

4.8 Zasuk rezalne garniture nazaj

' Pozor: Nevarnost poSkodb z rezili.

Pri Zaganju z rezalno garnituro, ki
je zasukana nazaj, je potrebna
posebej velika pozornost!

Rezalno garnituro lahko zasukate nazaj na vsak

poljuben kot od 0° do 45°.

e  Popustite napenjalo 24 (sl. 1).
e Vskladu z lestvico na zagozdi reze nastavite kot.
o  Nato napenjalo &vrsto pritegnite.

4.9 Dodaten nastavek in drsnik
491 Dodatna podlaga

Za povecanje delovne povrsine in s tem boljSe vodenje
ZiCne zage za izolacijski material lahko nanjo montirate
dodatni nastavek 25 (sl. 2).



e  Obe drzali dodatnega nastavka namestite na
zasucne segmente 26 (sl. 3) in dodatni nastavek
pritisnite na Zago, da drZala zaskocijo.

e Za odstranitev dodatnega nastavka hkrati
pritisnite oba zaskotna gumba 27 (sl. 2) in
nastavek potegnite s stroja.

o

Za izvedbo ozkih poSevnih rezov
lahko Zago z dodatnim nastavkom
namestite na vodilno tirnico.
Razmik med zareznim robom in
Zico Zage lahko v odvisnosti od
rezalnega kota ugotovite iz tabele
na dodatnem nastavku.

Za precne prereze se lahko uporabi
sprednja Celna povrsina dodatnega
nastavka skupaj z osnovno plos¢o,
kot omejevalo na vodilni tirnici, letvi
ipd.

o

49.2 drsnik

Pri uporabi vodilne tirnice 33 (sl. 5) se drsnik uporabi
za izenaCitev viSine 34. Montirate ga lahko tako pod
dodatni nastavek kot tudi pod osnovno plos¢o.

o  Drsnik od spodaj vstavite v dodatni nastavek oz.
osnovno plosco, tako da zaskoCi.

e  Za odstranitev sprostite zaskok drsnika in ga
snemite.

Ce drsnika ne potrebujete, ga lahko namestite v
osnovno pozicijo 35 nad dodatnim nastavkom.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblas&ene za delo na stroju, pri Cemer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki*.

5.2 Vklop in izklop
Nevarnost
Pred vklopom se prepricajte, da se
obdelovanec ne dotika Zice Zage.
Delovno obmocje pod
obdelovancem mora biti brez ovir.
Prikljuéni vodnik speljite stran v
smeri nazaj. Zago z obema rokama
trdno drZite za predvidene rocaje.

e Vklop: Blokado vklopa 28 (sl. 1) pritisnite naprej,
da jo deblokirate. Nato pri pritisnjeni blokadi
vklopa sprozite pretiéni vzvod 29.

Ker gre za stikalo brez aretirnega mehanizma, stroj
teCe le tako dolgo, dokler drZite ta preticni vzvod.
Vigrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mirno
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

o lzklop: Za Izklop spustite preticni vzvod 29.
Blokada vklopa se tako avtomatsko znova
aktivira in zavaruje zi€no zago za izolacijski
material pred nehotenim vklopom.

Hkrati z izklopom se aktivira avtomatska zavora. Tako
se Cas izteka Zice Zage skraj$a na pribl. 3 sekunde.

53 Lué

Elektriéno orodje je opremljeno z svetlobnim modulom
36 (sl. 3).

Svetlobni modul se ob prikljuitvi prikljuénega vodnika
pricne stalno napajati in je tako pripravijen za
obratovanje.

V' obratovalni pripravijenosti svetlobni modul ob
premiku Zage avtomatsko prizge Iu¢ ter jo pri daljSem
mirovanju ugasne.

5.4 Napotki za delo

Ziéna 7aga za izolacijski material DSS 300 cc po
rokovanju in sestavi ustreza ro¢ni kroZni Zagi. Zagozda
reze 4 prepreCi zatikanje Zice Zage, S¢itnik spodnjega
vodila Zice pa udar zage navzgor. Rezalna miza ST
1700 Vario, ki je dobavljiva kot poseben pribor,
volumski sesalnik S 200 M in drzalo Zage MH DSS
omogocajo posebej udobno delo brez veliko prahu.



Zeblji ali oprijet pesek poskodujejo
@ Zico Zage. Na mestu rezanja jih
morate odstraniti.
5.5 Zaganje po zarisu
Pogonsko ohisje je opremljeno z zareznim robom za
0° do 60 °. Zarezni rob ustreza notranji strani zice
Zage. Za poSevne reze se lahko zarez vidi skozi
odprtino na levi strani zadnjega za3citnega pokrova.

e 7Zago &vrsto drzite za rodaje in jo s sprednjim
delom osnovne plo3¢e namestite na
obdelovanec.

e  Vklopite Zi¢no zago za izolacijski material (glejte
poglavie 5.2 Vklop in izklop, stran 65) in jo
enakomerno potiskajte v smeri rezanja.

e Po konCanem rezanju zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 29 (sl. 1).

5.6 Zaganje na vodilni tirnici

e Z uporabo vodilne tirnice dosezete

bistveno vecjo kakovost reza.

e  Vodilno tirnico pritrdite v Zeleno pozicijo na
obdelovancu (v ta namen vam je lahko v veliko
pomo¢ vpenjalna priprava F-FIX, poseben pribor
- glejte poglavje 8 Poseben pribor, stran 68).

e  Po potrebi montirajte dodatni nastavek in drsnik
(glejte poglavje 4.9 Dodaten nastavek in drsnik,
stran 64).

e Zago &vrsto drzite za rodaje in jo s sprednjim
delom osnovne plo$ce vstavite v vodilno tirnico.

e Vklopite zago za izolacijski material (glejte
poglavie 5.2 Vklop in izklop, stran 65) in jo
enakomerno potiskajte v smeri rezanja.

e Po konCanem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 29 (sl. 1).

Pri izolacijskih materialih z gostoto
>160 kg/m® mora biti montiran
dvojni zobati jermen (glejte
poglavje 4.3 Montaza dvojnega
zobatega jermena, stran 62).

Pri izolacijskih materialih z gostoto
>160 kg/m® mora biti zagozda reze
nastavljena za 15° nazaj (glejte
poglavje 4.7 Nastavitev za poSevne
reze, stran 64).

5.7 Prosto zaganje

Pri prostem Zaganju mora biti
@ dvojni zobati jermen demontiran

(glejte 4.3 Montaza dvojnega
zobatega jermena, stran 62)

Zaradi okrogle oblike rezil se lahko obdelovanec reze

v vsako poljubno smer. Tako je mozno enostavno

izvesti izreze in preboje.

e Zago &vrsto drzite za rodaje in jo s sprednjim

delom osnovne ploS€e namestite na
obdelovanec.

e  VKklopite ziéno Zago za izolacijski material (glejte
poglavie 5.2 Vklop in izklop, stran 65) in jo
enakomerno potiskajte v smeri rezanja.

e Po konCanem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 29 (sl. 1).

o

6 Vzdrzevanje in servisiranje
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Prosto Zaganje je mozno tudi z
nazaj zasukano rezalno garnituro.

Pozor: Pri Zaganju z rezalno
garnituro, ki je zasukana nazaj, je
potrebna posebej velika pozornost!

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiem ¢asu obratovanja
priporo¢amo, da stroj oddate v pregled pooblaséenem
MAFELL servisu.



6.1 Stroj

Z Zage morate redno brisati nabran prah. Pri tem
prezraCevalne odprtine na motorju posesajte s
sesalnikom za prah.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

Na Zagi uporabljene Zice morate redno kontrolirati, ker
ostra orodja izbolj$ajo kakovost reza. Ce je Zica zage
obrabljena ali topa, jo morate zamenjati. BruSenje Zice
Zage ni mozno.

6.2 Pogonsko in vodilno kolo

Kolesca so e posebej obremenjena. Ce kaZejo vidno
obrabo, jih morate obvezno zamenjati (glejte poglavje

7 Odprava motenj
Nevarnost

4.5 Zamenjava pogonskega in vodilnega kolesa, stran
63).

6.3 Strgalo

Strgala Cistijo dno utora pogonskega in vodilnega
kolesa. Redno jih morate kontrolirati. Ce so obrabljene
ali poSkodovane, jih morate obvezno zamenjati (glejte
poglavje 4.6 Zamenjava strgal, stran 64).

6.4 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dljie &asa, ga skrbno
oCistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok

Odprava

Stroja ni mozno vklopiti

Ni omreZne napetosti

Preverite napajanje

OmreZna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v servisno
delavnico MAFELL

Stroj se med praznim tekom Izpad omrezja

Preverite omrezno predvarovalko

samodejno izklopi ali pa se med
rezanjem ustavi

Preobremenitev stroja

ZmanjSajte potisno hitrost

Zica 7age se pri potiskanju zage | Premogan potisk

Zmanj3ajte potisno hitrost

naprej zatika Topa Zica zage

Takoj spustite stikalo. Zago
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte Zico Zage

obdelovanec

Zagozda reze je zataknjena v

Obdelovanec fiksirajte na stabilno
podlago

Zica zage be?i ali pa je potrebna
ve€ja sila pri potiskanju napre;

Topa Zica Zage

Takoj spustite stikalo. Zago
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte Zico Zage

Premocan potisk

ZmanjSajte potisno hitrost

Zamasen izmet ostruzkov

Ni priklju¢enega odsesavanja

Zica zage se po izklopu dolgo
izteka

Avtomatska zavora v okvari

Stroj odnesite v servisno
delavnico MAFELL




8

9

Poseben pribor

Miza Zage ST 1700 Vario
Volumski sesalnik S 200

Drzalo stroja DSS-MH

Napenjalna priprava F-FIX

Zica 7age + strgalo DSS-SR

Dvojni zobati jermen DSS-DZ
Vodilna tirnica F80, dolzina 800 mm
Vodilna tirnica F110, dolzina 1100 mm
Vodilna tirnica F160, dolzina 1600 mm
Vodilna tirnica F210, dolzina 2100 mm
Vodilna tirnica F310, dolzina 3100 mm
Kotni omejevalnik F-WA

Pribor za vodilno tirnico:
- Primez F-SZ100MM (2 kosa)
- Povezovalni kos F-VS
- Torba za vodilo vodilo F160

Komplet torbe za vodilo F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80
+ F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeZa + torbo za
vodilo

Komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos
+ 2 primeZza + torbo za vodilo

Spodnje prijemalno omejevalo UA
Vzporedni omejevalnik

Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

Narog.
Naroc€.
Naroc€.
Naro¢.
Naro¢.
Naro€.
Naroc€.
Naro¢.
Naro¢.
Naroc€.
Naro€.
Naro¢.

Narog.
Naroc.
Naroc.

Naroc.

Naroc.

Naro¢.
Naro¢.

$t. 91A 601
st. 91A 301
§t. 207 164
§t. 206 760
§t. 206 370
§t. 206 371
St. 204 380
§t. 204 381
§t. 204 365
St. 204 382
§t. 204 383
§t. 205 357

§t. 205 399
§t. 204 363
§t. 204 626

§t. 204 749

§t. 204 805

§t. 205 323
§t. 205 166

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vSetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani mézu byt nasledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu Skodlivi situaciu.
@ Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poSkodeniu vyrobku alebo predmetov v jeho
okoli.

Tento symbol oznacuje uzivatel'skeé tipy a iné uzitoéné informacie.

2 Udaje o vyrobku
k strojom s &. vyrobku 919601, 919620, 919621, 919622 alebo 919625

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja
VSetky informacie potrebné na identifikaciu stroja su na pripevnenom typovom Stitku.

Trieda ochrany I

Oznacenie CE na dokumentaciu zhody so zakladnymi poZiadavkami na bezpeénost
a ochranu zdravia podla prilohy | smernice o strojoch

M
m

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické nastroje do domového odpadu!

Podra Eurdpskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit zvlast a odviezt na ekologicky bezchybni recyklaciu.

Precitajte si na zniZenie rizika zranenia ndvod na pouZivanie.

Q =
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2.3 Technické udaje

Sirka rezu 6,0 mm
Rychlost rezu pri normalnom zatazeni 45,7 m/s
Otocna oblast 60°
Otodit rezaciu stpravu dozadu 0 45°
Hibka rezu
pri 0° 306 mm
pri 15° 294 mm
pri 30° 260 mm
pri 45° 210 mm
pri 60° 140 mm
Rozmery stroja
Sirka x dizka x vyska 390 x 524 x 753 mm
Zéakladna doska 406 x 329 mm
Sirka bez dorazu 300 mm
Hmotnost bez napéjacieho kabla a pridavnej 8,25 kg
kontaktnej plochy
Univerzalny motor s radiovym 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
a televiznym odruSenim
Prikon (normalne zatazenie) 1800 W 1500 W
Prud pri normalnom zatazeni 80A 14,0 A
Pocet otacok volnobehu 28500 min!
Pocet otacok hnacieho kolesa  Chod naprazdno 4700 min-!

Normélne 4600 min-!

zatazenie

2.4 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podla normy DIN EN 62841-1 a daju sa pouZit na porovnanie elektrického
naradia s inym naradim a na predbezné posudenie zatazenia.

Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa mézu pri skuto€nom pouzivani elektrického naradia liit od
uvedenych hodn6t v zavislosti od spdsobu, akym sa elektricky nastroj pouZiva,
hlavne od toho, aky typ obrobku sa obraba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked bezi elektricky nastroj bez pretazenial
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241  Udaje o emisiach hluku
Hodnoty emisii hluku zistené podfa EN 62841 su:

Hladina akustického tlaku
Neistota

Hladina akustického vykonu
Neistota

24.2  Udaje o vibracii
Typické menovité zrychlenie je < 2,5 m/s2.

2.5 Obsah dodavky
Lanova pila s izolaénym materialom DSS 300 ccm s:

2 lana pily

1 Pridavna kontaktna plocha s klzakom
1 Dvojity ozubeny remefi

2 kablové spojky

1 Obsluzny nastroj s drziakom na stroji
1 Navod na pouzivanie

1 ZoSit ,Bezpecnostné pokyny*

1 Transportny kufrik

2.6 Bezpecnostné zariadenia
Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia sl nevyhnutné pre
bezpecnl prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost' a mozné
poSkodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajucimi alebo netcinnymi
bezpecnostnymi zariadeniami.
Stroj je vybaveny nasledujicimi bezpe&nostnymi
zariadeniami:

- Ochranné zariadenia nad zakladnou doskou

- dolné vychylenie s ochrannym krytom a brzdou

- S$pecialna Uprava lana pily

- Klin na $tiepanie dreva

- velka zakladna doska a pridavna kontaktna plocha

72-

Lpa=

90 dB (A)

Kpa=1,5dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa =1,5dB (A)

- Rukovate
- Spinacie zariadenie so zablokovanim a brzdou
- Odsavacie hrdlo

2.7 Pouzivanie podfa predpisov

Lanova pila s izolaCnym materidlom je vhodna iba na
pozdizne a prieéne rezanie izolanych materialov do
maximalnej hrabky 300 mm a maximainej hustoty
180 kg/m® iba pomocou pouZzitia Specialneho lana pily
od spolo¢nosti MAFELL (izolaéné materialy s
obsahom mineralov, lanu, konope a materialy s
nalepenym podkladom su vyslovne vyli¢ené z
pouzivania podfa predpisov), priom stroj musi
priliehat zakladnou doskou 3 (obr. 1) na obrobok.
Obsluhu méze vykonavat iba jedna osoba. Stroj sa
pritom musi drzat' a viest za dve rukovate 1 a 2, ktoré
su naplanované na tento Ucel.

Iné pouzivanie, ako je uvedené vysSie, je zakazané.
Viyrobca nezodpoveda za Skody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouzivat stroj podfa predpisov,
dodrziavajte prevadzkové, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané MAFELL.



2.8 Ostatné rizika

Nebezpecenstvo

Pri pouzivani podla predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecnostnych predpisov
pretrvavaju zvyskové rizika
sposobené pouzivanim podlia
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nasledkom.

Dotykanie sa beziaceho pilového lana pod
zakladnou doskou.

Dotknite sa rezacich c¢lankov stacionarneho
pilového lana pod zakladnou doskou.

Spatny naraz stroja pri zaseknuti v obrobku.
Pretrhnutie pilového lana.

Dotykanie sa dielov pod napatim pri otvorenom
puzdre a sietovej zastréke, ktora nie je vytiahnuta.
Negativne dopady na sluch pri dihodobej praci bez
ochrany sluchu.

Emisie Skodlivého prachu pri dlhodobej prevadzke
bez odsévania.

3 Bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo

Dodrziavajte neustale nasledujice
bezpecnostné pokyny a
bezpecnostné predpisy platné v
prisluSnej krajine pouzivania!

Vseobecné pokyny:

Deti a mladeZ nemdzu obsluhovat' stroj. Vynimkou
Z toho s mladi fudia pod dohladom Specialistu za
U&elom ich vySkolenia.

Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prislusny pracovny krok a
nemerite na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne
ovplyvnit bezpecnost.

Pri pouZivani stroja v exteriéri sa odporuca pouzit
ochranny spina¢ chybného pradu.

Neprenasajte stroj za kabel a nevytahuijte zastréku
Z0 zasuvky za kabel.

Uistite sa, Ze kabel je chraneny pred olejom a
teplom a netahé sa cez ostré hrany.

Poskodené kable alebo zastrcky sa musia ihned
vymenit. Vymenu méze vykonat iba firma Mafell

alebo autorizovana servisna dielfia firmy MAFELL,
aby sa predi$lo bezpe¢nostnym rizikam.

- Zabrante ostrym zalomeniam kébla. Najm& pri
preprave a uskladneni stroja nesmiete omotat kabel
okolo stroja.

- Nikdy nepracujte v blizkosti otvoreného ohna.
Vzniknuty prach sa moze zapalit.

- Pred zaciatkom akejkolvek Cinnosti skontrolujte, €i
su bezpec€nostné a pracovné zariadenia bezpeéne
upevnené a nepoSkodené. Poskodené ochranné
zariadenia a diely musia byt odborne opravené
alebo vymenené.

- Zohladfiujte  vplyvy  okolittho  prostredia.
Nevystavujte stroj dazdu a nepracujte vo vlhkom
alebo mokrom prostredi alebo v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

- Skladujte stroj na suchom, uzamknutom mieste
mimo dosahu deti.

Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy:

- Noste pri ¢innostiach vZdy ochranu sluchu.

- Noste pri ¢innostiach vzdy ochranné okuliare.

- Noste pri ¢innostiach vzdy rusko.

- Noste neustéle priliehavy pracovny odev (ziadne
kratke nohavice) a zlozte si prstene, naramky a
hodinky.

Pokyny pre prevadzku:

- Drzte elektricky nastroj za izolované rukovate,
ked vykonavate cinnosti, pri ktorych méze
zasiahnut' pouzivany nastroj skryté pridové
rozvody alebo spojovacie rozvody. Kontakt s
vedenim pod napétim spdsobi, Ze aj kovové Casti
elektrického nastroja budu pod napatim, ¢o bude to
mat za nasledok uder elektrickym pradom.

- Upevnite a zaistite obrobok pomocou svoriek
alebo inym spésobom na stabilny podklad.
Pokial budete drzat obrobok len rukou alebo oproti
svojmu telu, zostane nestabilny, ¢o méze spdsobit
stratu kontroly.

- Zabezpette voiné a nekizavé miesto pouzivania s
dostatocnym osvetlenim a ventilaciou.

- Pred vymenou nastroja, nastavovanim a pred
odstrafiovanim porlch vytiahnite sietovl zastrcku
(sem patri aj odstrafiovanie triesok a prachu).

- NesmU sa obrabat obrobky, ktoré su prili§ malé
alebo prili§ velké vzhladom na vykon stroja.



Nesiahajte rukami do oblasti rezu pily a na pilové
lano. Svojou druhou rukou uchopte pridavnu
rukovét alebo teleso motora.

Nikdy nedrzte obrobok v ruke alebo prelozeny cez
nohu

PouZivajte iba originélne pilové lana MAFELL. Po
kazdej vymene lana musite skontrolovat spravne
napnutie lana.

Ochranny kryt dolného ohybu lana 4 (obr. 6) sa
nesmie odstranit.

Stroj je pristroj pre jednu osobu a mdze sa pouzivat
len iba pri ¢innostiach, kde zakladna doska 3 (obr.
1) sluzi ako podpera.

Drzte pevne a podoprite stroj uz pred jeho
zapnutim. Lano pily musi byt pritom volné.
NezaCinajte s rezanim obrobku dovtedy, kym
nedosiahne lano svoj piny pocet otacok. Davajte
pritom pozor na bezpecny postoj.

Vlypina¢ sa nesmie zaseknut v zapnutom stave.
Nikdy nesiahajte pocas pilenia pod zakladnu dosku
alebo do Zlabu na triesky.

Nikdy neprepravujte stroj s beziacim lanom pily a
davajte pozor, aby sa beziace lano pily nedostalo
do kontaktu s inymi susednymi predmetmi, okrem
obrobku.

Nikdy neodstranujte kryt 5 (obr. 2), ktory zakryva
hnacie koleso, po€as chodu stroja a odstrarite ho
len na vymenu nastrojov, potom ho ihned vymerite.
Stroj musi byt vedeny tak, aby rezny tlak neumoznil
pokles rychlosti.

Pokial je to mozné, pri pozdiznom rezani pouzivajte
vzdy zarazku alebo rovné vedenie hran.
Skontrolujte obrobok na cudzie Castice. Kovové
diely (napr. klince) alebo zachyteny piesok, sa
nemoézu pilit.

Pri pileni vZdy vedte spojovaci kabel vzdy smerom
dozadu od stroja.

Pokial su spojovacie kable poSkodené alebo
prerezang, ihned vytiahnite sietovl zastrcku.

Pri rezani hrabky materidlu musite nastavit' posuv.
Pokial budete postupovat prili§ rychlo, dojde k
pretazeniu motora, rezy pily budi nepresné a
pilové lano sa rychlejSie otupi.

Odstrante stroj z obrobku az potom, ked sa pilové
lano zastavi. Vdaka integrovanej brzde sa to deje
velmi rychlo.

Pokyny k udrzbe a servisu:

- Pravidelné Cistenie stroja, predovSetkym Cistenie
nastavovacich zariadeni na ot&¢anie rozvodov
pridavnej kontaktnej plochy a telesa horného a
dolného vychylenia lana predstavuje dolezity
bezpecnostny faktor. Vytiahnite pred zaciatkom
¢innosti zastrcku zo siete.

- MbéZu sa pouzivat iba originalne nahradné diely a
diely prislusenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznikéd narok na zaruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

4 Zmena vybavy / nastavenie

4.1 Siet'ova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpecit, ze
sietové napétie zodpoveda prevadzkovému napatiu
uvedenému na vyrobnom $titku stroja.

4.2 Odsavanie triesok
Nebezpecenstvo

Zdraviu $kodlivy prach sa musi
vysat vysavatom M.

Pri vSetkych Cinnostiach, pri ktorych vznikd znacné
mnozstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Na to sa najlepSie hodi
objemovy vysavaé S 200 M (pozri kapitolu Specialne
prisluSenstvo). Rychlost vzduchu musi byt minimaine
20 m/s.

Vinutorny priemer sacieho natrubku 6 (obr. 2) je 35
mm.

4.3 Montaz dvojitého ozubeného remefia
Nebezpecenstvo
Pred montazou dvojitého

ozubeného remefia vytiahnite
sietovy zastrcku stroja.

Dvaojity ozubeny remerfi by mal byt
@ namontovany pre izolatné
materidly s hustotou >160 kg/m3.
e Dvojity ozubeny remeni s jemnym ozubenim
zaveste do pastorka 7 (obr. 3).
e Upinaciu paku 8 (obr. 4) vytiahnite z jej
parkovacej polohy smerom hore a otocte ju 0 90°
dovnutra. Dvojity ozubeny remed zaveste do



vratnej kladky 30 (obr. 6) a nechajte napinaciu
paku pomaly kizat dole.

Dvojity ozubeny remen sa napina silou pruziny. Pri
demontazi dvojitého ozubeného remenia postupujte v
opacnom poradi.

4.4 Vymena pilového lana
Nebezpecenstvo

Pred vymenou lana pily
bezpodmienecne vytiahnite sietovu
zastrckul

Nebezpecenstvo zranenia tieZ pri
zastavenom lane pily.

Pri vymene pilového lana postupujte nasledovne:

e Odstraite v pripade potreby dvojity ozubeny
remef a posurite upinaciu paku do jej parkovacej
polohy (pozri kapitolu 4.3 Montaz dvojitého
ozubeného remena, strana 74)

e  Pomocou dodévaného Sesthranného
skrutkovaa 10 pripevneného k zadnému
otoénému segmentu 9 (obr. 1) musite uvolnit
valcovy skrutku 11 (obr. 4) a zloZit kryt.

e Otacajte pomocou Sesthranného skrutkovaca
otoétnt napravu 12 (obr. 2) v smere hodinovych
ruCiiek, kym vacka nezapadne. Lano pily je
teraz uvolnené.

o Sesthrannym skrutkovadom 10 (obr. 1) uvolnite
valcovl skrutku 13 (obr. 2) v prednom
ochrannom kryte a odstrarite ju.

e  Lano pily sa mbZe potom odstranit.

e  skontrolujte pri kaZdej vymene lana Skrabky 31
(obr. 3) a 32 (obr. 4), ¢i nie st poSkodené a
opotrebované, a v pripade potreby ich vymerite
(pozri kapitola 4.6 V\ymena Skrabky, strana 76)

e  Umiestnite nové lano pily na hnacie koleso a
vychylovacie koleso. Davajte pozor, aby
ukazovala ¢epel v smere pohybu a zasahovala
do medzier v kolesach.

e  Pomocou Sesthranného skrutkovaCa otacajte
rotanu os v protismere hodinovych ruciciek, kym
sa lano pily nenapne silou pruziny.

Pozor: Riziko zranenia na
Cepeliach.

o  Vyklopte kryt nahor a utiahnite ho skrutkou.

o Nasadte predny ochranny kryt a utiahnite ho
riadne valcovou skrutkou. Upevnite Sesthranny
skrutkova¢ v zadnom otoénom segmente.

e  Potiahnite lano pily 2-3 krat rukou, aby ste
skontrolovali, i je sprdvne upevnené na
kolesach.

Lano pily sa napina silou pruZiny a nie je potrebné ho
dodato¢ne napinat.

4.5 Vymena hnacieho a vychylovacieho kolesa
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovl zastrcku.

Namahanie kolies je mimoriadne vysoké. Pokial
vykazuje vidite[né zndmky opotrebovania, musia sa
bezpodmienecne vymenit.

451 Vymena hnacieho kolesa
Pri vymene hnacieho kolesa postupujte nasledovne:

e  QOdstrante lano pily z hnacieho kolesa (pozri
kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana 75).

e Uvolnite skrutku s valcovou hlavou 14 (obr. 3) a
odstrante Skrabku.

o Stlacte tlacidio 15 (obr. 1) a potiahnite
zaistovaciu packu 16 smerom hore. Hriadel pily
je potom zaisteny a radiaca paka zablokovana.

e Pomocou Sesthranného skrutkovaca 10 (obr. 1)
uvolnite skrutku priruby 17 (obr. 3) v protismere
hodinovych ruciciek. Potom odstrante skrutku
a prednu upeviiovaciu prirubu 18.

e Potom mdzete odstranit hnacie koleso.

e Upinacie priruby musia byt bez prifnavych
dielov. Nasadte potom nové hnacie koleso na
zadn( prirubu.

e  Potom nasadte upeviovaciu prirubu, skrutku
priruby a riadne ju utiahnite otd¢anim v smere
hodinovych ruciciek.

o Vlozte Skrabku do drZiaka a upevnite ju skrutkou
s gombikovou hlavou.

o Skrabku vyrovnajte s hnacim kolesom tak, aby sa
hrot Skrabky dotykal dna drazky hnacieho kolesa.
Riadne utiahnite skrutku s gombikovou hlavou.



e  UloZte lano pily na hnacie koleso (pozri kapitolu
4.4 \/lymena pilového lana, strana 75).

452 Vymena vychylovacieho kolesa

Pri vymene vychylovacieho kolesa postupujte
nasledovne:

e Odstrarte lano pily z vychylovacieho kolesa
(pozri kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana
75).

e  Uvolnite skrutku so z&pustnou hlavou 19 (obr. 4)
a odstrante kryt 20 s dolnou Skrabku.

e Uvolnite Sesthranni maticu 21 (obr. 4) v
protismere hodinovych ruciciek. Drzte pritom
napravu za nasadeny Sesthran pomocou
vidlicovéeho klu¢a SW 10. Odstrante potom
Sesthrannu maticu z napravy.
Teraz mdzete vychylit koleso z népravy.

e Potom nasadte na napravu nové vychylovacie
koleso.

e  Potom nasadte Sesthranni maticu a riadne ju
utiahnite otd€anim v smere hodinovych
ruciciek .

o  Nasadte kryt 20 s dolnou Skrabkou na Smykadlo
a utiahnite ho skrutkou so zapustnou hlavou 19.

e  Otvorte skrutku s gombikovou hlavou 22 (obr. 4)
a vyrovnajte dolnu Skrabku s vodiacim kolesom
tak, aby sa hrot Skrabky dotykal zakladne drazky
vychylovacieho kolesa. Opét riadne utiahnite
skrutku s gombikovou hlavou.

e Teraz umiestnite lano pily na vychylovacie
koleso (pozri kapitolu 4.4 Vymena pilového lana,
strana 75).

4.6 Vymena Skrabky
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovy zastrcku.

Skrabky udrziavaji dno drazky hnacieho a
vychylovacieho kolesa Cisté. Pokial st opotrebované
alebo chybné, musia sa bezpodmiene¢ne vymenit.

4.6.1 Vymena Skrabky hore

Pri vymene Skrabky postupuite tak, ako je to uvedené
hore:
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e  Odstraite lano pily z hnacieho kolesa (pozri
kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana 75).

o Uvolnite skrutku s gombikovou hlavou 14 (obr. 3)
a vyberte Skrabku 31 (obr. 3) z drziaka.

e  Vlozte novu Skrabku do drziaka a upevnite ju
skrutkou s gombikovou hlavou.

o Skrabku vyrovnajte s hnacim kolesom tak, aby sa
hrot Skrabky dotykal dna drazky hnacieho kolesa.
Riadne utiahnite skrutku s gombikovou hlavou.

o  UloZte lano pily na hnacie koleso (pozri kapitolu
4.4 \lymena pilového lana, strana 75).

4.6.2 Vymena Skrabky dole
Pri vymene Skrabky postupuijte nasledovne:

e  Odstraite lano pily z vychylovacieho kolesa
(pozri kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana
75).

e Uvolnite skrutku s gombikovou hlavou 22 (obr. 4)
a vyberte Skrabku 32 (obr. 4) z krytu.

o  Viozte novi Skrabku do krytu a upevnite ju
skrutkou s gombikovou hlavou.

o Skrabku vyrovnajte s vodiacim kolesom tak, aby
sa hrot Skrabky dotykal dna drazky
vychylovacieho kolesa. Riadne utiahnite skrutku
s gombikovou hlavou.

e Teraz umiestnite lano pily na vychylovacie
koleso (pozri kapitolu 4.4 Vymena pilového lana,
strana 75).

4.7 Nastavenie pre Sikmé rezy

Stroj sa da nastavit na fubovolny uhol pre Sikmé rezy
od 0° do 60° .

e  Pokial chcete stroj naklonit, uvedte ho do
vychodiskovej polohy a podoprite ho tak, aby sa
dal agregat pily oto€it.

o Uvolnite obe kridlové skrutky 23 (obr. 1).

o Nastavte uhol podfa stupnice na telese
prevodovky.

e Potom riadne utiahnite kridlové skrutky 23.

4.8 Otocit' rezaciu supravu smerom dozadu
Pozor: Riziko zranenia na
@ &epeliach. Pri pileni s rezacou
stipravou oto¢enou dozadu je
potrebna zvySena pozornost!



Rezacia sUprava sa da oto€it dozadu do fubovolného
uhla od 0° az 45° .

e Uvolnite upeviiovaciu paku 24 (obr. 1).

e Nastavte uhol podla stupnice na kline na
Stiepanie dreva.

e  Potom riadne utiahnite upeviiovaciu paku.

4.9 Pridavna kontaktna plocha a klzak

49.1 Pridavna kontaktna plocha

Na zlepSenie pracovnej plochy a tym aj na zlepSené
vedenie lanovej pily s izolatnym materidlom mdZete

na stroj namontovat pridavn( kontaktnd plochu 25
(obr. 2).

e  Umiestnite dva drziaky pridavnej kontakinej
plochy na otoné segmenty 26 (obr. 3) a
pritlacajte pridavnu kontaktni plochu k stroju,
kym drZiaky nezapadnu.

e Na odstranenie pridavnej kontaktnej plochy
stlacte sucasne dve zaistovacie tlacidla 27 (obr.
2) a vytiahnite kontaktnu plochu.

o

Na vytvaranie uzkych, Sikmych
odrezkov sa da stroj umiestnit na
vodiacu kolajnicu s pridavnou
kontaktnou plochou. V zavislosti od
uhla rezu mozno vzdialenost medzi
hranou narysu a lanom pily urit z
tabulky na pridavnej kontaktnej
ploche.

Na Sikmé rezy sa da pouzit predna
strana pridavnej kontaktnej plochy
spolu so zakladnou doskou ako
doraz na vodiacu listu, dosku alebo
podobne.

o

49.2 Klzak

Pri pouziti vodiacej liSty 33 (obr. 5) sluzi klzak ako
vySkové nastavenie 34. D& sa namontovat pod
pridavnu kontaktnu plochu aj pod zakladovu dosku.

e Vlozte klzak zdola do pridavnej kontakinej plochy
alebo zakladnej dosky a zablokuijte ho.

¢  Na odstranenie musite uvolnit klzak a vybrat ho.
Pokial nie je kizék potrebny, modze byt ulozeny v
parkovacej polohe 35 nad pridavnou kontaktnou
plochou.

5 Prevadzka

5.1 Spustenie do prevadzky

Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobdm poverenym obsluhou stroja, pricom
freba venovat zvlastnu  pozornost  kapitole
,Bezpecnostné pokyny“.

5.2 Zapnutie a vypnutie
Nebezpecenstvo
Pred zapnutim sa musite
ubezpecit, ze medzi obrobkom a
lanom pily nevznika kontakt.
Pracovna oblast okolo obrobku
musi byt bez prekazok. Vedte
spojovaci kabel dozadu smerom
prec. Drzte stroj obomi rukami za
naplanované rukovate.

e  Zapnutie: ZatlaCte zablokovanie zapnutia 28
(obr. 1) smerom dopredu, aby sa odblokovalo.
Potom stladte pri stlaenej zapinacej packe
spinaciu paku 29.

KedZe ide o spinac bez aretacie, stroj bude bezat len
dovtedy, kym bude tato spinacia paka stlacena.
Integrovana elektronika zaistuje pri zapnuti plynulé
zrychlenie a upravuje pri zatazeni otacky na fixne
nastavenu hodnotu.

e  Vypnutie: Pre vypnutie musite uvolnit spinaciu
packu 29. Zablokovanie zapnutia sa tak opat
automaticky aktivuje a zabezpecuje lanova pila s
izolaénym materialom proti neumyselnému
zapnutiu.

Sucasne s vypnutim sa aktivuje automaticka brzda.
Tym sa skrati doba dobehu lana pily na cca 3 sekundy.

5.3 Svetlo

Elektricky nastroj je vybaveny svetelnym modulom 36
(obr. strana 3).

Svetelny modul je po zasunuti spojovacieho kabla
nepretrzite napajany a pripraveny na prevadzku.

V' pohotovostnom rezime rozsvieti svetelny modul
automaticky svetlo pri pohybe stroja alebo ho poéas
dlhieho prestoja opat vypne.



5.4 Pracovné pokyny

Lanova pila s izolatnym materidlom DSS 300 cc
zodpoveda ovladaniu a konstrukcii ruénej kotuCovej
pily. Klin na Stiepanie dreva 4 zabrariuje zaseknutiu
lana pily a ochrana dolného vedenia lana zabrariuje
vyskoeniu stroja. S rezacim stolom ST 1700 Vario,
ktory je k dispozicii ako Specialne prislusenstvo,
objemovym vysavatom S 200 M a drZiakom stroja
MH-DSS je mozna mimoriadne pohodina a bezprasna
praca.

5.5 Pilenie podla narysu

Teleso prevodovky ma znackovaciu hranu pre 0° az
60°. Tato narysovana hrana zodpoveda vnutornej
strane lana pily. Pri Sikmych rezoch je mozné narys
vidiet cez otvor na lavej strane horného ochranného
krytu.

Klince alebo nalepeny piesok mozu
poskodit lano pily. Musia sa
odstranit na rozhrani.

e  Uchopte stroj za rukovate a polozte ho na
obrobok prednou ¢astou zakladnej dosky.

e  Zapnite lanovl pilu s izolaénym materidlom
(pozri kapitolu 5.2 Zapnutie a vypnutie, strana
77) a posUvajte stroj rovnomerne v smere rezu.

e Po skonleni rezania vypnite pilu uvolnenim
spinacieho tlacidla 29 (obr. 1).

5.6 Pilenie na vodiace;j liste

Pri pouziti vodiacej listy sa
dosiahne vyrazne vysSia kvalita
rezu.
e Upevnite vodiacu listu do poZadovanej polohy na
obrobku (pritom velmi pomdZe upinacie
zariadenie F-FIX - pozri kapitola 8 ZvlaStne
prisluSenstvo, strana 80.).

e V pripade potreby namontujte pridavnu
kontaktni plochu a klzék (pozri kapitolu 4.9
Pridavna kontaktna plocha a klzak, strana 77).

e Uchopte stroj za rukovite a polozte ho na
obrobok prednou Castou zakladnej dosky do
vodiacej listy.

e Zapnite pilu s izolatnym materidlom (pozri
kapitolu 5.2 Zapnutie a vypnutie, strana 77) a
posuvajte stroj rovnomerne v smere rezu.

e Po skonceni rezania vypnite pilu uvolnenim
spinacieho tlacidla 29 (obr. 1).

5.7 Pilenie s volnou formou

Vdaka okruhlemu tvaru reznych hrén sa da rezatf
obrobok v [ubovolnom smere. Vyrezy alebo
prerazenia krokiev sa daju urobit velmi jednoducho.

Dvojity ozubeny remeri by mal byt
namontovany pre izolatné
materialy s hustotou >160 kg/m*
(pozri kapitolu 4.3 Montaz dvojitého
ozubeného remena, strana 74).

V pripade izolaénych materialov s
hustotou >160 kg/m? by mal byt
klin na Stiepanie dreva posunuty o
15° dozadu (pozri kapitolu 4.7
Nastavenie pre Sikmé rezy, strana
76).

Pri pileni s volnou formou sa musi
odstranit dvojity ozubeny remen
(pozri 4.3 Montaz dvojitého
ozubeného remena, strana 74)

e Uchopte stroj za rukovate a polozte ho na
obrobok prednou ¢astou zakladnej dosky.

e Zapnite lanovi pilu s izolanym materidlom
(pozri kapitolu 5.2 Zapnutie a vypnutie, strana
77) a posuvajte stroj rovnomerne v
pozadovanom smere rezu.

e po skonCeni rezania vypnite pilu uvolnenim
spinacieho tlacidla 29 (obr. 1).

o

Rezy volného tvaru sa daju
vykonavat aj s rezacou sipravou
oto¢enou dozadu.

Pozor: Pri pileni s rezacou
stipravou oto¢enou dozadu je
potrebna zvySena pozornost!



6 Udrzba a opravy
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovu zastrcku.
Stroje MAFELL su skon$truované tak, aby boli
nenaro¢né na Udrzbu.

Pouzité gulkové loZiska su namazané na cell dobu
Zivotnosti. Po dlh3ej prevadzkovej dobe odporii¢ame
odovzdat stroj na kontrolu autorizovanej servisnej
dielni firmy MAFELL.

6.1 Stroj

Stroj sa musi pravidelne zbavovat usadenin prachu.
Pritom musite vycistit ventilacné otvory na motore
pomocou vysavaca.

Na vSetky mazacie miesta pouZivajte iba nas
Specialny tuk, objednavka €.049040 (1 kg plechovka).

Pilové lana pouzivané na stroji by sa mali pravidelne
kontrolovat, pretoZe ostré nastroje zlepSuju kvalitu

7 Odstranovanie poruch
Nebezpecenstvo

rezu. Pokial je lano pily opotrebené alebo tupé, musi
sa vymenit. Nie je mozné prebrusit lano pily.

6.2 Hnacie a vychylovacie koleso

Namahanie kolies je mimoriadne vysoké. Ak vykazuju
viditelné ~ zndmky opotrebovania, musia sa
bezpodmiene¢ne vymenit (pozri kapitolu 4.5 Vymena
hnacieho a vychylovacieho kolesa, strana 75).

6.3 Skrabka

Skrabky udrZiavaji dno drazky hnacieho a
vychylovacieho kolesa Cisté. Musia sa pravidelne
kontrolovat. Pokial su opotrebované alebo chybné,
musia sa vymenit (pozri kapitolu 4.6 Vymena Skrabky,
strana 76).

6.4 Uskladnenie

Pokial' sa stroj dihSiu dobu nepouzival, musite ho
starostlivo vycistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikoréznym prostriedkom.

Zistovanie pri¢in vzniknutych pordch a ich odstrafiovanie si vzdy vyzaduje zvySenu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovu zastrcku!

V nasledujucej €asti st uvedené najéastejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchéch sa obrétte na

svojho predajcu alebo priamo na zakaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Stroj sa neda zapnut

Nie je k dispozicii sietové napatie

Skontrolujte napajanie napatim

Defektna sietova poistka

Vymerite poistku

Opotrebené uhlikové kefky

Prevezte stroj do dielne
zékaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL

Stroj sa samocinne vypne pocas
chodu naprazdno alebo zastavi
pocas rezania

Vlypadok siete

Skontrolujte predradent poistku

PretaZenie stroja

Znizit rychlost posunu vpred

Lano pily sa zasekava pri posune
stroja vpred

Prili§ velky posun vpred

Znizit rychlost posunu vpred

Tupé lano pily

Okamzite uvolnit spinac.
Odstrante stroj z obrobku a
vymeiite lano pily

Klin na Stiepanie dreva zaseknuty
v obrobku

Zaistite obrobok na stabilnom
podklade




Porucha Pricina

Odstranenie

Lano pily je zle vyrovnané alebo | Tupé lano pily
zvySena ndmaha pri posune
dopredu

Okamzite uvolnit spinac.
Odstrarite stroj z obrobku a
vymeiite lano pily

Prili§ velky posun vpred

Znizit rychlost posunu vpred

Zapchaté vyhadzovanie triesok Nie je pripojené odsavanie

Po vypnuti beZi este diho lano Defektna automatickd brzda
pily

Prevezte stroj do dielne
zékaznickeho servisu spoloénosti
MAFELL

8 Zvlastne prislusenstvo
- Stdl pily ST 1700 Vario
- Objemovy vysavac S 200
- DrZziak stroja DSS-MH
- Upinacie zariadenie F-FIX
- Lano pily + Skrabka DSS-SR
- Dvojity ozubeny remen DSS-DZ
- Vodiaca kolaj F80, 800 mm diha
- Vodiaca kolaj F110, 1100 mm dlha
- Vodiaca kolaj F160, 1600 mm dlha
- Vodiaca kolaj F210, 2100 mm dlha
- Vodiaca kolaj F310, 3100 mm dlha
- Uhlovy doraz F-WA

- PrisluSenstvo k vodiacej kofaji:
- Skrutkovéa svorka F-SZ100MM (2 St.)
- Spojovaci kus F-VS
- Ta3ka na kolajnice F160

Objednavka ¢. 91A 601
Objednavka ¢. 91A 301
Objednavka ¢. 207 164
Objednavka ¢. 206 760
Objednavka ¢. 206 370
Objednavka ¢. 206 371
Objednavka ¢. 204 380
Objednavka ¢. 204 381
Objednavka ¢. 204 365
Objednavka ¢. 204 382
Objednavka ¢. 204 383
Objednavka ¢. 205 357

Objednavka ¢. 205 399
Objednavka ¢. 204 363
Objednavka ¢. 204 626

- SUprava taiek na kolaje F80/160 s uhlovym dorazom zloZena z: F80 +  Objednavka €. 204 749

F160 + konektor + uhlovy doraz + 2 skrutkové svorky + taska na kolaje

- Suprava taSiek na kolaje F160/160 zlozena z: 2 x F160 + konektor + 2 Objednavka ¢&. 204 805

skrutkové svorky + taska na kolaje
- Zarazka uchopenia UA
- Paralelny doraz

9 Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov

Objednavka ¢. 205 323
Objednavka ¢. 205 166

Prislusné informéacie o nahradnych dieloch najdete na nasej webovej stranke: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen
ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon
ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL -Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie,
die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgeméaBe Behandlung oder durch normalen Verschleify
entstanden sind, wird keine Haftung ibernommen.

apaHTus

Mpu npefbsiBNEHUM AOKYMEHTALMM Ha rapaHTvio (OpUrMHanbHasi KBUTaHLMS) B COOTBETCTBTAM C MpaBunamu O MPefOCTABNEHUN rapaHTM Mbl GecrinaTho
npou3sesieM BCe HeobXOAMMbIE PEMOHTBI, KOTOpPbIE MO HaLEMy OnpefeneHiio HeOBXoAUMbI B CBS3N ¢ AedbekToM MaTepuana, o6paboTku 1 cbopku. 310 He
OTHOCKTCS K PaCXOAHbIM MaTepuanam v U3HalLVBaeMbIM AeTansm. [Ins 3T0ro MallyHa Uin YCTPOMCTBO AOMKHO BbiTb (hpaHko-(paxT OTNpaBneHo Ha 3aBoj M
macTepckyio obcnykuBaHus knueHToB upmsl MAFELL. M3beraiite nombITOk CaMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B 3TOM Cry4yae rapaHTUs aHHynupyeTcs.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTM Ha BPEA, MPUYIMHEHHBIN B pe3yNbTaTe HenpaBiunbHOro 06paLLeHmst Ui eCTECTBEHHOTO 3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wediug naszej oceny
s konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny
wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych.
Nie przejmujemy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predloZeni zaruénich podkladi (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro poskytovani zéruky provedeny vSechny
opravy, které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materidlu, zpracovani a montaze. Dily podiéhajici pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty.
Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplacno opravljena vsa popravila, ki so po nasi
oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dologila. VV ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine
poslati v tovarno ali v pooblas¢éeno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za Skodo, ki
nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predloZeni zaruéného listu (originalneho dokladu o kupe) budu vietky opravy, ktoré urcime ako nevyhnutné z dévodu chyb materialu, spracovania a montaze,
vykonané bezplatne v rami platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajlice opotrebeniu st z toho vylicené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo
pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa pokusom o samostatnu opravu, pretoZe tym stratite narok na zaruku. Za
$kody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym opotrebovanim nepreberame Ziadnu zodpovednost.

MAFELL AG
" Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar
Telefon +49 (0)7423/812-0 Internet: E-Mail:
Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de




