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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen koénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

NPERYNPEXOEHUE

Mpouuntaitte BCe npaBuna U MHCTPYKLMM MO TexHWKe GesonacHocTi. HecobriodeHne aTvX npasui U MHCTPYKLMA no
TexHuke 0e30macHoCTU MOXET MPUBECTM K MOPaXEeHWI0 3MeKTPUYECKAM TOKOM, BO3rOpaHWio W/mn OpyruM cepbesHbiM
TpaeMaM. CoxpaHuTe BCe NpaBuna U MHCTPYKLMM NO TeXHUKe 6e30nacHOCTH AN AanbHeNwWero MCNoNb30BaHusA.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazéwki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i
wskazowek moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru illub cigzkich zranien. Zachowa¢ wszystkie przepisy
bezpieczenstwa i wskazowki na przyszios¢.

UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokyni miize zpusobit
zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro
pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzrodi udar
elektricnega toka, pozar in/ali hude telesne poSkodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo
uporabo.



D - EG Konformitétserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine MS 55 den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten
Normen angewendet. Bevollmé&chtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine MS 55 complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction.
Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine MS 55 est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les
réglements suivants ont été utilisés. Plénipotentiaires pour I'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina MS 55 € conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono
state applicate le seguenti norme. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine MS 55 aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde normen
toegepast. Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina MS 55 cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio
constructivo como de los procesos de fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, ettd kone MS 55 vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu luettelossa
imoitettuja standardeja. Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkilé: Mafell AG

S - EG Konformitetsférklaring
Vi intygar hérmed att maskinen MS 55 uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normerna anvandes vid konstruktion och tillverkning.
Befullmaktigad fér sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaering
Vi attesterer hermed, at maskinen MS 55 opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder. Person,
der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptudcpukar coorsetcreusa EC
Hacrosiwmm nopteepxaaem, yto mawuHa MS 55 otevaer tpeBoBaHMaM ykasaHHbIX Avpektue EC. Mpu NpoeKTMpOBaHMM M U3rOTOBMEHMM
NPUMEHANNC NEPEYNCTIEHHbIE HOPMbI. YNONHOMOYEHHbIA NPeACTaBUTENb MO COCTABNEHNIO TEXHUYECKOM AoKymeHTauun: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna MS 55 spetnia wymagania wyszczegélnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia zastosowano
przedstawione normy. Petnomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE

Timto prohlasujeme, Ze stroj MS 55 spliiuje pokyny uvedenych smérnic EU. Pi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladli zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti

S tem izjavljamo, da stroj MS 55 ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nateti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblaséeno podjetje: Mafell AG

2006/42/[EG EN 62841-1, EN 62841-2-5, EN 55014-1,
2014/30/EU EN 55014-2, EN 61000-3, EN 12100, EN 847-1
2011/65/EU

MS 55 Art.-Nr. 915701, 915720, 915721, 915722, 915725
Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 07.06.2019
32 —
//éC, ........ 'l/'f—
/
Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA

Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schadliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere nitzliche Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 915701, 915720, 915721, 915722 oder 915725

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

Schutzklasse I

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten
Universalmotor funk- und fernsehentstort

Aufnahmeleistung (Normallast)
Strom bei Normallast
Séageblattdrehzahl im Leerlauf
Sageblattdrehzahl bei Normallast

Schnitttiefe 0°/30°/45°
Séageaggregat schwenkbar
Sageblattdurchmesser max/min
GroRte Sageblatt-Grundkorperdicke
Werkzeug-Schnittbreite
Ségeblattaufnahmebohrung
Durchmesser Absaugstutzen
Gewicht ohne Netzkabel
Abmessungen (B x L x H)

2.4 Emissionen

230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
1100 W 1100 W
48A 10A

4400 min-1 4200 min-'
2770 min-1 2650 min-'
55/50/42 mm

0-45°

160/149 mm

1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35mm

3,3 kg

253 x 309 x 235 mm

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmanahmen
notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. AuRerdem kann der zuldssige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine

bessere Abschétzung der Gefahrdung und des Risikos zu ermdglichen.

241 Angaben zur Gerduschemission

Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:
Schalldruckpegel Lea=93 dB (A)
Unsicherheit Kra=1,5dB (A)
Schallleistungspegel Lwa= 104 dB (A)
Unsicherheit Kwa=1,5dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmafig mitgelieferten Ségeblatt durchgefiihrt.

24.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist kleiner als 2,5 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Handkreissage MS 55 komplett mit:

1 hartmetallbestlicktes Kreissageblatt @ 160 mm, 16 Zahne
1 Spaltkeil (Dicke 1,2 mm)

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*



2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und dirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Obere feste Schutzhaube

- Untere bewegliche Schutzhaube
- Grofe Grundplatte

- Handgriffe

- Spaltkeil

- Schalteinrichtung

- Absaugstutzen

2.7 BestimmungsgeméRe Verwendung

Die Handkreissage ist ausschlieRlich zum Langs- und
Querschneiden von Massivholz geeignet.
Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten
und MDF-Platten kénnen ebenfalls verarbeitet
werden. Verwenden Sie die zugelassenen
Sageblatter nach EN 847-1.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuldssig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaR zu verwenden
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.

- Berlhren des Sé&geblattes im Bereich der
Anfahréffnung unterhalb der Grundplatte.

- Berlhren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils des Ségeblattes beim
Schneiden.

- Beriihren sich drehender Teile von der Seite:
Séageblatt, Spannflansch und Flansch-Schraube.

- Riickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstiick.

- Bruch und Herausschleudern des Sageblattes
oder von Teilen des Sageblattes.

- Berlhren  spannungsfiihrender ~ Teile  bei
getffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei  langer

andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise

Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche diirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschadigte Kabel oder Stecker miissen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.



- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell
beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.

Nicht verwendet werden diirfen:

- Rissige Sé&geblatter und solche, die ihre Form
verandert haben.

- Ségeblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl
(HSS-Sageblatter).

- Stumpfe Sageblatter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

- Ségeblatter, deren Grundkérper dicker oder deren
Schnittbreite (Schrankung) kleiner ist als die Dicke
des Spaltkeils.

- Sdgebléatter, die nicht fur die Sageblatt-Drehzahl im
Leerlauf geeignet sind.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:
Séageverfahren

Gefahr

- Kommen Sie mit lhren Héanden nicht in den
Sagebereich und an das Ségeblatt. Halten Sie
mit lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehduse. Wenn beide Hande die Sé&ge
halten, kdnnen diese vom Sageblatt nicht verletzt
werden.

- Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht
vor dem Sageblatt schitzen.

- Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es soll weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

- Halten Sie das zu sdagende Werkstiick niemals
in der Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern
Sie das Werkstiick an einer stabilen Aufnahme.
Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu befestigen,

um die Gefahr von Korperkontakt, Klemmen des
Sageblattes oder Verlust der Kontrolle zu
minimieren sein.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und flihrt zu einem elektrischen Schiag.

- Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen  Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Méglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

- Verwenden Sie immer Ségeblétter in der
richtigen  GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z. B. rautenférmig oder
rund). S&geblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sége passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

- Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sé&geblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Sageblatt-Unterlegscheiben und -

Schrauben wurden speziell fiir lhre Sé&ge
konstruiert,  fir  optimale  Leistung  und
Betriebssicherheit.

Riickschlag - Ursachen und entsprechende

Sicherheitshinweise

- Ein Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu fiihrt, dass
eine unkontrollierte S&ge abhebt und sich aus dem
Werkstlick heraus in Richtung der Bedienperson
bewegt.

- Wenn sich das Ségeblatt in dem sich schlieRenden
Séagespalt verhakt oder verklemmt, blockiert es,
und die Motorkraft schldgt die Sage in Richtung
der Bedienperson zurick.

- Wird das Séageblatt im S&geschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kdnnen sich die Zahne der
hinteren Sageblattkante in der Holz- Oberflache
verhaken, wodurch sich das Ségeblatt aus dem



Sagespalt heraus bewegt und die Sége in
Richtung der Bedienperson zuriickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der S&ge. Er kann durch
geeignete VorsichtsmalRnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

- Halten Sie die Sége mit beiden Handen fest und
bringen Sie Ihre Arme in eine Stellung, in der
Sie die Riickschlagkrafte abfangen kdnnen.
Halten Sie sich immer seitlich des Ségeblattes,
nie das Sageblatt in eine Linie mit lhrem Korper
bringen. Bei einem Rickschlag kann die
Kreissage riickwérts springen, jedoch kann die
Bedienperson durch geeignete
Vorsichtsmalnahmen  die  Ruckschlagkrafte
beherrschen.

- Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Siage aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sdgeblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sidge aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwérts zu
ziehen, solange das Séageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen
des Sageblattes.

- Wenn Sie eine Sége, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das
Sageblatt im Sdgespalt und iiberpriifen Sie, ob
die Ségezadhne nicht im Werkstiick verhakt
sind. Verhakt das Sageblatt, kann es sich aus
dem Werkstick heraus bewegen oder einen
Riickschlag verursachen, wenn die Sége emeut
gestartet wird.

- Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlages durch ein klemmendes
Sédgeblatt zu vermindern. Grofle Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten missen auf beiden Seiten abgestiitzt
werden, und zwar sowohl in der Nahe des
Séagespalts als auch an der Kante.

- Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Sédgeblatter. S&geblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine
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erhohte Reibung, Klemmen des Sageblattes und
Riickschlag.

Ziehen Sie vor dem Sidgen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
waéhrend des Ségens die Einstellungen veréndern,
kann sich das Sé&geblatt verklemmen und ein
Riickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig, beim Ségen in
bestehende Wé&nde oder andere nicht
einsehbare  Bereiche. Das eintauchende
Ségeblatt kann beim Sagen in verborgene Objekte
blockieren und einen Riickschlag verursachen.

Funktion der unteren Schutzhaube

- Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die

untere Schutzhaube einwandfrei schlieft.
Verwenden Sie die Sage nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieRt. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in geéffneter
Position fest. Sollte die Sage unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass
sie sich frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln
und -tiefen weder Sageblatt noch andere Teile
berihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sége vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anhdufungen von Spéanen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie ,,Tauch- und
Winkelschnitten“, Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und
lassen Sie diesen los, sobald das Séageblatt in
das Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Ségearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.



- Legen Sie die Sédge nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt bedeckt. Ein
ungeschiitztes, nachlaufendes Séageblatt bewegt
die Sage entgegen der Schnittrichtung und ségt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Sageblatts.

Funktion des Spaltkeils

- Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Séageblatt. Damit der Spaltkeil wirkt, muss das
Stammblatt des Sageblatts diinner als der
Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr als die
Spaltkeildicke betragen.

- Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche
Abstande, Position und Ausrichtung kénnen der
Grund dafiir sein, dass der Spaltkeil einen
Riickschlag nicht wirksam verhindert.

- Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auBer bei
»Tauchschnitten“. Montieren Sie den Spaltkeil
nach dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil stort
bei Tauchschnitten und kann einen Rickschlag
erzeugen. Dieser Absatz gilt nur fiir
Handkreissagen ohne MAFELL-Flippkeil.

- Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich
im Sagespalt befinden. Bei kurzen Schnitten ist
der Spaltkeil unwirksam beim Verhindern eines
Ruckschlags.

- Betreiben Sie die Sége nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Stérung kann das
SchlieBen der Schutzhaube verlangsamen.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaBige Reinigung der Maschine, vor
allem der \Verstelleinrichtungen und  der
Flhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehdrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.
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4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spéaneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die

Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.
Der Innendurchmesser des integrierten

Absauganschlussstutzens 11 (Abb. 3) betragt 35 mm.

4.3 Ségeblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitét zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wahlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Weich- und Hartholz quer und
langs zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 160 x 1,8 x 20 mm, 24 Zahne
Schneiden von Weich- und Hartholz speziell langs
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 160 x 1,8 x 20 mm, 16 Zahne
Schneiden von Weich- und Hartholz speziell quer
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32 Zahne

4.4 Sigeblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

o  Betétigen Sie den Arretierbolzen 2 (Abb. 1).

e Mit dem Sechskant-Schraubendreher 14
(Halterung Abb. 3) lésen Sie die Flansch-
Schraube 8 (Abb. 2) entgegen dem
Uhrzeigersinn, die Schraube sowie den
vorderen Spannflansch 7 nehmen Sie ab.

o Sie kdnnen nun das Séageblatt nach dem Offnen
der beweglichen Schutzhaube 9 entfernen.



e Die Spannflansche missen frei
anhaftenden Teilen sein.

e Achten Sie beim Einsetzen des Ségeblattes auf
die Drehrichtung.

e AnschlieRend stecken Sie den Spannflansch
auf, setzen die Flansch-Schraube an und ziehen
Sie durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

e  Dabei halten Sie den Arretierbolzen gedriickt.

4.5 Spaltkeil

von

Betatigen sie den Arretierbolzen 2
(Abb. 1) nicht bei laufender
Maschine! Die Maschine kann
beschadigt werden.

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Der Spaltkeil 5 (Abb. 2) verhindert das Klemmen des
Séageblattes beim Léngsschneiden. Der richtige
Abstand zum Ségeblatt ist in der Abb. 4 dargestellt.

e Lbsen Sie zum Verstellen die beiden
Zylinderschrauben 4 (Abb. 2) mit dem
mitgelieferten Sechskant-Schraubendreher 14
(Abb. 3).

e  \Verstellen Sie den Spaltkeil durch Verschieben
in seinem Langsschlitz und anschliefend ziehen
Sie die beiden Zylinderschrauben wieder fest.

5 Betrieb

5.1 Inbetricbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise” aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

e Einschalten: Driicken Sie zuerst den
Sperrknopf 12 (Abb. 3) und danach betétigen
Sie den Schalterdriicker 13.

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalterdriicker los.
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5.3 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe lasst sich in einem Bereich zwischen
10 und 55 mm stufenlos einstellen.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:
- Ldsen Sie den Klemmhebel 3 (Abb. 1).

Der geloste Klemmhebel gibt durch einen Ausschnitt
in der festen Schutzhaube den Blick auf die
Tiefenskala frei. An der mit einem Pfeil
gekennzeichneten Kante des Ausschnitts kénnen Sie
die eingestellte Tiefe ablesen.

e Stellen Sie die Schnititiefe durch eine
scherenformige Bewegung zwischen fester
Schutzhaube und Grundplatte ein.

e  Ziehen Sie den Klemmhebel wieder fest.

o

5.4 Einstellung fiir Schragschnitte

Das Sageaggregat lasst sich fiir Schragschnitte auf
jeden beliebigen Winkel von 0 bis 45° einstellen.

e  Ldsen Sie die Fliigelschraube 1 (Abb. 1).

e  Entsprechend der Skala am Schwenksegment
stellen Sie den Winkel ein.

e AnschlieRend ziehen Sie die Fliigelschraube 1
fest.

Stellen Sie die Schnitttiefe immer
ca. 2 bis 5 mm grofer als die zu
schneidende Materialstarke ein.

5.5 Sagen nach Anriss

Die Grundplatte besitzt drei Anrisskanten 10 (Abb. 2)
fiir 0°, 30° und 45°. Diese Anrisskanten entsprechen
der Innenseite des Sageblattes. Fiir Schragschnitte
kann der Anriss durch die Offnung auf der linken
Seite der oberen Schutzhaube eingesehen werden.

e Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werkstlck auf.

e Schalten Sie die Handkreissage ein (siehe
Kapitel 5.2) und schieben Sie die Maschine
gleichmaRig in Schnittrichtung vor.

e Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage
durch Loslassen des Schalterdriickers 13 (Abb.
3) aus.



6 Wartung und Instandhaltung wir, die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.

Gefahr

Bei allen Wartunasarbeiten den Fur alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
ung Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert. 6.1 Lagerung
Wird die Maschine I&ngere Zeit nicht verwendet, ist

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit gjg sorgfaltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen  Rogtschutzmittel einsprilhen.

7 Stérungsbeseitigung
Gefahr
Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stérungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhdhte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Storungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine Iasst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren
Netzsicherung defekt Sicherung ersetzen
Kohlebiirsten abgeniitzt Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen
Maschine bleibt wahrend des Netzausfall Netzseitige Vorsicherungen
Schneidens stehen kontrollieren
Uberlastung der Maschine Vorschubgeschwindigkeit
verringern
Ségeblatt klemmt beim Zu grofRer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine verringermn
Stumpfes Sageblatt Sofort Schalter loslassen.

Maschine aus dem Werkstiick
entfernen und Sageblatt

austauschen
Spannungen im Werkstlick
Schlechte Maschinenfiihrung Parallelanschlag einsetzen
Unebene Werkstiickoberflache Fl&che ausrichten
Brandflecke an den Schnittstellen | Fiir den Arbeitsgang Sageblatt austauschen
ungeeignetes oder stumpfes
Sageblatt
Spéaneauswurf verstopft Holz zu feucht
Lang andauerndes Schneiden Maschine an eine externe
ohne Absaugung Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschliefen
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8 Sonderzubehor

Pilzgriff (an Grundplatte vorn montierbar)

Ségeblatt-HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 16 Zahne (L&ngsschnitt)
Séageblatt-HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 24 Zahne (Langs- und Querschnitte)
Ségeblatt-HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32 Zahne (Querschnitt)
Fuhrungsschiene F80, 800 mm lang

Fuhrungsschiene F110, 1100 mm lang

Fuhrungsschiene F160, 1600 mm lang

Fuhrungsschiene F210, 2100 mm lang

Fuhrungsschiene F310, 3100 mm lang

Winkelanschlag F-WA

Zubehdr zu Flihrungsschiene:
- Schraubzwinge F-SZ100MM (2 St.)
- Verbindungsstiick F-VS
- Schienentasche F160

Schienentaschenset F80/160 bestehend aus: F80 +
Verbindungsstiick + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +
F160 + Verbindungsstliick + Winkelanschlag + 2 Schraubzwingen +
Schienentasche

F160 +

Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x
Verbindungsstuick + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

F160 +

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste

Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 OOBbACHEHWE YCNOBHbIX 3HaKOB
3T10T CcUMBON pa3mMellieH BO BCeX MecCTax, rae npuBefeHbl ykasaHuA no

6e30nacHOCTH.

B cyyae UX HEBbINOMHEHMS! BO3MOXHbI TAMYaiiLLMe TPaBMb.

3TOT CUMBOJ 03HA4YaeT CUTYaLMIO, B KOTOPOIl BO3MOXHO NOBPEXAeHNe
@ UMylecTBa.

Ecni ee He 136exaTb, BOIMOXHbI MOBPEXAEHMS U3AENWS WK NPESMETOB,

HaxoAALWNXCA paaoM C HUM.

e OTNM CMMBOMOM MOMEYEHBI COBETbI N0 MPUMEHEHWHO 11 Apyras nonesHas
MHcopMaLyS.

2 [aHHble n3genus
ans mawwH c apt. Ne 915701, 915720, 915721, 915722 wnn 915725

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, chakc
+49(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce naHHble, Heobxoaumble Ans MAEHTUMKALMIN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKO Tabnnuke.

Knacc sawutsi I

©e30nacHOCTY 1 3APaBOOXPAHEHNS, COrMAcHO MpumoxeHuio | k [upextuse o

C € Cumson CE ans noaTeep)aeHUs COOTBETCTBUS OCHOBHBIM TpeG0BaHUSM
MaLL1Hax

Tonbko ans ctpaH EC

He 6pocaitte anekTponHCTpyMeHTbI B GbITOBO Mycop !

CornacHo Esponeiickoit aupektuae 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX aneKTpuyeckux u
3MEKTPOHHBIX NPUBOpax 1 aHaMOMMYHbIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
MCNONb30BaHHbIE AMEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBUPATLCS OTAEMBHO U
nepeaaBaTbCcs ANS AanbHeiwero ucnons3oaHus 6e3s ywepba ans okpyxaroLen
cpeabl.

MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO NO SKCMAyaTaLui ANs yMEHbLIEHWS ONACHOCTM NOMYYeHus
TPaBM.
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2.3 TexHuYecKue XapaKTepuCcTUKU

YHuBEpCanbHbIi ABUraTeNb, 3alLMLLEHHBIA OT paguo- u TB 230 B~, 50 'y 110 B~, 50 Ty
nomex

[MoTpebnsemas MOLHOCTb (HOpManbHas Harpy3ka) 1100 BT 1100 Bt
Tok npy HopmManbHoON Harpy3ke 48A 10A
YacToTa BpaLLeHuMst ACKa NKAbl HA XOMOCTOM Xoay 4400 MUH-1 4200 min--!
YacToTa BpaLLeHust aucka nunbl Npyu HopMarsHOW Harpy3ke 2770 MUH-1 2650 min-"
'nybuHa nponuna 0°/30°/45° 55/50/42 mm

[MoBOPOTHBIN PaCcNNMNOBOYHBIN arperar 0-45°

[unameTp aucka nunbl Makc./MUH. 160/149 Mm

MakcumanbHas TonLMHa OCHOBHOMN YacTu 1,2 Mm

LLnpuHa nponuna MHCTpymeHTa 1,8 Mm

[NocamoyHoe 0TBEPCTHE 415 AMCKA MU 20 Mm

[unameTp oTcacbiBaroLiero natpybka 35 Mm

Bec 6e3 ceteBoro kabens 3,3 kg

Pa3mepsbl (W x X B) 253 x 309 x 235 MM

2.4 Bblbpoc

YKa3aHHble 3HauYeHWs NpeacTaBnsAloT COOOM SMUCCUOHHBIA YPOBEHb. XOTS CYLLECTBYET CBA3b Mexay
YPOBHSIMU BbIAENEHUS U MPOHUKHOBEHUS, MO 3TOMY HEMb3s CYAUTb O HEOBXOAMMOCTM AOMONHUTENBHBIX MEp
NpesocTopoXHOCTU. DakTopbl, BAMSIOWME Ha CyLLECTBYIOLMIA Ha paboyeM MecTe YpOBEHb LyMa, BKITHOYaoT
NPOJOMKNTENBHOCTb BO3LENCTBUS, XapaKTepUCTUKA MOMELLEHUs, OpYrie UCTOUHWKM Wyma W T.n., Hanp.,
KONMYECTBO CTAHKOB M BLIMOMHEHWS PAAOM Apyrux paboumx onepauui. Kpome Toro, LOMYyCTUMbIA YPOBEHb
WyMa MOXET pasnuyathCs B 3aBUCUMOCTW OT CTpaHbl. Tem He MeHee, 3Ta MH(OpMauusi No3BONUT
MoMb30BaTENHO NyyLLe OLEHUTb OMACHOCTb U PUCKN.

241  [laHHble NO M3NYYEHUIO WyMa
3HaueHns co3gaHus Lyma, n3mepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnsitoT:

YPOBEHb 3BYKOBOTO 1aBMNEHMS Lea=93 ab (A)

MOrPeLLHOCTb Kea=1,5ab (A)
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH Lpa =104 gb (A)
NorpeLHoCTb Kea=1,51B (A)

MamepeHme Lyma npon3BoAnTCA C NOMOLLbIO AUCKA NKNbl, BXOAALLEro B cepwthn?l KOMMNNEKT NOCTaBKu.

24.2 [aHHble no BUGpaumm
TunuyHas BMBpaLMs KUCTU/PYKN COCTABMAT MeHee 2,5 m/c2,

2.5 KomnnekT nocTtaBku
PyuHas guckosas nuna MS 55 B komnnexTe c:

1 TBepocnnaBHbIi anck nunbl @ 160 mm, 16 3ydbeB

1 packnuHUBaIOLLMI HOX (ToNLMHA 1,2 MM)

1 MHCTPYMEHT L1151 yNpaBneHus B AepXaTene Ha MalluHe
1 VHCTPYKUMS MO 3KCnyaTaLmm
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1 3k3emnnsp ,YkasaHuit no TexHuke GesonacHocTn”

2.6 MpepoxpaHuTenbHbIE YCTPOWCTBA
OnacHo
QT ycTpoicTBa HEOBX0AMMbI AN
Be3onacHoi akcnnyaralum
MalLLWHbI, NO3TOMY UX yaaneHue
VIV OTKITKOYEHME 3anpELLEHO.

MawwwHa obopynosaHa
npeaoxpaHnTenbHbIMK yCTpOVICTBaMVIZ

creayoLmmm

- BepxHuin hovKCMpOBaHHbIN 3aLUMTHBIN KOXYX
- HWKHWIA NOABMKHBIN 3aLMTHBIN KOXYX

- Bonbluas nnuta ocHoBaHus

- Pyuku

- PacknunuBaiowmin Hox

- [NepekntovaroLyee yCTponCTao

- OrtcacbiBatowuit natpybok

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

PyyHas  puckoBas nuna npeaHasHaveHa
UCKMIOYATENBHO [N NPOAONBHOM M MOnepeyHom
Pe3kn MacCMBHON APEBECHHI.

MoxHo Takke obpabaTbiBaTb MINUTHbIE MaTepuarnsi,
Takue kak JpPEBECHOCTPYXEYHbIE MMMThI, CTONSPHbIE
nautel 1 nutel MO®. Wcnonb3yitte paspelueHHble
NWNbHble aucku cornacHo EN 847-1.

[pyroe, OTAMYHOE OT MNPWUBEAEHHOTO  BbILLE,
ncnonb3oBaHne HeaoonycTumo. I'Ipomaaoamenb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yuiepb, BO3HMKWMIA B
pesynbTaTe NoA0BHOMO UCMOMb30BaHNS.

[na Toro ytofbl MpaBUNbHO  SKCMAyaTUPOBaTb
MalvHy, cobniofjaite npeanucaHHble  UpMon
Mafell ycnosusi  akcnnyaTauuW, — TEXHUYECKOTO
obcnyxmBaHus u yxopa.

2.8 OctaTo4HbIe pUCKM
Onacxo

B cnyyae ncnonb3oBaHms no
Ha3HaYEeHWO 1 HECMOTPS Ha
cobniofeHe NpaBur TEXHUKM
6e30nacHOCTY BCe Xe 0cTaTCs
0CTaTOMHbIE PUCKM, BbI3bIBAEMbIE
HasHaueH1eM.

- TNPUKOCHOBEHWE K OUCKY Nbl B obnactu BPE3HOro
OTBEPCTUS NMOZ, NIUTOM OCHOBaHWS,

- [MpukocHOBEHWE K BbICTYNAlOLLEN NOZ, 3arOTOBKOW
4acTyW AucKa Nurbl NPU pe3aHum.

- Kacanve Bpalaiowmxca Aetaneil co CTOPOHbI:
AWCK MBI, 3aXKUMHO cbnaHeL, 1 BUHT chnaHLua,

- Ortpava mawuHbl npw 3aXXume B 3aroToBKe.

- PaspyleHue 1 BbIGPOC AucKka MUMbI WK YacTeil
AMCKa MMl

- KacaHne  TOKOMPOBOAALMX  AeTaneit  mpw
OTKPbITOM KOPMyCE M He MW3BNEYEHHON BUIIKE
MUTaHNS.

- YxyoweHwe crnyxa npu anutensHoit pabote Ge3
CPEnCTB 3alMTbI OPraHoB Cnyxa.

- BoblgeneHve onacHoil Onsi 30OpPOBbS APEBECHOM
MbINW NPY ANUTENBHON aKcnnyaTauum 6e3 oTcoca.

3 YkazaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH
OnacHo

Bcerga cobniopalite npuBeaeHHbIe
Aanee ykadaHus no 6e3onacHocTu
¥ MpaBuna TexHUk 6e3onacHocTy,
AENCTBYIOLLME B CTPaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

OG6wwme ykazaHus:

- 3anpewaetca obpawatbCd C 3TOM  MALIMHON
AeTAM N NoapoCTKaM. MckrnioyeHne cocTaBnsioT
nogpocTky, paboTawlme nog  HabmogeHvem
creumanneTa ¢ Lenbto obyyeHus.

- Hu B koem cnyyae He paboTaiite 6e3 3aLUTHBIX
MpUCMOCOONEHNA,  WUCMONb30BAHME  KOTOPbIX
npeanucaHo AN OfpedeneHHbIX — pabounx
onepavui, U He M3MEHANTE B MaLLUHE HUYEro, YTO
Morno Obl OTpULATENbHO CKasaTbC Ha ee
6e3onacHocTL.

- I'Ipm MUCNONb30BaHU MallHbl BHE MNOMeLLeHnA
pekomeHayeTCca  UCMNOnb30oBaHWe  BbIKNoYaTend
TOKa YTEYKW.

- [loBpexpaeHHble kabenu wnu BUNMKM cnegyeT
HEMEONeHHO  3aMeHuTb.  3ameHa  [OmkHa
MpoM3BOANTECS TOMbKO cneumanuctamm  Mafell
UNY aBTOPU30BaHHBIM CEpBMCHBIM LieHTpoM Mafell
BO n3bexaHue puckoB yrposbl Ans 6e30nacHoCTH.



V3beraitte peskux nepernboB kabens. OcobeHHO
MpW TPAHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MalUMHbI HE
HamaTblBaiTe kabenb BOKPYr MaLUWHbI.

He pa3pewaetcs ncnonb3oBarb:

AVCKN NUNbI C TPELMHAMMN 1 U3MEHMBLLME (hopMmy,
AUCKA  NWMbl M3 BbICOKOMENpPOBaHHOI
ObicTpopexyLLeii cTanm (aucku nunbl HSS),
3aTyNMBLUMECS AMCKM MWMbl  1M3-33  CIWLLKOM
BbICOKOW Harpy3ku Ha [jBuraten,

AVCKM MWUNbI, OCHOBA KOTOPbIX TOMLE UMW LWMPUHA
nponuna (passop 3yObeB) MeHbLUE TOMLLMHbI
PacKIMHUBAIOLLETO HOXa,

AVCKW NWMbl, He MpefHa3Ha4eHHble Ans YacToThbl
BpalLLEHWs! A1CKa MUMbI HA XOMOCTOM X0aY,

YKkazaHusi no NpPUMEHEHUIO CPeACTB JIMYHOW
3aWmThl:

Bo Bpems paboTbl BCerga MCNonb3oBaTh 3aluUTy
opraHoB cnyxa.

Bo Bpems pabotbl Bcerga  WCMonb3oBaTh
NpOTUBONbINEBOI pecnupaTop.

Yka3zaHusa no akcnnyarauuu:

Mpouecc pacnunueaHus

OnacHocTb

He BTOpranmtecb pykamm B 0obnactb nunbl u
pucka nunbl. Bropoi pykoi ypepxuBaiite
BOMOSHUTENbHYI0  PYKOATKY WUnM  Kopnyc
pBurarens. Ecnu gepxute nuny obenmn pykamu,
WX HENMb35 TPABMUPOBATH ANCKOM MUIb.

He npocoBbiBaiiTe pyku nop  3aroToBKY.
3aLynTHBIN KOXYX HE MOXET 3alMTWUTL OT [ucka
MUkl MO 3ar0TOBKOM.

Bbi6upaitTte rnyOuHy pesaHusi B 3aBUCUMOCTH
OT TONWMHbI 3aroToBkU. [log  3aroToBKOM
BOIMKHO OblTb BMOHO MeEHbLUE MONHOWM BbICOThI
3yba.

Hn B KkoeM cnyyae He  pepxute
pacnunuBaemylo 3arotoBKy B pyke MNM Ha
Hore. 3adpMKCUpyMTe 3aroToBKY Ha MPOYHOM
KpenneHuun. BaxHo XopoLUo 3aKkpenuTb 3aroToBky,

4ToObl CBECTN K MWHUMYMY ONaCHOCTb KOHTaKTa C
TENoMm, 3aXnMaHua gucka unu notTepu KOHTponA.

- Depxute 3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a
M30NUpPOBaHHbIE MOBEPXHOCTM 3axBaTa, ecnu
BbINoNHAeTe paboTy, Npu KOTOPOW Hacapka
MOXET NONacTb Ha CKPbITbLIN CUNOBON Kabenb.
lpy KOHTaKTe C MNPOBOASALMMU HaNPsHKEHME
TIMHUAMMN MeTannuyeckue peTanu
9MEKTPOUHCTPYMEHTA  Takke HaxoasaTcs  MoA
Hanps)keHWem W B pesynbTate  BO3MOXHO
MOPaXEHME 3MEKTPUYECKUM TOKOM.

- Mpn NpOAONLHOM pesaHuu Bceraa
ucnonb3ymnre ynop unu npsmon
KpOMKOHanpaBuTenb. 370 YryylaeT TOYHOCTb
pe3aHusi 1 COKpaLLAET BO3MOXHOCTb 3aCTPEBaHMS
AucKa nurnbl.

- Bcerpa ucnonb3ynre ONCKU nunbl
NpPaBUNILHOTO pasMepa M C NOAXOAALMUM
nocagoyHbIM  OTBEpCTMEM (Hanmpumep, B
¢opme 3Be3gbl unu KpyrnbiiA). [ucku nunbl,
Henogxofslwme Ans getaneit ans c6opku nunbl,
paboTaloT HEpaBHOMEPHO W BbI3bIBAIOT MOTEPH
KOHTpONS.

- Hn B kKoem cnyyae He wucnonb3ynte
noBpexaeHHble unm HenoaxoAswme
noaknagHble Wanbbl WNW BWUHTbI AUCKOB
nunbl. MogknagHble Waiibbl UMW BUHTLI AMCKOB
MUNbl CKOHCTPYMPOBaHbI CreuuanbHO Ans Baluei
MUNbl, ANS ONTUMAMNbHON NPOM3BOAUTENBHOCTU U
aKcnnyaTauuoHHon 6e3onacHoCTy.

Otpava, NPUYUHbI U COOTBETCTBYHOLNE YKa3aHUA
no TexHUKe 6e30NacHOCTM

- Otpaya — 970 BHe3anHas peakuus B pesynbtate
3arHyToro, 3aLiennsIoLLerocs, 3acTpeBatoLLero Unu
HEMPaBUNMbHO  BLIPOBHEHHOTO  AKMCKA  MWUMbl,
KOTOpbIit NpUBOANT K NOAHMMAHWIO
HEKOHTPONMPYEMOIA MUMbI, KOTAa OHA [BUraeTcs
W3 3arOTOBKY B HANPaBEeHWN K OnepaTopy.

- Ecnn guck nunbl 3armbaetcs unM 3acTpsieT B
rocnegHeM nponune, oH GROKMpyeTcs W ycunue
ABuraTens GbeT iy oGpaTHO B HanpaBneHu K
oneparopy.

- Ecrm  guck  nunbl  nepekpyyvBaeTcs W
HENpaBWIbHO BbIPOBHEH B paspese, 3ybbs 3aaHei
KPOMKA AMCKa MNunbl  MOTYT 3aUenuTbes  3a



AEepeBAHHYI0 MOBEPXHOCTb, B pe3ynbTate 4ero
OUCK Nunbl BblABUraeTcA K3 pacnuna u nuna
OTCKakuBaeT Ha3az B HanpasneHun oneparopa.

Otpaya sBnsieTCs CneacTBUEM HEMPaBMIBHOTO UMK
OLUMOOYHOrO  MCMONMb30BaHWA MiMbl. ATO  MOXHO
npemoTBpaTUTb,  MPUHAB  ONUCAHHbIE  HUXE
noaxoasiLine mepbl 6€30MacHOCTY.

- Kpenko ypepxuBaiTe nuny  nagoHAMM,
npuBeas pyku B NOMOXEHWe, B KOTOPOM OHM
CNocoOHbl  BblAEPKMBaTbL  CUMbl  OTAAYM.
Bcerpa pepxutech c60Ky AUCKa Nunbl, HU B
KOeM cnyyae He ycTaHaBnvBaiTe AWCK NUMbl
Ha oAHy nuHuio ¢ Tenom. [Npn oTaave AvckoBas
nMna MOXET OTCKOYMTb Hasaf, HO onepatop
MOXeT OBnafeTb CUMOW  OTAAYW,  MPUHAB
COOTBETCTBYIOLLME MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTY.

- Ecnu guck nunbl 3acTpan unu Bbl NpepBanu
paboTy, BbIKNIOYMTE MUY U JepxuTe ee
CMOKOWHO B 3aroToBKe, MOKa AWUCK NWUMbI He
0CTaHOBUTCSA. Hu B KOEM cnyyae He NbiTanTechb
M3BNeKaTb NUNY M3 3aroTOBKU MNU TAHYTb ee
Ha3ag, NoKa AUCK NuUMbl ABUXETCA N BO3MOXHA
otgaya. Onpegenute U yCTpaHWUTE MPUYKHY
3aCTpeBaHus aucka nurbl.

- Ecnm Bbl XoTute 3anyCcTutb nuny,
Haxopasllyca B 3arotoBke, pasMecTute AUCK
nunbl NO LIEHTPY nponuna u nposepbTe, He
3acTpanu nu SYGBH nunbl B 3aroToBke. Ecnu
ANCK NWNbl 3arHynca, OH MOXeT ABWratbCA M3
3aroTOBKM WNKU  BbI3BaTb 0OTAaYy, €CnuM CHOBa
3anycTuTb nuny.

- Onupaiite KpynHbie NNUTbI, YTOObI COKPaTUTb
puUCK OTAauM B pe3ynbTate 3aXuma Aucka
nunbl. Bonbluve nAMTbI MOTYT MPOTHYTHCA MOA
cobCTBEHHbIM  BecoMm.  [nutbl  Heobxoammo
onupatb ¢ 00enx CTOpOH, NoBN30CTM OT Nponuna,
a TaKxke no kpasm.

- He I/ICI10]1b3yl7ITe TynbIX WKW NOBPEeXAEHHbIX
ANCKOB nNunbl. [uckn numbl ¢ TynbIMK  UNK
HenpaBWbHO BbIPOBHEHHbIMU 3y6bﬂMM BbI3bIBAOT
13-3a CNULIKOM Yy3KOro pacnuna noBbllLEHHOe
TpeHue, 3aXnmvaHne gucka nunbl 1 otaavy.

- Mepen pesanuem 3adpukcupyite HacTPOMKM
rny6uHbl n yrma pesanua. Ecnu Bo Bpems

pacnunnBaHus W3MEHUTb HaCTPOWKW, OWUCK MuMbl
MOXET 3aCTPATb M BO3HMKHET OTAauya.

Byabte  0COOEHHO  OCTOPOXHbI npu
pacnunuBaHuM B CyLLECTBYIOWMX CTEHaX WNu
APYrMX HeBUAMMBIX Yy4acTkax. [lorpyxeHHbI
AVUCK MWMbl MOXET NpW pacnunMBaHUK 3acTpsiTh B
CKPbITbIX PeAMETaXx W BbI3BaTb OTAAYY.

¢yHKuVIﬂ HWXHEero 3alnTHOro KoXxyxa

- MMepep kaxabIM ucnonb3oBaHneM ﬂpOBepﬂﬁTe

Oe3ynpeyHOCTb  3aKpblBaHUA  3alUTHOrO
koxyxa. He ucnonb3yiite nuny, ecnu HUKHUIA
3aWUTHBLIA KOXYX He ABUKeTCA
OecnpenAaTCTBEHHO U He 3aKpbiBaeTcs cpasy.
Hukorga He 3axumainTe M He 3akpennante
HWKHUA  3alUUTHLIN  KOXYX B  OTKPLITOM
nonoxeHuu. Ecnv nuna cnyyaiHo ynaget Ha non,
HWKHUI  3aLNTHBIA  KOXYX MOXET MOrHYTbCS.
OTKpoliTe 3aLUMTHBIA KOXKYX OTBOASALMM PblYarom
1 ybeauTech B TOM, 4TO OH CBOBOAHO fBUraeTcs u
He KacaeTCa HU Aucka NMWMbl, HU APYrUX AeTanen
npy BCeX yrnax v rybuHax pesa.

MpoBepbTe WCNPaBHOCTL NPYXKWUH HUXHEro
3aWMTHOrO Koxyxa. leped ucnonb3oBaHWem
nUNbl nopyunTe ee TexoGCnyxuBaHUe, ecny
HWKHWIA 3aWMTHBIA KOXYX M MPYXMHA He B
uaeansHOM pabouem COCTOSHUM.
MoBpexaeHHble AeTanu, NUNKk1e OTNOXKEHWS Wiu
HaKOMMEeHMe CTPYXKKM CNOCOBCTBYIOT 3afepxkam B
paboTe 3aLmTHOTO KOXyXa.

OTKpbIBaTe HUXKHWIA 3aWWMUTHBIA KOXYX PYyKO#
TONbKO MpU  BbINOMHEHMM OCODLIX BUAOB
pa3pe30B, Hanp., "yTaniMBaeMbIX U YrnoBbIX
pa3pe3oB”. OTKpbIBaWTe HWXKHUA 3aWUTHLIA
KOXYX C MOMOILbI0 OTBOAALIEr0 pblyara M
OTnycKailTe €ro, Kak TONbKO AWUCK NWMbl
norpysuTca B 3arotoBKy. [lpu Bcex Apyrx
paboTax Mo pacnUIMBaHMKO HWKHUIA 3aLLUTHBIN
KOXyX JOImKeH paboTaTb aBTOMATUYECKM.

He knagute nuny Ha BepcTak Unu mon, Koraa
HWKHUA 3aLMUTHBIA KOXYX He 3aKpblBaeT AUCK
nunbl. Henopoepxusaemblit  paboTaiowmii - no
WHEPLUMM JMCK NUMbl [BMraeT nury npoTuB
HanpaBneHWs pacnuna M NWIMT BCE Ha CBOEM
nytn. Cobniopaitte npu aToM Bpems paboTbl
AMCKa MUITbI MO MHEPLIMK.



DyHKLUUA pacKNUHKUBAIOLIEro HOXa

- Wcnonbayite AMCK nunbl, Noaxoaswui ans

packnuHuBaroLLero HOXa. Yrobbl
PaCKNMHUBAIOLLMIA HOX [EeWCTBOBar, OMOpHbIN
QUCK Oucka Mumbl  JOMKeH ObiTb  TOHbLUE

PaCKMMHMBAIOWErO HOXa, a LuMpuHa 3ybbeB
AOMKHa BbITh BOMbLUE TOMLYWHBI pacnuna.

- OTperynupyite packnuHUBaIOWMIA HOX, Kak
ONMCaHO B MHCTPYKUMM MO 3KCMAyaTalyuu.
HenpaBunbHoe — paccTosHWe,  MONOXeHue U
BbIPaBHWBAHWE MOXET ObiTb MPUYMHON TOTO, YTO
PacKMHUBAIOLLMA HOX He MpefoTBPaTUT OTAavy
BOMKHBIM 0Bpa3oM.

- Wcnonb3yiTe packnvHUBalOWMIA HOX Ans
BbINOMHEHU  BCEX  pa3pe3oB,  Kpome
"yrannuBaembix  pa3pe3oB"“.  MoHTupyiiTe
PaCKMMHMBAIOWMA HOX NOCNe  yTannuBaeMblX
pa3pe3oB CHOBa. PacknnHMBaIOLWMIA HOX MellaeT
fpy yTannueaembix pa3pe3ax U MOXeT CO3AaBaTb
otaavy. OToT ab3al, KacaeTcs TONMbKO PYYHbIX
AVCKOBbIX nun 6e3 Hoxa MAFELL.

- Y1o0Obl packnuHMBalOWMI HOX paboTan, OH
BOMKeEH HaxoauTbes B nponune. Mpu KOPOTKMX
pa3pesax PackiMHWBAIOWMA HOX He AencTByeT
KaK npeaoTepalleHue otaayn.

- He akcnnyatupyiitTe nuny C  NOrHyTbIM
pPacKnMHUBAIOLWUM HOXOM. Jaxe
He3HauMTeNnbHOe NOBPEXEHNE MOXET 3aMeAnUTb
3aKpbIBaHWe 3aLUUTHOTO KOXyXa.

YKazaHusi MO TEXHUYECKOMY OOGCNyXUBaHUI U
TeKyleMy PeMOHTY:

- PerynﬂpHaﬂ O4YMCTKa MalLUHbI (VI npexane Bcero

PEryNsITOPOB WM HampaBnsoWLMX)  sIBNsieTCs
BaXXHbIM MOKa3aTenem HageXHoCTU.

- Paspeluaetcs MCMOMNb30BaHMe TONbKO
OPUrMHanNbHbIX 3anacHbIX yacren n

npuHaanexHocten dupmel MAFELL. B npotusHoMm
cryyae  OCHOBaHWA  [Ans  MpeTeHsun  w
OTBETCTBEHHOCTY U3rOTOBUTENS HE CYLLECTBYET.

4  OcHalieHue / HacTpouka

4.1 TMopkntoveHme K ceTn

Mepes BBOOOM B 9KCMiyaTaumto  obpaTuTe
BHUMaHMe, YTOGbI HanpsixeHue cet
COOTBETCTBOBANO C  paboynMM  HampsbkeHueM,

yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabnuuke.

4.2 Otcoc onunok

Mpu nposedeHun rmiobbix paboT, Mpu  KOTOPbIX
obpasyerca  OombllOe  KOMWMYECTBO  Mblin,
MOACOEANHNTE MaLUNHY K MOAXOAALLEMY BHELUHeMy
BbITSHOMY ~ YCTpoWCTBY.  CKOPOCTb  ABMXKEHUS
BO3Ayxa AOSMKHa COCTaBNATb He MeHee 20 m/c.

BHYTpEHHUIT AMamMeTp BCTPOEHHOTO BCAChIBAIOLLETO
natpybka 11 (puc. 3) coctasnset 35 mMm.

4.3 BbliGop Aucka nunbl

Ona  obecneyeHnss XOpoLLEro KayectBa Pesku
YCMONb3yiTe OCTPbIA MHCTPYMEHT 1 BblbupaiiTe
COOTBETCTBYIOWUMA ~ MaTepuan W MpUMeEHeHne
VHCTPYMeHTa C NPUBEAEHHOTO fanee cnucka:

pe3aHue MArKol 1 TBepAON ApeBeCcHHbI nonepek

1 BAONb BONOKOH:

- TeepmocnnaeHblii guck nunbl @ 160 x 1,8 x 20 Mm,
24 3yba

pesaHune MArkoW W TBepAon

cneuuanbHO BAOMb BONOKOH:

- TeepmocnnaeHbliii guck nunbl @ 160 x 1,8 x 20 mm,
16 3ybbeB

pesaHMe MATKOW W TBepAow

cneLManbHO Nonepek BOMOKOH:

- TeeppocnnaeHblit auck nunbl @ 160 x 1,8 x 20 MM,
32 3yba

ApeBeCUHbI

DpeBeCUHbI

4.4 3ameHa gucka Nunbl
OnacHo
IMpv npoBeaeHnmM nNtobbix paboT no
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHNIO

BbIHUMATb BUIIKY COEANHUTENBHOTO
LUHypa.



e  3ageuncTByiTe CTOMOPHbIN WTUT 2 (puc. 1).

e C nomowplo LiecTurpaHHoi oTBepTkn 14
(kpennenue, puc. 3) OTKPYTUTE BUHT hnaHua 8
(puc. 2) NpoTUB YacoBOW cTpenku, ybepute
BWHT W NEpPeaHUin 3aXUMHON raHel, 7.

e Tenepb MOMOTHO MUMbl MOXHO CHAITb, OTKPbIB
MOABWKHBIN 3aLMTHBIA KOXKYX 9.

e  HukakMe pgeTann He [OOMKHbI MpUAMMaTh K
3AKAMHOMY chriaHLly.

e [lpn ycraHoBke  Aucka
HanpaBmnex1e BpaLLeHus.

e  3aTem HacaguTe 3aXMMHOM (priaHeL|, BCTaBbTe
BUHT (bnaHua ¥ nMOTHO 3aTAHWTE ero no
4acoBOM CTpenke.

e [lpn atOM ygepxwBaiTe CTOMOPHBIA LUTUT
npykaTbIM.

@

4.5 PacknuHuBaloWMM HOX

nunbl ydtute

He ncnonb3ayiiTe CTONOPHbII
wTndT 2 (puc. 1) npu pabotaroLLeit
MalumHe! MawumHa moxeTt
MONy4MTb NOBPEXAEHMS.

OnacHo

lpn npoBeaeHum ntobbix pabot no
TEXHWUYECKOMY 0B6CnyXMBaHNIO
BbIHMMATb BUIKY COEANHUTENBHOTO
LUHypa.

PacknuHuBatowmin HOX 5 (puc. 2) npensTcTByeT
3aXUMaHMIO Aucka MUnbl MPU NPOLOMBLHON peske.
Hapnexallee paccTtosHue 4o Aucka numbl NokasaHo
Ha puc. 4.

e [Ina perynupoku OTkpyTMTE 00a BWHTA C
LMNUHAPUYECKO TomoBkoir 4 (puc. 2) ¢
MOMOLLbK BXOASLEA B KOMMNEKT MOCTaBKY
LuecTurpaHHon oteeptku 14 (puc. 3).

e OrtperynupyiTe PacKIMHUBAKOLLMIA HOX,
CABWras €ro B MpOLOMbHOM LAMLe, W 3aTeM
CHOBA NMOTHO 3aTsHuTe o06a BMHTA C
LWNMHAPUYECKON FONOBKOMN.

5 Okcnnyataums

5.1 Bsop B akcnnyataumio

[aHHy0 MHCTPYKUMIO MO  SKCnnyaTauum cnepyet
[OBECTW [10 CBEAEHWS BCEX UL, KOTOPbIM MOPYYEHO
yrpaBreHne MallMHOW, npuyeM 0coboe BHUMaHWe

cnegyer  obpatte Ha  pasgen  [lpaBuna
Ge3onacHocTH".

5.2 BknoueHue U BbIKNKOYEHUE

e Bkniovenue: CHayana HaxmuTe  KHOMKY

BrokupoBkn 12 (puc. 3), a nocrme 3rtoro
3a[leNCTBYMTE HAXMMHON BblknoyaTens 13.

. Bbikntoyenune: [ns BbikntoyeHUs oTnyctute
Ha)XMHOW BbIKIIOYaTeNb.

5.3 Hactpoiika rny6uHbl pesaHus

FnybuHa pesaHust GeccTyneH4yaTo perynupyetcs B
avanasoHe ot 10 7o 55 mm.

Bbinonnute Ans atoro cneayiolee:
- OtnyctuTe 3axuUMHOM pbivar 3 (puc. 1).

OTnyLUeHHbI  3aXMMHOA pblyar 4Yepe3 Bbipes B
CTaLMOHApHOM  3alyMTHOM KOXyxe obecneunsaeT
0630p wkanbl rMybuHbl. Ha Kkpomke paspesa,
00b03HAYEHHOM  CTPENKOi, ~ MOXHO  BUAETH
YCTaHOBNEHHYI0 rMybuHy.

e  YcraHoBuTe rnybGuHY MpoMMIa  HOXHUYHBIMM
OBVKEHUSMU  MEXTy 3alUMTHBIM KOXyXOM W
MAUTON OCHOBAHWS.

e CHOBa 3aTHATE 3aXWUMHOM pblyar.

Bcerna ycraHaBnuBaiTe rnyouHy
pe3aHus MPUMEPHO Ha 2 - 5 MM
Bonblue, 4em paspesaemas
TONLWWHa MaTepuana.

5.4 HacTpoika Ans HakNOHHbIX pa3pe3oB

PacnunoBoYHbIA - arperaT MOXHO HacTpoUTb Anst
KOCbIX pacnunos nog nobsim yrnom ot 0 go 45°.

e OtBuHTMTE GapallkoBbIi BUHT 1 (puc. 1).

e B cooTBETCTBMM CO LUKanod Ha MOBOPOTHOM
CErMeHTe HaCTpoiTe yron.

o [loTom 3aTsHUTE 6apaLLKOBbIA BUHT 1.

5.5 Pe3saHue no pasmetke

Ha nnute ocHoBaHMs €CTb TPW PA3METOMHbIE KPOMKM
10 (puc. 2) ans 0°, 30° u 45°. 31 pasmeTouHble
KPOMKI COOTBETCTBYKOT BHYTPEHHEN CTOPOHE AMCKA
nunbl. [N HAKMOHHBIX Pa3pe30B MOXHO YBUAETb
KOHTYp 4epe3 OTBEPCTME Ha IeBOA  CTOPOHEe
BEPXHETO 3aLLMTHOrO KoXyXa.



erﬂKO Aepxute MalluMHy 3a  pydykn wu
yCTaHOBUTE €€ MNepefHeit YacTbl  NAMUTHI
OCHOBaHMA Ha 3aroToBKy.

BkriounTe pydHylo AMUCKOBYKO MuMy (CM. rmasy
5.2) » paBHOMEPHO MOABWHLTE MALUMHY B
HanpaBneHun pesanms.

lMocne OKOHYaHMS pesaHus BbIKMYATE MUY,
OTMYCTUB HaXWMHOW BbIkntoyaTens 13 (puc. 3).

TexHuyeckoe  obcnyxuBaHue U
TeKYLUA PEMOHT
OnacHo

Mpu npoBeaeHnn Ntobbix paboT no
TEXHWUYEeCKoMy 0BCnyXmBaHNIO
BbIHUMATb BUIKY COEANHUTENBHOM
LUHypa.

KoHcTpyKums MalLLUH MAFELL Tpebyet
MWUHUMATBHOTO TEXHUYECKOTO 0BCIYKUBAHMS.

Mcnonb3yemble  LIAPUKOMOALUMMHAKM  CMa3aHbl  Ha
BeCb CpOK akcnnyatauuu. [locne  AnuUTenbHOM
JKCnnyaTauun Mbl PeKOMEHAYeM nepeaaTtb MalluHy
Ha TEXHWYEeCKUil OCMOTP aBTOPU3OBAHHONM HUPMON
MAFELL mactepckoit no 06cryuBaHuio KNMEHTOB.
[ns cmaskn Bcex TOYeK CMasku UCMOnb3yiTe TONbKO
Hally creumanbHylo KOHCUCTEHTHY0 cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 XpaHeHue

Ecnn mawmHa He 6yneT ncnonb3oBaTbCA B TeYeHUE
ONUTEeNbHOrO  BPeMeHn, TO ee HeobxoaMmo
TwaTenbHo OYUCTUTD. HeokpalLeHHble
MeTannuyeckue 4actu 06p660Tal7ITe cpeacTsoM and
3aLLUMTbI OT PXaBYUHbI.



7 YctpaHeHue Henonagok
OnacHo

Onpeaenexie MpUYKH CyLLECTBYIOLMX HEMOMafoK 1 X YCTpaHeH e Bceraa TpedytoT
MOBbILLIEHHOTO BHUMaHWS 1 OCTOPOXHOCTY. MpefBapUTENbHO BbIHLTE 13 PO3ETKM
BUNKY kabens nuranms!

Hwxe nepeuncneHbl Hanbonee YacTble Henonazaky v Ux NpUYMHBbI. Mpy BO3HUKHOBEHUN JpYrUX HEMOMaokK
obpalwaiiTech K CBOeMy AuUnepy Uik HenocpeacTBEHHO B CEPBUCHYLO cnyx6y komnanum MAFELL.

Henonapka

MpunynHa

YcTpaHeHue

MaluvHa He BkntoyaeTes.

B ceTi oTCYTCTBYET HanpseHue.

MpoBepbTe nofayy HanpskeHusl.

HewcnpaseH ceTeBoM
npesoxpaHuTens.

3ameHute npegoxpaHuTenb.

VI3HOLIEHbI YrOMnbHbIE LWETKM.

[locTaBbTe MaLLKHY B MacTepCKyto
cepaucHoi cnyx6sl MAFELL.

MalunHa ocTaHaBnmBaeTcst BO
BPEMS pe3aHus.

OTKMIOYeHNe CEeTEBOrO NUTAHMS.

MpoBepbTe NpenoxXpaHuUTens CeTu
Ha BXofie.

Meperpyska MaLUMHbI.

YMEHbLUMTb CKOPOCTb MOAAuM.

ﬂVICK NNbl 3aXXKMMaeTca npu

Crnvwkom bbicTpas nogaya.

YMeHbLLMTbL CKOPOCTb nogayu.

noga4ve MaLluHbI.

3aTynuBLUENCS AUCK MUTbI.

HemepaneHHo otnyctute
BbIKMIOYaTENb. 3BnekuTe MaLLnHy
113 3aroTOBKY 1 3aMEHUTE ANCK
nnnbI.

HanpsixeHue B 3aroToBKe.

HenpasunbHoe BegeHne

YcTaHoBUTe NapannenbHbIii ynop.

MaLUVHbI.
HepoBHasi NOBEPXHOCTb BbIpoBHSITE NMOBEPXHOCTb.
3aroTOBKM.

[NogropesLune NgTHa Ha MeCTax HenpegHasHayeHHoe ans 3ameHnTe AUCK Nnnbl.

CPesos.

paboyeit onepauum unu

3aTynuelleeca nunbHOe NonoTHO.

Bbibpoc onmnok 3abut.

Cnuiukom BnaxHasi OpeBecuHa.

[nutenbHoe pesaHue 6e3 oTcoca.

Mogkniouunte MaLUWHY K BHELUHEMY
0TCOCY, Hanp., HeGOJ’IbLLIOMy
NbINeynoBUTENIO.




8 [MpwvHagnexHocTW, nocTaBnsieMbIie NO 3aKasy

rpubkoBas  pykosiTka
OCHOBaHWS1)

(MOHTMpyeMas B nepefHed yYacT NnuTbI

nunbHoe nonotHo - HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 16 3ybbeB (npogonbHoe
pesaHue)

nunbHoe nonotHo - HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 24 3y6a (NpofosbHoE K
nonepeyHoe pesaHue)

nunbHoe nonoTHo - HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32 3y6a (monepeyHoe
pesaHue)

Hanpasnsiowas F80, anuHa 800 Mm
Hanpasnsiowas F110, anuHa 1100 mm
Hanpasnsiowas F160, anuHa 1600 mm
Hanpasnsiowas F210, grHa 2100 mm
Hanpasnsiowas F310, grHa 3100 mm
Yrnosoi ynop F-WA
[Mp1HaANEXHOCTY K HaNpaBASOLLEN:
- cTpybumHa F-SZ100MM (2 wT.)
- COeduHUTENbHbIN anemeHT F-VS
- Cymka ans Hanpasnstowwmx F160

cymka ¢ Habopom Hanpasnstowmx F80/160, copepxaluas: F80 + F160 +
COEAMHUTENbHbI ANEMEHT + 2 CTPYOLMHBI + CyMKa 4Nt HAanpaBNAOLNX

cymka c Habopom Hanpasnswowmx F80/160 ¢ yrmosbIM ynopom,
copepxallas: F80 + F160 + coegnHUTEnbHBIN 3NeMeHT + yrnoBoi ynop
+ 2 cTpyOUyHbI + CyMKa Anst HanpaBnAOLWNX

cymka ¢ Habopom Hanpasnstowmx F160/160, copepxatyas: 2 x F160 +
COEAMHUTENbHbIN ANEMEHT + 2 CTPYOLMHBI + CyMKa 4N HAanpaBnSOLWMX

Ne nns 3akasa 201451

Ne ons 3akasa 092539

Ne ons 3akasa 092533

Ne ans 3akasa 092552

Ne ans 3akasa 204380
Ne nns 3akasa 204381
Ne ons 3akasa 204365
Ne ans 3akasa 204382
Ne ans 3akasa 204383
Ne ons 3akasa 205357

Ne ans 3akasa 205399
Ne ans 3akasa 204363
Ne ans 3akasa 204626

Ne ans 3akasa 204748

Ne ans 3akasa 204749

Ne ans 3akasa 204805

9 [MokoMNOHeHTHOE U300paxeHMe M CMMCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(OPMALMIO MO 3an4acTsiM CM. Ha Hallen JoMallHen cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie¢ na wszystkich tych miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.

Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikdw i inne uzyteczne informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 915701, 915720, 915721, 915722 lub 915725

2.1 Informacje dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;j.

C

m

X
o

Klasa ochrony |l

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢ przyjaznej dla Srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytaé instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zakt6caniami fal 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne) 1100 W 1100 W
Prad przy obcigzeniu normalnym 48 A 10A
Predko$¢ obrotowa brzeszczota w biegu jatowym 4400 min-1 4200 min-!
Predko$¢ obrotowa brzeszczota przy normalnym obcigzeniu 2770 min-1 2650 min-!
Gtebokos¢ ciecia 0°/30°/45° 55/50/42 mm

Agregat tnacy odchylny 0-45°

Srednica brzeszczota maks./min. 160/149 mm

Maks. grubo$¢ korpusu brzeszczota 1,2 mm

Szeroko$¢ ciecia narzedzia 1,8 mm

Otwoér do zamocowania brzeszczota 20 mm

Srednica kroéca odsysajacego 35mm

Ciezar bez kabla sieciowego 3,3kg

Wymiary (Sz x D x W) 253 x 309 x 235 mm

2.4 Emisje

Podane wartosci wskazujg na poziom emisji. Pomimo Ze istnieje zwigzek pomigdzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych $rodkdw bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wptyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmujg diugos¢ ekspozycii,
charakterystyke pomieszczenia, inne Zrédta hatasu itd. oraz np. ilo§¢ maszyn i innych prac odbywajacych sie w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sie réznic w zalezno$ci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepsza ocene zagrozen i ryzyka.

241 Informacje dot. emisji hatasu
Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=93dB (A)

Niepewno$¢ pomiaru Kea=1,5dB (A)
Poziom mocy akustyczne; Lea=104 dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kra=1,5dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

2.4.2 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na konczyny géme sg na poziomie ponizej 2,5 m/s2,

2.5 Zakres dostawy
Pilarka tarczowa MS 55 komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity pokryty weglikami spiekanymi @ 160 mm, 16 zgbow
1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,2 mm)

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa*

-28-



2.6 Wyposazenie zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajgcego:

elementy

- Gorny staty kotpak ochronny

- Dolny ruchomy kotpak ochronny
- Wielka ptyta podstawowa

- Uchwyty reczne

- Klin rozdzielnik

- Wyposazenie taczeniowe

- Kréciec odsysajacy

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pilarka tarczowa jest przeznaczona wytacznie do
wzdluznego i poprzecznego cigcia drewna litego.

Mozna réwniez obrabia¢ materiaty plytowe, takie jak
ptyty wibrowe, sklejki i ptyty MDF. Uzywac
brzeszczotdw zatwierdzonych zgodnie z EN 847-1.

Uzycie do innych celdw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent  nie  ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkow eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepiséw bezpieczenstwa istnieje
mozliwo$¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.

- Dotkniecie brzeszczota w obszarze otworu
najazdowego ponizej plyty gtdwnej.

- Dotkniecie czesci brzeszczota wystajacej spod
obrabianego przedmiotu.

- Dotkniecie z boku obracajacych si¢ czesci:

brzeszczota, kotnierza mocujacego i $ruby
mocujacej kotnierz.
- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu — sie

obrabianego przedmiotu.
- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczota lub jego czesci.

- Dotkniecie czesci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy dtuzszej pracy bez wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowaC bez elementow
zabezpieczajacych ~ koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytgcznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i

sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokot maszyny.



Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

Wskazowki

Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztatcie.
Brzeszczoty ze stali wysokostopowej szybkotnacej
(brzeszczoty HSS).

Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obciazenia silnika.

Brzeszczoty, ktorych korpus jest grubszy lub ich
szeroko$¢ ciecia (rozwarcie zebdw) jest mniejsza
niz grubo$¢ klina rozdzielnika.

Brzeszczoty, ktére nie nadajg sie do pracy z
predkoscig obrotowg na biegu jatowym.

dot. uzytkowania osobistego

wyposazenia ochronnego:

Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigcq
drogi oddechowe.

Wskazowki dot. pracy:

Proces ciecia

Niebezpieczenstwo

Nie zbliza¢ rak do elementow tnacych ani do
brzeszczota. Druga reka przytrzymywaé
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika. Gdy
pilarka trzymana jest w obydwu rekach, to
brzeszczot nie jest w stanie ich zranic.

Nie wklada¢ rak pod obrabiany przedmiot.
Kotpak ochronny pod obrabianym przedmiotem nie
jest w stanie chroni¢ operatora przed
brzeszczotem.

Dopasowa¢ glebokos¢ ciecia do grubosci
obrabianego przedmiotu. Pod obrabianym
przedmiotem powinna by¢ widoczna niecata
wysoko$¢ jednego zeba.

Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzymaé¢ w
rece ani nad nogami. Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie. Aby
zminimalizowa¢  niebezpieczenstwo  kontaktu
cielesnego, zakleszczenia brzeszczotu albo utraty
kontroli, wazng rzecza jest, by obrabiany
przedmiot dobrze zamocowac.

Przyczyny odrzutu i

W trakcie przeprowadzania prac, przy ktorych
stosowane narzedzie moze trafic na ukryte
przewody pradowe, nalezy  trzymaé
elektronarzedzie za zaizolowane powierzchnie
uchwytu. Kontakt z przewodem elekirycznym
powoduje powstawanie napiecia réwniez na
metalowych cze¢Sciach elektronarzedzia i prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.

Przy cieciu wzdluznym zawsze uzywaé
ogranicznika lub prowadnicy. Poprawia do
dokfadno$¢ przy cieciu oraz zmniejsza mozliwo$¢
zakleszczenia sig pilarki.

Zawsze uzywac brzeszczotow o odpowiedniej
wielkosci i wlasciwym otworze mocujacym (np.
o ksztalcie promienistym lub okraglym).
Brzeszczoty nie nalezace do  kompletu
montazowego poruszajg sie nierbwno i prowadzg,
od utraty kontroli.

Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonych lub
niewlasciwych podktadek brzeszczotow wzgl.
srub. Podkfadki brzeszczotu i $ruby zostaly
specjalnie skonstruowane na Twojg pilarke, by
osiagna¢ optymalng wydajno$¢ i bezpieczenstwo
pracy.

odpowiednie przepisy

bezpieczenstwa

Odrzut

Odrzut jest to nagta reakcja spowodowana przez
zahaczony, zakleszczony lub  niewlasciwie
zatozony brzeszczot, co powoduje, ze pilarka
wyskakuje w  sposéb  niekontrolowany  z
obrabianego przedmiotu w kierunku operatora.

Gdy brzeszczot zahacza sie lub zakleszcza w
zamykajacym si¢ rzazie, urzadzenie sig blokuje, a
sita silnika odrzuca pite do tylu w kierunku
operatora.

Jezeli brzeszczot obroci sie lub niewtasciwie
ustawi w rzazie, zeby tylnej krawedzi brzeszczota
mogq si¢ zahaczy¢ w powierzchni drewna, przez
co brzeszczot wysunie sie z rzazu, a pita moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

jest  konsekwencjg niewtasciwego lub

nieprawidtowego uzycia pity. Mozna go unikna¢ za

pomoca

odpowiednich ~ $rodkéw  zaradczych

opisanych ponizej.



- Mocno trzyma¢ pilarke obiema rekoma, a
ramiona trzymaé¢ w takiej pozycji, by mogly
stawi¢ czota sitom odrzutu. Zawsze stawaé z
boku brzeszczota, nigdy nie ustawia¢ ciata w
jednej linii z brzeszczotem. Przy odrzucie pilarka
moze odskoczy¢ do tytu, jednak operator jest w
stanie, stosujagc odpowiednie S$rodki zaradcze,
zapanowac nad sitami odrzutu.

Gdy brzeszczot sie zakleszcza lub operator
przerywa prace, nalezy wyltaczy¢ pilarke i
spokojnie ja przytrzymaé w obrabianym
przedmiocie, az brzeszczot znajdzie sie w
stanie spoczynku. Nigdy nie usuwac pilarki z
obrabianego materiatu ani nie wyjmowac jej ku
tytowi, jezeli brzeszczot jeszcze sie porusza, bo
moze dojs¢ do odrzutu. Ustalic i usuna¢
przyczyne zakleszczenia si¢ brzeszczota.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie
pilarki znajdujacej si¢ w  obrabianym
przedmiocie, nalezy wycentrowa¢ brzeszczot w
szczelinie narzedziowej i sprawdzi¢, czy zeby
brzeszczota si¢ nie zahaczyly w obrabianym
przedmiocie. Jezeli brzeszczot sig zakleszczyt,
przy ponownym wigczeniu pilarki moze on
wysungé sie¢ z obrabianego materialu albo
spowodowac odrzut.

Podeprze¢ wielkie ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot. Wielkie
ptyty moga sie przegig¢ pod swoim wiasnym
ciezarem. Ptyty nalezy podeprzec z obydwu stron i
to zaréwno w poblizu rzazu, jak i przy krawedzi.

Nie uzywaé¢ tepych ani uszkodzonych
brzeszczotow. Brzeszczoty z tepymi albo Zle
wyprofilowanymi zebami, ze wzgledu na zbyt
waski rzaz, powodujg powstawanie zwiekszonego
tarcia, zakleszczen brzeszczota lub odrzutow.

Przed cigciem nalezy dociggna¢ ustawienia
gtebokosci ciecia i kata ciecia. Jezeli w trakcie
ciecia ustawienia sie zmieniaja, pita moze sie
zakleszczy¢ i spowodowaé odrzut.

Przy cieciu scian lub innych niewidocznych
obszaréw nalezy postepowaé ze szczegdlng
ostroznoscig. Zanurzajaca sie pita moze sie
zablokowa¢ przy cieciu ukrytych obiektow i
spowodowac¢ odrzut.
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Dziatanie dolnego kotpaka ochronnego

- Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolny
kotpak ochronny zamyka si¢ w niezawodny
sposob. Nie uzywac npilarki, gdy dolnego
kotpaka ochronnego nie mozna porusza¢ w
swobodny sposdb i gdy natychmiast si¢ nie
zamyka. Nigdy nie zakleszcza¢ ani nie wigzac
dolnego kolpaka ochronnego w pozycji
otwartej. Jezeli pilarka nieopatrznie spadnie na
ziemig, dolny kotpak ochronny moze sie
znieksztatcic. Otworzy¢ kotpak ochronny za
pomocg dzwigni odprowadzajgcej i upewni¢ sig,
czy sie swobodnie porusza oraz czy przy
wszystkich mozliwych katach i gtebokosciach
ciecia nie dotyka ani brzeszczota ani innych
czesci.

- Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny w dolnym
kotpaku ochronnym. Przed uzyciem pilarki
zleci¢ jej przeglad, gdy kotpak ochronny i
sprezyna nie dziatajg w sposob niezawodny.
Uszkodzone  czesci, kleiste osady albo
nagromadzenie wiordw powoduje opdznienie
dziatania dolnego kotpaka ochronnego.

- Reka otwiera¢ dolny kotpak ochronny tylko
przy szczegdlnych cieciach, jak ,ciecia
zanurzeniowe i ciecia pod katem“. Otworzy¢
dolny kotpak ochronny przy uzyciu dzwigni
odprowadzajacej i pusci¢ go, gdy brzeszczot
znalazt si¢ w obrabianym przedmiocie. Przy
wszystkich innych rodzajach cigcia dolny kotpak
ochronny powinien pracowa¢ automatycznie.

- Nie odkfadaé pilarki na stole roboczym ani na
ziemi, gdy kolpak ochronny nie przykrywa
brzeszczota. Niechroniony, bezwtadnie
poruszajacy sie brzeszczot porusza pilarke w
kierunku odwrotnym do kierunku ciecia i tnie
wszystko, co napotyka na drodze. Pamieta¢ przy
tym o czasie zwioki brzeszczota.

Dziatanie klina rozdzielnika

- Do brzeszczota uzywa¢ odpowiedniego klina
rozdzielnika. Aby klin rozdzielnik zadziatat, tarcza
podstawowa brzeszczota musi by¢ ciensza od
klina rozdzielnika, a szeroko$¢ zebéw musi byé
wigksza niz szeroko$¢ klina rozdzielnika.



- Wyjustowa¢ klin rozdzielnik w sposéb opisany
w niniejszej instrukcji obstugi. Niewtasciwe
odstepy, pozycja czy ustawienie mogg by¢
przyczyng tego, iz klin rozdzielnik nie bedzie w
stanie skutecznie zapobiec odrzutowi.

- Zawsze uzywac klina rozdzielnika z wyjatkiem
»cie¢ zanurzeniowych“. Po przeprowadzeniu
ciecia zanurzajacego ponownie zamontowaé klin
rozdzielnik. Przy cigciach zanurzajacych Klin
rozdzielnik przeszkadza i moze spowodowac
odrzut. Niniejszy rozdziat odnosi sie tylko do
pilarek tarczowych bez klina Flippkeil firmy
MAFELL.

- Aby klin rozdzielnik moégt dziata¢, musi on
znajdowac sie w rzazie. Przy krotkich cieciach
klin  rozdzielnik jest nieefektywny  przy
zapobiezeniu odrzutom.

- Nie uzywa¢ pily z wykrzywionym klinem
rozdzielnikiem. Juz nieznaczna usterka moze
spowolni¢ zamknigcie kotpaka ochronnego.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczehstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napigcie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na wiory

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wycigg.
Predkos¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica  wewnetrzna  wbudowanego  krééca
przytaczeniowego ssacego 11 (rys. 3) wynosi 35 mm.
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4.3 Wybor brzeszczota

W celu zachowania dobrej jakoSci ciecia, nalezy

uzywa¢ ostrego narzedzia i wybra¢ narzedzie w

zaleznosci od materiatu i zastosowania z ponizszej

listy:

Ciecie drewna migkkiego i twardego w poprzek i

wzdtuz kierunku wiékien:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 160 x 1,8 x 20
mm, 24 zeby

Ciecie drewna migkkiego i twardego tylko wzdiuz

kierunku witokien:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 160 x 1,8 x 20
mm, 16 zebéw

Ciecie drewna migkkiego i twardego tylko w

poprzek do kierunku wiékien:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 160 x 1,8 x 20
mm, 32 zgby

4.4 Wymiana brzeszczota
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

e Uzy¢ bolca unieruchamiajacego 2 (rys. 1).

e Za pomocy wkretaka szesciokatnego 14
(uchwyt rys. 3) poluzowa¢ S$rube mocujacy
kotnierz 8 (rys. 2) krecac w lewo i wyjaé Srube i
przedni kotnierz mocujacy 7.

e Teraz mozna wyjaé brzeszczot po otwarciu
ruchomego kotpaka ochronnego 9.

e  Kotnierze mocujace muszg by¢é wolne od
przylegajacych czastek.

e  Przy zaktadaniu brzeszczota zwréci¢ uwage na
kierunek obrotéw.

o  Nastepnie zatozy¢ kotierz mocujacy, przylozyé
$rube mocujaca kotnierz i dokreci¢ jg krecac w
prawo.

e Przy tym nacisng¢ i
unieruchamiajacy.

przytrzymaé bolec

Nie uzywac bolca
unieruchamiajacego 2 (rys. 1) przy
wigczonej maszynie! Maszyna
moze ulec uszkodzeniu.



4.5 Klin rozdzielnik
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Klin rozdzielnik 5 (rys. 2) zapobiega zakleszczeniu
brzeszczota przy cigciu wzdtuznym. Whasciwy odstep
od brzeszczota przedstawiony jest na rys. 4.

e W celu ustawienia obydwu $rub z them
walcowym 4 (rys. 2), poluzowa¢ je
dostarczonym wkretakiem szesSciokatnym 14
(rys. 3).

e  Przestawi¢ Klin rozdzielnik przez przesunigcie
go w jego otworze podiuznym, a nastepnie
dociggnaé¢ obydwie $ruby z tbem walcowym.

5 Praca

5.1 Uruchomienie

Z niniejszg instrukcjg obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.

5.2 Wiaczanie i wylaczanie

e  Wigczanie: Najpierw nacisna¢ przycisk blokady
12 (rys. 3), a nastgpnie nacisnat przycisk
wigcznika 13.

o  Wylaczanie: W celu wylaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ przycisk wigcznika.

5.3 Ustawianie gtebokosci ciecia

Gteboko$¢ ciecia mozna nastawi¢ bezstopniowo w
przedziale od 10 do 55 mm.

Nalezy postepowac w sposob nastepujacy:
- Zwolni¢ dzwignie zaciskowa 3 (rys. 1).

Luzna dzwignia zaciskowa umozliwia wglad na
podziatke gtebokoSci poprzez wyciecie w kotpaku
ochronnym. Ustawiong gteboko$¢ mozna odczytaé na
krawedzi wyciecia oznaczonego strzatka.

e  Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia ruchem nozycowym
pomiedzy kofpakiem ochronnym a plytq
podstawowa.

e Ponownie dokreci¢ dzwignie zaciskowa.
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Zawsze nastawia¢ gtebokos¢ ciecia
na warto$¢ o ok. 2 do 5 mm
wiekszg od grubosci cietego
materiatu.

o

5.4 Ustawianie rzazéw ukos$nych

Przy rzazie uko$nym agregat tnacy mozna nastawi¢
na dowolny kat od 0 do 45°.

e Zwolnic $rube skrzydetkowa 1 (rys. 1).

e  Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na
segmencie odchylnym.

o Nastepnie dokreci¢ $rube skrzydetkowa 1.

5.5 Ciecie z trasowaniem

Plyta gtéwna posiada trzy krawedzie traserskie 10
(rys. 2) na 0°, 30° i 45°. Te krawedzie traserskie
odpowiadajg wewnetrznej stronie brzeszczota. Przy
rzazach uko$nych wskaznik mozna zobaczy¢
poprzez otwér po lewej stronie gomego kotpaka
ochronnego.

e TrzymaC narzedzie mocno za
przytozy¢ je przodem plyty gtownej
obrabianego przedmiotu.

o Wigczy¢ pilarke tarczowa (patrz rozdziat 5.2) i
réwnomiernie przesuwa¢ maszyne do przodu w
kierunku ciecia.

e Po zakonczeniu rzazu wylaczy¢ pilarke przez
zwolnienie przycisku wigcznika 13 (rys. 3).

rekoje$C i
do

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢

utrzymanie

wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzadzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po diuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).



6.1 Skladowanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez dluzszy
czas, nalezy jg pieczotowicie wyczyscic. Odkryte

czeSci  metalowe
antykorozyjnym.

nalezy

7 Usuwanie usterek

spryskaé

$rodkiem

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektdre z najczgstszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Maszyna zatrzymuije sie w trakcie
frezowania

Awaria sieci

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu

Brzeszczot si¢ zacina przy
posuwie maszyny w przod

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu

Tepy brzeszczot Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot

Naprezenia w obrabianym

przedmiocie

Niewtasciwe prowadzenie
maszyny

Uzy¢ ogranicznika réwnolegtego

Nieréwna powierzchnia
obrabianego przedmiotu

UstawiC powierzchnie

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymieni¢ brzeszczot

Zapchany wyrzut wioréw

Zbyt mokre drewno

Diugo trwajace cigcie bez wyciggu

Podigczy¢ maszyne do
zewnetrznego wyciagu, np. do
matego odpylacza
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8 Wyposazenie specjalne
- Uchwyt grzybkowy (do zamontowania z przodu przy plycie podstawowej) ~ Nr katalogowy 201451
- Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 16 zebdw (ciecie wzdtuzne) Nr katalogowy 092539

- Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 24 zeby (ciecia wzdiuzne i  Nr katalogowy 092533
poprzeczne)

- Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32 zeby (ciecie poprzeczne) Nr katalogowy 092552
- Szyna prowadzaca F80, dtug. 800 mm Nr katalogowy 204380
- Szyna prowadzaca F110, dtug. 1100 mm Nr katalogowy 204381
- Szyna prowadzaca F160, dtug. 1600 mm Nr katalogowy 204365
- Szyna prowadzaca F210, diug. 2100 mm Nr katalogowy 204382
- Szyna prowadzaca F310, dtug. 3100 mm Nr katalogowy 204383
- Ogranicznik katowy F-WA Nr katalogowy 205357
- Akcesoria do szyny prowadzace;:

- Scisk F-SZ100MM (2 szt.) Nr katalogowy 205399

- Elementtaczacy F-VS Nr katalogowy 204363

- Oprawa szyny F160 Nr katalogowy 204626

- Zestaw oprawy szyny F80/160, na ktéry sktadajq sie: F80 + F160 +  Nrkatalogowy 204748
element faczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

- Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktory  Nrkatalogowy 204749
sktadajq sie: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2
§ciski + oprawa szyny

- Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktéry skltadajg sie: 2 x F160 + Nr katalogowy 204805
element faczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych
Informacje nt. czgsci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@ Pokud ji nebude zabranéno, miize to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznaduje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
pro stroje s €is. pol. 915701, 915720, 915721, 915722 nebo 915725

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(07423/812-218

2.2 Charakteristika stroje
Vechny tdaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém titku.

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe¢nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

N
m

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka nafadi separovéna a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.

Q =
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV vysilani
Pfikon (normalni zatizeni)

Proud pfi normélnim zatiZeni

Pocet otacek pilového kotouce pii volnobéhu

Pocet otacek pilového kotouce pfi normalnim zatizeni
Hloubka fezu 0°/30°/45°

Sklopitelny fezaci agregat

Primér pilového kotouce max/min

Nejvyssi tloustka zékladniho téla pilového kotouce
Sitka fezu nastroje

Uchytny otvor pro pilové kotoude

Primér odsavaciho hrdla

Hmotnost bez sitového kabelu

Rozméry (§xd x v)

2.4 Emise

230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
1100 W 1100 W
48A 10A

4400 min-1 4200 min-'
2770 min-1 2650 min-'
55/50/42 mm

0-45°

160/149 mm

1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35mm

3,3 kg

253 x 309 x 235 mm

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Agkoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nem(Zze byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodatecna bezpecnostni opatreni. Aktualni, existujici faktory, které
ovliviiuji existujici imisni hladinu na pracoviti zahrnuji trvani expozice, charakteristiku prostoru, dalsi zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroji a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny liSit podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uZivateli stroje lepSi odhad

nebezpedi a rizika.

241  Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 €ini:

Hladina hluku Lea=93 dB (A)

Nejistota Kra=1,5dB (A)
Hladina akustického vykonu Lpa =104 dB (A)
Nejistota Kea=1,5dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného pilového kotouce.

24.2  Udaje o vibraci
Typické kmitani ruky a paZe je nizsi nez 2,5 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky
Ruéni okruzni pila MS 55 je kompletni s:

1 pilovy kotou¢ @ 160 mm z tvrdokovu, 16 zubu
1 klinovy rozraze¢ (tloustka 1,2 mm)

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*
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2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.

Stroj je vybaven nasledujicimi
zafizenimi:

bezpecnostnimi

- Horni pevny ochranny kryt

- Spodni pohyblivy ochranny kryt
- Velka zakladni deska

- Rukojeti

- Klinovy rozraze¢

- Spinaci zafizeni

- Hrdlo odséavéni

2.7 Poutziti priméfené urceni

Ruéni kotouovd pila je vhodna vyhradné k
podélnému a pfiénému fezani masivniho dfeva.
Deskové hmoty jako tfiskové desky, stolové desky a
stfedné tvrdé vl&knité desky je taktéz moZné
opracovavat. PouZivejte pouze povolené pilové
kotouCe dle EN 847-1.

Jiné pouZiti neZz vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce neruéi za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouZiti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpeci
Pfi pfiméfeném pouZiti a pres
dodrzeni bezpec¢nostnich

podminek hrozi stale zbytkova
rizika vyvolana Ucelem pouzivani.

- Dotyk pilového kotou¢e v oblasti najizdéciho
otvoru pod zakladni deskou.

- Manipulaci s &asti kotouce pily pod vyCnivajicim
obrobkem pfi fezu.

- Manipulace s otacejicimi se dily ze strany: Pilovy
kotou¢, upinaci pfiruba a pfirubovy Sroub.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Zlomeni nebo vymrsténi pilového kotouce nebo
jeho Casti.

- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytaZzené sitové zastréce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

- Emise dfevénych pracht ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecénostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokyn( a platnych
bezpeénostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za UCelem jejich vzd&lavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedka, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
nemérite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporu¢ovano pouziti ochranného spinaCe proti
parazitnim proud(im.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpecnosti.

- Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nesmi byt pouzivano:

- Praskajici pilové kotouCe a kotoude, jejichz tvar se
zménil.

- Pilové kotouce z vysoce legované rychlofezné
oceli (pilové kotouce HSS).



- Tupé pilové kotouée z dlvodu pfili§ velikého
zatizeni motoru.

- Pilové kotouce, jejichz zakladni télo vykazuje vétsi
tloustku nebo jejichz Sitka fezu (rozvod) je mensi
nez tloustka klinového rozrazece.

- Pilové kotouce, které nejsou vhodné pro pocet
otacek pilového kotouce ve volnobéhu.

Pokyny pro pouziti osobnich
pomiicek:
- Pfi praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

- P¥i préci vzdy pouzivejte respirator.

ochrannych

Pokyny k provozu:
Postupy fezani

Nebezpedi

- Nepriblizujte ruce do oblasti fezani a pilového
listu. Druhou rukou drzte pfidavné madlo na
motorovém pouzdru. Pokud drzite pilu obéma
rukama, nemlze dojit k jejich poranéni pilovym
listem.

- Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas pod
obrobkem nechréni pfed pilovym listem.

- Prizptsobte hloubku rezu tloustce obrobku.
Pod obrobkem by mélo byt vidét méné nez jeden
cely zub pily.

- Nikdy nedrzte zpracovavany obrobek rukou
nebo pies nohu. Zabezpecte obrobek stabilnim
Uchytem. Je dulezZité obrobek dobfe upevnit, aby
se snizilo riziko styku s &astmi téla, zaseknuti
pilového listu nebo ztraty kontroly.

- Pfi praci, kde mlze nastroj zasahnout skryté
elektrické vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
drzte elektricky nastroj za izolovany drzak.
Kontakt s vedenim vedoucim proud zpUsobi to, Ze
také kovové Casti elektrického nafadi budou pod
napétim a toto vede k uderu elektrickym proudem.

- Pii dlouhém podélném fezu pouzivejte vzdy
doraz nebo pfimé vedeni po hrané. Zlep3ujete to
pfesnost fezu a snizuje moznost zaseknuti
pilového listu.

- Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné
velikosti a se spravnym uchytnym otvorem
(napf. kosoctvercovy nebo kulaty). Pilové
kotouce, které nepasuji k montaznim dilim pily,
nemaji pravidelnou rotaci a zpUsobuji ztratu
kontroly.

- Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky nebo Srouby pilového kotouce.
PodloZky pilového listu a Srouby byly speciélné
vyvinuty pro Vasi pilu, pro optimélni vykon a
provozni bezpeénost.

Zpétny raz - Pri¢iny a prislusné bezpecnostni
pokyny

- Zpétny raz je nahla reakce pilového listu, ktery se
zahdkl, zasekl nebo ktery neni spravné vyrovnan,
a vede k nahlému nekontrolovanému zvednuti pily
a pohybu z obrobku smérem k obsluhujici osobé.

- Pokud se pilovy list, ktery je ve svirajicim se
fezném otvoru, zasekne nebo zahakne, dojde k
zablokovani, a sila motoru vymréti pilu smérem k
obsluhujici osobé.

- Pokud se pilovy list v fezném otvoru pretoéi nebo
je nespravné vyrovnan, mize dojit k zaseknuti
zubl zadni hrany pilového listu, ¢imz je pilovy list
vysunut z fezného otvoru a pila poskoéi zpét
smérem k obsluhujici osobé.

Zpétny raz je dlsledkem chybného nebo
nespravného pouziti pily. Mize mu byt zabranéno
prostfednictvim vhodnych bezpecnostnich opatfeni,
ktera jsou nasledné popsana.

- Drzte pilu pevné obéma rukama a paze uved'te
do polohy, ve které udrzite zpétné narazy. Vzdy
zaujméte polohu bocné od pilového kotouce,
nikdy neuvadéjte pilovy kotou¢ do stejné
roviny s vasim télem. Pfi zpétném razu mize
kotouCova pila posko€it smérem zpatky, aviak je
obsluhujici osoba schopna silu zpétného razu v
pfipadé patficnych bezpe€nostnich  opatfeni
ovladat.

- Pokud je pilovy list zablokovan nebo prerusite
praci, vypnéte pilu a ponechte ji klidné v
obrobku, dokud neni pilovy list v klidu. Nikdy
se nepokousejte odstranit pilu z obrobku nebo
ji vytahnout smérem zpét, dokud se pilovy list



pohybuje, jinak mtze dojit ke zpétnému narazu.
Zjistéte a odstrarite pfiCiny zaseknuti pilového listu.

- Pokud chcete opét spustit pilu, ktera je
umisténa v obrobku, umistéte pilovy list do
stiedu fezného otvoru a zkontrolujte, zda
nedoslo k zaseknuti zubu pily v obrobku. Pokud
se pilovy list zasekne, mize dojit k pohybu mimo
obrobek nebo k zpétnému razu pfi opétovném
spusténi pily.

- Velké desky podeprete, kvuli snizeni rizika
zpétného narazu pri zaseknuti pilového listu.
Velké desky se mohou pod vlastni hmotnosti
prohybat. Desky je nutné na obou stranach
podlozit, a to jak v blizkosti fezného otvoru, tak i na
hrané.

- Nepouzivejte tupé ani poskozené pilové listy.
Pilové listy s tupymi nebo nespravné vyrovnanymi
zuby zpUsobi u pfili§ tenkého fezného otvoru
zvySené tfeni, zaseknuti pilového listu a zpétny
raz.

- Pied fezanim dotahnéte nastaveni hloubky a
Ghlu fezu. Pokud se béhem fezani zméni
nastaveni, mize dojit k zaseknuti pilového listu a
zpétnému razu.

- Budte zvlasté opatrni pfi fezani do stén nebo
jinych nepiehlednych ¢asti. Zasouvajici se
pilovy list miZe byt pfi fezani zablokovany skrytymi
objekty a zpUsobit zpétny raz.

Funkce spodniho ochranného krytu

- Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
bezpe¢né zavira dolni ochranny  kryt.
Nepouzivejte pilu, pokud neni mozné dolnim
ochrannym krytem volné pohybovat a pokud
jej nelze okamzité zavrit. Nikdy neupinejte nebo
nesvazujte dolni ochranny kryt v oteviené
poloze. Pokud dojde k neumysinému upadnuti
pily, miZe se spodni ochranny kryt ohnout.
Oteviete ochranny kryt pomoci zpétné tazné paky
a zajistéte, aby se mohl volné pohybovat a pfi
v3ech feznych dhlech a hloubkach nepfiSel do
styku s pilovym listem ani s jinymi dily.

- PriezkouSejte fungovani pruziny dolniho
ochranného krytu. Nechte pilu pred pouzitim
provéfit v servisu, pokud dolni ochranny kryt a
pero nepracuji bezvadné. Poskozené dily, lepivé

usazeniny nebo shluky pilin zpUsobuiji zpomaleni
spodniho ochranného krytu.

Dolni ochranny kryt otvirejte rukou pouze pfi
zvlastnim fezani, jako ,ponorné a uhlové
fezani“. Oteviete dolni ochranny kryt pomoci
zpétné tazné paky a pak ji povolte, jakmile
dojde k vniknuti pilového kotouce do obrobku.
Pfi vSech ostatnich fezanich by mél dolni ochranny
kryt pracovat automaticky.

Nepokladejte pilu na pracovni lavici ani na
podlahu, aniz by dolni ochranny kryt zakryval
pilovy kotou€. Nezakryty, dobihajici pilovy list
pohybuje pilou proti sméru fezani a feze v3e, co
mu pfijde do cesty. Dbejte pfitom dobu dobéhu
pilového listu.

Funkce klinového rozrazece

- Pouzijte pilovy kotou¢ vhodny pro klinovy

rozraze€¢ Aby byl klinovy rozréze¢ funkéni, musi
byt kmenovy list pilového listu teni nez klinovy
rozraze€ a Sifka zubu vétsi nez tloustka klinového
rozrazecCe.

Doladte klinovy rozraze¢ podle popisu v tomto
provoznim navodu. Nespravné odstupy, polohy a
vyrovnani mohou byt pficinou, Ze klinovy rozrazec¢
nezabrani U¢inné zpétnému razu.

Vidy pouzivejte klinovy rozraze¢, kromé u
sponornych fezii“. Po dokonceni ponorného fezu
znovu pfimontujte klinovy rozrazeé. Pfi ponorném
fezu je klinovy rozraze¢ rusivy a muze zpusobit
zpétny raz. Tento odstavec je platny pouze pro
ruéni kotoucové pily bez vyklapéciho klinu
MAFELL.

Aby by mohl klinovy rozraze¢ funkéni, musi se
nachazet v fezné mezere. Pii kratkém fezani je
klinovy rozraze€ jako chranic proti zpétnému razu
nedcinny.

Neprovozujte pilu s klinovym rozrazecem,
pokud je ohnuty. Jiz mala porucha mlize zpomalit
zavirani ochranného krytu.



Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze origindlni néhradni
dily a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok
na zaruku a Zadné rueni vyrobce.

4 Vybaveni [ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém §titku stroje.

4.2 Odsavani pilin

Pfi vSech pracich, pfi kterych vznika podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsévani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér pfipojovaciho hrdla odsavani 11 (obr.
3) €ini 35 mm.

4.3 Vybér pilovych kotouct

Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouZivejte ostry
nastroj a podle materialu a procesu si zvolte nastroj z
nasledujiciho seznamu:

Rezani mékkého a tvrdého dreva pfiéné a podélné

vlci sméru vlakna:

- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20 mm, 24
zubl

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast podél
vlakna:

- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20 mm , 16
zubl

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast kolmo k
vlaknu:

- pilovy kotou€ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32
zubl

4.4 Vyména pilovych listt
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastréku.

e  Stisknéte aretacni &ep 2 (obr. 1).

e Pomoci 3estihranného Sroubovaku 14 (drzak
obr. 3) uvolnéte Sroub pfiruby 8 (obr. 2) proti
sméru hodinovych rucicek, Sroub a rovnéz
pfedni upinaci pfirubu 7 odejméte.

o Nyni po otevieni pohyblivého ochranného krytu
9 mlZete pilovy kotou¢ odstranit.

e Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny
Castice.

o  Pfinasazovani pilového kotouce dbejte na smér
otaceni.

o Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utdhnéte jej otacenim ve
sméru hodinek.

e  Piitom nechte aretaCni Cep stisknuty.

4.5 Klinovy rozrazec
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Nemackejte aretacni ¢ep 2 (obr. 1),
pokud stroj bézi! Mize dojit k
poSkozeni stroje.

Rozrazeci klin 5 (obr. 2) zabrariuje sevfeni pilového
kotouCe pfi podéIném Fezani. Spravna vzdalenost od
pilového kotouCe je zobrazena na obr. 4.

e Ke zméné nastaveni povolte oba Srouby s
valcovou hlavou 4 (obr. 2) pomoci pfiloZzeného
Sestihranného klice 14 (obr. 3).

e Zménte nastaveni klinového  rozréZece
posunutim v podélné mezefe a nasledné opét
utahnéte oba Srouby s valcovou hlavou.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim névodem musi byt sezndmeny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfiemZ je
nutno pozomit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.



5.2 Zapnuti a vypnuti

e  Zapnuti: Nejprve stisknéte blokovaci knoflik 12
(obr. 3) a pak stisknéte tladitko spinace 13.

e  Vypnuti: Cheete-li stroj vypnout, tak tlacitko
spinace uvolnéte.

5.3 Nastaveni hloubky fezu

Hloubku fezu je mozné nastavit plynule v rozmezi 10
az 55 mm.

Za timto Ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

- Uvolnéte upinaci paku 3 (obr. 1).

Uvolnénd upinaci paka umoZiuje diky vyfezu v
pevném ochranné krytu pohled na hloubkovou
stupnici. Na hrané vyfezu oznacené Sipkou si mizete
pfecist nastavenou hloubku.

e  Nastavte hloubku Ffezu pomoci nuzkovitého
pohybu mezi pevnych ochrannym krytem a
zakladni deskou.

e  Opét utahnéte upinaci paku.

o

5.4 Nastaveni pro $ikmé fezani
Rezaci agregat je mozné nastavit na $ikmé fezy pod
libovolnym dhlem od 0 do 45°.

Hloubku fezu nastavte vzdy o cca.
2 az 5 mm vétsi nez je sila
fezaného materialu.

e Povolte okfidleny Sroub 1 (obr. 1).
o Uhel nastavte podle stupnice na sklopné &asti.
o  Nasledné okfidleny Sroub 1 utahnéte.

5.5 Rezani podle rysky
Zakladni deska disponuje tfemi rysnymi hranami 10
(obr. 2) pro 0°, 30° a 45°. Rysné hrany odpovidaji
vnitfni strané pilového kotouce. K provadéni Sikmych
fezll je mozné vidét rysku skrz otvor na levé strané
horniho ochranného krytu.

o  Drzte stroj pevné za rukojeti a uloZte jej pfedni
Casti zakladni desky na obrobek.

e  Zapnéte rucni kotoucovou pilu (viz kapitola 5.2)
a rovnomérné posouvejte stroj ve sméru fezu.

e Po ukoneni fezu vypnéte pilu uvolnénim
tlacitka spinace 13 (obr. 3).

6 Servis a opravy
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezddrzbove.

Pouzitd loZiska jsou namazana pro dobu své
Zivotnosti. Po deldi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému z&kaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro v8echna maznd mista pouZivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj del$i dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vycistit. NeoSetfené kovy postiikejte antikoroznim
prostfedkem.



7 Odstranéni poruch

Nebezpedi

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadéji za neustalé vysoké
pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéjsi poruchy a jejich pfiiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaSeho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis MAFELL.

Zéavada Pricina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Nahradte jisti¢
Opotiebované uhlikové kontakty Pfineste stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se zastavuje béhem fezu

Vypadek sité

Zkontrolujte sitové predfazené
jistiCe

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

Pilovy kotou¢ se pfi posouvani
stroje vpfed zasekava

Prili§ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy kotou¢

Ihned uvolnénte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

Spatné vedeni stroje

Nasadte paralelni doraz

Nerovna svrchni plocha obrobku

Vlyrovnejte plochu

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy kotou¢ neni vhodny pro
dany pracovni ukon nebo je tupy

Vyménte pilovy kotou¢

Ucpany vyhoz Spon

Drevo je pfilis vinké

Dlouhotrvajici fez bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsavac prachu s
jemnymi ¢asticemi




8 Zvlastni prislusenstvi

- Houbovita rukojet (Ize namontovat na zékladni desku vpiedu) Obj. €. 201451
- Rezny kotou - HM @ 160 x 1,8 x 20, 16 zubti (podélny fez) Obj. €. 092539
- Rezny kotoug - HM & 160 x 1,8 x 20, 24 zub(i (podéIny a pficny Ffez) Obj. ¢. 092533
- Rezny kotoud - HM @ 160 x 1,8 x 20, 32 zubdi (pficny fez) Obj. €. 092552
- Vodici lista F80, délka 800 mm Obj. €. 204380
- Vodici lista F110, délka 1100 mm Obj. €. 204381
- Vodici lista F160, délka 1600 mm Obj. €. 204365
- Vodici lista F210, délka 2100 mm Obj. €. 204382
- Vodici lista F310, délka 3100 mm Obj. €. 204383
- Uhlovy doraz F-WA Obj. &. 205357
- PfisluSenstvi k vodicim kolejnicim:

- Sroubové utahovaky F-SZ100MM (2 ks) Obj. €. 205399

- Spojka F-VS Obj. ¢. 204363

- Vak pro listu F160 Obj. ¢. 204626

- Sada pro listy F80/160 obsahuje: F80 + F160 + spojovaci kus + 2  Obj. ¢. 204748
Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s Uhlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. €. 204749
F160 + spojka + uhlovy doraz + 2 Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Obj. €. 204805
Sroubové utahovaky + vak

9 Vykres rozlozenych casti a seznam nahradnich dild
Prisluné informace ohledné seznami nahradnich dilii najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo risb

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 915701, 915720, 915721, 915722 ali 915725

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(07423/812-218

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascite |l

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

N
m

Le za drzave EU
Elektricnega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektrina oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor z za€ito pred radijskimi in
televizijskimi motnjami

Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev)

Tok pri normalni obremenitvi
Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku
Stevilo vrtljajev lista Zage pri normalni obremenitvi

Globina reza 0°/30°/45°

Vrtljiv sklop za Zzaganje

Premer lista Zage maks/min

Najvecja debelina osnovnega telesa lista zage
Rezalna $irina orodja

Sprejemna odprtina lista Zage

Premer sesalnega nastavka

TeZa brez omreZnega kabla

Dimenzije (S x D x V)

2.4 Emisije

230 V~, 50 Hz

1100 W
48A

4400 min-1
2770 min-1
55/50/42 mm
0-45°
160/149 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm
35mm

3,3 kg

253 x 309 x 235 mm

110 V~, 50 Hz

1100 W
10A

4200 min-1
2650 min-'

Navedene vrednosti predstavijajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktorii, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v bliZini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drzavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogoé&a boljSo oceno nevarnosti in tveganja.

241  Podatki o emisiji hrupa

Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa zna$ajo:

Nivo zvoénega tlaka Lpa=93dB (A)

Negotovost Kea=1,5dB (A)
Raven zvo¢ne mo€i Lpa =104 dB (A)
Negotovost Kra=1,5dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom Zage.

24.2 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaji roke so nizji od 2,5 m/s2.

2.5 Obseg dobave
Rocna krozna Zaga MS 55 kompletna, sestavni deli:

1 list krozne zage iz karbidne trdine @ 160 mm, 16 zob
1 zagozda reze (debelina 1,2 mm)

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki®
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2.6 Varnostne naprave
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varmo obratovanije stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogociti.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zgorniji fiksiran za¢itni pokrov

- spodnji premicni za8¢itni pokrov
- velika osnovna plos¢a

- roCaji

- zagozda reze

- stikalna priprava

- sesalni nastavek

2.7 Namenska uporaba

Roéna krozna Zaga je primerna izkljuéno za vzdolzno
in pre¢no Zaganje trdega lesa.

Prav tako lahko obdelujete ploS¢ni material, kot so
iverne plo3¢e, panelke in srednje debele vezane

plod&e. Uporabljajte dovoljene liste Zage po EN 847-
1.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugane uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
pod;j. Mafell.

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe.

- Dotik lista zage v obmocju zagonske odprtine pod
osnovno plosco.

- Dotik dela lista zage, ki med rezanjem S§trli pod
obdelovancem.

- Dotik vrtljivih delov od strani: list Zage, natezna
prirobnica in vijak prirobnice.

- Udarec stroja nazaj v primeru, ¢e se obdelovanec
zatakne.

- Prelom in izmet lista Zage ali delov lista Zage.

- Dotk napetostno prevodnih delov, ko je ohiSje
odprto, omrezni vti€ pa ni izviecen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zascite za
sluh.

- Emisija zdravju nevamega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledeCe
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
za$¢itnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vti¢e morate takoj
zamenjati. Da se preprei ogrozanje vamosti, sme
zamenjavo izvesti le podjetje Mafell ali pooblasceni
servis MAFELL.

Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi&enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

Prepovedana je uporaba:
- listov Zage, ki so poceni ali imajo spremenjeno
obliko.

- listov Zage iz visoko legiranega hitroreznega jekla
(HSS listi zage).



- topih listov Zzage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

- listov Zage, ki so debelejSi od zagozde reze ali
katerih rezalna S$irina (razpor) je manjSa od
debeline zagozde reze.

- listov Zage, ki niso primerni za Stevilo vrtljajev lista
Zage v praznem teku.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite za&¢ito za sluh.
- Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.

Napotki za obratovanje:
Postopek zaganja

Nevarnost

- Z rokami ne posegajte v obmo¢je zaganja in se
ne dotikajte lista Zage. Z drugo roko drzite
dodatni roéaj ali ohi$je motorja. Ce Zago drzite z
obema rokama, ju list Zage ne more poSkodovati.

- Ne posegajte pod obdelovanec. Pod
obdelovancem vas za$Citni pokrov ne more
za8d¢ititi pred listom Zage.

- Globino reza prilagodite debelini obdelovanca.
Viden mora biti za manj kot eno polno vidino zoba
pod obdelovancem.

- Obdelovanca za zaganje nikoli ne drzite v
rokah in ga ne podpirajte z nogami.
Obdelovanec fiksirajte na stabilno drzalo.
Pomembno je, da obdelovanec dobro pritrdite, da
kolikor je mozno zmanjSate nevarnost telesnega
stika, zatikanja lista Zage ali izgubo kontrole.

- Pri delu, pri katerem lahko uporabljeno orodje
zadene ob skrite elektricne vodnike ali lastni
prikljuéni vodnik, elektricno orodje drzite za
izolirane ro€aje. Pri stiku z napetostno prevodnim
vodnikom bodo tudi kovinski deli elektriénega
orodja pod napetostjo, kar privede do elektricnega
udara.

- Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte
omejevalnik ali ravno robno vodilo. To izboljSa
natan¢nost rezanja in zmanjSa moznost zatikanja
lista Zage.

- Vedno uporabljajte liste Zage pravilne velikosti
in s primerno izvrtino za pritrditev (npr.
zvezdasto ali okroglo). Listi zage, ki niso primerni
za montazne dele Zage, ne krozijo pravino in
privedejo do izgube kontrole.

- Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali
napacnih podlozk ali vijakov lista Zage.
Podlozke in vijaki lista zage so zasnovani posebej
za optimalno zmogljivost in  obratovalno
zanesljivost vade Zage.

Vzroki za udarec nazaj in ustrezni varnostni
napotki

- Udarec nazaj je nenadna reakcija pri zagozdenju,
zatikanju ali napacno usmerjenem listu Zage, ki
privede do tega, da se Zaga nekontrolirano dvigne
iz obdelovanca in zleti proti upravljainemu osebju.

- Ce se list 7age zatakne ali zagozdi v zapirajodi se
rezi zage, se blokira in sila motorja jo udari proti
upravljalnemu osebju.

- Ce se list zage v rezu obme ali narobe usmeri, se
lahko zobci na zadnjem robu lista Zage zataknejo v
povrSino lesa, kar povzroi, da se list zage
premakne iz rezalne reze in Zaga odskoCi proti
upravljalnemu osebju.

Udarec nazaj je posledica napacne ali neustrezne
uporabe Zage. Prepre¢i se lahko s primernimi
preventivnimi ukrepi, ki so opisani v nadaljevanju.

- Zago évrsto drzite z obema rokama in pri tem
pazite, da roke drzite v polozaju, v katerem
lahko zadrzite silo morebitnega udarca nazaj.
Vedno se drzite stransko ob listu zage, vase
telo se ne sme nikoli nahajati v liniji z listom
Zage. Pri udarcu nazaj lahko krozna Zaga sko€i
nazaj, vendar lahko upravijalno osebje s
primernimi  preventivnimi  ukrepi obvlada silo
udarca nazaj.

- Ce se list zage zatakne ali pa prekinete delo,
zago izklopite in jo drzite pri miru v
obdelovancu, dokler se list zage povsem na
ustavi. Nikoli ne skuSajte odstraniti zage iz
obdelovanca ali pa je potegniti iz obdelovanca
v smeri nazaj, dokler se list Zage Se premika,
ker lahko sicer pride do udarca nazaj. Ugotovite
in odpravite vzrok zatikanja lista Zage.



- Ce zelite zagnati zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list Zage centrirajte v rezi zage in
se prepricajte, da zobci Zage niso zataknjeni v
obdelovancu. Ce se list zage zatakne, se lahko
premakne iz obdelovanca in povzro€i udarec
nazaj, ko zago znova zaZenete.

- Velike plosce podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj zaradi zataknjenega lista Zage.
Velike plo3Ce se lahko pod veliko lastno tezo
upogibajo. PloS¢e morajo biti na obeh straneh
podprte, tako v blizini reze zage, kot tudi na robu.

- Ne uporabljajte topih ali poskodovanih listov
Zage. Listi Zage s topimi ali napacno usmerjenimi
zobci povzroijo zaradi preozke reze ve¢ trenja,
zatikanje lista zage in udarec nazaj.

- Pred Zaganjem pritegnite nastavitve globine in
kota reza. Ce se med Zaganjem nastavitve
spremenijo, se lahko list Zage zatakne in pride do
udarca nazaj.

- Se posebej bodite previdni pri Zzaganju v
obstojece stene ali druga slabo vidna obmoc¢ja.
List Zage se lahko pri prodiranju v zakrite objekte
blokira in povzrodi udarec nazaj.

Funkcija spodnjega zas¢itnega pokrova

- Pred vsako uporabo preverite, ali spodniji
zaséitni pokrov brezhibno zapira. Zage ne
smete uporabiti, ¢e spodnji zas€itni pokrov ni
prosto gibljiv in se ne zapre takoj. Spodnjega
zaSCitnega pokrova nikoli ne zataknite ali
privezite v odprtem polozaju. Ce 7aga po
nesreCi pade na tla, se lahko spodnji zaS¢itni
pokrov ukrivi. ZaSCitni pokrov odprite s potezno
ro€ico in se prepri¢ajte, da se lahko prosto premika
in se pri nobenem rezalnem kotu in globini ne
dotika ne lista zage ne drugih delov.

- Preverite delovanje vzmeti za spodnji zas¢itni
pokrov. Ce spodnji zas¢itni pokrov in vzmet ne
delujeta brezhibno, je treba pred uporabo
izvesti servisiranje zage. PoSkodovani deli,
lepljive obloge ali nabrani ostruzki omejujejo
nemoteno funkcijo spodnjega zas€itnega pokrova.

- Spodnji zas¢€itni pokrov ro¢no odprite le pri
posebnih rezih, kot so "potopni in kotni rezi".
Spodnji zascitni pokrov odprite s potezno
roCico in jo spustite, kakor hitro list Zage

prodre v obdelovanec. Pri vseh drugih delih z
Zzago mora spodnji za$€itni pokrov delovati
avtomatsko.

Zage ne odlagajte na delovno mizo ali na tla, ée
spodnji zas¢itni pokrov ne prekriva lista zage.
Nezavarovan, iztekajoC list zage premika zago v
nasprotni smeri rezanja in reze, kar mu stoji na
poti. Pri tem upo$tevajte ¢as iztekanja lista Zage.

Funkcija zagozde reze

Uporabite list Zage, ki se prilega zagozdi reze.
Da zagozda reZe deluje, mora biti osnovni list Zage
tanjSi od zagozde reZe in Sirina zob vedja od
debeline zagozde reze.

Zagozdo reze justirajte, kot je opisano v
navodilih za uporabo. Napacni razmiki, pozicija in
usmerjenost so lahko vzrok za to, da zagozda reze
ne more ucinkovito preprediti udarca nazaj.

Vedno uporabite zagozdo reze, razen pri
"potopnih rezih". Po potopnem rezu ponovno
montirajte zagozdo reze. Zagozda reZze je pri
potopnih rezih moteca in lahko povzrodi udarec
nazaj. Ta razdelek velja le za roéne kroZne Zage
brez zagozde Flipp.

Da zagozda reze lahko ucinkuje, se mora
nahajati v rezi zage. Pri kratkih rezih zagozda
reze ne prepreCi udarca nazaj.

Zage ne uporabljajte, ¢e je zagozda reze
ukrivljena. Ze majhna motnja lahko upocasni
zapiranje za$€itnega pokrova.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

Pomemben varnostni faktor predstavlja redno
CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

Uporabljati  smete le originaine  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost

proizvajalca.



4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli€ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora znaSati najmanj 20 m/s.

Notranji premer integriranega prikljuénega sesalnega
nastavka 11 (sl. 3) znada 35 mm.

4.3 lzbira lista zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in
uporabe izberete iz sledeega seznama:

Rezanje mehkega in trdega lesa preéno in

vzdolzno na smer vlaken:

- list kroZne Zage iz trde kovine (HM) @ 160 x 1,8 x
20 mm, 24 zob

Rezanje mehkega in trdega

vzdolzno na smer viaken:

- list krozne Zage iz trde kovine (HM) @ 160 x 1,8 x
20 mm, 16 zob

Rezanje mehkega in trdega lesa specialno pre¢no

na smer vlaken:

- list kroZzne Zage iz trde kovine (HM) @ 160 x 1,8 x
20 mm, 32 zob

lesa specialno

4.4 Zamenjava lista zage
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.
o Aktivirajte blokirni sornik 2 (sl. 1).
e S Sestrobim izvijatem 14 (drZalo sl. 3) popustite
vijak prirobnice 8 (sl. 2) v nasprotni smeri

urnega kazalca, vijak in sprednjo natezno
prirobnico 7 odstranite.

e Ko odprete premiéni zaScitni pokrov 9, lahko
odstranite list zage.

e Na nateznih prirobnicah ne sme biti pritrjenih
delov.

e  Privstavljanju lista Zage pazite na smer vrtenja.

o Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak
prirobnice in ga pritegnite z obraanjem v smeri
urnega kazalca.

e Pritem pritiskajte blokirni sornik.

4.5 zagozda reze
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Blokirnega sornika 2 (sl. 1) ne
pritiskajte, ko stroj tece! Stroj se
lahko poskoduije.

Zagozda reze 5 (sl. 2) prepre¢i zatikanje lista Zage pri
vzdolznem rezanju. Pravilen razmik do lista Zage je
prikazan na sl. 4.

e  Za nastavitev popustite oba cilindri¢na vijaka 4
(sl. 2) s prilozenim inbus izvijatem 14 (sl. 3).

e  Zagozdo reZe nastavite tako, da jo premikate v
njeni vzdolzni Spranji in nato pritegnete oba
cilindrska vijaka.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so poobladtene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,Varnostni napotki“.

5.2 Vklop in izklop

o Vklop: najprej pritisnite blokimni gumb 12 (sl. 3),
nato pa pritisno stikalo 13.

o |zklop: za izklop spustite pritisno stikalo.

5.3 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko zvezno nastavite v obmo¢ju med
10 in 55 mm.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:
- Popustite zatiéno rocico 3 (sl. 1).

Popus¢ena zati€na rodica skozi izrez v fiksnem
zaSCitnem pokrovu omogoCi pogled na lestvico
globine. Na robu izreza, ki je oznaCen s pus€ico,
lahko odCitate nastavljeno globino.



e S 3karjastim premikom med fiksnim za3Citnim
pokrovom in osnovno plo$¢o nastavite globino
reza.

e Ponovno pritegnite zatiéno rocico.

o

5.4 Nastavitev za poSevne reze

Sklop za Zaganje se lahko za poSevni rez nastavi na
poljuben kot od 0 do 45°.

Globino reza vedno nastavite pribl.
2 do 5 mm ve¢, kot je debelina
materiala, ki se reze.

e Popustite krilati vijak 1 (sl. 1).

e V skladu z lestvico na vrtljivem segmentu
nastavite kot.

o Nato pritegnite krilati vijak 1.

5.5 Zaganje po zarisu

Osnovna plo$¢a ima tri zarisne robove 10 (sl. 2) za
0°, 30° in 45°. Ti robovi ustrezajo notranji strani lista
Zage. Za poSevne reze lahko zaris vidite skozi
odprtino na levi strani zgornjega zas€itnega pokrova.

e  Stroj Cvrsto drZite za roCaje in ga s sprednjim
delom osnovne plod¢e namestite na
obdelovanec.

o Vklopite roéno krozno zago (glejte poglavje 5.2)
in stroj enakomerno potiskajte v smeri rezanja.

e  Po konganem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 13 (sl. 3).

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivljenjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v pregled
pooblad¢enem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladiscenje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprSite s sredstvom
proti rjavenju.



7 Odprava motenj
Nevarnost
Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Stroja ni mozno vklopiti Ni omreZne napetosti Preverite napajanje
OmreZna varovalka v okvari Zamenjajte varovalko
Grafitne krtace obrabljene Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico
Stroj se med rezanjem ustavi Izpad omrezja Preverite predvarovalke na strani
omrezja
Preobremenitev stroja Znizajte potisno hitrost
List Zage se zatika pri pomiku Prevelik pomik ZniZajte potisno hitrost
stroja naprej Top list zage Takoj spustite stikalo. Stroj

odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte list Zage

Napetost v obdelovancu
Slabo vodenje stroja Uporabite vzporedni omejevalnik
Neravna povrsina obdelovanca Naravnajte povrsino

Ozgana mesta na rezalnih mestih | Za delovni postopek neprimeren Zamenjajte list Zage
ali top list Zage

Zamasen izmet ostruzkov Prevec vlazen les

Dolgo rezanje brez sesanje Stroj priklopite na eksterno sesalno
napravo, npr. mali odprasevalnik




8 Poseben pribor

gobast ro¢aj (lahko se montira spredaj na osnovno plos¢o)
list Zage - HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 16 zob (vzdolzni rez)
list zage - HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 24 zob (vzdolZni in precni rezi)
list zage - HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32 zob (precni rez)
vodilo F80, dolZina 800 mm
vodilo F110, dolzina 1100 mm
vodilo F160, dolZina 1600 mm
vodilo F210, dolzina 2100 mm
vodilo F310, dolzina 3100 mm
kotni omejevalnik F-WA
pribor za vodilo:

- primez F-SZ100MM (2 kosa)

- povezovalni kos F-VS

- torba za vodilo F160

komplet torbe za vodilo F80/160 vsebuje: F80 + F160 + povezovalni kos
+ 2 primeZa + torbo za vodilo

komplet torbe za vodilo F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 +
F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeza + torbo za vodilo

komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos +
2 primeZa + torbo za vodilo

9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt,
die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen.
Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu
versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgeméfRe Behandlung oder durch normalen Verschleif entstanden sind, wird
keine Haftung iibernommen.
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macTepckyto obenyxveanmsi knueHTos vpMbl MAFELL. W3Geraiite nonbiTok CaMoCTOSITENBHOTO PEMOHTa, NOCKOMbKY B 3TOM Crlyyae rapaHTus aHHynupyetcsi. Mol
He HeceM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpe[, I'IpVI‘WIHeHHbII;I B pesynbTaTe HenpasuibHOrO OGpaLLleHMﬂ WnKn eCTeCTBEHHOrO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa
konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czedci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl.
urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zarucnich podkladt (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuéiné platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny véechny opravy,
které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podiéhajici pouzivani a opotFebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k
tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim zanik& narok
na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni ra¢un) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplaéno opravijena vsa popravila, ki so po nasi oceni
potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dolocila. V ta namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v
tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za Skodo, ki nastane zaradi
nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.
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