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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden producir
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet. Laiminlyonti turvaohjeiden ja kayttéohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja. Sdilyté kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Las alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstotar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning for framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fere til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXOEHUE

MpouuTalite Bce NpaBuUna u MHCTPYKLMM NO TexHUKe GezonacHocTh. HecobniofeHne aTix npasum 1 MHCTPYKLIA O TeXHKe Ge3onacHocTy
MOXET MPMBECTU K MOPAXEHMIO 3NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3ropaHWio Wunn ApyruM cepbesHbiM Tpasmam. CoxpawuTe Bce npasuna v
MHCTPYKLIMU MO TeXHWKe 6e30nNacHOCTM ANA AanbHeilero NCnonb3oBaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazéwki na przysztosé.
UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokynd mize zpUsobit zasah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroci udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrZiavanie bezpecnostnych pokynov a instrukcii moze spdsobit tder elektrickym
pradom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpecnostné pokyny a instrukcie pre mozné buduce poutzitie.
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D - EG Konformititserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine ZK 115 Ec den angefiihrten EU-Richflinien entspricht. Bei Konstrukion und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet.
Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine ZK 115 Ec complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction. Empowered person for the
configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par Ia présente que la machine ZK 115 Ec est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ont été utilisés.
P iaires pour ! blage des dc iques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina ZK 115 Ec & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nefta p ione € la ione sono state applicate le seguenti nome.
Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine ZK 115 Ec aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de lde normen past G igde voor de
samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracién de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina ZK 115 Ec cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los procesos de
fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY.
Vakuutamme titen, ettd kone ZK 115 Ec vastaa mainittujen EU-direktiivi imuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu luettelossa ilmoitettuja standardeja.
Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutetiu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Vi intygar harmed att maskinen ZK 115 Ec uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normema anvéndes vid konstruktion och tillverkning. Befullméktigad for sammanstéliningen av den
fekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklzering
Vi attesterer hermed, at maskinen ZK 115 Ec opfylder de angivede EU-direktiver. Ki ion og bygning er udfert iht. de angivede standarder. Person, der er befuldmasgtiget til at
sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Cepruchukar cooteercTeun EC

HacrosAumm NIOATBEPXAGEM, UTO MALMKA ZK 115 Ec otBevaeT TpeGoBaHmuaM ykasaHHbix aupextus EC. Mpu npoektuposanuu u p P HOPMb.
YNonHe P no DokymeHTaumm: Mafell AG
PL - Deklaracja zgodno$ci UE

iniejszy i e Y ZK 115 E¢ spelnla wymagania wyszozegotnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia zastosowano przedstawione nomny.
Pelnomocnik odpowiedzialny za j icznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohla§u]eme, e S‘erJ ZK 115 Ec spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. PH planovéni a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za dpovida: Mafell AG

p

SLO - ES izjava o skladnosti
§ tem izjavljamo, da stroj ZK 115 Ec ustreza im direktivam EU. Pri ke keiji in izdelavi so uporabljeni nadteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblaséeno podjetje: Mafell AG

SVK - Vyhlisenie o zhode
Tymto potvrdzujeme, Ze stroj ZK 115 Ec zodpoveda uvedenym smemiciam EU. Pri projektovani a stavbe boli pouZité nomy uvedené v zozname. Osoba poverena vyhotovenim
technickych podkladov: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
2014/30/EU EN 61000-3-3, EN 12100, EN 847-1

2011/65/EU

ZK 115Ec Art.-Nr. 925001, 925020, 925021, 925023

Mafell AG

Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 01.02.2023

N A

D|p| -Ing. (FH) Thorsten Biihl i. V. Dipl-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEQ Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer
Sicherheit finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.
@{37 Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner

Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
e Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine

Alle zur ldentifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild
vorhanden.

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.

-



2.3 Technische Daten
Betriebsspannung
Netzfrequenz
Aufnahmeleistung Dauerbetrieb
Stromaufnahme Dauerbetrieb
Drehzahl im Leerlauf
Schwenkbar von
Tiefenverstellung
Arbeitswerkzeug
zum Kerven:
zum Abplatten:

Gewicht

Schnittgeschwindigkeit bei Nennlast:

Fraskopf @ 150 x 115 mm
Fréaskopf @ 236 x 50 mm
Fraskopf @ 190 x 80 mm

Maschine mit Anschlag
ohne Fraskopf und Netzkabel

Fraskopf @ 150 x 115 mm
Fraskopf @ 236 x 50 mm
Fraskopf @ 190 x 80 mm

Fraskopf @ 150 x 115 mm

Fraskopf @ 236 x 50 mm
Fraskopf @ 190 x 80 mm

-

230V AC
50 Hz

3000 W
155A
4400 min-!
0-60°
0-83,5mm

Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min!
Nmax.= 5800 min-!

21,1kg

3,0kg
3.5kg
5,9kg

34,5m/s
54,3 m/s
43,8 m/s



2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 gemessen worden und kénnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorldufigen Einschatzung der Belastung
verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

241  Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel Lea=101dB (A)
Unsicherheit Kpa=3,0dB (A)
Schallleistungspegel Lwa= 109 dB (A)
Unsicherheit Kwa = 3,0 dB (A)

Die Gerauschmessungen wurden mit dem serienméafig mitgelieferten Fraskopf durchgefihrt.
Werkstiick: Fichte 140 x 140 x 2000 mm; Fréstiefe: 20 mm; Fiihrung ohne Anschlag

2.4.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist 4,0 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Zimmereikervenfrése ZK 115 Ec komplett mit:

1 Parallelanschlag

1 Kervenfraskopf @ 150 x 115 mm
1 Parallelanschlag

1 Sechskant-Schraubendreher

1 Schraubendreher Torx T 15

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise"

8-



2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und drfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Obere feste Schutzhaube

- Untere bewegliche Schutzhaube
- Obere bewegliche Schutzhaube
- GroRe Grundplatte

- Handgriffe

- Schalteinrichtung und Bremse

2.7 BestimmungsgeméaBe Verwendung

Die MAFELL Zimmereikervenfrase ZK 115 Ec ist
ausschlieBlich zum Bearbeiten von Holz vorgesehen.

Fir Handvorschub nur Werkzeuge verwenden, die mit
MAN und gegebenenfalls mit dem BG-Test-Zeichen
gekennzeichnet sind.

Die Abmessung der verwendeten Frds- und
Abplattkopfe muss den in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Werkzeugen entsprechen.

Das Werkzeug wurde in Ubereinstimmung mit der
Europaischen Norm EN 847-1 gefertigt.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuléssig. Fur einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaf zu verwenden
halten Sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

0-

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren

kénnen.
- Berlhren des Fréskopfes im Bereich der
Anfahréffnung.
- Berlihren des unterhalb des Werkstlicks

vorstehenden Teils des Fraskopfes beim Frasen.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstick.

- Bruch und Herausschleudern des Werkzeuges oder
von Teilen des Werkzeuges.

- Berlhren spannungsfiihrender Teile bei gedffnetem
Gehduse und nicht gezogenem Netzstecker.

- Beeintrachtigung des  Gehdrs  bei
andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsschadlicher Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

lénger

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Lesen Sie auch die
Sicherheitshinweise im beigefligten
Heft ,Sicherheitshinweise”.

- Arbeiten Sie nie ohne die flir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und &ndern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.



- Priifen Sie vor jeder Arbeit, ob die Schutz- und
Arbeitsvorichtungen sicher befestigt und nicht
beschédigt sind, einwandfrei arbeiten und die
bewegliche ~ Schutzhaube ohne  Klemmen
funktioniert.

- Berticksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie die Maschine nicht dem Regen aus und
vermeiden Sie Arbeiten in feuchter und nasser
Umgebung sowie in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten und Gasen.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Tragen Sie die Maschine nicht am Kabel und ziehen
Sie den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose.

- Achten Sie darauf, dass das Kabel vor Ol und Hitze
geschiitzt ist und nicht Uber scharfe Kanten
gezogen wird.

- Beschadigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell beim
Transport und Lagern der Maschine das Kabel nicht
um die Maschine wickeln.

- Verwenden Sie nur Frasképfe mit den in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Kenndaten.

- Bewahren Sie die Maschine an trockenen,
verschlossenen Orten auflerhalb der Reichweite
von Kindern auf.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine Schutzbrille.

Hinweise zum Betrieb:
- Die Bedienung darf nur durch eine Person erfolgen.

- Sorgen Sie fir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung.

- Vor dem Werkzeugwechsel, Einstellarbeiten und
vor dem Beseitigen von Stoérungen (dazu gehort
auch das Entfernen von eingeklemmten Spanen) ist
der Netzstecker zu ziehen.

-10-

Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die fir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grof sind.

Fréaskopf sachgerecht montieren und befestigen.
Scharfe Messer und Vorschneider verwenden;
stumpfe Messer erhéhen die Riickschlaggefahr.
Beschadigte Messer und Vorschneider sofort
auswechseln und so befestigen, dass sie sich
wahrend des Betriebes nicht [6sen konnen.

Die bewegliche Schutzhaube darf in gedffnetem
Zustand nicht arretiert werden.

Der Schalter darf nicht festgeklemmt werden.

Kontrollieren Sie vor dem Einschalten, ob der
Fraskopf festgezogen, der Spannschlissel und der
Steckstift entfernt ist.

Sichern Sie, wenn immer méglich, das Werkstiick
gegen Wegrutschen, z. B. durch Spannzwingen.
Maschine bereits vor dem Einschalten gut
festhalten.

Beginnen Sie mit dem Frasen des Werkstlicks erst,
wenn der Fraskopf seine volle Drehzahl erreicht hat.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkorper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, frasen.

Greifen Sie wahrend des Frasens nie unter das
Werksttick (Verletzungsgefahr!).

Beim Frésen das Anschlusskabel immer nach
hinten von der Maschine wegfiihren.

GleichmaRiger Vorschub beim Frasen erhoht die
Lebensdauer von Frasmesser und Maschine. Nicht
rlickwérts oder im Eintauchverfahren frasen.

Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstlick, wenn der Fraskopf zum Stillstand
gekommen ist.

Nie bei laufender Maschine an den Fraskopf oder in
den  Spanauswurf  greifen. Maschine vor
Einstellungsarbeiten ~ stets  ausschalten  und
Fraskopf zum Stillstand kommen lassen.

Maschine nur mit geschlossener beweglicher
Schutzhaube abstellen. Bewegliche Schutzhaube
und  Stirnschutz  nicht  festklemmen, auf
einwandfreie Funktion achten. Schutzteile nicht
entfernen.

Die Kervenfrase darf nur im Freien oder an offenen
Stellen eingesetzt werden, da eine wirksame
Absaugung nicht maglich ist.



Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaRige Reinigung der Maschine, vor allem
der Verstelleinrichtungen und der Flihrungen, stellt
einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des

Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der

Maschine
Ubereinstimmt.

angegebenen

Betriebsspannung

4.2 Werkzeugwechsel

Gefahr

Die Betriebsdrehzahl darf nicht
grofer sein als die auf dem
Werkzeug angegebene
Héchstdrehzahl.

Achten Sie auf die richtige
Drehrichtung!

Spannen Sie das Werkzeug so auf,
dass ein Lésen wahrend des
Betriebes nicht mdglich ist. Das
Anzugsmoment muss mindestens
30 Nm betragen.

Die Schneiden dirfen nicht
miteinander oder mit den
Spannelementen in Beriihrung
kommen.

Achten Sie beim Werkzeugwechsel
auf Sauberkeit. Die Spannflachen
missen von Verschmutzungen,
Fett, Ol und Wasser gereinigt sein.
Das Anzugsmoment muss bei der
Montage, vor jeder
Wiederinbetriebnahme und bei
langer andauernder Bearbeitung in
regelmaRigen Abstanden Uberpriift
werden. Verwenden Sie zur
Uberpriifung einen geeigneten
Drehmomentschlissel.

-11-

+ Steckstift und

Werkzeug mit Steckstift 31 (Abb 1+2) arretieren.

Mit dem Sechskantschraubendreher 29 die
Zylinderschraube  gegen den  Uhrzeigersinn
herausdrehen, Flansch vorn 27 und Fréskopf
abnehmen.

Werkzeugspindel und  Spannflaichen  von
anhaftenden Spéanen und Staub reinigen und
Werkzeug aufsetzen. Dabei darauf achten, dass die
beiden Mitnehmerbolzen an der Spindel in die
beiden Bohrungen des Werkzeuges eingreifen.

Zylinderschraube mit Flansch einsetzen und mit
Sechskantschraubendreher gut festziehen.

Sechskantschraubendreher
entfernen.

Gefahr

Leerlaufdrehzahl der Arbeitswelle =
4400 min-!, deshalb nur Fraskopfe
mit n = 5800 min -! einbauen.

4.3 Wendeplattenwechsel

Gefahr

Vor dem Wechseln und Einstellen
unbedingt Netzstecker ziehen.

Montage und Demontage der
Messer gemaf den
Vorgehensweisen der
Betriebsanleitung durchfiihren.
GroRte Sorgfalt ist Voraussetzung!

Die Spannflachen miissen von
Verschmutzungen, Fett, Ol und
Wasser gereinigt sein.

Die angegebenen Anzugsmomente
einhalten! Die Spannschrauben
durfen nur mit den mitgelieferten
Werkzeugen oder mit einem
Werkzeug mit gleichen
Abmessungen angezogen werden.
Es durfen keine Schlagwerkzeuge,
Hebel, Verlangerungen oder
andere Werkzeuge verwendet
werden.

Es miissen immer alle Schneiden
bestiickt sein, um Unwucht zu
vermeiden.



Der Fras- bzw. Abplattkopf ist mit auswechselbaren
Hartmetall-Wendeplatten bestiickt. Ein umstandliches

und zeitaufwendiges Nachscharfen st nicht
notwendig, da bei stumpfen Schneiden die Hartmetall-
Wendeplatten ~ entweder nur  gedreht oder

ausgewechselt werden missen.

+ Werkzeug von der Maschine abnehmen (siehe
Abschnitt 4.2).

+ Die aufgeschraubten Hartmetall-Wendeplatten mit
dem mitgelieferten Schlissel 16sen und um 90°
gedreht wieder festschrauben (4Nm) bzw. nach
dreimaligem Drehen durch neue Wendeplatten
ersetzen.

* Alle Teile und Messerkammer im Fréskopf reinigen.

+ Werkzeug wieder montieren (siehe Abschnitt 3.2).

Aluminiumwerkzeuge durfen nur
mit Lsungsmitteln, welche das
Aluminium nicht angreifen, entharzt
werden.

+ Achten Sie nach der Montage neuer Wendeplatten
oder nach dem Wechsel der Schneidseite auf ein
einheitliches Bild der hergestellten Oberflache. Ein
ungleichméRiges Bild ist ein Hinweis auf nicht
korrekt montierte Wendeschneidplatten. Korrigieren
Sie den Sitz der Schneidplatten.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
,Sicherheitshinweise" aufmerksam zu machen ist.

Es  muss kontrolliert werden, ob alle
Schutzvorrichtungen angebracht und funktionsfahig
sind. Dies gilt insbesondere fiir die leichte
Beweglichkeit der beweglichen Schutzhaube.
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5.2 Ein- und Ausschalten
Gefahr

Vor dem Einschalten darauf

achten, dass der Fraskopf frei
beweglich und die bewegliche
Schutzhaube geschlossen ist.

Anschlussleitung nach hinten
wegfihren.

Maschine an den dafiir
vorgesehenen Handgriffen
festhalten.

Maschine nur einschalten, wenn
der Fréaskopf keinen Kontakt mit
dem Werkstlick hat.

+ Einschalten: Zuerst Einschaltsperre  durch
Driicken des Sperrhebels 12 (Abb. 3) entriegeln.
Danach bei gedriicktem Sperrhebel Schalthebel 13
betatigen. Da es sich um einen Schalter ohne
Arretierung handelt, lauft die Maschine nur so
lange, wie dieser Schalthebel gedriickt wird.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten Wert
nach.

AuBerdem regelt diese Elektronik den Motor bei
Uberlastung zuriick, d. h. der Fraskopf bleibt stehen.
Die Maschine ist dann zu entlasten, bis der Fraskopf
die volle Drehzahl erreicht hat. Danach mit
verringerter Vorschubgeschwindigkeit weiterfrésen.
Ausschalten: Zum Ausschalten Schalthebel 13
loslassen. Durch die eingebaute automatische Bremse
wird die Auslaufzeit des Fraskopfes auf ca. 5 s
begrenzt. Die Einschaltsperre wird automatisch wieder
wirksam und sichert die Kervenfrdse gegen
irrtdmliches Einschalten.

5.3 Kerven frasen

5.3.1  Kerve anreiflen

Beidseitigen Kervenanriss im Schnittpunkt winkeln und
anreillen. Riss A— B (Abb. 4) (iber Sparrenlage ziehen.
5.3.2

Vor Arbeitsbeginn sind an der Maschine folgende
Einstellungen vorzunehmen:

Kervenfrase einstellen



+ Kervenwinkel «o einstellen:
Der Fraskopf ist von 0 - 60° schwenkbar.
Klemmhebel 8 (Abb. 5) I6sen und Winkelwert (z. B.
30°) auf Winkelskala 6 einstellen. Klemmhebel
festziehen; Spannstellung des Hebels kann durch
Herausziehen in Langsachse beliebig eingestellt
werden.

+ Tiefenzeiger einstellen:
Die Fréstiefenanzeige ist abhangig vom
eingestellten Kervenwinkel «a». Der Tiefenzeiger 4
ist deshalb von 0 — 60° verstellbar und muss immer
auf den gleichen Winkelwert «a» eingestellt sein
wie die Winkelskala 6. Griffknopf 9 I6sen.
Tiefenzeiger 4 auf der linken Seite der Einstellskala
2 (markiert «Fraskopf @ 150 x 115») bis zum
gesuchten Winkelwert «a» verschieben (Oberkante
ist Ablesemarke) und Griffknopf wieder festziehen.

* Frastiefe auf 0 stellen:
Flugelschraube 10 (Abb. 5) lésen. Handgriff 1
drehen, bis Tiefenzeiger 4 auf Tiefenskala 5 auf Null
steht. Flugelschraube 10 (Abb. 5) festziehen.

o

* Anrisszeiger einstellen:
Der Anrisszeiger 16 (Abb. 3) zeigt die Lage der
Messerecke in waagerechter Ebene an. Er muss
deshalb immer auf den gleichen Winkelwert «a»
eingestellt werden wie die Winkelskala 6 (Abb. 5).
Randelknopf 17 (Abb. 3) Iésen. Anrisszeiger 16 mit
der rechten AuRenkante Uber Anriss-Skala 15 im
Bereich der Markierung «Fraskopf @ 150 x 115»
auf Winkelwert «o» stellen. Réndelknopf 17
festziehen.

o

+ Parallelanschlag:
Der Parallelanschlag 18 (Abb. 3) ist nach Lésen der
Fllgelschrauben 19 verstellbar und kann links- oder
rechtsseitig verwendet werden.

+ Maschine auf Anriss einstellen:
Bewegliche Schutzhaube durch Driicken des
Hebels 23 (Abb. 3) éffnen und Maschine so auf das
Holz setzen, dass der Stirnschutz 37 (Abb. 6) dabei
zurlickschwenkt.  Kervenwinkel,  Tiefenzeiger
(Frastiefe 0 mm) und Anrisszeiger sind vorher

Die Messerecke des geschwenkten
Fraskopfes muss mit der
Grundplattenauflage in gleicher
Ebene liegen.

Winkelskala 6 (Abb. 5),
Tiefenzeiger 4 und Anrisszeiger 16
(Abb. 3) mussen immer auf den
gleichen Wert «a» eingestellt sein.
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einzustellen. Nach  vorhandenem  Platz
Fuhrungsschiene 34 (Abb. 6) links oder rechts mit
Abstand zum Anriss A - B (Abb. 4) parallel
ausrichten und befestigen

Abstand Anriss zur Schiene ca.:

nach rechts 10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°
nach links 32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°
Adapter 33 (Abb. 6) am Parallelanschlag 18
festschrauben.  Maschine mit  Adapter  auf

Fuhrungsschiene setzen und durch seitliches
Verschieben in den Parallelanschlagfiihrungen mit
Anrisszeiger auf Anriss A - B (Abb. 4) ausrichten.
Fligelschrauben 19 (Abb. 3) festziehen. Anriss an der
hinteren Anriss-Skala 7 (Abb. 5) kontrollieren.

5.3.3 Kerve frasen

+ Fliigelschraube 10 (Abb. 5) I6sen. Maschine von
der Flihrungsschiene nehmen. Fréstiefe «T» (Abb.
4) durch Drehen des Handgriffes 1 (Abb. 5) auf
gewiinschtes Maf nach Tiefenskala 5 einstellen.

+ Fliigelschraube 10 (Abb. 5) wieder festziehen!
Maschine mit Adapter so auf die Fiihrungsschiene
setzen, dass Fraskopf mit Schutzhaube freiliegt.
Maschine einschalten. Bewegliche Schutzhaube
durch Driicken des Hebels 23 (Abb. 3) 6ffnen und
mit  gleichmaRigem Vorschub frésen. Die
ausgeworfenen Spéne kdnnen durch Verstellen des
Spéneleitbleches 24 gelenkt werden. Maschine an
beiden Handgriffen 11 und 21 fihren.

Nach Beendigung der Arbeit darauf
achten, dass die bewegliche
Schutzhaube wieder geschlossen
ist.



5.34 FrasmaBe
Fraskopf ~ @150x 115 [4] [4]
236 190
X X
50 80
L «a»® 0 15 30 45 60 0 0
Tiefe 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0- 0 -
«T» 27 29,7 57,5 779 75 70 47
(mm)
Breite 115 80
«B»
(mm)
X (mm) 115 115 110 86,6
Y (mm) 308 664 110 150
|
A7
¥
% /
S

MAF00952

5.4 Abplatten, Nuten und Zapfen frasen

+ Winkelskala 6 (Abb. 5) und Anrisszeiger 16 (Abb. 3)
auf 0 stellen. Je nach verwendetem Fraskopf den
Tiefenzeiger 4 (Abb. 5) nach der linken oder rechten
Halfte der Einstellskala 2 einstellen (bei Fraskopf @
236 oder 190 mm auf die entsprechenden
Markierungen rechts, bei Fraskopf @ 150 mm links).
Die Frasbreite, die sich zunachst aus der Breite des
Fraskopfs ergibt, kann durch seitliches Verschieben
des Parallelanschlages 18 (Abb. 3) vergroRert
werden.

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach l&ngerer Betriebszeit empfehlen wir,
die  Maschine einer autorisierten  MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.
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6.1 Maschine
Die Maschine muss regelmaRig von abgelagertem
Staub  befreit werden. Dabei sollten die

Liiftungsoffnungen am Motor mit einem Staubsauger
gereinigt werden.

AuBerdem muss die Leichtgangigkeit der beweglichen
Schutzhaube gepriift werden. Wenn diese nach dem
Offnen nicht mehr selbsttitig schliet, muss die
Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundenwerkstatt Gbergeben werden.

6.2 Werkzeuge

Die auf der Maschine benutzten Fraskopfe sollten
regelméRig entharzt werden, da saubere Werkzeuge
die Schnittqualitit verbessern.

Das Entharzen erfolgt durch 24-stiindiges Einlegen in
Petroleum oder handelsiibliche Entharzungsmittel.

Beschédigte Spannschrauben und Schneidelemente
rechtzeitig austauschen.

Die Konstruktion bei Verbundwerkzeugen darf bei der
Instandhaltung nicht verandert werden.

Aluminiumwerkzeuge durfen nur
mit Losungsmitteln, welche das
Aluminium nicht angreifen, entharzt
werden.

6.3 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgféltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

Maschine nur in trockenen Raumen lagern und vor
Witterungseinfliissen schiitzen.



7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren H&ndler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine I&sst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden | Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-

Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des Netzausfall

Leerlaufs selbstandig ab oder

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

bleibt wahrend des Schneidens

Uberlastung der Maschine
stehen

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

8 Sonderzubehor

- Fihrungsschiene Lange 3 m (2-teilig mit Verbindungsstiick) Best.-Nr. 037037
Best.-Nr. 200672
Best.-Nr. 036553
Best.-Nr. 037195
Best.-Nr. 091417

Best.-Nr. 203659

- Fihrungsschiene Lange 3 m (einteilig)

- Fihrungsschiene-Verlangerung Lange 1,5 m
- Adapterpaar fiir Parallelanschlag

- Kervenfraskopf komplett @ 190 x 80 mm

- Abplattkopf komplett @ 236 x 50 mm

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 Signs and symbols
This symbol is found in all places where you will find information for your

safety.

Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@{37 If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.
ﬂ This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for machines with the item numbers 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

Protection class Il

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

C

/M

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools
must be collected separately and recycled in an environmentally-compatible
manner.

@ To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

-17-



2.3 Technical data
Operating voltage
Mains frequency
Input power continuous operation

Power continuous

operation

consumption

Speed during idling
Can be pivoted from
Depth adjustment
Working tool

for bird's mouths:

for flattening:

Weight

Cutting speed with nominal load:

Cutter head @ 150 x 115 mm
(529/32 x4 17/321in.)

Cutter head @ 236 x 50 mm
(929/100 x 1 97/100 in.)

Cutter head @ 190 x 80 mm
(7 31/64 x 35/32 in.)

Machine with
stop without cutter head and
power cord

Cutter head @ 150 x 115 mm
Cutter head @ 236 x 50 mm
Cutter head @ 190 x 80 mm

Cutter head @ 150 x 115 mm

Cutter head @ 236 x 50 mm
Cutter head @ 190 x 80 mm

-18-

230 VAC
50 Hz
3000 W
155A

4400 rpm
0-60°
0-83.5mm (0- 329/100 in.)

Nmax.= 5800 rpm
Nmax.= 5800 rpm

Nmax.= 5800 rpm

21.1kg (46.5 Ibs)

3.0kg (6.6 Ibs)
3.5kg (7.7 Ibs)
5.9 kg (13 Ibs)

34,5 m/s (113 ft/sec.)
54,3 m/s (178 ft/sec.)
43,8 m/s (144 ft/sec.)



2.4 Emissions

The declared noise emission values have been measured in accordance with DIN EN 62841-1 and may be used
for comparing the tool with another and also in a preliminary assessment of exposure.

Danger

The noise emissions during actual use of the power tool can differ from the declared
values depending on the ways in which the tool is used especially what kind of
workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in
addition to the trigger time!

241 Noise emission specifications

Noise emission values determined according to EN 62841:

Sound pressure level Lea=101dB (A)
Uncertainty Kpa=3,0 dB (A)
Sound power level Lpa =109 dB (A)
Uncertainty Kpa=3,0dB (A)

The noise measurements were made with the standard cutter head included in delivery.
Workpiece: Spruce 140 x 140 x 2000 mm; Cutting depth: 20 mm; Guide without stop

2.4.2 Vibration specifications
The typical hand-arm vibration is 4.0 m/s2.

2.5 Scope of supply
Carpentry bird's mouth cutter ZK 115 Ec complete with:

1 parallel stop

1 bird's mouth cutter head @ 150 x 115 mm (5 29/32 x 4 17/32 in.)
1 parallel stop

1 hex screwdriver

1 screwdriver Torx T 15

1 operating manual

1 folder “Safety Instructions”

2.6 Safety devices The machine is equipped with the following safety
Danger devices:
These devices are required forthe - Upper stationary saw guard
machine’s safe operationand may - |ower retractable saw guard

ir:]ot be r?moved or rendered - Upper retractable saw guard
operafive. : ; - Large base plate

Before operating the machine,

check the safety devices for - Handles

function and possible damage. Do - Index mechanism and brake

not use the machine with missing

or ineffective safety devices.
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2.7 Use according to intended purpose

The MAFELL ZK 115 Ec carpentry bird's mouth cutter
is designed exclusively for working with wood.

For manual feeding use only tools that bear the MAN
and, if applicable, the BG test label.

The dimensioning of the cutting and flattening heads
used must correspond to the tools listed in this
operating manual.

The tool was manufactured in accordance with the
European norm EN 847-1.

Any other use than described above is not permissible.
The manufacturer cannot be held liable for any
damage arising from such other use.

So as to use the machine as intended, comply with the
operating, maintenance and repair instructions
specified by Mafell.

2.8 Residual risks

Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

- Touching the cutter head in the area of the start-up
opening.

- Touching the part of the cutter head that protrudes
below the workpiece when cutting.

- Machine backlash if the blade gets stuck in the
workpiece.

- Breakage and hurling out of the tool or parts of the
tool.

- Touching live parts with the housing open and the
mains plug not removed.

- Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

- Emission of hazardous wood dust when operating
the machine for longer periods of time without
extraction.

3 Safety instructions

Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

Also read the safety instructions in
the enclosed booklet "Safety
instructions".

Never work without the protective equipment
required for the work to be undertaken and never
modify anything on the machine that could impair
safety.

Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young persons
receiving training and being supervised by an
expert.

Before working with the machine, always check to
ensure that the protective and safety devices are
firmly in place and undamaged, that they work
faultlessly and that the the moving protective hood
works without getting stuck.

Consider environmental influences. Do not expose
the machine to rain and avoid working in damp and
wet areas as well as near combustible liquids and
gasses.

When operating the machine outdoors, use of an
earth-leakage circuit-breaker is recommended.

Do not carry the machine by its cable and do not
use the cable to pull the plug out of the socket outlet.

Pay attention that the cable is protected against oil
and heat and is not pulled across sharp edges.
Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

Avoid sharp bends in the cable. Especially when
transporting and storing the machine, do not wind
the cable around the machine.

Use only cutter heads with the specifications
indicated in this operating manual.

Store the machine in a dry, locked place outside the
reach of children.



Instructions on the use of personal protective
equipment:

Always wear ear protectors during work.
Always where a dust mark during work.
Always wear protective goggles during work.

Instructions on operation:

The machine may be operated by one person only.

Provide for an unobstructed and slip-proof location
with adequate lighting.

Unplug the power cord before changing tools,
making adjustments or rectifying faults (including
the removal of jammed chips).

Do not work on workpieces which are too small or
too large for the capability of the machine.

Install and fasten the cutter head properly. Use
sharp cutters and taper taps; dull cutters increase
the risk of kickout. Immediately replace damaged
cutters and taper taps and fasten them so that they
cannot become loose operation.

The moving protective hood must not be blocked
when open.

The switch may not be wedged.

Before switching on the machine, always check
whether the cutter head is tightened and whether
the wrench and pin have been removed.

If possible ensure that the workpiece is secured
from slippage, e.g. with tension clamps.

Hold firmly onto the machine before switching it on.

Begin cutting the workpiece only when the cutter
head reaches its full speed.

Examine the workpiece for foreign objects. Do not
cut into metal parts, e.g. nails.

Never reach under the workpiece while cutting (risk
of injury!).

When cutting always have the connecting cable
behind the machine.

An even forward feed when cutting extends the
service life of the cutting bit and the machine. Do not
cut backwards or by dipping.

Remove the machine from the workpiece only when
the cutter head is at a standstill.

Never touch the cutter head or reach into the chip
ejector while the machine is running. Always switch
off the machine before making adjustments and
ensure that the cutter head has come to a standstill.

- Set the machine down only when the moving

protective hood is closed. Do not clamp the moving
protective hood or end guard, and ensure that they
work properly. Do not remove protective parts.

- The bird's head cutter may be used only outside or

in open areas, as effective extraction is not possible.

Instructions on service and maintenance:
- Regularly cleaning the machine, especially the

adjusting devices and guides, constitutes an
important safety factor.

- Only original MAFELL spare parts and accessories

may be used. Otherwise the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.



4  Setting / Adjustment

4.1 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.2 Tool change
Danger

The operating speed must not
exceed the maximum speed
indicated on the tool.

Pay attention to the correct
direction of rotation!

Clamp the tool so that it cannot
become loose during operation.
The tightening torque must be at
least 30 Nm.

The blades must touch neither
each other nor the clamping
pieces.

Pay attention to cleanliness when
changing tools. Clamping surfaces
must have been cleaned from any
soiling, grease, oil and water.

The tightening torque must be
checked during installation, before
every recommissioning and at
regular intervals during longer
lasting processing. Use a suitable
torque wrench for the inspection.

Lock the tool with pin 31 (fig. 1+2).

Use the hexagon screwdriver 29 to unscrew the
cylinder head screw anticlockwise, remove front
flange 27 and cutter head.

Clean chips and dusts off the spindle and clamping
surfaces and put the tool on. When doing so ensure
that both drive pins on the spindle engage both bore
holes on the tool.

Insert the cylinder head screw with flange and
tighten firmly with the hexagonal screwdriver.

Remove the pin and hexagonal screwdriver.

Danger

Idle speed of the output shaft =
4400 rpm, therefore install only
cutter heads with n = 5800 rpm.

4.3 Insert change
Danger

Always pull the power plug before
making changes or adjustments.
Install and remove the cutters in
accordance with the instructions in
the operating manual. Utmost
caution is mandatory!

Clamping surfaces must have been
cleaned from any soiling, grease,
oil and water.

Observe the specified tightening
torques! The clamping screws must
be tightened only with the tools
provided or with a tool of the same
dimensions. No striking tools,
levers, extensions or other tools
may be used.

All blades must always be fitted in
order to prevent imbalance.

The cutter or flattening head must be fitted with
replaceable hard metal cutting inserts. Time-
consuming sharpening is unnecessary as the hard
metal cutting inserts need to be only turned or replaced
when the blades are dull.

+ Remove the tool from the machine (see section
4.2).

+ Loosen the screwed on hard metal cutting inserts
with the spanner included in delivery, turn 90
degrees and tighten again® (4Nm) or, after turning
three times, replace with new cutting inserts.

+ Clean all parts and the blade chamber in the cutter
head.

Aluminium tools may only be
@ deresinified with solvents which do
not corrode the aluminium.

* Re-install the tool (see section 3.2).

+ After installing new indexable inserts or changing
the cutting side, make sure that the surface



produced is uniform. An uneven appearance is an
indication of incorrectly mounted indexable inserts.
Correct the position of the indexable inserts.

5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must be
made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety instructions".

It is mandatory to check whether all safety devices are
attached and functional. This applies especially to the
ease of movement of the protective hood.

5.2 Switching on and off
Danger

Before switching the machine on
ensure that the cutter head can
move freely and that the moving
protective hood is closed.

Lead the connecting cable away to
the rear.

Take hold of the machine by the
handles.

Switch the machine on only when
the cutter head is not in contact
with the workpiece.

+ Switching on: First unlock the switch lock by
pressing the locking lever 12 (fig. 3). Then actuate
the shift lever 13 while pressing the locking lever. As
this is a switch without locking device, the machine
will only run for as long as this gearshift lever is
pressed.

The built-in electronic system provides for jerk-free
acceleration when the machine is switched on and
under load readjusts the speed to the fixed setting.

This electronic system also controls the motor upon
overload, e.g. the cutter head stays still. The machine
must then be unloaded until the cutter head has
reached its full speed. Then continue to cut at a lower
feed rate.

Switching off: Release the switch lever 13 to switch
the machine off. The built-in automatic break limits the
run-down time of the cutter head to approx. 5 s. The
switch lock takes effect automatically and secures the

bird's mouth cutter from inadvertantly being switched
on again.

5.3 Cutting bird's mouths
5.3.1  Mark bird's mouth

Angle and mark the two-sided bird's mouth mark at the
intersection. Pull the crevice A — B (fig. 4) over the
rafter.

5.3.2  Setting bird's mouth cutter

The following settings must be made before using the
machine:

+ Set the bird's mouth angle "™
The cutter head can be pivoted from 0 — 60°.
Release the clamping lever 8 (fig. 5) and set the
angle value (e.g. 30°) on the angle scale. Tighten
the clamping lever; The clamping position of the
lever can be set by pulling it out in a vertical
direction.

+ Set the depth indicator:
The cutter depth indicator depends on the set bird's
mouth angle "a". The depth indicator 4 can therefore
be set from 0 — 60° and must always be set to the
same angle value "a" as angle scale 6. Loosen the
handle knob 9. Move the depth indicator 4 on the
left side of setting scale 2 (marked "cutter head @
150 x 115") to the desired angle value "a" (the upper
edge is the reading line) and the tighten the handle
knob again.

+ Set the cutter depth to 0:
Unscrew the wing screw 10 (fig. 5). Turn the handle
1 until the depth indicator 4 on the depth scale 5 is
at zero. Tighten the wing screw 10 (fig. 5).

o

The corner of the cutter of the
pivoted cutter head must be
positioned at the same level as the
base panel support.




+ Set the mark indicator:
The mark indicator 16 (fig. 3) shows the position of
the corner of the blade at the horizontal level. It must
therefore always be set to the same angle value "a"
as the angle scale 6 (fig. 5). Loosen the knurled
knob 17 (fig. 3). Set the mark indicator 16 with the
outer right edge over the mark scale 15 in the area
of the marking "Set cutter head @ 150 x 115» to
angle value 'a™. Tighten the knurled knob 17.

The angle scale 6 (fig. 5), depth
indicator 4 and mark indicator 16
(fig. 3) must always be set to the

same value "a".

+ Parallel stop:
The parallel stop 18 (fig. 3) can be set after
loosening the wing screws 19, and it can be used
on the left or right side.

+ Set the machine to the mark:
Open the moving protective hood by pressing the
lever 23 (fig. 3) and set the machine onto the wood
in such a way that the end guard 37 (fig. 6) swivels
back. The bird's mouth angle, depth indicator (cutter
depth 0 mm) and mark indicator must be set in
advance. With respect to the space available, align
the guide rails 34 (fig. 6) parallel left or right with
spacing to the mark A - B (fig. 4) and fasten.

Spacing between the mark and rail approx.:

to the right 10 cm (3 15/16
in.)/30°

15 cm(5 15/16 in.)/45°
20 om (7 7/8 in.)/60°

to the left 32cm (12 9/16
in.)/30°

30cm (11 3/16
in.)/45°

27 cm (10 5/8 in.)/60°

Tighten adapter 33 (fig. 6) on the parallel stop 18. Set
the machine with the adapter on the guide rail and align
it to the mark indicator on mark A - B (fig. 4) by moving
it to the side in the parallel stop guides. Tighten the
wing screws 19 (fig. 3). Check the mark on the rear
mark scale 7 (fig. 5).

5.3.3  Cutting bird's mouth
+ Unscrew the wing screw 10 (fig. 5). Remove the

machine from the guide rail. Set cutter depth "T" (fig.
4) by turning the handle 1 (fig. 5) to the desired
dimension in accordance with depth scale 5.
Tighten the wing screw 10 (fig. 5) again. Set the
machine with the adapter on the guide rail so that
the cutter head with the protective hood is exposed.
Switch on the machine. Open the moving protective
hood by pressing the lever 23 (fig. 3) and cut with a
uniform feed rate. The ejected chips can be
deflected by setting the chip deflector 24. Guide the
machine using both handles 11 and 21.

When done using the machine
@ ensure that the moving protective
hood is closed again.

5.3.4  Milling dimensions
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d 2911 7
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5.4 Cutting oblates, grooves and cones

+ Set angle scale 6 (fig. 5) and mark indicator 16 (fig.
3) to 0. Depending on the cutter head user, set the
depth indicator 4 (fig. 5) to the left or right half of the
setting scale 2 (with a cutter head of @ 236 or 190
mm to the corresponding markings on the right, with
a cutter head of @ 150 mm to the left). The cutter
width, which at first comprises the width of cutter
head, can be increased by moving the parallel stop
laterally 18 (fig. 3).

6 Service and maintenance

Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

6.1 Machine
The machine must be regularly cleaned off deposited
dust. The ventilation openings on the motor should be
cleaned with a vacuum cleaner.
7 Troubleshooting

Danger

The free movement of the moving protective hood
must be ensured. If it does not close by itself after it is
opened, the machine must be delivered to an
authorised MAFELL customer service workshop.

6.2 Tools

The cutter heads used on the machine should be
regularly deresinified, as clean tools improve improve
the cutting quality.

Deresinify them by placing them in petroleum or a
commercially available deresinification agent for 24
hours.

Promptly replace damaged clamping screws and
cutting elements.
The design must not be modified with progressive tools
during servicing.

Aluminium tools may only be
deresinified with solvents which do
not corrode the aluminium.

6.3 Storage

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.

Store the machine only in dry rooms and protect it from
the effects of weather.

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,

contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse

Carbon brushes worn

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Machine switches off Mains failure

Check mains back-up fuses

automatically during idling or
stops during cutting

Machine overloaded

Reduce feed speed




8 Special accessories

- Guide rail length 3 m (2 parts with connector) Order No. 037037
- Guide rail length 3 m (1 part) Order No. 200672
- Guide rail extension length 1.5 m Order No. 036553
- Adapter pair for parallel stop Order No. 037195
- Complete bird's mouth cutter head @ 190 x 80 mm Order No. 091417
- Complete flattening head @ 236 x 50 mm Order No. 203659

9 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com



Frangais

Sommaire

1 Explication des pictogrammes..........coveeurireerurnierreereee e 28
2 DONNEES CaraCteriStQUES ........c.euevererirereerereecerereie ettt 28
21 Identification du CONSETUCTEUN .........ocueecee s 28
2.2 Identification de [a MACKINE ..........ccovriirirr e 28
2.3 Caractéristiques teChNIQUES ..........coouvievericece e 29
24 EMISSIONS ... eee s e eeenees 30
2.5 EQUIPEMENE STANAAI ........ovvveoeeeeeeeeee e 30
2.6 DiSPOSItifS de SECULE .......ceeoeeceereee et 3
2.7 UtiliSation CONFOMME .......vuieireeicrr e 31
2.8 AUTES TISQUES .v.vvveeeiisisisieseee et ss sttt b sttt es s s e s asesesetesaes 3
3 CONSIGNES € SECUMLE .......cvuvecvieecieiice et 31
4 EQUIDEMENE / REGIAGE .....cvvvveeeoeeeeeeeeeeee e 33
4.1 RACCOrAEMENT QU MESBAU ........cecviiceercieee ettt 33
4.2 Changement d'OULILL..........ccoveviiriieice e 33
43 Changement des fers réVersibles..........ccovceiicecereeece s 33
5 FONCHONNEMENT. ... s 34
51 MISE BN SEIVICE ....eueeeeeeeeece ettt e 34
52 MaTFCHE [ AITEL ...t 34
53 Fraisage d'entailles.........ocvueuieriiiriricree 34
54 Fraisage d'aplanissements, de rainures et tenoNS.........cocceervvvicicceess s 36
6 Entretien et maintenance

6.1 MACKINE ...t bbbt
6.2 OULIIS .ttt b bbbttt s
6.3 SHOCKAGE ..

7 DETANGEMENTS .....eeiiiicecieie ettt ettt bbbt a s s e

8 ACCESSOIrES SUPPIEMENLAINES .......cvvvveiriiie et es

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange




1 Explication des pictogrammes

o

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
possibles

qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien
matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour l'utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines ayant I'art.-n° 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

C

/M

)¢
o

Classe de protection |l

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de
sécurité et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !

Conformément & la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la Iégislation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a I'environnement.

Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.



2.3 Caractéristiques techniques
Tension de service
Fréquence de réseau

Puissance consommée en
fonctionnement continu

Consommation électrique en
fonctionnement continu

Vitesse en marche a vide
Pivotement de

Réglage en profondeur
Outil de travail

pour entailler :

pour aplanir :

Poids

Vitesse de coupe a charge nominale :

Téte de fraisage @ 150 x 115 mm
Téte de fraisage @ 236 x 50 mm
Téte de fraisage @ 190 x 80 mm

Machine avec butée
sans téte de fraisage ni cable
secteur

Téte de fraisage @ 150 x 115 mm
Téte de fraisage @ 236 x 50 mm
Téte de fraisage @ 190 x 80 mm

Téte de fraisage @ 150 x 115 mm
Téte de fraisage @ 236 x 50 mm
Téte de fraisage @ 190 x 80 mm

230V AC
50 Hz
3000 W

155 A

4400 min-"
0-60°
0-83,5mm

Nmaxi= 5800 min-!
Nmaxi= 5800 min!
Nmaxi= 5800 min!

21,1 kg

3,0kg
3,5kg
5,9kg

34,5m/s
54,3 m/s
43,8 m/s



2.4 Emissions

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément & DIN EN 62841-1 et peuvent étre utilisées
pour comparer avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant I'utilisation réelle de I'outil électrique, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniére
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piece a usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque I'outil
électrique fonctionne sans charge !

241 Niveau sonore
Les niveaux d'émission sonore tels que définis par EN 62841 s'élevent a :

Niveau de pression acoustique Lea=101dB (A)
Incertitude Kea = 3,0 dB (A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =109 dB (A)
Incertitude Kwa = 3,0 dB (A)

Les mesures du bruit ont été faites avec la téte de fraisage livrée en série.
Piéce & usiner : Epicéa 140 x 140 x 2000 mm ; Profondeur de fraisage : 20 mm ; guidage sans butée

24.2 Vibration
La vibration typique bras-main est de 4,0 m/s2.

2.5 Equipement standard
Fraiseuse de charpente ZK 115 Ec compléte avec :

1 guide paralléle

1 téte de fraisage pour charpente @ 150 x 115 mm
1 guide paralléle

1 tournevis cruciforme

1 tournevis Torx T 15

1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »



2.6 Dispositifs de sécurité
Danger
Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.
Avant le fonctionnement, vérifier si
les dispositifs de sécurité
fonctionnent et s'ils sont
éventuellement endommageés. Ne
pas utiliser la machine avec des
dispositifs de sécurité absents ou
inefficaces.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

- Capot protecteur supérieur fixe

- Capot protecteur inférieur mobile
- Capot protecteur supérieur mobile
- Socle large

- Poignées

- Dispositif de commande et frein

2.7 Utilisation conforme

La fraiseuse de charpente MAFELL ZK 115 Ec est
exclusivement destinée a ['usinage du bois.

Pour l'avance manuelle, n'utiliser que des outils
portant le sigle MAN et, le cas échéant, BG-Test.

Les dimensions des tétes de fraisage et
d'aplanissement doivent correspondre aux outils
indiqués dans le présent manuel d'utilisation.

L'outil a été réalisé en conformité avec la norme
européenne EN 847-1 .

Toute autre utilisation que celle précédemment décrite
sera qualifiée de non conforme. La responsabilité du
fabricant ne pourra pas étre mise en cause en cas de
dommages résultant d'une utilisation non conforme.
Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.8 Autres risques

Danger

Méme dans le cadre de ['utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
I'utilisation et peuvent étre a
I'origine de problémes de santé.

- Contact avec la téte de fraisage au niveau de
I'ouverture de démarrage.

- Contact avec la partie de la téte de fraisage
dépassant en-dessous de la piece a usine, pendant
le fraisage.

- Contrecoup/rebond de la machine
coincement dans la piéce a travailler.

- Rupture et propulsion de l'outil ou de parties de
['outil.

- Contact avec les parties sous tension lors de
l'ouverture du boitier, si la fiche n'a pas été
débranchée.

- Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

- Emission de poussiéres de bois nuisant 4 la santé,
lors d'un fonctionnement prolongé sans aspiration.

lors du

3 Consignes de sécurité

Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

Lisez également les consignes de
sécurité dans le livret « Consignes
de sécurité » ci-joint.

- Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection  consignés pour les opérations
correspondantes a effectuer et ne rien modifier sur
la machine qui puisse mettre la sécurité en cause.

- Il estinterdit & des enfants ou a des adolescents de
se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

- Avant tout travail, vérifier si les dispositifs de
protection et de travail sont bien fixés et en bon état
et si le capot protecteur mobile fonctionne sans
coincement.



Tenir compte des conditions ambiantes. Ne pas
exposer la machine a la pluie et éviter de travailler
dans un environnement humide ou mouillé, de
méme qu'a proximité de liquides et de gaz
inflammables.

Lors de I'utilisation de la machine en plein air, il est
recommandé de I'équiper d'un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit.

Ne pas porter la machine au niveau de son cable et
ne pas tirer sur le cable pour débrancher la
machine.

Veiller & protéger le cable contre I'huile et la chaleur
et a ne pas le faire passer sur des arétes vives.
Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-aprés vente autorisé
par MAFELL.

Eviter de plier le cable. En particulier, ne pas
enrouler le cable autour de la machine pendant le
transport et le stockage de la machine.

N'utiliser que des tétes de fraisage ayant les
caractéristiques indiquées dans le présent manuel
d'utilisation.

Conserver la machine dans un endroit sec et fermé,
en-dehors de la portée d'enfants.

Instructions pour ['utilisation d'équipement de
protection personnelle :

Toujours porter un protege-oreilles en travaillant.
Toujours porter un masque de protection contre la
poussiére en travaillant.

Toujours porter des lunettes de protection pour
effectuer tous les travaux.

Instructions pour I'opération :

La machine ne doit étre manipulée que par une
personne.

Veiller a disposer d'un espace libre suffisant,
antidérapant et bien éclairé.

Débrancher la fiche de secteur avant le
changement d'outils et avant de remédier & toute
anomalie (dont fait également partie le retrait de
copeaux coincés).

N'usiner aucune piéce trop petite ou trop grosse
pour la capacité de la machine.

Monter et fixer la téte de fraisage en bonne et due
forme. Utiliser des couteaux et des ébaucheurs
acérés ; des couteaux émoussés augmentent le
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risque de contrecoup. Remplacer immédiatement
tout couteau et tout ébaucheur endommagé et les
fixer der maniére a ce qu'ils ne puissent pas se
désolidariser pendant le fonctionnement.

A I'état ouvert, le capot protecteur mobile ne doit
pas étre bloqué.

L'interrupteur ne doit pas étre coincé.

Avant la mise en route, vérifier si la téte de fraisage
est bien serrée, si la clé de serrage ou la goupille
est retirée.

Fixer si possible |a piéce a usiner, par ex. a |'aide de
serre-joints, pour I'empécher de glisser.

Bien retenir la machine, méme avant de la mettre
en marche.

Ne commencer le fraisage de la piéce a usiner que
lorsque la téte de fraisage a atteint sa pleine
vitesse.

Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers. Ne pas fraiser de pieces en métal
telles par ex. que des clous.

Ne jamais mettre les mains sous la piéce & usiner
pendant le fraisage (risque de blessure !).

Lors du fraisage, toujours écarter le cable
d'alimentation en arriére de la machine.

Une avance réguliére pendant le fraisage augmente
la durée de vie du couteau de fraisage et de la
machine. Ne pas fraiser a reculons ou en plongée.

Ne retirer la machine de la piéce a usiner que
lorsque la téte de fraisage est immobilisée.

Ne jamais mettre les mains dans la téte de fraisage
ou [I'éjection des copeaux pendant le
fonctionnement de la machine. Toujours couper le
machine avant d'effectuer des travaux de réglage et
attendre I'immobilisation de la téte de fraisage.

N'arréter la machine qu'avec le capot protecteur
mobile fermé. Ne pas bloquer le capot protecteur et
le protecteur frontal. Toujours veiller a un
fonctionnement irréprochable. Ne pas retirer les
pieces de protection.

La fraise de charpente ne doit étre utilisée qu'en
plein air ou dans des endroits ouverts, car une
aspiration efficace s'avere impossible.



Instructions pour entretien et maintenance :

Le nettoyage régulier de la machine et surtout des
dispositifs de réglage et des guidages constitue un
facteur de sécurité important.

N'utiliser que des piéces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

4 Equipement / Réglage

4.1 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.2 Changement d'outil

Danger

La vitesse de rotation maxi
admissible (indiquée sur l'outil) ne
doit pas étre excédée !

La vitesse de fonctionnement ne
doit pas étre supérieure a la vitesse
de rotation maxi indiquée sur ['outil.
Faire attention au sens de rotation
correct !

Brider I'outil de maniére a exclure
tout desserrage pendant le
fonctionnement. Le couple de
serrage doit étre d'au moins 30
Nm.

Les tranchants ne doivent entrer en
contact ni entre eux, ni avec des
éléments de bridage.

Veiller a la propreté lors du
changement d'outil. Les plans de
bridage doivent étre débarrassés
de tout encrassement, huile,
graisse et eau.

Vérifier le serrage de l'outil a
intervalles réguliers.

Vérifier le couple de serrage a
intervalles réguliers, lors du
montage, avant chaque remise en
marche et en cas d’'usinage
permanent prolongé. Pour le
contréle, utiliser une clé
dynamométrique appropriée.

Bloquer l'outil a I'aide de la goupille 31 (ill. 1+2).
Dévisser la vis cylindrique dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre, a l'aide du tournevis a six
pans 29, retirer la bride avant 27 et la téte de
fraisage.

Débarrasser la broche de l'outil et les plans de
bridage des copeaux qui y adherent, enlever la
poussiere et mettre l'outil en place. Veiller a ce que
les deux axes d'entrainement sur la broche
s'engrénnent dans les deux alésages de l'outil.

Mettre la vis cylindrique avec bride en place et bien
la serrer a fond a I'aide d'un tournevis a six pans.

Retirer la goupille et le tournevis a six pans.

Danger

Vitesse de rotation a vide de I'arbre
de travail = 4400 min*!, donc ne
monter que des tétes de fraisage
de n = 5800 min -".

4.3 Changement des fers réversibles

Danger

Débrancher impérativement la fiche
de secteur avant le remplacement
et le réglage.

Effectuer le montage et le
démontage des couteaux
conformément a la procédure
indiquée dans le manuel
d'utilisation. Une minutie extréme
constitue la condition préalable !

Veiller a ce que les plans de
bridage soient propres.

Les plans de bridage doivent étre
débarrassés de tout encrassement,
huile, graisse et eau.

Respecter les couples de serrage
indiqués ! Les vis de serrage ne
doivent étre serrées qu'a l'aide des
outils livrés ou d'un outil ayant les
mémes dimensions. Il est interdit
d'utiliser des outils a percussion,
leviers, rallonges ou autres outils.
Tous les tranchants doivent
toujours étre équipés, afin d'éviter
un balourd.



La téte de fraisage ou d'aplanissement est équipée de
fers réversibles interchangeables en carbure de
tungstene. Un affitage aussi complexe que laborieux
s'avére superflu, vu que les fers réversibles en carbure
de tungsténe sont soit tournés, soit remplacés lorsque
les tranchants sont émoussés.

* Retirer 'outil de la machine (voir le point 4.2).

+ Desserrer les fers réversibles en carbure de
tungstene vissés a l'aide de la clé fournie, les
tourner de 90° puis les revisser (a 4 Nm) ou les
remplacer par es fers réversibles neufs, apres les
avoir retournés trois fois.

+ Nettoyer toutes les pieces et la chambre & couteaux
ans la téte de fraisage.

+ Remonter l'outil (voir le point 3.2).

Les outils en aluminium ne doivent
étre dérésinés qu'a l'aide de
solvants n'attaquant pas
['aluminium.

+ Alissue du montage de plaques réversibles neuves
ou du remplacement de la face de coupe, veiller a
l'obtention d'une surface uniforme. Une surface
irréguliére est un indice de montage incorrect des
plaques de coupe réversibles. Corriger I'assise des
plaques de coupe.

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

Vérifier si tous les dispositifs de protection sont mis en
place et sont aptes a fonctionner. Ceci est
particulierement valable pour la mobilité du capot
protecteur.

5.2 Marche/ arrét

Danger

Avant la mise en route, veiller a ce
que la téte de fraisage soit mobile
et a ce que le capot protecteur
dispose de sa pleine mobilité.
Ecarter le cable d'alimentation vers
I'arriere.

Retenir la machine au niveau des
poignées prévues a cet effet.
N'enclencher la machine que
lorsque la téte de contact ne se
trouve plus en contact avec la
piéce & usiner.

« Mise en route: déverrouiller tout d'abord le
blocage d'enclenchement en appuyant sur le levier
de blocage 12 (ill. 3). Actionner ensuite le levier
d'interrupteur 13, tout en maintenant le levier de
blocage appuyé. Vu qu'il s'agit d'un interrupteur
sans blocage, la machine continue de fonctionner
tant que ce levier d'interrupteur est pressé.

Le systtme électronique intégré assure une
accélération sans a-coup lors de I'enclenchement et
regle la vitesse sur la valeur fixement réglée en cas de
charge.

Ce systéme électronique décélére en outre le moteur
en cas de surcharge ; autrement dit, la téte de fraisage
s'immobilise. La machine doit étre délestée jusqu'a ce
que la téte de fraisage ait atteint sa pleine vitesse.
Poursuivre ensuite le fraisage avec une vitesse
d'avance réduite.

Arrét : pour l'arrét, relacher le levier d'interrupteur 13.
Le frein automatique monté permet de limiter a 5 s
environ la durée de décélération de la téte de fraisage.
Le blocage d'enclenchement redevient
automatiquement actif et protége la fraise de
charpente contre tout enclenchement involontaire.

5.3 Fraisage d'entailles
5.3.1 Tragage d'une entaille

Définir 'angle des deux cotés du tracé d'entaille, au
niveau de l'intersection, et le tracer. Tracer la ligne A —
B (ill. 4) a l'aide de la position du chevron.



5.3.2 Réglage de la fraise de charpente

Avant de commencer le travail, procéder aux réglages
suivants sur la machine :

+ Régler I'angle d'entaille «a»:
La téte de fraisage pivote de 0 a 60°. Desserrer le
levier de serrage 8 (ill. 5) et régler I'angle (par ex.
30°) sur la graduation angulaire 6. Serrer le levier
de serrage a fond ; La position de serrage du levier
peut étre réglée a volonté en le retirant dans I'axe
longitudinal.

Réglage de [lindicateur de réglage en
profondeur :

L'indication de la profondeur de fraisage dépend de
I'angle d'entaille réglé « a». C'est la raison pour
laquelle l'indicateur de profondeur 4 peut étre réglé
de 0 a 60° et doit étre toujours réglé sur la méme
valeur d'angle « a », comme la graduation angulaire
6. Desserrer le bouton de la poignée 9. Décaler
lindicateur de profondeur 4 sur le coté gauche de la
graduation de réglage 2 (marquée « téte de fraisage
@ 150 x 115») jusqu'a l'angle «a» (le bord
supérieur est la marque de lecture) et serrer de
nouveau le bouton de poignée a fond.

Réglage de la profondeur de fraisage sur 0:
Desserrer la vis a ailettes 10 (ill. 5). Tourner la
poignée 1 jusqu'a ce que l'indicateur de profondeur
4 se trouve sur zéro sur la graduation de profondeur
5. Resserrer la vis & ailettes 10 (ill. 5) & fond.

Le coin de lame de la téte de

fraisage pivotée doit se trouver sur

le méme niveau que le support de
la plaque de base.

Réglage de lindicateur de  tracé:
L'indicateur de tracé 16 (ill. 3) montre la position des
coins de lame a I'horizontale. C'est la raison pour
laquelle il convient toujours de régler la méme
valeur d'angle « a», comme sur la graduation
angulaire 6 (ill. 5). Desserrer le bouton moleté 17
(ill. 3). Régler l'indicateur de tracé 16 avec le bord
extérieur droit, & l'aide de la graduation de tragage
15, au niveau du repére « téte de fraisage @ 150 x
115 », sur la valeur d'angle « a ». Serrer le bouton
moleté 17 a fond.

La graduation angulaire 6 (ill. 5),

lindicateur de réglage en

profondeur 4 et l'indicateur de tracé
16 (ill. 3) doivent toujours étre réglé

sur la méme valeur « a ».
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+ Guide paralléle:

Aprés le desserrage des vis a ailettes 19, le guide
paralléle 18 (ill. 3) peut étre réglé et utilisé soit du
c6té gauche, soit du coté droit.

* Réglage de Ila machine sur tracé:
Ouvrir le capot protecteur mobile en appuyant sur le
levier 23 (ill. 3) et appliquer la machine sur le bois
de sorte que le protecteur frontal 37 (ill. 6) soit
repoussé. Régler auparavant l'angle d'entaille,
lindicateur de réglage en profondeur (profondeur
de fraisage 0 mm) et l'indicateur de tracé. Suivant la
place disponible, aligner a la paralléle et fixer la
régle de guidage 34 (ill. 6) sur la gauche ou la droite
avec écart par rapport au tracé A - B (ill. 4)

Ecart entre le tracé et la régle env. :

vers la droite 10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

vers la gauche 32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

Visser I'adaptateur 33 (ill. 6) sur le guide parallele 18.
Appliquer la machine avec adaptateur sur la régle de
guidage et l'aligner par décalage latéral dans les
guidages de régle de guidage avec indicateur de tracé
sur le tracé A - B (ill. 4). Serrer les vis a ailettes 19 (ill.
3) a fond. Vérifier le tracé au niveau de la graduation
de tragage arriere 7 (ill. 5).

5.3.3 Fraisage d'entailles

+ Desserrer la vis a ailettes 10 (ill. 5). Retirer la
machine de la régle de guidage. Régler la
profondeur de fraisage « T » (ill. 4) en tournant la
poignée 1 (ill. 5) sur la cote voulu selon la
graduation de profondeur 5.

+ Resserrer la vis & ailettes 10 (ill. 5) & fond ! Placer
la machine avec adaptateur sur la regle de guidage
de maniere a ce que la téte de fraisage avec capot
protecteur soit dégagée. Mettre la machine en
marche. Ouvrir le capot protecteur mobile en
appuyant sur le levier 23 (ill. 3) et fraiser avec une
avance réguliére. Les copeaux éjectés peuvent étre
dirigés par réglage de la téle de guidage pour
I'éjection des copeaux 24. Guider la machine au
niveau des deux poignées 11 et 21.



A l'ssue du travail, veiller a ce que
le capot protecteur mobile soir

refermé.
5.3.4 Cotes de fraisage
Téte de @150 x 115 ] ]
fraisage 236 190
X X
50 80
L«an® 0 15 30 45 60 0 0
Profondeer 0 - 0 - 0- 0- 0- 0- 0-
«T»(mm) 27 29,7 57,5 779 75 70 47
Largeur 115 80
«B» (mm)
X (mm) 115 115 110 86,6
Y (mm) 308 664 110 150
|
//‘ v
¥
% /
/s

MAF00952

5.4 Fraisage d'aplanissements, de rainures et
tenons

+ Régler la graduation angulaire 6 (ill. 5) et I'indicateur
de tracé 16 (ill. 3) sur 0. Suivant la téte de fraisage
utilisée, régler l'indicateur de réglage en profondeur
4 (ill. 5) sur la moitié gauche ou droite de la
graduation de réglage 2 (dans le cas de la téte de
fraisage @ 236 ou 190 mm sur les repéres
correspondants a droite, dans le cas de la téte de
fraisage @ 150 mm a gauche). La largeur de
fraisage, qui dépend tout d'abord de la largeur de la
téte de fraisage, peut étre élargie par le décalage
latéral du guide paralléle 18 (ill. 3).

6 Entretien et maintenance

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont congues pour fonctionner
avec trés peu d'entretien.

Les roulements a billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

6.1 Machine

La machine doit étre réguliérement débarrassée de la
poussiére qui s'y accumule. Nettoyer pour cela les
ouvertures de ventilation sur le moteur a l'aide d'un
aspirateur.

Vérifier en outre la mobilité du capot protecteur. Si le
capot ne se referme plus de fagon autonome aprés
l'ouverture, la machine doit étre remise a un atelier de
service aprés-vente MAFELL agréé.

6.2 Outils

Les tétes de fraisage utilisées sur la machine devraient
étre dérésinées de fagon réguliére, car des outils
propres améliorent la qualité de la coupe.

Le dérésinage s'effectue en trempant les tétes pendant
24 heures dans du pétrole ou dans un agent de
dérésinage du commerce.

Remplacer a temps toute vis de serrage et tout
élément de coupe endommagé.

Il est interdit de modifier la construction d'outils
composites lors de la remise en état.

Les outils en aluminium ne doivent
étre dérésinés qu'a l'aide de
solvants n'attaquant pas
['aluminium.

6.3 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit pas
servir pendant une période prolongée. Vaporiser les
parties nues du métal avec un agent anticorrosion.

Stocker la machine dans des locaux secs et abrités
des intempéries.



7 Dérangements

Danger

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particulieres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leurs causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement

Cause

Elimination

Impossible de mettre la machine
en marche

Absence de tension du réseau

Controler I'alimentation en tension

Fusible de secteur défectueux

Remplacer le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL

La machine s'arréte d'elle-méme
pendant la marche a vide ou
s'immobilise pendant la coupe

Panne de secteur

Vérifier les fusibles du secteur

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance

8 Accessoires supplémentaires

- Regle de guidage de 3 m de long (en 2 parties avec piéce de

raccordement)

- Reégle de guidage de 3 m de long (en une partie)

- Rallonge de régle de guidage de 1,5 m de long

- Paire d'adaptateurs pour guide paralléle

- Téte de fraisage pour charpente compléte @ 190 x 80 mm

- Téte d'aplanissement complete @ 236 x 50 mm

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange
Les informations correspondantes, relatives aux pieces de rechange, se trouvent sur notre page web :

www.mafell.com

Réf. 037037

Réf. 200672
Réf. 036553
Réf. 037195
Réf. 091417
Réf. 203659
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1 Legenda

o

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
per macchine con N. articolo 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 ldentificazione della macchina
Tutti i dati necessari per l'identificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

C

/M

X
&,

Classe di protezione I

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di
salute come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per l'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante ['uso della macchina.



2.3 Dati tecnici
Tensione operativa
Frequenza di rete

Potenza assorbita nel funzionamento
continuo

Corrente assorbita nel funzionamento
continuo

Numero di giri a vuoto
Orientabile da
Regolazione profondita
Attrezzo di lavoro

per intagliare:

per spianare:

Peso

Velocita di taglio a carico nominale:

Testa portafresa @ 150 x 115 mm
Testa portafresa @ 236 x 50 mm
Testa portafresa @ 190 x 80 mm

Macchina con battuta
senza testa portafresa e cavo
elettrico

Testa portafresa @ 150 x 115 mm
Testa portafresa @ 236 x 50 mm
Testa portafresa @ 190 x 80 mm

Testa portafresa @ 150 x 115 mm
Testa portafresa @ 236 x 50 mm
Testa portafresa @ 190 x 80 mm

230V AC
50 Hz
3000 W

155 A

4400 min-"
0-60°
0-83,5mm

Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min!

21,1kg

3,0kg
3,5kg
5,9kg

34,5m/s
54,3 m/s
43,8 m/s



2.4 Emissioni

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma DIN EN 62841-1 e possono essere
utilizzate per confrontare I'elettroutensile con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile possono differire
dai valori indicati, a seconda del modo in cui I'elettroutensile viene utilizzato, in
particolare del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando I'elettroutensile
funziona senza carico!

241 Informazioni sull'emissione di rumori

| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Livello di pressione acustica Lea=101dB (A)
Incertezza Kea = 3,0 dB (A)
Livello di potenza sonora Lea =109 dB (A)
Incertezza Kpa=3,0dB (A)

Le misurazioni del rumore sono state eseguite con la testa portafresa in dotazione di serie.
Pezzo in lavorazione: Abete 140 x 140 x 2000 mm; Profondita di fresatura: 20 mm; Guida senza battuta

2.4.2 Informazioni sulle vibrazioni
L'oscillazione tipica mano-braccio & di 4,0 m/s2.

2.5 Volume di fornitura
Fresatrice intagli per carpenteria ZK 115 Ec completa di:

1 battuta parallela

1 testa portafresa per intagli @ 150 x 115 mm
1 battuta parallela

1 Cacciavite esagonale

1 cacciavite Torx T 15

1 manuale di istruzioni per 'uso

1 libretto "Avvertenze di sicurezza"



2.6 Dispositivi di sicurezza
Pericolo
| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi.
Prima del funzionamento, verificare
la funzione dei dispositivi di
sicurezza e la presenza di
eventuali danneggiamenti. Non
utilizzare la macchina con
dispositivi di sicurezza mancanti o
inefficaci.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- Cappa protettiva superiore fissa

- Cappa protettiva inferiore mobile

- Cappa protettiva superiore mobile

- Piano di appoggio grande

- Manici

- Dispositivo di commutazione e freno

2.7 Impiego conforme alla destinazione

La fresatrice intagli per carpenteria ZK 115 Ec della
MAFELL ¢ esclusivamente prevista per la lavorazione
del legno.

Per 'avanzamento manuale utilizzare solo utensili che
sono contrassegnati con MAN ed eventualmente con
il marchio di prova BG.

Le dimensioni delle teste di schiacciamento e
portafresa devono corrispondere agli utensili indicati
nelle presenti istruzioni d'uso.

L'utensile & stato prodotto in conformita con la norma
europea EN 847-1.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non risponde
per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua destinazione
d'uso & necessario osservare le condizioni di esercizio,
di manutenzione e di riparazione prescritte da Mafell.

2.8 Rischi residui
Pericolo

Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.

- Contatto con la testa portafresa nel vano di apertura
per l'avvicinamento.

- Infase di fresatura, contatto con la parte della testa

portafresa sporgente da sotto al pezzo in
lavorazione.
- Contraccolpo della macchina in caso di

inceppamento nel pezzo.

- Rottura e espulsione fuori dell'utensile o di parti
dello stesso.

- Contatto con pezzi sotto tensione con
alloggiamento aperto e spina elettrica non estratta.

- Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

- Emissione di polveri nocive alla salute con
funzionamento a lunga durata senza aspirazione.

3 Avvertenze di sicurezza
Pericolo

Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Leggere anche le avvertenze di
sicurezza contenute nell'opuscolo
allegato «Avvertenze di sicurezzay.

- Mai lavorare senza i dispositivi di protezione
prescritti e previsti per il rispettivo lavoro e non
modificare niente sulla macchina che potrebbe
pregiudicare la sicurezza.

- E assolutamente vietato che questa macchina
venga usata da bambini o da ragazzi. Fanno
eccezione giovani sotto la sorveglianza di personale
esperto ai fini di istruzione.

- Prima di eseguire qualsiasi lavoro, controllare se i
dispositivi di protezione e sicurezza sono ben fissati
e non sono danneggiati, se con la macchina ¢
possibile lavorare senza alcun problema e se la
cappa di protezione mobile funziona senza
bloccarsi.



- Tenete in considerazione gli influssi dell’ambiente
circostante. Non esporre la macchina sotto la
pioggia ed evitare di lavorare in ambiente umido e
bagnato e nelle vicinanze di liquidi e gas
combustibili.

- Se siusala macchina all'aperto si raccomanda l'uso
di un interruttore magnetotermico di sicurezza per
correnti di guasto.

- Non portare la macchina dal cavo e non staccare la
spina dalla presa tirandola dal cavo.

- Fare attenzione che il cavo sia protetto da olio e
calore e che non venga danneggiato tirandolo sopra
spigoli vivi.

- Cavi o spine difettosi devono essere sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un'officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

- Evitate di schiacciare o piegare fortemente il cavo.
Non avvolgete il cavo intorno alla macchina,
soprattutto durante il trasporto e l'immagazzinaggio
della macchina.

- Utilizzare solo teste portafresa con le caratteristiche
indicate nelle presenti istruzioni per I'uso.

- Conservare la macchina in luoghi asciutti e chiusi e
fuori la portata dei bambini.

Avvertenze per l'impiego di

protezione individuali:

- Indossare sempre una protezione dell'udito durante
i lavori.

- Indossare sempre una mascherina antipolvere
durante i lavori.

- Indossare per tutti i lavori indossare occhiali di
protezione.

dispositivi di

Avvertenze relative al servizio:
- L'uso & consentito solo per una persona.

- Assicuratevi di sistemarvi in una posizione libera ed
antisdrucciolevole dotata di una sufficiente
illuminazione.

- Prima di cambiare l'utensile, di effettuare interventi
di regolazione e prima di eliminare guasti
(compresa anche la rimozione di trucioli incastrati)
& assolutamente necessario staccare la spina.

- Non lavorate pezzi troppo piccoli o troppo grandi per
la capacita di potenza della macchina.

- Montare e fissare la testa portafresa a regola d'arte.
Utilizzare coltelli e sgrossatori affilati; Coltelli non
affilati  (oftusi) aumentano il rischio di
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ribattuta.Sostituire immediatamente i coltelli e gli
sgrossatori danneggiati e fissarli in modo che
durante il funzionamento non possano allentarsi.

- Non arrestare la cappa di protezione mobile quando
€ aperta.

- L'interruttore non deve essere bloccato mai in
posizione di accensione.

- Prima dell'ancensione, assicurarsi che la testa
portafresa sia ben serrata e che la chiave di
serraggio e il perno d'innesto siano rimossi.

- Quando possibile, bloccare sempre il pezzo da
lavorare, per esempio con morsa di serraggio, in
maniera che non possa scivolare via.

- Tenere fissa la macchina gia prima di accenderla.

- Iniziare a fresare il pezzo solamente quando la testa
portafresa ha raggiunto la velocita massima.

- Controllate che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non fresare in pezzi metallici, come ad es.
chiodi.

- Mai afferrare sotto il pezzo durante la fresatura
(Pericolo di lesioni!).

- Durante la fresatura tenere sempre il cavo di
collegamento nella parte posteriore della macchina.

- Avanzamento regolare durante la fresatura
aumenta la durata delle lame di fresatura e della
macchina. Non fresare all'indietro o nel processo a
immersione.

- Rimuovere la macchina dal pezzo solamente ad
avvenuto arresto della testa portafresa.

- Mai afferrare nella testa portafresa o nello scarico
trucioli a macchina in funzione.Prima di eseguire
lavori di regolazione, spegnere sempre la macchina
e fare fermare la testa portafresa.

- Fare fermare la macchina solo con cappa di
protezione mobile chiusa. Non bloccare la cappa di
protezione mobile e la protezione frontale, fare
attenzione che funzionino correttamente. Non
rimuovere gli elementi di protezione.

- La fresatrice per intagli deve essere utilizzata solo
all'aperto o in punti liberi, poiché un'aspirazione
efficace non € possibile.

Avvertenze circa la manutenzione e riparazione:

- Un importante fattore di sicurezza consiste nella
regolare pulizia della macchina, soprattutto quella
dei dispositivi di regolazione e delle guide.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la



garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

4 Allestimento / Regolazione

41 Collegamento a rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.2 Sostituzione dell'utensile
Pericolo
Il numero di giri operativo non deve
essere maggiore di quello massimo
indicato sull'utensile.
Osservare il corretto senso di
rotazione!

Serrare l'utensile in modo tale che
non possa allentarsi durante il
funzionamento. La coppia di
serraggio deve essere di almeno
30 Nm.

| taglienti non devono toccarsi tra
loro oppure avere contatto con gli
elementi di serraggio.

Al momento del cambio utensile,
assicurarsi che sia pulito. Le
superfici di serraggio devono
essere pulite da sporco, grasso,
olio e acqua.

La coppia di serraggio deve essere
verificata a intervalli regolari
durante il montaggio, prima di ogni
rimessa in funzione e durante
periodi di lavoro piu lunghi. Per tale
verifica, utilizzare una chiave
dinamometrica adatta.

+ Arrestare l'utensile con perno a innesto 31 (Fig.
142).

+ Con il cacciavite esagonale 29 svitare la vite a testa
cilindrica in senso antiorario, rimuovere la flangia
anteriore 27 e la testa portafresa.

+ Pulire il mandrino portautensile e le superfici di
serraggio da trucioli e sporco aderente e mettere
|'utensile.Durante cio, fare attenzione che i due
perni trascinatori sul mandrino ingranino nei due fori
dell'utensile.

+ Applicare la flangia con la vite a testa cilindrica e
serrarla bene con il cacciavite esagonale.

* Rimuovere il perno dinnesto e il cacciavite
esagonale.

Pericolo

Il numero di giri a vuoto dell'albero
di lavoro & = 4400 min-, percio
installare solo teste portafresa con
n = 5800 min .

4.3 Cambio placchette reversibili
Pericolo
Staccare la spina assolutamente
prima di eseguire la sostituzione e
la regolazione.

Eseguire il montaggio e lo
smontaggio delle lame secondo la
procedura riportata nelle istruzioni
per |'uso. Presupposto € la
massima accuratezza!

Le superfici di serraggio devono
essere pulite da sporco, grasso,
olio e acqua.

Rispettare le coppie di serraggio
indicate! Le viti di serraggio
possono essere serrate solo con gli
utensili in dotazione o con un
utensile delle stesse dimensioni.
Non utilizzare utensili battenti, leve,
prolunghe oppure altri attrezzi.

Allestire sempre tutte le lame per
evitare uno squilibrio.

La testa di fresatura ovvero la testa di pianatura &
caricata con placchette reversibili di metallo duro. Non
€ necessaria l'affilatura scomoda e richiedente tempo,
perche con taglienti ottusi le placchette reversibili di
metallo duro devono essere girate o sostituite.

+ Rimuovere l'utensile dalla macchina (vedi paragrafo
4.2).

+ Allentare le placchette reversibili di metallo duro
avvitate con la chiave in dotazione e serrarle di



nuovo girate di 90° (4Nm) oppure sostituirle con
delle nuove dopo averle girate gia per tre volte.

+ Pulire tutti gli elementi e la camera coltelli nella testa
portafresa.

@

+ Rimontare |'utensile (vedi paragrafo 3.2).

Utensili di alluminio possono
essere puliti da resina solo con
solventi che non attaccano
I'alluminio.

+ Dopo il montaggio di nuove placchette reversibili o
la sostituzione del tagliente, assicurarsi che la
superficie realizzata abbia un aspetto uniforme.
L'immagine non uniforme & un'indicazione che le
placchette reversibili non sono state correttamente
montate. Correggere sede e posizione delle
piastrine taglienti.

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del capitolo
"Avvertenze di sicurezza".

Occorre controllare se tutti i dispositivi di protezione
sono installati e funzionanti. Questo vale in particolare
la mobilita facile della cappa di protezione mobile.

5.2 Accensione e spegnimento
Pericolo

Prima dell'accensione fare
attenzione che la testa portafresa
sia libera nei suoi movimenti e che
la cappa di protezione mobile sia
chiusa.

Condurre il cavo di alimentazione
verso la parte posteriore.

Afferrare la macchina con
ambedue le mani ai manici previsti
a cio.

Accendere la macchina solo
quando la testa portafresa non ha
nessun contatto con il pezzo da
lavorare.

+ Accensione: Sbloccare dapprima il blocco di
accensione premendo la leva di bloccaggio 12 (Fig.
3). Poi con leva di blocco premuta azionare la leva
di accensione 13. Trattandosi di un interruttore
senza arresto la macchina funziona solamente
finché tale leva di accensione viene tenuta premuta.

Il sistema elettronico integrato  garantisce
un'accelerazione uniforme ed esente da scosse al
momento dell'accensione e regola, sotto carico, il
numero di giri sul valore impostato in modo fisso.

Inoltre questa elettronica regola indietro il motore in
caso di sovraccarico, cid significa che la testa
portafresa rimane ferma. La macchina va quindi
scaricata, fino a quando la testa portafresa non ha
raggiunto la la velocita massima. Dopodiché
continuare la fresatura con velocita d'avanzamento
ridotta.

Spegnimento: Per lo spegnimento, rilasciare la leva
di accensione 13. Attraverso il freno automatico
installato, il tempo d'inerzia della testa portafresa viene
delimitato a circa 5 s. Il blocco di accensione viene
attivato automaticamente, bloccando la fresa per
intagli contro un’accensione accidentale.

5.3 Fresatura intagli
5.3.1  Tracciatura intagli

Angolare e tracciare in entrambi i lati la tracciatura
dell'intaglio nell'intersezione. Eseguire la tracciatura A
- B (Fig. 4) sopra il travetto.



5.3.2 Regolazione della fresa per intagli

Prima di iniziare il lavoro eseguire sulla macchina le
regolazioni seguenti:

* Regolazione angolo intaglio «an:

La testa portafresa e orientabile da 0 - 60°.
Allentare la leva di serraggio 8 (Fig. 5) e regolare il
valore angolare (p. es. 30°) sulla scala angolare 6.
Serrare la leva di serraggio; La posizione di
serraggio della leva pud essere regolata a scelta
estraendola nell'asse longitudinale.

Regolazione dell'indicatore di profondita:
L'indicatore della profondita di fresatura € in
funzione dell'angolo intaglio «a» impostato. A
questo proposito l'indicatore di profondita 4 &
regolabile da 0 - 60° e deve essere regolato
sempre allo stesso valore angolo «a» di quello sulla
scala angolare 6. Allentare il pulsante 9. Spostare
lindicatore di profondita 4 sul lato sinistro della
scala di regolazione 2 (marcatura «Testa portafresa
@ 150 x 115») fino al valore angolare «a» cercato
(il bordo superiore & la marcatura di lettura) e
serrare di nuovo il pulsante festziehen.

Posizionare la profondita di fresatura a 0:
Allentare la vite ad alette 10 (Fig. 5). Girare il manico
1, finché l'indicatore di profondita 4 si trova a zero
della scala di profondita. Serrare la vite ad alette 10
(Fig. 5).

Lo spigolo coltello della testa

portafresa orientata deve essere

allineato allo stesso piano del
supporto della piastra base.

Regolazione indicatore di  tracciatura:
L'indicatore di tracciatura 16 (Fig. 3) indica la
posizione dello spigolo coltello nel piano
orizzontale. Percio esso deve essere regolato
sempre allo stesso valore angolare «a» come sulla
scala angolare 6 (Fig. 5). Allentare la manopola
zigrinata 17 (Fig. 3). Regolare [indicatore di
tracciatura 16 con il bordo esterno destro sopra la
scala di tracciatura 15 in zona della marcatura
«Testa portafresa @ 150 x 115» al valore angolare
«a». Serrare la manopola zigrinata 17.

La scala angolare 6 (Fig. 5),
9 lindicatore di profondita 4 e

lindicatore di tracciatura 16 (Fig. 3)
devono essere regolati sempre allo
stesso valore «a».

+ Battuta parallela:

La battuta parallela 18 (Fig. 3) e regolabile dopo
aver allentato le viti ad alette 19 e pud essere
utilizzata a sinistra e o0 a destra.

* Regolare la macchina sulla tracciatura:
Aprire la cappa di protezione mobile premendo la
leva 23 (Fig. 3) e mettere la macchina sul legno in
modo che la protezione frontale 37 (Fig. 6) venga
orientata indietro. Dapprima occorre regolare
I'angolo intaglio, lindicatore di profondita (profondita
di fresatura 0 mm) e l'indicatore di tracciatura. A
secondo dello spazio presente, allineare e fissare la
barra guida 34 (Fig. 6) a sinistra 0 a destra con
distanza verso la tracciatura A - B (Fig. 4).

Distanza tracciatura verso la barra, circa:

a destra 10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

a sinistra 32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

Awvitare I'adattatore 33 (Fig. 6) alla battuta parallela
18. Mettere la macchina con adattatore sulla barra
guida e spostandola lateralmente nelle guide della
battuta parallela allinearla sulla tracciatura A - B (Fig.
4) con l'indicatore di tracciatura. Serrare le viti ad alette
19 (Fig. 3). Controllare la tracciatura sulla scala di
tracciatura posteriore 7 (Fig. 5).

5.3.3  Fresatura intaglio

+ Allentare la vite ad alette 10 (Fig. 5). Togliere la
macchina dalla barra guida. Regolare la profondita
di fresatura «T» (Fig. 4) girando il manico 1 (Fig. 5)
alla quota desiderata secoindo la scala di profondita
5.

+ Serrare di nuovo la vite ad alette 10 (Fig. 5). Mettere
la macchina con adattatore sulla barra guida in
modo che la testa portafresa con cappa di
protezione sia libera. Accendere la macchina.
Aprire la cappa di protezione mobile premendo la
leva 23 (Fig. 3) e fresare con avanzamento
uniforme. | trucioli espulsi possono essere deviati
regolando il deflettore di lamiera per trucioli 24.
Guidare la macchina con entrambi i manici 11 e 21.



Alla fine del lavoro, fare attenzione
che la cappa di protezione mobile
sia di nuovo chiusa.

5.3.4 Quote di fresatura
Testa @150 x 115 4] [
portafresa 236 190
X X
50 80
< «an® 0 15 30 45 60 0 0
Profondita o- 0- 0- 0- 0- 0- 0-
«T» (mm) 27 29,7 57,5 779 75 70 47
Larghezza 115 80
«B» (mm)
X (mm) 115 115 110 86,6
Y (mm) 308 664 110 150
|
//‘ v
¥
v /
/s

MAF00952

5.4 Spianatura, fresatura di scanalature e perni

+ Posizionare la scala angolare 6 (Fig. 5) e l'indicatore
di tracciatura 16 (Fig. 3) a 0. Regolare l'indicatore di
profondita 4 (Fig. 5), a secondo della testa di
feresatura utilizzata, secondo la meta sinistra o
destra della scala di regolazione 2 (con testa
portafresa @ 236 o 190 mm sulle corrispondenti
marcature a destra, con testa portafresa @ 150 mm
a sinistra). La larghezza di fresatura, risultante dalla
larghezza della testa portafresa, pud essere
ingrandita spostando lateralmente la battuta
parallela 18 (Fig. 3).

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita. Dopo
lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di lasciar
revisionare o controllare la macchina da un centro di
assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1
kg).

6.1 Macchina

La macchina deve essere regolarmente liberata da
polvere depositatesi. A tal proposito pulire le aperture
di ventilazione del motore con un aspirapolvere.

Inoltre va verificata la scorrevolezza facile della cappa
di protezione mobile. Se questa dopo averal aperta no
si richiude autonomamente, allora la macchina va
consegnata ad un'officina clienti autorizzata della
MAFELL.

6.2 Utensili

Le teste portafresa utilizzate sulla macchina devono
essere regolarmente pulite da resina, perché utensili
puliti migliorano la qualita di taglio.

La pulizia da resina avviene immergendo per 24 ore la
testa portafresa dentro il petrolio oppure agente di
pulizia della resina normalmente in commercio.

Sostituire a tempo dovuto le viti di serraggio e gli
elementi di taglio danneggiati.

Non modificare la struttura costruttiva degli utensili
compositi durante la loro riparazione.

Utensili di alluminio possono
essere puliti da resina solo con
solventi che non attaccano
I'alluminio.

6.3 Immagazzinaggio

Pulire accuratamente la macchina se non viene usata
per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle
parti di metallo lucide.

Immagazzinare la macchina solo in locali asciutti e
proteggerla dalle intemperie ambientali.



7 Eliminazione dei guasti

Pericolo

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrical

Di seguito sono riportati alcuni dei disturbi piu frequenti e le rispettive cause. In caso di disturbi differenti,
rivolgetevi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Disturbo

Causa

Rimedio

La macchina non si accende

Manca la tensione

Controllare I'alimentazione della
tensione

Fusibile guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Consegnare la macchina ad un
centro di assistenza clienti
MAFELL

La macchina si spegne
autonomamente durante la
marcia a vuoto oppure si ferma

Mancanza di alimentazione di
rete

Controllare gli interruttori o i
fusibili del circuito elettrico

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di

durante il taglio avanzamento
8 Accessori speciali

- Barra guida Lunghezza 3 m (a due parti con raccordo) n°® d'ordine 037037
- Barra guida Lunghezza 3 m (a un pezzo) n°® d'ordine 200672
- Prolunga barra guida Lunghezza 1,5 m n° d’ordine 036553
- Coppia di adattatori per battuta parallela n°® d'ordine 037195
- Testa portafresa per intagli completa @ 190 x 80 mm n°® d'ordine 091417
- Testa per spianatura completa @ 236 x 50 mm n° d’ordine 203659

9 Disegno esploso e distinta dei ricambi
Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com
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1 Verklaring van de symbolen

Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.
@{J] Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving

worden beschadigd.

ﬂ Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens met betrekking tot het product
bij machines met art.-nr. 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Gegevens met betrekking tot de fabrikant

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

Beschermsoort Il

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

C

/M

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

@ Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.



2.3 Technische gegevens

Bedrijfsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Opnamevermogen continu bedrijf 3000 W
Stroomopname continu bedrijf 15,5 A
Toerental in de leegloop 4400 min-!
Zwenkbaar van 0-60°
Diepteregeling 0-83,5mm
Werkgereedschap
om te kerven: Freeskop @ 150 x 115 mm Nmax.= 5800 min-!
om af te platten: Freeskop @ 236 x 50 mm Nmax.= 5800 min-!
Freeskop @ 190 x 80 mm Nmax.= 5800 min-!
Gewicht Machine met aanslag  21,1kg
zonder freeskop en netkabel
Freeskop @ 150 x 115 mm 3,0kg
Freeskop @ 236 x 50 mm 3,5kg
Freeskop @ 190 x 80 mm 5,9 kg
Snijsnelheid bij nominale belasting: Freeskop @ 150 x 115 mm 34,5 m/s
Freeskop @ 236 x 50 mm 54,3 m/s
Freeskop @ 190 x 80 mm 43,8 m/s
2.4 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform DIN EN 62841-1 en is handig om het elektronische gereedschap te
vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.

Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap
onbelast draait!
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Gegevens met betrekking tot de geluidsemissie

De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsniveau
Onzekerheid
Geluidsniveau
Onzekerheid

Lea=101dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)
Lpa =109 dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)

De geluidsmetingen werden met de standaard meegeleverde freeskop uitgevoerd.
Werkstuk: sparrehout 140 x 140 x 2000 mm; freesdiepte: 20 mm; geleiding zonder aanslag

242 Gegevens m.b.t. de trilling
De typische hand-arm-trilling is 4,0 m/s2.

2.5 Leveromvang
Kerffrees ZK 115 Ec compleet met:

1 parallelaanslag

1 kerffreeskop @ 150 x 115 mm
1 parallelaanslag

1 zeskant schroevendraaier

1 schroevendraaier Torx T 15

1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar
Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaakt.
Controleer de
veiligheidsvoorzieningen voor het
bedrijf op een goede werking en
eventuele beschadigingen. Gebruik
de machine niet als
veiligheidsvoorzieningen ontbreken
of niet goed werken.

De machine is van de

veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- bovenste vaste beschermkap
- onderste beweeglijke beschermkap
- bovenste beweeglijke beschermkap

- Grote grondplaat
- Handgrepen
- Schakelvoorziening en rem

2.7 Reglementaire toepassing

De MAFELL-kerffrees ZK 115 Ec is uitsluitend
voorzien voor het bewerken van hout.

Voor handaanvoer alleen gereedschappen gebruiken,
die met MAN en eventueel met het BG-test-teken zijn
gekenmerkt.

De afmeting van de toegepaste frees- en
afplaatkoppen  moet aan de in  deze
gebruiksaanwijzing  vermelde  gereedschappen
beantwoorden.

Het gereedschap werd in overeenstemming met de
Europese norm EN 847-1 geproduceerd.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.
Om de machine reglementair te gebruiken, volg de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.



2.8 Restrisico’s

Gevaar

Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

Aanraken van de freeskop in het bereik van de
aanloopopening.

Aanraken van het onder het werkstuk uitstekend
gedeelte van de freeskop bij het frezen.

Terugslag van de machine bij vastklemmen in het
werkstuk.

Breken en uitslingeren van het gereedschap of van
delen van het gereedschap.

Aanraken van spanningsvoerende onderdelen bij
geopende kast en niet getrokken netsteker.

Vermindering van het gehoor bij langer durende
werkzaamheden zonder gehoorbeveiliging.

Emissie van de gezondheid bedreigende
houtstoffen bij langer durend bedriff zonder
afzuiging.

3 Veiligheidsinstructies
Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!
Lees ook de veiligheidsinstructies
in het bijgevoegde boekje
"Veiligheidsinstructies".

- Werk nooit zonder de voor het overeenkomstige

werk voorgeschreven veiligheidsvoorzieningen en
verander niet aan de machine waardoor de
veiligheid zou kunnen worden beinvloed.

Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

Controleer voor elk werk of de veiligheids- en
werkvoorzieningen veilig bevestigd en niet
beschadigd zijn, perfect functioneren en de
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beweeglike beschermkap functioneert en niet
klemt.

Houdt u rekening met invioeden uit de omgeving.
Stel de machine niet bloot aan regen en vermijd
werkzaamheden in een vochtige en natte omgeving
en in de buurt van brandbare vloeistoffen en
gassen.

Bij het gebruik van de machine buiten wordt de
toepassing van een veiligheidsschakelaar
geadviseerd.

Draagt u de machine niet aan de kabel en trekt u de
steker niet aan de kabel uit het stopcontact.

Let u erop, dat de kabel tegen olie en hitte is
beveiligd en niet over scherpe kanten wordt
getrokken.

Beschadigde kabels of stekers moeten onmiddellijk
worden vervangen. De vervanging mag enkel
uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

Scherpe knikken aan de kabel voorkomen. Vooral
bij het transport en het opslaan van de machine de
kabel niet om de machine wikkelen.

Gebruik de freeskoppen alleen met de in deze
gebruiksaanwijzing vermelde gegevens.

Bewaart u de machine op droge, afgesloten plekken
buiten de reikwijdte van kinderen op.

Instructies met betrekking tot het gebruik van
persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

Draag bij het werk altijd een gehoorbescherming.
Draag bij het werk altijd een stofmasker.

Draag bij alle werkzaamheden altijd een
veiligheidsbril.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:

De bediening mag uitsluitend door één persoon
worden uitgevoerd.

Zorgt u voor een vrije en antislip-zekere standplaats
met voldoende verlichting.

Voor werktuigwissel, instelwerkzaamheden en voor
het verhelpen van storingen (hiertoe behoort ook
het verwijderen van vastgeklemde splinters) dient
de netsteker uit het stopcontact te worden
genomen.

Bewerkt u geen werkstukken die voor het

prestatievermogen van de machine te klein of te
groot zijn.



De freeskop deskundig monteren en bevestigen.
Scherpe messen en voorsnijders gebruiken;
stompe messen verhogen het terugslaggevaar.
Beschadigde messen en voorsnijders meteen
vervangen en zo bevestigen, dat ze zich gedurende
het bedrijf niet kunnen losmaken.

De beweeglijke beschermkap mag in geopende
toestand niet worden gearréteerd.

De schakelaar mag niet worden vastgeklemd.

Controleer vaor het inschakelen, of de freeskop is
vastgetrokken en of de spansleutel en de steekpen
verwijderd is.

Zekert u, indien mogelijk, het werkstuk tegen een
verschuiven, bv door lijmklemmen.

De machine reeds voér het inschakelen goed
vasthouden.

Begin met het frezen van het werkstuk eerst,
wanneer de freeskop zijn vol toerental heeft bereikt.

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Niet in metalen delen, bv nagels, frezen.

Grijp gedurende het frezen nooit onder het werkstuk
(gevaar van verwondingen!).

Bij het frezen de verbindingskabel altijd naar
achteren van de machine wegvoeren.

Gelijkmatige aanvoer bij het frezen verhoogt de
levensduur van freesmes en machine. Niet
achterwaarts of in de invalmethode frezen.

Verwijder de machine pas dan van het werkstuk,
wanneer de freeskop tot stilstand is gekomen.

Nooit bij draaiende machine aan de freeskop of in
de spanenuitgooi  grijpen.  Machine  voér
instelwerkzaamheden altijd uitschakelen en de
freeskop tot stilstand laten komen.

Machine alleen met gesloten beweeglijke
beschermkap neerzetten. Beweeglijke
beschermkap en kopbescherming niet
vastklemmen, op foutioze werking letten.
Beschermdelen niet verwijderen.

De frees mag alleen buiten of op open plekken
worden ingezet, omdat een effectieve afzuiging niet
mogelijk is.

geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid door
de fabrikant.

4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.2 Werktuigwissel
Gevaar
Het bedrijfstoerental mag niet
groter zijn dan het op het
gereedschap vermelde maximale
toerental.
Let op een correcte draairichting!
Span het gereedschap zodanig op
dat loskomen tijdens het bedrijf niet
mogelijk is. Het aandraaimoment
moet minstens 30 Nm bedragen.
De snijkanten mogen niet met
elkaar of met de spanelementen in
contact komen.

Let bij de gereedschapswisseling
op properheid. De
spanoppervlakken moeten van
vervuilingen, vet, olie en water
gereinigd zijn.

Het aanhaalmoment moet bij de
montage, voor ieder opnieuw in
bedrijf stellen en bij een langere
bewerking met regelmatige
tussenpozen worden
gecontroleerd. Gebruik voor de
controle een geschikte
momentsleutel.

+ Gereedschap met steekpen 31 (afb. 1+2)
vergrendelen.

* Met de zeskantschroevendraaier 29 de cilinderbout
tegen de wijzers van de klok in eruit draaien, flens
voren 27 en freeskop verwijderen.

+ Gereedschapspindel en spanvlakken reinigen van

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en

reparatie:

- De regelmatige reiniging van de machine, vooral
van de verstelvoorzieningen en de geleidingen,
vormt een belangrijke veiligheidsfactor.

- Ermogen enkel originele MAFELL-reseverdelen en
toebehoren worden toegepast. Anders bestaat er
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vastziitende spanen en stof en gereedschap
aanbrengen. Hierbij erop letten, dat de beide



meeneembouten aan de spindel in de beide
boringen van het gereedschap grijpen.

¢ Cilinderbout met flens inzetten en
zeskantschroevendraaier goed vasttrekken.

+ Steekpen en zeskantschroevendraaier verwijderen.

met

Gevaar

Toerental bij nullast van de as =
4400 min-!, daarom enkel
freeskoppen met n = 5800 min -1
inbouwen.

4.3 Wissel van de draaiplaten
Gevaar
V66r de wissel en het instellen in

ieder geval de netsteker uit het
stopcontact nemen.

Montage en demontage van de
messen volgens de in de
gebruiksaanwijzing beschreven
manier uitvoeren. Bijzondere
zorgvuldigheid is voorwaarde!

De spanoppervlakken moeten van
vervuilingen, vet, olie en water
gereinigd zijn.

De vermelde aantrekmomenten in
acht nemen! De spanschroeven
mogen alleen aangespannen
worden met de meegeleverde
gereedschappen of met een
gereedschap met dezelfde
afmetingen. Er mogen geen
slaggereedschappen of andere
gereedschappen worden
toegepast.

Er moeten steeds alle lemmets zijn
uitgerust, om onbalans te
voorkomen.

De frees- resp. afplaatkop is voorzien van hardmetalen
draaiplaten. Een omslachtig en tijdrovend nascherpen
is niet noodzakelijk, omdat bij stompe lemmets de
hardmetalen draaiplaten of alleen gedraaid of
vervangen moeten worden.

+ Gereedschap van de machine verwijderen (zie
gedeelte 4.2).

+ Zet de opgeschroefde keerplaten van hard metaal
los met de meegeleverde sleutel en schroef ze 90°
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gedraaid opnieuw vast (4Nm) c.q. vervang ze na
driemaal draaien door nieuwe keerplaten.

* Reinig alle onderdelen en meskamers in de
freeskop.

+ Gereedschap weer monteren (zie gedeelte 3.2).

Aluminiumgereedschap mag alleen
met oplosmiddelen, die het
aluminium niet aantasten, worden
ontharst.

+ Let er na de montage van nieuwe keerplaten of na
de vervanging van de snijkant op dat een uniform
oppervlak tot stand wordt gebracht. Een
ongelijkmatig beeld wijst op verkeerd gemonteerde
snijkeerplaten. Corrigeer de positionering van de
snijplaten.

5 Werking

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die met
de bediening van de machine is belast, ter kennisname
worden doorgegeven, waarbij vooral attent dient te

worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

Er  moet worden gecontroleerd, of alle
veiligheidsvoorzieningen ~ aangebracht en goed

functionerend zijn. Dit geldt vooral voor de lichte
beweegbaarheid van de beweeglijke beschermkap.

5.2 In- en uitschakelen
Gevaar
Let er voor de inschakeling op dat
de freeskop vrij beweeglijk en de
beweeglijke beschermkap gesloten
is.
Aansluitleiding naar achterren
wegvoeren.
Machine aan de hiervoor gedachte
handgrepen vasthouden.
Machine enkel inschakelen,
wanneer de freeskop geen contact
met het werkstuk heeft.



* Inschakelen: Ontgrendel eerst de
inschakelblokkering door de sperhendel in te
drukken 12 (afb. 3). Vervolgens bij ingedrukte
blokkeerhendel schakelaar 13 bedienen. Omdat het
zich om een schakelaar zonder blokkering handelt,
draait de machine nu zo lang als deze schakelaar
wordt bediend.

De ingebouwde elektronica zorgt bij het inschakelen
voor een schokvrije versnelling en regelt bij belasting
het toerental op de vast ingestelde waarde bij.

Bovendien regelt deze elektronica de motor bij
overbelasting terug, d.w.z. de freeskop blijft staan. De
machine is dan te ontlasten, tot de freeskop het vol
toerental heeft bereikt. Vervolgens met gereduceerde
aanvoersnelheid doorfrezen.

Uitschakelen: Om de machine uit te schakelen,
schakelhendel 13 loslaten. Door de ingebouwde
automatische rem wordt de uitlooptijd van de freeskop
op ca. 5 s beperkt. De inschakelblokkering wordt
automatisch weer actief en beveiligt de kerffreesfrase
tegen een onopzettelijk inschakelen.

5.3 Kerven frezen
5.3.1  Kerven tekenen

Aan weerszijde kerftekening in het snijpunt buigen en
aantekenen. Tekening A - B (afb. 4) over sparlaag
trekken.

5.3.2 Kerffrees instellen

V6ér werkbegin moeten aan de machine de volgende
instellingen worden uitgevoerd:

+ Stel de kerfhoek «ay in:
De freeskop is zwenkbaar van 0 — 60°. Zet de
spanhefboom 8 (afb. 5) los en stel de hoekwaarde
(bv. 30°) in op de hoekschaal 6. Klemhendel
vasttrekken; spanpositie van de hendel kan door
eruit trekken in langsas willekeurig worden
ingesteld.

+ Dieptemeter instellen:
De indicatie van de freesdiepte is afhankelijk van de
ingestelde kerfhoek «a». De dieptemeter 4 is
daarom van 0 — 60° verstelbaar en moet altijd op
dezelfde hoekwaarde «a» als de hoekschaal 6
ingesteld zijn. Knop 9 losmaken. Dieptemeter 4 aan
de linkerkant van de instelschaal 2 (markeert
«freeskop @ 150 x 115») tot de gewenste
hoekwaarde «a» verschuiven (bovenkant is
afleesteken) en de knop opnieuw vastzetten.

* Freesdiepte op 0 zetten:
Vleugelschroef 10 (afb. 5) losmaken. Handgrendel
1 draaien, tot de dieptemeter 4 op diepteschaal 5 op
nul staat. Vleugelschroef 10 (afb. 5) aantrekken.

o

+ Tekenwijzer instellen:
De tekenwijzer 16 (afb. 3) toont de positie van de
meshoek op horizontale niveau. Daarom moet hij
altijd op dezelfde hoekwaarde «a» ingesteld worden
als de hoekschaal 6 (afb. 5). Kartelknop 17 (afb. 3)
losmaken. Tekenwijzer 16 met de rechter
buitenkant via tekening-schaal 15 in het bereik van
de markering «Freeskop @ 150 x 115» op
hoekwaarde «a» zetten. Kartelknop 17 vasttrekken.

o

+ Parallelaanslag:

De parallelaanslag 18 (afb. 3) is na losmaken van
de vleugelschroeven 19 verstelbaar en kan links of
rechts worden gebruikt.

* Machine op tekening instellen:
Beweeglijke beschermkap door indrukken van
hendel 23 (afb. 3) openen en de machine zo op het
hout zetten, dat de kopbescherming 37 (afb. 6)
hierbij  terugzwenkt.  Kerfhoek,  dieptemeter
(freesdiepte0 mm) en tekenwijzer dienen van
tevoren te worden ingesteld. Volgens de
voorhanden plaats de geleiderail 34 (afb. 6) links of
rechts met afstand tot tekening A - B (afb. 4) parallel
uitrichten en bevestigen.

De meshoek van de gedraaide
freeskop moet met de
grondplaatsteun op hetzelfde nivau

liggen.

Hoekschaal 6 (afb. 5), dieptemeter
4 en tekenwijzer 16 (Abb. 3)
moeten altijd op dezelfde waarde
«a» ingesteld zijn.

Afstand tekening naar rail ca.:

10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

naar rechts

32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

naar links



Adapter 33 (afb. 6) op de parallelle aanslag 18
vastschroeven. Machine met adapter op geleidingsrail
zetten en door zijdelings verschuiven in de geleidingen
van de parallelaanslag met tekenwijzer op tekening A
- B (afb. 4) uitrichten. Vleugelschroeven 19 (afb. 3)
vasttrekken. Tekening aan de achterste tekenschaal 7
(afb. 5) controleren.

5.3.3 Kerf frezen

+ Vleugelschroef 10 (afb. 5) losmaken. Machine van
de geleidingsrail nemen. Freesdiepte «T» (afb. 4)
door draaien van handgrendel 1 (afb. 5) op
gewenste maat volgens diepteschaal 5 instellen.

+ Vleugelschroef 10 (afb. 5) weer vasttrekken!
Machine met adapter zo op de geleidingsrail zetten,
dat de freeskop met beschermkap vrijligt. Machine
inschakelen. Beweeglijke beschermkap door
drukken van hendel 23 (afb. 3) openen en met
gelijkmatige aanvoer frezen. De uitgeworpen
spanen kunnen door verstellen van de
spanengeleidingsplaat 24 worden geleid. Machine
aan beide handgrepen 11 en 21 leiden.

Na beéindiging van de
werkzaamheden erop letten, dat de
beweeglijke beschermkap weer

gesloten is.
5.3.4 Freesafmetingen
Freeskop ~ @150x 115 [4] [4]
236 190
X X
50 80
< «a»® 0 15 30 45 60 0 0
Diepte 0 - 0 - 0 - 0- 0- 0- 0 -
«T» 27 29,7 57,5 779 75 70 47
(mm)
Breedte 115 80
«B»
(mm)
X (mm) 115 115 110 866
Y (mm) 30,8 66,4 110 150
|
A7
¥
~ /
/

5.4 Afplatten, groeven en tappen frezen

+ Hoekschaal 6 (afb. 5) en tekenwijzer 16 (afb. 3)
op 0 zetten. In functie van de gebruikte freeskop de
dieptemeter 4 (afb. 5) naar de linker- of rechterhelft
van de instelschaal 2 instellen (bij freeskop @ 236
of 190 mm op de overeenkomstige markeringen
rechts, bij freeskop @ 150 mm links). De
freesbreedte die eerst uit de breedte van de
freeskop resulteert, kan door zijdelings verschuiven
van de parallelaanslag 18 (afb. 3)worden vergroot.

6 Onderhoud en reparatie
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij, de
machine aan een geautoriseerde klantenservice van
MAFELL ter inspectie te geven.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

6.1 Machine

De machine moet regelmatig van afgezet stof worden
bevrijd. Hierbij dienen de ventilatiegleuven aan de
motor met een stofzuiger te worden gereinigd.

Bovendien moet het soepel draaien van de
beweeglike beschermkap worden gecontroleerd.
Indien deze na het openen niet meer zelfstandig sluit,
moet de machine naar een geautoriseerde MAFELL-
klantenservice worden gegeven.

6.2 Gereedschap

De op de machine gebruikte freeskoppen moeten
regelmatig worden ontharst, omdat schoon
gereedschap de snijkwaliteit verbetert.

Het ontharsen geschiedt door een 24 uren lang
inleggen in petroleum of een in de handel gebruikelijk
ontharsmiddel.

Aluminiumgereedschap mag alleen
met oplosmiddelen, die het
aluminium niet aantasten, worden
ontharst.



Beschadigde spanschroeven en lemmetelementen

bijtijds vervangen.

De constructie bij compoundgereedschap mag bij de

reparatie niet worden veranderd.

7 Verhelpen van storingen
Gevaar

6.3 Opslag

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet

middel.

gebruikt. Spuit blanke metaaldelen in met roestwerend

Machine alleen in droge ruimten opslaan en tegen
weersinvloeden beschermen.

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

trekken!

Onderstaand worden sommig vaak optredende storingen en hun oorzaken opgelijst. Bij verdere storingen richt
u zich alstublieft aan uw handelaar of direct aan de MAFELL-klantenservice.

leegloop zelfstandig uit of blijft

Storing Oorzaak Remedie
Machine laat zich niet Geen netspanning voorhanden Spanningsvoeding controleren
inschakelen Netzekering defect Zekering vervangen
Koolborstels versleten Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen
Machine schakelt gedurende de | Stroomuitval Netzijdige voorzekeringen

controleren

gedurende het snijden staan.

Overbelasting van de machine

Aanvoersnelheid verlagen

8 Extra toebehoren

- Geleiderail lengte 3 m (2-delig met verbindingselement)

- Geleiderail lengte 3 m (eendelig)

- Geleiderail-verlenging lengte 1,5 m

- Adapterpaar voor parallelaanslag

- Kerffreeskop compleet @ 190 x 80 mm

- Afplatkop compleet @ 236 x 50 mm

9 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com

Best.-nr. 037037
Best.-nr. 200672
Best.-nr. 036553
Best.-nr. 037195
Best.-nr. 091417
Best.-nr. 203659
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1 Simbologia

o

Este simbolo esta colocado en las indicaciones para su seguridad.

De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
para las maquinas con el n° de art. 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Identificacion de la maquina
Toda informacién necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada en

la misma.

C

/M

)¢
&,

Clase de proteccion lI

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas”.

Sélo para paises de la Unién Europea
iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecolbgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.



2.3 Datos técnicos
Tensién de funcionamiento
Frecuencia de alimentacion

Potencia de entrada funcionamiento
continuo

Consumo de corriente

funcionamiento continuo
Velocidad en vacio
Inclinable de

Ajuste en profundidad
Herramientas

para ranurar:

para aplanar:

peso

Velocidad de corte con carga
normal:

Cabezal de fresar @ 150 x 115 mm
Cabezal de fresar @ 236 x 50 mm
Cabezal de fresar @ 190 x 80 mm

Maquina con tope
sin cabezal de fresar y cable de red

Cabezal de fresar @ 150 x 115 mm
Cabezal de fresar @ 236 x 50 mm
Cabezal de fresar @ 190 x 80 mm

Cabezal de fresar @ 150 x 115 mm

Cabezal de fresar @ 236 x 50 mm
Cabezal de fresar @ 190 x 80 mm

230V AC
50 Hz
3000 W

155 A

4400 min!
0-60°
0-83,5mm

Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min-"!
Nmax.= 5800 min-!

21,1kg

3,0kg
3,5kg
5,9kg

34,5m/s

54,3 m/s
43,8 m/s



2.4 Emisiones

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la DIN EN 62841-1 y se pueden utilizar para
comparar la herramienta eléctrica con otras herramientas y para hacer una estimacion provisional de la carga.

Peligro

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de
la herramienta y, especialmente, segun el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccion auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

241 Informacion relativa a la emision de ruidos

Valores de emisién de ruidos, determinados segun la norma EN 62841:

Nivel de presién acustica Lea=101dB (A)
Inseguridad Kea = 3,0 dB (A)
Nivel de potencia acUstica Lea =109 dB (A)
Inseguridad Kpa=3,0dB (A)

LLa medida de ruidos fue realizada con el cabezal de fresar estandar suministrado.
Material: Picea, 140 x 140 x 2000 mm; profundidad de corte: 20 mm; guia sin tope.

2.4.2 Informacion relativa a las vibraciones mecanicas
El valor tipico de vibraciones mano-brazo es 4,0 m/s2.

2.5 Contenido
Fresadora de ranuras en V para carpinteros ZK 115 Ec completa con:

1 tope paralelo

1 Cabezal de fresar para ranuras en V @ 150 x 115 mm
1 tope paralelo

1 destornillador hexagonal

1 Destornillador Torx T 15

1 manual de instrucciones

1 cuaderno "Instrucciones de seguridad”



2.6 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.
Antes de operar la maquina,
comprobar el funcionamiento de
los dispositivos de seguridad y si
estan dafiados. No utilizar la
maquina si faltan los dispositivos
de seguridad o no funcionan.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de
seguridad:

- Cubierta de proteccion fija superior

- Cubierta de proteccion flexible inferior

- Cubierta de proteccion flexible superior

- Placa de soporte grande

- Empufiaduras

- Dispositivos de conexion y desconexién y freno

2.7 Uso correcto

La fresadora de ranuras en V para carpinteros de
MAFELL ZK 115 Ec esta disefiada exclusivamente
para trabajar madera.

Para el trabajo sin avance motorizado, Unicamente
utilice herramientas que llevan la marca MAN y, dado
el caso, la marca BG-Test(Alemania).

Asegurese de que las dimensiones de los cabezales
de fresar y aplanar utilizados se correspondan con los
datos de herramientas indicados en este manual de
instrucciones.

El disefio de la herramienta cumple con los requisitos
de la norma europea EN 847-1.

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.

El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.

2.8 Riesgos residuales
iPeligro!
A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a
la finalidad de uso y que pueden
tener consecuencias para la salud.

- Contacto con el cabezal de fresar en el area de la
abertura de comienzo de corte.

- Contacto con la parte saliente del cabezal de fresar
en la parte inferior de la pieza de trabajo durante el
proceso de fresar.

- Retroceso de la m&quina al atascarse con la pieza
de trabajo.

- Rotura o salida brusca de la herramienta o piezas
de ésta.

- Contacto con componentes bajo tensién con la
carcasa abierta y la alimentacién de tension
conectada.

- Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccion adecuada.

- Emisién de polvo de madera, nocivo para la salud,
durante el trabajo intensivo sin el conveniente
sistema de aspiracion.

3 Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas
correspondientes al pais de que se
trate.

Lea también las instrucciones de
seguridad del folleto adjunto
"Instrucciones de seguridad".

- Nunca trabaje sin los dispositivos de seguridad
predefinidos para cada proceso de trabajo y nunca
modifique nada en la maquina que pueda afectar a
la seguridad.

- No podrdn manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes mayores
de 16 afios bajo la supervision de una persona
cualificada en formacién profesional.



- Comprobar antes de que trabajo si los dispositivos
protectores y de trabajo estan bien fijados, trabajan
correctamente y la cubierta de proteccion flexible
funciona sin bornes.

- Tenga en cuenta las condiciones ambientales. No
exponer la maquina a la lluvia y evitar trabajar en
un entorno himedo, asi como en las cercanias de
liquidos y gases combustibles.

- Para el uso de la maquina al aire libre, se
recomienda introducir un interruptor de corriente de
defecto.

- No transporte nunca la maquina sujetandola por el
cable ni tire del cable para desenchufar el conector
de red.

- Asegurese de que el cable esté protegido contra el
aceite y los efectos térmicos, evite los cantos
afilados.

- Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

- No doble nunca el cable. No envuelva nunca el
cable alrededor de la maquina, particularmente
durante el transporte o almacenamiento de la
misma.

- Unicamente utilice cabezales de fresar que se
correspondan con las caracteristicas que se
especifican en este manual de instrucciones.

- Mantenga la méaquina en lugares secos y
protegidos, y fuera del alcance de los nifios.

Instrucciones relativas al equipamiento de
proteccion personal

- Utilizar siempre protecciones auditivas para
trabajar.
- Utilizar siempre una mascarilla para trabajar.

- Utilizar siempre gafas de proteccion durante todos
los trabajos.

Instrucciones de uso

- La maquina esta disefiada para el manejo por una
sola persona.

- Asegurese de que el lugar de trabajo esté bien
iluminado, sea facilmente accesible y ofrezca una
superficie antideslizante.

- Desconecte la alimentacién de tension antes de
cambiar la herramienta, realizar tareas de ajuste o
eliminar defectos (lo cual implica la eliminacién de
astillas de madera atascadas).

- No procese nunca piezas de trabajo cuyas

dimensiones no se correspondan con las
especificaciones técnicas de la maquina.

Monte y fije adecuadamente el cabezal de fresar.
Unicamente  utilice cuchillas y  cuchillas
desbastadoras  afiladas, pues las cuchillas
despuntadas aumentan el peligro de retroceso.
Reemplace inmediatamente todas las cuchillas y
cuchillas desbastadoras dafiadas y fijelas de
manera que no se puedan desprender durante el
funcionamiento.

No se debe fijar la cubierta de proteccion flexible
estando abierta.

No se puede bloquear el interruptor.

Antes de poner en funcionamiento la maquina,
compruebe que el cabezal de fresar esté montado
correctamente y que se hayan retirado la llave de
fijacion y el pasador de quita y pon.

Siempre que sea posible, fije la pieza de trabajo
para que no pueda desplazarse, por ejemplo,
utilizando gatos.

Sujete firmemente la maquina ya antes de
arrancarla.

Espere a que el motor esté funcionando a pleno
rendimiento antes de fresar.

Compruebe que la pieza de trabajo no incluya
cuerpos extrafios. No corte nunca piezas metalicas,
como por ejemplo clavos.

No coloque nunca las manos debajo de la pieza de
trabajo durante el proceso de fresar (peligro de
lesiones).

Tenga cuidado que el cable de alimentacion
siempre se encuentre detras de la maquina durante
las tareas de fresar.

Desplace la maquina uniformemente durante el
proceso de fresar para prolongar la vida util de las
cuchillas fresadoras y de la propia maquina. No
utilice nunca la maquina para fresar hacia atras o
para realizar cortes de incision.

No retire la maquina de la pieza de trabajo antes de
que el cabezal de fresar se haya parado por
completo.

No coloque nunca las manos en el cabezal de fresar
o el eyector de virutas con la maquina en marcha.
Antes de proceder a realizar tareas de ajuste,
desconecte la maquina y espere hasta que el
cabezal de fresar se haya parado por completo.



Unicamente almacene la maquina con la cubierta
de proteccion flexible cerrada. No fiie nunca la
cubierta de proteccion flexible ni la proteccion
frontal, compruebe el correcto funcionamiento. No
desmonte nunca los componentes de proteccion.
Unicamente utilice la fresadora al aire libre o en
lugares con aireacién suficiente, pues no existe
ningUn sistema de aspiracién adecuado.

Instrucciones de mantenimiento y reparacion

Por razones de seguridad, es imprescindible limpiar
con regularidad la maquina, particularmente los
dispositivos de ajuste y de guia.

Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo contrario,
no se podra presentar reclamacion alguna ante el
fabricante.

4 Reequipamiento / Ajustes

4.1 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tension de red se corresponda con la tension de
servicio indicada en la placa de caracteristicas de la
maquina.

4.2 Cambios de herramienta

Peligro

La velocidad en funcionamiento no
debe exceder la velocidad maxima
admisible indicada en la
herramienta.

Respete la direccion de giro
correctal

Sujete la herramienta de manera
que no se pueda desprender
durante el funcionamiento. El par
de apriete debe ser al menos de 30
Nm.

Evite el contacto de las cuchillas
entre si o con los elementos de
sujecion.

Respete la limpieza durante el
cambio de herramienta. Se deben
limpiar las superficies de sujecion
para que no tengan suciedades,
grasa, aceite 0 agua.

Se debe revisar peridédicamente el
par de apriete durante el montaje,
antes de cada puesta en marcha y
durante un proceso de
mecanizacion prolongado. Utilizar
una llave dinamométrica apropiada
para la revision.

Fije la herramienta con ayuda del pasador de quita
y pon 31 (fig. 1+2).
Desatornille el tornillo cilindrico con ayuda del
destornillador hexagonal 29 al contrario del sentido
de las agujas del reloj y desmonte la brida 27 y el
cabezal de fresar.

Limpiar las virutas y el polvo que esté pegado del
husillo y las superficies de sujecion y colocar la
herramienta. Preste atencion a que los dos pernos
de arrastre del husillo encajen en los agujeros de la
herramienta.

Coloque el tornillo cilindrico y la brida y fijelos con
ayuda del destornillador hexagonal.

Retire el pasador de quita y pon y el destornillador
hexagonal.



iPeligro!

La velocidad de marcha en vacio
del eje principal es = 4400 min-!,
por eso solo se puede montar
cabezales de fresar con n = 5800
min -1,

4.3 Cambiar las placas de corte reversibles
Peligro
Antes de cambiar y ajustar las

placas de corte reversibles,
desconecte la alimentacion de red.

Monte y desmonte las cuchillas
respetando las correspondientes
instrucciones de este manual de
instrucciones. Realice estas tareas
con el esmero debido.

Se deben limpiar las superficies de
sujecion para que no tengan
suciedades, grasa, aceite o agua.
Respete los pares de apriete
indicados. Los tornillos de apriete
Unicamente pueden fijarse con
ayuda de las herramientas
suministradas u ofra que presente
las mismas dimensiones. No se
pueden utilizar herramientas de
percusion, palancas,
prolongaciones, etc.

Siempre coloque todas las
cuchillas para evitar desequilibrios.

El cabezal de fresar o de aplanar esta equipado de
placas de corte reversibles de metal duro. No es
necesario afilar las cuchillas, pues una vez
despuntadas se pueden volver o cambiar las placas
de corte reversibles de metal duro.

+ Desmonte la herramienta de la maquina (ver
apartado 4.2).

+ Aflojar las placas de corte reversibles de metal duro
enroscadas con la llave suministrada y enroscar de
nuevo 90° (4Nm) o sustituir por nuevas placas de
corte tras girar tres veces.

+ Limpiar todas las piezas y camara de cuchillas del
cabezal de fresar.

Para limpiar herramientas de
aluminio, Unicamente utilice
disolventes de resina no agresivos
para el aluminio.

@

+ Vuelva a montar la herramienta (ver apartado 3.2).

+ Tras el montaje de nuevas placas de giro o tras
cambiar el lateral de corte, procure obtener una
imagen consistente de la superficie creada. Una
imagen desigual es sinénimo de que no se han
montado correctamente las placas de giro. Corrija
la posicion de las placas de corte.

5 Funcionamiento

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones 'y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

Compruebe la existencia y el funcionamiento correcto
de todos los dispositivos de  proteccion,
particularmente la movilidad de la cubierta de
proteccion flexible.

5.2 Conexion y desconexion
iPeligro!
Antes de conectar, procurar que el
cabezal de fresar esté movil y la

cubierta de proteccion flexible esté
cerrada.

Asegurese de que el cable de
alimentacion de red esté detras de
la maquina.

Sujete la maquina por las
empufiaduras integradas.

No ponga en marcha la maquina
cuando el cabezal de fresar esté
en contacto con la pieza de trabajo.

+ Conexion: Primero desbloquear el dispositivo de
bloqueo de conexién presionando la palanca de
bloqueo 12 (fig. 3). A continuacion, pulse el
interruptor de conexién 13, manteniendo accionada
la palanca de blogueo. Puesto que se trata de un
interruptor sin bloqueo, la maquina sélo funcionaré
manteniendo accionada esta palanca.



El sistema electrénico integrado garantiza que no se
produzcan sacudidas al acelerar el disco de sierra,
regulando la velocidad segin la carga aplicada de
manera que se mantiene la velocidad ajustada.

Ademas, este sistema electronico regula el motor en
caso de sobercarga, es decir, el cabezal de fresar se
para. En tal caso, descargue la maquina hasta que el
cabezal de fresar gire a pleno rendimiento. A
continuacion, siga fresando a velocidad de avance
reducida.

Desconexion: Suelte la palanca de mando 13.
Gracias al freno automatico integrado, el tiempo de
funcionamiento hasta la parada del cabezal de fresar
se reduce a unos 5 segundos, aproximadamente. Se
activara de nuevo el dispositivo de bloqueo de
conexion para evitar que la fresadora se ponga en
marcha sin querer.

5.3 Realizar ranuras en V
5.3.1 Trazarranuras en V

Trace la ranura a partir del punto de interseccion,
formando el angulo deseado. Trace la linea A - B (fig.
4) a partir de la disposicion del cabio.

5.3.2 Ajustar la fresadora

Antes de proceder a fresar, efectlie los siguientes
ajustes:

« Ajustar el angulo de ranura «o»:
El cabezal de fresar se puede inclinar de 0 — 60°.
Soltar la palanca de apriete 8 (fig. 5) y ajustar el
valor del angulo (p.ej. 30°) a la escala de &ngulos
6. Vuelva a fijar la palanca de bloqueo. La posicion
de bloqueo de la palanca se puede ajustar alo largo
del eje longitudinal.

« Ajustar el indicador de profundidad
El indicador de la profundidad de fresado depende
del &ngulo de ranura configurado «a». Por eso, el
indicador de profundidad 4 se puede configurar de
0-60°y siempre se tiene que configurar el mismo
valor de angulo «a» como la escala de angulos 6.
Afloje el bloqueador 9. Desplazar el indicador de
profundidad 4 a al lateral izquierdo de la escala de
ajuste 2 (marcado «Cabezal de fresar @ 150 x
115») hasta el valor del angulo buscado «a» (el
borde superior es la marca de control) y apretar de
nuevo el bloqueador.

« Ajustar una profundidad de fresar de 0
Afloje la tuerca de mariposa 10 (fig. 5). Gire la
empufiadura 1 hasta que el indicador de
profundidad 4 se encuentre en la posicion de cero
en la escala de profundidad 5. Fije la tuerca de
mariposa 10 (fig. 5).

o

+ Ajustar el indicador de trazado
El indicador de trazado 16 (fig. 3) indica la punta de
cuchilla en linea horizontal. Por lo tanto siempre
tiene que estar configurado en el mismo valor de
angulo «a» como la escala de angulos 6 (fig. 5).
Afloje la parilla moleteada 17 (fig. 3). Configurar el
indicador de trazado 16 con el borde exterior
derecho por encima de la escala de trazado 15 en
la zona de la marca «Cabezal de fresar @ 150 x
115» al valor del angulo «av. Fije de nuevo la parilla
moleteada 17.

o

+ Tope paralelo:
El tope paralelo 18 (fig. 3) puede ser ajustado
aflojando los tornillos de orejetas 19 y puede ser
utilizado en el lado derecho y el lado izquierdo.

+ Ajustar la maquina a partir de la linea de trazado
Abra la cubierta de proteccion flexible accionando
la palanca 23 (fig. 3) y coloque la maquina en la
pieza de trabajo de manera que gire la proteccion
frontal 37 (fig. 6) hacia atrés. Aseglrese de que
haya ajustado antes el angulo de ranura, el
indicador de profundidad (profundidad de fresar: 0
mm) y el indicador de trazado. Dependiendo del
espacio que haya, mover el carril guia 34 (fig. 6)
hacia la izquierda o la derecha con distancia a la
linea de trazado A - B (fig. 4) de forma paralela y
fijarlo

El nivel de la placa de soporte de la
maquina constituye el punto de
referencia (punto cero) de la punta
de cuchilla del cabezal de fresar
inclinado.

La escala de angulos 6 (fig. 5), el
indicador de profundidad 4 y el
indicador de trazado 16 (fig. 3)
tienen que estar configurados
siempre en el mismo valor «a».




Distancia con la linea de trazado, aproximadamente:
10 cm/ 30°

15 cm/ 45°
20 cm/ 60°

hacia la derecha

32 cm/ 30°
30 cm/ 45°
27 cm/ 60°

hacia la izquierda

Enroscar el adaptador 33 (fig. 6) al tope paralelo 18.
Coloque la maquina con el adaptador en el riel guia 'y
ajustela desplazando lateralmente en las guias del
tope paralelo con ayuda del indicador de trazado a
partir de la linea de trazado A - B (fig. 4). Fije las
tuercas de mariposa 19 (fig. 3) y compruebe la linea
de trazado en la escala de trazado posterior 7 (fig. 5).
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+ Afloje la tuerca de mariposa 10 (fig. 5). Desmonte
la maquina del riel guia. Ajuste la profundidad de
fresar «T» deseada (fig. 4) con ayuda de la escala
de profundidad 5, girando la empufadura 1 (fig. 5).

+ Fije de nuevo el tomillo de orejetas 10 (fig. 5).
Coloque la maquina con el adaptador en el riel guia
de manera que esté accesible el cabezal de fresar
con la cubierta de proteccion. Ponga en marcha la
magquina. Abra la cubierta de proteccion flexible con
ayuda de la palanca 23 (fig. 3) y realice la ranura
desplazando la maquina uniformemente. Las
virutas que se desprenden pueden ser
direccionados con ayuda del deflector de virutas 24.
Sujete la maquina por las dos empufiaduras 11y
21.

Realizar ranuras en V

Una vez realizada la ranura,
compruebe que la cubierta de
proteccion flexible esté cerrada.

5.3.4 Medidas de fresar

Cabezal de  @150x 115 [4] [4]
fresar 236 190
X X
50 80
L «an® 0 15 30 45 60 0 0
Profundidad 0 - 0 - 0- 0- 0- 0- 0-
«T» (mm) 27 29,7 57,5 779 75 70 47
Ancho «B» 115 80
(mm)
X (mm) 115 115 110 866
Y (mm) 30,8 66,4 110 150
|
A7
¥
v /
/s

MAF00952

5.4 Aplanar, fresar ranuras y espigas

+ Ajuste la escala de &ngulos 6 (fig. 5) y el indicador
de trazado 16 (fig. 3) en el valor 0. Dependiendo del
cabezal de fresar que se utilice, configurar el
indicador de profundidad 4 (fig. 5) hacia la mitad
izquierda o derecha de la escala de configuracion 2
(para el cabezal de fresar de @ 236 0 190 mm a las
marcas correspondientes a la derecha, para el
cabezal de fresar de @ 150 mm a la izquierda).
Desplazando lateralmente el tope paralelo 18 (fig.
3), se pueden realizar ranuras mas anchas que el
propio cabezal de fresar.

6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren €SCaso

Los rodamientos de bolas utilizados estan engrasados
de forma permanente. Se recomienda llevar la
maquina a un centro de servicio al cliente autorizado
de MAFELL para su revision después de algun tiempo
de funcionamiento.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).



6.1 Maquina

Limpie con regularidad el polvo que se deposita en la
maquina, particularmente, limpie a soplos las
aberturas de ventilacion del motor.

Asimismo, es imprescindible comprobar la suavidad
de la cubierta de proteccion flexible. Si ésta no se
cierra automaticamente una vez abierta, lleve la
maquina a un centro de servicio al cliente autorizado
de MAFELL.

6.2 Herramientas

Retire con regularidad la resina que se deposita en los
cabezales de fresar utilizados para evitar asi pérdidas
en la calidad de corte.

Para quitar la resina, introduzca los cabezales en un
bafio de petréleo o algun disolvente de resina comin
durante 24 horas.

7 Eliminacion de averias
iPeligro!

Para limpiar herramientas de
aluminio, Unicamente utilice
disolventes de resina no agresivos
para el aluminio.

Reemplace los tornillos de apriete y elementos de
corte al tiempo debido.

No modifique nunca las herramientas compuestas a la
hora de realizar tareas de mantenimiento.

6.3 Almacenaje

Limpie a conciencia la maquina, si no se va a utilizar
durante un tiempo prolongado. Pulverice las piezas
metélicas brillantes con un producto contra la
oxidacion.

La maquina se debe almacenar en lugares secos y
protegida contra la intemperie.

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la

alimentacion de red.

A continuacién, se detallan algunos de los fallos méas frecuentes y sus respectivas causas. Si se producen
fallos no descritos en este manual, rogamos que se dirija a su distribuidor o directamente al departamento de

servicio al cliente de MAFELL.

Fallo Causa Remedio
No se puede poner en marcha la | Falta de alimentacion de red Compruebe la alimentacién de
maquina red

Fusible de red defectuoso

Cambie el fusible

desgastadas

Escobillas de carbon

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado
de MAFELL

La maquina se desconecta

Falta de tension

Compruebe el fusible de red

durante el funcionamiento en
vacio o se para durante el corte.

Sobrecarga de la maquina

Disminuya la velocidad de avance

8 Accesorios especiales

- Carril guia de 3m de longitud (de dos piezas con pieza de union)

- Carril guia de 3m de longitud (de una pieza)
- Prolongacion del carril guia de 1,5m de longitud
- Par de adaptadores para el tope paralelo

- Cabezal de fresar para ranuras en V completo @ 190 x 80 mm

- Cabezal de aplanar completo @ 236 x 50 mm

Referencia 037037
Referencia 200672
Referencia 036553
Referencia 037195
Referencia 091417
Referencia 203659



9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrara la informacién correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

o

2 Tuotetiedot

Téama symboli nakyy kaikissa niissa paikoissa, joissa viitataan
turvallisuusohjeisiin.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittain vakavia loukkaantumisia.

Symboli viittaa mahdolliseen vaaralliseen tilanteeseen.
Jos tilannetta ei valtetd, tuote tai sen I&helld olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty kayttovinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

koneille, joiden tuotenumero on 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Valmistajan tiedot

MAFELL AG, Beffendorfer StraRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Konetunnus

Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nakyvat siihen kiinnitetysta tyyppikilvesta.

C

/M

X
&,

Suojaluokka Il

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maérayksien noudattamisen.

Vain EU-maat
Sahkotydkaluja ei saa havittaa kotitalousjétteen mukanal

EU: n sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset
lait maaraavat, etta kaytetyt sahkotydkalut on kerattava erikseen ja vietava
kierratys- tai kerdyspisteeseen.

Lue kayttdohje vahentaaksesi loukkaantumisriskia.



2.3 Tekniset tiedot

Kayttojannite
Verkkotaajuus

Ottoteho jatkuvassa kaytdssa

Virrankulutus jatkuvassa kaytossa

Kierrosluku joutok&ynnissé

Kallistettavissa
Syvyyssaato
Tyostotyokalu

viistouritukseen:

Jyrsinpaa @ 150 x 115 mm

230V AC
50 Hz

3000 W
155A
4400 min-!
0-60°
0-83,5mm

Nmaks.= 5800 min-!

tasoitukseen: Jyrsinpaa @ 236 x 50 mm Nmaks.= 5800 min-!
Jyrsinpaa @ 190 x 80 mm Nmaks.= 5800 min-!
Paino Kone vasteen kanssa 21,1kg
ilman jyrsinpaata ja

verkkokaapelia
Jyrsinpaa @ 150 x 115 mm 3,0kg

Jyrsinpaa @ 236 x 50 mm 3,5kg
Jyrsinpaa @ 190 x 80 mm 5,9 kg
Jyrsintanopeus nimelliskuormituksella: Jyrsinpaa @ 150 x 115 mm 34,5mls
Jyrsinpaa @ 236 x 50 mm 54,3 m/s
Jyrsinpaa @ 190 x 80 mm 43,8 m/s

2.4 Paastot

Annetut meluemissiot on mitattu normin DIN EN 62841-1 mukaisesti ja niitd voi kayttaa vertailemiseen ja muun
sahkotyokalun valilla seka kuormituksen alustavaan arviointiin.

Vaara

Meluemissiot voivat poiketa annetuista arvoista sahkotyokalun todellisessa
kaytdssa, riippuen siita lajista ja tavasta jolla sahkotyokalua kaytetaan, erityisesti
siitd, minkalaista tydkappaletta tydstetaan.

Kayta siksi aina kuulosuojaimia, myos silloin kun sahkétydkalu kéy ilman
kuormitusta!



241  Melupéaastotiedot
EN 62841 mukaan maéritetyt melupaastéarvot:
Aanenpainetaso
Epéavarmuus
Aanitehotaso
Epéavarmuus

Lea=101dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)
Lwa =109 dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)

Melumittaukset suoritettiin vakiona mukana toimitettavaa jyrsinpaéta kayttaen.
Tydkappale: Kuusipuu 140 x 140 x 2000 mm; Jyrsintasyvyys: 20 mm; Ohjaus ilman vastetta

24.2 Tarinaa koskevat tiedot
Tyypillinen kési-kasivarsi-tarind on 4,0 m/s2.

2.5 Toimituksen laajuus

Ammattilaisen viistourajyrsin ZK 115 Ec, taydellinen, mukana:

1 rinnakkaisvaste

1 viistourajyrsinpad @ 150 x 115 mm
1 rinnakkaisvaste

1 Hex Kuljettajan

1 ruuvimeisseli Torx T 15

1 kayttdohje

1 vihko "Turvallisuusohjeet"

2.6 Turvalaitteet
Vaara

Nama laitteet ovat tarpeellisia
koneen turvallisessa kaytdssa.
Niit4 ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.

Tarkasta ennen kayttoa
turvalaitteiden toiminta ja
mahdolliset vauriot. Ala kayta
konetta, jos turvalaitteita puuttuu tai
jokin niista on tehoton.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- Ylempi kiinted suojakupu
- Alempi liikkuva suojakupu
- Ylempi liikkuva suojakupu
- Suuri pohjalevy

- Kasikahvat

- Kytkentélaite ja jarru

2.7 Maaraysten mukainen kaytto

Ammattilaisen MAFELL -viistourajyrsin ZK 115 Ec on
tarkoitettu ainoastaan puun tydstdmiseen.

Kayté kasisyottoa kaytettdessa vain tydkaluja, joissa
on MAN-merkintd ja mahdollisesti myds BG-Test-
merkinta.

Kaytettavien jyrsinta- ja tasoituspaiden mittojen tulee
vastata tadssa kayttdohjeessa esitettyjen tydkalujen
mittoja.

Ty6kalu on valmistettu eurooppalaisen normin EN
847-1 mukaisesti.

Muunlainen kuin yllid kuvattu kayttd on kiellettya.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kaytén aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kayttotarkoituksen mukaiseen  kéyttdoon
kuuluu myés Mafellin antamien kayttd-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.



2.8 Jaannosriskit

3

Vaara

Konetta kaytettaessa ei voida
taysin valttaa koneen
kayttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kaytetadn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

Jyrsinpaén koskettaminen tuloaukon alueella.

Tyokappaleen alta  esiintulevan  jyrsinpaan
osankoskettaminen jyrsinnan aikana.

Koneen takaisku jyrsinpdan juuttuessa kiinni
tyékappaleeseen.

Tyokalun murtuminen ja koko tyokalun tai sen osan
sinkoutuminen ulos.

Kosketus jannitteen alaisiin osiin kotelon ollessa
avattuna ja pistokkeen ollessa pistorasiassa.

Kuulovauriot pitempaan kestévéssa tydskentelyssa
ilman kuulosuojaimia.

Terveydelle haitallisten  puupdlyjen  paastot
pitempiaikaisessa kaytdssa ilman pélynimurointia.

Turvallisuusohjeet
Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seka
kéyttdmaassa voimassa olevia
turvallisuusmaarayksia!

Lue myds turvallisuusohjeita
liitteena olevasta kirjasesta
"Turvallisuusohjeet".

Ald koskaan tydskentele ilman kulloiseenkiin
tydvaiheeseen maarattyja suojavarusteita alaka
muuta koneessa mitdan, mikd voi vaarantaa
turvallisuuden.

Lapset ja nuoret eivat saa kayttdd tata konetta.
Tasta poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilon
valvonnassa olevat nuoret.

Tarkasta ennen jokaista tyotd, ettd suoja- ja
tydstolaitteet on varmasti kiinnitetty eivatka ole
vaurioituneet, toimivat moitteettomasti ja likkuva
suojapeite toimii vapaasti ilman kiinnijuuttumista.

Ota huomioon ympéristdvaikutukset. Al3 vie konetta
sateella ulos ja valta tydskentelemista kosteassa tai

marassa ymparistdssa seka syttyvien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa.

Konetta ulkona kaytettdessa
vikavirtakytkimen asentamista.

Al3 kanna konetta johdosta alaka irrota pistoketta
pistorasiasta vetdmélla johdosta.

Varmista, ettd johto on suojattu dljyltd ja
kuumuudelta eik sit& vedeta teravien reunojen yli.
Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti
uusiin. Vaihdon saa tehda vain Mafell tai valtuutettu
MAFELL-asiakaspalveluverstas,  turvallisuuteen
liittyvien vaarannuksien valttamiseksi.

Varo, ettd johto ei taitu. Varsinkaan koneen
kuljetuksen ja varastoinnin aikana johtoa ei saa
kiertad koneen ympdrille.

Kaytd vain jyrsintapéitd, joilla on
kéyttdohjeessa annetut ominaisuustiedot.
Sailyta kone kuivassa, suljetussa paikassa poissa
lasten ulottuvilta.

suosittelemme

tassa

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:

Kayta aina kayton aikana kuulosuojaimia.
Kayta aina kayton aikana pdlynsuojamaskia.
Kayta aina kaikissa tdissé suojalaseja.

Kéyttoa koskevat ohjeet:

Sahattaessa konetta saa ohjata vain yksi henkild.

Pida huoli siita, etta seisot tukevasti ja varmasti ja
etté valaistus on riittava.

Ennen tydkalun vaihtoa, saatétoimenpiteitd ja
hairididen poistoa (t&han kuuluu myds Kiinni
juuttuneiden lastujen poistaminen) on irrotettava
pistoke pistorasiasta.

Al kasittele tyokappaleita, jotka ovat koneen
toimintakykyyn nahden joko liian pienia tai liian
suuria.

Asenna ja kiinnita jyrsinpaa asianmukaisesti. Kayta
teravia terid ja esileikkureita; tylsat terat lisadvat
takaiskuvaaraa. Vaihda heti vaurioituneet terat ja
esileikkurit ja kiinnit4 ne siten, et ne eivét voi irrota
kayton aikana.

Liikkuvaa suojapeitettd ei saa laittaa lukitukseen
sen ollessa avattuna.

Kaynnistyskytkinta ei saa lukita paalle.

Tarkasta ennen kaynnistamista, ettd jyrsinpda on
oikein kiristetty ja, ett kiristysavain ja lukitustappi
on poistettu.



Estd aina mahdollisuuksien mukaan tydkappaleen

liikkuminen esimerkiksi ruuvipuristimilla.

- Pidad koneesta kiinni kunnollisesti jo ennen
kéynnistamista.

- Aloita tyokappaleen jyrsiminen vasta, kun jyrsinpaa
on saavuttanut tayden kierrosluvun.

- Tarkista, ettei tydkappaleessa ole vieraita esineita.
Al jyrsi metalliosia, kuten esim. nauloja.

- A4 tartu koskaan jyrsimisen aikana tydkappaleen
alapuoleen (loukkaantumisvaaral).

- Jyrsinndn aikana koneen verkkojohto on aina
ohjattava koneesta taaksepain.

- Tasainen sy6ttd jyrsinnan aikana lisaa jyrsinterien
ja koneen kayttoikaa. Al jyrsi taaksepain tai kayta
upotusmenetelmaa.

- Irrota kone tydkappaleesta vasta, kun jyrsinpaa on
pyséhtynyt.

- Ala koskaan tartu koneen kydessa jyrsinpaahan tai
lastujen ulostuloaukkoon. Aina ennen s&atotoita,
kytke kone pois paalt4 ja anna jyrsinpaan pysahtya.

- Sailyta konetta vain likkuvan suojapeitteen ollessa
suljettuna. Liikkuvaa suojapeitetta ja otsasuojusta ei
saa lukita paikalleen, varmista moitteeton toiminta.
Al3 poista suojaosia.

- Viistourajyrsinté saa kaytt&a vain ulkona ja avoimilla

paikoilla, koska tehokas lastujen ja pdlyn imurointi

ei ole mahdollista.

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

- Koko koneen ja varsinkin sen saatolaitteiden ja
ohjaimien s&énndllinen puhdistus on tarkeé
turvallisuustekija.

- Ainoastaan alkuperéisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kaytté on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

4 Varustus / saadot

4.1 Verkkoliitanta

Ennen kayttdonottoa on varmistettava, ettd
verkkojannite vastaa koneen tyyppikilvessa iimoitettua
kéyttojannitetta.

4.2 Tyokalun vaihto

Vaara

Kayttokierrosluku ei saa olla
suurempi, kuin tyékalussa ilmoitettu
maksimikierrosluku.

Huomioi oikea pyérimissuuntal

Kirisra tyokalu paikalleen siten, etta
sen irtoaminen kayton aikana ei ole
mahdollista. Kirisrysmomentin on
oltava vahintaan 30 Nm.

Terét eivat saa paasta kosketuksiin
keskenaén tai kiristyselementtien
kanssa.

Huomioi puhtaus tyokalua
vaihdetteessa. Kiinnityspintojen
tulee olla puhdistettu liasta,
rasvasta, 0ljysta ja vedesta.

Kiristysmomentti pitaa tarkastaa
jokaisen asennuksen yhteydessa,
ennen jokaista
uudelleenkayttéonottoa ja
pidempéaan kestavan tydston
aikana saanndllisin aikavélein.
Kayta tarkastamiseen soveltuvaa
vaantémomenttiavainta.

Lukitse tydkalu lukitustapilla 31 (kuva 1+2)
paikalleen.

Kierra kuusiokoloruuvi kuusiokoloavaimella 29
vastapaivaan ulos, poista etulaippa 27 ja jyrsinpaa.
Puhdista tydkalukara ja kiristyspinnat niissa olevista
lastuista ja polystd ja aseta tydkalu sitten paikalleen.
Varmista tallin, ettd karan molemmat vaantiopultit
osuvat tydkalun molempiin reikiin.

Kierra kuusiokoloruuvi laipan kanssa karaan ja
kirista kuusiokoloavaimella kunnollisesti.

Poista lukitustappi ja kuusiokoloavain.

Vaara

Tydstoakselin
tyhjakayntikierrosluku = 4400 min-!,
kayta siksi vain jyrsinpaita, joiden n
= 5800 min 1.



4.3 Kaantolevyn vaihto
Vaara

Ennen vaihtamista ja asettamista,
veda verkkopistoke ehdottomasti
irti pistorasiasta.

Suorita terien asennus ja irrotus
kéyttoohjeessa esitetylla tavalla.
Tama edellyttad mité suurinta
huolellisuutta!

Kiinnityspintojen tulee olla
puhdistettu liasta, rasvasta, 6ljysta
ja vedesta..

Noudata annettuja
kiristysmomentteja! Kiristysruuvit
saa kiristda vain mukana
toimitetuilla tyokaluilla tai
samanmittaisilla tyokluilla. Mitdan
iskutyokaluja, vipuja, jatkovarsia tai
muita tydkaluja ei saa kayttaa.
Epatasapainon valttamiseksi,
kaikkien terien tulee olla aina
kiinnitettyna.

Jyrsin- ja tasoituspad on varustettu vaihdettavilla
kovametalli-kaantdlevyterilla. Hankala ja aikaavieva
jalkiteroitus ei ole tarpeen, koska terien ollessa tylsat,
kovametalli-k&antolevyt joko vain kdannetaén tai sitten
vaihdetaan.

+ lrrota tyokalu koneesta (katso kohta 4.2).

« Ldysaa kiinniruuvatut  kovametalli-kaantolevyt
mukana toimitetulla avaimella, kdénna 90° ja kirista
uudelleen (4Nm) tai korvaa uusilla kaantélevyilla
kolmen kaantamisen jalkeen.

+ Puhdista jyrsinp&én kaikki osat ja terakammiot.

+ Asenna tyokalu jalleen paikalleen (katso kohta 3.2).

Pihkan saa poistaa alumiinisista
tydkaluista vain liuotinaineilla, jotka
eivat sy6vyté alumiinia.

+ Huomioi uusien kaantdlevyjen asennuksen jalkeen
tai leikkuupuolen vaihdon jalkeen, etta tehty pinta
antaa tasalaatuisen kuvan. Epatasalaatuinen kuva

on merkki vaarin asennetuista
kaantoleikkuulevyistd.  Korjaa  leikkuulevyjen
istuvuus.

5 Kaytto

5.1 Kayttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille konetta
kayttaville henkildille.  Erityista huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

On tarkistettava, etta kaikki suojalaitteet on asennettu
paikoilleen ja ne ovat toimintakykyisid. Tama koskee
erityisesti likkuvan suojapeitteen vapaata liikkuvuutta.

5.2 Kaynnistdminen ja poiskytkenta
Vaara

Varmista ennen kaynnistamista,
etta jyrsinpaa on vapaasti likkuva
ja liikkuva suojapeite on suljettu.
Johda verkkojohto koneesta pois
taaksepain.

Pida konetta kiinni kasikahvoista.
Kaynnista kone vain, kun jyrsinpaa
ei kosketa tydkappaletta.

¢ Kaynnistaminen: Vapauta ensin kéynnistysesto-
lukitus painamalla estovipua 12 (kuva 3). Paina
sitten estovivun ollessa painettuna kytkinvipua 13.
Koska kytkimessa ei ole lukitsinta, kone kdy vain
niin kauan kuin kytkinvipua painetaan.

Elektroniikka huolehtii siitd, ettd koneen nopeus kiihtyy
nykayksetta, ja saataa kierrosluvun asetettuun arvoon
konetta kuormitettaessa.

Lisaksi tdmé elektroniikka s&atda moottorin vaannon
ylikuormitettaessa pois paalta, se tarkoittaa jyrsinpaa
pysahtyy. Koneen kuormitus on sitten poistettava,
kunnes  jyrsinpdd on  saavuttanut  tdyden
kierrosluvun. Jatka tdman jalkeen jyrsintad
pienemmalla sy6ttdnopeudella.

Pysédyttaminen: Pysayta kone paastamalla kytkinvipu
13 vapaksi. Sisaanrakennettu automaattinen jarru
rajoittaa jyrsinpaan pysahtymisajan n. 5 sekuntiin.
Kaynnistysesto tulee tulee automaattisesti jélleen
paalle ja estadd viistourajyrsimen vahingossa tehdyn
kaynnistamisen.

5.3 Viistourien jyrsinta
5.3.1 \Viistouran piirrotus

Mittaa oikea kulma ja piirrd molemminpuolinen
viistourapiirros. Veda viiva A - B (kuva 4) parruihin.



5.3.2 Viistourajyrsimen saataminen

Koneeseen on tehtdva seuraavat asetukset ennen
ttyon aloittamista:

+ Viistokulman «o» asetus:

Jyrsinpdatd voi kallistaa 0 - 60°. Loysaa
kiristysvipua 8 (kuva 5) ja aseta kulma-arvo (esim.
30°) kulma-asteikkoon 6. Kirista kiristysvipu; Vivun
kiristysasentoa voi muuttaa millaiseksi tahansa
vetamalla sité ulos pituusakselin suuntaan.

Syvyysosoittimen asetus:
Jyrsintasyvyysnaytto riippuu asetetusta
viistokulmasta «a». Syvyysosoitin 4 on  siksi
saadettavissd 0 — 60° ja se on aina asetettava
samaan kulma-arvoon «a», kuin kulma-asteikko 6.
Loysaa kahvanuppia 9. Siirrd asetusasteikon 2
(merkintd «Jyrsinpdd @ 150 x 115») vasemmalla
puolella oleva syvyysosoitin 4 kulma-arvoon «a»
(yléreuna on lukukohta) ja kiristd kahvanuppi
uudelleen.

Jyrsintdsyvyyden asetus nollaksi:
Loysaa siipiruuvi 10 (kuva 5). Kierra kasikahvaa 1,
kunnes syvyysosoitin 4 on syvyysasteikon 5
kohdassa nolla. Kirista siipiruuvi 10 (kuva 5).

Kallistetun jyrsinpaan terareunan
tulee olla samalla tasolla, kuin
peruslevyn alusta.

Viivaosoittimen asetus:
Viivaosoitin 16 (kuva 3) osoittaa terareunan paikkaa
vaakasuoralla tasolla. Sen pitdd siksi aina olla
asetetu samaan kulma-arvoon «a», kuin kulma-
asteikko 6 (kuva 5). Loysaa pyéllettyd nuppia 17
(kuva 3). Aseta viivaosoittimen 16 oikea ulkoreuna
viiva-asteikolla 15 merkinnan «Jyrsinpaa @ 150 x
115» alueella kulma-arvoon «ay». Kirista pyalletty
nuppi 17.

Kulma-asteikon 6 (kuva 5),
syvyysosoittimen 4 ja
viivaosoittimen 16 (kuva 3) tulee

olla aina asetettu samaan arvoon
«an.

Rinnakkaisvaste:
Rinnakkaisvaste 18 (kuva 3) on siipiruuvien 19

|6ysdamisen jalkeen saddettdvissd ja sitd voi
kayttad koneen vasemmalla tai oikealla puolella.

+ Koneen asettaminen piirtoviivalle:
Avaa liikkuva suojapeite painamalla vipua 23 (kuva
3) ja aseta kone puun péaalle siten, etté otsasuojus
37 (kuva 6) ké&antyy talloin takaisin. Viistokulman,
syvyysosoittimen  (jyrsintdsyvyys 0 mm) ja
viivaosoittimen tulee olla asetettuna etukateen.
Kiinnitd kéytettvisséd olevasta tilasta riippuen
johdekisko 34 (kuva 6) oikealle etdisyydelle ja
samansuuntaiseksi piirrosvivan A - B (kuva 4)
kanssa koneen vasemmalle tai oikealle puolelle

Etaisyys piirrosviivasta kiskoon n.:

oikealle 10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

vasemmalle 32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

Ruuvaa adapteri 33 (kuva 6) rinnakkaisvasteeseen 18.
Aseta kone adapterin kanssa johdekiskoon ja kohdista
viivaosoitin piirrosvivan A - B (kuva 4) kohdalle
rinnakkaisvastetta sivusuuntaan siirtdmalla. Kirista
siipiruuvit 19 (kuva 3). Seuraa piirrosviivaa takana
olevasta piirrosviiva-asteikolta 7 (kuva 5).

5.3.3 Viistouran jyrsinta

« Ldysaa siipiruuvi 10 (kuva 5). Ota kone pois
johdekiskolta. Aseta jyrsintasyvyys «T» (kuva 4)
kasikahvaa 1 (kuva 5) kiertamallda haluttuun
syvyyteen syvyysasteikon 5 mukaisesti.

+ Kirista siipiruuvi 10 (kuva 5) uudelleen!. Aseta kone
adapterin kanssa johdekiskoon siten, etta jyrsinpaa
suojapeitteineen on vapaana. K&ynnistd kone.
Avaa liikkuva suojapeite painamalla vipua 23 (kuva
3) ja jyrsi tasaisella syottdnopeudella. Ulostulevien
lastujen suuntaa voi ohjata lastuohjauslevya 24
kadantamalld.  Ohjaa  konetta ~ molemmilla
kasikahvoilla 11 ja 21.

Kun ty6 on suoritettu, varmista, etta
@ liikkuva suojapeite on jalleen
suljettu.



5.3.4  Jyrsintamitat

Jyrsinpaa @150 x 115 [4] [4]
236 190
X X
50 80
< «a»® 0 15 30 45 60 0 0
Syvyys o- 0- 0- 0- O0- 0- 0-
«T» (mm) 27 297 515 7719 715 70 47
Leveys 115 80
«B»
(mm)
X (mm) 115 115 110 86,6
Y (mm) 308 664 110 150
B
A7
¥
v /
S

MAF00952

5.4 Tasoitus, urien ja tappien jyrsintd

+ Aseta kulma-asteikko 6 (kuva 5) ja piirtoviivaosoitin
16 (kuva 3) arvoon 0. Kaytetystd jyrsinpaasta
riippuen, aseta syvyysosoitin 4 (kuva 5)
asetusasteikon 2 vasemman tai oikean puolen
mukaisesti ( jyrsinpaa @ 236 tai 190 mm vastaavien
oikealla puolella olevien asteikkojen mukaisesti,
jyrsinpdd @ 150 mm vasemmalla puolella olevan
asteikon mukaisesti). Jyrsintéleveyttd, joka on
ensiksi jyrsinpaan leveys, voi suurentaa siirtamalla
rinnakkaisvastetta 18 (kuva 3) sivusuunnassa.

6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

MAFELL-koneet on suunniteltu niin, ettd ne eivat
tarvitse paljon huoltoa.

Niissa kaytettavat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Pitemman kayttdajan jalkeen jalkeen
MAFELL suosittelee antamaan koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelun tarkastettavaksi.

Kéyta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan valmistajan
erikoisrasvaa, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

6.1 Kone

Koneesta pitdd saanndllisin valiajoin poistaa siihen
keraantynyt pély. Moottorin ilmaraot tulee puhdistaa
polynimurilla.

Lisaksi pitaa tarkastaa liikkuvan suojapeitteen vapaa
liikkuvuus. Jos suojapeite ei avaamisen jalkeen
sulkeudu itsestéén, kone pitda luovuttaa valtuutetulle
MAFELL-asiakasverstaalle korjattavaksi.

6.2 Tyokalut

Pihka tulee poistaa koneessa kaytetyista jyrsinpaista
saanndllisin  véliajoin, koska puhtaat tyokalut
parantavat jyrsintalaatua.

Pihkanpoisto suoritetaan upottamalla jyrsinpaa 24
tunniksi petrooliin tai kayttamalla kaupasta saatavia
pihkanpoistoaineita.

Vaihda ajoissa
leikkuuterat.
Yhdistelmétyokalujen rakennetta ei saa muuttaa
kunnossapitotdiden yhteydessé.

Pihkan saa poistaa alumiinisista

tyokaluista vain liuotinaineilla, jotka

eivat syovyta alumiinia.
vaurioituneet

kiristysruuvit  ja

6.3 Sailytys

Puhdista kone huolellisesti, jos kone on ollut pitemmén
aikaa kayttdmattd. Ruiskuta paljaat metalliosat
ruostesuoja-aineella.

Sailyta konetta vain kuivassa tilassa ja suojattuna saan
vaikutukselta.



7 Hairididen poisto
Vaara
Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiasta!

Seuraavassa luetellaan muutama usein esiintyva hairié ja niiden syyt. Jonkin muun hairién ilmaantuessa ota
yhteys myyjéasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Hairi6 Syy Poisto
Saha ei kdynnisty Ei kayttojannitettd Tarkista virran saanti

Varoke viallinen Vaihda varoke

Hiiliharjat kuluneet Vie kone MAFELL-

asiakaspalveluun

Kone kytkeytyy tyhjakaynnilla Virtakatko Tarkista sahkoverkon varokkeet
itsestddn pois paaltd tai pysahtyy | Koneen ylikuormitus Vihenni syttdliikkeen nopeutta
kesken sahaamisen

8 Erikoistarvikkeet

- Johdekisko, pituus 3 m (2-osainen yhdyskappaleella) Til.-nro 037037
- Johdekisko, pituus 3 m (1-osainen) Til.-nro 200672
- Johdekiskon pidennys, pituus 1,5 m Til.-nro 036553
- Adapteripari rinnakkaisvasteelle Til.-nro 037195
- Viistourajyrsinpaa, taydellinen @ 190 x 80 mm Til.-nro 091417
- Tasoitusjyrsinpa, taydellinen @ 236 x 50 mm Til.-nro 203659

9 Réjahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista [0ydat kotisivultamme: www.mafell.com
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1 Teckenforklaring

o

2 Produktdata

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betréffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan svara personskador bli féljden.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar anvéndartips och annan anvéandbar information.

for maskiner med art.nr. 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Uppgifter om tillverkare

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Maskinens ID-beteckning
Alla uppgifter som behdvs for identifiering av maskinen kan lasas pa den monterade kapacitetsskylten.

C

/M

X
&,

Skyddsklass I

CE-mérkning fér dokumentation betraffande dverensstdmmelse med
grundldggande sakerhets- och hélsokrav enligt bilaga I, maskinriktlinjer.

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushallsoporna!

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betréffande uttjanta elektro- och
elektronikapparater samt géllande nationell lagstiftning maste uttjanta elektroverktyg
samlas separat och lamnas till miljévanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.



2.3 Tekniska data
Driftsspanning
Natfrekvens
Effektférbrukning kontinuerlig drift
Strémforbrukning kontinuerlig drift
Varvtal vid tomgang
Svéngbar fran
Djupjustering
Arbetsverktyg
for spar:
for utjamning:

Vikt

Snitthastighet vid marklast:

2.4 Emissioner

Frashuvud @ 150 x 115 mm
Frashuvud @ 236 x 50 mm
Frashuvud @ 190 x 80 mm

Maskin  med
frashuvud
och elsladd

Frashuvud @ 150 x 115 mm
Frashuvud @ 236 x 50 mm
Frashuvud @ 190 x 80 mm

anslag utan

Frashuvud @ 150 x 115 mm
Frashuvud @ 236 x 50 mm
Frashuvud @ 190 x 80 mm

230V AC
50 Hz
3000W
155A
4400 min-!
0-60°
0-83,5mm

Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min-!

21,1kg

3,0kg
3,5kg
5,9kg

34,5m/s
54,3 m/s
43,8 m/s

De angivna ljudemissionsvardena har uppmatts enligt DIN EN 62841-1 och kan anvandas for jamférelse av
elverktyget med andra elverktyg samt fr en preliminar beddmning av belastningen.

Fara

Vid praktisk anvandning av elverktyget kan ljudemissionsvérdena avvika fran de
angivna vardena beroende pa hur elverktyget anvands och i synnerhet beroende pa
vilken typ av detalj som bearbetas.

Anvand darfor alltid horselskydd, dven nar elverktyget gar utan last.



241 Uppgifter om bullerniva

De enligt EN 62841 uppmatta bulleremissionsvardena uppgar till:

Ljudtrycksniva
Osakerhet
Ljudeffektniva
Osakerhet

Lea=101dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)
Lpa =109 dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)

Bullermé&tningarna genomfdrdes med det seriemassigt medféljande frashuvudet.
Arbetsstycke: Gran 140 x 140 x 2000 mm; Frésdjup: 20 mm; Styrning utan anslag

2.4.2 Uppgifter om vibration
Den typiska hand-arm-rorelsen ar mindre an 4,0 m/s?.

2.5 Leveransinnehall
Snickerisparfras ZK 115 Ec komplett med:

1 Parallellfaste

1 Sparfrashuvud @ 150 x 115 mm
1 Parallellfaste

1 Insexnyckel

1 Skruvmejsel Torx T 15

1 Bruksanvisning

1 hafte "Sakerhetsanvisningar”

2.6 Séakerhetsanordningar
Risk
Dessa anordningar ar nédvandiga

for saker maskindrift och far inte
tas bort eller goras overksamma.

Kontrollera fore anvandning av
maskinen att sakerhetsanordningar
fungerar och ar intakta. Anvand
inte maskinen om
sakerhetsanordningar saknas eller
ar ur funktion.

Maskinen ar utrustad med

sékerhetsanordningar:

foljande

- Ovre fast skyddskapa

- Undre rorlig skyddskapa

- Ovre rérlig skyddskapa

- Stor basplatta

- Handtag

- Kopplingsanordning och broms

2.7 Avsedd anvandning

MAFELL snickerisparfras ZK 115 Ec &r enbart avsedd
for bearbetning av tré.

Till handmatning ska bara verktyg anvéndas som ar
mérkta med MAN och eventuellt med BG-test-tecknet.

Matten pa de anvanda fras- och utjamningshuvudena
maste motsvara verktygen som &r angivna i den har
bruksanvisningen.

Verktyget tillverkades i dverensstdmmelse med den
europeiska standarden EN 847-1.

En annan anvéandning an vad som beskrivs ovan ar
inte tillaten. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for
skador som kan hérledas till sadan avvikande
anvandning.

Folj de riktlinjer betréffande anvandning, service och

underhall som Idmnas av Mafell for korrekt anvandning
av maskinen.



2.8 Kvarvarande risker

3

Risk

Vid avsedd anvandning och trots
att sakerhetsforeskrifter foljs finns
pa grund av
anvandningsandamalet orsakade
restrisker vilka kan leda till
halsofarliga foljder.

Berdra frashuvudet vid startdppningen.

Berdra delen pa frashuvudet som skjuter ut under
arbetsstycket vid frasning.
Rekyl hos maskinen
arbetsstycket.
Verktygsbrott eller utslungning av verktyget eller
delar av det.

Berdring av spanningsforande delar nar kapan &r
Oppen och natkontakten inte ar urdragen.

Paverkan pa horsel vid langvariga arbeten utan
horselskydd.

Utslapp av halsoskadligt tradamm vid langre
anvandning utan sug.

vid fastkldmning i

Sékerhetsanvisningar
Risk
Beakta alltid foljande
sakerhetshénvisningar och de
sékerhetsbestdmmelser som géller
i repsektive anvéndarland!
Las aven sékerhetsanvisningarna i
det bifogade haftet
"Sakerhetsanvisningar".

Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som é&r
foreskrivna for respektive arbetsforlopp och andra
inget pa maskinen som skulle kunna paverka
sékerheten.

Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta géller dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackkraft inom ramen for sin utbildning.

fore varje arbete sak du kontrollera om
skyddsanordningar och arbetsredskap sitter fast
ordentligt samt om de ar skadade, om de arbetar
felfritt och om den rorliga skyddskapan fungerar
utan att kidmma.

Ta hansyn till influenser i omgivningen. Utsétt inte
maskinen for regn och undvik arbete i fuktig och vat
omgivning samt i narheten av brannbara vatskor
och gaser.
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Anvisningar

Vid anvandning av  maskinen  utomhus

rekommenderas en jordfelsbrytare.

Bar inte maskinen i sladden och tag inte ut
kontakten ur eluttaget genom att dra i sladden.

Se till att kabeln skyddas mot olja och vérme och att
den inte dras dver vassa kanter.

Skadad kabel eller kontakt maste omgaende bytas
ut. For att undvika sakerhetsrisker far bytet endast
utféras av Mafell eller av en auktoriserad MAFELL-
kundtjénstverkstad.

Forhindra skarpa bojningar av kabeln. Snurra inte
kabeln runt maskinen vid transport och forvaring.
Anvéand bara fréshuvuden med de markdata som
anges i den hér bruksanvisningen.

Forvara maskinen pa torra, lasta platser, utom
rackhall for barn.

for anvandning av personliga

skyddsutrustningar:

Bar alltid horselskydd under arbetet.
Bar alltid en dammskyddsmask under arbetet.
Bar skyddsglasdgon vid alla arbeten.

Anvisningar for driften:

Mandvreringen far bara skotas av en person.

Se till att du star stadigt och inte riskerar att halka
samt att belysningen é&r tillracklig.

Fére  verktygsbyte, instaliningsarbeten  och
atgardande av storningar (hit hor ocksa borttagning
av span som fastnat) ska kontakten alltid dras ur.
Bearbeta inga arbetstycken som &r for sma eller for
stora fér maskinens prestanda.

Montera och fixera frashuvud pa korrekt stt.
Anvand vassa knivar och forskarare; trubbiga knivar
Okar risken for rekyl. Byt skadade knivar och
forskarare direkt och fixera dem pa sadant satt att
de inte kan lossna under anvandningen.

Den rorliga skyddskapan far inte arreteras nar den
&r oppen.

Brytaren far inte kidammas fast.

Fore starten undersoker man om frashuvudet &r
fastdraget och om spannyckeln och stiftet ar
borttagna.

Sékra, nar detta ar mdjligt, arbetsstycket s att detta
inte kan forskjutas, ex. med spanntvingar.

Hall stadigt i maskinen redan fore tillkopplingen.

Borja inte frasa arbetsstycket forran fréshuvudet har
uppnatt sitt fulla varvtal.



- Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
frammande material. Bearbeta inte metelldelar, som
ex. spik.

- Stoppa aldrig in handerna under arbetsstycket
under frasningen (risk for skador!).

- Drag alltid anslutningskabeln bakat, bort fran
apparaten, vid frasning.

- Jémn frammatning vid frasningen 6kar livslangden
for frasknivar och maskin. Frés inte bakat eller med
nedsankningsforfarande.

- Ta inte bort maskinen fran arbetsstycket forran
frashuvudet har stannat.

- Ta aldrig tag i frashuvudet eller i spanutkastet
medan maskinen arbetar. Sténg alltid av maskinen
fore instaliningsarbeten och 1t frashuvudet stanna.

- Stall bara ner maskinen med den rorliga
skyddskapan stangd. Klam inte fast rorlig
skyddskapa och frontskydd - var noga med korrekt
funktion. Ta inte bort skyddsdelar.

- Sparfrasen far bara anvandas utomhus eller pa
dppna platser eftersom en effektiv uppsugning inte
ar mojlig.

Anvisningar for servcie och underhall:

- Regelbunden rengdring av maskinen, framfor allt av
justeringsanordningar och styrfunktioner, ar en
viktig sékerhetsaspek.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehér
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak pa
garantidtaganden och inget ansvar fran
tillverkarens sida.

4 Forberedalstilla in

4.1 Natanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
natspanningen dverensstammer med vad som star pa
maskinens kapacitetsskylt.

4.2 Verktygsbyte

Fara

Driftsvarvtalet far inte vara hogre
an det hogsta varvtal som anges
pa verktyget.

Observera ratt rotationsriktning!
Verktyget ska spannas fast pa
sadant satt att det inte kan lossna
under anvandningen.
Atdragningsmomentet ska vara
minst 30 nm.

Skéren far inte komma i kontakt
med varandra eller med
spannelement.

Se till att du haller rent nar du byter
verktyg. Spannytorna ska ha
rengjorts fran smuts, fett, olja och
vatten.

Atdragningsmomentet ska
kontrolleras regelbundet vid
monteringen, infor varje
idrifttagande och vid l&ngre
bearbetning. Anvénd en I&mplig
momentnyckel for kontrollen.

Las fast verktyg med faststift 31 (bild 1+2).

Skruva ur  cylinderskruven  motsols  med
sexkantsnyckeln 29. Ta av flans fram 27 och
frashuvud.

Ta bort vidnhaftande span och damm pa
verktygsspindel och spannytor och satt pa verktyg.
Se till att de bada medbringarbultarna pa spindeln
hakar fast i de bada halen pa verktyget.

Satti cylinderskruv med flans och dra fast ordentligt
med sexkantsnyckel.

Ta bort faststift och sexkantsnyckel.

Risk

Arbetsaxelns tomgangsvarvtal=

4 400 min-!, montera darfor bara
frashuvuden med n = 5 800 min .



4.3 Vandplattebyte
Fara

Néatkontakten maste dras ut fore
bytet och instéllningen.

Montera och demontera knivarna
enligt tillvagagangssétten i
bruksanvisningen. Det &r viktigt att
vara mycket noggrann!
Spannytorna ska ha rengjorts fran
smuts, fett, olja och vatten.

Félj de angivna
atdragningsmomenten!
Spannskruvarna far bara dras fast
med de medfdljande verktygen
eller med ett verktyg med samma
matt. Inga slagverktyg, havstanger,
forlangningar eller andra verktyg far
anvandas.

Alla skar maste alltid vara
bestyckade for att undvika obalans.

Fras- resp. utjgmningshuvudet ar bestyckat med
vandplattor av  hardmetall. En omstindig och
tidskravande slipning &r inte nddvéandig eftersom
vandplattorna av hardmetall antingen bara maste
vridas eller bytas nér skéren &r trubbiga.

+ Ta av verktyg fran maskinen (se avsnitt 4.2).

+ Lossa de paskruvade vandplattorna av hardmetall
med den medféljande nyckeln, vrid 90 och skruva
fast dem igen °(4Nm) el. byt ut mot nya vandplattor
efter tre vridningar.

+ Rengér alla delar och knivkammare i frashuvudet.

+ Montera verktyg igen (se <<<avsnitt 3.2).

Aluminiumverktyg far bara
avhartsas med l6sningsmedel som
inte angriper aluminiumet.

+ Se efter monteringen av nya vandplattor eller efter
att skérsidan har bytts till att den skapade ytan har
ett enhetligt utseende. Ett ojamnt utseende ar en
indikation pa att vandskarsplattorna inte ar korrekt
monterade. Korrigera skérplattornas placering.

5 Anvandning

5.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sakerhetsanvisningar".

Det maste kontrolleras att alla sakerhetsanordningar
finns pa plats och fungerar. Detta galler i synnerhet
den rorliga skyddskapan som ska rora sig smidigt.

5.2 Till- och frankoppling
Risk
Fére tillkopplingen ar det viktigt att

frashuvudet ror sig fritt och att den
rorliga skyddskapan ar stangd.

Placera anslutningskabeln bakat.

Hall fast maskinen i harfor avsedda
handtag.

Starta bara maskinen nar
frashuvudet inte har nagon kontakt
med arbetsstycket.

« Starta: Las forst upp startsparren genom att trycka
pa sparrspaken 12 (bild 3). Hall sedan sparrspaken
intryckt och aktivera kopplingsspaken 13. Eftersom
brytaren saknar spérrfunktion arbetar sagen bara sa
l&nge kopplingsspaken trycks in.

Den inbyggda elektroniken sorjer for smidig
acceleration och anpassar varvtalet till det fast
instéllda vardet vid belastning.

Dessutom reglerar den hér elektroniken tillbaka
motorn vid Gverlastning, d.v.s. fréshuvudet stannar.
Maskinen ska da avlastas, tills frashuvudet har natt
fullt varvtal. Fortsétt sedan frasningsarbetet med lagre
matningshastighet.

Avstangning: Slapp kopplingsspaken 13 for att
stanga av. Den inbyggda, automatiska bromsen gor att
frashuvudets avstangningstid begransas till ca 5 sek.
Startsparren aktiveras automatiskt igen och sékrar
sparfrasen mot oavsiktlig tillkoppling.



5.3 Frasa spar
5.3.1 Ritsa spar

Vinkla och ritsa sparmall i snittpunkten pa bada sidor.
Dra mall A - B (bild 4) éver sparrldge.

vingskruvarna 19 har lossats och kan anvandas pa
vanster eller hdger sida.

« Stil in maskinen pa mallkapning:
Oppna den rorliga skyddskapan genom att trycka
pa spaken 23 (bild 3) och satt maskinen s pa tréet
att frontskyddet 37 (bild 6) svénger tillbaka.
Sparvinkel, djupindikering (frasdjup 0 mm) och
mallpekare ska stéllas in forst. Rikta in styrskena 34
parallellt (bild 6) till vanster eller hdger, beroende pa
tillganglig plats, med avstand till mallkapningen A -
B (bild 4) och fixera

5.3.2  Stalla in sparfras (Kervenfrase)

Foljande instaliningar ska goras pa maskinen fore
arbetsstarten:

« Stall in sparvinkel «o:
Frashuvudet kan svangas fran 0 — 60°. Lossa klam

k 8 (bild 5) och stall in vinkelvérde (t.ex. 30°) pé
spak 8 (bild 5) och stéllin vinkelvarde (tex. 30°) pa Avstand mallkapning till skena ca:

vinkelskala 6. Dra fast klamspak; Genom

utdragning kan spakens spannstalining stallas in 3t hgger 10 cm/30°

som man vill i [angsaxel. 15 om/d5°
« Stall djupindikering:

Frasdjupsindikeringen ar beroende vaden installda 20 cm/60°

sparvinkeln «a». Djupindikatorn 4 kan darfor

justeras fran 0 — 60° och méaste alltid vara instélld ., o

pa samma vinkelvarde «a» som vinkelskalan 6. at vanster 32.cm/30

Lossa knapp 9. Forskjut djupindikering 4 pa 30 cm/45°

instaliningsskalans vanstersida  (markerad 27 cm/60°

«Frashuvud @ 150 x 115») till det sokta vinkelvardet
«a»(Overkant ar avlasningsmarke) och dra fast
knappen igen.

« Stall frasdjupet pa 0:
Lossa vingskruv 10 (bild 5). Vrid handtag 1, tills
djupindikering 4 pa djupskala 5 star pa noll. Dra fast
vingskruv 10 (bild 5).

o

« Stall in mallpekare:
Mallpekaren 16 (bild 3) visar knivhdrets lage pa

Skruva fast adapter 33 (bild 6) pa parallellanslaget 18.
Satt maskin med adapter pa styrskenan och rikta in
mallpekare pa mall A -B (bild 4) genom sidférdkjutning
i parallellanslagsstyrningarna. Dra fast vingskruvar 19
(bild 3). Kontrollera mall pa den bakre mall-skalan 7
(bild 5).

5.3.3 Frasaspar

+ Lossa vingskruv 10 (bild 5). Ta bort maskin fran
styrskenan. Stall in frasdjup «T» (bild 4) pa 6nskat
matt enligt djupskala 5 genom att vrida pa
handtaget 1 (bild 5).

+ Dra fast vingskruv 10 (bild 5) igen! Satt maskin med

Knivhornet pa det svangda
frashuvudet maste ligga pa samma
niva som basplattestodet.

horisontell niva. Den maste darfor alltid stéllas in pa
samma vinkelvarde «a» som vinkelskalan 6 bild 5).
Lossa lettringsknapp 17 (bild 3). Stall mallpekaren
16 pa vinkelvarde «a» med den hgra ytterkanten
dver mall-skalan 15 vid markeringen «Fréshuvud @
150 x 115»n. Dra fast lettringsskruv 17.

9 Vinkelskala 6 (bild 5),

djupindikering 4 och mallpekare 16
Parallellanslag:

(bild 3) maste alltid vara installda
Parallellanslaget 18 (bild 3) kan justeras nér

pa samma varde «a.

adapter sa pa styrskenan att frashuvud med
skyddskapa ligger fritt. Starta frasen. Oppna den
rorliga skyddskapan genom att trycka pa spaken 23
(bild 3) och frds med jdmn frammatning. Utkastade
span  kan styras genom justering av
spanstyrningsplaten 24. For maskinen med bada
handtagen 11 och 21.

Efter avslutat arbete &r det viktigt
att den rorliga skyddskapan ar
stangd igen.



5.3.4 Frasmatt
Frashuud ~ @150x 115 [} 4}
236 190
X X
50 80
& «an® 0 15 30 45 60 0 0
Djup «D» o- 0- 0- 0- O0- 0- 0-
(mm) 27 29,7 57,5 779 75 70 47
Bredd «B» 115 80
(mm)
X (mm) 15 115 110 866
Y (mm) 30,8 66,4 110 150
B
277
¥
v /
/s

MAF00952

5.4 Frasa utjamning, spar och ansatser

+ Stéll vinkelskala 6 (bild 5) och mallpekare 16 (bild 3)
pa 0. Stall in djupindikeringen 4 (bild 5) enligt den
vanstra eller hdgra halvan av instéllningsskalan 2,
beroende pa vilket frashuvud som anvands (vid
frashuvud @ 236 eller 190 mm pa de motsvarande
markeringarna till héger, vid frashuvud @ 150 mm
vanster). Frésbredden, som forst ar frashuvudets
bredd, kan ©kas genom sidférskjutning av
parallellanslaget 18 (bild 3).

6 Service och underhall
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvénda kullager har smérjning som galler for lagrets
livstid. Efter langre anvandning rekommenderar vi att

lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

Endast vart specialsmérjmedel, bestalinr. 049040 (1
kg - burk), skall anvandas, géller samtliga
smorjpunkter.

6.1 Maskinen

Maskinen maste regelbundet befrias fran dammlager.
Ventilationsdppningarna pa motorn ska da rengoras
med dammsugare.

Dessutom maste den rorliga skyddskapans smidighet
kontrolleras. Om den inte stanger av egen kraft efter
Oppningen maste maskinen lamnas till en auktoriserad
MAFELL-kundverkstad.

6.2 Verktyg

Frashuvudena som anvands pa maskinen bor
avhartsas regelbundet eftersom rena verktyg forbéattrar
kapkvaliteten.

Avhartsningen gérs genom nedlaggning i fotogen eller
vanligt avhartsningsmedel under 24 timmar.

Byt ut skadade spannskruvar och skarelement i tid.

Konstruktionen hos kombinationsverktyg far inte
foréndras vid servicen.

Aluminiumverktyg far bara
avhartsas med I6sningsmedel som
inte angriper aluminiumet.

6.3 Forvaring

Rengdr elverktyget noggrant om elverktyget inte
anvands under en langre tid. Spreja in blanka
metalldelar med rostskyddsmedel.

Forvaring av maskinen ska endast ske i torra
utrymmen och den ska skyddas mot paverkan av
vader och vind.



7 Atgirdande av storning
Risk
Felsokning efter orsak till foreliggande storning och atgardande av denna kréaver
alltid storsta uppméarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan aterfinns nagra storningar samt orsaken till felen. Vid fortsatta storningar kontaktas inképsstallet eller
MAFELL-kundtjanst direkt.

Stérning Orsak Atgard

Maskinen startar inte Ingen strém Kontrollera stromforsorjningen
Sakring defekt Byt ut sakring
Kolborstar utslitna Lamna L&mna maskinen till

MAFELL-kundtjénstverkstad

Maskinen stanger av sig sjalv Stromavbrott Kontrollera sékringar

under tomgang eller stannar Maskinen ar verbelastad Reducera matningshastigheten

under pagaende kapning

8 Extra tillbehor

- Styrskena langd 3 m (tvadelad med anslutningsdel) Best.nr. 037037

- Styrskena langd 3 m (en enhet) Best.nr. 200672

- Styrskeneforlangning 1&ngd 1,5 m Best.nr. 036553

- Adapterpar for parallellanslag Best.nr. 037195

- Sparfrashuvud komplett @ 190 x 80 mm Best.nr. 091417

- Avj@mningshuvud komplett @ 236 x 50 mm Best.nr. 203659

9 Explosionsritning och reservdelslista
Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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1 Forklaring af tegn

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideseettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner en mulig skadelig situation.
@{37 Hvis denne ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i naerheden
beskadiges.
ﬂ Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
til maskiner med art.nr. 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

Beskyttelsesklasse |l

CE-meerkning til dokumentation for overensstemmelse med de grundlaeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

C

/M

Kun for EU lande

Elektrisk veerktej ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold il
geeldende regler.

@ Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.



2.3 Tekniske data

Driftsspaending 230 VAC
Netfrekvens 50 Hz
Optagen effekt konstant drift 3000 W
Stremforbrug konstant drift 155A
Omdrejningstal i tomgang 4400 min-!
Svingbar fra 0-60°
Dybdeindstilling 0-83,5mm
Arbejdsveerktej
til at keerve: Freesehoved @ 150 x 115 mm Nmaks.= 5800 min-t
til fladgering: Freesehoved @ 236 x 50 mm Nmaks.= 5800 min-!
Freesehoved @ 190 x 80 mm Nmaks.= 5800 mint
Veegt Maskine med anslag  21,1kg

uden freesehoved og netkabel
Fraesehoved @ 150 x 115 mm 3,0kg
Fraesehoved @ 236 x 50 mm 3,5 kg

Fraesehoved @ 190 x 80 mm 5,9kg
Snithastighed ved nominel last: Fraesehoved @ 150 x 115 mm 34,5m/s

Fraesehoved @ 236 x 50 mm 54,3 m/s

Fraesehoved @ 190 x 80 mm 43,8 m/s

2.4 Emissioner

De angivne stgjemissioner er blevet malt i overensstemmelse med DIN EN 62841-1 og kan bruges til at
sammenligne elveerktgjet med et andet og til at foretage en forelgbig vurdering af belastningen.

Fare

Stgjemissioner under den faktiske brug af elveerktgjet kan afvige fra de angivne
verdier, afheengigt af den made, som veerktejet anvendes pa, iser hvilken type
emne der bearbejdes.

Derfor skal du altid bruge hereveern, ogsa nar elvaerktgjet karer uden belastning!



241 Informationer vedr. stgj

Felgende stojemissionsveerdier er beregnet iht. EN 62841:

Lydtryksniveau
Usikkerhed
Lydeffektniveau
Usikkerhed

Lea=101dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)
Lwa =109 dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)

Stgjmalingerne blev gennemfart med det seriemeessigt medleverede freesehoved.
Emne: Gran 140 x 140 x 2000 mm; Freesedybde: 20 mm; Fering uden anslag

2.4.2 Informationer vedr. vibrationer
Den typiske hand-arm-svingning er 4,0 m/s2.

2.5 Leveringsomfang
Tomrerkeerviraeser ZK 115 Ec komplet med:

1 parallelanslag

1 Freesehoved @ 150 x 115 mm

1 parallelanslag

1 sekskantet skruetraekker

1 Skruetraekker Torx T 15

1 driftsvejledning

1 hafte ,Sikkerhedshenvisninger*

2.6 Sikkerhedsanordninger
Fare

Disse anordninger kraeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.

Kontroller sikkerhedsanordningerne
for korrekt funktion og mulige
beskadigelser fer drift. Brug ikke
maskinen, hvis
sikkerhedsanordninger mangler
eller fungerer forkert.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfelgende
sikkerhedsanordninger:

- Fast beskyttelseskappe, ovenfor

- Bevaegelig beskyttelseskappe, nedenfor
- Bevaegelig beskyttelseskappe, ovenfor
- Stor grundplade

- handgreb

- Koblingsanordning og bremse

2.7 Hensigtsmassig brug

MAFELL tgmrerkeervfreeseren ZK 115 Ec er
udelukkende beregnet til at bearbejde tree.

Til manuel fremfering mé der kun bruges veerktgjer,
der er meerket med MAN og i givet fald med BG-test-
tegnet.

Malene pa de anvendte freese- og fladgeringshoveder
skal svare til veerktgjerne, der er naevnt i denne
driftsvejledning.

Veerktgjet blev fremstillet i overensstemmelse med
den europeeiske standard EN 847-1.

Brug, som er i strid mod ovennavnte, er ikke tilladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- 0g
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.



2.8 Resterende risici

Fare

Selv om produktet bruges korrekt,
og sikkerhedsbestemmelserne
overholdes, er anvendelsesmaden
forbundet med tilbagevaerende
risici, der kan veere en
sundhedsrisiko.

Bergring af freesehovedet i omradet omkring
tilkerselsabningen.

Bergring af den del af freesehovedet, der springer
frem under emnet under freesearbejdet.

Ved tilbagestgd fra maskinen, hvis emnet kommer i
klemme.

Brist pa og udslyngning af veerktgjet eller af dele af
veerktgjet.

Bergring af spaendingsferende dele, hvis huset er
abent og netstikket ikke er trukket ud.

Ved ugunstig pavirkning af hgreevnen under
leengerevarende arbejde uden hareveern.

Emission af sundhedsskadeligt treestev ved
leengerevarende drift uden opsugning.

3 Sikkerhedshenvisninger
Fare

Tag altid hensyn til de
efterfelgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Lees ogsa sikkerhedshenvisninger i
det vedlagte heefte
"Sikkerhedshenvisninger".

- Arbejd aldrig uden de beskyttelsesanordninger, der

er foreskrevet til den pageeldende arbejdsproces,
og endr ikke noget pa maskinen, der evt. kan
forringe sikkerheden.

Bern og unge ma ikke betjene maskinen. Dette
geelder ikke for unge i sammenhaeng med en
uddannelse, under opsyn af fagpersonale.

Kontroller altid for arbejdet, at beskyttelses- og
arbejdsanordningerne er fastgjort sikkert, at de ikke
er beskadiget, at de arbejder korrekt og at den
bevaegelige beskyttelseskappe fungerer uden
klemmer.

Tag hejde for omgivelserne udefra. Udsaet ikke
maskinen for regn og undgé arbejde i fugtige og
vade omgivelser samt i neerheden af breendbare
vaesker og gasser.

Ved udenders brug af maskinen anbefales det at
anvende et fejlstromrelee.

Baer ikke maskinen i kablet og brug ikke kablet il at
treekke stikket ud af stikdasen.

Serg for, at kablet er beskyttet mod olie og varme
og at det ikke treekkes hen over skarpe kanter.
Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen méa kun gennemfares af

Mafell eller pa et autoriseret MAFELL-
kundeserviceveerksted for at undga
sikkerhedsfarer.

Undgd skarpe knaek i ledningen. Iseer under
transport og lagring af maskinen ma ledningen ikke
vikles omkring maskinen.

Brug kun fraesehoveder, der har de tekniske data,
der fremgar af denne driftsvejledning.

Opbevar maskinen et tart, aflast sted uden for barns
reekkevidde.

Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:

Brug altid harevaern under arbejdet med saven.

Brug altid en stavbeskyttelsesmaske under arbejdet
med saven.

Brug altid beskyttelsesbriller under arbejdet.

Henvisninger vedr. drift:

Den ma kun betjenes af en person.

Serg for en fri og skridsikker opstillingsplads med
tilstreekkelig belysning.

Treek elstikket ud, for veerktejet skiftes, for
indstillingsarbejde udfares, og fer fejl afhjeelpes
(dette omfatter ogsa fiernelse af indeklemte
spaner).

Bearbejd ikke emner, der er for sma eller for store
for maskinens kapacitet.

Monter og fastger freesehovedet korrekt. Brug
skarpe knive og forskeereudstyr; uskarpe knive gger
risikoen for tilbageslag. Skift straks beskadigede
knive og forskeereudstyr og fastger dem pa en
sadan made, at de ikke kan lgsne sig under driften.
Den beveegelige beskyttelseskappe ma ikke
fastldses i abnet tilstand.

Kontakten ma ikke kiemme fast.



- Kontroller fgr tendingen, at freesehovedet er
spaendt og at spaendengglen og stikstiften er fiernet.

- Sikr altid emnet mod at skride veek (f.eks. med
spaendetvinger), nar det er muligt.

- Hold godt fast i maskinen, allerede fgr den teendes.

- Ga forst i gang med at freese emnet, nar
freesehovedet er naet op pa sit fulde omdrejningstal.

- Emnet kontrolleres for fremmediegemer. Fraes ikke
i metaldele som f.eks. sem.

- Stik aldrig fingrene ind under emnet under
freesearbejdet (fare for kveestelser!).

- For altid tilslutningskablet bagud og veek fra
maskinen under fraesearbejdet.

- Ensartet fremfaring under fraesearbejdet forlaenger
levetiden for freesekniv og maskine. Fraes ikke
tilbage eller i neddykningsproces.

- Fjern ferst maskinen fra emnet, nar freesehovedet
star helt stille.

- Stik ikke fingrene ind i freesehovedet eller i
spanudkastet, nar maskinen kerer. Sluk altid for
maskinen, og serg for at freesehovedet er standset
helt, fer indstillingsarbejde udfares.

- Stil kun maskinen fra med lukket, beveegelig
beskyttelseskappe. Klem ikke den beveegelige
beskyttelseskappe og frontbeskyttelsen fast og
sorg for  korrekt  funktion.  Fjern  ikke
beskyttelsesdele.

- Keervfreesen ma kun bruges ude i det frie eller pa
abne steder, da en effektiv opsugning ikke er mulig.

Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:

- Den regelmaessige rensning af maskinen, iseer af
justéranordningen og feringen, har en stor
sikkerhedsmaessig betydning.

- Der ma udelukkende anvendes originale MAFELL-
reservedele og tilbehgr. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten heefter ikke for produktet.

4 Klargering / justering

4.1 Nettilslutning

For igangseetning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der navnes pa
maskinens skilt.

4.2 Verktojsskift

Fare

Omdrejningstallet under driften ma
ikke veere starre end det maks.
omdrejningstal, der er angivet pa
veerkigjet.

Kontrollér, at drejeretningen er
rigtig!

Speend veerktejet pa en sadan
made, at det ikke kan lgsnes under
arbejdet. Tilspandingsmomentet
skal mindst veere 30 Nm.

Skeerene ma ikke komme i
bergring med hinanden eller med
spaendeelementerne.

Serg for, at veerktejet skiftes under
rene forhold. Speendefladerne skal
veere renset for snavs, fedt, olie og
vand.

Tilspeendingsmomentet skal
kontrolleres med jeevne mellemrum
under monteringen, far hver
genindkgring og under lzengere tids
arbejde. Brug en egnet
momentnggle til at kontrollere.

Fastlas veerktgj med stikstift 31 (Fig. 1+2).

Drej cylinderskruen ud til venstre med
sekskantskruetraekkeren 29, tag flangen af foran 27
og freesehovedet.

Renger veerktgjsspindel og spanflader for
fastsiddende spaner og stev og saet veerktgj pa.
Veer opmeerksom pa, at de to medbringerbolte pa
spindlen griber ind i de to boringer pa veerktgjet.
Seet cylinderskrue med flange i og speend det hele
med sekskantskruetraekker.

Fiern stikstift og sekskantskruetraekker.

Fare

Arbejdsakslens omdrejningstal i
tomgang = 4400 min-!, indbyg
derfor kun freesehoveder med
= 5800 min 1.



4.3 Vendepladeskift
Fare

Treek ubetinget elstikket ud for skift
og indstilling.

Gennemfar montering og
demontering af knivene iht.
fremgangsmaderne i
driftsvejledningen. Stor omhu er
forudseetning!

Spaendefladerne skal vaere renset
for snavs, fedt, olie og vand.

Overhold de angivede
spandemomenter!
Spaendeskruerne ma kun spaendes
med de medleverede veerktajer
eller med et veerktgj, der har de
samme mal. Der ma ikke anvendes
slagveerktej, arme,
forleengerstykker eller andet
veerktaj.

Alle skeer altid vaere bestykket for
at undga ubalance.

Freese- og fladgeringshovedet er udstyret med
udskiftelige vendeplader af hardt metal. Besveerlig og
tidskreevende efterslibning er ikke ngdvendig, da
vendepladerne af hardt metal enten kun skal drejes
eller skiftes, hvis skaerene er uskarpe.

* Tag veerktgjet af maskinen (se afsnit 4.2).

+ Lasn de paskruede vendeplader af hardt metal med
den medleverede nggle og drej dem 90°, for de
skrues fast igen (4 Nm) eller erstattes af nye, nar de
har veeret drejet tre gange.

+ Rengor alle dele og knivkammer i freesehovedet.

* Monter veerktgjet igen (se afsnit 3.2).

Aluminiumsvaerktgj ma kun fiernes
for harpiks med oplgsningsmiddel,
der ikke angriber aluminium.

+ Sarg for, at den oprettede overflade er ensartet, nar
nye vendeplader er monteret, eller nar skeeresiden
er skiftet. Et uensartet billede billede er tegn pa, at
vendeskeereplader ikke er monteret korrekt.
Korriger skaerepladernes position.

5 Drift

5.1 lgangsatning af maskinen

Driftsvejledningen skal gennemlaeses af alle personer,
der betjener maskinen, specielt skal der lzegges veegt
pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

Det skal kontrolleres, at alle beskyttelsesanordninger
er anbragt og fungerer, som de skal. Det geelder iseer
for den lette beveegelighed af den beveegelige
beskyttelseskappe.

5.2 Til- og frakobling
Fare

Veer for teendingen opmaerksom
pa, at freesehovedet er frit
bevaegeligt og den bevaegelige
beskyttelseskappe er lukket.

For tilslutningsledningen veek
bagud.

Hold fast i maskinen i de dertil
indrettede handgreb.

Teend kun for maskinen, nar
freesehovedet ikke har kontakt med
emnet.

+ Tilkobling: Abn forst for kontaktspaerren ved at
trykke pa lasepalen 12 (Fig. 3). Betjen herefter
kontaktarmen 13, mens lasepalen er trykket ned.
Da der er tale om en kontakt uden fastiasning, kerer
maskinen kun, sa leenge der trykkes pa denne
kontakt.

Den indbyggede elektronik sgrger under teendingen for
en rykfri acceleration og regulerer under belastning
omdrejningstallet pa den fast indstillede veerdi.

Desuden regulerer denne elektronik motoren tilbage i
tilfeelde af overbelastning, dvs. freesehovedet bliver
staende. Maskinen skal sa aflastes, til freesehovedet
har naet det fulde omdrejningstal. Frees herefter
videre med reduceret fremfaringshastighed.



Frakobling: Slip kontaktarmen 13 for at slukke. Den
indbyggede, automatiske bremse sgrger for at
begreense freesehovedets udlgbstid til ca. 5 s.
Kontaktspeerren bliver automatisk langsom igen og
sikrer keervfreesen mod fejlagtig teending.

5.3 Kearver freses
5.31 Karv opmarkes

Serg for, at keaervopmeerkningen pa begge sider
danner en vinkel i snitpunktet og opmeerk det . Traek
opmaerkning A — B (Fig. 4) over speer.

53.2

Foretag felgende indstillinger pa maskinen, fer
arbejdet startes:

* Indstil kaervvinkel «ay:
Freesehovedet kan svinges 0 — 60°. Lasn
klemmearmen 8 (Fig. 5) og indstil vinkelveerdien
(f.eks. 30°) pa vinkelskala 6. Spaend klemmearmen;
Armens spaendeposition kan indstilles efter gnske
ved at treekke den ud i lengdegéaende akse

* Indstil dybdeviser:
Fraesedybdevisningen afthanger af den indstillede
kaerwvinkel «a». Dybdeviseren 4 kan derfor
indstilles fra 0 — 60° og skal altid veere indstillet pa
den samme vinkelvaerdi «a» som vinkelskalaen 6.
Lasn gribeknappen 9. Forskyd dybdeviseren 4 pa
den venstre side af indstillingsskalaen 2 (markerer
«freesehoved @ 150 x 115») indtil den sagte
vinkelveerdi «a» (overkant er afleesningsmaerke) og
spaend gribeknappen igen.

* Indstil fresedybde pa 0:
Lasn vingeskruen 10 (Fig. 5). Drej handgrebet 1, il
dybdeviseren 4 star pa nul pa dybdeskalaen 5.
Speend vingeskruen 10 (Fig. 5).

o

¢ Indstil opmarkningsviser:
Opmeerkningsviseren 16 (Fig. 3)  viser
knivhjgrnernes position i vandret niveau. Den skal
derfor altid indstilles pa den samme vinkelveerdi «a»
som vinkelskalaen 6 (Fig. 5). Lasn knappen 17 (Fig.
3). Stil opmeerkningsviseren 16 med den hgjre
udvendige kant over opmeerkningsskalaen 15 i

Kaervfraeser indstilles

Knivhjgrnerne pa det svingede
freesehoved skal ligge pa samme
niveau med grundpladens
underlag.

omradet omkring markeringen «Fraesehoved @ 150
x 115» pa vinkelveerdien «a». Spaend knappen 17.

9 Vinkelskala 6 (Fig. 5), dybdeviser 4

og opmeerkningsviser 16 (Fig. 3)
+ Parallelanslag:

skal altid veere indstillet pa den
samme veerdi «a.
Parallelanslaget 18 (Fig. 3) kan indstilles efter
Igsning af fingeskruerne 19 og kan bruges pa hgjre
0g venstre side.

+ Maskine stilles pa opmarkning:
Abn den bevaegelige beskyttelseskappe ved at
trykke pa armen 23 (Fig. 3) og stil maskinen pa
treeet, sa frontbeskyttelsen 37 (Fig. 6) svinger
tilbage. Keervvinkel, dybdeviser (freesedybde 0 mm)
og opmaerkningsviser skal indstilles forinden. Juster
afheengigt af den ftilstedeveerende plads
styreskinnen 34 (Fig. 6) parallelt til hgjre eller
venstre med afstand til opmeerkningen A - B (Fig. 4)
og fastger den

Afstand opmaerkning til skinne ca.:

10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

il hgjre

32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

il venstre

Skru adapteren 33 (Fig. 6) fast til parallelslaget 18. Stil
maskinenn med adapter pa styreskinnen og juster den
ved at forskyde den i siden i parallelanslagsfaringerne
med opmaerkningsviser pa opmeerkning A - B (Fig. 4).
Speend vingeskruerne 19 (Fig. 3). Kontroller
opmaerkningen pa den bageste opmeerkningsskala 7

(Fig. 5).
53.3 Karvfreses

* Lgsn vingeskruen 10 (Fig. 5). Tag maskinen af
styreskinnen. Indtil freesedybden «T» (Fig. 4) pa det
gnskede mal iht. dybdeskala 5 ved at dreje pa
handgrebet 1 (Fig. 5).



+ Speend vingeskruen 10 (Fig. 5) igen. Stil maskinen
pa styreskinnen pa en sadan made, at freesehoved
med beskyttelseshaette ligger frit. Teend for
maskinen. Abn den bevaegelige beskyttelseskappe
ved at trykke pa armen 23 (Fig. 3) og frees med
ensartet fremforing. De udkastede spaner kan
styres ved at justere pa spanledepladen 24. For
maskinen med begge handgreb 11 og 21.

Veer opmeerksom pa, at den
beveegelige beskyttelseskappe er
lukket igen, nar arbejdet er feerdigt.

534 Fraesemal
Freesehove @150 x 115 [4] [4]
236 190
X X
50 80
< «a»® 0 15 30 45 60 0 0
Dybde «T» 0 - 0 - 0 - 0- 0- 0- 0 -
(mm) 27 29,7 57,5 779 75 70 47
Bredde «B» 115 80
(mm)
X (mm) 115 115 110 86,6
Y (mm) 308 664 110 150
|
A7
¥
% /
/s

MAF00952

5.4 Fladgering, not- og tapfrasning

« Stil vinkelskala 6 (Fig. 5) og opmaerksningsviser 16
(Fig. 3) pa 0. Indstil dybdeviseren 4 (Fig. 5) til den
hgjre eller venstre halvdel af indstillingsskalaen
afheengigt af det anvendte fraesehoved (ved
freesehoved @ 236 eller 190 mm pa de tilsvarende
markeringer til hgjre, ved freesehoved @ 150 mm til
venstre). Fraesebredden, der i ferste omgang
baserer pa freesehovedets bredde, kan forstarres
ved at forskyde parallelanslaget 18 i siden (Fig. 3).

6 Vedligeholdelse og reparation
Fare
Afbryd strgmmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter leengere tids
drift anbefales det, at der udferes service pa maskinen
af pa autoriseret Mafell-kundeservice vaerksted.

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

6.1 Maskine

Maskinen skal med regelmaessige mellemrum befries
for aflejret stov. Luftabningerne pa motoren skal
rengeres med en stgvsuger.

Desuden skal det kontrolleres, at den beveegelige
beskyttelseskappe gar let. Hvis denne ikke lukker
automatisk efter abningen, skal maskinen afleveres til
et autoriseret MAFELL-kundeserviceveerksted.

6.2 Varktejer

Freesehovederne, der anvendes pa maskinen, bar
renggres for harpiks med regelmaessige mellemrum,
da rene veerktgjer forbedrer snitkvaliteten.
Harpiksrengaringen gennemfgres ved at leegge dem i
petroleum eller et almindeligt harpiksfiernende middel
i 24 timer.

Skift beskadigede spandeskruer og skeereelementer
rettighed.

Konstruktionen pa kompositveerktgjer ma ikke eendres
under istandsaettelsen.

Aluminiumsvaerktej ma kun fiernes
for harpiks med opl@sningsmiddel,
der ikke angriber aluminium.

6.3 Lagring

Renggr maskinen omhyggeligt, hvis maskinen bruges
i leengere tid. Sprgjt blanke metaldele ind med et
rustbeskyttelsesmiddel.

Opbevar kun maskinen i tarre rum og beskyt den mod
vejr og vind.



7

Afhjeelpning af driftsforstyrrelser
Fare

Arsagen til forstyrrelser og afhjeelpning af disse kraever altid @get opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, far du undersgger fejlen!

| det felgende ses en oversigt over hyppige driftsforstyrrelser og hvorfor de opstar. Opstar der andre
driftsforstyrrelser, bedes du kontakte din forhandler eller direkte MAFELL-kundeservice.

Driftsforstyrrelse Arsag Afhjalpning
Det er ikke muligt at tilkoble Ingen netspaending Kontroller spaendingsforsyningen
maskine Netsikring defekt Erstat sikringen

Kulbgrster slidt

Bring maskinen hen til et
MAFELL-kundeserviceveerksted

Maskine slukker automatisk Netsvigt

Kontroller nettets forsikringer

under tomgang eller bliver Overbelastning af maskinen
staende under savearbejdet

Reducer fremfgringshastigheden

8

9

Specialudstyr

Styreskinne laengde 3 m (2 dele med forbindelsesstykke)
Styreskinne leengde 3 m (1 del)

Styreskinne-forlaengelse leengde 1,5 m

Adapterpar til parallelanslag

Keervfraeesehoved komplet @ 190 x 80 mm
Fladgeringshoved komplet @ 236 x 50 mm

Eksploderet tegning og reservedelsliste

Best.nr. 037037
Best.nr. 200672
Best.nr. 036553
Best.nr. 037195
Best.nr. 091417
Best.nr. 203659

De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hjiemmeside: www.mafell.com
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1 OOBbACHEHWE YCNOBHbIX 3HAaKOB
10T cumMBON pa3melleH BO BCeX MecCTax, rae npuBeaeHbl yKazaHuAa no

6e3onacHoCTH.

B cnyyae 1x HeBbIMOMHEHUS BO3MOXHb! TAMYaLLME TPABMbI.

3TOT CMMBON 03HAYaeT CUTYaLMIO, B KOTOPOM BO3MOXHO MOBPeXAeHUe

@5 UMyulecTBa.

Ecnu ee He n3bexatb, BO3MOXHbI NOBPEXAEHUS M3OENNS UMW NPELMETOB,

HaXoASALMXCS PSLOM C HUM.

JTM CUMBOIIOM NOMeYEHbI COBETLI MO MPUMEHEHUIO U Apyras nonesHas
9 MHopMaLms.

2 [laHHble usgenus
ans ycrponcta ¢ Apt. Ne 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 CsepeHus 0 npousBoauTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. nouta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce gaHHble, Heobxoaumble NS MAEHTUVKALIN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOI Tabnuuke.

Knacc sawurbi Il

Cumon CE ansi noaTreepXxneHna CoOOTBETCTBUA OCHOBHbIM Tpe60BaHl/IFIM
6e3onacHocTH 1 30paBOOXPaHEHMS, COrMacHo NpuUnoxenuio | kK npextuee o
MallnHax

Tonbko ans ctpaH EC

He GpocailTe aneKTpoNHCTPYMEHThI B ObITOBOM Mycop !

CornacHo Esponeiickoit gupektue 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX 3NEKTPUYECKMX U
3NEKTPOHHbIX NpUbOopax 1 aHanoruyHbLIM 3aKoHaM OTAENbHbIX CTPaH,
MCMONb30BaHHbIE ANEKTPOMHCTPYMEHTI JOMKHbI COBUPATLCS OTAENBHO 1

nepeaaBaTbCs Ans AanbHENLero ucnonb3oanus Ges yliepba Ans okpyxaroLiei
cpefpl.

MpounTaitTe UHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTaLMM ANsl YMEHbLUEHUS ONacHOCTH
Mony4YeHns TpaBM.
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2.3 TexHu4ecKue xapaKTepmMCTUKU

Pabouee HanpshxeHne
Yacrora cetu

MoTpebnsiemast MOLIHOCTb MpU
NPOAOIKUTENBHOM pexume
paboTbl

MoTpebnenne  aneKkTPO3Heprum
NPOAOIKUTENBHBIA pexum
paboTbl

XonocTton xof
Yron HakmnoHa

Perynuposka
bpe3epoBaHus

rny6uHbI

Pa6oyuin MHCTpyMeHT

ans
nasa:

BbI60pKM KINMHOBMAHOIO

[ONA BblpaBHUBAHUA:

Bec

CkopocTb pesaHus
HOMMHAIbHOW Harpyske

npu

®pesepHas ronoska @ 150 x 115 Mm

®pesepHas ronoska @ 236 x 50 Mm

®pesepHas ronoska @ 190 x 80 Mm

bes3
TOMOBKM

YeTpoicteo ¢
thpesepHon
11 ceTeBoro kabens

yMopom,

®pesepHas ronoska @ 150 x 115 mm
®pe3sepHas ronoska @ 236 x 50 Mm
®pesepHas ronoska @ 190 x 80 Mm

®pesepHas ronoska @ 150 x 115 mm

®pesepHas ronoska @ 236 x 50 Mm
®pesepHas ronoska @ 190 x 80 Mm
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230 B nepem. Toka
50 My
3000 Bt

15,5 A

4400 06/MuH
0-60°
0-83,5mm

MaKkc. YacToTa BpaLieHusi=
5800 06/M1H

MaKC. 4acToTa BpalleHUs=
5800 06/M1H

MaKC. 4YacToTa BpalleHns =
5800 06/M1H

21,1kg

3,0kr
3,5k
5,9 kr

34,5 mlc

54,3 mlc
43,8 mlc



2.4 Bbibpoc
Yka3aHHble YPOBHW Luyma Obinn u3mepeHbl B cooTBeTcTBuM co cTaHaaptom DIN EN 62841-1 u wmoryt
MCMONb30BaTbCA AN CPABHEHUS ANEKTPOMHCTPYMEHTA C PYrMM WHCTPYMEHTOM M ANsi NpefBapuTenbHOM
OL{EHKM Harpysku.

OnacHo

Mpu UCoNb30BaHMN SMEKTPOUHCTPYMEHTA YPOBHU LUyMa MOTYT OTIIMYATbCS OT
YKa3aHHbIX 3HAYEHUA. STO 3aBUCUT OT CMOCODA UCMOMNb30BaHUS MHCTPYMEHTA, B
YacTHOCTH, OT TUNa obpabaTsiBaeMoii feTanu.

[NoaTomy Bceraa ucnonb3ynTe CPEACTBA 3aLUUTLI OPraHoB CryXa, Jaxe Koraa
3NEKTPONHCTPYMEHT paboTaeT 6e3 Harpy3aku!

241 [laHHble N0 M3NyYeHUIO Wyma

3HaueHns co3gaHus Lyma, u3mepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YPOBEHb 3BYKOBOTO 1aBNEHNS Lea =101 gb (A)
MOTPELLHOCTb Kea=3,0 A6 (A)
YPOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH Lea =109 ab (A)
MorpeLwHoCTb Kea=3,0 a6 (A)

113mepeHus wyma npon3BoaMnuCh Ans hpe3epHOM ronoBky, BXOASALLEN B CEPUIHbIN KOMMMEKT NOCTaBKW.
3arotoBka: enb 140 x 140 x 2000 mm; Fny6uHa dpesepoBanus: 20 Mm; Beaerue Ges ynopa

24.2 [laHHble no BUGpaumm
CraHgapTHoe konebaHue pyk u kucTeit pyk coctasnsert 4,0 m/c2.

2.5 KomnnekT noctaBku
MnoTHULKKiA chpe3ep Ans BbIOGOPKW KNMHOBKAHBIX Na3oB ZK 115 Ec B komnnekTe C:

1 napannenbHbIi ynop

1 ppesepHas ronoska @ 150 x 115 mm

1 napannenbHbli ynop

1 WecTurpanHyto 0TBEPTKY

1 otBeptka Torx T 15

1 MHCTPYKLMS MO 3KCnyaTaLum

1 3k3emnnsp ,YKkasaHuii no TexHuke 6esonacHocTn'
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2.6 MpepoxpaHuTenbHble yCTPOMCTBA
OnacHo
3T ycTpoicTBa HE0bX0AUMbI AN
Be3onacHoi akcnmyaTaumu
MaLLWHbI, NO3TOMY MX yLaneHue
WK OTKIKOYEHME 3anpeLLEHO.
lMepen akcnnyaraunen npoBepbTe
npesoxpaHuTenbHbIEe YCTPOCTBa
Ha paboTocnocobHOCTL 1
BO3MOXHble NoBpexaeHus. He
UCNoNb3yiTe MaLLUHY C
OTCYTCTBYHLLMMM UK

HeahheKTUBHBIMU
NpeaoXpaHNTENbHbIMN
yCTpONCTBAMM.

MalunHa obopyaosaHa crieaytoLwmmm

NpeLoXpaHUTENbHbIMK YCTPOCTBAMY:

- BepxHuit OMKCMPOBaHHbI 3aLLMTHBIA KOXYX
- HWKHWUA NOABWXKHBINA 3aLLUMTHBIA KOXYX

- BepxHuit NoABKXKHBIN 3aLLUTHBIN KOXYX

- Bonbuwas nnuta ocHoBaHus

- Pyukun

- MexaHuam nepekmnioyeHs n TopMo3

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

[INOTHWYHBIA  (Ppe3epHbIi  CTaHOK Ansi  BbIOOPKM
KIMHOBUOHBIX nasoB MAFELL ZK 115 Ec
npegHa3HayeH TonbKo Ans 06paboTku ApeBeCHHbI.

[ins nogaum B py4HOM pexume MCnonb3oBaTh TOMbKO
WHCTPYMeHTbI, umetowwne mapkuposky MAN n npu
HeobxoaumocTu cumeon BG-Test.

Paamep vcnonbayemoit hpe3epHon v CrraxusaroLLen
TOMOBKM [IOMKEH COOTBETCTBOBATb WHCTPYMEHTaM,
YKa3aHHbIM B JaHHOI MHCTPYKLWM N0 3KCTnyaTaLmm.

WHCTPYMEHT ~ M3rOTOBMEH B COOTBETCTBUM  C
Esponeiickoin Hopmoi EN 847-1.

[pyroe, OTAMYHOE OT MPMBEOEHHOrO  BbILLE,
ucnonb3oBaHne Hegonyctumo. [pousBoguTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a Yuiepb, BO3HMKLWMIA B
pesynbTate nofobHOro UCNoNb30BaHMS.

Ons Toro yTobbl MpaBMMbHO — 3KCMIyaTUPOBaTh
MaLlmHy, cobriopaiiTe npeanucarHble cvpmoit Mafell
YCIOBWS AKCTNyaTaLmm, TEXHUYeCckoro obcrnyK1BaHus
V yxofa.
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2.8 OcTaTouHbIe PUCKK
OnacHo

B cnyyae ucnomnb3oBaHust Mo
HA3HAYEHNI0 1 HECMOTPS Ha
coBniofeHne Mpasmn TEXHMKN
6e30MacHOCTY BCE e 0CTaloTes
0CTATOYHbIE PUCKY, BbI3blBAEMbIE
Ha3HAYeHNEM, KOTOpbIe MOryT
MPUBECTM K NOCNEACTBUAM 1A
300pOBbA.

- MPUKOCHOBEHHWE K (pe3epHoii ronoeke B oGnacTu
BPE3HOTO OTBEPCTYS,

- MPUKOCHOBEHWE K BbICTYMAlOLLE MOf 3aroTOBKOW
4acTu (ppe3epHOi roroBkW Npu hpe3epoBaHnu,

- Ortgava MawwHbl npu 3axmMmMe B 3aroToBke.

- Tloromka W BbicKanb3biBaHe MHCTPYMEHTa WUiu
JeTaneil UHCTpyMeHTa.

- KacaHue ToKonpoBOAALMX JeTanen npu OTKPbITOM
Kopnyce u He M3BMEYEHHON BUMKE NUTaHMS.

- YxypleHue crnyxa npu AnuTensHow pabote Ge3
CPEACTB 3aLLMThl OPraHoB Cryxa.

- BblaeneHue BpeaHOW AN 300POBbS APEBECHOM
MbINK NpY ANUTENBHOM SKCNyaTaLum 6es oTcoca,

3 YkazaHus no TexHuKe 6e30macHOCTH
OnacHo

Bcerpa cobntogaitte npuBeneHHbIe
Jarnee ykasaHusi no 6esonacHocTy
11 npaBuna TexHUkM 6e30nacHoCTH,
JelCTBYIOLLNE B CTpaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

Takxe 03HaKOMbTECh C YKasaHus
1o TEXHUKE 6€30MacHOCTM B
npunaraemon 6poLutope
«YKa3aHus no TEXHUKE
©€e30macHOCTMY.

- 3anpewaetcs pabotatb 6e3 npeanucaHHoro Ans
COOTBETCTBYHOLLMX onepaumit 3alLMTHOrO
OCHaLLeHNs W BHOCWTb W3MeHeHUsl, CnocobHble
NoBNWATL Ha Be30MacHoOCTb YCTPOMCTBA.

- 3anpewyaetcs obpallaTsecs ¢ 3TN MaLLMHON [EeTAM
W nogpoctkam.  lckmioyenne  cocTasnstoT
nogpoctki, pabotaiowme nog  HabnogeHnem
crneunanueTa ¢ Lienbto 0bydeHns.

- Kaxgbih pas nepes nposedeHvem  pabot
NpoBEPSANTE HALEXHOCTb KPENneHUs 1 OTCYTCTBUE



MOBPEXEHMIA 3aLUMTHBIX U pabouux YCTPOICTB U
VX UCMIPaBHOCTb, a Takke yHKUMOHWUpOBaHe Ge3
3ae/1aHuil NOABWKHOTO 3aLLUTHOTO KoXyXa.

YuuTblBailTe BRWsSHWE OKpyXatolei cpedbl. He
[JonyckaiTe nonagaHus yCTPOUCTBa Nog A0XKOb U
u3beraiite paboTbl BO BNaXHOW 1 MOKPOW cpege, a
Takke B6MM3N OT ropioyMX XMAKOCTEN 1 rasos.

M MCnonb30BaHMM MallMHbl BHE MOMELLEHUS
pekomeHayeTca  UCnonb3oBaHMe  BblKNoYaTena
TOKa yTEYKN.

He nepeHocute MawwHy 3a kabenb W He
BbITArMBaNTE BUNKY U3 po3eTk 3a kabenb.

CnepuTe 3a Tem, 4ToObI kKabenb Bbin 3aLyyLLeH oT
Macra W BbICOKOW  Temnepatypbl W He
MEePETSr1Bancs Yepes ocTpble KPOMKM.

lMoBpexaeHHble kabenu wnu BuUMKW  Ccregyet
HEMEANEHHO  3aMeHWTb.  3aMeHa  JoMXHa
nNpou3BOANUTLCS TOMbKO cneuuranuctamy Mafell nnu
aBTOPU30BaHHbLIM CEPBUCHBIM LieHTpoM Mafell Bo
13bexaHne puckoB yrpo3bl Ans 6e30MacHOCTM.

/3beraitte peskux nepernboB kabens. OcobeHHo
npy TPaHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MalUWHbl He
HamaTbiBaiTe kabenb BOKPYr MaLLWHBI.
Wcnonb3yite TONbko hpe3epHble ronoBKA €
XapaKTepucTUkami, YKasaHHbIMA B HacTosILLen
UHCTPYKLM.

XpaHuTe MallMHy TOMbKO B CYXWX, 3aKPbITbIX
MOMELLEHMSIX, HEOCTYMHbIX ANs AETEN.

YKazaHus no NPUMEHEHWK CpPeacTB NUYHOM
3alwnTbl:

Bo Bpemsi paBoTbl BCEra UCMONb30BaTh 3aLLUTY
OpraHoB cnyxa.

Bo Bpems paGotbl Bcerga
MPOTUBOMbBINEBO PECNNpaTop.

Mpy paboTe HoCUTE 3aLUUTHBIE OUKN.

ncnonb3oBaTb

YKazaHusa no akcnnyatauuu:

YnpaBrneHue MalUMHOM paspeliaeTcs  TOMbKO
O[HNM YEJT0BEKOM.

OGecneybTe Hanuume cBOBOAHOTO MPOCTPaHCTBA
ans paboTbl CTOS C HECKOMb3AWMM MONoM ¢
[0CTaTO4HbIM OCBELLEHMEM.

Mepes CMeHO WMHCTPYMEHTa,  HanafouHbIMU
paboTamu 1 yCTpaHeHWeM HencnpaBHoCTel (cloaa
TaKKe OTHOCUTCS yaaneHue 3acTpsIBLIEN CTPYXKM)
Heo0X0AMMO BbIHUMATb CETEBOI LUTEKED.
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He obpabarbiBaiiTe 3aroTOBOK, CIMLIKOM ManbiX
WA CANLLKOM 60MbLLMX ANSt MOLLHOCTM MaLLMHBI.
[MpaBUNbHO MOHTUPYMTE W Kpenute (hpes3epHyto
ronoBKy. Mcnonb3yinTe OCTPbIE HOXM U YEPHOBbIE
METYMKW, TyMble HOXM  YBENUYMBAT  PUCK
OMacHoCTW  oTAaYn. [1oBpeXAEHHbIE HOXW W
YEpHOBbIE METYMKM HEMEAMEHHO 3aMeHuTe K
3akpenuTte Takum oBpasom, uTObbl BO Bpems
paboTbl OHW He MOTMN 0CBOBOANTHCS.

MOOBWKHBIA  3aLUMTHBIN  KOXYX He  [OSKeH
(OMKCMPOBATLCS B OTKPLITOM COCTOSIHUM.

Boikntoyatenb He paspeLuaeTcs 3aXumaTb.

lMepen BKkMIOYEHVEM nNpOBEPbTE, 3aTAHyTa MM
(hpesepHast ronoBka W W3BMeYeHbl NN 3aKUMHON
KItoY 1 3a0MBHOM WITUT.

Bcerga, korga 3710 BO3MOXHO, KpenuTe 3aroToBKy

BO Wn3bexaHne cockanb3blBaHUs, HanpuMep,
cTpybumHamm.
Xopowwo yAepkvBaTb  MallMHy YXe nepea
BKITOYEHMEM.

HauuHaiite pesepoBaHue 3aroToBKM NULLb NOCne
TOrO, Kak ppe3epHasi ronoBka pasroHUTCS 40 CBOEK
MONHOI CKOPOCTH.

MpoBepsiiTe 3aroTOBKYy Ha HanmnM4ne MHOPOZHBIX
Ten. He dpesepoBath MeTannuuyeckue feTanu
(Hanpumep, rBo3am).

Bo Bpema  (pesepoBaHus  HUKOrAAa  He
NpOCOBbIBaNTE PYyKW NOA 3arOTOBKY (ONAcHOCTb
TpaBMmbl!).

Bo Bpems (hpe3epoBaHns Bcerga 0TBOAUTL Ha3aj
OT MaLLVHbI NPUCOEANHUTENBHBI kKaberb.

PaBHoMepHas nogaya npu  hpe3epoBaHUM
YBENWYMBAET CPOK CyXDbl CTpOranbHbIX HOXEN 1
MalluHbl. He BbiNonHaNTe pesepoBaHue Hasag
UMK C MOrpyxeHnem.

YgansaiTe MalnHy C 3arOTOBKM TOMbKO nocne
MONHOI OCTAHOBKW (hPE3EPHON rOMNOBKY.

Hukorga He npocoBblBaiTe pyku K hpesepHom
ronoBKe 1 B BbIGpoC onunok. Meper BbIMONHEHNEM
paboT no HacTpoiike BCeraa BblKMoqaiTe MaLLnHy
n [aBaiiTe (bpesepoBanbHO rornoBke
OCTaHOBMTLCS.

BbikntoyaiTe MallMHy TOMbKO NPW  3aKPbITOM
MOABWKXHOM KOXyxe. He 3axumaiTte MOABWKHbBIN
KOXyX, creauTe 3a ucnpaBHoOCTblo. He ynansiTe
3aLNTHBIE SMEMEHTBI.



- ®pesy Aans  BbiGOPKM  KNMHOBMOHBIX  Ma3oB
pa3spellaeTcs UCMonb3oBaTb Ha ynuue Wi B
OTKPBITbIX MECTaX, NOCKOMNbKY 3 thEKTUBHbIA OTCOC
HEBO3MOXEH.

YKa3aHus MO TeXHUYECKOMY OBCMYXUBAHUIO M
TeKyLeMy PEMOHTY:

- PerynspHas ouncTka MalwmHbl (M Mpexae Bcero
PErynsiTopoB 1 HANPABNSHOLLMX) SBNSETCS BAXHbIM
nokasaTenem HaaeXHOCTH.

- Paspewaertcs 1CMIONb30BaHNe TONbKO
OpUrMHANBHBIX 3anacHbIx yacten "
npuHagnexHocten dupmsl MAFELL. B npoTusHom
criyyae  OCHOBaHWA  ANA  MpeTeHsuit K
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS HE CyLLECTBYET.

4 OcHaweHue | HacTpomnka

4.1 TMopknioyeHue K ceTu

[Nepen BBOAOM B 3KCnyaTaLmio obpaTuTe BHUMaHME,
yToBbl  HampskeHWe CEeTW COOTBETCTBOBANO C
paboyuM HanpsKEHWEM, yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOW
Tabnuuke.
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4.2 3ameHa MHCTpYMeHTa
OnacHo

Pabouas yactota BpaLLeHusi He
[OMKHA MPEBbILLIATL
MaKcUMarbHyt0 YacToTy
BpALLEHMs, yKa3aHHYHo Ha
WHCTPYMEHTE.

O6paLyalite BHUMaHe Ha
npaBumbHOE HanpaeneHmne
BpaLyeHus!

3axu1maiiTe MHCTPYMEHT TaK,
YT0ObI €10 0CBOOOXAEHME ObINO
HEBO3MOXHbIM BO BpeMs paboTbl.
MoMeHT 3aTs)KKM AOMKEH
cocTaBnsATb MHUMYM 30 Hm.

PesxyLume KpOMKU He JOMmKHbI
conpuKkacaTbCs Apyr C ApYrom 1
3@KUMHbBIMM 3NIEMEHTAMM.
OOpalwaiite BHUMaHWe Ha
cobnogeHne YCTOTbl BO BpEMS
3aMeHbl MHCTPYMeHTa. MockocTy
NPWXKUMA JOMKHbI BbITb 0YMLLEHI
OT 3arpsisHEHNI, Xunpa, Macna u
BOZbI.

MoMeHT 3aTsK1 He06X0aUMO
NpOBEPSTH NPY MOHTAXE, NPK
KaxgoM Bo306HOBIIEHNM
aKCnIyaTaLuy, a TaKke perynsipHo
B X0J€ ANUTENbHBIX MPOLECCOB
obpabotku. NS NpoBEpKY
UCMONb3yTe NOAXOASALLMIA
[AVHAMOMETPUHECKIIA KIHOY.

« 3acuKcupyiTe MHCTPYMEHT C NOMOLLb0 3a61BHOTO
wrndta 31 (puc. 1+2).

« C nOMOWbK  LIECTUTPaHHOA  OTBEPTKM 29
BbIBEPHATE BWHT C LMIMHAPUYECKOA TOMOBKOM
NpOTUB YAcOBOW CTPENKW, CHUMUTE MepesHun
chnaHey, 27 n pesepHyto rornoBky.

+ Paboumit WnuHAEnb 1 3aX1MaloLLmMe NOBEPXHOCTY
crefyet O4UCTUTb OT NMPUIKMLLEN CTPYXKKN W MblnK,
rnocrne 4ero BCTaBbTE MHCTPyMeHT. [pu aTOM



cnegute, 4toObl 06a MOBOAKOBbLIX nanbua Ha
WwnuHaene sowny B oba 0TBEPCTUA NHCTPYMEHTA.

+ BcraBbTe BMHT C LMNMHAPUYECKONM [ONOBKOW C
(naHUeM U XOpOLIO 3aTSHUTE C  MOMOLLbO
LUECTUrPaHHOM OTBEPTKN.

« Ypanute 3a0MBHOM WTUT U  LLECTUIPAHHYH
OTBEPTKY.

OnacHo

YacTota BpaLLeHus paboyero Bana
Ha xonocTom xomy = 4400 ob/mMuH,
no3TOMy YCTaHaBNMBamnTe
(bpe3sepHble ronoBKM ¢
HOMWHaMNLHON YacTOTON BpaLLeHUs
He MeHee 5800 06/MuH.

4.3 3ameHa NOBOPOTHbIX HOXeEW
OnacHo
[epen 3aMeHoM 1 HAaCTPOKOM
06s13aTeNbHO BbIHLTE M3 PO3ETKY
BUITKY kabens ceTu.

BbInonHsANTe MOHTaX 1 IEMOHTaX
HOXel B MopsiaKe, ykasaHHOM B
WHCTPYKLWM N0 3KCTnyaTawLmm.
00s3aTenbHbIM YCrIOBUEM
SBNSETCS BbICOYaNLLas
TILaTenbHOCTS!

[nockocTu npxuma AOIMKHbI ObITb
OYuLLEHbI OT 3arpﬂ3HeHm7|, Xnpa,
Macna v Bofbl.

Cobniopalite ykazaHHbIE MOMEHTBI
3aTsKKu! 3aXKMMHbIE BUHTBI
pa3peLLaeTes 3aTArMBaTh TONbKO C
MOMOLLIbO MpUMaraemblx
WHCTPYMEHTOB MIK MHCTPYMEHTA C
aHarorMyHbIMM pasmepamu. He
pa3peLLaeTes UCMoMb30BaTh
yAapHbIe MHCTPYMEHTBI, pblyary,
YANVHEHNS UK Spyrve
WHCTPYMEHT®I.

Bo nsbexaHue gucbanaHca Bcerga
HeobX0aMMO yCTaHaBNMBaTbL BCe
HOXMU.
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®pesepHast ¥ BbipaBHUBAIOLAs TOMOBKA OCHALLEHa
CbEMHbIMW NOBOPOTHBIMM HOXaMu. HeobxoanmocTu B
CPOXHOWM W [NUTENBHONA 3aTOYKE HET, NOCKOMbBKY Mpu
3aTyNreHn PeXyLLMX KPOMOK MOBOPOTHBIE HOXM
HEOBXOAMMO MWL NOBEPHYTH UM 3AMEHMTB.

¢ YpanuTte UHCTPYMEHT 13 MaLLMHbI (CM. pa3gen 4.2).

« OTnycTuTe  MpUKpyYeHHble  TBEPAOCMNaBHbIE
MOBOPOTHbIE HOXW MPUMAratoLyMcs Koyom 1
nocne noeopoTa Ha 90° °cHoBa npukpyTuTe (4HM)
WM NOCNe TPEXKPaTHOro MOBOPOTa 3aMEHUTE WX
HOBBIMI HOXaMmu.

+ OuucTute BCE fAeTanM M Kamepbl HOXel BO
(hpe3epHoN romnoBke.

@

+ CHoBa yCcTaHOBWUTE MHCTPYMEHT (CM. pasgen 3.2).

ANIOMUHUEBbIE MHCTPYMEHTHI
CriefyeT ouMLLaTh OT CMON
pacTBOPUTENSIMY,
HearpeccuBHbIMM K amioMUHMIO.

+ [locne ycTaHOBKM HOBbIX MOBOPOTHBIX PEXYLUMX
nnacTMH WM CMeHbl  Pexylield  CTOPOHbI
ybeauteck, 4To penbed NOBEPXHOCTY MOMy4mMncs
OfIHOPOAHLIM. HeoaHOPOAHbIN penbed ykasbiBaeT
Ha HEenpaBMMbHO YCTAHOBMEHHbIE MOBOPOTHbIE
pexylumne nnacTuHbl. OTKOppekTUpyiTe nocaaky
PEXYLUMX NNACTHH.

5 Okcnnyatauus

5.1 BBopg B akcnnyatauuio

[aHHY0 MHCTPYKUWIO MO  3KCMnyaTauun cregyet
[OBECTW [10 CBEAEHWS BCEX WL, KOTOPbLIM MOPYYEHO
yrpaBreHne MallMHOW, npuyemM 0coboe BHUMaHWe

cnemyet  obpatutb  Ha  pasgen  [paBuna
6esonacHocTm".
HeobxoguMo  npoBepuTb,  YCTaHOBNEHbl 1M U

ucnpaBHbl N BCe ycTpoitcTBa GesonacHocTu. 310
ocobeHHO KacaeTcsi Merkoro Xxofa  MOABMXHOIO
3aLLMTHOrO KOXYyXa.



5.2 Bknio4eHue U BbIKNKOYEHNe
OnacHo

[Nepen BKMoYeHEM ybeanTeCh B
cB0DOAHOM X0A€ hpe3epHoii
TOTIOBKM 11 B TOM, YTO MOABWXHbIN
3aLLMTHBIN KOXKyX 3aKPbIT.
OTBeauTe Ha3az NpoBoA
NOAKIMIOYEHMS .

YoepxuBaiiTe MaLlvHy 3a
npeaHasHaveHHbIe Ans 3TOro
PYKOSITKM.

BkntovaiiTe MaLLMHy TOMbKO Koraa
(bpesepHas ronoBka He kacaeTcs
3aroTOBKY.

+ BknioyeHue: cHavyana pasbnokupyiTe Gnokuposky
MPOTMB  BKMIOYEHUS1 MYTEM HaxaTus pblyara
Onokvposkn 12 (puc. 3). 3atem npu Haxatom
KHOMKE GIIOKMPOBKM HAXMUTE pblyar BbIKIIOYEHUS
13.  Tockonbky OH npeactaBnseT  coboi
BbIKIto4aTenb 6e3 6rnokMpoBKy, MaluHa paboTtaeT
MWb [0 TeX Mop, noka 3TOT pblyar BbIKMHYEHUS
Haxar.

BcTpoeHHast  amekTpoHuka — obecrieunBaeT  Mpy
BKITIOUEHUN Ge3yfapHOe YCKOpEeHUe U Mpu AeiCTBUM
Harpysku YCTaHaBNMBAET YacTOTy BpalLeHUs Ha
YCTAHOBMEHHOE 3HaueHMe.

Kpome Toro, aTa 9mneKkTpoHMKa OCTaHaBnMBaeT
JBuraTenb Npu neperpyske, TO eCTb (ppe3epHas
ronoeka He Bpalaetcs. [locne aToro ycTpoOMCTBO
cnegyet ocBob60AMTb OT Harpysku, noka gpesepHas
rofnoBka He AOCTUTHET NOJIHOW YaCTOThI BPALLEHMUS.
3aTem npogonxatb hpesepoBaHne C YMEHbLLIEHHOM
CKOPOCTbI MEXaHW3Ma nogayu.

Bbikntoyenune: [ns  Toro ytobbl  Mpou3BecTy
BblKMIOYeHNe,  HeobXoguMmo  OTNYCTUTL  pblvar
BKIOYEHMS 13. bnarogaps BCTPOEHHOMY

aBTOMATM4YECKOMY TOPMO3y BpPEMS [ABWKEHWS MO
WHepuun (hpe3epHOit rOMOBKA COKpalaeTcs Ao
npubn. 5 c. BrioknpoBka aBTomMaTuyecku cpabatbiBaeT
n BnokupyeT (pesepHblit CTaHOK Ans  BbIBOpKu
KNWMHOBWAHbIX Na30B OT BKIIOYEHWS MO oLwmbke.

5.3 Bbi6opka KNMHOBUAHBIX Na30B
5.3.1 Pa3meTka KnMHOBMAHOrO nasa

OtmepbTe W pa3meTbTe C 00eux CTOPOH YITbl
KnHOBMAHOTO nasa. MNposeauTe yepTy A - B (puc. 4)
no cTponuny.
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5.3.2 Hactponka dpesbl

KIMHOBUAHOIO na3a

Mepen Hayanom paboTbl Ha MaluWHe NpoBenuTe
CreayioLne HacTPOVKM:

ans  BblIOOpKM

+ YctaHoBMTE Yyron KAMHOBMAHOMO nasa «o»:
®pesepHas ronoBka HaknoHseTcs Ha yron ot 0 go
60° . OTtnyctuTe 3axUMHOM pblvar 8 (puc. 5) u
yCTaHOBWTE Yron HaknoHa (Hanpumep 30° ) no
LKkane HaknoHa 6. 3aTaHuTe 3aXWUMHON pblyar;
32KMMHOE MONOXEHWE pblyara MOXHO HACTPOUTbL
NPOM3BOIbHO, BbITAMMBAS €10 N0 NPOAOILHON OCH.

* Hactpoiika ykasartens rnybuHbI:
WHpukaums rny6uHbl dpesepoBaHus 3aBucUT OT
YCTaHOBMEHHOTO Yyrna KMMHOBUAHOMO nasa «a.
Moatomy ykasaTenb rnybuHbl 4 perynupyetcs Ha
yon or 0 pgo 60° W JomkeH Bcerga
YCTaHaBNMBaTbCA Ha yron, COOTBETCTBYIOLLMNA
3Ha4eHWto yrma «a» Lwkanbl 6. OTnycTuTe KHOMKY
pykosTku 9. MepenBuHbTE ykasaTenb rmy6uHbl 4 Ha
NEBOW CTOPOHE  PErynupOBOYHON  LiKambl 2
(obo3HaueHa «Fraskopf @ 150 x 115») Ha
Tpebyemoe 3HauyeHue yrma «a» (BEpXHWIA Kpail
OTMETKI) W CHOBA 3aTsHNTE rpubok dukcaTopa.

*+ YcraHoBute rnyouHy cpesepoBaHus Ha 0:
OteepHuTe GapatukoBbit BUHT 10 (puc. 5). Pyuky
1 noBopaunBaiiTe, noka ykasatenb rnybuHsl 4 Ha
wkane rnybuHbl 5 He YCTaHOBWTCA Ha HOfMb.
3atanuTe 6apalukosblit BUHT 10 (puc. 5).

Yron Hoxa noBepHyTON
(hpesepHOit roNOBKM AOMMKEH
HaxoANTLCS Ha OJHOM YPOBHE C
HaKnafKoi NNTbl OCHOBAHWS.

* Hactpoiika yKkasartens pa3meTku:
Ykasatenb pasmetkn 16 (puc. 3) ykasbiBaeT
MONOXEHNE yrma HOXa B TOPU3OHTaNbHOM
nnockoct.  [oaTomy OH  [OMKeH  Bcerga
YCTaHaBMMBATLCS Ha TO e 3HAYEHME Yrma «a», Kak
1 Ha yrnosoit wwkane 6 (puc. 5). OtBepHuTe
pucpnenyto  kHonky 17 (puc. 3). Ykasatenb
pasmeTku 16 ycTaHOBUTE MPaBbIM BHELLHUM KpaeMm
yepe3 Lkany pasmeTku 15 B paiioHe OTMeTKM
«Fraskopf @ 150 x 115» Ha 3HaueHWe yrna «ay.
3atanuTe pudnenyto kHonky 17.



Yrnosas wwkana 6 (puc. 5),
ykasatenb rnybuHbl 4 1 ykasatenb
paameTku 16 (puc. 3) AOMKHbI
BCerfa ycTaHaBnnBaTbCs Ha
OQMHaKOBOE 3Ha4eHMe «a.

* MMapannenbHbin ynop:
MapannenbHbin  ynop 18  (puc. 3) nmocne
ocnabnexns 6apaLuKoBbIX BMHTOB 19
PerynupyeTcs U MOXeET UCTONb30BaTbCs CreBa Unm
cnpasa.

+ Hactpoiika MalUHbI Ha pa3meTky:
OTKpoliTe NOABWKHBIN 3ALNTHBIN KOXYX HaXaTheM
pblyara 23 (puc. 3) W ycTaHOBUTE YCTPOICTBO Ha
3aroToBky Takum 0Opasom, uTobbl TOpLEBas
3awmrta 37 (puc. 6) Npu 3TOM OTKMHyNach Hasag.
Yron KNWMHOBMAHOTO nasa, YykasaTenb rnybuHbl
(rnybuHa cbpesepoBaHns 0 MM) 1 ykasaTenb
pasveTks nepen 3TWM crnegyeT HacTpoutb. B
33BMCMMOCTM OT WMetoLLerocs cBobogHoro mecta
yCTaHoBUTE HanpasnsioLLyto 34 (puc. 6) cnesa unu
cnpasa napannensHo pasmetke A - B (puc. 4) u
3akpenuTe ee

PaccTosiHue 0T pasmeTku 40 HanpaBnsoLLen okK.:

BMpaBo 10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

BNEBO 32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

MpukpyTuTe agantep 33 (puc. 6) Ha napannenbHbIN
ynop 18. YcraHoBUTE YCTPOMCTBO NEPEXOAHUKOM Ha
HanpaBnsioLLyl0 U NepeMelleHneM B CTOPOHY MO
HanpaBnsSoLWMM NapannensHoro ynopa BbIPOBHSIATE
ykasaTenem pasmeTkn no yepte A - B (puc. 4).
3araHnte  OapawkoBble  BuHTBI 19 (puc. 3).
[TpoBepbTe pasmeTKy N0 BEPXHEN LKane pasmeTku 7
(puc. 5).

5.3.3 ®pesepoBaHue KNMHOBUAHOIO Nasa

« OrtBepHute OapawkoBbin  BUHT 10 (puc. 5).
CHAMUTE MalWHy C HanpaBnsioOEA  LUMHBI.
YcTaHoBuTe rybuHy pesaHus «T»  (puc. 4)
MOBOPOTOM py4kM 1 (pUC. 5) Ha HyXHbI pa3mep
no Lukane rny6uHb! 5.
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CHoBa 3aTsHuTe Gapalukosblii BUHT 10 (puc. 5).
MawwHy C MepexogHUKOM  YCTaHoBUTE  Ha
HanpaBnAIoOLLYI0 LMHY Takum 0bpasom, 4ToBbl
(hpesepHas ronoska C 3aLUTHBIM KOXyXOM Gbina
pasmelleHa €BOGOAHO.  BkniuMTb  MaLLMHY.
OTKpoliTe NOABWKHBIN 3aLNTHBIA KOXYX HaxaTheMm
pbivara 23 (puc. 3) 1 BbINONHANTE (hpe3epoBaHne
C paBHOMepHOi nogayei. Beibpocom onmnok
MOXHO  yMpaBnsitb  MyTeM  PerynupoBku
HanpaBnsloLLero Wutka Ans onunok 24. Begute
MalLLKHY C nomoLLbo obenx pykosTok 11 1 21.

Mocne oKoHYaH!s paBoTbl

@5 npocneauTe 3a TeM, YTobbI
MOABIKHBIA KOXYX CHOBA
3aKpbIncs.

5.3.4 Pasmepbl pesepoBaHus

OpesepHas @150 x 115 4] 4]
TonoBka 236 190
X X
50 80
< «an® 0 15 30 45 60 0 0
Iny6una o- 0- 0- O0- 0- 0- 0-
«T» (Mm) 27 297 515 7719 75 70 47
LLnpnHa 115 80
«B» (Mm)
X (Mm) 115 115 110 86,6
Y (Mm) 308 664 110 150
f—B—
|
A7
¥
v /
S

MAF00952

5.4 BblpaBHMBaHMe, (hpe3epoBaHMe Ma3oB U

wunos

Yrnosyto wkany 6 (puc. 5) u ykasatenb pasmeTku
16 (puc. 3) yctaHosute Ha 0. B 3asucumocvt ot
npuMeHsieMon (hpe3epHON FONOBKA YCTaHOBUTE
ykasatenb rmybuHsl 4 (puc. 5) Ha neson unw
npaBoi MOMOBMHE PEryNMPOBOYHOM LuKanbl 2 (C
tpesepHon ronoskon @ 236 unm 190 Mm Ha
COOTBETCTBYIOLLME OTMETKM CNpaBa, ¢ ppe3epHoit
ronoBkon @ 150 wmm  cnesa).  LUupuny
(hpe3epoBaHus, CHa4ana BbITEKAOLLYIO 13 LIMPUHBI
(pe3epHOl  TOMOBKM, ~ MOXHO  YBENM4MTH
CMeLLEeH1eM B CTOPOHY napannensHoro ynopa 18
(puc. 3).



6 TexHuyeckoe obcnykuBaHume 1
TEeKyLWMUN PEMOHT
OnacHo

[Mpu npoBeaeHUn Niobbix pabot no
TEXHUYECKOMY 06CTYXVBaHMIO
BbIHUMATb BUIIKY COEAMHUTENBHOIO
LWHYypa.

KoHcTpykums MaLUuH MAFELL Tpebyet
MUHUMAMBbHOTO TEXHUYECKOTO 0BCTyKMBaHMS.

Vicnonb3ayemble  LWAPUKONOALUMMHUKM CMa3aHbl Ha
BeCb CpPOK akcnnyatauuw. [locne  AnuTenbHOW
aKCMMyaTaLuum Mbl PEKOMEHLyeM nepefatb MaluHy
Ha TEXHUYECKWA OCMOTP aBTOPWU30BAHHON (HMPMON
MAFELL mactepckoil o 06CnyK1BaHNO KIMEHTOB.

[ns cma3ku BCex ToueK CMaski UCMOMb3yTe TOMbKO
Hally creLmanbHyl0 KOHCUCTEHTHY0 cmasky, Ne ans
3akasa 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 Mawwuna

MawwnHy HeoOxoguMO  perynsipHO  ouMwatb  OT
ocefarolLeit nbinu. Mpy 3ToM HEOBX0AMMO ouMLLaTH
MbIECOCOM  BEHTUNSIUMOHHbIE — OTBEPCTMS  Ha
ABuratene.

Kpome Toro, Heobxogumo o6s3aTenbHo MpoBepuTb
NerkocTb XoAa NOABMXKHOIO 3aLLMTHOTO Koxyxa. Ecrn
nocrne  OTKPbIBaHWA  OHA  HE  3aKpbiBaeTcs
CaMOCTOATENbHO, MalUWHY criedyeT nepedatb B
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aBTOPW30BaHHYI0 CEPBUCHYI0 MacTepCKylo KOMMaHum
MAFELL.

6.2 WHCTpyMeHTbI

Vcnonb3yemble Ha MalwnHe (ppe3epHbie TONOBKM
CcnefyeT perynsipHo O4MLaTh OT CMOIbI, NOCKOMbKY
UUCTBIA  MHCTPYMEHT  CcnocoBCTBYET  MOBLILLEHMIO
Ka4ecTBa pe3aHus.

Ounctka  OT  CMOMbI  MPOUM3BOAWTCA  MyTeEM
3aMauMBaHNs B TEYEHWE CYTOK B KEpOCHHE WNn
00bI4HOM CpeACTBE ANs yAaneHus cMon.

@

CBoeBpemMeHHO 3ameHsiTe MOBPEXEHHbIE
32KUMHBIE BUHTBI 1 PEXYLLME SMEMEHTLI.
KOHCTPYKLMIO KOMOMHUPOBAHHBIX UHCTPYMEHTOB Mpy
TeKyLLEM PEMOHTE U3MEHSITb He paspeLLaeTcs.

ANOMUHUEBBIE UHCTPYMEHTBI
cnenyert ovuwatb OT CMOn
pacTeBopuTenamu,
HearpecCnBHbIMU K antOMUHUIO.

6.3 XpaHeHue

TwaTenbHO 04NUCTUTE MaLLMHY, eClN He cobrpaeTech
CMOMNb30BaTh €€ B TEYEHWE ANMUTENBHOTO BPEMEHN.
Pacnbinnte  aHTUKOpPO3WIHOE  CPeacTBO  Ha
HesalLVLLEHHble MeTannmyeckue AeTanm.

XpaHuTe MalMHy TOMbKO B CYXWX MOMELLEHMsX W
3aluLianTe oT BAMUSIHUS aTMOCEPHbIX BO3AEACTBMIA.



7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo

Onpepaenexue NPUYKH CyLLECTBYIOLLMX HEMOMAJOK U UX YCTPaHeHe Beeraa
TPEBYIOT NOBBILLEHHOTO BHUMaHHNS 1 OCTOPOXHOCTU. [peaBapuTenbHO BblHbTE M3
PO3ETKM BUNKy kabens nutaHus!

Hwxe nepeuncneHbl Hanbonee YacTble Henonaaky U Ux NPUYMHBLI. Mpy BO3HUKHOBEHUN SpYTVX HEMonazokK
oOpalwaliTech k CBOEMy NOCTaBLUMKY MI HEMOCPEACTBEHHO B CEPBUCHYHO Cry0y komnaHum MAFELL.

Henonapka Mpuynna YctpaHeHue
MalumHa He BKMio4aeTcs. B cetun oTcyTCcTBYET MpoBepbTE NoAaYY HANPSHKEHUS.
HanpsxeHue.
HewcnpaseH ceTeBoit 3ameHuTe npefoxpaHnTenb.
npegoxpaHuTenb
VI3HOLEHbI YronbHbIe LETKY. [locTaBbTe MaLLMHy B
MaCTEepCKyt CEPBUCHOM CNyxObl
MAFELL.
MalumHa Bo BpeMmst XonocToro OTkntoyeHne ceTeBoro nuTaHus. | MpoBepbTe NpesoxpaHuTenb
XOZ1a CaMOCTOSITENBHO CETW Ha BXOfe.
BbIKITO4aAETCA M [Neperpyska MaLUVHBbI. YMEeHbLLMTbL CKOPOCTb MOLAuM.
OCTaHaBMMBAETCS BO BpEMS
pesaHus

8 [MpuvHagnexHocTW, nocTaBnsieMbIe NO 3aKasy

- Hanpasnstowas wuHa, gnumHa 3 M (M3 2 yacteir ¢ coeanHuTensHbiM - Ne ans 3akasa 037037
3NEeMEHTOM)

- Hanpaenstowas WwWuHa, anvHa 3 M (LensHas) Ne ans 3akasa 200672

- YanuHeHve HanpaBnstoLLEen WiHbI, AnvHa 1,5 M Ne ans 3akasa 036553

- [apa aganTepoB 4n1s napannensHoro ynopa Ne ans sakasa 037195

- OpesepHas ronoska ans TpeyronsHoi Bpybku (komnnekt) @ 190 x 80  Ne ans 3akasa 091417
MM

- OpesepHas ronoska (komnnekt) @ 236 x 50 mm Ne ans 3akasa 203659

9 lMokoMNoHeHTHOE U300paXeHne N CNUCOK 3aNacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(OPMALMIO MO 3an4acTsiM CM. Ha Hallen JoMallHen cTpanuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

Niniejszy symbol znajduje si¢ we wszystkich miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggna¢ za sobg ciezkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.
@{J] Jezeli sie jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow

znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazéwki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
e informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn z nr art. 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Informacje dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;j.

Klasa ochrony I

Znak CE dokumentujgcy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

C

/M

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywg Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odnosnym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac przyjaznej dla
$rodowiska utylizacji.

@ W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne
Napiecie robocze
Czestotliwo$¢ sieciowa
Moc wejciowa w trybie ciggtym
Pobér pradu w trybie ciggtym
Predkos$¢ na biegu jatowym
Obrét od
Regulacja gtebokosci
Narzedzie robocze
do zaciosow:
do sptaszczania:

Ciezar

Predkos¢ skrawania
obcigzeniu nominalnym:

przy

Gtowica frezujaca @ 150 x 115 mm
Gtowica frezujgca @ 236 x 50 mm
Gtowica frezujgca @ 190 x 80 mm

Maszyna z ogranicznikiem
bez glowicy frezujacej i kabla
sieciowego

Gtowica frezujgca @ 150 x 115 mm
Gtowica frezujaca @ 236 x 50 mm
Gtowica frezujaca @ 190 x 80 mm

Gtowica frezujgca @ 150 x 115 mm

Gtowica frezujaca @ 236 x 50 mm
Gtowica frezujgca @ 190 x 80 mm

-115-

230V AC
50 Hz

3000 W
155A
4400 min-!
0-60°
0-83,5mm

Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min-!

21,1 kg

3,0kg
3,5kg
5,9kg

34,5m/s

54,3 m/s
43,8 m/s



2.4 Emisje
Podane warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma DIN EN 62841-1 i mogg by¢ wykorzystane
do pordwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze rézni¢
sie od podanych warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia,
w szczegdlnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

241 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom cisnienia akustycznego Lea=101dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kea = 3,0 dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lea =109 dB (A)
Niepewnos¢ pomiaru Kpa=3,0dB (A)

Pomiary hatasu zostaty przeprowadzone przy uzyciu standardowej gtowicy frezujacej.
Obrabiany przedmiot: Swierk 140 x 140 x 2000 mm; Gleboko$¢ frezu: 20 mm; Prowadnica bez ogranicznika

2.4.2 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na konczyny gére wynosza 4,0 m/s2.

2.5 Zakres dostawy
Frezarka ciesielska do zacioséw ZK 115 Ec komplet z nast. elementami:

1 ogranicznik rownolegty

1 glowica frezujaca do zacioséw @ 150 x 115 mm
1 ogranicznik réwnolegty

1 wkretak sze$ciokatny

1 wkretak Torx T 15

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa“
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2.6 Wyposazenie zabezpieczajace
Niebezpieczenistwo
Niniejsze urzadzenia sa konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwaé
ani odfaczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywaé
maszyny z brakujacymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Gorny staty kotpak ochronny

- Dolny ruchomy kotpak ochronny

- Gorny ruchomy kotpak ochronny

- Wielka ptyta podstawowa

- Uchwyty reczne

- Wyposazenie taczeniowe i hamulec

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Frezarka do zacioséw ZK 115 Ec firmy MAFELL
nadaje sie wytacznie do obrobki drewna.

Do posuwu recznego nalezy uzywaé wytgcznie
narzedzi oznaczonym znakiem MAN lub ewentualnie
znakiem Test BG.

Wymiary gtowic stosowanych do frezowania i
sptaszczania muszg ~ odpowiadaé  narzedziom
przedstawionym z niniejszej instrukcji obstugi.
Narzedzie zostato wyprodukowane zgodnie z normg
europejskg EN 847-1.

Uzycie urzadzenia do innych celdw, niz opisane
powyzej, jest niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowac¢ urzadzenie zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez Mafell warunkéw
eksploatacji, konserwacji i napraw.
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2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciagu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktére moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotknigcie gtowicy frezujacej w obszarze otworu
najazdowego.

- Dotkniecie czesci gtowicy frezujacej wystajacej w
trakcie frezowania spod obrabianego przedmiotu.

- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu  sie
obrabianego przedmiotu.

- Zlamanie i wyrzucenie narzedzia lub czesci
obrabianego przedmiotu.

- Dotkniecie czesci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowej.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy bez
uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytow drzewnych
przy dtuzszej pracy bez wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac¢
ponizszych przepiséw
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!
Nalezy rowniez zapoznac sie z
przepisow bezpieczenstwa
zawartymi w zataczonej broszurze
"Przepisy bezpieczenstwa".

- Nigdy nie nalezy pracowaé bez elementéw
zabezpieczajacych koniecznych przy danej operacji
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby mie¢ ujemny wptyw na bezpieczenstwo.

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez
dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi miodziez
pracujaca w celach szkoleniowych pod nadzorem
fachowca.

- Przed kazdg pracq sprawdzi¢, czy odpowiednio
zamocowano zabezpieczenia i sprzety robocze i
czy nie sg one uszkodzone, czy dziatajg w sposéb
niezawodny oraz czy ruchomy kofpak ochronny
dziata bez zakleszczania sig.



- Uwzgledni¢ wplywy otoczenia. Nie wystawia¢
maszyny na dziatanie deszczu i unika¢ pracy w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz w poblizu
ptyndw i gazow zapalnych.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytgcznika ochronnego
pradowego.

- Nie nosi¢ maszyny i nie wyjmowaé wtyczki z
gniazdka przez pociagniecie kabla.

- Zwréci¢ uwage na to, by kabel chronic przed olejem
i cieptem oraz by go nie przecigga przez ostre
krawedzie.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymieni¢. Aby unikna¢ zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla wokét
maszyny.

- Stosowac tylko glowice frezujace o parametrach
podanych w niniejszej instrukcji obstugi.

- Przechowywa¢ maszyne w suchych, zamknigtych
pomieszczeniach i chroni¢ jg przed dostgpem
dzieci.

Wskazowki dot.  uzytkowania

wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigcg drogi
oddechowe.

- Zawsze przy pracach nosi¢ okulary ochronne.

osobistego

Wskazéwki dot. pracy:
- Obstugi moze dokonywac jedynie jedna osoba.

- Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogg
antyposlizgowg oraz wystarczajacym o$wietleniem.

- Przed wymiang narzedzia, pracami nastawczymi i
przed usunigciem usterek (nalezy do tego réwniez
usuniecie zakleszczonych widréw) nalezy wyjac
wtyczke sieciowa.

- Nie dokonywa¢ obrobki przedmiotéw, ktdre sq zbyt
mate lub zbyt wielkie dla maszyny.

- Fachowo montowa¢ i mocowa¢ gtowice frezujaca.
Stosowa¢ ostre noze i gwintowniki; tepe noze
zwiekszajg niebezpieczenstwo odrzutu.
Natychmiast wymienia¢é uszkodzone noze i
gwintowniki i mocowac w taki sposdb, by nie mogty
sig one obluzowac w trakcie pracy.
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- Ruchomego kofpaka ochronnego nie mozna
zablokowaé, gdy jest otwarty.

- Nie mozna zakleszcza¢ wigcznika.

- Przed wigczeniem, skontrolowac, czy gtowica
frezujgca jest dociagnieta i czy usunieto klucz
mocujacy i kotek wiykowy.

- Jezeli to mozliwe, zawsze zabezpiecza¢ obrabiany
przedmiot przed zsunigciem sig, np. za pomocq,
Sciskow.

- Juz przed wigczeniem maszyny, mocno ja trzymac.

- Rozpoczaé frezowanie obrabianego przedmiotu
dopiero po osiagnieciu przez gtowice frezujaca
petniej predko$ci obrotowe;.

- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych cial. Nie frezowa¢é w elementach
metalowych, jak np. gwozdziach.

- W czasie frezowania nigdy nie wktada¢ rak pod
obrabiany przedmiot (niebezpieczenstwo
zranienia!).

- W rakcie frezowania, kabel przytaczeniowy zawsze
prowadzi¢ za maszyna.

- Roéwnomierny posuw przy frezowaniu zwigksza
zywotno$¢ nozy i maszyny. Nie frezowac w tyt ani
ruchem zanurzeniowym!

- Maszyng odsuwa¢ od obrabianego przedmiotu
dopiero po zatrzymaniu gtowicy frezujace.

- Nigdy nie chwyta¢ za gtowice frezujacq ani za
wyrzut wiéréw przy wigczonej maszynie. Zawsze
przed pracami nastawczymi wytacza¢ maszyneg i
glowice frezujaca doprowadzi¢ do stanu spoczynku.

- Maszyng odstawia¢ tylko w zamknietym ruchomym
kotpaku ochronnym. Nie zakleszcza¢ ruchomego
kotpaka ochronnego i ostony czotowej; zwrdci¢
uwage na prawidiowe dziatanie. Nie usuwaé
elementéw ochronnych.

- Frezarke do zaciosow mozna stosowaé tylko na
wolnym powietrzu lub w otwartych miejscach, gdyz

zastosowanie  skutecznego  wyciggu  jest
niemozliwe.
Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.



4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wymiana narzedzi
Niebezpieczenistwo
Robocza liczba obrotéw nie moze
by¢ wyzsza od maksymalnej
predkosci obrotowej podanej na
narzedziu.
Zwroci¢ uwage na wiasciwy
kierunek obrotow!
Narzedzie zapig¢ w taki sposéb, by
jego obluzowanie sie w trakcie
pracy byto niemozliwe. Moment
dociggajacy musi wynosi¢ co
najmniej 30 Nm.
Ostrza nie moga sie styka¢ miedzy
sobg ani z elementami
mocujacymi.
Zwrdci¢ uwage na czystos¢ przy
wymianie narzedzi. Powierzchnie
mocowania muszg by¢
oczyszczone z brudu, smaru, oleju
i wody.
Moment dokrecenia nalezy
sprawdzac¢ w regularnych
odstepach czasu podczas
montazu, przed kazdym ponownym
uruchomieniem oraz podczas
dtuzszych okresow pracy. Do
kontroli uzywa¢ odpowiedniego
klucza dynamometrycznego.

+ Zablokowaé¢ narzedzie kotkiem wtykowym 31 (rys.
142).

« Wykreci¢ wkretakiem szesciokatnym 29 $rube z
tbem walcowym w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, zdjaé kotierz z przodu 27 i
glowice frezujaca.

+ Oczysci¢ wrzeciono narzedziowe i powierzchnie
mocowania z przylegajacych wioréw i kurzu i
zatozy¢ narzedzie. Zwrécié przy tym uwage na to,
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by obydwa kotki zabieraka przy wrzecionie
uchwycity sie otworéw narzedzia.

+ Wiozy¢ $rube z them walcowym i kotnierzem i
mocno przykreci¢ wkretakiem szeSciokatnym.
+ Usunag kotek wtykowy i wkretak szesciokatny.

Niebezpieczenstwo

Predko$¢ obrotowa watu
roboczego na biegu jatowym =
4400 min', dlatego montowac
jedynie gtowice frezu z n = 5800
min .

4.3 Wymiana plytek wymiennych
Niebezpieczenstwo
Przed wymiana i ustawieniem
koniecznie wyjg¢ wtyczke sieciowa.
Montaz i demontaz nozy
przeprowadzac zgodnie ze
wskazaniami z instrukcji obstugi.
Stosowac najwigksza mozliwg
ostroznosc!
Powierzchnie mocowania muszg
by¢ oczyszczone z brudu, smaru,
oleju i wody.
Przestrzega¢ podanych momentéw
dociagajacych! Sruby mocujace
mozna dociggac jedynie
dostarczonymi narzedziami lub za
pomoca narzedzia o tych samych
wymiarach. Nie mozna stosowa¢
narzedzi udarowych, strugéw,
przedtuzek ani innych narzedzi.
Aby unikna¢ niewywazenia,
zawsze nalezy wyposazy¢
wszystkie ostrza.

Gtowica frezujaca i sptaszczajaca wyposazona jest w
wymienne piytki z twardego metalu. Nie potrzeba
zmudnego i czasochtonnego ostrzenia, gdyz przy
tepych ostrzach nalezy jedynie obréci¢ lub wymieni¢
ptytki wymienne z twardego metalu.



* Zdjac narzedzie z maszyny (patrz rozdziat 4.2).

+ Poluzowa¢ nakrecone ptytki wymienne z twardego
metalu dostarczonym kluczem, obrocic o 90° i
ponownie przykreci¢ (4 Nm) wzgl. po trzykrotnym
ich obroceniu, wymieni¢ na nowe plytki wymienne.

+ Oczyscic wszystkie elementy i oprawy nozy w
glowicy frezujacej.

+ Ponownie zamontowaé narzedzie (patrz rozdziat
3.2).

Narzedzia aluminiowe mozna
odzywiczaé tylko przy uzyciu
rozpuszczalnikdw nie majacych
negatywnego wplywu na
aluminium.

* Po montazu nowej ptytki wymiennej lub po
wymianie strony skrawajacej zwrécic uwage na
jednorodny  obraz  utworzonej  powierzchni.
Niejednorodny obraz wskazuje na niewtasciwe
zamontowanie obrotowych plytek skrawajacych.
Skorygowa¢ osadzenie ptytek skrawajacych.

5 Praca

5.1 Uruchomienie

Z niniejszg instrukcjg obstugi musza si¢ zaznajomié¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

Nalezy skontrolowaé, czy umieszczono wszystkie
elementy zabezpieczajace i czy sg one sprawne.
Odnosi sie to zwtaszcza do swobody ruchu ruchomego
kotpaka ochronnego.

5.2 Wiaczanie i wylaczanie
Niebezpieczenstwo
Przed wigczeniem zwréci¢ uwage
na to, by glowica frezujgca mogta
sie swobodnie poruszac i by
ruchomy kotpak ochronny byt
zamkniety.
Przewdd przytaczeniowy prowadzi¢
z tylu.
Trzyma¢ maszyne za przewidziane
do tego rekojesci.
Maszyne wiaczac tylko wtedy, gdy
gtowica frazujaca nie ma kontaktu z
detalem.
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« Wiaczanie:  Najpierw  odryglowa¢  blokade
wigczenia przez nacisniecie dzwigni blokujacej 12
(rys. 3). Nastepnie, przy wciSnigtej dzwigni
blokujacej, uzy¢ dzwigni wiaczajacej 13. Poniewaz
chodzi o wiacznik bez blokady, maszyna dziata
tylko tak dtugo, jak diugo wcisnieta pozostaje
dzwignia wigczajaca.

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predko$¢ obrotowa na ustawiong
wartos¢.

Poza tym uktad elektroniczny powoduje redukcje
obrotéw silnika przy przecigzeniu, tzn. gtowica
frezujaca sie zatrzymuje. Maszyne nalezy wéwczas
odcigzy¢, az gtowica frezujgca osiagnie petng
predkos¢ obrotowa, Nastepnie nalezy
pracowac ze zmniejszong predkoscig posuwu.
Wylaczanie: W celu wytaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ dzwignie¢ wigczajaca 13. Wbudowany
automatyczny hamulec powoduje ograniczenie czasu
hamowania gtowicy frezujacej na ok. 5 sek. Blokada
wiaczenia aktywuje sie automatycznie i zabezpiecza
frezarke do zaciosbw przed niezamierzonym
wigczeniem.

5.3 Frezowanie zaciosow
5.3.1  Zaznaczanie zaciosu

Ustawi¢ pod katem po obu stronach punktu przecigcia
i zaznaczy¢ zacios. Pociagnac linie A — B (rys. 4).

5.3.2 Ustawianie frezarki do zaciosow

Przed rozpoczeciem pracy w maszynie nalezy
dokonac nastepujacych ustawien:

+ Ustawi¢ kat zaciosu «ay:
Gtowice frezujaca mozna odchyli¢ pod katem 0 —
60°. Poluzowa¢ dzwignie zaciskowg 8 (rys. 5) i
ustawi¢ warto$¢ kata (np. 30°) na podziatce katowej
6. Dociggna¢ dzwignie zaciskowa; Naprezenie

dzwigni  mozna  dowolnie  ustawic  przez
wyciagnigcie osi wzdtuznej.
+ Ustawianie wskaznika gtebokosci:

Wskaznik gtebokosci frezu zalezy od ustawionego
kata zaciosu «a». Wskaznik gtebokosci 4 mozna
ustawia¢ na 0 — 60°, a warto$¢ kata «a» musi by¢
zawsze taka sama, jak warto$¢ na podziatce
katowej 6. Poluzowa¢é przycisk uchwytu 9.
Przesuna¢ wskaznik gtebokosci 4 po lewej stronie
podziatki 2 (0znaczenie «Gtowica frezujaca @ 150 x
115») do zadanej wartosci kata «a» (gérna krawedz



jest wskaznikiem do odczytu) i ponownie dociggnac
przycisk uchwytu.

Ustawianie  glebokosci frezu na 0:
Poluzowa¢ $rube skrzydetkowg 10 (rys. 5).
Przekreci¢ rekojes¢ 1, az wskaznik gtebokosci 4 na
podziatce 5 wskaze zero. Dociggngé $rube
skrzydetkowg 10 (rys. 5).

o

Naroznik noza odchylonej gtowicy
frezujacej musi leze¢ na réownej
powierzchni z naktadka ptyty

gtéwne;j.
Ustawianie wskaznika trasowania:
Wskaznik trasowania 16 (rys. 3) wskazuje

potozenie naroznika noza w powierzchni poziome;.
Z tego wzgledu nalezy go zawsze ustawi¢ na te
sama warto$¢ kata «a, jak na podziatce 6 (rys. 5).
Poluzowa¢ przycisk radetkowany 17 (rys. 3).
Ustawi¢ wskaznik trasowania 16 z prawg krawedzig
zewnetrzng na podziatce trasowania 15 w zakresie
zaznaczenia «Gtowica frezujgca @ 150 x 115» na
warto$¢ kata «a». Dociggnag przycisk radetkowany
17.

o

Ogranicznik rownolegty:
Ogranicznik réwnolegty 18 (rys. 3) mozna
przestawic po poluzowaniu $rub skrzydetkowych 19
i mozna go uzywac po lewej i po prawej stronie.
Ustawianie  maszyny do  trasowania:
Otworzy¢ ruchomy kotkap ochronny przez
nacisnigcie dzwigni 23 (rys. 3), a maszyne umiesci¢
na drewnie w taki sposob, by ostona czotowa 37
(rys. 6) ulegta przy tym odchyleniu do tylu.
Przedtem nalezy ustawi¢ kat zaciosu, wskaznik
glebokosci (gtebokos¢é frezu 0 mm) i wskaznik
trasowania. Odpowiednio do dostepnego miejsca
ustawi¢ rownolegle szyne prowadzaca 34 (rys. 6)
po lewej lub po prawej stronie w odstepie od linii
trasowania A - B (rys. 4) i ja zamocowac.

Podziatka katowa 6 (rys. 5),
wskaznik gtebokosci 4 i wskaznik
trasowania 16 (rys. 3) nalezy
zawsze ustawic na te samg
warto$¢ «a.
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Odstep linii trasowania od szyny ok.:

10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

po prawej

32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

po lewej

Przykreci¢ przejscidwke 33 (rys. 6) do ogranicznika
réwnolegtego 18. Umiesci¢ maszyne z przejscidwka
na szynie prowadzacej i ustawi¢ poprzez przesuniecie
w bok w prowadnicach réwnolegtych ze wskaznikiem
trasowania na linig trasowania A - B (rys. 4).
Dociggna¢ $ruby skrzydetkowe 19 (rys. 3).
Skontrolowa¢ linie trasowania na tylnej podziatce 7

(rys. 5).
5.3.3 Frezowanie zaciosu

* Poluzowa¢ $rube skrzydetkowa 10 (rys. 5). Zdja¢
maszyne z szyny prowadzacej. Ustawi¢ gteboko$¢
frezu «T» (rys. 4) poprzez przekrecenie rekojesci 1
(rys. 5) na zadang warto$¢ na podziatce 5.

+ Ponownie dociagna¢ $rube skrzydetkowa 10 (rys.
5)! Umiesci¢ maszyne z przejSciowka na szynie
prowadzacej w taki sposdb, by odkry¢ glowice
frezujgcq z kofpakiem ochronnym. Wigczy¢
maszyne. Otworzy¢ ruchomy kofpak ochronny
przez naci$nigcie dzwigni 23 (rys. 3) i frezowa¢ z
zastosowaniem rownomiernego posuwu. Kierunek
wyrzucania wiérow mozna ustawi¢ regulujgc blachg
kierujaca wiory 24. Prowadzi¢ maszyne chwytajac
za obie rekojesci 111 21.

Po zakoniczeniu pracy pamieta¢ o
tym, by ponownie zamkna¢
ruchomy kotpak ochronny.



5.3.4  Wymiary frezarki

Glowica @150 x 115 [} 4}
frezujaca 236 190
X X
50 80
& «an® 0 15 30 45 60 0 0
Gtebokos¢ 0- 0 - 0- 0- 0- 0- 0-
«T» (mm) 27 297 5715 779 75 70 47
Szerokos¢ 115 80
«B» (mm)
X (mm) 115 115 110 86,6
Y (mm) 308 664 110 150
|
A7
¥
v /
/s

MAF00952

5.4 Frezowanie sptaszczen, wpustow i czopow

+ Ustawi¢ podziatke katowa 6 (rys. 5) i wskaznik
trasowania 16 (rys. 3) na 0. Ustawi¢ wskaznik
gtebokosci 4 (rys. 5) w zaleznosci od stosowanej
glowicy frezujacej na lewej lub na prawej potowie
podziatki nastawczej 2 (w przypadku gtowicy
frezujacej o Srednicy @ 236 lub 190 mm na
odpowiednich oznaczeniach po prawej stronie, w
przypadku gtowicy frezujacej o $rednicy @ 150 mm,
po lewej). Szeroko$¢ frezu, zalezng od szerokoSci
glowicy frezujacej, mozna powigkszyé przez
przesuniecie ogranicznika réwnolegtego 18 (rys. 3)
W prawo.

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL
niskoobstugowymi.

utrzymanie

sq urzadzeniami

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
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sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Maszyna

Maszyne nalezy regularnie czysci¢ z kurzu. Nalezy
przy tym oczysci¢ odkurzaczem otwory wentylacyjne
przy silniku.

Poza tym nalezy sprawdzi¢ swobode ruchu kotpaka
ochronnego. Gdy po otwarciu, nie zamyka sie on juz
samodzielnie, maszyne nalezy przekaza¢ do
warsztatu serwisowego autoryzowanego przez firme
MAFELL.

6.2 Narzedzia

Glowice frezujace uzywane w maszynie nalezy
regularnie odzywicza¢, gdyz czyste narzedzie
poprawia jakos¢ ciecia.

Odzywiczanie odbywa sie przez wiozenie elementu na
24 godziny do nafty lub $rodka odzywiczajacego
dostepnego na rynku.

We witasciwym czasie wymienia¢ $ruby mocujace i
elementy tnace.

W trakcie konserwacji nie mozna zmienia¢ konstrukcji
przyrzadéw ztozonych.

Narzedzia aluminiowe mozna
odzywiczaé tylko przy uzyciu
rozpuszczalnikéw nie majacych
negatywnego wptywu na
aluminium.

6.3 Skladowanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je dokladnie wyczysci€. Spryskac
nieostoniete czesci metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.

Przechowywa¢é maszyne tylko w  suchych
pomieszczeniach i chroni¢ jq przed wpltywem
warunkéw pogodowych.



7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga
zwigkszonej czujno$ci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy

sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczyé maszyny

Brak napiecia sieciowego

Skontrolowaé zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik
sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

W trakcie biegu jatowego
maszyna wytgcza sie
samoczynnie lub zatrzymuije sie
w trakcie skrawania

Awaria sieci

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

8 Wyposazenie specjalne

- Dtugos¢ szyny prowadzacej 3 m (2-czeSciowy element taczacy)

- Dtugos¢ szyny prowadzacej 3 m (jednoczesciowej)

- Dtugos¢ przedtuzki szyny prowadzacej 1,5 m
- Para przejsciowek do ogranicznika réwnolegtego

- Glowica frezujaca do zacioséw komplet @ 190 x 80 mm

- Glowica sptaszczajgca komplet @ 236 x 50 mm

Nr katalogowy 037037
Nr katalogowy 200672
Nr katalogowy 036553
Nr katalogowy 037195
Nr katalogowy 091417
Nr katalogowy 203659

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista czesci zamiennych
Informacje nt. cze$ci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek
Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi

bezpecénost.

Nedodrzovani mize mit za nasledek nejtéZsi zranéni.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@{37 Pokud ji nebude zabranéno, miize to poskodit vyrobek nebo prfedméty v jeho okoli.
ﬂ Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
pro stroje s vyr. €. 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi poZzadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

C

/M

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka naradi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

@ Pfectéte si provozni ndvod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

Provozni napéti

Frekvence sité

Pfikon v trvalém provozu

Spotfeba energie v trvalém provozu
Otacky pfi volnobéhu

Lze sklopit v rozmezi

Zména nastaveni hloubky
Pracovni pomicky

pro frézovani sedla:

pro frézovani preplatovanych spoju:

Hmotnost

Rychlost fezu pfi jmenovitém zatizeni:

Frézovaci hlava @ 150 x 115 mm
Frézovaci hlava @ 236 x 50 mm
Frézovaci hlava @ 190 x 80 mm

Stroj s dorazem
bez frézovaci hlavy a sitového
kabelu

Frézovaci hlava @ 150 x 115 mm
Frézovaci hlava @ 236 x 50 mm
Frézovaci hlava @ 190 x 80 mm

Frézovaci hlava @ 150 x 115 mm

Frézovaci hlava @ 236 x 50 mm
Frézovaci hlava @ 190 x 80 mm

-126-

230V AC
50 Hz

3000 W
155A
4400 min-!
0-60°
0-83,5mm

Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min-!
Nmax.= 5800 min-!

21,1 kg

3,0kg
3,5kg
5,9kg

34,5m/s
54,3 m/s
43,8 m/s



24 Emise
Uvedené emise hiuku byly naméFeny die CSN EN 62841-1 a je mozné je pouZit pro srovnani elektrického
nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedb&zny odhad zatéze.

Nebezpeci

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouzivani elektrického nastroje lisit od

uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zpGsobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a piedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto dlvodu vZdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, Ze je spustény
elektricky nastroj bez zatéze!

241 Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 €ini:

Hladina hluku Lea=101dB (A)
Nejistota Kea = 3,0 dB (A)
Hladina akustického vykonu Lea =109 dB (A)
Nejistota Kpa=3,0dB (A)

MéFeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavané frézovaci hlavy.
Obrobek: Smrk 140 x 140 x 2000 mm; Hloubka frézovani: 20 mm; Vedeni bez dorazu

24.2  Udaje o vibraci
Typické vibrace mezi rukou a pazi jsou 4,0 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky
Tesarska sedlova frézka ZK 115 Ec kompletni vé.:

1 soub&zny doraz

1 frézovaci hlavy @ 150 x 115 mm
1 soub&Zny doraz

1 Sestihranny kli¢

1 Sroubovak Torx T 15

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*
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2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu€ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odniména pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpeénostni zafizeni
pred zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v

pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpecénostniho
zafizeni.
Stroj je vybaven né&sledujicimi bezpe&nostnimi
zafizenimi:

- Horni pevny ochranny kryt

- Spodni pohyblivy ochranny kryt
- Horni pohyblivy ochranny kryt
- Velka zakladni deska

- Rukojeti

- Spinaci zafizeni a brzda

2.7 Pouziti pfiméfené urceni

Tesarska sedlova fréza MAFELL ZK 115 Ec je uréena
vyluéné k opracovavani dreva.

Pro manuaini posuv pouZivejte pouze instrumenty,
které jsou oznateny MAN a pfipadné znackou BG-
Test.

Rozméry pouzivanych frézovacich a pfeplatovacich
hlav musi odpovidat instrumentim, které jsou uvedeny
v tomto provoznim navodu.

Toto nafadi bylo vyrobeno v souladu s evropskou
normou EN 847-1.

Jiné pouZiti nez vySe uvedené neni povoleno. Vyrobce
neru¢i za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni, Udrzbové a servisni podminky,
které jsou predepsané firmou Mafell.

-128-

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpeci
PFi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpe¢nostnich
ustanoveni zlistavaji z divodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Dotyk frézovaci hlavy v oblasti najizdéciho otvoru
pod zakladni deskou.

- Manipulace s ¢asti frézovaci hlavy pod vyénivajicim
obrobkem pfi frézovani.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Zlomeni a vymr3téni naradi nebo &asti naradi.

- Nedotykejte se &asti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

- Emise dfevénych zdravi Skodlivych prachl pii déle
trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecénostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stéle nésledujicich
bezpeénostnich pokynl a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!
Prectéte si také bezpeénostni
pokyny v pfilozené brozufe
"Bezpecnostni pokyny".

Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedku, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
nemérite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici pod dohledem odborniku
za UCelem jejich vzdélavani.

- Pred kazdou praci provéfte, zda jsou ochranné a
pracovni pfipravky upevnény bezpeéné a zda
nejsou poskozeny, zda pracuji bez poruchy a zda
funguje pohybliva ochranna kapota bez zadrhavani.

- Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte stroj desti a
zabrarite praci ve vlhkém ani mokrém prostfedi a
rovnéz v blizkosti hoflavych kapalin a plynd.



- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporuc¢ovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim prouddm.

- Nenoste stroj za kabel a nevytahujte kabel ze
zasuvky tahanim za zastréku.

- Dbejte na to, aby byl kabel chranén pfed olejem a
horkem a nebyl tazen pfes ostré hrany.

- PoSkozeny kabel nebo zastr¢ka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

- Zabrante ostrym lomdm na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

- PouZivejte frézovaci hlavy s technickymi udaji
uvedenymi v tomto provoznim navodu.

- Uchovavejte stroj na suchych uzavienych mistech
mimo dosah déti.

Pokyny pro pouziti
pomlicek:

- Pii préci vzdy pouZivejte ochranu sluchu.
- Pii praci vzdy pouzivejte respirator.

- Pii praci proto noste ochranné bryle.

osobnich  ochrannych

Pokyny k provozu:
- Obsluhu smi provadét pouze jedna osoba.

- Zajistéte si dostate¢ny volny prostor a bezpecné
stanovisté s vyhovujicim osvétlenim, kde vam
nehrozi uklouznuti.

- Pred vyménou nastroju, sefizovacimi pracemi a
pfed odstranénim poruchy (k tomu se pocita také
odstranéni sevienych tfisek) vyjméte zastrcku ze
zasuvky.

- Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje prilis malé nebo prilis velké.

- Pfimontujte a upevnéte frézovaci hlavu odbornym
zplisobem. Pouzivejte ostré noze a predfezavace;
tupé noze zvySuji nebezpeCi zpétného razu.
PoSkozené noZe a pfedfezavace okamZité vyménte
a upevnéte tak, aby se béhem provozu nemohly
uvolnit.

- Pohybliva ochranna kapota nesmi byt v otevieném
stavu zajisténa.

- Spina¢ nesmi byt pevné sevien.
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- Pfed zapindnim zkontrolujte, zda je utaZzena
frézovaci hlava a odstranén utahovak a nastrény
kolik.

- Pokud je to mozné, vzdy si zajistéte obrobek proti
uklouznuti, napfiklad stolafskou svorkou.

- Pred zapnutim drZte stroj vZdy pevné.

- Zacnéte s frézovanim obrobku teprve tehdy, pokud
dosahla frézovaci hlava piného poctu otacek.

- Zkontrolujte, zda na obrab&ném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nefrézujte kovové dily, napf. hiebiky.

- Nikdy nesahejte béhem frézovéani pod obrobek
(Nebezpeci zranéni!).

- Pri frézovani vedte pfivodni kabel vZdy dozadu
smérem od stroje.

- Stejnomérny posuv pfi frézovani zvySuje zZivotnost
nozli a stroje. Nefrézujte smérem zpét nebo
zplsobem nofeni!

- Odejméte stroj od obrobku teprve tehdy, pokud je
frézovaci hlava v klidu.

- Pfi bézicim stroji nikdy nesahejte na frézovaci hlavu
nebo do vyhozu hoblin. Pfed provadénim
nastavovani stroj vzdy vypnéte a nechte frézovaci
hlavu dotodit.

- Stroj odkladejte pouze pokud je pohyblivy ochranny
kryt zavfeny. Pohyblivy ochranny kryt a ochrana
Cela se nesmi zadrhavat, dbejte na spravné
fungovani. Neodstrafiujte ochranné kryty.

- Sedlova frézka se smi pouzivat pouze ve
venkovnich prostorach nebo v otevienych mistech,
jelikoz neni moZné zajistit ucinné odsavani.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, predevsim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni dily
a pfisludenstvi MAFELL. Jinak nevznik& nérok na
zaruku a z&dné ruceni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.



4.2 Vyména nastroju

Nebezpeci

Provozni otacky nesméji byt vyssi,
nez je Udaj nejvysSich otacek na
nastroji.

Davejte pozor na spravny smér
otaceni!

Nastroj upnéte tak, aby nebylo
mozné jeho povoleni béhem
provozu. Utahovaci moment musi
mit hodnotu minimainé 30 Nm.

Ostfi se nesmi dotykat navzéjem
nebo s jinymi upinacimi prvky.

Pfi vyméné nastrojl dbejte na
Cistotu. Upinaci plochy je nutné
zbavit necistot, tuku, oleje a vody.

Utahovaci moment je nutné
pravidelné zkontrolovat pfi montazi,
pred opétovnym uvedenim do
provozu a pfi déle trvajicim
obrabéni. Pfi ovéfovani pouZivejte
vhodny momentovy klic.
Zaaretujte nastroj pomoci nastréného koliku 31
(obr. 1+2).
Pomoci Sestihranného Sroubovaku 29 vytodte
Srouby s valcovou hlavou proti sméru pohybu
hodinovych rucicek, vyjméte pfirubu vpfedu 27 a
frézovaci hlavu.
Vifeteno nastroje a upinaci plochy vycistéte od
pfiléhajicich pilin a prachu a nastroj opét nasadte.
Pfitom dbejte nato, aby zapadaly oba Cepy unasece
na vietenu do otvord na nastroji.

Nasadte Sroub s valcovou hlavou s pfirubou a
dobfe utahnéte Sestrihrannym Sroubovakem.
Odstraiite  nastrckovy  kolikk a  Sestihranny
Sroubovak.

Nebezpeci

Pocet otacek pracovniho hfidele pfi
volnobéhu = 4400 min-, proto
montovat pouze frézovaci hlavy s n
= 5800 min 1.
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4.3 Vyména otocnych desek

Nebezpedi

Pfe vyménou a nastavovani
bezpodminecné vytahnéte zastréku
ze sité.

MontaZ a demontaz nozl
provadéjte podle postupl
uvedenych v provoznim navodu.
Pfedpoklada se nejvétsi peclivost!
Upinaci plochy je nutné zbavit
necistot, tuku, oleje a vody.
Dodrzujte uvedené utahovaci
momenty! Upinaci Srouby smi byt
utahovany pouze pomoci
pfiloZzenych nastrojd nebo pomoci
nastroje se stejnymi rozméry.
Nesmite pouzivat Uderové nastroje,
paky, prodluzovaky nebo jiné
nastroje.

Vzdy musi byt osazeny vSechny
brity, aby se zabranilo vibracim.

Frézovaci hlava resp. hlava pro preplatované spoje je
osazena vyménnymi otoénymi deskami z tvrdého
kovu. Pracné a asové naro¢né brouSeni neni potfeba,
protoZe je u tupych bfitd mozné bud pouze otoéné
desky z tvrdého kovu otogit nebo vyménit.

Sejméte nastroj ze stroje (viz odstavec 4.2).

PriSroubované otoéné desky z tvrdého kovu povolte
pfilozenym kli¢em a opét je pfiSroubujte v otocené
poloze o 90° (4Nm) resp. po tfetim otoCeni je
nahradte za nove.

Vycistéte vechny &asti a komory noz{ ve frézovaci
hlavé.

Opétna montaz nafadi (viz odstavec 3.2).

Hlinikové nastroje smi byt
zbavovany pryskyfice pouze
pomoci rozpoustédel, které
nenarusuji hlinik.

V pfipadé montaZe novych otoénych desek nebo po
vyméné fezaci strany dbejte na jednotny vzhled
vysledného povrchu. Nepravidelny vzhled je
indikatorem nespravné namontovanych otoénych
feznych desek. Opravte usazeni feznych desek.



5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfi¢emz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*,

Je tfeba provést kontrolu, zda jsou vSechna ochranna
Ustroji pfipevnéna a zda funguiji. Plati to zejména pro
lehkou pohyblivost ochranného krytu.

5.2 Zapnuti a vypnuti
Nebezpeci
Pfed zapnutim dbejte na to, aby
byla frézovaci hlava volné
pohybliva a pohyblivy ochranny kryt
zavieny.
Vedte pfipojny kabel dozadu
smérem pryc¢.
Drzte stroj na rukojetich, které jsou
k tomu urceny.
Zapnéte stroj pouze tehdy, pokud
neni frézovaci hlava v kontaktu s
obrobkem.

+ Zapnuti: Nejdfive odblokujte pojistku zapinani
stlaenim pojistné packy 12 (obr. 3). Poté stisknéte
pii stlatené zajiStovaci pace fadici péaku 13.
Protoze se jednd o spina¢ bez aretace, b&Zi stroj
pouze tak dlouho, dokud je stlacena tato spinaci
packa.

Vestavéna elektronika zajiStuje pfi zapnuti bezpe¢né

zrychleni a pfi zatizeni reguluje pocet otaéek na pevné

nastavenou hodnotu.

Navic reguluje tato elektronika motor v pfipadé

pretizeni, tzn. frézovaci hlava zlstane stat. Stroj je

nutno pak odleh¢it, dokud frézovaci hlava nedosahne
plného poétu otacek. Pak pokralujte ve frézovani
snizenou rychlosti posuvu.

Vypnuti: Vypnuti provedete povolenim fadici paky 13.
Diky zabudované automatické brzdy je doba dobéhu
frézovaci hlavy omezena na cca. 5 s. Aretace zapinani
je automaticky opét aktivni a zajistuje sedlovou frézku
proti nahodnému zapnuti.
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5.3 Frézovani sedla
5.3.1  Vyznacit sedlo

Zapfete oboustrannou rysku sedla v fezném bodu a
provedte narys. Narys A — B (obr. 4) tdhnéte pres
polohu krokvi.

5.3.2 Nastaveni sedlové frézky

Pfed zaCatkem praci je tfeba na stroji provadét
nasledujici nastaveni:

+ Nastavit thel sedla «ay:
Frézovaci hlavu Ize naklonit v rozmezi 0 - 60°.
Povolte sviraci paky 8 (obr. 5) a nastavte hodnotu
Uhlu (napf. 30°) na stupnici 6. Utdhnéte upinaci
paku; Upinaci polohu packy Ize libovolné nastavit
vytazenim v podélné ose.

+ Nastaveni ukazatele hloubky:
Ukazatel hloubky frézovani je nezavisli na
nastaveném Uhlu sedla «a». Ukazatel hloubky 4 Ize
proto nastavit v rozmezi 0 — 60° a je nezbytné jej
vzdy nastavit na stejnou hodnotu Uhlu «a» jako na
stupnici 6. Uvolnit tlacitko na rukojeti 9. Posuite
ukazatel hloubky 4 na levé strané nastavovaci
stupnice 2 (oznaCeni «frézovaci hlava @ 150 x
115») az na hodnotu thlu «a» (hodnotu si pfectéte
podle horni hrany) a znovu utahnéte tlacitko na
rukojeti.

+ Nastavte  hloubku  frézovani na 0:
Povolte kfidlovy Sroub 10 (obr. 5). Otocte rukojeti 1,
aby byl ukazatel hloubky 4 na stupnici hloubky 5 na
nule. Utahnéte kfidlovy Sroub 10 (obr. 5).

o

+ Nastaveni ukazatele rysky:
Ukazatel rysky 16 (obr. 3) zobrazi polohu rohu noZe
ve vodorovné roviné. Proto musi byt vZdy nastaven
na stejnou hodnotu Ghlu «a» jako stupnici ahld 6
(obr. 5). Povolte ryhované tlagitko 17 (obr. 3).
Ukazatel rysky 16 nastavte pravou hranou pomoci
stupnice rysky 15 v oblasti oznageni «frézovaci
hlava @ 150 x 115» na hodnotu thlu «a». Utdhnéte
ryhované tlacitko 17.

Roh noze sklopené frézovaci hlavy
musi lezet s podkladem hlavni
desky ve stejné roviné.




Stupnice Uhlu 6 (obr. 5), ukazatel
hloubky 4 a ukazatel rysky 16 (obr.
3) musi byt vZdy nastaveny na
stejnou hodnotu «av.

o

+ Soubézny doraz:
Soubézny doraz 18 (obr. 3) Ize nastavovat po
povoleni kfidlatého Sroubu 19 a Ize je pouzivat
Zleva nebo zprava.

+ Nastavte stroj na narys:
Stisknutim packy 23 (obr. 3) oteviete pohyblivy
ochranny kryt a stroj pfilozte na dfevo tak, Ze se
pFitom sklopi éelni ochrana 37 (obr. 6). Uhel sedla,
ukazatel hloubky (hloubka frézovani 0 mm) a
ukazatel narysu musi byt pfedem nastavené. Podle
pfislusného mista vyrovnejte vodici liStu 34 (obr. 6)
vlevo nebo vpravo soubézné ve vzdalenosti k
narysu A - B (obr. 4) a upevnéte ji

Vzdalenost narysu od listy cca.:

10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

doprava

32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

doleva

Utahnéte adaptér 33 (obr. 6) na soub&zném dorazu
18. Stroj s adaptérem poloZte na vodici liStu a boénim
posouvanim vyrovnejte viéi voditkim soubézného
dorazu s ukazatelem rysky na nérysu A - B (obr. 4).
Utahnéte kfidlovy Sroub 19 (obr. 3). Zkontrolujte narys
na zadni stupnici rysek 7 (obr. 5).

5.3.3  Frézovani sedla

+ Povolte kfidlovy Sroub 10 (obr. 5). Vyjméte stroj z
vodici liSty. Otacenim rukojeti 1 (obr. 5) nastavte
hloubku frézovani «H» (Abb. 4) na poZadovanou
hodnotu na stupnici hloubky 5.

« Znovu utahnéte kFidlovy Sroub 10 (obr. 5)! Stroj s
adaptérem poloZte na vodici listu tak, aby leZela
frézovaci hlava s ochrannym krytem volné. Zapnéte
stroj. Stisknutim packy 23 (obr. 3) otevfete
pohyblivy ochranny kryt a plynulym posouvanim
provadéjte frézovani. Vyhazované piliny je mozné
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smérovat nastavenim vodiciho plechu na piliny 24.
Stroj drzte za obé madla 11 a 21.

Po ukonceni prace dbejte nato, aby
byl pohyblivy ochranny kryt opét
uzaven.

5.3.4 Rozméru frézovani

Frézovaci @150 x 115 ] 9}

hlava 236 190
X X
50 80

L «a® 0 15 30 45 60 0 0

Houka 0- 0- 0- 0- 0- 0- O0-

Hrmm] 27 207 575 779 75 70 47

Sitka «$» 115 80

(mm)

X (mm) 115 115 110 866

Y (mm) 308 664 110 150

©

T

MAF00952

5.4 Frézovani preplatovanych spojl, drazek a
Cepl

+ Stupnice Uhlu 6 (obr. 5) a ukazatel rysky 16 (obr. 3)
nastavte na 0. V zavislosti na pouzité frézovaci
hlavé nastavte ukazatel hloubky 4 (obr. 5) podle
levé nebo pravé poloviny nastavovaci stupnice 2 (u
frézovaci hlavy @ 236 nebo 190 mm na pfislusné
oznaceni vpravo, u frézovaci hlavy @ 150 mm
vlevo). Sitka frézovani, ktera je dana nejprve $itkou
frézovaci hlavy, muize byt zvétSsena bocnim
posouvanim soubézného dorazu 18 (obr. 3).



6 Servis a opravy
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastréku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezldrzbové.

PouZitd loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po delsi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zékaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. &islo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Stroj

Stroj musi byt pravidelné ¢istén od usazeného prachu.
Pfitom by mély byt vyCistény ventilaéni otvory na
motoru pomoci vysavace prachu.

Navic je nezbytné zkontrolovat lehkost pohybu
ochranného krytu. Pokud se kryt po otevieni jiz
nezavira samostatné, je nezbytné pfedat stroj
autorizované zakaznické dilné firmy MAFELL.

7 Odstranéni zavad
Nebezpeci

6.2 Naradi

Frézovaci hlavy pouZitt na stroji by mély byt
pravidelné zbavovény pryskyfice, protoze Cisté
nastroje zlep3uji kvalitu fezu.

Zbaveni se pryskyfice je mozné vlozenim na 24 hodin
do petroleje nebo bézné dostupného prostfedku na
odstranéni pryskyfice.

PoSkozené napinaci Srouby a Fezné prvky vyménujte
véas.

PFi opravach neni povolené ménit konstrukci u
spojenych nastrojd.

Hlinikové nastroje smi byt
zbavovany pryskyfice pouze
pomoci rozpoustédel, které
nenarusuji hlinik.

6.3 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouzivan, je nutno ho peglivé
vyCistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostredkem.

Stroj uskladnéte pouze v suchych prostorach a chrafite
pfed povétrnostnimi vlivy.

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadéji za neustalé
vysoké pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéast&jsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaSeho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada Pfic¢ina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Vymérite jistic
Opotiebované uhlikové kontakty | Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se béhem chodu
naprazdno sam vypina nebo
zlstane béhem fezani stat

Vypadek sité

Zkontrolujte sitové predfazené
jistice

Pfetizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu
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8 Zvlastni prislusenstvi

- Vodici lista délka 3 m (2-diln& se spojovacim kusem) Obj. €. 037037
- Vodici lista délka 3 m (jednodilna) Obj. €. 200672
- Prodlouzeni vodici listy délka 1,5 m Obj. ¢. 036553
- Pér adaptérl pro soubézny doraz Obj. €. 037195
- Sedlova frézovaci hlava kompletni @ 190 x 80 mm Obj. €. 091417
- Hlava pro preplatované spoje kompletni @ 236 x 50 mm Obj. ¢. 203659

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislu$né informace ohledné seznami nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo risb

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@{37 Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

ﬂ Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

C

/M

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektriéni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

@ Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.
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2.3 Tehnicni podatki
Obratovalna napetost
Omrezna frekvenca

Odvzemna mo¢ pri neprekinjenem
obratovanju

Poraba toka neprekinjeno obratovanje
Stevilo v praznem teku

Vrtljivo od

Globinska nastavitev

Delovno orodje

za izdelovanje zasekov:

za splo$cenje:

Teza

Hitrost reza pri nazivni obremenitvi:

2.4 Emisije

Rezkalna glava @ 150 x 115 mm
Rezkalna glava @ 236 x 50 mm
Rezkalna glava @ 190 x 80 mm

Stroj z omejevalom
brez rezkalne glave in omreZnega
kabla

Rezkalna glava @ 150 x 115 mm
Rezkalna glava @ 236 x 50 mm
Rezkalna glava @ 190 x 80 mm

Rezkalna glava @ 150 x 115 mm
Rezkalna glava @ 236 x 50 mm
Rezkalna glava @ 190 x 80 mm

230 VAC
50 Hz
3000 W

155A
4400 min-!
0-60°
0-83,5mm

Nmaks.= 5800 min-!
Nmaks.= 5800 min-!
Nmaks.= 5800 min-!

21,1kg

3,0kg
3,5kg
5,9kg

34,5m/s
54,3 m/s
43,8 m/s

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in jih je mogoce uporabiti za primerjavo
elektriénega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste
obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite zascito za sluh, tudi e elektricno orodje deluje brez obremenitve!

-137-



241 Podatki o emisiji hrupa

Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo zvoénega tlaka
Negotovost
Raven zvo¢ne moCi
Negotovost

Lea=101dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)
Lpa =109 dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko sodobavljeno rezkalno glavo.
Obdelovanec: smreka 140 x 140 x 2000 mm; Globina rezkanja: 20 mm; Vodilo brez omejevalnika

2.4.2 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaj roke znasa 4,0 m/s2.

2.5 Obseg dobave

Tesarski rezkar za izdelovanje zasekov ZK 115 Ec kompleten, vsebuije:

1 vzporedni omejevalnik

1 rezkalna glava za zaseke @ 150 x 115 mm
1 vzporedni omejevalnik

1 Sestrobi izvija¢

1 izvija¢ Torx T 15

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki*

2.6 Varnostne naprave

Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogogiti.

Pred obratovanjem preverite
delovanije varnostnih naprav in
morebitne poSkodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujo¢imi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zgornji fiksiran za$¢itni pokrov

- spodnji premic¢ni zas€itni pokrov
- zgornji premiéni zasCitni pokrov
- velika osnovna plo$¢a

- Rocaji

- preklopna priprava in zavora
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2.7 Namenska uporaba

MAFELL tesarski rezkar za izdelovanje zasekov
ZK 115 Ec je namenijen izkljuéno za obdelovanije lesa.

Zaro¢ni pomicnik uporabite le orodje, ki je oznaéeno z
znakom MAN morebiti z znakom BG-Test.

Dimenzije uporabljenih rezkalnih glav in glav za
splo$¢enje morajo ustrezati orodjem, navedenim v tem
Navodilu za obratovanje.

Orodije je izdelano v skladu z evropskim standardom
EN 847-1.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugaéne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.



2.8 Preostalo tveganje

3

Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganije, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

Dotik rezkalne glave v obmodcju zagonske odprtine.
Dotk dela rezkalne glave, ki med rezkanjem Strli
pod obdelovancem.

Udarec stroja nazaj v primeru, ¢e se obdelovanec
zatakne.

Prelom in izmet orodja ali delov orodja.

Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti¢ pa ni izvlegen.

OgroZanje sluha pri daljSem delu brez zasCite za
sluh.

Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez odsesavanja.

Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!
Preberite tudi varnostne napotke v
priloZeni knjiZici "Varnostni
napotki".

Nikoli ne delajte brez predpisane opreme za
zadevni delovni postopek in na stroju ne
spreminjajte niCesar, kar bi lahko ogrozilo varnost
pri delu.

Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

Pred vsakim postopkom preverite, ali so za$€itne in
delovne priprave dobro pritrjene in  niso
poskodovane, ali brezhibno obratujejo, in ali deluje
premicni zas¢itni pokrov brez sponk.

Upostevajte vplive okolja. Stroja ne izpostavijajte
dezju in se izogibajte delu v vliaznem ali mokrem
okolju ter v blizini gorljivih tekocin ali plinov.
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Pri uporabi stroja na prostem priporo¢amo uporabo
za$Citnega stikala za okvarni tok.

- Stroja ne vlecite za kabel in vti¢a ne vlecite iz

vti€nice tako, da ga povleCete za kabel.

Pazite na to, da je kabel zaS¢iten pred oljem in
vro€ino, in da ni speljan preko ostrih robov.
PoSkodovane kable ali vtice morate takoj zamenjati.
Da se prepreci ogroZanje varnosti, sme zamenjavo
izvesti le podjetie Mafell ali pooblasceni servis
MAFELL.

Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladiS¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

Uporabljajte le rezkalne glave s karakteristikami, ki
so navedene v tem Navodilu za obratovanje.

Stroj shranite v suhem, zaprtem prostoru izven
dosega otrok.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

Pri delu vedno nosite za$€ito za sluh.
Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.
Pri delu vedno nosite za$€itna ocala

Napotki za obratovanje:

Stroj sme upravljati le ena oseba.

Poskrbite za prosto in pred zdrsom varno stojisCe
stroja z zadostno osvetlitvijo.

Pred zamenjavo orodja, nastavitvenimi deli in pred
odpravo motenj (sem spada tudi odstranitev
zataknjenih ostruzkov) morate izvle€i omrezni vtic.
Ne obdelujte nobenih obdelovancev, ki so
premajhni ali preveliki za zmogljivost stroja.
Rezkalno glavo strokovno montirajte in pritrdite.
Uporabite ostre noze in predrezila;, topi noZi
poveCajo nevarnost udarca nazaj. Poskodovane
noze in rezila takoj zamenjajte in pritrdite tako, da
se med obratovanjem ne morejo sneti.

Premicni zas¢itni pokrov v odprtem stanju ne sme
biti blokiran.

Stikalo ne sme biti zataknjeno.

Pred vklopom preverite, ali je rezkalna glava
pritegnjena, vpenjalni klju€ in zati¢ pa odstranjena.
Ce je le mozno obdelovanec zavarujte pred zdrsom,
npr. s primezem.

Stroj Ze pred vklopom dobro drzite.



Z rezkanjem obdelovanca pricnite Sele, ko rezkalna
glava doseze svoje polno Stevilo vrtljajev.

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne rezkajte v kovinske dele, npr. Zeblje.

Med rezkanjem nikoli ne posegajte
obdelovanec (nevarnost poskodb!).

Med rezkanjem prikljucni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

Enakomerno potiskanje med rezkanjem podalj$a
Zivlienjsko dobo nozev in stroja. Ne rezkajte
vzvratno ali s potopom.

Stroj odstranite z obdelovanca 3Sele, ko se je
rezkalna glava popolnoma ustavila.

Ko stroj deluje, nikoli ne posegajte po rezkalni glavi
ali v izmet ostruzkov. Pred prietkom nastavljanja,
stroj vedno izklopite in pustite, da se rezkalna glava
popolnoma ustavi.

Stroj pospravitele z zaprtim premiénim za$€itnim
pokrovom. Premitnega zaScitnega pokrova in
sprednjega SCitnika ne zatikajte, pazite na
brezhibno delovanje. Ne odstranjujte za3Citnih
delov.

Rezkar za izdelovanje zasekov se sme uporabljati
le na prostem ali na odprtih mestih, ker ucinkovito
odsesovanje ni mozno.

pod

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

Pomemben varnostni faktor predstavlja redno
¢isCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

Uporabljati  smete le originalne  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

41 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.
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4.2 Zamenjava orodja

Nevarnost

Obratovalno Stevilo vrtljajev ne sme
biti visje od na orodju navedenega
najvisjega St. vrtljajev.

Pazite na pravilno smer vrtenjal
Orodje napnite tako, da med
obratovanjem ne more popustiti.
Pritezni moment mora biti najmanj
30 Nm.

Rezila se ne smejo dotikati drug
drugega ali vpenjalnih elementov.
Pri menjavi orodja pazite na
¢istoCo. Vpenjalne povrsine morajo
biti ociS¢ene umazanije, masti, olja
in vode.

Zatezni moment je treba preveriti
med montazo, pred vsakim
ponovnim zagonom in v rednih
intervalih med dalj$o obdelavo. Za
preverjanje uporabite ustrezen
momentni kljuc.

Orodije blokirajte z zati¢em 31 (sl. 1+2).

Z Sestrobim izvijacem 29 izvijte cilindrski vijak v
nasprotni smeri urnega kazalca, snemite sprednjo
prirobnico 27 in rezkalno glavo.

Z vretena za orodje in vpenjalnih povrsin odstranite
ostruzke in prah in montirajte orodje. Pri tem pazite
na to, da oba sornika sojemalnika na vretenu
zagrabita v obe izvrtini na orodju.

Vstavite cilindrski vijak s prirobnico in ga dobro
pritegnite s Sestrobim izvijaem.

Odstranite zati€ in Sestrobi izvijac.

Nevarnost

Stevilo vrtljajev praznega teka
delovne gredi = 4400 min-!, zato
vgradite le rezkalne glave z n =
5800 min 1.



4.3 Zamenjava obracalnih plos¢
Nevarnost

Pred zamenjavo in nastavitvijo
obvezno izvlecite omrezni vtic.

NoZe montirajte in demontirajte v
skladu z postopki, opisanimi v
Navodilu za obratovanje. Pogoj je
absolutna skrbnost!

Vpenjalne povrsine morajo biti
ociS¢ene umazanije, masti, olja in
vode.

UpoStevajte navedene pritezne
momente! Natezne vijake smete
pritegovati le s priloZenim orodjem
ali z orodjem enakih dimenzij. Ne
smete uporabljati udarnih orodij,
vzvodov, podaljSkov ali drugih
orodij.

Da se prepre€i neuravnotezenost,
morajo biti vedno montirana vsa
rezila.

Rezkalna glava oz. glava za splo$¢enje je opremljena
z zamenljivimi obra¢alnimi plo§¢ami iz karbidne trdine.
Komplizirano in zamudno naknadno brusenje ni
potrebno, saj se lahko pri topih rezilih obracalne plodce
iz karbidne trdine bodisi le obrnejo ali pa zamenjajo.

+ Snemite orodje s stroja (glejte razdelek 4.2).

+ Privite obrnilne plo3¢e iz karbidne trdine popustite s
prilozenim kljuéem in jih obrnjene za 90° znova
pritegnite  (4Nm) oz. po trikratnem obracanju
zamenjejte z novimi obrnilnimi plo$¢ami.

+ Ocistite vse dele in komoro za noZe v rezkalni glavi.

+ Orodje znova montirajte (glejte razdelek 3.2).

Aluminijasto orodje se sme Cistiti
od sole le s topili, ki ne nazirajo
aluminija.

+ Po montazi novih obrnilnih plo$¢ ali po zamenjavi
rezalne strani pazite na enakomeren videz izdelane
ploskve. Neenakomerna povrSina je znak
nepraviino montiranih obrnilnih  rezalnih plos¢.
Popravite nased rezalnih plos¢.
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5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblaséene za delo na stroju, pri ¢emer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki*.

Preveriti je treba, ali je vsa zas€itna oprema montirana
in brezhibno deluje. To velja predvsem za prosto
gibljivost premi¢nega zasCitnega pokrova.

5.2 Vklop in izklop
Nevarnost
Pred vklopom pazite na to, da je
rezkalna glava prosto gibljiva in
premicni za$€itni pokrov zaprt.
Prikljuéni vodnik speljite stran v
smeri nazaj.
Stroj trdno drZite za predvidene
roCaje.
Stroj vklopite le, ko se rezkalna
glava ne dotika obdelovanca.

+ Vklop: najprej deblokirajte blokado vklopa, tako da
pritisnete na blokirni vzvod 12 (sl. 3). Nato pri
pritisnjenem blokirnem vzvodu premaknete preticni
vzvod 13. Ker gre za stikalo brez aretimega
mehanizma, stroj tege le tako dolgo, dokler drZite ta
preticni vzvod.

Vgrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mirno
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

Poleg tega ta elektronika regulira motor pri
preobremenitvi, tj. rezkalna glava se ustavi. Stroj
morate razbremeniti, dokler rezkalna glava ne doseze
polnega Stevila vrtljajev. Nato pa nadaljujte z
znizano potisno hitrostjo.

Izklop: Za izklop spustite preticni vzvod 13. Z vgrajeno
avtomatsko zavoro se Cas izteka rezkalne glave omeji
na pribl. 5 s. Blokada vklopa se avtomatsko ponovno
aktivira in rezkar za izdelovanje zasekov zavaruje pred
nehotenim vklopom.



5.3 Rezkanje zasekov

5.3.1  Zarisovanje zaseka

Oznacite kot obojestranskega zarisa zaseka v rezalni
tocki in ga zarezite. Zaris A- B (sl. 4) potegnite preko
lege Skarnika.

5.3.2 Nastavitev rezkarja za izdelovanje zasekov
Pred zaCetkom dela morate na stroju izvesti naslednje
nastavitve:

+ Nastavite kot zaseka «om:

rezkalna glava se lahko zasuka za 0 - 60°.
Popustite zati¢no rocico 8 (sl. 5) in na lestvici kotov
6 nastavite vrednost kota (npr. 30°). Pritegnite
zati€no ro€ico; natezni polozaj roCice se lahko
poljubno nastavi z izvlekom po vzdolZni osi.

+ Nastavitev kazalca globine:

Prikaz globine rezkanja je odvisen od nastavljenega
kota zaseka «a». Kazalec globine 4 se lahko zato
nastavi od 0 — 60° in mora biti vedno nastavljen na
enako vrednost kota «a» kot lestvica kotov 6.
Popustite okrogli ro¢ 9. Kazalec globine 4 na levi
strani nastavitvene lestvice 2 (oznaka «rezkalna
glava @ 150 x 115») premaknite do zelene vrednosti
kota «a» (zgornji rob je oznaka za odCitanje) in
znova pritegnite okrogli ro€.

Globino  rezkanja  nastavite na O:
Popustite krilati vijak 10 (sl. 5). Obrnite ro¢aj 1, da
kazalec globine 4 stoji na lestvici globine 5 na ni€li.
Pritegnite krilati vijak 10 (sl. 5).

Kot noza zasukane rezkalne glave
mora lezati v isti ravnini kot
podlaga osnovne plo$ce.

Nastavitev kazalca zarisa:
Kazalec zarisa 16 (sl. 3) kaze lego kota noZa na
vodoravni ravnini. Zato mora biti vedno nastavljen
na enako vrednost kota «a» kot lestvica kotov 6 (sl.
5). Popustite narebricen gumb 17 (sl. 3). Kazalec
zarisa 16 z desnim zunanjim robom nad zarisno
lestvico 15 v obmogju oznake «rezkalna glava @
150 x 115» nastavite na vrednost kota «a.
Pritegnite narebri¢en gumb 17.

Lestvica kotov 6 (sl. 5), kazalec

globine 4 in kazalec zarisa 16 (sl.

3) morajo biti vedno nastavljeni na
enako vrednost «a».
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* Vzporedni omejevalnik:

Vizporedni omejevalnik 18 (sl. 3) se lahko po
popustitvi krilatih vijakov 19 prestavi in uporabi na
levi ali desni strani.

Stroj nastavite na zaris:
Premicen za3citni pokrov odprite, tako da pritisnete
rogico 23 (sl. 3), nato pa stroj poloZite na les tako,
da se sprednji Scitnik 37 (Abb. 6) pri tem zasuka
nazaj. Kot zaseka, kazalec globine (globina
rezkanja 0 mm) in kazalec zarisa morate pred tem
nastaviti. Glede na razpoloZljiv prostor vodilo 34 (sl.
6) vzporedno izravnajte levo ali desno z razmikom
do zarisa A - B (sl. 4) in ga pritrdite

Razmik zarisa do tirnice pribl.:

na desno 10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

na levo 32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

Adapter 33 (sl. 6) C&vrsto privite na vzporedni
omejevalnik 18. Stroj z adapterjem namestite na vodilo
in s stranskim premikom v vodilih vzporednega
omejevalnika s kazalcem zarisa izravnajte na zaris A -
B (sl. 4). Pritegnite krilate vijake 19 (sl. 3). Preverite
zaris na zadnji lestvici zarisov 7 (sl. 5).

5.3.3 Rezkanje zaseka

+ Popustite krilati vijak 10 (sl. 5). Stroj snemite z
vodila. Globino rezkanja «T» (sl. 4) nastavite na
Zeleno mero po lestvici globine 5, tako da obrnete
rocaj 1 (sl. 5).

+ Ponovno pritegnite krilati vijak 10 (sl. 5)! Stroj z
adapterjem namestite na vodilo tako, da je rezkalna
glava z za3Citnim pokrovom prosta. Vklopite stroj.
Premicen za3Citni pokrov odprite tako, da pritisnete
roéico 23 (sl. 3) in rezkajte z enakkomernim
potiskanjem. Izmetani ostruzki se lahko usmerajo s
prestavitvijo ploevine za odvajanje ostruzkov 24.
Stroj vodite tako, da ga drZite za oba ro¢aja 11 in
21.



Po kon€anem delu pazite na to, da
premicni za$Citni pokrov nazaj
zaprete.

5.3.4 Dimenzije rezkalnika
rezkalna ~ @150x 115 [ [
glava 236 190
X X
50 80
< «a»® 0 15 30 45 60 0 0
globina o- 0- 0- 0- 0- 0- 0-
«T» 27 29,7 57,5 779 75 70 47
(mm)
Sirina 115 80
«B»
(mm)
X (mm) "5 115 110 866
Y (mm) 30,8 66,4 110 150
|
A7
¥
% /
/s

MAF00952

5.4 Sploscenje, rezkanje utorov in ¢epov

+ Lestvico kotov 6 (sl. 5) in kazalec zarisa 16 (sl. 3)
nastavite na 0. Odvisno od uporabljene rezkalne
glave kazalec globine 4 (sl. 5) nastavite po levi ali
desni polovici nastavitvene lestvice 2 (pri rezkalni
glavi @ 236 ali 190 mm na ustrezno oznako desno,
pri rezkalni glavi @ 150 mm pa levo). Sirina
rezkanja, ki je najprej odvisna od Sirine rezkalne
glave, se lahko poveCa s stranskim premikom
vzporednega omejevalnika 18 (sl. 3).

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.
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Vstavljeni kroglini lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporo¢amo, da stroj oddate v pregled pooblas¢enem
MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le nade specialno
mazivo, narog. 8t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Stroj

S stroja morate redno brisati nabran prah. Pri tem
morate prezracevalne odprtine na motorju posesati s
sesalnikom za prah.

Poleg tega je treba preveriti prosto gibljivost
preminega za$titnega pokrova. Ce se slednji po
odprtiu samodejno ne zapre nazaj, morate stroj
odnesti v pooblas¢eno MAFELL servisno delavnico.

6.2 Orodje

Z na stroju uporabljenih rezkalnih glav morate redno
odstranjevati smolo, saj Cisto orodje izboljSa kakovost
reza.

Smolo odstranite tako, da rezkalne glave za 24 ur
potopite v petrolej ali v sredstvo za odstranjevanje
smole, ki je na voljo v strokovni trgovini.

Poskodovane natezne vijake in rezalne elemente
pravoCasno zamenjajte.

Konstrukcije zdruzenih orodij pri vzdrzevanju ne smete
spreminjati.

Aluminijasto orodje se sme Cistiti
od sole le s topili, ki ne nazirajo
aluminija.

6.3 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dije &asa, ga skrbno
oCistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.

Stroj skladis¢ite le v suhih prostorih in zas¢iteno pred
vremenskimi vplivi.



7 Odprava motenj

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost

in previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Stroja ni mozno vklopiti Ni omreZne napetosti Preverite napajanje
Omrezna varovalka v okvari Zamenjajte varovalko

Grafitne krtaCe obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

Stroj se med praznim tekom
samodejno izklopi ali pa se med
rezanjem ustavi

Izpad omrezZja

Preverite predvarovalke na strani
omrezja

Preobremenitev stroja

Znizajte potisno hitrost

8 Poseben pribor

- vodilo, dolZina 3 m (dvodelno s povezovalnim kosom)

- vodilo, dolZina 3 m (enodelno)
- podalj$ek vodila, dolzina 1,5 m

- adapterski par za vzporedni omejevalnik

- Rezkalna glava za zaseke, kompletna @ 190 x 80 mm

- Glava za splo$&enje, kompletna @ 236 x 50 mm

9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

naro€. §t. 037037
naro¢. §t. 200672
naroC. t. 036553
naroC. §t. 037195
naro¢. §t. 091417
naro¢. §t. 203659

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vSetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani méZu byt nésledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu Skodlivu situaciu.

@{37 Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v
jeho okoli.

ﬂ Tento symbol oznacuje uzivatel'skeé tipy a iné uzito¢né informacie.

2 Udaje o vyrobku
k strojom s & vjrobku 925001, 925020, 925021, 925023

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja
VSetky informacie potrebné na identifikaciu stroja st na pripevnenom typovom Stitku.

Trieda ochrany I

Oznacenie CE na dokumentéciu zhody so zakladnymi poZiadavkami na bezpe€nost
a ochranu zdravia podla prilohy | smernice o strojoch

C

/M

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické nastroje do domového odpadu!

Podla Eurdpskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit' zvlast a odviezt na ekologicky bezchybnu recyklaciu.

@ Precitajte si na znizenie rizika zranenia ndvod na pouZzivanie.
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2.3 Technické udaje

Prevadzkové napétie 230 VAC
Sietova frekvencia 50 Hz
Prikon v nepretrzitom rezime 3000 W
Prikon pradu v nepretrZitom rezime 15,5 A
Volnobehu otacky 4400 min-!
Otoéné od 0-60°
Prestavenie hibky 0-83,5mm

Pracovny nastroj

k sedlam: Hlava frézy @ 150 x 115 mm Nmax.= 5800 min-!
na preplatovanie: Hlava frézy @ 236 x 50 mm Nmax.= 5800 min-!

Hlava frézy @ 190 x 80 mm Nmax.= 5800 min-!
Hmotnost Stroj S dorazom 21,1kg

bez hlavy frézy a sietového

kabla

Hlava frézy @ 150 x 115 mm 3,0kg

Hlava frézy @ 236 x 50 mm 3,5kg

Hlava frézy @ 190 x 80 mm 5,9 kg
Rychlost rezu pri menovitom zatazeni: ~ Hlava frézy @ 150 x 115 mm 34,5mls

Hlava frézy @ 236 x 50 mm 54,3 m/s

Hlava frézy @ 190 x 80 mm 43,8 m/s

2.4 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podra normy DIN EN 62841-1 a daju sa pouZit na porovnanie elektrického
naradia s inym naradim a na predbezné posudenie zatazenia.

Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa mozu pri skutoénom pouzivani elektrického naradia lisit od
uvedenych hodndt v zavislosti od sposobu, akym sa elektricky nastroj pouziva,
hlavne od toho, aky typ obrobku sa obraba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked' bezi elektricky nastroj bez pretazenial
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241  Udaje o emisiach hluku
Hodnoty emisii hluku zistené podfa EN 62841 su:
Hladina akustického tlaku
Neistota
Hladina akustického vykonu
Neistota

Lea=101dB (A)
Kpa = 3,0 dB (A)
Lwa =109 dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)

Meranie hluku bolo realizované so $tandardne dodavanou hlavou frézy.
Obrobok: Smrek 140 x 140 x 2000 mm:; hibka frézovania; 20 mm; vedenie bez dorazu

24.2  Udaje o vibracii
Typické vibracie rik a ramien si 4,0 m/s2.

2.5 Obsah dodavky
Stolarska sedlova frézka ZK 115 Ec kompletné s:

1 Paralelny doraz

1 Hlava sedlovej frézy @ 150 x 115 mm
1 Paralelny doraz

1 Sesthranny skrutkovad

1 Skrutkova¢ Torx T 15

1 Navod na obsluhu

1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny*

2.6 Bezpecnostné zariadenia

Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia s nevyhnutné pre
bezpecnu prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost' a mozné
poskodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajlcimi alebo netcinnymi
bezpecnostnymi zariadeniami.

Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpe&nostnymi

zariadeniami:

- Horny pevny ochranny kryt

- Dolny pohyblivy ochranny kryt

- Horny pohyblivy ochranny kryt

- Velka zakladna doska

- Rukovéte

- Spinacie zariadenie a brzda
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2.7 Pouzivanie podFa predpisov

Stolarska sedlova frézka MAFELL ZK 115 Ec je uréena
vyluéne na opracovanie dreva.

Pre manualny posuv pouZivajte iba pristroje, ktoré su
oznac¢ené MAN a pripadne znackou BG test.
Rozmery pouzivanych frézovacich a preplatovacich
hlav musia zodpovedat pristrojom, ktoré su uvedené v
tomto prevadzkovom navode.

Néstroj bol vyrobeny v stlade s eurépskou normou EN
847-1.

Iné pouzivanie, ako je uvedené vysSie, je zakazané.
Vyrobca nezodpoveda za Skody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouZivat stroj podfa predpisov,
dodrziavajte prevadzkové, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané spolo¢nostou Mafell.



2.8 Ostatné rizika

3

Nebezpecenstvo

Pri pouzivani podia predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecnostnych predpisov
pretrvavaju zvyskové rizika
sposobené pouzivanim podla
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nasledkom.

Kontakt hlavy frézy v oblasti spustacieho otvoru.
Dotykanie sa dielov pouzivaného nastroja, ktoré
vycnievaju pod hlavou frézy pri frézovani.

Spétny néraz stroja pri zaseknuti v obrobku.
Zlomenie a vyhodenie néstroja alebo dielov
nastroja.

Dotykanie sa dielov pod napatim pri otvorenom
puzdre a sietovej zastréke, ktora nie je vytiahnuta.
Negativne dopady na sluch pri dihodobej préci bez
ochrany sluchu.

Emisie Skodlivého dreveného prachu pri dlhodobej
prevadzke bez odsavania.

Bezpecnostné pokyny
Nebezpecenstvo
DodrZiavajte neustéle nasledujice
bezpecnostné pokyny a
bezpecénostné predpisy platné v
prisludnej krajine pouZivanial
Precitajte si tieZ bezpe¢nostné
pokyny v prilozenej brozdre
"Bezpecnostné pokyny".

Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prislusni prevadzku a nemerite
na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit
bezpecnost.

Deti a mladistvi neméZu obsluhovat tento stroj.
Viynimkou z toho si mladi fudia pod dohfadom
Specialistu za U¢elom ich Skolenia.

Pred zaciatkom kazdej Cinnosti skontrolujte, €i su
ochranné a pracovné zariadenia bezpecne
upevnené a neposkodené, ¢i bezchybne fungujl a
¢i funguje pohyblivy ochranny kryt bez zasekavania.
Zohladfiujte ~ vplyvy  okolitého  prostredia.
Nevystavujte stroj dazdu a nepracujte vo vihkom
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alebo mokrom prostredi a v blizkosti horfavych
kvapalin a plynov.

- Pri pouzivani stroja v exteriéri sa odpori¢a pouzit

ochranny spina¢ chybného prudu.

Neprenasajte stroj za kabel a nevytahuijte zastréku
Z0 zasuvky za kabel.

Uistite sa, Ze kabel je chraneny pred olejom a
teplom a netaha sa cez ostré hrany.

Poskodené kable alebo zastrcky sa musia ihned
vymenit. Vymenu moZze vykonat iba firma Mafell
alebo autorizovana servisna dielfia firmy MAFELL,
aby sa prediSlo bezpe€nostnym rizikédm.

Zabrafte ostrym zalomeniam kabla. Najm& pri
preprave a uskladneni stroja nesmiete omotat kabel
okolo stroja.

Pouzivajte iba hlavy frézy s charakteristikami
uvedenymi v tomto prevadzkovom navode.
Skladujte stroj na suchom, uzamknutom mieste
mimo dosahu deti.

Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy:

Noste pri ¢innostiach vzdy ochranu sluchu.
Noste pri €innostiach vZdy rasko.
Noste pri €innostiach vzdy ochranné okuliare.

Pokyny pre prevadzku:

Obsluhu méze vykonavat iba jedna osoba.

Zabezpeéte volné a nekizavé miesto pouzivania s
dostatonym osvetlenim.

Pred vymenou nastroja, nastavovanim a pred
odstrafiovanim  porich (patri k tomu tiez
odstrafiovania  zaseknutych  triesok)  musite
vytiahnut sietovu zastréku.

Nesmu sa obrabat’ obrobky, ktoré su prili§ malé
alebo prili§ velké vzhladom na vykon stroja.

Spravne namontujte a upevnite frézovaciu hlavu.
Pouzivajte ostré noze a predradené rezacky; tupé
noze zvysuju riziko spatného narazu. PoSkodené
noze a predradené rezaCky musite okamZite
vymenit a upevnit tak, aby sa poCas prevadzky
nemohli uvolnit.

Pohyblivy ochranny kryt sa nedd zablokovat v
otvorenom stave.

Viypina¢ sa nesmie zaseknut.

Skontrolujte pred zapnutim, Ci je hlava frézy riadne
utiahnutd a napinaci kfu¢ a nastrény kolik
odstraneny.



Zaistite vzdy, pokial je to mozné, obrobok proti
sklznutiu, napr. napinacimi svorkami.

Drzte pevne stroj uz pred jeho zapnutim.
Nezacinajte frézovat obrobok, kym nedosiahne
hlava frézy svoj piny pocet otacok.

Skontrolujte obrobok na cudzie astice. Nefrézujte
v kovovych dieloch, napr. klincoch.

Pocas frézovania nikdy nesiahajte pod obrobok
(riziko zranenial).

Pri frézovani vedte spojovaci kabel vzdy smerom
dozadu od stroja.

Rovnomerny posun pri frézovani zvySuje zivotnost
frézovacieho kotica a stroja. Nefrézujte smerom
spat alebo ponornym procesom!

Odstrante stroj z obrobku az vtedy, ked sa hlava
frazy Uplne zastavila.

Nikdy nesiahajte do hlavy frézy alebo vyhadzovania
triesok, kym je stroj v pohybe. Pred vykonavanim
nastavovania stroj vzdy vypnite a nechajte hlavu
frézy, aby sa Uplne zastavila.

Stroj odstavujte iba vtedy, pokial je pohyblivy
ochranny kryt zatvoreny. Pohyblivy ochranny kryt a
ochrana ¢ela sa nesmie zadrhavat, davajte pozor
na spravne fungovanie. Neodstranujte ochranné
diely.

Sedlova frézka sa moZe pouZivat iba vo vonkajSich
priestoroch alebo na otvorenych miestach, pretoze
nie je mozné zaistit ucinné odsavanie.

Pokyny k udrzbe a servisu:

Pravidelné Cistenie stroja, hlavne nastavovacich
zariadeni a rozvodov, predstavuje dolezity
bezpecnostny faktor.

Mbzu sa pouzivat iba originalne nahradné diely a
diely prislusenstva firmy MAFELL. V opaénom
pripade nevznika narok na zaruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

4 Zmena vybavy | nastavenie

4.1 Sietova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpegit, Ze
sietové napatie zodpovedd prevadzkovému napétiu
uvedenému na vyrobnom 8titku stroja.
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4.2 Vymena nastroja

Nebezpecenstvo

Prevadzkovy pocet ota¢ok nesmie
prekro€it maximalnu rychlost
uvedeny na nastroji.

Dbajte na spravny smer otaéania!

Upnite nastroj tak, aby sa nedal
pocas prevadzky uvolnit.
Utahovaci moment musi byt
minimalne 30 Nm.

Rezné hrany sa nesmu dotykat
navzajom ani s upinacimi prvkami.
Pri vymene nastrojov dbajte na
¢istotu. Upinacie plochy musia byt
zbavené necistot, mastnoty, oleja a
vody.

Utahovaci moment sa musi
kontrolovat pri montazi, pred
kazdym opatovnym spustenim do
prevadzky a v pravidelnych
intervaloch pri dihSom obrébani.
Pouzivajte na kontrolu vhodny
momentovy kIU¢.

Zablokujte nastroj pomocou nastréného kolika 31
(obr. 1+2).

Pomocou Sesthranného skrutkovaca 29 vytocte
skrutky s valcovou hlavou v protismere hodinovych
ruiciek, vyberte prirubu vpredu 27 a frézovaciu
hlavu.

Vrreteno nastroja a upinacie plochy musite vygistit
od nahromadenych pilin a prachu a nastroj opét
nasadte. Davajte pritom pozor, aby zapadali oba
Capy unaSaca na vretene do otvorov na nastroji.
Nasadte skrutku s valcovou hlavou a prirubou a
riadne utiahnite Sesthrannym skrutkovacom.
Odstrafite  nastrékovy kolik a  Sesthranny
skrutkovac.

Nebezpecenstvo

Pocet otacok pracovného hriadela
pri volnobehu = 4400 min-, preto
mdzete montovat iba frézovacie
hlavy s n > 5800 min ' .



4.3 Vymena otocnej dosky
Nebezpecenstvo

Pred vymenou a nastavovanim
bezpodmienecne vytiahnut sietovu
zastréku.

Montaz a demontaZ noZov
vykonavajte podla postupov
uvedenych v navode na obsluhu.
Vyzaduje sa velka starostlivost!
Upinacie plochy musia byt
zbavené necistot, mastnoty, oleja a
vody.

DodrZiavajte uvedené utahovacie
momenty! Upinacie skrutky sa daju
dotiahnut iba dodavanym naradim
alebo pomocou nastrojov s
rovnakymi rozmermi. Nesmu sa
pouzivat narazové nastroje, paky,
nadstavce alebo iné nastroje.
VSetky rezné hrany musia byt vzdy
obsadené, aby sa predislo
nevyvazenosti.

Hlava frézy alebo hlava pre preplatované spoje je
osadena vymennymi otocnymi doskami z tvrdého
kovu. Pracovne a €asovo naroCné brlsenie nie je
potrebné, pretoze u tupych Cepeli sa daju otocit alebo
vymenit iba oto¢né dosky z tvrdého kovu.

+ Odstrante nastroj zo stroja (pozri odstavec 4,2).

+ Priskrutkované otoéné dosky z tvrdého kovu
povolte prilozenym klu¢om a opat ich priskrutkujte
v otocenej polohe 0 90° (4 Nm), alebo ich po tretom
oto€eni vymefite za nové.

+ Vydistite vSetky diely a komory nozov v hlave frézy.

+ Opat namontuijte nastroj (pozri odstavec 3.2).

Z hlinikovych nastrojov sa moze
odstrariovat Zivica len
rozpuStadlami, ktoré nenardsaju
hlinik.

« Po montdzi novych otoCnych dosiek alebo po
vymene rezacej strany davajte pozor na jednotny
vzhlad vysledného povrchu. Nepravidelny vzhlad je
indikatorom nespravne namontovanych otoénych
reznych dosiek. Skontrolujte upevnenie rezacich
dosticiek.
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5 Prevadzka

5.1 Spustenie do prevadzky
Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobam poverenym obsluhou stroja, priCom

treba venovat zvlastnu pozornost  kapitole
,Bezpec€nostné pokyny“.
Musite skontrolovat, & su vSetky ochranné

Ustrojenstva pripevnené a ¢&i funguju. Plati to hlavne
pre fahku pohyblivost ochranného krytu.

5.2 Zapnutie a vypnutie
Nebezpecenstvo
Pred zapnutim davajte pozor, aby
bola hlava frézy volne pohybliva a
pohyblivy ochranny kryt zatvoreny.
Vedte spojovaci k&bel dozadu
smerom preg.
Drzte stroj za naplanované
rukovéte.
Zapnite stroj iba vtedy, pokial nie je
hlava frézy v kontakte s obrobkom.

+ Zapnutie: Najskdr musite uvolnit zablokovanie
zapnutia stlaCenim aretatnej packy 12 (obr. 3).
Potom stladte pri stlatenej zaistovacej pake
spinaciu packu 13. KedZe ide o spinac bez aretécie,
stroj bude beZat len dovtedy, kym bude tato
spinacia péka stlacena.

Integrovana elektronika zaistuje pri zapnuti plynulé
zrychlenie a upravuje pri zatazeni otacky na fixne
nastavenu hodnotu.

Okrem toho reguluje tato elektronika spatne motor v
pripade pretazenia, to znamend, ze sa hlava frézy
zastavi. Potom sa musi stroj odlahit, kym nedosiahne
hlava frézy plny pocet otacok . Potom mbZzete dalej
frézovat pri znizenej rychlosti posuvu vpred.



Vypnutie: Vypnutie vykonate povolenim spinacej
paky 13. Vdaka zabudovanej automatickej brzde je
doba dobehu hlavy frézy obmedzena na cca. 5 s.
Zablokovanie zapnutia sa opét automaticky aktivuje a
zabezpeCuje sedlovu frézku proti nelimyselnému
zapnutiu.

5.3 Frézovanie sediel
5.31 Ryskasedla

Zaprite obojstrannt rysku sedla v reznom bode a
vykonajte narys. Narys A — B (obr. 4) tahajte cez
polohu krokiev.

5.3.2 Nastavenie sedlovej frézky

Pred zaciatkom ¢innosti sa musia na stroji vykonavat
nasledujlce nastavenia:

+ Nastavit’ uhol sedla «ay:
Hlava frézy sa da otacat v rozmedzi 0 - 60° .
Povolte zvieracie paky 8 (obr. 5) a nastavte hodnotu
uhla (napr. 30°) na stupnici 6. Utiahnite napinaciu
paku; napinacia poloha packy sa da lubovolne
nastavit vytiahnutim v pozdiZnej osi.

+ Nastavenie indikatora hibky:
Indikator hibky frézovania je nezavisly od
nastaveného uhla sedla «a». Indikator hibky 4 sa da
preto prestavit v rozmedzi 0 - 60° a musi sa vzdy
nastavit na rovnakd hodnotu uhla «a» ako na
stupnici 6. Uvolnite tlacidlo na rukovati 9. Posurite
indikator hibky 4 na lavej strane nastavovacej
stupnice 2 (oznacenie «Hlava frézy @ 150 x 115»)
az po pozadovanu hodnotu uhla «a» (hodnotu si
precitajte podla hornej hrany) a znovu utiahnite
tlaidlo na rukovéti.

+ Nastavte  hibku  frézovania na 0
Povolte kridlova skrutku 10 (obr. 5). Otocte
rukovétou 1, aby bol indikator hibky 4 na stupnici
hibky 5 na nule. Utiahnite kridiov(i skrutku 10 (obr.
5).

o

Roh noza otogenej hlavy frézy
musi lezat s podkladom zakladnej
dosky v rovnakej rovine.
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* Nastavenie indikatora rysky:
Indikator rysky 16 (obr. 3) zobrazi polohu rohu noza
vo vodorovnej rovine Preto musi byt vzdy
nastaveny na rovnaku hodnotu uhla «a» ako
stupnica uhlov 6 (obr. 5). Povolte ryhované tlaidlo
17 (obr. 3). Indikétor rysky 16 nastavte pravou
hranou pomocou stupnice rysky 15 v oblasti
oznacenia «Hlava frézy @ 150 x 115» na hodnotu
uhla «a». Utiahnite ryhované tlacidlo 17.

9 Stupnica uhla 6 (obr. 5), indikétor

hibky 4 a indikator rysky 16 (obr. 3)
musia byt vZdy nastavené na
rovnaky hodnotu «a».

+ Paralelny doraz:
Paralelny doraz 18 (obr. 3) sa da prestavit po
povoleni kridlovych skrutiek 19 a je mozné ich
pouzivat zlava alebo sprava.

+ Nastavenie stroja na narys:
Stlaenim packy 23 (obr. 3) otvorte pohyblivy
ochranny kryt a stroj prilozte na drevo tak, Ze sa
pritom sklopi predna ochrana 37 (obr. 6). Uhol
sedla, indikator hibky (hibka frézovania 0 mm) a
indikator narysu musia byt vopred nastavené.
Podla prisluSného miesta vyrovnajte vodiacu listu

34 (obr. 6) vlavo alebo vpravo slUbezne vo
vzdialenosti k narysu A - B (obr. 4) a upevnite ju

Vzdialenost narysu k liste cca:

10 cm/30°
15 cm/45°
20 cm/60°

doprava

32 cm/30°
30 cm/45°
27 cm/60°

dolava

Utiahnite adaptér 33 (obr. 6) na paralelnom doraze 18.
Stroj s adaptérom polozte na vodiacu listu a bonym
posuvanim vyrovnajte vodi rozvodom paralelného
dorazu s ukazovatelom rysky na naryse A - B (obr. 4).
Utiahnite riadne kridlové skrutky 19 (obr. 3).
Skontrolujte narys na zadnej stupnici rysiek 7 (obr. 5).



5.3.3  Frézovanie sedla

+ Povolte kridlovu skrutku 10 (obr. 5). Vyberte stroj z
vodiacej lity. Ota¢anim rukovéte 1 (obr. 5) nastavte
hibku frézovania «H» (obr. 4) na poZadovan(l
hodnotu na stupnici hibky 5.

+ Opat riadne utiahnite kridlova skrutku 10 (obr. 5)!
Ulozte stroj s adaptérom na vodiacu listu tak, aby
lezala hlava frézy s ochrannym krytom volne.
Zapnite stroj. Stla¢enim packy 23 (obr. 3) otvorite
pohyblivy ochranny kryt a frézujte s plynulym
postvanim dopredu. Vyhadzované piliny sa daju
smerovat nastavenim vodiaceho plechu na piliny
24. Stroj drzte za obe rukovate 11 a 21.

Po ukonceni prace davajte pozor,
aby bol pohyblivy ochranny kryt
opat uzavrety.

5.3.4 Rozmery frézovania

Hava @150 x 115 o} o}

frézy 236 190
X X
50 80

Ed 0 15 30 45 60 0 0

«an»®

Hioka 0- 0- 0- 0- 0- 0- O0-

«H» 27 297 515 719 75 70 47

(mm)

Sirka 115 80

((é))

(mm)

X 115 115 110 866

(mm)

Y 308 664 110 150

(mm)

A7

¥

7 /

MAF00952

5.4 Frézovanie preplatovanych spojov, drazok a
capov
+ Stupnica uhla 6 (obr. 5) a ukazovatel rysky 16 (obr.
3) nastavte na hodnotu 0. V zavislosti od pouZitej
hlavy frézy nastavte ukazovatel hibky 4 (obr. 5)
podia lavej alebo pravej polovice nastavovacej
stupnice 2 (pri hlave frézy @ 236 alebo 190 mm na
prislusné oznacenie vpravo, pri hlave frézy @ 150
mm vlavo). Sirka frézovania, ktoré je dana najskor
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Sirkou hlavy frézy, mdze byt zvacSena boénym
posuvanim paralelného dorazu 18 (obr. 3).

6 Udrzba a opravy

Nebezpecenstvo

Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovl zastréku.

Stroje MAFELL sU skonStruované tak, aby boli
nenaro¢né na udrzbu.

Pouzité gulkové loZiska si namazané na cell dobu
Zivotnosti. Po dihSej prevadzkovej dobe odporuc¢ame
odovzdat' stroj na kontrolu autorizovanej servisne;
dielni firmy MAFELL.

Na v8etky mazacie miesta pouzivajte iba na$
Speciélny tuk, objednavka €.049040 (1 kg plechovka).

6.1 Stroj

Stroj sa musi pravidelne zbavovat usadenin prachu.
Pritom sa musia vycistit ventilaéné otvory na motore
pomocou vysavaca.

Okrem toho sa musi nevyhnutné skontrolovat fahkost
pohybu ochranného krytu. Pokial sa kryt po otvoreni
uz nezatvara samostatne, je nevyhnutné odovzdat
stroj autorizovanému zakaznickému servisu firmy
MAFELL.

6.2 Nastroje

Hlavy frézy pouzité na stroji by sa mali pravidelne
zbavovat zivice, pretoze Cisté nastroje zlepSuju kvalitu
rezu.

Odstranenie zivice sa realizuje 24hodinovym vlozenim
do petroleja alebo bezného obchodného prostriedku
na odstrafiovanie Zivice.

PoSkodené upinacie skrutky a rezné prvky sa musia
v€as vymenit.
Konstrukcia zdruzenych nastrojov sa pocas Udrzby
nesmie menit.

Z hlinikovych nastrojov sa moze
odstrariovat Zivica len
rozpustadlami, ktoré nenartsaju
hlinik.



6.3 Uskladnenie Skladujte stroj len v suchych priestoroch a chrarte ho

Pokial sa stroj dlhdiu dobu nepouzival, musite ho ~Pred poveternostnymi vplyvmi.
starostlivo vyCistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikoréznym prostriedkom.

7 Odstranovanie portch
Nebezpecenstvo
Zistovanie pri¢in vzniknutych portch a ich odstrariovanie si vzdy vyZaduje zvySenu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovl zastrcku!

V nasledujucej Casti st uvedené najéastejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchach sa obréatte na
svojho predajcu alebo priamo na zakaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha Pri¢ina Odstranenie
Stroj sa neda zapnut Nie je k dispozicii sietové Skontrolujte napajanie napatim
napatie
Defektna sietova poistka Vymefite poistku
Opotrebené uhlikové kefky Prevezte stroj do dielne
zakaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL
Stroj sa samocinne vypne po¢as | Vypadok siete Skontrolujte sietové poistky
chodu naprazdno alebo zastavi [ Pretazenie stroja Znizit rychlost posunu vpred
pocas rezania

8 Zvlastne prislusenstvo

- Vodiaca kolaj dizka 3 m (2dielna so spojkou) Objednavka ¢. 037037
- Vodiaca kolaj dizka 3 m (jednodielna) Objednavka ¢. 200672
- PrediZenie vodiacej kofaje dizka 1,5 m Objednavka &. 036553
- Pér adaptérov pre paralelnt zarazku Objednéavka ¢. 037195
- Hlava sedlovej frézy kompletna @ 190 x 80 mm Objednavka ¢. 091417
- Hlava na preplatované spoje kompletna @ 236 x 50 mm Objednavka ¢. 203659

9 Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov
Prislusné informéacie o nahradnych dieloch najdete na nasej webovej stranke: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils gliltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle
Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind.
Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an
eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch
erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen Verschleifl entstanden sind, wird keine Haftung
Ubernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with the applicable
warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in Guarantee Certificate and your
original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the machine or the appliance is to be forwarded
freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from trying to carry out the repairs yourself as otherwise your
warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de I'original de la piéce justifiant I'achat,
nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant 'objet d'un recours en garantie pendant la période indiquée, de la construction
ou de la fabrication, a I'exclusion des pieces de consommation et d'usure. La machine ou I'appareil doit étre pour cela expédié franco de
port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez de procéder vous-mémes 4 toute réparation, ceci périmant tout
recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou
d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono eseguite
gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente, dovuti a difetti di
materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cid sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A questo scopo la macchina
ovvero l'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di assistenza clienti della MAFELL. Evitate
di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per
danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens geldige
garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-, bewerkings- en
montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine resp. het apparaat vrachtvrij naar
de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de
garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid
aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de material, errores
de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte del fabricante se efectuaran
libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a porte pagado la maquina o el equipo a las
fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL. No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia.
De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado
ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téta takuukuittia (alkuperainen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélld maksutta kaikki korjaukset, jotka olemme
todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheisté johtuen. Kéytto- ja kuluvat osat ei kuulu takuupiiriin. Korjausta varten
kone tai laite on l&hetettédvé asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-asiakaspalveluun. Al yrita korjata konetta itse,
koska siind tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat asiaankuulumattomasta kaytdsta tai normaalista
kulumisesta.

GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiataganden, alla reparationer som efter faststéllande fran var sida kan
hérledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och férslitningsdelar undantagna. Maskinen eller verktyget maste
skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da detta leder till att garantiansprak
forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage dvertas inget ansvar.

-157-




GARANTI

Mod fremlaeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og monteringsfejl, i henhold til
de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes maskinen/apparatet fragtfrit til
producenten eller et Mafell-kundeservicevaerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere maskinen, bortfalder garantien. Der overtages
intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller normal slitage.

[apaHTus

[Mpu NpenbsiBNEHN BOKYMEHTALMM Ha TapaHTUio (OpUTHaMNbHas KBUTAHLMS) B COOTBETCTBTUM C NpaBUiaMu O MPEAOCTaBNEHNI rapaHTm
Mbl becnnaTHo npoussefem BCe HeOOXOAMMbE PEMOHTbI, KOTOpble MO Hallemy OnpefeneHnio HeobXo4UMbl B CBS3M C AEdEKTOM
martepuarna, o6paboTki 1 cOopki. ITO He OTHOCUTCS K PacXogHbIM MaTepuanam W U3HalMBaeMbiM AeTansm. [ns 3T0ro MalmHa Ui
YCTPOWCTBO OMMKHO BbITb (paHko-hpaxT OTNpaBneHo Ha 3aBOA UMK MacTepckylo obenyxmeanus knueHToB dnpmsl MAFELL. U36eraitte
MOMbITOK CAMOCTOSITENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B 3TOM CIy4ae rapaHTusi aHHynupyetcsi. Mbl He HECeM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpen,
NPUYMHEHHBIN B pe3ynbTaTe HenpaBunbHOrO 06paLyeHns Uk eCTECTBEHHOrO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwaranciji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktore
wedlug naszej oceny sa konieczne z powodu bteddw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i
zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zakladu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania
samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku
niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podkladu (originaini doklad o koupi) budou provedeny v rdmci aktuélné platnych pravidel pro poskytovani zaruky
provedeny vechny opravy, které jsou podie nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podléhajici
pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického
servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoZe tim zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na Skody vzniklé neodbornou
manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno opravljena vsa
popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montaZi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega doloila. V ta
namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte
opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za Skodo, ki nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normaine
obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predlozeni zaru¢ného listu (originaineho dokladu o kupe) budu vsetky opravy, ktoré ur¢ime ako nevyhnutné z dévodu chyb materialu,
spracovania a montaze, vykonané bezplatne v ramci platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajuce opotrebeniu st z
toho vylugené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa
pokusom o samostatni opravu, pretoZe tym stratite narok na zaruku. Za Skody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym
opotrebovanim nepreberame Ziadnu zodpovednost.

MAFELL AG
e” Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar
creating excellence
Telefon +49 (0)7423/812-0 Internet: E-Mail:

Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de
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