007057.0114/i
Plattensagesystem Originalbetriebsanleitung und Ersatzteilliste

MoGurnbHas cucteMa  OpurvHanbHasi WHCTPYKUMS MO SKCTayaTauun U

PSS 3100 SE
) 0

E®

packpos Nt BEOMOCTb 3anacHbIX YacTen

(PL) Pita panelowa do rozkroju  Oryginalna instrukcja obstugi i lista czesci
ptyt zamiennych
Deskovy pilovy systém Originalni provozni navod a seznam nahradnich dilu

Sistemska Zaga za plod¢e  Originalno navodilo za obratovanje in seznam
nadomestnih delov

majell

MAF01450/a
ACHTUNG!

Diese Betriebsanleitung enthalt Hinweise, die fir das sichere Arbeiten mit dieser Maschine wichtig sind.
Lesen Sie deshalb unbedingt diese Betriebsanleitung.

BHumanue !

[anHas MHCTPYKUMA NO 3KCnnyaTauun CoOOepXKUT YKa3aHua, BaxHblie aAna paﬁOTbI C JaHHON MaLUNHON.
|_|03TOMy 0bs3aTensHo npoyuTanTe 9TY MHCTPYKLMIKO NO 3KCnnyaTauun.

UWAGA!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wskazéwki odnoszace sig do bezpiecznej pracy przy uzyciu maszyny.
Nalezy koniecznie przeczytac niniejsza instrukcje obstugi.

POZOR!

Tento provozni ndvod obsahuje pokyny, které jsou dlileZité pro bezpecénou praci se strojem.

Prectéte si proto bezpodmine¢né tento provozni navod.

POZOR!

To Navodilo za obratovanje vsebuje napotke, ki so pomembni za varno delo s tem strojem.
Zato to Navodilo za obratovanje obvezno preberite.
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D - EG Konformitatserklarung

Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine PSS 3100 SE den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau
wurden die gelisteten Normen angewendet.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

RUS - Ceptudhmkat cootsetcTaus EC

Hactoswmm noaTeepxaaem, 4to mawmHa PSS 3100 SE otseuyaet TpebosaHmMam ykasaHHbIX AnpekTus EC. Mpu npoektuposaHuu u
W3rOTOBNEHUN MPUMEHSNUCH NEPEYNCTIEHHBIE HOPMBI.

YNonHOMOYEHHbI NPeACcTaBUTENb NO COCTABNEHMIO TEXHUYECKON AokyMeHTaLmu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE

Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna PSS 3100 SE spelnia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji
urzadzenia zastosowano przedstawione normy.

Petnomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE

Timto prohlasujeme, Ze stroj PSS 3100 SE spliiuje pokyny uvedenych smérmic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené

normy.
Za sestaveni technickych podkladi zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj PSS 3100 SE ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehni¢ne dokumentacije je pooblas¢eno podjetje: Mafell AG

2006/42/EG EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN

2004/108/EG 61000-3, EN 12100 T1, EN 12100 T2, EN

2011/65/EG 1037, EN 847-1

PSS 3100 SE Art.-Nr. 916201, 916220, 916221, 916222,
916225

Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 13.01.2014

Krauss i. V. Dr. Lauckner
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1 Zeichenerklarung
Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit

Pl
/I\ finden.
/ e \
Ce—t

Bei Nichtbeachten konnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

N\ Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schadliche Situation.
/mﬂ\ Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
AN Umgebung beschadigt werden.
e Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu den Maschinen mit Art.-Nr. 916201, 916220, 916221, 916222 oder 916225

21 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49 (0)7423/812-
218

2.2 Kennzeichnung der Maschine

Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild
vorhanden.

Schutzklasse Il

Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemalk Anhang | der

C € CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Maschinenrichtlinie

Nur fur EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.
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2.3 Technische Daten
Gesamtanschlusswerte:
Nennspannung
Nennaufnahme
Nennstrom

Ségeblattantrieb:

Universalmotor funk- und fernsehentstort
Aufnahmeleistung (Normallast)
Nennstrom (Normallast)

Vorschubantrieb:

Permanentmagnet-DC-Motor
Nennaufnahme

Nennstrom

Nenn-Drehzahl

Séageblattdrehzahl im Leerlauf
Ségeblattdrehzahl bei Normallast
Vorschubgeschwindigkeit ohne Belastung
Riicklaufgeschwindigkeit
Schnitttiefe

Ségeblattdurchmesser max/min
GroRte Sageblatt-Grundkérperdicke
Séageblatt-Schnittbreite
Ségeblattaufnahmebohrung
Durchmesser Absaugstutzen
Schnittlange ohne Verlangerung
Schnittlange mit Verlangerung
Auflageflache mit Fiihrungsschiene

Abmessungen (B x L x H) ohne
Verlangerung

Gewicht ohne Netzkabel und ohne
Verlangerung

Gewicht der Verlangerung
Gewicht gesamt ohne Netzkabel

7-

230V ~, 50 Hz oder 110 V ~, 50 Hz
1490 W
6,5A0der 13,5A

230 V~, 50 Hz oder 110 V~, 50 Hz
1350 W
59Aoder129A

12V

32W

2,65A

3750 min-"

2600 min-! - 5200 min-"
1700 min-1 - 3400 min-'
4 - 20 m/min

25 m/min

0-45mm

160/149 mm

1,2mm

1,8 mm

20 mm

35mm

1300 mm

3100 mm

3770 x 225 mm

340 x 1980 x 230 mm

14 kg

4,5kg
18,5 kg



2.4 Angaben zur Gerduschemission

Die Gerauschemission wurde in Anlehnung an EN ISO 3746, EN ISO 11202 und Anhang P von ISO 7960 mit
folgenden Abweichungen von diesen Normen ermittelt:

Ségeblatt: hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 160 mm, 32 Z&hne

Werkstlick: unbeschichtete Spanplatte 16 mm, Lange 1200 mm, Ausgangsbreite
700 mm und Schneiden von 40 mm breiten Streifen

Vorschubgeschwindigkeit: 17 m/min

Arbeitsgerduschmessung: Schnitthub + Rucklauf des S&geaggregates mit eingeschaltetem
Ségeblattantrieb

Mikrofonposition Arbeitsplatz: 300 mm hinter der Querseite der Maschine, mittig der Maschine 1,5 m

(iber dem Boden

Schall-Leistungspegel Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Bearbeitung 108 dB (A) 97 dB (A)

Die enthaltene Unsicherheit K betragt 4 dB.

Die angegebenen Werte berlicksichtigen keine mdgliche Serienstreuung und sind nicht geeignet zur
Feststellung der Beurteilungspegel, da diese in Abhangigkeit von der Einsatzzeit, der jeweiligen Bearbeitung
und den Umgebungseinflissen schwanken. Ein Beurteilungspegel kann deshalb nur beim
Maschinenanwender im Einzelfall ermittelt werden.

2.5 Lieferumfang
Plattensagesystem PSS 3100 SE komplett mit:

1 Flhrungsschienen-Verlangerung

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 160 mm, 24 Zahne
1 Spaltkeil (Dicke 1,2 mm)

1 Bligelgriff

1 Bedienwerkzeug in Halterung an Motorgeh&use

1 Gleitmittel

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise”

2.6 Sicherheitseinrichtungen - GroRe Auflagefldchen der Fiihrungsschienen mit
Gefahr Rutschsicherungen.

//i\\ Diese Einrichtungen sind fiir den - Bedienung des  Vorschubs ~und - des
/ %\ icheren Betricb der Maschine Séageblattantriebs von einer Bedienstelle.

erforderlich und diirfen nicht - Schalteinrichtungen ohne Selbsthaltung

entfernt bzw. unwirksam gemacht - Spaltkeil
werden. - Absaugeinrichtung

Die  Maschine ist mit den folgenden
Sicherheitseinrichtungen Ausgestattet:

- Feste Schutzhauben um das Ségeblatt.

8-



2.7 BestimmungsgemaRe Verwendung

Das MAFELL Plattensagesystem PSS 3100 SE ist
ausschlieBlich zum Schneiden folgender
Materialienvorgesehen:

- Massivholz

- unbeschichtete und beschichtete Spanplatten,
Massivholzplatten und Multiplexplatten

- MDF-, HDF- und OSB-Platten

- HPL-Schichtstoff

- Gipsfaserplatten

- zementgebundene Platten

- Faserzementplatten in Verbindung mit einem
Diamantsageblatt

Die maximale Werkstlickdicke darf 45 mm nicht
Ubersteigen. Verwenden Sie die zugelassenen
Séageblatter nach EN 847-1.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben, ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemal zu verwenden,
halten sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken

VAN Gefahr
/ | \ Bei bestimmungsgemaRem
(/ . \) Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.
Restrisiken

- Beriihren des unterhalb der Fihrungsschiene in
der Ausgangsstellung vorstehenden Sageblattes
bei Schnittbeginn.

- Berlhren des unterhalb des Werkstlicks
vorstehenden Teils des Ségeblattes beim
Schneiden und nach dem Schnittende bei nicht
richtig eingestelltem Schieber zum selbsttatigen
Hochfahren in die Ruhestellung.

9-

Abkippen der Maschine bei nicht ausreichender
Abstiitzung der (iberstehenden Flihrungsschiene
hinter dem zu schneidenden Werkstick.

- Beriihren folgender sich drehender Teile von der
Seite: S&geblattgrundkérper, Spannflansch und
Flansch-Schraube.

- Bruch und Herausschleudern des Ségeblattes
oder von Teilen des Ségeblattes.

- Beriihren  spannungsfihrender ~ Teile  bei
gedffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Verletzung an den scharfen Sageblattzahnen beim
Ségeblattwechsel.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei l&nger
andauernden  Arbeiten  ohne  Gehdrschutz
Emission gesundheitsgefahrdender Holzstéube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise
/\ Gefahr
/ | \ Beachten Sie stets die folgenden
/ ¢ \ Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland

geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschadigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell
beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.



Nicht verwendet werden diirfen:

Rissige Séageblatter und solche, die ihre Form
verandert haben.

Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl
(HSS-Ségeblatter).

Stumpfe S&geblatter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

Sageblatter, deren Grundkdrper dicker oder deren
Schnittbreite (Schrankung) kleiner ist als die Dicke
des Spaltkeils.

Ségeblatter, die nicht fir die Sdgeblatt-Drehzahl im
Leerlauf geeignet sind.

Hinweise  zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubmaske.

Hinweise zum Betrieb:

Kommen Sie mit Ihren Héanden nicht in den
Ségebereich und an das Ségeblatt. Halten Sie mit
Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehause.

Greifen Sie nicht unter das Werkstick.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an.

Halten Sie das Werkstlick niemals in der Hand
oder Uber dem Bein fest. Sichern Sie das
Werkstlick an einer stabilen Unterlage.

Halten Sie das Gerdt nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das  Schneidwerkzeug  verborgene
Stromleitungen oder das eigene Geratekabel
treffen konnte.

Verwenden Sie beim L&ngsschneiden immer einen
Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung.
Verwenden Sie immer Sageblatter in der richtigen
Grole und mit passender Aufnahmebohrung (z.B.
sternformig oder rund).

Verwenden Sie niemals besch&digte oder falsche
Séageblatt-Unterlegscheiben oder — Schrauben.
Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest und
bringen Sie Ihre Arme in eine Stellung, in der Sie
den Riickschlagkraften standhalten kénnen. Halten

-10-

Sie sich immer seitlich des Sageblattes, nie das
Ségeblatt in eine Linie mit lhrem Kérper bringen.

Falls das Sageblatt klemmt oder das Sagen aus
einem anderen Grund unterbrochen wird, lassen
Sie den Ein- Aus- Schalter los und halten Sie die
Sage im Werkstoff ruhig, bis das Ségeblatt
vollstandig still steht. Versuchen Sie niemals die
Séage aus dem Werkstlick zu entfernen oder sie
rickwarts zu ziehen, solange das Sageblatt sich
bewegt oder ein Riickschlag sich ereignen kénnte.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Ségespalt und (berpriifen Sie, ob die
Sagezahne nicht im Werkstlick verhakt sind.
Stiitzen Sie grofe Platten ab, um das Risiko eines
Rickschlages durch ein klemmendes Sageblatt zu
vermindern.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Ségeblatter.

Ziehen Sie vor dem S&gen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen
,rauchschnitt* in einen verborgenen Bereich, z.B.
eine bestehende Wand, ausfiihren.

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die untere
Schutzhaube einwandfrei schliefst. Verwenden Sie
die Sége nicht, wenn die untere Schutzhaube nicht
frei beweglich ist und sich nicht sofort schlieft.
Klemmen oder binden Sie die untere Schutzhaube
niemals in gedffneter Position fest.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie das Geréat
warten, wenn untere Schutzhaube und Feder nicht
einwandfrei arbeiten.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur
bei besonderen Schnitten, wie ,Tauch- und
Winkelschnitten®.  Offnen  Sie  die  untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und lassen
Sie diesen los, sobald das Sé&geblatt in das
Werkstlick eingedrungen ist.

Legen Sie die Sége nicht auf der Werkbank oder
dem Boden ab, ohne dass die untere Schutzhaube
das Sageblatt bedeckt.

Verwenden Sie den fir das Sageblatt passenden
Spaltkeil.

Justieren Sie den  Spaltkeil
Betriebsanleitung beschrieben.

wie in der



- Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auler bei
,rauchschnitten.

- Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich im
Séagespalt befinden.

- Betreiben Sie die S&ge nicht mit verbogenem
Spaltkeil.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkérper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, ségen.

- Wahlen Sie anhand des auf dem Bedienpult
vorhandenen Diagramms in Abhangigkeit von dem
zu bearbeitenden Werkstoff das richtige Sageblatt
und die Vorschubgeschwindigkeit aus.

- Stellen Sie den Schieber zur Steuerung des
Abbruchs der Vorschubbewegung und des
selbsttdtigen Hochfahrens des S&geaggregates in
die Ruhestellung korrekt auf das zu bearbeitende
Werkstiick ein (Werkstlicklange + 120 mm).

- Greifen Sie wahrend des Schneidens nie unter das
Werkstiick (Verletzungsgefahr!).

- Beim Sagen das Anschlusskabel immer nach
hinten von der Maschine wegfiihren.

- Schalten Sie die Maschine bei gedriicktem
Einschalter nicht durch Ziehen des Steckers aus.

- Entfernen Sie das System erst dann vom
Werkstlick, wenn das Sageblatt zum Stillstand
gekommen ist und das Ségeaggregat in die
Ausgangsstellung zurlickgefahren ist.

- Zum Zerspannen von Faserzementplatten ist ein
Diamantsageblatt erforderlich.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaRige Reinigung der Maschine, vor
allem der \Verstelleinrichtungen und  der
Fuhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Aufstellung / Transport

Das Plattenségesystem PSS 3100 SE wird in einem
Transportkarton geliefert. Zunachst sollten Sie das
System  auf  eventuelle  Transportschaden
untersuchen.
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Beschadigungen am Verpackungsmaterial kénnen

bereits Hinweise auf einen unsachgeméalen
Transport sein. Reklamieren Sie bei festgestellten
Transportschéden sofort bei Ihrem

Maschinenhandler.

Kontrollieren Sie folgende Teile auf richtigen und
festen Sitz:

- Ségeblatt

- Spaltkeil

- Verbindungsschlauch (Schutzhaube)

4.2 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der

Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.
Das Plattensagesystem PSS 3100 SE st

schutzgeerdet nach Klasse | - EN 60745 und darf
deshalb nur an Steckdosen mit Schutzleiter
angeschlossen werden.

4.3 Spéneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlielen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 1 (Abb.
1) betragt 35 mm.

Grundsatzlich ist der Betrieb ohne Absaugung nicht
empfehlenswert. Sofern eine externe
Absaugeinrichtung bei der Verwendung im Freien
oder in ausreichend bellfteten R&umen nicht zur
Verfiigung steht, miissen Sie zur Vermeidung einer
Verstopfung  des  Spéneleitkanals  in  der
Fuhrungsschiene den Verbindungsschlauch 10 (Abb.
4) zwischen S&geaggregat und Spéaneleitkanal
entfernen.

In Deutschland werden zur Absaugung von
Holzstauben gepriifte Absaugeinrichtungen gefordert.
Das sichere Unterschreiten des Luftgrenzwertes (2
mg/md) ist nur bei Anschluss des Plattenségesystems
an eine gepriiffe Absaugeinrichtung (z. B.
Industriestaubsauger oder Kombigerat) gewahrleistet.

Dazu ist folgende Arbeitsweise erforderlich:



Trennschnitte auf dem Plattenstapel durchfiihren,
dabei die darunter liegende Platte mindestens 1 mm
einritzen.

Mit dieser Arbeitsweise hat das System das FPH -
Priifzeichen ,Holzstaub geprift* erhalten.

4.4 Sageblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitdt zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wahlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Massivholz:

- HM-Kreissageblatt @ 160 x 1,8 x 20, 16 Zahne
Schneiden von Massivholzplatten, Spanplatten,
zementgebundenen Spanplatten, Multiplex:

- HM-Kreissageblatt @ 160 x 1,8 x 20, 24 Z&hne
Schneiden von Massivholzplatten, Spanplatten
Multiplex, HDF-, MDF- und OSB-Platten,
Gipsfaserplatten:

- HM-Kreissageblatt @ 160 x 1,8 x 20, 32 Z&hne
Schneiden von Spanplatten, HDF-, MDF-, und
0SB-Platten, beschichteten Platten, OSB, HPL
Schichtstoff:

- HM-Kreissageblatt @ 160 x 1,8 x 20, 56 Z&hne

Fiir Faserzementplatten ist das Diamantségeblatt
- ©160x 3,0 x 20, 4 Zahne geeignet

Diese Angaben finden Sie auch auf dem am
Bedienpultangebrachtem Diagramm 2 (Abb.1). Aus
diesem Diagramm entnehmen Sie die passenden
Vorschubgeschwindigkeiten.

4.5 Ségeblattwechsel

/\ Gefahr
/ ! \ Bei allen Wartungsarbeiten den
{_* N Netzstecker zichen.

o  Betétigen Sie den Arretierbolzen 4 (Abb. 2).

e Mit dem Sechskant-Schraubendreher 3
(Halterung Abb. 2) lésen Sie die Flansch-
Schraube 5 (Abb. 3) entgegen dem
Uhrzeigersinn, die Schraube sowie den
vorderen Spannflansch 6 nehmen Sie ab.

e  Sie kénnen das Sageblatt jetzt durch Anheben
nach vorn und Wegziehen nach unten
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entfernen.  Die  Sageblattentnahme  wird
erleichtert, wenn Sie das System so weit
neigen, dass sich das Sageblatt selbststandig
vom Bund des hinteren Flansches 10st.

e Die Spannflansche miissen frei
anhaftenden Teilen sein.

e Achten Sie beim Einsetzen des Sageblattes auf
die Drehrichtung.

e AnschlieRend stecken Sie den Spannflansch
auf, setzen die Flansch-Schraube an und ziehen
Sie durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

e  Dabei halten Sie den Arretierbolzen gedriickt.

von

IA\ Betatigen sie den Arretierbolzen 8
FARIAN (Abb. 2) nicht bei laufender
{ 5 Maschine! Die Maschine kann
beschadigt werden.
4.6 Spaltkeil
/\ Gefahr
/ ! \ Bei allen Wartungsarbeiten den
{_* N Netzstecker ziehen.

Der Spaltkeil 8 (Abb. 3) verhindert das Klemmen des
Ségeblattes beim L&ngsschneiden. Der richtige
Abstand zum Sageblatt ist in der Abb. 5 dargestellt.

o Stellen Sie das Sageblatt auf die groRte
Schnitttiefe ein (siehe Abschnitt 5.3).

e ldsen Sie zum Verstellen die beiden
Zylinderschrauben 9 (Abb. 4) mit dem
mitgelieferten  Sechskant-Schraubendreher 3
(Abb. 2).

e  \Verstellen Sie den Spaltkeil durch Verschieben
in seinem Langsschlitz und anschliefend ziehen
Sie die beiden Zylinderschrauben wieder fest.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise” aufmerksam zu
machen ist.



5.2 Ein- und Ausschalten
/\ Gefahr
/ l\ Achten Sie darauf, dass das
/ ¢ \ Sigeblattfrei beweglich ist und

keinen Kontakt mit dem Werkstiick
hat. Fiihren Sie die
Anschlussleitung und den
Absaugschlauch nach hinten weg.

e  Einschalten: Driicken Sie zum Einschalten des
Séageblattantriebs den Wipptaster 22 (Abb. 1) in
Richtung 4 und halten diesen.

o Ausschalten:  Zum  Ausschalten  des
Séageblattantriebs lassen Sie den Wipptaster 22
los. Der Vorschub und der Sageblattantrieb
werden sofort ausgeschaltet. Das Séageblatt
kommt in weniger als 10 Sekunden zum
Stillstand.

7\ Gefahr
/ 1\ Das Sageblatt lauft sofort beim
/ & '\ Dbetétigen des Schalters an, kurze
) ;

Zeit spater beginnt der Vorschub
automatisch.

5.3 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe Iasst sich in einem Bereich zwischen
0 und 45 mm stufenlos einstellen.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

e  Ldsen Sie die Flligelmutter 12 (Abb. 2).

e Die Schnitttiefe stellen Sie mit dem
Tiefenanschlag 13 nach der Skala ein. Als
Zeiger dient die abgeschragte Kante 14 des
Getriebegehéuses.

e  Ziehen Sie die Flligelmutter wieder fest.

o

Stellen Sie die Schnitttiefe immer
ca. 2 bis 5 mm gréfer als die zu
schneidende Materialstarke ein.
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5.4 Schnittlangeneinstellung

9 Die Schnittldnge kdnnen Sie mit

der normalen Flihrungsschiene bis
1300 mm einstellen. Nach Anbau
der Flihrungsschienen-
Verlangerung konnen Sie die
Schnittlange bis 3100 mm stufenlos
einstellen.

Die Schnittlange stellen Sie wie folgt ein:

e Ldsen Sie die Réndelschraube 15 (Abb. 6) am
Anschlagschieber 16.

e  Stellen Sie den Anschlagschieber 16 in der Nut
der Fihrungsschiene so ein, dass seine
Position ca. 120 mm mehr als die gewiinschte
Schnittlange betragt.

e  Ziehen Sie die Randelschraube 15 wieder fest.

o

Verwenden Sie immer den
Anschlagschieber und stellen Sie
diesen richtig ein. Das Sageblatt
kehrt sonst nach dem Schnittende
nicht selbsttatig in die Ruhestellung
zuriick. Das Ségeblatt ist dann
nicht vollstandig verdeckt!

5.5 Einstellung Vorschubgeschwindigkeit

Die Vorschubgeschwindigkeit

kénnen Sie stufenlos zwischen 4

und 20 m/min einstellen.
Eine einwandfreie Schnittkante wird erreicht, wenn
Sie neben der Wahl des geeigneten Séageblattes
auch die Vorschubgeschwindigkeit an das zu
bearbeitende Material anpassen. Die geeigneten
Kombinationen ~ "Material -  S&geblatt

Vorschubgeschwindigkeit" sind in dem Diagramm 2
(Abb. 1) dargestellt.

Die gewlinschte Vorschubgeschwindigkeit stellen Sie
an dem auf dem Bedienpult angeordneten
Drehschalter 17 ein. Wird der Drehschalter nach links
gegen den Anschlag gedreht, ist der Vorschub
ausgeschaltet.




5.6 Regelelektronik Beachten Sie, dass der Vorschub
Mit dem Stellrad 38 (Abb. 2) stellen Sie die nur so lange lauft, wie der
Ségeblattdrehzahl stufenlos zwischen 2600 und 5200 Wipptaster gedriickt wird. Beim

min-' ein. Loslassen werden der Vorschub
Welche Drehzahl bei welchem Werkstoff einzustellen und der Sageantrieb sofort
ist, ersehen Sie aus der Tabelle. abgeschaltet.
Fahren Sie das S&geaggregat durch Betétigen des
Drehzahlen Wipptasters in Richtung ¥ in die Ausgangsstellung
1| 2s00mn zurlick. Beim Erreichen der Ruhestellung wird der
Riicklauf selbsttatig abgeschaltet.

3150min

Gefahr

I’:\
/ | \ Auch im Riicklauf kann sich das
H Ségeblatt noch drehen.

3700min "

4650min '

2
3
4 | s200min
5
6

5200min "'

A Fahren Sie das Sageaggregat nur
zurlick, wenn das Sageblatt sich in

N\
”’

N
2

/ ) \. Ruhestellung befindet. Sonst kann

5.7 Léngsschnitte C——> e Schnittkante am Werkstiick
Zur Durchfithrung eines Langsschnittes nach beschadigt werden! Brechen Sie
Anriss gehen sie wie folgt vor: den Vorschub vor dem Erreichen
e Legen Sie die Maschine mit dem in der des Anfahrschiebers ab, miissen

Ausgangsstellung befindlichen Sageaggregat Sie vor dem Riicklauf das

auf das waagrecht liegende und gegen Sageblatt durch Betatigen des

Verrutschen gesicherte Werkstiick auf. Das Klemmhebels 21 (Abb. 6) in die

Sageaggregat muss sich dabei vor der vorderen Ruhestellung bringen.

Werkstlickkante befinden.

e Richten Sie die Maschine so aus, dass die 5'_8 Eintauchschnjtte L
rechte Kante der Fihrungsschiene den Eintauchschnitte konnen Sie mit diesem System

gewlinschten Schnitt markiert. sicher ausfuhren. Eine sonst vorhandene Gefahrdung
e Stellen Sie die Schnitttiefe ein (siehe Abschnitt durch Rickschlag besteht mit dieser Maschine bei
4.2). diesem Arbeitsgang nicht.

o Stellen Sie die Schnittlange ein (siehe Abschnitt  Eintauchschnitte fiihren Sie wie folgt durch:

4.3). . .
) o . ) . 1. Verfah Sie d S t durch
e Losen Sie die Verriegelung des Sageblattes in B:téatigr:: desle Wipa:tastefsgegggr?/-g\]t?b. 1)u rﬁn

der Ruhestellung  durch  Driicken des Richtung A P )

. . . g 4 so weit, bis die vordere Markierung
Tauchgriffes 20 (Abb. 6). Dann driicken Sie das 23 (Abb. 6) mit dem gewiinschten und auf dem
Séageaggregat in die Schnittposition, bis es am Werkstiick

Ki 1ei markierten Ende des
(I-,Tmmhek.)el 2 einrastet. o Eintauchschnittes Gbereinstimmt.
e  Wahlen Sie die Vorschubgeschwindigkeit (siehe

Abschnitt 4.4) und schalten Sie den Sageantrieb Gefahr

7\

ein (siehe Abschnitt 4.5). / 1\ Beim Verfahren ist auch der

e  Fhren Sie den S&geschnitt durch Driicken des { H 5 Sageblattantrieb eingeschaltet.
Wipptasters 22 (Abb. 1) in Richtung 4 durch,
bis das  S&geaggregat gegen  den
Anschlagschieber 16 (Abb. 6) lauft und dadurch
das S&geblatt selbsttatig aus der Schnittposition
in die Ruhestellung zurlickkehrt.
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Beachten Sie, dass die Markierung
nur dann mit dem gewiinschten
Eintauchpunkt (ibereinstimmt,
wenn das S&geaggregat auf die
grofte Schnitttiefe eingestellt ist.

o

e  Stellen Sie den Anschlagschieber 16 in der Nut
der Fihrungsschiene so ein, dass seine
Position 120 mm hinter dem markierten Ende
des Eintauchschnittes liegt.

e  Fahren Sie das S&geaggregat durch Betatigen
des Vorschubtasters in Richtung ¥ so weit
zurlick, bis die hintere Markierung 24 mit dem

gewilnschten und auf dem  Werkstlick
markierten  Beginn des  Eintauchschnittes
Ubereinstimmt.

e  Schalten Sie die Vorschubgeschwindigkeit aus
(siehe  Abschnitt 4.4) und schalten den
Séageantrieb mit Wipptaster 22 (Abb. 1) ein.
(siehe Abschnitt 4.5).

e Ldsen Sie die Verriegelung des Séageblattes in
der Ruhestellung durch  Driicken des
Tauchgriffes 20 und dricken Sie das
Séageaggregat in die Schnittposition, bis es
einrastet.

e  Fhren Sie den S&geschnitt durch Driicken des
Wipptasters 22 in Richtung 4 durch, bis das
Séageaggregat an den Anschlagschieber 16
(Abb. 6) anlduft und dadurch das S&geblatt
selbsttdtig aus der Schnittposition in die
Ruhestellung zurlickkehrt. Hier zu miissen Sie
den Vorschub wieder einschalten.

e  Schalten Sie den S&geantrieb durch Loslassen
des Wipptasters aus.

e  Fahren Sie das S&geaggregat durch Betatigen
des Wipptasters in Richtung ¥ in die
Ausgangsstellung zurlick.

5.9 Vorritzen

Mit dem Plattensagesystem ist auch ein ausrissfreies
Schneiden von beschichteten Platten durch die
integrierte Vorritzeinrichtung mdglich.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

e  Drehen Sie den Vorritzhebel 25 (Abb. 7) in die
auf dem Pfeilsymbol 26 angegebene Richtung
(dadurch versetzten Sie das Sageblatt um ca.
0,15 mm in die Position "Vorritzen").
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e  Stellen Sie die Schnitttiefe auf 2 mm ein (siehe
Abschnitt 4.2).

e  Filhren Sie den Vorritzschnitt durch. Fahren Sie
das Ségeaggregat in Ausgangsstellung zuriick.

e Drehen Sie den Vorritzhebel 25 in die
Grundstellung zuriick.

e Stellen Sie die Schnititiefe entsprechend der
Werkstiickdicke ein (sieche Abschnitt 4.2).
Fuhren Sie den Trennschnitt durch.

5.10 Verwendung der
Verléngerung

Zur Durchfihrung von Langsschnitten mit einer

Lange von mehr als 1300 mm bis maximal 3100 mm

wird die serienmaRig mitgelieferte Flihrungsschienen-

Verlangerung eingesetzt.

Fiihrungsschienen-

/\ Gefahr
/ E \\ Beachten Sie, dass sowohl bei
/ . \ Anbau als auch beim Abbau der

Verlangerung die gesamte
Maschine gegen Abkippen durch
ausreichend lange Abstiitzung
gesichert wird!

Den Anbau fiihren Sie wie folgt durch:

e  Entnehmen Sie den Sechskantstiftschlissel 3
(Abb. 2) aus seiner Halterung an der Maschine.
Stellen Sie damit die beiden Spannteile 27 (Abb.
8) so ein, dass deren Offnung in Richtung
Flhrungsschienen-Ende zeigt.

e  Fuhren Sie die Verlangerung 28 mit den beiden
Adaptern 29 in die dafiir vorgesehenen Nuten
der Flihrungsschiene bis zum Anschlag ein.

e Zehen Sie die beiden Spannteile 27 im
Uhrzeigersinn fest und Stecken Sie den
Sechskantstiftschliissel 3 (Abb. 2) wieder in
seine Halterung am Motorgeh&use.

5.11 Schnitte tiber 3100 mm Lénge

Sofern  Langsschnitte (iber 3100 mm Lénge
durchgefiihrt werden sollen, bietet die Maschine dazu
die Maglichkeit. Nach Beendigung des ersten Teils
des Schnittes kdnnen Sie die Maschine am Ende der
vorhandenen Schnittfuge neu einsetzen. Dadurch
erreichen Sie eine absatzfreie Verlangerung des
Schnittes.



Zur Schnittverldngerung gehen Sie wie folgt vor:

5.12 Parallelschnitte

7/
/
/

Nach Beenden des ersten Schnittes driicken
Sie den Nachschiebeanschlag 30 (Abb. 9) nach
unten. Setzen Sie die Maschine mit dem
Nachschiebeanschlag am Ende der Schnittfuge
so ein, dass sich auch das Sageaggregat noch
Uber der Schnittfuge befindet.

Richten Sie die Flihrungsschiene am anderen
Ende zur geraden Verlangerung des Schnittes
aus. Dazu eignet sich besonders gut das als
Sonderzubehér  erhéltliche  Queranschlag-
System.

Fuhren Sie den nachfolgenden Schnitt aus.

\ Gefahr
\ Schalten Sie den Sageblattantrieb
\  vor dem Versetzen fiir den
néchsten Schnitt aus!

p)

/

mit Sonderzubehor
Queranschlag (2 Stiick erforderlich)

Der als Sonderzubehdr erhaltliche Queranschlag
(Schnittbreitenanschlag) ermdglicht einen zur linken
Werkstiickkante parallelen Schnitt. Die gewlnschte
Schnittbreite kdnnen Sie ebenfalls einstellen. Der
Anschlag besteht aus zwei Schienen mit Anschlagen,
die zwischen 250 mm und 1250 mm einstellbar sind.

Die Anschlége setzen Sie wie folgt ein:

Hangen Sie die beide Queranschlage 31 (Abb.
10) durch Einschwenken von oben in die am
linken Rand der Fiihrungsschiene vorhandene
Nut ein.

Stellen Sie die gewlnschte Schnittbreite ein,
durch Losen der Griffhebel 32 und durch
Verschieben des Schiebeanschlags 33. Die
Schnittbreite wird am Zeiger 34 angezeigt.
Klemmen Sie danach den Griffhebel 32 wieder
fest.

Positionieren Sie die gesamte Maschine auf
dem Werkstiick so, dass die beiden
Schiebeanschlage an der linken
Werkstlickkante anliegen. Danach fiihren Sie
den Parallelschnitt wie in Abschnitt 4.7
beschrieben durch.
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Um einen genauen Parallelschnitt
sicher zu stellen positionieren Sie
die beiden Queranschldge mit

einem ausreichenden Abstand zu

o

einander. Aber am besten so, dass
beide vom Standplatz des
Bedieners eingestellt werden
kénnen.

6 Transport und Aufbewahrung
6.1 Transport

N\ Zum Transport nehmen Sie die
/ N\ a i !
/A\ Verlangerung immer ab!
/ Y/ \
—

Zum Transport (ber langere Strecken ist der
Biigelgriff 35 (Abb. 11) vorgesehen. Dazu muss er
auf die Position an der Flhrungsschiene eingestellt

werden, die dem Schwerpunkt des Systems
entspricht.  Zur  Einstellung wird wie folgt
vorgegangen:

Nehmen Sie die Verlangerung ab, sofern sie
angebaut ist.

Lésen Sie die beiden Innensechskantschrauben
36 mit dem Sechskant-Schraubendreher 3.

Verschieben Sie den Bigelgriff 35 in der Nut der
Flhrungsschiene, bis sich die Markierung 37 in der
Mitte des Biigelgriffes befindet.

Ziehen Sie die Innensechskantschrauben 36
wieder fest und stecken Sie die Sechskant-
Schraubendreher wieder in seine Halterung am
Motorgehdause.

Nach dieser Einstellung des Biigelgriffes ist ein
ergonomisch guinstiger Transport der Maschine
wie in Abb. 12 dargestellt mdglich.

6.2 Aufbewahrung

Zur platzsparenden Aufbewahrung wird empfohlen,
das Plattensdgesystem mit dem S&geaggregat in
seiner Ausgangsstellung senkrecht an die Wand
anzulehnen. Die Stellkante am Bedienpult ist mit
einem rutschsicheren Belag ausgeriistet.

IWH

Vor dieser Aufbewahrung nehmen
Sie stetsdie Verlangerung ab,
damit vermeiden Sie ein
Durchbiegen der Schienen.

/mﬂ\



7 Wartung und Instandhaltung wir, die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Rostschutzmittel einspriihen. Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.
7.1 Maschinenpflege 7.2 Lagerung
N\ Gefahr Die Maschine muss regelmaBig von abgelagertem

Staub  befreit werden (beim Bearbeiten von
Gipsfaserplatten taglich). Dabei sollten Gelenke und
Fuhrungsteile insbesondere in der Flihrungsschiene
MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert. ~ sowie die Liftungsoffnungen am Motor mit einem

Staubsauger gereinigt werden.  Gelegentliches
Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit Einsprijhen mit  Maschinendl  erhalt  die

geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen | eichtgangigkeit der Gelenke und Filhrungsteile.

/ 1\ : '
// I\  Beiallen Wartungsarbeiten den
{_=_ > Netzstecker ziehen.

8 Stérungsbeseitigung

IA\ Gefahr
]
II = \\ Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren
/ e \ Beseitigung erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher
—— .
Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stérungen wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitung
Séageblattantrieb lasst sich nicht | Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Netzsicherung defekt Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt Maschine in  die  MAFELL-

Kundendienstwerkstatt bringen

Vorschubantrieb I&sst sich nicht | Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Netzsicherung defekt Sicherung ersetzen

Séageaggregat auf Endschalter am | Vorschub-Gegenbewegung
Anschlagschieber  bzw.  am | einleiten
Bedienpult aufgefahren

Endschalter am Anschlagschieber | Maschine in  die  MAFELL-

bzw. Bedienpult defekt Kundendienstwerkstatt bringen
Vorschubantrieb  schaltet sich | Endschalter am Anschlagschieber | Maschine in  die  MAFELL-
beim Anfahren der Endstellung | bzw. Bedienpult defekt Kundendienstwerkstatt bringen
nicht ab

Vorschubgeschwindigkeit ~ lasst | Steuerung  (z.B.  Drehregler) | Maschine in die  MAFELL-
sich nicht regeln defekt Kundendienstwerkstatt bringen
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Storung Ursache Beseitung
Séageaggregat bleibt wahrend des | Netzausfall Netzseitige Vorsicherungen
Schneidens stehen kontrollieren
Gewahlte Vorschubgeschwindigkeit
Vorschubgeschwindigkeit zu hoch | verringern
Séageblatt klemmt beim Vorlauf | Gewahlte Vorschubgeschwindigkeit
des Séageaggregates Vorschubgeschwindigkeit zu hoch | verringern

Stumpfes oder fiir das Material
ungeeignetes Ségeblatt

Sofort Vorschub durch Loslassen
des Tasters stillsetzen und
Ségeblattantriebes sillsetzen.
Séageaggregat aus dem Werkstlick
entfernen und Ségeblatt
austauschen

Spannungen im Werksttick

Spaltkeil entgegen den
Bestimmungen nicht vorhanden.
System wie oben beschrieben
stillsetzen und unbedingt Spaltkeil
verwenden

Brandflecke an den Schnittstellen

Fur den Arbeitsgang | Sageblatt austauschen
ungeeignetes  oder  stumpfes

Séageblatt

Vorschubgeschwindigkeit zu | Vorschubgeschwindigkeit erhéhen
gering

Spéneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Schneiden ohne Absaugung

Externe Absaugung zu schwach

Externe Absaugung, zB.
Kleinentstauber, benutzen
Stérkere  externe  Absaugung
benutzen

N\,

7 -\

7\

@\
= Vor erneutem
Einschalten unbedingt
Absaugschlauch zwischen

Spéneauslass, Sageaggregat und
Spanekanal abziehen und reinigen
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9 Sonderzubehor

Queranschlag (Schnittbreitenanschlag)

Sageblatt-HM @ 160 x 1,8 x 20, 16 Zahne
Sageblatt-HM @ 160 x 1,8 x 20, 24 Zahne
Séageblatt-HM @ 160 x 1,8 x 20, 32 Zahne

Sageblatt-HM & 160 x 1,8 x 20, 48 Zahne FZ/TR zum Ségen von Trespa
(Schichtstoffplatten)

Sageblatt-HM @ 160 x 1,8 x 20, 56 Zahne

Sageblatt-DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 Zahne
Diamantsageblatt-Set (Sageblatt DIA und Spaltkeil)
Flhrungsschiene - Verlangerung fiir Sagelange 1600 mm
Fuhrungsschiene - Verlangerung fiir Sdgeldnge 2600 mm
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Best.
Best.
Best.
Best.
Best.

Best.
Best.
Best.
Best.
Best.

-Nr. 203353
-Nr. 092539
-Nr. 092533
-Nr. 092552
-Nr. 092569

-Nr. 092553
-Nr. 092474
-Nr. 203640
-Nr. 203752
-Nr. 203751
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1 O6bsICHEHWe YCNOBHbLIX 3HAKOB

N\
/N
/ )\

o

2 [laHHble usgenus

3T0T CMMBON pa3MeLyeH BO BCEX MECTaXx, FAe NpMBeAeHbI Yka3aHus no
6e3onacHocCTu.

B Clly4ae X HEeBbIMOMHEHUS BO3MOXHbI TArYanLLne TpaBMbl.

JTOT CMMBON O3HayYaeT CuTyauuio, B KOTOpOﬁ BO3MOXHO noBpexaeHue
nMmyiulecTBa.

Ecnu ee He nsbexartb, BO3MOXHbI noBpexaeHna ngenna un npeameTos,
HaxoAALLmMXca paaom C HUM.

OTNM CMMBOMOM MOMEYEHBI COBETHI M0 MPUMEHEHWHO 1 Apyras nonesHas
MHchopMaLys.

ans mawwvH ¢ apt. Ne 916201, 916220, 916221, 916222 Wnn 916225

2.1 CsepeHus o0 npousBoguTene
MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Tenedon +49 (0)7423/812-0, chakc +49

(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MalLMHbI

Bce faHHble, Heobxoaumble Ans UOEHTUMKALMM MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKON Tabnnuke.

C€

Knacc sawutbl I

Cumeon CE ans noaTeepxaeHnsa CoOTBETCTBUA OCHOBHbIM TpeﬁOBaHMﬂM
6e3onacHocTu 1 37paBOOXpaHEHMS, COracHo Npunoxenuio | kK npextuee o
MallnHax

Tonbko ans ctpaH EC

He GpocaiiTe anekTpoMHCTPYMEHTbI B ObITOBOM Mycop !

CornacHo Esponeiickoit gupektue 2002/96/EG 06 ycTapeBLumx
SNEKTPUYECKNX W ANEKTPOHHBIX NpUbOopax 1 aHanorMyHbIM 3akoHaM OTAENbHbIX
CTPaH, NCTONb30BaHHbIE SMEKTPOMHCTPYMEHTbI AOIMKHBI COBMPATLCS OTAENBHO
¥ nepefaBaTbCcsa ANs fanbHERLero ucnonb3oBaHns 6e3 yuwepba ans
OKpyXXatoLLen cpesp!.

MpounTaliTe MHCTPYKLMIO MO SKCTNyaTaLum [i1s YMEHbLUEHWS! ONacHOCTY
MONyYeHMs TPaBM.
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2.3 TexHu4ecKue XapaKTepPUCTHKK
3HaueHus obLeit NoTPedNsAeMon MOWHOCTY:

HomuHansHoe HanpsAxeHne
HomuHanbHas r|0Tpe6nﬂemaﬂ MOLLHOCTb
HomuHanbHas cuna Toka

MpuBoa NuUNbHOro ANCKa:
YHuBepcanbHbli [BUraTenb,

3alUMLLeHHbIN OT paguo- 1 TB nomex

MoTpebnsieMass MOLHOCTb (HOpMarbHas
Harpyska)

HomuHanbHbI TOK (HopmanbHas
Harpyska)

MpuBoa mexaHnama nogaum:
[Buratenb  MOCTOSHHOTO ~ Toka €
MOCTOSIHHLIM MarH1TOM

HomuHanbHas noTpebnsiemas MOLHOCTb
HomuHanbHas cuna Toka

HoMuHarnbHas ckopocTb BpaLLeHus

YacroTa BpalleHna gucka nunbl Ha
X0NocToMm xonoy

Yactota BpalleHus Aucka Munbl Mpu
HOpMarbHON Harpyake

CropocTb ~ MexaHusMa nogaun  6e3
Harpy3ku

CkopocTb 06paTHOro xoaa

nybuHa pesa

[unameTp aucka nunbl Makc./MUH.
MakcumanbHas TOMLLMHA OCHOBHOM 4acTu
LLInpuHa nponuna NunbHOro Aucka
lMocapouHoe 0TBEpCTUE ANs AUCKa NUNbI
[unameTp oTcacbiBatoLero natpybka
[nuHa pesa 6e3 yanunuTens

[nvHa pesa ¢ yanuHuTenem

lMoBepxHOCTb npuneraHns c
HanpasnsoLLei

Pasmeps (LU x ] x B) 6e3 yanuHerus

Bec 6es ceteBoro kabens u 0e3
YANMHUTENS

Bec yanuxutens
061wmit Bec 6e3 ceTeBOro Kabens
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230 B~, 50 'y unm 110 B~, 50 'y

1490 Bt
6,5Aumm 13,5A

230 B~, 50 'y urm 110 B~, 50 'y

1350 Bt

59Anmm12,9A

12B

32 Bt

2,65A

3750 MuH!

2600 MuH-" - 5200 MuH-!

1700 MuH-" - 3400 MuH-1
4 — 20 m/MuH

25 M/IMUH
0-45mm
160/149 mm
1,2 Mm

1,8 MM

20 mMm

35 Mm

1300 mm

3100 mm

3770 x 225 Mm

340 x 1980 x 230 Mm
14 kr

4.5«r
18,5 kr



2.4 [laHHble NO U3NYYEHUHo WymMa

Omucens 3Byka onpefensetcs B cootBeTcTBum ¢ EN ISO 3746, EN I1SO 11202 u npunoxernem P cTaHgapTa
ISO 7960 co cneayoLmMmM OTKIIOHEHUSIMM OT AaHHbIX CTaH4APTOB:

[unbHOE NoNoTHO: TBEPAOCNABHbIA MUbHbINA Auck @ 160 Mm, 32 3yba

3arotoBka: [PEBECHOCTPYXeYHble NnuTbl Be3 nokpbiTs 16 MM, anvuHa 1200 mm,
uexogHas wipuHa 700 MM 1 paspesaHue Ha nosock! WuprHoit 40 Mm

CkopocTb nofauu: 17 MIMuH

13mepeHue paboyero wyma: Xop pesa + obpaTHbIi X0f PacnWIOBOYHOMO arperata C BKIOYEHHBIM

NpP1MBOAOM NMUNBHOrO AncKa

MonoxeHne  mukpopoHa  Ha 300 MM 3a NOMEpEYHONM CTOPOHON YCTPOWMCTBA, MO LIEHTPY YCTPOWCTBA,
paboyem mecTe: 1,5 M Haf ypoBHeMm nona

YpoBeHb MOLIHOCTH 3BYKa YpoBeHb lwyma Ha paboyem mecTe
[Mog Harpy3kon 108 b (A) 97 ob (A)
YuutbiBaemas norpeluHocTb K coctaBnsiet 4 ab.

YKasaHHble 3HauYeHUs! He Y4MTLIBAKOT BO3MOXHOTO pasbpoca B Mpedenax cepuu U He nMpeaHasHayeHbl Ans
ONPEeAeNeHns YpOBHS OLIEHKM, MOCKONbKY OHW KoneGnioTcs B 3aBUCMMOCTM OT Cpoka SKCTyaTaLuy,
COOTBETCTBYIOWEN 00paboTKM U BIUSHWI OKpyXaloweid cpedbl. [03TOMy YpoBEHb OLEHKM MOXET ObiTb
onpegesneH Nomnb3osaTeneM MallnHbl TONbKO B KOHKPETHOM Criyyae.

2.5 Komnnekt nocraBku
Cucrema ans packpost niut PSS 3100 SE B komnnekTe c:

1 yanuHuTenb HanpaenstoLLen

1 TBepAOCNNaBHbI NMUNbHBIA Anck @ 160 MM, 24 3yba

1 packnMHUBAIOLLMI HOX (TONLMHA 1,2 MM)

1 pyroBas pykosiTka

1 MHCTPYMEHT L1151 06CHY)XMBAHMS B KPENTEHUM Ha KOPMYCe aNneKTpoABUraTens
1 cmaska

1 MHCTPYKLMS NO 3KcnyaTaLum

1 3k3emMnnsp ,YkasaHuit no TexHuke GeaonacHocTi”

2.6 MpepoxpaHuTenbHbIe YCTPOMCTBA - [pOYHbIA  3aLMTHBIA  KOXKYX BOKPYr MUIbHOTO
N OnacHo noroTHa.
/ i \ QT ycTpoicTBa HEOBXOAMMbI ANS - bonbuas MOBEPXHOCTL npuneraxmus
/% '\ 6esonacroi scnnyataum HanpaenSIoLLMX C 3aLLMTON OT NPOCKanb3blBaHUS.
MaLUVHbI, TO3TOMY X yOaneHue - YHpaBneHMe nogaven u npuBoaOM  MUITbHOIO
YN OTKITKOYEHME 3anpeLLeHo. Ancka ¢ nNynbTa ynpasneHns.

- YcTpoicTBO BKNOYEHNs Be3 camobnoknpoBkm
- PacknuHuBatoLmit Hox
- OrcacbiBatoLLee YCTPoIcTBo

MatuuHa obopyaosaHa creaytoLLMm
MpesOoXpaHUTENbHBIMU YCTPOACTBAMM:
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2.7 Wcnonb3oBaHMUe NO Ha3HAYEHUIO

Cuctema ans packpos nnut MAFELL PSS 3100 SE
npegHasHayeHa WCKMIYATENBHO AN pe3aHns
creayioLLmx MaTepuarnos:

- MaccuBHaa opeBecuHa

- [PEeBECHOCTPYXEYHble NIUTbI Oe3 NOKPbITUA U C
NOKPbITUEM, NNUTbI K3 MacCVBHOM OpeBecuHbl 1
MHOrOCIIOMHbIE NAUTBI

- nnutel MOP, XA® 1 OCb

- CMOMCTBIif TAMUHAT BbICOKOMO [ABMEHNS
- TUNCOBOMOKOHHbIE NMKThI

- MNUTbI C LIEMEHTHON OCHOBOW

- BOJIOKHOLEMEHTHbIE  MNUTbI
anmasHbIM NNbHbIM AUCKOM

B COYeTaHMn C

MakcumanbHasi TOMWMHA 3aroTOBKW He [OMKHA
npesbiwate 45 MM. Mcnonb3yilTe paspelueHHble
nunbHble aucku cornacHo EN 847-1.

MorpyxHas nuna npegHasHayeHa WCKMOYUTENbHO
AN TPOAOMBbHO-TIONEPEYHON  Pesku  LieNbHOM
APEBECHHbI.

BosmoxHa Takke obpaboTka  mnacTMHYaTBIX
MaTepuanoB, TakMX KaK [PEBECHO-CTPYXeuHble
NAUTBI, CTONSPHbIE MAUTHI U APEBECHO-BOMNOKHUCTbIE
nAuTel  cpedgHeil  nnotHoctu.  [lonbayitTech
pa3peLLEHHbIMI MUMBHBIMI AUCKaMM.

B couyetaHuM ¢ anmasHbiM JMCKOM MWMbl Bbl TaKKe
MOXeTe pe3aTb PUBPOLIEMEHTHbIE NANTHI.

[Monb3yiTecb pa3peLleHHbIMA MUMbHBIMKA  AUCKaMM
cornacHo EN  847-1. [lpyroe ucnonb3osaue,
OTNMYHOE OT  OMWCAHHOTO  BbIllE,  3ampeLleHo.
[Mpou3BoanTENb HEe HECET OTBETCTBEHHOCTY Ha BPeS,
NMPUYMHEHHBIN 3-3a APYrOro UCMOMb30BaHws.

Ons  Toro ytobbl MCMONMb30BATH  MALLMHY MO
HasHaueHuo, cobniogaiiTe npegnucaHHble UPMON
Mafell ycrmoBus no askcnnyatauuu, TEXHUYECKOMY
0BCNyXMBaHWNKO 1 PEMOHTY.

2.8 OcTaToyHble p1CKu

N\ OnacHo
/ a\
/ | \ B cnyyae 1cnonb3oBaHmus no
/ e '\ HasHaYeHWto M HECMOTPS Ha
C——t

cobntozeHue npaBun TEXHUKK
©e30nmacHOCTY BCE e 0CTarTCs
OCTaTOYHbIE PUCKM, Bbl3blBAEMbIE
Ha3Ha4eHueM.
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OcraToyHble puckun

- TPUKOCHOBEHME MNBHOTO MoroTHa,
BbICTYNaloOWero NoA HanpaBnsiollel LUMHOA B
VICXOAHOM MONOXEHINM B Hauare pesaHus,

- TNPUKOCHOBEHUE NUNbHOTO NnonoTHa,
BbICTYNaLLero Mo 3aroTOBKOM MpW pesaHun W
nocne OKOHYaHuA  pe3aHna MNpu  HEeBEepHO

HaCTPOEHHON 3aJBWXKKe [ANd aBTOMATUYECKOro
noabemMa B MnonoxeHne nokos,

- OMpOKUAbIBaHWE MallMHbl MpU  HEAOCTATOYHON
onope  BbLICTyMalolLell  Hanpaensowen  3a
paspesaeMolt 3aroToBKOW,

- MPWKOCHOBEHWE K CriedylolWmM  BpaLLaioLMmMes
Aetansm CBOKy: OCHOBaHWE MUIBHOTO AKCKa,
32KUMHBIN (hnaHeL U BUHT dnaHua.

- Pa3pyleHue 1 BbIGPOC AMCKa MUMbl UMM YacTeil
AVCKa MM,

- KacaHne  TOKOMpOBOAAWMX — AeTaned  mpw
OTKPbITOM  KOpMyCE UM He BbITAHYTON BMUfKe
MUTaHNS.

- TpaBMbl OCTPbIMU 3y6b9|MVI nunbl NpU  CMEHe
NUNbHOTO AncCKa,

- HapylleHve cryxa npu AnUTeNbHbIX pabotax 6e3
3alLMTbl OpraHoB CNyxa, BblgerneHune onacHon s
3[0pOBbSi APEBECHOM MblIM MPU  [NIUTENbHOM
pabote 6e3 oTcachiBaHws.

3 YkasaHuf no TexHMKe 6e30MacHOCTH

OnacHo

Bcerga cobniopaiite npuBeaeHHbIe
[Janee ykasaHus no 6e3onacHocTu
1 MpaBuia TEXHNKM 6e30MmacHOCTH,
JeWncTByloLMe B CTpaHe, rae
npuMeHsieTcs nuna!

S
O =N >P
-

OO0wwue ykasaHusa:

- 3anpelwaetcs obpalartbcs € 3TOA  MalLMHOM
AeTaM M nogpocTkam. VckniodeHne coctansioT
nogpoctkn, pabotaiowme nog  HabnopeHnem
cneuuanucTa ¢ Lenbto obydeHns.

- Hu B koem cnyyae He pabotaiite Ges 3alUUTHBIX
MpUCNOCOBNEHMA,  WUCMONb30BaHWE  KOTOPbIX
fMpeanucaHo  [Nsi  OnpedeneHHblx  pabounx
onepaLyii, U He U3MEHSIATE B MaLLKHE HUYEro, 4To
Morno Obl OTpULATENbHO cKasaThCsl Ha ee
6e3onacHocTH.



Mpu WCnonb30BaHUN MaLUWHBI BHE MOMELLEHMS
PEKOMEHIYeTCs  UCMONb30BaHWe  BbIKMKOYATENS
TOKa YTEeYKM.

MoBpexaeHHble Kkabenu Wnu BUNKM  crieayeT
HEMeANEHHO 3aMEHUTb.

V3beraitte peskux nepernboB kabens. OcobeHHo
MpW TPAHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MaLUMHbI HE
HamaTbIBaiiTe kabenb BOKpYr MalUWHbI.

He paspewaertcs ncnonb3oBarb:

JMCKI NUMbI C TPELLMHAMU 1 U3MEHMBLLKE DOpMY,
OUCKA  NUnbl W3 BbICOKOMErMPOBaHHOM
ObicTpopexyLLeit cTanu (aucku nunsl HSS),
3aTYNUBLLMECS [WUCKM NUMbI  M3-32  CIMLLKOM
BbICOKOIA Harpy3kv Ha ABuraTenb,

[JMCKI MWITbl, OCHOBA KOTOPbIX TOMLLE WK LMPHHA
nponuna (pa3eog 3yObeB) MeHblue TOMLLMHbI
PacKNMHMBAIOLLETO HOXA,

JVMCKA NUNbI, HE NPeAHa3Ha4YeHHbIE A1 4acToTbl
BpALLEHIS AUCKa MWbl HA XONOCTOM X0AY,

YKazaHusa NO NPUMEHEHMI0 CPeACTB JIMYHOM
3aWMUThI:

Bo Bpems paGoTbl Bcerga UCMonb3oBaTh 3aluuTy
OpraHoB cnyxa.

Bo Bpemsa paGotbl Bcerda
MPOTUBOMbBINEBOI PECNNpaTop.

ncnonb3oBaTb

Yka3aHus no akcnnyarauum:

He BTopraiiTech pykamu B 06nacTb numbl v aucka

nuUrbl. Bropoit pykom yaepxusaite
JOMOMHUTENbBHYKD  PYKOSTKY MMM KOpryc
Asuratens.

He npocoBbIBaiiTe pyku NOA 3aroTOBKY.
Buibupaitte rnybuHy pesaHns B 3aBMCMMOCTM OT
TOMLLMHBI 3arOTOBKY.

Hu B Koem crnyyae He OepxuTe 3aroToBKy B pyke
UM Ha Hore. 3adpuKkcupyiTe 3aroToBKYy Ha
MPOYHOM OCHOBAHMM.

Mpu  BLIMONHEHWM  paboT, MpU  KOTOPbIX
WHCTPYMEHT ~ MOXET  KOCHYTbCS  CKPbITbIX
3NEKTPUYECKUX MPOBOJOB  WNM  COBCTBEHHOTO

kabens nuTaHus, [epxuTe YCTPOMCTBO TOMbKO 3a
130MMPOBAHHbIE NMOBEPXHOCTU PYKOSITOK.

Mp1 NpOLONLHOM pesaHWu Bcerga MCnonbayiTe
ynop Uy NpsIMOil KPOMKOHaNPaBuUTerb.
Bcerpa ucnonbayinte nunbHble
nNpaBWibHOTO  pasmepa U C

JNCKIA
MOAXOAALLMM
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nocafjo4HbIM OTBEpCTMEM (HampuMep, B (opme
3B€3Mbl UMK KPYTIbIM).

Hu B KOEM Chnyyae He  UCMOMb3yiTe
MOBPEXAEHHbIE UMK HENOAXOAsALMe NOLKNAaHbIE
LWaibbl MK BUHTLI AMCKOB MUMbI.

Kpenko ydepxwBaiiTe nunmy napoHsmu, npuseas
PyK B MOMOXEHWE, B KOTOPbIX OHW CMOCOBHbI
BblAEpXMBaTL CUnbl 0TAauM. Beerma Aepxurech
cboky fAucka MuMbl, HA B KOEM Cryyae He
yCTaHaBnMBaiTe AMCK MUMbl Ha OAHY IMHUIO C
TEnom.

Ecnu auMck nunbl  3axuMaeTcs UM pesaHue
NPEepbIBAETCA N0 KaKoi-NuBo apyroil mpuumHe,
OTNYCTUTE BbIKMIOYATENb BKI./BBIKI. W CMOKOHHO
yLepxvBaiTe nuy B 3aroToBke A0 TeX Nop, noka
JUCK MUNMbl HE OCTAHOBUTCS NOMHOCTbI0. Hu B
KOeM Cnyyae He MblTaliTech M3BRekaTb Muny u3
3aroTOBKW UMW TSHYT €e Hasag, Moka AWCK Mumbl
ABWKETCS 1 BO3MOXHA 0TAavYa.

Ecnu Bbl XOTUTE 3anyCTUTL MUMY, HAXOASLLYOCS B
3aroToBKe, Pa3MeCTUTe AWCK MWMbl MO LiEHTPY
nponuna W npoBepbTe, He 3acTpsnu Nn 3yBbst
MWrbl B 3arOTOBKE.

OnupaiiTe KpyrnHble NnTbI, YToGbl COKPATUTL PUCK
OT/auu B pe3yrbTaTe 3aX1Ma ancka numbl.

He wucnonb3yite TymbIX WM NOBPEXOEHHbBIX
[AWCKOB MUnbl.

Mepen pesaHuem 3adukcupyite
rny6uHbI 1 yrna pesanus.

ByabTe 0COBEHHO OCTOPOXHBI MPU BBIMONHEHNM
,yTannMeaemoro paspesa‘ B CKpbITOA obnacty,
Hanp., CyLLeCTBYIOLLEN CTEHE.

Mepen KaxabiM WCMONb30BAHMEM MPOBEpSIATE
Ge3ynpeqHOCTb 3aKPbIBaHWS 3aLUMTHOTO KOXyXa.
He ucnonb3yite nuny, ecnu HWKHWA 3aluTHbIN
KOXyX He [BwxeTcs OecnpensiTCTBEHHO W He
3aKpblBaeTCs cpasy. Hukoraa He 3axumaiTe u He

HaCTPOVKK

3aKpennanuTe  HWKHWA  3alUMTHBIA  KOXyX B
OTKPLITOM MOMOXEHNM.
MpoBepbTe  MCMPABHOCTb  MPYXWUH  HIKHErO

3ALUUTHOTO  KOXyxa. ECnu  HWKHUIA  3aLMTHBIR
KOXYX W MpyxuHbl He pabotaiT BesynpeyHo,
npoBeauTe TEXHUYECKoe 06CNYXMBaHWE MaLLMHbI.

OTKpbIBalTe  HWKHUI  3aLLUTHBIA  KOXYX PyKOM
TOMbKO NPU BbINOMHEHUW 0COBbIX BUAOB Pa3pe3os,
Hanp., "yTannuBaemblX W YrroBblX pa3pe3os".
OTKpbIBalTe  HWKHWA  3alUMTHBI  KOXYX C



MOMOLLbI0 OTBOAALLEr0 pblyara W OTmycKauTe ero,
KaK TONbKO AWUCK NNbl NPOHUKHET B 3arOTOBKY.

He knagute nuny Ha BepcTak unn nom, Koraa

HKHWR 3aLLI,VITHbIl7| KOXYX He 3aKpblBaeT AUCK
nnnbl.

VcnonbayiiTe pacKMH1BaIOLLMIA HOX,
MOLXOASALLUMA K JUCKY NUIbI.

OTperynupyiTe  packnMHMBAIOWMIA  HOX,  Kak
OMMCaHO B MHCTPYKLIMW MO 3KCMIyaTaLuy.
Mcnonb3yite  pacKnuHMBAKOWMA  HOX  And
BbIMONTHEHNS BCEX paspesoB, kpome
"yTannueaeMbix pa3pe3os".

Utobbl  packnuHuBaiolLmMit  HOX paboTan, OH
[JOITKEH HAaXOaUTLCS B MpOnure.

He oakcnnyaTupyiiTe  nunmy € MOTHYTbIM

pacKnMH1BaIOLLM HOXOM.

MpoBepsiiiTe 3aroTOBKY Ha Hanmu4yMe MHOPOAHbIX
Ten. He pexbTe MeTannuyeckue 4actu, Hamp.,
rBo3au.

Ha ocHoBaHWM Auarpammbl, pasMeLLEHHOR Ha
nynbTe yNpaBfieHusl, BbIGEPUTE HYXHBIA MUAbHbIA
OUCK W CKOPOCTb MOfauM B 3aBUCHMOCTM OT
obpabaTbiBaeMoro Matepuana.

MpaBunbHO  OTperynupyiTe — 3afBKKy — Ans
ynpaenexus npekpaLyeHnem ABIKEHNS
MeXaH13ma nofayn 1 aBToOMaTM4eCKUM NOAbEMOM
MANBHOTO ~ arperata B MOMOXEHWEe MoKos B
3aBucumocT 0T  obpabaTbiBaeMoil  3aroToBKM
(AnuHa saroTosku + 120 MMm).

Bo Bpemsi pesaHust HUKorga He GepuTech 3a HU3
3aroToBku (OnacHocTb TpaBMmbl!).

Mpu pesaHnu Bcerga otBOAMTE  kabemb
NOAKMIOYEHS Ha3ap OT yCTPOIACTBa.
He BblknioyaTb  yCTPOCTBO MpU  HAXaTOM

BbIKMIOYATENE MYyTEM BbLITAIMBAHWS LUTEKEpa W3
PO3ETKM.

CHuMmaiiTe cucTeMy ¢ 3aroTOBKM NMULLbL NOCIE TOro,
Kak MANbHBIA ~ AMCK  OCTaHOBWTCS, a
PacnuoBOYHbI arperaT BEpHETCS B MCXOAHOE
MONoXeHue.

[insi pe3aHunst BONIOKHOLIEMEHTHBIX NnuT TpebyeTcs
anmasHbIN NUIbHbIN JUCK.
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YKa3aHuA Mo TeXHUYECKOMY OGCMYXUBaHUIO M
TeKyLeMy PEMOHTY:

- PerynsipHasi ouMCcTKa MallMHbl (M Mpexge BCero

PErynsaTopoB M Hanpaensiolmx) — siensetcs
Ba)XHbIM Nloka3aTenem HafiexHOCTH.

- Paspelaetcs WCTONb30BaHMe TONbKO
OpUrMHarbHbIX 3anacHbIx vyacrei "

npuHagnexHocTen gpupmsl MAFELL. B npoTueHoM
criyyae  OCHOBaHWA  ANs  MpeTeHsuit K
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS HE CYLLECTBYET.

4  OcHaweHue / HacTpoiika

4.1 YcraHoBka / TpaHCNOPTMPOBKA

Cuctema pgna packpos namt PSS 3100 SE
nocTaBnseTcs B  KapTOHHOA  kopobke — Ans
TpaHcnopTuposku. CHayana cnegyeT OCMOTPETb
CUCTEMY Ha MPeAMET BO3MOXHbIX TPAHCMOPTHbIX
NOBPEXAEHMIA.

lMoBpexaeHns yNakoBOYHOrO Marepuana yxe MoryT
yKasblBaTb Ha HEMpaBuMbHYK TPaHCMoOpTMPOBKY. B
cnyyae OBHapyXeHWst TPaHCMOPTHbIX MOBPEXLEHNI
HeMefNeHHO HanpaBbTe —peknamauuio  gunepy,
NpoAaBLUEMY MALLNHY.

lMpoBepbTe Ha NPaBUMBLHOCTb M MPOYHOCTL NOCAAKM
creayoLme fetanu:

- MUNbHOE MONOTHO
- PacknuHuBatowmin Hox
- COEAMHUTENbHBIA LMAHT (3aLLMTHBIA KOXYX)

4.2 TopknioyeHue K cetun

Mepen BBOGOM B 3KCmiyaTaumto  obpaTuTe
BHUMaHVe, yTOGbI HanpsixeHue cetn
COOTBETCTBOBANO C  paboynMM  HampsbkeHUeM,

YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOV Tabnnyke.

Cuctema ans packpost nut PSS 3100 SE umeer
3aluTHOE 3asemneHue cormacHo knmaccy | - EN
60745 1 noaToMy MOXeT NOAKMoYaTbC TOMBKO K
po3eTkam C 3aLLMTHBIM MPOBOAOM.



4.3 Ortcoc onunok

Mpu npoBedeHuu nioBbix paboT, Mpu  KOTOPbIX
obpasyetcs  Gorblioe  KONMMYECTBO  Mbinu,
MOACOEAMHUTE MaLUMHY K NOAXOAALIEMY BHELIHeMy
BbITSOKHOMY ~ yCTpOWCTBY.  CKOpOCTb  [BWXEHUS
BO3/iyXa [JOIKHa COCTaBNSITb He MeHee 20 m/c.

BHyTpeHHWIn auameTp oTcackiBatowero natpybka 1
(puc.1) cocranset 35 mm.

OkcnnyaTtaums 6e3 oTcachiBaHusi B MpuHUMNE He
pekomeHayeTcs. Ecnu  BHelwHee oTcacbiBatoLee
YCTPOICTBO MPW MCMOMb30BaHUM BHE MOMELLEHNS
WM B [OCTATOMHO MPOBETPMBAEMOM MOMELLEHMM
HeLOCTYMHO, BO n3bexaHue 3acopeHnst
HanpaBnSoOLEero KaHama OnunoK B HanpaBnsitoLyei
CneayeT CHATb coeauHUTENbHbIN WnaHr 10 (puc. 4)
Mexay PacnunoBOYHbIM arperaTom "
HanpaBSOLLMM KaHASIOM OMMMOK.

B Tepmanmm pgns orcoca [ApeBECHbIX  OMMIOK
NpeanucbIBaeTCs  WCMONb30BaHWE  MPOBEPEHHBIX
0TCacbIBaloOLLMX YCTPOUCTB. ToOuHOe cobniogeHve
npegenbHo  AOMYCTUMOTO  3HAYEHWs  3arpsisHEeHUs
Bo3ayxa (2 mr/mM®) obecneunBaeTcs TOMbKO Mpu
MOAKMIOYEHUM  CUCTEMbI  ANS  packpos nauT K
NPOBEPEHHOMY OTCAaCbIBAIOLLIEMY YCTPOICTBY (Hanp.,
NMPOMBILLMIEHHONA BbITSKKE UMM KOMOUHMPOBaHHOMY
YCTPOWCTBY).

[ns atoro TpebyeTcs BbINOMHUTL CHELyHOLLEE:

Crenatb pasgensiowmii paspes Ha Lwrabene nauT,
npu 3TOM HagpesaTb Nexallyl BHU3Y NAacTuHy Kak
MUHUMYM Ha 1 MM.

lMpu npoeepke AaHHbIM METOAOM cucTema 6bina
yoocToeHa 3Haka kavectBa FPH Holzstaub gepriift”
(MpoBepeHo Ha APEBECHYHO Mblfb).

4.4 BbiGop Aucka NunbI

[na obecneyeHns Xopolero kayectBa pesku
“Cronb3yiTe OCTPbIA MHCTPYMEHT U BblbupaiiTe
COOTBETCTBYIOWMA ~ MaTepuan W MpUMeHeHne
MHCTPYMEHTA C NPUBEAEHHOrO Aanee crueka:

PesaHne maccmBHOI ApeBeCcUHbI:

- MWUNbHbIA anck 13 TBepaoro cnnasa @ 160 x 1,8 x
20, 16 3ybbes
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Pe3aHne nnuT M3 CNNOWHOW  ApPeBECHHbI,
CTPYXEYHbIX MAWT, NAMT Ha LIEMEHTHON OCHOBE,
MHOTOCJIOMHbIX NANT:

- MWMbHBIA auck u3 TBepgoro cnnaea @ 160 x 1,8 x
20, 24 3y6a

Pe3aHne nnuT U3 CNNOWHOW  ApPeBECHHbI,

MHOTOCIOMHbIX CTPYXeYHbIX nnuT, nnut XAd,

MAO® u OCB, runcoBONOKOHHbLIX MAWT:

- MWMbHBIA auck u3 TBepgoro cnnaea @ 160 x 1,8 x
20, 32 3y6a

PesaHue apeBecHOCTpyXey4HbIX nnaut, naut [OBM

BbICOKOW MnoTHocTn, MA® U opueHTUpPOBaHHO-

CTPYXEYHbIX NSIUT, NJIUT C NOKPbLITUEM, NOKPbLITUA

ana OCB, nammHaTa BbICOKOro AaBNEHUA:

- MWMbHBIA auck u3 TBepgoro cnnaea @ 160 x 1,8 x
20, 56 3ybbeB

ONsi  BONOKHOLEMEHTHbIX

anMasHbIi NUNbHbIA QUCK

- @160 x 3,0 x 20, 4 3y6a nogxoaut

nnut  Tpebyetcs

OTW [JaHHble CM. TaKkke Ha CXeme Ha nynbTe
ynpaenewns 2 (puc.1). Ha 93Tol cxeme cMm.
MOAXOASLLYIO CKOPOCTb MEXaHN3Ma NoAaum.

4.5 3ameHa gucka nunbl

VAN OnacHo
/ 1\ M
/ 1\ py NpoBeaeHUN Niobbix paboT no
{__* N TexHuyeckomy obcnyxiBaHmio

BbIHUMaTb BUITKY COEAMHUTENBHOMO
LUHypa.

e 3ageicTByiTE CTOMOPHLIN WTUXT 4 (puc. 2).

e C noMOWbIO LIECTUrPaHHO OTBEPTKM 3
(kpenneHue, puc. 2) OTKPYTUTE BUHT bnaHua 5
(puc. 3) NPOTUB YacOBOI CTPENKW, CHUMUTE
BUHT U NEpeHN 3aXUMHON (raHel, 6.

e Tenepb MOXHO CHATb MWMBbHOE MOMOTHO,
MOJHSIB €ro Brieped 1 NoTAHyB BHU3. M3Bnekatb
nunbHoe MonoTHo OyaeT nerye, ecnn cuctemy
HaKMOHUTb HACTONbKO, YTOOLI NUNBHOE MOMOTHO
camo oTcoeAuHunock OT BopTuka 3agHero
cnaHua.

e  3axumHoi chnaHey [JomkeH ocTatecs 6es
kakux-nnbo getanei.



e [lpu ycraHoBKe  Aucka
HanpaBmneH1e BpaLLeHus.

e  3aTeM HacaguTe 3aXUMHOW (hnaHeL, BCTaBbTe
BMHT (bnaHua M NMOTHO 3aTsHWTE €ro no
4acoBOW CTpenke.

e [lpn atTom ygepxuBainTe CTOMOPHBIA LUTUT

nnnbl ydtute

npuxaTbIM.
\ He ncnonbayiite CTONOPHbIA
/-0\ W 8 (puc. 2) npy paGoTatowyeit
J W)\ !
YA MalumnHe! MalumHa MoxeT

Nony4nTb NOBPEXAEeHUA.

4.6 PacknuHuBalOWMUN HOX
7\ OnacHo
// !\\ Mpu npoBeaeHnm ntobbix paboT no
(_* ) TexHnyeckomy obcnyKuBaHuo
BbIHUMaTb BUIKY COEANHUTENBHOMO
LUHYpa.

PacknuHuBaiowmin Hox 8 (puc. 3) npensTcTeyeT
3aXUMaHMIO Aucka MUnbl MPU NPOAOMBLHON PE3Ke.
Hapnexaliee paccTosHue Ao Aucka nunbl NokasaHo
Ha puc. 5.

e  YcTaHOBWTE MWUMbHBIA AWCK Ha HaubonbLuyto
rnybuHy pesa (cm. pasgen 5.3).

e [Ina perynupoBku OTKpyTMTE 00a BWHTA C
UnnuHopuyeckon  romoekon 9 (puc. 4) ¢
MOMOLLBK BXOASLENA B KOMMMEKT MOCTaBKM
LeCTUrpaHHom oteepTku 3 (puc. 2).

e  Ortperynupyiite packIMH1BAOLLMIA HOX,
CABWras €ro B MPOLOMbHOM LWMMLE, W 3aTeM
CHOBa NMOTHO 3aTaHuTe oba BMHTA C

UWUMMHOPUYECKON FONOBKOM.

5 Okcnnyataums

5.1 Bsop B akcnnyataumio

JlaHHyl0 MHCTpYKUMIO MO 3KCmayaTauuu criegyet
[OBECTU 10 CBEJEHMS BCEX NUL|, KOTOPLIM MOPYYEHO
ynpaBreHue MaluMHOW, npuyemM 0coboe BHUMaHWe
cnegyeT  obpatutb  Ha  paspen  flpaBuna
6esonacHocTm",
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5.2 Bknwo4eHue U BbIKNKOYEHME
/\ OnacHo
/ |\ Crnepute 3a TeM, YToObl NibHOE
/ . \ MONOTHO CBOBOAHO ABMUFaNoch U He

KOHTaKTMpOBAso C 3aroTOBKOM.
OTBeanTe COEANHUTENBHBII
MPOBOA U aCMMPALMOHHbIN LUMAHT
Hasag,.

e Bxniouyenne: [ina  BknouYeHns  npuBoda
MUMBHOTO [MCKa HaXMUTE Ha MepeknovaTens
22 (puc. 1) B COOTBETCTBYIOLIEM HAMPaBlieHUN
A |\ ynepxvBaiTe ero.

. Boikniouenune: [ing oTknoYeHMs npusoaa
NMUMBHOTO AUcKa OTNYCTUTE nepeknoyaTens 22.
[Mogaya 1 Np1BOZ NUIMBHOMO AMCKa HEMEAIEHHO

oTKMoYalTcA.  MUMbHBIA  [AUCK  MONHOCTLIO
OCTaHaBNMBaeTCs MeHee YeM 3a 10 cekyHg.
Fa\
7\ OnacHo
/ = \ MUnbHOE NOMOTHO HEMENEHHO
‘I e \ 3anyckaeTcs Npu HaxaTuu Ha

BbIKIKOYaTEb, Yepes KOPOTKoe
BPEMS aBTOMATUYECKI HauMHaeTCs!
nogava.

5.3 Hacrtpoika rny6uHbI pe3aHus

[nybuHa pesannst BeccTyneHYaTo perynupyetcs B
aunanasoHe ot 0 4o 45 mMm.

BbinonHuTe gnsa aToro cnegyouyee:

e OtBuHTMTE GapalLkoByto raiky 12 (puc. 2).

e  YcraHosute mybuHy  pesa yNopom
orpaHuyenns  rybuHbl  morpyxerus 13 o
LKkane. YkasaTenem CryxuT CKOLLEHHas KpOMKa
14 kopnyca npuBoga.

e 3arsaHuTe 06paTHO GapalLKOBYIO raiky.

YcTaHaBnuBaiiTe rnybuHy pesa
BCeraa npyMepHo Ha 2 - 5 Mm
GonbLue, Yem ToMLLMHA
paspesaemoro Matepuana.




5.4 HacTtpoiika AnnHbI pe3aHus

[InvHy pe3a MOXHO HaCTPOUTL C
06bIyHOI Hanpasnsiower Ao 1300
MM. Mocne ycTaHoBKM yANUHUTENS
HanpasnSIoLLEN MOXHO
HacTpaunBaTb NMaBHO ANVHY pesa
Ao 3100 mm.

HacTpoitka AnuHbI pe3a BbIMOMHAETCS CReAyoLWymM
obpa3som:

e  BbIKPYTUTb BUHT C HakaTkon 15 (puc. 6) Ha
3aaBuxke ynopa 16.

e  yCTaHOBWTL 3adBkky yropa 16 B na3
HanpaensloLen Tak, 4Tobbl ee MonoxeHue
Obino  npumepHo Ha 120 mm  Gonblue
HeobXxoanUMon AnvHbI pesa.

e  3aTAHMTE CHOBA BUHT C HakaTkon 15

Bcerga ucnonb3ayiTe 3agBuxky
ynopa v npaBuibHO ee
ycTaHasnuBanre. ViHaye nocne
33BEPLLEHNS PE3aHNS MUMbHBINA
[JMCK He BO3BpaLLaeTCs
CaMOCTOSATENBHO B UCXOHOE
nonoxeHue. B aTom cnyyae
MUNbHBIN IUCK OCTaeTcst
HenpuKpbITLIM!

5.5 Hacrtpouika ckopocTh noaaum

CkopocTb MexaHu3Ma nofaum
MOXHO NNIaBHO HACcTPOUTL OT 4 A0
20 M/MuH.

MipeanbHylo  pexyLLylo KPOMKY MOXHO MOMy4uTb,
€cnn Hapsgy C BbIOOpPOM NOAXOOSALEro MUMbHOrO
nonoTHa Takke nogbupaTb  CKOPOCTb — Nojauu
COrnacHo obpabatbiBaemMomy matepuany.
Mogxopsiwme kombuHauum "Matepuan — nunbHoe
MOMOTHO —  CKOPOCTb ~ MexaHuama  nogauu”
npeacTaBieHbl Ha cxeme 2 (puc. 1).

Heobxoaumasi — CKOpOCTb ~ MexaHu3Ma  nojaum
HaCcTpanBaeTCs MOBOPOTHbIMW BbIKIIOYATENSMU Ha
nynbTe  ynpaenexns  17.  Ecnu  MOBEpHYTb
MOBOPOTHBIE BbIKIOYATENM [0 YMOpa BEBO, nojaya
OTKIOYEHa.
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5.6 OneKTpOHWKA perynmpoBaHus
YcTaHoBOYHBIM - konecom 38 (puc. 2) nnasHO
perynupyinTe CKopocTb MUMbHOrO nornotHa ot 2600
10 5200 Mus-'.

Kakylo yacToTy BpalueHuss [fis Kakoro marepuana
yCTaHaBnuBaTb, Bbl MOXETe BUAETb B Tabnuue.

tazgp Drehzahlen

1 2600min '

3150min

3700min "

2
3
4 | woomn |7
5
6

4650min '

Zementb.

5200min "'

5.7 MMpoponbHble pa3pesbl

Ona  BbINONHeHMA  NPOAONLHOrO

[eiCTBYITe cnegyroLmm o6pasom:

e [lonoxute  MawwWHy C  PaCMUIOBOYHBLIM
arperatoM B WUCXOQHOM  MOMOXEHWM  Ha
pacrnonoXeHHy0 BEPTUKANBHO U 3aKPENNeHHYo

paspesa

ot cockarb3blBaHust 3aroTOBKY.
PacnunoBoyHbI arperat npu 3TOM [JOMKeH
HaxopuTbCs  Mepefl  MepedHeil  KpOMKOA
3aroTOBKY.

e  BbipoBHsiTe MaluMHy TaK, 4TOGbl nNpaBas
Kpomka HanpaBnsioLLeil o6o3Havana

HeobXxoanMblit pa3pes.

e Hacrpoiite rnybuHy pesa (cm. pasgen 4.2).

e HacTpoiite anuHy pesa (cMm. pasgen 4.3).

e  OcnabbTe OMOKMPOBKY MWMBHOTO [WCka B
MCXOOAHOM MOMOXEHUN MyTEM Haxatus Ha
norpyxHyto pyuky 20 (puc. 6). 3atem npuxmuTe
pacnurnoBOYHbIA  arperaT B MONOXeHWe
pesaHusi, noka OH He 3adukcupyeTcs Ha
32XUMHOM pblyare 21.

e  Boibepute ckopocTb MexaHu3ma nogauu (cm
pasgen 4.4) n BKMKOYMTE NPUBOA MUMbI (CM.
pasgen 4.5).

e  Boinonnute pacnun, npuxumas KavaroLiuics
nepekntoyatens 22 (puc. 1) B HanpaBneHun 4,
roKa pacnunoBOYHbIN arperat He HaTKHEeTCs Ha
3a7BUXKy ynopa 16 (puc. 6) n Takum 06pa3om
nUnbHoe MonoTHO CaMOCTOSTENbHO
BO3BPALYAETC M3 MONOXEHUS pe3aHns B
MCXOAHOE MONOoXeHWe.



Cnegure, 4tobbl Nogava
pabotana, noka Haxat
KavaroLuiics nepekntoyatens. Mpu
€e OTMyCKaH!N MEeXaHW3M nogaym
¥ MPUBOL, NMWMbI Cpasy
OTKIHYaKTCA.

MepeMecTuTe  PacnUMOBOYHbIA  arperat 0oGpaTHO
HaxaTMeM  Kadalollerocs  nepekniodatens B
HanpaeneHnu  YiucxogHoro  nonoxeHns  .Mpu
LOCTXEHUM MOMNOXEHWA MOKOS [BUXEHWNE BO3BpaTa

aBTOMaTU4YECKN OTKNIOYaeTCA.

OnacHo

lMpyn Bo3BpaTE Ha3aa NUbHOE
MOMOTHO ELLe MOXeT BpaLLaThCs.

N\ [MepemeLLainTe pacnunOBOYHbIN
/-Q\  arperar Ha3ap, Tofbko Koraa
/ %)\ nunbHOe NOMOTHO HaXopuTCs B
AN A

MCXOAHOM MoroxeHu. Have
MOXET ObITb NOBpeXaeHa
pexyLLias Kpomka Ha 3arotoeke!
Ecnu nogaya npepbisaeTcs nepes
[OCTVKEHNEM MYCKOBOW 3aJBUKKM,
nepeg o6paTHbIM X0[0M
HeobX0MMO YCTaHOBUTL NUNbHOE
MONOTHO HaXaTheM 3aXUMHOro
pblvara 21 (puc. 6) B ucxogHoe
MONOXeHMe.

5.8 Paspesbl ¢ yrannusaHuem

Paspesbl ¢ yrtannueaHMem MOXHO 6esonacHee
BbINOMHATb C TakoW cuUcTemoi. B Takom pexume
paboTbl C 3TOW MALUMHOW OTCYTCTBYET OMACHOCTb OT
oTAaum.

Pa3spesbl Cc yrannuBaHuem BbINONHANTE

cregyowmm o6pasom:

1. TepemecTuTe paCMWIOBOYHbLIA arperat npu
MOMOLM  Kavalowlerocs nepekmiovatens 22
(puc. 1) B HanpaBneHun 4, noka nepepHsis
oTmeTka 23 (puc. 6) He GyaeT COOTBETCTBOBATbL
HeobXoNMOMY M OTMEYEHHOMY Ha 3aroTOBKe
KOHLl pa3pesa C yTannmeaH1eM.

/\ OnacHo
I/ E \\ Mpy NepemeLLieHnm BKKYaTb
/ o \ TakKe NPUBOA MUIBHOTO MOJIOTHA.
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YyTuTe, 4TO OTMETKA COBMAAAET C
HeobXoaUMOit TOUKOM
yTannuBaHus, TOMbKO Koraa
MUNbHbIA arperaT HaCTpPOeH Ha
MaKcUManbHyto rny6uHy pesa.

e  YcraHoBute 3adBwkky ynopa 16 B na3
HanpaBensiollen Tak, 4Tobbl ee Momoxeue
Obino Ha 120 MM 33 OTMEYEHHBIM KOHLOM
pa3pesa C yTannmsaHuem.

e TllepemectTe  pacnUNOBOYHbIA  arperat
HaxaTWeM Ha nepekniovatenb Mojaym B
HanpasneHwM ¥ Ha3ajg [0 Tex nop, mnoka
3a[HAs MapkupoBka 24 He GyaeT coBnagath ¢
HEoBXOOMMbIM 1 OTMEYEHHbIM Ha 3aroTOBKe
Hayarom paspesa C yTannmeaHuem.

Boblkntounte cKopocTb MexaHu3Ma mogaqm (cm.
pasgen 4.4) W BKNYATE NpPUBOL  NUIbI
kavatolmmest  nepeknioyatenem 22 (puc. 1).
(cm. paspen 4.5).

e OrtcoeanHuTE BNOKMPOBKY MUMBHOTO MONOTHA B
MCXOOAHOM MOMOXEHUN HaXaTheM MOrpyXHOM
pyykn 20 M NpUXMUTE PaCWUMOBOYHbINA arperat
B MONOXeHWe pe3a Ao ukcaLm.

e  Boinonnute pacnun, npuxumas KavaroLiuics
nepekmnioyaten 22 B HanpaBneHuu 4, noka
pacnuroBOYHBIA  arperaT He HaTKHETCA Ha
3afBuxKy ynopa 16 (puc. 6), u Takum obpasom
nUnbHoe MonoTHO CaMOCTOSTENbHO
BO3BPALLAETC M3 MOMOXEHUS pe3aHus B
ucxogHoe nonoxenue. 3geck  Heobxogumo
CHOBA BKMIOYUTb NoAauy.

e  BbikmiouMte  npuBOZ MUk, OTNYCTUB
KayaloLyuiics MepekmoyaTerb.

e TllepemectTe  pacMUNOBOYHbIA  arperat
o6patHo HaxaTuem KavaroLLerocs
nepekmnioyatenst B HanpaeneHun ¥ UCXOHOMo
MOMOXKEHWS!.

5.9 [MMoppesanue

C NoMOLLb0 CUCTEMBI 1S PACMUNOBKM MAMT Takke
BO3MOXHO pesaHue NnuT C NOoKpbiTueM Oes CKomos,
6narogaps BCTPOEHHOMY noapesaroLiemy
YCTPOICTBY.



BbinonHute Aans atoro cneayouiee:

e  [loBepHuTe pblyar npopesanns 25 (puc. 7) B
HanpaBneHnn, yKasaHHOM CTpenkoit 26 (Takum
00pa3om nunbHOE MOMOTHO MepemeLLaeTcs
npumepHo Ha 0,15 MM B  MonoxeHue
"MoanunusaHue").

e  Hactpoitte rnybuHy npomuna Ha 2 MM (CM.
pasgen 4.2).

e BoimonHnte  moppesaHve. Mepemectute
pacnuioBOYHbIA  arperaT B WUCXOBHOe
MONOXEHME.

e [loBepHuTe pblyar nogpesaHns 25 B UCXO4HOE
MONOXeEHME.

e  Hactpoiite rnybuHy pes3a B COOTBETCTBUM C
TOMNWMHON  3aroToBKM  (CM. pasgen 4.2).

BbinonHute OTpesaHue.

5.10 Mcnonb3oBaHMe YANMHEHUSI HaNPaBNSAOLWEN
LWKHbI

[ina BbINONHEHMS MPOAOMbHBLIX PAa3pesoB ANMHON
fonee 1300 MM po makcumym 3100 MM
UCMOMb3yeTcs YANWHEHWe HanpaBnstoLWelh LWKHbI,
CEpUIHO MOCTaBNSIEMOE B KOMMIEKTe.

/\
/ 1\
/ N\
. * 3

OnacHo

Cnepute, 4ToObI MY YCTaHOBKE, a
TakKe EMOHTaxe YANMHUTENS BCS
MallMHa Obina 3akpenneHa ot
OMPOKUAbIBAHUS Ha JOCTATOYHOM
anvHe!

YcTaHOBKY BbINOMHsNTE crepyowuM o6pasom:

e  /3BneknTe LUIECTUrPaHHBIA LUTUETOBON KoY
(puC. 2) M3 KpenneHus Ha MaLUnHe. YcTaHoBUTe
npu aTOM 0be HaTsxkHble aetanu 27 (puc. 8)
TaK, 4ToBbl OTBEPCTME ObINO HAMpaBneHo Ha
KOHeL, HanpaBnsoLLen.

e  Beegute yormnutens 28 ¢ oboumn agantepamu
29 B npedycMOTPeHHble NSt 3TOro nasbl [0
ynopa.

e 3araHute o00e HaTAXHble pAetanu 27 B
HanpaBneHWM 4acoBOi CTPENKM UM BCTaBbTe
LUECTUrPaHHbIA LITUTOBOI KMoy obpaTHO B
KpEMneHne Ha Kopnyce anekTpoaBuraTens.

5.11 Pa3pe3bl gnuHoii 6onee 3100 mm

Ecnu npogonbHoe pesaHue Heo6X0auUMO BbIMOMHATL
Ha onuHy 6onee 3100 MM, MalwWHa npegocTaBnseT
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TaKylo BO3MOXHOCTb. [locne 3aBeplueHust nepBoii
YacTu pesaHusi, CHOBa YCTAaHOBUTE MaLUMHY Ha KOHLE
cyliecTBytowiero nponuna. Takum 06pa3oM MOXHO
AOCTUYb YANMHEHUS Mponuna 663 0CTaHOBOK.

Ona  yanuHeHus nponuna  BbINOMNHUTE
cnegyouee:
e [locrie  3aBeplieHust  Nepeoro  nponuna

npwkmute ynop casura 30 (puc. 9) BHUS.
YCcTaHoBTE MaLLMHY C YNIOPOM CABUra Ha KoHLe
nponuna Tak, 4Tobbl pacnuUioBOYHbIA arperat
HaxoauMncs Had NpoMUIoM.

e BbIpoBHsiTE HANPaBNAIOLLYIO Ha [PYTOM KOHLE
no npsMOMY yAnuHWTENIO pesa. [ns aToro
OCOBEHHO ~ XOPOWIO  MOAXOAMT  cuUcTema
nonepeyHoro ynopa, npefnaraemas B kayecTse
060pyaoBaHMs, MOCTaBNSEMOr0 no
creupanbHoMy 3akasy.

e  BhinonHute cregytowmi paspes.

OnacHo

>‘

II = \\ BbIKnioyaiiTe Np1Boz MAMLHOTO
{__s '\ nvckanepen nepexogom Ha

cnegytoLmit pes!

5.12 MapannenbHoe pes3aHue cO cneunanbHbIMU
NPUHAANEXHOCTAMMW - MONEPeYHbIN ynop
(Tpebyetcs 2 wr.)

[onepeyHbln ynop, KOTOPbIA BXOAWUT B KOMMAEKT B
kayecTBe cneumanbHbX MPUHALNexHocTel (ynop
WMPMHBI  pe3a), MO3BONSET  BbLIMOMHATL  pe3
napannensHo neBo KpoMmke 3aroToBku. MoxHo
HacTpoWTb  HeobXoguMylo LIMPUHY pe3a. Ynop
COCTOMT M3 [ABYX HanpaBnsiowux C ynopamu,
KOTOpble MOXHO perynupoatb oT 250 mm go 1250
MM.

YcTaHoBUTE YNopbI cnegytowmm o6pasom:

e  HaBecbTe 06a nonepeuHbix ynopa 31 (puc. 10),
MOBEPHYB CBEpXy B Na3 Ha MpaBoM Komece
HanpasnsioLLen.

e  YcTaHoBMTE HEOOXOAMMYO LIMPUHY MNpOMWna,
ocnabus pblyar pyykn 32 U CABWHYB ynop
casura 33. lupuHa pesa otobpaxaeTca Ha
ykasatene 34. poyHO 3akpenuTe pblyar-pyuky
32 cHoBa.



e  Pacnonoxute BCIO MalLWHy Ha 3aroTOBKE Tak,
yTo6bl 06a ynopa casura Mpuneranyt K Nesoil
KPOMKE ~ 3aroToBKM.  3aTeM  BbINOMHUTE
napannenbHbii pes, kak OnMcaHo B pasgene
47.

YTo6bl rapaHTMpOBaTh TOYHbIIA
napannenbHblii pes, pacnonoxure
oba nonepeyHbIX ynopa Ha
[0CTaTOMHOM PAcCTOSIHWM Apyr OT
apyra. Ho nyuwe Bcero Tak, Ytobbl
06a MOXHO 6blno HacTpanBaTh ¢
MecTa oneparopa.

6 TpaHcnopTupoBKa U XpaHeHue:

6.1 TpaHcnopTupoBka

N\ [insi TpaHcnopTUpoBKY Beeraa
ZD&\ CHUMATb YANMHUTENb!

7/ 1/ \

—

[Ins TpaHCNOPTUPOBKY HA 3HAYUTENbHbIE PACCTOSHUS
npeaycMOTpeHa pykosiTka B Buge ckobbi35 (puc. 11).
[ns atoro ee HEOBXOAMMO HACTPOUTL B MOMOXEHMUN
Ha HanpaBnstoLLelt LWMHE, COOTBETCTBYIOLLEM LIEHTPY
TSKECTU  cuCTeMbl.  PerynupoBka  BbINOMHAETCS
cneaytoLmm obpasom:

- CHumute YANVHUTEND, €CI OH YCTaHOBNEH.

- Bobikpytute oba  BMHTa C  BHYTPEHHUM
LUECTUrPaHHMKOM 36 MpW MOMOLLM OTBEPTKM Nof
LEeCTUrPaHHKK 3.

- Cmectute  pykosTky-ckoby 35 B nas
HanpaBnsoLLen, noka Mmapkupoka 37 He bymet
HaxoAWUTCA B LIEHTPE PYUKU-CKOBBI.

- CHoBa  3aTsHuTe BUHTbI c BHYTPEHHUM
LecTurpaHH1Kom 36 u BcTaBbTe OTBEpPTKy noa
LecCTurpaHHMK CHOBa B KpenneHue Ha Kopnyca
AneKkTpoasuratens.

- [locre HaCTpOMKW PyKOATKN-CKOObI  BO3MOXHA
Boree aproHOMMYHAs TPaHCMOPTMPOBKA MaLLMHBI,
kak nokasaHo Ha puc. 12.

6.2 XpaHeHue

Ona  KOMNaKTHOrO  XpaHeHus pekomeHayeTcA
NPUCNOHATL  CUCTEMy  ONA  pacnunoBkn  NIUT
NUNbHbIM  arperatoMm K CTeHe B UCXOAHOM
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nonoxeHuu. OnopHast KpomKa MyrnbTa YnpaBrieHus
UMeeT NPOTUBOCKONb3ALLIEE MOKPLITHE.

IA\ Mepen XpaHeHWEM CHUMUTE
/- N\ YANMHUTENb, YTOOLI N3bEXaTh
:/ "‘@ \: nepernbaHus HanpaensoLLEN.

7 TexHuyeckoe obcnyxuBaHue ¥
TEKYLUUA PEMOHT

Ecnm mawmHa He 6yneT MCNonb30BaThCA B TEeYeHNe

AnuTenbHoro BPEMEHU, T0 ee HeO6X0ﬂ,MMO

TWaTenbHO OYUCTUTD. HeOKpaLIJeHHbIe

MeTannuyeckme 4actu o6pa60Ta|?1Te cpencTsom and

3aluTbl OT PXKaBYKHbI.

7.1 Yxop 3a MaluMHOM

N\ OnacHo
I/ ! \\ [Mpn npoBeaeHuM Nobbix paboT no

{__* > TexHnyeckomy obcnyxvBaHno
BbIHUMATb BUIKY COEANHUTENBHOMO
LUHYpa.
KoHcTpykums MalLLuH MAFELL Tpebyet

MWHMManbHOro TeXHN4eCckoro O6CJ'IY)KVIBaHVIﬂ.

Mcnonbayemble  LIAPUKOMOALMMHUKM CMa3aHbl  Ha
BECb CPOK akcnnyatauuu. [locne  anuTensHoi
aKCnyaTauum Mbl pekoMeHayem nepefatb MalluHy
Ha TEeXHWYEeCKWUn OCMOTP aBTOPWU30BAHHOW UPMON
MAFELL macTepckoii no 06Cny1BaHNK KIMEHTOB.

[inst cMasku BCex TOYEeK CMa3Ku UCMonb3yiTe TOMbKO
HaLlly cneLmanbHylo KOHCUCTEHTHY0 cMasky, Ne angs
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

7.2 XpaHeHue

MalunHy PerynsipHO OuMLaTh OT OTHOXEHWI Mbir
(npw  06paboTke  rMNCOBOMOKOHHBIX — MAUT -
exeqHeBHo). Mpyu 3TOM WapHUPLI U HaNpaBnsioLLMe
aneMeHTbl, B YacTHOCTHW, B HanpaensioLLed WnHe, a

Takke BCE  BEHTUNALMOHHbIE  OTBEPCTUS  Ha
ABUraTene criefyeT OuMLaTh C NOMOLLbHO MblNecoca.
Mepuogmyeckas o6pabotka a3po30bHbIM

MUHeparnbHbIM MaciioM MOoBbIWAET JerkoCTb Xoda
LIAPHMPOB U HanpasNALLMX 3IEMEHTOB.



8 YcrtpaHeHue Henonapok

7\ OnacHo
/1\ Onpe/eneHie MPUYMH CyLLIECTBYIOLMX HEMONAAOK 1 X YCTPaHeHue Beeraa
/[ * \ TpebyIoT NOBBILIEHHOTO BHUMAHWS 1 OCTOPOXHOCTH. MpeaBapUTENbHO BbIHbTE

13 PO3ETKM BUNKY kabens nuTaHus!

Huxe nepeuncrieHbl Hanbonee YacTble HeNomazKky U UX MPUIMHBI. [pu BOHUKHOBEHUN APYTiX HeMonagok oGpalLaiTech k

CBOEMY [Urepy Unu HeMoCPeACTBEHHO B CepBHCHYI0 cnyxBy komnanun MAFELL.

Henonapgka

MpunynHa

YcTpaHeHue

anBO,Cl NMUNbHOrO MNONIOTHa He

B ceTu oTCyTCTBYeT HanpsKkeHue.

MpoBepbTe nogaYy HanpsikeHus.

BKNnto4aeTcA

HeucnpaseH ceTeBon

npegoxpaHuTenb

3ameHnute npeaoxpaHuTenb.

/3HOLEHbI YroMnbHbIE LWETKN.

[ocTaBbTe MalLMHy B MacTepcKyto
cepBuCHO cnyx6bl MAFELL.

[puBog MexaHu3mMa nogayn He

B ceTv OTCYTCTBYET HanpskeHue.

MpoBepbTe Nofauy HanpsiKeHWs.

BKNnto4aeTcA

HeucnpaseH ceTeBon

npenoxpaHnTenb

3ameHnute npeaoxpaHuTenb.

MunbHbIN arperaT conpuKOCHYICS
C KOHLEBbIM BbIKIOYaTENEM Ha
3a/IBIKKE Yropa MW Ha nynbTe
ynpaBneHust

Bkntounte obpatHbIn
MexaHu3ma nogaym

Xon

KoHueBo  BblkMiouaTens B
3aABWKKE ynopa MM nynbTe
ynpaBneHust HemcnpaseH

[JlocTaBbTe MalMHY B MacTepckyto
cepBucHom cnyx6el MAFELL.

anBO,Cl MeXaHu3Ma nogayn He
OTKNKO4YaeTca npu nomeLleHnn B
KOHE4YHoe nonoxeHue

KoHueBo  BblkMiouaTens B
3aABWXKKE ynopa MM nynbTe
ynpaBneHust HemcnpaseH

[JlocTaBbTe MalMHY B MacTepckyto
cepBucHoi cnyx6el MAFELL.

CKOpoCTb MexaHu3Ma nogauu He
perynupyetcs

bnok ynpaBneuus (Hanp., pydka
HaCTPOIiKW) HencnpaBeH

[JlocTaBbTe MalMHY B MacTepckyto
cepBucHoi cnyx6el MAFELL.

OTKN0YEHNE CETEBOO NUTAHMS.

MpoBepbTe NpefoXpaHUTENb CETU
Ha Bxofe.

MunbHbIN arperat
OCTaHaBnMBaeTcs BO  Bpems
pe3aHns

BbiGpaHHas ckopocTb MexaHuama
MOAAYM CIMLLKOM BbICOKa

YMEHbLLUMTDL CKOPOCTb nofauu.
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Henonapgka

MpunynHa

YcTpaHeHue

[urbHoe  MOMOTHO  3aXKUMaeTcs
npu OBWKEHUN MUNbHOIo
arperata

BbiGpaHHas CkopoCTb MexaHu3Ma
roJauM CrIMLLKOM BbICOKa

YMEHbLLUMTL CKOPOCTb NOAAYM.

3aTynuBLueecst
HenpeaHasHa4eHHoe
MaTepuana nunbHoe NoMoTHO

unm
ans

HemeqneHHo OCTaHOBWUTL mogauy,
OTNyCTMB  KHOMKY, W npuBog
NWNbHOTO  nonoTHa.  Mssnekute
MANbHbINA arperat U3 3aroToBKu U
3aMeHuTe NuIbHOE NONOTHO.

HanpsixeHue B 3arotoBke.

PacknuHuBarowmit Hox, HecMoTps
Ha HOPMbI, OTCYTCTBYET.
OcTaHoBUTE CUCTEMY, KaK ONMCaHO

BblLLE, " obsA3aTensLHO
UCMONb3yTe  PacKMMHUBAIOLLWI
HOX

MogropeBlune NsTHa Ha MecTax
Cpesos.

HenpenHasHayeHHoe Anst
paboueit onepauuu um
3aTyMMBLUEECS MUbHOE MONOTHO.

3ameHuTe aucK Nunbl.

Cnuwikom
noaaum

HU3Kas CKOPOCTb

YBenunybTe CKOpoCTb NoAauM.

BbiGpoc onmnok 3abur.

Cnmwkom BnaxHas apesecuHa.

PesaHve 6e3 otcoca Mcnonb3yite  BHELHWA  OTCOC,
Hanp., HebonbLLON
nbieynoBuTENb

Crvwkom  cnabbii  BHewHni | Wcnonb3yiiTe  Gonee  MOLHBIA

oTcoc BHELLIHWUA 0TCOC

/.- 0\
7 U5\
/
“——— T[lepes NOBTOPHbIM
BKITIOYEHNEM 0bsi3aTensHo
CHUMUTE W OYMCTWTE LLNaHT 0TCOCa
MeXay ~— BbIMYCKOM  OMMIIOK,

NUNbHLIM arperatom u KaHanom
ansa onunok
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9 lMpuHagnexHocTH, NocTaBnsAeMble NO 3aKa3y

nonepeyHbIi ynop (ynop no LWMpWHE pe3a)
amck nunbl - HM @ 160 x 1,8 x 20, 16 3y6beB
amck nunbl - HM @ 160 x 1,8 x 20, 24 3y6a
anck nunbl - HM @ 160 x 1,8 x 20, 32 3yba

nunbHoe nomotHo HM @ 160 x 1,8 x 20, 48 3y6os FZ/TR ans
pacnunusaHus Trespa (mekopaTUBHON NKUTbI U3 CIIOUCTOTO MacTyka)

amck nunbl - HM @ 160 x 1,8 x 20, 56 3y6beB
amck nunbl - DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 3y6a

KomnnekT anMasHoro nuibHOro nomoTHa (munbHoe nonmotHo DIA u
PaCKIIMHUBAIOLLMA HOX)

YonvHuTENb Hanpaenstowe Ans AnvHbl pesa 1600 Mm
YanuHuTenb HanpaenstoLei ans anvHbl pesa 2600 Mm
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Ne ons 3akasa 203353
Ne ans 3akasa 092539
Ne ans 3akasa 092533
Ne ons 3akasa 092552
Ne ons 3akasa 092569

Ne ans 3akasa 092553
Ne ans 3akasa 092474
Ne ons 3akasa 203640

Ne ons 3akasa 203752
Ne gns 3akasa 203751
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1 Objasnienie znakow
Niniejszy symbol znajduje sie na wszystkich tych miejscach, w ktorych

N\
/ I\ podano wskazowki dot. bezpieczenstwa.
/ e \ Ich nie przestrzeganie moze pociggnag za sobg cigzkie zranienia.

N\ Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.
/nﬂ\ Jezeli sie jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow
AN znajdujacych sie w jego otoczeniu.
e Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikéw i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 916201, 916220, 916221 lub 916222 lub 916225

2.1 Informacje dot. producenta

MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49 (0)7423/812-
218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

Klasa ochrony |l

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy

C € Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami
maszynowej

Tylko dla krajéw UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywg Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odnos$nym jej zastosowaniem w prawie
krajowym, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddaé¢
przyjaznej dla Srodowiska utylizaciji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytac instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne
Ogolna moc przytaczowa:
Napiecie znamionowe
Nominalny pobér mocy
Prad znamionowy

Naped brzeszczota:

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed
zaktocaniami fal radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne)
Prad znamionowy (obcigzenie normalne)

Naped posuwu:

Silnik DC z magnesami trwatymi
Nominalny pobér mocy

Prad znamionowy

Nominalna predko$¢ obrotowa

Predko$¢ obrotowa brzeszczota w biegu
jatowym

Predko$¢ obrotowa brzeszczota przy
normalnym obcigzeniu

Predko$¢ posuwu bez obcigzenia
Predkos$¢ ruchu powrotnego
Gtebokos¢ ciecia

Srednica brzeszczota maks./min.
Maks. grubos¢ korpusu brzeszczota
Szeroko$¢ ciecia brzeszczota
Otwoér do zamocowania brzeszczota
Srednica kro¢ca odsysajacego
Dlugosc¢ ciecia bez przedtuzki
Dtugosc ciecia z przedtuzkg

Powierzchnia  przylegania z szyng
mocujacq

Wymiary (Sz x D x W) bez przedtuzki

Ciezar bez kabla sieciowego i bez
przedtuzki

Ciezar przedtuzki
Ogolny ciezar bez kabla sieciowego
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230 V~, 50 Hz lub 110 V~, 50 Hz

1490 W
6,5Alub13,5A

230 V~, 50 Hz lub 110 V~, 50 Hz

1350 W
59Alub12,9A

12V
2W
2,65A
3750 min-
2600 min-! - 5200 min-"

1700 min-" - 3400 min-1

4 - 20 m/min
25 m/min
0-45mm
160/149 mm
1,2mm

1,8 mm

20 mm
35mm

1300 mm
3100 mm
3770 x 225 mm

340 x 1980 x 230 mm
14 kg

4,5kg
18,5 kg



2.4 Informacje dot. emisji hatasu

Emisja hatasu zostata okre$lona zgodnie z normami EN ISO 3746, EN ISO 11202 i zatacznik P z ISO 7960 z
nast. odchyleniami od tych norm:

Brzeszczot: brzeszczot pity pokryty weglikami spiekanymi @ 160 mm, 32 zeby

Obrabiany przedmiot: ptyta wiérowa bez powtoki 16 mm, dtug. 1200 mm, szer. wyjsciowa 700
mm i cigcie paséw o szerokosci 40 mm

Predko$¢ posuwu: 17 m/min

Pomiar poziomu hatasu  Rzaz + powrdt agregatu thacego z wigczonym napedem brzeszczota

roboczego:

Pozycja mikrofonu na stanowisku 300 mm za strong poprzeczng maszyny, w $rodku maszyny 1,5 m nad
pracy: ziemig,

Poziom mocy akustycznej Wartos¢ emisji w zalezno$ci od miejsca
pracy
Obrébka 108 dB (A) 97 dB (A)

Niepewno$¢ pomiaru K wynosi 4 dB.

Podane wartosci nie uwzgledniajg mozliwych odchylen w serii i nie nadajg sie do okre$lenia réwnowaznego
poziomu dzwieku, gdyz ulega on odchyleniom w zaleznosci od czasu eksploataciji, danej obrobki i wptywow
otoczenia. Réwnowazny poziom dzwieku mozna z tego wzgledu okresli¢ u uzytkownika maszyny jedynie w
pojedynczym przypadku.

2.5 Zakres dostawy
Pita panelowa do rozkroju ptyt PSS 3100 SE komplet z nast. elementami:

1 przedtuzka szyny prowadzacej

1 brzeszczot pity pokryty weglikami spiekanymi @ 160 mm, 24 zeby
1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,2 mm)

1 uchwyt kabtakowy

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na obudowie silnika

1 $rodek smarujacy

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa“

2.6 Wyposazenie zabezpieczajace - Stafte kotpaki ochronne koto brzeszczota.
/'\ Niebezpieczenstwo - Wielkie powierzchnie przylegania szyn
/ 1\ Niniejsze urzadzenia sa konieczne p:gévsaudvisr??;c; z  zabezpieczeniami  przed
/ e \ dobezpiecznej eksploatacji P :
maszyny i nie mozna ich usuwac - Obstuga posuwu i napedu brzeszczota ze
ani odtaczac. stanowiska obstugi.

- Wyposazenie tagczeniowe bez samopodtrzymania
- Klin rozdzielnik
- Urzadzenie odsysajace

Maszyna wyposazona jest w nast. elementy
wyposazenia zabezpieczajacego:
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2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pita panelowa do rozkroju ptyt MAFELL PSS 3100 SE
przeznaczona jest wytacznie do ciecia nastepujacych
materiatow:

- drewno lite

- piyty wiorowe bez powtoki i z powtoka, piyty z
drewna litego i ptyty Multiplex

- ptyty MDF, HDF i OSB

- laminat HPL

- piyty gipsowo-widkninowe

- piyty wigzane przy uzyciu cementu

- piyty z cementu widknistego w potaczeniu z
brzeszczotem diamentowym

Maksymalna grubo$¢ obrabianego przedmiotu nie
moze przekracza¢ 45 mm. Uzywa brzeszczotow
zatwierdzonych zgodnie z EN 847-1.

Uzytkowanie ich do innych celéw, niz opisane
powyzej, jest niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez Mafell
warunkéw eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe

N\ Niebezpieczenstwo
/ | \ Pomimo uzytkowania zgodnego z
(/ . \) przeznaczeniem i przestrzegania

przepisow bezpieczenstwa istnieje
mozliwo$¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.

40-

Ryzyko szczatkowe

- Dotkniecie brzeszczota w pozycji wyjsciowej,
znajdujacego sie ponizej szyny prowadzacej, na
poczatku ciecia.

- Dotkniecie cze$ci brzeszczota wystajacej ponizej
obrabianego przedmiotu przy cieciu i po
zakonczeniu ciecia, przy niewtasciwie ustawionym
suwaku do samoczynnego przechodzenia do
pozycji spoczynkowej.

- Przechylenie maszyny przy niewystarczajacym
podparciu  wystajacej szyny prowadzacej za
przecinanym przedmiotem.

- Dotkniecie z boku nastepujacych obracajacych sie
czesci: korpusu brzeszczota, kotnierza
mocujacego i Sruby mocujacej kotnierz.

- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczota lub jego czesci.
- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowej.

- Zranienie si¢ na ostrych zebach brzeszczotu przy
wymianie brzeszczotu.

- Niekorzystny wplyw na stuch przy diluzej
trwajacych pracach bez nausznikéw. Emisja
szkodliwych  pytdw drzewnych przy diuzej
trwajacym wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenistwa

/\ Niebezpieczenstwo
/ 1\ Zawsze nalezy przestrzega¢
(/ H \J ponlz.szych, przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!
Uwagi ogolne:

- Niniejsza maszyna nie moze byé obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementéw
zabezpieczajgcych  koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wptyw na
bezpieczenstwo.



Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.

Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymieni¢.

Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokot maszyny.

Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

Wskazowki

Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztafcie.

Brzeszczoty ze stali wysokostopowej szybkotngcej
(brzeszczoty HSS).

Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

Brzeszczoty, ktorych korpus jest grubszy lub ich
szeroko$¢ ciecia (rozwarcie zebdw) jest mniejsza
niz grubo$¢ klina rozdzielnika.

Brzeszczoty, ktére nie nadajg sie do pracy z
predko$cig obrotowa na biegu jatowym.

dot. uzytkowania osobistego

wyposazenia ochronnego:

Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigcq
drogi oddechowe.

Wskazéwki dot. pracy:

Nie zbliza¢ rak do elementdw tngcych ani do
brzeszczota.  Drugg reka  przytrzymywac
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika.

Nie wktadac rak pod obrabiany przedmiot.
Dopasowa¢  gteboko$¢ ciecia do
obrabianego przedmiotu.

Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzyma¢ w rece

grubosci

ani nad nogami. Zabezpieczy¢é obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie.
Trzyma¢ urzadzenie tylko za izolowane

powierzchnie, gdy wykonywane sg prace, przy
ktorych narzedzie tnace mogtoby uderzy¢ w ukryte
przewody pradowe lub kable urzadzenia.
Przy cieciu  wzdluznym  zawsze
ogranicznika lub prowadnicy.

Zawsze uzywaé brzeszczoty o odpowiedniej
wielko$ci i wlasciwym otworze mocujacym (np. 0
ksztatcie promienistym lub okragtym).

Nigdy nie uzywac uszkodzonych lub niewtasciwych
podktadek brzeszczotow wzgl. Srub.

uzywac
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Trzymaé pilarke obiema rekoma, a ramiona
trzyma¢ w takiej pozycji, by mogly stawi¢ czota
sifom odrzutu. Zawsze stawaé z boku brzeszczota,
nigdy nie ustawia¢ ciata w jednej linii z
brzeszczotem.

Jesli brzeszczot sie zacina albo ciecie zostato
przerwane z jakiegokolwiek innego powodu,
nalezy zwolni¢ wigcznik i spokojnie przytrzymac
pite w obrabianym przedmiocie, az brzeszczot
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie prébowac
wyjmowac pilarki z obrabianego przedmiotu ani nie
ciagna¢ jej do tylu, jak dlugo brzeszczot sie
porusza wzgl. mogtoby doj$¢ do odrzutu.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie pilarki
znajdujacej sie w obrabianym przedmiocie, nalezy
wycentrowac brzeszczot w szczelinie narzedziowej
i sprawdzi¢, czy zeby brzeszczota sie nie
zahaczyty w obrabianym przedmiocie.

Podeprze¢ wielkie ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot.

Nie uzywa¢ tepych ani  uszkodzonych
brzeszczotow.

Przed cieciem nalezy dociggnaé ustawienia
gtebokosci ciecia i kata ciecia.

Zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢, gdy ciecie
zanurzeniowe“ wykonywane jest na ukrytym
obszarze np. na istniejacej Scianie.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolny
kolpak ochronny zamyka sie w niezawodny
sposob. Nie uzywa¢ pilarki, gdy dolnego kotpaka
ochronnego nie mozna poruszaé w swobodny
sposob i gdy natychmiast si¢ nie zamyka. Nigdy
nie zakleszcza¢ ani nie wigza¢ dolnego kotpaka
ochronnego w pozycji otwartej.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny w dolnym
kolpaku  ochronnym.  Zleci¢  konserwacje
urzadzenia, gdy dolny kotpak ochronny i sprezyna
nie dziatajg poprawnie.

Reka otwiera¢ dolny kotpak ochronny tylko przy
szczegdlnych cieciach, jak ,ciecia zanurzeniowe i
ciecia pod katem®. Otworzy¢ dolny kotpak
ochronny przy uzyciu dzwigni odprowadzajacej i
pusci¢ go, gdy brzeszczot znalazt sie w
obrabianym przedmiocie.

Nie odktada¢ pilarki na stole roboczym ani na
ziemi, gdy kotpak ochronny nie przykrywa
brzeszczota.



- Do brzeszczota uzywa¢ odpowiedniego klina
rozdzielnika.

- Wyjustowa¢ klin rozdzielnik w sposéb opisany w
instrukcji obstugi.

- Zawsze uzywa¢ klina rozdzielnika z wyjatkiem
,Ccie¢ zanurzeniowych®.

- Aby Klin rozdzielnik mogt dziataé, musi on
znajdowac sie w rzazie.

- Nie uzywa¢ pity z wykrzywionym klinem
rozdzielnikiem.

- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych ciat. Nie cig¢ elementéw metalowych, jak
np. gwozdzi.

- Na podstawie diagramu znajdujacego si¢ na
pulpicie  sterowniczym, w  zaleznosci od
obrabianego  materiatu, wybra¢  odpowiedni
brzeszczot i whasciwg predkosé posuwu.

- Suwak do sterowania przerwami w ruchu
posuwistym i do samoczynnego przechodzenia
agregatu tnacego do pozycji spoczynkowej ustawi¢
odpowiednio do obrabianego przedmiotu (dtugos¢
obrabianego przedmiotu + 120 mm).

- W czasie ciecia nigdy nie wktada¢ rak pod
obrabiany przedmiot (niebezpieczenstwo
zranienial).

- W trakcie ciecia, kabel przytaczeniowy zawsze
prowadzi¢ za maszyna.

- Nie wytacza¢ maszyny przy naci$nigtym wigczniku
przez pociagniecie wtgcznika.

- Usuna¢ urzadzenie z obrabianego przedmiotu
dopiero po catkowitym zatrzymaniu brzeszczota i
cofnigciu agregatu thacego do pozycji wyjsciowe;.

- Do skrawania ptyt z cementu wioknistego
wymagany jest brzeszczot diamentowy.

Wskazoéwki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.
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4  Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Ustawienie / Transport

Pita panelowa do rozkroju plyt PSS 3100 SE
dostarczana jest w kartonie transportowym. Najpierw
nalezy skontrolowa¢ urzadzenie pod katem szkod
transportowych.

Uszkodzenia  materialu  opakunkowego  mogg
wskazywa¢é o  niefachowym  przeprowadzeniu
transportu.  Reklamowa¢  stwierdzone  szkody

transportowe natychmiast u dystrybutora maszyny.

Skontrolowa¢ nast. czesci pod katem
odpowiedniego, mocnego osadzenia:

ich

- brzeszczot
- klin rozdzielnik
- waz faczacy (kotpak ochronny)

4.2 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

Pita panelowa do rozkroju ptyt PSS 3100 SE jest
uziemiona zgodnie z klasg | - EN 60745 i dlatego
mozna jg podtgczac tylko do gniazdek z przewodem
ochronnym.

4.3 Wyciag na wiory

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wycigg.
Predko$¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica wewnetrzna kroéca odsysajacego 1 (rys. 1)
wynosi 35 mm.

Nie zaleca sie pracy bez wyciagu. Jezeli niedostepne
jest zewnetrzne urzadzenie odsysajace przy pracy na
zewnatrz lub w wystarczajgco  wietrzonych
pomieszczeniach, to w celu uniknigcia zapchania
kanatu przesytu trocin w szynie prowadzacej nalezy
usungé waz faczacy 10 (rys. 4) znajdujacy sie
pomiedzy agregatem tnacym a kanatem przesytu
trocin.

W Niemczech wymaga sie stosowania do odpylania
pylu  drzewnego  zatwierdzonych  urzadzen
odsysajacych. Bezpieczne zachowanie dozwolonego
limitu dla powietrze (2 mg/m?) mozliwe jest jedynie



przy podtaczeniu pity panelowej do rozkroju ptyt do
zatwierdzonego  urzadzenia odsysajacego  (np.
odpylacza  przemystowego  lub  urzadzenia
zespolonego).

Konieczny jest przy tym nast. sposob dziatania:
Zaznaczy¢ progi oddzielania na stosie piyt, ponizej
znajdujaca sie ptyte rycowac na co najmniej 1 mm.
Dzieki tej zasadzie dziatania urzadzenie otrzymato
znak jakosci FPH ,Spetnia wymogi dot. pytu
drzewnego*.

4.4 Wybor brzeszczota

W celu zachowania dobrej jakoSci ciecia, nalezy
uzywa¢ ostrego narzedzia i wybra¢ narzedzie w
zaleznosci od materiatu i zastosowania z ponizszej
listy:

Ciecie drewna litego:

- Brzeszczot pity tarczowej @ 160 x 1,8 x 20, 16
zebow

Ciecie plyt z drewna litego, ptyt wiérowych, ptyt

wigzanych przy uzyciu cementu, plyt Multiplex:

- Brzeszczot pity tarczowej @ 160 x 1,8 x 20, 24
zeby

Ciecie plyt z drewna litego, ptyt wiérowych, ptyt

Multiplex, ptyt HDF, MDF i OSB.

- Brzeszczot pity tarczowej @ 160 x 1,8 x 20, 32
zeby

Ciecie ptyt widrowych, ptyt HDF, MDF i OSB, piyt

powlekanych OSB, HPL:

- Brzeszczot pity tarczowej @ 160 x 1,8 x 20, 56
zebow

Do plyt z cementu widknistego przewidziano

brzeszczot diamentowy

- ©160x3,0x20, 4 zeby

Dane te mozna znalezé réwniez na diagramie 2
(rys.1) znajdujacym sie na pulpicie sterowniczym. Z
tego diagramu mozna dobra¢ odpowiednie predkosci
posuwWU.

4.5 Wymiana brzeszczota
N\ Niebezpieczenstwo
// !\\ Przy wszelkiego rodzaju pracach
| AN

konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

43-

e Uzyc¢ bolca unieruchamiajacego 4 (rys. 2).

e  Za pomocag wkretaka szesciokatnego 3 (uchwyt
rys. 2) poluzowaé Srube mocujacy kotnierz 5
(rys. 3) krecac w lewo i wyja¢ Srube i przedni
kotnierz mocujacy 6.

e  Brzeszczot mozna teraz usungé przez
podniesienie do przodu i odciggniecie ku dotowi.
Wyjmowanie brzeszczota jest utatwione, gdy
urzadzenie nachyla sie na tyle, by brzeszczot
samoczynnie si¢ poluzowat z tylnego kotnierza.

e  Kotnierze mocujace muszg by¢ wolne od
przylegajacych czastek.

e  Przy zaktadaniu brzeszczota zwréci¢ uwage na
kierunek obrotow.

o  Nastepnie zatozy¢ kotnierz mocujacy, przytozyé
Srube mocujaca kotnierz i dokreci¢ ja krecac w
prawo.

e Przy tym nacisng¢ i
unieruchamiajacy.

przytrzyma¢  bolec

Nie uzywac bolca
unieruchamiajacego 8 (rys. 2) przy
wigczonej maszynie! Maszyna
moze ulec uszkodzeniu.

DN
>

4.6 Klin rozdzielnik

VAN Niebezpieczenstwo
/1\ Pz wszelkiego rodzaju pracach
£ __* N konserwacyjnych nalezy wyjaé

wtyczke z gniazdka.

Klin rozdzielnik 8 (rys. 3) zapobiega zakleszczeniu
brzeszczota przy cigciu wzdtuznym. Wiasciwy odstep
od brzeszczota przedstawiony jest na rys. 5.

e  Ustawi¢ brzeszczot na najwiekszg gtebokos¢
ciecia (patrz rozdziat 5.3).

e W celu ustawienia obydwu $rub z tbem
walcowym 9 (rys. 4), poluzowat¢ je
dostarczonym wkretakiem szesciokatnym 3 (rys.
2).

e Przestawi¢ klin rozdzielnik przez przesunigecie
go w jego otworze podiuznym, a nastepnie
dociagnag¢ obydwie $ruby z them walcowym.



5 Praca

5.1 Uruchomienie

Z niniejszq instrukcjg obstugi musza sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

5.2 Wlaczanie i wylaczanie

N\ Niebezpieczenstwo

Zwrdci¢ uwage na to, by
brzeszczot mogt sie swobodnie
poruszac i nie miat zadnego
kontaktu z obrabianym
przedmiotem. Odprowadzi¢
przewdd przytaczeniowy i waz
odsysajacy do tytu.

/ =\

/ 1\
C s D

Wiaczanie: Przy wigczaniu napedu brzeszczota
nacisng¢ przycisk-dzwignie 22 (rys. 1) w
kierunku 4 i przytrzymac.

Wylaczanie: W celu wylaczenia napedu
brzeszczota zwolni¢ przycisk-dzwignie 22.
Posuw i naped brzeszczota ulegajg
natychmiastowemu  wytaczeniu.  Brzeszczot
zatrzymuje sie w ciggu mniej niz 10 sekund.

/\ Niebezpieczenstwo
= \\ Brzeszczot uruchamia sie
(/ . \) natychmiast po uzyciu wiacznika, a

krétko potem automatycznie
zaczyna sie posuw.

5.3 Ustawianie glebokosci cigcia
Gteboko$¢ ciecia mozna nastawi¢ bezstopniowo w
przedziale od 0 do 45 mm.

Nalezy postepowac w sposo6b nastepujacy:

Poluzowa¢ nakretke skrzydetkowa 12 (rys. 2).
Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia wedtug podziatki przy
uzyciu ogranicznika gtebokosci 13. Jako
wskaznik stuzy sfazowana krawedz 14 obudowy
przekfadni.

Ponownie
skrzydetkowa.

dokreci¢  nakretke  nakretke
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o

Zawsze nastawia¢ gtebokos¢ ciecia
na warto$¢ o ok. 2 do 5 mm
wiekszg od grubosci cietego
materiatu.

o

.4 Ustawianie dtugosci ciecia

Diugosc¢ ciecia mozna ustawi¢ przy
uzyciu normalnej szyny
prowadzacej na maks. 1300 mm.

o

Po zatozeniu przedtuzki szyny
prowadzacej mozna bezstopniowo
ustawi¢ dtugos¢ ciecia na maks.
3100 mm.

Dlugo$c¢ ciecia ustawia sie w sposoéb nastepujacy:

Poluzowa¢ $rube radetkowang 15 (rys. 6) przy
suwaku ogranicznika 16.

Ustawi¢ suwak ogranicznika 16 we wpuscie
szyny prowadzacej w taki sposéb, by jego
pozycja wyniosta ok. 120 mm wigcej niz zadana
dtugosc ciecia.

Ponownie dokreci¢ nakretke radetkowang 15.

Zawsze uzywac suwaka
ogranicznika i odpowiednio go
ustawi¢. W przeciwnym wypadku

o

brzeszczot nie powraca
samoczynnie do pozycji
spoczynkowej po zakoniczeniu
ciecia. Brzeszczot nie jest wtedy
catkowicie przykryty!

5.5 Ustawianie predkos$ci posuwu

Predko$¢ posuwu mozna ustawia¢
ptynnie w zakresie od 4 do 20
m/min.

o

Doskonatg krawedz ciecia osigga sie wtedy, gdy

oprécz

wyboru  odpowiedniego  brzeszczota

dopasowuje sie réwniez predkos¢ posuwu do

obrabianego materiatu.

Odpowiednie kombinacje

"Materiat — Brzeszczot — Predko$¢ posuwu" podane
sq w diagramie 2 (rys. 1).

Zadang  predkosé
przetaczniku  obrotowym

posuwu ustawia sie na
17 umieszczonym na

pulpicie sterowniczym. Gdy przetgcznik obrotowy
obroci sie w lewo do oporu, posuw zostanie
wytgczony.



5.6 Elektronika regulujaca

Za pomocg pokretta 38 (rys. 2) ustawia si¢ ptynnie
predko$¢ obrotowg brzeszczota w zakresie od 2600
do 5200 min-1.

To, jakg predkos¢ obrotowq nalezy ustawi¢ przy jakim
materiale, podano w tabeli.

Drehzahlen

1 2600min '

3150min

3700min "

4650min '

2
3
4 | s200min
5
6

5200min "'

5.7 Ciecie wzdluzne

W celu przeprowadzenia ciecia wzdiuznego z

trasowaniem nalezy postepowaé w sposob

nastepujacy:

e Ustawic maszyne z agregatem tnacym
znajdujacym sie w pozycji wyjSciowej na
poziomo potozonym i zabezpieczonym przed
przesunieciem sie detalem. Agregat thacy musi
sie przy tym znajdowaC przed przednig
krawedzig detalu.

e  Ustawi¢ maszyne w taki sposéb, by prawa
krawedz szyny prowadzacej wyznaczata zadane
ciecie.

e  Ustawic gteboko$c¢ ciecia (patrz rozdziat 4.2).

e  Ustawic dtugosc¢ ciecia (patrz rozdziat 4.3).

e  Poluzowa¢ blokade brzeszczota w pozycji
spoczynkowej przez naciSnigcie  uchwytu
zanurzanego 20 (rys. 6). Nastepnie docisnaé
agregat tnacy do pozycji cigcia, az do
zakleszczenia przy dzwigni zaciskowej 21.

o Wybra¢ predko$¢ posuwu (patrz rozdziat 4.4) i
wiaczy¢ naped pity (patrz rozdziat 4.5).

e  Przeprowadzi¢ ciecie przez  naci$niecie
przycisku-dzwigni 22 (rys. 1) w kierunku 4 | az
agregat tnacy przesunie sie do suwaka
ogranicznika 16 (rys. 6) i dzieki temu brzeszczot
powrdci samodzielnie z pozyciji ciecia do pozycii
spoczynkowe;.
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Pamieta¢ o tym, ze posuw ma
miejsce tylko tak dtugo, jak diugo
pozostaje nacisniety przycisk-
dzwignia. Po jego zwolnieniu
posuw i naped pity ulegaja
natychmiastowemu wytgczeniu.

o

Przywréci¢ agregat tnacy do pozycji wyjsciowej przez
nacisniecie przycisku-dzwigni w kierunku ¥. Po
osiggnieciu  pozycji  spoczynkowej powrét ulega
samoczynnemu wytaczeniu.

Niebezpieczenstwo
Réwniez w trakcie powrotu
brzeszczot moze si¢ jeszcze
obracac.

/\ Zawroci¢ agregat tnacy dopiero
I/MQ\\ wtedy, g.(.iy brzeszczot ;najduje sie
/ ]\ wpozycji spoczynkowej. W
. —

przeciwnym wypadku krawedz
ciecia w detalu moze ulec
uszkodzeniu! Jezeli posuw ulegnie
przerwaniu przed osiggnieciem
suwaka ogranicznika, to przed
powrotem nalezy umiescic¢
brzeszczot w pozycji spoczynkowej
przez uzycie dzwigni zaciskowej 21
(rys. 6).

5.8 Ciecia zanurzeniowe

Przy uzyciu tego urzadzenia mozna w bezpieczny
sposob wykonywaé ciecia zanurzeniowe. Normalnie
istniejace w takich wypadkach zagrozenie odbicia, w
tej maszynie i przy tej operacji nie istnieje.

Ciecia zanurzeniowe nalezy przeprowadza¢ w

nastepujacy sposob:

1. Przesung¢ agregat tnacy przez uzycie
przycisku-dzwigni 22 (rys. 1) w kierunku 4 na
tyle, az przedni znacznik 23 (rys. 6) bedzie sie
zgadza¢ z zadanym, na detalu zaznaczonym,
konicu cigcia zanurzeniowego.

/\

Niebezpieczenstwo

a
7 1\ W trakcie przesuwu wigczony jest
/7 1 \ .
/ e \ teznaped brzeszczota.
C—t



Zwrdci¢ uwage na to, ze znacznik
zgadza sie z zadanym punktem
zanurzenia tylko wtedy, gdy
agregat tnacy ustawiono na
najwieksza gteboko$¢ ciecia.

o

e  Ustawi¢ suwak ogranicznika 16 we wpuscie
szyny prowadzacej w taki sposéb, by jego
pozycja znalazta sie 0 120 mm za zaznaczonym
koficem ciecia zanurzeniowego.

e  Zawrdci¢ agregat tnacy przez naci$niecie
przycisku posuwu w kierunku ¥ na tyle, az tylny
znacznik 24 bedzie si¢ zgadzat z zadanym, na
detalu  zaznaczonym  poczatkiem  ciecia
zanurzeniowego.

o Wylaczy¢ predkos¢ posuwu (patrz rozdziat 4.4) i
wigczy¢ naped pity przy uzyciu przycisku-
dzwigni 22 (rys. 1). (patrz rozdziat 4.5).

e Zwolnic blokade brzeszczota w pozycji
spoczynkowej przez naci$nigcie  uchwytu
zanurzanego 20 i docisna¢ agregat tnacy do
pozycji ciecia, az sie zakleszczy.

e  Przeprowadzi¢ ciecie przez  naci$niecie
przycisku-dzwigni 22 w kierunku 4 | az agregat
tnacy przesunie sie do suwaka ogranicznika 16
(rys. 6) i dzieki temu brzeszczot powroci
samodzielnie z pozycji ciecia do pozyciji
spoczynkowej. Tutaj nalezy znowu wigczy¢
pOSUW.

o \Wylaczy¢ agregat tnacy przez zwolnienie
przycisku-dzwigni.

e  Przywrdci¢ agregat tnacy do pozycji wyjSciowej
przez nacisniecie przycisku-dzwigni w kierunku
v

5.9 Rycowanie

Dzieki wbudowanej opcji rycowania, pita panelowa do
rozkroju ptyt umozliwia réwniez czyste cigcie piyt
powlekanych.

Nalezy postepowac w sposob nastepujacy:

e  Obrécic dzwignie rycowania 25 (rys. 7) w
kierunku wskazanym na symbolu strzatki 26 (w
ten sposob przesuwa sie brzeszczot o ok. 0,15
mm do pozycji "Rycowanie").

46-

e  Ustawi¢ gteboko$¢ ciecia na 2 mm (patrz

rozdziat 4.2).

Przeprowadzi¢ rycowanie. Zawrdci¢ agregat

tnacy do pozyciji wyjsciowej.

e  Obréci¢ dzwignie rycowania 25 z powrotem do
pozycji podstawowe;.

e Ustawi¢ gleboko$¢ ciecia odpowiednio do
grubosci  detalu  (patrz  rozdziat 4.2).
Przeprowadzi¢ ciecie.

5.10 Stosowanie przedtuzki szyny prowadzacej

W celu przeprowadzenia cigcia wzdtuznego o
dtugosci od 1300 mm do maks. 3100 mm uzywa sie
dostarczonej seryjnej przedtuzki szyny prowadzace;.

Niebezpieczenstwo

/a\
/ 1\ Zwrdcic uwage na wystarczajace
/ e \ zabezpieczenie przed

przewréceniem sie maszyny
zaréwno przy montazu jak i
demontazu przedtuzki!

Montaz nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy

sposob:

o Wyjaé klucz czopkowy szesciokatny 3 (rys. 2) z
zamocowania w maszynie. Ustawi¢ obydwa
elementy mocujace 27 (rys. 8) w taki sposdb, by
ich otwér wskazywat w kierunku konfca szyny
prowadzacej.

e Wprowadzi¢ do oporu przedtuzke 28 z
obydwoma przejscidwkami 29 do
przewidzianych do telu celu wpustéw szyny
prowadzacej.

e Dociggna¢é obydwa elementy mocujace 27 w
kierunku ruchu wskazéwek zegara i ponownie
wiozy¢ klucz czopkowy szesciokatny 3 (rys. 2)
do zamocowania w obudowie silnika.

5.11 Ciecia o dtug. powyzej 3100 mm

Maszyna umozliwia réwniez ciecia wzdiuzne na
dtugo$¢ ponad 3100 mm. Po zakonczeniu pierwszej
czesci cieci mozna przytozy¢ maszyne na koncu
istniejacej szczeliny po cieciu. W ten sposob osiaga
sie ptynne przediuzenie rzazu.



W celu przediuzenia rzazu nalezy postepowaé w

sposo6b nastepujacy:

e  Po zakonczeniu pierwszego ciecia docisngé do
dotu ogranicznik popychowy 30 (rys. 9). Ustawi¢
maszyng z ogranicznikiem popychowym na
koficu szczeliny po cieciu w taki sposdb, by
rowniez agregat tnacy znalazt sie ponad
szczeling po cieciu.

e  Ustawi¢ szyne prowadzaca na drugim koncu w
celu prostego przediuzenia rzazu. Nadaje sie
do tego w szczegolny sposdb ogranicznik
poprzeczny, dostepny jako wyposazenie
specjalne.

e  Przeprowadzi¢ nastepne ciecie.

N\ Niebezpieczenstwo
/s \ .
II I \\ Przed przesunieciem do
(N nastepnego kroku, wytaczy¢ naped

brzeszczotal!

5.12 Ciecie rownolegte przy uzyciu ogranicznika
poprzecznego  (wyposazenie  specjalne,
wymagane 2 szt.)

Ogranicznik poprzeczny (ogranicznik szerokosci

ciecia), dostepny jako wyposazenie specjalne,

umozliwia rzaz réwnolegty do lewej krawedzi detalu.

Mozna tez ustawi¢ zadang szeroko$¢ ciecia.

Ogranicznik sklada sie z dwéch szyn z

ogranicznikami, ktére mozna nastawia¢ w zakresie od

250 do 1250 mm.

Ograniczniki w

nastepujacy:

e  Zawiesi¢ obydwa ograniczniki poprzeczne 31
(rys. 10) przez odchylenie ku gérze do wpustu

przystawia  sie sposob

istniejace  przy lewej krawedzi  szyny
prowadzacej.

e  Ustawi¢c Zzadang szeroko$¢ ciecia przez
poluzowanie dzwigni uchwytu 32 i przez

przesunigcie ogranicznika suwakowego 33.
Szerokos¢ ciecia ustawia si¢ na wskazniku 34.

Nastepnie ponownie dociggna¢ dzwignie
uchwytu 32.
e Ustawic calg maszyne na obrabianym

przedmiocie w taki sposdb, by obydwa
ograniczniki suwakowe przylegaty do lewej
krawedzi detalu. Nastepnie przeprowadzi¢
ciecie réwnolegte w sposoéb opisany w rozdziale
47.

47-

W celu osiggniecia doktadnego
ciecia rownolegtego, ustawi¢
obydwa ograniczniki poprzeczne z
odpowiednim odstepem wzgledem
siebie. Najlepiej jednak w taki
sposob, by obydwa mozna byto
ustawi¢ ze stanowiska operatora.

o

6 Transport i przechowywanie
6.1 Transport

N\ Do transportu zawsze nalezy zdja¢
/0\  przediuzke!
/ W)\
)

Do transportu na dtuzszych odcinkach przewidziano
uchwyt kabtakowy 35 (rys. 11). W tym celu nalezy go
ustawic na odpowiednig pozycje na szynie
prowadzacej, odpowiadajacq punktowi ciezkosci
urzadzenia. Przy ustawianiu nalezy postepowaé w
sposob nastepujacy:

- Zdja¢ przedtuzke, jezeli zostata zatozona.

- Poluzowa¢ obydwie $ruby wewnatrzszesciokatne
36 wkretakiem szeSciokatnym 3.

- Przesuna¢ uchwyt kabtakowy 35 do wpustu szyny
prowadzacej, az znacznik 37 znajdzie sie w Srodku
uchwytu kabtgkowego.

- Ponownie dociagna¢ $ruby wewnatrzszesciokatne
36 i wiozy¢ wkretak szesciokatny do zamocowania
w obudowie silnika.

- Po tym ustawieniu uchwytu kabtakowego mozliwy
jest ergonomiczny transport maszyny w sposdb
pokazany narys. 12.

6.2 Przechowywanie

W celu zapewnienia oszczednego, co do miegjsca,
przechowywania urzadzenia, zaleca sig oparcie pity
panelowej do rozkroju plyt z agregatem tnacym w
pozycji wyjsciowej pionowo wzgledem Sciany.
Krawedz nastawcza na pulpicie sterowniczym
wyposazona jest w oktadzine antyposlizgowa.

7\ Zawsze przed przechowywaniem
VALY zdja¢ przedtuzke; pozwala to
Iﬁ@ \ unikna¢ przegiecia szyn.



7 Konserwacja i
sprawnosci

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez dluzszy

czas, nalezy jg pieczotowicie wyczyscic. Odkryte

czesci metalowe nalezy spryska¢  Srodkiem

antykorozyjnym.

utrzymanie

7.1 Pielegnacja maszyny

/\ Niebezpieczenstwo
/7 I\ . .
/ 1\ Przywszelkiego rodzaju pracach
{5 N konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzadzeniami
niskoobstugowymi.

8 Usuwanie usterek

/ Iti\\\ Niebezpieczenstwo
/ e \
— gniazdkal

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

7.2 Skladowanie

Maszyne nalezy regularnie czysci¢ z kurzu (przy
obrobce plyt gipsowo-widkninowych codziennie).
Nalezy przy tym przy uzyciu odkurzacza szczegélnie
czy$ci¢ przeguby i elementy prowadzace w szynie
prowadzacej oraz otwory wentylacyjne w silniku.
Spryskanie olejem maszynowym od czasu do czasu
podtrzymuje tatwo$¢ ruchu przegubdw i elementow
prowadzagcych.

Okreslenie przyczyn istniejgcych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
zwigkszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyjaé wtyczke z

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy sig¢ zwréci¢ do

dystrybutora albo bezpo$rednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna Utylizacja
Nie mozna wigczy¢é napedu | Brak napiecia sieciowego Skontrolowa¢ zasilanie
brzeszczota . I I
Uszkodzony bezpiecznik sieciowy | Wymieni¢ bezpiecznik
Zuzyte szczotki weglowe Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL
Nie mozna wiaczy¢é napedu | Brak napigcia sieciowego Skontrolowa¢ zasilanie
posuwu Uszkodzony bezpiecznik sieciowy | Wymieni¢ bezpiecznik
Agregat  tnacy  przesuniety | Spowodowaé posuw w Kierunku
wytgcznikiem  krancowym  do | przeciwnym
suwaka  ogranicznika  wzgl.
uruchomiony na pulpicie
sterowniczym
Uszkodzony wytacznik krancowy | Dostarczy¢ maszyne do
w suwaku ogranicznika wzgl. na | przedstawiciela serwisu MAFELL
pulpicie sterowniczym
Przy  dosuwie do  pozycji | Uszkodzony wytacznik kraicowy | Dostarczyé maszyne do
kraicowej naped posuwu sie nie | w suwaku ogranicznika wzgl. na | przedstawiciela serwisu MAFELL
wylacza pulpicie sterowniczym
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Usterka

Przyczyna

Utylizacja

Nie mozna regulowa¢ predkosci
posuwU

Uszkodzony uktad sterowania (np.
pokretto)

Agregat tnacy zatrzymuje sie w
trakcie frezowania

Awaria sieci

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL
Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Wybrana predko$¢ posuwu jest
zbyt wysoka

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Brzeszczot zakleszcza sie przy
przesuwie agregatu tngcego do
przodu

Wybrana predko$¢ posuwu jest
zbyt wysoka

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Tepy brzeszczot lub brzeszczot | Natychmiast zatrzyma¢ posuw
nieodpowiedni do uzywanego | przez zwolnienie przycisku i
materiatu zatrzyma¢ naped brzeszczota.
Wyja¢ agregat tnacy z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot
Naprezenia ~ w  obrabianym | Wbrew warunkom technicznym,

przedmiocie

brak klina rozdzielnika. Wytaczy¢
urzadzenie w sposéb opisany
powyzej i koniecznie uzywac klina
rozdzielnika

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymieni¢ brzeszczot

Zbyt mata predko$¢ posuwu

Zwigkszy¢ predkosé posuwu

Zapchany wyrzut wioréw

Zbyt mokre drewno

Ciecie bez wyciagu

Stosowa¢ wyciag zewnetrzny, np.
maty odpylacz

Zewnetrzny wyciag jest zbyt staby

Stosowa¢ mocniejszy zewnetrzny
wyciag

VAN
=) Przed  ponownym

wigczeniem koniecznie zdjaé i

oczysci¢ waz odsysajacy
znajdujacy sie pomiedzy wylotem
wiorow, agregatem tngcym i

kanatem widrowym.
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9 Wyposazenie specjalne

Ogranicznik poprzeczny (ogranicznik szerokosci ciecia)
Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20, 16 zebow

Brzeszczot - HM @ 160 x 1,8 x 20, 24 zebow
Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20, 32 zeby

Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20, 48 zebéw FZ/TR do ciecia Trespa (ptyt
laminowanych)

Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20, 56 zebow

Brzeszczot DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 zeby

Zestaw brzeszczotow diamentowych (brzeszczot DIA i klin rozdzielnik)
Przedtuzka szyny prowadzacej do dtugosci ciecia 1600 mm
Przedtuzka szyny prowadzacej do dtugosci ciecia 2600 mm
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Nr katalogowy 203353
Nr katalogowy 092539
Nr katalogowy 092533
Nr katalogowy 092552
Nr katalogowy 092569

Nr katalogowy 092553
Nr katalogowy 092474
Nr katalogowy 203640
Nr katalogowy 203752
Nr katalogowy 203751
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1 Vysvétleni znacek
N\
/I\
/ e \
N\
/id\

/ /) \
. —

o

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.

Pokud ji nebude zabranéno, miiZe to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho
okoli.

Tento symbol oznaduje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

pro stroje s pol. €. 916201, 916220, 916221, 916222 nebo 916225

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49 (0)7423/812-

218

2.2 Charakteristika stroje

VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

N
m

Q =

Tfida ochrany I

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadul

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka nafadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Pfectéte si provozni navod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.
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2.3 Technickeé udaje
Celkové hodnoty napojeni:
Jmenovité napéti

Jmenovité napéti

Jmenovity proud

Pohon pilového kotouce:

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové
a TV vysilani

Pfikon (normaini zatizeni)
Jmenovity proud (normalni zatizeni)

Pohon posuvu:

Permanentni magnet DC motor
Jmenovité napéti

Jmenovity proud

Jmenovity pocet otacek

PoCet otaCek pilového kotouce pfi
volnobéhu

PoCet otaCek pilového kotoude pfi
normalnim zatizeni

Rychlost posuvu bez zatizeni
Rychlost pfi zpétném béhu
Hloubka fezu

Pramér pilového kotouce max/min

Nejvétsi tloustka zakladniho téla pilového
kotouce

Sitka fezu pilového kotouge

Upinaci otvor pro pilové kotouce
Prlimér odsavaciho hrdla

Délka fezu bez prodlouzeni

Délka fezu s prodlouzenim

Dosedaci plocha s vodicimi kolejnicemi
Rozméry (8 x d x v) bez prodlouzeni

Hmotnost bez sitového kabelu a bez
prodlouzeni

Hmotnost prodlouzeni
Hmotnost celkova, bez sitového kabelu
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230V ~, 50 Hz nebo 110 V ~, 50 Hz
1490 W
6,5Anebo 13,5A

230 V~, 50 Hz nebo 110 V~, 50 Hz

1350 W
59Anebo 129 A

12V

2W

2,65A

3750 min-

2600 min-! - 5200 min-"

1700 min-" - 3400 min-1

4 - 20 m/min
25 m/min
0-45mm
160/149 mm
1,2mm

1,8 mm

20 mm

35mm

1300 mm

3100 mm

3770 x 225 mm

340 x 1980 x 230 mm
14 kg

4,5kg
18,5 kg



2.4 Udaje o hlukovych emisich

Hlukové emise byly stanoveny v souladu s normou EN ISO 3746, EN I1SO 11202 a pfilohou P ISO 7960 s
nasledujicimi odchylkami od téchto norem:

Pilovy kotoug: pilovy kotou¢ z tvrdokovu @ 160 mm, 32 zub(i

Obrobek: nepotazena dfevotfiskova deska 16 mm, délka 1200 mm, vychozi Sitka
700 mm a fezani pasu Sirokych 40 mm

Rychlost posuvu: 17 m/min

Méfeni hluku béhem préce: Rezaci zdvih + zpétnych chod pilového agregatu se zapnutym pohonem

pilového kotouce

Pozice mikrofonu na pracovnim 300 mm za pfi¢nou stranou stroje, ve stfedu stroje 1,5 m nad podlahou
misté:

Hladina vykonu hluku Emisni hodnota vztahuijici se k pracovisti
Opracovavani 108 dB (A) 97 dB (A)
Zahrnuta nepfesnost K ¢&ini 4 dB.

Udané hodnoty nezohlediuji Zadny mozny sériovy rozptyl a nejsou vhodné pro zjisténi posuzovaci hladiny,
protoZe kolisaji v zavislosti na dobé pouziti, daného opracovani a vlivech okoli. Posuzovaci hladina mize byt
proto zjiSténa pouze uzivatelem stroje v jednotlivém pfipadé.

2.5 Rozsah dodavky
Deskovy pilovy systém PSS 3100 SE je kompletni s:

1 prodlouzeni vodicich kolejnic

1 pilovy kotou¢ @ 160 mm z tvrdokovu, 24 zubd
1 rozrazeci klin (tlouStka 1,2 mm)

1 tfmenové madio

1 obsluzné nafadi v drzaku na motorové skfini
1 kluzny prostfedek

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpe¢nostni pokyny*

2.6 Bezpecnostni zarizeni - Pevny ochranny kryt na pilovém kotouci.
/\ Nebezpedi - Velké dosedaci plochy vodicich kolejnic s
/ |\ Tato zafizeni jsou doporu¢ovana pojistkami profi sklouznuti.
/ . \ pouze pro bezpecny provoz stroje - Obsluha posuvu a pohonu pilového kotoute z
a nesmi byt odnimana pfipadné mista obsluhy.
uvedena mimo funkci. - Spinaci zafizeni bez samodrzného zafizeni

- Rozrazeci klin

Stroj je vybaven nésledujicimi bezpe&nostnimi
- Odsévaci zafizeni

zafizenimi:
2.7 Pouziti pfiméfené urceni
Deskovy pilovy systém MAFELL PSS 3100 SE je
uréen vyluéné pro fezani nasledujicich materiall:

_54-



- masivni dievo

- nepotazené a potazené drevotfiskové desky,
desky z masivniho dfeva a multiplexni desky

- desky typu MDF, HDF a OSB

- opatfené vrstvou HPL

- sadrokartonové desky

- cementem pojené desky

- cementovlaknité desky ve spojeni s diamantovym
pilovym kotoucem

Maximalni sila obrobku nesmi pfekro¢it 45 mm.
Pouzivejte pouze povolené pilové kotouce dle EN
847-1.

Jiné pouziti, nez je popsano, neni pfipustné. Vyrobce
neru¢i za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouZiti.

Aby byl stroj pouzivan piiméfené podle urceni,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které pfedepsala spoleénost
Mafell.

2.8 Zbytkova rizika

/;\\ Nebezpeci
/ = \\ Pii pfiméfeném pouZiti a pres
/ e \ dodrZeni bezpecnostnich
podminek hrozi stale zbytkova
rizika vyvolana ucelem pouzivani.
Zbytkova rizika

- Manipulace s pilovym kotou€em, ktery vystupuje
pod vodicimi kolejnicemi z vychozi polohy pfi
zaCatku fezani.

- Manipulace s Casti kotouCe pily pod vyCnivajicim
obrobkem pfi fezu a pod ukonéeni fezu pfi
nespravné nastaveném hraditku pro samostatné
vyjeti do vySky v klidové poloze.

- Vyklapéni stroje pfi nedostate¢né podpore
pfesahujicich  vodicich  kolejnic za Ffezanym
obrobkem.

- Manipulace s nasledujicimi otaCejicimi se Castmi
ze strany: Zakladni téleso pilového kotouce,
upinaci pfiruby a Sroub pfiruby.

- Zlomeni nebo vymrsténi pilového kotouce nebo
jeho Casti.
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- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastrce.

- Zranéni diky bfitim na ostrych zubech pilového
kotouce pfi vyméné pilového kotouce.

- Ovlivnéni sluchu pfi dlouhotrvajicich pracich bez
ochrany sluchu. Emise zdravi $kodlivych prachl
pfi dlouhotrvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpeci

/ -\
/ 1\ Dbejte stale nasledujicich
{__3 '\ bezpetnostnich pokyni a platnych

bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za UCelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neméfite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporuc¢ovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim prouddm.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna.

- Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nesmi byt pouzivano:

- Praskajici pilové kotouce a kotouce, jejichz tvar se
zménil.

- Pilové kotouée z vysoce legované rychlofezné
oceli (pilové kotouce HSS).

- Tupé pilové kotouée z divodu pfili§ velikého
zatizeni motoru.

- Pilové kotouce, jejichz zakladni télo vykazuje vétsi
tloustku nebo jejichz Sitka fezu (rozvod) je mensi
nez tloustka klinového rozrazece.

- Pilové kotouCe, které nejsou vhodné pro pocet
otacek pilového kotouce ve volnobéhu.



Pokyny pro pouziti

osobnich  ochrannych

pomiicek:

Pii praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.
Pfi praci vZdy pouZivejte respirator.

Pokyny k provozu:

Nepfiblizujte ruce do oblasti fezani a pilového
kotouce. Druhou rukou drZte pfidavné madlo na
motorovém pouzdru.

Nesahejte pod obrobek.
Prizplisobte hloubku fezu tloustce obrobku.

Nikdy nedrzte obrobek rukou nebo pfes nohu.
Zabezpecdte obrobku stabilni podlozku.

Drzte pfistroj pouze na izolovanych uchopovych
plochach, pokud provadite prace, u kterych by
mohla byt feznym nastrojem zasazena skryta
elektricka vedeni nebo vlastni kabel pfistroje.

Pii dlouhém podéiném fezu pouzivejte vzdy doraz
nebo pfimé vedeni po hrané.

Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a
se spravnym uchytnym otvorem (napf. hvézdicovy
nebo kulaty).

Nikdy nepouZivejte poSkozené nebo nespravné
podloZky nebo Srouby pilového kotouce.

Drzte pilu pevné obéma rukama a paze uvedte do
polohy, ve které udrzite zpétné narazy. Vzdy
zaujméte polohu boéné od pilového kotouce, nikdy
neuvadéjte pilovy kotou¢ do stejné roviny s vasim
télem.

V pfipadé, Ze dojde k zachyceni pilového kotouce
nebo k prerudeni fezani z jiného dvodu, povolte
Zap/Vyp spina¢ a pfidrzujte pilovy kotou€ klidné v
materidlu, dokud se nepfestane zcela otacet.
Nikdy se nepokousejte odstranit pilu z obrobku
nebo vytahnout smérem zpét, dokud se pilovy
kotou¢ otaci nebo dokud by mohlo dojit ke
zpétnému narazu.

Pokud chcete opét spustit pilu, ktera je umisténa v
obrobku, umistéte pilovy kotou¢ do stfedu fezného
otvoru a zkontrolujte, zda nedoSlo k zaseknuti
zub( pily v obrobku.

Velké desky podepfete, kvili sniZeni rizika
zpétného narazu pii zaseknuti pilového kotouce.
NepouZivejte tupé ani poSkozené pilové kotouce.
Pfed fezanim dotahnéte nastaveni hloubky a Uhlu
fezu.
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Budte zvlast opatrni, pokud provadite ,hloubkovy
fez" ve skryté oblasti, napf. ve stavajici sténé.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
bezpecné zavira dolni ochranny kryt. NepouZivejte
pilu, pokud neni mozné dolnim ochrannym krytem
volné pohybovat a pokud jej nelze okamzité zavfit.
Nikdy neupinejte nebo nesvazujte dolni ochranny
kryt v otevfené poloze.

PfezkouSejte  fungovani  pruziny  dolniho
ochranného krytu. Nechte pfistroj opravit, pokud
neni zajiSténo bezvadné fungovani dolniho
ochranného krytu a pruziny.

Dolni ochranny kryt otvirejte rukou pouze pfi
zvI&Stnim fezani, jako ,ponorné a uhlové fezani“.
Otevfete dolni ochranny kryt pomoci zpétné tazné
paky a pak ji povolte, jakmile dojde k vniknuti
pilového kotouce do obrobku.

Nepokladejte pilu na pracovni lavici ani na
podlahu, aniz by dolni ochranny kryt zakryval
pilovy kotoug.

PouZivejte klinovy rozraze¢, ktery je vhodny pro
pilovy kotoug.
Doladte  klinovy
provoznim navodu.
Vzdy pouZivejte klinovy rozrazec,
,ponornych fez{".

Aby by mohl klinovy rozraze¢ funkéni, musi se
nachazet v fezné mezefe.

Neprovozujte pilu s klinovym rozraze€em, pokud je
ohnuty.

Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nefezte do kovovych dild, napf.
hfebikd.

rozraze¢ podle popisu v

kromé u

Podle diagramu, ktery se nachazi na ovladacim
pultu, zvolte spravny pilovy kotou¢ a rychlost
zdvihu v zavislosti na opracovavaném obrobku.

Nastavte hraditko pro ovladani pferuSeni pohybu
zdvihu a samoginného najeti pilového agregatu do
vySky do klidové polohy spravné podle
opracovavaného obrobku (délka obrobku + 120
mm).

Nikdy nesahejte béhem fezani pod obrobek
(Nebezpe€i zranéni!).

Pii fezani vedte pfivodni kabel vzdy dozadu
smérem od stroje.



- Pri stisknutém spinaci nikdy nevypinejte stroj
pomoci vytahnuti zastrcky.

- Odeberte systém od obrobku teprve tehdy, pokud
je pilovy kotou¢ v klidu a pilovy agregét zajel zpét
do vychozi polohy.

- K tfiskovému obrabéni cementovlaknitych desek je
pozadovan diamantovy pilovy kotoug.

Pokyny pro servis a opravy:
- Pravidelné Cisténi stroje, pfedevSim nastavovacich

zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni
dily a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika nérok
na zaruku a Zadné ruceni vyrobce.

4 Vybaveni/ nastaveni

4.1 Instalace / transport

Deskovy pilovy systém PSS 3100 SE je dodavan v
pfepravnim kartonu. Nejdfive prohlédnéte systém,
zda neni eventualné poskozen transportem.

Poskozeni obalu muze ukazovat na neodborny
transport. Skody vzniklé pfi transportu reklamuijte
ihned u svého prodejce.

Zkontrolujte nasledujici Casti, zda jsou spravné a
pevné usazeny:

- Pilovy kotou¢

- Rozrazeci klin

- Spojovaci hadice (ochranny kryt)

4.2 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

Deskovy pilovy systém PSS 3100 SE je uzemnén
podle tfidy | - EN 60745 a smi byt proto napojovén
pouze na zasuvky s ochrannym vodicem.

4.3 Odsavani pilin

Pfi vSech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi

odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Einit
minimainé 20 m/s.

Vnitfni pramér hrdla odsavani 1 (obr. 1) €ini 35 mm.
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Provoz bez odsavani neni zasadné doporucovan.
Pokud neni ve volném prostoru nebo v nedostatecné
vétranych prostorach k dispozici externi odsavaci
zafizeni, musite pro prevenci ucpani odvadéciho
kanalu na piliny ve vodicich kolejnicich odejmout
spojovaci hadici 10 (obr. 4) mezi pilovym agregatem
a odvadécim kanalem na piliny.

V' Némecku jsou pro odsavani dfevénych pilin
pozadovana certifikovana  odsavaci  zafizeni.
Bezpetné dodrzeni mezni vzduchové hodnoty (2
mg/m?) je poskytnuto pouze pfi napojeni deskového
pilového systému na certifikované odsavaci zafizeni
(napf. primyslové vysavae nebo kombinované
pfistroje).

K tomu je poZadovan nasledujici pracovni postup:
Oddélovaci fezy provadéjte na stohu desek tak, aby
pfitom byla nafiznuta spodni deska minimalné 1 mm.

Pomoci tohoto pracovniho postupu spliiuje systém
zkusebni znac¢ku FPH - ,Certifikovano pro drevény
prach*.

4.4 Vybér pilovych kotouci
Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouZivejte ostry

nastroj a podle materialu a procesu si zvolte nastroj z
nasledujiciho seznamu:

Rezani masivniho dfeva:

- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 16 zub(
Rezani masivnich dievénych desek,
drevotiiskovych desek, cementem pojenych
drevotiiskovych desek, multiplexu:

- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 24 zub
Rezani masivnich dievénych desek,
drevotiiskovych desek multiplexu, desek HDF,
MDF a OSB, sadrokartonovych desek:

- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 32 zubl
Rezani drevotiiskovych desek, desek HDF, MDF a
0SB, desek s povlakem, OSB, HPL vrstev:

- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 56 zubU
Pro cementovlaknité desky je vhodny diamantovy
pilovy kotoué

- @160 x 3,0 x 20, 4 zuby

Tyto Udaje najdete také v diagramu 2 upevnéném na

ovladacim pultu 2 (obr. 1). Z tohoto diagramu vyétete
také vhodné rychlosti posuvu.



4.5 Vymeéna pilovych kotouct

/\ Nebezpeci

/1 S o :
/ 1\ PiivSech servisnich pracich
(AR vytahnéte zastrcku.

e  Stisknéte aretaéni ¢ep 4 (obr. 2).

e  Pomoci Sestihranného klice 3 (drzak obr. 2)
povolte Sroub pfiruby 5 (obr. 3) proti sméru
hodinovych rucicek, nasledné sejméte Sroub a
pfedni upinaci pfirubu 6.

e Nyni miZete pilovy kotou¢ pomoci naklanéni
dopfedu a taZzeni smérem dol vyjmout.
Odejmuti pilového kotouge je uleh&eno, pokud
systém naklonite tak daleko, aby se pilovy list
samostatné uvolnit ze spojeni zadni pfiruby.

e Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny
Castice.

e  Pii nasazovani pilového kotouce dbejte na smér
otaceni.

e Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utdhnéte jej otatenim ve
sméru hodinovych rucicek.

e  Piitom nechte aretaCni Cep stisknuty.

IA\ Nemackejte aretovaci ¢ep 8 (obr.
/- 0\ 2), pokud stroj bézi! Mze dojit k
/ &)\ poskozeni stroje.
——

4.6 Rozrazeci klin

//.\ Nebezpeci
// I \\ Pfi vSech servisnich pracich
C = > vytahnéte zastrcku.

Klinovy rozraze¢ 8 (obr. 3) zabraruje zaseknuti
pilového kotouCe pfi podélném fezani. Spravna
vzdalenost od pilového kotouce je zobrazena na obr.
5.

e Nastavte pilovy kotou¢ na maximalni hloubku
fezu (viz odstavec 5.3).

e Ke zméné nastaveni povolte oba Srouby s
valcovou hlavou 9 (obr. 4) pomoci pfilozeného
Sestihranného kli¢e 3 (obr. 2).

e  Zménte nastaveni rozrazeciho klinu posunutim
v podéIiné mezefe a nasledné opét utahnéte oba
Srouby s valcovou hlavou.
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5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfi¢emz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti
Nebezpeci

/\
/I } \\ Dbejte na to, aby byl pilovy kotou
= N volné pohyblivy a nebyl v kontaktu

s obrobkem. Vedte pfipojny kabel a
odsavaci hadici smérem dozadu

pry€.

e  Zapnuti: Pfi zapinani pohonu pilového kotouce
stisknéte vykyvné tlacitko 22 (obr. 1) ve sméru
A adrzteje.

e  Vypnuti: Pro vypnuti pohonu pilového kotouce
uvolnéte vykyvné tlaCitko 22. Posuv a pohon
pilového kotouce je ihned vypnut. Pilovy kotou¢
se zastavi za méné nez 10 sekund.

N\ Nebezpeci
II = \\ Pilovy kotou¢ nabéhne ihned pfi
(/ H \) stisknuti spinace, zakratko zacne

automaticky posuv.

5.3 Nastaveni hloubky fezu
Hloubku fezu je mozné nastavit plynule v rozmezi 0
az 45 mm.

Za timto uUcelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:
e  Uvolnéte kfidlovou matku 12 (obr. 2).

e Nastavte hloubku fezu na stupnici pomoci
hloubkového dorazu 13. Jako ukazatel slouzi
zkosena hrana 14 krytu pfevodovky.

e Opét pevné utahnéte kiidlovou matku.

o

Hloubku fezu nastavte vzdy o cca 2
az 5 mm vétsi nez je sila fezaného
materialu.




5.4 Nastaveni délky fezu

9 Délku fezu m0zete nastavit pomoci

normalni vodici kolejnice az na
Délku fezu nastavite nasledovné:

1300 mm. Po namontovani
prodlouzeni vodicich kolejnic
mUZete postupné nastavit délku
fezu az na 3100 mm.

e Uvolnéte ryhovany Sroub 15 (obr. 6) na hraditku
dorazu 16.

e Nastavte hraditko dorazu 16 v drazce vodici
kolejnice tak, aby jeho poloha byla o cca 120
mm del$i, neZ je pozadovana délka fezu.

e Opét pevné zatdhnéte ryhovany Sroub 15.

o

5.5 Nastaveni rychlosti posuvu

Rychlost posuvu mizete nastavit
O postupné mezi 4 a 20 m/min.
Bezvadné fezné hrany je dosazeno, pokud vedle
spravné  zvoleného  pilového  kotoue  také
pfizplsobite  rychlost posuvu opracovavanému
materidlu. Vhodné kombinace ,material - pilovy

kotou¢ - rychlost posuvu " jsou zndzornény v
diagramu 2 (obr. 1).

Pozadovanou rychlost posuvu nastavite na otoném
spinai umisténém na ovladacim pultu 17. Je-li
otoény spina¢ otocen doleva proti dorazu, je posuv
vypnuty.

Pouzivejte vzdy hraditko dorazu a
nastavte je spravné. Pilovy kotou¢
se jinak po ukonéeni fezu
samostatné neuvede zpét do
klidové polohy. Pilovy kotou¢ pak
neni zcela zakryty!

5.6 Regulacni elektronika

Pomoci nastavovaciho kolecka 38 (obr. 2) nastavite
pocet otacek pilového kotouCe postupné mezi 2600 a
5200 min-1.

Jaky pocet otdlek pfi jakém materidlu je nutné
nastavit, vytete z tabulky.
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tazgp Drehzahlen

1 2600min '

3150min

3700min "

4200min '

4650min '

ol N
o
2
3

Zementb.

5200min "'

5.7 Podélné fezy

Pro provedeni podélného fezu podle narysu

postupujte nasledovné:

e PoloZte stroj s pilovym agregatem ve vychozi
poloze na vodorovné leZici obrobek, ktery je
zajistén proti sklouznuti. Pilovy agregat se musi
pfitom nachazet pfed pfedni hranou obrobku.

e Vyrovnejte stroj tak, aby prava hrana vodici
kolejnice oznacovala pozadovany fez.

e  Nastavte hloubku fezu (viz odstavec 4.2).
e  Nastavte délku fezu (viz odstavec 4.3).

e  Uvolnéte aretaci pilového kotouce v klidové
poloze pomoci stlaceni rukojeti 20 (obr. 6). Pak
natlacte pilovy agregat do pozice fezu, dokud
nezapadne pakova svérka 21.

e  Vyberte rychlost posuvu (viz odstavec 4.4) a
zapnéte pohon pily (viz odstavec 4.5).

e  Provedte fez stlatenim vykyvného tladitka 22
(obr. 1) ve sméru 4, dokud agregat pily nebézi
proti hraditku dorazu 16 (obr. 6) a tim se pilovy
kotou¢ samocinné vrati z fezné polohy do
klidove.

o

Najedte agregat pily pomoci stisknuti vykyvného
tlaCitka ve sméru ¥ zpét do vychozi polohy. Pfi
dosazeni klidové polohy je zpétny chod samoginné
vypnut.

Dbejte na to, aby posuv béZel
pouze tak dlouho dokud je vykvyné
tlacitko stlateno. Pfi uvolnéni je
posuv a pohon pily ihned vypnut.

N\ Nebezpeci
/ I \ Také pfi zpétném chodu se mize
{ * '\ pilovykotout jests otacet.



Najedte agregat pily zpét pouze
tehdy, kdyz se pilovy kotou¢
nachazi v klidové poloze. Jinak
mUze byt poSkozena fezna hrana
obrobku! Pferusite-li posuv pred
dosaZenim najezdového Soupatka,
musite pfed zpétnym chodem
uvést pilovy kotou¢ pomoci
stisknuti pakové svérky 21 (obr. 6)
do klidové polohy.

/a\

58 Rezy do hloubky

Timto systtmem mizete bezpecné provadét

hloubkové fezy. Pfi tomto pracovnim chodu stroje

nemize nastat jinak existujici nebezpedi diky

zpétnému razu.

Hloubkové fezy provadéjte nasledovné:

1. Najedte agregat pily pomoci stisknuti vykyvného
tlaCitka 22 (obr. 1) ve sméru 4 tak daleko,
dokud pfedni znacka 23 (obr. 6) nesouhlasi s

pozadovanym a na obrobku zazna¢enym
koncem hloubkového fezu.

Nebezpeci
Pfi pojizdéni je zapnut také pohon
pilového kotouce.

/
/
/

\
\
\

o= )

Sl

Dbejte na to, aby znacka souhlasila
s pozadovanym bodem vnofeni
tehdy, pokud je pilovy agregat
nastaven na maximaini hloubku
fezu.

o Nastavte hraditko dorazu 16 v draZce vodici
kolejnice tak, aby jeho poloha leZela o cca 120
mm za oznaenym koncem hloubkového fezu.

o Najedte agregat pily pomoci stisknuti tlagitka
posuvu ve sméru ¥ tak daleko zpét, dokud
zadni znacka 24 nesouhlasi s pozadovanym a
na obrobku zaznagenym zaCatkem hloubkového
fezu.

e  Vypnéte rychlost posuvu (viz odstavec 4.4) a
zapnéte pohon pily pomoci vykyvného tladitka
22 (obr. 1). (viz odstavec 4.5).

e Uvolnéte aretaci pilového kotoute v klidové
poloze pomoci stladeni rukojeti 20 a natlacte
agregat pily do pozice fezu dokud nezapadne.
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e  Provedte fez stladenim vykyvného tlaitka 22 ve
sméru 4, dokud agregat pily nedojede na
hraditko dorazu 16 (obr. 6) a tim se pilovy
kotou¢ samocinné vrati z fezné polohy do
klidové. Zde musite znovu zapnout posuv.

e Vypnéte pohon pily pomoci uvolnéni vykyvného
tlacitka.

Najedte agregat pily pomoci stisknuti vykyvného
tlaCitka ve sméru ¥ zpét do vychozi polohy.

5.9 Prediezani drazky
Pomoci deskového pilového systému je mozné také

fezani bez narysu na povlakovanych deskach pomoci
integrovaného zafizeni pro pfedfezani drazky.

Za timto uUcCelem postupujte, jak je uvedeno

nasledovné:

e  Otocte packou pro predrez 25 (obr. 7) ve sméru,
ktery udava symbol Sipky 26 (tim presadite
pilovy kotou¢ o cca 0,15 mm do polohy ,pfediez
ll).

o  Nastavte hloubku fezu na 2 mm (viz odst. 4.2).

e  Provedte predfezani drazky. Zavedte agregat
pily zpét do vychozi polohy.

o OtoCte packu predfezu 25 zpét do zakladni
pozice.

e Nastavte hloubku fezu zpusobem, ktery

odpovida sile obrobku (viz odstavec 4.2).
Provedte oddélovaci fez.

5.10 Pouziti prodlouzeni vodicich kolejnic

Pro provadéni podélnych fezu s délkou vice nez 1300
mm az do maximalné 3100 mm je pouzivano sériové
dodavané prodlouzeni vodicich kolejnic.
N\ Nebezpeci
/ l\ Dbejte na to, aby cely stroj, jak pfi
/ e \ montazi, tak i pfi demontazi

= prodlouzeni, byl zajist&n pomoci
dostatecné dlouhé podpéry proti
pfevrhnuti!

Montaz provadéjte nasledovné:

o Vyjméte Sestihranny kli¢ 3 (obr. 2) z jeho drzaku
na stroji. S jeho pomoci nastavte oba upinaci
dily 27 (obr. 8) tak, aby jejich otvor ukazoval do
sméru konce vodicich kolejnic.



e  Provedte prodlouZeni 28 pomoci obou adaptérd
29 do danych drazek vodici kolejnice az na
doraz.

e  Pevné utdhnéte obé upinaci &asti 27 ve sméru
hodinovych rucicek a zastréte Sestihranny kli¢ 3
(obr. 2) opét do jeho drzaku na skfini motoru.

5.11 Rezy o délce nad 3100 mm

Pokud maji byt provedeny podélné fezy v délce nad
3100 mm, stroj tuto moznost poskytuje. Po ukonceni
prvni ¢asti fezu muzete stroj znovu nasadit na konci
dané fezné spary. Tim dosahnete bezproblémového
prodlouzeni fezu.

Pro prodlouzeni fezu postupujte nasledovné:

e  Po ukonceni prvniho fezu natlaéte dodateCny
posuvny doraz 30 (obr. 9) doli. Nasadte stroj s
dodate€nym posuvnym dorazem na konci fezné
spary tak, aby se pilovy agregat nachazel jesté
nad Feznou sparou.

e  Vyrovnejte vodici kolejnice na druhém konci
vici pfimému prodlouzZeni fezu. K tomu se
obzvlast dobfe hodi zvlastni prislusenstvi, které
mUZete obdrzet k systému pfi¢ného dorazu.

e  Provedte dodatecny fez.

N\ Nebezpeci
/a\ . ", Y
II = \ Vypnéte pohon pilového kotouce
/ e \ piednasazenim na dalsi fez!

5.12 Paralelni fezy se zvlastnim pfisluSenstvim
pfiéného dorazu (pozadovany 2 ks)

Pfiény doraz, ktery lze obdrzet jako zvlastni
pfisluSenstvi (doraz Sitky fezu) umoziiuje fez, ktery je
paralelni k levné hrané obrobku. PoZadovanou Sitku
fezu mlZete nastavit stejnym zplUsobem. Doraz se
sklada ze dvou kolejnic s dorazem, které jsou
prestavitelné od 250 mm a 1250 mm.

Dorazy nastavite nasledovné:

e  Povéste oba pficné dorazy 31 (obr. 10) pomoci
naklonéni shora do drazky, ktera je na levém
okraji vodici kolejnice.

e Nastavte poZzadovanou Sifku fezu pomoci
uvolnéni paky rukojeti 32 a pomoci posunuti
posuvného dorazu 33. Sitka Fezu je zobrazena
na ukazateli 34. Potom znovu pevné seviete
paku rukojeti 32.
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e  Polohujte cely stroj na obrobek tak, aby oba
posuvné dorazy pfiléhaly na levou hranu
obrobku. Poté provedte paralelni fez jak je
popsano v odstavci 4.7.

o

6 Transport a ulozeni

Aby bylo mozné zajistit pfesny
paralelni fez, polohuijte oba pfi¢né
dorazy tak, aby mély dostate¢nou
vzdalenost mezi sebou. Ale nejlépe
tak, aby oba mohly byt nastaveny
ze stanovisté obsluhy.

6.1 Transport

N Pfed transportem vzdy prodlouzeni
/ n\

/»Q\  odeberte!

J &)\

C )

Pro transport na del3i trasy je planovano tfmenoveé
madlo 35 (obr. 11). K tomu musi byt nastaveno na
pozici na vodici kolejnici, kterd odpovida t&Zzisti
systému. Pfi nastaveni postupuijte takto:

- Odejméte prodlouzeni, pokud je nainstalovéno.

- Uvolnéte oba imbusové Srouby 36 pomoci
Sestihranného Sroubovaku 3.

- Posunte tfmenové madlo 35 do drazky vodici
kolejnice, dokud se nenachazi znacka 37 ve stfedu
tfmenového madla.

- Opét pevné utdhnéte imbusové Srouby 36 a
zastréte Sestihranny Sroubovak opét do jeho
drzaku na skFini motoru.

- Po tomto nastaveni tfmenového madla je mozny
ergonomicky vyhodny transport stroje zpUsobem,
ktery je zndzornén na obr. 12.

6.2 Ulozeni

Pro uschovani, které Setfi mistem, je doporuceno
deskovy pilovy systém s agregatem pily ulozit v
poloze svisle na sténé. Odstavna hrana na ovladacim
pultu je vybavena obloZenim, které zabrariuje skluzu.

/\ Pred timto uschovanim odejméte
//n&\ vzdy prodlouzeni, abyste zabranili
{ Ing) ) prohnuti kolejnic.



7 Servis a opravy

Neni-li stroj delSi dobu pouzivan, je nutno ho peglivé
vyCistit. NeoSetfené kovy postiikejte antikoroznim
prostfedkem.

7.1 Péce o stroj

VAN Nebezpeci

/7 1\ - . L, .
// 1 \\ Pfi vSech servisnich pracich
C_° > vytahnéte zastréku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezdrzbové.

Pouzitd lozZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po delsi dobé provozu doporudujeme

8 Odstranéni poruch

Nebezpeci

pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro v3echna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. &islo 049040 (baleni 1 kg).

7.2 Uskladnéni

Stroj musi byt pravidelné ¢i$tén od usazeného prachu
(pfi praci se sadrokartony denng). Pfitom by mély byt
vycistény klouby a vodici ¢asti, zejména ve vodicich
kolgjnicich a rovnéz ventilaéni otvory na motoru
pomoci vysavace prachu. ObCasné postfikani
strojnim olejem zarugi lehky chod kloubd a vodicich
Casti.

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadéji za neustalé
vysoké pozornosti a obezfetnosti. Predtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejcastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaSeho obchodnika nebo

pfimo na zakaznicky servis MAFELL.

Zavada

Pficina

Odstranéni

Pohon pilového kotouce nelze
zapnout

Neni k dispozici sitové napéti

Provéfte pfipojku sitového napéti

Vadny sitovy jisti¢

Vymérite jistic

Opotiebované uhlikové kontakty

Dopravte stroj do z&kaznického
servisu MAFELL

Pohon posuvu nelze zapnout

Neni k dispozici sitové napéti

Provéite pfipojku sitového napéti

Vadny sitovy jisti¢

Vymérite jistic

Agregat pily najety na koncovém
spina¢i na hraditko dorazu,
pfipadné na ovladacim pultu

Zavedte protipohyb posuvu

Koncovy spina¢é na dorazu,
pfipadné ovladaci pult vadny

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Pohon posuvu se pfi najeti do
koncové polohy nevypina

Koncovy spina¢é na dorazu,
pfipadné ovladaci pult vadny

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Nelze regulovat rychlost posuvu

Ovladani (napf. regulator otacek)
vadné

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Agregat pily se zastavuje béhem
fezu

Vypadek sité

Zkontrolujte ~ sitové

jistice

pfedrazené

Zvolena pfili§ vysoka rychlost
posuvu

ZmenSete rychlost posuvu
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Zavada

Pficina

Odstranéni

Pilovy kotou¢ je bé&hem chodu
agregatu sviran

Zvolena pfili§ vysoka rychlost
posuvu

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy nebo pro dany material
nevhodné zvoleny pilovy kotou¢

lhned zastavte posuv pomoci
uvolnéni tlacitka a zastavte pohon
pilového kotouCe. Vyjméte agregat
pily z obrobku a vyméte pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

Rozrazeci klin neni k dispozici,
ackoli je to =zadano. Systém
zastavte, jak je uvedeno vySe a
bezpodmineéné pouzijte rozrazeci
klin

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy kotou¢ neni vhodny pro
dany pracovni Ukon nebo je tupy

Vymérite pilovy kotou¢

Rychlost posuvu je pfili§ mala

Zvyste rychlost posuvu

Ucpany vyhoz pilin

Drevo je pfili§ vinké

Rezani bez odsavani

Pouziite externi odsavani, napf.
maly odlu€ovac prachu

Externi odsavani je pfili§ slabé

Pouzijte siln&jSi externi odsavani

g

/

C— ) Pred novym zapnutim
bezpodmine¢né vytahnéte
odsavaci hadici mezi vyhozem
pilin, agregatem pily kanalem na
odvod pilin a vycistéte
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9 Zvlastni prislusSenstvi

Pri¢ny doraz (doraz Sifky fezu)

Kotoug pily - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 16 zub(
Kotoug pily - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 24 zub(
Kotouc pily - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 32 zub(

Kotou€ pily - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 48 zubt FZ/TR k fezani Trespa
(povlakované desky)

Kotoug pily - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 56 zub(

Kotouc pily-DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 zuby

Sada diamantovych pilovych kotou¢l (pilovy kotou¢ DIA a rozrazeci klin)
Vodici kolejnice - prodiouzeni pro délku fez(i 1600 mm

Vodici kolejnice - prodlouzeni pro délku fez( 2600 mm

64-

Obj. €. 203353
Obj. ¢. 092539
Obj. ¢. 092533
Obj. €. 092552
Obj. €. 092569

Obj. ¢. 092553
Obj. ¢. 092474
Obj. €. 203640
Obj. €. 203752
Obj. ¢. 203751
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1 Pojasnilo risb
N\
/I\
/ e \
N\
/id\

/ /) \
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Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaSo varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 916201, 916220, 916221, 916222 ali 916225

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49 (0)7423/812-

218

2.2 Oznaka stroja

Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

N
m

Q =

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektriha oprema posebej
zbirati in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.
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2.3 Tehniéni podatki

Skupne prikljuéne vrednosti:

Nazivna napetost

Nazivna poraba

Nazivni tok

Pogon lista zage:

Univerzalni motor z za$¢ito pred radijskimi
in televizijskimi motnjami

Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev)
Nazivni tok (normalna obremenitev)
Pogon pomika:

DC motor s permanentnim magnetom
Nazivna poraba

Nazivni tok

Nazivno Stev. vrtljajev

Stevilo vrtijajev lista Zage v praznem teku

Stevilo vrtjajev lista Zage pri normalni
obremenitvi

Potisna hitrost brez obremenitve
Povratna hitrost

Globina reza

Premer lista Zage maks/min
lv\lajveéja debelina osnovnega telesa lista
Zage

Rezalna Sirina lista Zage

Sprejemna odprtina lista Zage
Premer sesalnega nastavka

Dolzina reza brez podaljSka

Dolzina reza s podaljSkom

PodloZna povrsina z vodilom
Dimenzije (S x D x V) brez podalj$ka

TeZza brez omreznega kabla in brez
podaljska

TeZa podaljSka
Skupna teza brez omreznega kabla
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230 V~, 50 Hz ali 110 V~, 50 Hz

1490 W
6,5Aali135A

230 V~, 50 Hz ali 110 V~, 50 Hz

1350 W
59Aali129A

12V

2w
2,65A
3750 min-
2600 min-! - 5200 min-"
1700 min-1 - 3400 min-'

4 - 20 m/min
25 m/min
0-45mm
160/149 mm
1,2mm

1,8 mm

20 mm

35mm

1300 mm

3100 mm

3770 x 225 mm

340 x 1980 x 230 mm
14 kg

4,5kg
18,5 kg



2.4 Podatki o emisiji hrupa

Emisija hrupa je bila ugotovljena z ozirom na EN ISO 3746, EN ISO 11202 in prilogo P standarda ISO 7960 s
slededimi odstopanji od teh standardov:

List zage: list krozne Zage iz karbidne trdine @ 160 mm, 32 zob

Obdelovanec: neprevie¢ena iverna plos¢a 16 mm, dolzina 1200 mm, zacetna Sirina
700 mm in rezanje 40 mm S$irokih trakov

Potisna hitrost: 17 m/min

Meritev delovnega hrupa: rezalni hod + povratek sklopa za Zaganje z vklopljenim pogonom lista
Zage

Pozicija mikrofona na delovnem 300 mm za pre¢no stranjo stroja, sredinsko na stroj 1,5 m nad tlemi
mestu:

nivo hrupa emisija na delovnem mestu
Obdelava 108 dB (A) 97 dB (A)

V/sebovana nezanesljivost K znasa 4 dB.

Navedene vrednosti ne upoStevajo morebitne serijske distribucije in niso primerne za dolo¢anje ocenjevalnih
nivojev, saj slednji nihajo v odvisnosti od ¢asa uporabe, vrste obdelave in vplivov iz okolice. Ocenjevalni nivo
se lahko zato ugotovi le posamiéno pri uporabniku stroja.

2.5 Obseg dobave
Sistemska Zaga za plo$¢e PSS 3100 SE kompletna, sestavni deli:

1 podaljSek vodila

1 list krozne Zage iz karbidne trdine @ 160 mm, 24 zob
1 zagozda reze (debelina 1,2 mm)

1 rocaj

1 upravljalno orodje v drzalu na ohisju motorja

1 mazivo

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki*

2.6 Varnostne naprave - Fiksni zaScCitni pokrovi okrog lista zage.
/\ Nevarnost - Velike podlozne povrSine vodil z za¢ito pred
/1 Sledege priprave so potrebne za zdrso¢. ' o o
/ ¢ \ vamoobratovanje stroja in jih ne - Upravijanje pomicnika in pogona lista Zage z
smete odstraniti 0z. onemogogiti. enega upravijalnega mesta.

- Stikalne priprave brez samovoda
- zagozda reze
- Odsesovalna priprava

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi
napravami:

2.7 Namenska uporaba

MAFELL sistemska Zaga za plo3¢e PSS 3100 SE je
namenjena izkljuéno za rezanje sledecih materialov:
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- masivni les

- neprevleCene in prevleCene iverne plos&e, plosce
iz masivnega lesa in multipleks plosce

- srednje goste (MDF) in visoko goste (HDF)
vlaknene plosce ter plosCe iz drobljenih furnirjev
(OSB)

- visokotlaéni melaminski laminat (HPL)

- ploS¢e iz mavenih viaken

- cementno vezane ploSCe

- ploS¢e iz vlaknatega cementa v povezavi z
diamantnim listom zage

Maksimalna debelina obdelovanca ne sme presegati
45 mm. Uporabljajte dovoljene liste Zage po EN 847-
1.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podijetje Mafell.

2.8 Preostalo tveganje

Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolo€il
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe.

/\
/a\
/ 1\
/7 01\
)

Preostalo tveganje

- Ob zaletku rezanja dotik lista Zage, ki v
izhodi$&nem polozaju Strli izpod vodila.

- Pri rezanju dotik dela lista Zage, ki Strli izpod
obdelovanca in po koncu rezanja pri nepravilno
nastavlienem drsniku za samodejni dvig v
mirovalni poloZaj.

- Prevmitev stroja pri nezadostni podpori $trleega
vodila za obdelovancem, ki naj se prereze.

- Stranski dotik sledecih vrtecih se delov: osnovnega
telesa lista Zage, natezne prirobnice in vijaka
prirobnice.

- Prelom in izmet lista zage ali delov lista Zage.
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- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omreZni vti€ pa ni izvlegen.

- PoSkodovanje z ostrimi zobmi pri zamenjavi lista
Zage.

- Okvara sluha pri dolgem delu brez za&¢ite za sluh.
Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
dolgem obratovanju brez odsesavanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

”~

7/ \
7 I\
/ \
/ \

O s

Splosni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
lziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte niCesar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo¢amo uporabo
za$¢itnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vtiée morate
zamenjati.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi$enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

takoj

Prepovedana je uporaba:

- listov Zage, ki so poceni ali imajo spremenjeno
obliko.

- listov Zage iz visoko legiranega hitroreznega jekla
(HSS listi Zage).

- topih listov Zage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

- listov Zage, ki so debelej$i od zagozde reze ali

katerih rezalna S$irina (razpor) je manjSa od

debeline zagozde reze.

listov zage, ki niso primerni za Stevilo vrtljajev lista

Zage v praznem teku.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite za$€ito za sluh.
- Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.



Napotki za obratovanje:

- Z rokami ne posegajte v obmodje zaganja in se ne
dotikajte lista Zage. Z drugo roko drzite dodatni
ro¢aj ali pa ohisje motorja.

Ne posegajte pod obdelovanec.

Globino reza prilagodite debelini obdelovanca.

Obdelovanca pri rezanju nikoli ne drzite v roki ali
preko noge. Obdelovanec poloZite na stabilno
podlago.

Ce izvajate dela, pri katerih lahko rezalno orodje
zadene ob prikrite elektriéne vodnike ali ob lasten
omrezni kabel, napravo drZite le za izolirane
drzalne ploskve.

Pri vzdolznem rezanju vedno
omejevalnik ali ravno vodilo za rob.

Vedno uporabljajte liste zage v pravilni velikosti in
z ustrezno sprejemno odprtino (npr. zvezdasto ali
okroglo).

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napacnih
podlozk ali vijakov lista Zage.

Zago &vrsto drzite z obema rokama in pri tem
pazite, da roke drzite v polozaju, v katerem lahko
vzdrzite silo morebitnega udarca nazaj. Vedno se
drzite stransko ob listu Zage, vase telo se ne sme
nikoli nahajati v liniji z listom Zage.

Ce se list zage zatakne ali pa Zaganje prekinete iz
kakSnega drugega razloga, spustite stikalo za
vklop-izklop in Zago drzite mirmo v obdelovancu,
dokler se list Zage popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
skuSajte odstraniti Zage iz obdelovanca ali pa je
potegniti v smeri nazaj, ko se list zage Se premika
ali pa obstaja moznost udarca nazaj.

Ce Zelite zagnati Zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list Zage centrirajte v reZi za zago in
se prepriCajte, da zobje Zage niso zataknjeni v
obdelovancu.

Velike ploS¢e podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj vsled zataknjenega lista Zage.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih listov Zage.

Pred Zaganjem pritrdite nastavitve globine in kota
reza.
Posebej previdni morate biti pri izvajanju
,potopnega reza“ v skrito obmogje, npr v obstoje¢o
steno.

Pred vsako uporabo preverite, ali se spodnji
za&¢itni pokrov brezhibno zapira. Zage ne smete

uporabljajte
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uporabiti, ¢e spodnji za€itni pokrov ni prosto
gibljiv in se ne zapre takoj. Spodnjega zas€itnega
pokrova nikoli ne zataknite ali privezite v odprtem
poloZaju.

Preverite delovanje vzmeti za spodnji zaS€itni
pokrov. Ce spodnji za$¢itni pokrov in vzmeti ne
delujejo brezhibno, naro€ite servisiranje zage.
Spodnji  za€itni pokrov ro¢no odprite le pri
posebnih rezih, kot so ,potopni in kotni rezi“
Spodniji za€itni pokrov odprite s potezno ro€ico in
jo spustite, kakor hitro list zage prodre v
obdelovanec.

Zage ne odlagajte na delovno mizo ali na tla, e
spodnii za€itni pokrov ne prekriva lista Zage.
Uporabite za list Zage primerno zagozdo reze.
Zagozdo reze justirajte, kot e opisano v Navodilu
za obratovanje.

Vedno uporabite zagozdo reze, razen pri ,potopnih
rezih®,

Da zagozda reZe lahko ucinkuje, se mora nahajati
v rezi za Zago.

Zage ne smete uporabljati, ¢e je zagozda reze
skrivljena.

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne rezite v kovinske dele, npr. Zeblje.

Na osnovi diagrama na upravljainem pultu izberite
glede na obdelovalni material pravilen list Zage in
potisno hitrost.

Drsnik za krmiljenje prekinitve gibanja pomi¢nika in
samodejnega dviga sklopa za Zaganje v mirovalni
poloZaj pravilno nastavite na obdelovanec (dolzina
obdelovanca + 120 mm).

Med rezanjem, nikoli ne posegajte pod
obdelovanec (nevarnost poskodb!).

Pri zaganju prikljuéni kabel vedno speljite v smeri
nazaj, stran od stroja.

Stroja pri pritisnjenem vklopnem stikalu ne smete
izklopiti tako, da izvlegete vtic.

Sistemsko Zago odstranite z obdelovanca $ele, ko
se list Zage povsem ustavi in sklop za zaganje
povrne v izhodiS¢ni polozaj.

Za razreje potreben diamantni list Zage.



Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:
- Pomemben varnostni faktor predstavija redno

CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originaine MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Postavitev / transport

Sistemska Zaga za ploS¢e PSS 3100 SE je
dobavljena v transportni lepenki. Najprej morate
preverite, ali obstajajo morebitne transportne
poSkodbe.

Poskodovana embalaza je lahko znak nestrokovno
izvedenega transporta. Ce opazite transportne
poSkodbe, takoj reklamirajte pri dobavitelju stroja.

Preverite,ali so slede€i deli pravilno in ¢vrsto pritrjeni:

- list zage
- zagozda reze
- povezovalna gibka cev (zas€itni pokrov)

4.2 Omrezna prikljucitev
Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se

omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

Sistemska Zaga za ploS¢e PSS 3100 SE je zascitno
ozemljena po razredu | - EN 60745 in se sme zato
prikljuciti le na vtiénice z za$€itnim vodnikom.

4.3 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.

Notranji premer sesalnega nastavka 1 (sl. 1) znaSa
35 mm.

Naceloma ne priporoamo obratovanja brez
odsesavanja. Ce pri uporabi na prostem ali v dovolj
zracenih prostorih ni na voljo eksterne odsesovalne
priprave, morate za preprecitev zamasitve kanala za
ostruzke v vodilu odstraniti povezovalno gibko cev 10
(sl. 4) med sklopom za Zaganje in kanalom za
ostruzke.
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V Nemciji se za odsesavanje lesnega prahu
zahtevajo  preverjene  odsesovalne  priprave.
Zanesljivo ohranjanje mejnih vrednosti za zrak (2
mg/m?) je zagotovljeno le pri prikljuditvi sistemske
Zage za ploSCe na preverjeno odsesovalno pripravo
(npr. industrijski sesalnik ali kombinirana naprava).

V ta namen se zahteva naslednji delovni postopek:
izvedite locilne reze na kupu ploS¢, pri Cemer v
spodaj leze€o plo$&o zareZite najmanj 1 mm.

S tem nalinom dela je sistem pridobil znak
preverjanja FPH ,Preverjeno glede lesnega prahu®.

4.4 Izbira lista Zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in
uporabe izberete iz slede¢ega seznama:

Rezanje masivnega lesa:

- list krozne Zzage HM @ 160 x 1,8 x 20, 16 zob
Rezanje ploS¢ iz masivnega lesa, ivernih plos¢,
cementno vezanih ivernih plo$é¢, Multiplex:

- list krozne Zage HM @ 160 x 1,8 x 20, 24 zob
Rezanje plos¢ iz masivnega lesa, ivernih plos¢
Multiplex, HDF, MDF in OSB plos¢, plos¢ iz
mavénih viaken:

- list krozne Zage HM @ 160 x 1,8 x 20, 32 zob
Rezanje ivernih plos¢, HDF, MDF in OSB plos¢,
prevleéenih plos¢, 0SB, visokotlacnih
melaminskih laminatov (HPL):

- list krozne Zage HM @ 160 x 1,8 x 20, 56 zob

Za plosce iz vlaknatega cementa je primeren
diamantni list zage

- @160x3,0x 20, 4 zobi

Te podatke najdete tudi na diagramu 2, ki je
name$Cen na upravljalnem pultu (sl.1). Iz tega
diagrama od¢itajte ustrezne potisne hitrosti.

4.5 Zamenjava lista Zage

//‘.\\ Nevarnost
/ 1\ Pri vseh servisnih delih izvlecite
L’_\; omrezni vtic.



o Aktivirajte blokirni sornik 4 (sl. 2).

e S 3estrobim izvijatem 3 (drZalo sl. 2) popustite
vijak prirobnice 5 (sl. 3) v nasprotni smeri
urnega kazalca, vijak in sprednjo natezno
prirobnico 6 odstranite.

e Zdaj lahko list Zage odstranite, tako da ga
privzdignete v smeri naprej povleCete navzdol.
List zage boste lazje sneli, Ce sistem nagnete do
te mere, da se list Zage sam lo¢i od spoja
zadnje prirobnice.

e Na nateznih prirobnicah ne sme biti pritrjenih
delov.

e  Privstavljanju lista Zage pazite na smer vrtenja.

e Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak
prirobnice in ga pritegnite z obraéanjem v smeri
urnega kazalca.

e Pritem pritiskajte blokirni sornik.

N\ Blokirnega sornika 8 (sl. 2) ne
/-0\  pritiskajte, ko stroj tece! Stroj se
/ Y]\ lahko poskoduje.

4.6 zagozda reze

/\ Nevarnost
/ 1\ Privseh senvisnin delih izvlecite
{__* N omrenivtig.

Zagozda reze 8 (sl. 3) prepreci zatikanje lista zage pri
vzdolznem rezanju. Pravilen razmik do lista Zage je
prikazan na sl. 5.

e List Zage nastavite na najvi§jo globino reza
(glejte razdelek 5.3).

e  Za nastavitev popustite oba cilindrska vijaka 9
(sl. 4) s prilozenim inbus izvijatem 3 (sl. 2).

e  Zagozdo reze nastavite tako, da jo premikate v
njeni vzdolzni Spranji in nato pritegnete oba
cilindrska vijaka.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblas¢ene za delo na stroju, pri
¢emer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,Varnostni napotki“.
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5.2 Vklop in izklop
/\ Nevarnost
/ l\ Pazite na to, da je list zage prosto
/ . \\ gibljiv in se ne dotika obdelovanca.
— Prikljuéni vodnik in gibko cev za
odsesavanije speljite stran, v smeri
nazaj.

e  Vklop: Za vklop pogona lista Zage pritisnite in
drZite klecno stikalo 22 (sl. 1) v smeri A,

e lzklop: Za Izklop pogona lista zage spustite
klecno stikalo 22. Pomiénik in pogon lista Zage
se takoj izklopita. List Zage se v manj kot 10
sekundah povsem ustavi.

/\
/I\
/ 2\

)

Nevarnost

List zage zazene takoj ob pritisku
stikala, po kratkem Casu pa se
avtomatsko sprozi tudi pomicnik.

5.3 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko zvezno nastavite v obmocju med
0in 45 mm.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e  Popustite krilno matico 12 (sl. 2).

e Globino reza nastavite z  globinskim
omejevalnikom 13 po lestvici. Kot kazalec sluzi
zaSiljen rob 14 pogonskega ohisja.

e Ponovno pritegnite krilno matico.

o

.4 Nastavitev dolZine reza

9 Dolzino reza lahko nastavite z

obi¢ajnim vodilom do 1300 mm. Po
DolZino reza nastavite na slede¢ nacin:

Globino reza vedno nastavite pribl.
2 do 5 mm veg, kot je debelina
materiala, ki se reze.

o

montazi podalj$ka vodila lahko
dolZino reza zvezno nastavite do
3100 mm.

e  Popustite narebri¢en vijak 15 (sl. 6) na drsniku
omejevalnika 16.



e  Drsnik omejevalnika 16 v utoru vodila nastavite
tako, da njegova pozicija zna$a pribl. 120 mm
ve€ od Zelene dolZine reza.

e Narebri¢en vijak 15 znova pritegnite.

o

Vedno uporabite drsnik
omejevalnika in ga pravilno
nastavite. Sicer se list zage po
kon¢anem rezanju ne vrne
samodejno nazaj v mirovalni
poloZaj. List zage tako ni
popolnoma zakrit!

5.5 Nastavitev potisne hitrosti

O Potisno hitrost lahko zvezno

nastavite med 4 in 20 m/min.

Brezhiben rezalni rob dosezete, e poleg izbire
primemega lista Zage materialu prilagodite tudi
potisno hitrost. Primerne kombinacije "material — list
Zage - potisna hitrost" so prikazane v diagramu 2 (sl.
1).

Zeleno potisno hitrost nastavite z vrtijivim stikalom 17
na upravljalnem pultu. Ce vriljivo obrnete na levo proti
omejevalniku, je pomicnik izklopljen.

5.6 Regulirna elektronika

Z vrtljivim stikalom 38 (sl. 2) lahko Stevilo vriljajev lista
Zage zvezno nastavite med 2600 in 5200 min-".

Iz tabele odCitajte, katero Stev. vrtljajev morate
nastaviti pri katerem materialu.

tazgp Drehzahlen

1 2600min '

3150min

3700min !

4200min '

4650min '

ol |lw|N
-
2
3

Zementb.

5200min '
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5.7 Vzdolzni rezi

Za izvedbo vzdolznega reza po zarisu postopajte
na slede¢ nacin:

e Stroj s sklopom za Zaganje, ki se nahaja v
izhodiS&nem polozaju, polozite na vodoravno
leze¢ in proti zdrsu zavarovan obdelovanec.
Sklop za Zaganje se mora pri tem nahajati pred
sprednjim robom obdelovanca.

e  Stroj usmerite tako, da desni rob vodila kaZe
Zelenrez.

e  Nastavite globino reza (glejte razdelek 4.2).
e Nastavite dolZino reza (glejte razdelek 4.3).

e  Popustite blokado lista zage v mirovalnem
poloZaju, tako da pritisnete pogrezni rocaj 20 (sl.
6). Nato sklop za Zaganje pritisnite v rezalno
pozicijo, da zaskogi na zati¢ni rocici 21.

e Izberite potisno hitrost (glejte razdelek 4.4) in
vklopite pogon Zage (glejte razdelek 4.5).

e Rez z zago izvedite tako, da pritiskate klecno
stikalo 22 (sl. 1) v smeri 4 dokler sklop za
Zaganje ne naleti na drsnik omejevalnika 16 (sl.
6) in se tako list Zage samodejno vrne iz rezalne
pozicije v mirovalni polozaj.

o

Sklop za Zaganje premaknite nazaj v izhodiS¢ni
poloZaj tako, da klecno stikalo pritisnete v smeri ¥.
Ko je dosezen mirovalni poloZaj, se povratek
samodejno izklopi.

Upostevajte, da pomicnik tece le
tako dolgo, dokler pritiskate klecno
stikalo. Ko ga spustite se pomi¢nik
in pogon Zage takoj izklopita.

/\ Nevarnost
/ | \ Tudi v povratku se lahko list Zage
(¢ \ Sevt




Sklop za Zaganje premaknite nazaj
le, ko se list Zage nahaja v
mirovalnem poloZaju. V
nasprotnem primeru lahko
poskodujete rezalni rob na
obdelovancu! Ce pomiénik
prekinete preden je dosezen
drsnik, morate pred povratkom list
Zage premakniti v mirovalni
poloZaj, tako da pritisnete zaticno
rocico 21 (sl. 6).

/a\

5.8 Potopni rezi

S tem sistemom lahko vamo izvedete potopne reze.
Sicer obstojea nevarnost zaradi udarca nazaj s tem
strojem in tem delovnim postopkom ne obstaja.

Potopne reze izvedite na slede¢ nacin:

1. Sklop za Zaganje s pritiskom klecnega stikala 22
(sl. 1) premaknite v smeri 4 tako dale¢, da se
sprednja oznaka 23 (sl. 6) ujema z zelenim in na
obdelovancu oznaCenim koncem potopnega

reza.
/\ Nevarnost

II = \\ Pri prvemiku je vklopljen tudi pogon
H lista zage.

Upostevajte, da se oznaka ujema z
Zeleno pogrezno tocko le, Ce je
sklop za Zaganje nastavljen na
najvecjo globino reza.

Sl

e  Drsnik omejevalnika 16 v utoru vodila nastavite
tako, da je njegova pozicja 120 mm za
oznacenim koncem potopnega reza.

e Sklop za Zaganje s pritiskom gumba za
pomicnik v smeri ¥ premaknite tako dale¢
nazaj, da se zadnja oznaka 24 ujema z Zelenim
in na obdelovancu oznaCenim zadetkom
potopnega reza.

e lzklopite potisno hitrost (glejte razdelek 4.4) in s
klecnim stikalom 22 (sl. 1) vklopite pogon Zage.
(glejte razdelek 4.5).

e  Popustite blokado lista zage v mirovalnem
poloZaju, tako da pritisnete pogrezni ro¢aj 20 in
sklop za Zaganje pritisnite v rezalno pozicijo, da
zaskodi.
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e Rez z zago izvedite tako, da pritiskate klecno
stikalo 22 v smeri 4, dokler sklop za Zaganje ne
naleti na drsnik omejevalnika 16 (sl.6) in se tako
list Zage samodejno vrne iz rezalne pozicije v
mirovalni poloZaj. V ta namen morate znova
vklopiti pomicnik.

e pogon Zage izklopite tako, da spustite klecno
stikalo.

e  Sklop za Zaganje premaknite nazaj v izhodis¢ni
poloZaj tako, da klecno stikalo pritisnete v smeri
v

5.9 Predrezanje

S sistemsko Zago za plo$¢e je mozno tudi rezanje
prevlecenih ploS¢ brez trganja s pomocjo integrirane
priprave za zarez.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e  Rodico za zarez 25 (sl. 7) potisnite v smer, ki je
podana na simbolu s pus€ico 26 (s tem list zage
prestavite za pribl. 0,15 mm na pozicijo "zarez").

e  Globhino reza nastavite na 2 mm (glejte razdelek
4.2).

e lzvedite zarez. Sklop za Zaganje premaknite
nazaj v izhodis¢ni polozaj.

e Rodico za zarez 25 obmite nazaj v osnovni
polozaj.

e Globino reza nastavite glede na debelino
obdelovanca (glejte razdelek 4.2). lzvedite
logilni rez.

5.10 Uporaba podaljska vodila
Za ve€ kot 1300 mm do maksimalno 3100 mm dolge

vzdolzne reze je serijsko sodobavljen podaljSek
vodila.

/\
/ 1\
AR

Nevarnost

Zagotovite, da je tako pri
montiranju kot tudi pri demontiranju
podalj$ka celoten stroj z dovolj
dolgo podporo zavarovan pred
prevrnitvijo!



MontaZo izvedite na slede¢ nacin:

e |z drzala na stroju vzemite inbus klju¢ 3 (sl. 2). Z
njim nastavite oba napenjalna dela 27 (sl. 8)
tako, da njuna odprtina kaze v smer konca
vodila.

e  PodaljSek 28 z obema adapterjema 29 vstavite
v za to predvidene utore vodila do omejevalnika.

e Oba napenjalna dela 27 pritegnite v smeri
urnega kazalca in inbus klju¢ 3 (sl. 2) vmite v
drZalo na ohisju motorja.

5.11 Rezi nad dolzino 3100 mm

Ce zelite izvesti vzdolZno rezanje preko dolZine 3100
mm, stroj tudo to omogoc¢a. Po kon&anem prvem delu
reza lahko stroj ponovno zastavite na konec
obstojee zarezne fuge. Tako izvedete podaljSanje
reza brez odstavljanja.

Za podaljSanje reza postopajte na slede¢ nacin:

e Po kontanem prvem rezu pritisnite dodatni
omejevalnik za dodatni omejevainik 30 (sl. 9)
navzdol. Stroj z dodatnim omejevalnikom
namestite na konec zarezne fuge tako, da se
tudi sklop za zaganje nahaja nad zarezno fugo
befindet.

e Vodilo na drugem koncu naravnajte za ravno
podaljSanje reza. V ta namen se je posebej
izkazal sistem preCnega omejevalnika, ki je
dobavljiv kot poseben pribor.

e |zvedite slede¢ rez.

\ Nevarnost
/ 1\ Predprestavitviio za naslednji rez
( H 5 izklopite pogon lista Zage!

5.12 Vzporedni rezi s preénim omejevalnikom kot
posebnim priborom (potrebna 2 kosa)

Kot poseben pribor dobavljiv precni omejevalnik
(omejevalnik Sirine reza) omogoCa vzporeden rez na
levi rob obdelovanca. Nastavite lahko tudi Zeleno
rezalno Sirino. Omejevalnik je sestavljen iz dveh tirmnic
z omejevali, ki jih lahko nastavite od 250 mm do 1250
mm.

Omejevalnike uporabite na slede¢ nacin:

e  Oba pre¢na omejevalnika 31 (sl. 10) z zasukom
od zgoraj obesite v utor, ki se nahaja na levem
robu vodila.

_75-

e Nastavite Zeleno rezalno Sirino, tako da
popustite vzvodni roCaj 32 in prestavite potisno
omejevalo 33. Rezalna Sirina je prikazana s
kazalcem 34. Nato vzvodni roaj 32 znova
¢vrsto vpnite.

e  Celoten stroj namestite na obdelovanec tako, da
oba potisna omejevala nalegata na levi rob
obdelovanca. Nato izvedite vzporedni rez, kot je
opisano v razdelku 4.7.

o

Da zagotovite natan¢en vzporedni
rez, oba pre¢na omejevalnika
namestite z zadostnim
medsebovnim razmikom. Vendar
najbolje tako, da se lahko oba
nastavita mesta, na katerem stoji
operater.

6 Transport in shranjevanje
6.1 Transport

7\ Za transport vedno snemite
/7 N\ jSek!
/mQ\ podaljSek!
J/ Y/ \
| S

Za transport na dolge razdalje je predviden poseben
roCaj 35 (sl. 11). V ta namen ga morate nastaviti na

pozicijo na vodilu, ki ustreza teziSCu sistema. Za
nastavitev postopajte na slede¢ nacin:

- Ce je montiran podaljgek, ga snemite.

- Oba inbus vijaka 36 popustite s pomocjo
Sestrobega izvijaca 3.

- Rocaj 35 premikajte v utoru vodila, dokler se
oznaka 37 ne nahaja na sredi ro¢aja.

- Znova pritegnite inbus vijake 36 in Sestrobi izvija¢
vrnite v njegovo drzalo na ohi$ju motorja.

- Po tej nastavitvi roCaja je mozen ergonomsko
ugoden prenos stroja, kot je prikazano na sl. 12.

6.2 Shranjevanje

Za prostorsko var¢no shranjevanje priporo¢amo, da
sistemsko Zago za ploS¢e s sklopom za Zaganje
naslonite navpiéno na steno v njenem izhodi§¢nem
poloZaju. Postavitveni rob na upravljalnem pultu je
opremljen s protizdrsno oblogo.



N\ Pred shranjevanjem vedno snemite
/QZ@)\ podaljSek, da preprecite upogibanje
AV tirnic.

7 Servisiranje in vzdrzevanje

Ce stroja dalj ¢asa ne uporabljate, ga morate skrbno
odistiti. Gladke kovinske dele naprsite s sredstvom
proti rjavenju.

7.1 Nega stroja

//.\\ Nevarnost
// l \\ Pri vseh servisnih delih izvlecite
__* Y omreznivtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

8 Odprava motenj
™\ Nevarnost

Vstavljeni krogli€ni leZaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v  pregled
pooblad&enem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, narog. $t. 049040 (1 kg doza).

7.2 Skladiscenje

S stroja morate redno Cistiti prah (pri obdelavi plo3¢ iz
mavenih vlaken vsak dan). Pri tem morate te€aje in
vodilne dele predvsem v vodilu ter odprtine za
zraenje na motorju posesati s sesalnikom za prah.
Obcasno poskropite s strojnim opliem, da tecaji in
vodilni deli ostanejo dobro gibljivi.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstojecih motenj vedno zahteva veliko
\ pozornost in previdnost. Najprej izvlecite omreZni vti¢!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na svojega prodajalca

ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Pogona lista Zage ni moZno | NiomreZzne napetosti Preverite napajanje
vKlopif Omrezna varovalka v okvari Zamenjajte varovalko
Grafitne krtace obrabljene Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico
Pogona pomiénika ni mozno | Ni omreZzne napetosti Preverite napajanje

vklopiti

Omrezna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Sklop za zaganje naletel na mejno
stikalo na drsniku omejevalnika
0z. na upravljalni pult

Sprozite
pomicnika

nasprotno  premikanje

Mejno  stikalo na  drsniku
omejevalnika 0z. upravljalnem
pultu v okvari

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

Pogon pomicnika se ob dosegu
konénega polozaja ne izklopi

Mejno  stikalo na  drsniku
omejevalnika 0z. upravljalnem
pultu v okvari

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

Potisne hitrosti ni mozno regulirati

Krmilie (npr. vrtljivi regulator) v
okvari

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico
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Motnja

Vzrok

Odprava

Sklop za Zaganje se med

rezanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite predvarovalke na strani
omrezja

Izbrana potisna hitrost previsoka

Znizajte potisno hitrost

List zage se ob vteku sklopa za
Zaganje zatika

Izbrana potisna hitrost previsoka

Znizajte potisno hitrost

Za material neprimeren ali top list
Zage

Takoj ustavite pomicnik, tako da
spustite gumb, in pogon lista Zage.
Sklop za Zaganje odstranite iz
obdelovanca in zamenjajte list
Zage

Napetost v obdelovancu

V nasprotju z dolo€ili ni montirana
zagozda reze. Sistem ustavite, kot
je opisano zgoraj in obvezno
uporabite zagozdo reze

0zgana mesta na rezalnih mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list zage

Zamenjajte list Zage

Potisna hitrost prenizka

Povecaijte potisno hitrost

Zamasen izmet ostruzkov

Preveé vlaZen les

Rezanje brez odsesavanja

Uporabite eksterno odsesavanije,
npr. mali odprasevainik

Eksterno odsesavanje preSibko

Uporabite eksterno

odsesavanje

mocneje

\
N\
P

D

\
\
\

7

/
/

g

Pred ponovnim
vklopom obvezno snemite in
ocistite gibko cev za odsesavanje
med izhodom za ostruzke, sklopom
za zaganje in kanalom za ostruzke
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9 Poseben pribor

pre¢ni omejevalnik (omejevalnik Sirine reza)
list Zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 16 zob
list Zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 24 zob
list Zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 32 zob

list Zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 48 zob FZ/TR za Zaganje Trespa
(vezanih plos¢)

list Zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 56 zob

list Zage - DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 zobje

komplet diamantnih listov zage (list Zage DIA in zagozda reze)
podalj$ek vodila za dolzino zage 1600 mm

podaljSek vodila za dolZino Zage 2600 mm
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naro€.
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narog.
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narog.
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§t. 203353
§t. 092539
§t. 092533
§t. 092552
§t. 092569

§t. 092553
§t. 092474
§t. 203640
§t. 203752
§t. 203751
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KSS 300 / KSS 400 KSP 40 Flexistem MT 55 cc

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec S25M/S50M

DD40 P / DD40 G UVA 115 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

LO 65 Ec SKS 130 ZK 115 Ec LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt,
die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen.
Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerét frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu
versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen VerschleiR entstanden sind, wird
keine Haftung iibernommen.

[apaHTus

Mpn npenbsiBneHnn JOKYMEHTAUMM Ha rapaHTUIO (OpUTMHanbHas KBUTAHUMS) B COOTBETCTBTMW C MpaBWnaMM O NpeoCTaBNEHMM rapaHTMM Mbl GecnnaTHo
npoussenem Bce HeDﬁXO/JMMbIe PEMOHTbI, KOTOpblE MO Hallemy onpeaeneHuto HeOﬁXDFlVIMbI B CBSi3n C [ZlecbeKTOM marepuana, OﬁpaﬁoTKM n CGOPKVI. 370 He
OTHOCWTCA K pacxoAHbIM Matepuanam v UsHallMBaemMbiM aeTansam. ﬂ]‘lﬂ 9TOro MawuHa unu yc‘rpoﬁcmo AOMKHO BbITb IbpaHKD-lbanT OTNpaBneHo Ha 3aBoAa unu
macTepckyto obenyxveanms knueHTo thpMbl MAFELL. W3Beraiite nonbiTok camMoCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKONbKY B 3TOM CRyyae rapaHTust aHHynupyetcs. Mol
He HeceM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpe[, I'IpI/I"II/IHeHHbIVI B pesynbTaTe HenpasubHOro OﬁpaLLleHMﬂ WK eCTeCTBEHHOro U3Hoca.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa
konieczne z powodu bledéw materiatowych oraz bledéw przy obrobce i montazu.Nie dotyczy to czgsci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl.
urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podkladi (originaini doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktualné platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny vsechny opravy,
které jsou podle nasich zjiténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montéze. Dily pod|éhajici pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k
tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim zanika narok
na zaruku. Zaruky se nevztahuji na Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni raéun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplaéno opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni
potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dolocila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine poslati v
tovarno ali v pooblasceno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skusajte opravijati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi
nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

4“6, , MAFELL AG
m Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0
Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de
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