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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden producir
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet. Laiminlydnti turvaohjeiden ja kayttéohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja. Sdilyté kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Las alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstotar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning for framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fere til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXOEHUE

MpouuTalite Bce NpaBuUna u MHCTPYKLMM NO TexHUKe GezonacHocTh. HecobniofeHne aTix npasum 1 MHCTPYKLIA O TeXHKe Ge3onacHocTy
MOXET MPMBECTU K MOPAXEHMIO 3NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3ropaHWio Wnn ApYruM cepbesHbiM Tpasmam. CoxpawuTe Bce npasuna v
MHCTPYKLIMU MO TeXHWKe 6e30NacHOCTM ANA AanbHeilero NCnonb3oBaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazéwki na przysztosé.
UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokynd mize zpUsobit zasah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroci udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrZiavanie bezpecnostnych pokynov a instrukcii moze spdsobit uder elektrickym
pradom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpecnostné pokyny a instrukcie pre mozné buduce poutzitie.



D - EG Konformitatserklirung
Wir bescheinigen hiemnit, dass die Maschine P1 cc den angefiihrten EU-Richtlini icht. Bei K ktion und Bau wurden die geli Normen det. Bevollmachtigter fur
die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine P1 cc oomplles wnh the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction.
Empowered person for the ion of the Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine P1 cc est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ont été utilisés.
P aires pour I des hni Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina P1 cc & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono state applicate le seguenti norme.
Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine P1 cc aan de EU-richtlijnen b Bij
samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

ie en bouw werden de vermelde normen toegepast. Gemachtigde voor de

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se ceriifica que la maquma P1cc cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los procesos de
A legal para la i de la d ion técnica: Mafell AG

FIN - EY. i
Vakuutamme taten, ettd kone P1 cc vastaa mainittujen EU-direktiivi i ia. Sen i ja valmistuksessa on iimoitettuj ja. Teknisten
asiakirjojen laatimiseen vattuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsférklaring
Vi intygar hérmed att maskinen P1 cc uppfyller angivna EU direktiv. De angivna | vid ion ach tillverkning.
Befullmaktigad {6r sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafel AG

DK - EU overensstemmelseserklering
Vi attesterer hemmed, at maskinen P1 cc opfylder de angivede EU-direktiver. K ktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceprudukar cooteetcTems EC
Hactosuwm noaTeepiaaem, 4o mawmka P1 cc oteeuaer TPpeBOBaHMAM YKa3aHHbIX AupekTMB EC. MpU NPOEKTUPOBEHUM ¥ MArOTOBNEHMM NPHMEHANKCH NEPEHUCTIEHHLIS HOPMEL.

YOmH( pen! no O fiC Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE

Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna P1 cc spefnia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie keji urzadzenia pr ione normy. Petnomocnik
odpowiedzialny za ienie dok ji icznej: Mafell AG

€2 - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlasujeme, Ze stroj P1 cc splfiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podklad(i zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj P1 cc ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nateti standardi.
Za sestavo tehnigne dokumentacije je pooblaséeno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhlésenie o zhode

Tymto p j Ze stroj P1 cc zodpoveda y iciam EU. Pri proj i a stavbe boli pouZité nomy uvedené v zozname. Osoba poverena vyhatovenim technickych
podkladov: Mafell AG
2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
2014/30/EU EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 12100
2011/65/EU
P1cc Art.-Nr. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125
Mafell AG

Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 01.02.2023

(el W

Dipl.-Ing. (FH) Thorsten Bihl i. V. Dipl-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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Sonderzubehdr — Optional accessories — Accessoires supplémentaires — Accessori speciali — Extra
toebehoren — Accesorios especiales — Erikoistarvikkeet — Extra tillbeh6r - Specialudstyr — CneunanbHblie
npuHagnexHoctu — Wyposazenie specjalne — Specialni pfisluSenstvi — Poseben pribor - Zvlastne
prisluSenstvo

Art.-Nr.: 205448 P-PA




Sonderzubehdr — Optional accessories — Accessoires supplémentaires — Accessori speciali — Extra
toebehoren — Accesorios especiales — Erikoistarvikkeet — Extra tillbeh6r - Specialudstyr — CneunanbHblie
npuHagnexHoctu — Wyposazenie specjalne — Specialni pfisluSenstvi — Poseben pribor - Zvlastne
prisluSenstvo

Art.-Nr.: 205446 P-SP
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art-Nr. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

21 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur ldentifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

N
m

O =

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik- Altgeréte
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.

8-



2.3 Technische Daten

Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Strom bei Normallast 40A 70A 70A

Aufnahmeleistung Dauerbetrieb 900 W

Leerlauf-Hubzahl 800 - 3000 min-*

Hub-/Arbeitsweg 26 mm

Schnittgeschwindigkeit bei Normallast 0,4-13mls

Schnitttiefe 65/115 mm

Gewicht ohne Netzkabel 2,5kg

Durchmesser Absaugstutzen (aufien g) 29 mm

2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerauschemissionen sind nach EN 62841-1 und EN 62841-2-11 gemessen worden und
kénnen zum Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen kénnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werksttlick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

241  Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel Lpa =90 dB (A)

Unsicherheit Kea=1,5dB (A)
Schallleistungspegel Lwa= 98 dB (A)
Unsicherheit Kwa =1,5dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmafig mitgelieferten Sageblatt durchgefiihrt.

2.4.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist 5,7 m/s2 bei Holz und 5,6 m/s? bei Metall.
die Messunsicherheit K betragt 1,5 m/s2.

Die Vibrationsmessung wurde mit dem serienmaRig erhaltlichen S&geblatt durchgefihrt.
Ségeblatt bei Holz: CUnex W1 WOOD (Art.-Nr. 093676)
Séageblatt bei Metall: M2 METAL Progressive BIM (Art.-Nr. 093709)

0-



2.5 Lieferumfang
Prazisionsstichsage P1cc komplett mit:

1 Grundplatte

1 Parallelanschlag

1 Stichsageblatt-Sortiment
1 Absaugstutzen

1 Spéaneabweiser

1 Spanreilschutz

1 Gleiter

1 Transportkasten

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise"

2.6 Sicherheitseinrichtungen

Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und drfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den folgenden
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

Grolke Grundplatte

Berlihrschutz des Sageblattes durch Schutzdraht
Handgriffe

Schalteinrichtungen

2.7 BestimmungsgeméaBe Verwendung

Die Préazisionsstichsage ist ausschliesslich zum
Schneiden von Massivholz und Plattenwerkstoffen wie
Spanplatten, Tischlerplaten und Mdf- Platten,
Kunststoffen, mineralischen Baustoffen und Metallen
vorgesehen.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuléssig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

-10-

Um die Maschine bestimmungsgemal zu verwenden,
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgeméaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Berlihren des Ségeblattes unterhalb  der
Fuhrungsplatte.

- Berlhren des unterhalb des Werkstlicks
vorstehenden Teils des Sé&geblattes beim
Schneiden.

- Riickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werksttick.

- Bruch und Herausschleudern des Sageblattes oder
von Teilen des Sageblattes.

- Berlhren spannungsfiihrender Teile bei gedffnetem
Gehéause und nicht gezogenem Netzstecker.

- Beeintréchtigung des Gehdrs bei langer dauernden
Arbeiten ohne Gehérschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.



3 Sicherheitshinweise
Gefahr
Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!
Lesen Sie auch die
Sicherheitshinweise im beigefligten
Heft ,Sicherheitshinweise".

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die flir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen
Schutzvorrichtungen und &ndern Sie an der
Maschine nichts, was die Sicherheit beintréchtigen
konnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschadigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell beim
Transport und Lagern der Maschine das Kabel nicht
um die Maschine wickeln.

Nicht verwendet werden diirfen:

- Rissige S&geblatter und solche, die ihre Form
veréndert haben.

- Stumpfe Sageblatter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher

Schutzausriistungen:

- Der Schalldruckpegel am Ohr Ubersteigt 85 dB (A).
Tragen Sie deshalb beim Arbeiten einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie eine Schutzbrille.
- Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

-11-

Hinweise zum Betrieb:

- Kommen Sie mit lhren H&nden nicht in den
Ségebereich und an das Ségeblatt. Halten Sie die
Maschine mit beiden H&nden an den vorgesehenen
Griffoereichen.

Greifen Sie nicht unter das Werkstick.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstlick nur mit der Hand oder gegen lhren
Korper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fihren.

- Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sé&geblatt
im Sé&gespalt und (berpriifen Sie, ob die
Sagezéhne nicht im Werkstiick verhakt sind.

- Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines
Riickschlages durch ein klemmendes Séageblatt zu
vermindern.

- Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Sageblatter.

- Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest.

- Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen

,Tauchschnitt“ in einen verborgenen Bereich, z.B.

eine bestehende Wand, ausfihren.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkorper.

Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, s&gen.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaRige Reinigung der Maschine, vor allem
der Verstelleinrichtungen und der Fihrungen, stellt
einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.



4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Staubabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe  Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Aussendurchmesser des Absaugstutzens 502
(Abb. 3) betragt 29 mm.

Spane im Sichtbereich des Anrisses werden durch
einen Luftstrom aus diesem Bereich in einen
Spanefang geblasen. Von dort werden sie durch einen
Kanal weitergeleitet und kdnnen iber einen an der
Grundplatte montierten Absaugstutzen 502 (siehe
Kapitel 4.5) abgesaugt werden.

4.3 Sageblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

e  Schwenken Sie den Spannhebel 50 (Abb. 1)
nach aufRen bis dieser einrastet.

e Entfernen Sie das S&geblatt. Durch leichten
seitlichen Druck auf das Ségeblatt wird es
automatisch ausgeworfen.

e Achten Sie beim Einsetzen des neuen
Stichsageblattes darauf, dass das neue Blatt
selbstandig einrastet.

e  SchlieRen Sie den Spannhebel in dem Sie Ihn in
seine Ausgangslage zuriickschieben.

4.4 Grundplatte

Die Maschine ist mit einer Grundplatte 9 (Abb. 2)
ausgeristet, die prézise rechtwinklige Schnitte
ermdglicht. Zur Durchflihrung von Winkelschnitten
montieren Sie die im Sonderzubehér erhéltliche
Schwenkplatte.

-12-

Dazu gehen Sie in folgender Weise vor:

e Drehen Sie den Klemmhebel 51 (Abb. 2) aus der
waagerechten in die senkrechte Position.
Dadurch  wird die Verbindung zwischen
Maschine und Grundplatte geldst.

e  Verschieben Sie die Grundplatte bis die
Zeigerposition an der Maschine mit der Kerbe in
der Grundplatte iibereinstimmt (Siehe Hinweise
in Abb. 5).

e Sie konnen nun die Maschine und die
Grundplatte voneinander trennen.

e Achten Sie beim Zusammenfiigen von
Grundplatte und Maschine darauf, dass sich der
Klemmhebel in der Position wie unter 1
beschrieben befindet. Stecken sie die Maschine
und Grundplatte so zusammen, dass der Zeiger
an der Maschine und der Zeiger an den Platten
Ubereinander stehen. Verschieben Sie die
Grundplatte zur Maschine in die gewiinschte
Richtung (siehe Kapitel 5.6).

e  Drehen Sie den Klemmhebel soweit wie mdglich
in die Waagerechte, bis die Grundplatte mit der
Maschine fest verbunden ist.

4.5 Absaugstutzen / Spaneabweiser

Die Maschine wird mit einem Absaugstutzen 502 (Abb.
3) und einem Spéneabweiser 503 geliefert. Den
Absaugstutzen verwenden Sie zum Anschluss eines
externen  Entstaubers.  Den  Spaneabweiser
verwenden Sie wenn sie den enstehenden Staub nicht
absaugen kénnen. Der Staub wird durch den Abweiser
vom Anwender weg geleitet. Beide Teile kdnnen Sie
wahlweise an der Grundplatte der Maschine
montieren:

e Drlicken Sie die beiden Federarme an der mit , X"
gekennzeichneten Stelle zusammen (Abb. 3)
und ziehen Sie in zusammengedriicktem
Zustand den Absaugstutzen / Spaneabweiser
nach hinten heraus.

e Beim Zusammenbau schieben Sie den
Absaugstutzen / Spaneabweiser in die Offnung
am hinteren Ende der Grundplatte bis die
Federarme selbsténdig einrasten.



Fir S&gen unter Tisch kann der
Spéneabweiser um 180° gedreht
eingebaut werden.

o

4.6 Verwendung der Prazisionsstichsédge auf der
Schiene

Die Maschine kann auf der Fiihrungsschiene
verwendet werden, eine Halfte der Grundplatte steht
dabei Uber die Schiene hinaus. Die Schienendicke
wird durch die Montage eines Gleiters 504 (Abb. 4)
ausgeglichen.

4.6.1

e  Entsprechend Abb. 4 stecken Sie den Haken des
Gleiters in die an der Grundplatte vorhandenen
Vertiefungen. Dabei  bilden  Gleiter und
Grundplatte ungefahr einen Winkel von 30°.

e Schwenken Sie den Gleiter gegen die
Grundplatte bis der Zapfen in der Bohrung
einrastet.

e  Setzen Sie die Maschine so auf die Schiene,
dass die Nut der Grundplatte Uber die Feder der
Schiene greift.

Anbringen des Gleiters

4.6.2

e  Schwenken Sie den Gleiter auf ca. 30° weg von
der Grundplatte, indem Sie mit dem Finger in die
vorgesehene Aussparung greifen (Abb. 4) und
den Gleiter anheben.

e Nun konnen Sie den Haken aus den

Vertiefungen der Grundplatte nehmen und den
Gleiter entfernen.

Abnehmen des Gleiters

4.7 Auswechseln / der

Séageblattaufnahme
Diese Maschine besitzt eine besonders exakte
Séageblattaufnahme. Wenn diese abgenutzt oder
verschmutzt ist, konnen Sie diese ersetzen oder
reinigen.

Reinigen

Dazu gehen Sie folgendermaRen vor:
e  Schwenken Sie den Spannhebel 50 (Abb. 1)
nach auflen bis dieser einrastet.

e Entfernen Sie das Sageblatt. Durch leichten
seitlichen Druck auf das Sé&geblatt wird es
automatisch ausgeworfen.
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e  Bringen Sie den StRel in eine mdglichst tiefe
Endlage (durch mehrmaliges Anlaufen lassen
der Maschine).

e Entfernen Sie die Grundplatte siche Abschnitt
4.4.

e  Das Auswechseln / Reinigen der Aufnahme darf
nur bei geléstem Spannhebel 50 (Abb. 1)
erfolgen.

e Schrauben Sie die am Ende des StoRels
angebrachte Aufnahme mit einem Schliissel
SW16 ab.

e  Ziehen Sie die Aufnahme heraus und reinigen
Sie diese oder ersetzen Sie diese durch das
entsprechende Ersatzteil. Setzen Sie die
Aufnahme vorsichtig zum Aufschrauben an
(Feingewinde). Ziehen Sie dann die Aufnahme
mit dem Schllissel wieder fest (6 Nm).

e Zum Schluss montieren Sie die Grundplatte
wieder an der Maschine.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
LSicherheitshinweise” aufmerksam zu machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

Der Schiebeschalter 39 (Abb. 1) ist mit Markierungen
versehen, die den Schaltzustand anzeigen:

0 fiir AUS und I fiir EIN

e  Einschalten: Schieben Sie den Schiebeschalter
Richtung Grundplatte. (I wird sichtbar)

e Ausschalten: Schieben Sie den Schiebeschalter
von der Grundplatte weg. (0 wird sichtbar)

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten Wert
nach.

Auflerdem regelt diese Elektronik den Motor bei
Uberlastung zuriick, d.h. das Sageblatt bleibt stehen.
Schalten Sie die Maschine dann aus. Danach schalten
Sie die Maschine wieder ein und ségen mit verringerter
Vorschubgeschwindigkeit weiter.



Mit dem Stellrad E (Abb. 3) kdnnen Sie die Hubzahl
stufenlos von 800 min-1 bis 3000 min-" einstellen.

o

5.3 Pendelhubeinstellung

Die Stéarke der Pendelbewegung stellen Sie mit dem
Schalthebel 7 (Abb. 1) in vier Stufen ein. Durch den
Pendelhub wird das Sageblatt beim Arbeitshub gegen
das Werkstiick gedrtickt und beim Abwdrtshub vom
Werkstlick abgehoben. Eine glinstige Spaneabfuhr
und eine Verminderung der Reibungswérme sind die
Folge.

Bei Einstellung 0 ist der Pendelhub ausgeschaltet.

Schalten Sie die Maschine nur mit
eingesetztem Sageblatt ein.

Sie arbeiten ohne Pendelhub bei:

e  dinnem Material

e Arbeiten mit Raspel, Stosszahnblatt oder Messer
e weichen Werkstoffen

e  Einsagen ohne Vorbohren fiir Ausschnitte in Holz
e  Riickwarts Sagen

5.4 Ausrissfreies Sdgen
Fiir ein ausrissfreies Arbeiten verwenden Sie:
e ein scharfes Sageblatt

e den im Sonderzubehor
Spanreisschutz

erhéltlichen

5.5 Positionierung der Grundplatte

Die Grundplatte kann nach dem Lésen nach vorne und
hinten verschoben werden.

e Losen Sie die Grundplatte wie unter 4.4
beschrieben.

e  Verschieben Sie die Grundplatte
gewiinschte Position.

e  Spannen Sie die Grundplatte fest wie unter 4.4
beschrieben.

in die
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5.6 Einstellung der Grundplatte
Mégliche Positionen der Grundplatte:

e  Standardposition fir winkelrechte Schnitte,
Ségeblatt wird vollstdndig umschlossen (Abb. 5).

e  Position der Grundplatte ist blndig mit der
Vorderkante des Sé&geblattes. Damit st
randnahes S&gen mdglich (Abb. 6).

5.7 Riickwérts Sagen

Wenn in der Nahe einer Ecke eingeségt werden muss,
kann es bedeuten, dass die Auflagemdglichkeit der
Grundplatte sehr klein und das winklige Ansetzen
schwierig ist. Um die Auflagefldche zu vergroBern,
setzen Sie das Ségeblatt verkehrt herum ein und
sagen entgegen der normalen Sé&gerichtung.
Beachten Sie, dass bei diesem Sagevorgang der

Pendelhub nicht genutzt werden kann und
ausgeschaltet werden muss.
6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr
Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach l&ngerer Betriebszeit empfehlen wir,
die  Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgféltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.



7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stdrungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stérungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung
kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine bleibt wéhrend des Netzausfall Netzseitige Vorsicherungen
Schneidens stehen kontrollieren
Uberlastung der Maschine Vorschubgeschwindigkeit
verringern
Sageblatt klemmt beim Zu groler Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine verringern
Stumpfes S&geblatt Sofort Schalter loslassen.

Maschine aus dem Werkstiick
entfernen und Sageblatt
austauschen

Spannungen im Werkstiick

Schlechte Maschinenfiihrung

Parallelanschlag einsetzen

Unebene Werkstiickoberflache

Flache ausrichten

Brandflecken an den Fir den Arbeitsgang Sageblatt austauschen
Schnittstellen ungeeignetes oder stumpfes

Séageblatt
Spéneauswurf verstopft Holz zu feucht Spéneauswurf reinigen

Lang andauerndes Schneiden
ohne Absaugung

Maschine an eine externe
Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschlieben

-15-




8
8.1

8.2

Sonderzubehor

Schwenkplatte, Spanreisschutz, Parallelanschlag
Schwenkplatte kpl. P-SP

Spanreischutz P-SS (5 Stiick)

Parallelanschlag P-PA

Stichséageblatter

Stichsageblatter W1, 2 Stiick fir prazise gerade und Kurvenschnitte
bis 64 mm in Massivholz und Span- / Tischlerplatten

Stichséageblatter W2, 5 Stiick fir grobe gerade Schnitte und tauchen
bis 64 mm in Massivholz und Span- / Tischlerplatten

Stichséageblatter W3, 5 Stiick flir grobe gerade Schnitte in Massivholz
bis 114 mm und Span- / Tischlerplatten

Stichséageblatter W4, 5 Stiick fiir grobe / Kurvenschnitte und tauchen
bis 64 mm in Massivholz und Span-/ Tischlerplatten sowie beschichteter
[ furnierter Platten

Stichsageblatter W5, 5 Stiick flr saubere gerade Schnitte und tauchen
bis 79 mm in Massivholz und Span-/ Tischlerplatten sowie beschichteter
[ furnierter Platten

Stichsageblatter W6, 5 Stiick fiir feine/saubere gerade Schnitte und
tauchen bis 64 mm in Massivholz und Span- / Tischlerplatten sowie
beschichteter / furnierter Platten umgekehrte Verzahnung

Stichséageblatter W+P 2, 5 Stiick fir feine/saubere gerade Schnitte und
tauchen bis 64 mm in Massivholz und Span- / Tischlerplatten sowie
beschichteter / furnierter Platten, weiche Gips-/Zementfaserplatten und
weiche Kunststoffe / Acryl

Stichséageblatter W+M 2, 5 Stiick fir gerade Schnitte und tauchen bis
94 mm in Massivholz und Bauholz mit Metallresten. Longlife —
Ausfiihrung

Stichséageblatter L2, 5 Stiick fir feine/saubere gerade Schnitte und
tauchen bis 15 mm in Laminatpaneele und Parkett longlife — Ausfiihrung

Stichsageblatter M2, 5 Stiick fir feine gerade Schnitte in E-
Metalle/Bunt- bis 3 mm Metalle, Al und Al-Verbundplatten longlife —
Ausfiihrung

Stichsageblatter E+F 2, 1 Stiick fiir grobe Schnitte in
Melaminharzplatten, bis 64 mm Faserzement und faserverstarkte
Kunststoffe longlife — Ausflihrung

Stichsageblatter Sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Stichsageblatter Sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1
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Best.-
Best.
Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-
Best.-

Nr. 205446

-Nr. 205447

Nr. 205448

Nr. 093676

Nr. 093701

Nr. 093702

Nr. 093703

Nr. 093704

Nr. 093706

Nr. 093705

Nr. 093707

Nr. 093708

Nr. 093709

Nr. 093710

Nr. 093712
Nr. 093713



8.3 Fiihrungsschienen
- Fihrungsschienen F80 (0,8 m lang) Best.-Nr. 204380
- Flihrungsschienen F 110 (1,1 m lang Best.-Nr. 204381

( )
- Flhrungsschienen F 160 (1,6 m lang) Best.-Nr. 204365
- Fihrungsschienen F 210 (2,1 m lang) Best.-Nr. 204382
- Fihrungsschienen F 310 (3,1 m lang) Best.-Nr. 204383
- Verbindungsstiick F- VS Best.-Nr. 204363
- Winkelanschlag F-WA Best.-Nr. 205357
- Schienentasche F 160 Best.-Nr. 204626

- Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x F160 + Best.-Nr. 204805
Verbindungsstiick + 2 Spannzwingen + Schienentasche

- Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +  Best.-Nr. 204749
F160 + Verbindungsstick + Winkelanschlag + 2 Spannzwingen +

Schienentasche
- Endkappen verp. F-EK Best.-Nr. 205400
- Haftprofil verp. F-HP 6.8M Best.-Nr. 204376
- Spanreissschutz verp. F-SS 3,4M Best.-Nr. 204375
- Spannzwinge verp. F-SZ 180MM (2 St.) Best.-Nr. 207770

- Saug-Spann-System Aerofix F-AF 1 bestehend aus: 1,3 m Schiene, Best.-Nr. 204770
Adapter flir oben und unten, Flexschlauch

- Flexschlauch FXS-L, Lange 3,2 m Best.-Nr. 205276

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com

-17-



English

Table of Contents

1
2

2.1
2.2
23
24
25
26
2.7
2.8
3

4

4.1
42
43
44
45
46
47
5

5.1
5.2
5.3
54
55
56
57
6

6.1
7

8

8.1
8.2
8.3
9

SIGNS AN SYMDOIS ...ttt 19
Product INfOrMatIoN ... ..o 19
Manufacturer’s data ..o 19
Maching IdentifiCation ............coirieireer e 19
TeChNICAl dAta .......ceevieeece e 20
EMISSIONS ...ttt 20
SCOPE OF SUPPIY -ttt 21
SAfELY GBVICES ....cveveeeiiet e 21
Use according to intended PUIPOSE......c.cueuruiuirrnriie et 21
RESIAUAI FISKS ...ttt s 21
Safety INSIUCHIONS .......vvecieiice s 22
Setting / AJUSIMENT ..o 22
MaINS CONNECHION .....ceeeeceeece ettt 22
DUSE EXEFACHON .....ceveieeets bbb 22
SaW blIade ChaNGE ......c.cvieiicc e 23
BASE PIALE ...t 23
Hose connector / chip deflector ..o 23
Use of the precision jig Saw on the rail ... 23
Replacing / cleaning the saw blade NOIdEr ..o 24
OPEIALION......cvveiieiice et et b bbb a bttt 24
[Nl OPEIALION ... 24
SWItching 0N and Off ..o 24
Pendulum StroKe SEHING ........c.veieriiieriirirc e 24
SPINEr-frE SAWING.......cvevceeieiee e 24
Positioning the Dase Plate ... 24
Adjusting the base PIate .........ccceerirrrece s 25
REVEISE SAWING .....cvvceirerceiseie et 25
Service and MAINENANCE .......c...ovu it 25
SHOTAGE .. et 25
TroUbIESNOOHING. ... vt 25
OPtioNAl ACCESSOMIES .....vvcvvrieiriiisceeisic ettt 26
Swivel plate, anti-splintering device, parallel Stop ...........cccoeevivceriicesice e 26
JIGSAW DIAUES ... 26
GUIAE TS ...ttt ettt 27
Exploded drawing and spare parts list ............cccovvrieieeenenssssseeee e 27

-18-



1 Signs and symbols

This symbol is found in all places where you will find information for your
safety.

Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@{37 If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.

This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for machines with product no. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

Protection class Il

according to Appendix | of the Machinery Directive.

N

€ CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools must
be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

O =
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2.3 Technical data

Universal motor, radio and TV interference
suppressed

Current at nominal load

Input power continuous operation
Idling stroke rate

Length of stroke/working stroke
Cutting speed at normal load

Cutting depth

Weight without mains cable
Diameter hose connector (outside @)

230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz
40A 70A 70A
900 W

800 - 3000 rpm

26 mm (1.021in.)

0.4-1.3m/s (15.74 - 51.18 in./s)
65/115 mm (2.56/4.53 in.)

2.5kg (5.51 Ibs)

29 mm (1.14in.)

2.4 Emissions

The declared noise emission values have been measured in accordance with EN 62841-1 and EN 62841-2-11

and may be used for comparing the tool with another and also in a preliminary assessment of exposure.
Danger

The noise emissions during actual use of the power tool can differ from the declared
values depending on the ways in which the tool is used especially what kind of
workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in addition
to the trigger time!
241 Noise emission specifications
Noise emission values determined according to EN 62841:
Sound pressure level Lea =90 dB (A)
Uncertainty Kea=1,5dB (A)
Sound power level Lpa=98 dB (A)
Uncertainty Kea=1,5dB (A)
The noise measurement was recorded using the saw blade included in the standard equipment.

2.4.2 Vibration specifications
The typical hand-arm-vibration is 5.7 m/s? (224.4 in.) for wood and 5.6 m/s? (220.4 in.) for metal.
The measuring inaccuracy K is 1.5 m/s2 (59.1in.)

The vibration measurement was carried out with the saw blade available in the standard equipment.
Saw blade for wood: CUnex W1 WOOD (item No. 093676)
Saw blade for metal: M2 METAL Progressive BIM (item No. 093709)



2.5 Scope of supply
Precision jig saw P1cc complete with:

1 base plate

1 parallel stop

1 selection of jigsaw blades
1 hose connector

1 chip deflector

1 splinter guard

1 glider

1 carrying case

1 operating manual

1 folder “Safety Instructions”

2.6 Safety devices

Danger

These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative.

Before operating the machine,
check the safety devices for
function and possible damage. Do
not use the machine with missing
or ineffective safety devices.

The machine is equipped with the following safety
devices:

Large base plate

Saw blade contact protection realised with guard
wire

Handles

Index mechanisms

2.7 Use according to intended purpose

The precision jig saw is exclusively intended to be used
to cut solid wood and panel materials such as chip
board, coreboard and MDF board, synthetic materials,
mineral building materials and metals.

Any other use than described above is not permissible.
The manufacturer cannot be held liable for any
damage arising from such other use.

So as to use the machine as intended, comply with the

operating,

maintenance and repair instructions

specified by Mafell.

2.8 Residual risks

Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

Touching the saw blade below the guide plate.
Touching the part of the saw blade that protrudes
below the workpiece when cutting.

Machine backlash if the blade gets stuck in the
workpiece.

Breakage of the saw blade and risk of the blade or
pieces of the blade being hurled away.

Touching live parts with the housing open and the
mains plug not removed.

Hearing can be impaired when working for longer
periods without ear protectors.

Emission of harmful wood dusts during longer
operation without extraction.



3 Safety instructions
Danger
Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!
Also read the safety instructions in

the enclosed booklet "Safety
instructions".

General instructions:

- Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young persons
receiving training and being supervised by an
expert.

- Never work without the protection devices
prescribed for the respective operating sequence
and do not make any changes to the machine that
could impair safety.

- When operating the machine outdoors, use of an
earth-leakage circuit-breaker is recommended.

- Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

- Avoid sharp bends in the cable. Especially when
transporting and storing the machine, do not wind
the cable around the machine.

Do not use:
- Cracked and misshapen saw blades.

- Blunt saw blades as they impose an excessive load
on the motor.

Instructions on the use of personal protective

equipment:

- The noise pressure level at the ear generally
exceeds 85 dB (A). Operators should therefore
wear ear protectors.

- Wear protective goggles.
- Wear a dust mask.

Instructions on operation:

- Do not reach with your hands into the sawing area
and do not touch the saw blade. Hold the machine
with both hands at the grip areas intended.

- Do not reach under the workpiece.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

- Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

- If you would like to restart a saw that is stuck in the
workpiece, centre the saw blade in the saw slit and
check whether the saw teeth are stuck in the
workpiece.

- Support large plates to reduce the risk of backlash
caused by a jammed saw blade.

- Do not use any blunt or damaged saw blades.

- Before starting to saw, tighten the cutting depth and
cutting angle adjustments.

- Be especially careful when making a "plunge cut"
into a concealed area, e.g. into an existing wall.

- Examine the workpiece for foreign objects. Never
attempt to cut into nails or other metal objects.

Instructions on service and maintenance:

- Regularly cleaning the machine, especially the
adjusting devices and guides, constitutes an
important safety factor.

- Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

4 Setting / Adjustment

4.1 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.2 Dust extraction

Connect the machine to a suitable external dust
extractor during all work generating a considerable
amount of dust. The air velocity must be at least 20 m/s
(65.6 ft / sec.).

The outside diameter of hose connector 502 (Fig. 3) is
29 mm (1.14in.).



Chips in the visible tracing area are blown from this
area into a chip collector by means of an air stream.
From there they are transferred through a channel and
can be extracted by means of a hose connector 502
mounted on the base plate (see chapter 4.5).

4.3 Saw blade change
Danger

Pull the power plug during all
service work.

e Tilt the clamping arm 50 (Fig. 1) outwards until it
engages.

e Remove the saw blade. If slight lateral pressure
is exerted on the saw blade it is automatically
ejected.

e When fitting the new jigsaw blade, pay attention
that the new blade engages automatically.

e  Close the clamping arm by pushing it back into
its original position.

4.4 Base plate

The machine is equipped with a base plate 9 (Fig. 2)
that facilitates precise rectangular cuts. To carry out
angular cuts, mount the swivel plate that is available
as special accessory.

To do so, proceed as follows:

e Turn the clamping lever 51 (Fig. 2) from a
horizontal to a vertical position, thus releasing the
connection between machine and base plate.

e  Move the base plate until the indicator position on
the machine coincides with the notch in the base
plate (see notes in Fig. 5).

e  You can now separate the machine and the base
plate.

e When joining base plate and machine, pay
attention that the clamping lever is in the position
as described under 1. Assemble the machine and
base plate in such a manner that the indicator on
the machine and the notch on the plates are
standing above each other. Move the base plate
towards the machine in the desired direction (see
chapter 5.6).

e  Turn the clamping lever as far as possible into a
horizontal position until the base plate and the
machine are firmly joined.

4.5 Hose connector / chip deflector

The machine is supplied with a hose connector 502
(Fig. 3) and a chip deflector 503. Use the hose
connector to connect an external dust scrubber. Use
the chip deflector if you are unable to extract the arising
dust. The dust is guided away from the user by the
deflector. You can alternatively mount both parts on
the machine base plate:

o  Push the two spring arms together at the position
marked with "X* (Fig. 3) and pull out the hose
connector / chip deflector to the rear while
keeping the spring arms pressed together.

e  For assembly, push the hose connector / chip
deflector into the opening at the rear end of the
base plate until the spring arms engage
automatically.

o

4.6 Use of the precision jig saw on the rail

The machine can be used on the guide rail. One half
of the base plate will protrude the rail in the process.
The rail thickness is levelled out by fitting a glider 504

(Fig. 4).
4.6.1 Attaching the glider

e  Following Fig. 4 , insert the glider hook into the
recesses on the base plate. Glider and base plate
will form an approximate angle of 30° in the
process.

o  Tilt the glider against the base plate until the pin
engages in the drill hole.
e  Place the machine onto the rail such that the

base plate groove reaches over the spring of the
rail.

For undertable sawing, the chip
deflector can be fitted turned by
180°.




4.6.2

e Tilt the glider to approx. 30° away from the base
plate by reaching into the recess provided with
your finger (Fig. 4) and lifting the glider.

e Now you can remove the hook from the recesses
in the base plate and detach the glider.

Detaching the glider

4.7 Replacing / cleaning the saw blade holder

This machine is equipped with a particularly accurate
saw blade holder. If this holder is worn or dirty, you can
replace it or clean it.

To do this, proceed as follows:

e Tilt the clamping arm 50 (Fig.1) outwards until it
engages.

e Remove the saw blade. If slight lateral pressure
is exerted on the saw blade it is automatically
ejected.

e Bring the plunger into an as deep as possible end
position (by starting the machine several times).

e  Remove the base plate, see section 4.4.

e  Theretainer may only be replaced / cleaned if the
clamping lever 50 has been released (fig. 1).

e Unscrew the holder that is mounted at the end of
the plunger using a wrench size 16.

e  Pull out the holder and clean it or exchange it
against the corresponding spare part. Carefully
apply the holder so it can be screwed on (fine
thread). Then retighten the holder using the
wrench (6 Nm).

o  Finally, reinstall the base plate on the machine.

5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must be
made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety instructions".

5.2 Switching on and off

The slide switch 39 (Fig. 1) is provided with reference
markings that indicate the switching status:

0 for OFF and | for ON

e Switching on: Slide the slide switch towards the
base plate. (I becomes visible)

e Switching off: Slide the slide switch away from
the base plate. (0 becomes visible)

The built-in electronic system provides for jerk-free
acceleration when the machine is switched on and
under load readjusts the speed to the fixed setting.

In addition, this electronic system adjusts the motor
down in case of overload, i.e. the saw blade will stop.
Switch the machine off then. Then switch the machine
on again and continue sawing at a reduced feed
speed.

With the setting wheel E (Fig. 3) you can continuously
adjust the stroke rate between 800 rpm and 3000 rpm.

o

5.3 Pendulum stroke setting

The degree of pendulum movement is set with control
lever 7 (Fig. 1) in four levels. The pendulum stroke
pushes the saw blade against the workpiece during the
working stroke and lifts it off the workpiece during the
downstroke. This results in a favourable chip removal
and a reduction of the frictional heat.

Ifthe switch is set to 0, the pendulum stroke is switched
off.

Only switch on the machine with
fitted saw blade.

You work without pendulum stroke:

e on thin material

e when working with rasp, tooth saw blade or knife
e on soft materials

e when cutting without predrilling for cut-outs in
wood

e  reverse sawing

5.4 Splinter-free sawing
For splinter-free working you use:
e asharp saw blade

o the anti-splintering device available as special
accessory

5.5 Positioning the base plate

Once it has been released, the base plate can be
moved to the front and rear.



e Release the base plate as described under 4.4.
e  Move the base plate into the desired position.
e Clamp the base plate as described under 4.4.

5.6 Adjusting the base plate
Possible base plate positions:

e Standard position for right-angled cuts, saw
blade is completely enclosed (Fig. 5).

e  Base plate position is flush with the front edge of
the saw blade. This makes sawing close to the
edge possible (Fig. 6).

5.7 Reverse sawing

If a cut needs to be made in the vicinity of a corner, this
may mean that the base plate support is very small and
that angular application of the saw is difficult. To
increase the bearing face, fit the saw blade the wrong
way around and saw against the normal direction of
sawing. Please note that it is not possible to use the
pendulum stroke for this sawing operation and that it
must be switched off.

7 Troubleshooting
Danger

6 Service and maintenance
Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

6.1 Storage

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,

contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse

Carbon brushes worn

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Machine stops while cutting is in
process

Mains failure

Check mains back-up fuses

Machine overloaded

Reduce feed speed

Saw blade jams as the machine
is advanced

Feed rate too fast

Reduce feed speed

Blunt saw blade

Release the switch immediately.
Remove the machine from the
workpiece and replace the saw
blade

Tension in the workpiece

Poor machine guidance

Use parallel guide fence

Uneven workpiece surface

Straighten the surface




Defect

Cause

Elimination

Burn marks on the cut surfaces

The saw blade used is
unsuitable for the task or blunt

Replace saw blade

Chip ejection blocked Wood is too damp Clean chip ejection
Extended operation without Connect to an external
exhaustion exhaustion, e.g. portable dust
extractor
8 Optional accessories

8.1

8.2

Swivel plate, anti-splintering device, parallel stop
swivel plate cpl. P-SP

anti-splintering device P-SS (5 pieces)

parallel stop P-PA

Jigsaw blades

Jigsaw blades W1, 2 pieces for precise straight and curved cuts till 64
mm in solid wood and chip / core board

Jigsaw blades W2, 5 pieces for coarse straight cuts and plunging till 64
mm in solid wood and chip / core board

Jigsaw blades W3, 5 pieces for coarse straight cuts in solid wood till
114 mm and chip / core board

Jigsaw blades W4, 5 pieces for coarse / curved cuts and plunging ill
64 mm in solid wood and chip / core board as well as coated / veneered
board

Jigsaw blades W5, 5 pieces for clean straight cuts and plunging till 79
mm in solid wood and chip / core board as well as coated / veneered
board

Jigsaw blades W6, 5 pieces for fine/clean straight cuts and plunging till
64 mm in solid wood and chip / core board as well as coated / veneered
board inverse toothing

Jigsaw blades W+P 2, 5 pieces for fine/clean straight cuts and plunging
till 64 mm in solid wood and chip / core board as well as coated /
veneered board, soft gypsum / cement fibre board and soft synthetic /
acrylic materials

Jigsaw blades W+M 2, 5 pieces for straight cuts and plunging till 94
mm in solid wood and construction timber with metallic residues, long-
life design

Jigsaw blades L2, 5 pieces for fine/clean straight cuts and plunging till
15 mm in laminate panels and parquet, long-life design

Jigsaw blades M2, 5 pieces for fine straight cuts in precious / non-
ferrous metals, till 3 mm metals, Al and Al composite board, long-life
design

Order No. 205446
Order No. 205447
Order No. 205448

Order No. 093676

Order No. 093701

Order No. 093702

Order No. 093703

Order No. 093704

Order No. 093706

Order No. 093705

Order No. 093707

Order No. 093708

Order No. 093709




- Jigsaw blades E+F 2, 1 pieces for coarse cuts in melamine resin board, ~ Order No. 093710
till 64 mm fibre cement and fibre-reinforced synthetic materials, long-life

design
- Selection 1 of jigsaw blades: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1 Order No. 093712
- Selection 2 of jigsaw blades: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1 Order No. 093713
8.3 Guide rails
- Guide rails F80 (0.8 m long) Order No. 204380

Order No. 204381
Order No. 204365
Order No. 204382
Order No. 204383

- Guide rails F 110 (1.10 m long
- Guide rails F 160 (1.60 m long
- Guide rails F 210 (2.10 m long

)
)
)
- Guide rails F 310 (3.10 m long)

- Connecting piece F-VS Order No. 204363
- Angle fence F-WA Order No. 205357
- Rail bag 160 Order No. 204626

- Rail bag kit F160/160 consisting of: 2 x F160 + connecting piece + 2 Order No. 204805
screw clamps + rail bag

- Rail bag kit F80/160 with angle fence consisting of: F80 + F160 +  Order No. 204749
connecting piece + angle fence + 2 screw clamps + rail bag

- End caps packed F-EK Order No. 205400
- Adhesive profile packed F-HP 6.8 m Order No. 204376
- Splinter guard packed F-SS 3.4 m Order No. 204375
- Tension clamp packed F-SZ 180 mm (2 pcs) Order No. 207770

- Aerofix suction-clamping-system F-AF 1 consisting of: Rail 1.3 m, Order No. 204770
adapter for top and bottom, flexible hose

- Flexible hose FXS-L, length 3.2 m Order No. 205276

9 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com
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1 Explication des pictogrammes

o

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
possibles

qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien
matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour 'utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines portant le n d'art. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 ldentification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

N

€

O =

Classe de protection Il

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de sécurité
et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la Iégislation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a I'environnement.

Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.



2.3 Caractéristiques techniques

Moteur universel antiparasité radio / TV 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Courant en charge nominale 40A 70A 70A

Puissance consommée en fonctionnement continu 900 W

Cadence en marche a vide 800 - 3000 min-*

Course de levage/travail 26 mm

Vitesse de coupe a charge nominale 0,4-13mls

Profondeur de coupe 65/115 mm

Poids sans cable réseau 2,5kg

Diamétre de la tubulure d'aspiration (@ extérieur) 29 mm

2.4 Emissions

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément a EN 62841-1 et EN 62841-2-11 et peuvent
étre utilisées pour comparer avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant I'utilisation réelle de I'outil électrique, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniére
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piece a usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque I'outil
électrique fonctionne sans charge !

241 Niveau sonore

Les niveaux d'émission sonore tels que définis par EN 62841 s'élevent a :

Niveau de pression acoustique Lea =90 dB (A)
Incertitude Kea=1,5dB (A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =98 dB (A)
Incertitude Kwa=1,5dB (A)

La mesure d'émission sonore a été effectuée avec la lame de scie livrée en version standard.

242 Vibration
La vibration main-bras typique est de 5,7 m/s2 pour le bois et de 5,6 m/s? pour le métal.
lincertitude de mesurage K est de 1,5 m/s2

La mesure de vibration a été effectuée avec la lame de scie disponible de série.
Lame de scie pour bois : CUnex W1 WOOD (n° d'art. 093676)
Lame de scie pour métal : M2 METAL Progressive BIM (n° d'art. 093709)



2.5 Equipement standard
Scie & guichet de précision P1cc compléte avec :

1 plaque de base

1 guide paralléle

1 assortiment de lames de scie sauteuse
1 manchon d'aspiration

1 déflecteur de copeaux

1 pare-éclats

1 patin

1 mallette de transport

1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »

2.6 Dispositifs de sécurité

Danger

Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machineg, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.

Avant le fonctionnement, vérifier si
les dispositifs de sécurité
fonctionnent et s'ils sont
éventuellement endommageés. Ne
pas utiliser la machine avec des
dispositifs de sécurité absents ou
inefficaces.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

Grande plaque de base

Protection contre les contacts avec la lame de scie
par un fil de protection

Poignées
Dispositifs de mise en route

2.7 Utilisation conforme

La scie a guichet de précision est exclusivement

destinée a la coupe de bois massif et de panneaux
dérivés du bois tels que panneaux de particules,
panneaux lattés, panneaux MDF, matiéres plastiques,
matériaux de construction minéraux et métaux.

Toute autre utilisation que celle précédemment décrite
sera qualifiée de non conforme. La responsabilité du
fabricant ne pourra pas étre mise en cause en cas de
dommages résultant d'une utilisation non conforme.

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.8 Risques résiduels

Danger

Méme dans le cadre de l'utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
I'utilisation et peuvent étre a
I'origine de problémes de santé.

Contact avec la lame de scie en-dessous de la
plaque de guidage.

Contact lors du sciage, de la partie de lame se
trouvant sous la piéce & travailler.

Contrecoup de la machine lors du coincement dans
la piéce a travailler.

Rupture et éjection de la lame de scie ou de
morceaux de la lame de scie.

Contact avec les parties sous tension lors de
l'ouverture du boitier, si la fiche n'a pas été
débranchée.

Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

Emission de sciures de bois nuisant & la santé lors
d'un travail long et continu sans aspiration.



3 Consignes de sécurité
Danger
Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !
Lisez également les consignes de
sécurité dans le livret « Consignes
de sécurité » ci-joint.

Instructions générales :

- Il estinterdit a des enfants ou a des adolescents de
se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la

surveillance d'un spécialiste compétent.

- Ne jamais fravailler sans les dispositifs de
opérations
correspondantes a effectuer et ne rien modifier sur

protection  consignés  pour les

la machine qui puisse mettre la sécurité en cause.

- Lors de l'utilisation de la machine en plein air, il est
recommandé de I'équiper d'un interrupteur de

protection contre les courants de court-circuit.

- Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-aprés vente autorisé

par MAFELL.

- Eviter de plier le cable. En particulier, ne pas
enrouler le cable autour de la machine pendant le

transport et le stockage de la machine.

Ne doivent pas étre utilisées :

- Des lames de scie fissurées ou des lames de scie

déformées.

- Des lames de scie émoussées, occasionnant une

surcharge du moteur.

Instructions pour ['utilisation d'équipement de

protection personnelle :

- Leniveau de pression acoustique a I'oreille dépasse
en général 85 dB (A). En conséquence, porter une

protection auditive pendant le travail.
- Porter des lunettes de protection.

- Porter un masque de protection contre les

poussiéres.

Instructions pour le fonctionnement :

Ne mettre les mains ni dans la zone de sciage, ni
sur la lame de scie. Tenir la machine des deux
mains au niveau des parties poignées prévues a cet
effet.

Ne pas mettre les mains sous la piéce a travailler.

Fixer et sécuriser la piéce a I'aide de serre-joints
ou d’une autre maniére sur un support stable. Si
la piéce n'est retenue qu'a la main ou contre le
corps, elle reste instable et risque d'étre a l'origine
d’'une perte de controle.

Tenir I'appareil électrique au niveau des plans
de prise isolés de I'appareil, en effectuant des
travaux au cours desquels I'outil utilisé risque
de rencontrer des cables électriques dissimulés
ou hien méme son propre cable. Le contact avec
un cable sous tension risque de mettre les parties
métalliques de I'appareil sous tension et de
provoquer une décharge électrique.

Pour faire redémarrer une scie bloquée dans une
piéce, centrer la lame de scie dans l'interstice de
coupe et vérifier que les dents de la scie ne restent
pas accrochées dans la piéce a travailler.

Etayer les grands panneaux pour éviter le risque de
contrecoup dd au coincement d'une lame de scie.

Ne pas utiliser de lames de scie émoussées ou
endommagées.

Définir avant le sciage les réglages de la profondeur
et de I'angle de coupe.

Faire preuve d'une vigilance particuliére en
effectuant une coupe plongeante dans une zone
dissimulée telle qu'un mur par exemple.

Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers. Ne scier ni clous ni objets
métalliques.

Instructions pour entretien et maintenance :

Le nettoyage régulier de la machine et surtout des
dispositifs de réglage et des guidages constitue un
facteur de sécurité important.

N'utiliser que des pieces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.



4 Equipement/Réglage

41 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.2 Aspiration des poussiéres

Raccorder la machine a un dispositif d'aspiration
externe approprié avant d'effectuer des travaux avec
un fort dégagement de poussiere. La vitesse de ['air
doit étre d'au moins 20 m/s.

Le diamétre extérieur du manchon d'aspiration 502 (ill.
3) est de 29 mm.

Les copeaux, propulsés au niveau de la zone visible
du tracé, sont souffiés hors de cette zone par un
courant d'air dans un collecteur de copeaux. A partir
de 13, ils sont dirigés dans un canal et peuvent étre
aspirés par une tubulure d'aspiration 502 montée sur
la plaque de base (voir le chapitre 4.5).

4.3 Changement de lame
Danger
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

e  Pivoter le levier de serrage 50 (ill. 1) vers
I'extérieur, jusqu'a ce qu'il s'encliquette.

e  Retirer la lame de scie. Exercer une légere
pression latérale sur la lame de scie pour qu'elle
s'éjecte automatiquement.

e  Lors de la mise en place d'une nouvelle lame de
scie sauteuse, veiller a ce que la nouvelle lame
s'encliquette d'elle-méme.

e  Fermer le levier de serrage en le repoussant
dans sa position initiale.

4.4 Plaque de base

La machine est dotée d'une plaque de base 9 (ill. 2)
permettant des coupes précises a angle droit. Pour
effectuer des coupes a angle droit, monter la plaque
inclinable fournie dans les accessoires spéciaux.

Procéder pour cela de la maniére suivante :

e  Faire passer le levier de serrage 51 (ill. 2) de la
position horizontale a la position verticale pour
désolidariser la liaison entre la machine et la
plague de base.

e  Décaler la plaque de base jusqu'a ce que la
position de l'indicateur sur la machine coincide
avec la rainure pratiquée dans la plaque de base
(voir les recommandations dans l'illustration 5).

e La machine et la plaque de base peuvent étre
alors désolidarisées.

e Lors de 'assemblage de la plaque de base et de
la machine, veiller & ce que le levier de serrage
se trouve dans la position décrite au point 1.
Assembler la machine et la plaque de base de
maniére a ce que l'indicateur de la machine se
trouve au-dessus de la rainure pratiquée sur les
plaques. Déplacer la plaque de base dans la
direction voulue par rapport a la machine (voir
chapitre 5.6).

o  Tourner le levier de serrage autant que possible
a I'horizontale, jusqu'a ce que la plaque de base
soit bien solidaire avec la machine.

4.5 Tubulure d'aspiration / déflecteur de copeaux

La machine est livrée avec une tubulure d'aspiration
502 (ill. 3) et un déflecteur de copeaux 503. La tubulure
d'aspiration sert au raccord d'un dépoussiéreur
externe. Utiliser le déflecteur de copeaux lorsqu'il ne
s'avére pas possible d'aspirer la poussiére présente.
Le déflecteur écarte la poussiére de I'utilisateur. Les
deux piéces peuvent étre montées au choix sur la
plaque de base de la machine :

e Comprimer les deux bras a ressort au niveau du
point repéré par un « X» (ill. 3) et retirer la
tubulure d'aspiration / le déflecteur de copeaux
vers |'arriére a I'état comprimé.

e lors de l'assemblage, pousser la tubulure
d'aspiration / le déflecteur de copeaux dans
I'ouverture pratiquée sur I'extrémité arriere de la
plaque de base, jusqu'a ce que les bras a ressort
s'encliquette d'eux-mémes.

o

Pour le sciage sous la table, il est
possible de monter le déflecteur de
copeaux avec une rotation de
180°.




4.6 Utilisation de la scie sauteuse de précision
sur rail

La machine peut étre utilisée sur le rail de guidage, la
moitié de la plaque de base dépassant alors au-dela
du rail. L'épaisseur du rail est compensée par le
montage d'un patin 504 (ill. 4).

4.6.1

e  Conformément & l'ill. 4, enfoncer le crochet d'un
patin dans la partie en profondeur présente sur la
plaque de base, de sorte que le patin et la plaque
de base forment un angle d'environ 30°.

e Pivoter le patin contre la plaque de base, jusqu'a
ce que le pivot viennent s'encliqueter dans
I'alésage.

o  Appliquer la machine sur le rail de maniére a ce
que la gorge de la plaque de base vienne
attaquer a l'aide du ressort du rail.

Mise en place du patin

4.6.2

e  Pivoter le patin pour I'écarter de 30° environ de
la plaque de base, en mettant le droit dans
I'évidement prévu a cet effet (ill. 4) et en
soulevant le patin.

e e crochet peut étre alors retiré de la partie en
profondeur de la plaque de base et le patin retiré.

Retrait du patin

4.7 Remplacement / nettoyage du logement de
lame de scie

Cette machine dispose d'un logement particuliérement
précis de la lame de scie. Lorsque ce dernier est usé
ou encrassee, il est possible de le remplacer ou de le
nettoyer.

Procéder pour cela de la maniére suivante :

e  Pivoter le levier de serrage 50 (ill. 1) vers
I'extérieur, jusqu'a ce qu'il s'encliquette.

e  Retirer la lame de scie. Exercer une légere
pression latérale sur la lame de scie pour qu'elle
s'éjecte automatiquement.

e Amener le coulisseau dans une position de butée
aussi basse que possible (en faisant démarrer
plusieurs fois la machine).

e  Retirer la plaque de base - voir le point 4.4.

e Le remplacement / nettoyage du logement ne
doit se faire qu'avec le levier de serrage 50
desserré (ill. 1).

e Dévisser le logement logé a l'extrémité du
coulisseau a |'aide d'une clé d'ouverture de 16.

e  Retirer le logement et le nettoyer ou le remplacer
par la piéce de rechange correspondante. Placer
le logement avec précaution pour le visser
(filetage de précision). Resserrer ensuite le
logement a fond a l'aide de la clé (6 Nm).

e  Terminer les opérations en remontant la plaque
de base sur la machine.

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

5.2 Marche/ arrét

L'interrupteur a coulisse 39 (ill. 1) est pourvu d'un
repére indiquant I'état d'enclenchement :

0 pour ARRET et | pour MARCHE

e  Mise en route : pousser l'interrupteur a coulisse
en direction de la plaque de base. (I devient
visible)

e  Arrét: pousser l'interrupteur & coulisse dans la
direction opposée de la plaque de base. (0
devient visible)

Le systtme électronique intégré assure une
accélération sans a-coup lors de I'enclenchement et
regle la vitesse sur la valeur fixement réglée en cas de
charge.

Ce systéme électronique décélére en outre le moteur
en cas de surcharge ; autrement dit, la lame de scie
s'immobilise. Arréter alors la machine. Remettre
ensuite la machine et marche et continuer de scier
avec une vitesse d'avance réduite.

La molette E (ill. 3) permet de régler la cadence
progressivement de 800 min-' & 3000 min-!.

o

Ne faire marcher la machine que
lorsque la lame de scie est en
place !




5.3 Réglage de la course oscillante

Régler la puissance du mouvement oscillant & 'aide du
levier 7 (ill. 1) en quatre niveaux. La course oscillante
presse pendant la course de travail la lame de scie
contre la piéce a usiner et lors de la course de
descente, la lame est dégagée de la piéce. Il en résulte
une évacuation favorable des copeaux et une
réduction de la chaleur due 4 la friction.

Lors du réglage 0, la course oscillante est coupée.

Travailler sans course oscillante avec :
e  des matériaux minces

e en utilisant lime, lame a dents scalénes ou
couteau

e  matériaux tendres

e  sciage sans prépercage, pour découpes dans du
bois

e  Sciage en arriére

5.4 Sciage a coupe nette
Pour effectuer une coupe nette, utiliser :
e une lame de scie acérée

e e pare-éclats disponible dans les accessoires
spéciaux

5.5 Positionnement de la plaque de base

A la suite du desserrage, la plaque de base peut étre
décalée vers l'avant et vers l'arriére.

e  Desserrer la plaque de base, comme décrit au
point 4.4,

e  Décaler la plaque de base dans la position
voulue.

e  Serrerla plaque de base a fond, comme décrit au
point4.4.

5.6 Réglage de la plaque de base
Positions possibles pour la plaque de base :

e  Position standard pour coupes angulaires, la
lame de scie est entiérement entourée (ill. 5).

e laplaque de base se trouve sur l'alignement du
bord avant de la lame de scie. Il est ainsi possible
de scier prés du bord (ill. 6).

5.7 Sciage en arriére

En sciant & proximité d'un angle, il est possible que la
plaque de base n'offre qu'une trés petite possibilité
d'assise et que l'application angulaire s'avére difficile.
Pour agrandir le plan d'assise, présenter la lame de
scie dans le sens inverse et scier dans la direction
opposée a celle normale. Pour cette opération, tenir
compte du fait que la course oscillante ne peut pas étre
utilisée et qu'elle doit étre mise hors circuit.

6 Entretien et maintenance

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont congues pour fonctionner
avec trés peu d'entretien.

Les roulements a billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

6.1 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit pas
servir pendant une période prolongée. Vaporiser les
parties nues du métal avec un agent anticorrosion.



7 Elimination des défauts
Danger

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particulieres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leur causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement

Cause

Elimination

Impossible de mettre la machine
en marche

Absence de tension du réseau

Controler I'alimentation en tension

Fusible de secteur défectueux

Remplacez le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL

La machine s'arréte pendant la
coupe

Panne de secteur

Vérifiez les fusibles du secteur

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance

La lame se coince en avangant
la machine

Avance trop rapide

Réduire la vitesse d'avance

Lame émoussée

Relacher immédiatement
l'interrupteur. Dégager la machine
de la piéce a travailler et changer
la lame de scie

Tensions dans la piéce a
travailler

Mauvais guidage de la machine

Utiliser le guide paralléle

Surface irréguliére de la piéce &
travailler

Niveler la surface

Traces de brdlure au niveau des
points de coupe

Lame de scie émoussée ou
inappropriée au travail

Changer la lame de scie

Sortie de copeaux obstruée

Bois trop humide

Nettoyer la sortie de copeaux

Travail trop long sans aspiration

Raccorder la machine a une
installation d'aspiration externe, p.
ex. aspirateur mobile pour la
sciure

8 Accessoires supplémentaires

8.1 Plaque inclinable, pare-éclats, guide paralléle

- plaque inclinable cpl. P-SP
- pare-éclats P-SS (5 piéces)
- Guide paralléle P-PA

Réf. 205446
Réf. 205447
Réf. 205448




8.2 Lames de scie sauteuse

Lames de scie sauteuse W1, 2 piéces pour coupes précises droites et
incurvées de 64 mm dans le bois massif et les panneaux de contreplaqué
| lattés

Lames de scie sauteuse W2, 5 piéces pour coupes grossiéres droites
et en plongée de 64 mm dans le bois massif et les panneaux de
contreplaqué / lattés

Lames de scie sauteuse W3, 5 piéces pour coupes grossiéres droites
de 114 mm dans le bois massif et les panneaux de contreplaqué / lattés

Lames de scie sauteuse W4, 5 piéces pour coupes grossieres /
incurvées et en plongée de 64 mm dans le bois massif et les panneaux
de contreplaqué / lattés ainsi que dans les panneaux plaqués / a contre-
placage

Lames de scie sauteuse W5, 5 piéces pour coupes droites propres et
en plongée de 79 mm dans le bois massif et les panneaux de
contreplaqué / lattés ainsi que dans les panneaux plaqués / a contre-
placage

Lames de scie sauteuse W6, 5 piéces pour coupes droites
fines/propres et en plongée de 64 mm dans le bois massif et les
panneaux de contreplaqué / lattés ainsi que dans les panneaux plaqués
| a contre-placage avec denture inversée

Lames de scie sauteuse W+P 2, 5 piéces pour coupes droites
fines/propres et en plongée de 64 mm dans le bois massif et les
panneaux de contreplaqué / lattés ainsi que dans les panneaux plaqués
| a contre-placage, le placoplatre/les panneaux en fibrociment et les
matiéres plastique souples / acrylique

Lames de scie sauteuse W+M 2, 5 piéces pour coupes droites et en
plongée de 94 mm dans le bois massif et le bois de construction avec
restes métalliques. Version Longlife

Lames de scie sauteuse L2, 5 piéces pour coupes fines/grossieres
droites et en plongée de 15 mm dans les panneaux de stratifié et les
parquets, version Longlife

Lames de scie sauteuse M2, 5 piéces pour coupes droites fines dans
les métaux nobles/non ferreux de 3 mm, métaux, Al et panneau
sandwich, version longlife

Lames de scie sauteuse E+F 2, 1 piéces pour coupes grossiéres dans
les panneaux en résine de mélamine, de 64 mm , fibrociment et matieres
plastiques renforcées par des fibres, version longlife

Lames de scie a guichet, assortiment 1 4xW2, W+P2, W5, W4,
2xCUnex W1

Lames de scie sauteuse, assortiment 2 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex
W1

Réf. 093676

Reéf. 093701

Réf. 093702

Réf. 093703

Réf. 093704

Réf. 093706

Reéf. 093705

Réf. 093707

Réf. 093708

Réf. 093709

Réf. 093710

Réf. 093712

Réf. 093713



8.3 Rails de guidage

9

Rails de guidage F80 (0,8 m de long)
Rails de guidage F 110 (1,1 m de long)
Rails de guidage F 160 (1,6 m de long)
Rails de guidage F 210 (2,1 m de long)
Rails de guidage F 310 (3,1 m de long)
Piece de raccordement F-VS

Butée angulaire F-WA

Lot systéme de guidage F 160

Kit lot systeme de guidage F160/160 comprenant : 2 x F160 + piece de
raccordement + 2 serre-joints + lot systéme de guidage

Kit lot systeme de guidage F80/160 avec butée angulaire, comprenant :
F80 + F160 + piece de raccordement + butée angulaire + 2 serre-joints
+ ot systéme de guidage

Capuchon d'extrémité emb. F-EK
Profil d'adhérence emb. F-HP 6.8M
Pare-éclats F-SS 3,4M

Serre-joints emb. F-SZ 180MM (2 en tout)

Systéme de serrage et aspiration Aerofix F-AF 1 comprenant : rail de 1,3
m, adaptateur pour le haut et pour le bas, flexible

Flexible FXS-L de 3,2 m de long

Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux pieces de rechange, se
www.mafell.com

Réf. 204380
Réf. 204381
Réf. 204365
Réf. 204382
Réf. 204383
Réf. 204363
Réf. 205357

Réf. 204626
Réf. 204805

Réf. 204749
Réf. 205400

Réf. 204376
Réf. 204375

Réf. 207770
Réf. 204770

Réf. 205276

trouvent sur notre page web :
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1 Spiegazione simboli

o

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
Per macchine con n articolo 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 I|dentificazione della macchina
Tutti i dati necessari per l'identificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

N

€

O =

Classe di protezione I

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi dell'UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per I'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante I'uso della macchina.



2.3 Dati tecnici

Motore universale con soppressione dei disturbi / 230 V~, 110 V~, 120 V~,
interferenze radio e TV 50 Hz 50 Hz 60 Hz
Corrente a carico normale 40A 70A 70A
Potenza assorbita con funzionamento continuo 900 W
Corse a vuoto 800 - 3000 min-*
Corsa 26 mm
Velocita di taglio con carico normale 0,4-13mls
Profondita di taglio 65/115 mm
Peso senza cavo di rete 2,5kg
Diametro bocchettone di aspirazione (esterno ) 29 mm
2.4 Emissioni

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma EN 62841-1 ed EN 62841-2-11 e possono
essere utilizzate per confrontare I'elettroutensile con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile possono differire dai
valori indicati, a seconda del modo in cui I'elettroutensile viene utilizzato, in
particolare del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando ['elettroutensile
funziona senza carico!

241 Informazioni riguardo all'emissione di rumore

| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Livello di pressione acustica Lea =90 dB (A)
Incertezza Kea=1,5dB (A)
Livello di potenza sonora Lpa=98 dB (A)
Incertezza Kea=1,5dB (A)

La misurazione della rumorosita € stata effettuata con la lama da taglio fornita di serie.

2.4.2 Informazioni riguardo alle vibrazioni
La tipica vibrazione mano-braccio & di 5,7 m/s2 con legno e di 5,6 m/sZ con metallo.
l'incertezza di misurazione K & di 1,5 m/s2

La misurazione delle vibrazioni & stata effettuata con la lama da taglio disponibile di serie.
Lama di sega per legno: CUnex W1 WOOD (codice articolo 093676)
Lama di sega per metallo: M2 METAL Progressive BIM (codice articolo 093709)



2.5 Volume di fornitura
Sega a balestra di precisione P1cc completa con:

1 piastra base

1 battuta parallela

1 assortimento di lame per seghetto alternativo
1 bocchettone di aspirazione

1 deflettore trucioli

1 gommino antischeggia

1 binario di scorrimento

1 valigetta per il trasporto

1 istruzioni per l'uso

1 libretto "Norme di sicurezza"

2.6 Dispositivi di sicurezza
Pericolo

| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi.

Prima del funzionamento, verificare
la funzione dei dispositivi di
sicurezza e la presenza di
eventuali danneggiamenti. Non
utilizzare la macchina con
dispositivi di sicurezza mancanti o
inefficaci.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- ampio piano di appoggio

- Protezione al contatto della lama tramite rete
metallica di protezione

- manici

- dispositivi di commutazione

2.7 Impiego conforme alla destinazione

La Sega a balestra di precisione e prevista
esclusivamente per tagliare legno massiccio e pannelli
di materiale compositi come pannelli di truciolato
(compensato), pannelli per falegnami e pannelli Mdf,
materiali di plastica, materiali edili minerali e metalli.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non risponde
per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua destinazione
d'uso & necessario osservare le condizioni di esercizio,
di manutenzione e di riparazione prescritte da Mafell.

2.8 Rischi residui
Pericolo
Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.

- Contatto con la lama da taglio sotto la piastra di
guida.

- In fase di taglio, contatto con la parte della lama da
taglio sporgente da sotto al pezzo.

- Contraccolpo della macchina
inceppamento nel pezzo.

- Rottura e fuoriuscita della lama da taglio o di sue
parti.

- Contatto con pezzi sotto tensione con
alloggiamento aperto e spina elettrica non estratta.

- Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

- Emissione di polveri di legno nocive alla salute in
caso di lavoro prolungato senza impianto di
aspirazione.

in caso di



3 Avvertenze di sicurezza

Pericolo

Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Leggere anche le avvertenze di

sicurezza contenute nell'opuscolo
allegato «Avvertenze di sicurezzay.

Avvertenze di carattere generale:

E assolutamente vietato che questa macchina
venga usata da bambini o da ragazzi. Fanno
eccezione giovani sotto la sorveglianza di personale
esperto ai fini di istruzione.

Non lavorate mai senza i dispositivi di protezione
prescritti per il lavoro in questione e non modificate
nessun componente della macchina che ne possa
compromettere la sicurezza.

Se si usa la macchina all'aperto si raccomanda I'uso
di un interruttore magnetotermico di sicurezza per
correnti di guasto.

Cavi o spine difettosi devono essere sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un'officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

Evitate di schiacciare o piegare fortemente il cavo.
Non awvolgete il cavo intorno alla macchina,
soprattutto durante il trasporto e l'immagazzinaggio
della macchina.

E vietato utilizzare:

lame da taglio crepate e lame dalla forma alterata;

lame da taglio che non tagliano a causa
dell'eccessiva sollecitazione del motore;

Avvertenze per l'impiego di dispositivi di
protezione individuali:

Il livello di pressione acustica all'orecchio &
superiore a 85dB(A). E dunque necessario
indossare sempre delle cuffie protettive.

Indossare sempre occhiali di protezione.

Indossare sempre una maschera di protezione
contro la polvere.

Avvertenze relative al funzionamento:

Non avvicinare le mani alla zona della sega e della
lama di sega. Afferrate saldamente gli appositi
manici della macchina con entrambi le mani.

- Non mettere le mani sotto il pezzo.

- Fissare e bloccare il pezzo da lavorare su una
base stabile utilizzando morse o altri mezzi. Se
si tiene un pezzo da lavorare solo con la mano o
contro il corpo, esso rimarra instabile, il che pud
portare alla perdita di controllo.

- Tenere [l'utensile elettrico dalle superfici
dell'impugnatura isolate, quando eseguite dei
lavori dove I'utensile utilizzato potrebbe toccare
cavi elettrici nascosti oppure il proprio cavo di
alimentazione. Il contatto con un cavo conduttore
di tensione pud mettere sotto tensione anche parti
metalliche dell'apparecchio e causare una scossa
elettrica.

- Se volete riavviare una sega che ¢ incastrata nel
pezzo, centrare la lama di sega nella fessura di
taglio e verificare se i denti della lama sono
incastrati/bloccati nel pezzo.

- Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per ridurre
il rischio di contraccolpo a causa dell'inceppamento
della lama di sega.

- Non utilizzare lame di sega ottuse o danneggiate.

- Prima di iniziare a segare, serrare a fondo gli
elementi per la regolazione di profondita e di angolo
di taglio.

- Usate la massima prudenza per eseguire un "taglio
ad immersione" in una zona nascosta o non in vista,
ad esempio in una parete.

- Controllare che nel pezzo non vi siano corpi

estranei. Non tagliare in pezzi metallici, ad es.
chiodi.

Avvertenze circa la manutenzione e riparazione:

- Un importante fattore di sicurezza consiste nella
regolare pulizia della macchina, soprattutto quella
dei dispositivi di regolazione e delle guide.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.



4 Allestimento / Regolazione

41 Collegamento a rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.2 Aspirazione polvere

Durante tutti i lavori in cui viene prodotta molta polvere,
occorre collegare la macchina ad un idoneo dispositivo
di aspirazione esterno. La velocita dell'aria deve
essere di almeno 20 m/s.

Il diametro esterno del bocchettone di aspirazione 502
(Fig. 3) & di 29 mm.

| trucioli vengono soffiati via dall'area visiva della
tracciatura da un flusso d'aria e finiscono poi in un
dispositivo di raccolta dei trucioli. Da Ii vengono soffiati
attraverso un canale e possono essere aspirati tramite
un bocchettone di aspirazione 502 (vedi Capito 4.5)
montato sul piano di appoggio.

4.3 Sostituzione della lama di sega
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

e Girate la leva di serraggio 50 (Fig. 1) verso
I'esterno finché non scatta in posizione.

e Togliete la lama da taglio. La lama da taglio si
libera automaticamente premendo leggermente
su di essa.

e  Assicuratevi durante l'inserimento della nuova
lama da taglio che la lama scatti in posizione
automaticamente.

e Chiudete la leva di serraggio girandola
nuovamente in posizione di partenza.

4.4 Piastra base

La macchina ¢ dotata di un piano di appoggio 9 (fig. 2)
che permette di effettuare tagli precisi ad angolo retto.
Per poter effettuare dei tagli angolari & necessario
montare la piastra inclinabile disponibile come
accessorio speciale.

Per far cio procedete come segue:

e Girate la leva di serraggio 51 (Fig. 2) dalla
posizione orizzontale in posizione verticale, con
questo il contatto tra la macchina e il piano
d'appoggio viene interrotto.

e  Spostate il piano di appoggio finché la posizione
della freccia sulla macchina corrisponde con la
tacca nel piano di appoggio (vedi indicazioni in
fig. 5).

o Adesso potete separare il piano di appoggio dalla
macchina.

e  Assicuratevi durante la ricomposizione del piano
di appoggio e della macchina che la leva di
serraggio si trovi nella posizione descritta in
capitolo 1. Unite la macchina e il piano di
appoggio in modo che l'indicatore sulla macchina
e la tacca sui piani siano sovrapposti. Spostate il
piano di appoggio verso la macchina nella
posizione desiderata (vedi capitolo 5.6).

e Girate la leva di serraggio pil possibile in
posizione orizzontale finché il piano di appoggio
e la macchina sono saldamente collegati.

4.5 Bocchettone di

trucioli

La macchina viene fornita completa di bocchettone di
aspirazione 502 (Fig. 3) e deflettore trucioli 503. I
bocchettone di aspirazione viene usato per attaccare
un aspirapolvere esterno. Il deflettore trucioli viene
usato quando la polvere prodotta non pud essere
aspirata. Tramite il deflettore la polvere viene diretta
via dall'utilizzatore. Entrambi i pezzi possono essere
montati al piano di appoggio della macchina:

aspirazione /| deflettore

e  Comprimete entrambi gancetti sui punti
contrassegnati con la "X" (Fig. 3) e tirate fuori il
bocchettone di aspirazione / deflettore trucioli
all'indietro tenendo premuti entrambi i gancetti.

e Durante il montaggio inserite il bocchettone di
aspirazione / deflettore trucioli nell'apertura
dell'estremita del piano di appoggio finché i
gancetti non  scattano in  posizione
automaticamente.

o

Per effettuare tagli sotto il tavolo &
possibile montare il deflettore
trucioli capovolto, cioé girato per
180° gradi.




4.6 Utilizzo della sega a balestra di precisione su
guida

La macchina pud essere usata sulla barra guida,

lasciando sporgere una parte del piano di appoggio

oltre la guida. Lo spessore della barra guida viene

compensata installando un binario di scorrimento 504

(Fig. 4).

4.6.1

e  Come da fig. 4, inserite il gancio del binario di
scorrimento nell'impronta presente sul piano di
appoggio, ottenendo cosi un angolo di ca. 30°
gradi tra binario di scorrimento e piano di
appoggio.

e  Spingete il binario di scorrimento contro il piano
di appoggio finché il perno non si incastra nel
foro.

e  Posate la macchina sul binario in modo che la
scanalatura del piano di appoggio posa sulla
molla del binario.

Applicazione del binario di scorrimento

4.6.2

e  Girate il binario di scorrimento di ca. 30° gradi via
dal piano di appoggio mettendo il dito
nell'apposita cavita (Fig. 4) e sollevando il binario
di scorrimento.

e  Adesso potete togliere il gancio dallimpronta del

piano di appoggio ed estrarre il binario di
scorrimento.

Rimozione del binario di scorrimento

4.7 Cambio / Pulitura del portalama da sega

Questa macchina  possiede un  portalama
particolarmente preciso. Una volta consumato o
sporco € possibile sostituirlo o pulirlo.

Per far cio, procedere come segue:
e  Orientare la leva di serraggio 50 (Fig. 1) verso
I'esterno finché scatta in posizione.

e Togliete la lama da taglio. La lama da taglio si
libera automaticamente premendo leggermente

su di essa.
e Portate la sede d'inserimento della lama in una
posizione finale piu profonda possibile

(accendendo piu volte la macchina).
o  Estraete il piano di appoggio vedi capitolo 4.4.

e |l cambio / la pulitura del portalama deve essere
eseguito solo con leva di serraggio allentata 50
(Fig. 1).

e  Svitare il portalama collocato all'estremita della
sede d'inserimento della lama con una chiave
AC16.

e  Tirate fuori il portalama e pulitelo o sostituitelo
con un ricambio adatto. Posate il portalama
attentamente per poterlo poi avvitare (filettatura
fine). Stringete nuovamente il portalama usando
la chiave (6 Nm).

e Infine montate nuovamente il piano di appoggio
alla macchina.

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del capitolo
"Avvertenze di sicurezza".

5.2 Accensione e spegnimento

L'interruttore a scorrimento 39 (Fig. 1) & dotato di
tacche che mostrano la modalita di funzionamento:

0 significa SPENTO e | significa ACCESO

e Accensione: Spostate l'interruttore a scorrimento
in direzione del piano di appoggio. (I & visibile)

e Spegnimento:  Spostate  linterruttore  a
scorrimento via dal piano di appoggio. (0 &
visibile)

Il sistema elettronico integrato  garantisce

un'accelerazione uniforme ed essente da scosse al

momento dell'accensione e regola, sotto carico, il

numero di giri sul valore impostato in modo fisso.

Inoltre questo sistema elettronico riduce il numero di
giri del motore in caso di sovraccarico, vale a dire che
la lama da taglio si ferma. Spegnete la macchina dopo
che la lama si sia fermata. Accendete nuovamente la
macchina e continuate a tagliare con velocita di
avanzamento ridotta.

Tramite la ruota regolatrice E (Fig. 3) potete regolare
la corsa in modo continuo tra 800 min-" e 3000 min-".



Accendete la macchina solo con la
lama da taglio inserita.

o

5.3 Regolazione del moto pendolare

L'intensita del moto pendolare si lascia regolare in
quattro livelli tramite la leva di accensione 7 (Fig. 1).
Tramite il movimento pendolare la lama da taglio viene
premuta contro il pezzo da tagliare durante la corsa di
lavoro e sollevata durante la corsa discendente. Di
conseguenza si ottiene un'asportazione dei trucioli
favorevole e una riduzione del calore da attrito.

Nella posizione 0 il moto pendolare é spento.

Potete lavorare senza moto pendolare con:
e  materiale sottile

e  lavori con raspa, lama da taglio a percussione o
coltello

e  materiali dolci
e segare senza preforare per tagli in legno
e  segare all'indietro

5.4 Segare senza scheggiature

Per ottenere dei tagli senza scheggiature si prega
di usare:

e unalama da taglio sempre affilata

e un gommino antischeggia disponibile come
accessorio speciale

5.5 Posizionamento del piano di appoggio

Il piano di appoggio pud essere spostato in avanti e
all'indietro dopo averlo allentato.

o Allentate il piano di appoggio come descritto nel
capitolo 4.4.

e  Spostate il piano di appoggio nella posizione
desiderata.

e  Bloccate in posizione il piano di appoggio come
descritto nel capitolo 4.4.

5.6 Regolazione del piano di appoggio

Le posizioni possibili del piano di appoggio sono:

e  Posizione standard per tagli ad angolo retto,
lama da taglio viene completamente circondata
(Fig. 5).

e  Laposizione del piano di appoggio & a livello con
i denti della lama. Questo rende possibile tagli in
prossimita dei bordi (Fig. 6).

5.7 Segare all'indietro

Se & necessario tagliare in prossimita di un angolo cio
puo significare che la superficie di appoggio del piano
di appoggio & molto piccola e che I'immersione della
lama da taglio nel materiale diventa difficile. Per
rendere pil grande la superficie di appoggio e facilitare
il taglio inserite la lama da taglio al contrario e tagliate
in direzione opposta alla direzione normale di taglio.
Tenete conto che durante questo tipo di taglio il
movimento pendolare non puo essere utilizzato e deve
pertanto essere spento.

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita. Dopo
lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di lasciar
revisionare o controllare la macchina da un centro di
assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1

kg).

6.1 Tenuta a magazzino

Pulire accuratamente la macchina se non viene usata
per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle
parti di metallo lucide.



7 Eliminazione dei guasti
Pericolo

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrical

Di seguito sono riportati alcuni dei disturbi piu frequenti e le rispettive cause. In caso di disturbi differenti,
rivolgetevi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Disturbo

Causa

Rimedio

La macchina non si accende

Manca la tensione

Controllare I'alimentazione della
tensione

Fusibile guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Consegnare la macchina ad un
centro di assistenza clienti
MAFELL

La macchina si ferma durante il
taglio

Mancanza di alimentazione di
rete

Controllare gli interruttori 0 i
fusibili del circuito elettrico

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di

della macchina

avanzamento
Inceppamento della lama da Eccessivo avanzamento Ridurre la velocita di
taglio durante I'avanzamento avanzamento

Lama di taglio senza filo

Rilasciare immediatamente
l'interruttore. Rimuovere la
macchina dal pezzo in
lavorazione e sostituire la lama

Tensioni nel pezzo in
lavorazione

Conduzione non corretta e
lineare della macchina

Applicare la battuta parallela

Pezzo in lavorazione dalla
superficie non piana

Appianare la superficie

tagli

Bruciature in corrispondenza dei

Lama non idonea al tipo di taglio
0 senza filo

Sostituire la lama

Espulsore trucioli intasato

Legno troppo umido

Pulire I'espulsione trucioli

Taglio prolungato senza
aspirazione

Collegare la macchina ad un
aspiratore esterno, p. es. un
piccolo aspiratore portatile
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8.1

8.2

Accessori speciali

Piastra inclinabile, gommino antischegge, battuta parallela
Piastra inclinabile compl. P-SP

Gommino antischeggia P-SS (5 pezzi)

Battuta parallela P-PA

Lame per seghetto alternativo

Lame per seghetto alternativo W1, 2 pezzi per tagli diritti e curvi precisi
64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato / paniforti

Lame per seghetto alternativo W2, 5 pezzi per tagli diritti grezzi ed ad
immersione 64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato / paniforti

Lame per seghetto alternativo W3, 5 pezzi per tagli diritti grezzi 114
mm in legno massiccio e pannelli di truciolato / paniforti

Lame per seghetto alternativo W4, 5 pezzi per tagli curvi 7 grezzi e ad
immersione 64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato paniforti e
pannelli rivestiti / pannelli in compensato

Lame per seghetto alternativo W5, 5 pezzi per tagli diritti puliti e ad
immersione 79 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato paniforti e
pannelli rivestiti / pannelli in compensato

Lame per seghetto alternativo W6, 5 pezzi per tagli diritti puliti/sottili e
ad immersione 64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato /
paniforti e pannelli rivestiti / pannelli in compensato con dentatura
inversa

Lame per seghetto alternativo W+P 2, 5 pezzi per tagli diritti/sottili e
ad immersione 64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato /
paniforti e pannelli rivestiti / pannelli in compensato, pannelli in
gessofibra e pannelli in fibrocemento morbidi e plastiche / acrilici morbidi

Lame per seghetto alternativo W+M 2, 5 pezzi per tagli diritti e ad
immersione 94 mm in legno massiccio e legno da costruzione con residui
metallici. Versione Longlife

Lame per seghetto alternativo L2, 5 pezzi per tagli diritti sottili/puliti e
ad immersione 15 mm in pannelli in laminato e parquet. Versione
Longlife

Lame per seghetto alternativo M2, 5 pezzi per tagli diritti sottili in
metalli ferrosi e non ferrosi 3 mm metalli, alluminio e pannelli compositi
in alluminio. Versione Longlife

Lame per seghetto alternativo E+F 2, 1 pezzi per tagli grezzi in
pannelli rivestiti di resina melamminica, 64 mm cemento fibroso e
plastiche rinforzati con fibre. Versione Longlife

n d'ordine 205446
n d'ordine 205447
n d'ordine 205448

n d'ordine 093676

n d’ordine 093701

n d'ordine 093702

n d'ordine 093703

n d'ordine 093704

n d'ordine 093706

n d'ordine 093705

n d'ordine 093707

n d’ordine 093708

n d'ordine 093709

n d'ordine 093710
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Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com

Lame per seghetto alternativo — assortimento 1: 4 lame W2, W+P2, W5,
W4, 2 lame di precisione CUnex W1

Lame per seghetto alternativo — assortimento 2: 4 lame M2, W6, L2,
W+M2, 2 lame di precisione CUnex W1

Barre guida

Barre guida F80 (lunghe 0,8 m)
Barre guida F 110 (lunghe 1,1 m
Barre guida F 160 (lunghe 1,6 m
Barre guida F 210 (lunghe 2,1 m
Barre guida F 310 (lunghe 3,1 m
Raccordo F-VS

Battuta angolare F-WA

= =D = =

Borsa per barre guida F 160

Kit borsa per barre guida F160/160 composto da: 2 barre guida F160 +
raccordo + 2 morse di serraggio + borsa per barre guida

Kit borsa per barre guida F80/160 con battuta angolare composto da:
barra guida F80 + barra guida F160 + raccordo + battuta angolare + 2
morse di serraggio + borsa per barre guida

Cappucci terminali F-EK confez.
Profilo aderente F-HP 6.8M confez.
Protezione (gommino) antischeggiatura F-SS 3,4M confez.

Morsa di serraggio F-SZ 180MM (2 pz.) confez.

Sistema di serraggio ad aspirazione Aerofix F-AF 1 composto da: guida
da 1,3 m, adattatore per sopra e sotto, tubo flessibile

Tubo flessibile FXS-L, lunghezza 3,2 m

Disegno esploso e distinta dei ricambi

n d'ordine 093712

n d'ordine 093713

n dordine 204380
n dordine 204381
n dordine 204365
n dordine 204382
n dordine 204383
n dordine 204363
n dordine 205357

n d'ordine 204626
n d'ordine 204805

n d'ordine 204749

n dordine 205400
n dordine 204376
n dordine 204375
n dordine 207770
n dordine 204770

n d'ordine 205276
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1 Verklaring van de symbolen

o

Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.

Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving
worden beschadigd.

Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens met betrekking tot het product
bij machines met art.-nr. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Gegevens met betrekking tot de fabrikant
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,

e-mail mafell@mafell.de

2.2 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

N

€

O

Beschermsoort ||

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.



2.3 Technische gegevens

Universele motor radio- en televisieontstoord 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Stroom bij normale belasting 40A 70A 70A

Opnamevermogen continu bedrijf 900 W

Leegloop-aantal slagen 800 - 3000 min !

Slag-/werkhoogte 26 mm

Snijsnelheid bij normaallast 0,4-13m/s

Snijdiepte 65/115 mm

Gewicht zonder netkabel 2,5kg

Doorsnede afzuigstuk (buiten @) 29 mm

2.4 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform EN 62841-1 en EN 62841-2-11 en is handig om het elektronische
gereedschap te vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.

Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap
onbelast draait!

241 Gegevens met betrekking tot de geluidsemissie

De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsniveau Lpa =90 dB (A)
Onzekerheid Kea=1,5dB (A)
Geluidsniveau Lpa=98 dB (A)
Onzekerheid Kra=1,5dB (A)

De geluidmeting werd met het standaard meegeleverde zaagblad doorgevoerd.

24.2 Gegevens m.b.t. de trilling
De typische hand-arm-trilling is 5,7 m/s? bij hout en 5,6 m/s? bij metaal.
de meetonzekerheid bedraagt 1,5 m/s?

De trillingmeting werd uitgevoerd met het standaard verkrijgbare zaagblad.
Zaagblad bij hout: CUnex W1 WOQOD (art.-nr. 093676)
Zaagblad bij metaal: M2 METAL Progressive BIM (art.-nr. 093709)



2.5 Leveromvang
Precisie decoupeerzaag P1cc compleet met:

1 Grondplaat

1 parallelle aanslag

1 decoupeerzaag-sortiment

1 afzuigstuk

1 Spanenbreker

1 Spaanderbeveiliging

1 Glijder

1 transportkast

1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaakt.

Controleer de
veiligheidsvoorzieningen voor het
bedrijf op een goede werking en
eventuele beschadigingen. Gebruik
de machine niet als
veiligheidsvoorzieningen ontbreken
of niet goed werken.

De machine is van de

veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

grote grondplaat

- Contactbescherming van het zaagblad door
beschermende draad

- Handgrepen

- Schakelvoorzieningen

2.7 Reglementair gebruik

De precisie decoupeerzaag is uitsluitend voor het
zagen van massief hout en plaatmateriaal als
spaanderplaten, meubelplaten en  MDF-platen,
kunststoffen, minerale bouwstoffen en metalen
bedoeld.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloett, is de fabrikant niet aansprakelijk.

Om de machine reglementair te gebruiken, volg de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

2.8 Restrisico’s
Gevaar
Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

- Aanraken van het onder de
geleidingsplaat.
- Aanraken van het onder het werkstuk uitstekend

gedeelte van het zaagblad bij het snijden.

- Terugslag van de machine bij verklemmen in het
werkstuk.

- Breuk en uitslingeren van het zaagblad of van delen
van het zaagblad.

- Aanraken van spanningsvoerende onderdelen bij
geopende kast en niet getrokken netsteker.

- Belemmering van het gehoor bij lang durende
werkzaamheden zonder gehoorbescherming.

- Emissie van de gezondheid bedreigende
houtstoffen bij langer durend bedrijf zonder
afzuiging.

zaagblad



3 Veiligheidsinstructies

Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!
Lees ook de veiligheidsinstructies
in het bijgevoegde boekje
"Veiligheidsinstructies".

Algemene instructies:

Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

Werk nooit zonder de voor de desbetreffende
handeling voorgeschreven
veiligheidsvoorzieningen en verander aan de
machine niets dat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

Bij het gebruik van de machine buiten wordt de
toepassing van een veiligheidsschakelaar
geadviseerd.

Beschadigde kabels of stekers moeten onmiddellijk
worden vervangen. De vervanging mag enkel
uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

Scherpe knikken aan de kabel voorkomen. Vooral

bij het transport en het opslaan van de machine de
kabel niet om de machine wikkelen.

Niet toegepast mogen worden:

Gescheurde zaagbladen en zulke, die hun vorm
hebben veranderd.
Stompe zaagbladen
motorbelasting.

wegens de te hoge

Instructies met betrekking tot het gebruik van
persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

Het geluidsdrukniveau aan het oor gaat 85 dB (A) te
boven. Draagt u vandaar bij het werken een
gehoorbeschermer.

Draag een veiligheidsbril.
Draag een stofmasker.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:

Kom met uw handen niet in het zaagbereik en aan
het zaagblad. Houd de machine met beide handen
aan de hiervoor bedoelde handgrepen vast.

Grijp niet onder het werkstuk.

Bevestig en beveiilg het werkstuk met klemmen
o.d. op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk enkel met de hand of tegen uw lichaam
vasthoudt, blijft het instabiel waardoor u de controle
kan verliezen.

Houd het elektrisch gereedschap aan de
geisoleerde grepen vast als u werkzaamheden
uitvoert waarbij het gereedschap verborgen
stroomleidingen of de eigen stroomkabel kan
raken. Het contact met een spanningvoerende
leiding kan ook metaaldelen van het apparaat onder
spanning zetten en een elektrische schok
veroorzaken.

Als u een zaag die in het werkstuk zit opnieuw wenst
te starten, centreert u het zaagblad in de zaagspleet
en controleert u of de zaagtanden niet in het
werkstuk zijn vastgehaakt.

Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een vastzittend zaagblad te
voorkomen.

Gebruik geen stompe of beschadigde zaagbladen.
Trek vaor het zagen de instellingen voor snijdiepte
en snijhoek vast.

Wees bijzonder voorzichtig, wanneer u een
"invalsnede" in een verborgen bereik, bv een
voorhanden muur, uitvoert.

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Zaag niet in metalen onderdelen, bv. nagels.

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en
reparatie:

De regelmatige reiniging van de machine, vooral
van de verstelvoorzieningen en de geleidingen,
vormt een belangrijke veiligheidsfactor.

Er mogen enkel originele MAFELL-reseverdelen en
toebehoren worden toegepast. Anders bestaat er
geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid door
de fabrikant.



4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.2 Stofafzuiging

Bij alle werkzaamheden, waarbij een aanzienlijke
hoeveelheid stof ontstaat, sluit de machine aan een
geschikte externe afzuigvoorziening aan. De
luchtsnelheid moet ten minste 20 m/s bedragen.

De buitendoorsnede van de afzuigaansluiting 502 (afb.
3) bedraagt 29 mm.

Spaanders in het zichtbare gedeelte van de
beginsnede worden met een luchtstroom uit dit
gedeelte in een spaanderopvang geblazen. Van daar
uit worden ze door een kanaal verder getransporteerd
en kunnen via een aan de grondplaat gemonteerd
afzuigstuk 502 (zie hoofdstuk 4.5) afgezogen worden.

4.3 Zaagbladwissel
Gevaar
Neem bij alle

onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

e  Zwenk de spanhendel 50 (afb. 1) naar buiten tot
hij vastklikt.

o  Verwijder het zaagblad. Door een lichte
zijwaartse druk op het zaagblad wordt het
automatisch uitgeworpen.

e Let er bij het plaatsen van het nieuwe
decoupeerzaagblad op dat het nieuwe blad
vanzelf vastklikt.

e Sluit de spanhendel door hem naar de
beginstand terug te schuiven.

4.4 Grondplaat

De machine is met een grondplaat 9 (afb. 2) uitgevoerd
die nauwkeurige haakse sneden mogelijk maakt. VVoor
de uitvoering van hoeksneden moet de als speciaal
toebehoren verkrijgbare zwenkplaat gemonteerd
worden.

Ga als volgt te werk:

e Draai de klemhendel 51 (afb. 2) van de
horizontale naar de verticale stand. Daardoor
wordt de verbinding tussen de machine en de
grondplaat losgezet.

e Verschuif de grondplaat tot de wijzerstand aan de
machine met de groef in de grondplaat
overeenstemt (zie opmerkingen in afb. 5).

e Nu kan de machine van de grondplaat
gescheiden worden.

e  Let er bij het samenvoegen van grondplaat en
machine op dat de klemhendel in de stand als bij
1 beschreven staat. Steek machine en
grondplaat zodanig in elkaar dat de wijzer aan de
machine en de groef aan de platen boven elkaar
staan. Verschuif de grondplaat in de gewenste
richting naar de machine toe (zie hoofdstuk 5.6).

e Draai de klemhendel zo ver mogelik in de
horizontale stand tot de grondplaat stevig met de
machine is verbonden.

4.5 Afzuigstuk/ spanenrbreker

De machine wordt met een afzuigstuk 502 (afb. 3) en
een spanenafwijzer 503 aangeleverd. Het afzuigstuk
wordt gebruikt voor het aansluiten van een externe
stofverwijderaar. De spanenafwijzer wordt gebruikt,
wanneer het gevormde stof niet afgezogen kan
worden. Het stof wordt door de gebruiker met de
afwijzer afgevoerd. Beide delen kunnen naar keuze
aan de grondplaat van de machine worden
gemonteerd:

e Druk beide veerarmen op het met een X
gekenmerkt punt samen (afb. 3) en trek het
afzuigstuk / spanenafwijzer in samengedrukte
staat naar achteren uit.

e Bij hetin elkaar bouwen wordt het afzuigstuk / de
spanenafwijzer in de opening aan het achterste
gedeelte van de grondplaat geschoven tot de
veerarmen vanzelf vastklikken.

o

Voor zagen onder de tafel kan de
spanenafwijzer met 180° gedraaid
en ingebouwd worden.




4.6 Gebruik van de fijne decoupeerzaag op de rail

De machine kan op de geleidingsrail worden gebruikt.
Een helft van de grondplaat steekt hierbij over de rail
uit. De raildikte wordt door de montage van een glijder
504 (afb. 4) gecompenseerd.

4.6.1

e Alsin afb. 4 aangegeven wordt de haak van de
glijder in de aan de grondplaat aanwezige
uitsparingen gestoken. Hierbij vormen glijder en
grondplaat een hoek van ongeveer 30°.

e  Zwenk de glijder tegen de grondplaat tot de tap
in de opening vastklikt.

e  Plaats de machine zodanig op de rail dat de groef
van de grondplaat via de veer van de rail grijpt.

Aanbrengen van de glijder

4.6.2

e Zwenk de grijper op ca. 30° weg van de
grondplaat door met de vinger in de hiervoor
bedoelde opening te grijpen (afb. 4) en til de
glijder op.

e Nu kan de haak uit de uitsparingen in de
grondplaat gehaald en de glijder verwijderd
worden.

Wegnemen van de glijder

4.7 Vervangen / reinigen van de zaagbladopname
Deze machine heeft een bijzonder nauwkeurige
zaagbladopname. Wanneer die versleten of vervuild
is, kan hij vervangen of gereinigd worden.

Ga hiervoor als volgt te werk:

e  Zwenk de spanhendel 50 (afb.1) naar buiten tot
hij vastklikt.

o  \Verwijder het zaagblad. Door een lichte
zZijwaartse druk op het zaagblad wordt het
automatisch uitgeworpen.

e Breng de stoter naar een zo diep mogelijke
eindpositie (door de machine een paar keer op te
laten starten).

e Verwijder de grondplaat, zie hoofdstuk 4.4.

e  De vervanging / reiniging van de opname mag
enkel gebeuren bij een losgezette spanhendel 50
(afb. 1).

e Draai de aan het uiteinde van de stoter
aangebrachte opname met een sleutel SW16
os.

e  Trek de opname uit en reinig hem of vervang
hem door het juiste vervangingsonderdeel.
Plaats de opname voorzichtig voor het
aandraaien  (fijne  schroefdraad).  Draai
vervolgens de opname met de sleutel weer aan
(6 Nm).

e  Monteer tot slot de grondplaat weer aan de
machine.

5 Werking

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die met
de bediening van de machine is belast, ter kennisname
worden doorgegeven, waarbij vooral attent dient te
worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

5.2 In-en uitschakelen

De schuifschakelaar 39 (afb. 1) is van markeringen
voorzien die de schakelstand aangeven:

0 voor UIT en | voor AAN

e Inschakelen: Schuif de schuifschakelaar in de
richting van de grondplaat. (I wordt zichtbaar)

e  Uitschakelen: Schuif de schuifschakelaar van de
grondplaat weg. (0 wordt zichtbaar)

De ingebouwde elektronica zorgt bij het inschakelen
voor een schokvrije versnelling en regelt bij belasting
het toerental op de vast ingestelde waarde bij.

Bovendien regelt deze elektronica de motor bij
overbelasting terug, d.w.z. het zaagblad blijft staan.
Schakel de machine dan uit. Daarna schakelt u de
machine weer in en zaagt met gereduceerde
aanvoersnelheid verder.

Met het instelwiel E (afb. 3) kunt u het slagaantal
traploos van 800 min-* t/m 3000 min-! instellen.

o

Schakel de machine alleen met
ingezet zaagblad in!




5.3 Pendelslaginstelling

De sterkte van de pendelbeweging wordt met de
hendel 7 (afb. 1) in vier trappen ingesteld. Door de
pendelslag wordt het zaagblad bij de arbeidsslag
tegen het werkstuk gedrukt en bij de afwaartsslag van
het werkstuk opgetild. Een gunstige spanenafvoer en
een reductie van de wrijvingswarmte zijn het gevolg.

Bij instelling 0 is de pendelslag uitgeschakeld.

U werkt zonder pendelslag bij:

e  dun materiaal

e Werkzaamheden met rasp, slagtandblad of mes
e  zachte materialen

e Inzagen zonder voorboren vor uitsparingen in
hout

e  Achteruit zagen

5.4 Uitscheurvrij zagen
Voor uitscheurvrij zagen gebruikt u:
e  een scherp zaagblad

e de als speciaal
spaanderbeveiliging

toebehoren  verkrijgbare

5.5 Positionering van de grondplaat
De grondplaat kan na het loszetten naar voren en naar

achteren worden verschoven.
e  Zetde grondplaat als bij 4.4. beschreven los.

e  Verschuif de grondplaat naar de gewenste
positie.
e  Span de grondplaat vast als bij 4.4. beschreven.

5.6 Instelling van de grondplaat
Mogelijke posities van de grondplaat:

e  Standaardpositie voor haakse sneden, zaagblad
wordt volledig omsloten (afb. 5).

e Positie van de grondplaat is sluitend met de
voorkant van het zaagblad. Daarmee ist het
zagen in de buurt van randen mogelijk (afb. 6).

5.7 Achteruit zagen

Wanneer er in de buurt van een hoek ingezaagd moet
worden kan dat betekenen dat de oplegmogelijkheid
van de grondplaat zeer beperkt en het haakse
aanzetten moeilijk is. Om het oplegopperviak te
vergroten wordt het zaagblad verkeerd om geplaatst
en tegen de normale zaagrichting in gezaagd. Houd er
in dit geval rekening mee dat bij deze zaagprocedure
de pendelslag niet gebruikt kan worden en
uitgeschakeld moet worden.

6 Onderhoud en reparatie
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij, de
machine aan een geautoriseerde klantenservice van
MAFELL ter inspectie te geven.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

6.1 Opslag

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet
gebruikt. Spuit blanke metaaldelen in met roestwerend
middel.



7 Verhelpen van storingen
Gevaar

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

trekken!

Onderstaand worden sommig vaak optredende storingen en hun oorzaken opgelijst. Bij verdere storingen richt
u zich alstublieft aan uw handelaar of direct aan de MAFELL-klantenservice.

Netzekering defect

Storing Oorzaak Remedie
Machine laat zich niet Geen netspanning voorhanden Spanningsvoeding controleren
inschakelen

Zekering vervangen

snijden staan

Koolborstels versleten Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen
Machine blijft gedurende het Stroomuitval Netzijdige voorzekeringen

controleren

Overbelasting van de machine

Aanvoersnelheid verlagen

Zaagblad klemt bij het
voorschuiven van de machine

Te grote aanvoer

Aanvoersnelheid verlagen

Stomp zaagblad

Meteen schakelaar loslaten.
Machine uit het werkstuk
verwijderen en zaagblad
vervangen

Spanningen in het werkstuk

Slechte machinevoering

Parallelaanslag inzetten

Oneffen werkstukoppervlakte

Vlakte uitrichten

Brandvlekken aan de snijplekken

Voor het werkproces ongeschikt
of stomp zaagblad

Zaagblad vervangen

Spanenuitgooi verstopt

Hout te vochtig

Spaanderafvoer reinigen

Lang durend snijden zonder
afzuigen

Machine aan een externe
afzuiging, bv stofvanger,
aansluiten




8
8.1

8.2

Extra toebehoren

Zwenkplaat, spaanderbeveiliging, parallelle aanslag
Zwenkplaat cpl. P-SP

Spaanderbeveiliging P-SS (5 stuks)

Parallelle aanslag P-PA

Decoupeerzaagbladen

Decoupeerzaagbladen W1, 2 stuks voor nauwkeurig rechte zaagsneden
en zagen van bochten 64 mm in massief hout en spaander- / meubelplaten

Decoupeerzaagbladen W2, 5 stuks voor grove rechte zaagsneden en
dompen 64 mm in massief hout en spaander- / meubelplaten

Decoupeerzaagbladen W3, 5 stuks voor grove rechte zaagsneden in
massief hout 114 mm en spaander- / meubelplaten

Decoupeerzaagbladen W4, 5 stuks voor grove zaagsneden / zagen van
bochten en dompen 64 mm in massief hout en spaander- / meubelplaat
alsmede gecoate / gefineerde platen

Decoupeerzaagbladen W4, 5 stuks voor fijne rechte zaagsneden en
dompen 79 mm in massief hout en spaander- / meubelplaat alsmede
gecoate / gefineerde platen

Decoupeerzaagbladen W4, 5 stuks voor fijne/ nauwkeurige rechte
zaagsneden en dompen 64 mm in massief hout en spaander- / meubelplaat
alsmede gecoate / gefineerde platen omgekeerde vertanding

Decoupeerzaagbladen W+P 2, 5 stuks voor fijne/nauwkeurige rechte
zaagsneden en dompen 64 mm in massief hout en spaander- / meubelplaat
en gecoate / gefineerde platen, zachte gips-/cementvezelplaten en zachte
kunststof / acryl

Decoupeerzaagbladen W+M 2, 5 stuks voor rechte zaagsneden en
dompen 94 mm in massief hout en bouwhout met metalen resten. Longlife
— uitvoering

Decoupeerzaagbladen L2, 5 stuks voor fijne / nauwkeurige zaagsneden
en dompen 15 mm in laminaatpanelen en parket Longlife — uitvoering

Decoupeerzaagbladen M2, 5 stuks voor fijne rechte zaagsneden in E-
metalen/bont- 3 mm metaal, Al en Al-verbindingsplaten longlife — uitvoering

DecoupeerzaagbladenE+F 2, 1 stuks voor grove zaagsneden in
melamineharsplaten, 64 mm vezelcement en vezelversterkte kunststoffen
longlife — uitvoering

Decoupeerzaagbladen assortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Decoupeerzaagbladen assortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

Best.
Best.
Best.

Best.

Best.

Best

Best.

Best.

Best.

Best

Best

Best.

Best.

Best.

Best.
Best.

-nr. 205446
-nr. 205447
-nr. 205448

-nr. 093676

-nr. 093701

-nr. 093702

-nr. 093703

-nr. 093704

-nr. 093706

-nr. 093705

-nr. 093707

-nr. 093708

-nr. 093709

-nr. 093710

-nr. 093712
-nr. 093713



8.3 Geleidingsrails
- Geleidingsrails F80 (0,8 m lang) Best.-nr. 204380
- Geleidingsrails F 110 (1,1 m lang Best.-nr. 204381
- Geleidingsrails F 160 Best.-nr. 204365
- Geleidingsrails F 210 Best.-nr. 204382
- Geleidingsrails F 310 (3,1 m lang Best.-nr. 204383

1,6 mlang

( )
( )
(2,1 m lang)
( )

- Verbindingsstuk F-VS Best.-nr. 204363
- Hoekaanslag F-WA Best.-nr. 205357
- Railtas F 160 Best.-nr. 204626

- Set railtassen F160/160 bestaande uit: 2 x F160 + verbindingsstuk + 2  Best.-nr. 204805
klemmen + railtas

- Set railtassen F80/160 met hoekaanslag bestaande uit: F80 + F160 + Best.-nr. 204749
verbindingsstuk + hoekaanslag + 2 klemmen + railtas

- Eindkappen verp. F-EK Best.-nr. 205400
- Hechtprofiel verp. F-HP 6.8M Best.-nr. 204376
- Spaanbreekbescherming verp. F-SS 3,4M Best.-nr. 204375
- Klem verp. F-SZ 180MM (2 st.) Best.-nr. 207770

- Aerofix zuig-span-systeem F-AF 1 bestaand uit: rail 1,3 m, adapter Best.-nr. 204770
bovenaan en onderaan, Flex-slang

- Flex-slang FXS-L, lengte 3,2 m Best.-nr. 205276

9 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com
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1 Leyenda

o

Este simbolo esta colocado en las indicaciones para su seguridad.

De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
Méquinas con nimero de referencia 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Identificacion de la maquina
Toda informacién necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada en

la misma.

N
m

O =

Clase de proteccion Il

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas®.

Sélo para paises de la Union Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.



2.3 Datos técnicos

Motor universal, antiparasito 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Corriente a carga normal 40A 70A 70A

Potencia de entrada funcionamiento continuo 900 W

NUmero de carreras marcha en vacio 800 - 3000 min !

Carrera de trabajo 26 mm

Velocidad de corte con carga normal 0,4-13m/s

Profundidad de corte 65/115 mm

Peso, sin cable de alimentacion 2,5kg

Diametro tubo de aspiracion (exterior) 29 mm

2.4 Emisiones

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la EN 62841-1 y EN 62841-2-11 y se pueden
utilizar para comparar la herramienta eléctrica con otras herramientas y para hacer una estimacion provisional
de la carga.

Peligro

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de la
herramienta y, especialmente, segun el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccion auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

241 Informacion relativa a la emision de ruidos

Valores de emision de ruidos, determinados segun la norma EN 62841:

Nivel de presion acUstica Lea =90 dB (A)
Inseguridad Kea=1,5dB (A)
Nivel de potencia acustica Lpa =98 dB (A)
Inseguridad Kea=1,5dB (A)

La medida de ruidos fue realizada con el disco de sierra estandar suministrado.

2.4.2 Informacion relativa a las vibraciones mecanicas
Vibraciones mano-brazo cortando madera: 5,7 m/s2; cortando metal: 5,6 m/s2.
la incertidumbre de medicion K es de 1,5 m/s2

La medida de vibraciones fue realizada con el disco de sierra estandar suministrado.
Disco de sierra para madera: CUnex W1 WOOD (nim. art. 093676)
Disco de sierra para metal: M2 METAL Progressive BIM (nim. art. 093709)



2.5 Contenido
Caladora de precision P1cc completa, incluyendo:

1 placa de soporte

1 tope paralelo

1 juego de hojas de sierra de calar

1 tubo de aspiracion

1 desviador de virutas

1 protector contra astillas

1 deslizador

1 maleta de transporte

1 manual de instrucciones

1 cuaderno "Instrucciones de seguridad”

2.6 Dispositivos de seguridad

iPeligro!

Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.

Antes de operar la maquina,
comprobar el funcionamiento de
los dispositivos de seguridad y si
estan dafiados. No utilizar la
maquina si faltan los dispositivos
de seguridad o no funcionan.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de
seguridad:

Placa de soporte de grandes dimensiones

Proteccién contra el contacto de la hoja de sierra
mediante alambre protector

Empufiaduras
Dispositivos de conexién y desconexién

2.7 Uso correcto

La caldera de precision tnicamente puede utilizarse
para cortar planchas de madera maciza y placas de

fibra,

como por ejemplo tableros de madera

aglomerada, estratificada o Mdf, plastico, minerales y
metales.

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.

El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.

2.8 Riesgos residuales

iPeligro!

A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a
la finalidad de uso y que pueden
tener consecuencias para la salud.

Contacto con la hoja de sierra debajo de la placa de
guia.
Contacto con la parte saliente del disco de sierra en
la parte inferior de la pieza de trabajo durante el
corte.

Retroceso de la maquina al atascarse con la pieza
de trabajo.

Rotura o desprendimiento del disco de sierra o de
partes del mismo.

Contacto con componentes bajo tension con la
carcasa abierta y la alimentacién de tensién
conectada.

Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccion adecuada.

Emisién de polvo de madera, nocivo para la salud,
durante el trabajo intensivo sin el conveniente
sistema de aspiracion.
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Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas
correspondientes al pais de que se
trate.
Lea también las instrucciones de
seguridad del folleto adjunto
"Instrucciones de seguridad".

Instrucciones generales

No podran manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes bajo la
supervision de una persona cualificada y en el
marco de la formacion profesional de los mismos.
No realice nunca tareas sin los correspondientes
dispositivos de proteccion previstos ni efectie
modificaciones en la maquina que puedan
perjudicar la seguridad en el trabajo.

Para el uso de la maquina al aire libre, se
recomienda introducir un interruptor de corriente de
defecto.

Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

No doble nunca el cable. No envuelva nunca el
cable alrededor de la maquina, particularmente
durante el transporte o almacenamiento de la
misma.

No se deben utilizar discos de sierra

Instrucciones

agrietados o deformados,
despuntados por la carga excesiva del motor,

relativas al equipamiento de

proteccion personal

El nivel de presién acustica supera los 85 dB (A).
Por lo tanto, protéjase adecuadamente los oidos
durante el trabajo.

Proteccidn obligatoria de la vista.
Proteccidn obligatoria de las vias respiratorias.

Indicaciones sobre el funcionamiento:

Mantenga las manos fuera de la zona de corte,
evitando cualquier contacto con el disco de sierra.
Sujete la maquina con las dos manos por las
empufiaduras previstas.

No coloque nunca las manos debajo de la pieza de
trabajo.

Sujete y asegure la pieza de trabajo a una base
estable utilizando abrazaderas u otros medios.
Si sujeta la pieza de trabajo sélo con la mano o
contra el cuerpo, permanecera inestable, lo que
puede provocar la pérdida de control.

Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de agarre aisladas cuando realice
trabajos en los que pueda encontrar conductos
de corriente escondidos o el propio conducto
de conexion al utilizar la herramienta. El contacto
con un conducto que lleve corriente puede poner en
tension piezas metélicas del aparato y provocar una
descarga eléctrica.

Antes de volver a arrancar la maquina puesta en la
pieza de trabajo, centre el disco de sierra en la
ranura de corte y compruebe que no esta
bloqueado el dentado.

Siempre que se corten placas de grandes
dimensiones, éstas se deben apoyar para evitar
golpes al bloquearse el disco de sierra..

No utilice nunca discos de sierra despuntados o
dafados.

Antes de proceder a cortar, fije los dispositivos para
ajustar la profundidad y el angulo de corte.

Preste especial atencién a la hora de realizar cortes
de inmersién en zonas no visibles, por ejemplo una
pared existente.
Comprobar si hay objetos extrafios en la pieza de
trabajo. No corte nunca piezas metalicas, como por
ejemplo clavos.

Instrucciones de mantenimiento y reparacion

Por razones de seguridad, es imprescindible limpiar
con regularidad la méquina, particularmente los
dispositivos de ajuste y de guia.

Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo contrario,
no se podra presentar reclamacion alguna ante el
fabricante.



4 Reequipamiento / Ajustes

4.1 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tension de red se corresponda con la tension de
servicio indicada en la placa de caracteristicas de la
maquina.

4.2 Aspiracion de polvos

Cortando materiales que provocan la formacién
masiva de polvo, conecte la maquina con un sistema
de aspiracion externo adecuado. Sera necesaria una
velocidad de aire minima de 20 m/s.

El didmetro exterior del tubo de aspiracion 502 (fig. 3)
es de 29 mm.

Las virutas que se acumulan a lo largo de la linea de
trazado se eliminan soplando con aire por el colector
de virutas desde donde seran llevadas por una
canaleta hasta el tubo de aspiracion 502 (ver apartado
4.5) en la placa de soporte.

4.3 Cambio del disco de sierra
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

e  Abra girando la palanca de sujecion 50 (fig. 1)
hasta que quede bloqueada.

e Desmonte la hoja de sierra. La hoja de sierra se
desbloquea automaticamente aplicando ligera
presion lateral.

e Al montar la nueva hoja de sierra, procure que
quede bloqueado automaticamente.

e  Vuelva a cerrar la palanca de sujecion.

4.4 Placa de soporte

La maquina esta equipada con una placa de soporte 9
(fig. 2) que permite realizar limpios cortes
rectangulares. Para realizar cortes angulares, utilice la
placa giratoria que se ofrece como accesorio especial.

Proceda de la siguiente manera:

e Abra la palanca de apriete 51 (fig. 2) (girando de
la posicién horizontal a la vertical) para separar
la maquina de la placa de soporte.

e  Desplace la placa de soporte hasta que quede
alineado el indicador de la maquina con la ranura
(ver fig. 5).

e  En ese momento, se puede separar la maquina
de la placa de soporte.

e Al montar la maquina en la placa de soporte,
procure que la palanca de apriete se encuentre
en la correcta posicion, ver punto 1. Alinee el
indicador de la maquina con la ranura de la placa
de soporte. Desplace la maquina en la placa de
soporte en la direccion deseada (ver apartado
5.6).

e  Cierre girando la palanca de apriete en la medida
en que sea posible para fijar la maquina sobre la
placa de soporte.

4.5 Tubo de aspiracion / deflector de virutas

El suministro de la maquina incluye el tubo de
aspiracion 502 (fig. 3) y el deflector de virutas 503. El
tubo de aspiracion sirve para conectar la instalacion
desempolvadora. Si no es posible aspirar el polvo que
se genera serrando, utilice el deflector de virutas.
Dicho deflector impide que el operario quede expuesto
al polvo que se produce durante el trabajo con la
maquina. Los dos componentes mencionados se
pueden montar alternativamente en la placa de
soporte de la maquina:

e  Pulse sobre los muelles (posicion "X", fig. 3) y
desmonte tirando el tubo de aspiracion / deflector
de virutas.

e  Para montar, introduzca el tubo de aspiracion /
deflector de virutas en la abertura prevista en el
extremo posterior de la placa de soporte hasta
que encajen los muelles.

o

Para cortes bajo mesa se puede
montar el deflector de virutas
desplazado por 180°.




4.6 Utilizar la sierra de corte de precision
montada sobre riel

Utilizando la maquina montada sobre el riel de guia, la
placa de soporte sobresale por la mitad del riel. El
espesor del riel se puede compensar montando el
deslizador 504 (fig. 4).

4.6.1

e Segln se muestra en la fig. 4, introduzca el
gancho del deslizador en las cavidades previstas
en la placa de soporte. El deslizador y la placa
de soporte forman un &ngulo de 30°, aprox.

e  Gire el deslizador en la direccién de la placa de
soporte hasta que el pivote encaje con el taladro.

e  Coloque la maquina sobre el riel, de manera tal
que la ranura de la placa de soporte quede
encima del muelle del riel.

Montar el deslizador

4.6.2

o Aleje girando el deslizador de la placa de soporte
hasta la posicion de 30°, aprox., levantando el
deslizador por la escotadura prevista (fig. 4).

e  Enese momento, se puede desmontar el gancho
de las cavidades en la placa de soporte y
desmontar el deslizador.

Desmontar el deslizador

4.7 Cambiar / Limpiar el soporte de la hoja de
sierra

Esta maquina esta equipada con un soporte de la hoja

de sierra muy exacta. Una vez que se haya

desgastado o ensuciado, se puede cambiar por otra

nueva o limpiar el soporte.

Para ello, proceda de la siguiente manera:

e  Gire la palanca de sujecion 50 (fig.1) hacia fuera
hasta que encaje.

e  Desmonte la hoja de sierra. La hoja de sierra se
desbloquea autométicamente aplicando ligera
presion lateral.

e  Ponga el carnero en la posicién mas baja posible
(arrancando varias veces la maquina).

e Desmonte la placa de soporte, ver apartado 4.4.

e Solo se puede cambiar / limpiar el soporte con la
palanca de sujecién suelta 50 (fig. 1).

e  Desmonte el soporte del extremo del carnero con
una llave tamafio 16.

e Reemplace o limpie el soporte desmontado.
Coloque el soporte cuidadosamente en la
posicion de montaje (rosca fina). Fije el soporte
con la llave (6 Nm).

e Vuelva a montar la placa de soporte en la
maquina.

5 Funcionamiento

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

5.2 Conexion y desconexion

El selector deslizante 39 (fig. 1) lleva indicadores que
muestran el estado de servicio:

0=OFF,1=0ON

e  Conexion: mueva el selector deslizante en la
direccion de la placa de soporte. (se puede ver
la marca l)

e Desconexién: mueva el selector deslizante en la
direccion opuesta a la placa de soporte. (se
puede ver la marca 0)

El sistema electrénico integrado garantiza que no se
produzcan sacudidas al acelerar el disco de sierra,
regulando la velocidad segin la carga aplicada de
manera que se mantiene la velocidad ajustada.

Asimismo, reduce la velocidad hasta parar el motor en
caso de sobrecarga. En tal caso, desconecte y vuelva
a arrancar la maquina para seguir serrando con
velocidad de avance reducida.

Por medio de la ruedecilla E (fig. 3) se puede ajustar
la velocidad de la hoja de sierra de forma continua en
el rango de 800 min-' a 3000 min-".

o

5.3 Ajuste de la carrera oscilante

La intensidad del movimiento oscilante se puede
ajustar en cuatro etapas por medio de la palanca de
mando 7 (fig. 1). Durante la carrera de trabajo, la hoja
de sierra se aprisiona contra la pieza de trabajo y se
aleja de la misma durante el movimiento hacia abajo.

Unicamente ponga en marcha la
maquina con hoja de sierra
montada.




Esto proporciona la eliminacion de virutas adecuada y
la reduccién del calor producido por el rozamiento.

Ajustando el nivel "0", la maquina funciona sin
movimiento oscilante.

Cortes a realizar sin movimiento oscilante:

e  material fino

e utilizando una escofina, hoja de sierra de empuje
o cuchilla

e  material blando
e cortes de inmersion sin preperforar en madera
e  Cortar hacia atrés

5.4 cortes limpios

Para cortes limpios, utilice

e unahoja de sierra bien afilada

e el protector contra astillas (accesorio especial)

5.5 Posicionar la placa de soporte

Una vez suelta, se puede desplazar la placa de
soporte hacia delante / hacia atras.

o Afloje la placa de soporte tal y como se describe
en el apartado 4.4.

e Desplace la placa de soporte a la posicion
deseada.

o  Fijelaplaca de soporte tal y como se describe en
el apartado 4.4.

5.6 Ajustar la placa de soporte
Posiciones de la placa de soporte:

e  Posicién estandar para cortes rectangulares, la
hoja de sierra queda completamente protegida
(fig. 5).

e La placa de soporte encaja con el borde
delantero de la hoja de sierra,con lo que se
puede realizar cortes cerca del borde (fig. 6).

5.7 Cortar hacia atras

Aliniciar el corte en el &rea de una esquina, es posible
que no se disponga del apoyo necesario en la placa
de soporte y resulte dificil mantener el &angulo
deseado. En tal caso, monte la hoja de sierra en
sentido opuesto para realizar el corte al contrario de la
direccion de trabajo habitual. Tenga en cuenta que asi
no se puede aprovechar el movimiento oscilante y se
debe desactivar esa funcion.

6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren €SCaso

Los rodamientos de bolas utilizados estan engrasados
de forma permanente. Se recomienda llevar la
maquina a un centro de servicio al cliente autorizado
de MAFELL para su revision después de algun tiempo
de funcionamiento.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

6.1 Almacenaje

Limpie a conciencia la maquina, si no se va a utilizar
durante un tiempo prolongado. Pulverice las piezas
metélicas brillantes con un producto contra la
oxidacion.



7 Eliminacion de fallos técnicos

iPeligro!

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la
alimentacion de red.

A continuacion, se detallan algunos de los fallos mas frecuentes y sus respectivas causas. Si se producen
fallos no descritos en este manual, rogamos que se dirija a su distribuidor o directamente al departamento de

servicio al cliente de MAFELL.

Fallo

Causa

Remedio

No se puede poner en marcha la
maquina

Falta de alimentacion de red

Compruebe la alimentacién de
red

Fusible de red defectuoso

Cambie el fusible

Escobillas de carbon
desgastadas

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado
de MAFELL

La maquina se para durante el
corte

Falta de tension

Compruebe el fusible de red

Sobrecarga de la maquina

Disminuya la velocidad de avance

El disco de sierra se atasca al
avanzar la maquina

Velocidad de avance excesiva

Disminuya la velocidad de avance

Disco de sierra despuntado

Suelte el interruptor de inmediato.
Aleje la maquina de la pieza de
trabajo y cambie el disco de
sierra.

Tensiones en la pieza de trabajo

No se puede guiar exactamente
la maquina

Utilice el tope paralelo

Superficie desigual de la pieza
de trabajo

Alinee la superficie

Quemaduras en el corte

Disco de sierra inapropiado para
el proceso de corte en cuestion

Cambie el disco de sierra

Eyector de virutas obstruido

Madera demasiada humeda

Limpiar el extractor de virutas

Cortar intensivamente sin
sistema de aspiracion conectado

Conecte la maquina con un
sistema de aspiracion externo,
por ejemplo un despolvoreador




Accesorios especiales

Placa giratoria, protector contra astillas, tope paralelo
placa giratoria completa P-SP

protector contra astillas P-SS (5 unidades)

tope paralelo P-PA

Hojas de sierra

Hojas de sierra W1, 2 unidades, para cortes rectos y curvadas de
precision, 64 mm, madera maciza y tableros de madera aglomerada y
estratificada

Hojas de sierra de calar W2, 5 unidades, para cortes rectos y de
inmersion, 64 mm, madera maciza y tableros de madera aglomerada y
estratificada

Hojas de sierra de calar W3, 5 unidades, para cortes rectos, 114 mm,
madera maciza, tableros de madera aglomerada y estratificada

Hojas de sierra de calar W4, 5 unidades, para cortes rectos / curvados
y de inmersién, 64 mm, madera maciza, tableros de madera aglomerada
y estratificada y tableros recubiertos / enchapados

Hojas de sierra de calar W4, 5 unidades, para cortes rectos / curvados
y de inmersion, 79 mm, madera maciza, tableros de madera aglomerada
y estratificada y tableros recubiertos / enchapados

Hojas de sierra de calar W6, 5 unidades, para cortes rectos limpios y
finos y cortes de inmersién, 64 mm, madera maciza, tableros de madera
aglomerada y estratificada y tableros recubiertos / enchapados, dentado
invertido

Hojas de sierra de calar W+P2, 5 unidades, para cortes rectos limpios
y finos y cortes de inmersion, 64 mm, madera maciza, tableros de
madera aglomerada y estratificada, tableros recubiertos / enchapados,
tableros de yeso/cemento blandos, plasticos / acrilio blando

Hojas de sierra de calar WM 2, 5 unidades para cortes rectos y de
inmersién, referencia 093707, 94 mm, madera maciza y madera de
construccién que incluyen restos de metal Ejecucion Longlife

Hojas de sierra de calar L2, 5 unidades para cortes rectos y de
inmersién, 15 mm, entrepafios y parqué, ejecucion Longlife

Hojas de sierra de calar M2, 5 unidades para cortes rectos en metales
de hierro/no férreos, referencia 093709 3 mm, metales, tableros de
aluminio y compuestos, ejecucion Longlife

Hojas de sierra de calar E+F 2, 1 unidades para cortes en tableros de
resina de melamina, 64 mm, cemento de fibras y plasticos reforzados de
fibras, ejecucion Longlife

Referencia 205446
Referencia 205447
Referencia 205448

Referencia 093676

Referencia 093701

Referencia 093702

Referencia 093703

Referencia 093704

Referencia 093706

Referencia 093705

Referencia 093707

Referencia 093708

Referencia 093709

Referencia 093710



- Hojas de la sierra de calar, surtido 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex  Referencia 093712
W1

- Hojas de la sierra de calar, surtido 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex  Referencia 093713
W1

8.3 Carriles guia

- Carriles guia F80 (0,8 m de longitud) Referencia 204380

- Carriles guia F 110 (1,1 m de longitud) Referencia 204381

- Carriles guia F 160 (1,6 m de longitud) Referencia 204365

- Carriles guia F 210 (2,1 m de longitud) Referencia 204382

- Carriles guia F 310 (3,1 m de longitud) Referencia 204383

- Pieza de unién F-VS Referencia 204363

- Tope angular F-WA Referencia 205357

- Estuche pararieles F 160 Referencia 204626

- Juego de estuches para rieles F160/160, incluyendo: 2 x F160 + pieza  Referencia 204805
de union + 2 gatos + estuche para rieles

- Juego de estuches para rieles F80/160 con tope angular, incluyendo:  Referencia 204749
F80 + F160 + pieza de unidn + tope angular + 2 gatos + estuche para
rieles

- Tapas emp. F-EK Referencia 205400

- Perfil de sujecion emb. F-HP 6.8M Referencia 204376

- Proteccion contra astillado emb. F-HP 3,4M Referencia 204375

- Gato emp. F-SZ 180MM (2 uds.) Referencia 207770

- Sistema de sujecion y aspiracion Aerofix F-AF 1 compuesto de: 1,3 m  Referencia 204770
con riel, adaptador para arriba y abajo, tubo flexible

- Tubo flexible FXS-L, largo 3,2 m Referencia 205276

9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrard la informacién correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

Tama symboli nakyy kaikissa niissa paikoissa, joissa viitataan
turvallisuusohjeisiin.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittéin vakavia loukkaantumisia.

Symboli viittaa mahdolliseen vaaralliseen tilanteeseen.
@{37 Jos tilannetta ei valtetd, tuote tai sen lahelld olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty kayttovinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

2 Tuotetiedot
Koneille, joilla on tuote-nro: 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Valmistajatiedot

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Konetunnus
Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nakyvét siihen kiinnitetysta tyyppikilvesta.

Suojaluokka Il

koskevien maarayksien noudattamisen.

N

€ CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta

Vain EU-maat
Sahkoétyokaluja ei saa havittaa kotitalousjétteen mukana!

EU:n sahké- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset lait
maaraavét, ettd kaytetyt sahkotyokalut on kerattava erikseen ja vietdva kierrétys- tai
kerdyspisteeseen.

Lue kayttoohje vahentaaksesi loukkaantumisriskia.

O =



2.3 Tekniset tiedot

Yleismoottori, radio- ja televisiohairiovaimennettu 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Virta normaalikuormituksella 40A 70A 70A

Ottoteho jatkuvassa kaytossa 900 W

Tyhjakaynti-iskuluku 800 - 3000 min-

Isku-/tydmatka 26 mm

Leikkuunopeus normaalikuormituksella 0,4-13mls

Sahaussyvyys 65/115 mm

Paino ilman verkkojohtoa 2,5kg

Imuliitdnnan ulkolapimitta (ulko @) 29 mm

2.4 Paastot

Annetut meluemissiot on mitattu normin EN 62841-1 ja EN 62841-2-11 mukaisesti ja niitd voi kayttaa
vertailemiseen ja muun sahkotyokalun valilla seka kuormituksen alustavaan arviointiin.

Vaara

Meluemissiot voivat poiketa annetuista arvoista sahkotyokalun todellisessa kéytdssé,
riippuen siita lajista ja tavasta jolla s&hkétydkalua kaytetéan, erityisesti siité,
minkalaista tydkappaletta tydstetaan.

Kayta siksi aina kuulosuojaimia, myds silloin kun séhkdtyokalu kay ilman kuormitusta!

241 Melupaastotiedot
EN 62841 mukaan maaritetyt melupaastéarvot:

Aanenpainetaso Lra =90 dB (A)
Epavarmuus Kea=1,5dB (A)
Adnitehotaso Lwa =98 dB (A)
Epavarmuus Kwa=1,5dB (A)

Aanimittaukset on tehty vakiovarustukseen kuuluvalla sahanteralla.

24.2 Tarinaa koskevat tiedot
Kéteen/kasivarteen kohdistuva tarinan kiihtyvyys on 5,7 m/s? puuta ja 5,6 m/s? metallia sahattaessa.
Mittausepavarmuus K on 1,5 m/s?

Tarinamittaus on tehty vakiona saatavalla sahanteralla.
Sahanterd puulle: CUnex W1 WOOD (Tuote-nro 093676)
Sahantera metallille: M2 METAL Progressive BIM (Tuote-nro 093709)



2.5 Toimituslaajuus
Tarkkuuspistosaha P1cc taydellisend, varusteina:

1 peruslevy

1 samansuuntaisvaste

1 pistosaha-teralajitelma

1 imuliitin

1 purunpoisto-ohjain

1 repimissuojain

1 liukukappale

1 kuljetuslaatikko

1 kéyttdohje

1 vihko "Turvallisuusohjeet”

2.6 Turvalaitteet
Vaara
Nama laitteet ovat tarpeellisia
koneen turvallisessa kaytossa.
Niit4 ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.
Tarkasta ennen kayttoa
turvalaitteiden toiminta ja
mahdolliset vauriot. Ala kayta
konetta, jos turvalaitteita puuttuu tai
jokin niista on tehoton.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- Suuri pohjalevy

- Sahanteran kosketussuoja suojaverkon kautta
- Kasikahvat

- Kytkentalaitteet

2.7 Kayttotarkoituksenmukainen kaytto

Tarkkuuspistosaha on tarkoitettu ainoastaan tayspuun
ja levymateriaalien, kuten rimalevyjen, kuitulevyjen ja
MDF-levyjen, muovien, mineraalisten
rakennusaineiden ja metallien leikkaamiseen.

Muunlainen kuin yllid kuvattu kayttd on kiellettya.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kaytén aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kayttotarkoituksen mukaiseen  kéyttdoon
kuuluu myés Mafellin antamien kayttd-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.

2.8 Jaannosriskit
Vaara
Konetta kéytettdessa ei voida
taysin valttaa koneen
kayttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kaytetadn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

- Sahanter&én koskeminen ohjainlevyn alla.

- Tyobkappaleen alta nékyvaan sahanterdn osaan
koskettaminen sahauksen aikana.

- Koneesta tuleva isku sahan juuttuessa kiinni
tyokappaleeseen.

- Sahanteran tai sahanterén osien murtuminen tai
irtoaminen.

- Kosketus jannitteen alaisiin osiin pistorasian ollessa
auki ja pistokkeen ollessa pistorasiassa.

- Kuulovauriot pitempaan kestévéssa tydskentelyssa
ilman kuulosuojaimia.

- Terveydelle vahingollisen  puupdlyn
pitkaaikaisessa kaytossa ilman imulaitteita.

emissio



3 Turvallisuusohjeet

Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seka
kéyttdmaassa voimassa olevia
turvallisuusmaarayksia!

Lue myds turvallisuusohjeita

liitteena olevasta kirjasesta
"Turvallisuusohjeet".

Yleiset ohjeet:

Lapset ja nuoret eivat saa kayttaa tatd konetta.
Tasta poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilon
valvonnassa olevat nuoret.

Ald  koskaan tydskentele ilman maardysten
mukaisia turvalaitteita alakd muuta koneessa
mitaan, mika voisi heikentaa turvallisuutta.

Konetta ulkona k&ytettdessd  suosittelemme
vikavirtakytkimen asentamista.

Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti
uusiin. Vaihdon saa tehda vain Mafell tai valtuutettu
MAFELL-asiakaspalveluverstas, turvallisuuteen
liittyvien vaarannuksien valttamiseksi.

Varo, ettd johto ei taitu. Varsinkaan koneen
kuljetuksen ja varastoinnin aikana johtoa ei saa
kiertad koneen ympdrille.

Al kayta:

viallisia tai alkuperdisen muotonsa menettaneitd
sahanterid.

tylsid sahanterida niiden moottorille aiheuttaman
suuren kuormituksen vuoksi.

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:

Korvaan kohdistuva &&nenpainetaso on yli
85 dB (A). Taman vuoksi tydskentelyn aikana on
aina kéytettava kuulosuojaimia.

Suojaa silmasi suojalaseilla.
Kayta pdlynsuojamaskia.

Kéyttoa koskevat ohjeet:

Al3 vie kasiasi |ahelle sahausaluetta ja sahanteraa.
Pida molemmin kasin kiinni koneen tarkoitukseen
varatuista tartunta-alueista.

Al vie kattasi tydkappaleen alle.

Kiinnita ja varmista tyokappale tukevalle
alustalle puristimilla tai muilla vélineillda ja
tavalla. Jos pidét tydkappaleesta kiinni k&della tai
pidat sitd kehoasi vasten, se pysyy epavakaana,
mik& voi johtaa ohjauksen menettdmiseen.

- Pida sahkotyokalusta kiinni sen eristetyilta

kahvapinnoilta, kun teet tditd, joissa kaytettava
tyokalu voi osua piilossa oleviin sahkéjohtoihin
tai omaan virransyottdjohtoon. Kosketus
jannitettd johtavaan johtoon voi tehdd laitteen
metalliset  osat  j@nnitteellisiksi ja  johtaa
sahkadiskuun.

Jos haluat kdynnistdd uudelleen tyokappaleessa
kiinni  olevan sahan, kohdista sahanterd
sahausuran keskelle ja varmista, etteivat sahan
hampaat ole takertuneet kiinni tydkappaleeseen.
Tue suuret levyt, jotta sahanterén kiinnijuuttumisen
aiheuttama takaiskuvaara on mahdollisimman
pieni.

Al4 kéyta tylsia tai vaurioituneita sahanteria.

Kirista sahaussyvyyden ja sahauskulman sé&atimet
ennen kuin aloitat sahauksen.

Ole erityisen varovainen, jos "upotat' sahan
nakyméattomissé olevaan alueeseen, esimerkiksi
seinaan.
Tarkasta, ettei tydkappaleessa ole mitadn
vierasesineitd. Ald sahaa metalliosia, kuten esim.
nauloja.

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

Koko koneen ja varsinkin sen saatolaitteiden ja
ohjaimien s&anndllinen puhdistus on tarkeé
turvallisuustekija.

Ainoastaan alkuperdisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kayttd on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.



4 Varustus / saadot

4.1 Verkkoliitanta

Ennen kayttdonottoa on varmistettava, ettd
verkkojannite vastaa koneen tyyppikilvessa ilmoitettua
kayttojannitetta.

4.2 Polynimurointi

Koneeseen on liitettdva ulkopuolinen imulaite kaikkien
sellaisten toiden yhteydessa, joissa syntyy runsaasti
polya. llman virtausnopeuden on oltava vahintaan
20 m/s.

Imuliitinnan 502 ulkolapimitta (kuva 3) on 29 mm.
lImavirtaus puhaltaa purut pois sahauslinjan nakyvilla
olevasta kohdasta purunkokoajaan. Sieltd purut
johdetaan poistokanavaan, josta ne voi imuroida pois
peruslevyyn asennettua imuliitintd 502 (katso kohtaa
4.5) kayttaen.

4.3 Sahanteran vaihto
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

e Kadnni kiristysvipua 50 (kuva 1) ulospdin
kunnes se napsahtaa lukitukseen.

e Poista sahanterd. Terd heitetddn ulos
automaattisesti, kun sitd painetaan kevyesti
sivulta.

e Huomioi wuutta pistosahanterdd paikalleen

asettaessasi, ettd uusi terd lukkiutuu itsestaan
paikalleen.

e Sulje Kkiristysvipu
alkuasentoonsa.

painamalla se takaisin

4.4 Peruslevy

Kone on varustettu peruslevylld 9 (kuva 2), joka
mahdollistaa tarkalleen suorakulmaisen sahauksen.
Jiirikulmien sahaamiseksi, asenna erityisvarusteena
saatavissa oleva kallistettava peruslevy paikalleen .

Tee se seuraavasti:

e  Kaanna lukitusvipu 51 (kuva 2) vaakasuorasta
asennosta pystysuoraan asentoon, taten koneen
ja peruslevyn vélinen lukitus aukeaa.

e  TyOnna peruslevya taaksepéin kunnes koneen
rungossa oleva nuoli osuu peruslevyssa olevan
loven kohdalle (katso kuvassa 5 olevia
selvennyksia).

o  Voit nyt erottaa koneen ja peruslevyn toisistaan.

e  Huomioi peruslevya koneeseen kKiinnittdessasi,
ettd lukitusvipu on kohdassa 1 kuvatussa
asennossa. Aseta peruslevy koneeseen siten,
ettd koneessa oleva nuoli osuu peruslevyssa
olevan loven kohdalle. Siirrd peruslevya koneen
suhteen haluttuun suuntaan (katso kohtaa 5.6).

e  K&anna lukitusvipua mahdollisimman pitkélle
vaakasuuntaan, kunnes peruslevy on Kiinnitetty
koneeseen.

4.5 Imuliitin / purunpoisto-ohjain

Koneen toimitukseen kuuluu imuliitin 502 (kuva 3) ja
purunpoisto-ohjain  503. K&yt imuliitintd koneen
littimiseen ulkoiseen pdlynimuriin. Kayté purunpoisto-
ohjainta, jos et voi imuroida sahattaessa syntyvaa
pélyd pois. Poisto-ohjain ohjaa pdlyn pois sahan
kéyttajasta. Voit asentaa koneeseen toisen niista:

e Paina molempia jousipainikkeita ,X"lla
merkityistd kohdista yhteen (kuva 3) ja veda
painikkeiden ollessa painettuna imuliitin  /
purunpoisto-ohjain takasuuntaan ulos koneesta.

e  Tee paikalleen asennus tyontamalla imuliitinta /
purunpoisto-ohjainta  peruslevyn  takaosan
aukkoon kunnes jousipainikkeet napsahtavat
itsestaén lukitukseen.

o

4.6 Tarkkuuspistosahan kaytto johdekiskolla

Konetta voi kéyttaa ohjauskiskon p&élla, talldin puolet
peruslevysta on kiskon ulkopuolella. Kiskon paksuus
kompensoidaan liukukappaletta 504 (kuva 4) kayttaen.

Purunpoisto-ohjaimen voi laittaa
paikalleen 180° ka&nnettyna
pdydan alapuolelta sahaamista
varten.
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e  Pista kuvan 4 mukaisesti liukukappaleen koukku
peruslevyssa olevaan syvennykseen, talldin
liukukappale ja peruslevy ovat toisiinsa ndhden
noin 30° kulmassa.

e  Paina liukukappaletta peruslevya vasten kunnes
tappi napsahtaa lukitukseen peruslevyn reikaan.

e Aseta kone siten kiskon paalle, ettd peruslevyssa
oleva ura osuu kiskon ohjainkielekkeeseen.

Liukukappaleen kiinnittdminen

4.6.2

e Kadnne liukukappaletta noin  30° irti
peruslevysta, laittamalla sormesi liukukappaleen
koloon (kuva 4) ja vetdmalla liukukappale irti
peruslevysta.

e Voit nyt irrottaa  koukun  peruslevyn
syvennyksesta ja poistaa liukukappaleen.

Liukukappaleen poisto

4.7 Sahanteraistukan vaihto / puhdistus

Tassa koneessa on erityisen tarkka sahanteraistukka.
Kun istukka on kulunut tai likaantunut, voit puhdistaa
tai vaihtaa sen uuteen.

Toimi télloin seuraavasti:

e Kaanna kiristysvipua 50 (kuva 1) ulospain
kunnes se napsahtaa lukitukseen.

e Poista sahanterda. Terd heitetddn ulos
automaattisesti, kun sitd painetaan kevyesti
sivulta.

o Vie puskin mahdollisimman syvélle

paatyasentoon (kéynnistaméalla kone useaan
kertaan).

o Poista jalkalevy, katso kohtaa 4.4.

e Istukan vaihtamisen / puhdistamisen saa tehda
vain irrotettua kiristysvipua 50 (kuva 1) kayttaen.

e  Ruuvaa puskimen paassa oleva istukka irti 16
mm avaimella.

o  Veda istukka ulos ja puhdista se, tai korvaa se
vastaavalla uudella varaosalla. Aseta istukka
varovasti istukkaruuviin (hienokierre). Kirista
istukka avaimella (6 Nm).

e  Kiinnité lopuksi jalkalevy jalleen koneeseen.

5 Kaytto

5.1 Kayttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille konetta
kayttaville  henkildille.  Erityista huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

5.2 Kaynnistdminen ja poiskytkenta

Tyontokytkin 39 (kuva 1) on varustettu merkinnGilla,
jotka ilmaisevat kytkentatilan:

0=POIS PAALTA ja| = PAALLA

e  Kaynnistaminen: Tydnna tyontokytkinta
peruslevyn suuntaan. (nékyviin tulee I)

e  Poiskytkenta: Tydnna tyontokytkinta
peruslevysta poispain. (nakyviin tulee 0)

Elektroniikka huolehtii siit4, ettd koneen nopeus kiihtyy
nykayksetta, ja s4ataa kierrosluvun asetettuun arvoon
konetta kuormitettaessa.

Taman liséksi ylikuormituselektroniikka —saataa
moottoria ylikuormitustilanteessa siten, etta sahantera
pysahtyy. Talléin kytke kone pois paalta. Kytke kone
uudelleen  paélle ja sahaa  pienemmalla
syottonopeudella.

Saatopyoralla E (kuva 3) voit s&atadéd portaattomasti
iskulukua valilld min. 800 min-' maks. 3000 min-.

o

5.3 Heiluri-iskun saato

Heilurilikkeen suuruutta voit s&atdd kytkinvivulla 7
(kuva 1) neliportaisesti. Heilurilike saa aikaan sen, etta
tydiskun aikana sahanteraa painetaan tyokappaletta
vasten, alaspadin suuntautuvan likkeen aikana se
irotetaan  tyOkappaleesta.  Taman  ansiosta
sahanpurun poisto toimii tehokkaasti ja kitkan
aiheuttama lampeneminen vahenee.

Asennossa 0 heiluriliike on kytkettynd pois paéalta.

Kaynnista kone vain, kun
sahantera on asetettuna
paikalleen.

Al kayta heiluri-iskua, kun:
e  sahaat ohutta materiaalia

e  kéytdt terdnd raspia, karkeahammasterdd tai
leikkuuteraa



e sahaat pehmeitd materiaaleja

e aloitat kappaleen sahaamisen puun keskelti
ilman ennalta porattua aloitusreikaa

e  Sahaus taaksepéin

5.4 Repeamaton sahaus

Jotta sahattavan materiaalin pintaan ei syntyisi
repeytymia, kayta:

e  terdvaa sahanterda

e erityisvarusteena
repeytymissuojainta

saatavissa olevaa

5.5 Peruslevyn paikoitus

Peruslevya voi siirtéda eteen- tai taaksepain lukituksen
avaamisen jalkeen.

e  Avaa lukitus kuten kohdassa 4.4 on kuvattu.
e  Tyodnna peruslevy haluamasi paikkaan.

e  Lukitse peruslevy paikalleen kuten kohdassa 4.4
on kuvattu.

5.6 Peruslevyn saataminen

Peruslevyn mahdolliset paikat:

e  Vakiopaikka suorakulmaisiin sahauksiin,
sahanterd on tdysin suojattuna peruslevyn
ympérdiména (kuva 5).

e Peruslevyn etureuna on sahanterdn hampaiden
tasalla. Talléin on mahdollista sahata 1&hempéna
vierustaa (kuva 6).

5.7 Sahaus taaksepain

Kun sahaaminen on aloitettava lahelld ulkonevaa
kulmaa, voi olla, ettd peruslevyn kosketuspinta
kohteeseen on hyvin pieni ja koneen asettaminen
oikeaan kulmaan on vaikeaa. Kosketuspinnan
suurentamiseksi, aseta sahanterda kaannettyn,
hampaat taaksepain, paikalleen ja sahaa taaksepain
vasten normaalia sahaussuuntaa. Huomioi, etta
heiluriliiketta ei voi kayttaa taaksepain sahattaessa ja
se on kytkettava pois paalta.

6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

MAFELL-koneet on suunniteltu niin, ettd ne eivat
tarvitse paljon huoltoa.

Niissa kaytettdvat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Pitemman kayttoajan jélkeen jalkeen
MAFELL suosittelee antamaan koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelun tarkastettavaksi.

Kéyta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan valmistajan
erikoisrasvaa, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

6.1 Sailytys

Puhdista kone huolellisesti, jos kone on ollut pitemmén
aikaa kayttdmatta. Ruiskuta paljaat metalliosat
ruostesuoja-aineella.



7 Hairididen poisto
Vaara

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiastal

Seuraavassa luetellaan muutama usein esiintyva hairi ja niiden syyt. Jonkin muun hairién ilmaantuessa ota
yhteys myyjaasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Héirio Syy Poisto
Kone ei kaynnisty Ei kayttojannitetta Tarkista virran saanti
Varoke viallinen Vaihda varoke
Hiiliharjat kuluneet Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun

Kone pysahtyy kesken
sahauksen

Virtakatko

Tarkista sahkdverkon varokkeet

Koneen ylikuormitus

Vahenna sy6ttolikkeen nopeutta

Sahantera jumiutuu, kun konetta
tyénnetaan eteenpéin

Sydttoliike lian voimakas

Vahenna syottoliikkeen nopeutta

Tylsé sahantera

Paasta kytkin heti irti. Irrota kone
tyékappaleesta ja vaihda
sahantera

Tydkappaleessa on jannitteita

Huono koneen ohjaus

Kayta rinnakkaisvastetta

Tydkappaleen pinta epatasainen

Tasoita pinta

Palolaiskia leikkauskohdissa

Tydhon sopimaton tai tylsa
sahantera

Vaihda sahantera

Lastujen poisto tukossa

Kostea puu

Puhdista hakkeenpoistaja

On sahattu pitkaan ilman
imulaitetta

Liita kone ulkopuoliseen
imulaitteeseen, esim. pdlynimuriin

8 Erikoistarvikkeet

8.1 Kallistettava peruslevy, repimissuojain, samansuuntaisvaste
- kallistettava peruslevy, taydellinen P-SP

- repimissuojain P-SS (5 kappaletta)

- samansuuntaisvaste P-PA

Til.-nro 205446
Til.-nro 205447
Til.-nro 205448




8.2 Pistosahanterat

Pistosahanterat W1, 2 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen tarkkaan
suoraan ja kuviosahaukseen aina 64 mm:in asti

Pistosahanterat W2, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen karkeaan
suoraan sahaukseen ja upottamiseen aina 64 mm:in asti

Pistosahanterat W3, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen karkeaan
suoraan sahaukseen aina 114 mm:in asti

Pistosahanterat W4, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen seka
pinnoitettujen  /  viilutettujen  levyjen  karkeaan  suoraan ja
kuviosahaukseen ja upottamiseen aina 64 mm:in asti

Pistosahanterat W5, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen seka
pinnoitettujen / viilutettujen levyjen siistin suoraan sahaukseen ja
upottamiseen aina 79 mm:in asti

Pistosahanterat W6, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen seka
pinnoitettujen / viilutettujen levyjen hienoon/siistiin suoraan sahaukseen
ja upottamiseen vastasuuntaisella hammastuksella aina 64 mm:in asti

Pistosahanterat W+P 2, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen seka
pinnoitettuien ~ /  viilutettujen  levyjen,  pehmeiden  kipsi-
Isementtikuitulevyjen ja pehmeiden muovien / akryylien hienoon/siistiin
suoraan sahaukseen ja upottamiseen aina 64 mm:in asti

Pistosahanterat W+M 2, 5 kpl sellaisen puun ja puumateriaalien, joissa
on metallijddmia, suoraan sahaukseen ja upottamiseen aina 94 mm:in
asti. Longlife — tyyppi

Pistosahanterat L2, 5 kpl laminaattipaneelien ja parkettien
hienoon/siistiin suoraan sahaukseen ja upottamiseen aina 15 mm:in
asti, longlife — tyyppi

Pistosahanterat M2, 5 kpl rauta- ja kirjometallien, alumiinin ja
alumiinikomposiittilevyjen hienoon suoraan sahaukseen, longlife — tyyppi

Pistosahanterat E+F 2, 1 kpl melamiinihartsilevyjen, kuitusementin ja
kuituvahvisteisten muovien karkeaan sahaukseen aina 64 mm asti,

longlife — tyyppi
Pistosahanteralajitelma 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Pistosahanteralajitelma 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

Til.-nro 093676

Til.-nro 093701

Til.-nro 093702

Til.-nro 093703

Til.-nro 093704

Til.-nro 093706

Til.-nro 093705

Til.-nro 093707

Til.-nro 093708

Til.-nro 093709

Til.-nro 093710

Til.-nro 093712
Til.-nro 093713



8.3

9

Ohjauskiskot

Ohjauskiskot F80 (pituus 0,8 m)
Ohjauskiskot F 110 (pituus 1,1 m)
Ohjauskiskot F 160 (pituus 1,6 m)
Ohjauskiskot F 210(pituus 2,1 m)
Ohjauskiskot F 310 (pituus 3,1 m)
Liitoskappale F-VS
Kulmapysaytin F-WA

Kiskolaukku F 160

Kiskolaukkusarja F160/160, sisaltd: 2 x F160 + yhdyskappale + 2
ruuvipuristinta + kiskolaukku

Kiskolaukkusarja F80/160 kulmavasteella, siséltd: F80 + F160 +
yhdyskappale + kulmavaste + 2 ruuvipuristinta + kiskolaukku

Paatykapselit, pakkaus F-EK
Tartuntaprofiili pakkaus F-HP 6.8M
Lastunrepedmissuoja, pakkaus F-SS 3,4M

Ruuvipuristin, pakkaus F-SZ 180MM (2 kpl)

Imu-kiristysjarjestelma Aerofix F-AF 1, sisaltd: Kisko 1,3 m, yla- ja ala-
adapteri, Flex-letku

Flex-letku FXS-L, pituus 3,2 m

Réjahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo

Vastaavat tiedot varaosista [8ydat kotisivultamme: www.mafell.com

Ti

Ti
Ti

Ti

Ti

Til.-

Ti
Ti

Ti

Ti

~nro 204380
Til.-

nro 204381

~nro 204365
-nro 204382
Til.-
Til.-

nro 204383
nro 204363

~nro 205357
Til.-
~nro 204805

nro 204626

nro 204749

~nro 205400
~nro 204376
Til.-

nro 204375

~nro 207770
Til.-

nro 204770

~nro 205276
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1 Teckenforklaring

o

2 Produktdata

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betréffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan svara personskador bli foljden.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar anvéndartips och annan anvéndbar information.

for maskiner med artikelnummer 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Maskinens ID-beteckning
Alla uppgifter som behdvs for identifiering av maskinen kan lasas pa den monterade kapacitetsskylten.

N

€

O =

Skyddsklass I

CE-maérkning for dokumentation betraffande verensstammelse med grundlaggande
sakerhets- och halsokrav enligt bilaga |, maskinriktlinjer.

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushallssopornal!

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betréffande uttjanta el- och elektronikapparater
samt gallande nationell lagstiftning maste uttjdnta elektroverktyg samlas separat och
lamnas till miljovanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.



2.3 Tekniska data

Universalmotor radio- och teveavstord 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Strom vid normal last 40A 70A 70A

Effektforbrukning kontinuerlig drift 900 W

Tomgang-slagfrekvens 800 - 3000 min!

Slag-/arbetsvag 26 mm

Genomshnittlig hastighet vid normal belastning 04-13m/s

Snittdjup 65/115 mm

Vikt utan elsladd 2,5kg

Diameter utsugsstos (ytter @) 29 mm

2.4 Emissioner

De angivna ljudemissionsvardena har uppmatts enligt EN 62841-1 och EN 62841-2-11 och kan anvandas for
jamforelse av elverktyget med andra elverktyg samt for en preliminar beddmning av belastningen.

Fara

Vid praktisk anvandning av elverktyget kan ljudemissionsvardena avvika fran de
angivna vérdena beroende pa hur elverktyget anvands och i synnerhet beroende pa
vilken typ av detalj som bearbetas.

Anvand darfor alltid horselskydd, aven nar elverktyget gar utan last.

241 Uppgifter om bullerniva
De enligt EN 62841 uppmatta bulleremissionsvérdena uppgar till:

Ljudtrycksniva Lea =90 dB (A)
Osakerhet Kea=1,5dB (A)
Ljudeffektniva Lpa =98 dB (A)
Osékerhet Kea=1,5dB (A)

Bullernivamatning genomférdes med serieméassigt levererad sagklinga.

2.4.2 Uppgifter om vibration
Den typiska hand-arm-vibrationen uppgar till 5,7 m/s2 for tra och 5,6 m/s2 for metall.
Matosakerheten K uppgar till 1,5 m/s2

Bullernivamatning genomférdes med serieméassigt levererat sagblad.
Sagblad for tra: CUnex W1 WOOD (Best.-nr. 093676)
Sagblad fér metall: M2 METAL Progressiv BIM (Best.-nr. 093709)



2.5 Leveransinnehall
Precisionssticksag P1cc komplett med:

1 Basplatta

1 Parallellanslag

1 Sortiment sticksagsblad

1 Sugfaste

1 Spanavvisare

1 Spanspridningsskydd

1 Styrstycke

1 Transportkartong

1 Bruksanvisning

1 Hafte "Séakerhetsanvisningar*

2.6 Séakerhetsanordningar
Risk
Dessa anordningar ar nédvandiga

for saker maskindrift och far inte
tas bort eller goras overksamma.

Kontrollera fore anvandning av
maskinen att sakerhetsanordningar
fungerar och ar intakta. Anvand
inte maskinen om
sakerhetsanordningar saknas eller
ar ur funktion.

Maskinen ar utrustad med

sakerhetsanordningar:

foljande

- Stor basplatta

- Sagbladet ar skyddat mot oavsiktlig beréring med
en skyddstrad

- Handtag
- Kopplingsanordningar

2.7 Avsedd anvandning

Precisionssticksagen ar enbart avsedd for kapning av
massivtrd och trabaserat material som spanskivor,
skivor av lamelltra och MDF-skivor, plaster,
byggprodukter pa mineralbas och metaller.

En annan anvéndning an vad som beskrivs ovan &r
inte tillaten. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for
skador som kan harledas il sadan avvikande
anvandning.

Folj de riktlinjer betréffande anvandning, service och
underhdll som l&mnas av MAFELL for korrekt
anvandning av maskinen.

2.8 Kvarvarande risker
Risk
Vid avsedd anvéndning och trots
att sdkerhetsforeskrifter foljs finns
pa grund av
anvandningsdndamalet orsakade
restrisker vilka kan leda till
halsofarliga foljder.

- berdring av sagbladet under styrplattan.

- Berdring av den del av sagbladet som skjuter ut
under arbetsstycket vid kapning.

- Rekyl hos maskinen vid
arbetsstycket.

- Brott pa sagbladet och utslungning av hela, eller
delar av, bladet.

- Berdring av spanningsférande delar nar kapan ar
Oppen och natkontakten inte ar urdragen.

- Horselpaverkan vid arbete utan horselskydd under
langre period.

- Emission av halsovadligt tradamm vid langre
anvandning utan uppsugning.

fastkldmning i



3 Sakerhetsanvisningar
Risk
Beakta alltid foljande
sakerhetshénvisningar och de
sékerhetsbestdmmelser som géller
i repsektive anvéndarland!

Las aven sakerhetsanvisningarna i
det bifogade haftet
"Sakerhetsanvisningar".

Allménna anvisningar:

- Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta galler dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackkraft inom ramen for sin utbildning.

- Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for aktuellt arbete och andra inget pa
maskinen som kan péverka sakerheten.

- Vid anvandning av  maskinen
rekommenderas en jordfelsbrytare.

- Skadad kabel eller kontakt maste omgaende bytas
ut. For att undvika sakerhetsrisker far bytet endast
utforas av Mafell eller av en auktoriserad MAFELL-
kundtjanstverkstad.

- Forhindra skarpa bdjningar av kabeln. Snurra inte
kabeln runt maskinen vid transport och férvaring.

utomhus

Féljande sagblad far inte anvandas:
- Hackiga sagblad och sadana som &ndrat form.

- Trubbiga sagblad pa grund av for hdg belastning pa
motorn.

Anvisningar  for
skyddsutrustningar:

- Ljudtrycksnivan i orat overstiger 85dB (A). Bar
darfor alltid dronskydd vid arbetet.

- Bar skyddsglaségon.
- Bar dammskyddsmask.

anvandning av personliga

Anvisningar for drift:

- Ror inte sagomradet och sagbladet med handerna.
Hall i greppytorna pa& maskinen med bada
handerna.

- Forinte in handen under arbetsstycket.

- Fast och sdkra arbetsstycket pa ett stabilt
underlag med tvingar eller pa ett annat satt. Om
du bara haller i arbetsstycket med handen eller mot
kroppen ar det ostabilt, vilket kan gdra att du kan
forlora kontrollen dver det.

- Hall bara i elverktyget med de isolerade
greppytorna ndr arbeten ska utforas dar
verktyget kan trédffa pa gémda elledningar eller
den egna sladden. Kontakt med en
spanningsférande ledning kan leda till att
apparatdelar i metall spanningssatts och orsaka en
elektrisk stot.

- Om man vill starta om en sag som befinner sig i ett
arbetsstycke sa ska sagbladet centreras i
sagspalten och man maste kontrollera att
sagtanderna inte har hakat fast i arbetsstycket.

- Stdd upp stora skivor for att forhindra rekyl pa grund
av ett sagblad som sitter fast.

- Anvand inga trubbiga eller skadade sagblad.

- Drainnan sagningen fast instaliningarna for sagdjup
och kapningsvinkel.

- Var extra forsiktig nér ett djupsnitt ska utféras inom
dolt omrade, t.ex. pa en existerande vagg.

- Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
frammande material. Saga inte i metalldelar, ex.
spik.

Anvisningar for servcie och underhall:

- Regelbunden rengdring av maskinen, framfér allt av
justeringsanordningar och styrfunktioner, &r en
viktig sékerhetsaspek.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehor
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak pa
garantidtaganden och inget ansvar fran
tillverkarens sida.

4 Forberedalstilla in

4.1 Natanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
natspanningen overensstammer med vad som star pa
maskinens kapacitetsskylt.

4.2 Uppsugning avdamm

Maskinen ska anslutas till en lamplig, extern
suganordning vid alla arbeten dar en stor méngd
damm skapas. Lufthastigheten maste vara minst
20 m/s.

Utsugsstutsens 502 (bild 3) ytterdiameter ar 29 mm.

Synliga span i narheten av mallen blases ut till en
spanuppsamlare med hjalp av en luftstrém. Darifran
leds de vidare genom en kanal och dér kan de sugas
bort dver en utsugsstos 502 (se kapitel 4.5) som sitter
monterad pa basplattan.



4.3 Byta sagblad
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

e Svéng ut spannspaken 50 (bild 1) tills den hakar
fast.

e Ta bort sagbladet. Sagbladet matas ut
automatiskt om du trycker I&tt pa sidan av det.

e  Nar du sétter in det nya sticksagbladet ar det
viktigt att det hakar fast av sig sjalv.

e  Las fast spannspaken genom att trycka tillbaka
den till utgangspositionen.

4.4 Basplatta

Maskinen ar utrustad med en basplatta 9 (bild 2) som
majliggdr exakta, ratvinkliga snitt. Nar vinkelsnitt ska
utféras monterar du lutningsplattan, som finns bland
specialtillbehdren.

Gor da sa har:
e Vrid kidamspaken 51 (bild 2) fran vagrét till lodrat

position; detta gor att maskinen lossnar fran
basplattan.

e  Forskjut basplattan tills pilen pa maskinen
dverensstdmmer med sparet i basplattan (se
anvisningar bild 5).

e Nukan du dela pa maskin och basplatta.

e  Nar du satter ihop basplattan och maskinen &r
det viktigt att spéarrspaken befinner sig i det lage
som beskrivs under 1. Montera maskin och
basplatta pa sadant satt att pilen pa maskinen
och sparet pa plattorna star Gver varandra.
Forskjut basplattan mot maskinen at det hall du
vill ha den (se kapitel 5.6).

o Draspérrspaken sa langt det gar i vagrét riktning,
tills basplattan sitter ihop med maskinen
ordentligt.

4.5 Utsugsstos/ spanavvisare

Maskinen levereras med en utsugsstos 502 (bild 3)
och en spanavvisare 503. Utsugsstosen anvander du
till att ansluta en extern dammsugare. Spanavvisaren
anvander du nar du inte har mgjlighet att suga upp det
damm som bildas. Spanavvisaren styr dammet bort

fran anvandaren. Du vélja hur du vill montera de bada
delarna pa maskinens basplatta:

Tryck ihop de bada fiaderarmarna pa punkten
som ar markerad med "X" (bild 3) och hall kvar i
detta lage medan utsugsstosen/spanavvisaren
dras ut bakat.

e Vid fastsattningen skjuter  du in
utsugsstosen/spanavvisaren i dppningen bak pa
basplattan tills fjaderarmarna hakar fast av sig
sjalva.

o

4.6 Anvanda precisionssticksagen pa skenan

Maskinen kan anvandas pa styrskenan; ena halften av
basplattan skjuter da ut dver skenan. Skentjockleken
utjdmnas med montering av ett styrstycke 504 (bild 4).

4.6.1

e Du skjuter in kroken pa styrstycket i sparen pa
basplattan, sa som visas i bild 4. Styrstycket och
basplattan bildar da en vinkel pa ungefar 30°.

e Svang styrstycket mot basplattan tills tappen
hakar fast i 6ppningen.

e  Placera maskinen pa skenan pa sadant sétt att
basplattans spar greppar éver skenans fijadrar.

Vid sagning under bordet kan
spanavvisaren vridas i 180° vid
insattningen.

Montera styrstycke

4.6.2

e Svang bort styrstycket ca 30° fran basplattan
genom att ta tag i det aktuella urtaget med fingret
(bild 4) och lyfta styrstycket.

e Nu kan du ta bort kroken fran spéren pa
basplattan och lyfta bort styrstycket.

Demontera styrstycke

4.7 Bytalgora rent sagbladsfaste

Den har maskinen har ett mycket exakt sagbladsfaste.
Nar detta ar slitet eller smutsigt kan du byta ut eller
rengéra det.

Gor da sa har:
e Svéng ut spannspaken 50 (bild 1) tills den hakar
fast.

e Ta bort sagbladet. Sagbladet matas ut
automatiskt om du trycker latt pa sidan av det.



e Kor ned bladhallaren till en slutposition sa langt
ner som mdjligt (genom att starta maskinen flera
ganger).

e  Tabort basplattan, se avsnitt 4.4.

e  Bytet/rengdringen av fastet far bara goras nar
spannspaken 50 har lossats (bild 1).

e Skruva av fastet som sitter i slutet pa
bladhallaren med en nyckel i storlek 16.

e  Dra ut fastet och rengdr det eller byt ut det mot
motsvarande reservdel. Satt fastet forsiktigt pa
plats for att skruva pa det (fingénga). Dra fast
fastet med nyckeln igen (6 Nm).

e Till sist satter du tillbaka basplattan pa maskinen.

5

5.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sakerhetsanvisningar".

Anvéndning

5.2 Till- och frankoppling

Skjutreglaget 39 (bild 1) ar forsett med markeringar
som visar installningen:

0 for AV och | for PA

e Starta: Skjut reglaget mot basplattan. (I blir
synlig)

e Avstangning Skjut reglaget bort fran basplattan.
(0 blir synlig)

Den inbyggda elektroniken sorjer for smidig
acceleration och anpassar varvtalet till det fast
instéllda vardet vid belastning.

Dessutom reglerar denna elektronik motorn vid
overbelastning, vilket betyder att sagbladet stannar.
Stang sedan av sagen. Starta den dérefter igen och
fortsatt saga men med reducerad matningshastighet.
Du kan stélla in slagfrekvensen stegldst fran 800 min-
" 1ill 3000 min-' med installningsratten E (bild 3).

o

5.3 Instéllning pendelslag

Du stéller in kraften i pendelrérelsen i fyra steg med
spaken 7 (bild 1). Pendelrdrelsen gor att sagbladet
pressas mot arbetsstycket vid arbetsslag och vid

Starta bara maskinen med
monterat sagblad.
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franslag lyfts det bort fran detaljen. Féljden blir praktisk
spanborttagning  samtidigt som man undviker
friktionsvarme.

Véljer man instélining 0 &r pendelfunktionen avstangd.

Du arbetar utan pendelfunktion nér du:

e  bearbetar tunt material

e arbetar med rasp, tandat sagblad eller kniv
e arbetar med mjukt material

e  Sagaitra utan forborrning

e  Saga bakat

5.4 Saga splitterfritt

Anvind féljande for att arbeta utan splitter:

e ett vasst sagblad

e spanspridningsskyddet
specialtillbehdr

som finns  som

5.5 Basplattans placering

Nar basplattan har lossats kan den forskjutas framat
och bakat.

e  Slapp basplattan enligt instruktionen vid punkt
44.

o Forskjut basplattan till 6nskat lage.

e Spann fast basplattan enligt instruktionen vid
punkt 4.4.

5.6 Basplattans instéllning
Sa hér kan du stélla in basplattan:

e Standardposition for vinkelrata snitt, sagbladet &r
helt omslutet (bild 5).

e Basplattan ligger i nivd med framkanten pa
sagbladet. Detta gor det mojligt att saga néra
kanten (bild 6).

5.7 Saga bakat

Om man maste saga néra ett horn kanske man bara
har sma méjligheter till stod for basplattan och det kan
aven vara svart att fa faste for vinklingen. Fér att 6ka
anlaggningsytan séatter du i sagbladet at fel hall och
sagar sedan tvart emot den normala riktningen. Nar du
sigar pa det har sattet kan du inte anvanda
pendelslagrorelsen och du maste stanga av den.



6 Underhall och service
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvénda kullager har smérjning som galler for lagrets
livstid. Efter langre anvandning rekommenderar vi att

7 Atgirdande av storning
Risk

lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

Endast vart specialsmérjmedel, bestalinr. 049040 (1
kg - burk), skall anvandas, géller samtliga
smorjpunkter.

6.1 Forvaring

Rengdr elverktyget noggrant om elverktyget inte
anvands under en langre tid. Spreja in blanka
metalldelar med rostskyddsmedel.

Felsokning efter orsak till foreliggande storning och atgardande av denna kraver alltid
stdrsta uppmarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan aterfinns nagra storningar samt orsaken till felen. Vid fortsatta storningar kontaktas inképsstallet eller

MAFELL-kundtjanst direkt.

maskinen forflyttas framat

Stérning Orsak Atgard
Maskinen startar inte Ingen nétspénning Kontrollera natforsorjningen
Sakring defekt Byt ut sakring
Kolborstar utslitna Lamna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad
Maskinen stannar upp under Stromavbrott Kontrollera natsakringar
kapningsforloppet Maskinen ar verbelastad Reducera matningshastigheten
Sagklingan klammer nér For hdg hastighet Reducera matningshastigheten

Trubbig sagklinga

Slapp genast reglaget. Tag bort
maskinen fran arbetsstycket och
byt ut sagklingan.

Spénningar i arbetsstycket

Dalig maskinstyrning

Satt i parallelifaste

Ojamn yta pa arbetstycke

Jamna ut ytan

Brannmérken pa snittytor

Ségklingan passar inte till arbetet
eller &r trubbig.

Byt sagklinga

Spanutkast tilltappt

Tra for fuktigt

Rengor spanutkastet

For langvarig sagning utan
uppsugning.

Anslut maskinen till extern
suganordning, ex.liten mobil sug.




8
8.1

8.2

Specialtillbehor

Lutningsplatta, spanspridningsskydd, parallellanslag
Lutningsplatta kompl. P-SP

Spanspridningsskydd P-SS (fem stycken)

Parallellanslag P-PA

Sticksagsblad

Sticksagblad W1, 2 stycken for exakta raka och rundade snitt, 64 mm
ner i massivt tra, spanskivor och lamelltra

Sticksagblad W2, 5 stycken for grova raka snitt, 64 mm ner i massivt
tra, spanskivor och lamelltra

Sticksagblad W3, 5 stycken for grova raka snitt, 114 mm ner i massivt
tra samt spanskivor och lamelltra

Sticksagblad W4, 5 stycken for grova/rundade snitt, 64 mm ner i
massivt tra och spanskivor, lamelltrd samt mantlade/fanerade skivor

Sticksagblad W5, 5 stycken for rena raka snitt, 79 mm ner i massivt tra,
spanskivor och lamelltra samt mantlade/fanerade skivor

Sticksagblad W6, 5 stycken for fina/rena raka snitt, 64 mm ner i massivt
tra, spanskivor och lamelltrd samt mantlade/fanerade skivor, omvand
tandning

Sticksagblad W+P 2, 5 stycken for fina/rena raka snitt, 64 mm ner i
massivt trd, spanskivor och lamelltrd samt mantlade/fanerade skivor,
mjuka gips-/fibercementskivor och mjuka syntetmaterial/akryl

Sticksagblad W+M 2, 5 stycken for raka snitt, 94 mm ner i massivt tré
och byggtrd med metallrester, Longlife — utférande

Sticksagblad L2, 5 stycken for fina/rena raka snitt, 15 mm ner i
laminatpaneler och parkett longlife — utférande

Sticksagblad M2, 5 stycken for fina raka snitt i e-metaller/jarnfria
metaller, al och al-kompositpanel , 3 mm, longlife — utférande

Sticksagblad E+F 2, 1 stycken for grova snitt i melaminhartsplattor, 64
mm fibercement och fiberforstarkta syntetmaterial longlife — utférande

Sticksagsblad sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Sticksagsblad sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

Best.nr. 205446
Best.nr. 205447
Best.nr. 205448

Best.nr. 093676

Best.nr. 093701

Best.nr. 093702

Best.nr. 093703

Best.nr. 093704

Best.nr. 093706

Best.nr. 093705

Best.nr. 093707

Best.nr. 093708

Best.nr. 093709

Best.nr. 093710

Best.nr 093712
Best.nr 093713



8.3 Styrskenor

Styrskenor F80 (0,8 m langa)
Styrskenor F 110 (1,1 m langa)
Styrskenor F 160 (1,6 m langa)
Styrskenor F 210 (2,1 m langa)
Styrskenor F 310 (3,1 m langa)
Skarvstycke F- VS

Vinkelanslag F-WA
Styrficka F 160

Sats med skenfodral F160/160 bestaende av: 2 x F160 + skarvstycke +

tva skruvtvingar + skenfodral

Sats med skenfodral F80/160 med vinkelanslag bestdende av: F80 +
F160 + skarvstycke + vinkelfaste + tva skruvtvingar + skenfodral

Andkapor forp. F-EK
Vidhéftningsprofil F-HP 6,8M
Spanspridningsskydd forp. F-SS 3,4M
Tvingar forp. F-SZ 180MM (2 st.)

Sug-spann-system Aerofix F-AF 1 bestaende av: 1,3 m skena, adapter

for uppe och nere, flexslang
Flexslang FXS-L, langd 3,2 m

9 Explosionsritning och reservdelslista

Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com

Best.-nr. 204380
Best.-nr. 204381
Best.-nr. 204365
Best.-nr. 204382
Best.-nr. 204383
Best.-nr. 204363
Best.-nr. 205357

Art.nr 204626
Best.-Nr. 204805

Best.-Nr. 204749

Best.nr 205400
Best.nr. 204376
Best.-Nr. 204375
Best.-Nr. 207770
Best.nr 204770

Best.nr 205276
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1 Forklaring af tegn

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideseettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner en mulig skadelig situation.
@{37 Hvis denne ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i neerheden
beskadiges.

Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
vedr. maskiner med art.-nr. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

Beskyttelsesklasse Il
CE-kendetegn til dokumentation for overensstemmelse med de grundlaeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

Kun for EU lande
Elektrisk veerktej ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europeeiske direktiv 2002/96/EF om bortskaffelse af elektrisk eller
elektronisk udstyr, skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold til
geeldende regler.

Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.

O



2.3 Tekniske data

Universalmotor radio- og fiernsynsstejdeempet 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Strem under normalbelastning 40A 70A 70A

Optagen effekt konstant drift 900 W

Slagtal- tomgang 800 - 3000 min-

Slag-/arbejdsvej 26 mm

Snithastighed ved normal last 0,4 -1,3m/min

Snitdybde 65/115 mm

Veegt uden netkabel 2,5kg

Diameter udsugningsstuds (udvendig @) 29 mm

2.4 Emissioner

De angivne stgjemissioner er blevet malt i overensstemmelse med EN 62841-1 og EN 62841-2-11 og kan bruges
til at sammenligne elvaerktgjet med et andet og til at foretage en forelabig vurdering af belastningen.

Fare

Stejemissioner under den faktiske brug af elveerktgjet kan afvige fra de angivne
veerdier, afheengigt af den made, som veerktejet anvendes pa, iseer hvilken type emne
der bearbejdes.

Derfor skal du altid bruge herevaern, ogsa nar elveerktgjet kerer uden belastning!

241 Informationer vedr. stoj
Felgende stojemissionsveerdier er beregnet iht. EN 62841:

Lydtryksniveau Lea =90 dB (A)

Usikkerhed Kea=1,5dB (A)
Lydeffektniveau Lwa =98 dB (A)
Usikkerhed Kwa =1,5dB (A)

Stgjmalingerne er blevet gennemfert med det leverede savblad.

2.4.2 Informationer vedr. vibrationer
Den typiske hand-arm-svingning er 5,7 m/s? ved tree og 5,6 m/s? ved metal.
Maleusikkerheden K er 1,5 m/s?

Vibrationsmalingen blev gennemfert med savbladet, som fas seriemaessigt.
Savblad til tree: CUnex W1 WOOD (best.nr. 093676)
Savblad til metal: M2 METAL Progressive BIM (best.nr. 093709)



2.5 Leveringsomfang
Preecisionsstiksav P1cc komplet med:

1 basisplade

1 parallelanslag

1 stiksavblad-sortiment

1 udsugningsstuds

1 spanafviser

1 overfladebeskytter

1 glider

1 transportkasse

1 driftsvejledning

1 hafte ,Sikkerhedshenvisninger*

2.6 Sikkerhedsanordninger
Fare

Disse anordninger kraeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.

Kontroller sikkerhedsanordningerne
for korrekt funktion og mulige
beskadigelser far drift. Brug ikke
maskinen, hvis
sikkerhedsanordninger mangler
eller fungerer forkert.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfglgende
sikkerhedsanordninger:

Stor basisplade

Bergringsbeskyttelse
beskyttelsestrad

Handgreb
Koblingsanordninger

af  savklingen  vha.

2.7 Tilsigtet brug

Preecisionsstiksaven er udelukkende beregnet til at
save i massivt tree og pladematerialer som f.eks.
spanplader, mgbelplader og MDF-plader, kunststoffer,
mineralske byggematerialer og metaller.

Brug, som er i strid mod ovennaevnte, er ikke tilladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- 0g
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.

2.8 Tilbageveerende risici
Fare
Selv om produktet bruges korrekt,
og sikkerhedsbestemmelserne
overholdes, er anvendelsesmaden
forbundet med tilbagevaerende
risici, der kan veere en
sundhedsrisiko.

- Bergring af savbladet under faringspladen

- Ved kontakt med den fremstaende del af savbladet,
nedenfor emnet, under savning.

- Ved tilbagestad fra maskinen, hvis emnet kommer i
klemme.

- Brud og udslyngning af savbladet eller dele af
savbladet.

- Bergring af spaendingsfarende dele, hvis huset er
abent og netstikket ikke er trukket ud.

- Ugunstig pavirkning af hgreevnen
leengerevarende arbejde uden hgreveern.

- Under leengervarende drift uden udsugning er der
fare for udslip af sundhedsskadeligt treestav.

under



3 Sikkerhedshenvisninger
Fare
Tag altid hensyn til de
efterfglgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!
Lees ogsa sikkerhedshenvisninger i
det vedlagte heefte
"Sikkerhedshenvisninger".

Generelle henvisninger:

- Bern og unge ma ikke betiene maskinen. Dette
geelder ikke for unge i sammenhzeng med en
uddannelse, under opsyn af fagpersonale.

- Du ma aldrig arbejde med maskinen uden de
foreskrevne beskyttelsesanordninger, du ma ikke
endre sikkerhedsrelevante ting ved maskinen.

- Ved udendgrs brug af maskinen anbefales det at
anvende et fejlstromrelee.

- Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen ma kun gennemfgres af

Mafell eller p& et autoriseret MAFELL-
kundeserviceveerksted for at undga
sikkerhedsfarer.

- Undgad skarpe kneek i ledningen. Iseer under
transport og lagring af maskinen ma ledningen ikke
vikles omkring maskinen.

Du ma ikke anvende:
- Savblade med rids eller med sendret form.
- Stumpe savblade pga. @get belastning af motoren.

Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:

- Stejemissionen er stgrre end 85 dB (A). Brug
hgreveern under arbejdet.

- Brug beskyttelsesbriller.
- Brug en stgvmaske.

Henvisninger vedr. drift:

- Serg for, at du ikke kommer ind i savens omrade
eller til savbladet med heenderne. Hold altid i
maskinens greb med begge heender.

- Grib ikke ind under emnet.

- Fastger og sikr emnet pa et stabilt underlag med
tvinger eller pa anden made. Holdes emnet kun
med handen eller ind mod kroppen, forbliver det
labilt, hvorved du kan tabe kontrollen.

- Hold fast i el-apparatets isolerede gribeflader,
hvis der udferes arbejde, hvor indsatsvarktgjet
kan ramme skjulte stremledninger eller
apparatets egen tilslutningsledning. Kontakt
med en spaendingsfarende ledning kan ogsa gere
metalholdige  apparatdele  spaendingsfarende,
hvilket kan fare til elektrisk stad.

- Hvis du vil starte en sav igen, som befinder sig i
emnet, centrér da savbladet i savspalten og
kontrollér, at savetaenderne ikke sidder fast.

- Stgt store plader, for at mindske risikoen for
tilbagested pga. et klemmende savblad.

- Brug aldrig slave eller beskadigede savblade.

- Treek skeeredybde- og skeerevinkelindstillingen fast,
for du saver.

- Veer meget forsigtig, hvis du laver en dyksavning
indenfor et skjult omrade, f.eks. en bestaende veeg.

- Kontrollér emnet for fremmede elementer. Du ma
ikke save ind i metaldele, f.eks. sgm.

Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:

- Den regelmaessige rensning af maskinen, iseer af
justéranordningen og feringen, har en stor
sikkerhedsmeessig betydning.

- Der ma udelukkende anvendes originale MAFELL-
reservedele og tilbeher. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten haefter ikke for produktet.

4 Klargering / indstilling

4.1 Nettilslutning

For igangseetning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der naevnes pa
maskinens skilt.

4.2 Stevudsugning

Ved ethvert arbejde, hvor der opstar store
stgvmeengder, tilsluttes maskinen til en ekstern
udsugningsanordning.  Lufthastigheden skal veere
mindst 20 m/s.

Den udvendige diameter pa udsugningsstudsen 502
(billede 3) er 29 mm.

Spaner i det synlige opmeerkningsomrade blaeses vaek
fra dette omrade og ind i et spanefang vha. en
luftstrem. Herfra ledes de videre gennem en kanal og
kan opsuges via en udsugningsstuds 502 (se kapite
4.5), der er monteret i grundpladen.



4.3 Skift af savblad
Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

e  Sving spaendearmen 50 (billede 1) udad, indtil
den falder i hak.

e Fjern savbladet. Med et let tryk i siden pa
savbladet kastes det automatisk ud.

e  Kontroller, at det nye stiksavblad falder rigtigt i
hak, nar det saettes i.

e  Luk spaendearmen ved at skyde den tilbage i sin
udgangsposition.

4.4 Basisplade

Maskinen er udstyret med en grundplade 9 (billede 2),
der muligger preecise, retvinklede snit. Vinkelsnit
gennemfores med svingpladen, der fas som
specieltilbehar.

Gor her falgende:

e Drej klemmearmen 51 (billede 2) ud af den
vandrette og ind i den lodrette position, derved
losnes forbindelsen mellem maskine og
grundplade.

e  Forskyd grundpladen, indtil viserpositionen pa
maskinen stemmer overens med keerven i
grundpladen (se henvisninger i billede 5).

e Nu kan maskinen og grundpladen skilles fra
hinanden.

e Sgrg for, at klemmearmen befinder sig i den
position, der er beskrevet under 1, nar
grundplade og maskine fgjes sammen. Stik
maskinen og grundpladen sammen pa en sadan
made, at viseren pa maskinen og keerven pa
pladerne star over hinanden.  Forskyd
grundpladen til maskinen i den gnskede retning
(se kapitel 5.6).

e Drejklemmearmen s& meget som muligt vandret,
til grundpladen er fast forbundet med maskinen.

4.5 Udsugningsstuds / spanafviser

Maskinen leveres med en udsugningsstuds 502
(billede 3) og en spanafviser 503. Udsugningsstudsen
bruges til at tilslutte en ekstern afstgver. Spanafviseren

bruges, hvis det opstaede stov ikke kan udsuges.
Stavet ledes veek fra brugeren vha. afviseren. Begge
dele kan monteres pa maskinens grundplade:

e  Tryk de to fiederarme sammen dér, hvor der ses
et ,X* (billede 3), og treek udsugningsstudsen /
spanafviseren ud bagtil i sammentrykket tilstand.

e Det hele samles igen ved at skyde
udsugningsstudsen / spanafviseren ind i
abningen pa den bageste ende af grundpladen,
til fiederarmene automatisk falder pa plads.

o

4.6 Brug af pracisionsstiksaven pa skinnen

Maskinen kan bruges pa fgringsskinnen, en halvdel af
grundpladen rager her ud over skinnen. Skinnens
tykkelse udlignes ved at montere en glider 504 (billede
4).

4.6.1

o |ht. billede 4 stikkes gliderens krog ind i
fordybningerne pa grundpladen, sa glider og
grundplade ca. danner en vinkel pa 30°.

e Sving glideren mod grundpladen, til tappen falder
i hak i boringen.

e Anbring maskinen pa skinnen pa en sadan made,
at grundpladens not griber over skinnens fieder.

Til savning under bord kan
spanafviseren drejes 180°, fer den
monteres.

Montering af glideren

4.6.2

e Sving glideren ca. 30° veek fra grundpladen ved
at gribe ind i udsparingen med fingeren (billede
4) og lgft glideren.

e Nu kan krogen tages ud af grundpladens
fordybninger og glideren kan fiernes.

Afmontering af glideren

4.7 Udskiftning / rengering af savklingeholderen

Denne maskine er udstyret med en serlig ngjagtig
savklingeholder. Hvis denne er slidt eller snavset, kan
du erstatte eller renggre den.

Dette gares pa felgende made:

e  Sving spaendearmen 50 (billede 1) udad, indtil
den falder i hak.

e  Fjern savbladet. Med et let tryk i siden pa
savbladet kastes det automatisk ud.



e Positioner stederen i en sa dyb endeposition som
mulig (ved at starte maskinen flere gange).

e  Fjern grundpladen se afsnit 4.4.

e Holderen ma kun skiftes / rengeres, hvis
speendearmen 50 (billede 1) er lasnet.

e Skru holderen for enden af stederen af med en
nggle SW16.

e Treek holderen ud og renger eller erstat den med
den passende reservedel. Anbring holderen
forsigtigt til paskruning (fint gevind). Speend sa
holderen igen med naglen (6 Nm).

e Til slut monteres grundpladen pa maskinen igen.

5 Drift

5.1 Ibrugtagning

Driftsvejledningen skal gennemlaeses af alle personer,
der betjener maskinen, specielt skal der lzegges veegt
pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

5.2 Tend og sluk

Skydekontakten 39 (billede 1) er forsynet med
markeringer, der viser kontakt-/koblingstilstanden:

0 for AUS/OFF (slukket) og | for EIN/ON (taendt)

e Tilkobling: Skub skydekontakten i
grundplade. (I kommer til syne)

e  Frakobling: Skub skydekontakten veek fra
grundpladen. (0 kommer til syne)

retning

Den indbyggede elektronik sgrger under teendingen for
en rykfri acceleration og regulerer under belastning
omdrejningstallet pa den fast indstillede veerdi.
Desuden  regulerer  denne  elektronik  ved
overbelastning tilbage, dvs. savbladet bliver staende.
Sluk sa for maskinen. Teend herefter for maskinen igen
og sav videre med forringet fremfaringshastighed.
Med indstillingshjulet E (billede 3) kan du indstille
Ioftetallet trinlgst fra 800 min- til 3000 min-".

o

5.3 Indstilling af pendulslag

Pendulbevaegelsens styrke indstilles i fire trin med
armen 7 (billede 1). Vha. pendulslaget trykkes
savbladet mod emnet under arbejdsslaget; nar

Teend kun for maskinen med indsat
savblad!

slagbevaegelsen gar ned, loftes det veek fra emnet.
Dette forer til en fordelagtig spanbortfersel og en
reduceret friktionsvarme.

Er indstillingen 0, er pendulslaget slukket.

Du arbejder uden pendulslag ved:

e tyndt materiale

e  arbejde med rasp, stgdtandblad eller kniv
e  Dblgde materialer

e indsavning uden forboring til udsnit i tree
e Savning tilbage

5.4 "Flossefri" savning
Til et "flossefrit" arbejde har du brug for:
e etskarptsavblad

o  overfladebeskytteren,
specialtilbehar

der fas som

5.5 Positionering af grundpladen

Grundpladen kan forskydes fremad og tilbage, efter
den er blevet lgst

e  Lgsne grundpladen som beskrevet under 4.4.
e  Forskyd grundpladen i den gnskede position.
e  Speend grundpladen som beskrevet under 4.4.

5.6 Indstilling af grundpladen
Mulige positioner for grundpladen:

e  Standardposition til vinkelrette snit, savblad
omsluttes helt (billede 5).

e  Grundpladens position flugter med savbladets
forkant. Dette muligger kantneer savearbejde
(billede 6).

5.7 Savning tilbage

Skal der saves ind i neerheden af et hjgrne, kan det
betyde, at grundpladens kontaktmulighed er meget lille
og at den vinkelformede positionering er vanskelig.
Kontaktfladen oges ved at placere savbladet i forkert
retning og save imod den normale saveretning. Veer
opmeerksom pa, at pendulbeveegelsen ikke kan
bruges og skal slukkes, far dette savearbejde udfares.



6 Vedligeholdelse og reparation

Fare

Afbryd strgmmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse

pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik

pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter laengere tids

drift anbefales det, at der udfares service pa maskinen
af pa autoriseret Mafell-kundeservice vaerksted.

6.1 Lagring

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

Renggr maskinen omhyggeligt, hvis maskinen bruges
i leengere tid. Sprejt blanke metaldele ind med et
rustbeskyttelsesmiddel.

7  Afhjelpning af driftsforstyrrelser

Fare

Arsagen til forstyrrelser og afhjzelpning af disse kraever altid sget opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, far du undersgger fejlen!

Efterfolgende naevnes de hyppigste grunde til driftsforstyrrelser. | tilfeelde af andre forstyrrelser kontaktes
forhandleren eller MAFELL-kundeservice.

Fejl Arsag Afhjzlpning
Det er ikke muligt at tilkoble Ingen netspaending Strgmforsyningen kontrolleres
maskinen Netsikring defekt Sikring skiftes ud
Kulbgrster er slidt Maskinen bringes til MAFELL-
kundeserviceveerksted
Maskinen stopper under savning | Netudfald Nettets sikring kontrolleres
Overbelastning af maskinen Skubbehastigheden forringes
Savbladet klemmer sig fast For stor fremfaring Skubbehastigheden forringes
Slgvt savblad Slip kontakten med det samme.

Maskinen fiernes fra emnet og
savbladet udskiftes

Spaendinger i emnet

Darlig maskinfering

Brug parallelanslag

Ujeevn emneoverflade

Overfladen planes

Braendemaerker i skeereomradet

Uegnet eller slgvt savblad

Savbladet skiftes ud

Spanudkast tilstoppet

Tree for fugtigt

Rengar spanudkasteren

Langvarig savning uden
udsugning

Maskinen tilsluttes til ekstern
udsugning, f.eks. stavseparator
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8
8.1

8.2

Specialudstyr

Svingplade, overfladebeskytter, parallelanslag
svingplade kpl. P-SP

overfladebeskytter P-SS (5 stk.)

parallelanslag P-PA

Stiksavblade

Stiksavklinger W1, 2 stk. til preecise, lige og kurvesnit 64 mm i massivt
tree og span- / mgbelplader

Stiksavklinger W2, 5 stk. til grove, lige snit og dykker 64 mm ned i
massivt tree og span- / mgbelplader

Stiksavklinger W3, 5 stk. til grove, lige snit i massivt tree 114 mm og
span- / mgbelplader

Stiksavklinger W4, 5 stk. til grove / kurvesnit og dykker 64 mm ned i
massivt tree og span- / mgbelplader samt belagte / finerplader

Stiksavklinger W5, 5 stk. til rene, lige snit og dykker 79 mm ned i
massivt tree og span- / mgbelplader samt belagte / finerplader

Stiksavklinger W6, 5 stk. til fine/rene lige snit og dykker 64 mm ned i
massivt tree og span- / mgbelplader samt belagte / finerplader omvendt
fortanding

Stiksavklinger W+P 2, 5 stk. il fine/rene, lige snit og dykker 64 mm ned
i massivt tree og span- / mgbelplader samt belagte / finerplader, blgde
gips-/cementfiberplader og blgdt kunststof / acryl

Stiksavklinger W+M 2, 5 stk. til lige snit og dykker 94 mm ned i massivt
tree og byggetree med metalrester. Longlife — udferelse

Stiksavklinger L2, 5 stk. til fine/rene, lige snit og dykker 15 mm ned i
laminatpaneler og parket longlife — udfarelse

Stiksavklinger M2, 5 stk. til fine, lige snit i E-metal/jernfrit- 3 mm metal,
Al og Al-kompositplader longlife — udferelse

Stiksavklinger E+F 2, 1 stk. til grove snit i melaminharpiksplader, 64
mm fibercement og fiberforsteerket kunststof longlife — udferelse

Stiksavblade sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Stiksavblade sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1
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Best.nr. 205446
Best.nr. 205447
Best.nr. 205448

Best.nr. 093676

Best.nr. 093701

Best.nr. 093702

Best.nr. 093703

Best.nr. 093704

Best.nr. 093706

Best.nr. 093705

Best.nr. 093707

Best.nr. 093708

Best.nr. 093709

Best.nr. 093710

Best.nr. 093712
Best.nr. 093713



8.3 Styreskinner

9 Eksploderet tegning og reservedelsliste

Styreskinner F80 (0,8 m lang)
Styreskinner F 110 (1,1 m lang)
Styreskinner F 160 (1,6 m lang)
Styreskinner F 210 (2,1 m lang)
Styreskinner F 310 (3,1 m lang)
Forbindelsesstykke F-VS

Vinkelanslag F-WA
Skinnetaske F 160

Skinnetaskesaet F160/160 med: 2 x F160 + forbindelsesstykke + 2

spaendetvinger + skinnetaske

Skinnetaskesaet F80/160 med vinkelanslag:

forbindelsesstykke + vinkelanslag + 2 spaendetvinger + skinnetaske

Slutheetter emb. F-EK
Adheesionsprofil emb. F-HP 6.8M
Overfladebeskytter emb. F-SS 3,4M

Speaendetvinge emb. F-SZ 180MM (2 stk.)

Suge-spaende-system Aerofix suge F-AF 1 bestar af: 1,3 m skinne,

adapter for oppe og nede, flexslange
Flexslange FXS-L, leengde 3,2 m

Best.nr. 204380
Best.nr. 204381
Best.nr. 204365
Best.nr. 204382
Best.nr. 204383
Best.nr. 204363
Best.nr. 205357

Best.nr. 204626
Best.nr. 204805

Best.nr. 204749

Best.nr. 205400
Best.nr. 204376
Best.nr. 204375
Best.nr. 207770
Best.nr. 204770

Best.nr. 205276

De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hiemmeside: www.mafell.com
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1 O6BbACHEHWe YCNOBHbIX 3HAKOB
JT0T CUMBON pa3mMellieH BO BCeX MecCTax, rae npuseaeHbl ykasaHusa no

6e3onacHoCTH.

B cnyyae 1x HeBbINOMHEHUS! BO3MOXHbI TArYaiLIne Tpaembl.

3TOT CMMBON O3HAYaeT CUTYaLUI0, B KOTOPO BO3MOXHO NOBpexXaeHne

@?7 MMyLLECTBA.

Ecnu ee He n3bexartb, BO3MOXHbI NOBPEXAEHWS M3LENUS UMW NPEAMETOB,

HaXOASLLMXCS PSAOM C HUM.

3TMM cUMBONOM NOMeYeHbl COBEThI MO MPMMEHEHUIO U Apyras nosie3Has
9 nHopmaums.

2 [laHHble usgenus
Anst mawwmH ¢ Ne apt. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. nouta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce gaHHble, Heobxoaumble NS AEHTUAVKALIN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKON Tabnnuke.

Knacc saurb! Il

GesonacHoCTH U 3[paBOOXpaHEeHNd, CornacHoO NPUNoXeHUo | k ﬂ,VIpeKTI/IBe 0

c € Cumeon CE ans noaTBepaeHnst COOTBETCTBIS OCHOBHbIM TpeGoBaHMaM
MalLLMHax

Tonbko ans ctpaH EC

He Bpocaiite anekTponHCTPYMEHTHI B BbITOBOI Mycop !

CornacHo Esponeiickoit anpektuse 2002/96/EG 06 ycTapeBLUNX SNEKTPUYECKUX 1
3MEKTPOHHbIX NpUBopax 1 aHanorM4HbIM 3aKOHaM OTAENbHbIX CTPaH,
MCMONb30BAHHbIE SMEKTPOUHCTPYMEHTbI JOMKHBI COBMPATLCS OTAENBHO U
nepenaBaThCst ANs JanbHeiLero uenonb3osanus 6es yuwepba 415 okpyxaloLL el
cpeabl.

MpouuTaiiTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMNyaTaLym Anst yMEHbLUEHWS ONacHOCTY NOMyYeHNs
TPaBM.
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2.3 TexHu4ecKue XxapaKTepuCTUKU

YHuBepcanbHblit ABUraTENb, 3aLUMLLEHHBIA OT pagmo- 230 B~, 110 B~, 120 B~,
1 TB-nomex 50 Iy 50 Iy 60 Iy
Tok npu cTaHgapTHON Harpyske 40A: 70A: 70A:
MoTpebnsiemas MOWHOCTb NPY MPOAOIKUTENBHOM 900 W:
pexume paboTbl
Yucno xodoB npu XONoCTOM Xoge 800 - 3000 MuH-"
Xop / anvHa xopa 65/26 mm
CkopocTb pesaHust Npu HOPMarnsHON Harpyske 04-13wmlc
ny6uHa pesa 65/115 mm
Bec 0es ceTeBoro kabens 2,5kg
[nameTp otcacbiBatoLlero natpybka (HapyXHblil @) 29 MM
2.4 BbIbpoc

YkasaHHble YPOBHY LLyMa Obinn U3MepeHbl B COOTBETCTBUN €O cTaHgapToM EN 62841-1, EN 62841-2-11 u moryt
UCMONb30BaTLCA AN CPABHEHUS NMEKTPOMHCTPYMEHTA C JPYIUM WHCTPYMEHTOM W ANsi NpenBapuTenbHOM
OLIEHKI Harpy3ku.

OnacHo

an MCNONb30BaHNN 3NEKTPONHCTPYMEHTA YPOBHU LLyMa MOTYT OTNM4aThCA OT
YKa3aHHbIX 3Ha4eHui. ATO 3aBUCUT OT crnocoba MCnosb30BaHMS WHCTPYMEHTa, B
Y4acTHOCTHK, OT TUNa 06pa6aTb|BaeM0|?1 aetanu.

lMoaTomy Bceraa Mcnonb3yinTe CPEACTBA 3aLMTbI OPFraHOB CRyXa, Aaxe Koraa
9NEKTPONHCTPYMEHT paboTaeT 6e3 Harpyaku!

241 [laHHble NO U3NYYEHUIO WyMa

3HaueHns co3aanus Lyma, n3MepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBMEHMS Lea =90 b (A)
MorpeLwHoCTb Kea=1,51B (A)
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH Lea =98 ob (A)
MOTPELLHOCTb Kea=1,54B (A)

/3mepeHwe Wwyma npoms3BoauTCS C MOMOLLbO AUCKa NITTbl, BXOAALLEr0 B CEPUIHBINA KOMMIEKT MOCTaBKU.

24.2 [laHHble no BUGpaumm
TunuyHas Bubpaums pyku paeHa 5,7 m/c? ans fepesa u 5,6 m/c? ans meTanna.
norpeLLHoCTb n3mepeHms K coctasnset 1,5 m/c?

V13mepeHue BUOpaLmu NPON3BOANTCS C MOMOLLbHO AWCKA NUIbI, BXOASALLETO B CTAHAAPTHbI KOMMMEKT NOCTaBKM.
MunbHbIA guck no gepesy: CUnex W1 WOOD (apt.-Ne 093676)
MunbHbIn guck no metanny: M2 METAL Progressive BIM (apt. Ne 093709)
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2.5 KomnnekT noctaBku
MasTHukoBas npopesHas nuna P1cc B komnnekTe C:

1 MnuTa ocHoBaHus

1 napannenbHbIi ynop

1 acCCOPTUMEHT NOMOTHA MUIbI-HOXKOBKY

1 oTcacbIBaroLMil naTpybok

1 0TBOA CTPYXKU

1 NpoTMBOpAaCLLENnSIoLLEE YCTPONCTBO

1 nonayH

1 YeMofaH4MK ANst TPaHCMOPTUPOBKY

1 MHCTPYKLMS MO 3KCnyaTaLum

1 ak3emnnsp ,YkasaHuii no TexHuke 6esonacHocTn"

2.6 MpepoxpaHuTenbHble yCTPOMCTBA
OnacHo

3T ycTpoicTBa HE0bX0AUMbI AN
Be3onacHoi akcnmyaTtaumu
MaLLWHBI, NO3TOMY MX yLaneHue
NN OTKIMKOYEHME 3anpeLLEHo.
lMepen akcnnyatawuel nposepbTe
NpeAoXpaHUTeNbHbIE YCTPOACTBA
Ha paboTocnocobHOCTL 1
BO3MOXHble noBpexaeHus. He
UCNoNb3yiTe MaLLuHy ¢
OTCYTCTBYHOLLAMU UK

HeahheKTUBHBIMU
NpeaoXpaHNTENbHbIMN
YCTPONCTBAMM.

MalunHa obopyaoBaHa crieaytoLwmMm

NpeLoXpaHUTENbHBIMK YCTPOCTBAMY:

- Bonbuwas nnuta ocHoBaHus

- 3awuta OT KacaHusi MWMBHOTO MOMOTHA C
1CMONb30BaHWEM 3aLLMTHOTO Tpoca

- Pyuku

- KommyTaLuoHHbIe yCTpocTBa

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

MasiTHUKOBasi MpopesHas nuna  npedycMoTpeHa
WCKTTIOUNTENBHO ANst PE3KM LIeNbHOM [PEBECUHbI
MIAMTHBIX MaTepuaros, TaKUX kak
APEBECHOCTPYXEYHbIE MANUTLI, CTONAPHBIE MANTHI W
APEBECHOBOMOKHUCTbIE MAUTHI CPEOHEN MNMOTHOCTH,
nnacTMacchl, MUHEparbHble CTpOUTENbHbIE
MaTtepuarbl 1 MeTanbl.
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Lpyroe, OTNMYHOE OT NPUBEAEHHOTO  BbILLE,
ucnonb3oBaHue Hegonyctumo. pou3BOAUTENb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yuiepd, BO3HWMKWMA B
pesynbTate nogoBHOro UCNorb30BaHM.

Ons Toro ytobbl MpaBMIbHO  3KCMIyaTMPOBaTb
MaLLMHy, cobniopaiiTe npeanucarHble cupmoit Mafell
YCOBWS AKCMNyaTaLmm, TEXHUYeCKkoro 0bcnyKnBaHus
W yxopa.

2.8 OcTaTo4Hble PUCKM
OnacHo
B cnyyae ucnonb3oBaHus no
Ha3HaYeHNI0 U HECMOTPSA Ha
cobntofieH1e NpaBus TEXHUKN
6e3onacHoCT BCe e ocTaTcs
0CTaTO4HbIE PUCKY, Bbl3blBaEMbIE
Ha3HaYeHWeM, KOoTopble MOryT
NPUBECTY K NOCNEACTBUAM [N1S
300pOBbS.

- Kacanue nunbHoro nomnotHa nop HanpaensioLen
NAUTON.

- [puKkocHOBEHWE K BbICTYNAtLLE NOA 3aroTOBKOM
4acTV AMcka NIkl NPy Pe3aHmm.

- Othava MaLMHbI NPK 3aXMME B 3ar0TOBKE.

- PaspyweHnue n BLIOGPOC AMCKa MUMbl MNK YacTen
Auncka nunbl.

- KacaHue TokonpoBOASALLMX AeTanel Npy OTKPLITOM
KOpMyce U He U3BMNEYEHHOI BUIKe NUTaHWS.

- HapyweHue cnyxa npu npogomkuTenbHoi pabote
0e3 3alynTbl OpraHoB Clyxa.

- BblgeneHue onacHoit Ans 340poBbSI OPEBECHOM
MbINW NPY ANUTENBHOI 3KcnnyaTalum 6e3 oTcoca.



3 YkasaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH

OnacHo

Bcerpa cobntogaiTe npueneHHbIe
Jarnee ykasaHusi no 6esonacHocTy
1 npaBuna TexHUkM 6e3onacHocTy,
JelCTBYIOLLNE B CTPpaHe, rae
npuMeHsieTcs nunal

Takke 03HaKOMbTECh C YKasaHus
1o TEXHUKE 6€30MacHOCTM B
npunaraemon 6poLutope
«YKa3aHus no TEXHUKe
©€e30macHOCTMY.

O6wwme ykazaHus:

3anpeLlaeTcs oGpaLLaTbCs ¢ 3Toi MaLUMHOI AETAM
W nogpocTkaMm.  MckrioyeHue  COCTaBMsioT
nogpocTku, paboTaroliMe nof  HabnioaeHuem
cneumanueTa ¢ Lenbio 0byyeHms.

Hu B koem cnyyae He paboTaiite 6€3 3alUTHBIX
npucnocobnenuis,  UCMONb3oBaHWE  KOTOPbIX
npeanucaHo  Ans  onpedeneHHblXx — pabounx
onepaLuit, N He 3MEHSNTE B MALLWMHE HUYETO, 4TO
Morno Obl  OTpuUUaTENbHO CKkasaTbCs Ha ee
BesonacHocTu.

[Mp Mcnonb30BaHMM MallMHbl BHE MOMELLEHMS
pekomeHayeTca UCnonb3oBaHMe  BblKNoYaTena
TOKa yTEYKN.

lMoBpexaeHHble kabenu wnu BuUnMkW  cregyet
HEMEANEHHO  3aMeHWTb.  3aMeHa  [oMXHa
npou3BOAMUTLCA TOMbKO cneuuranuctamy Mafell nnu
aBTOPW30BaHHbIM CepBUCHBIM LieHTpom Mafell Bo
13bexaHne puckoB yrpo3bl Anst 6e30MacHOCTM.
V/3beraitte peskux nepernboB kabens. OcobeHHo
Mpy TPaHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MallMHbl He
HamaTbiBaiiTe kabenb BOKPYr MaLLWHBI.

He paspelaeTtcs ucnonb30Bath:

JUCK/ MUINbI C TPELLMHAMM W U3MEHUBLLE (hOpMY.

3aTynuBlUMeca [OucCkn nunbl  UM3-3a  CIULLKOM
BbICOKOW Harpy3ku Ha ABuraTesb.

YKazaHusa N0 NPUMEHEHMI0 CPeACTB JIUYHOM
3aWMUTbI:

YpoBeHb Lyma Bo3ne yxa npesbiwaet 85 Ab (A).
Mostomy BO Bpems paboTbl HOCUTEe CPefcTea
3alLMThl OPraHoB cnyxa.

HocuTe 3aLuTHbIE O4KM.
Hocute npoT1BONbINEBON pecnupaTop.
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YKa3zaHusa no akcnnyatauuu:

He BTopraiiTech pykamu B 06nacTb numbl v aucka
nunbl. Jepxute MawwuHy obeumu pykamu 3a
NPEeaYCMOTPEHHbIE 30HbI PyYe.

He npocoBbIBaiiTe pyk Mo, 3aroToBKy.

3acdhmkcupyiiTe 3aroToBKY € NOMOLLLIO 3aXUMOB
UM ApYrum cnoco6om Ha NPOYHOM OCHOBaHMK.
Ecnv Bbl yaepxvBaeTe 3aroToBKy TONMbKO pyKamu
N1 CBOW TEMOM, OHa OCTAeTCs HEYCTOMYUBOW, YTO
MOXET NPUBECTM K NOTEPU KOHTPONS.

Nepxwute 3NEKTPONHCTPYMEHT 3a
M30NIMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU 3axBaTa, eciin
BbINONHAETe paboTy, NpuM KOTOPOI Hacapka
MOXeT MONacTb Ha CKPbITbIA CUNOBOM Kabenb.
Moy  KOHTaKTe C  JIMHWEW,  MPOBOAsLUEN
HamnpshkeHWe, 3TO HAmpsiKeHWe TakKe MOXET
nepeaaTbCst METANIMYECKAM YacTSM MHCTPYMEHTA
11 BbI3BaTb NOPAXEHME 3MEKTPUYECKIM TOKOM.

Ecnu Bbl X0TUTE 3anyCTuTb MUy, HAXOAALLYOCS B
3aroTOBKE, PasMecTUTe AMCK MWUMbI MO LIEHTPY
nponuna v npoBepbTe, He 3aCTPSANK N 3yBbs Nunbl
B 3arOTOBKe.

OnwpaliTe KpynHble MAuUTbI, Y4TOObI COKPaTUTL PUCK
0TAauM B pesynbTaTe 3axuma aucka Mibl.

He ncnonbayiTe Tynbix Ui NOBPEXAEHHbIX UCKOB
MU,

Mepen pesaHveM  3adukcupyiTe
rny6uHbI 1 yrna pesanus.

Byabte 0COBEHHO OCTOPOXHbI MPW BbIMOMHEHWM
«yTannuBaemoro paspesa» B CKpbITOM obnactw,
Hanp., CyL|eCTBYIOLLEN CTEHE.

lMpoBepsiTe 3aroTOBKY Ha Hanmnyne MHOPOAHBIX
Ten. He pexbTe MeTannuuyeckse yactu, Hanp.,
reo3au.

HacTpowKu

YKazaHusi MO TEeXHW4YECKOMY OBCIyXMBaHMIO M
TeKyLeMy PeMOHTY:

PerynsipHas ouucTka MallMHbl (M Mpexae BCero
PErynATOPOB 1 HANPaBMSIOLLVX) SBNSETCS BaXHbIM
nokasatenem HaieXHoCTy.

PaspeLuaetcs 1Cnonb3oBaHne TONbBKO
OpUrMHaMbHBIX 3anacHbix yacren "
npuHagnexHocten gpupmsl MAFELL. B npotueHoM
criyyae  OCHOBaHWA  AnNs  MpeTeHsuit K
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS HE CyLLECTBYET.



4 OcHauweHue | HacTponka

4.1 TMopknioyeHue K ceTu

[Nepen BBOAOM B 3KCnyaTaLmio obpaTuTe BHUMaHME,
ytoBbl  HampskeHMe CEeTW COOTBETCTBOBANO C
paboyuM HanpsKEHWEM, YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOW
Tabnuuke.

4.2 OtcacbiBaHue Nbinu

lMpn nposedeHnn nobbIX paboT, npuU  KOTOPbIX
obpasyerca  Bomblloe  KONMWYECTBO  Mblin,
MOACOEANHUTE MaLUNHY K MOAXOAALLEMY BHELLHeMy
BbITSXKHOMY ~ YCTpOWACTBY.  CKOPOCTb  ABWXEHMSA
BO3/yxa [OMKHa COCTaBNATh He MeHee 20 m/c.

HapyxHblit auameTp oTcacbiBarollero natpybka 502
(puc. 3) coctasnset 29 Mm.

Haxopswasica B none 3peHust TPEeLHbl CTpyXka
MOTOKOM BO3AyXa BbIAYBAETCA W3 3TOM 30HLI B
ynosutenb cTpyxku. OTTyaa oHa HanpaBnsieTcst no
kaHary W MoxeT ObITb OTCOCAHA C MOMOLLbK
MOHTMPYEMOTO Ha NNNTE OCHOBAHMUS 0TCACIBAOLLEro
natpybka 502 (cm. pasgen 4.5).

4.3 3ameHa gucka nunbl
OnacHo
IMpyv npoBeaeHnm ntobbix paboT no
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHWIO
BbIHMMATb BUIIKY COEAMHUTENBHOTO
LUHypa.

e [loBopaumBaiiTe 3axumHoi pbiuar 50 (puc.1)
HapyXy, Noka OH He BOWAET B 3aLienneHue.

. /3Bnekute nuIbHOE MOJIOTHO. OHo
aBTOMaTU4ECKN Bbl6paCblBaeTCﬂ nyTem nerkoro
OOKOBOrO HaX1Ma Ha NUMbHOE NOSIOTHO.

. [Tpu ycTaHOBKe HOBOTO MWUABHOTO NOMOTHA MWMbI-
HOXOBKU 06paTVITe BHUMaHWe Ha TO, 4TOObI
HOBO€ TMOJIOTHO CaMOCTOATENIbHO BOLWINO B
3alenneHune.

. 3aMKHMTE  3aXMMHON pbiyar,
06paTHO B UCXOAHOE NonoxeHue.

COBWHYB €ro

4.4 Tnuta ocHOBaHMA

MatwmHa ob6opyaoBaHa nnuTon ocHoBaHus 9 (puc. 2),
obecneynBatoLLet TOYHbIE MPAMOYTONbHbIE Pa3pesbl.
[ins ocyllecTBNeHNs peska Nof YrioM CMOHTUPYIiTe
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UMEIOLLYIOC B CrieUMarnbHbIX  MPUHAANEXHOCTAX
KayatoLLylocs NInTY.

[ns atoro nocTynainTe cneayowmm obpasom:

e  [loBepHute 3axumHoi pbluar 51 (puc. 2) u3
TOPU3OHTANBHOTO B OPTOTOHANBHOE MONOKEHME.
bnarogaps aToMy pa3beanHseTcs CoeanHeHne
MeXaY MaLLMHOW 1 MANTOIN OCHOBaHWS.

e  CwmellaiiTe NNUTy OCHOBaHWS, Noka NOnoXeHne
yKkasaTens Ha MalLMHe He CoBNageT ¢ Haape3oMm
B NAUTE OCHOBaHMS (CM. ykadaHus Ha puc. 5).

e  Tenepb Bbl MOXETE OTCOEAUHUTL APYT OT fpyra
MalLUWHY 1 NAUTY OCHOBAHMUS.

e  [lpn coegmHeHWUM NANUTLI OCHOBAHWUS W MaLUUHBI
obpatute BHUMaHWE Ha TO, YTOObI 3aXWUMHON
pblyar Haxo4uncs B NOMOXEHWM, KaK ONUCaHO B
1. CoeanHNTE MaLLMHY M NAUTY OCHOBAHMA TaK,
yToObl yKa3aTerb Ha MalWHe M yka3aTenb Ha
NAUTax Haxoaunues apyr Hag apyrom. CaBuHbTE
MANTY OCHOBAHWSI OTHOCWTENBbHO MallMHbI B
Tpebyemom HanpaeneHuu (cM. pasgen 5.6).

o [loBopaunBaiTe 3aXMMHON pblyar Kak MOXHO
Gonblue NO ropwsoHTanu, Noka MPOYHO He
COEAMHUTCS MANTa OCHOBAHWS C MALLMHOM.

4.5 OtcacbIBalowWuii NaTpy6oK / 0TBOA CTPYKKM

MalumHa nocTaBnsieTcs o6opyaoBaHHoM
oTcacblBaoLLum natpybkom 502 (puc. 3) n otBOLOM
cTpyxkn 503. Mcnonb3yiiTe oTcackiBatoLLmii naTpy6bok
Ans  NMOACOEAVHEHUS BHELUHEro MblneynoBuTens.
Mcnonb3yitTe OTBOA CTPYXKM, €crn y Bac HeT
BO3MOXHOCTU OTcocaTb obpasytowytocs Mbiib. C
MOMOLLb0 OTBOAA Mblflb OTBOAUTCS OT MONb30BATENS.
O6e aeTanu Bbl MOXeETE MO BbIGOPY CMOHTVPOBATL HA
NAUTE OCHOBAHMS MaLUMHbI:

e Coxmute 006a MPYXMHHbIX  pblyara B
oTMeyeHHoM X mecTe (puc. 3) W BbITAHUTE
Hasag B CKaTOM MOMOXEHWM OTCACbIBAKLLNNA
naTpy6oK / OTBOA CTPYXKM.

e [lpn ocywecTeneHMn MOHTaxa BABUranTe
oTcacblBalLLmMii NaTpybok / OTBOA CTPYXKM B
OTBEPCTNE Ha 3aAHEM KOHL|e NMNUTbl OCHOBAHS,
noka aBTOMaTWUYECKWN He BOWMOYT B 3alenneHne
MPYXMHHbIE pblyarm.



[inst nunexws nog cTonom OTBOA
CTPYXKN MOXET BbITb CMOHTUPOBAH
noBepHYTLIM Ha 180°.

4.6 Wcnonb3oBaHKUe TOYHOTO 3]1&KTpOJ1063VIKa Ha
nnaHke

MaLLIVIHy MOXHO UCNONb30BaTh U Ha HanpaBnﬂromeVl;

NPW 3TOM NONOBWHA NNUTbI OCHOBAHMA BbICTYNaET Hag

HanpaBnsoLLEn. TonwwHa HanpasnsioLLen
KOMMEHCUPYETCSH MOHTaXOM nonayHa 504 (puc. 4).
4.6.1 YcTtaHOBKa non3yHa

e  BcooTBeTcTBUM C pUC. 4 BCTABLTE KPHOK NON3YHA
B MMEIOLLMECS HA NNUTE OCHOBAHMS YTybreHuns.
Mpu 3TOM NOM3YH W NNUTa OCHOBaHMS 06pa3ytT
yron npumepHo 30°.

e  [loBopaunBaiiTe MONM3yH OTHOCUTEMBHO MAMTHI
OCHOBaHWS, NOKa UMM He BOMAET B 3aLiennieHve
B OTBEPCTUN.

e  YCTaHOBMTE MalUMHYy Ha HanpaBnsiollen Tak,
ytobbl Ma3 nnUTbl OCHOBaHWSA 3allen Hap
MPYXMHON HanpaBnSoLLEN.

4.6.2

e OtBepHuTE NON3yH NpUMepHO Ha 30° OT NAunThI
OCHOBaHMS, BCTaBYB NaneL B NpeLyCMOTPEHHYIO
BbIEMKY (pHC. 4), 1 NPUNOAHSB NON3YH.

e Tenepb Bbl MOXETe BbIHYTb KPHOK U3 yriybnenuii
11 13BNEYb MON3YH.

CHsaTWe non3yHa

4.7 3ameHa/ ouMCTKa 3aXKUMa AUCKa NUNbI

Y 3T0# MaLMHbI 0YEHb TOYHbINA 3aXUM AUcKa NUMbI.
Ecrnu oH 13HoweH unu 3arpsiaHeH, TO Bbl MOXETe €ro
3aMEHUTb UMK OYNUCTUTD.

[ns atoro AeicTBYITe CneayowWwmUm obpasom:

e [loBopaumBaiite 3axumHon pbiyar 50 (puc. 1)
HapyXy, Noka OH He BOWAET B 3aLienneHue.

. Waenekute auck nunbl. OH  aBTOMATMYECKM
Bbl6paCbIBaeTCﬂ nyTem nerkoro 6okoBoro
HaXu1Ma Ha Hero.

. YcTaHoBUTE  TOMKateNb B MakCUManbHO
rny60|<oe KOHEYHOE nonoxeHne (MHOI'OKpaTHbIM
3anyckom MaLIJVIHbI).

e ll3BnekuTe NnMTy OCHOBaHMs (CM. pasgen 4.4).
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e 3ameHy/ 04MCTKY 3aX1Ma MOXHO OCYLLIECTBNAT
TOMbKO Np¥ ocnabneHHoM 3aXMMHOM pblyare 50

(puc. 1).
e  OTBMHTMTE KMKYOM C LUMPUHOM 3eBa
YCTaHOBNEHHbI Ha KOHLIE TONKaTens 3axuMm.

. BblHbTE 32XMM M OYNCTUTE €ero WnK 3amMeHuTe

16

COOTBETCTBYHOLLEN 3anacHou 4acTblo.
OCTOpOXHO ~ yCTaHOBUTE  3axuM  Ans
HaBWH4MBaHWMA  (Menkas  pesbba). 3atem

3aTAHUTE 3aXMM KIKoYoM (6 Hwm).

o  [lo 3aBepLUEHUN CMOHTUPYITE NAUTY OCHOBAHWS
Ha MaLUmnHe.

5

5.1 BBsog B 3akcnnyaTtauuto

[laHHYI MHCTPYKUMIO MO  3KchmyaTauuu cneayet
[OBECTU [10 CBEJEHMS BCEX NULL, KOTOPbIM MOPYYEHO
yrpaBieHne MalunHoW, npuyem ocoboe BHUMaHWe
cnegyet  obpatutb  Ha  pasgen  [lpaBuna
©e3onacHocTu".

Akcnnyartaums

5.2 BknioyeHue U BbIKNOYEHNE

[Mon3yHkoBbIN nepekntovatens 39 (puc. 1) umeer
METKM, yKa3blBatoLLMe KOMMYTaLMOHHOE NONOXKeHHE:
0-BbIKN v 1-BKN

e  BkriovyeHue:  [lepemecTute  MON3YHKOBbIN
nepeknioyatenb B HanpaBNeHUW  NAWTbI
OCHOBaHus. (oToGpaxaeTcs I)

e  Boikniovenne:  [lepemectute  NOM3yHKOBBIN
nepeknioyaten  OT  MAWUTbI  OCHOBAHWS.
(oTobpaxaetcs 0)

BctpoeHHast  anekTpoHuka  obecneunsaeT  npu

BKITIOUEHUN Be3yfiapHOe YCKOpeHUe U Mpu AeiCTBUM
Harpysku yCTaHaBNMBAET YacTOTy BpalleHMs Ha
YCTAHOBMEHHOE 3HaueHMe.

Kpome TOro, B cryyae neperpysku 310 3MeKTPOHHOE
obopynosaHre ocyLyecTenset obpaTHyto
PerynupoBKy ABWraTens, T.e., AWUCK MUMbl OCTaeTcs
HENoABWKHLIM. 3aTeM BLIKIIOUMTE MalunHy. 3aTem
CHOBA BKIIOYMTE MAlMHYy M NWIUTe fJanblue C
YMEHBLUEHHOI CKOPOCTbLI0 MOfauM.

C nomowbko ycTaHoBouHoro koneca E (puc. 3) Bbl
MoxeTe BeccTyneH4aTo perynpoBarh YacToTy XOA0B
oT 800 MuH-' Ao 3000 MuH-.



BkntovaiiTe MaLLMHy TOMBKO Npu
BCTABMNEHHOM MUMLHOM MONOTHE.

5.3 PerynupoBka MasTHMKOBOro xoga

VIHTEHCMBHOCTb  MasiTHUKOBOTO  ABWKEHWS  MOXHO
perynupoBaTb  YeTblpbMsi  CTYNEHSMU  pblyarom
BKMloyeHns 7 (puc. 1). W3-3a masTHuKoBOro xopa
NUIbHOE MONOTHO Npu paboyem XoAe NpuKUMaeTcs
OTHOCUTEMNbHO ~ 3aroTOBKW W MPUNOAHMMAETCA
OTHOCUTEMNbHO ~ 3aroTOBKM npu  xoge BHW3. B
pesynbTate MMeeT MecTo 6biTb yAOBHbIN OTBOA
ONUNOK W yMeHbLUeHWe 0BpasyioLLerocs npu TpeHUN
Tenna.

[pu ycTaHoBKe 0 MASTHUKOBBIN X0 BbIKITHOYEH.

Bam cnegyet pa6oTatb 6e3 MafiTHUKOBOro Xofa B
cnyvae:

e  TOHKOro MaTepuana

e  MpoBeAeHWs paboT ¢ pawnunem, NonoTHOM CO

ckanblBaloWMMM  3yObSMU  UIM  PEXKYLLUM
MHCTPYMEHTOM

e MSTKMX MaTepuanos

e 3aNUnMBaHuMS Ges NpeABapUTENbHOrO

CBeplieHna Bbipe30B B ApeBecnHe
. nuneHns 3agHum Xo04oM

5.4 TMunenue 6e3 ckonos

WUcnonb3ynte pna obecneyeHuss paboTbl Oe3
BbIpbIBaHWIA:

. 0OCTpO€ NuNbHOE NONOTHO

e VMEHLLEeecs B cneumarnbHbIX MPUHAANEKHOCTSX
NPOTUBOPACLLENNAIOLLEE YCTPOHCTBO

5.5 TMo3uumoHuMpoBaHMe NNUTbI OCHOBaHMA

Mocne ocnabnexus nnuTy  OCHOBaHMA  MOXHO
CcMmellaTtb Bnepea 1 Hasag.

. Ocnabbte NNnTYy OCHOBaHWA, Kak 3T0 ONUCaHo B
44,

e  CMecTUTe NAMTY OCHOBaHMS B Tpebyemoe
MONoXeHe.

. Saxmure NNnTy OCHOBaHWA, KaK 3TO OnucaHo B
44,
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5.6 PerynupoBka nnuTbl 0CHOBaHUA
Bo3MOXHbIe NONOXEHWUA NNUTLI OCHOBaHMSA:

e  CraHgapTHOe MomnoxeHue 4Ns NPSIMOYroNbHbIX
nponunoB, MWNbHOE MOMOTHO  MOMHOCTBIO
0XBa4eHo (puc. 5).

e [lonoxeHWe NAUTbI OCHOBAHWSA 3anOANMLO C
nepenHem  KPOMKOM — MWMBHOTO  MOMOTHA.
Bnarogaps aToMy BO3MOXHO nunexne 6nmsko K
Kkpomke (puc. 6).

5.7 TuneHue 3agHUM X0A0M

Ecnu sanunvBaHMe [OMKHO ObiTb OCYLIECTBNEHO
BOMM3M yrma, TO 3TO MOXET O3HayaTb, 4TO
BO3MOXHOCTb MPUNeraHust NnTbl OCHOBaHUS O4YeHb
Mana, 1 yrnoeaToe MpUCTaBieHWe OCMOXHeHo. [ns
YBEMNUYEHNS TOBEPXHOCTW MPWIEraHUs yCTaHOBUTE
MUIbHOE  MOMOTHO HaobopoT U OCYLLECTBNsATE

nuneHne B NPOTMBOMOIIOXHOM  HOpManbHOMY
MANEHNIO  HaNpaBfEHWIO. YUYTUTE, YTO MpU Takom
cnocobe nuneHna Henb3sa ucnonb3oBatb

MasiTHVKOBbI XOA, M OH JOSMKEH ObITb BbIKMHOYEH.

6 TexHuueckoe obcnyxuBaHue U
TeKYLUA PEMOHT
OnacHo

Mpy NpoBeseHUM NiobbIX PaboT no
TEXHU4YECKOMY 0BCTYXMBaHMIO
BbIHMMATb BUIKY COEANHUTENBHOTO
LUHYpa.

KoHcTpykums MalLluH MAFELL Tpebyet
MWHUMarbHOO TEXHUYECKOTO 0BCIYK1BAHMS.

Mcnonbayemble  LIAPUKOMOALIMMHUKM CMa3aHbl  Ha
BeCb CpoK akcnnmyatauuu. [locne  AnuTenbHOM
aKennyaTauum Mbl pekoMeHgyem nepefatb MalluHy
Ha TEXHWUYECKUil OCMOTP aBTOPWU3OBAHHOW (HUPMON
MAFELL mactepckoit no 06¢cnyx1BaHmIo KNUEHTOB.

[inst cMasku BCex TOYeK CMa3Ku UCMonb3yiTe TONbKO
HaLlly cneLmarnbHyl KOHCUCTEHTHY0 cMasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr BaHka).

6.1 XpaHeHue

TwaTtenbHO 04UCTUTE MaLLMHY, ECAIN HE co6MpaeTer
ucnonb3oBatb €€ B TeYeHNe OJIMTENbHONO BPEMEHU.
Pacnbinute aHTUKOPPO3UIAHOE CpeacTso Ha
He3allMLEeHHble MeTannnyeckne getanu.



7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo

Onpeaenexie MpUYKH CyLLECTBYIOLMX HEMOMaZOK U UX YCTpaHeHu e Bceraa Tpebytot

MOBbILUEHHOTO BHUMaHWS! 1 OCTOPOXHOCTY. MpeBapUTENBLHO BbIHbTE 13 PO3ETKM
BUNKy kabens nutaHus!

Hwxe nepeuncneHbl Hanbornee YacTble Henonaaky u Ux NPUYMHLI. Mpy BO3HUKHOBEHUN PYTvX HEMONa#oK
oOpalLaiiTech k CBOEMy Aunepy Ui HeNnocpeacTBEHHO B CEPBUCHYHO cnyx6y komnanum MAFELL.

Henonapka Mpuynna YctpaHeHue

MalumHa He BKMio4aeTcs. B cetun oTcyTCcTBYET MpoBepbTE NoAaYY HANPSHKEHUS.
HanpsxeHue.
HewcnpaseH ceTeBoit 3ameHuTe npefoxpaHnTenb.
npesoxpaHuTenb.

M3HOLEHbI YroMnbHbIE LWETKN.

[JlocTaBbTe MaLMHY B
MacTepCKyto CepBUCHON CyxBbl
MAFELL.

MaluuHa ocTaHaBnuBaeTcst BO
BPEMSI pe3aHms.

OTKN0YEHNE CETEBOIO NUTaHMS.

MpoBepbTe NpenoxpaHuTens
CeT! Ha BXOfE.

Meperpyska MaLUMHbI.

YMEHbLUMTbL CKOPOCTb MOAauM.

[vck nunel 3axumaeTcs npu

Cnuwkom 6bICTpaﬂ nogava.

YMeHbLLMTb CKOPOCTb Nnogayu.

nogaye MalluHbl.

3aTyI'IVIBLIJel7ICﬂ [OWCK nNnbl.

HewmepnrneHHo oTnycture
BbIKNKOYaTenb. V3snekute
MallVHY U3 3aroToBKK U 3aMeHNTe
OWCK Nnbl.

HanpsixeHue B 3arotoBke.

Henpasmanoe BeaeHne
MaLlWHbI.

YcTaHoBWTe napannenbHblit
ynop.

HepoBHas NoBepXxHOCTb
3aroTOBKM.

BbIpoBHAITE NOBEPXHOCTD.

MoaropesLune NTHA Ha MecTax
CPE30B.

HenpepaHasHayeHHoe Anst
paboyeit onepaumy unu
3aTynuBLLEECS MUbHOE
MONOTHO.

3ameHunTe aucK nunbl.

Bbibpoc onmnok 3abur.

Cnmwkom BnaxHas apesecuHa.

MoyncTuTb MeCTo BbiGpoCca
CTPYXKN

[nutenbHoe pesaHue Ges
otcoca.

MoaKmiounTe MaLLMHY K
BHELLHeMy 0TCOCY, Harp.,
HEBOMbLUIOMY MbINEYNoBUTENIO.
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8

CneumanbHble NPUHAANEeXHOCTHU

8.1 Kavarowasics nnuta, npoTMBOpacLyennsiollee yCTpoiCTBO, NapannenbHblii ynop

8.2

kavatowascs nnuta B cbope P-SP
npoTuBopacLiennsiowee ycTponcteo P-SS (5 wr.)
napannenbHbin ynop P-PA

JloG3ukoBbIe NUMbHbIE NONOTHA

no63ukoBble nunbHble nonotHa W1, 2 wT. AN TOYHbIX MPSMbIX W
KPVUBOMNMHEMHbIX pe3oB 40 64 MM B MacCWUBHOA [JpeBecUHE W
BPEBECHOCTPYKEYHBIX / CTOMSAPHBIX MAMTaX

no63uKoBble NuMbHble nonotHa W2, 5 wr. ans rpyGbix MpsiMbIx
PE30B W NOrpyXeHus A0 64 MM B MaCCMBHOA [JpeBecuHe M
APEBECHOCTPYXEYHBIX / CTONSPHBIX MAUTaX

no63ukoBble nunbHble nonotHa W3, 5 wr. ans rpybbix npsambIx
pe3oB B MaccuBHON ApeBecuHe A0 114 MM W [pPEBECHOCTPYXEUHbIX /
CTONSIPHbIX NNUTaX

no6sukoBble nunbHble nonotHa W4, 5 wr. gna rpybeix /
KPVBONMHENHBIX PE30B U MOTPYXeHns [0 64 MM B MaccuBHOM
APEBECUHE W JpEBECHOCTPYXeYHbIX / CTOMSIPHBbIX MIWTax, a Takke
(haHepoBaHHbIX NNKUTaxX / NAMTaX C NOKPbITUEM

no63nKkoBble NunbHble monoTHa W5, 5 wT. Ans YnCTbIX MpsMbIX
PE30B W NOrpyXeHUs A0 79 MM B MaCCMBHOA [JpeBecuHe M
APEBECHOCTPYXEYHbIX / CTONMSAPHBIX MNUTaX, a Takke (paHepoBaHHbIX
nnuTax / NAUTax ¢ NoKpbITUEM

no63ukoBble MunbHblie nonotHa W6, 5 wT. gns TOYHBIX/YUCTBIX
MPsIMbIX PE30B W MOTPYXEHUs 10 64 MM B MaCCUBHOW ApEBECHHe U
APEBECHOCTPYXEYHbIX / CTONMSAPHBIX NNUTaX, a Takke (paHepoBaHHbIX
nnuTax / NAUTax ¢ NOKpLITUEM C 0BpaTHOI 3y64aTOoi HapesKoil

no63ukoBble NunbHble nonotHa W+P 2, 5 WT. Ans TOYHbIX/MUCTBIX
npsMbIX PE30B W MOTPYXeHUs 40 64 MM B MacCVBHOW ApeBecHHE M
JPEBECHOCTPYXEYHbBIX / CTONSPHBIX MANTAX, a TaKke (aHepOBaHHbIX
nnutax |/ nnauMTax  C  MOKPbITUEM, B MMMNCOBOMOKHUCTBIX [
LLEMEHTHOBOJOKHUCTLIX MANTAX U MSATKWX MiacTMaccax / akpune

no63ukoBble NUnbHbIe nonotHa W+M 2, 5 wT. ans npsivbix pe3os U
norpyxeHns 4o 94 MM B MaccMBHOW [pEBECUHE W CTPOEBOM
necomartepuarne ¢ octatkamu metanna. YicnonHexue Longlife

no63uKkoBble NMUMbHble NonoTHa L2, 5 wT. Ang TOYHbIX/MMCTbIX
NpsiMbIX PE30B W MOTPYXEHMS 40 15 MM B NaMMHaTHbIE NaHEnNu 1 Napker,
ucnonHexwe longlife

no63uKoBble NUNbHbIE NONoTHa M2, 5 wT. Ang TOYHbIX MPAMbIX
pe30B B MOMyYEHHbIX SNEKTPONM3OM MeTarnnax / LUBETHbIX MeTannax -
[0 3 MM, B MeTanmnax, anoM1HAM 1 antoMUHUEBBLIX KOMOMHUPOBAHHbIX
nnuT, ucnonHexwe longlife
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Ne ans 3akasa 205446
Ne nnsa 3akasa 205447
Ne nnsa 3akasa 205448

Ne ons 3akasa 093676

Ne ans 3akasa 093701

Ne ans 3akasa 093702

Ne ans 3akasa 093703

Ne ans 3akasa 093704

Ne ons 3akasa 093706

Ne ons 3akasa 093705

Ne nns 3akasa 093707

Ne ans 3akasa 093708

Ne ans 3akasa 093709



no63ukoBble NUNbHble nonoTHa E+F 2, 1 wr. ans rpybbix pe3os B
MenammHO-CMONAHLIX NauTax, A0 64 MM BONMOKHUCTOM LEMEHTE K
CTeKnonnacTukax, ucnonHeHue longlife

Habop nonoteH ans nobauka 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Habop nonoteH ans nobauka 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

8.3 Hanpasnstowas

Hanpaensiowas F80 (annnHa 0,8 m)
Hanpaenstowas F110 (anuHa 1,1 m)
Hanpasnstowas F160 (anuHa 1,6 m)
Hanpasnsiowas F210 (anuHa 2,1 m)
Hanpaensiowas F310 (anuHa 3,1 m)
CoepuHuTEnbHbIN 3nemeHT F-VS

YrnoBoi ynop F-WA

Cymka ans Hanpasnstowen F160

Cywmka ¢ Habopom Hanpasnstowumx F160/160, conepxalas: 2 F160 +
COEAVHUTENbBHbIA SMIEMEHT + 2 CTPYBLMHBI + CyMKa ANt HANpaBAsHoLLMX

Cymka ¢ Habopom Hanpaenstowmx F80/160 ¢ yrmosbiM ynopom,
copepxallas: F80 + F160 + coeaMHNTENbHDIA 3NIEMEHT + YrIoBoii ynop
+ 2 cTpyOUMHbI + CyMKa Ans HanpaBnsoLLmX

Topuesas 3arnywka yn. F-EK

Kneikuin npodpuns yn. F-HP 6,8 M
lMpoTuBockonbHas 3awmra yn. F-SS 3,4 M
Crpy6umHbl yn. F-SZ 180 MM (2 w.)

Cucrema BakyymHoro kpennenus Aerofix F-AF 1, cocrtosiwas u3:
Hanpasnsowas 1,3 M, agantep AN BEPXHEMO W HKHEO LUNAHIOB,
MOKUA WnaHr

[Mbkuin wnanr FXS-L, anuHa 3,2 m

Ne ans 3akasa 093710

Ne 3akasa 093712
Ne 3akasa 093713

Ne 3akasa 204380
Ne 3aka3a 204381
Ne 3aka3a 204365
Ne 3aka3a 204382
Ne 3akasa 204383
Ne 3aka3a 204363
Ne 3aka3a 205357

Ne 3aka3a 204626
Ne 3aka3a 204805

Ne 3aka3a 204749

Ne 3akasa 205400
Ne 3akasa 204376
Ne 3aka3a 204375
Ne 3akasa 207770
Ne 3aka3za 204770

Ne 3aka3a 205276

9 lMokoMnoHeHTHOEe U300paxeHne N CNUCOK 3anacHbIX YacTen

CoOTBETCTBYIOLLY!I0 MH(POPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallel JoMallHen cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow
Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag¢ za sobg ciezkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.
@{37 Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.
Niniejszy symbol oznacza wskazoéwki dla uzytkownikoéw i inne uzyteczne
9 informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

Klasa ochrony ||

ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy maszynowe;j

N

€ Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i

Tylko dla krajéw UE
Nie wrzucac elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddawa¢ przyjaznej dla
Srodowiska utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

O
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zaktocaniami 230 V~, 110 V~, 120 V~,
fal radiowych i telewizyjnych 50 Hz 50 Hz 60 Hz
Prad przy obcigzeniu normalnym 40A 70A 70A
Moc pobierania w trybie ciggtym 900 W
Predkos¢ skokowa w trybie jatowym 800 - 3000 min-
Droga posuwu / droga robocza 26 mm
Predko$c¢ cigcia przy normalnym obcigzeniu 04-13m/s
GtebokoSc¢ ciecia 65/115 mm
Ciezar bez kabla sieciowego 2,5kg
Srednica kroéca odsysajacego (zewn. o) 29 mm
2.4 Emisje

Podane wartosci emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie z normg EN 62841-1 i EN 62841-2-11 i moga by¢
wykorzystane do poréwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze r6zni¢ sie
od podanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w
szczegolno$ci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

241 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom cisnienia akustycznego Lea =90 dB (A)
Niepewnos¢ pomiaru Kea=1,5dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lpa=98 dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kea=1,5dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

2.4.2 Informacje dot. wibracji

Typowe drgania przekazywane na konczyny gérne wynosza 5,7 m/s? w przypadku drewna i 5,6 m/s? w
przypadku metalu.

niepewnos$¢ pomiaru K wynosi 1,5 m/s2

Pomiar drganh przeprowadzono przy uzyciu dostepnego seryjnego brzeszczota.
Brzeszczot do drewna: CUnex W1 WOOD (nr art. 093676)
Brzeszczot do metalu: M2 METAL Progressive BIM (nr art. 093709)
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2.5 Zakres dostawy

Wyrzynarka precyzyjna P1cc komplet z nast. elementami:

1 ptyta podstawowa

1 ogranicznik rownolegty

1 asortyment brzeszczotdw do wyrzynarki
1 kréciec odsysajacy

1 odprowadzacz wioréw

1 ochrona przed zerwaniem

1 element $lizgowy

1 skrzynka transportowa

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa“

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo

Niniejsze urzadzenia sa konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtgczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywac
maszyny z brakujacymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Wielka ptyta podstawowa

- Ostona brzeszczota z drutu ochronnego
- Uchwyty reczne

- Wyposazenie taczeniowe

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Wyrzynarka precyzyjna przewidziana jest wytgcznie
do cieci drewna litego i materiatéw ptytowych, jak ptyty
wiorowe, piyty stolarskie i piyty Mdf, tworzywo
sztuczne, materiaty budowlane mineralne i metale.

Uzycie do innych celdéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent  nie  ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.
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Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkow eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciagu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktére moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotknigcie brzeszczota ponizej ptyty prowadzace;.

- Dotknigcie czesci brzeszczota wystajacej spod
obrabianego przedmiotu.

- Odrzut maszyny przy
obrabianego przedmiotu.

- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczota lub jego czesci.
- Dotkniecie czesci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy bez

uzycia nausznikéw.
- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytow drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciagu.

zakleszczeniu  sie



3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo
Zawsze nalezy przestrzegaé
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!
Nalezy rowniez zapoznac sie z
przepisow bezpieczenstwa
zawartymi w zataczonej broszurze
"Przepisy bezpieczenstwa".

Uwagi ogoélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez
dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi miodziez
pracujgca w celach szkoleniowych pod nadzorem
fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowaé bez elementéw
zabezpieczajacych koniecznych przy danej operacji
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby mie¢ ujemny wplyw na bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytgcznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla wokot
maszyny.

Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

- Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztafcie.

- Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

Wskazowki  dot.  uzytkowania
wyposazenia ochronnego:

- Poziom ci$nienia akustycznego przy uchu
przekracza 85 dB (A). Z tego wzgledu w pracy
nalezy nosi¢ nauszniki.

- Nosi¢ okulary ochronne.
- Nosi¢ maske przeciwpytowa.

osobistego
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Wskazéwki dot. pracy:

- Nie zbliza¢ rak do elementdw tngcych ani do
brzeszczota. Trzyma¢ maszyng obiema rekoma
przy przewidzianych obszarach chwytnych.

- Nie wktada¢ rak pod obrabiany przedmiot.

- Zamocowa¢ i zabezpieczyé  obrabiany
przedmiot do stabilnej podstawy za pomoca
Sciskéw lub w inny sposéb. Trzymanie detalu
tylko reka lub przylozenie go sobie do ciata
powoduje, ze pozostaje on chwiejny, co moze
prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- W trakcie przeprowadzania prac, przy ktérych
stosowane narzedzie moze trafi¢ na ukryte
przewody pradowe, nalezy  trzymac
elektronarzedzie za zaizolowane powierzchnie
uchwytu. Kontakt z przewodami przewodzacymi
napiecie moze spowodowac, ze czesci metalowe
znajda si¢ pod napigciem i ze dojdzie do porazenia
pradem.

- Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie pilarki
znajdujacej sie w obrabianym przedmiocie, nalezy
wycentrowac brzeszczot w rzazie i sprawdzié, czy
zeby brzeszczota sig nie zahaczyly w obrabianym
przedmiocie.

- Podeprze¢ wielkie ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot.

- Nie uzywaé tepych ani  uszkodzonych
brzeszczotow.
- Przed cigciem nalezy dokreci¢ ustawienia

gtebokosci ciecia i kata ciecia.

- Zachowa¢ szczegblng ostroznosé, gdy ,ciecie
zanurzeniowe* wykonywane jest na ukrytym
obszarze np. na istniejacej Scianie.

- Skontrolowa¢ detal pod katem wystepowania
obcych ciat. Nie cig¢ elementéw metalowych, jak
np. gwozdzi.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujacych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.



4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Odsysanie pytu

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag. Predkos$¢
powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Srednica zewnetrzna krocca odsysajacego 502 (rys. 3)
wynosi 29 mm.

Wibry w polu widzenia trasowania przedmuchiwane sg,
przez strumien powietrza z tego obszaru do chwytacza
wiorow. Stamtad odprowadzane sg przez kanati moga,
by¢ odsysane przez zamontowany na plycie
podstawowej krociec odsysajacy 502 (patrz rozdziat
45).

4.3 Wymiana brzeszczotu
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

e  QOdchylic dzwignie mocujaca 50 (rys. 1) na
zewnatrz, az do jej zakleszczenia.

e Usung¢ brzeszczot. Lekkie  naciniecie
brzeszczota z boku powoduje automatyczne jego
wyrzucenie.

e Przy zaktadaniu nowego brzeszczota wyrzynarki
zwrdci¢ uwage na to, by nowy brzeszczot
zatrzasnat si¢ samodzielnie.

e  Zamkng¢ dzwignie mocujaca przesuwajac jg do
pozycji wyjsciowe;.

4.4 Plyta podstawowa
Maszyna wyposazona jest w ptyte podstawowa 9 (rys.
2), ktéra umozliwia precyzyjne ciecie pod katem
prostym. Do przeprowadzania cie¢ katowych nalezy
zamontowa¢ plyte  wychylng dostepng jako
wyposazenie specjalne.
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Postepowaé przy tym w sposéb nastepujacy:
e Przekreci¢ dzwignie zaciskowa 51 (rys. 2) pozycji
poziomej do pionowej. Powoduije to rozwigzanie

potaczenia pomiedzy maszyng a piytq
podstawowa.
e  Przesung¢ plyte podstawowa, az pozycja

wskaznika przy maszynie bedzie si¢ zgadzac¢ z
nacieciem w plycie podstawowej (patrz
wskazowki w rys. 5).

e  Teraz mozna oddzieli¢ od siebie maszyne i ptyte
podstawowa.

e  Przy faczeniu piyty podstawowej z maszyng
nalezy zwrdcic uwage na to, by dzwignia
zaciskowa znalazta sie w pozycji opisanej pod
punktem 1. Zestawi¢ maszyng i piyte
podstawowa w taki sposéb, by zgadzaly si¢ ze
sobg wskazniki przy maszynie i przy plycie.
Przesung¢ plyte podstawowa do maszyny w
zadanym kierunku (patrz rozdz. 5.6).

e Przekreci¢ dzwignie zaciskowg na tyle, na ile to
mozliwe, do pozycji poziomej, az piyta
podstawowa mocno potgczy si¢ z maszyna.

4.5 Krociec odsysajacy / odprowadzanie widrow

Maszyne dostarcza sie wraz z kréécem odsysajacym
502 (rys. 3) i odprowadzaczem widréw 503. Krdciec
odsysajacy stosuje sie do podtaczenia zewnetrznego
odpylacza. Odprowadzacz wiéréw uzywa sie, gdy nie
mozna  odpyli¢  powstajgcego  kurzu.  Kurz
odprowadzany jest przez odprowadzacz od
uzytkownika. Obydwa elementy mozna zamontowaé
przy plycie podstawowej maszyny:

e Scisnaé obydwa ramiona sprezyste w miejscu
oznaczonym przez ,.X* (rys. 3) i wyja¢ ku tytowi w
stanie  SciSnietym  kréciec  odsysajacy /
odprowadzacz wi6réw.

e  Przy montazu przesuna¢ kréciec odsysajacy /
odprowadzacz wiéréw do otworu na tylnym
koricu ptyty podstawowej, az ramiona sprezyste
samodzielnie si¢ zatrzasna.

o

Do cigcia pod stotem
odprowadzacz widréw mozna
zamontowac obrdciwszy go 0 180°.




4.6 Stosowanie wyrzynarki precyzyjnej na szynie
Maszyne mozna uzywa¢ na szynie prowadzacej;
potowa ptyty podstawowej wystaje wtedy ponad szyng.
Grubo$¢ szyny wyréwnywana jest przez montaz
elementu $lizgowego 504 (rys. 4).

4.6.1

e  Odpowiednio do rys. 4 zatozy¢ hak elementu
$lizgowego do zagtebien obecnych przy plycie
podstawowej. Element $lizgowy i plyta
podstawowa tworzg wtedy kat wielko$ci ok. 30°.

e QOdchyli¢ element slizgowy w kierunku do ptyty
podstawowej, az czop zakleszczy sie w otworze.

e  Zatozy¢ maszyne na szynie w taki sposéb, by
wpust pityty podstawowej zachodzit na pidro
szyny.

Zaktadanie elementu slizgowego

4.6.2

e Odchyli¢ element $lizgowy na ok. 30°, oddalajac
go od ptyty podstawowej, wktadajac palec do
odpowiedniego wyztobienia (rys. 4) i podnoszac
element slizgowy.

e Teraz mozna wyja¢ hak z zagtebien piyty
podstawowej i usuna¢ element $lizgowy.

Zdejmowanie elementu slizgowego

4.7 Wymiana / czyszczenie uchwytu brzeszczotu
pity

Maszyna posiada szczegolnie doktadny uchwyt

brzeszczotu pily. Gdy ulega on zuzyciu albo

zanieczyszczeniu, mozna go wymieni¢ lub oczyscic.

Nalezy wtedy postepowac w sposob nastepujacy:
e  QOdchylic dzwignie mocujaca 50 (rys. 1) na
zewnatrz, az do jej zakleszczenia.

e Usuna¢ brzeszczot.  Lekkie  naciéniecie
brzeszczota z boku powoduje automatyczne jego
wyrzucenie.

e  Umiesci¢ popychacz w mozliwie gtebokiej pozycii
krancowej (przez kilkakrotne uruchomienie
maszyny).

o  Usuna¢ ptyte podstawowa, patrz rozdz. 4.4.

e Wymiana / czyszczenie uchwytu moze sie
odbywa¢ jedynie przy poluzowanej dzwigni
mocujacej 50 (rys. 1).

e  Odkreci¢ uchwyt umieszczony przy koncu
popychacza przy uzyciu klucza SW16.
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o Wyjaé uchwyt i oczysci¢ go lub wymieni¢ na
odpowiednig  cze$¢ zamienng.  Ostroznie
przytozy¢ uchwyt w celu wykonania dokrecenia
(gwint doktadny). Nastepnie ponownie dokreci¢
uchwyt przy uzyciu klucza (6 Nm).

e Na koniec ponownie zamontowa¢
podstawowg przy maszynie.

ptyte

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszq instrukcjg obstugi musza sie zaznajomic¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

5.2 Wiaczanie i wylaczanie

Wiacznik suwakowy 39 (rys. 1) zaopatrzony jest w
znaczniki, ktore wskazujg stan wigczenia:

0 znaczy WYL. i | znaczy WL.

o Wigczanie: Przesungé wiacznik suwakowy w
kierunku ptyty podstawowej. (pojawia sie I)

e Wylgczanie: PrzesunaC wigcznik suwakowy w
kierunku przeciwnym do piyty podstawowe;.
(pojawia sie 0)

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predko$¢ obrotowg na ustawiong
wartos¢.

Poza tym ukfad elektroniczny powoduje redukcje
obrotow silnika przy przecigzeniu, tzn. brzeszczot sie
zatrzymuje. Nalezy wowczas wytaczy¢ maszyne.
Nastepnie ponownie wiaczy¢ maszyne i pracowac ze
zredukowang predkoscig posuwu.

Za pomoca pokretta E (rys. 3) mozna ptynnie ustawi¢
predko$¢ skokowg od 800 min-' do 3000 min-1.

o

5.3 Ustawianie skoku wahadta

Site ruchu wahadtowego ustawi¢ sie za pomocy
dzwigni przetaczajacej 7 (rys. 1) na czterech
poziomach. Przez suw wahadiowy brzeszczot
dociskany jest przy skoku roboczym do obrabianego
przedmiotu, a przez suw kukorbowy podnoszony jest

Wiaczy¢ maszyne tylko z
zatozonym brzeszczotem.




od obrabianego przedmiotu. Konsekwencjg jest
dogodne odprowadzanie widréw i zmniejszenie ciepta
tarcia.

Ustawienie na 0 powoduje wytgczenie suwu
wahadtowego.

Bez suwu wahadtowego pracuje sie przy:

e cienkim materiale

e  pracach za pomoca tarnika lub noza

e miekkich materiach

e nacieciach bez nawiercenia do wycie¢ w drewnie
e cieciu wstecznym

5.4 Ciecie bez wyrywania

W celu umozliwienia pracy bez wyrywania,
stosowac:

e  ostry brzeszczot

e dostepng w wyposazeniu specjalnym ochrone
przed zerwaniem

5.5 Pozycjonowanie plyty podstawowej

Plyte podstawowg mozna po jej poluzowaniu
przesuna¢ do przodu i do tytu.

e  Poluzowa¢ ptyte podstawowa w sposob opisany
pod punktem 4.4.

e Przesuna¢ ptyte podstawowg do zgdanej pozycji.
e  Dokreci¢ plyte podstawowg w sposéb opisany
pod punktem 4.4.

5.6 Ustawianie plyty podstawowej

Mozliwe pozycje plyty podstawowe;:

e Pozycja standardowa na cigcia pod katem
prostym - brzeszczot jest catkowicie otoczony
(rys. 5).

e Pozycja plyty podstawowej jest w jednej
ptaszczyznie z przednig krawedzig brzeszczota.
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W ten sposéb mozliwe jest ciecie w poblizu
krawedzi (rys. 6).

5.7 Ciecie wsteczne

Gdy trzeba zacina¢ w rogu, moze to oznaczaé, ze
mozliwo$¢ natozenia plyty podstawowej jest bardzo
mata i ze przytozenie pod katem jest trudne. W celu
powiekszenia powierzchni przytozenia, przytozy¢
brzeszczot odwrotnie i cig¢ w kierunku przeciwnym do
kierunku normalnego. Zwrdci¢ przy tym uwage na to,
ze przy tym cieciu nie mozna uzywa¢ Ssuwu
wahadtowego i ze nalezy go wytaczy¢.

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

utrzymanie

urzadzeniami

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac

jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Przechowywanie
Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je doktadnie wyczySci¢. Spryskac
nieostoniete czesci metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.



7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istnigjacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga zwigkszonej
czujno$ci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdkal

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Nie mozna wigczy¢ maszyny Brak napiecia sieciowego Skontrolowa¢ zasilanie
Uszkodzony bezpiecznik Wymieni¢ bezpiecznik
sieciowy
Zuzyte szczotki weglowe Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL
Maszyna zatrzymuje sie w Awaria sieci Skontrolowa¢ zabezpieczenia
trakcie frezowania sieciowe
Przecigzenie maszyny Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu
Brzeszczot sie zacina przy Zbyt szybki posuw Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu
posuwie maszyny w przod Tepy brzeszczot Natychmiast pusci¢ wytacznik.

Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot

Naprezenia w obrabianym

przedmiocie
Niewtasciwe prowadzenie Uzy¢ ogranicznika réwnolegtego
maszyny
Nieréwna powierzchnia Ustawi¢ powierzchnie
obrabianego przedmiotu
Nadpalenia przy ostrzach Dla biezacej operacji brzeszczot | Wymieni¢ brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy
Zapchany wyrzut widrow Zbyt mokre drewno Oczysci¢ wylot wiorow
Dtugo trwajace ciecie bez Podtaczy¢ maszyne do
wyciagu zewnetrznego wyciagu, np. do

matego odpylacza
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8
8.1

8.2

Wyposazenie specjalne

Plyta wychylna, ochrona przed zerwaniem, ogranicznik rownolegly
Ptyta wychylna kpl. P-SP

Ochrona przed zerwaniem P-SS (5 szt.)

Ogranicznik rownolegty P-PA

Brzeszczoty wyrzynarki

Brzeszczoty wyrzynarki W1, 2 szt. do precyzyjnego ciecia prostego i ciecia
po krzywej do 64 mm w drewnie litym i w ptytach widrowych i stolarskich

Brzeszczoty wyrzynarki W2, 5 szt. do cigcia zgrubnego prostego i
zanurzania do 64 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych i stolarskich

Brzeszczoty wyrzynarki W3, 5 szt. do ciecia zgrubnego prostego do 114
mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych i stolarskich

Brzeszczoty wyrzynarki W4, 5 szt. do cigcia zgrubnego / ciecia po krzywej
i zanurzania do 64 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych i stolarskich
oraz w ptytach warstwowych / fornirowanych

Brzeszczoty wyrzynarki W5, 5 szt. do ciecia czystego prostego i zanurzania
do 79 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych / stolarskich oraz w ptytach
warstwowych / fornirowanych

Brzeszczoty wyrzynarki W6, 5 szt. do ciecia precyzyjnego/czystego
prostego i zanurzania do 64 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych /
stolarskich oraz w plytach warstwowych / fornirowanych - uzebienie odwrotne

Brzeszczoty wyrzynarki W+P 2, 5 szt. do cigcia precyzyjnego/czystego
prostego i zanurzania do 64 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych /
stolarskich oraz w ptytach warstwowych / fornirowanych, miekkich ptytach
gipsowych / cementowych i migkkim tworzywie sztucznym / akrylu

Brzeszczoty wyrzynarki W+M 2, 5 szt. do ciecia prostego i zanurzania do
94 mm w drewnie litym i w drewnie budowlanym z resztkami metali. Wersja
longlife

Brzeszczoty wyrzynarki L2, 5 szt. do ciecia precyzyjnego/czystego
prostego i zanurzania do 15 mm w panelach laminowanych i parkietach wersji
longlife

Brzeszczoty wyrzynarki M2, 5 szt. do precyzyjnego cigcia prostego w
metalach E / kolorowych do 3 mm, w ptytach aluminiowych i w aluminiowych
ptytach kompozytowych wersji longlife

Brzeszczoty wyrzynarki E+F 2, 1 szt. do ciecia zgrubnego w plytach z
zywicy melaminowej, cemencie widknistym do 64 mm i w tworzywach
sztucznych ze wzmocnionymi wiéknami wersji longlife

Brzeszczoty do wyrzynarki asortyment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex
W1

Brzeszczoty do wyrzynarki asortyment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex
W1
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Nr katalogowy 205446
Nr katalogowy 205447
Nr katalogowy 205448

Nr katalogowy 093676
Nr katalogowy 093701
Nr katalogowy 093702

Nr katalogowy 093703

Nr katalogowy 093704

Nr katalogowy 093706

Nr katalogowy 093705

Nr katalogowy 093707

Nr katalogowy 093708

Nr katalogowy 093709

Nr katalogowy 093710

Nr katalogowy 093712

Nr katalogowy 093713



8.3 Szyny prowadzace

9

Szyny prowadzace F80 (dtug. 0,8 m)
Szyny prowadzace F 110 (dtug. 1,1 m)
Szyny prowadzace F 160 (dtug. 1,6 m)
Szyny prowadzace F 210 (dtug. 2,1 m)
Szyny prowadzace F 310 (dtug. 3,1 m)
Element faczacy F- VS

Ogranicznik katowy F-WA

Oprawa szyny F 160

Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktdry sktadaja sie: 2 x F160 + element
taczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktéry sktadajg
sie: F80 + F160 + element faczacy + ogranicznik katowy + 2 Sciski + oprawa
szyny

Gtowice okapturzone opak. F-EK
Profil antyposlizgowy opak. F-HP 6,8 m
Ochrona przed zerwaniem opak. F-HP 3,4 m

Scisk opak. F-SZ 180 mm (2 szt.)

Przyssawkowy system mocujacy Aerofix F-AF 1, na ktory sktadajq sie: Szyna
1,3 m, przej$cidwka na gére i dot, waz elastyczny

Waz elastyczny FXS-L, dugo$¢ 3,2 m

Rysunek z rozbiciem na cze$ci i lista cze$ci zamiennych

Nr katalogowy 204380
Nr katalogowy 204381
Nr katalogowy 204365
Nr katalogowy 204382
Nr katalogowy 204383
Nr katalogowy 204363
Nr katalogowy 205357

Nr katalogowy 204626
Nr katalogowy 204805

Nr katalogowy 204749

Nr katalogowy 205400
Nr katalogowy 204376
Nr katalogowy 204375
Nr katalogowy 207770
Nr katalogowy 204770

Nr katalogowy 205276

Informacje nt. czeci zamiennych podane sg na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@{37 Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo predméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
ke strojtim s pol. &islem 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

Tida ochrany Il

pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

N

€ Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpeénostnimi pozadavky a

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektro-nafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elekiricka naradi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostfedi.

Piectéte si provozni navod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.

O =
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV 230 V~, 110 V~, 120 V~,
vysilani 50 Hz 50 Hz 60 Hz
Proud pfi normalnim zatizeni 40A 70A 70A
Pfikon v trvalém provozu 900 W
Pocet zdvih( pfi béhu naprazdno 800 - 3000 min-"
Draha zdvihu/pracovni draha 26 mm
Rychlost fezu pfi normalnim zatizeni 0,4-13mls
Hloubka fezu 65/115 mm
Hmotnost bez sitového kabelu 2,5kg
Primér hrdla odsavani (vnéjsi a) 29 mm
2.4 Emise

Uvedené emise hluku byly naméfeny dle EN 62841-1 a EN 62841-2-11 a je mozné je pouzit pro srovnani
elektrického nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbézny odhad zatéze.
Nebezpeci

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouZzivani elektrického nastroje lisit od
uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplisobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto divodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, ze je spustény elektricky
nastroj bez zatéze!

241  Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 ¢ini:

Hladina hluku Lea =90 dB (A)
Nejistota Kea=1,5dB (A)
Hladina akustického vykonu Lpa=98 dB (A)
Nejistota Kea=1,5dB (A)

MéFeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného pilového kotoude.

24.2  Udaje o vibraci

Typické chvéni ruky - paZe je 5,7 m/s2 u dfeva a 5,6 m/s? u kovu.
Nespolehlivost méreni K obnasi 1,5 m/s?

MéFeni vibraci bylo provedeno za pouZiti sériové vyrabéného pilového kotouce.
Pilovy kotou¢ na dfevé: CUnex W1 WOQOD (vyr. €. 093676)

Pilovy kotou¢ na kovu: M2 METAL Progressive BIM (vyr. €. 093709)
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2.5 Rozsah dodavky
Kompletni pfesna pfimocara pila P1cc s:

1 zakladni deska

1 paralelni doraz

1 sortiment pilovych listt

1 hrdlo odsavani

1 odvod pilin

1 ochrana proti trhani $pon

1 kluzak

1 pfepravni box

1 provozni navod

1 seSit ,Bezpecnostni pokyny*

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu€ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odniména pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpe¢nostni zafizeni
pred zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v

pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpecénostniho
zafizeni.
Stroj je vybaven né&sledujicimi bezpe&nostnimi
zafizenimi:

Velka zakladni deska

Ochrana proti styku s pilovym listem zajisténa
ochrannym dratem

- Rukojeti

Ovladaci zafizeni

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim
PFesna pfimocara pila je uréena vyhradné pro fezani
masivniho dfeva a deskovych materiall jako je
drevotfiska, stolafské desky a desky MDF, umélé
hmoty, mineraini stavebni materialy a kovy.

Jiné pouZiti nez vy3e uvedené neni povoleno. Vyrobce
neru¢i za 8kodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouziti.

Aby bylo zajisténo pouZiti stroje v souladu s urCenim,
dodrZujte provozni podminky, podminky udrzby a
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servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpedi
Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pfes dodrzovani bezpe¢nostnich
ustanoveni zlistavaji z divodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Dotyk pilového listu pod vodici deskou.

- Manipulace s &asti listu pily pod vyé€nivajicim
obrobkem pfi fezu.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Zlomeni nebo vymrsténi pilového listu nebo jeho
Casti.

- Nedotykejte se &asti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.

- Ovlivnéni sluchu pfi dlouhotrvajici praci bez
ochrany sluchu.

- Emise dfevénych pracht ohroZujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.



3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpedi
Dbejte stéle nésledujicich
bezpeénostnich pokynl a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!
Prectéte si také bezpeénostni
pokyny v pfilozené brozufe
"Bezpecnostni pokyny".

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici pod dohledem odbornik(
za UCelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracuijte bez ochrannych prostfedku, které
jsou pfedepsany pro kazdy pracovni proces a
nemérite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouZivani stroje ve volném prostoru je
doporuc¢ovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim proudim.

- PoSkozeny kabel nebo zastr¢ka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

- Zabrarite ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nesmi byt pouzivany:

- Pilové listy s trhlinami a takové, které zménily svij
tvar.

- Tupé pilové listy z divodu prili§ velkého zatizeni
motoru.

Pokyny pro pouziti

pomuicek:

- Hladina zatizeni hlukem na ucho prekracuje 85 dB
(A). Noste proto pfi praci ochranu sluchu.

- Noste ochranné bryle.
- Noste respirator proti prachu.

osobnich  ochrannych

Pokyny k provozu:

- Nepriblizujte ruce do oblasti fezani a pilového listu.
Drzte stroj obéma rukama na mistech uréenych k
Uchopu.

- Nesahejte pod obrobek.
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- Upevnéte obrobek pomoci upinek nebo jinym
zplUsobem ke stabilnimu podkladu. Pokud
obrobek pfidrzujete pouze rukou nebo proti télu,
neni dostateéné stabilni, coz mlize vést ke ztraté
kontroly.

- Pfi praci, kde mlze nastroj zasahnout skryté
elektrické vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
drzte elektricky nastroj za izolovany drzak. Pri
kontaktu s vodivym vedenim se mohou dostat pod
napéti také kovové Casti zafizeni a zpUsobit tak
Uder elektrickym proudem.

- Pokud chcete opét spustit pilu, ktera je umisténa v
obrobku, umistéte pilovy list do stfedu fezného
otvoru a zkontrolujte, zda nedoslo k zaseknuti zubt
pily v obrobku.

- Velké desky podepfete, kvdli snizeni rizika
zpétného narazu pfi zaseknuti pilového listu.

- Nepouzivejte tupé ani poSkozené pilové listy.

- Pred fezanim dotahnéte nastaveni hloubky a Uhlu
fezu.

- Budte zvlast opatrni, pokud provadite ,hloubkovy
fez" ve skryté oblasti, napf. ve stavajici sténé.

- Zkontrolujte, zda se na obrobku nenachazeji cizi
pfedméty. Nefezte do kovovych dild, napf. hfebikad.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, prfedevsim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni dily
a pfisludenstvi MAFELL. Jinak nevznik& nérok na
zaruku a z&dné ruceni vyrobce.

4 Vybava / nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Odsavani prachu

PFi vS8ech pracich, pfi kterych vznika podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vnéj§i primér odsavaciho hrdla 502 (obr. 3) &ini 29
mm.



Spony v pohledové &asti rysky jsou vyfukovany diky
vzduchovému proudu z této oblasti do zachytného
zafizeni. Odtud jsou kanalem odvadény dale a mohou
byt odsavany odséavacim hrdlem 502 (viz kapitola 4.5),
které je namontovano na zakladni desce.

4.3 Vyména pilovych lista
Nebezpedi

PFi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

e  Pohybuijte upinaci pakou 50 (obr. 1) smérem ven,
dokud nezapadne.

o Vyjméte pilovy list. Pomoci lehkého boéniho
tlaku na pilovy list je tento automaticky vyhozen.

e  Dbejte pfi nasazovani nového pilového listu na
to, aby novy list samostatné zaskocil.

e  Zavfete upinaci paku tak, ze ji posunete zpét do
jeji vychozi polohy.

4.4 Zakladni deska

Stroj je vybaven z&kladni deskou 9 (obr. 2), ktera
umoziuje pfesné pravothlé fezy. Pro provadéni
Uhlovych fez(i namontujte vykyvnou desku, kterou
obdrzite ve zvlastnim vybaveni.

Za timto ucelem postupujte nasledovné:

e  OtoCte svéraci pakou 51 (obr. 2) z vodorovné do
kolmé polohy. Tim se zrusi spojeni mezi strojem
a zakladni deskou.

e  Posunte zakladni desku dokud poloha ukazatele
na stroji do polohy ukazatele na stroji nesouhlasi
ze zafezem na zakladni desce (viz pokyny v obr.
5).

e  Nyni mOzete vzajemné oddélit stroj a zakladni
desku od sebe.

o  Pii spojovani stroje a zakladni desky dbejte na
to, aby se svéraci paka nachazela v pozici, kterd
je popsana pod bodem 1. Zastrlte stroj a
zakladni desku do sebe tak, aby ukazatel na
stroji souhlasil s ukazatelem na deskach.
Posurite zakladni desku ke stroji v pozadovaném
sméru (viz kapitola 5.6).

e  Otacejte svéraci pakou tak daleko, jak je mozné
do vodorovné polohy, dokud z&kladni deska neni
pevné spojena se strojem.
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4.5 Odsavaci hrdlo / odvod pilin

Stroj je dodavan s odsavacim hrdlem 502 (obr. 3) a
odvodem Spon 503. Odséavaci hrdlo pouZijte k
napojeni na externi odlu¢ovac prachu. Odvadéni Spon
pouzijte, pokud nemlZete vznikajici prach odsavat.
Prach je odvadén pry¢ pomoci odluCovace, ktery
instaluje uZivatel. Oba dily miZete podle Vasi volby
namontovat na zakladni desce:

e  Stisknéte spolené obé& pruzinova ramena na
mistech oznagenych pomoci ,X* (obr. 3) a
vytdhnéte ve vzdjemné stisknutém stavu
odsavaci hrdlo / odvod Spon smérem dozadu
ven.

o P¥iskladani posurite odsavaci hrdlo / odvod $pon
do otvoru na zadnim konci zakladni desky, dokud
pruZinova ramena sama nezapadnou.

o

4.6 Pouziti presné pifimocaré pily na kolejni¢kach
Stroj m0ze byt pouZit na vodicich kolejnicich, polovina
zakladni desky vyéniva pfitom nad kolejnice. Tloustka
kolejnic je srovnana pomoci montaze kluzaku 504
(obr. 4).

4.6.1

e Podle obr. 4 zastréte hak kluzaku do prohlubni,
které jsou k dispozici na zakladni desce. Pfitom
tvofi kluzék a zakladni deska Uhel pfiblizné 30°.

o  Otalejte kluzdk proti z&kladni desce dokud
zapadka nezapadne do otvoru.

e Umistéte stroj na kolejnice tak, aby drazka
zakladni desky zasahovala nad pero kolejnic.

Pro Fezani pod stolem m0ze byt
odvod $pon namontovan oto¢eny o
180°.

Upevnéni kluzaku

4.6.2

e  Otacejte kluzakem na cca. 30° smérem pry¢ od
zakladni desky, pfiemz prstem sahnéte do
uréené drazky (obr. 4) a nadzdvihnéte kluzak.

e Nyni mGZete vyjmout hak z prohlubni zakladni
desky a odejmout kluzak.

Odejmuti kluzaku

4.7 Vyména /CiSténi upinani pilového listu

Tento stroj ma obzvlast pfesné upinani pilového listu.
Pokud je opotfebovano nebo znecisténo, mizete ho
vyménit nebo vycistit.



Pfi tom postupujte nasledovné:

e Pohybuijte upinaci pakou 50 (obr. 1) smérem ven,
dokud nezapadne.

e Vyjméte pilovy list. Pomoci lehkého boéniho
tlaku na pilovy list je tento automaticky vyhozen.

e Uvedte smykadlo do co mozna nejhlubsi
koncové polohy (pomoci opakovaného najeti
stroje).

e  Odejméte zakladni desku, viz odstavec 4.4.

e Vyména/ Cisténi smi nastat pouze pfi uvolnéné
upinaci pacce 50 (obr. 1).

e Odsroubuijte tchop upevnény na konci smykadla
pomoci klice SW16.

e Stahnéte upinani a vycistéte ho nebo ho
vyménte za odpovidajici nahradni dil. Opatrné
usadte upinani pro nésledné naSroubovani
(lemny zavit). Potom pevné dotahnéte upinani
pomoci klice (6 Nm).

e  Nakonec namontujte opét z&kladni desku na
stroj.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim n&vodem musi byt sezndmeny
vdechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfiemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti

Posuvny spina¢ 39 (obr. 1) je opatfen znagkami, které
zobrazuji stav zapnuti:

0 pro VYP al pro ZAP

e  Zapnuti: Posunte posuvny spina¢ ve sméru
zakladni desky. (je vidét I)

e  Vypnuti: Posurite posuvny spinaé smérem od
zakladni desky. (je vidét 0)

Vestavéna elektronika zajiStuje pfi zapnuti bezpe¢né
zrychleni a pfi zatiZeni reguluje pocet otaéek na pevné
nastavenou hodnotu.

Navic reguluje tato elektronika motor v pfipadé
pretizeni, tzn. pilovy kotou¢ zlstane stat. Poté stroj
vypnéte. Nasledné stroj znovu zapnéte a fezte za
snizené rychlosti posuvu déle.
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Pomoci nastavovaciho kole¢ka E (obr. 3) mlZzete
nastavit pocet zdvih(i postupné od 800 min-' do 3000
min-1,

o

5.3 Nastaveni zdvihu

Sila kyvadlového pohybu se nastavuje ve Ctyfech
stupnich pomoci spinaci packy 7 (obr. 1). Diky
kyvadlovému zdvihu je pilovy list pfi pracovnim zdvihu
tlacen proti obrobku a pfi zpétném zdvihu odtaZen
smérem od obrobku. N&sledkem je vyhodny odvod
$pon a zmen3eni teploty vznikajici tfenim.

PFi nastaveni 0 je kyvadlovy pohyb vypnut.

Zapinejte stroj pouze s nasazenym
pilovym listem.

Bez kyvadlového pohybu pracujete v piipadé:
e tenkého materialu

e  prace s raspli, razovym ozubenym listem nebo
nozem

e mékkého materidlu

e Zafiznuti bez predvrtani pro vyrezy ve dievu
e  Zpétné Fezani

5.4 Hladké fezani

Pro ¢isté fezani bez vylomu pouzivejte:

o ostry pilovy list

e ochranu proti vylomu, kterou obdrzite v rdmci
zvlastniho pfisluSenstvi

5.5 Polohovani zakladni desky

Zakladni deska se mlze po uvolnéni posunout
smérem vpred a vzad.

e  Uvolnéte zakladni desku zplsobem, ktery je
popsan ve 4.4.

e  Posunte zakladni desku do pozadované polohy.

e  Upnéte pevné zékladni desku tak, jak je popsano
ved A



5.6 Nastaveni zakladni desky
Mozné polohy zakladni desky:

e  Standardni pozice pro pravouhlé fezy je zcela
ohranicena (obr. 5).

e  Z&kladni deska v této poloze navazuje na pfedni
hranu pilového listu. Tim je moZny fez v blizkosti
okrajd (obr. 6).

5.7 Zpétné fezani

Pokud musi byt fezano v blizkosti rohu, mize to
znamenat, ze mozZnost instalace zakladni desky je
velmi mala a je tézké nasazeni v Uhlu. Pro zvét3eni
instalaéni plochy, nasadte pilovy list obracené a
provedte fez ve sméru proti normalnimu sméru fezu.
Dbejte na to, Ze pfi tomto zplisobu Fezani nemize byt
pouzit kyvadlovy zdvih a musi byt vypnut.

6 Servis a opravy
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastréku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezidrzbové.

Pouzitd loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po del§i dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro v8echna maznd mista pouzivejte pouze na$
specidlni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouZzivan, je nutno ho peglivé
vyCistit. Neo3etfené kovy postiikejte antikoroznim

7 Odstranéni zavad

prostfedkem.

Nebezpeci
Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis MAFELL.

Zavada PriCina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéite pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Nahradte jisti¢
Opotiebované uhlikové kontakty | Pfineste stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se zastavuje b&hem fezu

Vypadek sité

Zkontrolujte sitové pfedfazené
jistice

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

Pilovy kotou¢ se pfi posouvani
stroje vpfed zasekava

P¥ili$ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy kotou¢

Ihned uvolnénte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

Spatné vedeni stroje

Nasadte paralelni doraz

Nerovna svrchni plocha obrobku

Vyrovnejte plochu

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy kotou¢ neni vhodny pro
dany pracovni tkon nebo je tupy

Vymérite pilovy kotou¢
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Zavada Pficina Odstranéni

Ucpany vyhoz Spon Drevo je pfili§ vihké Vycistéte vyhoz hoblin

Dlouhotrvajici fez bez odsavani Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsavac prachu s
jemnymi ¢asticemi

8
8.1

8.2

Zvlastni prisluSenstvi

Vykyvna deska, ochrana vylomu praskani Spon, paralelni doraz
Oto¢na deska kompl. P-SP

Ochrana proti vylomu Spon P-SS (5 ks)

Paralelni doraz P-PA

Pilové listy pro pfimocarou pilu
Listy pro pfimocaré pily W1, 2 ks pro pfesné pfimé a zakfivené fezy
do 64 mm v masivnim dfevu a dfevotfiskovych / stolafskych deskach

Listy pro pfimocaré pily W2, 5 ks pro hrubé pfimé fezy a fez do
hloubky 64 mm v masivnim dfevu a dfevotfiskovych / stolafskych
deskach

Listy pro pfimocaré pily W3, 5 ks pro hrubé pfimé fezy do 114 mm v
masivnim dfevu a dfevotfiskovych / stolafskych deskach

Listy pro primocaré pily W4, 5 ks pro hrubé / zakfivené fezy a fez do
hloubky aZz 64 mm v masivnim dfevu a drevotfiskovych / stolafskych
deskach a rovnéz potahovanych / dyhovanych deskach

Listy pro pfimocaré pily W5, 5 ks pfi Cisté pfimé fezy a fezy do hloubky
az 79 mm v masivnim dfevu a drevotfiskovych / stolafskych deskach a
rovnéz potahovanych / dyhovanych deskach

Listy pro pfimo¢aré pily W6, 5 ks pro jemné/Cisté pfimé fezy a fezy do
hloubky az 64 mm v masivnim dfevu a dfevotfiskovych /stolafskych
deskach a rovnéz potahovanych / dyhovanych deskéch, opaéné ozubeni

Listy pro pfimocaré pily W+P 2, 5 ks pro jemné/Cisté pfimé fezy a fezy
do hloubky az 64 mm v masivnim dfevu a dfevotfiskovych /stolafskych
deskach a rovnéZz potahovanych / dyhovanych deskach, mékkych
sadrokartonech / cementovlaknitych deskadch a mékkych umélych
hmotach /akrylu

Listy pro pfimocaré pily W+M 2, 5 ks pro pfimé fezy a fez do hloubky
az 94 mm v masivnim dfevu a stavebnim dfevu se zbytky kovu.
Provedeni Longlife

Listy pro pfimocaré pily L2, 5 ks pro jemné/Cisté pfimé fezy a fezy do
hloubky aZz 15 mm v laminatovych panelech a parketach - provedeni
Longlife
Listy pro pfimoc¢aré pily M2, 5 ks pro jemné pfimé fezy v usl.
kovech/bar. kovech do 3 mm kovu, desky z Al a slitin AL - provedeni
Longlife
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Obj. €. 205446
Obj. €. 205447
Obj. ¢. 205448

Obj. ¢. 093676

Obj. ¢. 093701

Obj. ¢. 093702

Obj. €. 093703

Obj. €. 093704

Obj. ¢. 093706

Obj. ¢. 093705

Obj. ¢. 093707

Obj. €. 093708

Obj. €. 093709




- Listy pro pfimocaré pily E+F 2, 1 ks pro hrubé fezy v deskach s  Obj. €. 093710
melaminovym jadrem, cementovlaknitych deskdch do 64 mm a
umélohmotnych deskach zesilenych vidkny - provedeni Longlife

- Pilové listy pro pfimoCarou pilu sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4,  Obj. ¢. 093712
2xCUnex W1
- Pilové listy pro pfimocarou pilu sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2,  Obj. €. 093713
2xCUnex W1
8.3 Vodici listy
- Vodici listy F80 (0,8 m dlouhé) Obj. €. 204380
- Vodici listy F 110 (1,1 m dlouhé Obj. €. 204381
- Vodici listy F 160 (1,6 m dlouhé Obj. &. 204365
- Vodici listy F 210 (2,1 m dlouhé Obj. ¢. 204382

)
)
)
- Vodici liéty F 310 (3,1 m dlouhé) Obj. &. 204383

- Spojovaci kus F- VS Obj. €. 204363
- Uhlovy doraz F-WA Obj. &. 205357
- Vak na kolejnice F 160 Obj. €. 204626

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Obj. €. 204805
upinaci utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s Ghlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. €. 204749
F160 + spojka + uhlovy doraz + 2 upinaci utahovaky + vak

- Koncové krytky bal. F-EK Obj. €. 205400
- Pfidrzny profil bal. F-HP 6.8M Obj. €. 204376
- Ochrana proti pfetrzeni napnuti bal. F-SS 3,4M Obj. €. 204375
- Upinaci klestiny bal. F-SZ 180MM (2 ks.) Obj. €. 207770

- Systém sani a upinani Aerofix F-AF 1 se skladd z: 1,3 m kolejnice, Obj. €. 204770
adaptéru nahofe a dole, pruzné hadice

- Pruzng hadice FXS-L, délka 3,2 m Obj. ¢. 205276

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislu$né informace ohledné seznami nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@{37 Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s §t. art. 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zas¢ite Il

varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

N

€ CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektrina oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

O =
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor z za€ito pred radijskimi in 230 V~, 110 V~, 120 V~,
televizijskimi motnjami 50 Hz 50 Hz 60 Hz
Tok pri normalni obremenitvi 40A 70A 70A
Odvzemna mo¢ pri neprekinjenem obratovanju 900 W
Stevilo hodov v praznem teku 800 - 3000 min-
Dolzina hoda /dela 26 mm
Hitrost reza pri normalni obremenitvi 0,4-13mls
Globina reza 65/115 mm
Teza brez omreznega kabla 2,5kg
Premer sesalnega nastavka (zunanji @) 29 mm
2.4 Emisije

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z EN 62841-1 in EN 62841-2-11 in jih je mogoce uporabiti
za primerjavo elektricnega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nagina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste
obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite zascito za sluh, tudi e elektricno orodje deluje brez obremenitve!

241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo zvoénega tlaka Lea =90 dB (A)
Negotovost Kea=1,5dB (A)
Raven zvo¢ne mogi Lpa =98 dB (A)
Negotovost Kea=1,5dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom zage.

2.4.2 Podatki o vibracijah

Tipicni tresljaj roke zna$a 5,7 m/s2 pri lesu in 5,6 m/s? pri kovini.
merilna negotovost K znasa 1,5 m/s?

Merjenje vibracij je bilo opravljeno s serijsko dobavljivim listom Zage.
List Zage pri lesu: CUnex W1 WOOD (8t. art. 093676)

List zage pri kovini: M2 METAL Progressive BIM (t. art. 093709)
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2.5 Dobavni obseg
Natanéna Zaga luknjarica P1cc kompletna, vsebuje:

1 osnovna plos¢a

1 vzporedni omejevalnik

1 komplet listov za zago luknjarico
1 sesalni nastavek

1 odvajalnik ostruzkov

1 za&Cita pred trganjem

1 drsnik

1 transportni zaboj

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki*

2.6 Varnostna oprema
Nevarnost
Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogogiti.
Pred obratovanjem preverite
delovanije varnostnih naprav in
morebitne poSkodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujo¢imi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- velika osnovna plos¢a

- Zaiita pred dotikom Zaginega lista z zas¢itno Zico
- roCaji

- stikalne priprave

2.7 Namenska uporaba

Natanéna Zaga luknjarica je namenjena izkljucno za
rezanje masivnega lesa in materialov v plo¢ah, kot so
iverne ploSce, panelke in srednje debele vezane
plo§ce, umetnih mas, mineralnih gradbenih materialov
in kovin.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za $kodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.
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2.8 Preostalo tveganje

Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganije, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

Dotik lista Zage pod vodilno plos¢o.

Dotk dela lista zage, ki med rezanjem $trli pod
obdelovancem.

Udarec stroja nazaj v primeru, ¢e se obdelovanec
zatakne.

Prelom in izmet lista Zage ali delov lista Zzage.

Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti¢ pa ni izvlecen.

Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zasCite za
sluh.

Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.



3 Varnostni napotki

Nevarnost
Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!
Preberite tudi varnostne napotke v
priloZeni knjizici "Varnostni
napotki".

Splosni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.

Iziema so miladostniki, ki pod nadzorom

strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaS¢itne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte niCesar, kar lahko vpliva
na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo¢amo uporabo
za$Citnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vtice morate takoj zamenjati.
Da se prepreci ogroZanje varnosti, sme zamenjavo
izvesti le podjetie Mafell ali pooblasceni servis
MAFELL.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladiS¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

Prepovedana je uporaba:
- listov Zage, ki so poeni ali imajo spremenjeno
obliko.

- topih listov Zage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

- Nivo zvocnega tlaka na uSesu presega 85 dB (A).
Zato med delom obvezno nosite zas€ito za sluh.

- Nosite za$¢itna ocala.
- Nosite za$¢itno masko.

Napotki za obratovanje:

- Z rokami ne posegajte v obmocje zaganja in se ne
dotikajte lista Zage. Stroj z obema rokama drzite na
predvidenih prijemnih mestih.

- Ne posegajte pod obdelovanec.
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- Obdelovanec pritrdite in fiksirajte na stabilno
podlago s pomocjo primezev ali na drug
primeren naéin. Ce obdelovanec drzite v roki ali
prislanjate ob svoje telo, ostane labilen, kar lahko
privede do izgube nadzora.

- Pri delu, pri katerem lahko uporabljeno orodje
zadane ob skrite elektricne vodnike ali lastni
prikljuéni vodnik, elektricno orodje drzite za
izolirane rocaje. Pri stiku z elektricno prevodnimi
vodniki se lahko elektrika prevaja tudi preko
kovinskih delov stroja in povzrodi elektricni udar.

- Ce zelite zagnati Zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list Zage centrirajte v rezi Zage in se
prepriCajte, da zobci Zage niso zataknjeni v
obdelovancu.

- Velike plosCe podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj zaradi zataknjenega lista Zzage.

- Ne uporabljajte topih ali poskodovanih listov Zage.

- Pred Zaganjem pritegnite nastavitve globine in kota
reza.

- Posebej previdni morate biti pri izvajanju
,potopnega reza“ v skrito obmocje, npr. v obstojeCo
steno.

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne reZite v kovinske dele, npr. zeblje.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:
- Pomemben varnostni faktor predstavija redno

CisCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originalne MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

41 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje prahu

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo.
Hitrost zraka mora zna3ati najmanj 20 m/s.



Zunaniji premer sesalnega nastavka 502 (sl. 3) znasa
29 mm.

Ostruzki v vidnem obmogju zarisa se s pomocjo
zraCnega toka odpihajo iz tega obmoéja v lovilnik
ostruzkov. Od tam tecejo skozi kanal in se lahko
posesajo preko sesalnega nastavka 502 (glejte
poglavje 4.5), ki je montiran na osnovni ploS¢i.

4.3 Zamenjava lista zage
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

e Napenjalo 50 (sl. 1) zasukajte navzven, da
zaskoCi.

e  Qdstranite list zage. Z rahlim stranskim pritiskom
na list Zage se avtomatsko izvrze.

e  Pri vstavljanju novega lista za zago luknjarico
pazite na to, da novi list samodejno zaskogi.

o Napenjalo zaprite tako, da ga potisnete v
izhodi§¢éni polozaj.

4.4 Osnovna plosca

Stroj je opremljen z osnovno plos¢o 9 (sl. 2), ki
omogo¢a natanCne pravokotne reze. Za izvedbo
kotnih rezov montirajte zasu¢no plosco, ki je dobavljiva
kot poseben pribor.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e  Zati¢no ro€ico 51 (sl. 2) obrnite iz vodoravne v
navpiéno pozicijo. S tem popustite povezavo
med strojem in osnovno plo$co.

e Osnovno ploso premaknite, da se pozicija
kazalca na stroju izravna z zarezao na osnovni
plo&Ci (glejte napotke na sl. 5).

e Zdaj lahko stroj lo€ite od osnovne ploSce.

e  Pri sestavljanju osnovne plos&e in stroja pazite
na to, da se zatiCna ro€ica nahaja v poziciji, kot
je opisano pod 1. Stroj in osnovno plo$¢o
sestavite tako, da kazalec na stroju in kazalec na
plod¢ah stojita drug nad drugim. Osnovno ploS¢o
premaknite do stroja v zeleno smer (glejte
poglavje 5.6).
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e  Zatitno roCico obrnite kolikor je mozno v
vodoraven poloZaj, da je osnovna plo€a trdno
povezana s strojem.

4.5 Nastavek za odsesavanje |/
ostruzkov

Stroj je dobavljen s sesalnim nastavkom 502 (sl. 3) in
odvajalnikom ostruzkov 503. Sesalni nastavek
uporabite za priklop eksternega odpraSevalnika.
Odvajalnik ostruzkov uporabite, ¢e nastalega prahu ne
morete posesati. Prah se z odvajalnikom odvaja stran
od uporabnika. Oba dela lahko po izbiri montirate na
osnovno plosco stroja:

odvajalnik

e  Obe vzmetni rodici na mestu, oznaéenem z X"
(sl. 3), pritisnite skupaj in v tem polozaju izvlecite
sesalni nastavek / odvajalnik ostruzkov v smeri
nazaj.

e  Pri sestavljanju potisnite sesalni nastavek /
odvajalnik ostruzkov v odprtino na zadnjjem
koncu osnovne plosCe, da vzmetni ro€ici
samodejno zaskoCita.

o

4.6 Uporaba natan¢ne zage luknjarice na tirnici
Stroj lahko uporabite na vodilu, pri ¢emer ena polovica
osnovne plos&e sega preko tirnice. Debelina tirnice se
izravna z montaZo drsnika 504 (sl. 4).

461

e  Kavelj drsnika vstavite v vdolbine na osnovni
ploséi, kot kaze sl. 4. Pri tem drsnik in osnovna
plo$&a ustvarite priblizno kot 30°.

e  Drsnik zasukajte na osnovno plos¢o, da zati¢
zaskoCi v izvrtino.

e  Stroj postavite na tirnico tako, da utor osnovne
plo$&e zagrabi preko vzmeti tirnice.

Za zaganje pod mizo lahko
odvajalnik ostruzkov vgradite za
180° obrnjeno.

Namestitev drsnika

4.6.2

e  Drsnik zasukajte pribl. 30° stran od osnovne
ploce, tako da s prstom posezete v predviden
izrez (sl. 4) in drsnik privzdignete.

e  Zdaj lahko kavelj odstranite iz vdolbin na osnovni
plo&¢i in drsnik snamete.

Snetje drsnika



4.7 Zamenjava / ¢iS€enje nosilca lista zage

Ta stroj odlikuje posebej natancen nosilec lista Zage.
Ce je ta obrabljen ali umazan, ga lahko zamenjate ali
odistite.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e Napenjalo 50 (sl. 1) zasukajte navzven, da
zaskodi.

e  Odstranite list zage. Z rahlim stranskim pritiskom
na list Zage se ta avtomatsko izvrze.

e Tolkalo premaknite v kolikor je mozno globok
koncni polozaj (z veckratnim zagonom stroja).

e  Odstranite osnovno ploco, glejte razdelek 4.4.

e  Zamenjavo / CiS&enje nosilca lahko izvedete le,
ko je napenjalo 50 (sl. 1) popusceno.

e Nakoncu tolkala pritrjen nosilec odvijte s klju¢em
SW16.

e Nosilec izvlecite in ga odistite ali pa ga
zamenjajte z ustreznim nadomestnim delom.
Nosilec previdno namestite za privijanje (drobni
navoj). Nato nosilec ponovno pritegnite s klju¢em
(6 Nm).

e Nakoncu osnovno plo3¢o ponovno montirajte na
stroj.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblaséene za delo na stroju, pri ¢emer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki*.

5.2 Vklop in izklop

Potisno stikalo 39 (sl. 1) je oznageno z oznakami, ki
kaZejo vklopno stanje:

0 za IZKLOP in | za VKLOP

e  Vklop: potisno stikalo premaknite v smeri
osnovne ploce. (1 se vidi)

e  |zklop: potisno stikalo premaknite stran od
osnovne ploce. (0 se vidi)

Vgrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mirno
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.
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Poleg tega ta elektronika regulira motor pri
preobremenitvi, tj. list Zage se ustavi. V tem primeru
izklopite stroj. Nato stroj znova vklopite in Zagajte
naprej z znizano potisno hitrostjo.

Z vrtljivim stikalom E (sl. 3) lahko zvezno nastavite
Stevilo hodov od 800 min-' do 3000 min-1.

o

5.3 Nastavitev nihajnega hoda

Mo¢€ nihanja nastavite s preti¢nim vzvodom 7 (sl. 1) v
§tirih stopnjah. Z nihalnim hodom se list zage med
delovnim hodom pritisne na obdelovanec in pri udarcu
navzdol dvigne z obdelovanca. Posledica je ugodno
odvajanje ostruzkov in preprecitev torne toplote.

Pri nastavitvi 0 je nihalni hod izklopljen.

Stroj vklopite le, ko je vstavljen list
Zage.

Brez nihalnega hoda delate pri:
e  tankem materialu

e delu s strgalom, z listom z udarnimi zobci ali
nozem

e mehkih materialih

e vrezovanju brez predhodnega vrtanja za izreze v
lesu

e vzvratnem Zaganju

5.4 Zaganje brez trganja

Za cisto delo brez trganja uporabite:

e  osterlist Zage

e zadCito pred trganjem, ki je dobavljiva kot pribor

5.5 Pozicioniranje osnovne plosce

Osnovno plos¢o lahko po tem, ko jo popustite,

premaknete naprej in nazaj.

e Osnovno plod¢o popustite, kot je opisano v
razdelku 4.4.

e Osnovno plo$¢o premaknite v Zeleno pozicijo.

e Osnovno plos¢o vpnite, kot je opisano v rezdelku
44,



5.6 Nastavitev osnovne plosce

Mozne pozicije osnovne plosce:

e  Standardna pozicija za pravokotne reze, list Zage
je popolnoma obdan (sl. 5).

e Pozicija osnovne ploS¢e je izravnana s sprednjim
robom lista zage. Tako je moZno Zaganje blizu
roba ( sl. 6).

5.7 Vzvratno zaganje

Ce morate vrezati v blizini kota, se lahko zgodi, da je
moznost nalega osnovne plo¢e zelo majhna in kotna
nastavitev otezkoCena. Za poveCanje nalezne
povrsine list zage vstavite obrnjeno in Zagajte v
nasprotni smeri od obi€ajne. UpoStevajte, da pri takem
postopku Zaganja ne morete uporabiti nihalnega hoda
in ga morate pred tem izklopiti.

7 Odprava motenj
Nevarnost

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izviecite
omrezni viic.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni kroglini lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporo¢amo, da stroj oddate v pregled pooblas¢enem
MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le nade specialno
mazivo, narog. 8t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dije &asa, ga skrbno
ocistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostej$e motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Stroja ni mozno vklopiti Ni omreZne napetosti Preverite napajanje
Omrezna varovalka v okvari Zamenjajte varovalko
Grafitne krtaCe obrabljene Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico
Stroj se med rezanjem ustavi Izpad omreZja Preverite predvarovalke na strani
omreZja

Preobremenitev stroja

Znizajte potisno hitrost

List zage se zatika pri pomiku Prevelik pomik

Znizajte potisno hitrost

stroja naprej Top list Zage Takoj spustite stikalo. Stroj
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte list Zage
Napetost v obdelovancu

Slabo vodenje stroja

Uporabite vzporedni omejevalnik

Neravna povrSina obdelovanca

Naravnajte povrsino

0Ozgana mesta na rezalnih
mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list Zage

Zamenjajte list Zage
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Motnja

Vzrok

Odprava

Zamasen izmet ostruzkov

Preveé vlazen les

Ocistite izmet ostruzkov

Dolgo rezanje brez sesanje

Stroj priklopite na eksterno
sesalno napravo, npr. mali

odpraSevalnik

8
8.1

8.2

Poseben pribor

Zasucna plosca, zascita pred trganjem, vzporedni omejevalnik
Zasucna plo$¢a kpl. P-SP

Zascita pred trganjem P-SS (5 Stlick)
Vzporedni omejevalnik P-PA

Listi za zago luknjarico
Listi za zago luknjarico W1, 2 kosa za natan¢ne ravne in vijugaste reze
do 64 mm v masivni les in iverne plo3ce / panelke

Listi za zago luknjarico W2, 5 kosov za grobe ravne reze in potop do
64 mm v masivni les in iverne ploS¢e / panelke

Listi za Zago luknjarico W3, 5 kosov za grobe ravne reze v masivni les
do 114 mm in iverne ploS¢e / panelke

Listi za Zago luknjarico W4, 5 kosov za grobe / vijugaste reze in potop
do 64 mm v masivni les in iverne ploS¢e / panelke ter previeCene /
furnirne plosce

Listi za zago luknjarico W5, 5 kosov za Ciste ravne reze in potop do
79 mm v masivni les in iverne ploS¢e / panelke ter previecene / furnirne
plosce

Listi za Zago luknjarico W6, 5 kosov za fine/Ciste ravne reze in potop
do 64 mm v masivni les in iverne ploSce / panelke ter previecene /
furnirne ploce, obrnjeno ozobje

Listi za Zago luknjarico W+P 2, 5 kosov za fine/Ciste ravne reze in
potop do 64 mm v masivni les in iverne plo3ce / panelke ter previecene
| furnime plo3&e, mehke plodce iz gipsa/cementnih viaken in mehke
umetne mase / akril

Listi za zago luknjarico W+M 2, 5 kosov za ravne reze in potop do 94
mm v masivni les in gradbeni les z ostanki kovine. Longlife - izvedba

Listi za Zago luknjarico L2, 5 kosov za fine/Ciste revne reze in potop
do 15 mm v laminatne panele in parket, longlife — izvedba

Listi za zago luknjarico M2, 5 kosov za fine ravne reze v E-
kovine/meSane do 3 mm kovine, Al in Al-zloZzene plos&e, longlife —
izvedba

Listi za zago luknjarico E+F 2, 1 kkosov za grobe reze v plodce iz
melaminske smole, 64 mm vlaknasti cement in vlaknasto ojaCane
umetne mase, longlife — izvedba
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9

List za Zago luknjarico, sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
List za Zago luknjarico, sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

Vodila

Vodila F80 (dolZina 0,8 m)
Vodila F 110 (dolzina 1,1 m
Vodila F 160 (dolzina 1,6 m
Vodila F 210 (dolzina 2,1 m
Vodila F 310 (dolzina 3,1 m
Povezovalni kos F-VS

= =D = =

Kotni omejevalnik F-WA

Torba z vodili F 160

Komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos
+ 2 primeza + torba z vodili

Komplet torbe z vodili F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 +
F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeza + torba z vodili

Kon¢ni pokrovi zap. F-EK
Oprijemni profil zap. F-HP 6.8M
Zascita pred pretrgom zaradi ostruzkov zap. F-SS 3,4M

PrimeZ zap. F-SZ 180MM (2 kos)

Sesalno-vpenjalni sistem Aerofix F-AF 1 vsebuje: 1,3 m tirnico, adapter
za zgoraj in spodaj, fleksibilna cev

Fleksibilna cev FXS-L, dolZina 3,2 m

Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

Narog.
Narog.

Naro€.
Naro€.
Naro€.
Naroc¢.
Naro€.
Naro€.
Naroc€.

Narog.
Narog.

Narog.

Naro€.
Naro€.
Naro€.
Naro€.
Naro¢.

Narog.

§t. 093712
§t. 093713

§t. 204380
§t. 204381
§t. 204365
§t. 204382
§t. 204383
§t. 204363
§t. 205357

§t. 204626
§t. 204805

§t. 204749

§t. 205400
§t. 204376
8t. 204375

§t. 207770
8t. 204770

§t. 205276

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vsetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani méZu byt nésledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu skodlivi situaciu.
@{37 Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v jeho
okoli.

Tento symbol oznacuje uzivatel'skeé tipy a iné uzitocné informacie.

2 Udaje o vyrobku
k strojom s &. vyrobku 917103, 917120, 917121, 917122, 917125, 917148

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja
Vetky informacie potrebné na identifikaciu stroja st na pripevnenom typovom titku.

Trieda ochrany Il

a ochranu zdravia podla prilohy | smernice o strojoch

N

€ Oznacenie CE na dokumentaciu zhody so zakladnymi poZiadavkami na bezpeénost

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elekirické nastroje do domového odpadul

Podla Eurépskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit zvlast a odviezt na ekologicky bezchybnu recyklaciu.

Precitajte si na znizenie rizika zranenia navod na pouzivanie.

O =
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2.3 Technické udaje

Univerzalny motor s radiovym a televiznym odruSenim 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Prud pri normélnom zatazeni 40A 70A 70A

Prikon v nepretrzitom rezime 900 W

Pocet otacok volnobehu 800 - 3000 min-*

Draha zdvihu/pracovna draha 26 mm

Rychlost rezu pri normalnom zatazeni 0,4-13mls

Hibka rezu 65/115 mm

Hmotnost bez sietovej Snary 2,5kg

Priemer sacieho natrubku (vonkajsi @) 29 mm

2.4 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podla noriem EN 6284 1-1 a EN 6284 1-2-11 a daju sa pouzit na porovnanie
elektrického naradia s inym naradim a na predbezné posUdenie zatazenia.

Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa m6zu pri skutoénom pouZivani elektrického naradia Iisit od
uvedenych hodn6t v zavislosti od sposobu, akym sa elektricky nastroj pouziva,
hlavne od toho, aky typ obrobku sa obraba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked bezi elekiricky nastroj bez pretazenial

241  Udaje o emisiach hluku
Hodnoty emisii hluku zistené podla EN 62841 su:

Hladina akustického tlaku Lea =90 dB (A)
Neistota Kea=1,5dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =98 dB (A)
Neistota Kwa=1,5dB (A)

Meranie hluku bolo realizované Standardne dodavanym listom pily.

24.2  Udaje o vibracii
Typické vibracie rik a ramien s 5,7 m/s? pri dreve a 5,6 m/s? pri kove.
neistota merania K je 1,5 m/s2.

Meranie vibracii bolo realizované Standardne dodavanym listom pily.
List pily pri dreve: CUnex W1 WOQOD (vyr. €. 093676)
List pily pri kove: M2 METAL Progressive BIM (vyr. €. 093709)
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2.5 Obsah dodavky
Presna dierovacia pila P1cc kompletna s:

1 Zakladna doska

1 Paralelny doraz

1 Sortiment listov dierovacej pily
1 Odsévacie hrdlo

1 Usmerfiovac triesok

1 Ochrana proti trieskam

1 Kizak

1 Transportna skrinka

1 Navod na obsluhu

1 ZoSit ,Bezpecnostné pokyny*

2.6 Bezpec€nostné zariadenia
Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia s nevyhnutné pre
bezpelnu prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost' a mozné
poskodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajlcimi alebo netcinnymi
bezpecnostnymi zariadeniami.
Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpe&nostnymi
zariadeniami:

- Velka zakladna doska

- Ochrana pilového koti¢a proti dotyku ochrannym
drétom
- Rukovéte

- Spinacie zariadenia

2.7 Pouzivanie podFa predpisov

Presna dierovacia pila je urena vyhradne na rezanie
masivneho dreva a doskovych materialov, ako sU
drevotrieskové dosky, latovky a MDF dosky, plasty,
mineraine stavebné materialy a kovy.

Iné pouZzivanie, ako je uvedené vys3ie, je zakazané.
Vyrobca nezodpovedé za Skody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouZivat stroj podfa predpisov,
dodrziavajte prevadzkové, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané MAFELL.
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2.8 Ostatné rizika

Nebezpecenstvo

Pri pouzivani podfa predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecénostnych predpisov
pretrvavaju zvySkove rizika
spbsobené pouzivanim podla
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nésledkom.

- Kontakt s listom pily pod vodiacou doskou.

- Dotykanie sa dielov pilového listu, ktoré vy¢nievaju
pod obrobkom, pri rezani.

- Spatny naraz stroja pri zaseknuti v obrobku.

- Zlomenie a vyhodenie pilového listu alebo dielov
pilového listu.

- Dotykanie sa dielov pod napatim pri otvorenom
puzdre a sietovej zastréke, ktora nie je vytiahnuta.

- ZhorSeny sluch pri dihodobej préaci bez ochrany
sluchu.

- Emisie Skodlivého dreveného prachu pri dlhodobej
prevadzke bez odsavania.



3 Bezpecnostné pokyny
Nebezpecenstvo
DodrZiavajte neustéle nasledujice
bezpecnostné pokyny a
bezpecénostné predpisy platné v
prislusnej krajine pouZivania!
Precitajte si tiez bezpecnostné
pokyny v prilozenej brozdre
"Bezpecnostné pokyny".

Vseobecné pokyny:

- Deti a mladez nemdzu obsluhovat stroj. Vynimkou
z toho su mladi fudia pod dohladom $pecialistu za
Ucelom ich vySkolenia.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prisluSny pracovny krok a
nemeite na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne
ovplyvnit bezpecnost.

- Pri pouzivani stroja v exteriéri sa odporuca pouZit
ochranny spina¢ chybného prudu.

- PoSkodené kable alebo zastrcky sa musia ihned
vymenit. Vymenu mdze vykonat iba firma Mafell
alebo autorizovana servisna dielfia firmy MAFELL,
aby sa predislo bezpe€nostnym rizikam.

- Zabrarfite ostrym zalomeniam kabla. Najm& pri
preprave a uskladneni stroja nesmiete omotat kabel
okolo stroja.

Pouzivat' sa nesmu:

- Prasknuté pilové koti¢e a podobné kotice, ktoré
zmenili svoj tvar.

- Tupé pilové koti¢e z dévodu prili§ vysokého
zatazenia motora.

Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy:

- Hladina akustického tlaku v uchu presahuje 85 dB
(A). Noste preto pri ¢innostiach ochranu sluchu.

- Noste ochranné okuliare.

- Noste ochranni masku proti prachu.

Pokyny pre prevadzku:

- Nesiahajte rukami do oblasti rezu a na pilovy list.
Drzte stroj oboma rukami za naplanované miesta na
uchopenie.

- Nesiahajte pod obrobok.
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Upevnite a zaistite obrobok pomocou svoriek

alebo inym spoésobom na stabilny podklad.

Pokial budete drZat obrobok len rukou alebo oproti

svojmu telu, zostane nestabilny, ¢o mdZe spdsobit

stratu kontroly.

- Drzte elektricky nastroj za izolované rukovate,
ked vykonavate cinnosti, pri ktorych méze
zasiahnut' pouzivany nastroj skryté pridové
rozvody alebo spojovacie rozvody. Kontakt s
vodiom pod napatim moéze tiez spdsobit, Ze
kovové Casti zariadenia budu pod napatim a méze
dojst k uderu elektrickym pradom.

- Pri opatovnom spusteni pily, ktora je zaseknutd v
obrobku, vycentrujte pilovy list v Zzéreze a
skontrolujte, & nie su zuby pily zachytené v
obrobku.

- Podoprite velké dosky, aby ste znizili riziko
spéatného narazu spdsobené zaseknutym listom
pily.

- Nepouzivajte tupé alebo poSkodené pilové listy.

- Pred pilenim riadne utiahnite nastavenie hibky rezu

a uhla rezu.

- Budte mimoriadne opatrni, pokial robite ,ponorny
rez* v skrytom priestore, ako je napr. existujica
stena.

- Skontrolujte obrobok na cudzie Castice. Kovové
diely, napr. klince, sa nemézu pilit.

Pokyny k udrzbe a servisu:

- Pravidelné Cistenie stroja, hlavne nastavovacich
zariadeni a rozvodov, predstavuje dblezity
bezpecnostny faktor.

- Mbzu sa pouzivat iba originalne nahradné diely a
diely prislusenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznikd néarok na zéruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.



4 Zmena vybavy / nastavenie

4.1 Sietova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpegit, ze
sietové napatie zodpoveda prevadzkovému napatiu
uvedenému na vyrobnom §titku stroja.

4.2 Odsavanie prachu

Pri vSetkych &innostiach, pri ktorych vznika znacné
mnozstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Rychlost vzduchu
musi byt minimalne 20 m/s.

Vnutorny priemer sacieho natrubku 502 (obr. 3) je 29
mm.

Triesky vo viditelnej oblasti narysu st fikané priddom
vzduchu z tejto oblasti do lapaca triesok. Odtial su
vedené cez kanal a mézu byt odsavané cez sacie
hrdlo 502 (pozri kapitolu 4.5), ktoré je namontované na
zakladnej doske.

4.3 Vymena pilového listu
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovl zastréku.

e  Otacajte upinaciu paku 50 (obr. 1) smerom von,
kym sa nezablokuije.

e  Odstrérite list pily. Miernym boénym tlakom na
list pily sa list automaticky vysunie.

e Pri vkladani nového listu dierovacej pily musite
davat pozor, aby sa novy koti¢ samocinne
zablokoval.

e  Zatvorte upinaciu packu zatlaenim spéat do jej
vychodiskovej polohy.

4.4 Zakladna doska

Stroj je vybaveny z&kladnou doskou 9 (obr. 2), ktora
umoznuje presné pravouhlé rezy. Na vykonavanie
uhlovych rezov namontujte otoénd dosku, ktorl
mdzete zakupit ako Specialne prisluSenstvo.
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Postupujte pritom nasledujicim spésobom:

e  Otocte upinaciu paku 51 (obr. 2) z horizontalnej
do vertikalnej polohy. Uvolni sa tak spojenie
medzi strojom a zakladnou doskou.

e  Posuvajte zakladn( dosku, kym sa poloha
indikatora na stroji nebude zhodovat so zarezom
v zakladnej doske (pozri pokyny na obr. 5).

e  Potom mozZete od seba oddelit stroj a zakladn(
dosku.

e  Pri montdZi zakladnej dosky a stroja musite
davat pozor, aby sa upinacia paka nachadzala v
polohe popisanej v bode 1. Zlozte stroj a
zakladnu dosku dohromady tak, aby sa indikator
na stroji a indikétor na doskach nachadzali nad
sebou. Posurite zakladni dosku k stroju
pozadovanym smerom (pozri kapitolu 5.6).

e  Otacajte upinaciu paku ¢o mozno najviac do
vodorovnej polohy, kym sa zakladng doska
pevne nespoji so strojom.

4.5 Saci natrubok / usmeriovac triesok

Stroj sa dodava so sacim natrubkom 502 (obr. 3) a
usmerovaom triesok 503. Pomocou sacieho
natrubku pripojte externy vysavac. Pokial nedokazete
vysat' vzniknuty prach, pouZite usmeriovag triesok.
Prach sa odvadza uzivatelom cez usmerfiovac triesok
pre€ zo stroja. Oba diely mozete volitelne namontovat
na zékladnu dosku stroja:

e Stlatte obe pruzinové ramend k sebe v bode
oznaCenom symbolom ,X* (obr. 3) a vytiahnite
saciu hubicu / usmerfiova¢ triesok v stlatenom
stave smerom dozadu.

e Primontazi zasUvajte saciu hubicu / usmeriiova¢
triesok do otvoru na zadnom konci zakladne;
dosky, kym pruzinové ramena nezapadni na
miesto.

o

4.6 Pouzivanie presnej
kofajnici

Stroj sa da pouZivat na vodiacej kolajnici, priom

jedna polovica z&kladnej dosky pre€nieva cez

kolajnicu. Hrubka kolajnice je kompenzovana

montazou kizaku 504 (obr. 4).

Pre pilenie pod stolom sa da
nainStalovat usmerfovac triesok
otogeny o0 180° .

dierovacej pily na



4.6.1

e Tak, ako je znazornené na obr. 4, musite zastrcit
hak klzéku do priehlbin na zakladnej doske.
Pritom vytvéra klzak a z&kladné doska priblizny
uhol 30°.

e  Otacajte kiz&k oproti z&kladnej doske, kym sa
kolik nezablokuje v otvore.

e Umiestnite stroj na kolajnicu tak, aby drazka na
zakladnej doske zasahovala cez pruzinu na
kofajnici.

Montaz kizaka

4.6.2

e  Otocte kizak asi 0 30° smerom pre€ od zakladnej
dosky tak, Ze vlozite prst do naplanovaného
vyrezu (obr. 4) a zdvihnete klzak.

e  Potom mdzete vybrat hak z priehlbin v zakladnej
doske a odstranit klzak.

Odstranenie klzaka

4.7 Vymena/ Cistenie drziaka listu pily

Tento stroj ma mimoriadne presny drziak pilového
listu. Pokial je list opotrebovany alebo znedisteny,
mdzete ho vymenit alebo vycistit.

Postupujte pritom nasledujicim spésobom:

e  Otacajte upinaciu paku 50 (obr. 1) smerom von,
kym sa nezablokuije.

e  Odstrante list pily. Miernym bo¢nym tlakom na
list pily sa list automaticky vysunie.

e  Presunte Smykadlo do najnizSej moznej koncovej
polohy (niekolkokrat za sebou nechajte stroj
nastartovat).

e  Qdstrante zakladnl dosku, pozri odstavec 4.4.

e  Vymena/Cistenie drziaka sa da realizovat iba
vtedy, ked je upinacia paka 50 (obr. 1) uvolnena.

e  Odskrutkujte drziak, ktory je pripevneny ku koncu
Smykadla, pomocou kltu¢a SW16.

o  Vytiahnite drZiak a vyCistite ho alebo ho vymerite
za prisluny vhodny nahradny diel. Nasadte
drziak opatrne na skrutkovanie (jemny zavit).
Potom utiahnite drziak opat pomocou kltuca (6
Nm).

e  Nakoniec namontujte zakladni dosku spat na
stroj.
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5 Prevadzka

5.1 Spustenie do prevadzky

Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobam poverenym obsluhou stroja, pricom
treba venovat zvlastnu pozornost  kapitole
,Bezpe€nostné pokyny“.

5.2 Zapnutie a vypnutie

Posuvny spina¢ 39 (obr. 1) je vybaveny znackami,
ktoré indikuju spinaci stav:
OPre VYP al pre ZAP

e  Zapnutie: Posuiite posuvny spinaé smerom k
zakladnej doske. (je viditefny symbol 1)

e  Vypnutie: Posurite posuvny spina¢ smerom pre¢
od z&kladnej dosky. (je viditefny symbol 0)

Integrovana elektronika zaistuje pri zapnuti plynulé
zrychlenie a upravuje pri zatazeni otacky na fixne
nastavenu hodnotu.

Okrem toho reguluje tato elektronika spatne motor v
pripade pretazenia, to znamena, Ze sa pilovy list
zastavi. Potom vypnite stroj. Potom opét zapnite stroj
a pilte dalej so znizenou rychlostou posunu vpred.
Pomocou nastavovacieho kolieska E (obr. 3) mozete

nastavit pocet zdvihov postupne od 800 min-' do 3000
min-'.

o

5.3 Nastavenie kyvadlového zdvihu

Pomocou radiacej paky 7 (obr. 1) mdzete nastavif
intenzitu kyvadlového pohybu v Styroch stupfioch.
Prostrednictvom kyvadlového zdvihu sa list pily pri
pracovnom zdvihu pritiaéi k obrobku a pri zdvihu
smerom dole sa zdvihne z obrobku. Vysledkom je
vhodné odvadzanie triesok a znizenie trecieho tepla.

Pri nastaveni 0 sa zdvih kyvadla vypne.

Zapinajte stroj iba s
namontovanym listom pily.

Bez kyvadlového zdvihu pracujete pri:
e tenkom materidli

e  Cinnostiach s raSplou, ¢epelou s klami alebo
nozom



e makkych materidloch

e pileni bez predbezného vitania pre vyrezy do
dreva

e  Spétné pilenie

5.4 Pilenie bez trhlin

Na éinnosti bez roztrhnutia pouzivajte:

e ostry list pily

e ochranu proti trieskam, ktora sa nachadza v
Specialnom prisludenstve

5.5 Umiestnenie zakladnej dosky

Zakladna doska sa da po uvolneni postvat dopredu a
dozadu.

e  Uvolnite zakladnu dosku tak, ako je to popisané
v Casti 4.4.

e Posurite z&kladnu dosku do poZadovanej polohy.

e  Upnite z&kladnu dosku tak, ako je to popisané v
Casti 4.4.

5.6 Nastavenie zakladnej dosky

Mozné polohy zakladnej dosky:

«  Standardna poloha pre uhlové rezy, ktoré tplne
obklopuiju list pily (obr. 5).

e Poloha zakladnej dosky je v jednej rovine s
prednou hranou listu pily. Umoziuje to pilenie
blizko okrajov (obr. 6).

7 Odstranovanie poruch
Nebezpecenstvo

5.7 Spatné pilenie

Pokial sa musi rezat v blizkosti rohu, mdze to
znamenat, ze moznost kontaktu so zakladnou doskou
je velmi mala a zZe je tazké ju umiestnit pod uhlom.
Ked chcete zvacsit kontakinu plochu, musite vlozit list
pily obratene a piit v opaénom smere, ako je smer
bezného pilenia. Upozoriiujeme, ze pri tomto procese
pilenia sa neda pouzit kyvadlovy zdvih a tento zdvih
musi byt vypnuty.

6 Udrzba a opravy

Nebezpecenstvo

Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovd zastrcku.

Stroje  MAFELL su skonStruované tak, aby boli
nenaro¢né na udrzbu.

PouZité gulkové loZiska su namazané na cell dobu
Zivotnosti. Po dih3ej prevadzkovej dobe odporu¢ame
odovzdat' stroj na kontrolu autorizovanej servisne;
dielni firmy MAFELL.

Na vSetky mazacie miesta pouzivajte iba nas
Specialny tuk, objednavka ¢.049040 (1 kg plechovka).

6.1 Uskladnenie

Pokial' sa stroj dih§iu dobu nepouzival, musite ho
starostlivo vycistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikoréznym prostriedkom.

Zistovanie pri¢in vzniknutych pordch a ich odstranovanie si vzdy vyzaduje zvy$enu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovu zastréku!

V nasledujucej Casti st uvedené naj¢astejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchach sa obréatte na
svojho predajcu alebo priamo na zakaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha Pricina

Odstranenie

Stroj sa neda zapnut
napatie

Nie je k dispozicii sietové

Skontrolujte napajanie napatim

Defektna sietova poistka

Vymefite poistku

Opotrebené uhlikové kefky

Prevezte stroj do dielne
zakaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL

Stroj sa zastavuje pocas rezania | Vypadok siete

Skontrolujte sietové poistky

PretaZenie stroja

Znizit rychlost posunu vpred

-152-



Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Pilovy list sa zasekava pri
posune stroja vpred

Prili$ velky posun vpred

Znizit rychlost posunu vpred

Tupy pilovy list

Okamzite uvolnit spinac.
Odstranit stroj z obrobku a
vymenit pilovy list

Pnutie v obrobku

Nespravne vedenie stroja

Pouzit paralelnt zarazku

Nerovny povrch obrobku

Viyrovnat plochu

Vypélené flaky na rozhraniach

Nevhodny alebo tupy pilovy list
pre pracovny krok

Vymenit pilovy list

Zapchaté vyhadzovanie triesok

Drevo prili§ vinké

Vycistit vyhadzovanie triesok

Dlhotrvajuce rezanie bez
odséavania

Pripojit stroj k externému
odsavaniu, napr. malému

odstrafiovacu prachu

8 Zvlastne prislusenstvo

8.1 Otocna doska, ochrana proti trieskam, paralelny doraz
- Oto&na doska kompl. P-SP
- Ochrana proti trieskam P-SS (5 kusov)
- Paralelna zarazka P-PA

8.2 Listy dierovacej pily

Listy dierovacej pily W1, 2 kusy pre presné rovné a zakrivené rezy do
64 mm do masivneho dreva a drevotriesky / latovky

Listy dierovacej pily W2, 5 kusov pre hrubé rovné rezy a ponaranie do
64 mm do masivneho dreva a drevotriesky / latovky

Listy dierovacej pily W3, 5 kusov pre hrubé rovné rezy do masivneho
dreva do 114 mm a drevotriesky / latovky

Listy dierovacej pily W4, 5 kusov pre hrubé/zakrivené rezy a ponory
do 64 mm v masivnom dreve a drevotrieskovych doskach/latovkach, ako
aj potiahnutych/dyhovanych paneloch

Listy dierovacej pily W5, 5 kusov pre Cisté, rovné rezy a ponaranie do
79 mm do masivneho dreva a drevotriesky/latovky, ako aj
potiahnutych/dyhovanych panelov

Listy dierovacej pily W6, 5 kusov pre jemné/Cisté rovné rezy a
pondranic do 64 mm do masivneho dreva a
drevotrieskovych/dyhovanych dosiek, ako aj potiahnutych/dyhovanych
dosiek spatné ozubenie

Listy dierovacej pily W+P 2, 5 kusov pre jemné/Cisté rovné rezy a
ponaranie do 64 mm do masivneho dreva a drevotrieskovych/blokovych
dosiek, ako aj potiahnutych/dyhovanych  dosiek, mékkych
sadrovych/cementovlaknitych dosiek a mékkych plastov/akrylu

-153-

Objednavka ¢&. 205446
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Objednavka ¢. 093703

Objednavka ¢. 093704

Objednavka ¢. 093706

Objednavka ¢. 093705
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Listy dierovacej pily W+M 2, 5 kusov pre rovné rezy a ponory do 94
mm do masivneho dreva a stavebného dreva so zvySkami kovu. Longlife
- Verzia

Listy dierovacej pily L2, 5 kusov pre jemné/Cisté rovné rezy a
pondranie do 15 mm v laminatovych paneloch a parketach vo verzii s
dlhou Zivotnostou

Listy dierovacej pily M2, 5 kusov pre jemné, rovné rezy do
Zeleznych/nezeleznych kovov do 3 mm, Al a Al kompozitné panely vo
verzii s dihou Zivotnostou

Listy dierovacej pily E+F 2, 1 kusov na hrubé rezy do panelov z
melaminovej Zivice, do 64 mm vlaknocementové a viaknami vystuzené
plasty vo verzii s dihou zivotnostou

Listy dierovacej pily sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Listy dierovacej pily sortiment 2;: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

Vodiace kolaje

Vodiace kolaje F80 (0,8 m dlhé)
Vodiace kolaje F 110 (1,1 m dlhé
Vodiace kolaje F 160 (1,6 m dlhé
Vodiace kolaje F 210 (2,1 m dIhé
Vodiace kolaje F 310 (3,1 m dihé
Spojovaci kus F- VS

Uhlovy doraz F-WA

Taska na kolaje F 160

Suprava taSiek na kolaje F160/160 zlozena z: 2 x F160 + konektor + 2
svorky + taska na kolaje

)
)
)
)

Suprava tasiek na kolaje F80/160 s uhlovym dorazom zlozend z: F80 +
F160 + konektor + uhlovy doraz + 2 svorky + taka na kolaje

Koncové kryty bal. F-EK
Upevniovaci profil bal. F-HP 6.8M
Ochrana proti Stiepeniu bal. F-SS 3,4M

Svorky bal. F-SZ 180MM (2 St.)

Saci a upinaci systém Aerofix F-AF 1 zlozeny z: 1,3 m liSta, adaptér pre
hornt a dolnu ¢ast, pruzna hadica

Pruzna hadica FXS-L, dizka 3,2 m

Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov

Objednavka ¢. 093707

Objednavka ¢. 093708

Objednavka ¢. 093709

Objednavka ¢. 093710

Objednavka ¢. 093712
Objednavka ¢. 093713

Objednavka ¢&. 204380
Objednavka ¢. 204381
Objednavka ¢. 204365
Objednavka ¢&. 204382
Objednavka ¢&. 204383
Objednavka ¢. 204363
Objednavka ¢. 205357

Objednavka ¢. 204626
Objednavka ¢. 204805

Objednavka ¢. 204749

Objednavka ¢&. 205400
Objednavka ¢. 204376
Objednavka ¢. 204375
Objednavka ¢. 207770
Objednavka ¢. 204770

Objednavka ¢. 205276

Prislusné informéacie o nahradnych dieloch najdete na nasej webovej stranke: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils gliltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle
Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind.
Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an
eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch
erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen Verschleif entstanden sind, wird keine Haftung
Ubernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with the applicable
warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in Guarantee Certificate and your
original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the machine or the appliance is to be forwarded
freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from trying to carry out the repairs yourself as otherwise your
warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de I'original de la piéce justifiant I'achat,
nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant I'objet d'un recours en garantie pendant la période indiquée, de la construction
ou de la fabrication, a I'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine ou I'appareil doit étre pour cela expédié franco de
port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez de procéder vous-mémes 4 toute réparation, ceci périmant tout
recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou
d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono eseguite
gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente, dovuti a difetti di
materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cid sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A questo scopo la macchina
ovvero l'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di assistenza clienti della MAFELL. Evitate
di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per
danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens geldige
garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-, bewerkings- en
montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine resp. het apparaat vrachtvrij naar
de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de
garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid
aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de material, errores
de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte del fabricante se efectuaran
libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a porte pagado la maquina o el equipo a las
fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL. No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia.
De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado
ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téta takuukuittia (alkuperainen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélld maksutta kaikki korjaukset, jotka olemme
todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheisté johtuen. Kéytto- ja kuluvat osat ei kuulu takuupiiriin. Korjausta varten
kone tai laite on l&hetettédvé asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-asiakaspalveluun. Al yrita korjata konetta itse,
koska siind tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat asiaankuulumattomasta kaytdsta tai normaalista
kulumisesta.

GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiataganden, alla reparationer som efter faststéllande fran var sida kan
hérledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och férslitningsdelar undantagna. Maskinen eller verktyget maste
skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da detta leder till att garantiansprak
forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage dvertas inget ansvar.
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GARANTI

Mod fremlaeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og monteringsfejl, i henhold til
de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes maskinen/apparatet fragtfrit til
producenten eller et Mafell-kundeservicevaerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere maskinen, bortfalder garantien. Der overtages
intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller normal slitage.

[apaHTus

[Mpu NpenbsiBNEHN BOKYMEHTALMM Ha TapaHTUio (OpUTHaMNbHas KBUTAHLMS) B COOTBETCTBTUM C NpaBUiaMu O MPEAOCTaBNEHNI rapaHTm
Mbl GecnnaTHo npoussefem BCe HeOOXOAMMbE PEMOHTbI, KOTOpble MO Hallemy OnpefeneHnio HeobXo4uMbl B CBS3M C AedekToM
matepuarna, o6paboTku 1 cOopku. ITO He OTHOCUTCS K PacXofHbIM MaTepuanam W U3HalMBaeMbiM AeTansm. [ns 3T0ro MalmHa unu
YCTPOWCTBO [OIMKHO BbITb (paHko-hpaxT OTNpaBNeHo Ha 3aBOA UMK MacTepckylo obenyxmBanus knueHToB dnpmsl MAFELL. U36eraitte
MOMbITOK CAMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B 3TOM CIy4ae rapaHTusi aHHynupyetcsi. Mbl He HECEM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpen,
NPUYMHEHHBIN B pe3ynbTaTe HenpaBunbHOrO 06paLyeHms Uk eCTECTBEHHOTO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwaranciji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére
wedlug naszej oceny sa konieczne z powodu bteddéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i
zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zakladu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania
samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku
niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podkladu (originaini doklad o koupi) budou provedeny v rdmci aktuélné platnych pravidel pro poskytovani zaruky
provedeny vechny opravy, které jsou podie nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podléhajici
pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického
servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoZe tim zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na Skody vzniklé neodbornou
manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno opravljena vsa
popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montaZi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega doloila. V ta
namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte
opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za Skodo, ki nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normaine
obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predlozeni zaru¢ného listu (originaineho dokladu o kupe) budu vsetky opravy, ktoré ur¢ime ako nevyhnutné z dévodu chyb materialu,
spracovania a montaze, vykonané bezplatne v ramci platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajuce opotrebeniu st z
toho vylugené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa
pokusom o samostatni opravu, pretoZe tym stratite narok na zaruku. Za Skody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym
opotrebovanim nepreberame Ziadnu zodpovednost.

MAFELL AG
e’, Beffendorfer Strae 4, D-78727 Oberndorf / Neckar
creating excellence
’ Telefon +49 (0)7423/812-0 Internet: E-Mail:

Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de
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