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MAF01800/a
WARNUNG
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen koénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

NPEQYNPEXOEHUE

MpounTaiTe BCe npaBuna U MHCTPYKLMKM NO TexHuke GesomacHocTn. HecobniogeHne aTx mpaBun W MHCTPYKLMA NO
TeXHWke De30nacHOCTM MOXeT MPUBECTU K MOPaXEHWI0 3MEKTPUYECKUM TOKOM, BO3TOPaHWio MMM APYrUM CepbesHbIM
TpaBvam. CoxpaHuTe BCe NpaBvmna U MHCTPYKLMM NO TeXHUKe 6e30MacHOCTY ANA fanbHeNLero UCNonb30BaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazéwki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i
wskazowek moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru ilub cigzkich zranien. Zachowa¢ wszystkie przepisy
bezpieczenstwa i wskazowki na przysziosc.

UPOZORNENi

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokyni miize zpusobit
zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro
pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroci udar
elektricnega toka, pozar in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrziavanie bezpeénostnych pokynov a instrukcii mdze spdsobit
Uder elektrickym pridom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpe¢nostné pokyny a instrukcie pre
mozné buduce pouzitie.



D - EG Konformitétserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine MT 55 cc den angefilhrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet. Bevollméchtigter
filr die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine MT 55 cc complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction. Empowered person for the
configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine MT 55 cc est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ont été ufilisés.
Pléni aires pour | des dc iques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina MT 56 cc € conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella pi ione e la ione sono state applicate fe seguenti norme.
Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Malell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machme MT 55 cc aan de vermelde EU-richtlijinen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde normen toegepast. Gemachtigde voor de
lling van de techni: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina MT 55 cc cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los procesos de
fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, ettd kone MT 55 cc vastaa mainittujen EU-direktiivi imuksia. Sen suunnittelussa ja i on ilmoitettuj eja. Teknisten
asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkilg: Mafell AG

$ - EG Konformitetsforklaring
Vi intygar hérmed att maskinen MT 55 cc uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normema anvéndes vid konstruktion och tillverkning. Befullméktigad for sammanstéliningen av den
tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaring
Vi aftesterer hermed, at maskinen MT 55 cc opfylder de ang EU-direktiver. K ion og bygning er udfert iht. de angived: darder. Person, der er befuld iget il at
sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptucpukar cooteetcTBis EC
Hacroswum NOATBEPKAAEM, UTO MaLIHHa MT 55 cc otBevaet TpeGoBaHuAM ykasaHHbix AupekTus EC. Mpw NPOEKTUPOBAHWA U M3TOTOBNEHHN NPUMEHANUCH MEPEHMCIIEHHLIE HOPMBI.

p no c TeXHU4eCkom AoxymeHTauuu: Mafell AG
PL Deklaracja 2godnosci UE
y MT 55 cc spelnla wymaganla wyszczegblmonych dyrektyw UE. W trakcie ji ydzent przedstawione normy.
Pelnomocmk- d za i Mafell A

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlasujeme, Ze stroj MT 55 cc spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladii zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavijamo, da stroj MT 55 cc ustreza denim direktivam EU. Pri ke keiji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je poobla3teno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhlasenie o zhode

Tymto potvrdzujeme, Ze stroj MT 55 cc zodpoveda uvedeny iciam EU. Pri projek i a stavbe boli pouZité normy uvedené v zozname. Osoba poverena vyhotovenim
technickych podkladov: Mafell AG
2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2,
2014/30/EU EN 61000-3, EN 847-1
2011/65/EU
MT 55 cc Art.-Nr. 917602, 917603, 917630, 917631, 917632, 917633,

917634, 917635, 917636, 917637

Mafell AG
D - 78727 Oberndorf, den 19.07.2022

et g

7 et
Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben

zu Maschinen mit Art.-Nr. 917602, 917603, 917628, 917630, 917631, 917632, 917633, 917634, 917635,
917636, 917637 oder 917638

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

)¢
o

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemal Anhang | der Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik- Altgeréte
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten
Universalmotor funk- und fernsehentstort

Aufnahmeleistung (Normallast)
Strom bei Normallast
Séageblattdrehzahl im Leerlauf
Séageblattdrehzahl bei Normallast
Schnitttiefe

Séageaggregat schwenkbar
Séageblattdurchmesser max/min
Séageblatt-Grundkorperdicke
Werkzeug-Schnittbreite
Ségeblattaufnahmebohrung
Durchmesser Absaugstutzen

Gewicht ohne Netzkabel, ohne Parallelanschlag

Abmessungen (B x L x H)

2.4 Emissionen

230 V~, 110 V~,
50 Hz 50 Hz
1400 W

70A 13,5A

3600 - 6250 min*!
3600 - 6250 min!
57 mm

-1°/0°- 48°
162/149 mm

1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35mm

45kg

228 x 365 x 220 mm

120 V~,
60 Hz

13,5A

Die angegebenen Gerauschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 und DIN EN 62841-2-5 gemessen worden
und kénnen zum Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorlaufigen Einschatzung der

Belastung verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlck bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehérschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne

Belastung lauft!

241 Angaben zur Gerduschemission

Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel
Unsicherheit
Schallleistungspegel
Unsicherheit

Lea =93 dB (A)
Kpa =3 dB (A)
Lwa =104 dB (A)
Kwa =3 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmafig mitgelieferten Sageblatt durchgefiihrt.

24.2 Angaben zur Vibration

Die typische Hand-Arm-Schwingung ermittelt nach EN 62841 ist kleiner als 2,5 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Tauchsage MT 55 cc komplett mit:

1 hartmetallbestlicktes Kreissageblatt @ 162 mm, 48 Zahne
1 Parallelanschlag (nicht bei MidiMAX-Ausfihrungen)



1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Transportkasten

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

1 Positionsanzeiger MT-PA bei Art.-Nr. 917603, 917631,

2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und dirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mégliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden

oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den folgenden

Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

- Schutzhaube

- GrofRe Grundplatte

- Handgriffe

- Schalteinrichtung und Bremse

- Absaugstutzen

2.7 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die Tauchsage ist ausschlieRlich zum Léngs- und
Querschneiden von Massivholz geeignet.

Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten und
MDF-Platten kdnnen ebenfalls verarbeitet werden.

Auch die Verwendung von Holzfaserddmmestoffen ist
maglich.

Verwenden Sie nur die von Mafell zugelassenen
Séageblatter nach EN 847-1 in dem angegebenen g-
Bereich.

In Verbindung mit dem Diamantségeblatt konnen Sie
auch Faserzementplatten schneiden.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben, ist nicht
zuldssig. Fur einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der der Hersteller
nicht.

917633, 917635, 917637, 917658

Um die Maschine bestimmungsgemé&R zu verwenden,
halten sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgeméaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren

konnen.
- Berlihren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils des Sé&geblattes beim
Schneiden.

- Berlihren sich drehender Teile von der Seite:
Ségeblatt, Spannflansch und Flansch-Schraube.

- Riickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstlck.

- Bruch und Herausschleudern des Ségeblattes oder
von Teilen des Sageblattes.

- Beriihren spannungsfiihrender Teile bei gedffnetem
Gehause und nicht gezogenem Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs  bei
andauernden Arbeiten ohne Gehérschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

l&nger

3 Sicherheitshinweise
Gefahr
Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind



Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und &ndern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschédigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell beim
Transport und Lagern der Maschine das Kabel nicht
um die Maschine wickeln.

Nicht verwendet werden diirfen:

- Rissige Séageblatter und solche, die ihre Form
verandert haben.

- Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl
(HSS-Sageblatter).

- Stumpfe Sageblatter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

- Sageblatter, die nicht fiir die Sageblatt-Drehzahl im
Leerlauf geeignet sind.

Hinweise  zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:
Séageverfahren
Gefahr

- Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Sageblatt. Halten Sie
mit Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehduse. Wenn beide Hande die Sé&ge

halten, konnen diese vom Sageblatt nicht verletzt
werden.

- Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht
vor dem Sageblatt schitzen.

- Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es soll weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werksttick sichtbar sein.

- Halten Sie das zu sdgende Werkstiick niemals in
der Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern Sie
das Werkstiick an einer stabilen Aufnahme. Es
ist wichtig, das Werkstlick gut zu befestigen, um die
Gefahr von  Korperkontakt, Klemmen des
Ségeblattes oder Verlust Kontrolle zu
minimieren sein.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfithren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und flihrt zu einem elektrischen Schiag.

- Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen  Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Mdglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

- Verwenden Sie immer Ségeblétter in der
richtigen  GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z. B. rautenférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sége passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

- Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Ségeblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Sageblatt-Unterlegscheiben und -

der

Schrauben wurden speziell fiir lhre Sé&ge
konstruiert,  fir  optimale  Leistung  und
Betriebssicherheit.

Riickschlag - Ursachen und entsprechende

Sicherheitshinweise

- Ein Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu fiihrt, dass
eine unkontrollierte S&ge abhebt und sich aus dem



Werkstlick heraus in Richtung der Bedienperson
bewegt.

- Wenn sich das S&geblatt in dem sich schlieRenden
Séagespalt verhakt oder verklemmt, blockiert es, und
die Motorkraft schlagt die S&ge in Richtung der
Bedienperson zurick.

- Wird das Ségeblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, konnen sich die Z&hne der
hinteren Sageblattkante in der Holz- Oberflache
verhaken, wodurch sich das Ségeblatt aus dem
Sagespalt heraus bewegt und die S&ge in Richtung
der Bedienperson zurtickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der S&ge. Er kann durch
geeignete Vorsichtsmalnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

- Halten Sie die Sége mit beiden Handen fest und
bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie
die Riickschlagkréfte abfangen kdnnen. Halten
Sie sich immer seitlich des Ségeblattes, nie das
Sageblatt in eine Linie mit lhrem Korper bringen.
Bei einem Rickschlag kann die Kreissage
rlickwarts springen, jedoch kann die Bedienperson
durch  geeignete  Vorsichtsmanahmen die
Riickschlagkrafte beherrschen.

- Falls das Ségeblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem Werkstiick
zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen,
solange das Ségeblatt sich bewegt, sonst kann
ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben
Sie die Ursache fiir das Verklemmen des
Ségeblattes.

- Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das
Séageblatt im Sagespalt und iiberpriifen Sie, ob
die Sageziahne nicht im Werkstiick verhakt sind.
Verhakt das Sageblatt, kann es sich aus dem
Werkstlick heraus bewegen oder einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

- Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlages durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. Grofle Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
mussen auf beiden Seiten abgestiitzt werden, und

zwar sowohl in der Nahe des Sagespalts als auch
an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Sageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Sagespalt eine
erhohte Reibung, Klemmen des Ségeblattes und
Riickschlag.

Ziehen Sie vor dem S&gen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des Ségens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Riickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig, beim Sagen in
bestehende Waénde oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Das eintauchende S&geblatt
kann beim S&gen in verborgene Objekte blockieren
und einen Ruckschlag verursachen.

Funktion der unteren Schutzhaube
- Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die

untere Schutzhaube einwandfrei schlieRt.
Verwenden Sie die Sage nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieft. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in geéffneter
Position fest. Sollte die S&ge unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass sie
sich frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln und —
tiefen weder Sageblatt noch andere Teile beriihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sége vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anhdufungen von Spéanen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.
Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie ,,Tauch- und
Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und
lassen Sie diesen los, sobald das Séageblatt in
das Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Ségearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.



- Legen Sie die Sége nicht auf der Werkbank oder
dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Ségeblatt bedeckt. Ein
ungeschiitztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Sage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Sageblatts.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelméaRige Reinigung der Maschine, vor allem
der Verstelleinrichtungen und der Fihrungen, stellt
einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spéneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlielen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 1 (Abb. 1)
betragt 35 mm.

4.3 Ségeblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitit zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wahlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Weich- und Hartholz quer und
léngs zur Faserrichtung:

- HM-Kreissageblatt @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32 Zéhne
Schneiden von Weich- und Hartholz speziell lings
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisségeblatt @ 160 x 1,8 x 20 mm, 16 Zahne

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell quer
zur Faserrichtung:

- HM-Kreissageblatt @ 162 x 1,8 x 20 mm, 48 Zahne
Schneiden von Faserzementplatten:
- Diamantsageblatt @ 160 x 3,0 x 20 mm, 4 Zahne

4.4 Sageblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

e Um den Schutzhaubendeckel 23 (Abb.3) seitlich
abzuklappen, betatigen Sie den Driicker 2 (Abb.
4) und ziehen den Sperrhebel 3 nach Oben. Mit
dem Ziehen des Sperrhebels wird automatisch
die Sagewelle arretiert und der Schalthebel
verriegelt.

e Mit dem Sechskant-Schraubendreher 4
(Halterung Abb. 2) lésen Sie die Flansch-
Schraube 5 (Abb. 3) entgegen dem
Uhrzeigersinn. Die Schraube sowie den
vorderen Spannflansch 6 nehmen Sie ab.

e  Sie konnen nun das Sageblatt durch Anheben
nach vorn entfernen.

o  Die Spannflansche miissen frei von anhaftenden
Teilen sein.

o Achten Sie beim Einsetzen des Ségeblattes auf
die Drehrichtung.

o AnschlieBend stecken Sie den Spannflansch auf,
setzen die Flansch-Schraube an und ziehen sie
durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

e  SchlieRen Sie den Schutzhaubendeckel. Dazu
klappen Sie den Deckel zu und driicken den
Sperrhebel 3 (Abb.3) nach Unten.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
,Sicherheitshinweise” aufmerksam zu machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

o Einschalten: Zuerst entriegeln Sie die
Einschaltsperre durch Driicken des Sperrhebels
7 (Abb. 4). Danach betatigen Sie bei gedriicktem
Sperrhebel den Schalthebel 8.



Da es sich um einen Schalter ohne Arretierung
handelt, lauft die Maschine nur so lange, wie dieser
Schalthebel gedriickt wird.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fiir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten Wert
nach.

Auferdem regelt diese Elektronik den Motor bei
Uberlastung zuriick, d.h. das Sageblatt bleibt stehen.
Schalten Sie die Maschine dann aus. Danach schalten
Sie die Maschine wieder ein und ségen mit verringerter
Vorschubgeschwindigkeit weiter.

Eine Erwdrmung der Maschine fihrt zu einer
schnelleren Uberlastabschaltung.

Mit dem Stelrad 9 (Abb. 2) kdénnen Sie die
Ségeblattdrehzahl stufenlos zwischen 3600 und 6250
min-" einstellen.

5.3 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe lasst sich zwischen 0 und 57 mm,
gestuft in 1 mm Schritten, einstellen.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

o  Verstellen Sie den Zeiger 10 (Abb. 4) durch
Drehen in die obere oder untere Position, je
nachdem ob Sie mit oder ohne Flihrungsschiene
arbeiten.

e Die Schnitttiefe stellen Sie mit dem
Tiefenanschlag 11 nach Skala ein. Der Anschlag
besitzt eine 1 mm Rastung.

e Um Zwischenmale einzustellen kénnen Sie mit
dem Sechskant-Schraubendreher 4 (Halterung
Abb. 2) die Zylinderschraube 12 (Abb. 4)
verdrehen. Eine Umdrehung entspricht 1mm
Schnitttiefenanderung.

Stellen Sie die Schnitttiefe immer
ca. 2 bis 5 mm gréRer als die zu
schneidende Materialstarke ein.

5.4 Einstellung fiir Schragschnitte
Das S&geaggregat Iasst sich fiir Schragschnitte auf

jeden beliebigen Winkel von 0° bis 45° einstellen.
e  Ldsen Sie die Fliigelschraube 13 (Abb. 4).

e  Entsprechend der Skala am Schwenksegment
stellen Sie den Winkel ein.

e  AnschlieBend ziehen Sie die Fliigelschraube 13

Zusatzlich kann die Maschine auf -1° bzw. 48°

e Um auf -1° zu schwenken, ziehen Sie den
Schieber 14 (Abb.4) in Pfeilrichtung nach hinten
und halten ihn fest.

e  Schwenken Sie die Maschine auf -1°.

Stufe Drehzahl min-! 9
1 3600
2 4130
3 4660
4 5190
5 5720
6 6250
Werkstoffgruppen
- PVC, Plexi, PA fost.
- Stufe:1-6
- Hartholz, Weichholz, Schichtholz
_ Stfe:3-6 geschwenkt werden.
- Beschichtete Plattenwerkstoffe
- Stufe:4-6
- Faserzementplatten
- Stufe:3-5

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalthebel 8 los. Durch die eingebaute
automatische Bremse wird die Auslaufzeit des
Séageblattes auf ca. 5 s begrenzt. Die
Einschaltsperre  wird  automatisch ~ wieder
wirksam und sichert die Handkreissdge gegen
irrtimliches Einschalten.

e Um die Maschine auf 48° zu schwenken ,
dricken Sie den Anschlag 15 (Abb.3) nach
Unten.

e  Schwenken Sie die Maschine auf 48°.

e 45° und 0°- Anschlag werden nach dem
Uberfahren automatisch zuriickgestellt.



5.5 Eintauchschnitte
Gefahr

Rickschlaggefahr bei
Eintauchschnitten! Vor dem
Eintauchen legen Sie die Maschine
mit der hinteren Kante der
Grundplatte an einem am
Werkstlick befestigten Anschlag
an. Bei Verwendung der
Fuihrungsschiene (Sonderzubehdr)
mussen Sie den im Sonderzubehér
erhaltlichen Anschlag an der
Fuhrungsschiene befestigen.
Halten Sie beim Eintauchen die
Maschine am Handgriff gut fest und
schieben sie leicht nach vorne!

e Die Markierungen 16 (Abb. 1) an der unteren
Schutzhaube und am Schieber dienen als
Orientierung fiir den Schnittbereich des ganz
eingetauchten Sageblattes bei Verwendung der
Flhrungsschiene (Sonderzubehdr).

5.6 Sdagen nach Anriss

Die Grundplatte besitzt einen nachgefiihrten
Anrisszeiger 17 (Abb. 1), sowohl fiir den geraden
Schnitt als auch fiir Schragschnitte. Diese Anrisskante
entspricht der Innenseite des Sageblattes.

e  Sichern Sie das Werkstiick gegen Verschieben
und ordnen Sie die Werkstlickauflagen so an,
dass das Sé&geblatt unter dem Werkstiick frei
lauft.

e  Halten Sie die Maschine am Handgriff fest und
setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werkstiick auf.

e  Schalten Sie die Tauchsége ein (siehe Kapitel
5.2). Tauchen Sie auf die eingestellte Schnitttiefe
und schieben Sie die Maschine gleichmaRig in
Schnittrichtung vor.

e  Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage
durch Loslassen des Schalthebels 8 (Abb. 4)
aus. Schwenken Sie das Sageaggregat in die
obere verriegelte Stellung zuriick.

5.7 Sagen mit dem Parallelanschlag

Der Parallelanschlag 18 (Abb. 1) dient zum Sagen
parallel zu einer schon vorhandenen Kante. Dabei
kann der Anschlag sowohl rechts als auch links an der

Maschine angebracht werden. Dabei betragt der
Schnittbereich auf der rechten Seite ca. 140 mm und
auf der linken Seite ca. 295 mm.

e Sie konnen die Schnittbreite nach dem Lésen der
Flugelschrauben 19 (Abb. 2) verstellen, in dem
Sie den Anschlag entsprechend verschieben,
und anschlieBend die Fliigelschrauben wieder
festziehen.

Zusatzlich kann der Parallelanschlag durch einfaches
Umdrehen (Fuhrungsflache fiir die Werkstlickkante
zeigt nach oben) auch als Doppelauflage zur besseren
Fuhrung der Tauchsage verwendet werden. Nun kann
die Maschine an einer auf dem Werkstlick befestigten
Latte entlanggefuhrt werden.

der

5.8 Vorritzen  mit Fiihrungsschiene

(Sonderzubehar)
geeignetes Sageblatt (siehe Kapitel

e Bei Plattenwerkstoffen erzielen Sie
4.3).

einen sauberen Schnitt, wenn Sie
vorritzen. Verwenden Sie ein

Um ein AusreiBen der Oberflache zu vermeiden,

gehen Sie wie folgt vor:

e  Befestigen Sie die Flhrungsschiene auf dem
Werksttick.

e Schwenken Sie die Raste 20 (Abb. 2) im
Uhrzeigersinn bis Anschlag. Vorritztiefe ist nun
auf ca. 3 mm eingestellt.

e  Setzen Sie die Maschine mit der Flihrungsnut
auf die Fiihrungsschiene.

e Stellen Sie die  Schnitttiefe  ein
Fuhrungsschienenstérke berlcksichtigen (siehe
Kapitel 5.3).

e Ritzen Sie die Platte vor. Schwenken Sie die
Raste 20 (Abb. 2) entgegen dem Uhrzeigersinn
bis Anschlag.

o  Tauchen Sie auf voreingestellte Schnitttiefe und
sagen die volle Plattendicke durch.

5.9 Arbeiten mit dem Diamantsédgeblatt in

Faserzementplatten (Sonderzubehér)
Dazu gehen Sie wie folgt vor:



e  Verwenden Sie ein geeignetes Sageblatt (siehe
Kapitel 4.3).

e  Wechseln Sie das Sé&geblatt (siehe Kapitel 4.4).

o

Das Diamantsageblatt ist fiir
Faserzementplatten entwickelt
worden. Die Diamant bestlckten
Zahne sind empfindlicher als die
Zahne des HM — Sageblattes.
Deshalb arbeiten Sie mit einer
Fuhrungsschiene.

5.10 Arbeiten mit Fiihrungsschienen

e Um eine genauere Fuhrung zu erreichen, stellen
Sie mit den beiden Stellrddern 21 (Abb.2 und 4)
das Fiihrungsspiel ein.

Mit der Tauchs&ge kann mit den im Sonderzubehor
erhaltlichen Fihrungsschienen gearbeitet werden.
Zusétzlich kénnen auch einige am Markt erhaltliche
Schienen verwendet werden.

e Dazu losen Sie die Schrauben und entfernen die
Einlage 24 (Abb.2).

5.11 Arbeiten mit dem Positionsanzeiger MT-PA
Piktogramme hierzu siehe Seite 4.

6 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach l&ngerer Betriebszeit empfehlen wir,
die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.
Fur alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgféltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.



7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Storungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine oder zu geringe
Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung durch
Elektriker kontrollieren lassen

Netzsicherung defekt

Sicherung durch Elektriker
ersetzen lassen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine bleibt wahrend des
Schneidens stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen durch
Elektriker kontrollieren lassen

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringern oder Maschine
abkiihlen lassen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Sageblatt klemmt beim
Vorschieben der Maschine

Zu grofRer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
verringern
Stumpfes Ségeblatt Sofort Schalter loslassen.

Maschine aus dem Werkstuick
entfernen und S&geblatt
austauschen

Spannungen im Werkstlick

Erhohte Vorsicht beim Séagen,
Riickschlaggefahr steigt.

Schlechte Maschinenfiihrung
(bspw. durch freihandiges
Fihren)

Parallelanschlag einsetzen

Unebene Werkstlickoberflache

Flache ausrichten

Sageblatt vibriert im Werkstlick

Sageblatt nicht richtig justiert

Séageblatt nachziehen

Werkstlick nicht befestigt

Werkstlick mit
befestigen

Klemmen

Séageblatt bleibt stehen - Motor
dreht weiter

Ségeblatt nicht richtig befestigt

Séageblatt nachziehen

Brandflecken an den Fur den Arbeitsgang Séageblatt austauschen
Schnittstellen ungeeignetes oder stumpfes

Sageblatt
Spaneauswurf verstopft Holz zu feucht Spaneauswurf reinigen

Lang andauerndes Schneiden
ohne Absaugung

Maschine an eine externe
Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschliellen




8

9

Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com

Sonderzubehor

Ségeblatt - HM ¢ 160 x 1,8 x 20, 16 Zahne (L&ngsschnitt)

Ségeblatt - HM 2 160 x 1,8 x 20, 24 Z&hne (Langs- und Querschnitte)
Ségeblatt - HM 2 160 x 1,8 x 20, 32 Z&hne (Langs- und Querschnitte)
Ségeblatt - HM g 160 x 1,8 x 20, 56 Zahne (Querschnitt)

Ségeblatt - HM g 162 x 1,8 x 20, 48 Zahne (Querschnitt)

Ségeblatt- HM ¢ 160 x 1,8 x 20, 48 Z&hne FZ/TR zum Ségen von Trespa
(Schichtstoffplatten)

Ségeblatt - DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 Z&hne
Fuhrungsschiene F 80, 800 mm lang
Fuhrungsschiene F 110, 1100 mm lang
Fuhrungsschiene F 160, 1600 mm lang
Fuhrungsschiene F 210, 2100 mm lang
Fihrungsschiene F 310, 3100 mm lang
Winkelanschlag F-WA
Zubeh6r zu Flihrungsschiene:

- Schraubzwinge F-SZ100MM (2 St.)

- Verbindungsstlick F-VS

- Schienentasche F 160

Schienentaschenset F80/160 bestehend aus: F80 + F160 +
Verbindungsstiick + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +
F160 + Verbindungsstiick + Winkelanschlag + 2 Schraubzwingen +
Schienentasche

Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x F160 +
Verbindungsstiick + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

Rickschlagstop F-RS
Positionsanzeiger MT-PA
Parallelanschlag, kpl.

Explosionszeichnung und Ersatzteilliste

Best.-Nr. 092539
Best.-Nr. 092533
Best.-Nr. 092552
Best.-Nr. 092553
Best.-Nr. 092584
Best.-Nr. 092569

Best.-Nr. 092474
Best.-Nr. 204380
Best.-Nr. 204381
Best.-Nr. 204365
Best.-Nr. 204382
Best.-Nr. 204383
Best.-Nr. 205357

Best.-Nr. 205399
Best.-Nr. 204363
Best.-Nr. 204626
Best.-Nr. 204748

Best.-Nr. 204749

Best.-Nr. 204805

Best.-Nr. 202867
Best.-Nr. 205398
Best.-Nr. 203214
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1 O6BbACHEeHWe YCNOBHbIX 3HAKOB

o

3TOT cMMBON pa3MelleH BO BCEX MECTaX, FAe NpUBeAeHbI yKkasaHus no
©e3onacHoCTH.

B cny4yae X HeBbINONHEeHUA BO3MOXHbI TAMvanwme TpaBMbl.

JTOT CMMBON O3HayYaeT cutyauumio, B KOTOPOVI BO3MOXHO noBpexaeHne
nMyilecrTsa.

Ecnu ee He nsbexatb, BO3MOXHbI noBpexaeHna nsgenna unu npeameTos,
Haxo4ALmxca pagom ¢ Hum.

3TMM cUMBONOM NOMeYEHbI COBETHI MO NPMMEHEHUIO U Apyras nonesHas
uHopmaLus.

2 [aHHble n3genus
ans mawmH ¢ apt. Ne 917602, 917603, 917628, 917630, 917631, 917632, 917633, 917634, 917635, 917636,

917637 unn 917638

2.1 CsepeHus o npoussoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MaLKHbI
Bce naHHble, Heobxoaumble Ans MAEHTUGMKALMM MaLLMHbI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOM Tabnuyke.

C€

Knacc sawmbi I

Cumson CE s noaTBepxaeHNs COOTBETCTBMS OCHOBHbIM TPebOBaHMAM
6e30nacHOCTH 1 3ApPaBOOXPaHEHNS, COrMacHO NpunoxeHruto | k AupekTvee o
MalUMHax

Tonbko ans ctpaH EC

He BpocaiiTe anekTpOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop !

CornacHo Esponeiickoit aupextue 2002/96/EG 06 ycTapeBLunX SneKTpUYecKuX n
3MEKTPOHHbIX NPUBOpax 1 aHaNorMYHbIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
NCNOMb30BaHHbIE 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBUPATLCS OTAENBHO 1
nepefaBaTbCs ANs AanbHENLLEro Mcnonb3oBaHus Bes yilepba Ans okpyxaloLen
cpeab!.

MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO MO SKCMNyaTaLum AN YMEHbLIEHWS ONacHOCTW NoMyYeH!s
TpaBM.



2.3 TexHu4ecKue XxapaKTepuCTUKU

YHuBepCanbHblit ABUraTENb, 3aLUMLLEHHBIA OT pagumo- 1 230 B~, 110 B~, 120 B~,
TB nomex 50 My 50 Iy 60 'y
MoTpebnsemas MOLLHOCTb (HOpManbHas Harpyaka) 1400 Bt

Tok npn HopManbsHo Harpyske 70A 13,5A 13,5A

YacToTa BpaLLieHUs! Kpyrio Nknbl Ha XON0CTOM X04y
YacroTa BpalLeHnst KpYriomn Nunbl Npu HOPMansHoM
Harpyake

3600 - 6250 muH"
3600 - 6250 MuH"!

ny6uHa pesaHns 57 Mm
lMoBOPOTHLIN PACNNMOBOYHBIN arperat -1°/0°- 48°
Makc./MUH. gnameTp Kpyrnon numb 162/149 mMm
TONLWHA OCHOBbI MUMBHOTO MONOTHA 1,2 Mm

LUnpnHa nponuna MHCTpymMeHTa 1,8 Mm
lMocagoyHoe 0TBEPCTUE KPYrMOW NUMbI 20 Mm

[nameTp otcacbiBatoLLero natpybka 35 Mm

Bec 6e3 kabens nutaHus, 6e3 napannensHoro ynopa 45kg

Paamepsbl (U x 4 X B) 228 x 365 x 220 Mm

2.4 [laHHble NO U3Ny4YeHuto Wyma

Yka3aHHbIe YPOBHH LyMa 6binu namepeHbl B cooteTcTaun co ctaHaaptom DIN EN 62841-1 v DIN EN 62841-
2-5 N MOryT WCNONb3oBaTbCs [ CPABHEHUS SMEKTPOMHCTPYMEHTA C ApYIUM WHCTPYMEHTOM W NS

npeBapUTENbHOM OLEHKM Harpysku.

OnacHo

[Mpy “cNonb30BaHNMM ANEKTPOMHCTPYMEHTA YPOBHM LyMa MOTYT OTIMYATLCS OT
yKa3aHHbIX 3Ha4eHUA. 3TO 3aBUCUT OT cnocoba NCMONb30BaHWS MHCTPYMEHTA, B
YacTHOCTM, OT Tna obpabaTkiBaeMon AeTanu.

MoaTomy Bceraa UcnonbayiTe CPeACTBa 3aluThl OpraHoB Cryxa, Aaxe Korda
3MNEKTPOMHCTPYMEHT paboTaeT Ge3 Harpysku!

241 [laHHbIe NO M3NTyYEHUIO WyMa

3HayeHus cospaHus Lyma, M3MepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnsior:

YPOBEHb 3BYKOBOIO AABMEHMS Lea =93 ab (A)

MOrPeLLHOCTb Kea =3 ab (A)
YPOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH Lwa =104 gb (A)
MOrpeLLHOCTb Kwa =3 ab (A)

V13MepeHue Lwyma NpoM3BOANTCS C MOMOLLbIO AUCKA NWIbl, BXOASILLETO B CEPUIHBIA KOMMEKT NOCTaBKY.
24.2 [aHHble no BUGpaumu

TunuyHas BubpaLms KUCTW/pyku, ycTaHoBNeHHas cornacHo EN 62841, coctaBnsieT MeHee 2,5 m/c2.

2.5 Komnnekr noctaBku
[MorpyxHas nuna MT 55 cc noctaBnsieTcs BMecTe C:

1 TBEpAOCNNABHOE MONOTHO Kpyrnoi nunsl @ 162 mMm, 48 3ybbes
1 napanneneHbin ynop(He MidiMAX Bepcin)



1 WHCTPYMEHT ONA ynpaBlieHNa B AepxaTtene Ha MalluHe

1 YeMofaH4MK Anst TPaHCMOPTUPOBKH
1 MHCTPYKLMS MO 3KcnmyaTauui
1 ak3emnnsp ,YkasaHuit no TexHuke 6esonacHocTu®

1 Ykasatenb nonoxenus MT-PA npu apt. Ne 917603, 917631, 917633, 917635, 917637, 917658

2.6 MpepoxpaHuUTenbHble yCTPOMCTBA
OnacHo

1M ycTponcTBa HEOBX0ANMbI Anst
6esonacHoi akcnnyataummn
MaLLWHBI, TO3TOMY MX yaaneHue
NN OTKMIOYEHME 3aMpeLLEHO.
lMepep akcnnyatauuei npoBepsTe
NpesoXpaHuTESbHbIE YCTPOICTBA
Ha paboTocnocobHOCTL 1
BO3MOXHble noBpexaeHus. He
Cnonb3yiTe MaLlnHy ¢
OTCYTCTBYHOLMMM UNN

HeathheKTUBHBIMU
npeaoXpaHuTENbHBIMMN
yCTpOACTBaMM.

MalunHa obopyaoBaHa crieaytoLwmMm

npegoxpaHuTenbHbIMK yCTpOVICTBaMMZ

- 3aWynTHbIN KOXYX

- bBonblas nnuta ocHoaHms

- Pyuku

- MexaHu3m nepekmioyeHns 1 TopMo3
- OrcacbiBatowuit natpybok

2.7 Wcnonb3oBaHWe N0 Ha3HAYEHUIO

MorpyxHast — OuckoBas  Muna  npefHasHadveHa
VUCKIMIOYNTENBHO NS NPOAONBHOM M MONEpeyHoi
pesku MacCUBHOI IPEBECUHbI.

MoxHo Tatke oBpabaTbiBaTb NMNTHbIE MaTepumansl,
Takve KaK JPEBECHOCTPYXEYHbIE MIUTbI, CTONSPHbIE
nnuTbl v nutel MOO.

Bo3moxHo Takke 1Cronb30BaHMe
JPEBECHOBOMOKHUCTbIX U30MALMOHHbBIX MaTepuanos
Vcnonb3yite Tonbko paspelueHHble Mafell nunbHble
auckun cornacHo EN 847-1 B ykasaHHOM AuanasoHe
[MaMETPOB.

B couyeTaHun ¢ anmasHbIM MUANBHBIM AUCKOM Takke
BO3MOXHO pe3aHne pnOpOLIEMEHTHBIX MAKT.

Wcnonb3oBaHMe He MO HA3HAYEHWIO 3aMpeLLeHo.
Mpou3BoaNTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a YLueph
B pesynbTarTe MCrONb30BaHIs HE MO Ha3HAYEHMI0.

[ns ncnonb3oBaHns 060pynoBaHNA MO Ha3HAYEHWIO
NPUAEPKMBANTECH NPeANMCaHHbIX komnaHuei Mafell
YCOBWIA 3KCTINyaTaLym, TEXHUYECKOro obcyKu1BaHus
1 PEMOHTA.

2.8 OcTaTouHble PUCKM
OnacHo

B cnyyae ncnonb3oBaHms no
HasHa4YeHWto M HECMOTPS Ha
cobntoaeHre npasur TEXHUKM
6e30mMacHOCTY BCe Xe 0cTaTes
OCTaTO4HbIE PUCKY, Bbi3blBaEMble
Ha3HauYeHWeM, KOTOpble MOryT
NPUBECTM K MOCIIEACTBUAM AN
3[10POBbS.

- [pukocHOBEHME K BbICTYNalOLei NoL 3aroTOBKOM
4acTy AucKa NUIbl MPU pe3aHim,

- [NpukocHOBeHMe K BpalLaloLmMMcs AeTansm cooky:
AVCK MWMbI, 3XUMHOI (hriaHew, 1 BUHT dnaHua,

- Otpava MaLlmHbl NPy 3aWUME B 3aroTOBKE.

- PaspyweHue 1 BbIOPOC AUCka MuMbl UK YacTei
AucKa NnbI.

- Kacanue TokonpoBoasLMX AeTaneil npu OTKPbITOM
Kopnyce W He U3BMEYEHHON BUIKE MUTaHWS.

- YxygweHve cnyxa npu AnutenbHoit pabote Ges
CpencTB 3aLynTbl OPraHoB cryxa.

- BoblgeneHve onacHoil Onsi 30OPOBbS APEBECHOM
MbINW NPY ANUTENBHON SKkcnnyaTauum 6e3 oTcoca.

3 YkasaHusa no TexHuKe 6e3onacHocTU

OnacHo

Bcerna cobntogalite npueaeHHbIE
[Jarnee ykasaHus no 6e3onacHocTu
11 MpaBuna TexXHUKW 6e30nacHoCTK,
[eicTBYIOLME B CTPaHE, rae
npuMeHsieTcs nuna!



O6wme ykazaHus:

- 3anpeLyaeTtcs 06paLlaThCsi C 3TON MALLUHO AETAM
u  nogpoctkam.  MckniodeHue  coctaBnsioT
nogpocTky, paboTatolwime nop  HabnoaeHnem
cneywanucTa ¢ Lenblo 0byyeHus.

- Hu B koem cnyyae He pabotaiiTe Be3 3aLUTHbIX
MpuUCrOCOBNeHNA,  WUCMONMb30BAHME  KOTOPbIX
npegnucaHo AN onpegeneHHblx — pabounx
onepaLui, U He N3MEHSIATE B MALUWHE HUYETO, YTO
morno Obl OTpuUUaTeNnbHO CKkasaTbCs Ha ee
BesonacHocTy.

- Tpn MCnonb3oBaHUM MalUWHbI BHE MOMELLEHUS
PEKOMEHAYeTCs  UCMONb30BaHWE  BhbIKMOYaTENs
TOKa YTEYKU.

- TloBpexaeHHble kabenu wnu BUMKM  crnegyeT
HEMEONEHHO  3aMeHuTb.  3ameHa  [OrmkHa
MpoK3BOANTLCA TOMbKO creuuanuctamm Mafell nnm
aBTOPK30BaHHbIM CepBUCHBIM LigHTpom Mafell Bo
n3bexaHue puckoB yrpoasl Ans besonacHocTy.

- W36eraiite pesknx nepernbos kabens. OcobeHHo
MpW TPaHCMOPTUPOBKE M XPaHEHUW MalUUHbI He
HamaTbiBaiTe kabenb BOKPYr MaLLWHBI.

He paspeluaetcs ucnonb3oBarb:

- [AVUCKV MUIbI C TPELYWMHAMM W U3MEHMBLLME (hopMmy,

- QUCKM  nunbl W3 BbICOKOMErpOBaHHON
ObicTpopexyLueii ctanm (aueku nunsl HSS),

- 3aTynuBLUMECS [WCKA MUMbl  13-33  CIULLKOM
BbICOKOI Harpy3Kki Ha ABUraTenb,

- [VCKW MWMbl, HE NpefHas3HayeHHble Ans YacToTbl
BPALLEHWS AUCKa NMWIbl HA XONOCTOM XOAyY.

Yka3aHusi no MPUMEHEHWI0 CPeACTB NUYHOW

3aWmThI:

- Bo Bpems paboTbl Bcerga Mcnonb3oBath 3alLUTy
OpraHoB Cnyxa.

- Bo Bpems paboTbl Bcerpa
MPOTMBOMbLINEBON PECTNPATOP.

ncnonb3oBaTb

YkazaHus no akcnnyarauuu:
Mpouecc pacnunueaxus

OnacHocTb

- He BropraiiTecb pykamum B 06nactb nunbl M
aucka nunbl. Brtopon pykon yaepxwuBaiiTe

AOMONHUTENbHYK  PYKOATKY WMnu  Kopmyc
asuratens. Ecrv gepxute nuny obenmmn pykamm,
WX HeNb3s TPaBMMPOBATh [AUCKOM MUSbI.

- He npocoBbiBaiiTe pyku noa 3aroToBKy.
3aNTHBIN KOXKYX HE MOXET 3alUMTUTL OT Aucka
NWNbI NOA 3aroTOBKOM.

- BbliGupaiite rnybuHy pesaHus B 3aBUCMMOCTH
OT TONWMHbI 3aroTOBKM. 107 3aroTOBKOM JOIKHO
BbITb BUAHO MeHbLLE MOMHOM BbICOTHI 3y6a.

- Hu B koem cnyyae He fepxuTe pacnMnuBaemyo
3aroToBKy B pyke Unu Ha Hore. 3admkcupyite
3aroTOBKY Ha MNPOYHOM KpenneHun. BaxHo
XOpOLLO 3aKpPEenuTb 3aroToBKY, 4TOObI CBECTM K

MUHUMYMY — OMacHOCTb  KOHTAKTa C  TEmnoM,
3aKMMaHVA AUCKA UM NOTEPU KOHTPOITS.
- [epxute ANEKTPOMHCTPYMEHT 3a

M30NTUPOBaHHble MOBEPXHOCTU 3axXBaTa, ecnu
BbINOMNHseTe paboTy, NpU KOTOPOW Hacapka
MOXeT MONacTb Ha CKPbITbIN CUNOBOIA Kabenb.
Mpn KOHTaKTE C MPOBOASALIAMU  HaMpsKEHWe

TMHASIMU MeTannmyeckue Aetanu
SMEKTPOMHCTPYMEHTA  Takke HaxogaTcs  nog
HanpsbkeHWeM W B pe3ynbTaTte  BO3MOXHO
MOPaXEHME ANEKTPUYECKUM TOKOM.

- Mpn NpOAONLHOM pesaHum Bceraa
ucnonb3ymnre ynop unm npsiMon

KPOMKOHanpasuTesb. 310 ynyyuwaetr TOYHOCTb
pes3aHua 1 CokpallaeT BO3MOXHOCTb 3aCTpeBaHus
auncka nunbl.

- Bcerpga ucnonb3ymnre OUCKK nunbl
NPaBUNBHOTO pa3Mepa M C NOAXOAALMUM
nocagoyHbIM 0TBEpPCTUEM (Hanpumep, B hopme
3Be3gbl  Unv  Kpyrnbid).  Juckn bl
Henoaxofslwme Ans fgetaneit ans c6opku nunbl,
paboTaloT HEpPaBHOMEPHO W BbI3bIBAIOT MOTEPH
KOHTpOnS.

- Hn B «Koem cnyyae uenonb3ymnte
noBpexaeHHble unm Henoaxoaswme
noAknagHble Wanbbl UNn BUHTLI AUCKOB NUTbI.
MopknagHble Wanbbl WKW BMHTBI AWCKOB MWMbI
CKOHCTPYMPOBaHbI CeLnanbHO Ans Ballei nunbl,
AN ONTUManbHOW  MPOM3BOAUTENBHOCTU 1
KCnyaTaLuoHHoM 6e3onacHocTy.

He

OT.qaqa, MPUYMHBI U COOTBETCTBYHOLNE YKa3aHUA

No TeXHWKe 6e3onacHoOCTH

- Otgaya — 3T0 BHE3arnHasi peakuusi B pesynbTate
3arHyToro, 3aLennstoLLerocsi, 3aCTpeBatoLLero uim



HeMpaBMNMbHO  BbIPOBHEHHOTO  AMCKA  MWUMbI,
KOTOpbI npuBoAMT K NOAHUMAHMIo
HEKOHTPONMPYEMO MUMbI, KOTAA OHa fiBUraeTcs U3
3aroTOBKM B HanpaBieHWM K ONepaTopy.

- Ecnn puck nunel 3arvbaeTcs wnu 3acTpseT B
nocregHem nponure, oH Grokupyetcs u ycunue
auratens GoeT nuny obpaTHO B HanpaBneHun K
oneparopy.

- Ecnm  guck  munbl nepekpyuvBaeTcs Wi
HenpaBWMbHO BbIPOBHEH B paspese, 3yObs 3aaHel
KPOMKW Aucka MWibl  MOrYT 3auenuTbcs  3a
AEePEeBSHHYI0 MOBEPXHOCTb, B pe3yrnbTaTe Yero Anck
nunbl  BbiABMraeTcs M3 pacnuna M nuna
OTCKaK1BaeT Ha3af B HanpaeneHun oneparopa.

Otgaya sBNsieTCS CNeacTBUEM HEMpaBMIbHOTO UMK
OLUMOOYHOrO  MCMONMb30BaHWA MMbl. JTO  MOXHO
npemoTBpaTUTb,  MPWHAB  OMUCAHHbIE  HUXKE
nogxoasiume mepbl 6e3onacHocTy.

- Kpenko ypepxuBaiiTe nuny  nagoHAMM,
npuBeas pyku B MONOXeHWe, B KOTOPOM OHM
cnocobHbl  BblOEpPXKMBaTbL CUMbl  OTAAYM.
Bcerna pepxutech c6OKy Aucka Nunbl, HU B
KOeM criyyae He yCTaHaBNWBaiiTe AMCK NUNbI Ha
OAHY NMHUIO € TenoM. [Tpy OTAaYe AMCKoBas Nuna
MOXET OTCKOYMTb Ha3afl, HO OnepaTop MOXET
oBnageTb curon oTaaum, MpuHAB
COOTBETCTBYIOLME MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTH.

- Ecnu pguck nunbl 3acTpan unu Bbl npepBanu
paboTy, BbIKNIOYMTE MUY U JepxuTe ee
CMOKOWHO B 3aroToBKe, MOKa AWCK NWUMbl He
0CTaHOBUTCSA. Hn B kOeM cnyyae He NbiTanTecb
U3BNeKaTb MUY M3 3aroTOBKU MNU TAHYTb ee
Ha3aj, NoKa AUCK NUMbl ABUXETCA N BO3MOXHA
otpaya. Onpepenute W YCTpaHUTE MPUYMHY
3aCTpeBaHus aucka nurbl.

- Ecnm  Bbl  XOTUTe  3anycTUTb  nuny,
HaxoAsLylocs B 3aroToBKe, pasmecTuTe AUCK
NUnbl MO LIEHTpY nponuna W npoBepbTe, He
3acTpsnu nu 3ybbA nNunbl B 3arotoBke. Ecnin
JUCK MWMbl 3arHyncs, OH MOXET ABWraTbCs W3
3aroTOBKM WNM BbI3BaTb OTAady, €CnM CHOBa
3anycTUTb Nuny.

- Onupaiite KpynHbie NAKUTbI, YTOObLI COKPaTUTL
pUCK OTAauM B pe3ynbTate 3axuma AucKa
nunbl. Bonblwme NANTBI MOTYT MPOrHYTHCS MO4
cobCcTBEHHBIM BECOM. InuTbl HeobXx04MMOo onupaThb

¢ 0bemx CTOpPOH, nobnuaoctut ot nponuna, a TaKkxe
Nno Kpaam.

He ucnonb3yite TynbIX WAM NOBPEXAEHHbLIX
AUCKOB NUnbl. [lUCKM Munbl C TymbIMK AN
HENpaBuIbHO BbIPOBHEHHbIMI 3yObsMU Bbl3bIBAIOT
“3-32 CMWLKOM Y3KOr0 pacnuna MoBbILEHHOE
TpeHue, 3ax1MaHue Aucka nurbsl U oTaady.

Mepes pesaHveM 3adiMKCHpYITE HacTPOWKU
rMy6uMHbI M yrna pesaHus. Ecnu Bo Bpems
PaCTANMBAHNS U3MEHWTb HaCTPOIKW, AWCK MuIb
MOXET 3aCTPSATb M BO3HUKHET OTAAYA.

Byabte  0COGEHHO  OCTOPOXHbI npu
pacnunuBaHuM B CYILECTBYIOWMX CTEHaX WNu
APYrMX HeBUAMMBIX Yy4acTkax. [lorpyxeHHbI
AMUCK MUMbl MOXET MpW PacnuInBaHUM 3acTpsitb B
CKPbITbIX MPEeAMEeTaXx W BbI3BaTb OTAAYY.

®YHKUMA HUKHETO 3aLLMTHOrO KOXyXa
- [Mepen kaxabIM Mcnonb30BaHUEM NpoBepAnTe

0e3ynpeyHoCTb  3aKpbIBaHUAl  3aLMTHOrO
Koxyxa. He ncnonb3yiite nuny, ecnm HUKHUIA
3aWUTHBLINA KOXYX He ABUKETCA
OecnpenATCTBEHHO U He 3aKpbiBaeTcsi cpasy.
Hukorga He 3axumainTe U He 3akpennante
HWKHUA  3alUUTHLIN  KOXYX B  OTKPLITOM
nonoxeHuun. Ecnv nuna cnyyaiHo ynaget Ha non,
HWKHUI  3aLNTHBIA  KOXYX MOXET MOrHYTbCS.
OTKpoliTe 3aLNTHbINA KOXYX OTBOASALLMM PbI4aroM 1
ybeauTech B TOM, YTO OH CBOBOLHO ABUraeTCs U He
KacaeTcs HW Aucka MUMbl, HA APYTUX JeTanen npu
BCeX yrnax u rnybuHax pesa.

MpoBepbTe WCMpaBHOCTL MPYXUH HUKHEro
3aWMTHOrO Koxyxa. lMeped ucnonb3oBaHWeM
NUNbl nopyunTe ee TeXOGCNyXMBaHUe, ecnu
HWKHWIA 3aMTHBIA KOXYX M MPYXMHA He B
naeanbHOM paboyem COCTOSIHUM.
I'IospemeHHue [etanun, nunkue OTNOXEeHUa Unu
HaKorreH1e CTPYXKI CnocoBCTBYIOT 3aAepKKkaMm B
paboTe 3aLmTHOTO KOXyXa.

OTKpbIBaNTe HWXHWIA 3aWMUTHBIA KOXYX PYKO#
TONbKO NpU BbINONHEHWM 0COOLIX BUAOB
pa3pe3oB, Hanp., "yTannuBaeMbIX M YrNoOBbIX
paspe3oB”. OTKpblBaWTe HWXHWUIA 3aAWMUTHLINA
KOXYX C MOMOWbI OTBOAALWEro pblyara W
oTnyckaiTe ero, Kak TONMbKO AMCK MNWMbI
norpysuTcs B 3aroTtoBKy. [lpu BCex Apyrux



paboTax Mo pacrUIMBaHWIO HWKHUA 3aLLUTHbIN
KOXyX AOMKeH paboTaTb aBTOMATUHECKM.

- He knapgute nuny Ha Bepctak Mnu non, Koraa
HUKHWA 3aWWMTHBIA KOXYX He 3aKpblBaeT AUCK
nunbl.  HenopoepxuBaembll  paboTaiolmii  no
WHEpUAM [OMCK NMWMbl [BUraeT nuny npoTuB
HanpaBneHus pacnuna v NUNKUT BCe Ha CBOEM MyTH.
Cobntogaiite npu 3ToM Bpems paboTbl Aucka nurbl
M0 MHepLK.

YKka3aHui No TEXHMYeCKOMY OOCNyXMBaHUIO M

TeKyleMy PeMOHTY:

- PerynspHas ouucTka MaluMHbl (M Mpexae BCero
perynsTopoB M HanNPaBnsoLLMX) SBNAETCH BaXHbIM
nokasatenem HafexHoCTy.

- Paspewwaetcs 1Cnonb3oBaHue TONMbKO
OpUrMHambHBbIX 3anacHbix yacreit "
npuHagnexHocten gupmsl MAFELL. B npoTeHom
criyyae  OCHOBaHWA  Ons  MpeTeHauii W
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS HE CyLLECTBYET.

4 OcHauleHue / HacTpouka

4.1 TMopknioyeHue K cetu

[Nepen BBOAOM B 3KCnnyaTauuto obpaTute BHAMaHWe,
ytoObl  HampskeHWe CETM  COOTBETCTBOBANO C
paboyMM HanpshKeHUEM, YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM
Tabnnuke.

4.2 Otcoc onunok

Mpn nposegermn niobbix  paboT, npu  KOTOPbIX
obpasyercas  Domblloe  KONMWYECTBO  Mbl,
MOACOEANHUTE MaLUMHY K MOLAXOAALLEMY BHELLHEMY
BbITSOKHOMY ~ yCTpoiicTBY.  CKOPOCTb  ABMXKEHMS
BO34yxa AOMMKHa COCTaBNATL He MeHee 20 m/c.

BHyTpeHHWIn auameTp oTcackiBatowero natpybka 1
(puc.1) cocraBnsieT 35 M.

4.3 BbliGop Aucka Nunbl

[na  obecneyeHns xopolero ka4ecTBa pesku
UCTIONb3yTe  OCTPbIA  MHCTPYMEHT 1 BbiOupaiiTe
COOTBETCTBYIOLWMA ~ MaTepuan W NpUMEHeHue
WHCTPYMEHTa C NPUBEAEHHOrO janee cnmcka:

pe3aHne MArKoM 1 TBepAoi ApeBeCHHbI Nonepek 1

BAOJb BOJIOKOH:

- NUNbHbIN auck 13 TBepaoro cnnasa @ 160 x 1,8 x
20, 32 3yba

pesaHMe MATKOW W TBepaoW

cneunanbHoO BAONb BOJOKOH:

- NUNbHbIN Auck 13 TBepaoro cnnasa @ 160 x 1,8 x
20, 16 3ybbes

pesaHMe MATKOW W TBepAoH
cneumManbHO Nonepek BONOKOH:

- MWUNbHbBIA ANCK 13 TBepAoro cnnasa @ 162 x 1,8 x
20, 48 3ybbeB

pe3aHue MO pOLEMEHTHbIX NAMUT:

- anmasHoe nunbHoe nonotHo @ 160 x 3,0 x 20, 4
3yba

ApeBeCUHbI

ApeBeCUHbI

4.4 3ameHa gucka nunbl
OnacHo

Mpu npoBeaernm niobbix pabot no
TEXHWYECkoMy 0BCnyXmBaHNIO
BbIHMMaTb BUITKY COEANHUTENBHOTO
LWHypa.

e [ina Toro utoBbl packpbiTb BOOK KPbILLKY
3aLLuMTHOrO Koxyxa 23 (puc.3), HaxMuTe KHOMKY
2 (puc. 4) 1 NOTAHUTE BBEPX CTOMOPHBIN pblyar
3. Tpu noTArMBaHWMM CTOMOPHOrO pblyara
aBTOMaTWYEeCKM (PUKCMpYeTCS Banm numbl K
BriokupyeTcs pblyar BKIKOYEHNS.

e C nOMOWBI0 LECTUIPaHHOM OTBEpTKM 4
(kpennexue puc. 2) oTkpyTUTE (PNaHLEBbINA BUHT
5 (puc. 3) npoTuB YacoBow cTpenku. CHumMUTe
BWHT, a TaKKe NepegHni 3aXuMHbIA dnaHel 6.

e Tenepb NpUNoAHsB BNepes, Bbl MOXETe yaanuTh
MUNbHOE MONOTHO.

e Ha 3axumHbIX DnaHuax He [OMKHO ObiTb
NPUNMNALOLLMX YacTen.

e [lpu yctaHoBKe NUMbHOTO MoroTHa obpaTuTte
BHWMaHWe Ha HanpaBfeHWe BpaLLEeHus.

e 3ateM  HajeHbTe  3aKUMHbIA  (pnaHel,
YCTaHOBWTE (PNaHLEBbIN BUHT U 3aTAHUTE,
noBopaym1Bas A0 0Tka3a N0 YacOBOW CTPESKe.

o 3aKpoiiTe KPBbILLKY 3aLLMTHOTO KOXyxXa. [1ns aToro
3aXMOMHMTE KPBILWKY W HaXMUTE CTOMOPHbINA
pbivar 3 (puc.3) BHUS.



5 Okcnnyatauus

5.1 Bsop B akcnnyataumio

[aHHYl0 MHCTPYKUMIO MO  SKChnyaTauum cnepyet
JOBECTW [10 CBEAEHNS BCEX ML, KOTOPbIM MOPY4EHO
yrpaBreHne MallMHOW, npuyeM 0coboe BHUMaHWe

cnegyet  obpatutb  Ha  pasgen  [llpaBuna
6esonacHocTm".

5.2 BknwoyeHue u BbIKNKOYEHNE

e  Bknwouenue: CHavana nebnokupyiTe

HaXaTiem CTOMOpHOro pbidara 7 (puc. 4)
OrOKMPOBKY MPOTMB BKIHOYEHUs. 3aTeM npu
Ha)XaTOM CTOMOPHOM pblyare HaXmuUTe pblyar
BbIKNOYEHMS 8.

Mockonbky OH MpeAcTaBnsieT coboil BblKnOYaTENb
©6e3 BroKMpPOBKY, MaLLHa paboTaeT NnLLb 4O Tex nop,
noka 3TOT pblyar BbIKMIOYEHUS HaXaT.

BcTpoeHHast  amekTpoHuka  obecrieunsaeT  npw
BKIIOYEHUN Be3yapHOe YCKOPEeHUe U Mpu OeiCTBUM
Harpysku YyCTaHaBNMBaeT YacTOTy BpaLEeHMs Ha
YCTAHOBIMEHHOE 3HaueHMe.

Kpowme TOro, B cry4yae neperpysku aTo aneKTpOHHOE
obopynosaxue ocyLlecTenseT obpaTtHyto
perynupoBKky ABuraTens, T.e., AWUCK MUNbl OCTaeTcs
HEMoABWKHbIM. 3aTeM BbLIKIIOUMTE MalUMHy. 3aTem
CHOBA BKMIOYATE MalMHYy W MWNUTe fJarnblue C
YMEHBLLUEHHOI CKOPOCTbHIO MOfa4M.

HarpeB MaluMHbl MPOBOLMPYET OTKIKOYEHWE MpU
neperpyske.

C nomoLpIo perynpoBoyHoro konecwka 9 (puc. 2) Bbl
MOXETe MNaBHO PErynupoBaTb YacToTy BpaLLeHus
NUIBHOTO MonoTHa B npeaenax 3600 - 6250 MuH".

Yacrorta
MUH"!

3600
4130
4660
5190

CTyneHb BpalLLeHus

Mpynnbi MmaTepuanos
MBX, nnekcurnac, nonuamma
- CryneHb:1-6
Tseppas ApeBecuHa, MArkas apeBecuHa, kneéHas
ApeBecuHa
- CryneHb: 3-6
[MaHenbHble MaTepmanbl C MOKPbITUEM
- CryneHb: 4-6
®ubpoLieMeHTHbIE MNTBI
- CryneHb: 3-5

e  BblIKnioyeHue: Ons OCYLLeCTBMEHNS
BbIKIOYEHUS1 OTMYCTUTE pblyar BKtoYeHus 8.
bnarogaps  BCTPOEHHOMY — aBTOMAaTMYECKOMY
TOPMO3y BPEMS [BIKEHWNS NO MHEPLMM Aucka
Nunbl cokpalyaeTtcs Ao npubn. 5 c. briokupoeka
aBTOMaTW4eckn cpabaTbiBaeT M Grokupyet
PYYHYIO [QMCKOBYIO MUMy OT BKIIOYEHUS MO
olmoKe.

5.3 Hacrtpoiika rny6uHbI pe3aHus

[nybuHa pesaHWst CTyMeHYaTo perynupyetcs B
anana3soHe 0 - 57 MM ¢ warom B 1 Mm.

[ns atoro AeicTBYWTE cnepyowyum obpasom:

o [lepecraBbTe myTem BpaljeHusi ykasatenb 10
(puc. 4) B BepxHEe UMK HKHEE NONOXeHue, B
3aBuCUMOCTM OT TOro, pabotaete nuM Bbl C
HanpasnsLen nnm 6es Hee.

e [nybuHy pesaHus ycTaHOBUTE MO LUKane c
nomoLlbto  rmybunHoro ymopa 11. Y ynopa
nmeetcs 1 Mm dukcaums.

e [Ina TOro 4tObbI YCTAHOBUTH MPOMEXYTOYHBIE
pasMepbl, Bbl  MOXeTe C  MOMOLLbIO
LUECTUTPaHHO OTBEPTKM 4 (Kpenmnexue puc. 2)
KPYTUTb BMHT C LIMNWMHOPUYECKON ronoBkon 12
(puc. 4). OpuH 0BOpOT  COOTBETCTBYET
M3MEHEHNIO rMyBnHbI pe3aHns Ha 1 MM.

Bcerna ycraHasnugaiite rnybuHy
pe3aHns NPUMEPHO Ha 2 - 5 MM
OorbLue, YeM paspesaemas

5720
6250

DA WIN| -

TOnwmMHa matepuana.

5.4 HacTponka gns HaknoHHbIX pa3pe3oB
PacnunoBouHbIli  arperaT  Ans  OCYLLECTBNEHWS
HaKIOHHbIX Pa3pe30B MOXHO YCTAHOBUTL Ha Moboi
yron ot 0° go 45°.



e OcnabbTe 6apalukoBbIit BUHT 13 (puc. 4).
e B COOTBETCTBUM CO LLKANOI YCTAHOBUTE YO

e 3atem 3aTsHuTE 0O OTKasa HapalLKoBbIA BUHT
13.

JlononHMTENbHO MaLlMHa MOXET BbITb NOBEPHYTA Ha -
1° unm 48°.

e [Ina Toro 4tobbl MOBEPHYTb MalUMHy Ha -1°,
notaHute non3yH 14 (puc.d) Hasap B
HanpaBneHun CTpenku 1 yaepxueainTe ero.

e  [loBepHuTe MaLuHy Ha -1°.

e [lna Toro 4tobbl MOBEPHYTb MalLMHy Ha 48°,
HaxmuTe ynop 15 (puc.3) BHUS.

o  [loBepHuTe mMaluHy Ha 48°.

e Ynopbl 45° 1 0° aBTOMaTUYECKM BO3BpPALLAOTCA
B UCXOAHOE NONOXeHWe nocne nepexoaa.

5.5 Paspesbl ¢ yTannmBaHvem
OnacHo

OnacHocTb oTAauv Npy
BbIMOSTHEHWM PA3PE30B C
yTannueanvem! MNepen
yTannuBaHnem pasmecTuTte
MaLUWHY 3a4HEN KPOMKOW MIUThI
OCHOBaHUS K 3aKPEMEHHOMY Ha
3aroToBke ynopy. B cryyae
CMONb30BaHMS HaNpaBnsioLLen
(cneumanbHble NPUHAZANEXHOCTH)
Bbl [JOMKHbI 3aKPENUTH Ha
HanpaBnsoLLEeN BXOAALLWIA B
KOMMAMEKT creLmanbHbIX
npuHaanexHocten ynop. Bo Bpems
yTannmBaHus Kpenko Aepxute
MaLLWHY 3a PYYKy 1 crnerka
nepemeLlaiTe ee Bnepes!

e MeTku 16 (puc. 1) Ha HUKHEM 3aLLMTHOM KOXYXe
W Ha 3adBWKKe MpedHasHauveHbl  Ans
OPUEHTMPOBaHWS  30Hbl  pe3aHus  BCEero
YTOMMEHHOTO MUMBHOTO MOMOTHA B Cryvae
MCMONb30BaHUS HAMPaBMSHoLEN (creumanbHble
NMPYHALEXHOCTK).

5.6 Pe3aHue no pa3meTtke

Y NAUTBLI OCHOBAHWS UMEETCS BELYLLMIA Pa3METOYHbIN
ykasatenb 17 (puc. 1), ucnonb3yembid Kak ans
npsMOro, Tak UM [N HaKMOHHOrO paspesa. JTa

pa3mMeTo4yHad KpoMKa AnA pasMeTku COOTBETCTBYET
BHYTPEHHEN CTOPOHE AncKa Nsbl.

e 3aduMKcupyiiTe 3aroTOBKY OT CMELLEHUs U
pPa3MecTUTE OMOPHbIE MOBEPXHOCTU 3aroTOBKM
TaK, 4Tobbl MUABbHOE MOMOTHO MO0 CBOGOAHO
nepemeLLaThest Mog 3aroTOBKOM.

e Kpenko fiepxuTe MaLUnHy 3a Pyyky U yCTaHOBUTE
ee repedHeil YacTblo MAUTbI OCHOBaHWS Ha
3aroTOBKY.

e Bknouute norpyxHyto nuny (cMm. pasgen 5.2).
lMorpysuTe Ha ycTaHOBNEHHYO rMybuHy pesa u
NnaBHO NepemelLaiiTe Bnepes MalnHy B
HanpaBneHum pesa.

e [lo 3aBeplleHMM pesku BbIKNKYUTE  nUAY,
OTNYCTMB pbluar BkMoYeHus 8 (puc. 4).
lMoBepHUTE PaCMMNOBOYHbLIA arperat Hasap B
BEpXHee (PUKCMPYEMOE NONOKEHME.

5.7 Pe3aHue ¢ napannenbHbIM ynopom

Mpu atom ynop MoxeT ObiTb YCTaHOBNEH Kak C
npaBoW, TaKk 1 C NEBON CTOPOHbI MaLLmMHbI. [pu aToM
ynop MOXeT 6bITb YCTAHOBMEH Kak C NPaBON, Tak U C
NeBOM CTOPOHbI MaLunHbI. [pu 3TOM 30Ha pesaHns ¢
npaBoil CTOPOHbI cocTaBnsieT npum. 140 mMm, a ¢
N1eBO¥ CTOPOHBI - NpuM. 295 MM.

e Bbl MOXeTE YCTaHOBUTb LUMPUHY NpOnKAa nocre
ocnabnexus bapalukosbix BUHTOB 19 (puc. 2),
CMeCTVB COOTBETCTBYylOWMM 0Bpa3om ynop, a
3aTEM CHOBA 3aTsHyB HapallKOBbIE BUHTBI.

[ononHuTtensHO  napannenbHbiil  ynop  nyTeMm
npocToro NoBOpOTa (HanmpaBnAKLWas NOBEPXHOCTb
KPOMKM ~ 3arOTOBKM  YKasblBaeT BBEPX) MOXHO

CNoNb30BaTh B KAYECTBE ABOMHOM HaKmagku ans
NyYLero HanpaBneHns NOrpYXHOM Munbl. Tenepb
MOXHO BECTM MaLLMHY BLOMb PEViKM, 3aKpenneHHon Ha
3aroToBKE.

5.8 MpepBaputensHoe Happe3aHue c
HanpaensoLwen (cmeumnanbHble
NPUHAANEKHOCTH)

B cnyyae nnutHoro matepuana Bbl
BOCTUrHeTe YMCTOrO pa3pesa, ecnm
OCYLUEeCTBUTE MpeABapuTENbHYI0
Haceuky. Vicnonb3ymnre
nopxoAsiLee N1nbHoe MosoTHO
(cm. paspen 4.3).




Ons  Toro uytobbl  M3bexaTb  pacTpeckuBaHue
MOBEPXHOCTH, AENCTBYiATE CrieayHoLLMM 06pasoM;

e 3aKpenuTe HaNpaBNsIOLLYIO HA 3arOTOBKE.

o  [loBepHute cukcatop 20 (puc. 2) No Yacosom
cTpenke Ao ynopa. Tenepb  rnybuHa
npeaBapuTenbHOM — HAceykun  YCTaHoBMeHa
MPUMEPHO Ha 3 MM.

e  YCTaHOBMTE MaLLMHY HaMpaBNAOLMM Na3oM Ha
HanpaBnsHoLLy'o.

e  YcraHoBuTe [MyOMHY pesaHns - yuuTbIBaTh
TONLMHY HanpaenstoLen (cM. pasgen 5.3).

e [lpou3BeanTe  NpeABapWTENbHYID  HACEYKy.
MosepHute dmkcatop 20 (puc. 2) npotus
4acoBOi CTPenku 1o ynopa.

e  OcyLlecTBuTE MOTPYXEHWE HA YCTAHOBMEHHYIO

I'J'Iy6I/IHy pe3aHna 1 nponnIUTE NONHYH TONLNHY
nNnTbI.

5.9 PaGota c anmasHbIM [UCKOM nuNbl NO
¢ubpouemMeHTHbIM NnUTam (cneunanbHbie
NpUHaANexHoCTH)

[ns aToro genicTayiTe cneaytoLM obpasom:

e  cnonbsyitte nopxopasliee MUMbHOE MOMOTHO
(cm. pasgen 4.3).

e CMeHuTe NunbHOe NoNoTHO (cM. pasaen 4.4).

[ns pnbpoLeMeHTHbIX NAUT Obino
paspaboTaHo anmasHoe NumbHoe
nonotHo. OBopyaoBaHHbIe
anmasom 3ybbs YyBCTBUTENbHEE
3y6beB Ancka NuMbl 13 TBEPAOTO
crnaea. [Moatomy Bbl paboTaeTe ¢
HanpaBnsoLLen.

5.10 PaboTbI ¢ HanpaBNALWUMU

e [ins obecneyeHns Gonee TOYHOTO HanpasneHus
OTpErynupyiite ~ 0GOMMM  YCTAHOBOYHBIMM

konecukamn 21
HanpaBnsoLLMX.

(pmc.2 wn 4) 3ap B

C norpyHoit 1o MoxHO paboTaTb € JOCTYNHLIMM

B Ka4yeCTBe  CheuvanbHbX — MPUHALNEXHOCTeR
HanpaensIoLLMMM.
[lononHUTENbHO ~ MOXHO — Takke  UCMOMb3oBaTh

MMeLneca Ha pbiHKe HanpaBnAtoLme.

e [Ins 3TOrO OTKPYTMTE BUHTBI U YAANNUTE BCTABKY
24 (puc.2).

5.11 Pab6otbI ¢ ykazatenem nonoxenus MT-PA
MukTorpamMmbl cM. Ha CTp. 4.

6 TexHuyeckoe obcnykuBaHme 1

TEKYLINIA PEMOHT
OnacHo

Mpu npoBeaernm niobbix pabot no
TEXHWYECKoMy 06CnyX1BaHNIO
BbIHUMATb BUIIKY COEANHUTENBHOTO
LWHypa.

KoHcTpykums MalLLUH MAFELL Tpebyet
MWUHUMArbHOTO TEXHUYECKOTO 0BCIyK1BAHMS.

Vicnonb3yemble  LIapUKONOAWMWMHAKA CMa3aHbl Ha
BeCb CpOK akcnnyatauuu. [locne  AnWUTEnbHOM
JKcnnyaTauum Mbl PEKOMEHAYEM NepeaaTtb MalluHy
Ha TEXHUYECKWUA OCMOTP AaBTOPWM30BAHHOW (HUPMON
MAFELL mactepckoit no 06CnyxmBaHmMIO KIMEHTOB.
[ns cMasku Bcex TOYeK CMasku UCMOonb3yiTe TONbKO
Hally cneumanbHyto KOHCUCTEHTHY0 cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 XpaHeHue

TwwaTensHO 0YMCTUTE MaLLMHY, ECTIM HE coBUpaeTeCh
CMOMNb30BaTh ee B TEYEHWE ANUTENLHOTO BPEMEHN.
Pacnbinute  aHTUKOPPO3WIAHOE  CPeacTBO  Ha
HesalLMLLEeHHble MeTannmyeckme aeTanm.



7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo
Onpegenexne NPUYKH CYLLECTBYHOLMX HEMONAZAOK W X YCTpaHeHWe Bceraa Tpedyot

MOBBILIEHHOTO BHUMaHWS! U OCTOPOXHOCTU. [peABapUTENBHO BbIHbTE M3 PO3ETKM
BUIIKY kaGensi nuTaHus!

Hwxe nepeuncneHbl Hanbonee YacTble Henonazaky U Ux NPUYMHBLI. Mpy BO3HUKHOBEHUN JPYTUX HEMOMaLoK
obpalwaiiTech k CBOEMy AuUnepy Unn HenocpeaCcTBEHHO B CEPBUCHYHD cnyxOy komnaHum MAFELL.

Henonapka MpunynHa YctpaHeHue

MatumHa He BknoYaeTcs. HanpsikeHve ceTu oTcyTCTBYET [TopyuuTe anekTpuKy NpoBepUThH
Uni HEeAOCTaTOYHO 3neKTponuTaHme
HeucnpaBeH ceTeBoit [MopyunTe 3NEKTPUKY 3aMEHNTb
npesoxpaHuTenb. npegoxpaHuTenb

/3HOLEHbI YronbHbI€ LETKN.

[ocTaBbTe MaLLKHY B
MacTepCKyto CEpPBUCHOM CryxObl
MAFELL.

MalunHa ocTaHaBnvBaeTcs BO
BPEMS pe3aHus.

OTKMIOYeHMe CEeTEBOrO NUTaHMS.

Mopy4uTe aneKTPUKY NPOBEPUTH
BXOLHbIE NPEeoXpaHuTent co
CTOPOHbI CETH

Meperpyska MaLUMHbI.

YMeHbLLMTE CKOPOCTb NoZaum
UV AanTe MallnHe OCTbITb

3HoLLEHbI YronbHble LLETKN

[ocTaBbTe MaLLWHY B
MacTepCKyto CEpPBUCHOM CryxObl
MAFELL

[nck nunbl 3axumaeTcs npu
nogaye MalluHbl.

Cnuwkom bbicTpas nogava.

YMEHbLLUMTL CKOPOCTb NOAAYM.

36TyI'IVIBLLIel7ICFI AUCK Nnnbl.

HemegneHHo oTnycTute
BbIKINIOYaTENb. /3BnekuTe
MaLLWHY 13 3aroToBKWN U 3aMeHnTe
OWCK Nnnbl.

HanpsikeHue B 3aroToBke.

IMpu pacnune cobniogaite
0cobyt0 OCTOPOXHOCTb, Tak Kak
CYLLIECTBYET OMACHOCTb
obpatHoro yaapa.

Henagnexallee ynpasnexue
MaLLVUHO (Hanpumep, npu
ynpasneHnm 6e3 ncnonb3oBaHns

pyK)

YcTaHoBWTe napannenbHbIn
ynop.

HepOBHaﬂ NOBEPXHOCTb

BbIpoBHAITE NOBEPXHOCTb.

3aroTOBKM.
Ivck  mvnbl  BuGpupyeT Ha | AMCK  MUMbI  HEMPaBWUMbHO | 3aTAHYTH AMCK MAMbI
3aroToBKe OTperynmpoBaH

3aroToBka He 3aKkpenneHa

3akpennTb 3aroToBKy Npu NOMOLLN
3aXMMOoB

[vck nunbl ocTaHaBnuBaeTcs -
ABuraters npogomxaet
BpalLLaTses

Iuck  nunbl
3aKkpenneH

HenpasubHO

SaTﬂHyTb AUCK Nnnbl




Henonapka

MpununHa

YctpaHeHue

Mogropesluve NATHa Ha MecTax
CPeso..

HenpeqHasHaueHHoe ang
paboyelt onepauum 1m
3aTyNYBLUEECS NMUTBHOE
MOJIOTHO.

3ameHuTe ancK Nunbl.

Bbl6pOC OnKUnoK 3abuT. Cnuiukom BRaxHas apeBechHa. [loyncTnTb MecTo Bb|6poca
CTPYXKN
[nutensHoe pesaHue 6e3 [MoakmiounTe MaLLMHy K
oTcoca. BHELLHeMy 0TcocCy, Hanp.,
HeBONbLUOMY MbINEeyNoBUTENHO.
8 [MpwvHapnexHocTW, nocTaBnsieMbIie NO 3aKasy

TeepaocnnasHbIi auck nunbl @ 160 x 1,8 x 20, 16 3ybbes (MpoaonbHbIN
paspes)

TeepaocnnasHbIi anck nunbl @ 160 x 1,8 x 20, 24 3yba (npoponbHble v
nonepeyHble paspesbl)

TeepaocnnasHbIi guck nunbl @ 160 x 1,8 x 20, 32 3yba (MpogonbHble 1
nonepeyHble pa3pesbl)

TeeppocnnasHbIi auck nunbl & 160 x 1,8 x 20, 56 3y6bes (nonepeyHbIi
paspes)

TeepaocnnasHbIi auck nunbl @ 162 x 1,8 x 20, 48 3ybbes (nonepeyHbIn
paspes)

TeepgocnnasHbli guck nunbl @ 160 x 1,8 x 20, 48 3y6bes FZ/TR gns
pacnunuBaHus naHenen Trespa (nnuTa U3 CnoucToro Matepuana)

nuneHoe nonoTHo - DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 3yba
Hanpasnstowas F 80, anuHa 800 mm
Hanpaenstowas F 110, grivHa 1100 mm
Hanpaenstowas F 160, orivHa 1600 mm
Hanpasnstowas F 210, gnuHa 2100 mm
Hanpasnstowas F 310, gnuHa 3100 mm
Yrnosoi ynop F-WA
Mp1HaANEXHOCTW K HANpaBNSOLLEn:
- cTpybumHa F-SZ100MM (2 wwr.)
- COedMHUTENbHbIN anemeHT F-VS
- KapmaH Hanpasnsioweii F 160

cymka ¢ Habopom Hanpaenstowmx F80/160, copepxalyas: F80 + F160
+ COEOVMHUTENbHBIA  anemeHT + 2 cTpybuuHbl + cymka [ans
HanpaBnsioLLMX

cymka ¢ Habopom Hanpasnsiowmx F80/160 ¢ yrmosbiM ynopom,
copepxaluas: F80 + F160 + coeanHnTENbHBIA ANEMeHT + YrnoBoi ynop
+ 2 cTpyOUMHbI + CyMKa Anst HaNPaBNSLLMX

28-

Ne ons 3akasa 092539

Ne ans 3akasa 092533

Ne ans 3akasa 092552

Ne ans 3akasa 092553

Ne ons 3akasa 092584

Ne ans 3akasa 092569

Ne ans 3akasa 092474
Ne ans 3akasa 204380
Ne nns 3akasa 204381
Ne nns 3akasa 204365
Ne ans 3akasa 204382
Ne ans 3akasa 204383
Ne ons 3akasa 205357

Ne ans 3akasa 205399
Ne ans 3akasa 204363
Ne nns 3akasa 204626
Ne ans 3akasa 204748

Ne ans 3akasa 204749



- cymka ¢ Habopom Hanpaensiowwmx F160/160, conepxaluas: 2 x F160 +  Ne ans 3akasa 204805
COEAVHUTENbBHbIA SMIEMEHT + 2 CTPYBLMHBI + CyMKa ANst HANPaBASHoLMX

- cronop otgauun F-RS Ne nns 3akasa 202867
- Ykasatenb nonoxexus MT-PA Ne ans 3akasa 205398
- napannenbHblit ynop, B coope Ne ons 3akasa 203214

9 TMokoMnoHeHTHOEe U300paxeHMe U CMMUCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(OPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallel JoMallHen cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

/N
o

Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczeristwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag¢ za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn z nr art. 917602, 917603, 917628, 917630, 917631, 917632, 917633, 917634, 917635, 917636,

917637 lub 917638

2.1 Informacje dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

C

m

O X

Klasa ochrony |l

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajéw UE
Nie wrzucac elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac przyjaznej dla srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zaktocaniami fal 230 V~, 110 V~, 120 V~,
radiowych i telewizyjnych 50 Hz 50 Hz 60 Hz
Moc pobierana (obcigzenie normalne) 1400 W

Prad przy obcigzeniu normalnym 70A 13,5A 13,5A

Predkos¢ obrotowa brzeszczota w biegu jatowym
Predko$¢ obrotowa brzeszczota przy normalnym
obcigzeniu

3600 - 6250 min-"!
3600 - 6250 min-!

Gtebokos¢ cigcia 57 mm

Agregat tnacy odchylny -1°/0°- 48°

Srednica brzeszczota maks./min. 162/149 mm

Grubos¢ korpusu brzeszczotu 1,2 mm

Szeroko$¢ ciecia narzedzia 1,8 mm

Otwdr do zamocowania brzeszczota 20 mm

Srednica krocca odsysajacego 35mm

Ciezar bez kabla sieciowego i bez ogranicznika réwnolegtego 4,5 kg

Wymiary (Sz x D x W) 228 x 365 x 220 mm
2.4 Emisje

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma DIN EN 62841-1 i DIN EN 62841-2-5 i mogg
by¢ wykorzystane do poréwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze réznic sie
od podanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w
szczegdlnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

241  Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom ci$nienia akustycznego Lea =93 dB (A)

Niepewnos$¢ pomiaru Kpa =3 dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lwa =104 dB (A)
Niepewnos¢ pomiaru Kwa =3 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

24.2 Informacje dot. wibracji

Typowe drgania przekazywane na koriczyny gorne okreslane zgodnie z EN 62841 sg na poziomie ponizej 2,5
m/s2.

2.5 Zakres dostawy
Pilarka zagtebiarka MT 55 cc komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity pokryty weglikami spiekanymi @ 162 mm, 48 zebdéw
1 ogranicznik rownolegly (nieobecny w wersjach MidiMAX)
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1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 skrzynka transportowa

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa*“

1 wskaznik pozycji MT-PA przy nr art. 917603, 917631, 917633, 917635, 917637, 917658

2.6 Wyposazenie zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo

Niniejsze urzadzenia sa konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziafania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywaé
maszyny z brakujacymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Kotpak ochronny

- Wielka plyta podstawowa

- Uchwyty reczne

- Wyposazenie taczeniowe i hamulec
- Kréciec odsysajacy

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Pilarka-zagtebiarka jest przeznaczona wytacznie do
wzdtuznego i poprzecznego ciecia drewna litego.
Mozna réwniez obrabia¢ materialy ptytowe, takie jak
ptyty wiérowe, sklejki i ptyty MDF.

Mozliwe tez jest zastosowanie materiatoéw izolacyjnych
z widkna drzewnego.

Stosowa¢ jedynie brzeszczoty dopuszczone przez
firme Mafell zgodnie z EN 847-1 w podanym zakresie
$rednicy.

W potaczeniu z brzeszczotem diamentowym mozna
réwniez cigé ptyty z cementu widknistego.
Uzytkowanie ich do innych celéw, niz opisane
powyzej, jest niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnodci za szkody wynikte z takiego
uzytkowania.
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Aby uzytkowaC maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez Mafell warunkéw
eksploatacji, konserwacii i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciggu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktdre moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotkniecie czesSci brzeszczota wystajacej spod
obrabianego przedmiotu.

- Dotkniecie z boku obracajgcych sig czeci:

brzeszczota, kotnierza mocujacego i Sruby
mocujacej kotnierz.
- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu — sie

obrabianego przedmiotu.

- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczota lub jego czesci.
- Dotknigcie czesci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy bez

uzycia nausznikow.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciggu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo
Zawsze nalezy przestrzegac¢
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogoélne:
- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez
dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi mifodziez



pracujaca w celach szkoleniowych pod nadzorem
fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementow
zabezpieczajgcych koniecznych przy danej operacji
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby mie¢ ujemny wplyw na bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla wokot
maszyny.

Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

- Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztatcie.

- Brzeszczoty ze stali wysokostopowej szybkotnace;
(brzeszczoty HSS).

- Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

- Brzeszczoty, ktére nie nadajg sie do pracy z
predko$cig obrotowa na biegu jatowym.

Wskazowki  dot.  uzytkowania

wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigca drogi
oddechowe.

osobistego

Wskazowki dot. pracy:
Proces cigcia

Niebezpieczenstwo

- Nie zbliza¢ rak do elementéw tnacych ani do
brzeszczota. Druga reka przytrzymywac
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika. Gdy

pilarka trzymana jest w obydwu rekach, to
brzeszczot nie jest w stanie ich zranic.

- Nie wkiada¢ rak pod obrabiany przedmiot.
Kotpak ochronny pod obrabianym przedmiotem nie
jest w stanie chroni¢ operatora przed brzeszczotem.

- Dopasowac¢ glebokos¢ ciecia do grubosci
obrabianego przedmiotu. Pod obrabianym
przedmiotem powinna by¢ widoczna niecata
wysoko$¢ jednego zgba.

- Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzymaé¢ w
rece ani nad nogami. Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie. Aby
zminimalizowaé  niebezpieczerstwo  kontaktu
cielesnego, zakleszczenia brzeszczotu albo utraty
kontroli, wazng rzecza jest, by obrabiany przedmiot
dobrze zamocowact.

- W trakcie przeprowadzania prac, przy ktorych
stosowane narzedzie moze trafi¢ na ukryte
przewody pradowe, nalezy  trzymac
elektronarzedzie za zaizolowane powierzchnie
uchwytu. Kontakt z przewodem elektrycznym
powoduje powstawanie napigcia réwniez na
metalowych cze¢Sciach elektronarzedzia i prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.

- Przy cieciu wzdluznym zawsze uzywaé
ogranicznika lub prowadnicy. Poprawia do
dokfadno$¢ przy cieciu oraz zmniejsza mozliwo$¢
zakleszczenia si¢ pilarki.

- Zawsze uzywac¢ brzeszczotow o odpowiedniej
wielkosci i wlasciwym otworze mocujacym (np.
o ksztalcie promienistym lub okragtym).
Brzeszczoty nie  nalezace do  kompletu
montazowego poruszajq si¢ nieréwno i prowadzg,
od utraty kontroli.

- Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonych lub
niewlasciwych podktadek brzeszczotow wzgl.
srub. Podkfadki brzeszczotu i $ruby zostaly
specjalnie skonstruowane na Twojg pilarke, by
osiagna¢ optymalng wydajno$¢ i bezpieczenstwo
pracy.

Przyczyny odrzutu i

bezpieczenstwa

- Odrzut jest to nagta reakcja spowodowana przez

zahaczony, zakleszczony lub  niewlasciwie
zatozony brzeszczot, co powoduje, ze pilarka

odpowiednie przepisy



Odrzut  jest

wyskakuje ~w  sposob  niekontrolowany z
obrabianego przedmiotu w kierunku operatora.

Gdy brzeszczot zahacza sig lub zakleszcza w
zamykajacym si¢ rzazie, urzadzenie sie blokuje, a
sita silnika odrzuca pite do tylu w kierunku
operatora.

Jezeli brzeszczot obroci sie lub niewtasciwie ustawi
w rzazie, zeby tylnej krawedzi brzeszczota moga sie
zahaczy¢ w powierzchni drewna, przez co
brzeszczot wysunie si¢ z rzazu, a pita moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

konsekwencjg niewtasciwego lub

nieprawidtowego uzycia pity. Mozna go unikna¢ za
pomoca odpowiednich $rodkéw zaradczych opisanych
ponizej.

Mocno trzyma¢ pilarke obiema rekoma, a
ramiona trzyma¢ w takiej pozycji, by mogly
stawi¢ czola sitom odrzutu. Zawsze stawaé z
boku brzeszczota, nigdy nie ustawia¢ ciata w
jednej linii z brzeszczotem. Przy odrzucie pilarka
moze odskoczy¢ do tytu, jednak operator jest w
stanie, stosujagc odpowiednie $rodki zaradcze,
zapanowac nad sitami odrzutu.

Gdy brzeszczot sie zakleszcza lub operator
przerywa prace, nalezy wytaczy¢ pilarke i
spokojnie ja przytrzyma¢ w obrabianym
przedmiocie, az brzeszczot znajdzie sie w stanie
spoczynku. Nigdy nie usuwaé pilarki z
obrabianego materiatu ani nie wyjmowac jej ku
tytowi, jezeli brzeszczot jeszcze sie porusza, bo
moze doj$¢ do odrzutu. Ustalic i usunaé
przyczyng zakleszczenia sie brzeszczota.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie
pilarki  znajdujacej sie w obrabianym
przedmiocie, nalezy wycentrowac brzeszczot w
szczelinie narzedziowej i sprawdzi¢, czy zeby
brzeszczota si¢ nie zahaczyly w obrabianym
przedmiocie. Jezeli brzeszczot sie zakleszczyt,
przy ponownym wigczeniu pilarki moze on wysunag¢
sie z obrabianego materiatu albo spowodowa¢
odrzut.

Podeprze¢ wielkie ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot. Wielkie
ptyty moga sie przegia¢ pod swoim wiasnym
ciezarem. Ptyty nalezy podeprze¢ z obydwu stron i
to zaréwno w poblizu rzazu, jak i przy krawedzi.

- Nie

uzywa¢ tepych ani uszkodzonych
brzeszczotow. Brzeszczoty z tepymi albo Zle
wyprofilowanymi zebami, ze wzgledu na zbyt waski
rzaz, powodujg powstawanie zwigkszonego tarcia,
zakleszczen brzeszczota lub odrzutow.

Przed cieciem nalezy dociagna¢ ustawienia
gtebokosci ciecia i kata ciecia. Jezeli w trakcie
ciecia ustawienia sie zmieniaja, pita moze sie
zakleszczy¢ i spowodowac odrzut.

Przy cieciu scian lub innych niewidocznych
obszaréw nalezy postepowac ze szczegdlng
ostroznoscia. Zanurzajaca sie pita moze sie
zablokowa¢ przy cieciu ukrytych obiektow i
spowodowac odrzut.

Dziatanie dolnego kotpaka ochronnego
- Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolny

kotpak ochronny zamyka si¢ w niezawodny
sposdb. Nie uzywac pilarki, gdy dolnego
kotpaka ochronnego nie mozna porusza¢ w
swobodny sposoéb i gdy natychmiast sie nie
zamyka. Nigdy nie zakleszcza¢ ani nie wigzac¢
dolnego kolpaka ochronnego w pozycji
otwartej. Jezeli pilarka nieopatrznie spadnie na
ziemie, dolny kofpak ochronny moze sie
znieksztatcic. Otworzy¢ kotpak ochronny za
pomoca dzwigni odprowadzajacej i upewnic sie, czy
si¢ swobodnie porusza oraz czy przy wszystkich
mozliwych katach i gtebokosciach ciecia nie dotyka
ani brzeszczota ani innych czgsci.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny w dolnym
kotpaku ochronnym. Przed uzyciem pilarki
zleci¢ jej przeglad, gdy kotpak ochronny i
sprezyna nie dzialajg w sposob niezawodny.
Uszkodzone  czesci, kleiste osady albo
nagromadzenie widrdw powoduje opo6znienie
dziatania dolnego kotpaka ochronnego.

Reka otwierac dolny kotpak ochronny tylko przy
szczegoinych cieciach, jak »ciecia
zanurzeniowe i ciecia pod katem“. Otworzy¢
dolny kotpak ochronny przy uzyciu dzwigni
odprowadzajacej i pusci¢ go, gdy brzeszczot
znalazt si¢ w obrabianym przedmiocie. Przy
wszystkich innych rodzajach ciecia dolny kofpak
ochronny powinien pracowa¢ automatycznie.

Nie odktada¢ pilarki na stole roboczym ani na
ziemi, gdy kolpak ochronny nie przykrywa
brzeszczota. Niechroniony, bezwtadnie
poruszajacy sie brzeszczot porusza pilarke w



kierunku odwrotnym do kierunku ciecia i tnie
wszystko, co napotyka na drodze. Pamieta¢ przy
tym o czasie zwtoki brzeszczota.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujacych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napigcie
sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na wiory

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich iloSci kurzu nalezy podtaczyé
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag. Predko$¢
powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Srednica wewnetrzna krééca odsysajacego 1 (1ys. 1)
wynosi 35 mm.

4.3 Wybor brzeszczota

W celu zachowania dobrej jakosci ciecia, nalezy

uzywa¢ ostrego narzedzia i wybra¢ narzedzie w

zaleznosci od materiatu i zastosowania z ponizszej

listy:

Ciecie drewna miekkiego i twardego w poprzek i

wzdtuz kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 160 x 1,8 x 20
mm, 32 zeby

Ciecie drewna miekkiego i twardego tylko wzdtuz

kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 160 x 1,8 x 20
mm, 16 zebdéw

Ciecie drewna miegkkiego i twardego tylko w

poprzek do kierunku wiékien:
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- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 162 x 1,8 x 20
mm, 48 zebdéw
Ciecie plyt z cementu widknistego:

- Brzeszczot diamentowy HM @ 160 x 3,0 x 20 mm,
4 zeby

4.4 Wymiana brzeszczota
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

e W celu bocznego odczepienia pokrywy
ochronnej 23 (rys.3), uzy¢ przycisku 2 (rys. 4) i
pociagna¢ dzwigni¢ blokujaca 3 ku gobrze.
Pociagniecie dzwigni  blokujacej powoduje
automatyczne zablokowanie watu pitowego i
zaryglowanie dzwigni wiaczajace;.

e  Za pomocy wkretaka szesciokatnego 4 (uchwyt
rys. 2) poluzowac¢ $rube mocujaca kotnierz 5 (rys.
3) krecac w lewo. Wyja¢ Srube i zdja¢é przedni
kotnierz mocujacy 6.

e Teraz mozna usuna¢ brzeszczot przez jego
podniesienie do przodu.

e  Kotnierze mocujace muszg by¢é wolne od
przylegajacych czastek.

e  Przy zaktadaniu brzeszczota zwréci¢ uwage na
kierunek obrotow.

o Nastepnie zatozy¢ kotierz mocujacy, przytozy¢
Srube mocujacq kotnierz i dokreci¢ jg krecac w
prawo.

e  Zamkna¢ pokrywe ochronng, W tym celu
zamkna¢ pokrywe i docisng¢ dzwignie blokujaca
3 (rys. 3) ku dotowi.

5

5.1 Uruchomienie

Z niniejszg instrukcjg obstugi muszg sie zaznajomic¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczeg6lng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

Praca

5.2 Wiaczanie i wylaczanie

o  Wiaczanie: Najpierw nalezy odryglowaé blokade
wiaczenia przez nacisniecie dzwigni blokujacej 7



(rys. 4). Nastepnie, przy wcisnietej dzwigni
blokujacej, uzy¢ dzwigni wigczajacej 8.

Poniewaz chodzi o wtacznik bez blokady, maszyna
dziata tylko tak dtugo, jak diugo wcisnieta pozostaje
dzwignia wiaczajaca.

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predko$¢ obrotowg na ustawiong
warto$c¢.

Poza tym uktad elektroniczny powoduje redukcje
obrotéw silnika przy przecigzeniu, tzn. brzeszczot sie
zatrzymuje. Nalezy wowczas wylaczy¢ maszyne.
Nastepnie ponownie wigczy¢ maszyne i pracowac ze
zredukowang predkoscig posuwu.

Przegrzanie maszyny prowadzi do zbyt szybkiego
wylaczenia przecigzeniowego.

Za pomocyg pokretta 9 (rys. 2) mozna plynnie
nastawia¢ predko$¢ obrotowa brzeszczota od 3600 do
6250 min-!.

Poziom Predk. obrot. min-!
1 3600
2 4130
3 4660
4 5190
5 5720
6 6250
Grupy tworzyw
- PVC, Plexi, PA
- Poziom:1-6
- Drewno twarde, drewno migkkie, drewno
laminatowe
- Poziom:3-6
- Materiaty ptytowe powlekane
- Poziom:4-6
- Plyty z cementu wioknistego
- Poziom:3-5

e  Wylaczanie: W celu wylaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ dzwignie wiaczajacq 8.
Wbudowany automatyczny hamulec powoduje
ograniczenie czasu hamowania brzeszczota na
ok. 5 sek. Blokada wiaczenia aktywuje sie
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automatycznie i zabezpiecza pilarke tarczowa
przed niezamierzonym wigczeniem.

5.3 Ustawianie glebokosci ciecia
Gteboko$¢ cigcia mozna nastawi¢ w przedziale od 0
do 57 mm, w stopniach po 1 mm.

Nalezy postepowac w sposob nastepujacy:

o Przestawi¢ wskaznik 10 (rys. 4) przez jego obrét
do gérnej lub dolnej pozycji, w zaleznosci od
tego, czy praca ma sie odbywaé przy uzyciu
szyny prowadzacej lub bez niej.

o  Ustawi¢ gteboko$¢ ciecia wedtug podziatki przy
uzyciu ogranicznika gtebokosci 11. Ogranicznik
posiada 1-milimetrowy zatrzask.

o W celu ustawienia wymiaréw przejSciowych
mozna za pomocg wkretaka szesciokatnego 4
(uchwyt rys. 2) przekrecic $rube z tbem
walcowym 12 (rys. 4). Jeden obrét odpowiada 1
mm zmiany gtebokosci cigcia.

o

5.4 Ustawianie rzazéw uko$nych

Przy rzazie uko$nym agregat thacy mozna nastawic
na dowolny kat od 0° do 45°.

Zawsze nastawia¢ gtebokos¢ ciecia
na warto$¢ o ok. 2 do 5 mm
wiekszg od grubosci cietego
materiatu.

e Zwolni¢ $rube skrzydetkowg 13 (rys. 4).
e  Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na
segmencie odchylnym.

o Nastepnie dokrecic Srube skrzydetkowa 13.
Dodatkowo mozna odchyli¢ maszyne na -1° wzgl. 48°.

e W celu odchylenia na -1°, pociagna¢ suwak 14
(rys.4) w kierunku strzatki do tytu i mocno go
przytrzymacé.

e Odchyli¢ maszyne na -1°.

e W celu odchylenia maszyny na 48°, docisngé
ogranicznik 15 (rys.3) do dotu.

e Odchylic maszyne na 48°.

e  Ograniczniki 45° i 0° resetowane
automatycznie po dokonaniu przesuwu.
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5.5 Ciecia zanurzeniowe
Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo odrzutu przy
cieciu zanurzeniowym! Przed
zanurzeniem nalezy przytozy¢
maszyne tylng krawedzig ptyty
podstawowej do ogranicznika
przymocowanego do obrabianego
przedmiotu. W przypadku
zastosowania szyny prowadzacej
(wyposazenie specjalne) nalezy
zamocowac dostepny jako
wyposazenie specjalne ogranicznik
do szyny prowadzacej. Przy
zanurzeniu maszyny nalezy jq
mocno trzymac za uchwyt i
przesuwac lekko do przodu!

e Znaczniki 16 (rys. 1) przy dolnym kotpaku
ochronnym i przy suwaku stuzg do orientacji w
obszarze ciecia catkowicie  zanurzonego
brzeszczota w przypadku zastosowania szyny
prowadzacej (wyposazenie specjalne).

5.6 Ciecie z trasowaniem

Plyta podstawowa posiada naprowadzany wskaznik
17 (rys. 1), zaréwno do ciecia prostego jak i do rzazu
ukosnego. Krawedz traserska odpowiada wewnetrznej
stronie brzeszczota.

e  Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed
przesunieciem i ustawi¢ elementy mocujace
obrabiany przedmiot w taki sposob, by
brzeszczot swobodnie sie obracat.

e  Mocno przytrzyma¢ maszyng przy uchwycie i
natozy¢ przednig czescig plyty podstawowej na
obrabiany przedmiot.

o Wigczyc¢ pilarke-zagtebiarke (patrz rozdziat 5.2).
Zanurzy¢ na ustawiong gtebokos¢ ciecia i
przesuwa¢é  maszyng  wspOibieznie  w
réwnomierny sposob.

e Po zakonczeniu cigcia wytaczy¢ pilarke przez
zwolnienie dzwigni wiaczajacej 8 (rys. 4).
Odchyli¢ agregat tnacy do gornej zaryglowanej
pozyciji.

5.7 Ciecie z ogranicznikiem réwnolegtym

Ogranicznik réwnolegly 18 (rys. 1) stuzy do ciecia
rownolegtego wzgledem juz istniejacej krawedzi.
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Ogranicznik mozna umiesci¢ zaréwno po prawej jak i
po lewej stronie maszyny. Obszar ciecia wynosi po
prawej stronie ok. 140 mm, a po lewej stronie ok. 295
mm.

e  Szeroko$¢ skrawania mozna przestawi¢ po
poluzowaniu $ruby skrzydetkowej 19 (rys. 2),

przesuwajac  odpowiednio  ogranicznik, a
nastepnie  ponownie  dokrecajagc  Sruby
skrzydetkowe.

W celu umozliwienia lepszego prowadzenia pilarki-
zagtebiarki mozna dodatkowo uzy¢ ogranicznika
rownoleglego przez jego proste przekrecenie
(powierzchnia prowadzaca krawedzi obrabianego
przedmiotu wskazuje ku gorze). Teraz mozna
prowadzi¢ maszyng wzdtuz listwy zamocowanej na
obrabianym przedmiocie.

5.8 Rycowanie przy uzyciu szyny prowadzacej
(wyposazenie specjalne)

9 W przypadku materiatow

ptytowych, czysty rzaz otrzymuje
sie, gdy stosuje sie rycowanie.

W celu unikniecia zerwania powierzchni, postepowaé

w sposob nastepujacy:

Zastosowa¢ odpowiedni brzeszczot
(patrz rozdziat 4.3).

e  Zamocowaé szyne prowadzacg na obrabianym
przedmiocie.

e Odchyli¢ zatrzask 20 (rys. 2) do oporu w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Gleboko$¢ rycowania ustawiona jest teraz na ok.
3 mm.

e  Zatozy¢ maszyne z rowkiem prowadzacym na
szynie prowadzace;.

e  UstawiC gleboko$¢ ciecia - uwzgledni¢ grubo$é
szyny prowadzacej (patrzy rozdziat 5.3).

e  Zastosowal rycowanie na ptycie. Odchyli¢
zatrzask 20 (rys. 2) do oporu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

e Zanurzy¢ na ustawiong gtebokoS¢ ciecia i
przecia¢ ptyte na catej grubosci.



5.9 Ciecie plyt z cementu widknistego przy uzyciu
brzeszczota diamentowego (wyposazenie
specjalne)

Nalezy postepowa¢ w sposob nastepujacy:

e  Zastosowat¢ odpowiedni brzeszczot

rozdziat 4.3).
e ZmieniC brzeszczot (patrz rozdziat 4.4).

o

(patrz

Brzeszczot diamentowy
zaprojektowano do zastosowania z
ptytami z cementu widknistego.
Zeby brzeszczota diamentowego
sq delikatniejsze od zebow
brzeszczota HM. Z tego wzgledu
nalezy pracowac przy uzyciu szyny
prowadzace;.

5.10 Praca przy uzyciu szyn prowadzacych

e W celu osiagniecia doktadnego prowadzenia,
nalezy ustawi¢ luz za pomocg obydwu pokretet
21 (rys. 2 4).

Przy uzyciu pilarki-zagtebiarki mozna pracowa¢ z

zastosowaniem szyn prowadzacych dostepnych w

wyposazeniu specjalnym.

Dodatkowo mozna tez stosowaC niektore szyny

dostepne na rynku.

7 Usuwanie usterek
Niebezpieczenstwo

e W tym celu nalezy poluzowa¢ $éruby i usungé
wkiadke 24 (rys. 2).

5.11 Praca przy uzyciu wskaznika pozycji MT-PA
Patrz piktogramy na stronie 4.

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

utrzymanie

urzadzeniami

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caly okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Skfadowanie

Jedli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je dokladnie wyczyscic. Spryskac
nieostoniete czesei metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga zwigkszonej
czujnosci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyjaé wtyczke z gniazdkal

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezpo$rednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Nie mozna wigczyé maszyny Brak dostepnego napigcia Zleci¢ elektrykowi sprawdzenie
sieciowego lub zbyt niskie zasilania

napiecie sieciowe

sieciowy

Uszkodzony bezpiecznik

Zleci¢ elektrykowi wymiane
bezpiecznika

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Maszyna zatrzymuije sie w Awaria sieci Zleci¢ elektrykowi sprawdzenie
trakcie frezowania bezpiecznikdw po stronie

zasilania

Przeciagzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos$¢ posuwu lub
schiodzi¢ maszyne

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Brzeszczot sie zacina przy
posuwie maszyny w przéd

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu

Tepy brzeszczot Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyneg z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot

Naprezenia w obrabianym Zwigkszona ostrozno$¢ przy

przedmiocie cieciu pitg, zwieksza sie ryzyko

odbicia.

Niewtasciwe prowadzenie
maszyny (np. z powodu
prowadzenia z wolnej reki)

Uzy¢ ogranicznika réwnolegtego

Nieréwna powierzchnia
obrabianego przedmiotu

Ustawi¢ powierzchnie

Brzeszczot drga w obrabianym | Nieprawidtowo  wyregulowany | Dokreci¢ brzeszczot
przedmiocie brzeszczot
Obrabiany ~ przedmiot  nie | Przymocowaé obrabiany
zamocowany przedmiot za pomocg zaciskow
Brzeszczot sie zatrzymuije - silnik | Nieprawidtowo zamocowany | Dokreci¢ brzeszczot
dalej sie obraca brzeszczot

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymieni¢ brzeszczot

Zapchany wyrzut wiérow

Zbyt mokre drewno

Oczysci¢ wylot wibréw

Diugo trwajace ciecie bez
wyciagu

Podtaczy¢ maszyne do
zewnetrznego wyciagu, np. do
matego odpylacza




8

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Wyposazenie specjalne

Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20, 16 zebdw (ciecie wzdtuzne)
Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20, 24 zeby (ciecia wzdtuzne i poprzeczne)
Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20, 32 zeby (ciecia wzdtuzne i poprzeczne)
Brzeszczot HM @ 160 x 1,8 x 20, 56 zebdw (cigcie poprzeczne)
Brzeszczot HM @ 162 x 1,8 x 20, 48 zebdw (ciecie poprzeczne)

Brzeszczot HM ¢ 160 x 1,8 x 20, 48 zebdw FZ/TR do cigcia trespa (ptyty
laminowane)

Brzeszczot DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 zeby
Szyna prowadzaca F 80, diug. 800 mm
Szyna prowadzaca F 110, diug. 1100 mm
Szyna prowadzaca F 160, dtug. 1600 mm
Szyna prowadzaca F 210, dtug. 2100 mm
Szyna prowadzaca F 310, diug. 3100 mm
Ogranicznik katowy F-WA
Akcesoria do szyny prowadzace;:

- Scisk F-SZ100MM (2 szt.)

- Elementtaczacy F-VS

- Oprawa szyny F 160

Zestaw oprawy szyny F80/160, na ktory skitadajg sie: F80 + F160 +
element taczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktory
sktadajq sig: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2
Sciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktdry skiadajg sie: 2 x F160 +
element taczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Ogranicznik odrzutu F-RS
Wskaznik pozycji MT-PA
Ogranicznik rownolegty, kpl.

Nr katalogowy 092539
Nr katalogowy 092533
Nr katalogowy 092552
Nr katalogowy 092553
Nr katalogowy 092584
Nr katalogowy 092569

Nr katalogowy 092474
Nr katalogowy 204380
Nr katalogowy 204381
Nr katalogowy 204365
Nr katalogowy 204382
Nr katalogowy 204383
Nr katalogowy 205357

Nr katalogowy 205399
Nr katalogowy 204363
Nr katalogowy 204626
Nr katalogowy 204748

Nr katalogowy 204749

Nr katalogowy 204805

Nr katalogowy 202867
Nr katalogowy 205398
Nr katalogowy 203214

Informacje nt. cze$ci zamiennych podane sg na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpeénost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@ Pokud ji nebude zabranéno, mliZe to poskodit vyrobek nebo prfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku

ke strojim s ¢is. pol. 917602, 917603, 917628, 917630, 917631, 917632, 917633, 917634, 917635, 917636,
917637 nebo 917938

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

TFida ochrany |l

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpeénostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

C

m

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronéfadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elekiricka néfadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Prectéte si provozni ndvod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.

Q =
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV vysilani 230 V~, 110 V~, 120 V~,
50 Hz 50 Hz 60 Hz

Pfikon (normalni zatizeni) 1400 W

Proud pfi normélnim zatiZeni 70A 13,5A 13,5A

Pocet otacek pilového kotouce pfi volnobéhu
Pocet otacek pilového kotouce pfi normalnim zatiZeni

3600 - 6250 min-"!
3600 - 6250 min-"

Hloubka fezu 57 mm

Sklopitelny fezaci agregat -1°/0°- 48°

Primér pilového kotou¢e max/min 162/149 mm
Tloustka zakladniho pilového listu 1,2 mm

Sifka fezu néstroje 1,8 mm

Uchytny otvor pro pilové kotoude 20 mm

Priimér odsavaciho hrdla 35mm

Hmotnost bez sitového kabelu, bez paralelniho dorazu 4,5 kg

Rozméry (§ xd x v) 228 x 365 x 220 mm

2.4 Emise

Uvedené emise hiuku byly naméfeny dle CSN EN 62841-1 a CSN EN 62841-2-5 a je mozné je pouZit pro
srovnani elektrického nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbézny odhad zatéze.

Nebezpedi

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouzivani elektrického nastroje lisit od
uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplisobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto dvodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, Ze je spustény elektricky

nastroj bez zatéze!

241  Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 €ini:

Hladina hluku Lea =93 dB (A)
Nejistota Kpa =3 dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =104 dB (A)
Nejistota Kwa =3 dB (A)
Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného pilového kotouce.

24.2  Udaje o vibraci

Typické kmitani ruky a paze zji§téné podle EN 62841 je nizsi nez 2,5 m/s2.
2.5 Rozsah dodavky

Drazkovaci pila MT 55 cc je kompletni s:

1 pilovy kotou¢ @ 162 mm z tvrdokovu, 48 zubu
1 paralelni doraz (neni u provedeni MidiMAX)
1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji
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1 pfepravni box
1 provozni navod
1 sesit ,BezpeCnostni pokyny*

1 ukazatel pozice MT-PA u pol. €. 917603, 917631, 917633, 917635, 917637, 917658

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpecny provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpe¢nostni zafizeni
pfed zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v
pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpecénostniho
zafizeni.

Stroj je vybaven nasledujicimi
zafizenimi:

bezpecnostnimi

- Ochranny kryt

- Velk& zakladni deska

- Rukojeti

- Spinaci zafizeni a brzda
- Hrdlo odsavani

2.7 Pouziti pfiméfené urceni

Drazkovaci pila je vhodna vylutné k podélnému a
pficnému fezani masivniho dfeva.

Deskové hmoty jako tfiskové desky, stolové desky a
stfedné tvrdé vldknité desky je taktéz mozné
opracovavat.

Je mozné pouzivat také izolani material z dfevénych
vlaken.

Pouzivejte pouze pilové kotoue dle EN 847-1
povolené firmou Mafell v uvedeném rozsahu g.

Ve spojeni s diamantovym pilovym kotou¢em mlZete
fezat také cementovl&knité desky.

Jiné pouziti, nez je popsano, neni pfipustné. Vyrobce
neruci za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouziti.

Abyste stroj pouzivali pfiméfené jeho ucelu, dodrzujte
podminky provozu, servisu a udrzby, které pfedepisuje
spole¢nost Mafell.

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpeci
Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpeénostnich
ustanoveni zustavaji z divodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Manipulace s C&asti listu pily pod vy€nivajicim
obrobkem pfi fezu.

- Manipulace s otacejicimi se dily ze strany: Pilovy
kotou€, upinaci pfiruba a pfirubovy Sroub.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Zlomeni nebo vymrsténi pilového kotouce nebo
jeho ¢asti.

- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastrcce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

- Emise dfevénych prachi ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpecénostnich pokyn a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za UCelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménte na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.



- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporuc¢ovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim prouddm.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

- Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nesmi byt pouzivany:
- Pilové listy s trhlinami a takové, které zménily sv(j
tvar.

- Pilové kotouce z vysoce legované rychlofezné oceli
(pilové kotouce HSS).

- Tupé pilové kotoucée kvlli vysokému zatizeni
motoru.

- Pilové kotouCe, které nejsou vhodné pro pocet
otacek pilového kotouce ve volnobéhu.

Pokyny pro pouziti
pomdicek:

- Pfi préci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.
- Pfi préci vzdy pouzivejte respirator.

osobnich  ochrannych

Pokyny k provozu:
Postupy fezani

Nebezpeci

- Nepriblizujte ruce do oblasti fezani a pilového
listu. Druhou rukou drzte pfidavné madio na
motorovém pouzdru. Pokud drzite pilu obéma
rukama, nemize dojit k jejich poranéni pilovym
listem.

- Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas pod
obrobkem nechrani pred pilovym listem.

- Prizptsobte hloubku fezu tloustce obrobku.
Pod obrobkem by mélo byt vidét méné nez jeden
cely zub pily.

- Nikdy nedrzte zpracovavany obrobek rukou
nebo pfes nohu. Zabezpeéte obrobek stabilnim
uchytem. Je dulezité obrobek dobfe upevnit, aby
se snizilo riziko styku s Castmi téla, zaseknuti
pilového listu nebo ztraty kontroly.

- Pfi praci, kde mlze nastroj zasahnout skryté
elektrické vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
drzte elektricky nastroj za izolovany drzak.
Kontakt s vedenim vedoucim proud zpisobi to, Ze
také kovové Casti elektrického nafadi budou pod
napétim a toto vede k uderu elektrickym proudem.

- Pfi dlouhém podélném fezu pouzivejte vzdy
doraz nebo piimé vedeni po hrané. ZlepSujete to
pfesnost fezu a snizuje moznost zaseknuti pilového
listu.

- Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné
velikosti a se spravnym uchytnym otvorem
(napf. kosoctvercovy nebo kulaty). Pilové
kotouce, které nepasuji k montaznim dildm pily,
nemaji pravidelnou rotaci a zpUsobuji ztratu
kontroly.

- Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky nebo Srouby pilového kotouce.
Podlozky pilového listu a Srouby byly speciélné
vyvinuty pro Vasi pilu, pro optimalni vykon a
provozni bezpe¢nost.

Zpétny raz - Priiny a pfislusné bezpecnostni

pokyny

- Zpétny raz je nahla reakce pilového listu, ktery se
zahakl, zasekl nebo ktery neni spravné vyrovnan, a
vede k nahlému nekontrolovanému zvednuti pily a
pohybu z obrobku smérem k obsluhujici osobé.

- Pokud se pilovy list, ktery je ve svirajicim se fezném
otvoru, zasekne nebo zahakne, dojde k
zablokovani, a sila motoru vymrsti pilu smérem k
obsluhujici osobé.

- Pokud se pilovy list v fezném otvoru pretoCi nebo je
nespravné vyrovnan, mize dojit k zaseknuti zubd
zadni hrany pilového listu, ¢imz je pilovy list vysunut
z fezného otvoru a pila poskoCi zpét smérem k
obsluhujici osobé.

Zpétny raz je dusledkem chybného nebo nespravného
pouziti pily. MiZe mu byt zabranéno prostfednictvim
vhodnych bezpeCnostnich opatfeni, kterd jsou
nasledné popsana.

- Drzte pilu pevné obéma rukama a paze uvedte
do polohy, ve které udrzite zpétné narazy. Vzdy
zaujméte polohu bocné od pilového kotouce,
nikdy neuvadéjte pilovy kotou¢ do stejné roviny
s vasim télem. Pfi zp&tném razu muze kotouCova
pila poskocit smérem zpatky, avSak je obsluhujici



osoba schopna silu zpétného razu v pripadé
patficnych bezpecnostnich opatfeni ovladat.

- Pokud je pilovy list zablokovan nebo prerusite
praci, vypnéte pilu a ponechte ji klidné v
obrobku, dokud neni pilovy list v klidu. Nikdy se
nepokousejte odstranit pilu z obrobku nebo ji
vytdhnout smérem zpét, dokud se pilovy list
pohybuje, jinak mize dojit ke zpétnému narazu.
Zjistéte a odstrarite pficiny zaseknuti pilového listu.

- Pokud chcete opét spustit pilu, ktera je
umisténa v obrobku, umistéte pilovy list do
stfedu fezného otvoru a zkontrolujte, zda
nedoslo k zaseknuti zubu pily v obrobku. Pokud
se pilovy list zasekne, mize dojit k pohybu mimo
obrobek nebo k zpétnému razu pfi opétovném
spusténi pily.

- Velké desky podepiete, kvili snizeni rizika
zpétného narazu pii zaseknuti pilového listu.
Velké desky se mohou pod vlastni hmotnosti
prohybat. Desky je nutné na obou stranach podloZit,
a to jak v blizkosti fezného otvoru, tak i na hrané.

- Nepouzivejte tupé ani poskozené pilové listy.
Pilové listy s tupymi nebo nespravné vyrovnanymi
zuby zplsobi u pfili§ tenkého fezného otvoru
zvySené tieni, zaseknuti pilového listu a zpétny raz.

- Pied fezanim dotahnéte nastaveni hloubky a
Uhlu fezu. Pokud se béhem Ffezani zméni
nastaveni, m0ze dojit k zaseknuti pilového listu a
zpétnému razu.

- Budte zvlasté opatrni pfi fezani do stén nebo
jinych nepiehlednych ¢asti. Zasouvajici se pilovy
list mdze byt pfi fezani zablokovany skrytymi
objekty a zpUsobit zpétny raz.

Funkce spodniho ochranného krytu

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
bezpeéné zavira dolni ochranny  kryt.
Nepouzivejte pilu, pokud neni mozné dolnim
ochrannym krytem volné pohybovat a pokud jej
nelze okamzité zavfit. Nikdy neupinejte nebo
nesvazujte dolni ochranny kryt v oteviené
poloze. Pokud dojde k neumysinému upadnuti pily,
mlze se spodni ochranny kryt ohnout. Otevrete
ochranny kryt pomoci zpétné tazné paky a zajistéte,
aby se mohl volné pohybovat a pfi vSech feznych

Uhlech a hloubkach nepfisel do styku s pilovym
listem ani s jinymi dily.

- PrezkouSejte fungovani pruziny dolniho
ochranného krytu. Nechte pilu pfed pouzitim
provéfit v servisu, pokud dolni ochranny kryt a
pero nepracuji bezvadné. Poskozené dily, lepivé
usazeniny nebo shluky pilin zplsobuji zpomaleni
spodniho ochranného krytu.

- Dolni ochranny kryt otvirejte rukou pouze pfi
zvlastnim Fezani, jako ,ponorné a uhlové
rezani“. Oteviete dolni ochranny kryt pomoci
zpétné tazné paky a pak ji povolte, jakmile dojde
k vniknuti pilového kotouce do obrobku. P¥i
v8ech ostatnich fezanich by mél dolni ochranny kryt
pracovat automaticky.

- Nepokladejte pilu na pracovni lavici ani na
podlahu, aniz by dolni ochranny kryt zakryval
pilovy kotou€. Nezakryty, dobihajici pilovy list
pohybuje pilou proti sméru fezani a feZe v3e, comu
pfijde do cesty. Dbejte pfitom dobu dobé&hu pilového
listu.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, pfedevsim nastavovacich
zafizeni a voditek, predstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originélni nahradni dily
a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok na
zaruku a zadné ruceni vyrobce.

4 Vybaveni/ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Odsavani pilin

Pfi vS8ech pracich, pfi kterych vznika podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér hrdla odsavani 1 (obr. 1) €ini 35 mm.

4.3 Vybér pilovych kotoucl

Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouZivejte ostry
nastroj a podle materialu a procesu si zvolte nastroj z
nasledujiciho seznamu:



Rezani mékkého a tvrdého dreva pfiéné a podéiné

viéi sméru vliakna:

- pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32
zubd

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast podél

vlakna:

- pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20 mm , 16
zubd

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast' kolmo k

vlaknu:

- pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 162 x 1,8 x 20 mm, 48
zubd

Rezani cementovlaknitych desek:

- Diamantovy pilovy kotou¢ @ 160 x 3,0 x 20 mm, 4
zuby

4.4 Vyména pilovych listt
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

e  Abyste vyklopili viko ochranného krytu 23 do
strany (obr. 3), stisknéte tlacitko 2 (obr. 4) a
vytdhnéte blokovaci péaku 3 nahoru. S
vytahnutim blokovaci paky je automaticky
aretovana hridel pily a spinaci paka.

e  Pomoci Sestihranného Sroubovaku 4 (drzak obr.
2) uvolnéte Sroubovou pfirubu 5 (obr. 3) proti
sméru hodinovych ruci¢ek. Odejméte Sroub a
rovnéz predni upinaci pfirubu 6.

e Nyni mize pilovy kotou¢ vyjmout pomoci
naklonéni dopfedu.

e Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny
Castice.

e  Pfinasazovani pilového kotouce dbejte na smér
otaceni.

o Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utahnéte jej otacenim ve
sméru hodinek.

e  Zavfete viko ochranného krytu. K tomu priklopte
viko a zatladte zajiStovaci paku 3 (obr. 3) dolu.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
v8echny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je

nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpec¢nostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti

e  Zapnuti: Nejprve odblokujte zapinaci uzavéru
tlakem na zajiStovaci paku 7 (obr. 4). Poté
stisknéte spinaci packu 8, za souCasného
stisknuti zajiStovaci paky.

Protoze se jednd o spina bez aretace, bézi stroj
pouze tak dlouho, dokud je stlatena tato spinaci
packa.

Vestavéna elektronika zajistuje pfi zapnuti bezpecné
zrychleni a pfi zatizeni reguluje poCet otaCek na pevné
nastavenou hodnotu.

Navic reguluje tato elektronika motor v pfipadé
pretizeni, tzn. pilovy kotou¢ zistane stat. Poté stroj
vypnéte. Nasledné stroj znovu zapnéte a feZte za
snizené rychlosti posuvu dale.

Zahrivani stroje vede k rychlej§imu vypnuti z divodu
pretizeni.

Pomoci stavéciho kolecka 9 (obr. 2) miZete nastavit
postupné pocet otacek pilového kotouce mezi 3600 a
6250 min-t.

Stupen Pocet otacek min-!
1 3600
2 4130
3 4660
4 5190
5 5720
6 6250
Skupiny materialt
- PVC, Plexi, PA
- Stupei:1-6
- Tvrdé dfevo, mékke dievo, vrstvené dievo
- Stupei: 3-6
- Potahované deskové materialy
- Stupen:4-6
- Cementovlaknité desky
- Stupei:3-5

e Vypnuti: Pro zapnuti uvolnéte spinaci paku 8.
Diky zabudované automatické brzdy je doba



dobéhu pilového kotouce omezena na cca. 5 s.
Aretace zapinani je automaticky opét aktivni a
zajistuje ruéni kotoucovou pilu proti nahodnému
zapnuti.

5.3 Nastaveni hloubky fezu

Hloubka fezu se da nastavit mezi 0 a 57 mm,
odstupriovano v krocich po 1 mm.

Za timto ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e  Prestavte ukazatel 10 (obr. 4) pomoci otaceni do
horni nebo dolni polohy podle toho, zda pracujte
s nebo bez vodicich kolejnic.

e Nastavte hloubku fezu na stupnici pomoci
hloubkového dorazu 11. Doraz ma 1 mm aretaci.

e Pro nastaveni mezirozméri miZete otacet
pomoci Sestihranného Sroubovéku 4 (drzak obr.
2) cylindrickym Sroubem 12 (obr. 4). Jedno
otogeni odpovida zméné hloubky fezu o 1 mm.

o

5.4 Nastaveni pro Sikmé fezani
Rezaci agregat je mozné nastavit na ikmé fezy pod
libovolnym dhlem od 0° do 45°.

Hloubku fezu nastavte vZdy o cca.
2 az 5 mm vétsi nez je sila
fezaného materialu.

e Povolte kfidlovy Sroub 13 (obr. 4).

o Uhel nastavte podle stupnice na sklopné ¢asti.

o Nésledné okfidleny Srouby 13 utahnéte.

Navic mdze byt stroj naklonén na -1° pfip. 48°.

e Pronaklonéni na-1°, tAhnéte hraditko 14 (obr. 4)
ve sméru Sipky dozadu a pevné ho zaaretujte.

e  Naklofte stroj na-1°.

e Pro naklonéni stroje na 48°, stisknéte doraz 15
(obr. 3) dold.

e  Naklofte stroj na 48°.
e  45° a0°- doraz je po prejeti automaticky vracen
zZpét.

5.5 Rezy do hloubky
Nebezpeci
Nebezpeci zpétné razu pfi fezech
do hloubky! Pred zapocetim
hloubkového fezu poloZte stroj
zadni hranou zakladni desky na
doraz upevnény na obrobku. Pfi
pouziti vodicich kolejnic (zvlastni
prisluSenstvi) musite na vodici
kolejnice upevnit doraz, ktery jste
obdrZeli ve zvlastni vybavé. Drzte
stroj pfed zanofenim dobfe za
madlo a lehce ho posunuijte vpred!

e Znacky 16 (obr. 1) na dolnim ochranném krytu a
na hraditku slouzi k orientaci pro oblast fezu
celkové vnofeného pilového listu pfi pouziti
vodicich kolejnic (zvI&Stni pfisluSenstvi).

56 Rezani podle rysky

Zakladni deska disponuje dodateCnym ukazatelem
narysu 17 (obr. 1), jak pro pfimy fez, tak i pro Sikmé
fezy. Rysna hrana odpovida vnitfni strané pilového
kotouce.

e  Zajistéte obrobek proti posunuti a pfilozte
obrobek tak, aby pilovy kotou¢ bézel pod
obrobkem volné.

o DrZte stroj pevné za madla a nasadte je pfedni
¢asti na obrobek.

e Zapnéte drazkovaci pilu (viz kapitola 5.2).
Zanofte stroj do nastavené hloubky fezu a
posunujte ho rovnomérné ve sméru fezu.

o Po ukonéeni fezu vypnéte pilu uvolnénim tlagitka
spinace 8 (obr. 4). Pohybuijte pilovym agregatem
zpét do horni blokované polohy.

5.7 Rezéni se soubéznym dorazem

Soubézny doraz 18 (obr. 1) se pouziva k fezani
soubézné s jiz existujici hranou. Pfitom muze byt
doraz upevnén jak vpravo, tak také vlevo na stroji.
Pfitom ¢ini fezna oblast na pravé strané asi 140 mm a
na levé strané asi 295 mm.

e MdiZete nastavit Sitku Fezu po uvolnéni
kfidlovych Sroubl 19 (obr. 2), €imz nastavite
odpovidajici doraz a nasledné kfidlové Srouby
pevné dotahnout.



Navic je mozné soubézny doraz po jednoduchém
oto€eni pouzit (vodici plocha pro hranu obrobku
sméfuje nahoru) jako dvojitou podlozku pro zlepSeni
vedeni ruéni drazkovaci pily. Nyni mize byt stroj
veden podél na jedné, na obrobku upevnéné lati.

5.8 Predbézné drazkovani s vodici kolejnici
(zvlastni prislusenstvi)

9 U deskovym materiall docilite

CistéjSiho fezu, pokud provedete
pfedfez drazky. PouZijte vhodny

Abyste  zabranili

nasledovné:

pilovy kotou¢ (viz kapitola 4.3).

vylomeni povrchu, postupujte

e Upevnéte vodici kolejnice na obrobek.

e  Pohybujte zapadkou 20 (obr. 2) ve sméru
hodinovych rudicek aZz na doraz. Hloubka
pfedfezu je nyni nastavena na cca 3 mm.

e Nasadte stroj vodicim Zlabkem na vodici
kolejnice.

o Nastavte hloubku fezu - zohlednéte silu vodicich
kolejnic (viz kapitola 5.3).

e  Provedte piedrez desky. Pohybujte zapadkou 20
(obr. 2) proti sméru hodinovych rucicek na doraz.

e Zanoite na prednastavenou hloubku fezu a
profiznéte celou Sifku desky.

5.9 Prace s diamantovym pilovym kotouc¢em v
cementovlaknitych deskach (zviastni
piislusenstvi)

Za timto uCelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e Pouzijte vhodny pilovy kotou€ (viz kapitola 4.3).
e Vlyménte pilovy kotou€ (viz kapitola 4.4).

Diamantovy fezny kotou¢ byl
vyvinut pro cementovlaknité desky.
Zuby opatfené diamanty jsou
citlivéjSi neZ zuby pilového kotouce
z tvrdokovu. Proto pracuijte s vodici
kolejnici.

o

5.10 Prace s vodicimi kolejnicemi

Abyste dosahli pfesnéjSiho vedeni, nastavte
obéma stavécimi kolecky 21 (obr. 2 a 4) vili
vedeni.

Pomoci drazkovaci pily miZete pracovat s vodicimi
kolejnice, které obdrZite jako zvlastni pfisluSenstvi.
Dodate¢né mize také pouzit nékteré kolejnicky, které
jsou na trhu.

e K tomu uvolnéte Srouby a odejméte viozku 24

(obr. 2).

5.11 Prace s ukazatelem pozice MT-PA
Piktogramy viz strana 4.

6 Servis a opravy
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezudrzbové.

PouZita loZiska jsou namazdna pro dobu své
Zivotnosti. Po deldi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zé&kaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj deli dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. NeoSetfené kovy postiikejte antikoroznim
prostredkem.



7 Odstranéni poruch

Nebezpeci

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké

pozornosti a obezretnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nésledné jsou uvedeny nej¢astéjsi poruchy a jejich pficiny. V pripadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis MAFELL.

Zavada

Pfic¢ina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout

Z4dné nebo pfili§ malé napéti v
siti

Nechte zkontrolovat zdroj napéti
odbornym elektrikafem

Vadny sitovy jisti¢

Nechte vyménit pojistku
odbornym elektrikafem

Opotfebované uhlikové kontakty

Pfineste stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se zastavuje béhem fezu

Viypadek sité

Nechte zkontrolovat jisti€ sité
odbornym elektrikafem

PretiZeni stroje

Snizte rychlost posuvu nebo stroj
nechte vychladnout

Opotiebované uhlikové kontakty

Dopravte stroj do zékaznického
servisu MAFELL

Pilovy kotou¢ se pfi posouvani
stroje vpfed zasekava

P¥ilis velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy kotou¢

lhned uvolnénte spinaé. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

ZvySena opatrnost pfi fezani,
roste nebezpeci zpétnému razu.

Spatné vedeni stroje (resp. ruéni
vedeni stroje)

Nasadte paralelni doraz

Nerovna svrchni plocha obrobku

Viyrovnejte plochu

motor se dal toci

upevnény

Pilovy kotou¢ vibruje v obrobku Pilovy kotou¢ neni spravné | Dotahnéte pilovy kotoud
vyladény
Obrobek neni upevnén Upevnéte obrobek pomoci svorek
Pilovy kotou¢ se zastavuje - | Pilovy kotou¢ neni spravné | Dotahnéte pilovy kotoud

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy kotou¢ neni vhodny pro
dany pracovni ukon nebo je tupy

Vyménte pilovy kotou¢

Ucpany vyhoz $pon

Drevo je pfilis vihké

Vycistéte vyhoz hoblin

Dlouhotrvajici fez bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsavac prachu s
jemnymi Casticemi




8 Zvlastni prislusenstvi
- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 16 zubd (podélny fez) Obj. &. 092539
- Pilovy kotou€ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 24 zub( (podélny a pficny fez) ~ Obj. ¢. 092533
- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 32 zub( (podélny a pfi¢ny fez) ~ Obj. €. 092552
- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 56 zubU (pfi¢ny fez) Obj. €. 092553
- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 162 x 1,8 x 20, 48 zubU (pfi¢ny fez) Obj. €. 092584

- Pilovy kotou¢ - tvrdokov @ 160 x 1,8 x 20, 48 zubd FZ/TR k fezani Trespa  Obj. ¢. 092569
(potahované desky)

- Pilovy kotou¢ - DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 zub{ Obj. €. 092474
- Vodici kolejnice F 80, 800 mm dlouhé Obj. €. 204380
- Vodici kolejnice F 110, 1100 mm dlouhé Obj. &. 204381
- Vodici kolejnice F 160, 1600 mm dlouhé Obj. €. 204365
- Vodici kolejnice F 210, 2100 mm dlouhé Obj. ¢. 204382
- Vodici kolejnice F 310, 3100 mm dlouhé Obj. €. 204383
- Uhlovy doraz F-WA Obj. &. 205357
- PrisluSenstvi k vodicim kolejnicim:

- Sroubové utahovaky F-SZ100MM (2 ks) Obj. €. 205399

- Spojka F-VS Obj. €. 204363

- Vak nakolejnice F 160 Obj. &. 204626

- Sada pro listy F80/160 obsahuje: F80 + F160 + spojovaci kus + 2 Obj. ¢. 204748
Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s Uhlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. &. 204749
F160 + spojka + uhlovy doraz + 2 Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Obj. &. 204805
Sroubové utahovaky + vak

- Blok zpétného razu F-RS Obj. &. 202867
- Ukazatel polohy MT-PA Obj. &. 205398
- Soubézny doraz, kompl. Obj. €. 203214

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislu$né informace ohledné seznamd nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo risb

o

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
zastroje s §t. art. 917602, 917603, 917628, 917630, 917631, 917632, 917633, 917634, 917635, 917636, 917637

ali 917638

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja

Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

C

m

Q =

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drZave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.
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2.3 Tehnicni podatki
Univerzalni motor z zaS¢ito pred radijskimi in televizijskimi
motnjami
Odvzemna mo€ (normalna obremenitev)
Tok pri normalni obremenitvi
Stevilo vrtjajev lista Zage v praznem teku
Stevilo vrtljajev lista Zage pri normalni obremenitvi
Globina reza
Vrtljiv sklop za Zaganje
Premer lista Zage maks/min
Debelina nosilnega telesa lista Zage
Rezalna $irina orodja
Sprejemna odprtina lista Zage
Premer sesalnega nastavka

Teza brez omreznega kabla, brez vzporednega omejevalnika

Dimenzije (S x D x V)

2.4 Emisije

230 V~, 110 V~,
50 Hz 50 Hz
1400 W

70A 13,5A

3600 - 6250 min*!
3600 - 6250 min!
57 mm

-1°/0°- 48°
162/149 mm

1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35mm

45kg

228 x 365 x 220 mm

120 V~,
60 Hz

13,5A

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in DIN EN 62841-2-5 in jih je mogoce
uporabiti za primerjavo elektriénega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste

obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite zaS¢ito za sluh, tudi ¢e elektriéno orodje deluje brez obremenitve!

241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa zna$ajo:

Nivo zvoénega tlaka
Negotovost
Raven zvo¢ne mo i
Negotovost

Lea =93 dB (A)
Kpa =3 dB (A)
Lwa =104 dB (A)
Kwa =3 dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom Zage.

24.2 Podatki o vibracijah

V skladu z EN 62841 ugotovljeni tipicni tresljaji roke so nizji od 2,5 m/s2.

2.5 Obseg dobave

Potopna Zaga MT 55 cc kompletna, vsebuje:

1 list kroZne Zage iz karbidne trdine @ 162 mm, 48 zob
1 Vzporedni omejevalnik (sploh ne MidiMAX razli¢icah)

1 upravljalno orodje v drzalu na stroju

1 transportni zaboj
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1 Navodilo za obratovanje
1 zvezek ,Varnostni napotki*

1 pozicijski kazalnik MT-PA pri 8t. art. 917603, 917631, 917633, 917635, 917637, 917658

2.6 Varnostne naprave
Nevarnost
Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogogiti.
Pred obratovanjem preverite
delovanje varnostnih naprav in
morebitne poSkodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujo¢imi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zasCitni pokrov

- velika osnovna plo$¢a

- rocaji

- stikalna priprava in zavora
- nastavek za odsesavanje

2.7 Namenska uporaba

Potopna Zaga je primerna izkljuéno za vzdolZno in
pre€no zaganje masivnega lesa.

Prav tako lahko obdelujete plos¢ni material, kot so
iverne ploS¢e, panelke in srednje debele vezane
ploce.

MozZna je tudi uporaba izolacijskih materialov iz lesnih
vlaken.

Uporabljajte le liste zage, ki jih dovoljuje podj. Mafell
po EN 847-1 v navedenem obmogju @.

V povezavi z diamantnim listom Zage lahko rezete tudi
plosCe iz viaknatega cementa.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za S8kodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podijetje Mafell.

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganije, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik dela lista Zage, ki med rezanjem Strli pod
obdelovancem.

- Dotik vrtljivih delov od strani: list Zage, natezna
prirobnica in vijak prirobnice.

- Udarec stroja nazaj v primeru, e se obdelovanec
zatakne.

- Prelom in izmet lista Zage ali delov lista Zage.

- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti¢ pa ni izviecen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zasCite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upoStevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolodila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Ofroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte niCesar, kar lahko vpliva
na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
za$Citnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vtice morate takoj zamenjati.
Da se prepreci ogroZanje varnosti, sme zamenjavo



izvesti le podjetie Mafell ali pooblasceni servis
MAFELL.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladiS¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

Prepovedana je uporaba:

- listov Zage, ki so poCeni ali imajo spremenjeno
obliko.

- listov Zage iz visoko legiranega hitroreznega jekla
(HSS listi Zage).

- topih listov Zage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

- listov Zage, ki niso primerni za Stevilo vrtljajev lista
Zage v praznem teku.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

- Pri delu vedno nosite zas€ito za sluh.

- Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.

Napotki za obratovanje:
Postopek zaganja

Nevarnost

Z rokami ne posegajte v obmo¢je zaganja in se
ne dotikajte lista zage. Z drugo roko drzite
dodatni roéaj ali ohisje motorja. Ce 7ago drzite z
obema rokama, ju list Zage ne more po$kodovati.

- Ne posegajte pod obdelovanec. Pod
obdelovancem vas za$c€itni pokrov ne more zas€ititi
pred listom zage.

- Globino reza prilagodite debelini obdelovanca.
Viden mora biti za manj kot eno polno viSino zoba
pod obdelovancem.

- Obdelovanca za zaganje nikoli ne drzite v rokah
in ga ne podpirajte z nogami. Obdelovanec
fiksirajte na stabilno drzalo. Pomembno je, da
obdelovanec dobro pritrdite, da kolikor je mozno
zmanjSate nevarnost telesnega stika, zatikanja lista
Zage ali izgubo kontrole.

- Pri delu, pri katerem lahko uporabljeno orodje
zadene ob skrite elektriéne vodnike ali lastni
prikljuéni vodnik, elektricno orodje drzite za
izolirane ro€aje. Pri stiku z napetostno prevodnim

vodnikom bodo tudi kovinski deli elekiri¢nega orodja
pod napetostjo, kar privede do elektricnega udara.

- Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte
omejevalnik ali ravno robno vodilo. To izbolj$a
natan¢nost rezanja in zmanjSa moznost zatikanja
lista zage.

- Vedno uporabljajte liste zage pravilne velikosti
in s primerno izvrtino za pritrditev (npr.
zvezdasto ali okroglo). Listi zage, ki niso primerni
za montazne dele Zage, ne kroZijo pravilno in
privedejo do izgube kontrole.

- Nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali
napacénih podlozk ali vijakov lista zage. Podlozke
in vijaki lista Zage so zasnovani posebej za
optimalno zmogljivost in obratovalno zanesljivost
vaSe Zage.

Vzroki za udarec nazaj in ustrezni varnostni

napotki

- Udarec nazaj je nenadna reakcija pri zagozdenju,
zatikanju ali napacno usmerjenem listu Zage, ki
privede do tega, da se Zaga nekontrolirano dvigne
iz obdelovanca in zleti proti upravljalnemu osebju.

- Ce se list Zage zatakne ali zagozdi v zapirajoéi se
rezi zage, se blokira in sila motorja jo udari proti
upravljalnemu osebju.

- Ce se list zage v rezu obme ali narobe usmeri, se
lahko zobci na zadnjem robu lista Zage zataknejo v
povrSino lesa, kar povzrodi, da se list Zage
premakne iz rezalne reze in zaga odskodi proti
upravljalnemu osebju.

Udarec nazaj je posledica napatne ali neustrezne
uporabe Zage. Prepredi se lahko s primernimi
preventivnimi ukrepi, ki so opisani v nadaljevanju.

- Zago évrsto drzite z obema rokama in pri tem
pazite, da roke drzite v polozaju, v katerem lahko
zadrzite silo morebitnega udarca nazaj. Vedno
se drzite stransko ob listu Zage, vase telo se ne
sme nikoli nahajati v liniji z listom Zage. Pri
udarcu nazaj lahko kroZna Zaga sko€i nazaj, vendar
lahko upravljalno osebje s primernimi preventivnimi
ukrepi obvlada silo udarca nazaj.

- Ce se list zage zatakne ali pa prekinete delo,
zago izklopite in jo drzite pri miru v
obdelovancu, dokler se list Zzage povsem na
ustavi. Nikoli ne skuSajte odstraniti zage iz
obdelovanca ali pa je potegniti iz obdelovanca v



smeri nazaj, dokler se list Zage Se premika, ker
lahko sicer pride do udarca nazaj. Ugotovite in
odpravite vzrok zatikanja lista zage.

- Ce zelite zagnati zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list zage centrirajte v rezi zage in
se prepricajte, da zobci Zage niso zataknjeni v
obdelovancu. Ce se list zage zatakne, se lahko
premakne iz obdelovanca in povzrodi udarec nazaj,
ko zago znova zaZenete.

- Velike plos$ce podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj zaradi zataknjenega lista zage.
Velike plode se lahko pod veliko lastno teZo
upogibajo. Plo3¢e morajo biti na obeh straneh
podprte, tako v blizini reze Zage, kot tudi na robu.

- Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih listov
Zage. Listi zage s topimi ali napacno usmerjenimi
zobci povzrotijo zaradi preozke reZe ve trenja,
zatikanje lista Zage in udarec nazaj.

- Pred Zaganjem pritegnite nastavitve globine in
kota reza. Ce se med Zaganjem nastavitve
spremenijo, se lahko list Zage zatakne in pride do
udarca nazaj.

- Se posebej bodite previdni pri Zzaganju v
obstojece stene ali druga slabo vidna obmogja.
List Zage se lahko pri prodiranju v zakrite objekte
blokira in povzrodi udarec nazaj.

Funkcija spodnjega zas¢itnega pokrova

- Pred vsako uporabo preverite, ali spodniji
za$éitni pokrov brezhibno zapira. Zage ne smete
uporabiti, e spodnji zas¢itni pokrov ni prosto
gibljiv in se ne zapre takoj. Spodnjega
zaSCitnega pokrova nikoli ne zataknite ali
privezite v odprtem polozaju. Ce 7aga po nesreci
pade na tla, se lahko spodnji zaS€itni pokrov ukrivi.
Zas¢itni pokrov odprite s potezno ro€ico in se
prepriCajte, da se lahko prosto premika in se pri
nobenem rezalnem kotu in globini ne dotika ne lista
Zage ne drugih delov.

- Preverite delovanje vzmeti za spodnji zas¢itni
pokrov. Ce spodnji zas¢itni pokrov in vzmet ne
delujeta brezhibno, je treba pred uporabo izvesti
servisiranje zage. PoSkodovani deli, lepljive
obloge ali nabrani ostruzki omejujejo nemoteno
funkcijo spodnjega zas€itnega pokrova.

- Spodnji zas¢itni pokrov ro¢no odprite le pri
posebnih rezih, kot so "potopni in kotni rezi".
Spodnji zascitni pokrov odprite s potezno

rocico in jo spustite, kakor hitro list Zage prodre
v obdelovanec. Pri vseh drugih delih z Zago mora
spodniji za$¢itni pokrov delovati avtomatsko.

- Zage ne odlagajte na delovno mizo ali na tla, e
spodnji zas¢itni pokrov ne prekriva lista zage.
Nezavarovan, iztekajoC list zage premika zago v
nasprotni smeri rezanja in reze, kar mu stoji na poti.
Pri tem upoStevajte ¢as iztekanja lista Zage.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

- Pomemben varnostni faktor predstavija redno
CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originane  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

41 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo.
Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.

Notranji premer sesalnega nastavka 1 (sl. 1) znasa 35
mm.

4.3 Izbira lista zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in uporabe
izberete iz slede¢ega seznama:

Rezanje mehkega in trdega lesa pre¢no in

vzdolzno na smer vlaken:

- list krozne Zage iz trde kovine (HM) @ 160 x 1,8 x
20 mm, 32 zob

Rezanje mehkega in trdega

vzdolzno na smer vlaken:

- list krozne Zage iz trde kovine (HM) @ 160 x 1,8 x
20 mm, 16 zob

Rezanje mehkega in trdega lesa specialno pre¢no

na smer viaken:

lesa specialno



- HM list kroZzne Zage @ 162 x 1,8 x 20 mm, 48 zob
Rezanje plos¢ iz vlaknatega cementa:
- diamantni list zage @ 160 x 3,0 x 20 mm, 4 zobje

4.4 Zamenjava lista Zage
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

e  Zaodpiranje prekritia zaS¢itnega pokrova 23 (sl.
3) na stran, pritisnite gumb 2 (sl. 4) in blokirni
vzvod 3 potegnite navzgor. Ko potegnete blokirni
vzvod se gred zage avtomatsko blokira in pretiéni
vzvod zapahne.

e S Sestrobim izvijatem 4 (drZalo sl. 2) popustite
vijak prirobnice 5 (sl. 3) v nasprotni smeri
urnega kazalca. Vijak in sprednjo natezno
prirobnico 6 snemite.

e  Zdaj lahko list zage odstranite v smeri naprej,
tako da ga privzdignete.

e Na nateznih prirobnicah ne sme biti pritrjenih
delov.

e Privstavljanju lista zage pazite na smer vrtenja.

o  Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak
prirobnice in ga pritegnite z obradanjem v smeri
urnega kazalca.

e Zaprite prekritje zaSc¢itnega pokrova. V ta namen
zaprite pokrov in blokirni vzvod 3 (sl. 3) pritisnite
navzdol.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblas&ene za delo na stroju, pri ¢emer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki*.

5.2 Vklop in izklop

e  Vklop: najprej sprostite blokado vklopa, tako da
pritisnete na blokirni vzvod 7 (sl. 4). Nato pri
pritisnjenem  blokirnem vzvodu premaknete
pretiéni vzvod 8.

Ker gre za stikalo brez aretimega mehanizma, stroj
teCe le tako dolgo, dokler drzite ta preti€ni vzvod.

Vgrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mirno
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

Poleg tega ta elektronika regulira motor pri
preobremenitvi, {j. list Zage se ustavi. V tem primeru
izklopite stroj. Nato stroj znova vklopite in Zagajte
naprej z znizano potisno hitrostjo.

Segrevanje stroja vodi do hitrejSega izklopa zaradi
preobremenitve.

T vrtljivim stikalom 9 (sl. 2) lahko Stevilo vrtljajev lista
Zage zvezno nastavite med 3600 in 6250 min-!.

stopnja Stevilo vrtljajev min-!
1 3600
2 4130
3 4660
4 5190
5 5720
6 6250
Skupine materiala
- PVC, pleksi, PA
- stopnja:1-6
- trd les, mehek les, slojni les
- stopnja: 3-6
- prevleceni materiali v plo§¢ah
- stopnja: 4-6
- plosce iz viaknatega cementa
- stopnja:3-5

e lzklop: Za lzklop spustite pretiéni vzvod 8. Z
vgrajeno avtomatsko zavoro se Cas izteka lista
Zage omeji na pribl. 5 s. Blokada vklopa se
avtomatsko ponovno aktivira in roéno krozno
Zago zavaruje pred nehotenim vklopom.

5.3 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko nastavite med 0 in 57 mm, po
korakih 1 mm.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:



e  Kazalec 10 (sl. 4) obrnite v zgornjo ali spodnjo
pozicijo, odvisno od tega, ali Zelite delati z
vodilom ali brez njega.

e Globino reza nastavite z  globinskim
omejevalniko 11 po lestvici. Omejevalnik ima
zaskoCne zareze po 1 mm.

e  Za nastavitev vmesnih mer lahko s Sestrobim
izvijatem 4 (drzalo sl. 2) obrnete cilindrski vijak
12 (sl. 4). En obrat ustreza spremembi globine
reza Tmm.

o

5.4 Nastavitev za poSevne reze

Sklop za Zaganje se lahko za poSevne reze nastavi na
vsak poljuben kot od 0° do 45°.

Globino reza vedno nastavite pribl.
2 do 5 mm veg, kot je debelina
materiala, ki se reze.

e Popustite krilati vijak 13 (sl. 4).

e V skladu z lestvico na vrtlivem segmentu
nastavite kot.

o Nato pritegnite krilati vijak 13.
Dodatno se lahko stroj zasuka na -1° 0z. 48°.

e  Zazasukna-1° povlecite drsnik 14 (sl. 4) v smeri
puscice nazaj in ga trdno drzite.
e  Stroj zasukajte na -1°.

e  Zazasuk stroja na 48° pritisnite omejevalnik 15
(sl 3) navzdol.

e Stroj zasukajte na 48°.

e  45°in0°- omejevalnik se po prevozu avtomatsko
resetirata.

5.5 Potopni rezi
Nevarnost

Nevarnost udarca nazaj pri
potopnih rezih! Pred potopom
prislonite stroj z zadnjim robom
osnovne plosce na omejevalnik, ki
je pritrjen na obdelovanec. Pri
uporabi vodila (poseben pribor)
morate omejevalnik, ki je del
posebnega pribora, pritrditi na
vodilo. Pri potopu stroj Cvrsto drzite
za roCaj in ga rahlo potikajte naprej!

e Oznake 16 (sl. 1) na spodnjem zasitnem
pokrovu in na drsniku sluzijo kot orientacije za
obmodje rezanja popolnoma potoplienega lista
Zage pri uporabi vodila (poseben pribor).

5.6 Zaganje po zarisu
Osnovna ploS¢a poseduje naknadno voden kazalec

zarisa 17 (sl. 1), tako za raven rez kot tudi za poSevne
reze. Ta rob ustreza notranji strani lista zage.

e  Obdelovanec zavarujte pred premikom in
podloge obdelovanca razporedite tako, da list
Zage prosto tece pod obdelovancem.

e  Stroj Cvrsto drZite za roCaje in ga s sprednjim
delom osnovne plodCe namestite na
obdelovanec.

e \VKklopite potopno zago (glejte poglavie 5.2).
Potopite do nastavljene globine reza in stroj
enakomerno potiskajte v smer rezanja.

e  Po konCanem rezanju, zago takoj izklopite, tako
da spustite pretiéni vzvod 8 (sl. 4). Sklop za
Zaganje zasukajte nazaj v zgornji blokiran
poloZaj.

5.7 Zaganje z vzporednim omejevalnikom
Vizporedni omejevalnik 18 (sl. 1) sluzi za Zaganje
vzporedno z Ze obstojeCim robom. Pri tem se lahko
omejevalnik namesti na stroj tako desno kot tudi levo.
Pri tem znaa obmocje rezanja na desni strani pribl.
140 mm in na levi strani pribl. 295 mm.

e Rezalno Sirino lahko po prestavitvi krilatih vijakov
19 sl.(2) nastavite, tako da ustrezno premaknete
omejevalnik, nato pa krilate vijake ponovno
pritegnete.

Poleg tega se lahko vzporedni omejevalnik z
enostavnim  obratom (vodilna ploskev za rob
obdelovanca kaze navzgor) uporabi tudi kot dvojna
opora za bolj$e vodenje potopne zage. Zdaj lahko stroj
vodite vzdolz letve, ki je pritrjena na obdelovanec.

5.8 Predzarez z vodilom (poseben pribor)

9 Pri materialih v plod¢ah dosezete

Cisti rez, Ce izvedete predzarez.

Uporabite primeren list zage (glejte
Da prepredite iztrganje povrSine, postopajte na slede¢
nacin:

poglavje 4.3).



e  Pritrdite vodilo na obdelovanec.

e  ZaskoCko 20 (sl. 2) zasukajte v smeri urnega
kazalca do omejevalnika. Globina predreza je
tako nastavljena na pribl. 3 mm.

e  Stroj namestite z vodilnim utorom na vodilo.

o Nastavite globino reza - upoStevajte debelino

vodila (glejte poglavje 5.3).

Zarezite plos¢o. Zasko&ko 20 (sl. 2) zasukajte v

nasprotni smeri urnega kazalca do omejevalnika.

Potopite Zago na prednastavljeno globino reza in

prezagajte celotno debelino plosce.

5.9 Delo z diamantnim listom Zage na ploscah iz
vlaknatega cementa (poseben pribor)

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e Uporabite primeren list zage (glejte poglavie 4.3).
e  Zamenjajte list zage (glejte poglavje 4.4).

o

5.10 Delo z vodili

e Za natanno vodenje z obema vrtljivima
stikaloma 21 (sl. 2 in 4) nastavite zracnost vodila.

Diamantni list zage smo razvili za
plosCe iz viaknatega cementa.
Diamantni zobje so bolj ob&utljivi
kot zobje HM - lista Zage. Zato
delajte z vodilom.

S potopno zago lahko uporabite vodila, ki so dobavljiva
kot poseben pribor.

Poleg tega lahko uporabite tudi nekatera izmed drugih
na trgu dobavljivih vodil.

eV ta namen popustite vijake in odstranite vioZek
24 (sl. 2).

5.11 Delo s pozicijskim kazalnikom MT-PA
Piktograme glejte na strani 4.

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Vti¢.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiSem <&asu obratovanja
priporo¢amo, da stroj oddate v pregled pooblas¢enem
MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dlje ¢asa, ga skrbno
ocistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.



7 Odprava motenj

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstojecih motenj vedno zahteva veliko pozornost in

previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja

Vzrok

Odprava

Stroja ni mozno vklopiti

OmreZne napetosti ni na voljo ali
je na voljo le nizka omrezna
napetost

Napajanje naj preveri elektricar

Omrezna varovalka v okvari

Varovalko naj zamenja elektricar

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

Stroj se med rezanjem ustavi

Izpad omrezja

OmreZne predvarovalke naj
preveri elektricar

Preobremenitev stroja

Zmanj3ajte potisno hitrost ali
pustite, da se stroj ohladi

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

List Zage se zatika pri pomiku
stroja naprej

Prevelik pomik

ZniZajte potisno hitrost

Top list Zage Takoj spustite stikalo. Stroj
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte list Zage

Napetost v obdelovancu Povecana previdnost pri Zaganju,

tveganje povratnega udarca se
poveca.

Slabo vodenje stroja (npr. s
prostoroénim vodenjem)

Uporabite vzporedni omejevalnik

Neravna povrsina obdelovanca

Naravnajte povrsino

Zagin list vibrira v obdelovancu

Zagin list ni pravilno naravnan

Zategnite Zagin list

Obdelovanec ni pritrjen

Obdelovanec pritrdite z vpenjali

Zagin list se ustavi - motor se $e
naprej vrti

Zagin list ni pravilno pritrjen

Zategnite Zagin list

0Ozgana mesta na rezalnih
mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list zage

Zamenjajte list Zage

Zamasen izmet ostruzkov

Preve¢ vlaZen les

Ocistite izmet ostruzkov

Dolgo rezanje brez sesanje

Stroj priklopite na eksterno
sesalno napravo, npr. mali
odprasevalnik




8

9

Poseben pribor
list zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 16 zob (vzdolzni rez)
list zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 24 zob (vzdolzni in precni rez)
list zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 32 zob (vzdolzni in precni rez)
list zage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 56 zob (precni rez)
list zage - HM @ 162 x 1,8 x 20, 48 zob (precni rez)
listzage - HM @ 160 x 1,8 x 20, 48 zob FZ/TR za zaganje Trespa (vezanih
plos¢)
list Zage - DIA @ 160 x 3,0 x 20, 4 zobje
vodilo F 80, dolZina 800 mm
vodilo F 110, dolzina 1100 mm
vodilo F 160, dolzina 1600 mm
vodilo F 210, dolzina 2100 mm
vodilo F 310, dolzina 3100 mm
kotni omejevalnik F-WA
pribor za vodilo:
- primez F-SZ100MM (2 kosa)
- povezovalni kos F-VS
- torba za vodilo F 160

komplet torbe za vodilo F80/160 vsebuje: F80 + F160 + povezovalni kos
+ 2 primeZza + torbo za vodilo

komplet torbe za vodilo F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 +
F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeza + torbo za vodilo

komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos
+ 2 primeza + torbo za vodilo

blokirnik udarca nazaj F-RS
pozicijski kazalnik MT-PA
Vzporedni omejevalnik, kpl.

Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.

naro€.
naro€.
naroC.
naro€.
naro€.
naroG.
naroG.

naroc.
naroc.
naroc.

naroc.

narog.

narog.

naroc.
naroc.
narog.

§t. 092539
§t. 092533
§t. 092552
§t. 092553
§t. 092584
st. 092569

St. 092474
§t. 204380
§t. 204381
§t. 204365
§t. 204382
§t. 204383
§t. 205357

§t. 205399
§t. 204363
§t. 204626
§t. 204748

§t. 204749

§t. 204805

§t. 202867
§t. 205398
§t. 203214

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vSetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani mézu byt nasledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu Skodlivi situaciu.
@ Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v jeho
okoli.

Tento symbol oznacuje uzivatel'skeé tipy a iné uzitocné informacie.

2 Udaje o vyrobku

k strojom s vyr.¢. 917602, 917603, 917628, 917630, 917631, 917632, 917633, 917634, 917635, 917636, 917637
alebo 917638

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja
VSetky informacie potrebné na identifikaciu stroja su na pripevnenom typovom Stitku.

Trieda ochrany I

Oznacenie CE na dokumentaciu zhody so zakladnymi poziadavkami na bezpeénost
a ochranu zdravia podfa prilohy | smernice o strojoch

C

m

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické nastroje do domového odpadu!

Podra Eurdpskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit zvlast a odviezt na ekologicky bezchybni recyklaciu.

Precitajte si na zniZenie rizika zranenia ndvod na pouZivanie.

Q =
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2.3 Technické udaje

Univerzélny motor s radiovym a televiznym odruSenim 230 V~, 110 V~,
50 Hz 50 Hz

Prikon (norméalne zataZenie) 1400 W

Prud pri normalnom zatazeni 70A 13,5A

Pocet otacok pilového listu pri volnobehu
Pocet otacok pilového listu pri normalnom zatazeni

3600 - 6250 min-"!
3600 — 6250 min!

Hibka rezu 57 mm

Oto¢ny agregat pily -1°/0°- 48°

Priemer pilového listu max/min 162/149 mm

Zakladna hrubka telesa pilového kotuca 1,2 mm

Rezna Sirka néstroja 1,8 mm

Upeviovaci otvor pilového listu 20 mm

Priemer sacieho natrubku 35mm

Hmotnost bez sietového kébla, bez paralelnej zarazky 4,5 kg

Rozmery (S xD x V) 228 x 365 x 220 mm
2.4 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podfa noriem DIN EN 62841-1 und DIN EN 62841-2-5 a daju
porovnanie elektrického naradia s inym néradim a na predbezné posudenie zataZenia.

Nebezpecenstvo

120 V~,
60 Hz

13,5A

sa pouzit na

Emisie hluku sa mdzu pri skuto¢nom pouzivani elektrického naradia Iisit od
uvedenych hodn6t v zavislosti od sposobu, akym sa elektricky nastroj pouziva,

hlavne od toho, aky typ obrobku sa obraba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked' bezi elektricky nastroj bez pretazenial

24.1  Udaje o emisiach hluku
Hodnoty emisii hluku zistené podla EN 62841 su:

Hladina akustického tlaku Lea =93 dB (A)

Neistota Kpa =3 dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =104 dB (A)
Neistota Kwa =3 dB (A)

Meranie hluku bolo realizované $tandardne dodavanym listom pily.

2.4.2  Udaje o vibracii

Typické vibracie pdsobiace na ruky a ramena stanovené podia EN 62841 s mensie ako 2,5 m/s 2.

2.5 Obsah dodavky
Ponorna pila MT 55 ccm s:

1 list kotucovej pily s karbidovym hrotom @ 162 mm, 48 zubov
1 Paralelna zarazka (nie pri verziach MidiMAX)

1 Obsluzny nastroj s drziakom na stroji

1 Transportna skrinka
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1 Névod na obsluhu
1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny*

1 Indikator polohy MT-PA pri vyr. €. 917603, 917631, 917633, 917635, 917637, 917658

2.6 Bezpecnostné zariadenia
Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia s nevyhnutné pre
bezpeénu prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost a mozné
poSkodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajucimi alebo netcinnymi
bezpecnostnymi zariadeniami.
Stroj je vybaveny nasledujicimi bezpe&nostnymi
zariadeniami:

- Ochranny kryt

- Velka zakladna doska

- Rukovate

- Spinacie zariadenie a brzda
Odsavacie hrdlo

2.7 Pouzivanie podFa predpisov
Ponorna pila je vhodna len na pozdizne a $ikmé
rezanie masivneho dreva.

Spracovat' mozno aj dosky, ako su drevotrieskové
dosky, latovky a dosky MDF.

Mozné je aj pouzitie drevovldknitych izolanych
materialov.

Pouzivajte iba pilové listy schvalené spoloénostou
Mafell podia EN 847-1 v uvedenom rozsahu g.

V spojeni s diamantovym listom pily mdzete rezat aj
vldknocementové panely.

Iné pouZivanie, ako je uvedené vy33ie, je zakazané.
V/yrobca nezodpoveda za Skody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouzivat stroj podia predpisov,
dodrziavajte prevadzkoveé, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané spolo¢nostou Mafell.

2.8 Ostatné rizika
Nebezpecenstvo
Pri pouzivani podlfa predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpeénostnych predpisov
pretrvavaju zvySkove rizika
sposobené pouzivanim podia
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nasledkom.

- Dotykanie sa dielov pilového listu, ktoré vyénievaju
pod obrobkom, pri rezani.

- Dotykanie sa otoCnych dielov z boénej strany:
Pilovy list, upeviiovacia priruba a skrutka s
prirubou.

- Spétny naraz stroja pri zaseknuti v obrobku.

- Zlomenie a vyhodenie pilového listu alebo dielov
pilového listu.

- Dotykanie sa dielov pod napétim pri otvorenom
puzdre a sietovej zastrcke, ktora nie je vytiahnuta.

- Negativne dopady na sluch pri dlhodobej praci bez
ochrany sluchu.

- Emisie Skodlivého dreveného prachu pri dlhodobej
prevadzke bez odsavania.

3 Bezpeénostné pokyny
Nebezpecenstvo

DodrZiavajte neustale nasledujuce
bezpec€nostné pokyny a
bezpecnostné predpisy platné v
prislusnej krajine pouzivania!

Vseobecné pokyny:

- Deti a mladez nemdzu obsluhovat stroj. Vynimkou
z toho su mladi fudia pod dohladom $pecialistu za
Ucelom ich vyskolenia.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prisluSnl prevadzku a nemefite
na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit
bezpeénost.



- Pri pouzivani stroja v exteriéri sa odporica pouzit
ochranny spina¢ chybného pradu.

- PoSkodené kable alebo zastréky sa musia ihned
vymenit. Vymenu mdZe vykonat iba firma Mafell
alebo autorizovana servisna dielfia firmy MAFELL,
aby sa predislo bezpe€nostnym rizikadm.

- Zabrénte ostrym zalomeniam kabla. Najm& pri
preprave a uskladneni stroja nesmiete omotat kabel
okolo stroja.

Pouzivat' sa nesmu:

- Prasknuté pilové listy a podobné listy, ktoré zmenili
svoj tvar.

- Pilové listy vyrobené z vysoko
rychloreznej ocele (pilové listy HSS).

- Tupé pilové listy zdévodu prili§ vysokého zatazenia
motora.

- Pilové listy, ktoré nie su vhodné pre pocet otacok
pilového listu vo volnobehu.

legovanej

Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy:
- Noste pri ¢innostiach vZdy ochranu sluchu.
- Noste pri ¢innostiach vzdy rusko.

Pokyny pre prevadzku:
Pilenie

Nebezpecenstvo

- Nesiahajte rukami do oblasti rezu a na pilovy
list. Svojou druhou rukou uchopte pridavni
rukovat alebo teleso motora. Pokial obe ruky
drZia pilu, nemo6zu byt zranené koti¢om pily.

- Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt vas
nedokdZe ochranit pred kotu¢om pily pod
obrobkom.

- Prisposobte hibku rezu hribke obrobku. Pod
obrobkom by mala byt vidiet menej ako cela vySka
zubov.

- Nikdy nedrzte obrobok, ktory sa ma pilit,, v ruke
alebo prelozeny cez nohu. Zabezpecte obrobok
na stabilnom upevneni. Je dolezité, aby ste riadne
upevnili obrobok, aby sa vyrazne znizilo riziko
fyzického kontaktu, zaseknutia ¢epele alebo straty
kontroly.

- Drzte elektricky nastroj za izolované rukovite,
ked vykonavate ¢innosti, pri ktorych moéze
zasiahnut’ pouzivany nastroj skryté priadové
rozvody alebo spojovacie rozvody. Kontakt s
vedenim pod napatim spdsobi, ze aj kovové Casti
elektrického nastroja budu pod napétim, ¢o bude to
mat za nasledok Uder elektrickym pradom.

- Pri pozdiznom rezani pouzivajte vzdy zarazku
alebo vodiacu listu. ZlepSuje to presnost rezu a
znizuje moznost zaseknutia pilového listu.

- Vzdy pouzivajte pilové listy so spravnou
velkostou a vhodnym montéznym otvorom
(napriklad v tvare kosostvorca alebo okriihlom
tvare). Pilové listy, ktoré sa nehodia k montaznym
dielom stroja, bezia nerovnomerne a spdsobuiju
stratu kontroly.

- Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne
podlozky alebo skrutky pilového listu. Podlozky
a skrutky pilového listu su Specialne navrhnuté pre
vaSu pilu pre optimalny vykon a prevadzkovu
spofahlivost.

Spétny naraz - priiny a prisluSné bezpecnostné

pokyny

- Spatny naraz je nahla reakcia spdsobena
zachytenim, zaseknutim alebo  nespravnym
nastavenim pilového listu, ktora spdsobi, Ze sa pila
bez kontroly zdvihne a posunie von z obrobku
smerom k obsluznému personalu.

- Ak sa pilovy list zachyti alebo zasekne v zareze pily,
zablokuje sa a vykon motora tladi pilu spat k
obsluznému personélu.

- Pokial sa pilovy list pri rezani skrati alebo vychyli,
mbézu sa zuby na zadnej hrane pilového listu
zachytit o povrch dreva, ¢o spdsobi vycuvanie
kotii¢a zo zarezu a odskoCenie pily smerom spét k
obsluznému personalu.

Spatny naraz je vysledkom nespravneho alebo
chybného pouzivania pily. D4 sa mu zabranit prijatim
vhodnych preventivnych opatreni, ako je popisané
nizsie.

- Drzte pilu pevne oboma rukami a svoje ruky
umiestnite tak, aby absorbovali sily spatného
narazu. Vzdy sa drzte bokom od pilového
kotii¢a, nikdy nedavajte pilovy list do jednej
roviny s vasim telom. V pripade spatného narazu
moéze kotuCova pila poskoCit dozadu, ale



obsluhujuci  personal méze kontrolovat
spatného narazu prijatim vhodnych opatreni.

- Pokial' sa pilovy list zasekne alebo prestanete
pracovat, vypnite pilu a drzte ju pevne v
materiali, kym sa pilovy list Uplne nezastavi.
Nikdy sa nepokusajte odstranit' pilu z obrobku
alebo ju tahat dozadu, ked’ sa pilovy list
pohybuje, pretoze méze dojst k spatnému
narazu. Zistite a odstrante pricinu pre zaseknutie
pilového listu.

- Pri opatovnom spusteni pily, ktora je zaseknuta
v obrobku, vycentrujte pilovy list v zareze a
skontrolujte, ¢i nie su zuby pily zachytené v
obrobku. Pokial sa pilovy list zasekne, mdze sa
vysunut z obrobku alebo spdsobit spatny naraz pri
opatovnom spusteni pily.

- Podoprite velké dosky, aby ste znizili riziko
spatného narazu sposobené zaseknutym listom
pily. Velké dosky sa mdZu prehybat pod vlastnou
vahou. Dosky musia byt podopreté na oboch
stranach, a to aj v blizkosti zarezu pily, ako aj na
okraji.

- Nepouzivajte tupé alebo poSkodené pilové listy.
Pilove listy s tupymi alebo nespravne nastavenymi
zubami spdsobuji zvySené trenie, zaseknutie
pilového listu a spétny naraz z dévodu prili§ tzkeho
zarezu.

- Pred pilenim riadne utiahnite nastavenie hibky
rezu a uhla rezu. Ak sa poCas pilenia zmenia
nastavenia, pilovy list sa méZe zaseknut a moze
tiez dojst k spatnému nérazu.

- Bud'te mimoriadne opatrni pri pileni do
existujucich stien alebo inych neviditelnych
oblasti. Ponoreny pilovy list sa mdZze pri rezani do
skrytych predmetov zaseknUt a spdsobit spatny
naraz.

sily

Funkcia dolného ochranného krytu

- Skontrolujte pred kazdym pouzitim, ¢&i sa
uzatvara bez problémov dolny ochranny kryt.
Nepouzivajte pilu, pokial nie je volne pohyblivy
dolny ochranny kryt a nedokaze sa okamzite
zavriet. Nikdy neupeviiujte ani neprivazujte
dolny ochranny kryt v otvorenej polohe. Pokial
by pila padla neimyselne na podlahu, méze sa
zohn(t dolny ochranny kryt. Otvorte ochranny kryt
pomocou tahacej paky a uistite sa, ze sa volne

pohybuje a nedotyka ani pilového kotuca, ani inych
dielov pri v8etkych uhloch a hibkach rezu.

- Skontrolujte funkénost’ pruziny pre dolny
ochranny kryt. Pokial' dolny ochranny kryt a
pruzina nefunguju spravne, nechajte vykonat
pred pouzitim Gdrzbu pily. PoSkodené diely,
lepkavé usadeniny alebo nahromadené triesky
sposobuju, ze dolny ochranny kryt funguje s
oneskorenim.

- Dolny ochranny kryt otvarajte manualne iba pri
Specialnych rezoch, ako su ,ponorné a uhlové
rezy“. Otvorte doiny ochranny kryt pomocou
tahacej paky a uvolnite ho, akonahle sa pilovy
list ponori do obrobku. Pri vSetkych inych
¢innostiach poCas pilenia musi automaticky
pracovat dolny ochranny kryt.

- Neumiestriujte pilu na pracovny stél alebo na
podlahu bez toho, aby dolny ochranny kryt
nezakryval pilovy list. Nechraneny pilovy list, ktory
dobieha, pohybuje pilou v opaénom smere ako je
smer rezu a reze v3etko, o mu stoji v ceste.
Dévaijte pritom pozor na dobu dobehu pilového listu.

Pokyny k udrzbe a servisu:

- Pravidelné Cistenie stroja, hlavne nastavovacich
zariadeni a rozvodov, predstavuje dolezity
bezpecnostny faktor.

- M6zu sa pouzivat iba origindlne nahradné diely a
diely prislusenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznikd nérok na zaruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

4 Zmena vybavy / nastavenie

4.1 Siet'ova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpecit, ze
sietové napatie zodpoveda prevadzkovému napatiu
uvedenému na vyrobnom §titku stroja.

4.2 Odsavanie triesok

Pri vSetkych Cinnostiach, pri ktorych vznikd znacné
mnozstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Rychlost vzduchu
musi byt minimaine 20 m/s.

Vnatorny priemer sacieho natrubku 1 (obr. 1) je 35
mm.



4.3 Volba pilového listu

Pokial chcete dosiahnut kvalitny rez, musite pouzif
ostry nastroj a vybrat' si niektory nastroj z nizSie
uvedeného zoznamu podla materialu a pouZitia:

Rezanie mikkého a tvrdého dreva naprieé a pozdiz

vlakna:

- Kruhovy pilovy list HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 32
zubov

Rezanie mékkého a tvrdého dreva Specialne

pozdiz viakna:

- Kruhovy pilovy list HM @ 160 x 1,8 x 20 mm, 16
zubov

Rezanie makkého a tvrdého dreva Specialne

naprie¢ viaknom:

- Kruhovy pilovy list HM & 162 x 1,8 x 20 mm, 48
zubov

Rezanie vlaknocementovych panelov:

- Diamantovy pilovy list @ 160 x 3,0 x 20 mm, 4 zuby

4.4 Vymena pilového listu
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovy zastrcku.

e Pre sklopenie krytu ochranného krytu 23 (obr. 3)
nabok stlaCte rukovat 2 (obr. 4) a potiahnite
blokovaciu pac¢ku 3 smerom hore. Potiahnutim
blokovacej packy sa automaticky zablokuje
hriadel pily a radiaca paka.

e  Pomocou Sesthranného skrutkovaca 4 (drziak
obr. 2) uvolnite skrutku priruby 5 (obr. 3) proti
smeru hodinovych ruciciek. Odstrante skrutku
a tiez prednt upeviiovaciu prirubu 6.

e  Potom mozete pilovy list vybrat tak, Zze ho

zdvihnete dopredu.

e Upinacie priruby musia byt bez prifnavych
dielov.

e Privkladani pilového listu davajte pozor na smer
otacania.

e  Potom nasadte upinaciu prirubu, skrutku priruby
a riadne ju utiahnite otd¢anim v smere
hodinovych ruciciek.

e  Uzavrite ochranny kryt. K tomu uzavrite kryt a
zatlacte blokovaciu packu 3 (obr. 3) dole.
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5 Prevadzka

5.1 Spustenie do prevadzky
Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobdm poverenym obsluhou stroja, pricom

freba venovat zvlastnu  pozornost  kapitole
,Bezpecnostné pokyny“.
5.2 Zapnutie a vypnutie
e  Zapnutie: Najskor odblokujte blokovanie

zapnutia stlacenim aretacnej packy 7 (obr. 4).
Potom stlaCte pri stlacenej blokovacej packe
spinaciu paku 8.

KedZe ide o spinac bez aretacie, stroj bude bezat len
dovtedy, kym bude tato spinacia paka stlacena.

Integrovana elektronika zaistuje pri zapnuti plynulé
zrychlenie a upravuje pri zatazeni otacky na fixne
nastavenu hodnotu.

Okrem toho reguluje tato elektronika spatne motor v
pripade pretazenia, to znamena, Ze sa pilovy list
zastavi. Potom vypnite stroj. Potom opét zapnite stroj
a pifte dalej so znizenou rychlostou posunu vpred.
Prehrievanie stroja vedie k rychlejSiemu vypnutiu
spbsobenému pretazenim.

Pomocou nastavovacieho kolieska 9 (obr. 2) mdzete
nastavit otacky pilového listu medzi 3600 a 6250
ot./min .

Stupen Pocet otacok min-!
1 3600
2 4130
3 4660
4 5190
5 5720
6 6250
Skupiny materialov
- PVC, Plexi, PA
- Stupei:1-6
- Tvrdé drevo, makkeé drevo, preglejka
- Stupen: 3-6
- Potiahnuté panelové materialy
- Stupen:4-6



- Vlaknocementové panely
- Stuperi:3-5

e  Vypnut: Pre vypnutie musite uvofnit spinaciu
patku 8.  Prostrednictvom integrovanej
automatickej brzdy sa obmedzi dobu vysunutia
pilového listu na cca 5 s. Zablokovanie zapnutia
sa opat automaticky aktivuje a zabezpeCuje
ruénd  kotuCovu pilu proti  nelimyselnému
zapnutiu.

5.3 Nastavenie hibky rezu

Hibka rezu sa da nastavit od 0 do 57 mm v krokoch po
1 mm.

Postupujte pritom nasledujiicim sposobom:

e  Prestavte indikator 10 (obr. 4) otatanim do
hornej alebo dolnej polohy podfa toho, d&i
pracujete s vodiacou liStou alebo bez nej.

e Hibku rezu nastavte pomocou hibkového dorazu
11 podfa stupnice. Doraz méa zarazku 1 mm.

e Na nastavenie doCasnych rozmerov mbézete
pouzit Sesthranny skrutkova€ 4 (drziak, obr. 2)
na otoCenie valcovej skrutky 12 (obr. 4). Jedna
otadka zodpoveda zmene hibky rezu o 1 mm.

o

5.4 Nastavenie pre Sikmé rezy
Agregat pily sa da nastavit na [ubovolny uhol pre
Sikmé rezy od 0° do 45°.

Hibku rezu nastavte vzdy o cca 2
az 5 mm vacsiu ako je hribka
rezaného materialu.

e Uvolnite kridlovu skrutku 13 (obr. 4).

o Nastavte uhol podlfa stupnice na oto¢nom
segmente.

e  Potom riadne utiahnite kridlovu skrutku 13.

Okrem toho sa da otoCit stroj na -1° alebo 48°.

e  Aby sa otoCilo na -1°, potiahnite posunovaé 14
(obr.4) dozadu v smere Sipky a podrzte ho.

e  Otodte strojna -1°.

oAby ste otoCili stroj na 48°, stlatte doraz 15
(obr.3) smerom dole.

e  Otodte stroj na 48°.

o Doraz 45° a 0° sa vynuluje automaticky po
prejdeni.

5.5 Ponorné rezy
Nebezpecenstvo
Riziko spatného nérazu pri
ponornych rezoch! Pred ponorenim
umiestnite stroj zadnou hranou
zakladnej dosky k dorazu, ktory je
pripevneny k obrobku. Pri pouZiti
vodiacej listy (volitelné
prisluSenstvo) musite na vodiacu
liStu pripevnit zarazku, ktord je k
dispozicii ako volitelné
prislusenstvo. Pri ponoreni drzte
stroj pevne za rukovat a posurite
ho mierne dopredu!

e Znacky16 (obr. 1) na dolnom ochrannom kryte a
na posunovaci slizia ako orientacia pre oblast
rezu Uplne ponoreného pilového listu pri pouZiti
vodiacej kolaje (zviastne prisluSenstvo).

5.6 Pilenie podla narysu

Zakladna doska ma sledovaci indikator rysovania 17
(obr. 1), pre rovné rezy, ako aj Sikmé rezy. Tato
narysovana hrana zodpovedd vnutornej strane
pilového kotuca.

e  Zaistite obrobok proti posunu a umiestnite
podpery obrobku tak, aby pilovy kotu¢ volne
prechadzal pod obrobkom.

e Uchopte stroj za rukovat a polozte ho na obrobok
prednou ¢astou zakladnej dosky.

e Zapnite ponornu pilu (pozri kapitolu 5.2). Ponorte
pilu do nastavenej hibky rezu a postvaite stroj
rovnomerne v smere rezu.

Po skonceni rezania vypnite pilu uvolnenim
spinacej paky 8 (obr. 4). Otocte agregat pily spat
do hornej zablokovanej polohy.

5.7 Pilenie s paralelnou zarazkou

Paralelna zarazka 18 (obr. 1) sa pouziva na pilenie
rovnobezne s existujucou hranou. Doraz méze byt
namontovany na stroji vpravo alebo viavo. Plocha rezu

je cca 140 mm na prave;j strane a cca 295 mm na [avej

strane.



e Sirku rezu moZete nastavit po uvolneni
kridlovych skrutiek 19 (obr. 2) prisluSnym
posunom dorazu a naslednym riadnym
dotiahnutim kridlovych skrutiek.

Okrem toho sa da paralelnd zardzka pouzit
jednoduchym otocenim (vodiaca plocha pre hranu
obrobku smeruje nahor) aj ako dvojita podpera pre
lepSie vedenie ponornej pily. Potom sa da viest stroj
pozdiz kolaje pripevnenej k obrobku.

5.8 Predrezavanie pomocou
(Specialne prislu$enstvo)

9 Pri panelovych materialoch

dosiahnete Cisty rez, pokial
vykonéte predrezanie. Pouzivajte

Aby ste sa zabranili roztrhnutiu povrchu, postupujte

nasledujucim spdsobom:

vodiacej listy

vhodny pilovy list (pozri kapitolu
4.3).

e Upevnite vodiacu kolaj na obrobok.

e Otocte zapadku 20 (obr. 2) v smere hodinovych
ruciCiek az na doraz. Hlbka predrezania je teraz
nastavena na cca 3 mm.

e  Umiestnite stroj vodiacou drazkou na vodiacu
kolaj.

e Nastavte hibku rezu - redpektujte hribku
vodiacej kolaje (pozri kapitolu 5.3).

o  Dosku musite predrezat. OtoCte zapadku 20
(obr. 2) proti smeru hodinovych ruciciek az na
doraz.

e Ponorte na vopred nastavenu hibku rezu a
prerezte celu hribku dosky.

59 Cinnosti s diamantovym pilovym koticom vo

vlaknocementovych paneloch (Specialne
prislusenstvo)

Postupuijte pritom nasledujicim sposobom:

e Pouzivajte vhodny pilovy list (pozri kapitolu 4.3).
o Viymeite pilovy list (pozri kapitolu 4.4).

Diamantovy pilovy list bol vyvinuty
pre viaknocementové panely. Zuby
osadené diamantovym hrotom su
citlivejSie ako zuby pilového listu
HM. Preto pracujte s jednou
vodiacou kolajou.

o

5.10 Cinnosti s vodiacimi koFajami

o Na dosiahnutie presnejSieho vedenia nastavte
volu rozvodu pomocou dvoch nastavovacich
koliesok 21 (obr. 2 a 4).

Ponorna pila mdze pracovat s vodiacimi liStami, ktoré
su k dispozicii ako zvI&Stne prisluSenstvo.

Okrem toho sa daju pouzit aj niektoré kolaje dostupné
na trhu.

e  Ktomu musite uvolnit skrutky a vybrat vioZku 24
(obr. 2).

5.11 Cinnosti s indikatorom polohy MT-PA
Piktogramy k tomu pozri strana 4.

6 Udrzba a opravy
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych Udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovy zastrcku.

Stroje  MAFELL st skonStruované tak, aby boli
nenaro¢né na udrzbu.

PouZité gulkové loziska su namazané na celd dobu
Zivotnosti. Po dih3ej prevadzkovej dobe odporu¢ame
odovzdat stroj na kontrolu autorizovanej servisnej
dielni firmy MAFELL.

Na vSetky mazacie miesta pouzivajte iba nas
Specialny tuk, objednavka ¢.049040 (1 kg plechovka).

6.1 Uskladnenie

Pokial sa stroj dlhSiu dobu nepouzival, musite ho
starostlivo vyCistit. Nastriekajte lesklé kovove diely
antikor6znym prostriedkom.



7 Odstranovanie poruch

Nebezpecenstvo
Zistovanie pri¢in vzniknutych pordch a ich odstrarovanie si vzdy vyZaduje zvySenu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovl zastrcku!

V nasledujucej Casti st uvedené niektoré z najbeZnejSich portch a ich priciny. V pripade dalSich porich

kontaktujte svojho predajcu alebo priamo zakaznicky servis firmy MAFELL.

Porucha

Pric¢ina

Odstranenie

Stroj sa nedéa zapnut

K dispozicii ziadne alebo len
prili§ nizke napéatie

Nechajte skontrolovat napajanie
napatim elektrikdrom

Defektna sietova poistka

Nechajte vymenit poistku
elektrikarovi

Opotrebené uhlikové kefky

Odvezte stroj do servisnej dielne
firmy MAFELL

Stroj sa zastavuje pocas rezania

Vypadok siete

Sietové predradené poistky
nechajte skontrolovat
elekirikarom

PretaZenie stroja

Znizte rychlost posunu vpred
alebo nechaijte vychladnit stroj

Opotrebené uhlikové kefky

Odvezte stroj do servisnej dielne
firmy MAFELL

Pilovy list sa zasekava pri
posune stroja vpred

Prili§ velky posun vpred

Znizit rychlost posunu vpred

Tupy pilovy list

Okamzite uvorit spinac.
Odstranit stroj z obrobku a
vymenit pilovy list

Pnutie v obrobku

ZvySena opatrnost pri pileni,
zvySuje sa riziko spatného
narazu.

Nespravne vedenie stroja (napr.
pri hands-free navadzani)

Pouzit paraleln(i zarazku

Nerovny povrch obrobku

Vyrovnat plochu

Pilovy list vibruje v obrobku

Pilovy list nie je
nastaveny

spravne

Dotiahnut pilovy list

Obrobok nie je upevneny

Upevnit obrobok svorkami

Pilovy list sa zastavil - motor sa
otaca dalej

Pilovy list nie je
upevneny

spravne

Dotiahnut pilovy list

Vlypalené znacky na rozhraniach

Nevhodny alebo tupy pilovy list
pre pracovny krok

Vymenit pilovy list

Zapchaté vyhadzovanie triesok

Drevo prili§ vinké

Vydistit vyhadzovanie triesok

Dihotrvajice rezanie bez
odsévania

Pripajit stroj k externému
odsavaniu, napr. malému
odstrafiovaCu prachu




8 Zvlastne prislusenstvo

- Pilovy list - HM 160 x 1,8 x 20, 16 zubov (pozdizny rez) Objednévka ¢. 092539
- Pilovy list- @ 160 x 1,8 x 20, 24 zubov (pozdizny a §ikmy rez) Objednavka ¢. 092533
- Pilovy list- @ 160 x 1,8 x 20, 32 zubov (pozdizny a §ikmy rez) Objednavka ¢. 092552
- Pilovy list- HM @ 160 x 1,8 x 20, 56 zubov (Sikmy rez) Objednavka ¢. 092553
- Pilovy list- HM @ 162 x 1,8 x 20, 48 zubov (Sikmy rez) Objednavka ¢. 092584

- Pilovy list - HM @ 160 x 1,8 x 20, 48 zubov FZ/TR na rezanie Trespa  Objednavka ¢. 092569
(laminované panely)

- Pilovy list - DIA ¢ 160 x 3,0 x 20, 4 zuby Objednavka ¢. 092474
- Vodiaca kolaj F 80, 800 mm dlha Objednavka ¢. 204380
- Vodiaca kolaj F 110, 1100 mm dlha Objednévka ¢. 204381
- Vodiaca kolaj F 160, 1600 mm diha Objednavka ¢. 204365
- Vodiaca kolaj F 210, 2100 mm diha Objednavka ¢. 204382
- Vodiaca kolaj F 310, 3100 mm dlha Objednavka ¢. 204383
- Uhlovy doraz F-WA Objednavka ¢. 205357
- Prisludenstvo k vodiacej kofaji:

- Skrutkova svorka F-SZ100MM (2 St.) Objednavka ¢. 205399

- Spojovaci kus F-VS Objednavka €. 204363

- Ta3ka na kolaje F 160 Objednavka ¢. 204626

- Suprava taSiek na kolaje F80/160 zloZzena z: F80 + F160 + konektor + 2 Objednavka ¢. 204748
skrutkové svorky + taska na kolaje

- Suprava taSiek na kolaje F80/160 s uhlovym dorazom zlozena z: F80 +  Objednavka ¢&. 204749
F160 + konektor + uhlovy doraz + 2 skrutkové svorky + taska na kolaje

- Suprava taSiek na kolaje F160/160 zlozena z: 2 x F160 + konektor + 2 Objednavka €. 204805
skrutkové svorky + taska na kolaje

- Zastavenie spatného narazu F-RS Objednavka ¢. 202867
- Indikator polohy MT-PA Objednavka ¢. 205398
- Paralelna zarazka, kompl. Objednavka ¢. 203214

9 Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov
Prislusné informéacie o nahradnych dieloch najdete na naSej webovej stranke: www.mafell.com
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KSS 300 / KSS 40 18M bl KSP 40 Flexistem MT 55 cc MKS 130 Ec - MKS 185 Ec

-
Sy

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec

DD40 P/ DD40 G EVA 150 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

- LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen
ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon
ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie,
die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgemafRe Behandlung oder durch normalen Verschleify
entstanden sind, wird keine Haftung ibernommen.

apaHTus

Mpy NpepbsiBNeHUM AOKYMEHTALWMM Ha rapaHTUio (OpUrMHanbHasi KBUTAHLMS) B COOTBETCTBTUN C MpaBUNaMi O MPefOCTaBNEHUN rapaHTM Mbl 6ecnnatHo
npou3sesieM BCe HeoBXOAMMbIE PEMOHTHI, KOTOpbIE MO HalleMy OnpeAeneHmnio HeoBXxoauMbl B CBS3M ¢ AechiekToM MaTepuana, 06paboTku u coopku. ATo He
OTHOCKTCS K PAaCXOAHbIM MaTepuanam v U3HalLVBaeMbIM AeTansm. [Ins 3Toro MallvHa Ui yCTPOCTBO AOMKHO BbiTh (hpaHKo-(paxT OTNpaBneHo Ha 3aBoj M
macTepckyio obcnyxuBaHus knueHTos (upMbl MAFELL. U3beraiiTe nonbITok CaMoCTOSTENBHOTO PEMOHTA, NOCKONbKY B 3TOM Crlyyae rapaHTist aHHynupyeTcs.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTM Ha BPE/], NPULMHEHHIIA B Pe3ymbTaTe HenpaBuibHOro 0BpaLLEHMs U €CTECTBEHHOTO M3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wedtug naszej oceny
s konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny
wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych.
Nie przejmujemy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podklad (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny vSechny
opravy, které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podléhajici pouzivani a opotiebeni jsou z tohoto vyjmuty.
Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplacno opravljena vsa popravila, ki so po nasi
oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dologila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine
poslati v tovarno ali v pooblaSt¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skusajte opravijati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki
nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predloZeni zaruéného listu (originalneho dokladu o kipe) budd vetky opravy, ktoré urcime ako nevyhnutné z dévodu chyb materialu, spracovania a montaze,
vykonané bezplatne v ramci platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajlice opotrebeniu st z toho vylucené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo
pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa pokusom o samostatnu opravu, pretoZe tym stratite narok na zaruku. Za
$kody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym opotrebovanim nepreberame ziadnu zodpovednost.
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