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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden producir
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet. Laiminlyonti turvaohjeiden ja kayttdohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja. Sailyté kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Lés alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sékerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning fér framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fere til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kveestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXOEHUE

MpouuTalite Bce NpaBuUna u MHCTPYKLMM NO TexHUKe GezonacHocTh. HecobniofeHne aTix npaBum i MHCTPYKLIA O TeXHUKe Ge3onacHocTy
MOXET MPMBECTU K MOPAXEHMIO 3NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3ropaHWio Wunn ApYruM cepbesHbiM Tpasmam. CoxpawuTe Bce npasuna v
MHCTPYKLIMU MO TeXHWKe 6e30NacHOCTM ANA AanbHeilero NCnonb3oBaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazéwki na przysztosé.
UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokynd mize zpUsobit zésah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroci udar elektricnega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrziavanie bezpe¢nostnych pokynov a instrukcii moze spdsobit ider elektrickym
prudom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpeénostné pokyny a instrukcie pre mozné budtce pouzitie.
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D - EG Konformitatserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine DSS 300 cc den angefilhrten EU-Richtlini icht. Bei ion und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet.
Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine DSS 300 cc complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction. Empawered person for the
configuration of the technical documents: Mafeli AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine DSS 300 cc est aux directives CE appli comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ont été ufilisés.
Plénipotentiaires pour Fassemblage des documentations techniques: Mafell AG

1 - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente eertlﬁchlamo che la macchina DSS 300 cc & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nelta pr ione e fa ione sono state applicate le sequenti norme.
Responsabile per la della ione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine DSS 300 cc aan de vermelde EU-richtljnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de normen P hiigde voor de
samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracién de conformidad CE
Con la presenle se certifica que la maquina DSS 300 cc cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los procesos de
p legal para la ilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY. i
Vakuutamme taten, ettd kone DSS 300 cc vastaa mainittujen EU-direkdiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on iimoitettuj )
Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Vi intygar harmed att maskinen DSS 300 cc uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normema anvéndes vid konsiruktion och tillverkning.
Befullméktigad for sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaering
Vi attesterer hermed, at maskinen DSS 300 cc opfylder de angivede EU-direktiver. K¢ ion og bygning er udfart int. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptuchukar cootsercTans EC

Hacrosiwum noateepxaaem, uto MalumHa DSS 300 cc TpeBoBaHusM EC. Mpy npoekTUpOBaHWM 1 p D HOPM.
YRONHOMOMEHHBIN no o] Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnoécl UE
Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna DSS 300 cc spelnla wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie keji urzadzenia ione normy.
Pelnomocnik odpowiedzialny za : Mafell AG

€2 - PROHLASENI O SHODE
Timto prohiasujeme, Ze stroj DSS 300 cc splfiuje pokyny uvedenych smémic EU. PTi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za i icky v ida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj DSS 300 cc ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporablieni nasteti standardi.
Za sestavo tehni&ne dokumentacije je pooblasteno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhlasenie o zhode

Tymto potvrdzujeme, Ze stro] DSS 300 Ec zodpoved4 uvedenym smemiciam EU. Pri projektovani a stavbe boli pouzité nomy uvedené v Osoba p & vyh
technickych podkladov: Mafell AG
2006/42(EG EN 62841-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN IEC 61000-3-2,
2014/30/EU EN 61000-3-3, EN IS0 12100
2011/65/EU
DSS 300 cc Art-Nr.: 919601, 919620, 919621, 919622, 919625
Mafell AG

Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 27.03.2023

\(M/M i V ..... < '.v/

Dipl.-Ing. (FH) Thorsten Biihl i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer
Sicherheit finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.
@{37 Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner

Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
e Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 919601, 919620, 919621, 919622 oder 919625

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine

Alle zur ldentifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild
vorhanden.

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Betriebsspannung 230 VAC 110V AC
Netzfrequenz 50 Hz 50 Hz
Aufnahmeleistung 1800 W 1500 W
Dauerbetrieb

Stromaufnahme Dauerbetrieb 80A 14,0A
Drehzahl im Leerlauf 4700 min! 4700 min!
Schnittbreite 6,0 mm
Schnittgeschwindigkeit Normallast 457 mls
Schwenkbereich 60°
Schneidgarnitur nach hinten schwenkbar um 45°

Schnitttiefe

bei 0° 306 mm
bei 15° 294 mm
bei 30° 260 mm
bei 45° 210 mm
bei 60° 140 mm
Maschinenabmessungen

Breite x Lange x Hohe 390 x 524 x 753 mm
Grundplatte 406 x 329 mm
Breite ohne Anschlag 300 mm
Gewicht ohne Netzkabel und Zusatzauflage 8,25 kg

2.4 Emissionen
Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 gemessen worden und kdnnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorldufigen Einschatzung der Belastung
verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen kénnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!



241  Angaben zur Gerduschemission

Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel
Unsicherheit
Schallleistungspegel
Unsicherheit

24.2 Angaben zur Vibration
Die typische bewertete Beschleunigung ist < 2,5 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Dammstoffseilsage DSS 300 cc komplett mit:

2 Sageseile

1 Zusatzauflage mit Gleiter

1 Doppel-Zahnriemen

2 Kabel-Fix

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise"

1 Transportkoffer

2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und drfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

Schutzeinrichtungen oberhalb der Grundplatte
untere Umlenkung mit Schutzhaube und Bremse
spezielle Gestaltung des Sageseils

Spaltkeil

groRe Grundplatte und Zusatzauflage

Lpa=93 dB (A)
Kpa=3,0dB (A)
Lwa= 101 dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)

- Handgriffe
- Schalteinrichtung mit Sperre und Bremse
- Absaugstutzen

2.7 BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Dammstoffseilsage ist ausschlieBlich zum Langs-
und Querschneiden von Dammstoffen bis zu einer
max. Dicke von 300 mm und einer Dichte von max.
180 kg/m’ unter ausschlieBlicher Verwendung des von
MAFELL vorgesehenen Spezial-Sageseils geeignet
(mineralstoffhaltige Dammstoffe, Flachs, Hanf und
Materialien mit aufgeklebter Unterspannbahn sind von
der bestimmungsgemaRen Verwendung ausdriicklich
ausgenommen), wobei die Maschine mit ihrer
Grundplatte 3 (Abb. 1) auf dem Werkstiick aufliegen
muss. Die Bedienung darf nur durch eine Person
erfolgen. Dabei muss die Maschine an den dafir
vorgesehenen beiden Handgriffen 1 und 2 gehalten
und gefiihrt werden.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuléssig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.



Um die Maschine bestimmungsgemal zu verwenden,
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Bertihren des laufenden Séageseils unterhalb der
Grundplatte.

- Berlhren der Schneidglieder des stehenden
Sageseils unterhalb der Grundplatte.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstick.

- ReiBen des Ségeseils.

- Berlhren spannungsfiihrender Teile bei gedffnetem
Gehéause und nicht gezogenem Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei langer
andauernden Arbeiten ohne Gehérschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Staube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Lesen Sie auch die
Sicherheitshinweise im beigefiigten
Heft ,Sicherheitshinweise.

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fiir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen

9-

Schutzvorrichtungen und andern Sie an der
Maschine nichts, was die Sicherheit beintrachtigen
konnte.

Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

Tragen Sie die Maschine nicht am Kabel und ziehen
Sie den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose.

Achten Sie darauf, dass das Kabel vor Ol und Hitze
geschiitzt ist und nicht (ber scharfe Kanten
gezogen wird.

Beschadigte Kabel oder Stecker miissen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell beim
Transport und Lagern der Maschine das Kabel nicht
um die Maschine wickeln.

Arbeiten Sie nie in der Néhe von offenem Feuer.
Erzeugter Staub kann sich entziinden.

Priifen Sie vor jeder Arbeit, ob die Schutz- und
Arbeitsvorrichtungen sicher befestigt und nicht
beschadigt sind. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile missen sachgemaB repariert oder
ausgewechselt werden.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinflisse. Setzen
Sie die Maschine nicht dem Regen aus und
vermeiden Sie Arbeiten in feuchter oder nasser
Umgebung sowie in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Bewahren Sie die Maschine an trockenen,
verschlossenen Orten auflerhalb der Reichweite
von Kindern auf.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

Tragen Sie beim Arbeiten immer eine Schutzbrille.
Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Tragen Sie stets eng anliegende Arbeitskleidung
(keine kurzen Hosen) und legen Sie Ringe,
Armbander und Uhren ab.



Hinweise zum Betrieb:

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fiihrt zu einem elektrischen Schiag.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstlick nur mit der Hand oder gegen lhren
Korper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

Sorgen Sie fir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung und
Beliiftung.

Ziechen Sie vor dem Werkzeugwechsel,
Einstellarbeiten und vor dem Beseitigen von
Storungen (dazu gehért auch das Entfernen von
Spanen und Staub) den Netzstecker.

Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die fir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grof sind.

Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Sagebereich und an das Ségeseil. Halten Sie mit
lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehduse.

Halten Sie das Werkstiick niemals in der Hand oder
(iber dem Bein fest

Verwenden Sie nur Original MAFELL Sageseile.
Prifen Sie nach jedem Seilwechsel die korrekte
Seilspannung.

Die Schutzhaube fiir die untere Seilumlenkung 4
(Abb. 6) darf nicht entfernt werden.

Die Maschine ist ein Einmanngerat und darf nur fiir
Arbeiten benutzt werden, bei denen die Grundplatte
3 (Abb. 1) als Auflage dient.

Maschine bereits vor dem Einschalten gut
festhalten und abstiitzen. Dabei muss das Sageseil
freistehen. Beginnen Sie mit dem Schneiden des
Werkstlicks erst, wenn das Seil seine volle
Drehzahl erreicht hat. Achten Sie dabei auf einen
sicheren Stand.

Der Schalter darf in eingeschaltetem Zustand nicht
festgeklemmt werden.

Greifen Sie wahrend des Sagens nie unter die
Grundplatte oder in den Spaneauswurf.
Transportieren Sie die Maschine nie mit laufendem
Séageseil und achten Sie darauf, dass das laufende
Sageseil, aufer mit dem Werkstlick, nicht in
Kontakt mit anderen benachbarten Gegenstanden
kommt.

Deckel 5 (Abb. 2), der das Antriebsrad abdeckt,
niemals bei laufender Maschine und nur zum
Werkzeugwechsel entfernen und anschlieRend
sofort wieder anbringen.

Die Maschine muss so gefiihrt werden, dass der
Schneiddruck die Drehzahl nicht absinken lasst.

Verwenden Sie, wenn méglich, beim Schneiden
immer einen Anschlag oder eine gerade
Kantenflihrung.

Kontrollieren Sie das Werksttick auf Fremdkérper.
Nicht in Metallteile (z. B. Nagel) oder anhaftenden
Sand sagen.

Flhren Sie beim S&gen das Anschlusskabel immer
nach hinten von der Maschine weg.

Ziehen Sie bei beschadigten oder durchtrennten
Anschlussleitungen sofort den Netzstecker.

Passen Sie den Vorschub beim S&gen der
Materialstérke an. Zu rasches Vorschieben fihrt zu
Uberbelastung des Motors, zu ungenauen
Ségeschnitten und zu einem schnelleren
Abstumpfen des Sageseils.

Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstlick, wenn das S&geseil zum Stillstand
gekommen ist. Wegen der eingebauten Bremse
erfolgt dies sehr schnell.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

Die regelmaRige Reinigung der Maschine, vor allem
der Verstelleinrichtungen zum Schwenken der
Flhrungen fiir die Zusatzauflage und des
Gehéauses der oberen und unteren Seilumlenkung
stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar. Ziehen
Sie vor Beginn dieser Arbeiten den Netzstecker.
Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.



4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriecbnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der

Maschine
Ubereinstimmt.

angegebenen

4.2 Spaneabsaugung
Gefahr

Gesundheitsgefahrdende Staube
mussen mit einem M-Sauger
eingesaugt werden.

Betriebsspannung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine

geeignete externe  Absaugeinrichtung an.
Volumensauger S 200 M (siehe

Der
Kapitel

Sonderzubehdr) ist hierfir Bestens geeignet. Die

Luftgeschwindigkeit
betragen.

muss

mindestens 20 m/s

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 6 (Abb. 2)

betragt 35 mm.

4.3 Montage des Doppel-Zahnriemens
Gefahr

Vor der Montage des Doppel-
Zahnriemens den Netzstecker der
Maschine ziehen.

Bei Dammstoffen mit einer Dichte
von >160 kg/m? sollte der Doppel-
Zahnriemen montiert sein.

+ Héngen Sie den Doppel-Zahnriemen mit der feinen

Verzahnung in das Ritzel 7 (Abb. 3) ein.

+ Ziehen Sie den Spannhebel 8 (Abb. 4) aus seiner
Parkposition nach oben und drehen ihn um 90°
nach innen. Hangen Sie den Doppel-Zahnriemen in
die Umlenkrolle 30 (Abb. 6) und lassen den

Spannhebel langsam nach unten gleiten.

Der Doppel-Zahnriemen wird durch die Federkraft
gespannt. Zur Demontage des Doppel-Zahnriemens

gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

4.4 Séageseilwechsel
Gefahr

Vor dem Sageseilwechsel
unbedingt Netzstecker ziehen!

Verletzungsgefahr auch bei
stillstehendem Ségeseil.

Gehen Sie zum Wechsel des Sageseils wie folgt vor:

+ Entfernen Sie ggf. den Doppel-Zahnriemen und
bringen Sie den Spannhebel in seine Parkposititon

(siche Kapitel 4.3 Montage des Doppel-
Zahnriemens, Seite 11)
« Lésen Sie mit dem mitgelieferten, am

Schwenksegment hinten 9 (Abb. 1) befestigten,
Sechskant-Schraubendreher 10 die
Zylinderschraube 11 (Abb. 4) und klappen die
Abdeckung nach unten.

+ Drehen Sie mit dem Sechskant-Schraubendreher
die Drehachse 12 (Abb. 2) soweit im Uhrzeigersinn,
bis der Nocken einrastet. Das S&geseil ist jetzt
entspannt.

¢ Losen Sie mit dem Sechskant-Schraubendreher 10
(Abb. 1) die Zylinderschraube 13 (Abb. 2) in der
vorderen Schutzhaube und nehmen diese ab.

+ Das Sageseil kann nun abgenommen werden.

+ Prifen Sie bei jedem Seilwechsel die Raumer 31
(Abb. 3) und 32 (Abb. 4) auf Beschadigung und
Verschleill und ersetzen Sie diese gegebenenfalls
(siehe Kapitel 4.6 Raumerwechsel, Seite 12)

+ Legen Sie ein neues Sageseil auf das Antriebsrad
und das Umlenkrad auf. Achten Sie dabei darauf,
dass die Schneide in die Richtung der Laufrichtung
zeigen und in die Liicken der Rader eingreifen.

+ Drehen Sie mit dem Sechskant-Schraubendreher
die Drehachse gegen den Uhrzeigersinn bis das
Sageseil durch die Federkraft gespannt ist.

+ Klappen Sie die Abdeckung nach oben und ziehen
diese mit der Schraube fest.

+ Setzen Sie die vordere Schutzhaube auf und ziehen
diese mit der Zylinderschraube fest. Befestigen Sie

Achtung: Verletzungsgefahr an den
Schneiden.



den Sechskant-Schraubendreher im hinteren
Schwenksegment.

+ Ziehen Sie das Sageseil 2-3 mal von Hand durch,
um den korrekten Sitz auf den Radern zu

Uberprifen.

Das Sageseil wird durch die Federkraft gespannt und
braucht nicht nachgespannt zu werden.

4.5 Antriebs- und Umlenkrad Wechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Die Beanspruchung der Réder ist besonders grofR.
Zeigen sie sichtbare Einlaufspuren, sind sie unbedingt
zu erneuern.

4.5.1

Gehen Sie zum Wechsel des Antriebsrades wie folgt
vor:

Wechsel des Antriebsrades

+ Nehmen Sie das S&geseil vom Antriebsrad ab
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

+ Ldsen Sie die Linsenschraube 14 (Abb. 3) und
nehmen den Raumer ab.

+ Betatigen Sie den Drlicker 15 (Abb. 1) und ziehen
den Sperrhebel 16 nach oben. Nun ist die
Séagewelle arretiert und der Schalthebel verriegelt.

+ Mit dem Sechskant-Schraubendreher 10 (Abb. 1)
lésen Sie die Flansch-Schraube 17 (Abb. 3)
entgegen dem Uhrzeigersinn. Nehmen Sie nun
die Schraube sowie den vorderen Spannflansch 18
ab.

+ Sie kdnnen nun das Antriebsrad entfernen.

+ Die Spannflansche miissen frei von anhaftenden
Teilen sein. Setzten Sie nun ein neues Antriebsrad
auf den hinteren Flansch auf.

+ AnschlieBend stecken Sie den Spannflansch auf,
setzen die Flansch-Schraube an und ziehen sie
durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

+ Setzen Sie den Raumer auf die Halterung auf und
fixieren ihn mit der Linsenschraube.

+ Richten Sie den Rdumer zum Antriebsrad so aus,
dass die R&umerzunge den Nutgrund des

Antriebsrades gerade beriihrt. Ziehen Sie die
Linsenschraube fest.

+ Legen Sie nun das S&geseil auf das Antriebsrad auf
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

452 Wechsel des Umlenkrades

Gehen Sie zum Wechseln des Umlenkrades wie folgt
vor:

« Nehmen Sie das Sageseil vom Umlenkrad ab
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

+ Ldésen Sie die Senkschraube 19 (Abb. 4) und
nehmen die Abdeckung 20 mit unterem Raumer ab.

+ Ldsen Sie die Sechskant-Mutter 21 (Abb. 4)
entgegen dem Uhrzeigersinn. Halten Sie hierzu
die Achse am angebrachten Sechskant mit einem
Gabelschllissel SW 10 fest. Nehmen Sie nun die
Sechskant-Mutter ~ von  der  Achse  ab.
Sie kénnen nun das Umlenkrad von der Achse
abziehen.

+ Setzen Sie nun ein neues Umlenkrad auf die Achse
auf.

+ AnschlieBend setzen Sie die Sechskant-Mutter an
und ziehen sie durch Drehen im Uhrzeigersinn
fest.

+ Setzen Sie die Abdeckung 20 mit unterem Réumer
auf den Stdssel auf und ziehen sie mit der
Senkschraube 19 fest.

+ Offnen Sie die Linsenschraube 22 (Abb. 4) und
richten den unteren R&umer zum Umlenkrad so
aus, dass die Raumerzunge den Nutgrund des
Umlenkrades gerade berlhrt. Ziehen Sie die
Linsenschraube wieder fest.

+ Legen Sie nun das Ségeseil auf das Umlenkrad auf
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

4.6 Raumerwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Die Raumer halten den Nutgrund des Antriebs- und
Umlenkrades sauber. Sind sie verschlissen oder
defekt, sind sie unbedingt zu erneuern.

4.6.1

Gehen Sie zum Wechsel des Raumers oben wie folgt
vor:

Wechsel des Raumers oben



+ Nehmen Sie das Ségeseil vom Antriebsrad ab
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

+ Ldsen Sie die Linsenschraube 14 (Abb. 3) und
nehmen den Raumer 31 (Abb. 3) von der Halterung
ab.

+ Setzen Sie einen neuen Raumer auf die Halterung
auf und fixieren ihn mit der Linsenschraube.

+ Richten Sie den Raumer zum Antriebsrad so aus,
dass die R&umerzunge den Nutgrund des
Antriebrades gerade beriihrt. Ziehen Sie die
Linsenschraube fest.

+ Legen Sie nun das Sageseil auf das Antriebsrad auf
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

4.6.2

Gehen Sie zum Wechsel des Raumers unten wie folgt
vor:

Wechsel des Raumers unten

« Nehmen Sie das Sageseil vom Umlenkrad ab
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

+ Ldsen Sie die Linsenschraube 22 (Abb. 4) und
nehmen den Ré&umer 32 (Abb. 4) von der
Abdeckung ab.

+ Setzen Sie einen neuen Raumer in die Abdeckung
ein und fixieren ihn mit der Linsenschraube.

+ Richten Sie den Raumer zum Umlenkrad so aus,
dass die R&umerzunge den Nutgrund des
Umlenkrades gerade bertihrt. Ziehen Sie die
Linsenschraube fest.

+ Legen Sie nun das Ségeseil auf das Umlenkrad auf
(siehe Kapitel 4.4 Sageseilwechsel, Seite 11).

4.7 Einstellung fiir Schragschnitte

Die Maschine lasst sich fiir Schragschnitte auf jeden
beliebigen Winkel von 0° bis 60° einstellen.

« Zum Schrégstellen bringen Sie die Maschine in
Ausgangsstellung und stiitzen diese so ab, dass
das Sageaggregat geschwenkt werden kann.

+ Ldsen Sie die beiden Fligelschrauben 23 (Abb. 1).

+ Entsprechend der Skala am Getriebegehduse
stellen Sie den Winkel ein.

+ AnschlieBend ziehen Sie die Fligelschrauben 23
fest.

4.8 Schneidgarnitur nach hinten schwenken

Achtung: Verletzungsgefahr an den
@ Schneiden. Beim S&gen mit nach

hinten geschwenkter
Schneidgarnitur ist eine erhohte
Aufmerksamkeit erforderlich!

Die Schneidgarnitur Iasst sich auf jeden beliebigen

Winkel von 0° bis 45° nach hinten schwenken.

+ Ldsen Sie den Spannhebel 24 (Abb. 1).

+ Entsprechend der Skala auf dem Spaltkeil stellen

Sie den Winkel ein.
+ AnschlieBend ziehen Sie den Spannhebel fest.

4.9 Zusatzauflage und Gleiter
49.1 Zusatzauflage

Um die Arbeitsflache zu vergréBern und dadurch die
Fihrung der Dammstoffseilsdge zu verbessern,
konnen Sie die Zusatzauflage 25 (Abb. 2) an der
Maschine montieren.

+ Setzen Sie die beiden Halter der Zusatzauflage auf
die Schwenksegmente 26 (Abb. 3) auf und driicken
die Zusatzauflage gegen die Maschine bis die
Halter einrasten.

+ Zum Entfernen der Zusatzauflage driicken Sie
gleichzeitig die beiden Rastkndpfe 27 (Abb. 2) und
ziehen die Zusatzauflage ab.

o

Um schmale schrage Abschnitte
herzustellen, kann die Maschine
mit der Zusatzauflage auf eine
Fuhrungsschiene aufgesetzt
werden. Der Abstand der
Anrisskante zum S&geseil kann je
nach Schnittwinkel aus der Tabelle
auf der Zusatzauflage ermittelt
werden.

Fir Querschnitte kann die vordere
Stirnflache der Zusatzauflage
zusammen mit der Grundplatte, als
Anschlag an einer
Fuhrungsschiene, Latte o. &.
verwendet werden.

o

49.2 Gleiter

Bei der Verwendung einer Flihrungsschiene 33 (Abb.
5) wird der Gleiter als Hohenausgleich 34 eingesetzt.




Er kann sowohl unterhalb der Zusatzauflage als auch
unterhalb der Grundplatte montiert werden.

+ Setzen Sie den Gleiter von unten in die
Zusatzauflage bzw. Grundplatte und rasten diesen
ein.

+ Zum Entfernen rasten Sie den Gleiter aus und
nehmen ihn ab.

Wird der Gleiter nicht bendtigt, kann er oberhalb der
Zusatzauflage in seiner Parkposition 35 aufbewahrt
werden.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
,Sicherheitshinweise" aufmerksam zu machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten
Gefahr

Vor dem Einschalten darauf
achten, dass kein Kontakt
zwischen Werkstiick und Sageseil
besteht. Der Arbeitsbereich unter
dem Werkstlick muss frei von
Hindernissen sein.
Anschlussleitung nach hinten
wegfiihren. Maschine mit beiden
Handen an den dafiir
vorgesehenen Handgriffen
festhalten.

+ Einschalten: Driicken Sie die Einschaltsperre 28
(Abb. 1) zum Entriegeln nach vorne. Danach
betétigen Sie bei gedrlickter Einschaltsperre den
Schalthebel 29.

Da es sich um einen Schalter ohne Arretierung
handelt, lauft die Maschine nur so lange, wie dieser
Schalthebel gedriickt wird.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fiir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten Wert
nach.

+ Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalthebel 29 los. Die Einschaltsperre wird damit

automatisch wieder wirksam und sichert die
Dammstoffseilsage gegen irrtlimliches Einschalten.

Mit dem Ausschalten wird gleichzeitig die
automatische Bremse wirksam. Damit verkiirzt sich die
Auslaufzeit des Sé&geseils auf ca. 3 Sekunden.

5.3 Licht

Das Elektrowerkzeug ist mit einem Lichtmodul 36
(Abb. 3) ausgestattet.

Das Lichtmodul wird mit dem Einstecken der
Anschlussleitung  dauerhaft versorgt und st
anschliefend betriebsbereit.

In Betriebsbereitschaft schaltet das Lichtmodul das
Licht automatisch beim Bewegen der Maschine ein
oder bei langerem Stillstand wieder aus.

5.4 Arbeitshinweise

Die Dammstoffseilsdge DSS 300 cc entspricht in der
Handhabung und im Aufbau einer Handkreissége. Der
Spaltkeil 4 verhindert ein Klemmen des Sageseils und
der Schutz der unteren Seilumlenkung ein
Hochschlagen der Maschine. Mit dem im
Sonderzubehdr erhéltlichen Schneidetisch ST 1700
Vario, dem Volumensauger S 200 M und der
Maschinenhalterung S 200-MH, ist ein besonders
komfortables und staubarmes Arbeiten méglich.

5.5 Sagen nach Anriss

Das Getriebegehaduse besitzt eine Anrisskante fiir 0°
bis 60°. Diese Anrisskante entspricht der Innenseite
des Séageseils. Fir Schragschnitte kann der Anriss
durch die Offnung auf der linken Seite der hinteren
Schutzhaube eingesehen werden.

Négel oder anhaftender Sand
beschadigen das Sageseil. Sie sind
an der Schnittstelle zu entfernen.

+ Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werkstick auf.

+ Schalten Sie die Dammstoffseilsdge ein (siehe
Kapitel 5.2 Ein- und Ausschalten, Seite 14) und
schieben Sie die Maschine gleichmaRig in
Schnittrichtung vor.

+ Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage durch
Loslassen des Schalterdriickers 29 (Abb. 1) aus.



5.6 Séagen auf der Fiihrungsschiene

Durch den Einsatz einer
Fuhrungsschiene wird eine deutlich
hohere Schnittqualitat erzielt.

+ Befestigen Sie die Fiihrungsschiene an der
gewiinschten Position auf dem Werkstiick (hierzu
ist die Spannvorrichtung F-FIX sehr hilfreich - siehe
Kapitel 8 Sonderzubehdr, Seite 17.).

+ Montieren Sie ggf. die Zusatzauflage und den
Gleiter (siehe Kapitel 4.9 Zusatzauflage und Gleiter,
Seite 13).

+ Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte in die Flihrungsschiene ein.

+ Schalten Sie die Dammstoffsage ein (siehe Kapitel
5.2 Ein- und Ausschalten, Seite 14) und schieben
Sie die Maschine gleichmaRig in Schnittrichtung
vor.

+ Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage durch
Loslassen des Schalterdirckers 29 (Abb. 1) aus.

5.7 Freiform-Sagen

Beim Freiform-Sagen muss der
@ Doppel-Zahnriemen demontiert

sein (siehe 4.3 Montage des

Doppel-Zahnriemens, Seite 11)
Durch die runde Form der Schneiden ist es mdglich
das Werkstick in jede beliebige Richtung zu
schneiden. Sparren-Ausschnitte oder Durchbriiche
lassen sich so sehr einfach herstellen.

Bei Dammstoffen mit einer Dichte
von >160 kg/m? sollte der Doppel-
Zahnriemen montiert sein (siehe
Kapitel 4.3 Montage des Doppel-
Zahnriemens, Seite 11).

Bei Ddmmstoffen mit einer Dichte
>160 kg/m® sollte der Spaltkeil um
15° nach hinten gestellt sein (siehe
Kapitel 4.7 Einstellung fiir
Schréagschnitte, Seite 13).

+ Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werkstiick auf.

+ Schalten Sie die Ddmmstoffseilsage ein (siehe
Kapitel 5.2 Ein- und Ausschalten, Seite 14) und
schieben Sie die Maschine gleichmaRig in die
gewtinschte Schnittrichtung vor.

+ nach dem Schnittende schalten Sie die Sage durch
Loslassen des Schalterdriickers 29 (Abb. 1) aus.

o

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Freiform-Schnitte lassen sich auch
mit nach hinten geschwenkter
Schneidgarnitur durchftihren.

Achtung: Beim Sagen mit nach
hinten geschwenkter
Schneidgarnitur ist eine erhohte
Aufmerksamkeit erforderlich!

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen wir,
die Maschine einer autorisierten = MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

6.1 Maschine

Die Maschine muss regelmaRig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei sollten Sie die
Liiftungsoffnungen am Motor mit einem Staubsauger
reinigen.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

Die auf der Maschine benutzten Ségeseile sollten
regelmaRig kontrolliert werden, da scharfe Werkzeuge
die Schnittqualitdt verbessern. Ist das Séageseil
abgenutzt oder stumpf, muss es ausgetauscht werden.
Ein Nachschérfen des Sageseils ist nicht mdglich.

6.2 Antriebs- und Umlenkrad

Die Beanspruchung der Réder ist besonders grof.
Zeigen Sie sichtbare Einlaufspuren, sind sie unbedingt
zu erneuern (sieche Kapitel 4.5 Antriebs- und
Umlenkrad Wechsel, Seite 12).



6.3 Réaumer

Die Raumer halten den Nutgrund des Antriebs- und
Umlenkrades sauber. Sie mussen regelmaRig
kontrolliert werden. Sind sie verschlissen oder defekt

6.4 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgféltig, wenn die
Maschine l&ngere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

sind sie unbedingt zu erneuern (siehe Kapitel 4.6

Raumerwechsel, Seite 12).

7 Storungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhdhte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stdrungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stérungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung
kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des

Netzausfall

Vorsicherung Uberprifen

Leerlaufs selbstandig ab oder Uberlastung der Maschine Vorschubgeschwindigkeit
bleibt wahrend des Schneidens verringern

stehen

Ségeseil klemmt beim Zu grofRer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine verringern

Stumpfes Sageseil

Sofort Schalter loslassen.
Maschine aus dem Werkstlick
entfernen und Sageseil
austauschen

Spaltkeil verklemmt in Werkstiick

Werkstlick auf stabiler Unterlage
sichern

Ségeseil verlduft oder erhéhter
Kraftaufwand beim Vorschieben

Stumpfes Sageseil

Sofort Schalter loslassen.
Maschine aus dem Werkstiick
entfernen und Sageseil
austauschen

Zu groler Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Spaneauswurf verstopft

Keine Absaugung angeschlossen

Sageseil lauft nach dem
Ausschalten lange nach

Automatische Bremse defekt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen
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Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com

Sonderzubehor
Ségetisch ST 1700 Vario

Fuhrungseinheit ST-FE 200 inkl. Fiihrungsschiene, Anschlagwinkel und
Zusatzauflage

Volumensauger S 200

Spénesack S 200 (2 St.)
Maschinenhalterung S 200-MH
Spannvorrichtung F-FIX

Séageseil + Raumer DSS-SR
Doppel-Zahnriemen DSS-DZ
Fuhrungsschiene F80, 800 mm lang
Fuhrungsschiene F110, 1100 mm lang
Fuhrungsschiene F160, 1600 mm lang
Fuhrungsschiene F210, 2100 mm lang
Fuhrungsschiene F310, 3100 mm lang
Winkelanschlag F-WA

Zubehdr zu Flihrungsschiene:
- Schraubzwinge F-SZ180MM (2 St.)
- Verbindungssttick F-VS
- Schienentasche F160

Endkappen F-EK (2 St.)

Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 + F160
+ Verbindungsstiick + Winkelanschlag + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x F160 + Verbindungsstlick
+ 2 Schraubzwingen + Schienentasche

Haftprofil F-HP 6.8M
Spanreissschutz F-SS 3,4M
Kabelfix K-Fix (2 St.)
Untergreifanschlag UA
Parallelanschlag
Endkappen verp. F-EK
Haftprofil verp. F-HP 6.8M

Spanreissschutz verp. F-SS 3,4M

Explosionszeichnung und Ersatzteilliste

Best.-Nr. 91A 601
Best.-Nr. 207 277

Best.-Nr. 206 869
Best.-Nr. 093 791
Best.-Nr. 207 164
Best.-Nr. 206 760
Best.-Nr. 206 370
Best.-Nr. 206 371
Best.-Nr. 204 380
Best.-Nr. 204 381
Best.-Nr. 204 365
Best.-Nr. 204 382
Best.-Nr. 204 383
Best.-Nr. 205 357

Best.-Nr. 207 770
Best.-Nr. 204 363
Best.-Nr. 204 626

Best.-Nr. 205 400
Best.-Nr. 204 749

Best.-Nr. 204 805

Best.-Nr. 204 376
Best.-Nr. 204 375
Best.-Nr. 206 369
Best.-Nr. 205 166
Best.-Nr. 205 323
Best.-Nr. 205400
Best.-Nr. 204376

Best.-Nr. 204375
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1 Signs and symbols
This symbol is found in all places where you will find information for your

safety.

Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@{37 If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.
ﬂ This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
in respect of machines with item No. 919601, 919620, 919621, 919622, or 919625

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

Protection class Il

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

C

/M

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools
must be collected separately and recycled in an environmentally-compatible
manner.

@ To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.



2.3 Technical data
Operating voltage
Mains frequency

Input  power  continuous
operation

Power consumption
continuous operation

Speed during idling

Cutting width

Cutting speed at normal load
Swivel range

Wire set can be tilted back by 45°
Cutting depth

at0°

at 15°

at 30°

at45°

at 60°

Machine dimensions

Width x length x height

Base plate

Width without limit stop

Weight without power cord and supplementary

support plate

2.4 Emissions

230 VAC
50 Hz
1800 W

8.0A

4700 rpm

110V AC
50 Hz
1500 W

14.0A

4700 rpm
6.0 mm (0.236 in.)
45.7 m/s
60°

306 mm (12.047 in.)
294 mm (11.574 in.)
260 mm (10.236 in.)
210 mm (8.267 in.)
140 mm (5.511in.)

390 x 524 x 753 mm
(15.354 x 20.629 x
29.645in.)

406 x 329 mm (15.984
x 12.952in.)

300 mm (11.8111in.)

8.25 kg (18.18 Ibs)

The declared noise emission values have been measured in accordance with DIN EN 62841-1 and may be used
for comparing the tool with another and also in a preliminary assessment of exposure.

Danger

The noise emissions during actual use of the power tool can differ from the declared
values depending on the ways in which the tool is used especially what kind of

workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in

addition to the trigger time!



241 Noise emission specifications

Noise emission values determined according to EN 62841:

Sound pressure level
Uncertainty

Sound power level
Uncertainty

2.4.2 Vibration specifications
The typically assessed acceleration is < 2.5 2.

2.5 Scope of supply

Lpa=93 dB (A)

Kpa=3,0dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)

Wire saw for insulation material DSS 300 cc complete with:

2 saw wires

1 supplementary support plate with glider
1 double-toothed belt

2 cable ties

1 service tool in bracket on the machine
1 operating manual

1 folder “Safety instructions”

1 transport case

2.6 Safety devices
Danger

These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative.

Before operating the machine,
check the safety devices for
function and possible damage. Do
not use the machine with missing
or ineffective safety devices.

The machine is equipped with the following safety
devices:

- Protective equipment above the base plate

- Lower deflection with saw guard and brake

- Special design of the saw wire

- Riving knife/splitter

- Large base plate and supplementary support plate
- Handles

- Index mechanism with lock and brake

- Hose connector

2.7 Use according to intended purpose

The wire saw for insulation material is exclusively
suitable for cross and lengthwise cutting of insulation
material up to a max. thickness of 300 mm and a
density of max. 180 kg/m’, for which purpose only the
special saw wire provided by MAFELL may be used
(insulation material containing minerals, flax, hemp
and materials with glued on sheathing are expressly
excluded from the intended use). The machine base
plate 3 (Fig. 1) must rest on the workpiece during
cutting. The machine may be operated by one person
only. At the same time, the machine must be held and
guided by its two handles 1 and 2 provided for that
purpose.

Any other use than described above is not permissible.
The manufacturer cannot be held liable for any
damage arising from such other use.

So as to use the machine as intended, comply with the
operating, maintenance and repair instructions
specified by Mafell.



2.8 Residual risks

Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

- Contact with the running saw wire below the base
plate.

- Contact with the cutting members of the standing
saw wire below the base plate.

- Machine backlash if the blade gets stuck in the
workpiece.

- Rupture of the saw wire.

- Touching live parts with the housing open and the
mains plug not removed.

- Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

- Emission of hazardous dusts during longer lasting
operation without extraction.

3 Safety instructions

Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

Also read the safety instructions in
the enclosed booklet "Safety
instructions".

General instructions:

- Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young persons
receiving training and being supervised by an
expert.

- Never work without the protection devices
prescribed for the respective operating sequence
and do not make any changes to the machine that
could impair safety.

- When operating the machine outdoors, use of an
earth-leakage circuit-breaker is recommended.

- Do not carry the machine by its cable and do not
use the cable to pull the plug out of the socket outlet.

Pay attention that the cable is protected against oil
and heat and is not pulled across sharp edges.

Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

Avoid sharp bends in the cable. Especially when
transporting and storing the machine, do not wind
the cable around the machine.

Never work close to open flames. Generated dust
can ignite.

Always check before beginning work, whether the
protection and work equipment is safely attached
and not damaged. Damaged protection devices and
parts must be repaired or replaced appropriately.

Consider environmental influences. Do not expose
the machine to rain and avoid working in a damp or
wet environment as well as near to combustible
liquids or gases.

Store the device in a dry, locked place outside the
reach of children.

Instructions on the use of personal protective
equipment:

Always wear ear protectors during work.
Always wear protective goggles during work.
Always where a dust mark during work.

Always wear closely fitting work clothes (no shorts)
and take off rings, wristbands, and watches.

Instructions on operation:

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or its
own cord. Contact with a "live" wire will also make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by your hand or against the
body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Provide for an unobstructed and slip-proof location
with adequate lighting.

The power plug must be pulled before replacing
tools, making adjustments and repairing
malfunctions (this also comprises removing chips
and dust).



Do not work on workpieces which are too small or
too large for the capability of the machine.

Do not reach with your hands into the sawing area
and do not touch the saw wire. With your other
hand, support the supplementary handle or the
motor casing.

Never support the workpiece in your hand or over
your leg.

Only use original MAFELL saw wires. After every
wire change, check the correct wire tension.

The saw guard for the lower wire deflection 4 (Fig.
6) may not be removed.

The machine is a one-man tool and may only be
used for work during which the base plate 3 (Fig. 1)
serves as workplate.

Keep a firm hold on the machine already before
switching it on and support it. At the same time, the
saw wire must be unobstructed. Start cutting the
workpiece only once the wire has reached its full
speed. Pay attention to a secure footing.

The switch may not be wedged in ON position.

Never reach below the base plate or into the chip
ejector during sawing.

Never transport the machine with running saw wire
and pay attention that, except for the workpiece, the
running saw wire does not come in contact with any
adjacent objects.

Never remove the cover 5 (Fig. 2) that covers the
drive wheel while the machine is running; only
remove the cover for a tool change and refit it
immediately afterwards.

The machine must be guided so that the pressure
exercised during cutting does not cause the speed
to drop.

If possible, use a limit stop or a straight edge guide
for cutting.

Examine the workpiece for foreign objects. Never
attempt to cut into metal objects (e.g. nails) or
adhering sand.

Always lead the connecting cable away from the
machine to the rear while sawing.

Immediately pull the power plug in case of damaged
or severed connecting cables.

Match the feed speed during sawing to the material
thickness. Pushing forward too quickly leads to

motor overload, irregular saw cuts and quick dulling
of the saw wire.

- Remove the machine from the workpiece only after
the saw wire has come to a standstill. Thanks to the
built-in brake, this happens very quickly.

Instructions on service and maintenance:

- Regular cleaning of the machine, in particular the
setting mechanisms for swivelling the guides for the
supplementary support plate and the enclosure of
the top and bottom wire deflection, constitutes an
important safety factor. Pull the plug before starting
this work.

- Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise, the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

4  Setting / Adjustment

4.1 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.2 Chip extraction

Danger

Substances that are harmful to
health must be taken up with an M-
suction device.

Connect the machine to a suitable external dust
extractor during all work generating a considerable
amount of dust. The high volume vacuum cleaner S
200 M (see chapter optional accessories) is optimally
suited for this. The air velocity must be at least 20 m/s
(65.6 ft/sec.).

The inside diameter of the hose connector 6 (Fig. 2) is
35mm (1.377 in.).

4.3 Installation of double-toothed belt
Danger

Pull the machine’s power plug
before installing the double-toothed
belt.



The double-toothed belt should be
@ fitted when working with insulation
material of a density > 160 kg/m®.

* Hook the double-toothed belt with the fine serration
into the pinion 7 (Fig. 3).

+ Pull up the clamping lever 8 (Fig. 4) from its parking
position and turn it by 90° inwards. Hook the double-
toothed belt into the deflection roller 30 (Fig. 6) and
slowly slide the clamping lever down.

The double-toothed belt is tensioned by spring force.
Proceed in reverse order to dismantle the double-
toothed belt.

4.4 Change of saw wire
Danger
Always pull the power plug before
changing the saw wire!

Risk of injury even if the saw wire is
standing still.

Proceed as follows to replace the saw wire:

+ Where necessary, remove the double-toothed belt
and move the clamping lever to park position (see
chapter 4.3 Installation of double-toothed belt, page
23)

+ Unfasten the cylinder head bolt 11 (Fig. 4) with the
Allen key 10 enclosed in the supply, fasten it on the
rear tilting segment 9 (Fig. 1) and fold down the
cover.

+ Use the Allen key to turn the rotation axis 12 (Fig. 2)
clockwise until the cam engages. The saw wire is
now slackened.

+ Unfasten the cylinder head bolt 13 (Fig. 2) in the
front saw guard with the Allen key 10 (Fig. 1) and
remove the guard.

+ The saw wire can now be removed.

+ Every time you change the wire, also check the
scrapers 31 (Fig. 3) and 32 (Fig. 4) for damage and

Caution: Risk of injury at the
blades.

wear and replace them as well (see chapter 4.6
Change of scraper, page 25)

+ Place a new saw wire onto the drive wheel and
deflection wheel. Pay attention that the blades point
in running direction and gear into the gaps of the
wheels.

+ Use the Allen key to turn the rotation axis anti-
clockwise until the saw wire is tensioned by spring
force.

+ Fold up the cover and tighten it with the screw.

+ Put on the front saw guard and tighten it with the
cylinder head bolt. Fasten the Allen key in the rear
tilting segment.

* Pull the saw wire 2-3 times through by hand to
check its correct seat on the wheels.

The saw wire is tensioned by spring force and does not
need to be retensioned.

4.5 Change of drive wheel and guide wheel
Danger

Pull the power plug during all
service work.

The strain on the wheels is particularly high. They must
be replaced if they exhibit visible grooves.

451 Change of drive wheel
Proceed as follows to replace the drive wheel:

+ Remove the saw wire from the drive wheel (see
chapter 4.4 Change of saw wire, page 24).

+ Unfasten the fillister head screw 14 (Fig. 3) and
remove the scraper.

+ Press the push-button 15 (Fig. 1) and pull the
locking lever 16 upwards. Now the saw shaft is
locked in position and the shift lever locked.

+ Using the Allen key 10 (Fig. 1), release the flange
screw 17 (Fig. 3) counter clockwise. Now remove
both the screw and the front clamping flange 18.

* You can now remove the drive wheel.

+ The clamping flanges must be free of adhering
parts. Now put a new drive wheel onto the rear
flange.

+ Afterwards, mount the clamping flange, attach the
flange screw and tighten it by clockwise turning.



+ Put the scraper onto the bracket and fasten it with
the fillister head screw.

+ Align the scraper with the drive wheel so that the
scraper tongue just touches the groove base of the
drive wheel. Tighten the fillister head screw.

« Now put the saw wire onto the drive wheel (see
chapter 4.4 Change of saw wire, page 24).

452 Change of guide wheel
Proceed as follows to replace the deflection wheel:

+ Remove the saw wire from the deflection wheel (see
chapter 4.4 Change of saw wire, page 24).

+ Unfasten the countersunk screw 19 (Fig. 4) and
remove the cover 20 with the lower scraper.

+ Release the hexagon nut 21 (Fig. 4) counter
clockwise. To do so, keep a hold on the axle at the
fitted hexagon with an open-end wrench AF 10.
Now remove the hexagon nut from the axle.
You can now pull the deflection wheel from the axle.

+ Put a new deflection wheel onto the axle.

+ Afterwards, mount the hexagon nut and tighten it by
clockwise turning.

* Place the saw guard 20 with the lower scraper onto
the ram and tighten it with the countersunk screw
19.

+ Open the fillister head screw 22 (Fig. 4) and align
the lower scraper with the deflection wheel so that
the scraper tongue just touches the groove base of
the deflection wheel. Tighten the fillister head
screw.

+ Now put the saw wire onto the deflection wheel (see
chapter 4.4 Change of saw wire, page 24).

4.6 Change of scraper
Danger

Pull the power plug during all
service work.

The scrapers keep the groove base of the drive and
deflection wheel clean. They must be replaced if they
are worn or defective.

4.6.1 Change of top scraper

Proceed as follows to replace the scraper:

+ Remove the saw wire from the drive wheel (see
chapter 4.4 Change of saw wire, page 24).

+ Unfasten the fillister head screw 14 (Fig. 3) and
remove the scraper 31 (Fig. 3) from the bracket.

+ Putanew scraper onto the bracket and fasten it with
the fillister head screw.

+ Align the scraper with the drive wheel so that the
scraper tongue just touches the groove base of the
drive wheel. Tighten the fillister head screw.

« Now put the saw wire onto the drive wheel (see
chapter 4.4 Change of saw wire, page 24).

4.6.2 Change of bottom scraper
Proceed as follows to replace the lower scraper:

+ Remove the saw wire from the deflection wheel (see
chapter 4.4 Change of saw wire, page 24).

+ Unfasten the fillister head screw 22 (Fig. 4) and
remove the scraper 32 (Fig. 4) from the cover.

+ Install a new scraper in the cover and fasten it with
the fillister head screw.

+ Align the scraper with the deflection wheel so that
the scraper tongue just touches the groove base of
the deflection wheel. Tighten the fillister head
SCrew.

+ Now put the saw wire onto the deflection wheel (see
chapter 4.4 Change of saw wire, page 24).

4.7 Setting for bevel cuts

For bevel cuts, the machine can be set to any angle
between 0 °and 60°.

* In order to incline it, bring the machine into home
position and support it such that it is possible to tilt
the saw unit.

* Release the two wing screws 23 (Fig. 1).

+ Adjust the angle according to the scale on the gear
case.

+ Afterwards, tighten the wing screws 23.

4.8 Tilting back the wire set

' Caution: Risk of injury at the

blades. Sawing with the wire set
tilted to the rear requires you to

The wire set can be tilted backwards to any angle

between 0 °and 45°.

work with increased attentiveness!



* Release the clamping lever 24 (Fig. 1).

+ Adjust the angle according to the scale on the riving
knife/splitter.

+ Then re-tighten the clamping lever.

4.9 Supplementary support plate and glider
491  Supplementary support plate

You can mount the supplementary support plate 25
(Fig. 2) on the machine to increase the working surface
and to thus improve guidance of the wire saw for
insulation material.

« Place the two brackets of the supplementary
support plate onto the tilting segments 26 (Fig. 3)
and press the supplementary support plate against
the machine until the brackets engage.

+ Simultaneously press the two latching buttons 27
(Fig. 2) and pull off the supplementary support plate
to remove it.

o

Place the machine’s supplementary
support plate onto a guide rail if
you want to cut small, bevelled
sections. Depending on the cutting
angle, the distance between tracing
edge and saw wire can be
determined from the table on the
supplementary support plate.

For cross cuts, the front face of the
supplementary support plate can
be used together with the base
plate as stop on a guide rail, slat or
similar.

o

49.2 Glider

When a guide rail 33 (Fig. 5) is used, the glider is used
as height compensation 34. It can be fitted both
underneath the supplementary support plate and
underneath the base plate.

* Place the glider into the supplementary support
plate or base plate from below and allow it to
engage.

+ To remove the glider, disengage it and take it off.

If the glider is not required, it can be stored in its park
position 35 above the supplementary support plate.

5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must be
made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety instructions".

5.2 Switching on and off
Danger
Make sure there is no contact
between workpiece and saw wire
before you switch on the machine.
The workspace underneath the
workpiece must be free of
obstacles. Lead the connecting
cable away to the rear. Hold the
machine with both hands by the
handles provided for that purpose.

« Switching on: Press the switch-on lock 28 (Fig. 1)
forward to unlock it.Then, with the switch-on lock
depressed, press the shift lever 29.

As this is a switch without locking device, the machine
will only run for as long as this shift lever is pressed.

The built-in electronic system provides for jerk-free
acceleration when the machine is switched on and
under load readjusts the speed to the fixed setting.

« Switching off: To switch off, release the shift lever
29.The switch-on lock automatically takes effect
again and secures the wire saw for insulation
material against accidental switch-on.

On switching off the machine, the automatic brake
takes effect simultaneously. This shortens the slowing
time of the saw wire to approx. 3 second.

5.3 Light

The power tool is equipped with a light module 36 (Fig.
3).

The light module is permanently supplied with power
as soon as the connecting cord is plugged in, and is
then ready for operation.

When the machine is ready for operation, the light
module automatically switches the light on when the
machine is moved or switches it off when the machine
is standing still for longer periods.



5.4 Work instructions

Handling and layout of the wire saw for insulation
material DSS 300 correspond to a portable circular
saw. The riving knife/splitter 4 prevents the saw wire
from jamming and the safeguard of the bottom wire
deflection prevents the machine from turning up.
Particulary convenient and low-dust working is
possible with the cutting table ST 1700 Vario, the high-
volume vacuum cleaner S 200 M and the machine
holder S 200-MH, all available as optional accessories.

5.5 Sawing according to tracings

The gear case is equipped with a tracing edge for 0°
to 60°. This tracing edge corresponds to the saw wire's
inside. For bevel cuts, the tracing can be viewed
through the opening on the left-hand side of the rear
saw guard.

Nails or adhering sand will damage
the saw wire. They must be
removed from the cut surface.

* Hold the machine by its handles and place the front
part of its base plate onto the workpiece.

+ Switch on the wire saw for insulation material (see
Chapter 5.2 Switching on and off, page 26) and
slide the machine evenly forward in cutting
direction.

« When the cut is completed, switch off the saw by
releasing the switch trigger 29 (Fig. 1).

5.6 Sawing on the guide rail

9 The use of a guide rail achieves a

clearly higher cut quality.

+ Fasten the guide rail in the desired position on the
workpiece (for this the clamping device F-FIX is very
useful - see chapter 8 Optional accessories, page
29).

+ Install the supplementary support plate and the
glider where required (see chapter 4.9
Supplementary support plate and glider, page 26).

+ Hold the machine by its handles and place the front
part of its base plate into the guide rail.

+ Switch on the wire saw for insulation material (see
Chapter 5.2 Switching on and off, page 26) and

slide the machine evenly forward in cutting
direction.

+ When the cut is completed, switch off the saw by
releasing the switch trigger 29 (Fig. 1).

The double-toothed belt should be
@ fitted when working with insulation

material of a density > 160 kg/m*
(see chapter 4.3 Installation of
double-toothed belt, page 23).
5.7 Free form cutting
The double-toothed bolt must be
@ dismantled during free form cutting
(see 4.3 Installation of double-
toothed belt, page 23)
The round shape of the blades makes it possible to cut
the workpiece in any direction. This makes it very easy
to produce cutouts for rafters or openings.

The riving knife/splitter should be
shifted to the rear by 15° when
working with insulation material of a
density > 160 kg/m? (see chapter
4.7 Setting for bevel cuts, page 25).

* Hold the machine by its handles and place the front
part of its base plate onto the workpiece.

+ Switch on the wire saw for insulation material (see
Chapter 5.2 Switching on and off, page 26) and
slide the machine evenly forward in cutting
direction.

+ when the cut is completed, switch off the saw by
releasing the switch trigger 29 (Fig. 1).

o

6 Service and maintenance
Danger

Pull the power plug during all
service work.

Free form cuts can also be carried
out with the wire set tilted to the
rear.

Caution: Sawing with the wire set
tilted to the rear requires you to
work with increased attentiveness!



MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

6.1 Machine

The machine must be regularly cleaned off deposited
dust. When doing so, you should clean the ventilation
openings on the motor with a vacuum cleaner.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

The saw wires used on the machine must be regularly
checked as sharp tools improve the cutting quality.
Replace worn or blunt saw wires. Resharpening the
saw wire is not possible.

7 Troubleshooting
Danger

6.2 Drive and guide wheel

The strain on the wheels is particularly high. They must
be replaced if they exhibit visible grooves (see chapter
4.5 Change of drive wheel and guide wheel, page 24).

6.3 Reamer

The scrapers keep the groove base of the drive and
deflection wheel clean. They must be checked on a
regular basis. They must be replaced if they are worn
or defective (see chapter 4.6 Change of scraper, page
25).

6.4 Storage

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,

contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse

Carbon brushes worn

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Machine switches off
automatically during idling or
stops during cutting

Mains failure

Check pre-fuse

Machine overloaded

Reduce feed speed

Saw wire jams when the machine
is advanced.

Feed rate too fast

Reduce feed speed

Blunt saw wire

Release the switch immediately.
Remove the machine from the
workpiece and replace the saw wire

Riving knife/splitter seized in
the workpiece

Secure the workpiece on a sturdy
support

Saw wire is running out or
increased effort necessary during
advancing

Blunt saw wire

Release the switch immediately.
Remove the machine from the
workpiece and replace the saw wire

Feed rate too fast

Reduce feed speed

Chip ejection blocked

No extraction system
connected




Defect

Cause

Elimination

Saw chain is coasting a long time
after it has been switched off

Automatic brake defective

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

8

9

Optional accessories

Saw table ST 1700 Vario

Guide unit ST-FE 200 incl. guide rail, mounting bracket and auxiliary rest
High volume vacuum cleaner S 200

Chip bag S 200 (2 pieces)

Machine holder S 200-MH

Clamping device F-FIX

Saw wire + scraper DSS-SR
Double-toothed belt DSS-DZ

Guide rail F80, 800 mm (31.496 in.) long
Guide rail F110, 1100 mm (43.307 in.) long
Guide rail F160, 1600 mm (62.992 in.) long
Guide rail F210, 2100 mm (82.677 in.) long
Guide rail F310, 3100 mm (122.047 in.) long
Sliding bevel F-WA

Accessories for guide rail:
- Screw clamp F-SZ180MM (2 pieces)
- Connecting piece F-VS
- Rail bag F160

End caps F-EK (2 pieces)

Rail bag kit F80/160 with sliding bevel consisting of: F80 + F160 + connecting
piece + sliding bevel + 2 screw clamps + rail bag

Rail bag kit F160/160 consisting of: 2 x F160 + connecting piece + 2 screw
clamps + rail bag

Adhesive profile F-HP 6.8M
Splinter guard F-SS 3.4M

Cable cover K-Fix (2 pieces)

Roller edge guide UA

Parallel stop

End caps packed F-EK

Adhesive profile packed F-HP 6.8M

Splinter guard packed F-SS 3.4M

Exploded drawing and spare parts list

Order No. 91A 601
Order No. 207 277
Order No. 206 869
Order No. 093 791
Order No. 207 164
Order No. 206 760
Order No. 206 370
Order No. 206 371
Order No. 204 380
Order No. 204 381
Order No. 204 365
Order No. 204 382
Order No. 204 383
Order No. 205 357

Order No. 207 770
Order No. 204 363
Order No. 204 626

Order No. 205 400
Order No. 204 749

Order No. 204 805

Order No. 204 376
Order No. 204 375
Order No. 206 369
Order No. 205 166
Order No. 205 323
Order No. 205400
Order No. 204376

Order No. 204375

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com
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1 Explication des pictogrammes

o

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
possibles

qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien
matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour l'utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines ayant I'art. n°® 919601, 919620, 919621, 919622 ou 919625

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

C

/M

)¢
o

Classe de protection |l

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de
sécurité et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !

Conformément & la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la législation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a I'environnement.

Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.



2.3 Caractéristiques techniques
Tension de service
Fréquence de réseau

Puissance consommée en
fonctionnement continu

Consommation électrique en
fonctionnement continu

Vitesse en marche a vide

Largeur de coupe

Vitesse de coupe sous charge normale

Plage de pivotement

Garniture de coupe pivotant de 45 vers ['arriére®
Profondeur de coupe

ao0°

a15°

ado°

a45°

aeo°

Dimensions de la machine

Largeur x longueur x hauteur

Plaque de base

Largeur sans guide

Poids sans cable secteur ni support additionnel

2.4 Emissions

230 VAC 110V AC
50 Hz 50 Hz
1800 W 1500 W

80A 14,0A

4700 min! 4700 min!
6,0 mm
45,7 m/s
60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément a DIN EN 62841-1 et peuvent étre utilisées
pour comparer avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant I'utilisation réelle de I'outil électrique, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniére
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piéce & usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque I'outil
électrique fonctionne sans charge !

241 Niveau sonore

Les niveaux d'émission sonore tels que définis par EN 62841 s’élevent a :

Niveau de pression acoustique
Incertitude

Niveau de puissance acoustique
Incertitude

Lpa=93 dB (A)

Kpa=3,0dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)
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24.2 Vibration
L'accélération typique évaluée est de < 2,5 m/s2.

2.5 Equipement standard

Scie & cable pour matériaux isolants DSS 300 cc compléte avec :

2 cables de scie

1 support additionnel avec patin
1 double courroie dentée

2 serre-cables

1 outil de service dans la fixation attachée a la machine

1 notice d'emploi
1 livret « Consignes de sécurité »
1 coffret transportable

2.6 Dispositifs de sécurité
Danger
Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.
Avant le fonctionnement, vérifier si
les dispositifs de sécurité
fonctionnent et s'ils sont
éventuellement endommagés. Ne
pas utiliser la machine avec des
dispositifs de sécurité absents ou
inefficaces.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

- Dispositifs protecteurs au-dessus de la plaque de
base

- Renvoi inférieur avec capot protecteur et frein
- Conception spéciale du cable de sciage

- Couteau diviseur

- Grande plaque de base et support additionnel
- Poignées

- Dispositif de commutation avec blocage et frein
- Tubulure d'aspiration

2.7 Utilisation conforme

La scie a cable pour matériaux isolants sert
exclusivement a la coupe longitudinale et transversale
de matériaux isolants d’une épaisseur maxi de
300 mm et d'une densité maxi de 180 kg/m’ avec
utilisation exclusive du cable de sciage spécial congu
par MAFELL (a I'exclusion expresse des matériaux

isolants contenant des minéraux, de lin, chanvre et de
matériaux avec bande isolante collée), la machine et
sa plaque de base 3 (ill. 1) devant reposer sur la piéce
a travailler. La machine ne doit étre manipulée que par
une personne. Pour cela, la machine doit étre tenue et
guidée par les deux poignées 1 et 2 prévues a cet effet.

Toute autre utilisation que celle précédemment décrite
sera qualifiée de non conforme. La responsabilité du
fabricant ne pourra pas étre mise en cause en cas de
dommages résultant d'une utilisation non conforme.
Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.8 Risques résiduels

Danger

Méme dans le cadre de ['utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
I'utilisation et peuvent étre a
l'origine de problémes de santé.

- Contact avec le cable de scie en marche sous la
plaque de base.

- Contact avec les éléments de coupe du cable de
scie immobilisé sous la plaque de base.

- Contrecoup/rebond de la machine
coincement dans la piéce a travailler.

- Rupture du cable de sciage.

lors du
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Contact avec les parties sous tension lors de
l'ouverture du boitier, si la fiche n'a pas été
débranchée.

Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

Emission de poussiére nuisant & la santé en cas
d'utilisation prolongée sans systéme d'aspiration.

3 Consignes de sécurité

Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

Lisez également les consignes de
sécurité dans le livret « Consignes
de sécurité » ci-joint.

Instructions générales :

Il est interdit a des enfants ou a des adolescents de
se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection  consignés pour les opérations
correspondantes a effectuer et ne rien modifier sur
la machine qui puisse mettre la sécurité en cause.
Lors de I'utilisation de la machine en plein air, il est
recommandé de l'équiper d'un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit.

Ne pas porter la machine au niveau du céble et ne
pas débrancher la machine en tirant sur le cable.

Veiller a ce que le cable soit protégé contre I'huile
etla chaleur et a ce qu'il ne passe pas sur des aréts
vives.

Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-aprés vente autorisé
par MAFELL.

Eviter de plier le cable. En particulier, ne pas
enrouler le cable autour de la machine pendant le
transport et le stockage de la machine.

Ne jamais travailler a proximité d’'une flamme vive.
La poussiere qui se dégage risque de s’enflammer.

Avant tout travail, vérifier si les dispositifs de
protection et de travail sont bien fixés et en bon état.
Les dispositifs de protection et éléments
endommagés doivent étre réparés de fagon
adéquate ou remplaceés.

Tenir compte des conditions ambiantes. Ne pas
exposer la machine a la pluie et éviter de travailler
dans un environnement humide ou mouillé, de
méme qu'a proximit¢ de liquides ou gaz
inflammables.

Conserver la machine dans un endroit sec et fermé,
en-dehors de la portée d'enfants.

Instructions pour ['utilisation d'équipement de
protection personnelle :

Toujours porter un protege-oreilles en travaillant.
Toujours porter des lunettes de protection pour
effectuer tous les travaux.

Toujours porter un masque de protection contre la
poussiére en travaillant.

Toujours porter des vétements de travail prés du
corps (pas de shorts) et Oter bagues, bracelets et
montres.

Instructions pour I'opération :

Tenir I'appareil électrique au niveau des plans
de prise isolés de I'appareil, en effectuant des
travaux au cours desquels I'outil utilisé risque
de rencontrer des cables électriques dissimulés
ou bien méme son propre cable. Tout contact
avec un cable sous tension met également les
piéces métalliques de l'outil électrique sous tension
et provoque une décharge électrique.

Fixer et sécuriser la piéce a I'aide de serre-joints
ou d’une autre maniére sur un support stable. Si
la piéce n'est retenue qu'a la main ou contre le
corps, elle reste instable et risque d'étre a l'origine
d’'une perte de contréle.

Veiller a disposer d'un espace libre suffisant,
antidérapant, bien éclairé et aéré.

Débrancher la fiche de secteur avant le
changement d'outils, des travaux de réglage et
I'élimination de toute anomalie (dont fait également
partie le retrait de copeaux et de poussieres).

N'usiner aucune piéce trop petite ou trop grosse
pour la capacité de la machine.



Ne mettre les mains ni dans la zone de sciage, ni
sur le cable de scie. Retenir de l'autre main la
poignée supplémentaire ou le carter du moteur.

Ne jamais retenir la piéce a travailler d'une main ou
d'une jambe.

N'utiliser que des cables de sciage d'origine
MAFELL. Vérifier la tension correcte du cable aprés
chaque remplacement de cable.

Il est interdit de retirer le capot protégeant le renvoi
inférieur du cable 4 (ill. 6).

La machine est un appareil destiné a une personne
et ne doit étre utilisée que pour les opérations
utilisant la plaque de base 3 (ill. 1) en tant qu'appui.

Avant la mise en marche, la machine doit étre tenue
et appuyée correctement. Le cable de sciage doit
étre libre pour cela. Ne commencer la coupe de la
piece a travailler que lorsque le cable a atteint sa
pleine vitesse. Veiller pour cela a avoir un appui sdr
au sol.

L'interrupteur ne doit pas étre bloqué en position
Marche.

Pendant la coupe, ne pas mettre les mains sous la
plaque de base ou dans I'éjection de copeaux.

Ne jamais transporter la machine lorsque le cable
tourne et veiller a ce que le cable en marche n’entre
en contact qu'avec la piéce a travailler et pas avec
d’autres objets limitrophes.

Le couvercle 5 (ill. 2) recouvrant la roue
d’entrainement ne doit jamais étre enlevé lorsque la
machine tourne et ne doit I'étre que lors du
changement d'outl. Le remettre ensuite
immédiatement en place.

La machine doit &tre guidée de maniére a ce que la
pression de coupe ne diminue pas la vitesse.
Toujours utiliser, dans la mesure du possible, une
butée ou un guidage de bord droit pour la coupe.
Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers. Ne scier ni objets métalliques
(clous par ex.), ni sable en adhérence.
Lors du sciage, toujours écarter
d'alimentation en arriére de la machine.
Débrancher immédiatement la fiche dés que les
cébles de raccordement sont détériorés ou
sectionnés.

Adapter l'avance a I'épaisseur du matériau. Une
avance trop rapide provoque une surcharge du

le cable

moteur, des coupes pas nettes et un émoussage
plus rapide du cable de scie.

- Ne retirer la machine de la piece a usiner que
lorsque la lame de la scie a cable est immobilisée.
Grace au frein monté, ceci s'effectue trés
rapidement.

Instructions pour entretien et maintenance :

- Le nettoyage régulier de la machine, et avant tout
des dispositifs de réglage d'inclinaison des
guidages pour le support additionnel et le carter du
renvoi supérieur et inférieur de cable, constitue un
facteur de sécurité important. Avant d'effectuer ces
travaux, débrancher la fiche.

- Nutiliser que des pieces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

4 Equipement/Réglage
41 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien & la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.2 Aspiration des copeaux
Danger

Les poussieres nuisant a la santé
doivent étre aspirées a l'aide d'un
aspirateur M.

Raccorder la machine & un dispositif d'aspiration
externe approprié avant d'effectuer des travaux avec
un fort dégagement de poussiére. L'aspirateur S 200
M (voir le chapitre consacré aux accessoires spéciaux)
est tout a fait prédestiné a cela. La vitesse de l'air doit
étre d'au moins 20 m/s.

Le diamétre intérieur du manchon d'aspiration 6 (ill. 2)
est de 35 mm.

4.3 Montage de la double courroie dentée
Danger

Débrancher la fiche de la machine
avant le montage de la double
courroie dentée.



Dans le cas de matériaux isolants
d’'une densité >160 kg/m?, une
double courroie dentée devrait étre
montée.

+ Accrocher la double courroie dentée au pignon 7 (ill.
3), al'aide de la fine denture.

+ Sortir le levier de serrage 8 (ill. 4) de sa position de
repos vers le haut et le tourner de 90° vers
I'intérieur. Accrocher la double courroie dentée
dans la poulie de renvoi 30 (ill. 6) et faire glisser
lentement le levier de serrage vers le bas.

La double courroie dentée est serrée par la force de
ressort. Pour démonter la double courroie dentée,
procéder dans l'ordre inverse.

4.4 Remplacement du cable de scie
Danger
Débrancher impérativement la fiche
de secteur avant de remplacer le
céble de scie !
Risque de blessure également
pendant l'immobilisation du cable
de scie.

Pour remplacer le cable de scie, procéder comme
suit :

+ Retirer, le cas échéant, la double courroie dentée et
amener le levier de serrage dans sa position de
repos (voir chapitre 4.3 Montage de la double
courroie dentée, page 35)

+ A laide du tournevis & six pans 10, livré et fixé sur
le segment pivotant arriere 9 (ill. 1), dévisser la vis
cylindrique 11 (fig. 4) et rabattre le couvercle vers le
bas.

+ Faire tourner, a I'aide du tournevis a six pans, I'axe
rotatif 12 (ill. 2) dans le sens des aiguilles d'une
montre, jusqu'a ce que la came s'encliquette. Le
céble de scie est maintenant détendu.

+ A Taide du tournevis 4 six pans 10 (ill. 1), dévisser
la vis cylindrique 13 (ill. 2) dans le capot de
protection avant et la retirer.

Attention : Risque de blessure au
niveau des tranchants.

+ Le cable de scie peut étre maintenant retiré.

+ A chaque changement de cable, vérifier si les
racleurs 31 (ill. 3) et 32 (ill. 4) sont endommagés et
usés et les remplacer, le cas échéant (voir chapitre
4.6 Remplacement du racleur, page 37)

+ Poser un nouveau cable de scie sur la roue
d’entrainement et la roue de renvoi. Veiller pour
cela a ce que les tranchants soient dirigés dans le
sens de la marche et s’engrénent dans les espaces
vides des roues.

« ATlaide du tournevis a six pans, tourner I'axe rotatif
dans le sens des aiguilles d’'une montre, jusqu’a ce
que le cable de scie soit serré par la force de
ressort.

* Relever le couvercle vers le haut et le serrer a l'aide
de la vis.

+ Poser le capot protecteur avant et le serrer a I'aide
de la vis cylindrique. Fixer le tournevis a six pans
dans le segment pivotant arriére.

« Tirer le cable de scie 2 a 3 fois a la main pour vérifier
la bonne assise sur les roues.

Le cable de scie est serré par la force de ressorts et
n'a pas besoin d’étre retendu.

4.5 Remplacement de la roue d’entrainement et
de renvoi

Danger
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les roues sont particulierement sollicitées. Les
remplacer absolument si elles présentent des traces
visibles de frottement.

451 Remplacement de la roue d’entrainement

Pour remplacer la roue dentrainement, procéder
comme suit :

* Retirer le cable de scie de la roue d’entrainement
(voir chapitre 4.4 Remplacement du cable de scie,
page 36).

+ Desserrer la vis a téte bombée 14 (ill. 3) et retirer le
racleur.

+ Actionner le poussoir 15 (ill. 1) et tirer le levier de
blocage 16 vers le haut. L'arbre de scie est
maintenant bloqué et le levier interrupteur verrouillé.



+ Desserrer la vis de bride 17 (ill. 3) dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre a l'aide du
tournevis a six pans 10 (ill. 1). Retirer alors la vis
ainsi que le flasque de serrage avant 18.

+ La roue d’entrainement peut étre alors retirée.

+ Les brides de serrage doivent étre exemptes de
particules adhérentes. Poser une nouvelle roue
d’entrainement sur la bride arriere.

+ Mettre ensuite la bride de serrage en place,
introduire la vis de bride et la serrer en la tournant
dans le sens des aiguilles d'une montre.

+ Poser le racleur sur le support et le fixer a I'aide de
la vis & téte bombée.

+ Aligner le racleur par rapport @ la roue
d’entrainement, de maniére a ce que la langue du
racleur se trouve tout juste en contact avec le fond
de larainure de la roue d’entrainement, Serrer la vis
a téte bombée a fond.

+ Poser le cable de scie sur la roue d’entrainement
(vair chapitre 4.4 Remplacement du céble de scie,
page 36).

452 Remplacement de la roue de renvoi

Pour remplacer la roue de renvoi, procéder comme
suit :

+ Retirer le cable de scie de la roue de renvoi (voir
chapitre 4.4 Remplacement du céble de scie, page
36).

+ Desserrer la vis & téte conique 19 (ill. 4) et retirer la
protection 20 avec le racleur inférieur.

+ Desserrer I'écrou a six pans 21 (ill. 4) dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre. Retenir pour
cela'axe al'aide d'une clé a fourche d’ouverture de
10, au niveau du six pans. Retirer maintenant
I'écrou a SiX pans de I'axe.
La roue de renvoi peut étre alors enlevée de I'axe.

+ Poser maintenant une nouvelle roue de renvoi sur
I'axe.

* Insérer ensuite I'écrou a six pans et le serrer en le
tournant dans le sens des aiguilles d'une montre.

+ Mettre le couvercle 20 avec le racleur inférieur sur
le coulisseau et le serrer & l'aide de la vis & téte
conique 19.

+ Dévisser la vis a téte bombée 22 (ill. 4) et aligner le
racleur inférieur par rapport a la roue de renvoi, de
maniere a ce que la langue du racleur entre tout

juste en contact avec le fond de |a rainure de la roue
de renvoi. Resserrer la vis a téte bombée a fond.

+ Poser maintenant le cable de scie sur la roue de
renvoi (voir chapitre 4.4 Remplacement du cable de
scie, page 36).

4.6 Remplacement du racleur
Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les racleurs maintiennent le fond de la rainure de la
roue dentrainement et de renvoi propres. Les
remplacer absolument s'ils sont usés ou défaillants.

461 Remplacement du racleur supérieur

Pour remplacer le racleur supérieur, procéder comme
suit :

+ Retirer le cable de scie de la roue d’entrainement
(voir chapitre 4.4 Remplacement du cable de scie,
page 36).

+ Desserrer la vis a téte bombée 14 (ill. 3) et retirer le
racleur 31 (ill. 3) du support.

+ Poser un nouveau racleur sur le support et le fixer a
I'aide de la vis a téte bombée.

+ Aligner le racleur par rapport a la roue
d’entrainement, de maniére a ce que la langue du
racleur se trouve tout juste en contact avec le fond
de la rainure de la roue d’entrainement, Serrer la vis
a téte bombée a fond.

+ Poser le céble de scie sur la roue d’entrainement
(voir chapitre 4.4 Remplacement du céble de scie,
page 36).

4.6.2 Remplacement du racleur inférieur

Pour remplacer le racleur inférieur, procéder comme
suit :

+ Retirer le cable de scie de la roue de renvoi (voir
chapitre 4.4 Remplacement du céble de scie, page
36).

+ Desserrer la vis a téte bombée 22 (ill. 4) et retirer le
racleur 32 (ill. 4) de la protection.

+ Poser un nouveau racleur dans le couvercle et le
fixer a l'aide de la vis a téte bombée.

+ Aligner le racleur par rapport a la roue de renvoi, de
maniere a ce que la langue du racleur se trouve tout



juste en contact avec le fond de la rainure de la roue
de renvoi, Serrer la vis a téte bombée a fond.

+ Poser maintenant le cable de scie sur la roue de
renvoi (voir chapitre 4.4 Remplacement du cable de
scie, page 36).

4.7 Réglage pour coupes biaises

Pour les coupes biaises, la machine peut étre réglée
sur un angle quelconque de 0° bis 60°.

+ Pour la position inclinée, amener la machine en
position initiale et I'étayer de maniere a ce que le
groupe de sciage puisse étre pivoté.

+ Desserrer les deux vis a ailettes 23 (ill. 1).

+ Régler I'angle en fonction de la graduation sur le
carter de I'engrenage.

+ Serrer ensuite les vis a ailettes 23 a fond.

4.8 Pivotement de la garniture de coupe vers
l'arriére

La garniture de coupe peut étre pivotée vers l'arriére
sur un angle quelconque de 0° bis 45°.

Attention : Risque de blessure au
niveau des tranchants. Lors du
sciage avec garniture de coupe
pivotée vers l'arriére, faire preuve
d’'une vigilance accrue !

+ Desserrer le levier de serrage 24 (ill. 1).

+ Régler I'angle en fonction de la graduation sur le
couteau diviseur.

« Serrer ensuite le levier de serrage a fond.

4.9 Support additionnel et patin
491  Support additionnel

Pour agrandir le plan de travail et améliorer par
conséquent le guidage de la scie a cable pour
matériaux isolants, il est possible de monter le support
additionnel 25 (ill. 2) sur la machine.

* Poser les deux supports du support additionnel sur
les segments pivotants 26 (ill. 3) et presser le
support additionnel contre la machine, jusqu'a ce
que les supports s’encliquettent.

+ Pour retirer le support additionnel, appuyer
simultanément sut les deux boutons d’arrét 27 (ill.
2) et retirer le support additionnel.

Pour réaliser des coupes biaises
minces, la machine peut étre
placée avec le support additionnel
sur une régle de guidage. L'écart
entre le bord du tracé et le cable de
scie peut étre déterminé a partir du
tableau sur le support additionnel.

o

Pour des coupes transversales, la
partie frontale avant du support
additionnel peut étre utilisée avec
la plaque de base en tant que
butée sur une des régles de
guidage, latte ou autre.

o

49.2 Patin

Lors de ['utilisation d’une regle de guidage 33 (ill. 5), le
patin est utilisé en tant que compensation de hauteur
34. Il peut étre monté aussi bien en-dessous du
support additionnel qu'en-dessous de la plaque de
base.

¢ Insérer le patin a partir du bas dans le support
additionnel ou la plaque de base et le cranter.

+ Pour I'enlever, débloquer le patin et le retirer.

Si le patin n'est pas utilisé, il peut étre conservé au-
dessus du support additionnel, dans sa position de
repos 35.

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

5.2 Marche/ arrét
Danger
Avant I'enclenchement, veiller a
I'absence de contact entre la piéce
a travailler et le cable de scie. La
zone de travail sous la piéce a
travailler doit étre exempte
d'obstacles. Ecarter le cable
d'alimentation vers l'arriére. Retenir
la machine des deux mains, au
niveau des poignées prévues a cet
effet.



* Mise en marche: Presser le blocage
d'enclenchement 28 (ill. 1) pour le déverrouillage
vers |'avant. Actionner ensuite le levier interrupteur
29 tout en maintenant le blocage d'enclenchement
appuye.

Vu qu'il s'agit d'un interrupteur sans blocage, la
machine continue de fonctionner tant que ce levier
d'interrupteur est pressé.

Le systtme électronique intégré assure une
accélération sans a-coup lors de I'enclenchement et
regle la vitesse sur la valeur fixement réglée en cas de
charge.

* Arrét: Relacher le levier d'interrupteur 29 pour
arréter la machine Le blocage d'enclenchement
redevient actif et protége la scie & céble pour
matériaux isolants contre tout enclenchement
involontaire.

Le frein réagit automatiquement et simultanément dés
la mise hors circuit, ce qui réduit le temps
d'immobilisation du cable de scie a environ 3
secondes.

5.3 Eclairage

L'outil électrique est équipé d’un module d’éclairage 36
(ill. 3).

Le module d’éclairage est alimenté en permanence
dés le branchement du céble de raccord et est ensuite

opérationnel.
Lorsqu'il est prét a fonctionner, le module d'éclairage
coupe automatiquement [I'éclairage lors du

mouvement de la machine ou Iéteint en cas
d'immobilisation prolongée.

5.4 Recommandations pour le travail

Pour ce qui est de sa manipulation et de sa conception,
la scie a cable pour matériaux isolants DSS 300 cc
correspond a une scie circulaire portative. Le couteau
diviseur 4 évite le coincement du cable de scie et la
protection du renvoi inférieur du cable le rebond de la
machine. La table de coupe ST 1700 Vario, I'aspirateur
S 200 M et le support de machine S 200-MH,
disponibles dans les accessoires spéciaux, permettent
un travail particuliérement confortable et quasiment
exempt de poussiére.

Des clous ou la présence de sable
endommagent le cable de scie et
doivent étre retirés du point de
coupe.

5.5 Sciage d'aprés tracé

Le carter d’engrenage dispose d'un bord de tracé pour
0°a60°. Ce bord de tracé correspond au coté intérieur
du cable de scie. Pour les coupes biaises, on peut voir
le tracé par I'ouverture pratiquée sur le coté gauche du
capot protecteur arriére.

+ Retenir la machine au niveau des poignées et poser
la partie avant de la plaque de base sur la piéce a
travailler.

+ Enclencher la scie a cable pour matériaux isolants
(voir chapitre 5.2 Marche / arrét, page 38) et
pousser la machine de maniére réguliére dans le
sens de la coupe.

+ Alissue dela coupe, arréter la scie en relachant la
détente d'interrupteur 29 (ill.1).

5.6 Sciage sur la régle de guidage

L'utilisation d'une regle de guidage
permet 'obtention d'une qualité de
coupe bien meilleure.

+ Fixer la régle de guidage sur la position voulue de

la piéce a travailler (le dispositif de serrage F-FIX

s'avérant pour cela trés utile - voir le chapitre 8

Accessoires supplémentaires, page 42).

+ Le cas échéant, monter le support additionnel et le
patin (voir chapitre 4.9 Support additionnel et patin,
page 38).

* Retenir la machine au niveau des poignées et poser
la partie avant de la plaque de base sur la piéce
dans la régle de guidage.

+ Enclencher la scie a cable pour matériaux isolants
(voir chapitre 5.2 Marche / arrét, page 38) et
pousser la machine de maniére réguliére dans le
sens de la coupe.

+ Alissue de la coupe, arréter la scie en relachant la
détente d'interrupteur 29 (ill.1).




Dans le cas de matériaux isolants
d’'une densité >160 kg/m?, une
double courroie dentée devrait étre
montée (voir le chapitre 4.3
Montage de la double courroie
dentée, page 35).

5.7 Sciage de formes libres

Pour le sciage de forme libre, la
@ double courroie dentée doit étre

démontée (voir 4.3 Montage de la

double courroie dentée, page 35)
La forme ronde de la coupe permet de couper la piéce
a travailler dans n’importe quel sens. Il est ainsi trés
facile d'effectuer des découpes de chevrons ou des
passages.

Dans le cas de matériaux isolants
d’'une densité >160kg/m?, le
couteau diviseur devrait étre placé
de 15° vers l'arriére (voir le
chapitre 4.7 Réglage pour coupes
biaises, page 38).

+ Retenir la machine au niveau des poignées et poser
la partie avant de la plaque de base sur la piéce a
travailler.

+ Enclencher la scie a cable pour matériaux isolants
(voir chapitre 5.2 Marche / arrét, page 38) et
pousser la machine de maniére réguliére dans le
sens voulu pour la coupe.

+ Alissue dela coupe, arréter la scie en relachant la
détente d'interrupteur 29 (ill.1).

o

Il s’avére également possible
d'effectuer des coupes de forme
libre avec la garniture de coupe
pivotée vers l'arriére.

Attention : Lors du sciage avec
garniture de coupe pivotée vers
I'arriére, faire preuve d'une
vigilance accrue !

6 Entretien et maintenance
Danger
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont congues pour fonctionner
avec trés peu d'entretien.

Les roulements a billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

6.1 Machine

La machine doit étre réguliérement débarrassée de la
poussiére qui s’y accumule. Nettoyer également les
ouies de ventilation du moteur & I'aide d’un aspirateur.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

Les cables de scie utilisés sur la machine devraient
étre contrdlés a intervalles réguliers, des outils propres
assurant une meilleure qualité de la coupe. Remplacer
le cable de scie, si ce dernier est usé ou émoussé. Un
afflitage du cable de scie s'avére impossible.

6.2 Roue d’entrainement et de renvoi

Les roues sont particulierement sollicitées. Les
remplacer absolument si elles présentent des traces
visibles de frottement (voir chapitre 4.5 Remplacement
de la roue d’entrainement et de renvoi, page 36).

6.3 Racleur

Les racleurs maintiennent le fond de la rainure de la
roue d’entrainement et de renvoi propres. lls doivent
étre controlés a intervalles réguliers Les remplacer
absolument s'ils sont usés ou défaillants (voir chapitre
4.6 Remplacement du racleur, page 37).

6.4 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit pas
servir pendant une période prolongée. Vaporiser les
parties nues du métal avec un agent anticorrosion.



7 Elimination des défauts

Danger

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particulieres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leurs causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement

Cause

Elimination

Impossible de mettre la machine
en marche

Absence de tension du réseau

Controler I'alimentation en
tension

Fusible de secteur défectueux

Remplacer le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL

La machine s'arréte d'elle-méme
pendant la marche a vide ou
s'immobilise pendant la coupe

Panne de secteur

Veérifier le fusible en amont

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance

Coincement du cable de scie lors
de l'avance de la machine

Avance trop rapide

Réduire la vitesse d'avance

Cable de scie émoussé

Relacher immédiatement
linterrupteur. Dégager la
machine de la piece a usiner et
remplacer le cable de scie

Couteau diviseur coincé dans la
piece

Sécuriser la piéce sur une base
stable

Le cable de scie dévie ou
réclame davantage d'efforts de
poussée

Cable de scie émoussé

Relacher immédiatement
linterrupteur. Dégager la
machine de la piece a usiner et
remplacer le cable de scie

Avance trop rapide

Réduire la vitesse d'avance

Sortie de copeaux obstruée

Pas d'aspiration raccordée

Le cable de scie continue de
fonctionner longtemps apres
I'arrét

Défaillance du frein automatique

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL




8 Accessoires supplémentaires
- Table de scie ST 1700 Vario Réf. 91A 601

- Unité de guidage ST-FE-200 y compris rail de guidage, équerre de butée et  Réf. 207 277
appui supplémentaire

- Aspirateur S 200 Réf. 206 869
- Sac a copeaux S 200 (2 en tout) Réf. 093 791
- Support de machine S 200-MH Réf. 207 164
- Dispositif de serrage F-FIX Réf. 206 760
- Céble de scie + racleur DSS-SR Réf. 206 370
- Double courroie dentée DSS-DZ Réf. 206 371
- Régle de guidage F80, 800 mm de long Réf. 204 380
- Reégle de guidage F110, 1100 mm de long Réf. 204 381
- Reégle de guidage F160, 1600 mm de long Réf. 204 365
- Régle de guidage F210, 2100 mm de long Réf. 204 382
- Régle de guidage F310, 3100 mm de long Réf. 204 383
- Butée angulaire F-WA Réf. 205 357
- Accessoires pour la régle de guidage :

- Serre-joints F-SZ180MM (2 pces) Réf. 207 770

- Piéce de raccordement F-VS Réf. 204 363

- Lot systéme de guidage F160 Réf. 204 626
- Capuchons d'extrémité F-EK (2 en tout) Réf. 205 400

- Kitlot systéme de guidage F80/160 avec butée angulaire, comprenant: F80 +  Réf. 204 749
F160 + piéce de raccordement + butée angulaire + 2 serre-joints + lot systéme
de guidage

- Kit lot systeme de guidage F160/160 comprenant : 2 x F160 + piece de  Réf. 204 805
raccordement + 2 serre-joints + lot systéme de guidage

- Profilé d'adhérence F-HP 6,8 m Réf. 204 376
- Pare-éclats F-SS 3,4M Réf. 204 375
- Serre-cable K-Fix (2 en tout) Réf. 206 369
- Rouleau-guide UA Réf. 205 166
- Guide paralléle Réf. 205 323
- Capuchon d'extrémité emb. F-EK Réf. 205400
- Profil d'adhérence emb. F-HP 6.8M Réf. 204376
- Pare-éclats F-SS 3,4M Réf. 204375

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux pieces de rechange, se trouvent sur notre page web :
www.mafell.com
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1 Spiegazione simboli

o

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
per macchine con n. articolo 919601, 919620, 919621, 919622 0 919625

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 ldentificazione della macchina
Tutti i dati necessari per l'identificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

C

/M

X
&,

Classe di protezione I

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di
salute come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per l'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante ['uso della macchina.



2.3 Dati tecnici
Tensione operativa
Frequenza di rete

Potenza assorbita nel
funzionamento continuo

Corrente  assorbita nel
funzionamento continuo

Numero di giri a vuoto

Larghezza di taglio

Velocita di taglio a carico normale
Campo di orientamento

Gruppo di taglio orientabile sul retro di 45°
Profondita di taglio

a0°

a15°

ado0°

a45°

a60°

Dimensioni macchina

Larghezza x Lunghezza x Altezza
Piastra base

Larghezza senza battuta

Peso senza cavo di alimentazione e appoggio

aggiuntivo

2.4 Emissioni

230 VAC 110V AC
50 Hz 50 Hz
1800 W 1500 W

80A 14,0A

4700 min! 4700 min!
6,0 mm
45,7 m/s
60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma DIN EN 62841-1 e possono essere
utilizzate per confrontare I'elettroutensile con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile possono differire
dai valori indicati, a seconda del modo in cui I'elettroutensile viene utilizzato, in
particolare del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando I'elettroutensile

funziona senza carico!



2441

Informazioni riguardo all'emissione di rumore

| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Livello di pressione acustica
Incertezza

Livello di potenza sonora
Incertezza

24.2 Informazioni riguardo alle vibrazioni
L'accelerazione tipica valutata & < 2,5 m/s2.

2.5 Volume di fornitura

Lpa=93 dB (A)

Kpa=3,0dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)

Sega a fune per materiali isolanti DSS 300 cc completa con:

2 funi per sega

1 appoggio aggiuntivo con scorritore
1 cinghia dentata doppia

2 fissaggi cavo

1 utensile d'uso alloggiato nel supporto della macchina

1 manuale di istruzioni per l'uso
1 libretto ,Avvertenze di sicurezza"
1 valigetta di trasporto

2.6 Dispositivi di sicurezza
Pericolo

| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi.

Prima del funzionamento, verificare
la funzione dei dispositivi di
sicurezza e la presenza di
eventuali danneggiamenti. Non
utilizzare la macchina con
dispositivi di sicurezza mancanti o
inefficaci.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- dispositivi di protezione sopra la piastra base
- invio inferiore con cappa di protezione e freno
- struttura speciale della sega a fune

- cuneo divaricatore

- piastra base grande e appoggio aggiuntivo

- manici
- dispositivo di comando con blocco e freno
- bocchettone di aspirazione

2.7 Impiego conforme alla destinazione

La sega a fune per materiali isolanti & adatta
esclusivamente per il taglio longitudinale e obliquo di
materiali isolanti fino a uno spessore massimo di
300 mm e una densitd massima di 180 kg/m®, sotto
I'impiego esclusivo della fune speciale per sega
prevista dalla MAFELL (i materiali isolanti contenenti
minerali, lino da fibra, canapa e materiali con strato
teso inferiore incollati sono da cio espressamente
esclusi), dove la macchina deve essere appoggiata
con la sua piastra base 3 (Fig. 1) sul pezzo da lavorare.
L'uso & consentito solo per una persona. Durante cio,
la macchina deve essere afferrata e guidata dai due
manici 1 e 2 previsti.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non risponde
per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua destinazione
d'uso & necessario osservare le condizioni di esercizio,
di manutenzione e di riparazione prescritte da Mafell.



2.8 Rischi residui
Pericolo
Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano -
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.

- Toccare lafune per sega in rotazione sotto la piastra =
base.

- Toccare gli elementi di taglio della parte di sega
ferma sotto la piastra base.

- Contraccolpo della macchina in caso di
inceppamento nel pezzo.

- Strappo della fune per sega.

- Contatto con elementi sotto tensione con
alloggiamento aperto e spina elettrica non estratta.

- Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

- Emissione di polveri nocive alla salute con
funzionamento a lunga durata senza aspirazione.

3 Avvertenze di sicurezza
Pericolo -
Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza ¢ le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!
Leggere anche le avvertenze di
sicurezza contenute nell'opuscolo
allegato «Avvertenze di sicurezzay.

Avvertenze generali: -

- Non fare usare questa macchina da bambini e da
ragazzi. Fanno eccezione giovani sotto la -
sorveglianza di personale esperto ai fini della loro
formazione.

- Mai lavorare senza i dispositivi di protezione
prescritti e previsti per il rispettivo lavoro e non
modificare niente sulla macchina che potrebbe -
pregiudicare la sicurezza.

- Allimpiego della macchina all'aperto si consiglia di
utilizzare un interruttore di sicurezza per correnti di
guasto.

Non portare la macchina dal cavo e non staccare la
spina dalla presa tirandola dal cavo.

Fare attenzione che il cavo sia protetto da olio e
calore e che non venga danneggiato tirandolo sopra
spigoli vivi.

Cavi o spine difettosi vanno  sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un'officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

Evitate di schiacciare o piegare fortemente il cavo.
Non avvolgere il cavo intorno alla macchina,
soprattutto durante il trasporto e l'immagazzinaggio
della macchina.

Non lavorare mai nelle vicinanze di fuoco libero. La
polvere che si genera pud incendiarsi.

Controllate prima di ciascun lavoro, che i dispositivi
di protezione e di lavoro siano fissati in modo sicuro
e non risultino danneggiati. Dispositivi di protezione
e pezzi danneggiati vanno riparati adeguatamente
0 sostituiti.

Tenete in considerazione gli influssi del’ambiente
circostante. Non esponete la macchina alla pioggia
ed evitate i lavori effettuati in ambiente umido o
bagnato nonché nelle vicinanze di liquidi e gas
combustibili.

Conservare la macchina in luoghi asciutti e chiusi e
fuori la portata dei bambini.

Avvertenze per l'impiego di dispositivi di
protezione individuali:

Indossare sempre una protezione dell'udito durante
i lavori.

Indossare per tutti i lavori indossare occhiali di
protezione.

Indossare sempre una mascherina antipolvere
durante i lavori.

Indossate sempre indumenti di lavoro bene attillati
(non pantaloncini) e toglietevi anelli, bracciali ed
orologi.

Avvertenze relative al servizio:

Tenere Il'utensile elettrico dalle superfici
dell'impugnatura isolate, quando eseguite dei
lavori dove l'utensile utilizzato potrebbe toccare
cavi elettrici nascosti oppure il proprio cavo di
alimentazione. Il contatto con un cavo conduttore
di corrente mette sotto tensione anche le parti



metalliche dell’'utensile elettrico e causa una scossa
elettrica.

Fissare e bloccare il pezzo da lavorare su una
base stabile utilizzando morse o altri mezzi. Se
si tiene un pezzo da lavorare solo con la mano o
contro il corpo, esso rimarra instabile, il che pud
portare alla perdita di controllo.

Assicuratevi di sistemarvi in una posizione libera e
antisdrucciolevole dotata di una sufficiente
illuminazione e ventilazione.

Prima di cambiare l'utensile, eseguire interventi di
regolazione e prima di eliminare guasti (compresa
anche la rimozione di trucioli e polvere) e
assolutamente necessario staccare la spina.

Non lavorate pezzi troppo piccoli o troppo grandi per
la capacita di potenza della macchina.

Non avvicinate le mani alla zona della sega e della
fune per sega. Con la seconda mano afferrate
limpugnatura supplementare o il carter del motore.

Non afferrate mai il pezzo con la mano né
appoggiatelo sulla gamba.

Utilizzare solo funi per seghe originali della
MAFELL. Dopo ogni cambio fune, controllare la
corretta tensione della fune.

Non rimuovere la cappa di protezione per il rinvio
inferiore della fune 4 (Fig. 6).

La sega & un apparecchio per un solo uomo e deve
essere utilizzata solo per lavori, dove la piastra base
3 (Fig. 1) serve come appoggio.

Tenere fissa e supportare la macchina gia prima di
accenderla. Durante cio la fune per sega deve
essere libera. Iniziate a tagliare il pezzo solamente
quando la fune ha raggiunto la sua velocita
massima. Assicurarsi di trovarsi in una posizione
sicura e ben fissa.

L'interruttore non deve essere bloccato mai in
posizione di accensione.

Durante la segatura, non afferrare mai sotto la
piastra base o nell'espulsore dei trucioli.

Mai trasportare la macchina con fune per sega in
funzione e fare attenzione che la fune per sega in
funzione non venga a contatto con altri oggetti
vicino che con il pezzo da lavorare.

Mai rimuovere il coperchio 5 (Fig. 2), che copre la
ruota motrice, con macchina in funzione, bensi solo
per il cambio utensile e poi rimontarlo subito.

- La macchina deve essere condotta in modo che la
pressione di taglio non lasci abbassare la velocita.

- Se possibile, utilizzate sempre un elemento di
battuta o una guida diritta per bordi per effettuare
tagli.

- Controllate che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non tagliate in pezzi metallici (p. es.
chiodi) o nella sabbia aderente.

- Durante la segatura tenere sempre il cavo di
collegamento nella parte posteriore della macchina.

- In caso di cavi di alimentazione danneggiati o
troncati tirare subito la spina.

- Durante la segatura, adeguare I'avanzamento allo
spessore del materiale. L'avanzamento troppo
rapido causa un sovraccarico del motore, tagli di
sega irregolari e una rapida usura della fune per
sega.

- Rimuovere la macchina dal pezzo solamente ad
avvenuto arresto della fune per sega. Cio avviene
rapidamente, grazie al freno installato.

Avvertenze riguardo a manutenzione e
riparazione:

- La pulizia regolare della macchina, soprattutto dei
dispositivi di regolazione per orientare le guide per
I'appoggio aggiuntivo e della scatola del rinvio
superiore e inferiore della fune, rappresenta un
fattore di sicurezza importante. Staccare la spina
prima di iniziare questi lavori.

- Utilizzare solo ricambi e accessori originali
MAFELL. In caso contrario la garanzia decade e il
fabbricante non risponde per eventuali danni.

4 Allestimento / Regolazione

41 Collegamento a rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.2 Aspirazione dei trucioli
Pericolo
Polveri nocive alla salute devono

essere aspirate con un aspiratore
della classe M.

Durante tutti i lavori in cui viene prodotta molta polvere,
occorre collegare la macchina ad un idoneo dispositivo
di aspirazione esterno. L'aspiratore di volume S 200 M



(vedi il capitolo Accessori speciali) & in tal caso adatto
al meglio. La velocita dell'aria deve essere di almeno
20 m/s.

Il diametro interno del bocchettone di aspirazione 6
(Fig. 2) & di 35 mm.

4.3 Montaggio della cinghia dentata doppia
Pericolo

Prima di montare la cinghia dentata
doppia, staccare la spina della
macchina.

Per materiali isolanti con una
densita >160 kg/m? la cinghia
dentata doppia deve essere
assolutamente installata.

+ Agganciare la cinghia dentata doppia con dentatura
fine nel pignone 7 (Fig. 3).

+ Tirare la leva di serraggio 8 (Fig. 4) dalla sua
posizione di parcheggio verso l'alto e girarla di 90°
verso linterno. Agganciare la cinghia dentata
doppia nel rullo di rinvio 30 (Fig. 6) e lasciare
scorrere lentamente la leva di serraggio verso il
basso.

La cinghia dentata doppia viene tesa per mezzo della
forza elastica. Per lo smontaggio della cinghia dentata
doppia procedere nell’'ordine di successione inverso.

4.4 Cambio della fune per sega
Pericolo

Staccare assolutamente la spina
prima di eseguire il cambio della
fune per segal

Pericolo di lesioni anche con fune
per sega ferma.

Per sostituire la fune per sega procedere nel seguente
modo:

+ Rimuovere eventualmente la cinghia dentata
doppia e portare la leva di serraggio nella sua
posizione di parcheggio (vedi capitolo 4.3
Montaggio della cinghia dentata doppia, a pagina
49)

« Con il cacciavite a brugola 10 fornito insieme,
fissato sul segmento orientabile dietro 9 (Fig. 1),

svitare la vite a testa cilindrica 11 (Fig. 4) e ribaltare
la copertura in basso.

+ Conil cacciavite a brugola girare I'asse di rotazione
12 (Fig. 2) in senso orario, finché la camma si
innesta. La fune per sega ora ¢ allentata.

+ Con il cacciavite a brugola 10 (Fig. 1) svitare la vite
a testa cilindrica 13 (Fig. 2) nella cappa di
protezione anteriore e rimuoverla.

+ Lafune per sega ora puo essere rimossa.

+ Ad ogni cambio fune controllare i pulitori 31 (Fig. 3)
e 32 (Fig. 4) se riportano danneggiamenti e se
usurati ed eventualmente sostituirli (vedi capitolo
4.6 Cambio della ruota piallante, a pagina 50)

+ Mettere una nuova fune per sega sopra la ruota
motrice e la ruota di rinvio. Durante cio, fare
attenzione che i taglienti siano rivolti in direzione di
marcia e che ingranino negli spazi liberi delle ruote.

+ Conil cacciavite a brugola girare I'asse di rotazione
in senso antiorario finché la fune per sega viene
tesa dalla forza elastica.

* Ribaltare la copertura in alto e serrarla con la vite.

+ Mettere la cappa di protezione anteriore e serrarla
con la vite a testa cilindrica. Fissare il cacciavite a
brugola nel segmento orientabile posteriore.

+ Tirare la fune per sega 2-3 volte a mano per
verificare la sede corretta sulle ruote.

Attenzione: Pericolo di lesioni sui
taglienti.

La fune per segna viene tesa mediante la forza elastica
€ non necessita di essere nuovamente tesa.

4.5 Cambio della ruota motrice e di rinvio
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

La sollecitazione sulle ruote & particolarmente grande.
Se si vedono tracce di scorrimento, allora occorre
assolutamente cambiarle.

451 Cambio della ruota motrice

Per sostituire la ruota motrice procedere nel seguente
modo:



+ Rimuovere la fune per sega dalla ruota motrice
(vedi capitolo 4.4 Cambio della fune per sega, a
pagina 49).

+ Svitare la vite a testa cilindrica tonda 14 (Fig. 3) e
rimuovere il pulitore.

+ Premere il pulsante 15 (Fig. 1) e tirare la leva di
blocco 16 in alto. L'albero della sega € quindi fissato
e la leva di accensione bloccata.

+ Con il cacciavite a brugola 10 (Fig. 1) svitare la vite
della flangia 17 (Fig. 3) in senso antiorario. Quindi
rimuovere la vite e la flangia di serraggio anteriore
18.

+ Quindi ora potete rimuovere la ruota motrice.

+ Leflange di serraggio devono essere prive di residui
attaccati. Quindi mettere una nuova ruota motrice
sulla flangia posteriore.

+ Successivamente inserite la flangia di serraggio,
applicate la vite della flangia e stringetela girandola
in senso orario.

+ Mettere il pulitore sul supporto e fissarlo con la vite
a testa cilindrica tonda.

+ Allineare il pulitore verso la ruota motrice in modo
che la linguetta del pulitore tocchi appena il fondo
scanalatura della ruota motrice. Serrare la vite a
testa cilindrica tonda.

+ Quindi mettere la fune per sega sopra la ruota
motrice (vedi capitolo 4.4 Cambio della fune per
sega, a pagina 49).

452 Cambio della ruota di rinvio

Per sostituire la ruota di rinvio procedere nel seguente
modo:

+ Rimuovere la fune per sega dalla ruota di rinvio
(vedi capitolo 4.4 Cambio della fune per sega, a
pagina 49).

+ Svitare la vite a testa svasata 19 (Fig. 4) e
rimuovere la copertura 20 con il pulitore inferiore.

+ Allentare il dado esagonale 21 (Fig. 4) in senso
antiorario. A tal proposito, tenere fisso l'asse
dall'esagono collocato con una chiave a bocca AC
10. Quindi rimuovere il dado esagonale dall'asse.
Ora potete estrarre la ruota di rinvio dall'asse.

* Quindi mettere una nuova ruota di rinvio sull'asse.

+ Successivamente applicare il dado esagonale e
serrarlo girandolo in senso orario.

+ Mettere la copertura 20 con il pulitore inferiore sul
punzone e serrare con la vite a testa svasata 19.

+ Svitare la vite a testa cilindrica tonda 22 (Fig. 4) e
allineare il pulitore inferiore verso la ruota di rinvio
in modo che la linguetta del pulitore tocchi appena
il fondo scanalatura della ruota di rinvio. Serrare di
nuovo la vite a testa cilindrica tonda.

+ Quindi mettere la fune per sega sopra la ruota di
rinvio (vedi capitolo 4.4 Cambio della fune per sega,
a pagina 49).

4.6 Cambio della ruota piallante
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

| pulitori mantengono puliti il fondo scanalatura della
ruota motrice e di rinvio. Una volta usurati o difettosi,
sostituirli assolutamente.

4.6.1 Cambio della ruota piallante superiore

Per il cambio del pulitore superiore procedere nel
seguente modo:

+ Rimuovere la fune per sega dalla ruota motrice
(vedi capitolo 4.4 Cambio della fune per sega, a
pagina 49).

« Svitare la vite a testa cilindrica tonda 14 (Fig. 3) e
rimuovere il pulitore 31 (Fig. 3) dal supporto.

+ Mettere un nuovo pulitore sul supporto e fissarlo
con la vite a testa cilindrica tonda.

+ Allineare il pulitore verso la ruota motrice in modo
che la linguetta del pulitore tocchi appena il fondo
scanalatura della ruota motrice. Serrare la vite a
testa cilindrica tonda.

+ Quindi mettere la fune per sega sopra la ruota
motrice (vedi capitolo 4.4 Cambio della fune per
sega, a pagina 49).

4.6.2 Cambio della ruota piallante inferiore

Per il cambio del pulitore procedere nel seguente
modo:

+ Rimuovere la fune per sega dalla ruota di rinvio
(vedi capitolo 4.4 Cambio della fune per sega, a
pagina 49).

« Svitare la vite a testa cilindrica tonda 22 (Fig. 4) e
rimuovere il pulitore 32 (Fig. 4) dalla copertura.



+ Mettere un nuovo pulitore nella copertura e fissarlo
con la vite a testa cilindrica tonda.

+ Allineare il pulitore verso la ruota di rinvio in modo
che la linguetta del pulitore tocchi appena il fondo
scanalatura della ruota di rinvio. Serrare la vite a
testa cilindrica tonda.

+ Quindi mettere la fune per sega sopra la ruota di
rinvio (vedi capitolo 4.4 Cambio della fune per sega,
a pagina 49).

4.7 Regolazione per tagli obliqui

Per i tagli obliqui, la macchina puo essere regolata su
qualsiasi angolo tra 0° a 60°.

+ Per inclinare la macchina, portatela in posizione
iniziale ed appoggiatela in modo tale da poter girare
il gruppo sega.

+ Allentare le due viti ad alette 23 (Fig. 1).

*+ Regolate I'angolo desiderato indicato sulla scala
della scatola ingranaggio.

* Infine serrare le viti ad alette 23.

4.8 Orientamento indietro del gruppo di taglio

' Attenzione: Pericolo di lesioni sui

taglienti. Durante la segatura con
gruppo di taglio orientato all'indietro
occorre fare assolutamente molta

Il gruppo di taglio pud essere orientato all'indietro su

qualsiasi angolo da 0° a 45°.

piu attenzione!

+ Allentate la leva di serraggio 24 (Fig. 1).

+ Regolate I'angolo desiderato indicato sulla scala del
cuneo divaricatore.

* Infine serrare la leva di serraggio.

4.9 Appoggio aggiuntivo e scorritore
491  Appoggio aggiuntivo

Per ingrandire il piano di lavoro e con cid migliorare la
guida della sega a fune per materiali isolanti, potete
montare alla macchina I'appoggio aggiuntivo 25 (Fig.
2).

+ Mettere i due supporti dell'appoggio aggiuntivo sui
segmenti orientabili 26 (Fig. 3) e premere 'appoggio

aggiuntivo contro la macchina finché i supporti si
agganciano.

« Per rimuovere I'appoggio aggiuntivo, premere
contemporaneamente i due bottoni d'arresto 27
(Fig.) ed estrarre I'appoggio aggiuntivo.

o

Per realizzare ritagli sottili obliqui,
la macchina con appoggio
aggiuntivo pud essere messa sopra
una barra guida. La distanza dello
spigolo di tracciatura verso la fune
della sega puo essere rilevata, a
secondo dell’angolo di taglio, dalla
tabella dell'appoggio aggiuntivo.

Per tagli obliqui pu6 essere
utilizzato il fronte anteriore
dell'appoggio aggiuntivo, insieme
alla piastra base, come battuta
d'arresto a una barra guida, tavola
o simile.

o

49.2 Scorritore

Utilizzando una barra guida 33 (Fig. 5), lo scorritore
viene impiegato come compensatore altezza 34.
Questo pud essere montato sia sotto I'appoggio
aggiuntivo sia anche sotto la piastra base.

* Mettere lo scorritore dal basso nell'appoggio
aggiuntivo e/o nella piastra base e agganciarlo.

+ Per rimuoverlo, sganciare lo scorritore e toglierlo.

Se lo scorritore non viene utilizzato, allora puo essere
conservato sopra l'appoggio aggiuntivo nella sua
posizione di parcheggio 35.

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del capitolo
"Avvertenze di sicurezza".



5.2 Accensione e spegnimento
Pericolo

Prima dell'accensione, fare
attenzione che non vi sia alcun
contatto tra pezzo da lavorare e
fune della sega. Il campo di
lavorazione sotto il pezzo deve
essere libero da ostacoli. Condurre
il cavo di alimentazione verso la
parte posteriore. Afferrare la
macchina con ambedue le mani ai
manici previsti a cio.

+ Accensione: Per sbloccarlo, premere il blocco di
accensione 28 (Fig. 1) in avanti. Poi con blocco di
accensione premuto azionare la leva di accensione
29.

Trattandosi di un interruttore senza arresto, la
macchina funziona solamente finché tale leva di
accensione viene tenuta premuta.

I sistema elettronico integrato  garantisce
un'accelerazione uniforme ed esente da scosse al
momento dell'accensione e regola, sotto carico, il
numero di giri sul valore impostato in modo fisso.

+ Spegnimento: Per spegnere la sega, rilasciare la
leva di accensione 29. Il blocco di accensione viene
attivato automaticamente, bloccando la sega a fune

per materiali isolanti rendendo impossibile
un'accensione accidentale.
Spegnendo la macchina, subentra

contemporaneamente il freno automatico. Con cio
viene ridotto il tempo d'inerzia della fune per sega a
circa 3 secondi.

5.3 Luce

L'utensile elettrico € dotato di un modulo luce 36 (Fig.
3).

I modulo luce viene permanentemente alimentato non
appena viene inserito il cavo di alimentazione ed € poi
pronto all'uso.

In modalita di pronto, il modulo luce si accende
automaticamente al movimento della macchina oppure
si spegne dopo un lungo fermo macchina.

5.4 Indicazioni operative

La sega a fune per materiali isolanti DSS 300 cc
corrisponde nell'uso e struttura ad una sega circolare

portatile. Il cuneo divaricatore 4 impedisce che la fune
per sega s'incastri e la protezione del rinvio inferiore
della fune che la macchina sbatti in alto. Con il banco
da taglio ST 1700 Vario, I'aspiratore a volume S 200 M
e il supporto macchina S 200-MH disponibili negli
accessori speciali € possibile lavorare in modo
particolarmente confortevole e senza polvere.

5.5 Taglio su tracciatura

La scatola ingranaggio ha uno spigolo di tracciatura
per un angolo da 0° a 60°. Lo spigolo di tracciatura
corrisponde al lato interno della fune per sega. Per tagli
obliqui, la tracciatura pud essere vista attraverso
I'apertura sul lato sinistro della cappa di protezione
posteriore.

Chiodi o sabbia aderente
danneggiano la fune per sega.
Questi vanno rimossi dai punti di
taglio.

+ Tenere lamacchina ferma per i manici e appoggiare
la parte anteriore della piastra base sul pezzo da
lavorare.

+ Accendete la sega a fune per materiali isolanti (vedi
capitolo 5.2 Accensione e spegnimento, a pagina
52) e spingere la macchina uniformemente in avanti
in direzione di taglio.

+ Dopo aver terminato il taglio spegnere la sega,
rilasciando subito la leva di accensione 29 (Fig. 1).

5.6 Segare sulla barra guida

9 Utilizzando una guida si ottiene una

notevole qualita di taglio.

+ Fissare la barra guida alla posizione desiderata sul
pezzo da lavorare (a tal proposito & molto utile
utilizzare I'attrezzo di serraggio F-FIX - vedi capitolo
8 Accessori speciali, a pagina 55).

+ Montare eventualmente I'appoggio aggiuntivo e lo
scorritore (vedi capitolo 4.9 Appoggio aggiuntivo e
scorritore, a pagina 51).

+ Tenere la macchina ferma per i manici e metterla
con la parte anteriore della piastra base nella barra
guida.

+ Accendete la sega per materiali isolanti (vedi
capitolo 5.2 Accensione e spegnimento, a pagina




52) e spingere la macchina uniformemente in avanti
in direzione di taglio.

+ Terminato il taglio, spegnere la sega rilasciando il
pulsante interruttore di accensione 29 (Fig. 1).

Per materiali isolanti con una
densita >160 kg/m? la cinghia
dentata doppia deve essere
assolutamente installata (vedi
capitolo 4.3 Montaggio della
cinghia dentata doppia, a pagina
49).

Per materiali isolanti con una
densita >160kg/m?, il cuneo
divaricatore dovrebbe essere
messo di 15° allindietro (vedi
capitolo 4.7 Regolazione per tagli
obliqui, a pagina 51).

5.7 Segare a forma libera
cinghia dentata doppia deve essere
smontata (vedi 4.3 Montaggio della
cinghia dentata doppia, a pagina

Attraverso la forma tonda dei taglienti & possibile

tagliare il pezzo in qualsiasi direzione. In questo modo

i ritagli di travetti o passaggi si lasciano realizzare

' Per la segatura a forma libera, la
49)
molto facilmente.

+ Tenere la macchina ferma per i manici e appoggiare
la parte anteriore della piastra base sul pezzo da
lavorare.

+ Accendete |a sega a fune per materiali isolanti (vedi
capitolo 5.2 Accensione e spegnimento, a pagina
52) e spingere la macchina uniformemente in avanti
in direzione di taglio desiderata.

+ Terminato il taglio, spegnere la sega rilasciando il
pulsante interruttore di accensione 29 (Fig. 1).

o

| tagli a forma libera possono
essere eseguiti anche con gruppo
di taglio orientato all'indietro.

Attenzione: Durante la segatura
con gruppo di taglio orientato
allindietro occorre fare
assolutamente molta pit
attenzione!

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita. Dopo
lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di lasciar
revisionare o controllare la macchina da un centro di
assistenza clienti autorizzato MAFELL.

6.1 Macchina

La macchina deve essere regolarmente liberata da
polvere depositatesi. A tal proposito pulire le aperture
di ventilazione del motore con un aspirapolvere.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n. d'ordinazione 049040 (barattolo da
1 kg).

Le funi per sega utilizzate sulla macchina devono
essere regolarmente controllate, perché utensili
taglienti migliorano la qualita di taglio. Sostituire la fune
per sega se usurata o ottusa. Una riaffilatura della fune
per sega non & possibile.

6.2 Ruota motrice e di rinvio

La sollecitazione sulle ruote & particolarmente grande.
Se si vedono tracce di scorrimento, allora occorre
assolutamente cambiarle (vedi capitolo 4.5 Cambio
della ruota motrice e di rinvio, a pagina 49).

6.3 Pulitori

| pulitori mantengono puliti il fondo scanalatura della
ruota motrice e di rinvio. Questi vanno regolarmente
controllati. Una volta usurati o difettosi, sostituirli
assolutamente (vedi capitolo 4.6 Cambio della ruota
piallante, a pagina 50).

6.4 Tenuta a magazzino

Pulire accuratamente la macchina se non viene usata
per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle
parti di metallo lucide.



7 Eliminazione dei guasti
Pericolo

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrical

Di seguito sono riportati alcuni dei guasti pit frequenti e le rispettive cause. In caso di altri guasti, rivolgetevi al
vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza clienti MAFELL.

Guasto

Causa

Eliminazione

La macchina non si lascia
accendere

Manca la tensione di rete

Controllare I'alimentazione della
tensione

Fusibile guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Portare la macchina in una
officina di assistenza clienti
MAFELL

La macchina si spegne
autonomamente durante la
marcia a vuoto oppure si ferma

Mancanza di alimentazione di
rete

Controllare il prefusibile

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di

durante il tagllo avanzamento
La fune per sega s'incastra Avanzamento troppo grande Ridurre la velocita di
avanzando la macchina avanzamento

Fune per sega ottusa

Rilasciare immediatamente
l'interruttore. Rimuovere la
macchina fuori dal pezzo e
sostituire la fune per sega

Il cuneo divaricatore s'incastra nel
pezzo

Fissare il pezzo su un piano
stabile

La fune per sega scorre
irregolare oppure si ha bisogno di
maggiore forza per
I'avanzamento

Fune per sega ottusa

Rilasciare immediatamente
linterruttore. Rimuovere la
macchina fuori dal pezzo e
sostituire la fune per sega

Avanzamento troppo grande

Ridurre la velocita di

avanzamento

Espulsore trucioli intasato

Nessuna aspirazione collegata

Dopo lo spegnimento la fune per
sega ha una corsa troppo lunga
d'inerzia

Freno automatico difettoso

Portare la macchina in una
officina di assistenza clienti
MAFELL




8

Accessori speciali
Banco per sega ST 1700 Vario

Gruppo guida ST-FE 200, compreso barra guida, squadra di battuta e

appoggio aggiuntivo

Aspiratore volume S 200

Sacco per trucioli S 200 (2 pz.)
Supporto macchina S 200-MH
Attrezzo di serraggio F-FIX

Sega a fune + pulitori DSS-SR
Cinghia dentata doppia DSS-DZ
Barra guida F80, lunga 800 mm
Barra guida F110, lunga 1100 mm
Barra guida F160, lunga 1600 mm
Barra guida F210, lunga 2100 mm
Barra guida F310, lunga 3100 mm
Battuta angolare F-WA

Accessori per la barra guida:
- Morsetto F-SZ 180 MM (2 pz.)
- Raccordo F-VS
- Borsa per barra guida F160

Cappucci terminali F-EK (2 pz.)

Kit borsa per barra guida F80/160 con battuta angolare composto da: F80 +
F160 + raccordo + battuta angolare + 2 morsetti + borsa per barra guida

Kit borsa per barra guida F160/160 composto da: 2 x F160 + raccordo + 2

morsetti + borsa per barra guida
Profilo aderente F-HP 6.8M

Protezione antischeggiatura F-SS 3,4M
Fissacavo K-Fix (2 pz.)

Battuta d'appoggio inferiore UA

Battuta parallela

Cappucci terminali F-EK confez.

Profilo aderente F-HP 6.8M confez.

Protezione (gommino) antischeggiatura F-SS 3,4M confez.

9 Disegno esploso e distinta dei ricambi
Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com

N. d'ordinazione 91A601
N. d'ordinazione 207277

N. d'ordinazione 206869
N. d'ordinazione 093791
N. d'ordinazione 207164
N. d'ordinazione 206760
N. d'ordinazione 206370
N. d'ordinazione 206371
N. d'ordinazione 204380
N. d'ordinazione 204381
N. d'ordinazione 204365
N. d'ordinazione 204382
N. d'ordinazione 204383
N. d'ordinazione 205357

N. d'ordinazione 207770
N. d'ordinazione 204363
N. d'ordinazione 204626

N. d'ordinazione 205400
N. d'ordinazione 204749

N. d'ordinazione 204805

N. d'ordinazione 204376
N. d'ordinazione 204375
N. d'ordinazione 206369
N. d'ordinazione 205166
N. d'ordinazione 205323
N. d'ordinazione 205400
N. d'ordinazione 204376

N. d'ordinazione 204375
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1 Verklaring van de symbolen

Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.
@{J] Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving

worden beschadigd.

ﬂ Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens met betrekking tot het product
bij machines met art.-nr. 919601, 919620, 919621, 919622 of 919625

2.1 Gegevens met betrekking tot de fabrikant

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

Beschermsoort Il

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

C

/M

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

@ Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.



2.3 Technische gegevens

Bedrijfsspanning 230 VAC 110V AC
Netfrequentie 50 Hz 50 Hz
Opnamevermogen  continu 1800 W 1500 W
bedrijf
Stroomopname continu bedrijf 80A 14,0 A
Toerental in de leegloop 4700 min-! 4700 min!
Snijbreedte 6,0 mm
Snijsnelheid normale belasting 457 mls
Zwenkbereik 60°
Zaaggarnituur kan 45° naar achteren worden
gezwenkt®
Snijdiepte
bij 0° 306 mm
bij 15° 294 mm
bij 30° 260 mm
bij 45° 210 mm
bij 60° 140 mm
Afmetingen van de machine
Breedte x Lengte x Hoogte 390 x 524 x 753 mm
Basisplaat 406 x 329 mm
Breedte zonder aanslag 300 mm
Gewicht zonder stroomkabel en extra steun 8,25 kg
2.4 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform DIN EN 62841-1 en is handig om het elektronische gereedschap te
vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.

Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap
onbelast draait!

241 Gegevens met betrekking tot de geluidsemissie
De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsniveau Lra=93 dB (A)

Onzekerheid Kpa=3,0dB (A)
Geluidsniveau Lwa=101dB (A)
Onzekerheid Kwa = 3,0 dB (A)

-58-



24.2 Gegevens m.b.t. de trilling
De typische beoordeelde versnelling is < 2,5 m/s2.

2.5 Leveromvang

Wipzaag voor isolatiemateriaal DSS 300 cc compleet met:

2 zaagkabels

1 extra steun en glijder

1 dubbele tandriem

2 kabelklem

1 bediengereedschap in houder aan de machine
1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

1 transportkoffer

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaak.

Controleer de
veiligheidsvoorzieningen voor het
bedrijf op een goede werking en
eventuele beschadigingen. Gebruik
de machine niet als
veiligheidsvoorzieningen ontbreken
of niet goed werken.

De machine is van de
veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- Veiligheidsvoorzieningen boven de grondplaat
- Onder de omleiding met beschermkap en rem
- Speciale uitvoering van de zaagkabel

- Spouwmes

- Grote grondplaat en extra steun

- Handgrepen

- Schakelvoorziening met blokkering en rem

- Afzuigstuk

2.7 Reglementair gebruik

De wipzaag voor isolatiemateriaal is uitsluitend
geschikt voor het langs- en dwarssnijden van
isolatiemateriaal tot een max. dikte van 300 mm en
een max. dichtheid van 180 kg/m’, waarbij uitsluitend
gebruik wordt gemaakt van de door MAFELL

voorziene speciale zaagkabel (uitdrukkelik met
uitzondering van isolatiemateriaal met minerale
stoffen, vlas, hennep en materialen met opgekleefde
onderspanbaan) en waarbij de machine met de
grondplaat 3 (afb. 1) op het materiaal moet liggen. De
bediening mag uitsluitend door één persoon worden
uitgevoerd. Daarbij moet de machine aan de hiervoor
gedachte handgrepen 1 en 2 worden vastgehouden en
gevoerd.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.

Om de machine reglementair te gebruiken, volg de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

2.8 Restrisico’s
Gevaar

Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

- Aanraken van de draaiende zaagketting onder de
grondplaat.

- Aanraken van de stilstaande zaagketting onder de
grondplaat.

- Terugslag van de machine bij vastklemmen in het
werkstuk.

- Scheuren van de zaagkabel.
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Aanraken van spanningvoerende onderdelen bij
geopende kast en niet-uitgetrokken netstekker
Vermindering van het gehoor bij langdurige
werkzaamheden zonder gehoorbescherming
Emissie van stoffen die gevaarlijk zijn voor de
gezondheid bij langere continue werking zonder
afzuiging.

3 Veiligheidsinstructies

Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!
Lees ook de veiligheidsinstructies
in het bijgevoegde boekje
"Veiligheidsinstructies".

Algemene instructies:

Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

Werk nooit zonder de voor de desbetreffende
handeling voorgeschreven
veiligheidsvoorzieningen en verander aan de
machine niets dat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

Bij het gebruik van de machine buiten wordt de
toepassing van een veiligheidsschakelaar
geadviseerd.

Draagt u de machine niet aan de kabel en trekt u de
steker niet aan de kabel uit het stopcontact.

Let u erop, dat de kabel tegen olie en hitte is
beveiligd en niet over scherpe kanten wordt
getrokken.

Beschadigde kabels of stekers moeten onmiddellijk
worden vervangen. De vervanging mag enkel
uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

Scherpe knikken aan de kabel voorkomen. Vooral
bij het transport en het opslaan van de machine de
kabel niet om de machine wikkelen.

Werk nooit in de buurt van open vuur. Opgewekt
stof kan ontbranden.

Controleert u voor ieder werk, of de veiligheids- en
werkvoorzieningen veilig zijn bevestigd en niet
beschadigd zijn. Beschadigde
veiligheidsvoorzieningen en onderdelen moeten
deskundig worden gerepareerd of vervangen.
Houdt u rekening met invloeden uit de omgeving.
Zet u de machine niet aan regen bloot en voorkomt
u werkzaamheden in vochte of natte omgeving
alsook in de buurt van brandbare vloeistoffen of
gassen.

Bewaart u de machine op droge, afgesloten plekken
buiten de reikwijdte van kinderen op.

Instructies met betrekking tot het gebruik van
persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

Draag bij het werk altijd een gehoorbescherming.
Draag bij alle werkzaamheden altijd een
veiligheidsbril.

Draag bij het werk altijd een stofmasker.

Draag steeds nauw aansluitende werkkleding (geen
korte broeken) en verwijder ringen, armbanden en
horloges.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:

Houd het elektrisch gereedschap aan de
geisoleerde grepen vast als u werkzaamheden
uitvoert waarbij het gereedschap verborgen
stroomleidingen of de eigen stroomkabel kan
raken. Bij contact met een spanningvoerende
leiding staan ook de metalen onderdelen van het
elektrisch gereedschap onder spanning en wordt
een elektrische schok veroorzaakt.

Bevestig en beveiilg het werkstuk met klemmen
o.d. op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk enkel met de hand of tegen uw lichaam
vasthoudt, blijft het instabiel waardoor u de controle
kan verliezen.

Zorg voor een vrije en slipvaste standplaats met
voldoende verlichting en verluchting.

V6ér het vervangen van gereedschap, bij
instelwerkzaamheden en voor het verhelpen van
storingen (hiertoe behoort ook het verwijderen van
vastgeklemde splinters) moet de netstekker uit het
stopcontact worden getrokken.

Bewerkt u geen werkstukken die voor het
prestatievermogen van de machine te klein of te
groot zijn.



Kom met uw handen niet in het zaagbereik en aan
de zaagkabel. Houd met uw tweede hand de extra
greep of de motorbehuizing vast.

Houd het werkstuk nooit in de hand of boven het
been vast.

Maak alleen gebruik van originele MAFELL-
zaagkabels. Controleer na iedere kabelwissel de
correcte kabelspanning.

De beschermkap voor de onderste kabelomleiding
4 (afb. 6) mag niet verwijderd worden.

De machine is een éénmantoestel en mag slechts
voor werkzaamheden worden benut, waarbij de
grondplaat 3 (afb. 1) als steun dient.

De machine reeds voor het inschakelen goed
vasthouden en steunen. Daarbij moet de zaagkabel
vrij liggen. Begin pas met het snijden van het
werkstuk als de kabel het volledige toerental heeft
bereikt. Let hierbij op een veilige stand.

De schakelaar mag in ingeschakelde toestand niet
worden vastgeklemd.

Grijp gedurende het zagen nooit onder grondplaat
of in de spanenuitgooi.

Transporteer de machine nooit met lopende
zaagkabel en let erop dat de lopende kabel behalve
met het werkstuk niet in contact komt met andere
naburige voorwerpen.

Verwijder het deksel 5 (afb. 2) dat het aandrijfwiel
afdekt nooit bij draaiende machine en alleen voor
de werktuigwissel en breng het vervolgens
onmiddellijk weer aan.

De machine moet zodanig bestuurd worden dat de
zaagdruk het toerental niet doet dalen.

Gebruik bij het zagen steeds een aanslag of een
rechte kantgeleiding.

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Zaag niet in metalen onderdelen (bv. Nagels) of
vastzittend zand.

Leid bij het zagen de aansluitkabel steeds naar
achteren van de machine weg.

Trek  bij beschadigde of doorgesneden
aansluitkabels meteen de stekker uit het
stopcontact.

Pas de aanvoer bij het zagen aan de materiaaldikte
aan. Een te snelle aanvoer leidt tot overbelasting

van de motor, tot slordige zaagsneden en tot een
snel afstompen van de zaagkabel.

- Verwijder de machine pas van het werkstuk als de
zaagkabel tot stilstand is gekomen. Door de
ingebouwde rem gebeurt dat vrij snel.

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en
reparatie:

- De regelmatige reiniging van de machine, vooral de
instelvoorzieningen voor het zwenken van de
geleidingen voor de extra steun en de behuizing van
de bovenste en onderste kabelomleiding is een
belangrijke veiligheidsfactor. Trek voér het begin
van deze werkzaamheden de netstekker uit.

- Er mogen enkel originele MAFELL-resevedelen en
toebehoren worden gebruikt. Anders bestaat er
geen garantieaanspraak en geen aansprakelijkheid
door de fabrikant.

4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.2 Afzuigen van de spanen
Gevaar

Stoffen die schadelijk zijn voor de
gezondheid moeten met een M-
zuiger afgezogen worden.

Bij alle werkzaamheden, waarbij een aanzienlijke
hoeveelheid stof ontstaat, moet de machine aan een
geschikte externe afzuigvoorziening aangesloten
worden. De volumezuiger S 200 M (zie hoofdstuk
Speciale onderdelen) is het best geschikt. De
luchtsnelheid moet minstens 20 m/s bedragen.

De binnendoorsnede van de afzuigaansluiting 6 (afb.
2) bedraagt 35 mm.

4.3 Montage van de dubbele tandriem
Gevaar
Vooraleer de dubbel tandriem
gemonteerd wordt, moet de stekker
van de machine uitgetrokken
worden.



Bij isolatiemateriaal met een
@ dichtheid >160 kg/m® moet de
dubbele tandriem gemonteerd zijn.
* Hang de dubbele tandriem met de fijne vertanding
in het rondsel 7 (afb. 3).

+ Trek de spanhefboom 8 (afb. 4) uit de neutrale
positie naar boven en draai hem 90° naar binnen.
Hang de dubbele tandriem in de omkeerrol 30 (afb.
6) en laat de spanhefboom langzaam naar beneden
glijden.

De dubbele tandriem wordt door de veerkracht
aangespannen. Voor de demontage van de dubbele
tandriem gaat u omgekeerd te werk.

4.4 Zaagdraadwissel
Gevaar
V66r de wissel van de zaagkabel
moet in ieder geval de stekker uit
het stopcontact getrokken worden!
Gevaar van verwondingen ook bij
stilstaande zaagkabel

Ga bij de wissel van de zaagkabel als volgt te werk:

+ Verwijder eventueel de dubbele tandriem en breng
de spanhefboom in de neutrale stand (zie hoofdstuk
4.3 Montage van de dubbele tandriem, pagina 61)

+ Draai met de meegeleverde, op het zwenkelement
achteraan 9 (afb. 1) bevestigde
zeskantschroevendraaier 10 de cilinderbout 11
(afb. 4) los en klap het deksel omlaag.

+ Draai met de zeskantschroevendraaier de as 12
(afb. 2) met de klok mee tot de nok vastklikt. De
zaagkabel is nu ontspannen.

+ Draai met de zeskantschroevendraaier 10 (afb. 1)
de cilinderbout 13 (afb. 2) in de voorste
beschermkap los en neem ze weg.

+ De zaagkabel kan nu weggenomen worden.

+ Controleer bij elke kabelwissel de beitels 31 (afb. 3)
en 32 (afb. 4) op beschadiging en slijtage en

Let op: Verwondingsgevaar aan de
snijkanten.

vervang indien nodig hoofdstuk 4.6

Beitelwissel, pagina 63)

+ Leg een nieuwe zaagkabel op het aandrijfwiel en de
keerschijf. Let erop dat de snijkant in de richting van
de looprichting wijst en in de openingen van de
wielen vastgrijpt.

+ Draai met de zeskantschroevendraaier de as tegen
de klok tot de zaagkabel door de veerkracht is
gespannen.

+ Klap de afdekking omhoog en zet ze met de schroef
vast.

+ Breng de voorste beschermkap aan en zet ze met
de cilinderbout vast. Bevestig de
zeskantschroevendraaier in  het  achterste
zwenksegment.

+ Trek de zaagkabel 2-3 keer met de hand verder om
de correcte positionering op de wielen te
controleren.

(zie

De zaagkabel wordt door de veerkracht
aangespannen en hoeft niet nagespannen te worden.

4.5 Wissel aandrijfwiel en keerschijf
Gevaar
Neem bij alle

onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

De wielen worden sterk belast. Als ze zichtbare
scheuren vertonen, moeten ze zeker vervangen
worden.

451 Wissel van het aandrijfwiel
Ga bij de wissel van het aandrijfwiel als volgt te werk:

« Neem de zaagkabel van het aandrijffwiel (zie
hoofdstuk 4.4 Zaagdraadwissel, pagina 62).

+ Draai de bolcilinderschroef 14 (afb. 3) los en neem
de beitel weg.

+ Bedien de drukknop 15 (afb. 1) en trek de
palhefboom 16 naar boven. Nu is de zaagas
vastgezet en de schakelhefboom vergrendeld.

+ Met de zeskantschroevendraaier 10 (houder afb. 1)
draait u de flensbout 17 (afb. 3) tegen de wijzers
van de klok los. Neem nu de schroef en de voorste
spanflens 18 weg.

+ U kunt nu het aandrijfwiel verwijderen.



+ De spanflenzen moeten vrij van vastplakkende
delen zijn. Breng nu een nieuw aandrijfwiel op de
achterste flens aan.

+ Vervolgens steekt u de spanflens op, zet de
flensschroef aan en trekt u door draaien in richting
van de wijzers van de klok vast.

+ Zet nu de beitel op de houder en zet hem vast door
middel van de bolcilinderschroef.

+ Richt de beitel zodanig uit ten opzichte van het
aandrijffwiel dat de beiteltong de groef van het
aandrijfwiel net raakt. Span de bolcilinderschroef
aan.

* Leg nu de zaagkabel op het aandrijfwiel (zie
hoofdstuk 4.4 Zaagdraadwissel, pagina 62).

452 Wissel van de keerschijf

Ga bij de vervanging van de keerschijf als volgt te
werk:

* Neem de zaagkabel van de keerschif (zie
hoofdstuk 4.4 Zaagdraadwissel, pagina 62).

+ Draai de verzonken schroef 19 (afb. 4) los en neem
de afdekking 20 met de onderste beitel weg.

+ Draai de zeskantmoer 21 (afb. 4) tegen de klok los.
Houd daarvoor de as op de aangebrachte zeskant
vast met een steeksleutel SW 10. Neem nu de
zeskantmoer van de as.
U kunt nu de keerschijf van de as trekken.

+ Zet nu een nieuwe keerschijf op de as.

+ Vervolgens steekt u de zeskantmoeren en trekt u ze
vast door draaien met de klok mee.

+ Zet de afdekking 20 met de onderste beitel op de
slede en span aan met de verzonken schroef 19.

+ Open de bolcilinderschroef 22 (afb. 4) en richt de
onderste beitel zodanig uit ten opzichte van de
keerschijf dat de beiteltong de groef van de
keerschijf net raakt. Draai de bolcilinderschroef
opnieuw vast.

* Leg nu de zaagkabel op de keerschijf (zie hoofdstuk
4.4 Zaagdraadwissel, pagina 62).

4.6 Beitelwissel
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

De beitels houden de groef van het aandrijfwiel en de
keerschijf proper. Als ze versleten of defect zijn,
moeten ze vervangen worden.

4.6.1
Ga bij de wissel van de ruimer als volgt te werk:

Wissel van de beitel bovenaan

* Neem de zaagkabel van het aandrijfwiel (zie
hoofdstuk 4.4 Zaagdraadwissel, pagina 62).

+ Draai de bolcilinderschroef 14 (afb. 3) los en neem
de ruimer 31 (afb. 3) van de houder.

+ Zet nu een ruimer op de houder en zet hem vast
door middel van de bolcilinderschroef.

* Richt de ruimer zodanig uit ten opzichte van het
aandrijfwiel dat de ruimertong de groef van het
aandrijfwiel net raakt. Span de bolcilinderschroef
aan.

« Leg nu de zaagkabel op het aandrijfwiel (zie
hoofdstuk 4.4 Zaagdraadwissel, pagina 62).

4.6.2
Ga bij de wissel van de ruimer als volgt te werk:

Wissel van de beitel onderaan

* Neem de zaagkabel van de keerschif (zie
hoofdstuk 4.4 Zaagdraadwissel, pagina 62).

+ Draai de bolcilinderschroef 22 (afb. 4) los en neem
de ruimer 32 (afb. 4) van de afdekking.

« Zet nu een nieuwe ruimer in de afdekking en zet
hem vast door middel van de bolcilinderschroef.

+ Richt de ruimer zodanig uit ten opzichte van de
keerschijf dat de ruimertong de groef van de
keerschijf net raakt. Span de bolcilinderschroef aan.

+ Leg nu de zaagkabel op de keerschijf (zie hoofdstuk
4 4 Zaagdraadwissel, pagina 62).

4.7 Instelling voor schuinsneden

De machine kan voor schuinsneden op iedere
willekeurige hoek van 0° tot 60° ingesteld worden.

« Breng voor het schuinzetten de machine in
uitgangspositie steun ze zodanig af, dat het
zaagaggregaat kan worden gezwenkt.

+ Draai beide vleugelschroeven los 23 (afb. 1).

* In overeenstemming met de schaal op de
tandwielkast stelt u de hoek in.

+ Vervolgens draait u de vleugelbouten 23 vast.



4.8 Zaaggarnituur naar achteren zwenken

Let op: Verwondingsgevaar aan de

@ snijkanten. Bij het zagen met een
naar achteren gezwenkte
zaaggarnituur moet extra oplettend
gewerkt worden!

De zaaggarnituur kan op elke willekeurige hoek van 0°

tot 45° naar achteren gezwenkt worden.

+ Zet de spanhefboom 24 (afb. 1) los.

* In overeenstemming met de schaal op het

spouwmes stelt u de hoek in.
« Zet vervolgens de spanhefboom weer vast.

4.9 Extra steun en glijder
491 Extra steun

Om het werkvlak te vergroten en daardoor de geleiding
van de wipzaag voor isolatiemateriaal te verbeteren,
kunt u de extra steun 25 (afb. 2) op de machine
monteren.

+ Zet beide houders van de extra steun op de
zwenksegmenten 26 (afb. 3) en duw de extra steun
tegen de machine tot de houders vastklikken.

* Om de extra steun te verwijderen, drukt u
tegelijkertijd beide grendelknoppen 27 (afb. 2) in en
neemt u de extra steun weg.

o

Om smalle, schuine sneden tot
stand te brengen, kan de machine
met de extra steun op een
geleiderail geplaatst worden. De
afstand van de snede tot de
zaagkabel kan in functie van de
snijhoek bepaald worden op basis
van de tabel op de extra steun.

Voor dwarssneden kan het voorste
kopvlak van de extra steun samen
met de grondplaat gebruikt worden
als aanslag op een geleiderail, lat
e.d.

o

492  Glijder

Bij het gebruik van een geleiderail 33 (afb. 5) wordt de
glijder gebruikt als hoogtecompensatie 34. Hij kan
zowel onder de extra steun als onder de grondplaat
gemonteerd worden.

+ Zet de glijder onderaan in de extra steun c.q.
grondplaat en klik hem vast.

+ Om hem weg te nemen, ontgrendelt u de glijder en
neemt u hem weg.

Als de glijder niet benodigd wordt, kan hij boven de
extra steun in de neutrale positie 35 opgeborgen
worden.

5 Werking

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die met
de bediening van de machine is belast, ter kennisname
worden doorgegeven, waarbij vooral attent dient te
worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

5.2 In-en uitschakelen
Gevaar

Let er voor het inschakelen op dat
het werkstuk en de zaagkabel niet
met elkaar in contact komen. Het
werkbereik onder het werkstuk
moet vrij van obstakels zijn.
Aansluitleiding naar achteren
wegvoeren. Machine met beide
handen aan de hiervoor gedachte
handgrepen vasthouden.

+ Inschakelen: Duw de inschakelblokkering 28 (afb.
1) naar voor om te ontgrendelen. Daarna bedient u
de schakelhefboom 29 bij een ingedrukte
inschakelblokkering 8.

Omdat het een schakelaar zonder blokkering is, draait
de machine nu zo lang de schakelaar wordt bediend.

De ingebouwde elektronica zorgt bij het inschakelen
voor een schokvrije versnelling en regelt bij belasting
het toerental op de vast ingestelde waarde bij.

+ Uitschakelen: voor het uitschakelen laat u de
schakelhendel 29 los. De inschakelblokkering wordt
hiermee automatisch weer actief en beveiligt
wipzaag voor isolatiemateriaal tegen onopzettelijk
inschakelen.

Met het uitschakelen wordt tegelijkertijd de
automatische rem geactiveerd. Hiermee verkort de
uitiooptijd van de zaagkabel tot ca. 3 s.



5.3 Licht

Het elektrisch gereedschap is uitgerust met een
lichtmodule 36 (afb. 3) .

De lichtmodule wordt bij het insteken van de
aansluitleiding continu voorzien en is daarna
bedrijfsklaar.

In een bedrijfsklare toestand schakelt de lichtmodule
bij het bewegen van de machine het licht automatisch
in of bij een langere stilstand opnieuw uit.

5.4 Werkinstructies

De wipzaag voor isolatiemateriaal DSS 300 cc komt
op het gebied van hantering en opbouw overeen met
een handcirkelzaagHandkreissage. Het spouwmes 4
verhindert dat de zaagkabel vast komt te zitten en de
bescherming van de onderste kabelomleiding
voorkomt dat de machine omslaat. Met de als speciale
toebehoren verkrijgbare snijtafel ST 1700 Vario, de
volumezuiger S 200 M en de machinehouder S 200-
MH kan comfortabel en stofarm gewerkt worden.

5.5 Zagen volgens tekening

De aandrijtkast heeft een tekenkant voor 0° tot 60°.
Deze tekenkant stemt overeen met de binnenkant van
de zaagkabel. Voor schuine sneden kan de
voortekening door de opening op de linkerkant van de
achterste beschermkap worden bekeken.

Spijkers of aankoekend zand
beschadigen de zaagkabel. Dit
moet aan de snijpunten worden
verwijderd.

+ Houd de machine aan de handgrepen vast en zet
ze met het voorste gedeelte van de grondplaat op
het werkstuk neer.

+ Schakel de wipzaag voor isolatiemateriaal in (zie
hoofdstuk 5.2 In- en uitschakelen, pagina 64) en
schuif de machine gelijkmatig in snijrichting vooruit.

+ Schakel de zaag na het zagen uit door loslaten van
de schakelaar 29 (afb. 1).

5.6 Zagen op de geleiderail
Door de toepassing van een
geleiderail wordt er een aanzienlijk
hogere snijkwaliteit bereikt.
+ Bevestig de geleiderail in de gewenste positie op
het werkstuk (daartoe is de spanvoorziening F-FIX

is nuttig - zie hoofdstuk 8 Extra toebehoren, pagina
68).

+ Monteer eventueel de extra steun en de glijder (zie
hoofdstuk 4.9 Extra steun en glijder, pagina 64).

* Houd de machine aan de handgrepen vast en zet
ze met het voorste gedeelte van de grondplaat in de
geleiderail.

+ Schakel de wipzaag voor isolatiemateriaal in (zie
hoofdstuk 5.2 In- en uitschakelen, pagina 64) en
schuif de machine gelijkmatig in snijrichting vooruit.

+ Schakel de zaag na het zagen uit door loslaten van
de schakelaar 29 (afb. 1).

Bij isolatiemateriaal met een
dichtheid >160 kg/m*® moet de
dubbele tandriem gemonteerd zijn
(zie hoofdstuk 4.3 Montage van de
dubbele tandriem, pagina 61).

Bij isolatiemateriaal met een
dichtheid >160kg/m?® moet het
spouwmes 15° naar achteren
gezet zijn (zie hoofdstuk 4.7
Instelling voor schuinsneden,
pagina 63).

5.7 Vrij zagen

Door de ronde vorm van de snijkanten kan het
werkstuk in willekeurige richting gesneden worden. Op
die manier kunnen balken en doorbraken gemakkelijk
gezaagd worden.

Bij het vrij zagen moet de dubbele
tandriem gedemonteerd zijn (zie
4.3 Montage van de dubbele
tandriem, pagina 61)

* Houd de machine aan de handgrepen vast en zet
ze met het voorste gedeelte van de grondplaat op
het werkstuk neer.

+ Schakel de wipzaag voor isolatiemateriaal in (zie
hoofdstuk 5.2 In- en uitschakelen, pagina 64) en
schuif de machine gelijkmatig in de gewenste
snijrichting vooruit.

+ Schakel de zaag na het zagen uit door loslaten van
de schakelaar 29 (afb. 1).



Vrij snijden kan ook met een naar
achteren gezwenkte zaaggarnituur.

o

6 Onderhoud en reparatie
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Let op: Bij het zagen met een naar
achteren gezwenkte zaaggarnituur
moet extra oplettend gewerkt
worden!

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij, de
machine aan een geautoriseerde klantenservice van
MAFELL ter inspectie te geven.

6.1 Machine

De machine moet regelmatig van afgezet stof worden
bevrijd. Hierbij dienen de ventilatiegleuven aan de
motor met een stofzuiger te worden gereinigd.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

De op de machine gebruikte zaagkabels moeten
regelmatig gecontroleerd worden omdat scherp
gereedschap de zaagkwaliteit verbetert. Als de
zaagkabel versleten of stomp is, moet hij vervangen
worden. De zaagkabel kan nadien niet meer geslepen
worden.

6.2 Aandrijfwiel en keerschijf

De wielen worden sterk belast. Als ze zichtbare
scheuren vertonen, moeten ze zeker vervangen
worden (zie hoofdstuk 4.5 Wissel aandrijfwiel en
keerschijf, pagina 62).

6.3 Beitel

De beitels houden de groef van het aandrijfwiel en de
keerschijf proper. Ze moeten regelmatig gecontroleerd
worden. Als ze versleten of defect zijn, moeten ze
vervangen worden (zie hoofdstuk 4.6 Beitelwissel,
pagina 63).

6.4 Opslag

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet
gebruikt. Spuit blanke metaaldelen in met roestwerend
middel.



7 Verhelpen van storingen

Gevaar

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

trekken!

Hierna staan enkele vaak optredende storingen en hun oorzaken vermeld. Bij verdere storingen richt u zich
alstublieft aan uw handelaar of direct aan de MAFELL-klantenservice.

Netzekering defect

Storing Oorzaak Remedie
Machine laat zich niet Geen netspanning voorhanden Spanningsvoeding controleren
inschakelen Zekering vervangen

Koolborstels versleten

Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen

Machine schakelt gedurende de
leegloop zelfstandig uit of blijft
gedurende het snijden staan

Stroomuitval

Voorzekering controleren

Overbelasting van de machine

Aanvoersnelheid verlagen

Zaagkabel klemt bij het naar
voren schuiven van de machine

Te grote aanvoer

Aanvoersnelheid verlagen

Stompe zaagkabel

Meteen schakelaar loslaten
Machine uit het werkstuk
verwijderen en zaagkabel
vervangen

Spouwmes zit vast in het

werkstuk

Werkstuk op stabiele ondergrond
beveiligen

Zaagkabel verloopt of verhoogde
krachtsinspanning bij het
aanvoeren

Stompe zaagkabel

Meteen schakelaar loslaten
Machine uit het werkstuk
verwijderen en zaagkabel
vervangen

Te grote aanvoer

Aanvoersnelheid verlagen

Spaanuitworp verstopt

Geen afzuiging aangesloten

Zaagkabel loopt na het
uitschakelen lang na

Automatische rem defect

Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen




8 Extra toebehoren

- Zaagtafel ST 1700 Vario Best.-nr. 91A 601
- Geleidingseenheid ST-FE 200 incl. geleidingsrail, winkelhaak en extra steun  Best.-nr. 207 277
- Volumezuiger S 200 Best.-nr. 206 869
- Spanenzak S 200 (2 st.) Best.-nr. 093 791
- Machinehouder S 200-MH Best.-nr. 207 164
- Spanvoorziening F-FIX Best.-nr. 206 760
- Zaagkabel + ruimer DSS-SR Best.-nr. 206 370
- Dubbele tandriem DSS-DZ Best.-nr. 206 371
- Geleidingsrail F80, 800 mm lang Best.-nr. 204 380
- Geleidingsrail F110, 1100 mm lang Best.-nr. 204 381
- Geleidingsrail F160, 1600 mm lang Best.-nr. 204 365
- Geleidingsrail F210, 2100 mm lang Best.-nr. 204 382
- Geleidingsrail F310, 3100 mm lang Best.-nr. 204 383
- Hoekaanslag F-WA Best.-nr. 205 357
- Toebehoren voor geleidingsrail:

- Klem F-SZ180MM (2 stuks) Best.-nr. 207 770

- Verbindingsstuk F-VS Best.-nr. 204 363

- Railtas F160 Best.-nr. 204 626
- Eindkappen F-EK (2 stuks) Best.-nr. 205 400

- Set railtassen F80/160 met hoekaanslag bestaande uit: F80 + F160 + Best.-nr. 204 749
verbindingsstuk + hoekaanslag + 2 klemmen + railtas

- Set railtassen F160/160 bestaande uit: 2 x F160 + verbindingsstuk + 2  Best.-nr. 204 805
klemmen + railtas

- Hechtingsprofiel F-HP 6,6.8M Best.-nr. 204 376
- Spaanderbescherming F-SS 3,4M Best.-nr. 204 375
- Kabelfix K-Fix (2 st.) Best.-nr. 206 369
- Ondergrijpaanslag UA Best.-nr. 205 166
- Parallelaanslag Best.-nr. 205 323
- Eindkappen verp. F-EK Best.-nr. 205400
- Hechtprofiel verp. F-HP 6.8M Best.-nr. 204376
- Spaanbreekbescherming verp. F-SS 3,4M Best.-nr. 204375

9 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com
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1 Leyenda

o

Este simbolo esté colocado en las indicaciones para su seguridad.

De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
para maquinas con niimero de referencia 919601, 919620, 919621, 919622 0 919625

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Identificacion de la maquina
Toda informacién necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada en

la misma.

C

/M

)¢
&,

Clase de proteccion lI

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas”.

Sélo para paises de la Unién Europea
iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecolbgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.



2.3 Datos técnicos
Tensién de funcionamiento
Frecuencia de alimentacion

Potencia de entrada
funcionamiento continuo

Consumo de  corriente
funcionamiento continuo

Velocidad en vacio

Ancho de corte

Velocidad de corte con carga normal
Angulo ajustable

El dispositivo de corte se puede inclinar 45°
hacia atrés®

Profundidad de corte

a0°

a15°

ado0°

a45°

a60°

Dimensiones de la maquina
ancho x long. x alt.

Placa de soporte

Ancho, sin tope

Peso sin cable de alimentacion y suplemento

adicional

2.4 Emisiones

230 VAC 110V AC
50 Hz 50 Hz
1800 W 1500 W

80A 14,0A

4700 min! 4700 min!
6,0 mm
45,7 m/s
60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la DIN EN 62841-1 y se pueden utilizar para
comparar la herramienta eléctrica con otras herramientas y para hacer una estimacién provisional de la carga.

Peligro

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de
la herramienta y, especialmente, segln el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccion auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.



241 Informacion relativa a la emision de ruidos

Valores de emisién de ruidos, determinados segun la norma EN 62841:

Nivel de presién acustica
Inseguridad

Nivel de potencia acustica
Inseguridad

24.2
La aceleracion tipica evaluada es de < 2,5 m/s2.

2.5 Contenido
Sierra de hilo de fibra aislante DSS 300 completa con:

2 hilos de sierra

1 Suplemento adicional y patin

1 correa dentada doble

2 abrazaderas de cables

1 Herramienta de manejo con soporte en la maquina
1 Manual de instrucciones

1 libro "Instrucciones de seguridad®

1 maletin de transporte

2.6 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.
Antes de operar la maquina,
comprobar el funcionamiento de
los dispositivos de seguridad y si
estan dafiados. No utilizar la
maquina si faltan los dispositivos
de seguridad o no funcionan.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de
seguridad:

- Protecciones encima de la placa de soporte

- desviacién inferior con cap6 protector y freno

- Disefio especial de la cadena de sierra

- Cufia de partir

- Placa de soporte de grandes dimensiones y
suplemento adicional

Lpa=93 dB (A)

Kpa=3,0dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)

Informacion relativa a las vibraciones mecanicas

- Empufiaduras

- Dispositivo de conexion y desconexion con
mecanismo de bloqueo y freno

- Tubo de aspiracion

2.7 Uso correcto

La sierra de hilo de fibra aislante solo se debe usar
para cortar fibra aislante en longitudinal y trasversal,
con un grosor de max. 300 mm y un espesor de max.
180 kg/m’”. Todo ello usando exclusivamente un hilo de
sierra especial de MAFELL previsto para ello (las
fibras aislantes con contenido mineral, lino, cafiamo y
los materiales con banda tensora inferior quedan
expresamente exentos). La maquina tiene que estar
colocada sobre la pieza con su placa base 3 (fig. 1).
La maquina esta disefiada para el manejo por una sola
persona. El operario debe sujetar y guiar la méaquina
por las empufiaduras 1y 2 previstas.

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.



El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante. -

2.8 Riesgos residuales
iPeligro! -
A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de -
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a
la finalidad de uso y que pueden
tener consecuencias para la salud.

- Contacto con el hilo de sierra en marcha debajo de
la placa de soporte.

- Contacto con los elementos de corte del hilo de -
sierra parado debajo de la placa de soporte.

- Retroceso de la maquina al atascarse con la pieza
de trabajo.

- Rotura

- Contacto con componentes bajo tensién con la
carcasa abierta y la alimentacién de tensién
conectada.

- Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccion adecuada.

- Emisién de polvos nocivos para la salud si se opera
la herramienta durante mucho tiempo sin sistema
de aspiracion.

3 Instrucciones de seguridad
iPeligro! -
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas
correspondientes al pais de que se
trate. -
Lea también las instrucciones de
seguridad del folleto adjunto -
"Instrucciones de seguridad".

Instrucciones generales

- No podran manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes bajo la
supervision de una persona cualificada y en el
marco de la formacion profesional de los mismos.

- No realice nunca tareas sin los correspondientes
dispositivos de proteccion previstos ni efectle

modificaciones en la maquina que puedan
perjudicar la seguridad en el trabajo.

Para el uso de la maquina al aire libre, se
recomienda introducir un interruptor de corriente de
defecto.

No transporte nunca la maquina sujetandola por el
cable ni tire del cable para desenchufar el conector
de red.

Asegurese de que el cable esté protegido contra el
aceite y los efectos térmicos, evite los cantos
afilados.

Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

No doble nunca el cable. No envuelva nunca el
cable alrededor de la maquina, particularmente
durante el transporte o almacenamiento de la
misma.

Nunca trabaje cerca de fuego. El polvo generado se
puede inflamar.

Antes de realizar tareas con la maquina,
compruebe que los dispositivos de proteccion y
manejo estan correctamente montados y que no
presentan ningin dafio. Repare adecuadamente o
reemplace cualquier dispositivo de proteccion o
componente defectuoso.

Tenga en cuenta las condiciones ambientales. No
exponga nunca la maquina a la lluvia y ni la utilice
en lugares humedos o cerca de liquidos o gases
inflamables.

Mantenga la maquina en lugares secos y
protegidos, y fuera del alcance de los nifios.

Instrucciones relativas al equipamiento de
proteccion personal

Utilizar siempre protecciones auditivas para
trabajar.

Utilizar siempre gafas de proteccion durante todos
los trabajos.

Utilizar siempre una mascarilla para trabajar.
Péngase siempre ropa de trabajo bien ajustada (no
pantalones cortos), quitese anillos, pulseras y
relojes.



Instrucciones de uso

Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de agarre aisladas cuando realice
trabajos en los que pueda encontrar conductos
de corriente escondidos o el propio conducto
de conexion al utilizar la herramienta. El contacto
con un conducto transmisor de corriente pone en
tension las piezas de metal de la herramienta
eléctrica y provoca una descarga eléctrica.

Sujete y asegure la pieza de trabajo a una base
estable utilizando abrazaderas u otros medios.
Si sujeta la pieza de trabajo sélo con la mano o
contra el cuerpo, permanecera inestable, lo que
puede provocar la pérdida de control.

Asegurar una base libre y antideslizante con
suficiente iluminacion y ventilacion.

Desconecte la alimentacion de tension antes de
cambiar la herramienta, realizar tareas de ajuste o
eliminar defectos (lo cual implica la eliminacion de
virutas y polvo).

No procese nunca piezas de trabajo cuyas
dimensiones no se correspondan con las
especificaciones técnicas de la maquina.

Mantenga las manos fuera de la zona de corte,
evitando cualquier contacto con el hilo de sierra.
Sujete con la segunda mano la empufiadura
adicional o la carcasa del motor.

No sujete nunca la pieza de trabajo con la mano o
colocado sobre la pierna.

Unicamente utilice hilos de sierra originales de
MAFELL. Compruebe la tension correcta cada vez
que cambie el hilo.

La tapa protectora para la desviacion inferior del
hilo 4 (fig. 6), no se puede quitar.

La maqiuna esta disefiada para el manejo por una
sola persona y Unicamente debe utilizarse para
tareas que permiten que la placa de soporte 3 (fig.
1) sirva de apoyo.

Sujete y apoye la maquina con las dos manos ya
antes de ponerla en funcionamiento. Al hacerlo, el
hilo de sierra tiene que estar libre. Espere a que el
hilo esté funcionando a pleno rendimiento antes de
serrar. Para ello, coloquese en una posicidn
estable.

No se debe bloquear el interruptor con la maquina
en marcha.

No coloque nunca las manos debajo de la placa de
soporte o en el eyector de virutas durante el corte.

No transporte nunca la maquina con el hilo de sierra
en marcha y evite cualquier contacto con el hilo en
marcha con otros objetos.

La tapa de la rueda de accionamiento 5 (fig. 2)
Unicamente debe ser desmontada para el cambio
de herramientas y debe ser montado
inmediatamente después de finalizar esta tarea.

La maquina se tiene que manejar de forma que no
baje la velocidad de la presién de corte.

Para realizar cortes, utilice siempre un tope o guia
de borde recto adecuado.

Comprobar si hay objetos extrafios en la pieza de
trabajo. No corte nunca piezas metélicas (p.ej.
clavos) o arena adhesiva.

Tenga cuidado que el cable de alimentacion
siempre se encuentre detras de la maquina al
serrar.

En caso de que los cables de alimentacion
presenten dafios o se corten, desconecte
inmediatamente la alimentacion de tension.

Regule la velocidad de avance segun el espesor del
material. Una velocidad de avance excesiva
provocara la sobrecarga del motor, cortes
imprecisos y el embotamiento rapido del hilo de
sierra.

No retire la maquina de la pieza de trabajo antes de
que el hilo de sierra se haya parado por completo.
Gracias al freno integrado, el hilo se para en unos
segundos.

Indicaciones sobre el mantenimiento y reparacion:

Por razones de seguridad, es imprescindible limpiar
con regularidad la maquina, particularmente los
dispositivos de ajuste de los rieles-guia del
suplemento adicional y de la carcasa de los
desviadores de hilo inferiores y superiores. Antes
de proceder a efectuar las tareas descritas,
desenchufe el conector de red.

Solo se pueden utilizar piezas de repuesto y
accesorios originales de MAFELL. De lo contrario
no se aceptardn reclamaciones de garantia ni el
fabricante asumira ninguna responsabilidad.



4 Reequipamiento / Ajustes

4.1 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tension de red se corresponda con la tension de
servicio indicada en la placa de caracteristicas de la
maquina.

4.2 Sistema de aspiracion de virutas
iPeligro!
Los polvos nocivos para la salud
tienen que aspirarse con un
aspirador M.

Cortando materiales que provocan la formacién
masiva de polvo, conecte la maquina con un sistema
de aspiracién externo adecuado. El aspirador de
volumen S 200 M (véase el capitulo de accesorios
especiales) es ideal para ello. Sera necesaria una
velocidad de aire minima de 20 m/s.

El tubo de aspiracion 6 (fig. 2) tiene un didmetro
interior de 35 mm.

4.3 Montaje de la correa dentada doble

Peligro
Antes de montar la correa dentada
doble, desenchufar la maquina.

+ Cuelgue la correa dentada doble con el dentado
fino en el pifién 7 (fig. 3).

+ Saque la palanca de sujecion 8 (fig. 4) de su
posicion de estacionamiento hacia arriba y girela
90° hacia dentro. Cuelgue la cadena dentada doble
en la polea de desviacion 30 (fig. 6) y deje que la
palanca de sujecion se deslice lentamente hacia
abajo.

En el caso de fibras aislantes con
un espesor de >160 kg/m?, tiene
que estar montada la correa
dentada doble.

La cadena dentada doble se tensa mediante la fuerza
de resorte. Para desmontar la cadena dentada doble,
proceda de la forma inversa.

4.4 Cambio del hilo de la sierra

Peligro

Antes de cambiar el hilo de sierra,
desconecte la alimentacion de red.

También hay peligro de lesiones
con el hilo de sierra parado.

Proceda del siguiente modo para cambiar el hilo de
sierra:

+ Quite la corre dentada doble si la hubiera y coloque
la palanca de sujecion en su posicion de
estacionamiento (véase el capitulo 4.3 Montaje de
la correa dentada doble, pagina 75)

+ Afloje el tornillo cilindrico 11 (fig. 4) fijado en el
segmento giratorio trasero 9 (fig. 1) con el
destornillador hexagonal 10 suministrado y abra la
tapa hacia abajo.

+ Gire el eje giratorio 12 (fig. 2) con el destornillador
hexagonal en el sentido de las agujas del reloj hasta
que la leva encaje. Ahora esta tensado el hilo de la
sierra.

+ Afloje el tornillo cilindrico 13 (fig. 2) de la tapa
protectora  delantera con el destornillador
hexagonal y extraigalo.

+ Ahora se puede quitar el hilo de la sierra.

« Cada vez que cambie el hilo, comprobar los
separadores 31 (fig. 3) y 32 (fig. 4) por si estuvieran
dafiados y desgastados y sustitlyalos si procede
(véase el capitulo 4.6 Cambio de separador, pagina
76)

+ Coloque un nuevo hilo de sierra en la rueda de
accionamiento y la rueda de desviacion. Procure
que la cuchilla mire hacia la direccién de marcha y
se enganche en los huecos de las ruedas.

+ Gire el eje de giro con el destornillador hexagonal
en la direccién contraria a las agujas del reloj hasta
que el hilo de la sierra esté tensado gracias a la
fuerza de resorte.

+ Abra la tapa hacia arriba y apriétela con el tornillo.

+ Coloque la tapa delantera y apriétela con el tornillo
cilindrico. Fije el destornillador hexagonal en el
segmento giratorio trasero.

jAtencion! Riesgo de lesiones en
las cuchillas.



+ Tire del hilo de sierra 2-3 veces con la mano para
comprobar si estd colocado correctamente sobre
las ruedas.

El hilo de sierra se tensa gracias a la fuerza de resorte
y no se tiene que retensar.

4.5 Cambio de la rueda de accionamiento y rueda
de guia
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de
mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las ruedas se desgastan especialmente. Sipresentan
signos visibles de uso, se tienen que cambiar.

451 Cambio de la rueda de accionamiento

Proceda del siguiente modo para cambiar la rueda de
accionamiento:

+ Quite el hilo de sierra de la rueda de accionamiento
(véase el capitulo 4.4 Cambio del hilo de la sierra,
pagina 75).

+ Afloje el tornillo alomado 14 (fig. 3) y desmonte el
separador.

+ Confirmar el empujador 15 (fig. 1) y tirar de la
palanca de bloqueo 16 hacia arriba. Ahora el eje de
la sierra estd bloqueado y la palanca de mando
también.

+ Con el destornillador hexagonal 10 (fig. 1) se puede
aflojar el tornillo de la brida 17 (fig. 3) en el sentido
contrario a las agujas del reloj. Extraer a
continuacion el tornillo y la brida de sujecion 18.

+ Ahora puede extraer la rueda de accionamiento.

* Procure que las bridas de sujecion estén libres de
cuerpos ajenos. Coloque una rueda de
accionamiento nueva sobre la brida trasera.

* A continuacién, coloque la brida de sujecion,
introduzca el tornillo de brida y fijelo girando en el
sentido de las agujas del reloj.

+ Coloque los separadores sobre el soporte y fijelo
con el tornillo alomado.

« Coloque el separador hacia la rueda de
accionamiento de forma que la lengieta del
separador toque ligeramente la a base de la ranura
de la rueda de accionamiento. Apriete el tornillo
alomado.

+ Coloque ahora el hilo de sierra sobre la rueda de
accionamiento (véase el capitulo 4.4 Cambio del
hilo de la sierra, pagina 75).

452 Cambio de la rueda de guia

Proceda del siguiente modo para cambiar la rueda de
desviacion:

+ Quite el hilo de sierra de la rueda de desviacion
(véase el capitulo 4.4 Cambio del hilo de la sierra,
pagina 75).

+ Afloje el tornillo hexagonal 19 (fig. 4) y desmonte la
cubierta 20 con el separador inferior.

+ Afloje la tuerca hexagonal 21 (fig. 4) en el sentido
contrario a las agujas del reloj. Sujete para ello el
eje colocado en el hexagono con una llave de boca
10. Ahora quite la tuerca hexagonal del eje.
Ahora podra quitar la rueda de desviacion del eje.

+ Coloque ahora una nueva rueda de desviacion
sobre el gje.

* A continuacién, coloque la tuerca hexagonal y
apriétela girando en el sentido de las agujas del
reloj.

+ Coloque la cubierta 20 con separador inferior sobre
el empujador y apriételos con el tornillo hexagonal.

+ Abra el tornillo alomado 22 (fig. 4) y coloque el
separador inferior hacia la rueda de desviacién de
forma que las lengleta del separador toque
ligeramente la base de la ranura de la rueda de
desviacion. Apriete de nuevo el tornillo alomado.

+ Coloque ahora el hilo de sierra sobre la rueda de
desviacion (véase el capitulo 4.4 Cambio del hilo de
la sierra, pagina 75).

4.6 Cambio de separador
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Los separadores mantienen limpia la base de la ranura
de la rueda de accionamiento y desviacion. Si estan
desgastados o defectuosos, es imprescindible
cambiarlos.

4.6.1 Cambio del separador arriba

Proceda del siguiente modo para cambiar el
separador:



+ Quite el hilo de sierra de la rueda de accionamiento
(véase el capitulo 4.4 Cambio del hilo de la sierra,
pagina 75).

+ Afloje el tornillo alomado 14 (fig. 3) y desmonte el
separador 31 (ig. 3) del soporte.

+ Coloque un nuevo separador sobre el soporte y
fijelo con el tornillo alomado.

+ Coloque el separador hacia la rueda de
accionamiento de forma que la lengieta del
separador toque ligeramente la a base de la ranura
de la rueda de accionamiento. Apriete el tornillo
alomado.

+ Coloque ahora el hilo de sierra sobre la rueda de
accionamiento (véase el capitulo 4.4 Cambio del
hilo de la sierra, pagina 75).

4.6.2 Cambio del separador abajo

Proceda del siguiente modo para cambiar el separador
inferior:

+ Quite el hilo de sierra de la rueda de desviacion
(véase el capitulo 4.4 Cambio del hilo de la sierra,
pagina 75).

+ Afloje el tornillo alomado 22 (fig. 4) y desmonte el
separador 32 (ig. 4) de la cubierta.

+ Coloque un nuevo separador sobre la cubierta y
fijelo con el tornillo alomado.

+ Coloque el separador hacia la rueda de desviacion
de forma que la lenglieta del separador toque
ligeramente la a base de la ranura de la rueda de
desviacion. Apriete el tornillo alomado.

+ Coloque ahora el hilo de sierra sobre la rueda de
desviacion (véase el capitulo 4.4 Cambio del hilo de
la sierra, pagina 75).

4.7 Ajustes para cortes inclinados
Para realizar cortes inclinados, se puede ajustar la
maquina de 0° a 60°.

+ Coloque la maquina en la posicion normal,
apoyandola de manera tal que se pueda inclinar la
unidad de sierra.

+ Soltar los dos tornillos de orejetas 23 (fig. 1).

+ Ajuste el angulo correspondiente con ayuda de la
escala en la carcasa del engranaje.

+ A continuacion apretar los tornillos de orejetas 23.

4.8 Girar el dispositivo de corte hacia atras

jAtencion! Riesgo de lesiones en
@ las cuchillas. Cuando se sierre con
el dispositivo de corte girado hacia
atras, se precisa mayor atencion.
El dispositivo de corte se puede girar hacia atras en
cualquier angulo de 0° a 45°.

+ Afloje la palanca de sujecion 24 (fig. 1).

+ Ajuste el angulo correspondiente con ayuda de la
escala en la cufia de partir.

+ A continuacién, apretar de nuevo la palanca de
sujecion.

4.9 Suplemento adicional y patin

4.9.1 Apoyo adicional

Para ampliar la superficie de trabajo y, con llo, mejorar
la guia de la sierra de hilo de fibra aislante, puede
montar el suplemento adicional 25 (fig. 2) en la
maquina.

+ Coloque los dos soportes del suplemento adicional
sobre los segmentos de giro 26 (fig. 3) y presione el
suplemento adicional contra la maquina hasta que
los soportes encajen.

+ Para quitar el suplemento adicional, presione
simultaneamente los dos botones de encaje 27 (fig.
2) y quite el suplemento adicional.

o

Para realizar tramos inclinados
estrechos, se puede utilizar la
maquina con el suplemento
adicional sobre un carril guia. La
distancia del canto de trazado
hacia el hilo de sierra se puede
calcular dependiendo del angulo de
corte de la tabla en el suplemento
adicional.

Para cortes trasversales, se puede
utilizar la superficie frontal
delantera del suplemento adicional
junto con la plancha base como
tope en un carril guia, plancha o
similar.

o

49.2 deslizador

Si se utiliza un carril guia 33 (fig. 5), se utiliza el patin
como compensacion de altura 34. Se puede montar




debajo del suplemento adicional y debajo de la placa
base.

+ Coloque el patin desde debajo del dispositivo
adicional o placa base y encéjelo.

+ Para quitarlo, desencaje el patin y extraigalo.

Si ya no se necesita el patin, se puede guardar por
encima del dispositivo adicional en su posicién de
estacionamiento 35.

5 Funcionamiento

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones 'y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

5.2 Conexion y desconexion
Peligro
Antes de conectar, procurar que la
pieza de trabajo y el hilo de sierra
no estén en contacto. La zona
debajo de la pieza de trabajo debe
quedar libre de obstaculos.
Asegurese de que el cable de
alimentacion de red esté detras de
la maquina. Sujeta la maquina con
las dos manos por las
empufaduras previstas.

+ Conexion: Presionar el dispositivo de bloqueo de
conexion 28 (fig. 1) para desbloquear hacia delante.
A continuacion accionar la palanca de mando 29
con el dispositivo de bloqueo de conexidn
presionado.

Puesto que se trata de un interruptor sin bloqueo, la
maquina solo funcionara manteniendo accionada esta
palanca.

El sistema electrénico integrado garantiza que no se
produzcan sacudidas al acelerar el disco de sierra,
regulando la velocidad segin la carga aplicada de
manera que se mantiene la velocidad ajustada.

+ Desconexion: Para desconectar, suelte el
interruptor de conexién 29. Con ello, se vuelve a
activar automaticamente el dispositivo de bloqueo
de conexion, evitando de esta manera que se

ponga en marcha la sierra de hilo de fibra aislante
sin querer.

A la hora de desconectar la maquina, se activara el
freno automatico, reduciendo el tiempo de
funcionamiento hasta la parada del hilo de sierra a
aproximadamente 3 segundos.

53 Luz

La herramienta eléctrica esta equipada con un médulo
de luz 36 (fig. 3).

El modulo de luz tiene abastecimiento permanente al
enchufar el cable de alimentacién y, a continuacion,
estara listo para su uso.

En modo de disponibilidad, el médulo de luz
desconecta automaticamente la luz al mover la
maquina o en caso de parada prolongada.

5.4 Instrucciones de trabajo

La sierra de hilo de fibra aislante DSS 300 cc se
corresponde en manejo y construccion a una sierra
circular manual. La cufia de partir 4 evita que se
bloquee el hilo de sierra, y la proteccién del desviador
de hilo inferior impide que la maquina retroceda. Con
la mesa de corte ST 1700 Vario, el aspirador de
volumen S 200 M y el soporte de maquina S 200-MH,
disponibles como accesorios especiales, se trabaja de
forma cémoda y sin polvo.

5.5 Serrar por la linea de trazado

La carcasa del engranaje dispone de un canto de
trazado para 0° - 60°. Este se corresponde con la cara
interior del disco de sierra. A la hora de realizar cortes
inclinados, se puede ver la linea de trazado por entre
la abertura en el lado izquierdo de la cubierta de
proteccion trasera.

Peligro de dafiar el hilo de sierra
por clavos o adhesiones de arena.
Por tanto, se deben quitar del
punto de corte.

+ Para cortar, sujete la maquina por las empufiaduras
y coloque la parte delantera de la placa de soporte
sobre la pieza de trabajo..

« Arrancar el hilo de sierra de fibra aislante (ver
capitulo 5.2 Conexion y desconexion, pagina 78) y
desplace la maquina de forma uniforma en la
direccion de corte.



+ Una vez finalizado el corte, suelte el interruptor de
conexion 29 (Fig. 1) para desconectar la maquina.

5.6 Sierras en el carril guia

Utilizando un carril guia, se
optimiza considerablemente la
calidad del corte.

+ Fije el carril guia en la posicion deseada sobre la
pieza de trabajo (para ello es muy Util el dispositivo
de sujecion F-FIX - véase el capitulo 8 Accesorios
especiales, pagina 81).

+ Monte el dispositivo adicional y el patin si procede
(véase el capitulo 4.9 Suplemento adicional y patin,
pagina 77).

+ Para cortar, sujete la maquina por las empufiaduras

y coloque la parte delantera de la placa de soporte
sobre el carril guia.

+ Arrancar la sierra de fibra aislante (ver capitulo 5.2
Conexion y desconexidn, pagina 78) y desplace la
magquina de forma uniforma en la direccion de corte.

+ Una vez finalizado el corte, suelte el interruptor de
conexién 29 (Fig. 1) para desconectar la maquina.

5.7 Sierras de forma libre

El sierras de forma libre se tiene
@ que desmontar la correa dentada
doble (véase 4.3 Montaje de la
correa dentada doble, pagina 75)
Gracias a la forma redondeada, se puede cortar la
pieza de trabajo en cualquier direccion. Asi es muy
sencillo realizar recortes en vigas o perforaciones.

En el caso de fibras aislantes con
un espesor de >160 kg/m? , tiene
que estar montada la correa
dentada doble (véase el capitulo
4.3 Montaje de la correa dentada
doble, pagina 75).

En el caso de fibras aislantes con
un espesor >160kg/m?, tiene que
estar ajustada la cufia de partir 15°
hacia atrés (véase el capitulo 4.7
Ajustes para cortes inclinados,
pagina 77).

+ Para cortar, sujete la maquina por las empufiaduras
y coloque la parte delantera de la placa de soporte
sobre la pieza de trabajo..

+ Arrancar el hilo de sierra de fibra aislante (ver
capitulo 5.2 Conexion y desconexion, pagina 78) y
desplace la maquina de forma uniforma en la
direccion de corte deseada.

+ Una vez finalizado el corte, suelte el interruptor de
conexion 29 (Fig. 1) para desconectar la maquina.

Los cortes de forma libre también
se pueden ejecutar con el
dispositivo de corte girado hacia
atrés.

jAtencion! Cuando se sierre con el
dispositivo de corte girado hacia
atrés, se precisa mayor atencion.

6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

Los rodamientos de bolas utilizados estan engrasados
de forma permanente. Se recomienda llevar la
maquina a un centro de servicio al cliente autorizado
de MAFELL para su revision después de algun tiempo
de funcionamiento.

requieren escaso

6.1 Maquina

Limpie con regularidad el polvo que se deposita en la
maquina, particularmente, limpie a soplos las
aberturas de ventilacidn del motor.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

Revise los hilos de sierra de la m&quina en uso con
regularidad porque las herramientas afiliadas mejoran
la calidad de corte. Si el hilo de sierra esta desgastado
u obtuso, se tiene que cambiar. No es posible afilar
posteriormente el hilo de sierra.

6.2 Rueda de accionamiento y rueda de guia

Las ruedas se desgastan especialmente. Si presentan
signos visibles de uso, se tienen que cambiar (véase



el capitulo 4.5 Cambio de la rueda de accionamiento y
rueda de guia, pagina 76).

6.3 Separador

Los separadores mantienen limpia la base de la ranura
de la rueda de accionamiento y desviacion. Se deben
revisar periodicamente. Si estan desgastados o

7 Eliminacion de averias
iPeligro!

defectuosos, es imprescindible cambiarlos (véase el
capitulo 4.6 Cambio de separador, pagina 76).

6.4 Almacenaje

Limpie a conciencia la maquina, si no se va a utilizar
durante un tiempo prolongado. Pulverice las piezas
metélicas brillantes con un producto contra la
oxidacion.

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la
alimentacion de red.

A continuacion se indican los fallos méas frecuentes y sus causas. En caso de que se produzcan otros errores,
dirijase a su distribuidor o directamente al servicio técnico de MAFELL.

Fallo

Causa

Solucion

No se puede poner en marcha la
maquina

Falta de alimentacion de red

Compruebe la alimentacién de
red

Fusible de red defectuoso

Cambie el fusible

Escobillas de carbon
desgastadas

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado
de MAFELL

La maquina se desconecta
durante el funcionamiento en
vacio o se para durante el corte.

Falta de tension

Compruebe el fusible de red

Sobrecarga de la maquina

Disminuya la velocidad de
avance

El hilo de sierra queda
enganchado al desplazar hacia
delante la maquina

Velocidad de avance excesiva

Disminuya la velocidad de
avance

Hilo de sierra obtuso

Suelte el interruptor de
inmediato. Quitar la maquina de
la pieza de trabajo y cambiar el
hilo de sierra

La cufia de partir queda
enganchada en la pieza de
trabajo

Asegurar la pieza de trabajo
sobre una base estable

El hilo de sierra se desvia, no se
puede desplazar con facilidad

Hilo de sierra obtuso

Suelte el interruptor de
inmediato. Quitar la maquina de
la pieza de trabajo y cambiar el
hilo de sierra

Velocidad de avance excesiva

Disminuya la velocidad de avance

Eyector de virutas obstruido

Aspiracion no conectada

Prolongada marcha en inercia
del hilo de sierra

Freno automatico defectuoso

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado
de MAFELL




8 Accesorios especiales

- Mesa de sierra ST 1700 Vario Referencia 91A 601
- Unidad guia ST-FE 200 incl. carril guia, angulo tope y apoyo adicional Referencia 207 277
- Aspirador de volumen S 200 Referencia 206 869
- Saco de virutas S 200 (2 uds.) Referencia 093 791
- Soporte de la maquina S 200-MH Referencia 207 164
- Dispositivo de sujecion F-FIX Referencia 206 760
- Hilo de la sierra + Limpiador DSS-SR Referencia 206 370
- Correa dentada doble DSS-DZ Referencia 206 371
- Riel guia F80, longitud 800 mm Referencia 204 380
- Riel guia F110, longitud 1100 mm Referencia 204 381
- Riel guia F160, longitud 1600 mm Referencia 204 365
- Riel guia F210, longitud 2100 mm Referencia 204 382
- Riel guia F310, longitud 3100 mm Referencia 204 383
- Tope angular F-WA Referencia 205 357
- Accesorios para riel guia:

- Gato F-SZ180MM (2 uds.) Referencia 207 770

- Pieza de unién F-VS Referencia 204 363

- Estuche pararieles F160 Referencia 204 626
- Tapas F-EK (2 uds) Referencia 205 400

- Juego de estuches para rieles F80/160 con tope angular, incluyendo: F80 +  Referencia 204 749
F160 + pieza de unién + tope angular + 2 gatos + estuche para rieles

- Juego de estuches para rieles F160/160, incluyendo: 2 x F160 + pieza de  Referencia 204 805
union + 2 gatos + estuche para rieles

- Perfil de sujecion F-HP 6,8M Referencia 204 376
- Deflector de virutas F-SS 3.4M Referencia 204 375
- Fijacién del cable K-Fix (2 uds.) Referencia 206 369
- Tope inferior UA Referencia 205 166
- Tope paralelo Referencia 205 323
- Tapas emp. F-EK Referencia 205400
- Perfil de sujecion emb. F-HP 6.8M Referencia 204376
- Proteccion contra astillado emb. F-HP 3,4M Referencia 204375

9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrara la informacién correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

o

2 Tuotetiedot

Tama symboli nakyy kaikissa niissa paikoissa, joissa viitataan
turvallisuusohjeisiin.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittain vakavia loukkaantumisia.

Symboli viittaa mahdolliseen vaaralliseen tilanteeseen.
Jos tilannetta ei valtetd, tuote tai sen I&helld olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty kayttovinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

koneille tuotenumeroilla 919601, 919620, 919621, 919622 tai 919625

2.1 Valmistajatiedot

MAFELL AG, Beffendorfer StraRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Konetunnus

Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nakyvat siihen kiinnitetysta tyyppikilvesta.

C

/M

X
&,

Suojaluokka Il

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maérayksien noudattamisen.

Vain EU-maat
Sahkotydkaluja ei saa havittaa kotitalousjétteen mukanal

EU: n sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset
lait maaraavat, etta kaytetyt sahkotydkalut on kerattava erikseen ja vietava
kierratys- tai kerdyspisteeseen.

Lue kayttdohje vahentaaksesi loukkaantumisriskia.



2.3 Tekniset tiedot
Kayttojannite
Verkkotaajuus
Ottoteho jatkuvassa kaytdssa

Virrankulutus jatkuvassa
kaytossa

Kierrosluku joutok&ynnissé
Sahausuran leveys

Sahausnopeus normaalikuormituksella
Kaéantoalue

Sahauslaite on kallistettavissa taaksepain 45°

Sahaussyvyys
kallistuksella 0°
kallistuksella 15°
kallistuksella 30°
kallistuksella 45°
kallistuksella 60°

Koneen mitat

Leveys x pituus x korkeus
Peruslevy

Leveys ilman vastetta
Paino iiman verkkokaapelia ja lisdjalustaa

24 Paastot

230 VAC 110V AC
50 Hz 50 Hz
1800 W 1500 W
80A 14,0A

4700 min! 4700 min!
6,0 mm
45,7 m/s
60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

Annetut meluemissiot on mitattu normin DIN EN 62841-1 mukaisesti ja niit4 voi k&yttaa vertailemiseen ja muun
séhkotyokalun vélilla seka kuormituksen alustavaan arviointiin.

Vaara

Meluemissiot voivat poiketa annetuista arvoista sahkétyokalun todellisessa
kéytossé, riippuen siité lajista ja tavasta jolla sahkotyokalua kaytetaan, erityisesti
siitd, minkalaista tydkappaletta tydstetéan.

Kayté siksi aina kuulosuojaimia, myos silloin kun sahkétyokalu kéy ilman

kuormitustal

241  Melupéaastotiedot
EN 62841 mukaan maéritetyt melupaastéarvot:
Aanenpainetaso
Epéavarmuus
Aanitehotaso
Epéavarmuus

Lpa=93 dB (A)

Kpa=3,0dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)



242 Tarinada koskevat tiedot
Tyypillinen mitattu kiihtyvyys on < 2,5 m/s2.

2.5 Toimituslaajuus

Eristeainelankasaha DSS 300 cc, taydellisend, mukana:

2 Sahauslankaa

1 Lisgjalusta ja liukukappale

1 Kaksoishammashihna

2 Kaapelikiinniketta

1 Kayttotydkalu koneen pidikkeessé
1 Kayttoohje

1 Vihko "Turvallisuusohjeet"

1 Kuljetuslaukku

2.6 Turvalaitteet
Vaara
Nama laitteet ovat tarpeellisia
koneen turvallisessa kaytdssa.
Niita ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.
Tarkasta ennen kayttoa
turvalaitteiden toiminta ja
mahdolliset vauriot. Al kayta
konetta, jos turvalaitteita puuttuu tai
jokin niista on tehoton.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- Suojavaruste peruslevyn ylapuolella

- alakaannin suojapeitteelld ja jarrulla

- sahalangan erityismuotoilu

- Rakokiila

- suuri peruslevy ja lisdjalusta

- Kasikahvat

- Kytkinlaite kdynnistysestolla ja jarrulla
- Imuriliitanta

2.7 Kayttotarkoituksenmukainen kaytto

Eristeainelankasaha soveltuu ainoastaan
eristeaineiden, maks. paksuus 300 mm ja maks.
ominaispaino 180 kg/m’ sahaamiseen pitkittais- ja
poikittaissuuntaan kayttden ainoastaan MAFELL:in
tarkoitukseen kehittamaa erityis-sahalankaa
(mineraalipitoiset eristeaineet, pellava, hamppu ja
materiaalit limatuilla alusaineilla eivat nimenomaisesti
kuulu sahattaviin aineisiin. Koneen tulee sahattaessa

olla pohjalevyineen3 (Kuva 1) tydkappaleen paélla.
Sahattaessa konetta saa ohjata vain yksi henkild.
Koneesta pitaa talloin pitaa kiinni ja ohjata molemmista
tarkoitukseen varatuista késikahvoista 1 ja 2 .

Muunlainen kuin yllid kuvattu kayttd on kiellettya.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kaytén aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kayttotarkoituksen mukaiseen kéyttdoon
kuuluu myés Mafellin antamien kayttd-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.

2.8 Jaannosriskit
Vaara

Konetta kaytettaessa ei voida
taysin valttaa koneen
kayttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kéaytetadn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

koskettaminen

Liikkeelld olevan sahalangan

pohjalevyn alapuolelta.

- Pysahtyneend olevan sahalangan
koskettaminen pohjalevyn alapuolelta.

- Koneen takaisku sahalangan juuttuessa kiinni
tydkappaleeseen.

- Sahalangan katkeaminen.

- Koskettaminen jannitteen alaisiin osiin kotelon

ollessa avattuna ja  pistokkeen ollessa

pistorasiassa.

leikuenten



Kuulon  huononeminen iiman

kuulosuojaimia sahattaessa
Terveydelle vaarallisten polyjen emissio pitkdén
kestavéssé kaytdssa ilman polyjen poisimurointia.

pitkia  aikoja

3 Turvallisuusohjeet

Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seka
kéayttdmaassa voimassa olevia
turvallisuusmaéarayksia!

Lue myds turvallisuusohjeita
liitteend olevasta kirjasesta
"Turvallisuusohjeet".

Yleiset ohjeet:

Lapset ja nuoret eivat saa kayttaa tatd konetta.
Tasta poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilon
valvonnassa olevat nuoret.

Ald  koskaan tydskentele ilman maardysten
mukaisia turvalaitteita alakd muuta koneessa
mitaan, mika voisi heikentaa turvallisuutta.

Konetta ulkona kaytettdessd  suosittelemme
vikavirtakytkimen asentamista.

Ala kanna konetta johdosta alaka irrota pistoketta
pistorasiasta vetamélla johdosta.

Varmista, ettd johto on suojattu dljyltd ja
kuumuudelta eik sita vedeta teravien reunojen yli.

Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti
uusiin. Vaihdon saa tehda vain Mafell tai valtuutettu
MAFELL-asiakaspalveluverstas,  turvallisuuteen
liittyvien vaarannuksien vélttdmiseksi.

Varo, ettd johto ei taitu. Varsinkaan koneen
kuljetuksen ja varastoinnin aikana johtoa ei saa
kiertaa koneen ymparille.

Al koskaan tydskentele avoimen tulen
|aheisyydessa. Sahattaessa syntyva poly voi syttya
palamaan.

Tarkista ennen tydskentelyd, ettd suoja- ja
tyolaitteet ovat turvallisesti kiinni eik& niissa ole
vikoja. Vioittuneet turvalaitteet ja osat on korjattava
asianmukaisesti tai vaihdettava uusiin.

Ota huomioon ympéristévaikutukset. Ald kayta
konetta ulkona sateessa ja valtd tydskentelya
kosteassa tai maréssa ymparistdssa seka syttyvien
nesteiden tai kaasujen lahettyvilla.

Sailyta kone kuivassa, suljetussa paikassa poissa
lasten ulottuvilta.

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:

Kayta aina kayton aikana kuulosuojaimia.
Kayta aina kaikissa tdissé suojalaseja.
Kayta aina kayton aikana pdlynsuojamaskia.

Kayta aina vartalonmyotéista vaatetusta (ei lyhyita
housuja) ja poista sormukset, rannerenkaat ja
kellot.

Kéayttoa koskevat ohjeet:

Pida laitteesta kiinni eristetyiltd kahvapinnoilta,
kun teet tGitd, joissa kaytettava tyokalu voi osua
piilossa oleviin sdhkéjohtoihin tai omaan
virransyottojohtoon. Kosketus jannitteelliseen
johtoon asettaa myds sahkétyokalun metalliosat
jannitteellisiksi ja aiheuttaa siten sahkdiskun.
Kiinnitd ja varmista ty6kappale tukevalle
alustalle puristimilla tai muilla vélineilld ja
tavalla. Jos pidét tydkappaleesta kiinni k&della tai
pidat sitd kehoasi vasten, se pysyy epévakaana,
mika voi johtaa ohjauksen menettdmiseen.

Pid4 huoli siita, etta seisot tukevasti ja varmasti ja
etta valaistus on riittava.

Irrota pistoke pistorasiasta ennen tyékalun vaihtoa,
s&atotoimenpiteitd ja héirididen poistoa (tdhan
kuuluu myés kiinni juuttuneiden saldjen ja
poistaminen).

Ala kasittele tydkappaleita, jotka ovat koneen
toimintakykyyn nahden joko liian pienid tai liian
suuria.

Ald vie kasiasi lian lahelle sahausaluetta ja
sahalankaa. Pid toisella k&dell& kiinni lisékahvasta
tai moottorin suojakotelosta.

Ald missddn tapauksessa pidd tydkappaletta
paikoillaan k&tta tai jalkaa kayttaen.

Kaytd vain alkuperdisida MAFELL-terélankoja.
Tarkasta jokaisen langanvaihdon jalkeen, ettd
langan kireys on oikea.
Sahalangan  alataittopyéréan 4
suojapeitetta ei saa poistaa.

Kone on yksi-mies -kayttdinen ja sitd saa kayttaa
vain toihin, joissa peruslevy 3 (bild 1) voi toimia
tukijalustana.

Pida koneesta kunnolla kiinni ja tuettuna jo ennen
kdynnistamista. Sahalangan pitdd talldin olla

(Kuva  6)



vapaana. Aloita tyokappaleen sahaaminen vasta,
kun  sahalanka on  saavuttanut  tdyden
kierroslukunsa. Huomioi tukeva asento.

- Kytkinta ei saa kaynnin aika lukita paikalleen.

- A3 koskaan vie sahaamisen aikana kattési
peruslevyn  alapuolelle  tai  sahanpurujen
ulostuloaukkoon.

- Ala koskaan kuljeta konetta sahalangan kéydessé
ja huolehdi siita, ettd kdynnisssé oleva sahalanka ei
paédse koskettamaan tyokappaleen liséksi muihin
|&hella oleviin kohteisiin.

- Ala koskaan kaytd konetta ilman vetdvan
kayttopyoran suojakantta 5 (kuva 2), poista
suojakansi vain sahalangan vaihtamisen ajaksi ja
kiinnitd kansi valittdmasti vaihdon jélkeen takaisin
paikalleeen.

- Konetta pit4a aina ohjata siten, ett& sahauspaine ei
laske kierroslukua.

- Kayta pitkittaissahauksessa aina vastetta tai suoraa
reunaohjainta.

- Tarkista, ettei tyGkappaleessa ole vieraita esineita.
Ald sahaa metalliosia, kuten esim. nauloja, tai
tarttunutta hiekkaa.

- Ohjaa sahauksen aikana koneen verkkojohto aina
koneesta taaksepain.

- Jos verkkojohto on vahingoittunut tai katkennut,
veda verkkopistoke heti irti pistorasiasta.

- Sovita sahauksen syéttdlike aina materiaalin
paksuuden mukaan. Liian nopea eteenpdin
tydntdminen johtaa moottorin ylikuormittumiseen,
epapuhtaaseen sahausjalkeen ja sahalangan
nopeampaan tylsymiseen.

- Poista kone tydkappaleesta vasta, kun sahalanka
on pysahtynyt. Sisdisen jarrun ansiosta se tapahtuu
nopeasti.

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

- Koneen saanndllinen puhdistaminen, koskee
erityisesti  johteiden  kaantamiseen liittyvia
saatolaitteita ja alemman ja ylemman lankapyorén
koteloa, on tarkea turvallisuustekija. Veda ennen
ndiden tdiden aloittamista verkkopistoke irti.

- Ainoastaan alkuperdisten MAFELL-varaosien ja -
varusteiden kaytto on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

4 Varustus / saadot

4.1 Verkkoliitanta

Ennen kayttdonottoa on varmistettava, ettd
verkkojannite vastaa koneen tyyppikilvessa ilmoitettua
kayttojannitetta.

4.2 Sahanpurujen poisimurointi
Vaara

Terveydelle vaaralliset polyt tulee
imuroida pois M-imurilla.

Koneeseen on liitettdva ulkopuolinen imulaite kaikkien
sellaisten toiden yhteydessd, joissa syntyy runsaasti
pélyd. Tilavuusimuri S 200 M (katso lukua
Erityisvarusteet) soveltuu tahan mitd parhaimmin.
llman virtausnopeuden on oltava véhintdén 20 m/s.

Imuriliitdnnan 6 (Kuva 2) sisalapimitta on 35 mm.

4.3 Kaksoishammashihnan asennus
Vaara

Ennen kaksois-hammashihnan
asentamista, veda koneen
verkkopistoke irti pistorasiasta.

Kaksois-hammashihna tulee
@ asentaa, kun eristeaineiden
ominaispaino on >160 kg/m?.

* Ripusta kaksois-hammashihna hammaspydran 7
hienoon hammastukseen (Kuva 3).

+ Veda kiristysvipu 8 (Kuva 4) pysakdintiasennostaa
ylos ja kierrd sitd 90° sisdan. Ripusta kaksois-
hammashihna taittorullaan 30 (Kuva 6) ja anna
kiristysvivun liukua hitaasti alas

Jousivoima kiristaa kaksois-hammashihnan. Kaksois-
hammashihnan poistamiseksi, toimi vastakkaisessa
jarjestyksessa.

4.4 Sahalangan vaihtaminen
Vaara

Veda ehdottomasti verkkopistoke
irti pistorasiasta ennen sahalangan
vaihtamista!

Loukkaantumisvaara on myds
sahalangan seistessé paikallaan.

Vaihda sahalanka seuraavasti:



+ Poista tarvittaessa kaksois-hammashihna ja
kaanna kiristysvipu pysakdintiasentoonsa (katso

Pydrien rasitus on erittdin suuri. Jos ne osoittavat
nakyvia urakulumia, ne on ehdottomasti uusittava.

lukua 4.3 Kaksoishammashihnan — asennus, 451  Kiyttopyorin vaihtaminen

sivu 87)

¢+ Irrota mukana toimitettua, ka&ntésegmenttiin
takana 9 (Kuva 1) kiinnitettyd, kuusikuima- -«
ruuviavainta 10 kéyttden lieriéruuvi 11 (Kuva 4) ja
k&anna peite alas. .

+ Kierrd kuusikulma-ruuviavaimella kiertoakselia 12
(Kuva 2) niin paljon myotapéivaan, ettd nokka
napsahtaa sisaan. Sahalanka on nyt vapautettu
jannityksesta.

¢ lrrota kuusikulma-ruuviavaimella 10 (Kuva 1)
etummaisessa suojapeitteessa oleva
lieri6kantaruuvi 13 (Kuva 2) ja poista peite.

Huomio: Loukkaantumisvaara
@ sahattaessa.

+ Sahalangan voi nyt poistaa.

+ Tarkasta jokaisen sahalangan vaihdon yhteydessa
puhdistin 31 (Kuva 3) ja 32 (Kuva 4) vaurioiden ja
kulumisen varalta ja vaihda ne tarvittaessa (katso
lukua 4.6 Avarrinvaihto, sivu 89)

+ Aseta uusi sahalanka  k&yttdpyordan ja
taittopydraan. Huomioi tallSin, ettd terat osoittavat
kéyntisuuntaa ja tarttuvat pydrien kuoppiin.

Toimi kayttopyoraa vaihdettaessa seuraavasti:

Ota sahalanka pois kayttopyéralta (katso lukua 4.4
Sahalangan vaihtaminen, sivu 87).

Loysaa linssiruuvi 14 (Kuva 3) ja poista puhdistin.
Paina painiketta 15 (Kuva 1) ja veda lukitusvipu 16
ylos. Sahan akseli ja kytkinvipu ovat nyt lukittuna.
L6yséaa kuusiokoloavaimella 10 (Kuva 1) laipparuuvi
17 (kuva 3) vastapdivaan kiertamalla. Poista sitten
ruuvi ja etummainen kiristyslaippa 18.

Voi nyt poistaa kéyttopyoran.

Varmista, etta kiristyslaippaan ei ole tarttunut likaa.
Aseta nyt uusi kéyttdpyéra taaempaa laippaa
vasten.

Aseta taman jalkeen kiristyslaippa ja laipparuuvi
paikalleen ja kirista ne kiertamalla my6tapéivaan.
Aseta puhdistin  pidikkeeseen ja kirista se
linssiruuvilla paikalleen.

Suuntaa kayttépydrédn puhdistin  kayttopydréan
nahden siten, ettd puhdistinkieli juuri koskettaa
kayttépyoran loven pohjaa. Kirista linssiruuvi.
Aseta sahalanka kayttopyoraan (katso lukua 4.4
Sahalangan vaihtaminen, sivu 87).

* Kierrd  kuusikulma-ruuviavaimella ~ kiertoakselia 4.5.2  Taittopydran vaihtaminen
vastapaivaan kunnes sahalanka on jousivoiman  Tojimi taittopyGraa vaindettaessa seuraavasti:

kiristamana.

+ Kaanné peite ylos ja kiristé se ruuvilla paikalleen.

+ Aseta etummainen suojapeite paikalleen kirista se
sylinterikantaruuvilla paikalleen. Kiinnita
kuusikulma-ruuviavain taaimmaiseen
k&antdsegmenttiin.

* Vedd sahalankaa 2-3 kertaa kasin ympéri,
sahalangan  oikean istuvuuden pyorilla
tarkastamiseksi.

Jousivoima kiristdd sahalangan eikd sitd tarvitse

jalkikiristaa. .

4.5 Kaytto- ja taittopydran vaihtaminen )
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

Ota sahalanka pois taittopydralta (katso lukua 4.4
Sahalangan vaihtaminen, sivu 87).

Léysaé uppokantaruuvi 19 (Kuva 4) ja ota peite 20
alemman puhdistimen kanssa pois.

Loysaa kuusiokulma-mutteri 21 (Kuva 4)
vastapdivaan kiertamalla. Pida tatd varten
akselissa  olevaa  kuusiokantaa 10  mm
kiintoavaimella paikallaan. Ota nyt kuusiokulma-
mutteri pois akselista.
Voit nyt vetaa taittopyoran pois akselista.

Aseta uusi taittopydra akseliin.

Aseta taman jalkeen kuusiokulma-mutteri akseliin ja
kirista tiukkaan myotapaivaan kiertamalla.



+ Aseta peite 20 alemman puhdistimen kanssa
paikalleen ja kirista uppokantaruuvilla 19 tiukkaan.

+ Avaa linssiruuvi 22 (Kuva 4) ja suuntaa alempi
puhdistin  taittopyéraédn ndhden siten, ettd
puhdistinkieli juuri koskettaa taittopydrén loven
pohjaa. Kirista lissiruuvi uudelleen.

+ Aseta sahalanka taittopyoraan (katso lukua 4.4
Sahalangan vaihtaminen, sivu 87).

4.6 Avarrinvaihto
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

Puhdistimet pitavat kéyttd- ja taittopydran kolot
puhtaiva. Jos ne ovat kuluneet tai vialliset, ne on
ehdottomasti uusittava.

4.6.1 Ylaavartimen vaihto
Ylaavartimen vaihtamiseksi, toimi seuraavasti:

+ Ota sahalanka pois kayttopyorélté (katso lukua 4.4
Sahalangan vaihtaminen, sivu 87).

+ Ldysaa linssiruuvi 14 (Kuva 3) ja ota puhdistin 31
(Kuva 3) pois pidikkeesta.

+ Aseta uusi puhdistin pidikkeeseen ja kirista se
linssiruuvilla paikalleen.

+ Suuntaa puhdistin kayttépyoraan nahden siten, etta
puhdistinkieli juuri koskettaa kayttopydran loven
pohjaa. Kirista linssiruuvi.

+ Aseta sahalanka kayttopyoraan (katso lukua 4.4
Sahalangan vaihtaminen, sivu 87).

46.2
Ala-avartimen vaihtamiseksi, toimi seuraavasti:

Ala-avartimen vaihto

+ Ota sahalanka pois taittopy6raltd (katso lukua 4.4
Sahalangan vaihtaminen, sivu 87).

+ Ldysaa linssiruuvi 22 (Kuva 4) ja ota puhdistin 32
(Kuva 4) pois pidikkeesta.

+ Aseta uusi puhdistin pidikkeeseen ja kirista se
linssiruuvilla paikalleen.

+ Suuntaa puhdistin taittopydrd&n nahden siten, etta
puhdistinkieli juuri koskettaa kayttopydrén loven
pohjaa. Kirista linssiruuvi.

+ Aseta sahalanka taittopyoraan (katso lukua 4.4
Sahalangan vaihtaminen, sivu 87).

4.7 Viistosahauksen saato

Sahan voi s&&tda viistoja sahauksia varten mihin
tahansa kulmaan 0 ° ja 60° asteen valill.

* Vinoon asentoon asettamiseksi, aseta saha
perusasentoon ja tue siten, ettd sahapaan voidaan
kaantaa vinoon.

+ Ldysaa molemmat siipiruuvit 23 (Kuva 1).
+ S&ada kulma vaihteistokotelon asteikon avulla.
« Kirista sitten siipiruuvit 23 uudelleen.

4.8 Sahauslaitteen kaantaminen taakse

Huomio: Loukkaantumisvaara
@ sahattaessa. Kun sahataan taakse
k&énnetyn sahauslaitteen kanssa,
erityinen tarkkaavaisuus on
Sahauslaitteen voi k&ant4a taaksepain mihin tahansa
kulmaan valilla 0° ja 45°.

tarpeen!

+ Avaa kiristysvipu 24 (kuva 1).
+ S&ada kulma rakokiilassa olevan asteikon avulla.
+ Veda sitten kiristysvipu jélleen tiukkaan.

4.9 Liséatuki ja liukukappale
49.1 Lisatuki

Tydskentelypinnan ~ suurentamiseksi  ja  siten
eristeainelankasahan ohjauksen parantamiseksi, voi
asentaa koneeseen lisdjalustan 25 (Kuva 2).

+ Aseta lisdjalustan molemmat pidikkeet
kaantdsegmentteinin 26 (Kuva 3) ja paina
lisijalustaa konetta vasten kunnes pidikkeet
napsahtavat lukitukseen.

+ Lisajalustan poistamiseksi, paina samanaikaisesti
molempia lukitusnuppeja 27 (Kuva 2) ja vedd
lis&jalusta irti.

o

Kapeiden viistosahausten
suorittamiseksi, koneen voi asettaa
lis&jalustan kanssa johdekiskoon.
Etaisyyden ohjausreunasta
sahalankaan voi maaritta
sahauskulmasta riippuen
lisdjalustan taulukosta.




Poikittaissahauksia varten
lisajalustan otsapintaa voi yhdessé
pohjalevyn kanssa kayttaa
vasteena johdekiskoa tai rimaa
tms. vasten.

o

49.2 Liukukappale

Johdekiskoa 33 (Kuva 5) kaytettdessa liukukappaletta
kéytetddn korkeustasaimena 34. Sen voi asentaa
lis&jalusta ja myds pohjalevun alle.

+ Aseta liukukappale alapuolelta lisgjalustaan tai
pohjalevyyn ja napsauta lukitukseen.

+ Liukukappaleen poistamiseksi, avaa lukitukset ja
ota pois.

Jos liukukappaletta ei tarvita, sitd voi séilyttaa
lis&jalustan ylapuolella parkkipaikassaan 35.

5 Kaytto

5.1 Kayttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille konetta
kayttaville  henkildille.  Erityista huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

5.2 Kaynnistdminen ja poiskytkenta
Vaara

Varmista ennen paallekytkemista,
eftd sahalanka ei ole kosketuksissa
tyokappaleeseen. Tydalueen
tyokappaleen alla tulee olla vapaa
esteistd. Johda verkkojohto
koneesta pois taaksepain. Pida
kiinni molemmin kasin koneen
tarkoitukseen varatuista kahvoista.

+ Kytkeminen paélle: Vapauta lukitus painamalla
kaynnistyksenestin 28 (Kuva 1) eteen. Paina sitten,
kaynnistyksenoston ollessa painettuna, kytkinvipua
29.

Koska kytkimessa ei ole lukitsinta, kone kay vain niin
kauan kuin kytkinvipua painetaan.

Elektroniikka huolehtii siitd, ettd koneen nopeus kiihtyy
nykayksitta, ja saataa kierrosluvun asetettuun arvoon
konetta kuormitettaessa.

+ Kytkeminen pois paalta: Laite kytketdén pois

paalta  paastdmalla  kytkinvipu 29 irti.
Kéynnistyksenesto aktivoituu automaattisesti ja

varmistaa koneen siten, ettei sitd voi kdynnistaa
tahattomasti.

Kun kone kytketdén pois péélta, automaattinen jarru
kytkeytyy samanaikaisesti paélle. Tall6in sahalangan
pysahtymisaika lyhenee n. 3 sekuntiin.

5.3 Valo

Séahkotydkalu on varustettu valomoduulilla 36 (Kuva
3).

Valomoduuli saa jatkuvasti virtaa, kun koneen
liitntajohto on pistetty pistorasiaan, ja on sitten
kayttovalmis.

Kayttovalmiudessa ollessaan valomoduuli kytkee
automaattisesti valon paalle konetta likuteltaessa ja
kytkee valon pois paélta pidemman liikkumattomuuden
jalkeen.

5.4 Tyoohjeet

Eristeainelankasaha DSS 300 cc vastaa
késiteltdvyydeltdan ja rakenteeltaan késipyérosahaa.
Rakokiila 4 estdd sahalangan kiinni juuttumisen ja
alemman lankapy6réan suojus estdd koneen
ponnahtamisen ylds. Erityisvarusteena saatavilla
oleva sahauspoyta ST 1700 Vario, tilavuusimuri S 200
M ja konepidike S 200-MH mahdollistavat erityisen
mukavan ja vahapdlyisen tydskentelyn.

5.5 Sahaus piirtolinjaa pitkin

Vaihdekotelossa on ohjausreuna 0° - 60°.kulmille.
Ohjausreuna  vastaa  sahalangan  sisdpuolta.
Viistosahauksissa sahauslinja nakyy taaimmaisen
suojakannen vasemmanpuoleisen aukon lavitse.

Naulat ja tarttunut hiekka
vahingoittavat sahalankaa. Ne on
poistettava sahauskohdasta.

« Pidé@ konetta kiinni kéasikahvoista
pohjalevyn etuosa tyokappaleen paalle.

+ Kytke eristeainelankasaha péalle (katso luku 5.2
Kéynnistaminen ja poiskytkentd, sivu 90) ja tyénné
konetta tasaisesti eteenpain sahaussuuntaan.

+ Kun sahaus on paattynyt, kytke saha valittdmasti
pois paalta vapauttamalla kytkinpainike 29 (Kuva 1).

ja aseta



5.6 Sahaus johdekiskoa pitkin

Ohjauskiskoa kayttamalla
saavutetaan selvasti parempi
sahauslaatu.

« Kiinnita  ohjauskisko  haluttuun  paikkaan
tyokappaleessa (tahan tarkoitukseen kiristyslaite F-
FIX on hyva apulaite - katso luku 8 Erikoistarvikkeet,
sivu 93).

+ Asenna tarvittaessa lisdjalusta ja liukukappale
(katso luku 4.9 Lisétuki ja liukukappale, sivu 89).

« Pida konetta kiinni kasikahvoista ja aseta
pohjalevyn etuosa johdekiskoon.

+ Kytke eristeainelankasaha péalle (katso luku 5.2
Kéynnistaminen ja poiskytkentd, sivu 90) ja tyénné
konetta tasaisesti eteenpdin sahaussuuntaan.

+ Kun sahaus on paattynyt, kytke saha valittdmasti
pois paalta vapauttamalla kytkinpainike 29 (kuva 1).

5.7 Vapaamuoto-sahaus

' Vapaamuoto-sahauksissa kaksois-

hammashihnan tulee olla
poistettuna (katso 4.3
Kaksoishammashihnan asennus,
sivu 87)
Terien py6red muoto mahdollistaa tydkappaleen
sahaamisen jokaiseen mielivaltaiseen suuntaan.
Kattoparruaukot ja I&pivientiaukot voi siten tehd& hyvin
yksinkertaisesti.

Kaksois-hammashihna tulee
asentaa, kun eristeaineiden
ominaispaino on >160 kg/m? (katso
luku 4.3 Kaksoishammashihnan
asennus, sivu 87).

Kun eristeaineiden ominaispaino
on >160kg/m?, rakokiilan tulisi olla
asetettuna 15° taaksepadin (katso
luku 4.7 Viistosahauksen saato,
sivu 89).

« Pidd konetta kiinni kasikahvoista
pohjalevyn etuosa tyokappaleen paalle.

+ Kytke eristeainelankasaha péélle (katso luku 5.2
Kéynnistaminen ja poiskytkentd, sivu 90) ja tyénnd
konetta tasaisesti eteenpéin sahaussuuntaan.

+ Kun sahaus on paattynyt, kytke saha valittdmasti
pois paalta vapauttamalla kytkinpainike 29 (Kuva 1).

o

6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

ja aseta

Vapaamuoto-sahaukset voi
suorittaa myds taakse k&énnetyn
sahauslaitteen kanssa.

Huomio: Kun sahataan taakse
kaannetyn sahauslaitteen kanssa,
erityinen tarkkaavaisuus on
tarpeen!

MAFELL-koneet
tarvitseviksi.
Niissa kaytettavat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Kun konetta on kaytetty pitkaan,
suosittelemme  antamaan  koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelupisteen tarkastettavaksi.

on suunniteltu vahan huoltoa

6.1 Kone

Koneesta pitdd saanndllisin valiajoin poistaa siihen
kerdantynyt pdly. Moottorin tuuletusaukot tulee
puhdistaa pélynimurilla.

Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan
erikoisrasvaamme, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

Pihka tulee poistaa koneessa  kaytetyista
sahalangoista saanndllisin valiajoin, koska puhtaat
tyokalut parantavat sahauslaatua. Jos sahalanka
kulunut tai tylsd, se pitdd vaihtaa. Sahalangan
jalkiteroitus ei ole mahdollista.

6.2 Kaytto- ja taittopyora

Pybrien rasitus on erityisen suuri. Jos ne osoittavat
nakyvid urakulumia, ne on ehdottomasti uusittava
(katso luku 4.5 Kaytto- ja taittopydrén vaihtaminen,
sivu 88).



6.3 Puhdistin

Puhdistimet pitavat kayttd- ja taittopydran kolot
puhtaiva. Ne pitdd sdanndllisesti tarkastaa. Jos ne
ovat kuluneet tai vialliset, ne on ehdottomasti uusittava
(katso luku 4.6 Avarrinvaihto, sivu 89).

7 Hairididen poisto
Vaara

6.4 Sailytys

Puhdista kone huolellisesti, jos kone on ollut pitemméan
aikaa kayttamatta.

Ruiskuta paljaat metalliosat

ruostesuoja-aineella.

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiasta!

Seuraavassa luetellaan muutama usein esiintyva hairi ja niiden syyt. Jonkin muun hairién ilmaantuessa ota
yhteys myyjaasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Héirio

Syy

Poisto

Konetta ei voi kytkea paalle.

Ei verkkojannitetta

Tarkasta jannitteensyotto

Verkkosulake viallinen

Vaihda sulake

Hiiliharjat kuluneet

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun

Kone kytkeytyy tyhjakaynnilla
itsestaan pois paalta tai pysahtyy
kesken sahaamisen

Virtakatko

Tarkasta virransy6ton sulake

Koneen ylikuormitus

Vahenna syottoliikkeen nopeutta

Sahalanka juuttuu konetta
eteenpain tydnnettdessa

Syattoliike lian nopea

Vahenna syottoliikkeen nopeutta

Tylsé sahalanka Paasta kytkin heti vapaaksi.
Poista kone tydkappaleesta ja
vaihda sahalanka

Rakokiila juuttuu | Varmista tydkappale tukevalle

tydkappaleeseen alustalle

Sahalanka poikkeaa oikeasta
suunnasta tai syotettaessa
tarvitaan enemman voimaa

Tylsa sahalanka

Paasta kytkin heti vapaaksi.
Poista kone tyokappaleesta ja
vaihda sahalanka

Syéttdliike lian nopea

Vahenna syoéttolikkeen nopeutta

Sahanpurujen ulosheitto tukossa

Poisimurointia ei ole liitetty

Sahalanka jalkikay pitk&an sahan
pysayttdmisen jalkeen

Automaattinen jarru viallinen

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun
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9 Réjahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista [0ydat kotisivultamme: www.mafell.com

Erikoistarvikkeet
Sahapdyta ST 1700 Vario

Ohjainyksikké ST-FE 200 seka ohjainkisko, vastekulma ja lisaistukka

Voluumi-imuri S 200

Lastusakki S 200 (2 kpl)
Konepidike S 200-MH

Kiristyslaite F-FIX

Sahalanka + avarrin DSS-SR
Kaksois-hammashihna DSS-DZ
Ohjauskisko F80, pituus 800 mm
Ohjauskisko F110, pituus 1100 mm
Ohjauskisko F160, pituus 1600 mm
Ohjauskisko F210, pituus 2100 mm
Ohjauskisko F310, pituus 3100 mm
Kulmavaste F-WA

Ohjauskiskon lisatarvikkeet:
- Kiinnitin F-SZ180MM (2 kpl)
- Liitoskappale F-VS
- Kiskopakkaus F160

Paatytulppa F-EK (2 kpl)

Kiskopakkaussarja F80/160 kulmavasteella, sisalt: F80 + F160 +
yhdyskappale + kulmavaste + 2 ruuvipuristinta + kiskopakkaus

Kiskolaukkusarja F160/160, sisalto: 2 x F160 + yhdyskappale + 2

ruuvipuristinta + kiskolaukku
Tartuntaprofiili F-HP 6.8M
Lastunrepedmissuoja F-SS 3,4M
Kaapelikiinnitin K-Fix (2 kpl)
Alatartuntavaste UA

Sivuvaste

Paatykapselit, pakkaus F-EK
Tartuntaprofiili pakkaus F-HP 6.8M

Lastunrepedmissuoja, pakkaus F-SS 3,4M

Til.-nro 91A 601
Til.nro 207 277

Til.nro 206 869

Til.nro 093 791

Til.-nro 207 164
Til.-nro 206 760
Til.-nro 206 370
Til.-nro 206 371
Til.-nro 204 380
Til.-nro 204 381
Til.-nro 204 365
Til.-nro 204 382
Til.-nro 204 383
Til.-nro 205 357

Til.nro 204 770
Til.-nro 204 363
Til.-nro 204 626

Til.nro 205 400
Til.-nro 204 749

Til.-nro 204 805

Til.nro 204 376
Til.nro 204 375
Til.nro 206 369
Til.-nro 205 166
Til.-nro 205 323
Til.-nro 205400
Til.-nro 204376

Til.-nro 204375
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1 Teckenforklaring

o

2 Produktdata

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betréffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan svara personskador bli féljden.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar anvéndartips och annan anvéandbar information.

till maskiner med art. nr. 919601, 919620, 919621, 919622 eller 919625

2.1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Maskinens ID-beteckning
Alla uppgifter som behdvs for identifiering av maskinen kan lasas pa den monterade kapacitetsskylten.

C

/M

X
&,

Skyddsklass I

CE-mérkning fér dokumentation betraffande dverensstdmmelse med
grundldggande sakerhets- och hélsokrav enligt bilaga I, maskinriktlinjer.

Endast for EU l&nder.
Kasta inte elektroverktyg i hushallsoporna!

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betréffande uttjanta elektro- och
elektronikapparater samt géllande nationell lagstiftning maste uttjanta elektroverktyg
samlas separat och lamnas till miljévanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.



2.3 Tekniska data
Driftsspanning
Natfrekvens

Effektforbrukning kontinuerlig
drift

Strémfdrbrukning kontinuerlig

drift

Varvtal vid tomgang

Snittbredd

Genomsnittlig hastighet normal belastning
Svangningsomrade

Skérenheten 45 grader i riktning bakat®
Snittdjup

vid 0°

vid 15°

vid 30°

vid 45°

vid 60°

Maskinmatt

Bredd x Langd x Hojd

Basplatta

Bredd utan anslag

Vikt utan natkabel och extrastod

2.4 Emissioner

230 VAC 110V AC
50 Hz 50 Hz
1800 W 1500 W

80A 14,0A

4700 min! 4700 min!
6,0 mm
45,7 m/s
60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

De angivna ljudemissionsvardena har uppmatts enligt DIN EN 62841-1 och kan anvandas for jamforelse av
elverktyget med andra elverktyg samt fér en prelimindr bedémning av belastningen.

Fara

Vid praktisk anvandning av elverktyget kan ljudemissionsvardena avvika fran de
angivna vardena beroende pa hur elverktyget anvands och i synnerhet beroende pa
vilken typ av detalj som bearbetas.

Anvand darfor alltid horselskydd, dven nar elverktyget gar utan last.

241 Uppgifter om bullerniva

De enligt EN 62841 uppmatta bulleremissionsvardena uppgar till:

Ljudtrycksniva
Osakerhet
Ljudeffektniva
Osakerhet

Lpa=93 dB (A)

Kpa=3,0dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)



2.4.2 Uppgifter om vibration
Generellt utvarderad hastighetsokning ar < 2,5 m/s2.

2.5 Leveransinnehall
Isoleringssag med sagvajer DSS K 300 cc komplett med:

2 sagvajrar

1 extrastdd med styrstycke

1 dubbel kuggrem

2 kabelfixeringar

1 mandververktyg i hallaren pa maskinen
1 bruksanvisning

1 hafte "Sakerhetsanvisningar®

1 transportvaska

2.6 Sikerhetsanordningar varvid maskinen méste ligga an mot arbetsstycket med
Risk dess basplatta 3 (Bild 1). Mandvreringen far bara
IS skotas av en person. Maskinen maste da hallas fast i

Dessa anordningar ar nodvandiga  de bada handtagen 1 och 2 och styras.
for séker maskindrift och far inte
tas bort eller goras overksamma. En annan anvéandning an vad som beskrivs ovan ar

inte tilldten. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for

Kontrollera fére anvandning av X : K ;
g skador som kan hérledas till sadan avvikande

maskinen att sékerhetsanordningar

fungerar och &r intakta. Anvand anvandning.
inte maskinen om Folj de riktlinjer betréffande anvandning, service och
sakerhetsanordningar saknas eller underhall som lamnas av MAFELL for korrekt
Ar ur funktion. anvandning av maskinen.
Maskinen ar utrustad med féllande 2.8 Kvarvarande risker
sakerhetsanordningar: Risk
- Skyddsanordningar dver basplattan Vid avsedd anvandning och trots
- nedre styrning med skyddskapa och broms at sake;hetsforeskrifter foljs finns
- speciell utformni agvaj pagrundav
spe:;:(ell utlormning av sagvajern anvandningsandamalet orsakade
- spaltki i restrisker vilka kan leda till
- stor basplatta och extrast6d halsofarliga foljder.
- Handta
) g . - - Beréra den arbetande sagvajern nedanfér
- Kopplingsanordning med spérr och broms
basplattan.
- Utsugsstuts

- Beréra den stillastaende sagvajerns skarleder
nedanfér basplattan.

- Backslag hos maskinen vid fastkldmning i
arbetsstycket.

2.7 Avsedd anvandning

Isoleringsmaterialsagen &r uteslutande avsedd for
langs- och tvéarsagning av isoleringsmaterial upp till en Lo
maximal tjocklek pa 300 och en densitet pa maximalt - Sagvajer slits av.
180 kg/m* under uteslutande anvéandning av den av
MAFELL avsedda speciella sagvajern (mineralhaltiga
isoleringsmaterial, lin, hampa och material med
palimmad underlagsduk &r uttryckligen undantagna),



Berdring av spanningsforande delar nar kapan &r
Oppen och natkontakten inte ar utdragen.

Paverkan pa horsel vid langvariga arbeten utan
horselskydd.

Emission halsovadligt damm vid langre anvandning
utan bortsugning.

3 Sakerhetsanvisningar

Risk

Beakta alltid foljande
sakerhetshénvisningar och de
sékerhetsbestdmmelser som géller
i repsektive anvéndarland!

Las aven sakerhetsanvisningarna i
det bifogade haftet
"Sakerhetsanvisningar".

Allménna anvisningar:

Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta galler dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackkraft inom ramen for sin utbildning.

Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for aktuellt arbete och &ndra inget pa
maskinen som kan paverka sakerheten.

Vid anvandning av  maskinen
rekommenderas en jordfelsbrytare.

Bar inte maskinen i kabeln och tag inte kontakten ur
eluttaget genom att dra i kabeln.

Se till att kabeln skyddas mot olja och varme och att
den inte dras Gver vassa kanter.

Skadad kabel eller kontakt maste omgaende bytas
ut. For att undvika sékerhetsrisker far bytet endast
utféras av Mafell eller av en auktoriserad MAFELL-
kundtjanstverkstad.

Férhindra skarpa bojningar av kabeln. Snurra inte
kabeln runt maskinen vid transport och forvaring.

Arbeta aldrig i nérheten av éppen eld. Damm som
bildas kan antandas.

Kontrollera fore varje arbete att skydds- och
arbetsanordningar sitter ordentligt fast samt att de
inte &r skadade. Skadade skyddsanordningar
maste repareras fackmassigt eller bytas ut.

Tag hansyn till influenser i omgivningen. Utsétt inte
maskinen for regn och undvik arbete i fuktig eller vat
miljid samt i narheten av brénnbara vétskor eller
gaser.

utomhus

Anvisningar

Forvara maskinen pa torra, lasta platser, utom
rackhall for barn.

for anvandning av personliga

skyddsutrustningar:

Bar alltid horselskydd under arbetet.
Bar skyddsglasdgon vid alla arbeten.
Bar alltid en dammskyddsmask under arbetet.

Bar alltid arbetskladsel (inga korta byxor) som sitter
tatt pa kroppen och lagg bort ringar, armband och
klockor.

Anvisningar for driften:

Hall bara i elverktyget med de isolerade
greppytorna ndr arbeten ska utforas dar
verktyget kan tréffa pa gémda elledningar eller
den egna sladden. Kontakt med en
spanningsforande ledning gér att elverktygets
metalldelar ocksa sétts under spanning och orsakar
en elektrisk stot.

Fast och sdkra arbetsstycket pa ett stabilt
underlag med tvingar eller pa ett annat sétt. Om
du bara haller i arbetsstycket med handen eller mot
kroppen &r det ostabilt, vilket kan gdra att du kan
forlora kontrollen dver det.

Sorj for att arbetsplatsen ar fri, utan halkrisk samt
har tillrécklig belysning och ventilation.

Natkontakten ska alltid dras ur fore verktygsbyte,
installningsarbeten och atgardande av stdrningar
(hit hdr ocksa borttagning av span och damm som
fastnat).

Bearbeta inga arbetstycken som &r for sma eller for
stora for maskinens prestanda.

Hall handerna borta fran sagomradet och
sagvajern. Hall i extrahandtaget eller i motorhdljet
med den andra handen.

Hall aldrig fast arbetsstycket i handen eller Gver
benet.

Anvand endast original MAFELL-s&gvajrar.
Kontrollera att vajerspanningen ar korrekt varje
gang sagvajern har bytts.

Skyddskapan fér den nedre vajerstyringen 4 (Bild
6) far inte tas bort.

Maskinen &r en enmansmaskin och far bara
anvandas till arbeten dar basplattan 3 (bild 1)
anvands som stdd.



- Hall fast maskinen ordentligt och ha stéd for den
redan innan den startas. Sagvajern maste sta fritt.
Borja inte kapa arbetsstycket forran sagvajern har
natt sitt fulla varvtal. Var noga med att sta stadigt.

- Brytaren far inte kidmmas fast i paslaget lage.

- Ta aldrig under basplattan eller i spanutkastet
medan sagningen pagar.

- Transportera aldrig maskinen med sagvajern igang
och var noga med att den arbetande sagvajern inte
har kontakt med andra foremal i narheten utan bara
med arbetsstycket.

- Ta aldrig bort locket 5 (Bild 2) som tacker drivhjulet
nar maskinen ar igang utan bara vid verktygsbyte
och satt da tillbaka det direkt efterat.

- Maskinen maste foras sa att skartrycket inte gor att
varvtalet sjunker.

- Anvand, om mdjligt, alltid ett anslag eller en rak
kantstyrning vid langskapning.

- Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
frammande material. S&ga inte i metalldelar (t.ex.
spik) eller vidhaftande sand.

- Drag alltid anslutningskabeln bakat vid sagning,
bort fran maskinen.

- Dra ut elkontakten direkt nér anslutningskablar ar
skadade eller avkapade.

- Anpassa sagens framatgadende rorelse il
materialets struktur. For snabb frammatning leder
till att motorn dverbelastas, till oexakta sagsnitt och
till att sagvajern blir trubbig fortare.

- Ta inte bort maskinen fran arbetsstycket forran
sagvajern har stannat. Med den inbyggda bromsen
gar detta snabbt.

Anvisningar for service och underhall:

- Regelbunden rengdring av maskinen, och da
framfor allt av justeringsanordningar fér svangning
av styrfunktionerna till extrastédet och huset till dvre
och undre vajerstyrningen, ar en viktig
sékerhetsfaktor. Dra ur elkontakten innan dessa
arbeten pabdrjas.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehér
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak pa
garantidtaganden och inget ansvar fran
tillverkarens sida.

4 Forberedalstilla in

4.1 Natanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
natspanningen dverensstammer med vad som star pa
maskinens kapacitetsskylt.

4.2 Bortsugning av span
Risk
Halsovadligt damm maste suga
upp med en M-sugare.

Maskinen ska anslutas till en Il&mplig, extern
suganordning vid alla arbeten dar en stor méngd
damm skapas. Volymdammsugaren S 200 M (se
kapitel Specialtillbehdr) & mycket [amplig for detta.
Lufthastigheten maste vara minst 20 m/s.

Invandig diameter pa utsugsstutsen 6 (Bild 2) &r 35
mm.

4.3 Montering av den dubbla kuggremmen

Fara
Dra ur nétkontakten innan den
dubbla kuggremmen monteras.
* Hang in den dubbla kuggremmen med den fina
kuggningen i kuggdrevet 7 (Bild 3).
+ Dra spannspaken 8 (Bild 4) fran des parkeringslage
uppat och vrid den 90° inat. Hang in den dubbla

kuggremmen i styrrullen 30 (Bild 6) och lat
spannspaken langsamt glida nedat.

Vid arbeten med isoleringsmaterial
med en densitet >160 kg/m?* bor
den dubbla kuggremmen vara
monterad.

Den dubbla kuggremmen spanns av fiaderkraften.
Utfor arbetsmomenten i omvand ordning for att
demontera den dubbla kuggremmen.

4.4 Byta sagvajer
Fara
Dra alltid ur elkontakten innan
sagvajern byts!
Det finns risk for skador aven nar
sagvajern star stilla

Gor pa foljande satt nar sagvajern ska bytas:



+ Ta vid behov bort den dubbla kuggremmen och
placera spannspaken i dess parkeringslage igen (se
kapitel 4.3 Montering av den dubbla kuggremmen,
sida 99)

+ Lossa cylinderskruven 11 (Bild 4) med den
medfdljande insex-skruvmejseln 10 som sitter pa
svangfastet 9 (Bild 1) och féll ner skyddet.

*+ Vrid insex-skruvmejseln vridaxeln 12 (Bild 2)
motsols anda tills nocken hakar fast. Sagvajern ar
nu avspand.

+ Lossa med hjélp av insex-skruvmejseln 10 (Bild 1)
cylinderskruven 13 (Bild 2) i den framre
skyddskapan och ta loss den.

+ Sagvajern kan nu tas bort.

+ Kontrollera varje gang vajern byts ut om skavstalen
31 (Bild 3) och 32 (Bild 4) ar skadade eller slitna och
byt ut dem vid behov (se kapitel 4.6 Byta skavstal,
sida 101)

« Lagg en ny sagvajer pa drivhjulet och pa styrhjulet.
Se ill att eggen &r vénd i I1priktningen och griper in
i hjulens luckor.

+ Vid med insex-skruvmejseln vridaxeln motsols tills
fiaderkraften gor att sagvajern spanns.

+ Fa&ll upp skyddet och fast det ordentligt genom att
dra at skruven.

+ Satt pa den framre skyddskapan och fast den
ordentligt genom att dra at cylinderskruven. Fast
gen insex-skruvmejseln i det bakre svangfastet.

+ Dra sagvajern 2-3 ganger for hand for att kontrollera
att den sitter ordentligt pa hjulen.

Observera: Risk for personskador
vid eggarna.

Fjaderkraften gor att sagvajern spanns vilket gor att
sagvajern inte behdver spannas i efterhand.

4.5 Byta driv- och styrhjul
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Belastningen pa hjulen &r sarskilt stor. Om de har
synliga inskarningsspar maste de ovillkorligen bytas
ut.

451 Bytadrivhjul
Gor pa foljande satt for att byta ut drivhjulet:

+ Tabort sagvajern fran styrhjulet (se kapitel 4.4 Byta
sagvajer, sida 99).

+ Lossa skruven med kullrigt huvud 14 (Bild 3) och ta
bort skavstalet.

« Tryck pa tryckknappen 15 (Bild 1) och dra
sparrspaken 16 uppat. Nu &r sagaxeln last och
kopplingsspaken sparrad.

+ Lossa flansskruven 17 (Bild 1) motsols med insex-
skruvmejseln (Bild 3). Ta nu bort skruven samt den
framre klamflansen 18.

+ Nu kan du ta bort drivhjulet.

« Klamflansarna maste vara fria fran vidhaftande
delar. Satt pa ett nytt drivhjul pa den bakre flansen.

+ Satt sedan klamflansen pa plats, satt i flinsskruven
och drag fast genom att vrida medsols.

+ Satt skavstalet pa hallaren och fast det med skruven
med kullrigt huvud.

+ Rikta in skavstalet mot drivhjulet sa att skavstalets
tunga beror drivhjulets halkarl. Dra at skruven med
kullrigt huvud.

+ Lagg nu sagvajern pa drivhjulet (se kapitel 4.4 Byta
sagvajer, sida 99).

452 Byta styrhjul
Gor pa foljande satt nar styrhjulet ska bytas:

+ Tabort sagvajern fran styrhjulet (se kapitel 4.4 Byta
sagvajer, sida 99).

+ Lossa den forsankta skruven 19 (Bild 4) och ta bort
skyddet 20 med det nedre skavstalet.

+ Lossa sexkantmuttern 21 (Bild. 4) motsols. Hall
fast axeln vid den fasta sexkanten med en
skruvnyckel NV 10. Ta nu loss sexkantmuttern fran
axeln.

Du kan nu dra av styrhjulet fran axeln.

« Tréa pa ett nytt styrhjul pa axeln.

+ Satt sedan sexkantmuttern pa plats, och dra fast
genom att vrida medsols.

+ Satt skyddet 20 med det nedre skavstalet pa
hejaren och dra fast med den forsénkta skruven 19.

+ Oppna skruven med kullrigt huvud 22 (Bild 4) och
rikta in det nedre skavstalet mot styrhjulet sa att
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skavstalets tunga beror styrhjulets halkarl. Dra fast
skruven med kullrigt huvud igen.

« Lagg nu sagvajern pa styrhjulet (se kapitel 4.4 Byta
sagvajer, sida 99).

4.6 Byta skavstal
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Skavstalen haller drivhjulets och styrhjulets halkérl
rena. Om de é&r slitna eller defekta maste de
ovillkorligen bytas ut (se kapitel

4.6.1 Byta ovre skavstal
Gor pa foljande satt nar skavstalet upptill ska bytas:

+ Tabort sagvajern fran styrhjulet (se kapitel 4.4 Byta
sagvajer, sida 99).

+ Lossa skruven med kullrigt huvud 14 (Bild 3) och ta
bort skavstalet 21 (Bild 3) fran hallaren.

+ Satt ett nytt skavstal pa hallaren och fast det med
skruven med kullrigt huvud.

+ Rikta in skavstalet mot drivhjulet sa att skavstalets
tunga berdr drivhjulets halkarl. Dra at skruven med
kullrigt huvud.

+ Lagg nu sagvajern pa drivhjulet (se kapitel 4.4 Byta
sagvajer, sida 99).

4.6.2 Byta nedre skavstal
Gor pa foljande sétt nar skavstalet ska bytas:

+ Tabort sagvajern fran styrhjulet (se kapitel 4.4 Byta
sagvajer, sida 99).

+ Lossa skruven med kullrigt huvud 22 (Bild 4) och ta
bort skavstalet 32 (Bild 4) fran kapan.

+ Satt ett nytt skavstal i kapan och fast det med
skruven med kullrigt huvud.

+ Rikta in skavstalet mot styrhjulet sa att skavstalets
tunga beror styrhjulets halkarl. Dra at skruven med
kullrigt huvud.

« Lagg nu sagvajern pa styrhjulet (se kapitel 4.4 Byta
sagvajer, sida 99).

4.7 Instéllning for sneda snitt
Maskinen kan stéllas in i valfri vinkel fran 0° till 60°.

« Nar maskinen ska lutas placeras den i
startpositionen och stottas pa sadant satt att
sagaggregatet kan svangas.

+ Lossa de bada vingskruvarna 23 (Bild 1).
« Stall in vinkeln enligt skalan pa vaxelhuset.
+ Dra sedan fast vingskruvarna 23.

4.8 Svanga skarenheten bakat

' Observera: Risk for personskador

vid eggarna. Vid sagning med
skarenheten svangd bakat maste

Skarenheten kan svangas bakat i valfri vinkel fran 0°

till 45°.

man vara mycket uppmérksam!

+ Lossa spannspaken 24 (Bild 1).
« Stall in vinkeln enligt skalan pa spaltkilen.
+ Dra sedan at spannspaken igen.

4.9 Extrastod och styrstycke
491 Extrastod

For att utdka arbetsytan och darmed forbattra
styrningen av isoleringssdgen med sagvajer kan du
montera extrastodet 25 (Bild 2) pa maskinen.

+ Satt de extrastodets bada hallare pa svangfastena
26 (Bild 3) och tryck extrastodet mot maskinen tills
hallarna hakar fast.

« For att ta bort extrastodet trycker du in de bada
sparrknapparna 27 (Bild 2) samtidigt och drar av
extrastodet.

o

For att saga smala, lutande avsnitt
kan maskinen med extrastddet
séttas fast pa en styrskena.
Avstandet mellan mallkanten och
sagvajern kan beroende pa
sagvinkeln bestdmmas med hjalp
av tabellen pa extrastodet.

For tvarsnitt kan extrastddets
framre kortsida tillsammans med
basplattan anvéndas som anslag
pa en styrskena, ribba eller
liknande.

o
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49.2 Styrstycke

Om en styrskena 33 (Bild 5) anvénds, sétts styrstycket
34 i som héjdutjidmning. Det kan monteras antingen
under extrastddet eller under basplattan.

« Satt i styrstycket i extrastddet eller i basplattan
underifran och haka fast det.

+ For att ta bort det, haka loss styrstycket och ta loss
det.

Om styrstycket inte behdvs kan det forvaras ovanfér
extrastddet i parkeringsléget3s.

5 Anvandning

5.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "S&kerhetsanvisningar".

5.2 Till- och frankoppling
Fara

Se innan maskinen slas pa till att
det inte finns nagon kontakt mellan
arbetsstycket och sagvajern. Det
far inte finnas nagra hinder i
arbetsomradet under arbetsstycket.
Placera anslutningskabeln bakat.
Hall fast maskinen i de bada
handtagen med bada handerna.

« Starta: Tryck startsparren 28 (Bild 1) framat for att
lasa upp. Déarefter mandvrerar du kopplingsspaken
29, med startspérren intryckt.

Eftersom brytaren saknar sparrfunktion arbetar sagen
bara sa lange kopplingsspaken trycks in.

Den inbyggda elektroniken ser vid starten fill att
accelerationen sker utan ryck och reglerar vid
belastning varvtalet till det fast installda vérdet.

+ Avsténgning: Slépp kopplingsspaken 29 for att
stdnga av. Startspérren aktiveras da automatiskt
igen och sakrar isoleringssagen med ségvajer mot
oavsiktlig start.

Vid  avstangningen  aktiveras  samtidigt den
automatiska bromsen. Darmed forkortas sagvajerns
stopptid till ca 3 sekund.

5.3 Belysning

Elverktyget ar utrustat med en belysningsmodul 36
(Bild. 3).

Belysningsmodulen férsérjs kontinuerligt i och med att
anslutningskabeln satt i och &r sedan redo for
anvandning.

Nér den ar redo for anvéandning startar
belysningsmodulen  belysningen automatiskt nar
maskinen forflyttas och stanger av den om maskinen
&r stilla under en langre tid.

5.4 Arbetsanvisningar

Isoleringssagen med sagvajer DSS 300 cc motsvarar
en handcirkelsdg vad galler hanteringen och
konstruktionen. Spaltkilen 4 forhindrar att sagvajern
kldmmer och skyddet till den undre vajerstyrningen att
maskinen vélter uppat. Med sagbordet ST 1700 Vario,
volymdammsugaren S 200 M och maskinfastet S 200-
MH, som finns som specialtillbehér, ar ett mycket
bekvamt och dammfritt arbete majligt.

5.5 Saga efter mall

Véxelhuset har en mallkant for 0° - 60°. Denna
mallkant motsvarar sagvajerns insida. Mall for sneda
snitt kan ses genom dppningen pa vénster sida pa den
ovre skyddskapan.

Spik eller vidhaftande sand skadar
sagvajern. Sadant material maste
avlagsnas fran kapningsstallet.

+ Hall maskinen i handtagen och placera basplattans
framre kant pa arbetsstycket.

+ Sla paisoleringssagen med sagvajer (se kapitel 5.2
Till- och frankoppling, sida 102) och skjut maskinen
jamnt framat i kapningsriktningen.

+ Nar snittet ar avslutat stdnger man av sdgen genom
att slappa knappen 29 (Bild 1).

5.6 Saga pa styrskenan

9 Man far en betydligt battre

snittkvalitet nér en styrskena
anvands.
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+ Fast styrskenan i onskat lage pa arbetsstycket
(spannanordningen F-FIX ar till stor hjélp nar man
gor detta - se kapitel 8 Specialtillbehdr, sida 105).

+ Montera vid behov extrastddet och styrstycket (se
kapitel 4.9 Extrastdd och styrstycke, sida 101).

+ Hall maskinen i handtagen och placera basplattans
framre kant pa i styrskenan.

+ Sla paisoleringssagen med sagvajer (se kapitel 5.2
Till- och frankoppling, sida 102) och skjut maskinen
jamnt framat i kapningsriktningen.

+ Nar sagningen ar avslutad stnger man av sagen
genom att sléppa knappen 29 (Bild 1).

5.7 Frihandssagning

' Vid frihandssagning maste den

dubbla kuggremmen vara
demonterad (se 4.3 Montering av
den dubbla kuggremmen, sida 99)
Tack vare eggarnas runda form &r det méjligt att kapa
arbetsstycket i valfri riktning. Sparrutskérningar eller
genombrott kan pa sa satt géras mycket enkelt.

Vid arbeten med isoleringsmaterial
med en densitet >160 kg/m?* bor
den dubbla kuggremmen vara
monterad (se kapitel 4.3 Montering
av den dubbla kuggremmen, sida
99).

Vid arbeten med isoleringsmaterial
med en densitet >160kg/m? bor
spaltkilen vara stalld 15° bakat (se
kapitel 4.7 Instéllning fér sneda
snitt, sida 101).

« Hall maskinen i handtagen och placera basplattans
framre kant pa arbetsstycket.

+ Sla paisoleringssagen med sagvajer (se kapitel 5.2
Till- och frankoppling, sida 102) och skjut maskinen
jdmnt framat i den 6nskade kapningsriktningen.

+ Nér kapningen ar avslutad stdnger man av sagen
genom att sl&ppa knappen 29 (Bild 1).

o

Frihandskapning kan aven géras
med bakatsvangd skérenhet.

Observera: Vid sagning med
skarenheten svangd bakat maste
man vara mycket uppmérksam!

6 Underhall och service
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvénda kullager har smérjning som géller for lagrets
livstid. Efter 1&ngre anvéndning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

6.1 Maskin

Maskinen maste regelbundet befrias fran dammlager.
Da ska du rengéra ventilationsdppningarna pa motorn
med en dammsugare.

Endast vart specialsmérjmedel, artikel nr. 049040 (1
kg - burk), ska anvandas, galler samtliga smorjpunkter.
De sagvajrar som anvands pa maskinen bor
kontrolleras regelbundet eftersom vassa verktyg
forbattrar snittkvaliteten. Om ségvajern &r sliten eller
slo maste den bytas ut. Det ar inte mdjligt att vassa
sagvajern i efterhand.

6.2 Driv- och styrhjul

Belastningen pa hjulen &r sarskilt stor. Om de har
synliga inskérningsspar maste de ovillkorligen bytas ut
(se kapitel 4.5 Byta driv- och styrhjul, sida 100).

6.3 Skavstal

Skavstalen haller drivhjulets och styrhjulets halkarl
rena. De maste kontrolleras regelbundet. Om de ar
slitna eller defekta maste de ovillkorligen bytas ut (se
kapitel 4.6 Byta skavstal, sida 101).

6.4 Forvaring

Rengor elverktyget noggrant om elverktyget inte
anvands under en langre tid. Spreja in blanka
metalldelar med rostskyddsmedel.
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7 Atgirdande av storning
Risk

Felsokning efter orsak till foreliggande storning och atgardande av denna kréver
alltid storsta uppméarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan beskrivs nagra vanligt forekommande stérningar och deras orsaker. Om andra stdringar uppstar,
kontakta din aterférséljare eller MAFELL-kundservice direkt.

Stérning Orsak Atgard
Maskinen startar inte Ingen nétspénning finns Kontrollera
spanningsforsorjningen
Sakring defekt Byt ut sakring
Kolborstar utslitna Lamna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad

Maskinen stanger av sig sjalv
under tomgang eller stannar
under pagaende kapning

Strémavbrott

Kontrollera sékring

Overbelastning av maskinen

Sank matningshastigheten

Sagvajern klammer nar
maskinen skjuts framat

For hdg matningshastighet

Sank matningshastigheten

SI6 sagvajer

Slapp genast brytaren. Tag bort
maskinen fran arbetsstycket och
byt ut sdgvajern

Spaltkilen  kldms  fast

arbetsstycket

Sékra arbetsstycket pa ett stabilt
underlag.

Sagvajern vandrar eller 6kad
kraftinsats vid frammatningen

SI6 sagvajer

Slapp genast brytaren. Tag bort
maskinen fran arbetsstycket och
byt ut sdgvajern

For hdg matningshastighet

Sank matningshastigheten

Spanutkast tilltappt

Ingen uppsugning ansluten.

Sagvajern fortsatter arbeta lange
efter avstangningen

Automatisk broms defekt

Lamna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad

-104-




8

9

Specialtillbehor

Ségbord ST 1700 Vario
Styrenhet ST-FE 200 inklusive styrskena, anslagsvinkel och extra underlagg
Volymdammsugare S 200
Spanséck S 200 (2 St.)
Maskinfaste S 200-MH
Spannanordning F-FIX
Sagvaijer + skavstal DSS-SR
Dubbel kuggrem DSS-DZ
Styrskena F80, 800 mm lang
Styrskena F110, 1100 mm lang
Styrskena F160, 1600 mm lang
Styrskena F210, 2100 mm lang
Styrskena F310, 3100 mm lang
Vinkelanslag F-WA

Tillbehér fér styrskena:
- Skruvtving F-SZ180MM (2 St.)
- Skarvstycke F-VS
- Skenvéska F160

Andkapor F-EK (2 st.)

Sats med skenvaskor F80/160 med vinkelanslag bestadende av: F80 + F160 +
skarvstycke + vinkelfaste + tva skruvtvingar + skenfodral

Sats med skenvaskor F160/160 bestaende av: 2 x F160 + skarvstycke + tva
skruvtvingar + skenfodral

Vidhaftningsprofil F-HP 6.8M
Spanspridningskydd F-SS 3,4M
Kabelfix K-Fix (2 st.)
Undergreppsanslag UA
Parallellanslag

Andkapor forp. F-EK
Vidhaftningsprofil F-HP 6,8M
Spanspridningsskydd forp. F-SS 3,4M

Explosionsritning och reservdelslista

Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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1 Forklaring af tegn

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideseettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner en mulig skadelig situation.
@{37 Hvis denne ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i naerheden
beskadiges.
ﬂ Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
til maskiner med art.nr. 919601, 919620, 919621, 919622 eller 919625

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

Beskyttelsesklasse |l

CE-meerkning til dokumentation for overensstemmelse med de grundlaeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

C

/M

Kun for EU lande

Elektrisk veerktej ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold il
geeldende regler.

@ Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.
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2.3 Tekniske data

Driftsspaending 230 VAC 110V AC
Netfrekvens 50 Hz 50 Hz

Optagen effekt konstant drift 1800 W 1500 W
Strgmforbrug konstant drift 80A 14,0 A
Omdrejningstal i tomgang 4700 min-* 4700 min-!
Snitbredde 6,0 mm
Snithastighed ved normalbelastning 457 mls
Svingomrade 60°
Skeereseet kan svinges bagud med 45°

Snitdybde

ved 0° 306 mm

ved 15° 294 mm

ved 30° 260 mm

ved 45° 210 mm

ved 60° 140 mm
Maskinens mal

Bredde x laengde x hgjde 390 x 524 x 753 mm
Basisplade 406 x 329 mm
Bredde uden anslag 300 mm
Veegt uden netkabel og ekstra underlag 8,25 kg

2.4 Emissioner

De angivne stgjemissioner er blevet malt i overensstemmelse med DIN EN 62841-1 og kan bruges til at
sammenligne elveerktojet med et andet og til at foretage en forelabig vurdering af belastningen.

Fare

Stgjemissioner under den faktiske brug af elveerktgjet kan afvige fra de angivne
veerdier, afheengigt af den made, som veerktejet anvendes pa, iseer hvilken type
emne der bearbejdes.

Derfor skal du altid bruge hgreveern, ogsa nar elveerktgjet karer uden belastning!

241 Informationer vedr. stgj
Felgende stojemissionsveerdier er beregnet iht. EN 62841:

Lydtryksniveau Lpa=93 dB (A)

Usikkerhed Kpa=3,0dB (A)
Lydeffektniveau Lwa=101dB (A)
Usikkerhed Kwa = 3,0 dB (A)
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2.4.2 Informationer vedr. vibrationer

Det typiske, veegtede accelerationsniveau er < 2,5 m/s2.

2.5 Leveringsomfang

Tovsav til isoleringsmateriale DSS 300 cc komplet med:

2 savtove

1 ekstra underlag med glider

1 dobbelt randrem

2 kabel-fix

1 betjeningsveerktgj i holder ved maskinen
1 driftsvejledning

1 haefte "Sikkerhedshenvisninger"

1 Transportkuffert

2.6 Sikkerhedsanordninger
Fare

Disse anordninger kraeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.

Kontroller sikkerhedsanordningerne
for korrekt funktion og mulige
beskadigelser far drift. Brug ikke
maskinen, hvis
sikkerhedsanordninger mangler
eller fungerer forkert.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfalgende
sikkerhedsanordninger:

- Beskyttelsesanordninger over basispladen

- Nederste omdirigering med beskyttelseshaette og
bremse

- Speciel formgivning af savtov

- Klgvekile

- Stor basisplade og ekstra underlag

- Handgreb

- Kontaktanordning med speerre og bremse
- Udsugningsstuds

2.7 Tilsigtet brug

Tovsaven til isoleringsmateriale er udelukkende egnet
il at save isoleringsmateriale pa langs og tveers indtil
en maks. tykkelse p& 300 mm og en densitet pa
maks. 180 kg/m’ der ma kun bruges det specielle
savtov, der er fastlagt af MAFELL (mineralstofholdige
isoleringsmaterialer, hgr, hamp og materialer med

pakleebet underlag er udtrykkeligt undtaget fra den
tilsigtede brug), maskinens basisplade 3 (fig. 1) skal
ligge pa emnet. Den ma kun betjenes af en person.
Maskinen skal holdes og fares i de to handgreb 1 og
2.

Brug, som er i strid mod ovennavnte, er ikke tilladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- 0g
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.

2.8 Tilbagevaerende risici
Fare

Selv om produktet bruges korrekt,
og sikkerhedsbestemmelserne
overholdes, er anvendelsesmaden
forbundet med tilbagevaerende
risici, der kan veere en
sundhedsrisiko.

- Bergring af det karende savtov under basispladen.

- Bergring af skeereleddene pa det stdende savtov
under basispladen.

- Ved tilbagestad fra maskinen, hvis emnet kommer i
klemme.

- Huvis savtovet gar i stykker.
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Bergring af spaendingsferende dele, hvis huset er
abent, og netstikket ikke er trukket ud.

Hgrelsen kan forringes, hvis der arbejdes i lzengere
tid uden hgrevaern

Emission af sundhedsfarligt stav, hvis der arbejdes
i leengere tid uden udsugning.

3 Sikkerhedshenvisninger

Fare

Tag altid hensyn til de
efterfglgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Lees ogsa sikkerhedshenvisninger i
det vedlagte heefte
"Sikkerhedshenvisninger".

Generelle henvisninger:

Bern og unge ma ikke betjene denne maskine.
Dette geelder ikke for unge under uddannelse, der
er under opsyn af fagpersonale.

Du mé aldrig arbejde med maskinen uden de
foreskrevne beskyttelsesanordninger og andre
ikke sikkerhedsrelevante ting ved maskinen.

Ved udenders brug af maskinen anbefales det at
anvende et fejlstromrelee.

Beer ikke maskinen i ledningen og tag fat i stikket og
ikke i ledningen, nar ledningen skal treekkes ud af
stikdasen.

Serg for, at ledningen er beskyttet mod olie og
varme og at den ikke treekkes hen over skarpe
kanter.

Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen ma kun gennemfgres af

Mafell eller pad et autoriseret MAFELL-
kundeserviceveerksted for at undga
sikkerhedsfarer.

Undga skarpe kneek i ledningen. Iseer under
transport og lagring af maskinen ma ledningen ikke
vikles omkring maskinen.

Arbejd aldrig i naerheden af aben ild. Opstaet stav
kan anteende sig.

Kontroller altid for arbejdet, at beskyttelses- og
arbejdsanordningerne er fastgjort sikkert og at de
ikke er beskadiget. Beskadigede

beskyttelsesanordninger og dele skal repareres
eller skiftes korrekt.

Tag hejde for omgivelserne udefra. Udsaet ikke
maskinen for regn og undga arbejde i fugtige eller
vade omgivelser samt i naerheden af breendbare
vaesker eller gasser.

Opbevar maskinen et tart, aflast sted uden for barns
raekkevidde.

Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:

Brug altid hareveern under arbejdet med saven.
Brug altid beskyttelsesbriller under arbejdet.

Brug altid en stavbeskyttelsesmaske under arbejdet
med saven.

Brug altid teetsiddende arbejdstej (ikke korte
bukser) og undga at beere ringe, armband og ure.

Henvisninger vedr. drift:
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Hold fast i el-apparatets isolerede gribeflader,
hvis der udferes arbejde, hvor indsatsvarktejet
kan ramme skjulte stromledninger eller
apparatets egen tilslutningsledning. Kontakt
med en spaendingsfgrende ledning seetter ogsa el-
veerktgjets metaldele under spaending, hvilket farer
til et elektrisk stad.

Fastger og sikr emnet pa et stabilt underlag med
tvinger eller pa anden made. Holdes emnet kun
med handen eller ind mod kroppen, forbliver det
labilt, hvorved du kan tabe kontrollen.
Serg for et fri og skridsikker opstillingssted med
tilstraekkelig belysning og ventilation.

Treek  netstikket ud  fer  veerktgjsskift,
indstillingsarbejde og far afhjeelpning af fejl (dette
omfatter ogsa fiernelse af spaner og stev).
Bearbejd ikke emner, der er for smé eller for store
for maskinens kapacitet.

Serg for, at du ikke kommer ind i savens omrade
eller hen i naerheden af savtovet med haenderne.
Hold pa ekstra grebet eller motorhuset med den
anden hand.

Hold aldrig emnet fast i handen eller over benet.

Brug kun originale savtove fra MAFELL. Kontroller,
at tovspaendingen er korrekt, hver gang tovet
skiftes.

Beskyttelseshaetten for den
tovomdirigering 4 (fig. 6) ma ikke fiemes.
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- Maskinen er en en-mands-maskine og ma kun
bruges til arbejde, hvor grundpladen 3 (Fig. 1)
anvendes som underlag.

- Hold godt fast i maskinen og stgt den far teending.
Savtovet skal sta frit. Ga ferst i gang med at save i
emnet, nar tovet er naet op pa sit fulde
omdrejningstal. Serg for at sta sikkert under
arbejdet.

- Kontakten ma ikke sidde i klemme i tendt tilstand.

- Stik aldrig fingrene ind under grundpladen eller ind i
spanudkastet under savearbejdet.

- Transporter aldrig maskinen, mens savtovet karer,
o0g veer opmaerksom pa, at det kerende savtov kun
kommer i kontakt med emnet og ikke med andre
neerliggende genstande.

- Fjern aldrig laget 5 (fig. 2), der beskytter drivhjulet,
mens maskinen kerer; det ma kun fiernes i
forbindelse med veerktgjsskift; anbring det herefter
igen med det samme.

- Maskinen skal fgres pa en sadan made, at
skeeretrykket ikke far omdrejningstallet til at falde.

- Anvend altid et anslag eller en lige kantfaring under
savearbejdet, hvis det er muligt.

- Kontroller emnet for fremmedelementer. Sav ikke i
metaldele (f.eks. sem) eller i vedheeftende sand.

- Serg altid for, at tilslutningskablet er fart veek fra
maskinen bagud under savearbejdet.

- Treek straks netstikket ud, hvis
tilslutningsledningerne er beskadiget eller skaret
igennem.

- Tilpas fremferingen i forhold til materialetykkelsen
under savarbejdet. For hurtig fremfering farer til
overbelastning af motoren, til ungjagtige savsnit og
til en hurtig slevhed af savtovet.

- Fjern ferst maskinen fra emnet, nar savtovet er
standset. Dette sker meget hurtigt pa grund af den
monterede bremse.

Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:

- Den regelmeessige rengering af maskinen, iseer af
forindstillingerne il svingning af faringerne il det
ekstra underlag og huset il den gverste og nederste
tovomdirigering er en vigtig sikkerhedsfaktor. Treek
netstikket ud, fer dette arbejde pabegyndes.

- Der m& udelukkende anvendes originale
reservedele og tilbehgr fra MAFELL. | modsat fald

bortfalder garantien, og producenten heefter ikke for
produktet.

4 Klargering / indstilling

4.1 Nettilslutning

For igangseetning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der navnes pa
maskinens skilt.

4.2 Spanudsugning
Fare

Sundhedstruende stav skal
opsuges med en M-suger.

Under ethvert arbejde, hvor der opstar store maengder
stov, filsluttes maskinen til en egnet, ekstern
udsugningsanordning. Volumensugeren S 200 M (se
kapitel ~ specialudstyr) er  velegnet hertil.
Lufthastigheden skal vaere mindst 20 m/s.

Den indvendige diameter pa udsugningsstudsen 6 (fig.
2) er 35 mm.

4.3 Montering af dobbelt-tandrem

Treek maskinens netstik ud, far
dobbelt-tandremmen monteres.
+ Fastggr dobbelt-tandremmen
fortanding i spidshjulet 7 (fig. 3).

« Trek spendearmen 8 (fig. 4) ud af sin
parkeringsposition opad og drej den 90° indad.
Fastger dobbelt-tandremmen i omdirigeringsrullen
30 (fig. 6) og lad spaendearmen glide langsomt
nedad.

Dobbelt-tandremmen bar veere
monteret til isoleringsmateriale med
en densitet pa >160 kg/m?.

med den fine

Dobbelt-tandremmen speaendes vha. fiederkraften.
Dobbelt-tandremmen  afmonteres i omvendt
reekkefalge.
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4.4 Skift af savtov
Fare

Treek ubetinget netstikket ud, far
savtovet skiftes!

Der er ogsa fare for tilskadekomst,
nar savtovet star stille.

Savtovet skiftes pa felgende made:

* Fjern  evt.  dobbelt-tandremmen og  stil
spaendearmen i sin parkeringsposition (se kapitel

4.5 Skift af driv- og styrehjul

Fare

Afbryd strgmmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

Hjulene udseettes for stor belastning. Har de tegn pa
synlige indlgbsspor, skal de ubetinget fornys.

451  Skift af drivhjul

4.3 Montering af dobbelt-tandrem, side 111) Drivhjulet skiftes pa felgende made:

* Lesn cylinderskruen 11 (fig. 4) vha. den ,
medleverede sekskantskruetraekker 10, der er
fastgjort bag pa svingsegmentet 9 (fig. 1) og klap
afdeekningen ned.

* Brug sekskantskruetreekkeren til at dreje
drejeakslen 12 (fig. 2) til hgjre, til knasten falder i
hak. Nu er savtovet Igsnet.

+ Brug sekskantskruetraekkeren 10 (fig. 1) til at lgsne
cylinderskruen 13 (fig. 2) i den forreste
beskyttelsesheette og tag den af.

Pas pa: Fare for tilskadekomstpa
@ skeerene.

+ Nu kan savtovet tages af.

+ Kontroller i forbindelse med hvert tovskift remmerne
31 (fig. 3) og 32 (fig. 4) for beskadigelser og slid og
erstat disse efter behov (se kapitel 4.6 Skift af
rgmmer, side 113)

« Leeg et nyt savtov pa drivhjulet og
omdirigeringshjulet. Veer opmeerksom pa, at
skeerene peger i lgberetningen, og at de griber ind i
hjulenes huller.

* Brug sekskantskruetreekkeren til at dreje

Tag savtovet af drivhjulet (se kapitel 4.4 Skift af
savtov, side 112).

Lasn skruen 14 (fig. 3) og tag remmeren af.

Betien trykkeren 15 (fig. 1) og ftrek
speerrehandtaget 16 opad. Nu er savakslen
arreteret og kontakten last.

Med sekskantskruetraekkeren 10 (holder Fig. 1)
lesnes flangeskruen 17 (fig. 3) til venstre. Fjern nu
skruen og den forreste spaendeflange 18.

Nu kan drivhjulet fiernes.

Spaendeflangerne skal veere fri for vedhaeftende
dele. Anbring nu et nyt drivhjul p& den bageste
flange.

Seet herefter forst speendeflangen og sa
flangeskruen pa og spaend det hele fast ved at dreje
til hgjre.

Seet rgmmeren pa holderen og fastger den med
skruen.

Indstil remmeren i forhold il drivhjulet, sa
remmertungen lige netop bergrer drivhjulets
notgrund. Speend skruen.

Leeg nu savtovet pa drivhjulet (se kapitel 4.4 Skift af
savtov, side 112).

drejeakslen til venstre, til savtovet er spaendt vha. 452  skift af styrehjul

fiederkraften.
+ Klap afdaekningen opad og spaend den med skruen.
+ Anbring den forreste beskyttelseshaette og speend

den med cylinderskruen. Fastger
sekskantskruetreekkeren i det  bageste
svingsegment.

+ Treek savtovet 2-3 gange igennem med handen for  *
at kontrollere, at det sidder rigtigt pa hjulene.

Savtovet spaendes vha. fiederkraften og behaver ikke
at blive efterspeendt.
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Omdirigeringshjulet skiftes pa falgende made:

Tag savtovet af omdirigeringshjulet (se kapitel 4.4
Skift af savtov, side 112).

Lasn den underseenkede skrue19 (fig. 4) og tag
afdeekningen 20 med nederste remmer af.

Lasn sekskantmgtrikken 21 (fig. 4) til venstre. Hold
fast i akslen pa den anbragte sekskant med en
gaffelnggle SW 10. Tag nu sekskantmgtrikken af



akslen.
Nu kan omdirigeringshjulet fiernes fra akslen.

+ Seet nu et nyt omdirigeringshjul pa akslen.

+ Anbring herefter sekskantmgtrikken og speend den
ved at dreje den til venstre.

+ Anbring afdeekningen 20 med nederste remmer pa
stgderen og speend den med den underseenkede
skrue 19.

« Abn skruen 22 (fig. 4) og juster den nederste
rgmmer i forhold til omdirigeringshjulet, s&
remmertungen lige netop bergrer
omdirigeringshjulets notgrund. Spaend skruen igen.

« Leeg nu savtovet pa omdirigeringshjulet (se kapitel
4.4 Skift af savtov, side 112).

4.6 Skift af rommer
Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

Remmerne sarger for at holde notgrunden pé driv- og
omdirigeringshjulet rent. Er de slidte eller defekte, skal
de ubetinget fornys.

4.6.1  Skift af remmer oppe
Remmeren skiftes pa felgende made:

+ Tag savtovet af drivhjulet (se kapitel 4.4 Skift af
savtov, side 112).

* Lgsn skruen 14 (fig. 3) og tag remmeren 31 (fig. 3)
af holderen.

« Seeten ny rgmmer pa holderen og fastger den med
skruen.

* Indstil remmeren i forhold il drivhjulet, sa
rgmmertungen lige netop bergrer drivhjulets
notgrund. Spaend skruen.

+ Leeg nu savtovet pa drivhjulet (se kapitel 4.4 Skift af
savtov, side 112).

4.6.2  Skift af remmer nede
Remmeren nede skiftes pa felgende made:

+ Tag savtovet af omdirigeringshjulet (se kapitel 4.4
Skift af savtov, side 112).

* Lasn skruen 22 (fig. 4) og tag remmeren 32 (fig. 4)
af afdaekningen.

« Seet en ny remmer pa afdeekningen og fastger den
med skruen.

+ Indstil remmeren i forhold til omdirigeringshjulet, sa
rgmmertungen lige netop bergrer
omdirigeringshjulets notgrund. Spaend skruen.

+ Leeg nu savtovet pa omdirigeringshijulet (se kapitel
4 4 Skift af savtov, side 112).

4.7 Indstilling af skrasnit

Det er muligt at indstille maskinen pa den gnskede
vinkel fra 0° til 60° til skrasnit.

« Til skrd positionering stilles maskinen i
udgangsposition, hvorefter den stattes pa en sadan
made, at savaggregatet kan svinges.

* Lasn de to vingeskruer 23 (fig. 1).
+ Indstil vinklen iht. skalaen pa gearhuset.
+ Speend derefter vingeskruerne 23.

4.8 Skeresat

Skeereszettet kan svinges bagud i en hvilken som helst
vinkel fra 0° til 45°.

Pas pa: Fare for tilskadekomst pa
skeerene. Du skal veere seerlig
opmaerksom pa, nar der saves med
skeereseet, der er svinget bagud!

* Lgsn spaendearmen 24 (fig. 1).
+ Indstil vinklen iht. skalaen pa kigvekilen.
+ Speend herefter spaendearmen.

4.9 Ekstra underlag og glider
49.1 Ekstra underlag

Arbejdsfladen kan udvides, og faringen af tovsaven til
isoleringsmaterialet forbedres ved at montere det
ekstra underlag 25 (fig. 2) pa maskinen.

+ Seet de to holdere fra det ekstra underlag pa
svingsegmenterne 26 (fig. 3) og tryk det ekstra
underlag mod maskinen, til holderne falder i hak.

+ Det ekstra underlag fiernes ved at trykke pa de to
stopknapper 27 (fig. 2) pa samme tid og treekke det
ekstra underlag veek.
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Smalle, skra afsnit produceres ved
at anbringe maskinens ekstra
underlag pa en fgringsskinne.
Afstanden mellem
opmeerkningskanten og savtovet
findes pa tabellen pa det ekstra
underlag og afhaenger af den
gnskede snitvinkel.

o

Til tveersnit kan man bruge den
forreste frontflade pa det ekstra
underlag sammen med
basispladen, som anslag pa en
fgringsskinne, kant el.lign.

o

49.2 Glider

Anvendes en faringsskinne 33 (fig. 5), benyttes
glideren som hgjdeudligning 34. Den kan monteres
bade under det ekstra underlag og under basispladen.

+ Skub glideren nedefra ind i det ekstra underlag eller
ind i grundladen og tryk den fast.

+ Glideren fiernes ved at trykke den ud og tage den
af.

Er der ikke brug for glideren, kan den opbevares i sin
parkeringsposition 35 over det ekstra underlag.

5 Drift

5.1 Ibrugtagning

Driftsvejledningen skal gennemlaeses af alle personer,
der betjener maskinen, specielt skal der leegges veegt
pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

5.2 Tend og sluk
Fare

Veer for teending opmeerksom pa,
at der ikke er nogen kontakt
mellem emne og savtov.
Arbejdsomradet under emnet skal
veere fri for forhindringer. Far
tilslutningsledningen veek bagud.
Hold fast i maskinens handgreb
med begge heender.

« Tende: Tryk pa kontaktspeerren 28 (fig. 1) fil
abning fremad. Betjen derefter med nedtrykt
teendingspaerre kontakten 29.

Da der er tale om en kontakt uden fastlasning, karer
maskinen kun, sa lzenge der trykkes pa denne kontakt.

Den indbyggede elektronik sgrger under teendingen for
en rykfri acceleration og regulerer under belastning
omdrejningstallet pa den fast indstillede vaerdi.

+ Frakobling: Slip kontakten 29 for at frakoble.
Kontaktspeerren aktiveres dermed automatisk igen
og sikrer tovsaven il isoleringsmateriale mod
tilfeeldig teending.

Med slukningen bliver den automatiske bremse
automatisk virksom. Dermed forkortes savtovets
udlgbstid til ca. 3 sekunder.

5.3 Lys
El-veerktgjet er udstyret med et lysmodul 36 (fig. 3).

Sa snart tilslutningsledningen seettesi, forsynes
lysmodulet med stram, hvorefter det er klar til brug.

| driftsfunktion teender lysmodulet automatisk for lyset,
nar maskinen bevaeges, under lengere stilstand
slukkes lyset igen.

5.4 Arbejdshenvisninger

Tovsaven til isoleringsmateriale DSS 300 cc er
opbygget lige som en handrundsav og handteres pa
samme made. Klgvekilen 4 forhindrer, at savtovet
seetter sig i klemme, og beskyttelsen af den nederste
keedeomdirigering at maskinen slar op. Seerligt
behageligt og stevfattigt arbejde sikres med
skeerebordet ST 1700 Vario, volumensugeren S 200 M
og maskinholderen S 200-MH, der fas som
specialudstyr.

5.5 Savning efter opmaerkning

Gearhuset har en opmaerkningskant til 0° til 60°.
Denne opmeerkningskant svarer til den indvendige
side af savtovet. Til skra snit kan opmaerkningen ses
gennem abningen pa den venstre side af den bageste
beskyttelseskappe.

Sem eller fastsiddende sand
beskadiger savtovet. De skal
fiernes fra snitstedet.
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+ Hold maskinen fast med handgrebene og set den
forreste del af dens basisplade pa emnet.

+ Teend for tovsaven til isoleringsmateriale (se kapitel
5.2 Teend og sluk, side 114) og skub maskinen
ensartet frem i snitretning.

+ Nar snittet er feerdigt, slukkes maskinen ved at
slippe kontakten 29 (fig. 1).

5.6 Savning pa feringsskinne

Anvendes en faringsskinne, opnas
9 en tydelig hgjere snitkvalitet.

« Fastger feringsskinnen i den gnskede position pa
emnet (brug spaendeanordningen F-FIX, som er en
god hjeelp - se kapitel 8 Specialudstyr, side 117).

« Monter evt. det ekstra underlag og glideren (se

kapitel 4.9 Ekstra underlag og glider, side 113).

+ Hold maskinen fast med handgrebene og seet den
forreste del af dens basisplade pa feringsskinnen.

+ Teend for saven til isoleringsmateriale (se kapitel 5.2
Teend og sluk, side 114) og skub maskinen ensartet
frem i snitretning.

+ Nér snittet er feerdigt, slukkes saven ved at slippe
kontakten 29 (fig. 1).

5.7 Save i fri hand

' Nar der saves i fri hand, skal

dobbelt-tandremmen veere
afmonteret (se 4.3 Montering af
dobbelt-tandrem, side 111)
Skaerenes runde form ger det muligt at skaere emnet i
en hvilken som helst retning. Det gar det f.eks. nemt at
producere spaer-udsnit eller abninger.

Dobbelt-tandremmen ber veere
monteret til isoleringsmateriale med
en densitet pa >160 kg/m? (se
kapitel 4.3 Montering af dobbelt-
tandrem, side 111).

Til isoleringsmateriale med en
densitet pa >160kg/m? bar
kigvekilen veere stillet 15° bagud
(se kapitel 4.7 Indstilling af skrasnit,
side 113).

+ Hold maskinen fast med handgrebene og set den
forreste del af dens basisplade pa emnet.

+ Teend for tovsaven til isoleringsmateriale (se kapitel
5.2 Teend og sluk, side 114) og skub maskinen
ensartet frem i den gnskede snitretning.

+ Nar snittet er feerdigt, slukkes maskinen ved at
slippe kontakten 29 (fig. 1).

o

6 Vedligeholdelse og reparation
Fare

Afbryd strgmmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

Snit, der saves i fri hand, kan ogsa
gennemfares, nar skeeresaettet er
svinget bagud.

Pas pa: Du skal veere seerlig
opmeerksom pa, nar der saves med
skeereseet, der er svinget bagud!

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter leengere tids
drift anbefales det, at maskinen serviceres pa et
autoriseret MAFELL-kundeservicevaerksted.

6.1 Maskine

Maskinen skal med regelmaessige mellemrum befries
for aflejret stgv. Dette geres ved at rengere
ventilationsabningerne pa motoren med en stavsuger.
Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

Savtovene, der bruges pa maskinen, bgr kontrolleres
med regelmeessige mellemrum, da skarpe veerktgjer
forbedrer snitkvaliteten. Savtovet skal skiftes, hvis det
er slidt eller uskarpt. Det er ikke muligt at efterslibe
savtovet.

6.2 Driv- og styrehjul

Hjulene udseettes for stor belastning. Har de tegn pa
synlige indlgbsspor, skal de ubetinget fornys (se
kapitel 4.5 Skift af driv- og styrehjul, side 112).
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6.3 Remmer

Remmerne sgrger for at holde notgrunden pa driv- og
omdirigeringshjulet rent. De skal kontrolleres med

6.4 Lagring
Renggr maskinen omhyggeligt, hvis maskinen bruges
i leengere tid. Sprgjt blanke metaldele ind med et

regelmaessige mellemrum. Er de slidte eller defekte,
skal de ubetinget fornys (se kapitel

rgmmer, side 113).

4.6 Skift af

7 Afhjlpning af driftsforstyrrelser

Fare

rustbeskyttelsesmiddel.

Arsagen til forstyrrelser og afhjeelpning af disse kraever altid aget opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, fer du undersager fejlen!

| det folgende ses en oversigt over hyppige fejl og hvorfor de opstar. Opstar der andre fejl, bedes du kontakte
din forhandler eller kundeservicen hos MAFELL direkte.

Fejl Arsag AfhjzIpning
Maskine kan ikke teendes Ingen netspaending Kontroller spaendingsforsyning
Netsikring defekt Erstat sikring

Kulbgrster slidte

Bring maskine til
kundeserviceveerkstedet hos
MAFELL

Maskine slukker automatisk
under tomgang eller bliver
staende under savarbejde

Stromsvigt

Kontroller forsikring

Overbelastning af maskine

Reducer fremfgringshastighed

Savtov sidder i klemme, nar
maskine skubbes frem

For stor fremfaring

Reducer fremfgringshastighed

Uskarpt savtov

Slip kontakt med det samme.
Fiern maskine fra emne og skift
savtov

Klgvekile sidder i klemme i emne

Sikr emne pa stabilt underlag

Savtov forlgber eller gget
kraftforbrug under fremskydning

Uskarpt savtov

Slip kontakt med det samme.
Fjern maskine fra emne og skift
savtov

For stor fremfaring

Reducer fremfgringshastighed

Spanudkast tilstoppet

Udsugning er ikke tilsluttet

Savtov har et laengere efterlgb
efter slukning

Automatisk bremse defekt

Bring maskine til
kundeserviceveerkstedet hos
MAFELL
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8

9

Specialudstyr

Savbord ST 1700 Vario
Styreenhed ST-FE 200 inkl. Styreskinne, stopbeslag og ekstra statte
Volumensuger S 200

Spanpose S 200 (2 stk.)
Maskinholder S 200-MH
Spaendeanordning F-FIX

Savtov + remmer DSS-SR
Dobbelt-tandrem DSS-DZ
Feringsskinne F80, 800 mm lang
Feringsskinne F110, 1100 mm lang
Feringsskinne F160, 1600 mm lang
Faringsskinne F210, 2100 mm lang
Feringsskinne F310, 3100 mm lang
Vinkelanslag F-WA

Tilbeher til faringsskinne:
- Skruetvinge F-SZ180MM (2 stk.)
- Forbindelsesstykke F-VS
- Skinnetaske F160

Slutkapper F-EK (2 stk.)

Skinnetaskesaet F80/160 med vinkelanslag: F80 + F160 + forbindelsesstykke
+ vinkelanslag + 2 skruetvinger + skinnetaske

Skinnetaskesaet F160/160 med: 2 x F160 + forbindelsesstykke + 2
skruetvinger + skinnetaske

Adhaesionsprofil F-HP 6.8M
Spanbeskyttelse F-SS 3,4M
Kabelfix K-Fix (2 stk.)
Undergrebanslag UA
Parallelanslag

Slutheetter emb. F-EK
Adhaesionsprofil emb. F-HP 6.8M

Overfladebeskytter emb. F-SS 3,4M

Eksploderet tegning og reservedelsliste

Best.nr. 91A 601
Best.nr. 207 277
Best.nr. 206 869
Best.nr. 093 791
Best.nr. 207 164
Best.nr. 206 760
Best.nr. 206 370
B Best.nr. 206 371
Best.nr. 204 380
Best.nr. 204 381
Best.nr. 204 365
Best.nr. 204 382
Best.nr. 204 383
Best.nr. 205 357

Best.nr. 207 770
Best.nr. 204 363
Best.nr. 204 626

Best.nr. 205 400
Best.nr. 204 749

Best.nr. 204 805

Best.nr. 204 376
Best.nr. 204 375
Best.nr. 206 369
Best.nr. 205 166
Best.nr. 205 323
Best.nr. 205400
Best.nr. 204376

Best.nr. 204375

De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hjiemmeside: www.mafell.com
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1 OOBbACHEHWE YCNOBHbIX 3HAaKOB
10T cumMBON pa3melleH BO BCeX MecCTax, rae npuBeaeHbl yKazaHuAa no

6e3onacHoCTH.

B cnyyae 1x HeBbIMOMHEHUS BO3MOXHb! TAMYaLLME TPABMbI.

3TOT CMMBON 03HAYaeT CUTYaLMIO, B KOTOPOM BO3MOXHO MOBPeXAeHUe

@5 UMyulecTBa.

Ecnu ee He n3bexatb, BO3MOXHbI NMOBPEXAEHUS M3OENNS UMW NPELMETOB,

HaXoASALMXCS PSLOM C HUM.

JTM CUMBOIIOM NOMeYEHbI COBETLI MO MPUMEHEHUIO U Apyras nonesHas
9 MHopMaLms.

2 [laHHble usgenus
ans mawwvH ¢ apT. Ne 919601, 919620, 919621, 919622 unm 919625

2.1 CsepeHus 0 npousBoauTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. nouta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce gaHHble, Heobxoaumble NS MAEHTUVKALIN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOI Tabnuuke.

Knacc sawurbi Il

Cumon CE ansi noaTreepXxneHna CoOOTBETCTBUA OCHOBHbIM Tpe60BaHl/IFIM
6e3onacHocTH 1 30paBOOXPaHEHMS, COrnacHo Npunoxenuio | kK upextuee o
MallnHax

Tonbko ans ctpaH EC

He GpocailTe aneKTpoNHCTPYMEHThI B ObITOBOM Mycop !

CornacHo Esponeiickoit gupektue 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX 3NEKTPUYECKMX U
3NEKTPOHHbIX NpUbOopax 1 aHanoruyHbLIM 3aKoHaM OTAENbHbIX CTPaH,
MCMONb30BaHHbIE ANEKTPOMHCTPYMEHTI JOMKHbI COBUPATLCS OTAENBHO 1

nepeaaBaTbCs Ans AanbHENLero ucnonb3oanus Ges yliepba Ans okpyxaroLiei
cpefpl.

MpounTaitTe UHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTaLMM ANsl YMEHbLUEHUS ONacHOCTH
Mony4YeHns TpaBM.
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2.3 TexHu4ecKue XapaKTepuCTUKK
Paboyee Hanpsxexne
Yacrota cetu 50 Iy

Motpebnsemas  MOLLHOCTb 1800 Bt
npu NPOZOMKUTENBHOM
pexume paboTbl

Motpebnexue 80A
3MEKTPOSHEPTUN

MPOAOMKNATENBHBIA  PEXUM

paboThl

XonocTton xof 4700 MuH™?
LLnpuHa pesaHus

CKopOCTb pe3aHwst NPy HOPMaIbHOWN Harpyake
[ranasoH nosopoTa

PexyLuasi rapHUTypa NoBopa4nBaeTCs Hasag Ha
45°

Iny6uHa pesa

npu 0°

npu 15°

npu 30°

npu 45°

npu 60°

Pa3mepbl MaLwnHbI

LLnpuHa x AnuHa X BbicoTa

MnuTa ocHoBaHus

LLInpuHa Bes ynopa

Bec 6e3 ceTeBoro kabens v AONONHUTENBHON
Haknagku

2.4 Bblbpoc

230 B nepem. Toka

110 B nepem. Toka
50 My
1500 Bt

14,0 A

4700 MyuH™"
6,0 MM
45,7 mlc
60°

306 Mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 Mm
406 x 329 Mm

300 Mm

8,25 kr

Yka3aHHble YPOBHW Luyma Obinu u3mepeHbl B cooTBeTcTBuM co cTaHaaptom DIN EN 62841-1 u moryt
NCMONb30BaTLCA AN CPABHEHUS 3MEKTPOMHCTPYMEHTA C APYrMM WHCTPYMEHTOM W ANs MpeABapuTenbHoM

OLIEHKM Harpysku.

OnacHo

anI MCNOJb30BaAHUN ANEKTPONHCTPYMEHTA YPOBHM LLyMa MOTYT OTNM4aTbCA OT
YKa3aHHbIX 3Ha4eHu. JTo 3aBUCUT OT criocoba MCnonb30BaHUs MHCTPYMEHTa, B

YacTHOCTW, OT TUNa o6pa6aTb|BaeM017| netanu.

MoaTomy Bceraa 1cnonbayiiTe CPeACTBa 3aluTbl OpraHoB Ciyxa, Aaxe Koraa

9NEKTPONHCTPYMEHT paboTaeT 6e3 Harpy3aku!
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241  [laHHble N0 M3NyYeHUIO Wyma

3HaueHns co3gaHus Lyma, u3mepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YPOBEHb 3BYKOBOTO AABMEHNS
MOrPELLHOCTb
YPOBEHb 3BYKOBOIA MOLLHOCT
MOrPELLHOCTb

24.2 [aHHble no BUGpaumm

Lea =93 ob (A)

Kpa=3,0 b (A)
Lwa =101 ab (A)
Kwa=3,0 gb (A)

TUNNYHOE YCTAHOBMNEHHOE YCKOPEHNE COCTaBNISIeT < 2,5 M/c2.

2.5 KomnnekT nocTtaBku

KaHaTHas nuna ans uonsuuonHoro matepuana DSS 300 cc B komnnekTe ¢:

2 NWMbHBIX KaHaTa

1 DONOMHUTENBHAS HaKNazKa C NOM3YHOM
1 [BOViHOM 3yBuaThIii peMeHb

2 kabenbHbIX dukcaTopa

1 MIHCTPYMEHT Ans yNpaBNeHus B [lepxaTene Ha yCTpoicTee

1 MHCTPYKLMS MO SKCMyaTaLum
1 GpoLutopa «YKa3aHus No TexHuke 6e30nacHoCTU»
1 yeMoaaH Ans NepeHocky

2.6 MpepoxpaHuTenbHble yCTPOMCTBA
OnacHo

O ycTpoicTBa HE0bX0AUMbI ANs
Be3onacHoi akcnmyaTtaumu
MaLLWHBI, NO3TOMY MX yLaneHue
NN OTKIMKOYEHME 3anpeLLEHo.
lMepep akcnnyatauuen npoBepsTe
NpesoxpaHuTENbHbIE YCTPOCTBA
Ha paboTocnocobHOCTL 1
BO3MOXHble noBpexaeHus. He
UCNoNb3yiTe MaLLUHy C
OTCYTCTBYHOLLMMM UK

HeahheKTUBHBIMU
NpeaoXpaHNTENbHbIMN
YCTPONCTBAMM.

MalwunHa obopyaoBaHa creayoLwmMm

NpefoXpaHuTeNbHbIMK YCTPOCTBaMM:

- 3alyuTHble YCTPONCTBA Haf NNUTON OCHOBAHMS
HWXHIUA OTBOZ C 3aLLMTHBIM KOXYXOM M TOPMO3OM
cneunansHoe oopmIeHne kaHata nurbl
PacknuHnBatowmin Hox

- Gonbluas NAMTa OCHOBAHMS W AOMOMHUTENbHas
Haknagka

- Pyukun
- MexaHusm nepekniodeHus ¢ ONOKMPOBKOIA K
TOPMO30M

- OrtcacbiBarowumit natpybok

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

KaHatHas nuna Ans W30NSALMOHHOTO Marepuana
NpUrogHa WCKMKOYMTENBHO NS MPOAONBHOTO U
MOMEepeYHOro pesaHns U30NSLMOHHOMO MaTepuana ¢
Makc. TonwmHoin Ao 300 MM M MakC. NNOTHOCTbIO
180 kr/n’, npUMeHss UCKIIOYUTENBHO
npegycMoTpeHHble Ana aTtoro  dupmoin MAFELL
cneupanbHble NWMbHbIE KaHaTbl  (KaTeropuyecku
WUCKMIOYAETCd  BO3MOXHOCTb  WUCMONb30BAHUS MO
HasHaYeHWI0  M3OMALMOHHBbIX  MaTepuanos ¢
CofiepKaHNeM MUHEPanbHbIX BELLECTB, fbHa, NEHbKN
W MaTepuanoB C MPUKMEEHHONW MOAKPOBENbHON
NMEHKO), MpuyeM MallmHa AOMKHA CBOEW MNWTON
ocHoBaHust 3 (puc. 1) nexaTb Ha 3arOTOBKe.
YnpaeneHne MaLLMHON pa3pellaeTcs TOMbKO OJHUM
yerosekoMm. Mpu 3TOM MaLUWHbI CrieayeT yaepxuBaTh
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M BECTU 3a NpeayCMOTPEHHbIE ANA 3TOro PYKOATKU 1n
2.

Lpyroe, OTNMYHOE OT NPUBEAEHHOTO  BbILLE,
ucnonb3oBaHue Hegonyctumo. pou3BoAUTENb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yLiepd, BO3HWMKWMA B
pesynbTate nogoBHOro UCNornb30BaHKs.

Ons  Toro ytobbl MpaBMIbHO  3KCMIyaTMPOBaTb
MaLLmHy, cobniopaiite npeanucarHble cupmoit Mafell
YCOBWS AKCTNyaTaLmm, TEXHUYeCkoro 0bCnyXnBaHus
W yxopa.

2.8 OcTaTo4Hble PUCKM
OnacHo

B cryyae ucnonb3osaHust Mo
Ha3HaYEHMIO M HECMOTPA Ha
co6nioaeHHe MPaBUN TEXHUKN
6e30MacHOCTY BCe Xe 0cTaTes
0CTaTOuHbIE PUCKM, BbI3bIBAEMbIE
Ha3Ha4YeHNeM, KOTOpbIe MOryT
MPMBECTY K NOCNEACTBUAM NS
3710POBbS.

- TPUKOCHOBEHME K [IBIKYLLEMYCS IUTTbHOMY KaHaTy
NOZ NAMTOI OCHOBAHMS!.

- TpUKOCHOBEHME PEXYLLETO 3MEMEHTa K CTOsILLEMY
MUMLHOMY KaHaTy Nof; NNUTOR OCHOBAHMS!.

- Otpava MaLmHbI npn 3aXnve B 3aroToBKe.
- Pa3prB NUNBbHOMO KaHaTa.

- KacaHue TOKONPOBOASLYYMX ieTaneil Mpu OTKPbITOM
KOPNYCE 1 He BbITSHYTOI BIANIKE MUTAHNS.

- YxyOleHue criyxa npw AnuTenbHow paGote Ge3
CPEACTB 3allMThl OPraHoB Cryxa.

- BblgeneHve onacHoit ANs 300pOBbS MblMW MpU
ANUTENbHOM  HempepbIBHOM  aKkcrinyaTauum  6e3
otcoca.
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3 YkasaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH

OnacHo

Bcerpa cobntogaitTe npueneHHbIe
Jaree ykasaHusi no 6esonacHocTy
11 npaBuna TexHUKM 6e3onacHocTH,
JelCTBYIOLLNE B CTpaHe, rae
npuMeHsieTcs nunal

Takxke 03HaKOMbTECh C YKasaHus
1o TEXHUKEe 6€30MacHOCTM B
npunaraemon 6poLutope
«YKa3aHus Mo TEXHUKE
©€e30macHOCTMY.

O6wwme ykazaHus:

3anpellaeTcs oGpaLLaTbCs ¢ 370 MaLUMHOI AETAM
W nogpocTkaMm.  VckrioyeHue  COCTaBMsioT
nogpocTku, pabGoTarolie nof  HabnioaeHuem
cneumanucTa ¢ Lienbio 0byyeHms.

Hu B koem cnyyae He paboTaiite 6€3 3alUTHBIX
npuUCrocobneHnin,  UCNONMb30BAHUE  KOTOPbIX
npeanucaHo  Ans  OnpedeneHHbIX — pabounx
onepawuui, N He U3MeHsIATe B MaLLMHE HUYEro, YTO
Morno Obl OTpULATENbHO CkasaTbCAd Ha ee
Ge3onacHocTy.

[Mp MCnonb30BaHMM MallMHbl BHE MOMELLEHMS
pekomeHayeTcAa UCnonb3oBaHMe  BblKnoYaTena
TOKa yTEYKN.

He nepeHocute MawwHy 3a kabenb W He
BbITArMBaNTE BUNKY U3 po3eTky 3a kabenb.

CnepuTe 3a Tem, 4ToObI kKabenb Bbin 3aLyyLLeH oT
Macra W BbICOKOW  Temnepatypbl W He
MepeTSr1Bancs Yepes ocTpble KPOMKM.

lMoBpexaeHHble kabemu wnu BUNKM  criegyet
HEMEANEHHO  3aMeHWTb.  3aMeHa  JoMXHa
nNpou3BOAMUTLCA TOMbKO cneuuranuctamm Mafell nnu
aBTOPU30BaHHbLIM CEPBUCHBIM LieHTpoM Mafell Bo
13bexaHne puckoB yrpo3bl Anst 6e30MacHOCTM.

W3beraite peskux nepernbos kabens. OcobeHHo
fpW TPAHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUW MalUMHbI HE
HamaTbIBaiiTe kabenb BOKpYr MaLWHbI.

Hukorga He pabortaiite BO6MM3M OTKPLITOrO OTHS.
Obpa3ytoLiascs nbinb MOXET BOCMNAMEHUTLCS.

Mepen npoBegeHuem niobbix paboT npoBepbTE,
HadeXHO N 3aKpenneHbl U He noBpeXaeHbl Nn
yCTponcTBa 6esonacHocTu " pabouve
npucnocobnenns.  MoBpexaeHHble  3aluTHbIE
npucnocobneHns u getanu  HeobxommMmo



Hagnexaiwum o6pa30M OTPEeMOHTUpOBaTb WnNn- -
3aMEHUTb.

- YuutbiBaiiTe BnMsiHME OKpyxatwowenh cpedbl. He -
JonyckanTe nonagaHust cTaHka MOA LOXOb W
n3berante paboT BO BNaxHbIX YCNOBUAX, @ TaKke
BOMM3N rOPIOYNX XMAKOCTEN UNW ra3os. -

- XpaHuTe MaluuHy TOMbKO B CYXWX, 3aKpbITbIX
MOMELLIEHNSX, HeAOCTYMHbIX ANA AeTell. R

YKazaHus N0 NPUMEHEHMK0 CpPeACTB JIUYHOM
3aWMUTbI:

- Bo Bpemsi paBoTbl Bcerga UCnomnb3oBaTh 3aluTy
OpraHoB cnyxa.

- Tlpu paboTe HoCUTE 3aLUUTHBIE OYKH.

- Bo Bpems pabotbl Bcergja  MCMonb3oBaTh
NpOTUBONbINEBOI pecnupaTop.

- Bcerpga Hocute nnoTHO Mpuneratolyo pabouyto
ofexay (AnuHHble OproKM) W CHUMalTe Kombla, -
BpacneThbl 1 Yackl.

Yka3aHus no akcnnyarauum: -

- Depxwute 3NeKTPOUHCTPYMEHT 3a
M30NIMPOBaHHbIe MOBEPXHOCTU 3axBaTa, eciiu
BbINOMNHAETe paboTy, NpuM KOTOpOK Hacagka -~
MOXET MONacTb Ha CKPbITbIA CUNOBOM Kabenb.
Mpn KOHTaKTE C MPOBOASALMMU  HaNPsKEHWe
NNHUSMU MeTannuyeckue netanu
3MEKTPOMHCTPYMEHTA  TaKKe  HaxogsaTcs  nog
HanpskeHWeM 1M B pes3ynbTate  BO3MOXHO -
nopaxeHue dNeKTPUIECKAM TOKOM.

- 3admkcupyiiTe 3aroToBKy C NOMOLLLIO 3aXKMMOB
UnN BpYrum cnoco6oM Ha NPOYHOM OCHOBAHMM.
Ecnu Bbl yaepxuBaeTe 3aroToBKY TONbKO pykamu -
N1 CBOW TENOM, OHa OCTAETCs HEYCTOMYNBON, YTO
MOXeT NPUBECTM K NOTEPU KOHTPOTS.

- ObecneybTe  CcBOOOOHOE UM HECKOMb3KOE -
MPOCTPaHCTBO Anst  paboTbl € AOCTAaTOYHLIM
OCBELLEHNEM 1 BEHTUNSILMEN. -

- lMepeq CMeHOM WHCTPYMEHTA, Hanafo4HbIMM
paboTamu 1 nepes yCTpaHeHeM HeUCnpaBHoOCTeN
(K HAM OTHOCWTCS yAaneHue CTPyXeK W nbian) -
OTCOEAMHSIATE BUNKY COBAMHUTENBHOTO LUHYpa OT
ceTu.

- He obpabatbiBaiiTe 3aroToBOK, CAMLIKOM Marnbix
WA CANLLKOM 60MbLLMX ANSt MOLLHOCTM MaLLMHBI.

- He pepxwuTte pyku B 06nactu numbl U HA NUMBHOM -
kaHare. Bropon pyKoi yaepxuBaiiTe
[JOMOMHNTENBHYI0 PYKOSITKY UMW KOPMYC ABUraTens.
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Hu B koem Crny4ae He AepXuTe 3aroToBKY B pyke
WK Ha Hore.

Mcnonb3yite TOMbKO OpUTMHanbHbIE MUMbHbIE
kaHaTbl MAFELL. Mocne kaxmoit 3ameHbl kaHaTa
npoBepsTe NPaBWUNLHOCTb HATSKEHMUS KaHaTa.

3aLLuTHbIN KOXyX ANst NOBOPOTHOIO PONUKa KaHaTa
4 (puc. 6) cHUMaTb Henbas.

MawuHa sBRseTcs YCTPOACTBOM ANs  OQHOrO
YenoBeKka 1 ee MOXHO MCMoNb3oBaTh TOMLKO AN
pabot, npn KoTopbIX NnKUTa ocHoBaHus 3 (puc. 1)
CIYXXUT ONOpOiA.

Yxe nepep BKIMIOYEHNEM NPOYHO AepXaTb MaLLKHY
1 onepeTb. [py 3TOM NUNbHbIA KaHAT LOMKEH BbITb
OTKPbITLIM. HaunHaliTe pe3aHue 3aroToBkW TONbKO
nocre TOro, Kak MWUMbHbIA KaHaT [OCTUr CBOEM
MOMHOM YacToThl BpalleHust. CreguTe npy 3ToM 3a
©e30nacHbIM NOMOXEHNEM.

BbikniouaTenb He paspeliaeTtcss 3axumatb BO
BKIT04EHHOM COCTOSHMM.

Bo Bpems pesaHus HUKOTAa He MPOHMKalTe nofg
nnuTy OCHOBaHWA Wnn B yCTpOVICTBO Bbl6p008
OMUIOK.

Hukorga He  TpaHCMopTupyWTe  MalwHy ¢
paboTaloLLMM NUMbHBIM KaHaTOM 1 CrieauTe 3a Tem,
yToObl paboTatoLLmMii KaHAT KPOME 3aroTOBKW He
KOHTaKTUpoBarn c apyrumu CoceHUMU
npeameTamu.

Kpbilwky 5 (puc. 2), HakpblBatoLlyl NMPUBOLHOE
KOMeco, HUKOTAa He CHWUMaiTe mpu paboTatoLyen
Mallm1He, a TOMbKO AN CMeHbl UHCTPYMEHTa, nocne
3TOr0 HEMEZNEHHO CHOBA YCTaHOBUTE Ha MECTO.

MalwmHa JomkHa ynpaBnsTbCs Takum 06pasom,
4ToBbl A@BMEHWE PE3aHWst HE CHUXano 4acToTy
BpaLLieHus.

Bcerga ucnonb3yiiTe npu pesaHud, €cnu 3to
BO3MOXHO, YMOp UMK NpsIMOiA KDOMKOHAMNPaBUTENb.

lMpoBepsiiTe 3aroToBKY Ha HanmMuMe WHOPOLHbIX
Ten. He pexbTe MeTanmuyeckue uactu, Hanp.,
rBO3AM U MPUMUNLLKA NECOK.

BenuTte npu nuneHnm npucoeamHNUTENLHbINA kabenb
BCeraa Hasap, nofanbLue oT MallVHbI.
HemezneHHo oTcoeanHSINTE NpY NOBPEXAEHHOM U
paspe3aHHOM COEAMHWUTENBHOM MPOBOAE  BUIKY
COELVMHMTENBHOTO LUHYpa.

MMpy pe3aHum BLIMOMHSATE NoAaYy B 3aBUCHMOCTH
0T TONMWWHbI Matepuana. Cruwkom ObicTpas
nogaya BedeT K Neperpyske Apuratens, K



HeaKKypaTHbIM pacnumnam v GbICTPOMY 3aTyNNeHMo
MUIBHOTO KaHaTa.

- Ypansite mawwHy C 3arOTOBKM TOMbKO TOrAa,
Korga OCTaHOBWTCS MWMbHbIA kaHaT. bnarogaps
BCTPOEHHOMY TOPMO3Y, 3TO MPOMCXOAUT OYeHb
BbicTpoO.

YKazaHusi MO TeXHW4YeCKOMy OBCIyXMBaHMIO M
TeKyLeMy PEeMOHTY:

- PerynspHas o4uCTKa MalUWHbl, Npexne BCero,
YCTPOCTB ~ pEerynupoBkM  Ans  MoBopoTa
HanpaBnsoLLMX 151 AOMONHUTENBHOM HaKNaakn 1
Kopnyca BEPXHEr0 M HXXHEro MOBOPOTHOMO ponuka
kaHaTa SBNAETCS BaXHbIM thakTopom
BesonacHocTu. [lepeq Hauyanom aTux pabot
OTCOELMHSNTE CETEBOM LUTEKEP.

- Paspewaetcs 1Cnonb3oBaHne TONbBKO
OpUrMHambHBIX 3anacHbIx yacren "
npuHagnexHocten gpupmsl MAFELL. B npotueHoM
cryyae MpeTeH3nn, OTHOCALLMECS K TapaHTuM U
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS, HE MPUHUMAOTCS.

4 OcHauieHue / HacTpouka

4.1 TopkntoyeHue K ceTn

lMepepn BBOJOM B 3KCNyaTaLmio obpaTuTe BHUMaHME,
yToObl  HampshkeHWe CETW COOTBETCTBOBANO C
pabouuM HanpsiKeHWEM, ykasaHHbIM Ha 3aBOACKOW
Tabnuyke.

4.2 Otcoc onunok
OnacHo

OnacHyto Ans 300poBbA Mblfb
CnegyeT yaanstb C NOMOLLbHO
BcacbIBatoLLero M-ycTpolicTaa.

Mpu npoBeaeHun niobbix paboT, npu  KOTOPbIX
obpasyetcs  Gombluoe  KONMWYECTBO  Mbiy,
NOACOEAMHUTE MaLUMHY K MOAXOASILLEMY BHELLHEMY
BbITHOMY ycTpoiicTBy. OBbeMHoe oTcackiBatoLLee
yctporctBo S 200 M (cm. rnaBy «CneumanbHble
NPUHAANEXHOCTMY) MOAXOAWUT [LNs  3TOro  Myulle
Bcero. CKOpOCTb  [BWKEHWS BO3dyxa [AOShKHA
coCTaBnATh He MeHee 20 m/c.

BHYTpeHHWIn guameTp oTcacbiBatowlero natpybka 6
(pnc.2) coctanseT 35 mm.

4.3 MoHTax fBOMHOrO 3y64aToro pemHs
OnacHocTb

[lepen MOHTaXOM [BOIHOIO
3y64aToro peMHsl BbiTalLuTe
BUITKY MaLLMHBI U3 CETH.

[Mpy 13onALMOHHBIX MaTepuanax
nnoTHoCTLL >160 Kkr/m® gonxeH
yCTaHaBNWBaTLHCA ABONHOM
3ybuaTblii pemMeHb.

@

+ HaBecbTe ABOVHOI 3y6uaTblii pEMEHb C MemnKuM
Larom 3ybbeB Ha LWeCTepHio 7 (puc. 3).

+ [oTAHMTE 3axuMHbINA pbiyar 8 (puc. 4) u3 cBoero
Hepabo4ero NonoXeHWs BBEPX U NMOBEPHUTE €r0 Ha
90° BOBHyTPb. YCTaHOBWTE [ABOVHON 3y6uyaTblit
pemeHb B otBOAHOW porvk 30 (puc. 6) u paiTe
32aXMMHOMY pblyary MeLNEHHO COCKOMNb3HYTb BHU3.

[BoiHOM 3y6uaTblit pemeHb HaTsHeTcs Gnarogaps
YCUIWIO  HaTSKEHUS MpyXuHbl. [ins  gemoHTaxa
ABOHOrO 3y6yaToro pemHsi AencTByitTe B 0BpaTHON
nocrnefoBaTeNbHOCTH.

4.4 3ameHa NUNbLHOrO KaHaTa
OnacHocTb

[Nepen 3aMeHON NUMbLHOTO KaHaTa
00513aTeNbHO BbITAHUTE BUMKY U3
ceTeBol poseTku!

OnacHocTb TpaBMbl axe npu
HENOABMXHOM NUNbHOM KaHaTe.

[ns 3ameHbl gucka nNunbl LEACTBYITE CredyoLum
obpasom:

¢ CHumUTe Npn HeobX0AMMOCTY [BOIHOI 3y6yaThii
pemMeHb W NpUBEAUTE 3aXMMHBIA pblyar B €ero
Hepabouee nonoxeHne (cm. rmaey 4.3 MoHTax
[BOIHOrO 3y6uaToro pemHs, ¢. 124)

¢« OTBUHTUTE BXOAsLIEA B KOMMMEKT NOCTaBKA U
NPUKPEnneHHoN C3aan Ha NOBOPOTHOM CermeHTe 9
(puc. 1) wecTurpaHHoi oteeptkoi 10, BUHT C
LMnuHapuyeckon ronoskoit 11 (puc. 4) u oTkuHbTE
KPBbILLKY BHM3.

+ [loBopauuBaiiTe C MOMOLIbIO  LIECTUIrPAHHON
OTBEPTKM NOBOPOTHYHO 0Cb 12 (puc. 2) no YacoBon
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CTpenke OO0 TeX nop, noKa Kynayok He
3aLlenkHeTcs. MunbHbIN kKaHaT Tenepb ocnabneH.

+ OTBUMHTMTE LecTurpaHHon oteepTkon 10 (puc.1)
BUHT C LWAMHAPUYECKOI ronoskon 13 (puc. 2) Ha
nepeaHeM 3aLUTHOM KOXKyXEe U CHUMUTE ero.

@

¢ [WnbHbIA KAHAT TENepb MOXHO CHATb.

* [pyu kaxaoM 3amMeHe KaHaTa NPOBEPSATE OYUCTHbIE
3y6bst 31 (puc. 3) u 32 (puc.4) Ha Hanmume
MOBPEXAEHUIA M M3HOC U MpU HeobXoauMocTu
3ameHsTe ux (cM. rnasy 4.6 3ameHa OUMCTHbIX
3y6bes, c. 126)

+ [lonoxute HOBbLIN NUMbHBIA KaHaT Ha NPUBOAHOE
koneco W Hanpaenswoulee koneco. [lpu 3Tom
obpatnte BHWMaHWe Ha TO, u4TOObI pesupl
yKasbiBanM B HanpaBlieHWM — [BUKEHWS W
3aLennsnmch BO BnaguHax Komec.

+ [loBopauuBaiiTe  LUECTUTPAHHOM  OTBEPTKOW
MOBOPOTHYI0 OCb MPOTWB YaCOBOW CTPENKM, noka
MUNbHBINA KaHaT He HaTaHeTCs Bnarogaps ycunuio
HaTSKEHUS NPYXUHBI.

¢« OTKuHbTE KpbILKY BBEPX M TYro 3akpenute ee
BUHTOM.

+ [locTaBbTe MepemHUA 3aLUMTHBIA KOXYX WU Tyro
3aKpenuTe ero BMHTOM C  LMNMHOPUYECKON
TOMOBKOA. 3aKpenuTe LIECTUrpaHHylo OTBEpPTKY
€334y Ha NOBOPOTHOM CErMeHTe

+ [lpoTaHMTE NWMBHBIN KaHaT 2-3 pasa pyKoW, 4Tobbl
NpoOBEPUTL NPaBUMbLHY0 NOCAAKY HA konecax.

BHuMaHme: OnacHOCTb TpaBMbl Ha
pesLax.

[nbHBIN KaHaT HaTsArMBaeTcs 6naro,qap;| ycunuo
HaTAXeHNA  MNpPYyXuHbl W HE  HyXOaetca B
OONONHUTENbHOM NOATArMBaAHUN.

4.5 3ameHa BeayLiero v HanpaensLWEro Koneca
OnacHo
IMpyv npoBeaeHnmM ntobbix paboT no
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHWIO
BbIHUMATb BUIKY COEAMHUTENBHOIO
LWHYypa.

Harpyska Ha Koneca ocobeHHo Benuka. Ecnn oHu
NOKa3blBalOT BuWAMMbIE Cnedbl M3HOCA, TO WX
HeobXx0AMMO 00513aTENbHO 3aMEHUTD.

451 3ameHa NnpMBOAHOrO Koneca

[Ona  3ameHbl NpUBOAHOMO Koneca [AeNncTByiTe
cnepytoLmm obpasom:

+ CHUMMTE MWMbHBLIA KaHaT C MPWUBOAHOTO Koneca
(cm. rnaBy 4.4 3ameHa nuIbLHOTO KaHaTa, C. 124).

+ OTKpyTUTE BUHT C NIOCKO-BbINYKIONA ronoskoin 14
(puc. 3) ¥ CHAMUTE OYNUCTHOM 3yD.

¢+ Haxmute Ha kHomky 15 (puc. 1) v noTsHUTE pblvar
OrnokmpoBk 16 BBEpX. Tenepb NWUMbHLIA Ban
3ahuKeMpoBaH " pblvar BbIKMIOYEHMS
3a0N0KMPOBaH.

+ OTkpyTnTe LWecTurpanHoi oteeptkon 10 (puc. 1)
chnaHuesbIi BUHT 17 (puc. 3) NPOTUB 4YacoBOK
cTpenku. Tenepb CHUMMTE BWHT, a TaKxe
nepeaHui 3axumHon naxey 18.

+ Tenepb MOXETE CHATb MPUBOAHOE KOMECo.

+  3aX1MHble (naHLbl AOMKHbI BbITb CBOBOAHLIMM OT
npununwmx Yactuy. MocTaBbTe Tenepb HOBOE
NPUBOJHOE KONEeCo Ha 3afHuii dnaHel].

+ 3aTem HacaguTe 3aXMMHOM (bnaHel, BCTaBbTe
(hnaHUeBbIi BWHT 1 NNOTHO 3aTAHUTE €ro no
4acoBoiA CTpesiKe.

« BcraBbTe OuMCTHO 3y6 B KpenneHue
3adhuKCUpyATE €ro BWUHTOM C MIIOCKO-BbINYKIO
rOIOBKOW.

* BbIpoBHsANTE O4MCTHO 3y6 MO OTHOLEHMO K
NpUBOAHOMY Komecy Takum o6pasom, 4TObbI
A3bl4OK 3yDa HampsAMylo Kacancs AHa KaHaBku
NPUBOAHOTO Koneca. 3aTsiHUTe BWHT C MIOCKO-
BbINYKIOA rOMOBKON.

+ Terepb MONOXWTE MUNbHbIA KaHaT Ha MPUBOAHOE
koneco (cm. rmasy 4.4 3amMeHa NUbHOTO kaHaTa, C.
124).

4.5.2 3ameHa HanpaBnswLiero koneca

[ns 3ameHbl HanpaBnsAwLLero Korneca AeUCTBYWTE
cnepytoLmm obpasom:

"
7

* CHUMMTE MWUMbHBIN KaHaT C  HanpaBnsHLLero
koreca (cm. rmasy 4.4 3ameHa NUNbHOTO KaHaTa, C.
124).

+ OTKpyTWUTE BMHT C noTanHon ronoskon 19 (Puc. 4) n
CHUMMTE KPbILLKY 20 C HIKHAM OYUCTHBIM 3yBOM.

« OtTkpyTTe wWecTurpanHyo ramky 21 (puc. 4)
npoTMB  4acoBoW cTpenku. [ns  atoro
fMpuaepkuBaiiTe  OCb 3@ YCTaHOBMEHHbIi
LIECTUrPAHHUK BUOYHBIM KIHOYOM C Pa3MepoMm
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3eBa 10. CHUMMTE Tenepb LECTUrPAHHYIO railky ¢
ocu.

Ceiiyac Bbl MOXETE CHSITb HaMPaBNsioLee Koneco
cocu.

+ [ocTaBbTe Tenepb HOBOE HanpaensioLee Koneco
Ha OCb.

+ 3artem HacaguTe LWECTUIPaHHYK0 ranky U NroTHO
3aTAHUTE ee, NoBopaynBas no 4acoBoW CTpernke.

+ [locTaBbTe KPbILKY 20 C HWKHUM OYUCTHBIM 3yGOM
Ha Tomnkatenb M TYro 3aTaHUTE ee BUHTOM C
LLECTUrPaHHOM ronoskoi 19.

+ OcnabbTe BUHT C NMOCKO-BbLINYKMONM rONOBKOA 22
(puc. 4) W BbIPOBHANTE HWKHANA O4NCTHOI 3y6 no
OTHOLIEHNIO K HanpaBnstoLieMy KOMecy TakuMm
06pa3om, 4ToObI A3bI4OK 3yba HanpsiMyto Kacarncs
[Ha KaHaBKM HanpaBrsioLLero koneca. 3ataHute
00paTHO BUHT C MMOCKO-BbIMKITOM FONIOBKOM.

« Tenepb  NOMOXMTE  MWMbHBIA  KaHaT  Ha
Hanpasnsiollee korneco (cMm. rnasy 4.4 3ameHa
NUMBHOTO KaHarta, c. 124).

4.6 3ameHa OUMCTHbIX 3ybbeB
OnacHo

[Mpu npoBeaeHnn Niobbix pabot no
TEXHUYECKOMY 06CTYKVBaHMIO
BbIHUMATb BUITKY COEANHUTENBHOO
LUHypa.

OumncTHble 3ybbsi MOAAEPXMBAIOT YMCTOTY Ha [HE
kaHaBKM MPMBOLHOTO U HanpaBnsitoLero koneca. Ecnu
OHM W3HOLIEHbI WNM MMEKT AedekTbl, TO WX
Heobxoanmo 06s3aTeNnbHO 3aMEHNTb.

4.6.1 3ameHa 0uYMCTHOro 3y6a BBEpXy

Ons  3ameHbl  ounMcTHOro  3yba  gelicTByiTe
cnepytoLmm obpasom:

+ CHUMMTE MUMbHBIA KaHaT C MPUBOAHOTO Koneca
(cm. rnaBy 4.4 3ameHa nUIbHOTO KaHaTa, C. 124).

+ OTKpYTUTE BMHT C NNOCKO-BbIMYKMOI ronoBkoi 14
(puc. 3) v cHumuTe ounctHoi 3y6 31 (puc. 3) u3
KpenneHus.

+ BcraBbTe HOBbI O4UCTHOI 3y6 B KpenneHue u
3athuKCUpyinTe €ro BUHTOM C MrOCKO-BbINYKMOM
rONOBKOW.

* BbIpoBHsiTE 0QYMCTHOM 3y0 MO OTHOLIEHWI K
NpYBOOHOMY KOmecy Takum obpasom, 4TObbI
A3bl4OK 3yba HampsMylo Kacancs AHa KaHaBku

NPYBOZHOTO Koneca. 3aTsiHuTe BWHT C MIOCKO-
BbIMYKMNOW FOfI0BKOM.

+ Tenepb NONOXWTE NUMbHBIA KaHAT Ha NPUBOAHOE
koneco (cM. rnasy 4.4 3ameHa NUMLHOrO KaHata, C.
124).

4.6.2 3ameHa 0YMCTHOro 3y6a BHU3Y

[ns 3ameHbl ouucTHOro 3yba BHU3y [OeicTByMTE
cnepytoLmm obpasom:

+ CHUMMTE MWUMbHBIN KaHaT C  HanpaBnsLLero
koreca (cm. rmasy 4.4 3ameHa NUNbHOTO KaHaTa, C.
124).

+ OTKpyTWTE BUHT C NNOCKO-BbIMYKION rONOBKON 22
(puc. 4) n cHummuTe oumcTHoi 3y6 32 (puc. 4) ¢
KPBILLKM.

*+ BcTaBbTe HOBbII OYNCTHON 3y6 B KPbIWKY W
3ahuKCUpyinTe €ro BUHTOM C MrOCKO-BbINYKMOM
rONOBKOM.

* BbIpoBHsTE QUMCTHOM 3y0 MO OTHOLIEHWH K
HanpaBnsioLLEeMy konecy Takum obpasom, yTobbl
A3bl4OK 3yba HanpsAMyl Kacancs [Ha KaHaBku
HanpaBnsIoLLEro Korneca. 3aTaHNUTe BUHT C NIOCKO-
BbIMYKMNOW FOfIOBKOM.

« Tenepb  NOMOXMTE  MWMbHBIA  KaHaT  Ha
Hanpasnsiollee korneco (cMm. rnasy 4.4 3ameHa
NUMBHOTO KaHarta, c. 124).

4.7 Hactponka yrna pesa

[N HaknoHHbIX  Pa3pe3oB  MallkHy
HacTpauBartb Ha nto6oii yron ot 0° go 60°.

MOXHO

+ [Ins ycTaHoBKM Mog YrioM YCTaHOBWUTE MaLLUHY B
UCXOOHOE NONoXeHne U nogonpute ee Tak, 4ToObI
MOXHO ObIno NOBEPHYTb PACMWNOBOYHbIN arperar.

+ OrkpyTuTe 06a HapalukoBbix BuHTa 23 (puc. 1).

* B CcOOTBETCTBMM CO LUKANON Ha KOXyXe peaykTopa
HacTpoiTe yron.

+ Tlocne aT0ro 3aTsiHUTE GapallKkoBbIe BUHTbI 23.

4.8 MMoBOpOT pexylLeil rapHUTYpbI Ha3ag

BHumaHme: OnacHocTb TpaBMbl Ha

@ pesuax. [pu pesaHun nosepHyTOMN
Ha3ag pexyLueit rapHUTypoit
TpebyeTcs NoBbILLEHHOE
BHUMaHwe!

PexyLLyto rapHUTYpy MOXHO NOBEPHYTb Hasad Ha

ntobon yron ot 0° go 45°.
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+« OTnycTuTe 3axMMHON pblvar 24 (puc. 1).

* B COOTBETCTBUM CO LUKaNOW Ha PacKMHUBAIOLIEM
HOXe HacTpoliTe yron.

+ 3aTeMm 3aTAHUTE 3aXMUMHON pblyar.

4.9 [lononHuTenbHas Haknagka u NOnN3yH
491 [ononHutenbHas Haknagka

Yrobbl yBenuuntb pabouyio nnowagb 1 Gnarogaps
9TOMy YMyulWMTb BEAEHUE KaHATHOW nMumbl Ans
W30MSLMOHHOrO  MaTepuana, Bbl MOXETE
CMOHTUpOBAaTb  Ha  MallMHE  [OMONHMUTENbHYHO
Haknagky 25 (puc. 2).

* [llocTaBbTe 00a [gepxartens [OMOMHUTENBHON
HaKnagku Ha MOBOPOTHbLIN cermeHT 26 (puc. 3) u
MPYXMWUTE JOMOMHUTENBHYIO HaKNMaaKy K MaluuHe,
rnoka aepxatenu He 3admKCUpyHTCS.

« [na ypaneHus  QOMOMHMTENbHON  HaKMagku
OfIHOBPEMEHHO HaxmuTe Ha 06e dmKkcaTopHbIN
KHOMKM 27 (pUC. 2) N CHUMUTE HaKnaaKy.

Y106bI M3rOTOBUTH y3kiie
CKOLLEHHble OTpe3aHHble
3aroToBKMW, MaLUKHY C
JIONOMHUTENBHON HaKNnaaKon
MOXHO NOCTaBUTb Ha
Hanpaensitowyt. PaccTosHne ot
Pa3METOYHON KPOMKY O MUANBHOMO
kaHaTa MOXeT OnpeaensTbCcs B
3aBMCMMOCTI OT YIMa pe3aHus no
Tabnuue Ha AONONHUTENBHOM
Haknazke.

[ins nonepeyHbIX pa3pe3os
nepeaHui Topew, AoNOMHUTENBHON
HaKnaaku BMECTe C NnuTon
OCHOBaHIS1 MOXET UCNOMNb30BaTLCA
KaK ynop Ha HanpasnsioLLei,
penke 1 T.n.

49.2 Ton3syH

Mpu ucnonb3oBaHWM Hanpasnstowen 33 (puc. 5)
MoMn3yH NPUMEHAETCS KaK perynsaTop no Bbicote 34.
OH MOXeT MOHTUPOBATLCS Kak Nog LOMONHUTENBHOM
HaKnagkom, Tak 1 Noa NUTON OCHOBaHMS.

* YCTaHnBUTE TMONM3YH CHU3Y B AOMOHUTENbBHYIO
HaKnaaky Wi NaUTy OCHOBaHWS U 3aduKcUpyiiTe
ero.

+ [Ins ynanexus ocBoBOAMTe NON3YH U3 KpenneHuitn
CHUMUTE €ero.

Ecrnv nonsyH He TpebyeTcs, TO OH MOXET XpaHUTLCA
noBepX [AOMOSHUTENbHON  HaKnagkm B CBOEM
MCXOHOM Monoxexun 35.

5 Okcnnyaraums

5.1 Bsogp B akcnnyataumio

[laHHYl0 MHCTPYKUMIO MO 3KcnnyaTauuu cnegyet
[O0BECTU [10 CBELIEHMS BCEX MWL, KOTOPLIM NOpYYeHO
yrpaBnieHne MalunHoW, npuyem ocoboe BHUMaHWe
cnegyer  obpatutb  Ha  pasgen  [lpaBuna
©e3onacHocTu".

5.2 Bknio4eHue U BbIKNKOYEHNe
OnacHocTb

lMepep Bkno4eHeM obpaTtute
BHUMaHWE Ha To, 4TOObI MeXay
3aroTOBKOM W MUNbHBLIM KAaHATOM He
6bIno KoHTakTa. B paboyem
yyacTke nof 3aroToBKOW He
JOIKHO ObITb NPENSTCTBUN.
OTBeauTe Ha3az NpoBoA
MOAKIIOYEHMS. YoepxuBaTh
MaLLHY 06enMmn pykamu 3a
npegyCcMOTPEHHbIE A11S 3TOr0
PYKOSITKMA.

* Bknwoyenue: [lpuwxmute 6rOKMpOBKY NPOTUB
BKMKOueHnst 28 (puc. 1) ans pasbrokMpoBaHus
Briepe. 3aTeM aKTMBMPYWTE pblyar BKoYeHus 29
Npy HaxaToi BIOKMPOBKE MPOTHB BKITKOYEHMS.

[Mockoribky OH mpeacTaBnsieT coboii BbiKMKYATENb
6e3 BroKMpOBKY, MaLLHa paboTaeT MnLLb O Tex nop,
noka 3TOT pblyar BbIKMIOYEHUS HaxkaT.

BcTpoeHHasi  amekTpoHuka  obecrieuvBaeT  mpw
BKIIO4EHUN Be3yapHOe YCKOpEeHUe U Npu SeiCTBUN
Harpysku YCTaHaBMMBAET YaCTOTy BpalLEHUs Ha
YCTAHOBMEHHOE 3HauEHME.

* BbIkntoueHue: [1ns BbIKHOYEHNS OTNYCTUTE phlyar
BKNtoYeHns 29. BnokupoBka MPOTUB BKMKOYEHMS
npu 3TOM aBTOMATWYECKM CHOBA [OEMCTBYET W
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NPeAoXpaHAET KaHaTHYH nuny ana n3onaunuoHHoro
maTtepuana oT Cny4anHoro BKIKOYEHUS.

Mpy  BbIKMIOYEHUN  OOHOBPEMEHHO  BKMKOYaeTCs
aBTOMaTUYECKUIA TOPMO3. 3a CYeT 3TOr0 Bpems
Bblbera MUMbHOrO kaHaTa cokpallaeTcs npubn. Ha 3
CEKyHAbI.

5.3 OcBeLleHune

OneKTPOUHCTPYMEHT OCHaLLEeH MOAYSEM OCBELLEHWS
36 (puc. 3).

Mogynb ocBeLLeHus 4nTensHOE Bpemst CcHabxaeTcs
C NOMOLLbK BCTaBMEHHOIO NpoBoAa NOAKITHYEHUA, a
3aTeM roToB K pa60Te.

B cocTosiHuM aKkcnnyaTaLMOHHO! rOTOBHOCTH MOAYMb
OCBELLEHWS aBTOMATMYECKU BKMIOYAET CBET Mpu
nepemeLLeHn MalnHbl U CHOBA BbIKIIOYAET ero
npv anutensHom 6e3nencTeum.

5.4 YkasaHus no padote

KaHaTHas nuna [ans W30nMsILMOHHOMO MaTepuana
DSS 300 cc B oTHOLLEHMN 06paLLEHNS 1 KOHCTPYKLMM
COOTBETCTBYET py4HoM JVMCKOBOWA nune.
PacknuHuBatowmin HoX 4 npenoTBpallaeT 3axum
MUIbHOTO KaHaTa M 0becneynBaeT 3aLnTy HKHErO
0TBOZA kaHaTa npu nofdpackiBaHUN MaLLMHbI BBEPX.
C nomoLLblo NPOAAILLMXCS B COCTaBe CreLmanbHbIX
npuHaanexHocTen crona Ans Hapesawus ST 1700
Vario, 06bemHoro oTcacbiBaroLyero yctponctea S 200
M n gepxatens mawmHbl S 200-MH moxHo paboTaTtb
¢ komMcbopToM 1 63 Mbinu.

@

5.5 Pe3aHue no pasmetke

Koxyx pefykTopa MMeeT pa3MeTouHyHo KpoMky ans 0°
- 60°. 3Ta pasveToyHas KpOMKa COOTBETCTBYET
BHYTPEHHE CTOPOHE MWMBHOTO  KaHata.  [ns
HaKMOHHBIX PA3Pe30B Pa3MeTKy MOXHO YBUAETH
OTBEPCTME HA NIEBOA CTOPOHE HUKHErO 3aLLUTHOrO
KoXyxa.

'B034M UnW NpUCTaBLLMI NECOK
NOBPEXAAIOT NUINbHbINA KaHaT.
YpansiTe ux Ha MecTe pesaHus.

* Kpenko fepxuTe MalluHy 3a py4Ki W yCTaHOBUTE
ee nepedHeil 4acTbio MNMTbl OCHOBaHWUS Ha
3aroToBKY.

¢ BkniounTe KaHaTHYK nuny ANS W30MSLMOHHOIO
matepuana (cM. rmasy 5.2 BkmioyeHne u

BbIKITOYEHME, C. 127) 1 paBHOMEPHO NpogBuraiTe
MaLLWHY B HAanpaBneHUN Pe3aHms.

+ Tlocre OKOHYaHUSI pe3aHust BbIKMKYUTE MUY,
OTNYCTUB HAXNMHON BbIKMtodaTens 29 (puc. 1).

5.6 Pe3aHue no HanpaBnsoLen

Mpu ncnonb3oBaHUK
HanpaBnsioLLei MOXHO A0BUTLCS
3HAYUTENBHO NyYLUEro KayecTa
nponuna.

+ 3akpenuTe HaNPaBMAIOLLYIO B HY)XHOW NO3MLMK Ha
3aroToBKE (B 3TOM OYeHb MOMOXET 3aXMMHOEe
YCTPOWCTBO F-FIX "3 crneyyarnbHbIX
npuHagnexHocreit - cM. rmasy. 8 CneuuanbHble
npuHagnexHocTy, ¢. 131).

+ CmoHTUpy#TE npu HeobxoammocTy
JOMOMHUTENbBHYI0 HaKNaaky M Momn3yH (CM. rnasy
4.9 [lononHuTenbHas Haknagka 1 nonayH, . 127).

+ Kpenko AepxuTe MalLMHY 3@ Py4ki U BCTaBbTe ee
nepegHen  4acTbl0  MAWTBI  OCHOBAaHWA B
HanpaBnsoLLyo.

* Bkniounte KaHaTHYK nuny Ans W3OMALMOHHOIO
matepuana (cm. rmmasy 5.2 BknwodeHne u
BbIKIIOYeHue, C. 127) 1 paBHOMEPHO NpofBuranTe
MalLUWHY B HanpaBneHnn pesaxms.

+ [locrie OKOHYaHWS pe3aHWs BbIKMIOYMTE MUY,
OTMYCTUB HAXMMHYI0 KHOMKY Bblkntoyatens 29 (puc.

1).

@

[Mpy M30MALMOHHBIX MaTepuanax
nnoTHoCTLLO >160 Kkr/m® gonxeH
yCTaHaBNWBaTLCS ABONHOM
3ybuaTblii pemeHb (CM. rnasy. 4.3
MoHTax aBonHOro 3y6uaroro
pemHs, c. 124).

[Mpy U30NALMOHHBIX MaTepuarnax
nnoTHoCTbi >160 Kkr/m®
PaCKMMHUBAIOLLMN HOX AOIMKEH
ObITb YCTAHOBNEH Ha 15° Hasag
(cm. rmaBy 4.7 Hactpoiika yrna
pesa, c. 126).
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5.7 Pe3aHue npou3BonbHON (hOpPMbI

[Mpu pe3aHuu Npon3BOMLHOM
@ ¢hopMbl BOAHON 3y6yaThIi

pemeHb JOMmKeH ObiTb
JEMOHTMpOBaH (cM. 4.3 MoHTax
ABOWHOrO 3y64aToro pemHs, C.

124)
bnarogapsa  kpyrmoi  copme  pesuoB  ecTb
BO3MOXHOCTb ~ pe3aTb  3aroToBky B ntobom
HanpaBneHun. Takum 00pa3oM O4eHb MPOCTO

M3roToBUTb BbIpe3bl ANA CTponun Unu npoemel.

* Kpenko fepxuTe MalluHy 3a py4Ki W yCTaHOBUTE
ee nepedHeil 4acTbio MNMTbl OCHOBaHWUS Ha
3aroToBKY.

¢ BkniounTe KaHaTHYK nuny ANS W30MSLMOHHOIO
matepuana (cM. rmasy 5.2 BkmioyeHne u
BbIKITOYEHME, C. 127) 1 paBHOMEPHO NpogBuraiiTe
MalLLKHY B HY)XHOM HanpaBnieHnn pe3aHus.

+ [locne OKOHYaHWS pe3aHus BbIKMIYATE MUY,
OTNYCTUB HAXNMHOW BbIKMtodaTens 29 (puc. 1).

Paspesbl npon3sonbHON opMbl
MOXHO BbINOMHUTb Takxe C
MOMOLLbK0 NOBEPHYTON Ha3az
PeXyLLen rapHUTYpbI.

BHumanue: Mpu pesaHum
MOBEPHYTOW Ha3af pexyLuen
rapHuTypoil Tpebyetcs
NOBbILIEHHOE BHUMaHWe!

@

6 TexHuueckoe obcnyxuBaHue U
TeKYLUA PEMOHT
OnacHo

[Mpu npoBeaeHUn Niobbix pabot no
TEXHUYECKOMY 06CYKVBaHMIO
BbIHUMATb BUITKY COEAMHUTENBHOMO
LUHypa.

KoHcTpykums MalLLuH MAFELL Tpebyet
MWHUMarbHOO TEXHUYECKOTO 0BCIyKM1BaHMS.

VMcnonbayemble  LIAPMKOMOALIMMHUKM CMa3aHbl  Ha
BECb CPOK okcnnyatauuu. [locne  AnuTenbHOM
aKcnnyaTauum Mbl pekoMeHayem nepefatb MallnHy
Ha TEXHWUYECKMl OCMOTP aBTOPU3OBAHHONW (UPMON
MAFELL mactepckoit no 06¢cyx1BaHNIo KNMEHTOB.

6.1 MawwuHa
MalumHy HeobXomMMo  perynsipHo  oumwatb  OT
ocefatoliein  mbinv.  Tlpu  3TOM  OYMUCTUTD
BEHTUNSALMOHHbIE ~ OTBEPCTWS  Ha  [BuraTene
MbINIECOCOM.

[ins cmaskn Bcex TOUEK CMaski UCTONb3yIHTe TOMBKO
Hally crieumanbHyio KOHCUCTEHTHYt0 cmasky, Ne ans
3akasa 049040 (1 kr 6aHka).

MunbHble KaHaTbl, WMCMOMNb3yeMble Ha MallWHE,
HeoOX0AMMO  perynspHo  NpoBepsiTb, NOCKOMbKY
OCTPble WHCTPYMEHTbl YMyuLlaloT KayecTBO pe3a.
Ecnu nunbHbIA KaHaT M3HOLIEH WNK 3aTynneH, ero
HYXHO 3ameHUTb. [lepeToyka nMMLHOrO KaHaTa
HEBO3MOXHA.

6.2 Bepywee n HanpaBnsaoLiee KONeco

Harpyska Ha koneca ocobeHHO Benuka. Ecnn oHu
noKasblBaloT BUAMMblE Cnedpl M3HOCA, TO WX
Heobxogumo 0bs3aTenbHo 3ameHUTb (cM. rmasy 4.5
3ameHa BeyLLero 1 HanpaenstoLLyero koneca, ¢. 125).

6.3 OuucTHbIe 3y6bA

OuuncTHble 3ybbsi MOAAEPHMBAIOT YMCTOTY Ha [HE
kaHaBKI NPUBOZHOTO M HanpasnstoLero koneca. OHu
JOMKHbI  PEyNsSPHO  MpOBepsiTbCs.  Ecnu oHu
W3HOLLEHbI UMM UMEKOT AediekTbl, TO UX HeOBXoAUMO
o0s3aTenbHo  3ameHuTh (CM. rnaey 4.6 3ameHa
OYMCTHbIX 3y6beB, C. 126).

6.4 XpaHeHue

TiwaTenbHO OYMCTUTE MALLMHY, ECIM HE COBUPaETECh
MCMIONb30BaTh €€ B TEYEHUe ANUTENBHOrO BPEMEHMU.
Pacrbinute  aHTMKOppO3WitHOE  CPEACcTBO  Ha
He3allMLLEHHbIE METanNUYECKNe AeTanm.
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7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo

Onpepnenexue NPUYKH CyLLECTBYIOLMX HEMOMAJOK U UX YCTPaHeHe Beeraa
TPEBYIOT NOBBILLEHHOTO BHUMaHHNS 1 OCTOPOXHOCTU. [peaBapuTenbHO BblHbTE M3
PO3ETKM BUNKy kabens nutaHus!

Hwxe nepeuncneHbl Hanbornee YacTble Henonaaky u Ux NPUYMHLI. Mpy BO3HUKHOBEHUN PYTvX HEMONa#oK
oOpalwaliTech k CBOEMy NOCTaBLUMKY MI HEMOCPEACTBEHHO B CEPBUCHYHO Cry0y komnaHum MAFELL.

Henonapka Mpuynna YctpaHeHue

MalumHa He MOXeET BKMtounTbCs. | B cetn oTcyTeTByeT MpoBepbTE NoAAYY HANPSHKEHNS.
HanpsxeHue.
HewcnpaseH ceTeBoit 3ameHuTe npefoxpaHnTenb.
npegoxpaHuTenb

/3HOLEHbI YroMnbHbIE LWETKN.

[locTaBbTe MaLMHY B
MacTepcKyto CepBUCHON CyXBbl
MAFELL.

MawuHa Bo BpeMA X0nocCToro
X0Aa CaMOoCToATENbHO
BbIKNO4aeTca unu
OCTaHaBMBaeTCA BO BpEMA
pe3aHua

OTKN0YEHNE CETEBOIO NUTaHMS.

lMpoBepbTe BXOAHOM
NpefoXpaHuTENb.

Meperpyska MaLLMHbI.

YMeHbLUMTE CKOPOCTb Nogauu.

WNHCTPpYMEHT 3auMaeT npu
nojaye MaLLvHbl Brieper

Cnmwkom BbicTpas nogava.

YMeHbLUMTE CKOPOCTb NoJauu.

Tynow NUnbHbIA KaHaT

HemeanexHo oTnycrtute
BbIKNKOYaTeNb. /3Bnekute
MaLUnHY 13 3aroToBKN U
3aMEHUTE MUNbHbI KaHaT.

PacknuHuBaloLLuin HoX 3axumaeT
B 3ar0TOBKE

3achukcupyiniTe  3arotoBky  Ha
NPOYHON NOAKMaaKe.

[MMNbHbIA KaHaT crneTaeT unn
YBENMUYMBAETCS YCUnne npu
nogaye

Tynon NUnbHbIA KaHaT

HewmepnrneHHo oTnycture
BbIKNKOYaTenb. V3snekuTe
MallVHY U3 3aroToBKK U
3aMEHWUTE MUSIbHBI KaHaT.

Cnmwkom BbicTpas nogava.

YMeHbLUMTL CKOPOCTb Nogaun

Bbibpoc onmnok 3abut

He nogkntoyeHo otcacbiBaHne

[Mocne BbIKMIOYEHNUS NUMNbHbINA
KaHaT ionro Bblberaer.

HewncnpaseH aBTomaTuyeckuit
TOPMO3

[locTaBbTe MalMHy B
MacTepCKyto CepBUCHON CyXBbl
MAFELL.
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8

9 lMokoMNoHeHTHOE U300paXeHne N CNUCOK 3aNacHbIX YacTen

CI'IeLWIaHbeIe NPUHAANEeXHOCTHU
cTon nuneHoro ctaHka ST 1700 Vario

Y3en Hanpaenstowein ST-FE 200, Bknioyas HanpaensitoLLyto, YTioBoi ynop 1
BOMONHUTENBHYIO OMopy

00beMHoe oTcacbiBatoLee yeTponcTao S 200
Mewwok ans cTpyxkn S 200 (2 wr.)
KpoHLuTeitH ans yctaHosku MawwmHsl S 200-MH
3axumHoe ycTpoiicTteo F-FIX

KaHaTHas nuna + ouncTHble 3yobs DSS-SR
[JBoitHoi 3y6uaTbiin pemeHb DSS-DZ
Hanpasnstowas F80, anrHa 800 Mm
Hanpasnstowas F110, gnusa 1100 mm
Hanpaenstowas F160, grvHa 1600 mm
Hanpasnsiowas F210, anuHa 2100 mm
Hanpasnsiowas F310, gnusa 3100 Mm
Yrnosoit ynop F-WA

[MpuHaANEXHOCTY K HANPaBSHOLLEN:
- Crpy6bumHa F-SZ180 mm (2 wr.)
- COEOMHWUTENbHbIA anemeHT F-VS
- Cywmka ans Hanpasnsiolmux F160

3almTHbIA konnadok F-EK (2 wr.)

CymKa ¢ Habopom Hanpasnstowx F80/160 ¢ yrnoBbIM ynopom, cogepkalLas:
F80 + F160 + coeanHUTENbHbIN SNEMEHT + YrNoBOIA yrop + 2 cTpyOuuHbI +
CyMKa NS HaNpaBnSHOLLMX

cymMka ¢ Habopom Hanpasnstowwmx F160/160, cogepxawas: 2 x F160 +
COEAMHUTENBHBIA 3NEMEHT + 2 CTPYOLMHBI + CyMKa ANs HaNpaBNSOLLMX

Kneikuin neHTouHbIn npodunb F-HP 6,8 M
3awwmra ot ckonos F-SS 3,4 m

Oukcatop kabens K-Fix (2 wr)

HwxHuin 3axeaTHbIn ynop UA
[MapannerneHbIi ynop

Topuesas sarnywka yn. F-EK
npochunb coeguHenuns yn. F-HP 6.8M
3awyra ot ockonkos yn. F-SS 3,4M

Ne 3akasa 91A 601
Ne 3akasa 207 277

Ne 3akasa 206 869
Ne 3akasa 093 791
Ne 3akasa 207 164
Ne 3akasa 206 760
Ne 3akasa 206 370
Ne 3aka3a 206 371
Ne 3aka3a 204 380
Ne 3akasa 204 381
Ne 3akasa 204 365
Ne 3aka3a 204 382
Ne 3aka3a 204 383
Ne 3akasa 205 357

Ne 3akasa 207 770
Ne 3akasa 204 363
Ne 3akasa 204 626

Ne 3akasa 205 400
Ne 3akasa 204 749

Ne 3akasa 204 805

Ne 3akasa 204 376
Ne 3akasa 204 375
Ne 3akasa 206 369
Ne 3akasa 205 166
Ne 3akasa 205 323
Ne 3akasa 205400
Ne 3aka3a 204376

Ne 3akasa 204375

CoOTBETCTBYHOLLYIO MHGOPMALWIO MO 3aM4aCTSM CM. Ha Hallelt JoMaluHel cTpaHue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

Niniejszy symbol znajduje si¢ we wszystkich miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.
@{J] Jezeli sie jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow

znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazéwki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
e informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 919601, 919620, 919621, 919622 lub 919625

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;j.

Klasa ochrony I

Znak CE dokumentujgcy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

C

/M

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywg Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odnosnym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac przyjaznej dla
$rodowiska utylizacji.

@ W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Napiecie robocze 230 VAC 110V AC
Czestotliwo$¢ sieciowa 50 Hz 50 Hz
Moc wejsciowa w ftrybie 1800 W 1500 W
ciggtym
Pobér pradu w trybie ciagtym 80A 14,0 A
Predkos¢ na biegu jatowym 4700 min! 4700 min!
Szeroko$¢ rzazu 6,0 mm
Predkos¢ cigcia przy normalnym obcigzeniu 457 mls
Zakres odchylenia 60°
Zestaw taricuchowy odchylny do tytu o 45°
Gtebokos¢ ciecia
przy 0° 306 mm
przy 15° 294 mm
przy 30° 260 mm
przy 45° 210 mm
przy 60° 140 mm
Wymiary maszyny
Szerokos$¢ x Dtugosé x Wysokosé 390 x 524 x 753 mm
Ptyta podstawowa 406 x 329 mm
Szeroko$¢ bez ogranicznika 300 mm
Ciezar od kabla sieciowego i podpory 8,25 kg
dodatkowej

2.4 Emisje

Podane warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma DIN EN 62841-1 i moga by¢ wykorzystane
do poréwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze rézni¢
sie od podanych warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia,
w szczegdlnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

241 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom cisnienia akustycznego Lea=93 dB (A)

Niepewno$¢ pomiaru Kea = 3,0 dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lwa=101dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kwa = 3,0 dB (A)
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2.4.2 Informacje dot. wibracji

Typowe, sprawdzone przyspieszenie wynosi < 2,5 m/s2.

2.5 Zakres dostawy

Pita linowa do materiatéw izolacyjnych 300 cc komplet z nast. elementami:

2 liny tngce

1 podpora dodatkowa i element $lizgowy

1 podwajny pas zebaty

2 opaski do kabli

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 instrukcja obstugi

1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa“

1 walizka transportowa

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo

Niniejsze urzadzenia sa konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtgczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywaé
maszyny z brakujacymi lub
niesprawnymi urzadzeniami

zabezpieczajgcymi.
Maszyna wyposazona jest w nast. elementy
wyposazenia zabezpieczajgcego:
- Elementy  zabezpieczajgce  powyzej  piyty
podstawowej

- dolny nawrét z kotpakiem ochronnym i hamulcem
- specjalny uktad liny tnacej

- klin rozdzielnik

- wielka ptyta podstawowa i podpora dodatkowa

- uchwyty reczne

- wyposazenie tgczeniowe z blokada i hamulcem

- kréciec odsysajacy

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pita linowa do materiatéw izolacyjnych przeznaczona
jest wytacznie do ciecia wzdtuznego i poprzecznego
materiatow izolacyjnych o maks. grubosci do 300 mm
i maks. gestosci 180 kg/m’ z zastosowaniem wytgcznie
specjalnej liny tnacej przewidzianej przez firme

MAFELL (wyraznie wyklucza sie tutaj materiaty
izolacyjne zawierajace substancje mineralne, len,
konopie i materiaty z doklejong dolng ramg mocujaca),
przy czym maszyna z ptyta podstawowa 3 (rys. 1) musi
spoczywaé na detalu. Obstugi moze dokonywaé
jedynie jedna osoba. Nalezy przy tym trzymac i
prowadzi¢ maszyne za przewidziane do tego rekojesci
1i2.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowaC maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkéw eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciggu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktdre moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotknigcie liny tnacej obracajgcej sie pod piytg
podstawowa.

- Dotkniecie elementéw tnacych liny tnacej stojacej
pod ptytg podstawowa,

- Odrzut maszyny przy
obrabianego przedmiotu.

- Zerwanie sig liny tnacej.

zakleszczeniu  sie
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Dotknigcie czesci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.
Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy bez
uzycia nausznikéw.

Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw przy dluzszej
pracy bez wyciggu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegaé
ponizszych przepiséw
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!
Nalezy rowniez zapoznac sie z
przepisow bezpieczenstwa
zawartymi w zataczonej broszurze
"Przepisy bezpieczenstwa".

Uwagi ogoélne:

Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez
dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi miodziez
pracujgca w celach szkoleniowych pod nadzorem
fachowca.

Nigdy nie nalezy pracowaé bez elementéw
zabezpieczajacych koniecznych przy danej operacii
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby mie¢ ujemny wptyw na bezpieczenstwo.
Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wylgcznika ochronnego
pradowego.

Nie nosi¢ maszyny i nie wyjmowaC wtyczki z
gniazdka ciggnac za kabel.

Zwrdci¢ uwage na to, by kabel chroni¢ przed olejem
i ciepfem oraz by go nie ciagnal przez ostre
krawedzie.

Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla wokét
maszyny.

Nigdy nie pracowa¢ w poblizu otwartego ognia.
Wytwarzany pyt moze si¢ zapalic.
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Wskazowki

Przed kazdg pracq sprawdzi¢, czy odpowiednio
zamocowano zabezpieczenia i sprzety robocze i
czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone
zabezpieczenia i czgSci nalezy fachowo naprawi¢
lub wymienié.

Uwzgledni¢ wplywy otoczenia. Nie wystawiaC
maszyny na dziatanie deszczu i unika¢ pracy w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz w poblizu
ptyndw i gazéw zapalnych.

Przechowywa¢ maszyng w suchych, zamknietych
pomieszczeniach i chroni¢ jg przed dostgpem
dzieci.

dot. uzytkowania  osobistego

wyposazenia ochronnego:

Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.
Zawsze przy pracach nosi¢ okulary ochronne.

Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigcg drogi
oddechowe.

Zawsze nosi¢ $cisle przylegajace obranie robocze
(nie stosowa¢ krotkich spodenek) i odtozy¢
pierécionki, bransoletki i zegarki.

Wskazéwki dot. pracy:

W trakcie przeprowadzania prac, przy ktorych
stosowane narzedzie moze trafi¢ na ukryte
przewody pradowe, nalezy trzymac
elektronarzedzie za zaizolowane powierzchnie
uchwytu. Kontakt z przewodem elekirycznym
powoduje powstawanie napigcia réwniez na
metalowych cze$ciach elektronarzedzia i prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.

Zamocowa¢ i  zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot do stabilnej podstawy za pomoca
$ciskow lub w inny sposéb. Trzymanie detalu
tylko reka lub przytozenie go sobie do ciata
powoduje, ze pozostaje on chwiejny, co moze
prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podtogg
antyposlizgowa, oraz wystarczajacym oSwietleniem
i wietrzeniem.

Przed wymiang narzedzia, pracami nastawczymi i
przed usunieciem usterek (nalezy tutaj réwniez
usuniecie zakleszczonych drzazg i pytu) nalezy
wyjaé wtyczke sieciowa.

Nie dokonywaé obrobki przedmiotow, ktdre sg zbyt
mate lub zbyt wielkie dla wydajno$ci maszyny.



Nie zbliza¢ rak do elementow tnacych ani do liny
tnacej. Drugg reka przytrzymywac dodatkowy
uchwyt lub obudowe silnika.

Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzyma¢ w rece
ani nad nogami.

Uzywa¢ tylko oryginalnych lin tngcych firmy
MAFELL. Po kazdej wymianie liny tnacej sprawdzi¢
wiasciwe naprezenie liny.

Nie mozna usuwaé kotpaka ochronnego dolnego
nawrotu liny 4 (rys. 6).

Maszyna jest urzadzeniem do obstugi przez jedng
osobe i mozna jg uzywa¢ wytacznie do prac, w
ktorych plyta podstawowa 3 (rys. 1) stuzy jako
podtoze.

Juz przed wigczeniem maszyny, dobrze jg oprze¢ i
mocno trzymac¢. Lina tngca musi przy tym stac.
Ciecie obrabianego przedmiotu rozpocza¢ dopiero
po osiggnigciu przez ling tnacq petnej predkosci
obrotowej. Zwrdci¢ przy tym uwage na bezpieczne
ustawienie.

W stanie wigczonym wytgcznik nie mozna by¢
zakleszczony.

W trakcie ciecia nigdy nie wktada¢ rak pod ptyte
podstawowg ani do wyrzutu widréw.

Nigdy nie transportowa¢ maszyny z obracajaca sie
ling tnaca i zwrdci¢ uwage na to, by obracajaca sie
lina tnaca, poza obrabianym przedmiotem, nie
wchodzita w kontakt z sgsiadujacymi przedmiotami.
Pokrywy 5 (rys. 2), ktora przykrywa koto napedowe,
nigdy nie nalezy usuwac przy wiaczonej maszynie;
mozna jg usung¢ tylko do wymiany narzedzia i
natychmiast ponownie zatozy¢.

Maszyne nalezy prowadzi¢ w taki sposob, by nacisk
przy cieciu nie powodowat obnizenia predkoci
obrotowej.

Zawsze, gdy tylko to mozliwe, stosowac przy cigciu
ogranicznik lub prostg prowadnice.

Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
wystepowania obcych ciat. Nie cigé elementéw
metalowych (np. gwozdzi) ani przylegajacego
piasku.

W trakcie ciecia, kabel przytaczeniowy zawsze
utrzymywac za maszyna.

- W przypadku uszkodzonych lub przecietych
przewodow przytaczeniowych nalezy natychmiast
wyjaé wtyczke sieciowa.

- Dopasowywa¢ posuw przy cieciu do grubosci
materiatu. Zbyt szybki posuw prowadzi do
przecigzenia silnika, do niedoktadnego ciecia i do
szybszego stepienia liny tnace;.

- Maszyng odsuwa¢ od obrabianego przedmiotu
dopiero po zatrzymaniu si¢ liny tnacej. Z racji
wbudowanego hamulca dokonuje sie to bardzo
szybko.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujacych odchylanie
prowadnic podpory dodatkowej i obudowy gérnego
i dolnego nawrotu liny stanowi wazny czynnik
bezpieczenstwa. Przed rozpoczeciem tych prac
wyjaé wtyczke sieciowa,

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na wiory
Niebezpieczenstwo

Szkodliwe dla zdrowia pyty nalezy
odkurza¢ przy uzyciu odkurzacza
typu M.

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag. Odpylacz
S 200 M (patrz rozdziat Wyposazenie specjaine)
nadaje sie tutaj najlepiej. Predko$C powietrza musi
wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Srednica wewnetrzna kroéca odsysajacego 6 (rys. 2)
wynosi 35 mm.

-137-



4.3 Montaz podwéjnego pasa zebatego
Niebezpieczenstwo
Przed montazem podwojnego pasa
zebatego wyjac wtyczke sieciowg
maszyny.

W przypadku materiatow
izolacyjnych o gestosci >160 kg/m?
nalezy zamontowa¢ podwajny pas
zebaty.

+ Zawiesi¢ podwdjny pas zebaty z drobnym
uzebieniem na zebniku 7 (rys. 3).

« Wysuna¢ dzwignie mocujaca 8 (rys. 4) ze swojej
pozycji parkowania ku gorze i obréci¢ o 90° do
$rodka. Zawiesi¢ podwojny pas zebaty na krazku
zwrotnym 30 (rys. 6) i pozwolic na powolne
zsuwanie sie dzwigni mocujacej ku dotowi.

Podwaojny pas zebaty napinany jest przez swojg site
sprezysta. W celu zdemontowania podwéjnego pasa
zebatego postepowac w odwrotnej kolejnosci.

4.4 Wymiana liny tnacej
Niebezpieczenstwo
Przed wymiana liny tnacej
koniecznie wyja¢ wtyczke sieciowa!
Niebezpieczenstwo zranienia
réwniez przez stojaca line tnaca.

W celu dokonania wymiany liny tnacej postepowac w
sposob nastepujacy:

« W razie potrzeby usuna¢ podwojny pas zebaty i
ustawi¢ dzwignie mocujacg w swojej pozycji
parkowania (patrz rozdziat 4.3 Montaz podwdjnego
pasa zebatego, strona 138)

+ Zamocowanym do tylnego segmentu odchylnego 9
(rys. 1) wkretakiem sze$ciokatnym 10 poluzowaé
$rube z them walcowym 11 (rys. 4) i odchyli¢
pokrywe ku dotowi.

+ Za pomocg wkretaka szesciokatnego obrdci¢ o0$
obrotowg 12 (rys. 2) w kierunku ruchu wskazéwek
zegara na tyle, by krzywka zaskoczyta. Lina tnaca
jest teraz poluzowana.

+ Wkretakiem szesciokatnym 10 (rys. 1) poluzowaé
$rube z them walcowym 13 (rys. 2) w przednim
kotpaku ochronnym i wyjaé ja.

Uwaga: Niebezpieczenstwo
zranienia rak ostrzami.

+ Teraz mozna zdja¢ line tnaca.

* Przy kazdej wymianie liny sprawdzi¢ zgarniacze 31
(rys. 3)i32(rys. 4) pod katem uszkodzenia i zuzycia
w razie potrzeby je wymieni¢ (patrz rozdziat 4.6
Wymiana zgarniacza, strona 139)

+ Natozy¢ nowg line tnacg na koo napedowe i koto
zwrotne. Zwrdci¢ uwage przy tym, by ostrza byty
skierowane w kierunku przesuwu i by zachodzity w
rowki kotek.

+ Wkretakiem sze$ciokatnym przekrecic 0$ obrotowq
w kierunku przeciwvnym do ruchu wskazéwek
zegara, az lina tnaca ulegnie naprezeniu przez site
sprezysta.

+ Zatozy¢ pokrywe ku gorze i dokrecic jg Sruba.

+ Natozy¢ przedni kotpak ochronny i dokreci¢ go
Srubg z tbem walcowym. Zamocowa¢ wkretak
szeSciokatny w tylnym segmencie odchylnym.

+ Przeciggna¢ ling tnaca 2-3 razy rekg w celu
sprawdzenia odpowiedniego jej utoZenia na kotach.

Ling tnaca napreza sie sita sprezystg i nie trzeba jej
dodatkowo naprezaé.

4.5 Wymiana kota napedowego i kota zwrotnego
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Obcigzenie két jest szczegéinie wielkie. Jeszcze majg

one widoczne $lady wlotowe, to koniecznie nalezy je

wymienic.

451 Wymiana kota napedowego

W celu dokonania wymiany kota napedowego

postepowac w sposdb nastepujacy:

+ Zdja¢ line tnacq z kota napedowego (patrz rozdziat
4.4 Wymiana liny tnacej, strona 138).

+ Poluzowa¢ $rube oczkowg 14 (rys. 3) i zdjaé
zgarniacz.

+ Uzy¢ przycisku 15 (rys. 1) i pociagnaé dzwignie
blokujaca 16 ku gorze. Teraz wat pitowy jest
zablokowany, a dzwignia wiaczajaca zaryglowana.
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+ Za pomoca wkretaka szesciokatnego 10 (rys. 1)
poluzowa¢ $rube mocujacg kotnierz 17 (rys. 3)
krecac w lewo. Teraz wyjac $rube i zdja¢ przedni
kotnierz mocujacy 18.

+ Nastepnie mozna usuna¢ koto napedowe.

+ Kolnierze mocujace muszg by¢ wolne od
przylegajacych czastek. Teraz zatozy¢ nowe koto
napedowe na tylny kotnierz.

+ Nastepnie zatozy¢ kotnierz mocujacy, przytozy¢
Srube mocujacq kotnierz i dokreci¢ jg krecac w
prawo.

+ Zatozy¢ zgarniacz na uchwyt i zamocowac go $rubg
oczkowa.

+ Zgarniacz ustawi¢ w kierunku kota napedowego w
taki sposdb, by jezyczek zgarniacza ledwo dotykat
dno rowka kota napedowego. Mocno dokrecic srube
oczkowa,

+ Teraz zatozy¢ ling tnaca na koo napedowe (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 138).

452 Wymiana kota zwrotnego

W celu dokonania wymiany kota zwrotnego
postepowac w sposdb nastepujacy:

+ Zdja¢ ling thacq z kota zwrotnego (patrz rozdziat 4.4
Wymiana liny thacej, strona 138).

+ Poluzowac $rubg z tbem stozkowym 19 (rys. 4) i
zdja¢ pokrywe 20 z dolnym zgarniaczem.

+ Poluzowa¢ nakretke szeSciokatng 21 (rys. 4) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara. W tym celu przytrzymaé o$ przy
umieszczonym sze$ciokacie przy uzyciu klucza
widlastego SW 10. Teraz zdja¢ nakretke

szesciokatng z 0si.
Nastepnie mozna koto zwrotne zdjac z osi.

+ Zatozy¢ nowe koto zwrotne na 0$.

+ Nastepnie  zatozy¢ nakretke  szesciokatng,

przytozy¢ $rube mocujgcq kotnierz i dokreci¢ jq
krecac w prawo.

+ Natozy¢ pokrywe 20 z dolnym zgarniaczem na
popychacz i przykreci¢ uzywajac $ruby z tbem
stozkowym 19.

+ Otworzy¢ Srube oczkowg 22 (rys. 4) i ustawi¢ dolny
zgarniacz w strong kota zwrotnego w taki sposob,

by jezyczek zgarniacza ledwo dotykat dno rowka

kota zwrotnego. Ponownie dokreci¢ $rube oczkowa,
+ Teraz zalozy¢ ling tnaca na koto zwrotne (patrz

rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 138).

4.6 Wymiana zgarniacza
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

Zgarniacze utrzymujg czystos¢ na dnie rowka kota
napedowego i zwrotnego. Jezeli sg one zuzyte lub
uszkodzone, to koniecznie nalezy je wymienic.

4.6.1 Wymiana zgarniacza u gory

W celu dokonania wymiany zgarniacza postepowa¢ w
sposdb nastepujacy:

+ Zdja¢ line tnaca z kota napedowego (patrz rozdziat
4.4 Wymiana liny tnacej, strona 138).

*+ Poluzowa¢ $rube oczkowg 14 (rys. 3) i zdjaé
zgarniacz 31 (rys. 3) z uchwytu.

+ Zatozy¢ nowy zgarniacz na uchwyt i zamocowa¢ go
$rubg oczkowa,

+ Zgarniacz ustawi¢ w kierunku kota napedowego w
taki sposdb, by jezyczek zgarniacza ledwo dotykat
dno rowka kota napedowego. Mocno dokrecic $rube
oczkowa.

+ Teraz zatozy¢ ling tnaca na koo napedowe (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 138).

4.6.2 Wymiana zgarniacza u dotu

W celu dokonania wymiany dolnego zgarniacza
postepowac w sposdb nastepujacy:

+ Zdja¢ ling thacq z kota zwrotnego (patrz rozdziat 4.4
Wymiana liny thacej, strona 138).

+ Poluzowa¢ $rube oczkowg 22 (rys. 4) i zdjgé
zgarniacz 32 (rys. 4) z pokrywy.

+ Zatozy¢ nowy zgarniacz na pokrywe i zamocowaé
go $rubg oczkowa,

+ Zgarniacz ustawi¢ w kierunku kota zwrotnego w taki
sposob, by jezyczek zgarniacza ledwo dotykat dno
rowka kota zwrotnego. Mocno dokreci¢ $rube
oczkowa.

Teraz zatozy¢ ling tnacg na koto zwrotne (patrz
rozdziat 4.4 Wymiana liny tnacej, strona 138).
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4.7 Ustawianie rzazow uko$nych

Przy rzazie ukoSnym maszyne mozna nastawi¢ na
dowolny kat od 0° do 60°.

« W celu ustawienia ukosnego nalezy maszyne
ustawi¢ w pozyciji wyjsciowej i podeprze¢ jq w taki
sposob, by agregat tnacy mozna byto przechylic.

+ Poluzowac obydwie $ruby skrzydetkowe 23 (rys. 1).

+ Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na obudowie
przektadni.

+ Nastepnie nalezy dokreci¢ Sruby skrzydetkowe 23.

4.8 Odchylanie elementéw tnacych do tytu

Uwaga: Niebezpieczenstwo
@ zranienia rak ostrzami. Przy cieciu
z elementami tngcymi odchylonymi
do tylu wymagane jest zachowanie
Elementy thace mozna ustawi¢ pod dowolnym katem
od 0° do 45° w kierunku do tytu.

zwigkszonej uwagil

+ Poluzowa¢ dzwignie mocujaca 24 (rys. 1).

+ Ustawi¢ kat odpowiednio do podziatki na klinie
rozdzielnika.

+ Nastepnie dokreci¢ dzwignie mocujaca.

4.9 Podpora dodatkowa i element Slizgowy
491 Podpora dodatkowa

W celu zwiekszenia powierzchni roboczej i
poprawienia w ten sposdb prowadzenia pity linowej do
materiatéw izolacyjnych mozna przy maszynie
zamontowa¢ dodatkowg podpore 25 (rys. 2).

+ Natozy¢ obydwa uchwyty podpory dodatkowej na
segmenty odchylne 26 (rys. 3) i docisngé podpore
dodatkowg do maszyny, az do zaskoczenia
uchwytow.

+ W celu usunigcia podpory dodatkowej jednoczesnie
nacisng¢ obydwa przyciski blokujace 27 (rys. 2) i
odsuna¢ podpore dodatkowa.

W celu wykonywania waskich,
ukos$nych rzazéw, mozna natozy¢
maszyne z podporg dodatkowg na
szyne prowadzaca. Odstep
krawedzi traserskiej od liny tnacej
mozna ustali¢ w zaleznosci od kata
ciecia wg tabeli na podporze
dodatkowej.

o

Do ciecia poprzecznego mozna
uzy¢ przedniej powierzchni
czotowej podpory dodatkowej wraz
z piytg podstawowg jako
ogranicznika przy szynie
prowadzacej, listwie itp.

o

49.2 Element Slizgowy

W razie zastosowania szyny prowadzacej 33 (rys. 5)
element $lizgowy uzywany jest do wyréwnania
wysokosci 34. Mozna go zamontowac zaréwno ponizej
podpory dodatkowej, jak i ponizej ptyty podstawowe;.

+ Zatozy¢ element $lizgowy od dotu na podpore
dodatkowg wzgl. pityte podstawowg i go
zakleszczy¢.

+ W celu jego usuniecia, odhaczy¢ element $lizgowy
i go usunag¢.

Gdy element $lizgowy nie jest konieczny, mozna go
przechowywa¢ powyzej podpory dodatkowej w jego
pozycji parkowania 35.

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg obstugi musza sie zaznajomic¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa".
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5.2 Wiaczanie i wylaczanie
Niebezpieczenstwo

Przed wigczeniem zwréci¢ uwage
na to, by pomiedzy obrabianym
przedmiotem a ling thacg nie byto
kontaktu. Obszar roboczy pod
obrabianym przedmiotem musi by¢
pozbawiony przeszkod. Przewod
przytaczeniowy prowadzic z tytu.
Trzymaé maszyne obiema rekoma
za przewidzianego do tego
rekojesci.

+ Wiaczanie: Docisna¢ blokade wigczenia 28 (rys. 1)
do przodu w celu jej odryglowania. Nastepnie, przy
docidnietej blokadzie wigczenia, uzy¢ dzwigni
wiaczajacej 29.

Poniewaz chodzi o wtgcznik bez blokady, maszyna
dziata tylko tak dtugo, jak dtugo wcisnigta pozostaje
dzwignia wigczajaca.

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predko$¢ obrotowa na ustawiong
wartos¢.

+ Wylaczanie: W celu wytgczenia urzadzenia nalezy
zwolni¢ dzwignie wigaczajaca 29. Blokada wigczenia
aktywuje sie tym samym automatycznie i
zabezpiecza pite linowg do materiatéw izolacyjnych
przed niezamierzonym wigczeniem.

Wraz z wylaczeniem aktywuje sie automatyczny
hamulec. Powoduje to skrdcenie czasu wybiegu
tancucha tnacego do ok. 3 sekund.

5.3 Swiatto

Elektronarzedzie wyposazone jest w modut $wietiny
36 (rys. 3).

Modut $wietiny zasilany jest wraz z wilozeniem
przewodu przytaczeniowego i jest potem gotowy do
pracy.

W trybie gotowos$ci modut $wietiny wigcza $wiatto
automatycznie po poruszeniu maszyny, a po dtuzszym
przestoju je znowu wytgcza.

5.4 Wskazowki robocze

Pita linowa do materiatéw izolacyjnych DSS 300 cc
odpowiada co do obstugi i konstrukcji pilarce
tarczowej. Klin rozdzielnik 4 zapobiega zakleszczeniu

sie liny tnacej i chroni dolny nawrdét liny przed odbiciem
maszyny. Praca z zastosowaniem stotu tnagcego ST
1700 Vario, odpylacza S 200 M i uchwytu maszyny S
200-MH, dostepnych jako wyposazenie specjalne jest
szczegolnie wygodna i wolna od pytu.

5.5 Ciecie z trasowaniem

Obudowa przektadni posiada krawedz traserskg na 0°
do 60°. Krawedz traserska odpowiada wewnetrznej
stronie liny tnacej. Przy rzazach uko$nych trasowanie
mozna zobaczy¢ poprzez otwér po lewej stronie
tylnego kotpaka ochronnego.

Gwozdzie wzgl. przylegajacy
piasek sq szkodliwe dla liny thacej.
Nalezy je usunac z miejsca ciecia.

+ Trzyma¢ narzedzie mocno za rekojes¢ i przytozyé
je przodem plyty gtownej do obrabianego
przedmiotu.

« Wigczy¢ pite linowg do materiatéw izolacyjnych
(patrz rozdziat 5.2 Wiaczanie i wyltgczanie, strona
141) i przesuwa¢é maszyng réwnomiernie w
kierunku ciecia

+ Po zakofczeniu rzazu wytaczy¢ pilarke przez
zwolnienie przycisku wigcznika 29 (rys. 1).

5.6 Ciecie na szynie prowadzacej

Stosowanie szyny prowadzacej
powoduje osiggniecie znacznie
wyzszej jakosci ciecia.

+ Zamocowac¢ szyne prowadzaca na zadanej pozycji
przy obrabianym przedmiocie (tutaj bardzo
pomocne jest urzadzenie mocujace F-FIX - patrz
rozdziat 8 Wyposazenie specjaine, strona 144).

+ W razie potrzeby zamontowa¢ podpore dodatkowg
i element $lizgowy (patrz rozdziat 4.9 Podpora
dodatkowa i element $lizgowy, strona 140).

+ Trzyma¢ narzedzie mocno za rekojesci i przytozy¢
je przodem ptyty gtéwnej do szyny prowadzacej.

+ Wiaczy¢ pite tnacg do materiatow izolacyjnych
(patrz rozdziat 5.2 Wiaczanie i wytaczanie, strona
141) i przesuwa¢é maszyng réwnomiernie w
kierunku ciecia

* Po zakonczeniu rzazu wylaczy¢ pite przez
zwolnienie przycisku wigcznika 29 (rys. 1).
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W przypadku materiatow
izolacyjnych o gestosci >160 kg/m?
nalezy zamontowa¢ podwajny pas
zebaty (patrz rozdziat 4.3 Montaz
podwdjnego pasa zebatego, strona
138).

W przypadku materiatow
izolacyjnych o gestosci >160 kg/m?
nalezy klin rozdzielnik przesuna¢ o
15° do tytu (patrz rozdziat 4.7
Ustawianie rzazow ukos$nych,
strona 140).

5.7 Wycinanie swobodnych ksztattow

Przy wycinaniu swobodnych
@ ksztaltow nalezy zdemontowa¢
podwdjny pas zebaty (patrz 4.3
Montaz podwdjnego pasa
zebatego, strona 138)

Dzieki okragtym ksztattom ostrzy mozliwe jest ciecie

obrabianego przedmiotu w dowolnym kierunku. W ten

sposob wykonuje sie w bardzo tatwy sposéb wyciecia
lub wytomy.

+ Trzyma¢ narzedzie mocno za rekojes¢ i przytozyé
je przodem plyty gtéwnej do obrabianego
przedmiotu.

« Wigczy¢ pite linowg do materiatéw izolacyjnych
(patrz rozdziat 5.2 Wiaczanie i wytaczanie, strona
141) i przesuwaé maszyng réwnomiernie w
zadanym kierunku ciecia

« Po zakonczeniu rzazu wylaczy¢ pilarke przez
zwolnienie przycisku wigcznika 29 (rys. 1).

o

Wycinanie swobodnych ksztattow
moze mie¢ miejsce rowniez z
odchylonymi do tytu elementami
tnacymi.

Uwaga: Przy cigciu z elementami
tnacymi odchylonymi do tytu
wymagane jest zachowanie
zwigkszonej uwagil

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

utrzymanie

urzadzeniami

6.1 Maszyna

Maszyne nalezy regularnie czysci¢ z kurzu. Nalezy
przy tym oczysci¢ odkurzaczem otwory wentylacyjne
przy silniku.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

Liny tngce uzywane w maszynie nalezy regularnie
kontrolowa¢, gdyz ostre narzedzia poprawiajg jako$¢
ciecia. Gdy lina tngca jest zuzyta lub tepa, nalezy jq
wymieni¢. Naostrzenie liny tnacej jest niemozliwe.

6.2 Koto napedowe i koto zwrotne

Obcigzenie kot jest szczegdlnie wielkie. Gdy majg one
widoczne $lady wlotowe, to koniecznie nalezy je
wymieni¢ (patrz rozdziat 4.5 Wymiana kota
napedowego i kota zwrotnego, strona 138).

6.3 Zgarniacz

Zgarniacze utrzymujg czystos¢ na dnie rowka kota
napedowego i zwrotnego. Nalezy je regularnie
kontrolowac. Gdy sa one zuzyte lub uszkodzone, to
koniecznie nalezy je wymieni¢ (patrz rozdziat 4.6
Wymiana zgarniacza, strona 139).

6.4 Przechowywanie
Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je doktadnie wyczySci¢. Spryskac
nieostoniete czesci metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.
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7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga
zwigkszonej czujno$ci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczyé maszyny

Brak napiecia sieciowego

Skontrolowaé zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik
sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

W trakcie biegu jatowego
maszyna wytgcza sie
samoczynnie lub zatrzymuije sie
w trakcie skrawania

Awaria sieci

Sprawdzi¢ dobezpieczenie

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Ling tnaca sie zacina przy
posuwie maszyny w przod

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Tepa lina tnaca

Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ line thacg

Klin rozdzielnik zakleszcza si¢ w
obrabianym przedmiocie

Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie

Lina tnaca zbacza lub wymaga
zwigkszone; sity przy posuwie

Tepa lina thaca

Natychmiast pusci¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ line thacg

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Zapchany wyrzut wiérow Nie podtgczona odpylania
Po wytaczeniu lina thaca jeszcze | Uszkodzony hamulec Dostarczy¢ maszyne do
dtugo sie obraca automatyczny przedstawiciela serwisu MAFELL
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8 Wyposazenie specjalne
- Stét pity ST 1700 Vario

- Jednostka prowadzaca ST-FE 200 wiacznie z szyng prowadzaca,

katownikiem i podporg dodatkowg
- Odpylacz S 200
- Worek na widry S 200 (2 szt.)
- Uchwyt maszyny S 200-MH
- Urzadzenie mocujace F-FIX
- Lina tngca + zgarnacz DSS-SR
- Podwdjny pas zebaty DSS-DZ
- Szyna prowadzaca F80, dtug. 800 mm
- Szyna prowadzaca F110, diug. 1100 mm
- Szyna prowadzaca F160, diug. 1600 mm
- Szyna prowadzaca F210, dtug. 2100 mm
- Szyna prowadzaca F310, dtug. 3100 mm
- Ogranicznik katowy F-WA
- Akcesoria do szyny prowadzace;j:
- Scisk F-SZ180MM (2 szt.)
- Elementtaczacy F-VS
- Oprawa szyny F160
- Gtlowice okapturzone F-EK (2 szt.)

- Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktory skiadajq
sie: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2 Sciski + oprawa

szyny

- Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktory sktadaja sie: 2 x F160 + element

taczacy + 2 Sciski + oprawa szyny
- Profil antypos$lizgowy F-HP 6.8M
- Zabezpieczenie przeciwodpryskowe F-SS 3,4M
- Mocowanie kabla K-Fix (2 szt.)
- Ogranicznik oddolny UA
- Ogranicznik réwnolegty
- Glowice okapturzone opak. F-EK
- Profil antypos$lizgowy opak. F-HP 6,8 m

- Ochrona przed zerwaniem opak. F-HP 3,4 m

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista czesci zamiennych

Nr katalogowy 91A 601
Nr katalogowy 207 277

Nr katalogowy 206 869
Nr katalogowy 093 791
Nr katalogowy 207 164
Nr katalogowy 206 760
Nr katalogowy 206 370
Nr katalogowy 206 371
Nr katalogowy 204 380
Nr katalogowy 204 381
Nr katalogowy 204 365
Nr katalogowy 204 382
Nr katalogowy 204 383
Nr katalogowy 205 357

Nr katalogowy 207 770
Nr katalogowy 204 363
Nr katalogowy 204 626

Nr katalogowy 205 400
Nr katalogowy 204 749

Nr katalogowy 204 805

Nr katalogowy 204 376
Nr katalogowy 204 375
Nr katalogowy 206 369
Nr katalogowy 205 166
Nr katalogowy 205 323
Nr katalogowy 205400
Nr katalogowy 204376

Nr katalogowy 204375

Informacje nt. cze$ci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek
Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi

bezpecénost.

Nedodrzovani mize mit za nasledek nejtéZsi zranéni.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@{37 Pokud ji nebude zabranéno, miize to poskodit vyrobek nebo prfedméty v jeho okoli.
ﬂ Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
pro stroje s &is. pol. 919601, 919620, 919621, 919622 nebo 919625

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

C

/M

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka naradi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

@ Pfectéte si provozni ndvod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.

-146-



2.3 Technické udaje

Provozni napéti 230 VAC
Frekvence sité 50 Hz
Pfikon v trvalém provozu 1800 W
Spotfeba energie v trvalém 80A
provozu

Otacky pfi volnobéhu 4700 min!
Sitka Fezu

Rychlost fezu pfi normalnim zatizeni
Oblast vykyvu

Rezné Ustroji Ize naklonit dozadu o 45°
Hloubka fezu

pfi 0°

pfi 15°

pfi 30°

pfi 45°

pfi 60°

Rozméry stroje

Sifka x délka x vyska

Zakladni deska

Sitka bez dorazu

Hmotnost bez sitového kabelu a dodatecna
podlozka

2.4 Emise

110V AC
50 Hz
1500 W
14,0A

4700 min!
6,0 mm
45,7 m/s
60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

Uvedené emise hluku byly naméfeny dle CSN EN 62841-1 a je mozné je pouzit pro srovnani elektrického

nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbézny odhad zatéze.

Nebezpedi

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouzivani elektrického nastroje liit od
uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplsobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto dlvodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, ze je spustény

elektricky nastroj bez zatéze!

241  Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 ¢ini:

Hladina hluku Lea=93 dB (A)

Nejistota Kea = 3,0 dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa=101dB (A)
Nejistota Kwa = 3,0 dB (A)
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24.2  Udaje o vibraci
Typické hodnocené zrychleni je < 2,5 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky

Lanova pila na izolagni material DSS 300 cc kompletni s:

2 Lanka pily

1 Dodatec¢na podlozka s kluzakem
1 Dvojity ozubeny femen

2 Kabel-Fix

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji
1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

1 Pfepravni kufr

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpe€nostni zafizeni
pfed zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v

pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpeénostniho
zafizeni.
Stroj je vybaven nasledujicimi  bezpe€nostnimi
zafizenimi:

- Ochranna zafizeni nad zakladni deskou

- spodni odvod s ochrannym plechem a brzdou
- specialni konstrukce pilového lana

- Rozrazeci klin

- velka zakladni deska a dodate¢na podlozka

- Rukojeti

- Spinaci zafizeni s blokovanim a brzdou

- Hrdlo odsavani

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim

Lanova pila na izolaéni material je vhodna vyhradné k
podélnym a pficnym Fezim izolaénich hmot az do
maximaini tioustky 300 mm a max. hustoty 180 kg/m’
za vyluného pouziti specialniho pilového lana dle
pokynd firmy MAFELL (vyslovné vylouéené jsou
izolaéni hmoty s obsahem mineralnich latek, Inu,

konopi a materiald s pfilepenou kryci folii), pficemz
stroj musi pfiléhat svou zakladni deskou 3 (obr. 1) na
obrobek. Obsluhu smi provadét pouze jedna osoba.
Pfitom musi byt stroj drzen a veden za obé& dané
rukojeti 1 a 2.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno. Vyrobce
neru¢i za Skodu, kterad vyplyne z takového jiného
pouZziti.

Aby bylo zajisténo pouZiti stroje v souladu s urCenim,
dodrZujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepséany firmou
Mafell.

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpeci
PFi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpe€nostnich
ustanoveni zlistavaji z ddvodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Dotyk pohybujiciho se pilového lana pod zakladni
deskou.

- Dotyk fezného Ustroji u stojiciho pilového lana pod
zakladni deskou.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Pretrzeni pilového lana.
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Nedotykejte se &asti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.
Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

Emise zdravi ohrozujiciho prachu pfi déle trvajicim
provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Dbejte stéle nésledujicich
bezpecnostnich pokynl a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!
Prectéte si také bezpeénostni
pokyny v pfilozené brozufe
"Bezpecnostni pokyny".

Vseobecné pokyny:

Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici pod dohledem odborniku
za UCelem jejich vzdélavani.

Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedku, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

Pfi pouzivéni stroje ve volném prostoru je
doporu¢ovano pouziti ochranného spinaCe proti
parazitnim proudim.

Nenoste stroj za kabel a nevytahujte kabel ze
zasuvky tahanim za zastrcku.

Dbejte na to, aby byl kabel chranén pfed olejem a
horkem a nebyl tazen pfes ostré hrany.

PoSkozeny kabel nebo zastrcka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nikdy nepracujte v blizkosti otevieného ohné.
Vznikajici prach mize vzplanout.

Pfed kazdou praci provéfte, zda jsou ochranné a
pracovni pfipravky upevnény bezpetné a zda
nejsou poSkozeny. PoSkozené bezpeénostni

Pokyny pro pouziti

pfipravky a ¢asti musi byt odborné opraveny nebo
musi byt vyménény.

Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte stroj desti a
zabrarite praci ve vihkém nebo mokrém prostfedi a
rovnéz v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.
Uchovévejte stroj na suchych uzavienych mistech
mimo dosah déti.

osobnich  ochrannych

pomicek:

Pfi préci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

Pi praci vzdy proto noste ochranné bryle.

Pfi praci vzdy pouZivejte respirator.

Noste neustale Uzce pfiléhajici pracovni odév

(nikoliv kratké kalhoty) a odlozte vSechny prsteny,
naramky a hodinky.

Pokyny k provozu:
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Pi praci, kde mize nastroj zasahnout skryté
elektrické vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
drzte elektricky nastroj za izolovany drzak.
Kontakt s vedenim vedoucim proud zpUsobi to, Ze
také kovové Casti elektrického nafadi budou pod
napétim a toto vede k deru elektrickym proudem.

Upevnéte obrobek pomoci upinek nebo jinym
zpusobem ke stabilnimu podkladu.  Pokud
obrobek pfidrzujete pouze rukou nebo proti télu,
neni dostatecné stabilni, coz mize vést ke ztraté
kontroly.

Zajistéte si dostatecny volny prostor a bezpe¢né
stanovidté s vyhovujicim osvétlenim a vétranim,
kde vam nehrozi uklouznuti.

Pfed vyménou nastrojd, sefizovacimi pracemi a
pfed odstranénim poruchy (k tomu se pocita také
odstranéni pilin a prachu) vyjméte zastréku ze
zasuvky.

Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje prilis malé nebo prilis velké.

NepfibliZujte ruce do oblasti fezani a pilového lana.
Druhou rukou drzte pfidavné madlo na motorovém
pouzdru.

Nikdy nedrzte obrobek rukou nebo pfes nohu

PouZivejte pouze originélni pilova lana MAFELL.
Provéfte spravné napnuti lana pfi kazdé vyméné
lana.

Ochranny kryt spodniho lanového voditka 4 (obr. 6)
nesmi byt odejmut.



- Stroj je pfistrojem pro jednu osobu a smi byt pouzit
pouze pro prace, béhem kterych zakladni deska 3
(obr. 1) slouzi jako dosedaci plocha.

- Stroj pfed zapnutim dobfe a pevné drite a
podepfete. Pfitom musi byt pilové lano volné
pfistupné. Zanéte s fezanim obrobku teprve tehdy,
pokud pilové lano dosahlo plného poCtu otacek.
Dbejte pfitom na bezpecny postoj.

- Spinac v zapnutém stavu nesmi byt pevné sevien.

- Béhem fezani nikdy nesahejte pod zakladni desku
nebo do vyhozu pilin.

- Nikdy netransportuijte stroj s béZicim pilovy lanem a
dbejte na to, aby se béZici pilové lano s vyjimkou
obrobku nedostalo do kontaktu s ostatnimi
sousednimi pfedméty.

- Kryt 5 (obr. 2), ktery kryje hnaci kolo, nikdy
neodstrariujte kdyz stroj bézi, odstrariujte pouze pfi
vyméné Fetézu a nasledné ho ihned opét upevnéte.

- Stroj musi byt veden tak, aby tlak pfi fezani
nesnizoval otacky.

- Je-li to mozné, pouzivejte pfi fezani vzdy doraz
nebo pfimé vedeni po hrané.

- Zkontrolujte, zda na obrab&ném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nefezte do kovovych dilli (napf. hiebiku)
nebo pfilepeny pisek.

- Pii fezéni vedte pfivodni kabel vZdy dozadu
smérem od stroje.

- Pfi poSkozenych nebo pferuSenych pfivodnich
kabelech ihned vyjméte ze zasuvky.

- Sladte posuv pfi fezani se silou materialu. PFili§
rychlé posouvéni vede Kk pretizeni motoru,
nepfesnym fezdm a pfiliSnému ztupeni pilového
lana.

- Odejméte stroj od obrobku teprve tehdy, kdyz je
pilové lano v Klidu. Diky vestavéné brzdé toto
nastava velmi rychle.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné Citéni stroje, pfedevsim pfestavovacich
zafizeni k pohybu vedeni pro dodate¢nou podlozku
a pouzdra horniho a spodniho vedeni lana
predstavuji ddlezity bezpecnostni faktor. Pred
provadénim téchto praci vytdhnéte zastréku ze
zasuvky.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni dily
a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok na
zaruku a Zadnou garanci vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Odsavani pilin
Nebezpedi

Zdravi Skodlivé prachy musi byt
odsavany M-vysavacem.

Pfi vSech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnoZstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Velkoobjemovy vysava¢ S 200 M
(viz kapitolu ZvI&tni pfisludenstvi) se pro tento ucel
hodi nejlépe. Rychlost vzduchu musi €init minimalné
20 mfs.

Vnitfni primér hrdla odsavani 6 (obr. 2) ¢ini 35 mm.

4.3 Montaz dvojitého ozubeného femenu
Nebezpeci
Pfed montaZzi dvojitého ozubeného

femenu vytahnéte sitovou zastrcku
stroje.

U izola€nich materialt o hustoté
@} >160 kg/m® by mél byt pfimontovan
dvojity ozubeny femen.

+ Zavéste dvojity ozubeny femen v misté jemného
ozubeni na pastorek 7 (obr. 3).

+ Upinaci packu 8 (obr. 4) vytahnéte z parkovaci
polohy smérem nahoru a otocte ji 0 90° smérem
dovnitf. Zavéste dvojity ozubeny femen do vratné
kladky 30 (obr. 6) a nechte upinaci packu pomalu
klouzat dold.

Dvojity ozubeny femen se silou pruZiny napne. Pro
demontaz dvojitého ozubeného femenu postupuijte v
opacné posloupnosti.
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4.4 Vyména lanka pily
Nebezpeci

4.5 Vyména hnaciho a vodiciho kola

Pred vym&nou pilového lana je LEREEE ,
nezbytné vytahnout zastréku ze P¥i vSech servisnich pracich
sité! vytahnéte zastrcku.
Nebezpeci zranéni take pokudje  Namaha kolegek je zviast velika. Pokud jsou na nich
lano pily v kiidu. patrné stopy opotfebeni, je nezbytné je obnovit.
Pfi vyméné pilového lana postupuite takto: 451 Vyména hnaciho kola

+ Pfip. odstrarite dvojity ozubeny femen a uvedte Pfi vyméné hnaciho kola postupuite takto:

upinaci packu do parkovaci polohy (viz kapitolu 4.3
Montaz dvojitého ozubeného Femenu, Strana 150)

+ Pomoci pfilozeného Sestihranného Sroubovaku 10,
ktery je umistén vzadu na sklapéci ¢asti 9 (obr. 1),
povolte vélcovy Sroub 11 (obr. 4) a sklopte kryt dold.

« Pomoci Sestihranného  Sroubovaku otacejte
otoCnou osu 12 (obr. 2) ve sméru hodinovych
ru¢icek, az dojde k zaklapnuti vacky. Pilové lano je
nyni uvolnéno. :

+ Sestihrannym $roubovakem 10 (obr. 1) povolte
valcovy Sroub 13 (obr. 2) v pfednim ochranném
krytu a vyjméte jej.

' Pozor: Nebezpeci poranéni o hroty. |

+ Nyni je mozné pilové lano sejmout.

« Pfi kazdé vyméné lana zkontrolujte pfipadna
poskozeni a opotfebeni shrnovacu 31 (obr. 3) a 32
(obr. 4) a v pfipadé potfeby je vyménte (viz kapitolu
4.6 Vyména shrnovace, Strana 152) .

+ Polozte nové pilové lano na hnaci a vodici kolo.
Dbejte pfitom nato, aby fezna plocha probihal ve
sméru pohybu lana a zapadala do mezer koleGek.  *

« Pomoci Sestihranného  Sroubovaku otadejte

oto€nou osu proti sméru pohybu hodinovych rucic¢ek 452

az dojde k napnuti pilového lana silou pruZiny.

+ Zaklopte kryt smérem nahoru a utahnéte jej pomoci
Sroubu. .

+ Nasadte pfedni ochranny kryt a utdhnéte jej pomoci
valcového  Sroubu.  Upevnéte  Sestihranny
Sroubovak v zadni vyklapéci ¢asti.

* Protahnéte pilové lano 2-3 krat rukou, Cimz
zkontrolujete spravné usazeni na koleckach.

Pilové lano je napnuto silou pruZiny a nemusi byt
dotahovéno.
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Sundejte pilové lano z hnaciho kola (viz kapitolu 4.4
Vyména lanka pily, Strana 151).

Uvolnéte Sroub s Cockovou hlavou 14 (obr. 3) a
vyjméte shrnovac.

Stisknéte tlaCitko 15 (obr. 1) a vytahnéte zajistovaci
paku 16 smérem nahoru. Nyni je hfidel pily zajistén
aretaci a zablokovana spinaci paka.

Pomoci Sestihranného Sroubovéku 10 (obr. 1)
uvolnéte Sroub pfiruby 17 (obr. 3) proti sméru
hodinovych ruciéek. Nyni sejméte Sroub a
pfislusnou pfedni upinaci pfirubu 18.

Nyni mizete pilové lano vyjmout.

Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny ¢astice.
Nyni nasadte nové hnaci kolo na zadni pfirubu.
Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utahnéte jej otacenim ve sméru
hodinek.

VloZte shrnova¢ do drzéku a upevnéte jej pomoci
Sroub s CoCkovou hlavou.

Shrnova¢ vyrovnejte viéi hnacimu kolu tak, aby se
jazyk shrnovace rovné dotykal dna drazky hnaciho
kola. Utdhnéte Sroub s ockovou hlavou.

Nyni pfilozte pilové lano na hnaci kolo (viz kapitolu
4.4 \lyména lanka pily, Strana 151).

Vyména vodiciho kola

PFi vyméné vodiciho kola postupujte takto:

Sundejte pilové lano z vodiciho kola (viz kapitolu 4.4
Vyména lanka pily, Strana 151).

Uvolnéte zapustny Sroub 19 (obr. 4) a vyjméte kryt
20 s dolnim shrnovacem.

Uvolnéte Sestihrannou matici 21 (obr. 4) proti
sméru hodinovych rucic¢ek. Pfitom pfidrzujte osu
pomoci rozvidlené klice SW 10 za pfilozeny



Sestihran. Nyni vyjméte Sestihrannou matici z osy.
Nyni mizete vyjmout vodici kolo z osy.

+ Nyni nasadte nové vodici kolo na osu.

+ Nasledné nasadte Sestihrannou matici a utahnéte ji
otacenim ve sméru hodinovych rucicek.

+ Nasadte kryt 20 s dolnim shrnovacem na smykadlo
a utahnéte jej pomoci zapustného Sroubu 19.

+ Povolte Sroub s CoCkovou hlavou 22 (obr. 4) a
vyrovnejte dolni shrnova¢ vici vodicimu kolu tak,
aby se jazyk shrnovace rovné dotykal dna drazky
vodiciho kola. Opét utahnéte Sroub s Cockovou
hlavou.

+ Nyni pfilozte pilové lano na vodici kolo (viz kapitolu
4.4 lyména lanka pily, Strana 151).

4.6 Vyména shrnovace
Nebezpedi

PFi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Shrnovace udrzuji dno drazky hnaciho a vodiciho kola
v Cistoté. Pokud dojde k opotiebeni nebo zévadg, je
nezbytné provést vyménu.

4.6.1 Vyména shrnovace nahoie
PFi vyméné shrnovacde nahofe postupuijte takto:

+ Sundejte pilové lano z hnaciho kola (viz kapitolu 4.4
Vyména lanka pily, Strana 151).

+ Uvolnéte Sroub s ¢ockovou hlavou 14 (obr. 3) a
vyjméte shrnovaé 31 (obr. 3) z drzaku.

* VloZte novy shrnova¢ do drzaku a upevnéte jej
pomoci Sroub s Cotkovou hlavou.

+ Shrnova¢ vyrovnejte vici hnacimu kolu tak, aby se
jazyk shrnovace rovné dotykal dna drazky hnaciho
kola. Utahnéte Sroub s ¢ockovou hlavou.

+ Nyni pfiloZte pilové lano na hnaci kolo (viz kapitolu
4.4 Vyména lanka pily, Strana 151).

4.6.2 Vyména shrnovace dole

PFi vyméné dolniho shrnovace postupujte takto:

+ Sundejte pilové lano z vodiciho kola (viz kapitolu 4.4
Vyména lanka pily, Strana 151).

+ Uvolnéte Sroub s CoCkovou hlavou 22 (obr. 4) a
vyjméte shrnovac 32 (obr. 4) z krytu.

+ Vlozte novy shrnova¢ na kryt a upevnéte jej pomoci
Sroub s Eockovou hlavou.

+ Shrnova¢ vyrovnejte vuci vodicimu kolu tak, aby se
jazyk shrnovace rovné dotykal dna drézky vodiciho
kola. Utdhnéte Sroub s ¢ockovou hlavou.

+ Nyni pfilozte pilové lano na vodici kolo (viz kapitolu
4.4 \/yména lanka pily, Strana 151).

4.7 Nastaveni pro Sikmé fezy

Stroje je mozné nastavit na Sikmé fezy pod libovolnym
hlem od 0° do 60°.

+ Chcete-li provadét Sikmé fezani, uvedte stroj do
vychozi polohy a opfete jej tak, aby bylo mozné
otacet feznym prvkem.

+ Povolte oba kfidlové Srouby 23 (obr. 1).

+ Uhel nastavte podle stupnice na prevodové skfini.

+ Nasledné utahnéte okfidlené Srouby 23.

4.8 Rezné Gstroji naklofite dozadu

' Pozor: Nebezpedi poranéni o hroty.

Pfi Fezani, kdy je fezné Ustroji
naklonéno dozadu, je nutna

Rezné Ustroji je mozné naklonit smérem dozadu na

libovolny uhel od 0° do 45°.

zvySena pozornost!

+ Uvolnéte upinaci paku 24 (obr. 1).

+ Uhel nastavte podle stupnice na klinovém
rozrazegi.

+ Nasledné utahnéte upinaci paku.

4.9 Dodate¢na podlozka a kluzak

491 Dodateéna podlozka

Pro zvétSeni pracovni plochy a zlepSeni vedeni lanové
pily na izolaéni material, miZete ke stroji pfimontovat
dodate¢nou podlozku 25 (obr. 2).
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+ Polozte oba drzaky dodatetné podlozky na
vyklapéci prvky 26 (obr. 3) a tladte dodate¢nou
podlozku proti stroji az dojde k aretaci drzaka.

+ Pro odstranéni dodatené podlozky stisknéte
souCasné oba aretaéni knofliky 27 (obr. 2) a
dodate¢nou podlozku vytahnéte.

o

Pokud chcete vytvorit tizké Sikmé
fezy, Ize stroj nasadit pfes
dodate¢nou podlozku na vodici
li$tu. Vzdalenost narysné hrany od
pilového lana mlzete zjistit podle
fezného Uhlu z tabulky na
dodate¢né podloZce.

Pro pfiéné fezy Ize jako doraz na
vodici lité, latce atd. pouzivat
pfedni €elni plochu dodateéné
podlozky spoleéné se zakladni
deskou.

o

49.2 Kluzak

Pfi pouZiti vodici liSty 33 (obr. 5) se kluzak pouziva pro
vyrovnani vySky 34. Lze jej namontovat jak pod
dodate¢nou podlozku tak také pod zakladni desku.

+ Nasadte kluzak zespodu do dodateéné podlozky
resp. zakladni desky a aretuijte jej.

+ Pro odstranéni odjistéte aretaci kluzaku a kluzak
vyjméte.

Pokud kluzék nepotiebujete, Ize jej uchovavat nad
dodate¢nou podloZzkou v parkovaci poloze 35.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfi¢emz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*,

5.2 Zapnuti a vypnuti
Nebezpedi
Pfed zapnutim dbejte nato, aby
nedochazelo ke styku mezi
obrobkem a pilovym lanem.
Pracovni prostor pod obrobkem
nesmi byt omezovan prekazkami.
Vedte pfipojny kabel dozadu
smérem pry€. DrZte stroj obéma
rukama na rukojetich, které jsou k
tomu urceny.

« Zapnuti: Odjistéte aretaci zapinani 28 (obr. 1)
zatlacenim vpfed. Pak stisknéte pfi zatlatené
aretaci zapinani spinaci paku 29.

Protoze se jedna o spina¢ bez aretace, béZi stroj
pouze tak dlouho, dokud je stlatena tato spinaci
packa.

Vestavéna elektronika zajiStuje pfi zapnuti bezpe€né
zrychleni a pfi zatizeni reguluje poet otdéek na pevné
nastavenou hodnotu.

* Vypnuti: Pro vypnuti uvolnéte spinaci packu 29.
Pojistka zapinani je tim automaticky opét ucinna a
zajisti lanovou pilu na izolaéni material proti
nechténému zapnuti.

S vypnutim se sou¢asné aktivuje automaticka brzda.
Tim se zkrati doba dobéhu pilového lana na cca 3
sekundy.

5.3 Svétlo

Elektrické nafadi je vybaveno svételnym modulem 36
(obr. 3).

Svételny modul je po zasunuti pfipojovaciho vedeni
trvale napéjen a je nésledné ihned pfipraven k
provozu.

V pohotovostni poloze zapne svételny modul svétlo
automaticky pfi pohybu stroje nebo je pfi delSi
pfestavce zase vypne.

5.4 Pracovni pokyny

Lanova pila na izola¢ni material DSS 300 cc odpovida,
pokud jde o manipulaci a konstrukci, ruéni okruzni pile.
Rozréazeci klin 4 zabrafuje sevieni pilového lana a
chrani¢ spodniho vedeni lana zpétnému razu stroje. S
feznym stolem ST 1700 Vario, velkokapacitnim
vysavacem S 200 M a strojnim drzakem S 200-MH,
které jsou k dosténi jako zvI&Stni vybava, je mozné
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pracovat obzvlast komfortné a s nizkou hladinou
prachu.

5.5 Rezani podle rysky

Na pfevodové skfini naleznete rysnou hranu pro 0° az
60°. Rysna hrana odpovida vnitfni strané pilového
lana. K provadéni Sikmych fezl je mozné vidét rysku
skrz otvor na levé strané dolniho ochranného krytu.

Hrebiky nebo zachyceny pisek
poSkozuji pilové lano. Je nutno je z
mista fezu odstranit.

+ Drzte stroj pevné za rukojeti a uloZte jej pfedni Easti
zakladni desky na obrobek.

« Zapnéte lanovou pilu na izolaéni material (viz
kapitolu 5.2 Zapnuti a vypnuti, Strana 153) a
rovnomérné posouvejte stroj ve sméru fezu.

+ Po ukonCeni fezu vypnéte pilu uvolnénim tlagitka
spinaCe 29 (obr. 1).

5.6 Rezani na vodici listé

Pouzitim vodici kolejnice je

9 docileno zfetelné vyssi kvality fezu.

+ Upevnéte vodici liStu v pozadované poloze na
obrobku (k tomu se velice hodi upinaci ustroji F-FIX
- viz kapitolu 8 Zvlastni pfisluSenstvi, Strana 156).

+ Pfipadné pfimontujte dodateCnou podlozku a
kluzdk (viz kapitolu 4.9 Dodate¢nd podlozka a
kluzak, Strana 152).

+ Drzte stroj pevné za rukojeti a nasadte jej predni
Casti zakladni desky na vodici listu.

+ Zapnéte pilu na izolaéni materidl (viz kapitolu 5.2
Zapnuti a vypnuti, Strana 153) a rovnomémé
posouvejte stroj ve sméru fezu.

+ Po ukonceni fezu vypnéte pilu uvolnénim tladitka
spinace 29 (obr. 1).

U izola€nich materiald o hustoté
>160 kg/m® by mél byt pfimontovan
dvojity ozubeny femen (viz kapitolu
4.3 Montaz dvojitého ozubeného
femenu, Strana 150).

U izolagnich materiald o hustoté
>160 kg/m® by mél byt klinovy
rozraze¢ posunut 0 15° smérem
dozadu (viz kapitolu 4.7 Nastaveni
pro Sikmé Fezy, Strana 152).

5.7 Rezani libovolného tvaru

PFi fezani volnych tvar( je nutné
@ odmontovat dvojity ozubeny femen
(viz 4.3 Montaz dvojitého
ozubeného femenu, Strana 150)
Diky zaoblenému tvaru feznych hran je mozné
obrobek fezat libovolnym smérem. Je tak mozné
snadno vyfezavat krokve nebo otvory.
+ Drzte stroj pevné za rukojeti a uloZte jej pfedni Easti
zakladni desky na obrobek.

« Zapnéte lanovou pilu na izolaéni material (viz
kapitolu 5.2 Zapnuti a vypnuti, Strana 153) a
rovnomérné  posouvejte  stroj  pozadovanym
smérem fezu.

+ po ukonCeni fezu vypnéte pilu uvolnénim tlaitka
spinaCe 29 (obr. 1).

o

6 Servis a opravy
Nebezpeci

PFi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Rezani volnych tvar( je mozné i
tehdy, pokud je fezné ustroji
naklonéno dozadu.

Pozor: Pfi fezani, kdy je fezné
Ustroji naklonéno dozadu, je nutna
zvy$ena pozornost!

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezidrzbové.

Pouzitd lozZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po del§i dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

6.1 Stroj

Stroj musi byt pravidelné ¢istén od usazeného prachu.
Pfitom by mély byt vyCiStény ventilatni otvory na
motoru pomoci vysavace prachu.
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Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

Pilové lana pouZita na stroji by méla byt pravideiné
kontrolovéna, protoze ostré nastroje zlep3uji kvalitu
fezu. Pokud je pilové lano opotfebované nebo tupé, je
nutné jej vyménit. DodateCné brouSeni pilového lana
neni mozné.

6.2 Hnaci a vodici kolo

Namaha kolecek je zvIast velika. Pokud jsou na nich
patrné stopy opotfebeni, je nezbytné je obnovit (viz
kapitolu 4.5 Vyména hnaciho a vodiciho kola, Strana
151).

7 Odstranéni zavad
Nebezpedi

6.3 Shrnovace

Shrnovace udrzuji dno draZky hnaciho a vodiciho kola
v Cistoté. Je nezbytné je pravidelné kontrolovat. Pokud
dojde k opotfebeni nebo zavadé, je nezbytné provést
vymeénu (viz kapitolu 4.6 Vyména shrnovace, Strana
152).

6.4 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouZzivan, je nutno ho peglivé
vyCistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostredkem.

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé
vysoké pozornosti a obezretnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada PriCina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéite pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Vymérite jistic
Opotiebované uhlikové kontakty | Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se b&hem chodu naprazdno | Vypadek sité

Zkontrolujte pfedfazeny jisti¢

sam vypina nebo z(stane béhem

Pretizeni stroje
fezani stat

ZmenSete rychlost posuvu

Pilové lano je pfi posuvu stroje

PFili$ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

svirano

Tupé pilové lano

Ihned uvolnéte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit lanko

pily
Klinovy rozraze¢ se zasekl v | Zajistéte obrobek na stabilnim
obrobku podkladu

Pilové lano prokluzuje nebo je
potfeba zvySené sily na posuv

Tupé pilové lano

Ihned uvolnéte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit lanko

pily

PFili$ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Ucpany vyhoz hoblin

Neni pfipojeno odsavani

Pilové lano po vypnuti dlouho
dobiha

Automaticka brzda je vadna

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL
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8 Zvlastni prislusenstvi
- Pilovy stdl ST 1700 Vario Obj. €. 91A 601

- Vodici jednotka ST-FE 200 v¢. vodici kolejnice, dorazovy Uhelnik a dodateéna  Obj. &. 207 277
podiozka

- Velkoobjemovy vysavaé S 200 Obj. ¢. 206 869
- Pytel na tfisky S 200 (2 ks.) Obj. €. 093 791
- DrZék stroje S 200-MH Obj. ¢. 207 164
- Upinaci ustroji F-FIX Obj. €. 206 760
- Lanko pily + Shrnova¢ DSS-SR Obj. €. 206 370
- Dvojity ozubeny Femen DSS-DZ Obj. €. 206 371
- Vodici lista F80, délka 800 mm Obj. €. 204 380
- Vodici lista F110, délka 1100 mm Obj. €. 204 381
- Vodici lista F160, délka 1600 mm Obj. €. 204 365
- Vodici lista F210, délka 2100 mm Obj. €. 204 382
- Vodici lista F310, délka 3100 mm Obj. €. 204 383
- Uhlovy doraz F-WA Obj. €. 205 357
- PrisluSenstvi k vodicim kolejnicim:

- Sroubové utahovaky F-SZ180MM (2 ks) Obj. €. 207 770

- Spojka F-VS Obj. ¢. 204 363

- Vak pro listu F160 Obj. &. 204 626
- Koncové krytky F-EK (2 ks.) Obj. €. 205 400

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s uhlovym dorazem se sklada z: F80 + F160  Obj. ¢. 204 749
+ spojka + Uhlovy doraz + 2 Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Sroubové  Obj. &. 204 805
utahovaky + vak

- Pfidrzny profil F-HP 6,8M Obj. €. 204 376
- Ochrana proti petrzeni F-SS 3,4M Obj. €. 204 375
- Oprava kabelu K-Fix (2 ks.) Obj. ¢. 206 369
- Dolni doraz UA Obj. €. 205 166
- Soubézny doraz Obj. €. 205 323
- Koncové krytky bal. F-EK Obj. €. 205400
- PfidrZny profil bal. F-HP 6.8M Obj. &. 204376
- Ochrana proti pfetrzeni napnuti bal. F-SS 3,4M Obj. &. 204375

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
PFislusné informace ohledné seznam( nahradnich dilti najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@{37 Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

ﬂ Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 919601, 919620, 919621, 919622 ali 919625

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

C

/M

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektriéni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

@ Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.
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2.3 Tehnicni podatki
Obratovalna napetost
Omrezna frekvenca

Odvzemna mo¢ pri
neprekinjenem obratovanju

Poraba toka neprekinjeno
obratovanje

Stevilo v praznem teku

Sirina reza

Hitrost reza pri normalni obremenitvi
Obmocje zasuka

Rezalna garnitura se lahko zasuka nazaj za 45°
Globina reza

pri0°

pri 15°

pri 30°

pri 45°

pri 60°

Dimenzije stroja

Sirina x dolZina x vigina

Osnovna plosca

Sirina brez omejevala

Teza brez omreznega kabla in dodatnega
nastavka

2.4 Emisije

230 VAC 110V AC
50 Hz 50 Hz
1800 W 1500 W

80A 14,0A

4700 min! 4700 min!
6,0 mm
45,7 m/s
60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in jih je mogode uporabiti za primerjavo
elektriénega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste
obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite za$¢ito za sluh, tudi e elektricno orodje deluje brez obremenitve!

241 Podatki o emisiji hrupa

Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo zvoénega tlaka
Negotovost

Nivo zvoéne mocgi
Negotovost

Lea=93dB (A)

Kea =3,0 dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)
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2.4.2 Podatki o vibracijah
Tipi€no ocenjena pospeSitev je < 2,5 m/s2.

2.5 Dobavni obseg

Ziéna 7aga za izolacijski material DSS 300 cc, kompletna, sestavni del:
2 Zici Zage

1 dodaten nastavek z drsnikom

1 dvojni zobati jermen

2 fiksirnika kabla

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju

1 Navodilo za obratovanje

1 knjizica "Varnostni napotki"

1 transportni kovéek

2.6 Varnostna oprema plod€o 3 (sl. 1) nalegati na obdelovanec. Stroj sme

N t upravljati le ena oseba. Pri tem mora stroj drzati za oba
evarnos. za to predvidena ro¢aja 1in 2 in ga tako voditi.

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
smete odstraniti 0z. onemogoditi. ~ Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
Pred obratovanjem preverite proizvajalec ne prevzema odgovornosti.
delovanje varnostnih naprav in Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
morebitne poskodbe. Ne obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje

uporabljajte stroja z manjkajogimi  Ppodj. Mafell.

ali nedelujo¢imi varnostnimi )

napravami. 2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi o e e

napravami: p ) . o
P upostevanju varnostnih dolocil
- zasCitne naprave nad osnovno plo3¢o ostaja preostalo tveganje, ki je
- spodnje vodilo z zad¢itnim pokrovom in zavoro pogojeno z namenom uporabe in

- posebno oblikovana Zica zage lahko vodi do zdravstvenin

. posledic.
- zagozda reze
- velika osnovna plo&a in dodatni nastavek - Dotik tekoce Zice Zage pod osnovno plosco.
- roCaji - Dotik rezalnih ¢lenov mirujole Zice Zage pod

osnovno plosco.

- Udarec stroja nazaj v primeru, ¢e se obdelovanec
zatakne.

2.7 Namenska uporaba - Pretrganje zice Zage.

Ziéna 7aga za izolacijski material je primerna izkljuno - Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje

za vzdolzno in pre¢no rezanje izolacijskega materiala odprto, omrezni vti¢ pa ni izvlecen.

z debelino do maks. 300 mm in gostoto maks. - Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zastite za

180 kg/m®, ob izkljucni uporabi posebne Zice zage sluh.

podjetia MAFELL (pri tem so izrecno izkljuCeni

izolacijski materiali, ki vsebujejo mineralne snovi, lan,

konoplja in materiali, na katere je nalepliena zas¢itna

streSna folija), pri ¢emer mora stroj s svojo osnovno

- stikalna priprava z zaporo in zavoro
- sesalni nastavek

- Emisija zdravju nevarnega prahu pri daljSem
obratovanju brez odsesavanja.
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3 Varnostni napotki

Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dologila, ki veljajo v drzavi uporabe!
Preberite tudi varnostne napotke v
priloZeni knjizici "Varnostni
napotki".

Splosni napotki:

Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
lziema so miladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

Nikoli ne delajte brez zaS¢itne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte niCesar, kar lahko vpliva
na varnost.

Pri uporabi stroja na prostem priporo¢amo uporabo
za$Citnega stikala za okvarni tok.

Stroja ne vlecite za kabel in vtia ne vlecite iz
vtiCnice tako, da ga povleCete za kabel.

Pazite na to, da je kabel zaS¢iten pred oliem in
vro€ino, in da ni speljan preko ostrih robov.

PoSkodovane kable ali vtiCe morate takoj zamenjati.
Da se prepreci ogroZanje varnosti, sme zamenjavo
izvesti le podjetie Mafell ali pooblasceni servis
MAFELL.

Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladiS¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

Nikoli ne delajte v bliZini odprtega ognja. Nastal
prah se lahko vname.

Pred vsakim delom preverite, ali je vsa zas¢itna in
delovna oprema varno pritrjena in ni poSkodovana.
PoSkodovano za$Citno opremo in dele je treba
strokovno popraviti ali zamenjati.

Upostevajte vplive okolja. Stroja ne izpostavijajte
deZju in se izogibajte delu v viaZznem ali mokrem
okolju ter v bliZini gorljivih teko€in ali plinov.

Stroj shranite v suhem, zaprtem prostoru izven
dosega otrok.

-161-

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

Pri delu vedno nosite za$€ito za sluh.
Med delom nosite za$¢itna ocala.
Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.

Vedno nosite tesno oprijeta delovna oblacila (ne
kratkih hla¢) in pred delom odlozite prstane,
zapestnice in ure.

Napotki za obratovanje:

Pri delu, pri katerem lahko uporabljeno orodje
zadene ob skrite elektriéne vodnike ali lastni
prikljuéni vodnik, elektricno orodje drzite za
izolirane ro€aje. Pri stiku z napetostno prevodnim
vodnikom bodo tudi kovinski deli elektri¢nega orodja
pod napetostjo, kar privede do elektricnega udara.
Obdelovanec pritrdite in fiksirajte na stabilno
podlago s pomocjo primezev ali na drug
primeren naéin. Ce obdelovanec drzite v roki ali
prislanjate ob svoje telo, ostane labilen, kar lahko
privede do izgube nadzora.

Poskrbite, da pri delu stojite na prostem in
nespolzkem mestu, ki je dovolj osvetlien in
prezraCevan.

Pred zamenjavo orodja, nastavitvenimi deli in pred
odpravo moten;j (kamor spada tudi odstranjevanje
ostruzkov in prahu) vedno izvlecite omrezni vtic.

Ne obdelujte nobenih obdelovancev, ki so
premajhni ali preveliki za zmogljivost stroja.

Z rokami ne posegajte v obmoéje Zaganja in ne
prijemajte za Zico Zage. Z drugo roko drzite dodatni
ro¢aj ali ohisje motorja.

Obdelovanca nikoli ne drZite v rokah in ga ne
podpirajte z nogami.

Uporabljajte le originalne Zice Zage podj. MAFELL.
Po vsaki zamenjavi Zice preverite pravilno napetost
Zice.

Zascitnega pokrova za spodnje vodilo Zice 4 (sl. 6)
ne smete odstraniti.

Stroj je priprava za eno osebo in se sme uporabljati
le za dela, pri katerih osnovna plo$¢a 3 (sl. 1) sluzi
kot podlaga.

Stroj Ze pred vklopom dobro drzite in podprite. Pri
tem mora biti Zica Zage prosta. Z rezanjem
obdelovanca pricnite 3ele, ko Zica doseZe svoje
polno Stev. vrtljajev. Pri tem poskrbite, da zanesljivo
stojite.

Stikalo ne sme biti blokirano v vklopljenem stanju.



- Med Zaganjem nikoli ne posegajte pod osnovno
plos&o ali v izmet ostruzkov.

- Stroja nikoli ne transportirajte s tekoCo Zico Zage in
pazite, da tekoCa Zica Zage razen z obdelovancem
ne pride v stik s sosednjimi predmeti.

- Pokrova 5 (sl. 2), ki prekriva pogonsko kolo, nikoli
ne odstranjujte, ko Zaga teCe. Odstranite ga le za
zamenjavo orodja in ga nato takoj znova namestite.

- Zago morate voditi tako, da rezalni pritisk ne
dopus¢€a zniZanja Stev. vrtljajev.

- Pri Zaganju po mozZnosti vedno uporabljajte
omejevalo ali ravno robno vodilo.

- Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne Zagajte v kovinske kose (npr. Zeblje) ali v kose,
ki so obloZeni s peskom.

- Med zaganjem prikljuéni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

-V primeru po3kodovanja ali pretrganja prikljucnega
vodnika takoj izvlecite omreZni vtic.

- Med Zaganjem potiskanje prilagodite debelini
materiala. Prehitro potiskanje naprej privede do
preobremenitve motorja, nenatanénega reza ter do
hitrejSe izgube ostrine Zice Zage.

- Zago odmaknite z obdelovanca $ele, ko Zica Zage
povsem obmiruje. Zaradi vgrajene zavore se to
zgodi zelo hitro.

Napotki za vzdrzevanje in servisiranje:
- Pomemben varnostni dejavnik predstavija redno

CiSCenje Zage, predvsem nastavitvenih elementov
za zasuk vodil dodatnega nastavka, ter &iSCenje
ohi§ja zgornjega in spodnjega vodila Zice. Pred
izvedbo teh del izvlecite omrezni vtic.

- Uporabljati smete le originalne MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

41 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov
Nevarnost

Zdravju nevaren prah morate sesati
z M-sesalnikom.

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo. Za
to je izredno primeren volumski sesalnik S 200 M
(glejte poglavie Poseben pribor). Zraéna hitrost mora
zna$ati najmanj 20 m/s.

Notraniji premer sesalnega nastavka 6 (sl. 2) znasa 35
mm.

4.3 Montaza dvojnega zobatega jermena
Nevarnost
Pred montaZo dvojnega zobatega

jermena izvlecite omrezni vti¢
storja.

Pri izolacijskih materialih z gostoto
@ >160 kg/m? mora biti montiran
dvojni zobati jermen.

+ Dvojni zobati jermen z drobnim ozobjem obesite v
pastorek 7 (sl. 3).

+ Napenjalo 8 (sl. 4) povlecite iz mirovalne pozicije
navzgor in ga zasukajte za 90° navznoter. Dvojni
zobati jermen obesite v obracalni valj 30 (sl. 6)
pustite, da napenjalo po&asi zdrsne navzdol.

Dvojni zobati jermen se napne z vzmetno silo.
Demontazo dvojnega zobatega jermena izvedite v
obratnem zaporedju.

4.4 Zamenjava Zice Zage
Nevarnost

Pred zamenjavo Zice Zage obvezno
izvlecite omrezni vtic!

Nevarnost poSkodb obstaja tudi pri
mirujodi Zici zage.
Za zamenjavo Zice Zage postopajte na slede¢ nacin:

+ Po potrebi odstranite dvojni zobati jermen in
napenjalo namestite v prvotni polozaj (glejte
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poglavje 4.3 Montaza dvojnega zobatega jermena, ¢
stran 162)

+ S priloZzenim estrobim izvijatem 10, ki je pritrien -+
zadaj na zasucnem segmentu 9 (sl. 1), popustite .
cilindrski vijak 11 (sl. 4) in pokrov odprite navzdol.

+ S Sestrobim izvijatem vrtljivo os 12 (sl. 2) zavrtite v
smeri urnega kazalca toliko, da nos zaskoti. Zica
Zage je tako popuscena.

+ S prilozenim Sestrobim izvijatem 10 (sl. 1) popustite
cilindrski vijak 13 (sl. 2) v sprednjem za3Citnem
pokrovu in slednjega snemite. .

' Pozor: Nevarnost poskodb z rezili.  *

+ Zdaj lahko snamete zico Zage.

+ Pri vsaki zamenjavi zice preverite strgala 31 (sl. 3)
in 32 (sl. 4) glede poSkodb in obrabe ter jih po
potrebi zamenjajte (glejte poglavje 4.6 Zamenjava
strgal, stran 164) .

+ Na pogonsko in vodilno kolo namestite novo Zico
Zage. Pri tem pazite, da so rezila obrnjena v smeri
vrtenja in segajo v luknje kolesc. .

« S Sestrobim izvijatem obraajte vrtlivo os v
nasprotni smeri urnega kazalca, da se zica Zage s

S pogonskega kolesa snemite Zico zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 162).

Popustite leCast vijak 14 (sl. 3) in snemite strgalo.

Pritisnite na gumb 15 (sl. 1) in blokirni vzvod 16
povlecite navzgor. Tako je gred Zage aretirana in
pretiéni vzvod blokiran.

S Sestrobim izvijaem 10 (sl. 1 popustite vijak
prirobnice 17 (sl. 3) v nasprotni smeri urnega
kazalca. Nato odstranite vijak ter sprednjo natezno
prirobnico 18.

Zdaj lahko odstranite pogonsko kolo.

Na nateznih prirobnicah ne sme biti oprijetih delov.
Nato na zadnjo prirobnico namestite novo pogonsko
kolo.

Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak
prirobnice in ga pritegnite z obradanjem v smeri
urnega kazalca.

Na drzalo namestite strgalo in ga fiksirajte z
lecastim vijakom.

Strgalo usmerite k pogonskemu kolesu tako, da se
jezi¢ek strgala ravno dotika dna utora pogonskega
kolesa. Pritegnite lecasti vijak.

Zdaj na pogonsko kolo namestite zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice zage, stran 162).

pomogjo vzmetne sile napne. 452 Zamenjava vodilnega kolesa
+ Pokrov zaprite navzgor in ga pritrdite z vijakom. Za zamenjavo vodilnega kolesa postopajte na slede¢

* Namestite sprednji zaCitni pokrov in ga pritrdite s
cilindrskim vijakom. Sestrobi izvija€ pritrdite v zadnji
zasucni segment.

* Dva do trikrat rono povlecite Zico zage, da .
preverite pravilen nased na kolesca.

Zica 7age se s pomogjo vzmetne sile napne in je ni

treba dodatno napenjati.

4.5 Zamenjava pogonskega in vodilnega kolesa
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic. *
Kolesca so $e posebej obremenjena. Ce kazejo vidno
obrabo, jih morate obvezno zamenjati.
451 Zamenjava pogonskega kolesa

Za zamenjavo pogonskega kolesa postopajte na
slede¢ nacin:
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nadin:

Z vodilnega kolesa snemite Zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 162).
Popustite vgrezni vijak 19 (sl. 4) in snemite pokrov
20 s spodnjim strgalom.

Sestrobo matico 21 (sl. 4) popustite v nasprotni
smeri urnega kazalca. V ta namen z viliCastim
kljuéem SW 10 drzite os na name$¢enem Sestrobu.
Zdaj odstranite  Sestrobo matico z  osi.
Nato lahko vodilno kolo snamete z osi.

Na os zdaj namestite novo vodilno kolo.

Nato privifte Sestrobo matico in jo pritegnite z
obraCanjem v smeri urnega kazalca.

Na tolkalo namestite pokrov 20 s spodnjim strgalom
in ga pritegnite z vgreznim vijakom 19.

Popustite leCasti vijak 22 (sl. 4) in spodnje strgalo
usmerite k vodilnemu kolesu tako, da se jeziCek



strgala ravno dotika dno utora vodilnega kolesa.
Znova pritegnite lecasti vijak.

+ Zdaj na vodilno kolo namestite Zico zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice zage, stran 162).

4.6 Zamenjava strgal
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Strgala Cistijo dno utora pogonskega in vodilnega
kolesa. Ce so obrabljena ali poSkodovana, jih morate
obvezno zamenjati.

4.6.1 Zamenjava strgala zgoraj

Za zamenjavo zgornjega strgala postopajte na sledeé¢

nacin:

+ S pogonskega kolesa snemite zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 162).

+ Popustite leCast vijak 14 (sl. 3) in strgalo 31 (sl. 3)
snemite z drzala.

+ Na drzalo namestite novo strgalo in ga fiksirajte z
leCastim vijakom.

+ Strgalo usmerite k pogonskemu kolesu tako, da se
jeziCek strgala ravno dotika dna utora pogonskega
kolesa. Pritegnite lecasti vijak.

+ Zdaj na pogonsko kolo namestite zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 162).

4.6.2 Zamenjava strgala spodaj

Za zamenjavo spodnjega strgala postopajte na slede¢

nacin:

« Z vodilnega kolesa snemite Zico Zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice Zage, stran 162).

+ Popustite leCast vijak 22 (sl. 4) in strgalo 32 (sl. 4)
snemite s pokrova.

+ Na pokrov namestite novo strgalo in ga fiksirajte z
leCastim vijakom.

+ Strgalo usmerite k vodilnemu kolesu tako, da se
jezi¢ek strgala ravno dotika dna utora vodilnega
kolesa. Pritegnite lecasti vijak.

+ Zdaj na vodilno kolo namestite Zico zage (glejte
poglavje 4.4 Zamenjava Zice zage, stran 162).

4.7 Nastavitev za posevne reze

Zago lahko za podevne reze nastavite na vsak
poljuben kot od 0° do 60°.

« ZapoSevno lego stroj namestite v izhodi$éni polozaj
in ga podprite tako, da lahko zavrtite sklop za
Zaganje.

+ Popustite oba krilata vijaka 23 (sl. 1).

+ Kot nastavite v skladu z lestvico na pogonskem
ohisju.

+ Nato pritegnite krilate vijake 23.

4.8 Zasuk rezalne garniture nazaj

' Pozor: Nevarnost poskodb z rezili.

Pri Zaganju z rezalno garnituro, ki
je zasukana nazaj, je potrebna
posebej velika pozornost!

Rezalno garnituro lahko zasukate nazaj na vsak

poljuben kot od 0° do 45°.

+ Popustite napenjalo 24 (sl. 1).
+ V skladu z lestvico na zagozdi reZe nastavite kot.
+ Nato napenjalo €vrsto pritegnite.

4.9 Dodaten nastavek in drsnik
491 Dodatna podlaga
Za povecanje delovne povrsine in s tem boljSe vodenje

ZiCne zage za izolacijski material lahko nanjo montirate
dodatni nastavek 25 (sl. 2).

« Obe drzali dodatnega nastavka namestite na
zasucne segmente 26 (sl. 3) in dodatni nastavek
pritisnite na Zago, da drzala zaskogijo.

+ Za odstranitev dodatnega nastavka hkrati pritisnite
oba zaskoéna gumba 27 (sl. 2) in nastavek
potegnite s stroja.

o

Za izvedbo ozkih poSevnih rezov
lahko Zago z dodatnim nastavkom
namestite na vodilno tirnico.
Razmik med zareznim robom in
Zico zage lahko v odvisnosti od
rezalnega kota ugotovite iz tabele
na dodatnem nastavku.
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Za pregne prereze se lahko uporabi
sprednja Celna povrsina dodatnega
nastavka skupaj z osnovno plos¢o,
kot omejevalo na vodilni tirici, letvi
ipd.

o

49.2 drsnik

Pri uporabi vodilne tirnice 33 (sl. 5) se drsnik uporabi
za izenaCitev viSine 34. Montirate ga lahko tako pod
dodatni nastavek kot tudi pod osnovno plo$¢o.

+ Drsnik od spodaj vstavite v dodatni nastavek oz.
osnovno plos¢o, tako da zaskodi.

+ Za odstranitev sprostite zaskok drsnika in ga
snemite.

Ce drsnika ne potrebujete, ga lahko namestite v
osnovno pozicijo 35 nad dodatnim nastavkom.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblas&ene za delo na stroju, pri ¢emer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki*.

5.2 Vklop in izklop
Nevarnost
Pred vklopom se prepricajte, da se
obdelovanec ne dotika Zice Zage.
Delovno obmocje pod
obdelovancem mora biti brez ovir.
Priklju¢ni vodnik speljite stran v
smeri nazaj. Zago z obema rokama
trdno drzite za predvidene rocaje.

+ Vklop: Blokado vklopa 28 (sl. 1) pritisnite naprej, da
jo deblokirate. Nato pri pritisnjeni blokadi vklopa
sprozite preti¢ni vzvod 29.

Ker gre za stikalo brez aretirmega mehanizma, stroj
teCe le tako dolgo, dokler drzite ta preti¢ni vzvod.
Vgrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mirno
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

¢ lzklop: Za Izklop spustite preticni vzvod 29.
Blokada vklopa se tako avtomatsko znova aktivira

in zavaruje zi¢no Zago za izolacijski material pred
nehotenim vklopom.

Hkrati z izklopom se aktivira avtomatska zavora. Tako
se Cas izteka Zice Zage skraj$a na pribl. 3 sekunde.

53 Lué

Elektriéno orodje je opremljeno z svetlobnim modulom
36 (sl. 3).

Svetlobni modul se ob prikljucitvi prikljuénega vodnika
pricne stalno napajati in je tako pripraviien za
obratovanje.

V' obratovalni pripravijenosti svetlobni modul ob
premiku zage avtomatsko prizge Iu¢ ter jo pri daljSem
mirovanju ugasne.

5.4 Napotki za delo

Zidna 7aga za izolacijski material DSS 300 cc po
rokovanju in sestavi ustreza roCni krozni Zagi. Zagozda
reze 4 prepreci zatikanje Zice zage, $¢itnik spodnjega
vodila Zice pa udar Zage navzgor. Rezalna miza ST
1700 Vario, ki je dobavljiva kot poseben pribor,
volumski sesalnik S 200 M in drzalo Zage MH DSS
omogocajo posebej udobno delo brez veliko prahu.

5.5 Zaganje po zarisu

Pogonsko ohisje je opremljeno z zareznim robom za
0° do 60 °. Zarezni rob ustreza notranji strani Zice
Zage. Za poSevne reze se lahko zarez vidi skozi
odprtino na levi strani zadnjega zascitnega pokrova.

Zeblji ali oprijet pesek poskodujejo
Zico zage. Na mestu rezanja jih
morate odstraniti.

« Zago évrsto drzite za roaje in jo s sprednjim delom
osnovne ploS¢e namestite na obdelovanec.

+ Vklopite Zi€no Zago za izolacijski material (glejte
poglavie 5.2 Vklop in izklop, stran 165) in jo
enakomerno potiskajte v smeri rezanja.

« Po konanem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 29 (sl. 1).

5.6 Zaganje na vodilni tirnici

9 Z uporabo vodilne tirnice dosezete

bistveno vecjo kakovost reza.
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+ Vodilno tirnico pritrdite v Zeleno pozicijo na
obdelovancu (v ta namen vam je lahko v veliko
pomoc€ vpenjaina priprava F-FIX, poseben pribor -
glejte poglavje 8 Poseben pribor, stran 168).

+ Po potrebi montirajte dodatni nastavek in drsnik
(glejte poglavie 4.9 Dodaten nastavek in drsnik,
stran 164).

+ Zago &vrsto drZite za roaje in jo s sprednjim delom
osnovne plosce vstavite v vodilno tirnico.

+ Vklopite Zago za izolacijski material (glejte poglavje
5.2 Vklop in izklop, stran 165) in jo enakomerno
potiskajte v smeri rezanja.

* Po kon€anem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 29 (sl. 1).

5.7 Prosto zaganje

Zaradi okrogle oblike rezil se lahko obdelovanec reze
v vsako poljubno smer. Tako je mozno enostavno
izvesti izreze in preboje.

Pri izolacijskih materialih z gostoto
>160 kg/m® mora biti montiran
dvojni zobati jermen (glejte
poglavje 4.3 Montaza dvojnega
zobatega jermena, stran 162).

Pri izolacijskih materialih z gostoto
>160 kg/m® mora biti zagozda reze
nastavljena za 15° nazaj (glejte
poglavje 4.7 Nastavitev za poSevne
reze, stran 164).

Pri prostem Zaganju mora biti
dvojni zobati jermen demontiran
(glejte 4.3 Montaza dvojnega
zobatega jermena, stran 162)

« Zago évrsto drzite za roaje in jo s sprednjim delom
osnovne ploS¢e namestite na obdelovanec.

+ Vklopite Zi€no zago za izolacijski material (glejte
poglavje 5.2 Vklop in izklop, stran 165) in jo
enakomerno potiskajte v smeri rezanja.

« Po konanem rezanju zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 29 (sl. 1).

o

Prosto Zaganje je mozno tudi z
nazaj zasukano rezalno garnituro.

Pozor: Pri Zaganju z rezalno
garnituro, ki je zasukana nazaj, je
potrebna posebej velika pozornost!

6 Vzdrzevanje in servisiranje
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogli€ni leZaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiSem ¢&asu obratovanja
priporo€amo, da stroj oddate v pregled pooblad¢enem
MAFELL servisu.

6.1 Stroj

Z Zage morate redno brisati nabran prah. Pri tem
prezraevalne odprtine na motorju posesajte s
sesalnikom za prah.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

Na Zagi uporabljene Zice morate redno kontrolirati, ker
ostra orodja izbolj$ajo kakovost reza. Ce je Zica Zage
obrabljena ali topa, jo morate zamenijati. Brudenje Zice
Zage ni mozno.

6.2 Pogonsko in vodilno kolo

Kolesca so e posebej obremenjena. Ce kaZejo vidno
obrabo, jih morate obvezno zamenjati (glejte poglavje
4.5 Zamenjava pogonskega in vodilnega kolesa, stran
163).

6.3 Strgalo

Strgala Cistijo dno utora pogonskega in vodilnega
kolesa. Redno jih morate kontrolirati. Ce so obrabliene
ali poSkodovane, jih morate obvezno zamenjati (glejte
poglavje 4.6 Zamenjava strgal, stran 164).

6.4 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dije ¢asa, ga skrbno
oCistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
Tji.
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7 Odprava motenj

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost
in previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja

Vzrok

Odprava

Stroja ni mozno vklopiti

Ni omreZne napetosti

Preverite napajanje

OmreZna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtaCe obrabljene

Stroj odnesite v servisno
delavnico MAFELL

Stroj se med praznim tekom
samodejno izklopi ali pa se med
rezanjem ustavi

Izpad omreZja

Preverite omreZno predvarovalko

Preobremenitev stroja

ZmanjSajte potisno hitrost

Zica zage se pri potiskanju zage
naprej zatika

Premocan potisk

ZmanjSajte potisno hitrost

Topa Zica Zage

Takoj spustite stikalo. Zago
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte Zico zage

Zagozda reze je zataknjena v
obdelovanec

Obdelovanec fiksirajte na stabilno
podlago

Zica 7age be7i ali pa je potrebna
ve€ja sila pri potiskanju naprej

Topa Zica zage

Takoj spustite stikalo. Zago
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte Zico zage

Premocan potisk

ZmanjSajte potisno hitrost

Zamasen izmet ostruzkov

Ni prikljucenega odsesavanja

Zica zage se po izklopu dolgo
izteka

Avtomatska zavora v okvari

Stroj odnesite v servisno
delavnico MAFELL
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8

9

Poseben pribor
Miza Zage ST 1700 Vario

Enota vodila ST-FE 200, vklju¢no z vodilno tirnico, omejevalnim kotnikom in
dodatno podporo

Volumski sesalnik S 200

Vreca za ostruzke S 200 (2 kosa)
Drzalo stroja S 200-MH

Napenjalna priprava F-FIX

Zica zage + strgalo DSS-SR

Dvojni zobati jermen DSS-DZ

Vodilna tirnica F80, dolzina 800 mm
Vodilna tirnica F110, dolZina 1100 mm
Vodilna tirnica F160, dolZina 1600 mm
Vodilna tirnica F210, dolZina 2100 mm
Vodilna tirnica F310, dolZina 3100 mm
Kotni omejevalnik F-WA

Pribor za vodilno tirnico:
- Primez F-SZ180MM (2 kosa)
- Povezovalni kos F-VS
- Torba za vodilo vodilo F160

Konéni pokrovi F-EK (2 kosa)

Komplet torbe za vodilo F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 + F160
+ povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeza + torbo za vodilo

Komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos + 2
primeza + torbo za vodilo

Oprijemni profil F-HP 6.8M

ZasCita pred pretrgom zaradi ostruzkov F-SS 3,4M
Pritrdilni element za kabel K-Fix (2 kosa)

Spodnije prijemalno omejevalo UA

Vzporedni omejevalnik

Konéni pokrovi zap. F-EK

Oprijemni profil zap. F-HP 6.8M

Zascita pred pretrgom zaradi ostruzkov zap. F-SS 3,4M

Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

Naro¢.

naroG.

narog.
naro€.
Narog.
Naro¢.
Naro¢.
Narog.
Narog.
Naro¢.
Naro¢.
Narog.
Narog.
Naro¢.

naroG.
Naro¢.
Naro¢.

naroc.

Naro¢.

Narog.

narog.
naro€.
naro€.
Naro¢.
Narog.
narog.

naroc.

naroc.

$t. 91A 601
§t. 207 277

§t. 206 869
§t. 093 791
§t. 207 164
§t. 206 760
§t. 206 370
§t. 206 371
§t. 204 380
§t. 204 381
§t. 204 365
§t. 204 382
§t. 204 383
§t. 205 357

§t. 207 770
§t. 204 363
St. 204 626

§t. 205 400
§t. 204 749

§t. 204 805

§t. 204 376
§t. 204 375
St. 206 369
§t. 205 166
§t. 205 323
§t. 205400

§t. 204376

§t. 204375

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vSetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani méZu byt nésledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu Skodlivu situaciu.

@{37 Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v
jeho okoli.

ﬂ Tento symbol oznacuje uzivatel'skeé tipy a iné uzito¢né informacie.

2 Udaje o vyrobku
k strojom s €. vyrobku 919601, 919620, 919621, 919622 alebo 919625

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja
VSetky informacie potrebné na identifikaciu stroja st na pripevnenom typovom Stitku.

Trieda ochrany I

Oznacenie CE na dokumentéciu zhody so zakladnymi poZiadavkami na bezpe€nost
a ochranu zdravia podla prilohy | smernice o strojoch

C

/M

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické nastroje do domového odpadu!

Podla Eurdpskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit' zvlast a odviezt na ekologicky bezchybnu recyklaciu.

@ Precitajte si na znizenie rizika zranenia ndvod na pouZzivanie.
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2.3 Technické udaje
Prevadzkové napétie
Sietova frekvencia
Prikon v nepretrZitom rezime
Prl’kon prudu v nepretrzitom
rezime
Volnobehu otacky
Sirka rezu
Rychlost rezu pri normalnom zatazeni
Otocna oblast
Otocit rezaciu stpravu dozadu o 45°
Hibka rezu
pri0°
pri 15°
pri 30°
pri 45°
pri 60°
Rozmery stroja
Sirka x dizka x vy$ka
Zakladna doska
Sirka bez dorazu
Hmotnost bez napéajacieho kabla a pridavnej
kontaktnej plochy

2.4 Emisie

230 VAC
50 Hz
1800 W
80A

110V AC
50 Hz
1500 W
14,0A

4700 min-! 4700 min-!
6,0 mm
45,7 m/s

60°

306 mm
294 mm
260 mm
210 mm
140 mm

390 x 524 x 753 mm
406 x 329 mm

300 mm

8,25 kg

Uvedené emisie hluku boli namerané podra normy DIN EN 62841-1 a daju sa pouZit na porovnanie elektrického
naradia s inym naradim a na predbezné posudenie zatazenia.

Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa mozu pri skutoénom pouzivani elektrického naradia lisit od
uvedenych hodndt v zavislosti od sposobu, akym sa elektricky nastroj pouziva,
hlavne od toho, aky typ obrobku sa obraba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked' bezi elektricky nastroj bez pretazenial

241  Udaje o emisiach hluku
Hodnoty emisii hluku zistené podla EN 62841 su:
Hladina akustického tlaku
Neistota
Hladina akustického vykonu
Neistota

Lea =93 dB (A)

Kea = 3,0 dB (A)
Lwa=101dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)
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24.2  Udaje o vibracii
Typické menovité zrychlenie je < 2,5 m/s?.

2.5 Obsah dodavky
Lanova pila s izolaénym materidlom DSS 300 ccm s:

2 lana pily

1 Pridavna kontaktna plocha s klzakom
1 Dvojity ozubeny remefi

2 kablové spojky

1 Obsluzny nastroj s drziakom na stroji
1 Navod na pouzivanie

1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny*

1 Transportny kufrik

2.6 Bezpecnostné zariadenia
Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia s nevyhnutné pre
bezpeénl prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost a mozné
poskodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajlcimi alebo net¢innymi
bezpecnostnymi zariadeniami.
Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpe€nostnymi
zariadeniami:

- Ochranné zariadenia nad zakladnou doskou

- dolné vychylenie s ochrannym krytom a brzdou

- $pecialna Uprava lana pily

- Klin na $tiepanie dreva

- velka zakladna doska a pridavna kontaktna plocha
- Rukovéte

- Spinacie zariadenie so zablokovanim a brzdou

- Odsavacie hrdio

2.7 Pouzivanie podfa predpisov

Lanova pila s izolaénym materialom je vhodna iba na
pozdizne a prie¢ne rezanie izoladnych materialov do
maximalnej hrdbky 300 mm a maximainej hustoty
180 kg/m® iba pomocou pouZitia Specialneho lana pily
od spolo¢nosti MAFELL (izolaéné materidly s
obsahom mineralov, lanu, konope a materialy s

nalepenym podkladom su vyslovne vyli¢ené z
pouzivania podfa predpisov), priom stroj musi
priliehat zakladnou doskou 3 (obr. 1) na obrobok.
Obsluhu mbze vykonavat iba jedna osoba. Stroj sa
pritom musi drzat a viest za dve rukovate 1 a 2, ktoré
su naplanované na tento ucel.

Iné pouzivanie, ako je uvedené vysSie, je zakazané.
Viyrobca nezodpoveda za $kody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouZivat stroj podfa predpisov,
dodrZiavajte prevadzkové, Udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané MAFELL.

2.8 Ostatné rizika

Nebezpecenstvo

Pri pouzivani podla predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecnostnych predpisov
pretrvavaju zvyskové rizika
spbsobené pouzivanim podlia
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nasledkom.

- Dotykanie sa beziaceho pilového
zakladnou doskou.

- Dotknite sa rezacich ¢lankov stacionarneho
pilového lana pod zakladnou doskou.

- Spatny naraz stroja pri zaseknuti v obrobku.
- Pretrhnutie pilového lana.

lana pod
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- Dotykanie sa dielov pod napatim pri otvorenom
puzdre a sietovej zastréke, ktora nie je vytiahnuta.

- Negativne dopady na sluch pri dlhodobej praci bez
ochrany sluchu.

- Emisie Skodlivého prachu pri dihodobej prevadzke
bez odsavania.

3 Bezpecnostné pokyny
Nebezpecenstvo
DodrZiavajte neustéle nasledujice
bezpecnostné pokyny a
bezpecénostné predpisy platné v
prisludnej krajine pouZivanial
Precitajte si tiez bezpecnostné
pokyny v prilozenej brozdre
"Bezpecnostné pokyny".

Vseobecné pokyny:

- Deti a mladez nemdzu obsluhovat’ stroj. Vynimkou
z toho su mladi ludia pod dohladom Specialistu za
U&elom ich vySkolenia.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prislusny pracovny krok a
nemefite na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne
ovplyvnit bezpecnost.

- Pri pouzivani stroja v exteriéri sa odporuca pouZit
ochranny spina¢ chybného pradu.

- NeprenasSajte stroj za kabel a nevytahuijte zastréku
Z0 zasuvky za kabel.

- Uistite sa, Ze kabel je chraneny pred olejom a
teplom a netaha sa cez ostré hrany.

- Po3kodené kéable alebo z&strcky sa musia ihned
vymenit. Vymenu mdZe vykonat iba firma Mafell
alebo autorizovana servisna dielfia firmy MAFELL,
aby sa predislo bezpe¢nostnym rizikam.

- Zabrante ostrym zalomeniam kabla. Najma pri
preprave a uskladneni stroja nesmiete omotat kabel
okolo stroja.

- Nikdy nepracujte v blizkosti otvoreného ohna.
Vzniknuty prach sa moze zapalit.

- Pred zaciatkom akejkolvek €innosti skontrolujte, i
sU bezpec€nostné a pracovné zariadenia bezpecne
upevnené a nepoSkodené. Poskodené ochranné
zariadenia a diely musia byt odborne opravené
alebo vymenené.

- Zohladfiujte  vplyvy  okolittho  prostredia.
Nevystavujte stroj dazdu a nepracujte vo vihkom

alebo mokrom prostredi alebo v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

- Skladujte stroj na suchom, uzamknutom mieste
mimo dosahu deti.

Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy:

- Noste pri ¢innostiach vzdy ochranu sluchu.

- Noste pri ¢innostiach vZdy ochranné okuliare.

- Noste pri ¢innostiach vzdy rasko.

- Noste neustale priliehavy pracovny odev (Ziadne

kratke nohavice) a zloZte si prstene, naramky a
hodinky.

Pokyny pre prevadzku:

- Drzte elektricky nastroj za izolované rukovite,
ked vykonavate ¢innosti, pri ktorych moéze
zasiahnut' pouzivany nastroj skryté pradové
rozvody alebo spojovacie rozvody. Kontakt s
vedenim pod napatim spdsobi, Ze aj kovové Casti
elektrického nastroja budl pod napétim, ¢o bude to
mat za nésledok Uder elektrickym pradom.

- Upevnite a zaistite obrobok pomocou svoriek
alebo inym spoésobom na stabilny podklad.
Pokial budete drzat obrobok len rukou alebo oproti
svojmu telu, zostane nestabilny, ¢o méze spdsobit
stratu kontroly.

- Zabezpedte volné a nekizavé miesto pouZivania s
dostatonym osvetlenim a ventilaciou.

- Pred vymenou nastroja, nastavovanim a pred
odstrafovanim portch vytiahnite sietovu zastréku
(sem patri aj odstrafovanie triesok a prachu).

- NesmU sa obrabat obrobky, ktoré su prili§ malé
alebo prili§ velké vzhladom na vykon stroja.

- Nesiahajte rukami do oblasti rezu pily a na pilové
lano. Svojou druhou rukou uchopte pridavnu
rukovat alebo teleso motora.

- Nikdy nedrZte obrobok v ruke alebo preloZzeny cez
nohu

- Pouzivajte iba originélne pilové lana MAFELL. Po
kazdej vymene lana musite skontrolovat' spravne
napnutie lana.

- Ochranny kryt dolného ohybu lana 4 (obr. 6) sa
nesmie odstranit.

- Stroj je pristroj pre jednu osobu a mdze sa pouzivat
len iba pri Cinnostiach, kde zakladna doska 3 (obr.
1) slizi ako podpera.
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- Drzte pevne a podoprite stroj uz pred jeho
zapnutim. Lano pily musi byt pritom volné.
NezaCinajte s rezanim obrobku dovtedy, kym
nedosiahne lano svoj plny pocet otacok. Davajte
pritom pozor na bezpecny postoj.

- Vypina€ sa nesmie zaseknut v zapnutom stave.

- Nikdy nesiahajte pocas pilenia pod zakladnl dosku
alebo do Zlabu na triesky.

- Nikdy neprepravuijte stroj s beziacim lanom pily a
davajte pozor, aby sa beZiace lano pily nedostalo
do kontaktu s inymi susednymi predmetmi, okrem
obrobku.

- Nikdy neodstrarujte kryt 5 (obr. 2), ktory zakryva
hnacie koleso, po¢as chodu stroja a odstréfite ho
len na vymenu néstrojov, potom ho ihned vymerite.

- Stroj musi byt vedeny tak, aby rezny tlak neumoznil
pokles rychlosti.

- Pokial je to mozné, pri pozdiZznom rezani pouzivaite
vzdy zarazku alebo rovné vedenie hran.

- Skontrolujte obrobok na cudzie Castice. Kovové
diely (napr. klince) alebo zachyteny piesok, sa
nemdzu pilit.

- Pri pileni vZdy vedte spojovaci kabel vZdy smerom
dozadu od stroja.

- Pokial su spojovacie kable poskodené alebo
prerezang, ihned vytiahnite sietovl zastréku.

- Pri rezani hrubky materialu musite nastavit posuv.
Pokial budete postupovat prili§ rychlo, dojde k
pretazeniu motora, rezy pily budu nepresné a
pilové lano sa rychlejsie otupi.

- Odstranite stroj z obrobku az potom, ked sa pilové
lano zastavi. Vdaka integrovanej brzde sa to deje
velmi rychlo.

Pokyny k udrzbe a servisu:

- Pravidelné Cistenie stroja, predovSetkym Cistenie
nastavovacich zariadeni na otacanie rozvodov
pridavnej kontaktnej plochy a telesa horného a
dolného vychylenia lana predstavuje dolezity
bezpe€nostny faktor. Vytiahnite pred zaciatkom
¢innosti zastrcku zo siete.

- MbéZu sa pouzivat iba origindlne nahradné diely a
diely prislusenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznikd néarok na zéruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

4 Zmena vybavy / nastavenie

4.1 Sietova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpegit, Ze
sietové napatie zodpoveda prevadzkovému napatiu
uvedenému na vyrobnom §titku stroja.

4.2 Odsavanie triesok
Nebezpecenstvo

Zdraviu Skodlivy prach sa musi
vysat vysavacom M.

Pri v8etkych &innostiach, pri ktorych vznika znacné
mnoZstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Na to sa najlepSie hodi
objemovy vysavag S 200 M (pozri kapitolu Specialne
prisluSenstvo). Rychlost vzduchu musi byt minimaine
20 mfs.

Vnltorny priemer sacieho natrubku 6 (obr. 2) je 35
mm.

4.3 Montaz dvojitého ozubeného remeiia

Nebezpecenstvo

Pred montéZou dvojitého
ozubeného remeria vytiahnite
sietovy zastréku stroja.

Dvojity ozubeny remefi by mal byt
@ namontovany pre izolatné
materidly s hustotou >160 kg/m?.

+ Dvojity ozubeny remefi s jemnym ozubenim
zaveste do pastorka 7 (obr. 3).

+ Upinaciu paku 8 (obr. 4) vytiahnite z jej parkovacej
polohy smerom hore a otoéte ju 0 90° dovnutra.
Dvojity ozubeny remefi zaveste do vratnej kladky 30
(obr. 6) a nechajte napinaciu paku pomaly kizat
dole.

Dvojity ozubeny remen sa napina silou pruziny. Pri
demontazi dvojitého ozubeného remefia postupujte v
opacnom poradi.
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4.4 Vymena pilového lana
Nebezpecenstvo
Pred vymenou lana pily
bezpodmienecne vytiahnite sietovu
zastréku!
Nebezpecenstvo zranenia tieZ pri
zastavenom lane pily.

Pri vymene pilového lana postupujte nasledovne:

« QOdstrante v pripade potreby dvojity ozubeny remen
a posunte upinaciu paku do jej parkovacej polohy
(pozri kapitolu 4.3 Montaz dvojittho ozubeného
remenia, strana 174)

+ Pomocou dodavaného Sesthranného skrutkovaca
10 pripevneného k zadnému otonému segmentu 9
(obr. 1) musite uvolnit valcovu skrutku 11 (obr. 4) a
zlozit kryt.

+ Otacajte pomocou Sesthranného skrutkovaca
otoétnl napravu 12 (obr. 2) v smere hodinovych
ruciCiek, kym vacka nezapadne. Lano pily je teraz
uvolnené.

+ Sesthrannym skrutkovagom 10 (obr. 1) uvolnite
valcovu skrutku 13 (obr. 2) v prednom ochrannom
kryte a odstrante ju.

+ Lano pily sa méze potom odstranit.

+ skontrolujte pri kazdej vymene lana Skrabky 31 (obr.
3) a 32 (obr. 4), ¢ nie su poskodené a
opotrebované, a v pripade potreby ich vymerite
(pozri kapitola 4.6 V\ymena $krabky, strana 176)

+ Umiestnite nové lano pily na hnacie koleso a
vychylovacie koleso. Davajte pozor, aby ukazovala
Cepel v smere pohybu a zasahovala do medzier v
koleséch.

« Pomocou Sesthranného skrutkovada otacajte
rotaCnu os v protismere hodinovych ruciCiek, kym
sa lano pily nenapne silou pruziny.

* Vyklopte kryt nahor a utiahnite ho skrutkou.

+ Nasadte predny ochranny kryt a utiahnite ho riadne
valcovou skrutkou. Upevnite Sesthranny skrutkovac
v zadnom oto€nom segmente.

+ Potiahnite lano pily 2-3 krat rukou, aby ste
skontrolovali, ¢i je spravne upevnené na kolesach.

Pozor: Riziko zranenia na
Cepeliach.

Lano pily sa napina silou pruziny a nie je potrebné ho
dodato¢ne napinat.

4.5 Vymena hnacieho a vychylovacieho kolesa
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovd zastrcku.

Namahanie kolies je mimoriadne vysoké. Pokial
vykazuje viditelné znamky opotrebovania, musia sa
bezpodmiene¢ne vymenit.

451 Vymena hnacieho kolesa
Pri vymene hnacieho kolesa postupujte nasledovne:

+ Odstrafte lano pily z hnacieho kolesa (pozri
kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana 175).

+ Uvolnite skrutku s valcovou hlavou 14 (obr. 3) a
odstrarite Skrabku.

+ Stlacte tla¢idlo 15 (obr. 1) a potiahnite zaistovaciu
packu 16 smerom hore. Hriadel pily je potom
zaisteny a radiaca paka zablokovana.

+ Pomocou 3esthranného skrutkovaéa 10 (obr. 1)
uvolnite skrutku priruby 17 (obr. 3) v protismere
hodinovych ruciciek. Potom odstrarite skrutku a
prednu upeviiovaciu prirubu 18.

+ Potom moZete odstranit hnacie koleso.

+ Upinacie priruby musia byt bez prifnavych dielov.
Nasadte potom nové hnacie koleso na zadni
prirubu.

+ Potom nasadte upeviiovaciu prirubu, skrutku
priruby a riadne ju utiahnite otaCanim v smere
hodinovych ruciciek.

+ Vlozte Skrabku do drZiaka a upevnite ju skrutkou s
gombikovou hlavou.

+ Skrabku vyrovnajte s hnacim kolesom tak, aby sa
hrot Skrabky dotykal dna draZky hnacieho kolesa.
Riadne utiahnite skrutku s gombikovou hlavou.

+ Ulozte lano pily na hnacie koleso (pozri kapitolu 4.4
Vlymena pilového lana, strana 175).
452 Vymena vychylovacieho kolesa

Pri vymene vychylovacieho kolesa postupujte
nasledovne:
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+ QOdstrante lano pily z vychylovacieho kolesa (pozri
kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana 175).

+ Uvolnite skrutku so z&pustnou hlavou 19 (obr. 4) a
odstrarite kryt 20 s dolnou Skrabku.

« Uvolnite Sesthranni maticu 21 (obr. 4) v
protismere hodinovych ruéiciek. Drzte pritom
napravu za nasadeny Sesthran pomocou
vidlicového klu¢a SW 10. Odstrante potom
Sesthrannu maticu z napravy.
Teraz mdzete vychylit koleso z napravy.

+ Potom nasadte na ndpravu nové vychylovacie
koleso.

+ Potom nasadte Sesthranni maticu a riadne ju
utiahnite ota¢anim v smere hodinovych ruciciek .

+ Nasadte kryt 20 s dolnou Skrabkou na Smykadio a
utiahnite ho skrutkou so zapustnou hlavou 19.

+ Otvorte skrutku s gombikovou hlavou 22 (obr. 4) a
vyrovnajte dolnu Skrabku s vodiacim kolesom tak,
aby sa hrot Skrabky dotykal zakladne drazky
vychylovacieho kolesa. Opéat riadne utiahnite
skrutku s gombikovou hlavou.

+ Teraz umiestnite lano pily na vychylovacie koleso

(pozri kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana
175).

4.6 Vymena Skrabky
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovd zastrcku.

Skrabky udrziavajl dno drazky hnacieho a
vychylovacieho kolesa Cisté. Pokial st opotrebované
alebo chybné, musia sa bezpodmiene¢ne vymenit.

4.6.1 Vymena Skrabky hore

Pri vymene $krabky postupuijte tak, ako je to uvedené
hore:

+ Odstrafte lano pily z hnacieho kolesa (pozri
kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana 175).

+ Uvolnite skrutku s gombikovou hlavou 14 (obr. 3) a
vyberte Skrabku 31 (obr. 3) z drziaka.

+ Viozte novl Skrabku do drziaka a upevnite ju
skrutkou s gombikovou hlavou.

+ Skrabku vyrovnajte s hnacim kolesom tak, aby sa
hrot Skrabky dotykal dna draZky hnacieho kolesa.
Riadne utiahnite skrutku s gombikovou hlavou.

+ Ulozte lano pily na hnacie koleso (pozri kapitolu 4.4
Viymena pilového lana, strana 175).

4.6.2 Vymena Skrabky dole
Pri vymene Skrabky postupujte nasledovne:

+ Odstrarite lano pily z vychylovacieho kolesa (pozri
kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana 175).

+ Uvolnite skrutku s gombikovou hlavou 22 (obr. 4) a
vyberte Skrabku 32 (obr. 4) z krytu.

+ Vlozte novl Skrabku do krytu a upevnite ju skrutkou
s gombikovou hlavou.

+ Skrabku vyrovnaite s vodiacim kolesom tak, aby sa
hrot Skrabky dotykal dna draZzky vychylovacieho
kolesa. Riadne utiahnite skrutku s gombikovou
hlavou.

+ Teraz umiestnite lano pily na vychylovacie koleso
(pozri kapitolu 4.4 Vymena pilového lana, strana
175).

4.7 Nastavenie pre Sikmé rezy

Stroj sa da nastavit na fubovolny uhol pre Sikmé rezy
od 0° do 60° .

+ Pokial chcete stroj naklonit, uvedte ho do
vychodiskovej polohy a podoprite ho tak, aby sa dal
agregat pily oto€it.

+ Uvolnite obe kridlové skrutky 23 (obr. 1).

+ Nastavte uhol podla stupnice na telese prevodovky.

+ Potom riadne utiahnite kridlové skrutky 23.

4.8 Otocit rezaciu stipravu smerom dozadu

' Pozor: Riziko zranenia na

Cepeliach. Pri pileni s rezacou
supravou otoenou dozadu je

Rezacia sUprava sa da otoCit dozadu do fubovolhého

uhla od 0° az 45° .

potrebna zvySena pozornost!

+ Uvolnite upeviiovaciu paku 24 (obr. 1).

+ Nastavte uhol podfa stupnice na kline na Stiepanie
dreva.

+ Potom riadne utiahnite upeviiovaciu paku.

4.9 Pridavna kontaktna plocha a klzak
49.1 Pridavna kontaktna plocha

Na zlepSenie pracovnej plochy a tym aj na zlepSené
vedenie lanovej pily s izolaénym materiadlom mézete
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na stroj namontovat pridavn kontaktn plochu 25
(obr. 2).

+ Umiestnite dva drZiaky pridavnej kontaktnej plochy
na oto¢né segmenty 26 (obr. 3) a pritlacajte
pridavnt kontakind plochu k stroju, kym drZiaky
nezapadnu.

+ Na odstranenie pridavnej kontaktnej plochy stlaéte
su¢asne dve zaistovacie tlacidla 27 (obr. 2) a
vytiahnite kontaktnt plochu.

o

Na vytvaranie uzkych, Sikmych
odrezkov sa da stroj umiestnit na
vodiacu kolajnicu s pridavnou
kontaktnou plochou. V zavislosti od
uhla rezu mozno vzdialenost medzi
hranou nérysu a lanom pily uréit z
tabulky na pridavnej kontakinej
ploche.

Na Sikmé rezy sa da pouZit predna
strana pridavnej kontaktnej plochy
spolu so zakladnou doskou ako
doraz na vodiacu listu, dosku alebo
podobne.

o

49.2 Kizak

Pri pouziti vodiacej listy 33 (obr. 5) sluzi kizak ako
vySkové nastavenie 34. Da sa namontovat pod
pridavnu kontaktnd plochu aj pod zakladovu dosku.

+ Vlozte kizak zdola do pridavnej kontaktnej plochy
alebo zakladnej dosky a zablokuijte ho.

+ Na odstranenie musite uvolnit klzék a vybrat' ho.
Pokial' nie je kizak potrebny, mdze byt ulozeny v
parkovacej polohe 35 nad pridavnou kontaktnou
plochou.

5 Prevadzka

5.1 Spustenie do prevadzky

Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobam poverenym obsluhou stroja, pri¢om
treba  venovat  zvlddtnu  pozornost  kapitole
,Bezpecnostné pokyny“.

5.2 Zapnutie a vypnutie
Nebezpecenstvo

Pred zapnutim sa musite
ubezpecit, Ze medzi obrobkom a
lanom pily nevznika kontakt.
Pracovna oblast okolo obrobku
musi byt bez prekazok. Vedte
spojovaci kabel dozadu smerom
prec. Drzte stroj obomi rukami za
naplanované rukovéte.

+ Zapnutie: Zatlatte zablokovanie zapnutia 28 (obr.
1) smerom dopredu, aby sa odblokovalo. Potom
stlacte pri stlacenej zapinacej packe spinaciu paku
29.

Kedze ide o spina¢ bez aretacie, stroj bude bezat len
dovtedy, kym bude tato spinacia paka stlacena.

Integrovana elektronika zaistuje pri zapnuti plynulé
zrychlenie a upravuje pri zatazeni otacky na fixne
nastavenu hodnotu.

+ Vypnutie: Pre vypnutie musite uvolnit spinaciu
packu 29. Zablokovanie zapnutia sa tak opat
automaticky aktivuje a zabezpecuje lanové pila s
izolatnym  materidlom  proti  neumyselnému
zapnutiu.

Sucasne s vypnutim sa aktivuje automaticka brzda.
Tym sa skrati doba dobehu lana pily na cca 3 sekundy.

5.3 Svetlo

Elektricky nastroj je vybaveny svetelnym modulom 36
(obr. strana 3).

Svetelny modul je po zasunuti spojovacieho kébla
nepretrZite napajany a pripraveny na prevadzku.

V pohotovostnom rezime rozsvieti svetelny modul
automaticky svetlo pri pohybe stroja alebo ho poéas
dlhsieho prestoja opat vypne.

5.4 Pracovné pokyny

Lanova pila s izolanym materialom DSS 300 cc
zodpoveda ovladaniu a konstrukcii ruénej kotuCovej
pily. Klin na Stiepanie dreva 4 zabranuje zaseknutiu
lana pily a ochrana dolného vedenia lana zabranuje
vyskoCeniu stroja. S rezacim stolom ST 1700 Vario,
ktory je k dispozicii ako Speciélne prisluSenstvo,
objemovym vysavaéom S 200 M a drziakom stroja S
200-MH je mozna mimoriadne pohodina a bezpradna
praca.
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Klince alebo nalepeny piesok mozu
poskodit' lano pily. Musia sa
odstranit na rozhrani.

5.5 Pilenie podla narysu

Teleso prevodovky méa znackovaciu hranu pre 0° az
60°. Tato narysovana hrana zodpoveda vnutornej
strane lana pily. Pri Sikmych rezoch je mozné narys
vidiet' cez otvor na lavej strane horného ochranného
krytu.

+ Uchopte stroj za rukovéte a poloZte ho na obrobok
prednou ¢astou z&kladnej dosky.

* Zapnite lanovu pilu s izolaénym materidlom (pozri
kapitolu 5.2 Zapnutie a vypnutie, strana 177) a
posuvajte stroj rovnomerne v smere rezu.

+ Po skonceni rezania vypnite pilu uvolnenim
spinacieho tladidla 29 (obr. 1).

5.6 Pilenie na vodiace;j liste

Pri pouZiti vodiacej listy sa
dosiahne vyrazne vy3Sia kvalita
rezu.
+ Upevnite vodiacu listu do poZadovanej polohy na
obrobku (pritom velmi pomodZe upinacie zariadenie

F-FIX - pozri kapitola 8 Zviastne prisluSenstvo,
strana 180.).

+ V pripade potreby namontujte pridavnu kontaktnu
plochu a kiz&k (pozri kapitolu 4.9 Pridavna
kontaktna plocha a klzak, strana 176).

+ Uchopte stroj za rukovate a polozte ho na obrobok
prednou astou zakladnej dosky do vodiace;j listy.

+ Zapnite pilu s izolanym materidlom (pozri kapitolu
5.2 Zapnutie a vypnutie, strana 177) a posuvajte
stroj rovnomerne v smere rezu.

+ Po skonCeni rezania vypnite pilu uvolnenim
spinacieho tlacidla 29 (obr. 1).

Dvojity ozubeny remeri by mal byt
namontovany pre izolatné
materialy s hustotou >160 kg/m*
(pozri kapitolu 4.3 Montaz dvojitého
ozubeného remenia, strana 174).

V pripade izolaénych materialov s
hustotou >160 kg/m?* by mal byt
klin na Stiepanie dreva posunuty o
15° dozadu (pozri kapitolu 4.7
Nastavenie pre Sikmé rezy, strana
176).

5.7 Pilenie s volnou formou

Pri pileni s volnou formou sa musi
@ odstranit dvojity ozubeny remef
(pozri 4.3 Montaz dvojitého
ozubeného remenia, strana 174)

Vdaka okrthlemu tvaru reznych hran sa da rezat
obrobok v [ubovolnom smere. Vyrezy alebo
prerazenia krokiev sa daju urobit velmi jednoducho.

+ Uchopte stroj za rukovéte a poloZte ho na obrobok

prednou ¢astou z&kladnej dosky.

« Zapnite lanovu pilu s izolaénym materidlom (pozri
kapitolu 5.2 Zapnutie a vypnutie, strana 177) a
posUvajte stroj rovnomerne v pozadovanom smere
rezu.

* po skonCeni rezania vypnite pilu uvolnenim
spinacieho tlacidla 29 (obr. 1).

o

6 Udrzba a opravy
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovd zastrcku.

Rezy volného tvaru sa daju
vykonavat aj s rezacou supravou
otogenou dozadu.

Pozor: Pri pileni s rezacou
supravou otoéenou dozadu je
potrebnd zvySend pozornost!

Stroje  MAFELL sU skonStruované tak, aby boli
nenaro¢né na udrzbu.

Pouzité gulkové loZiska si namazané na cell dobu
Zivotnosti. Po dihSej prevadzkovej dobe odporuc¢ame
odovzdat stroj na kontrolu autorizovanej servisnej
dielni firmy MAFELL.
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6.1 Stroj

Stroj sa musi pravidelne zbavovat usadenin prachu.
Pritom musite vyCistit ventilatné otvory na motore
pomocou vysavaca.

Na vSetky mazacie miesta pouzivajte iba nas
Specialny tuk, objednavka ¢.049040 (1 kg plechovka).
Pilové land pouZivané na stroji by sa mali pravidelne
kontrolovat, pretoZe ostré nastroje zlepSuju kvalitu
rezu. Pokial je lano pily opotrebené alebo tupé, musi
sa vymenit. Nie je moZné prebrusit lano pily.

6.2 Hnacie a vychylovacie koleso
Namahanie kolies je mimoriadne vysoké. Ak vykazuju

viditelné  zndmky opotrebovania, musia sa
7 Odstranovanie portch
Nebezpecenstvo

bezpodmiene¢ne vymenit (pozri kapitolu 4.5 Vymena
hnacieho a vychylovacieho kolesa, strana 175).

6.3 Skrabka

Skrabky udrziavajl dno drazky hnacieho a
vychylovacieho kolesa &isté. Musia sa pravidelne
kontrolovat. Pokial' su opotrebované alebo chybné,
musia sa vymenit (pozri kapitolu 4.6 Vymena Skrabky,
strana 176).

6.4 Uskladnenie

Pokial' sa stroj dihSiu dobu nepouzival, musite ho
starostlivo vycistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikoréznym prostriedkom.

Zistovanie pri¢in vzniknutych portch a ich odstrariovanie si vzdy vyZaduje zvySenu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovl zastrcku!

V nasledujucej Casti st uvedené naj¢astejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchach sa obratte na

svojho predajcu alebo priamo na zakaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha

Pricina

Odstranenie

Stroj sa neda zapnut

Nie je k dispozicii sietové napétie

Skontrolujte napajanie napatim

Defektna sietova poistka

Vymefite poistku

Opotrebené uhlikové kefky

Prevezte stroj do dielne
zakaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL

Stroj sa samocinne vypne pocas
chodu naprézdno alebo zastavi
pocas rezania

V/ypadok siete

Skontrolujte predradent poistku

Pretazenie stroja

Znizit rychlost posunu vpred

Lano pily sa zasekava pri posune
stroja vpred

Prili$ velky posun vpred

Znizit rychlost posunu vpred

Tupé lano pily

Okamzite uvolnit spinac.
Odstrante stroj z obrobku a
vymefite lano pily

Klin na Stiepanie dreva zaseknuty
v obrobku

Zaistite obrobok na stabilnom
podklade

Lano pily je zle vyrovnané alebo
zvySena namaha pri posune
dopredu

Tupé lano pily

OkamZite uvolnit spinac.
Odstrarite stroj z obrobku a
vymerite lano pily

Prili$ velky posun vpred

Znizit rychlost posunu vpred

Zapchaté vyhadzovanie triesok

Nie je pripojené odsavanie

Po vypnuti bezi este diho lano
pily

Defektna automaticka brzda

Prevezte stroj do dielne
zakaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL
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9

Zvlastne prislusenstvo
Stél pily ST 1700 Vario

Vodiaca jednotka ST-FE 200 vratane vodiacej listy, upeviiovacej konzoly a
pridavnej podpery

Objemovy vysavaé S 200
Vrece na triesky S 200 (2 ks)
Drziak strojaa S 200-MH
Upinacie zariadenie F-FIX
Lano pily + Skrabka DSS-SR
Dvajity ozubeny remeri DSS-DZ
Vodiaca kolaj F80, 800 mm dlha
Vodiaca kolaj F110, 1100 mm dlha
Vodiaca kolaj F160, 1600 mm dlha
Vodiaca kolaj F210, 2100 mm dlha
Vodiaca kolaj F310, 3100 mm dlha
Uhlovy doraz F-WA
PrisluSenstvo k vodiacej kolaji:

- Skrutkova svorka F-SZ180MM (2 St.)

- Spojovaci kus F-VS

- Ta3ka na kolajnice F160
Koncové kryty F-EK (2 ks)

Suprava tasiek na kolaje F80/160 s uhlovym dorazom zlozZena z: F80 + F160
+ konektor + uhlovy doraz + 2 skrutkové svorky + taska na kolaje

Suprava taSiek na kolaje F160/160 zlozena z: 2 x F160 + konektor + 2
skrutkové svorky + taska na kolaje

Upevnovaci profil F-HP 6.8M

Ochrana proti Stiepeniu F-SS 3,4M
Kabelfix K-Fix (2 ks)

Zarazka uchopenia UA

Paralelny doraz

Koncové kryty bal. F-EK
Upeviiovaci profil bal. F-HP 6.8M
Ochrana proti Stiepeniu bal. F-SS 3,4M

Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov

Objednavka ¢. 91A 601
Objednavka ¢. 207 277

Objednavka ¢. 206 869
Objednavka ¢. 093 791
Objednavka ¢. 207 164
Objednavka ¢. 206 760
Objednavka ¢. 206 370
Objednavka ¢. 206 371
Objednavka ¢. 204 380
Objednavka €. 204 381
Objednavka ¢. 204 365
Objednavka ¢. 204 382
Objednavka ¢. 204 383
Objednavka ¢. 205 357

Objednavka ¢. 207 770
Objednavka ¢. 204 363
Objednavka ¢. 204 626

Objednavka ¢. 205 400
Objednavka ¢. 204 749

Objednavka ¢. 204 805

Objednévka ¢ 204

38176

Objednavka ¢. 204 375
Objednavka ¢. 206 369
Objednavka ¢. 205 166
Objednavka ¢. 205 323
Objednavka ¢. 205400
Objednavka ¢. 204376

Objednavka ¢. 204375

Prislusné informéacie o nahradnych dieloch najdete na nasej webovej stranke: www.mafell.com

-180-



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils gliltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle
Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind.
Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an
eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch
erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen Verschleif entstanden sind, wird keine Haftung
Ubernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with the applicable
warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in Guarantee Certificate and your
original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the machine or the appliance is to be forwarded
freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from trying to carry out the repairs yourself as otherwise your
warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de I'original de la piéce justifiant I'achat,
nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant 'objet d'un recours en garantie pendant la période indiquée, de la construction
ou de la fabrication, a I'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine ou I'appareil doit étre pour cela expédié franco de
port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez de procéder vous-mémes 4 toute réparation, ceci périmant tout
recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou
d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono eseguite
gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente, dovuti a difetti di
materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cid sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A questo scopo la macchina
ovvero l'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di assistenza clienti della MAFELL. Evitate
di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per
danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens geldige
garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-, bewerkings- en
montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine resp. het apparaat vrachtvrij naar
de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de
garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid
aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de material, errores
de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte del fabricante se efectuaran
libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a porte pagado la maquina o el equipo a las
fabricas del fabricante o0 a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL. No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia.
De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado
ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téta takuukuittia (alkuperainen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélld maksutta kaikki korjaukset, jotka olemme
todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheisté johtuen. Kéytto- ja kuluvat osat ei kuulu takuupiiriin. Korjausta varten
kone tai laite on l&hetettédvé asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-asiakaspalveluun. Al yrita korjata konetta itse,
koska siind tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat asiaankuulumattomasta kaytdsta tai normaalista
kulumisesta.

GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiataganden, alla reparationer som efter faststéllande fran var sida kan
hérledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och férslitningsdelar undantagna. Maskinen eller verktyget maste
skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da detta leder till att garantiansprak
forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage dvertas inget ansvar.
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GARANTI

Mod fremlaeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og monteringsfejl, i henhold il
de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes maskinen/apparatet fragtfrit til
producenten eller et Mafell-kundeservicevaerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere maskinen, bortfalder garantien. Der overtages
intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaeessig brug eller normal slitage.

[apaHTus

[Mpu NpenbsiBNEHN BOKYMEHTALMM Ha TapaHTUio (OpUTHaMNbHas KBUTAHLMS) B COOTBETCTBTUM C NpaBUiaMu O MPEAOCTaBNEHNI rapaHTm
Mbl GecnnaTHo npoussefem BCe HeOOXOAMMbE PEMOHTbI, KOTOpble MO Hallemy OnpefeneHnio HeobXo4uMbl B CBS3M C AedekToM
matepuarna, o6paboTku 1 cOopku. ITO He OTHOCUTCS K PacXofHbIM MaTepuanam W U3HalMBaeMbiM AeTansm. [ns 3T0ro MalmHa unu
YCTPOWCTBO [OIMKHO BbITb (paHko-hpaxT OTNpaBNeHo Ha 3aBOA UMK MacTepckylo obenyxmBanus knueHToB dnpmsl MAFELL. U36eraitte
MOMbITOK CAMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B 3TOM CIy4ae rapaHTusi aHHynupyetcsi. Mbl He HECEM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpen,
NPUYMHEHHBIN B pe3ynbTaTe HenpaBunbHOrO 06paLyeHms Uk eCTECTBEHHOTO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwaranciji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére
wedlug naszej oceny sa konieczne z powodu bteddéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i
zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zakladu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania
samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku
niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podkladu (originaini doklad o koupi) budou provedeny v rdmci aktuélné platnych pravidel pro poskytovani zaruky
provedeny vechny opravy, které jsou podie nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podléhajici
pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického
servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoZe tim zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na Skody vzniklé neodbornou
manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno opravljena vsa
popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montaZi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega doloila. V ta
namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte
opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za Skodo, ki nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normaine
obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predlozeni zaru¢ného listu (originaineho dokladu o kupe) budu vsetky opravy, ktoré ur¢ime ako nevyhnutné z dévodu chyb materialu,
spracovania a montaze, vykonané bezplatne v ramci platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajuce opotrebeniu st z
toho vylugené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa
pokusom o samostatni opravu, pretoZe tym stratite narok na zaruku. Za Skody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym
opotrebovanim nepreberame Ziadnu zodpovednost.

MAFELL AG
e” Beffendorfer Stralte 4, D-78727 Oberndorf / Neckar
creating excellence
Telefon +49 (0)7423/812-0 Internet: E-Mail:

Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de
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