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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

NPEOYNPEXAEHUE

MpouuTaitte BCe npaBuna M MHCTPYKLUMM NO TexHuke GesonacHocTU. HecobniogeHue aThx npasun
MHCTPYKUMIA NO TexHuke 6e30macHOCTU MOXET MPMBECTM K MOPaXEHWI0 SMEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOpaHmio
WM ApyruM cepbesHbiM TpaBmaM. CoxpaHuTe BCe NpaBuna U MHCTPYKUMM NO TeXHWKe Ge30nacHoCTH
ANA fanbHenwwero UCnonb3oBaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazoéwki. Zaniedbanie przestrzegania przepisow
bezpieczenstwa i wskazéwek moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich zranien. Zachowaé
wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazéwki na przysztosc.

UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpe€nostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokynd
mUze zpusobit zasah elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni
a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko
povzroi udar elektricnega toka, pozar in/ali hude telesne poSkodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke
shranite za prihodnjo uporabo.



D - EG Konformitatserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine EVA 150 E den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten
Normen angewendet. Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine EVA 150 E complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and
construction. Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine EVA 150 E est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les
réglements suivants ont été utilisés. Plénipotentiaires pour 'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina EVA 150 E € conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione
sono state applicate le seguenti norme. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine EVA 150 E aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde
normen toegepast. Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina EVA 150 E cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio
constructivo como de los procesos de fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme téten, ettd kone EVA 150 E vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu
luettelossa iimoitettuja standardeja. Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkilo: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Vi intygar hérmed att maskinen EVA 150 E uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normerna anvéndes vid konstruktion och tillverkning.
Befullmaktigad for sammanstéllningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaring
Vi attesterer hermed, at maskinen EVA 150 E opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget il at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptudmkar cooretcTaus EC
Hacrosiwmm nopteepxaaem, uto mMawmka EVA 150 E otsevaer TpebosaHuaM ykasaHHbix Aupektus EC. Mpu NpOEKTUPOBaHMM W U3rOTOBEHUN
NPUMEHSTCE NEPEUMCTIERHbIE HOPMBI. YNOMHOMOUEHHbIV NPEACTaBUTENb N0 COCTABNEHMIO TEXHUYECKo! fAokymeHTauuu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna EVA 150 E spelnia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia
zastosowano przedstawione normy. Peinomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENi O SHODE
Timto prohla$ujeme, Ze stroj EVA 150 E spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pii planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladd zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj EVA 150 E ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je poobladteno podjetje: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN62841-2-4, EN 55014-1, EN 61000-3,
2014/30/EU EN 12100

2011/65/EU

EVA150E /3 Art.-Nr. 917701, 917720, 917721, 917725
EVA150E /5 Art.-Nr. 917710, 917740, 917741, 917745

Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 25..07.2019

) /
Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 917701, 917710, 917720, 917721, 917725, 917740, 917741, 917745 oder 917748

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

Schutzklasse I

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten
Universalmotor funk- und fernsehentstort

Aufnahmeleistung

Hiibe im Leerlauf
Hiibe bei Normallast
Schleifthub

Schleifplatte
Schleifmittel — kletthaftend
Durchmesser Absaugstutzen

Gewicht ohne Netzkabel und vorderen
Handgriff

2.4 Emissionen

230 V~, 50 Hz 220 V~, 60 Hz
350 W 350 W

12000 - 24000 Hiibe / min
9000 - 20000 Hiibe / min
3,0 mm (bei EVA150E 3)
5,0 mm (bei EVA150E 5)
2 150 mm

2 150 mm

35 mm

2,1kg

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaRnahmen
notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. Auerdem kann der zuléssige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine
bessere Abschatzung der Gefahrdung und des Risikos zu erméglichen.

241 Angaben zur Gerduschemission

Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel
Unsicherheit
Schallleistungspegel
Unsicherheit

Lpa=83dB (A)

Kpa=3,0dB (A)
Lwa= 94 dB (A)
Kwa = 3,0 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmaRig mitgelieferten Werkzeug durchgefiihrt.

2.4.2 Angaben zur Vibration

Die nach EN 62841-2-4 ermittelten Vibrationswerte betragen:

am Hauptgriff kleiner als 2,5 m/s2
am vorderen Handgriff 3,6 m/s?
die Messunsicherheit K betragt 1,5 m/s?

2.5 Lieferumfang

Exzenterschleifer EVA150E 3 / EVA150E 5 kompl. mit:

1 Schleifgitter Abranet — Set, P 60 — P 320
1 Schutzauflage @150 57-Loch

1 Universal-Filterbeutel mit Halterung

1 Kantenschutz

1 Transportkasten



1 Betriebsanleitung
1 Heft «Sicherheitshinweise»
1 Bedienwerkzeug

2.6 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Der Exzenterschleifer ist ausschlieBlich zur trockenen
Oberflachenfeinbearbeitung  von  Holz, Farben,
Lacken, Spachtel, Gips und Metall vorgesehen.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuldssig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaR zu verwenden
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.7 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgeméaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.

- Beriihren des Schleifgitters oder dem Schleifteller
beim Schleifen.

- Berlhren  spannungsfiihrender ~ Teile  bei
gedffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei langer

andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- - Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube
bei langer dauernden Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise

Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind

Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutz-
vorrichtungen und andern Sie an der Maschine
nichts, was die Sicherheit beintrachtigen konnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschadigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell
beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Der beim Arbeiten entstehende Staub ist oft
gesundheitsschédlich (z.B. beim Bearbeiten von
Eichen- und Buchenholz, mineralische Werkstoffe,
Metall oder Farbanstriche, die Blei oder andere
Schadstoffe enthalten) und sollte nicht in den
Korper gelangen. Berlihren oder atmen Sie den
Staub nicht ein. Verwenden Sie eine
Staubabsaugung und tragen Sie zusatzlich eine
geeignete  Staubschutzmaske. Entfernen  Sie
abgelagerten Staub griindlich, z. B. durch
Aufsaugen mit einem geeignetem Spezialsauger.
Beachten Sie dies auch beim Wechsel des
Filterbeutels

Hinweise zum Betrieb:

- Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Schwingbereich des Schleifgitters oder dessen
Aufnahme. Halten Sie mit Ihrer zweiten Hand den
Zusatzgriff oder das Motorgehéuse.

- Halten Sie das Werkstiick niemals in der Hand
oder iber dem Bein fest. Sichern Sie das
Werkstlick an einer stabilen Unterlage.



- Sichern Sie wenn méglich das Werkstiick gegen
Wegrutschen, z. B. mit Schraubzwingen.

- Sorgen Sie fiir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung.

- Verwenden Sie nur Schleifgitter mit dem in dieser
Bedienungsanleitung angegebenen
Abmessungen.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaBige Reinigung der Maschine, vor
allem der \Verstelleinrichtungen und  der
Fuhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehérteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

Nur die ausgeschaltete Maschine
an das Spannungsnetz
anschliessen.

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
ubereinstimmt.

4.2 Staubabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens betragt
35 mm.

Eine einwandfreie Staubabsaugung ist nur bei
Verwendung von Schleifgitter oder gelochtem
Schleifpapier gewéhrleistet. Da der Schleifer iber
eine Eigenabsaugung verfiigt, kann fiir kurze
Einsdtze und unzugéngliche Bereiche mit der
Eigenabsaugung und dem mitgelieferten Filterbeutel
gearbeitet werden. Achten Sie hierbei auf einen
regelméRigen Wechsel des Filterbeutels (Abb. 7 und
8).

4.3 Schleifmittelwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Montieren von Schieifmittel mit Kletthaftung

(Abb. 2)

Der Klettverschluss ermdglicht ein
Wechseln der Schleifmittel 6

schnelles

e Befreien Sie den Schleifteller 4 von Schmutz
und Staub, bevor Sie ein neues Schleifmittel
aufziehen.

e Bei Verwendung von Schleifgitter soll zur
Vermeidung von Verschleifl die Schutzauflage 5
auf den Klett des Schleiftellers aufgezogen
werden.

e Achten Sie beim Aufdriicken der Schutzauflage
darauf, dass die Lochung mit denen der
Schleifplatte libereinstimmen.

4.4 Schleifteller
441 Schleiftellerauswahl

Um eine gute Schleifqualitat zu erhalten, verwenden
Sie den richtigen Schleifteller entsprechend der
Anwendung aus der folgenden Liste:

Verwenden Sie nur original
MAFELL Schleifmittel.

Universell fiir Grob- und Feinschliff auf Flachen,
Schleifen an Kanten:

- Schleifteller ,hard" 8150, 35 Shore

Feinschliff an Formteilen, Wélbungen u. Radien.
Nicht an Kanten einsetzen

- - Schleifteller ,soft" @150, 20 Shore

Best.-Nr. siehe Sonderzubehor.



4.4.2 Schleiftellerwechsel

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

e Drehen Sie die Schraube 7 (Abb. 3) heraus.
Nun ist das Auswechseln des Schleiftellers 4
maglich.

e Drehen Sie wahrend des Aufsetzens den
Schleifteller, bis er auf den Abflachungen des
Aufnahmebolzens 8 (Abb. 4) einrastet.

e  Drehen Sie die Schraube 7 (Abb. 3) wieder ein.

4.4.3 Schleifteller-Bremse

Um ein unkontrolliertes Hochdrehen des Schleiftellers
zu verhindern, wird dieser durch eine Manschette 9
(Abb. 5) abgebremst. Da sich die Manschette im laufe
der Zeit abnitzt, muss sie bei nachlassender
Bremswirkung in einer MAFELL
Kundendienstwerkstatt durch eine neue ersetzt
werden.

Verwenden Sie nur original
MAFELL Schleifteller.

4.5 Zusatzhandgriff

Der Zusatzhandgriff 10 (Abb. 6) kann bei Bedarf mit
der integrierten Schraube 11 von der Maschine mit
dem  beiliegenden  Sechskantschraubendreher
entfernt werden.

4.6 Kantenschutz

Der Kantenschutz 12 (Abb. 6) kann bei Bedarf von
der Maschine entfernt werden. Hierzu ist er nach links
in die hintere Stellung zu drehen, dann nach unten
driicken und nach hinten herausziehen.

5 Betrieb

5.1 Inbetricbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise® aufmerksam zu
machen ist.

-10-

5.2 Ein- und Ausschalten
Kurzbetrieb

e Einschalten: Driicken Sie den Schalter 1
(Abb.1).

e  Ausschalten: Lassen Sie den Schalter los.
Dauerbetrieb

e  Einschalten: Driicken Sie den Schalter 1 und
den Arretierknopf 2 nacheinander. Danach
lassen Sie bei gedrlicktem Arretierknopf den
Schalter los. Der Motor lauft ohne Druck auf den
Schalter.

e  Ausschalten: Driicken Sie den Schalter 1 ein
bis der Arretierknopf 2 herausspringt. Danach
lassen Sie den Schalter los.

5.3 Regelelektronik

Die Hubzahl des Exzenterschleifers EVA150E 3 /
EVA150E 5 kann am Verstellrad 3 (Abb.1) der
Regelelektronik stufenlos von 9000 Hibe/min bis
22000 Hibe/min eingestellt werden.

Mit der Regelelektronik kann die
Schleifgeschwindigkeit auf das jeweilige Material
abgestimmt werden. Dadurch sind
warmeempfindliche Materialien wie Kunststoffe,
Farben, Lacke und Lasuren vor Schaden durch zu
hohe Schleifgeschwindigkeiten geschiitzt. AuRerdem
halt das Schleifgitter langer, da es nicht zuschmiert.
Wahlen Sie also mit der Regelelektronik beim
Schleifen der unterschiedlichsten Werkstoffe immer
die materialgerechte Schleifgeschwindigkeit.

5.4 Arbeitshinweise

Die beste Schleifleistung erreichen Sie bei geringem
Druck.

Sie vermeiden Kratzspuren vom An- und
Ausschalten, indem Sie den laufenden
Schwingschleifer auf das Werkstiick aufsetzen und
ihn mit laufendem Motor vom Werkstiick entfernen.



6 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den

Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen

7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

wir, die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.

Befreien Sie die Maschine in regelmaRigen
Abstanden von abgelagertem Staub. Dabei saugen
Sie die Liiftungsdffnungen am Motor aus.

6.1 Lagerung

Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist
sie sorgféltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stérungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine Iasst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Unkontrolliertes Hochdrehen des | Bremswirkung von Manschette Maschine in die

Schleiftellers nachgelassen MAFELLKundendienstwerkstatt
bringen

8 Schleifmittel

Teil Best- Preisschl. | Gegenstand Ausfiihrung Stiick

Nr. Nr.

520 093447 | 99 Schleifgitter Abranet HD 2150, 20 Stiick Kérnung 60 1

521 093448 | 99 Schleifgitter Abranet 150, 35 Stuick Kérnung 80 1

522 093449 | 99 Schleifgitter Abranet 150, 40 Stiick Kérnung 100 1

523 093450 | 99 Schleifgitter Abranet 150, 40 Stiick Kérnung 120 1

524 093451 | 99 Schleifgitter Abranet 150, 40 Stiick Kérnung 150 1

525 093452 | 99 Schleifgitter Abranet 150, 40 Stiick Kérnung 180 1

526 093453 | 99 Schleifgitter Abranet 150, 40 Stiick Koérnung 240 1

527 093454 | 99 Schleifgitter Abranet 150, 40 Stiick Kérnung 320 1

500/1 | 093446 | 99 Schutzauflage 150 1

-11-




9 Sonderzubehor

Teil | Best- Preisschl. | Gegenstand Ausfiihrung Stiick

Nr. | Nr.

111 | 093455 | 99 Schleifteller hard kpl. verp. 2150, 35 Shore 1

11 093457 | 99 Schleifteller soft kpl. verp. 2150, 20 Shore 1
093459 | 99 Softauflage verp. 2150 1

502 | 205570 | 99 Univ.-Filter Beutel verp., 5 Stiick 1

10 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 OOBbACHEHWE YCNOBHbIX 3HaKOB
3T10T cUMBON pa3mMelleH BO BCeX MecCTax, rae npuBefeHbl yKazaHUA no

6e3onacHocTh.
B cnyyae 1x HeBbINOMHEHS BO3MOXHbI TAMYaNLLNE TPABMbI.
9T0T cMBON 03HAYaeT CUTYaLMIO, B KOTOPOI BO3MOXHO NOBPEXAeHNE

@ UMylecTBa.
Ecnu ee He n3bexatb, BO3MOXHbI MOBPEXAEHUS M30ENNUS UMW NPELMETOB,
HaXOAALUNXCS PSAOM C HUM.

e OQTUM CMBOTOM NOMEYEHbI COBETbI N0 MPUMEHEHWHO 1 Apyras nonesHas

MHcopMaLyS.

2 [aHHble n3genus
K MawumHam ¢ apt. Ne 917701, 917710, 917720, 917721, 917725, 917740, 917741, 917745 wnn 917748

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, chakc
+49(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce naHHble, Heobxoaumble Ans MAEHTUGMKALMM MaLUMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOM Tabnnuke.

Knacc sawutsi I

©e30nacHOCTY 1 3APaBOOXPAHEHNS, COrMAcHO MpumoxeHuio | k [upextuse o

C € Cumson CE ans noaTeep)aeHUs COOTBETCTBUS OCHOBHbIM TPeGOBaHNAM
MaLL1Hax

Tonbko ans ctpax EC

He 6pocaitte anekTponHCTpyMeHTbI B GbITOBO Mycop !

CornacHo Esponeiickoit aupektuae 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX aneKTpuyeckux u
3MEKTPOHHBIX NPUBOpax 1 aHaMoMMYHbIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
MCNONb30BaHHbIE AMEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBUPATLCS OTAEMBHO U
nepeaaBaTbCcst ANS AanbHeiLero ucnons3oaHus 6e3s ywepba ans okpyxaroLuen
cpeabl.

MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO NO SKCMAyaTaLUi ANs yMEHbLIEHUS ONACHOCTM NOMYYeHMs
TPaBM.
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2.3 TexHuYecKue XapaKTepuCcTUKU

YHuBepcanbHbIi ABUraTenb, 230B~,50y 220 V~, 60 Hz

3aLlyLLEHHBIN OT pagmo- 1 TB-nomex
lMNoTpebnsiemas MOLIHOCTb 350 Bt 350 W
TaKToB Ha X0MOCTOM X0Zy 12000 — 24000 TakTOB / MUH
TakToB Npu HOPMarbHON Harpy3ke 9000 - 20000 TakTOB / MUH
Xop wnudosaHns 3,0 mm (8 EVA150E 3)

5,0 mm (B EVA150E 5)
LinuchosanbHas nnactuHa @150 Mm
LnnchosanbHbIit MaTepuan — @150 Mm
camo3aKpennsLmMincs
[unametp otcacbiBatoLLero natpybka 35 Mm
Bec 6e3 ceTeroro kabens u nepegHei 2,1kg
PYYKH
2.4 Bblbpoc

YKa3aHHble 3HauYeHWs NpeacTaBnsAlT COOOM SMUCCUOHHBIA YPOBEHb. XOTS CYLLECTBYET CBA3b Mexay
YPOBHAMU BbIAENEHUS U NPOHUKHOBEHMS, MO 3TOMY HeMb3s CYAUTb O HEOBXOAMMOCTW AOMOMNHUTENBHBIX MEp
NpeasocTopoXHOCTY. DakTopbl, BAUSIOLME Ha CYLIECTBYIOLWMIA Ha paboyeM MecTe ypoBeHb LyMa, BKMIOYaT
NPOJOKNTENBHOCTE BO3AENCTBUS, XapaKTepUCTUKA MOMELLEHUS, OpYrue UCTOYHMKW Lyma W T.n., Hanp.,
KOMMYECTBO CTAHKOB M BBIMOMHEHWS PAAOM Apyrux paboumx onepauui. Kpome Toro, SOMYCTUMBIA YPOBEHb
WwymMa MOXeT pasnuyathCi B 3aBUCUMOCTW OT CTpaHbl. TeM He MeHee, 3Ta WH(OpMauus No3BOnUT
nonb30BaTenio NyYLLe OLEHUTb ONAacHOCTb M PUCKA.

241 [laHHble NO M3NyYEHUIO WyMa
3HayeHus cospaHus Lyma, M3MepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnsior:

YPOBEHb 3BYKOBOTO [JaBMeHNs Lea=83 0B (A)
MOrPeLLHOCTb Kpa = 3,0 b (A)
YPOBEHb 3BYKOBO MOLLHOCTH Lea=94 gb (A)
MOrPeLLHOCTb Kpa = 3,0 b (A)

M3amepenue Lyma npon3BoAnNTCA C NOMOLLbK MHCTPYMEHTA, BXOOALLENO B CEPUIMHbIN KOMNMEKT NOCTaBKM.

24.2 [aHHble no BUGpaumu

OnpepenenHbie B cootBeTcTBUM € EN 62841-2-4 3HaueHus BMOpaLum COCTaBnsIoT:
Ha OCHOBHOW pyyke MeHee 2,5 m/c2

Ha nepeaHeit pyyke 3,6 m/c2

norpeLLHocTb u3MepeHus K coctasnset 1,5 m/c2

2.5 KomnnekT noctaBku
OkcLieHTpukoBas wnmndosansHas MawmHa EVA150E 3 / EVA150E 5 B komnnekTe c:

1 wnmndoanesHas cetka Abranet — Set, P 60 — P 320
1 3awmTHas Haknagka @150 57 oteepcTui
1 yHMBepCanbHbIit (OUNbTPOBANbHbI MELLOK C KpenneHem
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1 3awuTa KPOMOK

1 AWK A4NS TPaHCTOPTUPOBKY

1 MHCTPYKLMA NO aKcnnyaTaLum

1 6poLutopa «Yka3aHus no TexHuke 6e3onacHoCT»
1 MHCTPYMEHT Ans obCcnyXvBaHNs

2.6 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO
OKCLEHTpUKOBas WnndgoBanbHas malluHa
npegHasHavyeHa  WCKMIOYMTENbHO — ANS  CyXoWl

0bpaboTku noBepxHOCTEN U3 AepeBa, KPacoK, 1akos,
runca u Metanna.

[pyroe, OTNMYHOE OT MPUBEAEHHOTO  BbilLE,
UCronb3oBaHWe Hegonyctumo. [poussoguTens He
HECeT OTBETCTBEHHOCTW 3a YLUepd, BOSHMKWMA B
pesynbTaTe NogoGHOMo UCMOMb30BaHMS.

Ons Toro y4ToGbI MpaBMMBHO  3KCMMyaTMPOBATb
MalvHy, cobniofaite  npeanucaHHble  UpMON
Mafell ycnosus  akcnnyaTauuW, — TEXHUYECKOrO
obcnyxmBaHus 1 yxopa.

2.7 OctaTo4Hble PUCKM
OnacHo

B cnyyae 1cnonb3oBaHus no
Ha3Ha4eHuto U HeCMOTPA Ha
cobnioaeHve npaBun TEXHUKK
6e3onacHOCTH BCe XKe ocTatoTes
0OCTaTO4HbIE€ PUCKW, BbI3bIBaEMblE
Ha3Ha4YeHueMm.

- KacaHve wnndoBanbHoi CETKM UnK TapenbyaTthbiX
LWNNEoBanbHbIX AUCKOB NpU LUNUGOBAHNM.

- KacaHue  TokonpoBoasMx — geTanei  npu
OTKPbITOM KOpMyCe U He W3BMEYEHHON BUIKE
nUTaHNs.

- YxynoweHve cnyxa npu anutensHoit pabote 6e3
CpeZcTB 3aLyWThl OpraHoB cryxa.

- - Bblgenenwe onacHoi Ans 300pOBbS APEBECHOM
MbIAK NPY ANKTENbHOK paboTe 6e3 oTcackiBaHMS.

3 YkasaHusa no TexHuKe 6e3onacHocTU

OnacHo

Bcerna cobntogalite npuBeseHHbIE
[Jarnee ykasaHus no 6e3onacHocTu
1 MpaBuna TexHUkW 6e3onacHocTK,
[JelicTBYIOLME B CTPaHE, rae
npumeHsieTcs nunal

O6wme ykazaHus:

- 3anpewaetcs obpalartbcs € 3TOA  MalLWHOM
JeTaMm 1 nogpocTtkam. MckniouyeHue cocTaBnsiloT
nogpocTky, paboTatolme nog  HabrioaeHvem
crewuvanucTa ¢ Lenbto 06yyeHus.

- Hu B koem cnyyae He paboTaiiTe 6€3 3aLNUTHBIX
MpUCMOCOBNEHNA,  WUCMONMb30BAHWE  KOTOPbIX
npeanucaHo AN OnpedeneHHbIX  pabounx
onepavuit, 1 He M3MEHANTE B MaLLMHE HIYero, YTO
Morno Obl OTpUUATENbHO CKasaTbC Ha ee
BesonacHocTy.

- I'Ipm MCNONb30BaHUK MallHbl BHE MNOMeLLeHNA
pekomeHayeTca  UCMNonb3oBaHWe  BblKNoYaTend
TOKa YTEYKN.

- [loBpexpaeHHble kabenu wnu BUMKM  cregyet
HEMEONEHHO  3aMeHuTb.  3ameHa  [OMmkHa
npou3BOANTLCA  TONMbKO —creumanucTamm  Mafell
NN aBTOPU30BAHHLIM CepBUCHbIM LieHTpoM Mafell
BO n3bexaHue puckoB yrpoasbl Ans GesonacHocTy.

- W36eraiite peskux nepernbos kabens. OcobeHHO
npu TPAHCMOPTUPOBKE U XpaHEHUM MallnHbl He
HamaTblBaiiTe kabemnb BOKPYr MaLUWHbI.

Yka3aHus nO NPUMEHEHUI0 CPEACTB JIMYHOM
3aWUTbI:

- Bo Bpems paboThl Bcerna MCnonb3oBaTh 3aluTy
OpraHoB cnyxa.

- BosHukatowwas npu paboTax Mbifb 4acTo onacHa
Ans  300poBbst  (Hanpumep, npu  obpabotke
ApeBecuHbl ay6a nnu Oyka, MUHEPANBHOTO ChIpbS,
MeTanna WM KpacouHOrO MOKPbITUS), W OHa He
[IOMKHa nonaaaTth Ha Teno. He kacaiTech Mmbiau 1
He BAblxauTe ee. Mcnonb3yinTe oTCacbiBaHue
MbiM¥ M JONOSTHUTENBHO HOCUTE  MOAXOASLMN

MpoTMBOMbINEBOA  pecrMpatop.  TulaTenbHo
yoansite  OTNOXEHUS  MblM,  Hanpumep
oTcacbiBas X NoAXOAALMM
creuManmanpoBaHHbIM BCACbIBAOLLMM

ycTpoicteoM. CobntogaiTe 3To Takke Npy 3amMeHe
(hWNbTPOBAMLHOIO MeLLka



YKazaHusa no akcnnyatauuu:

- He npotsirvBaitte pyku B obnacTb konebaHui
LWNMcoBanbHOM CeTkU M ee Kpennenus. Bropoit
PYKOW yaepxwBaiTe AOMOMHUTENbHYIO PYKOSTKY
Wnv Kopnyc Asuratens.

- Hu B KOem crnyyae He AEPXMTE 3aroTOBKY B pyke
WM Ha Hore. 3aduKcupyiiTe 3aroTOBKY Ha
MPOYHOM OCHOBAHMM.

- o BO3MOXHOCTM 3aKpenuTe 3aroToBKy OT
cockarb3blBaHus, Hanpumep, CTpYOLMHON.

- ObecneybTe Hanuume cBOOOAHOrO MPOCTPaHCTBA
Ans paboTbl CTOS C HECKONMb3ALWMUM MOMOM U
A0CTaTOYHbIM OCBELLEHNEM.

- Wcnonbayiite  TOMbKO  LWNMEOBANbHYO — CETKY,
pasMep KOTOpOA COOTBETCTBYET YykasaHHOMY B
WHCTPYKLMM MO 3KCnyaTaumu.

Yka3aHusi Mo TEXHUYECKOMY OOCNyXMBaHUIO M
TEKyLWeMy PeMOHTY:

- PerynﬂpHaﬂ O4YMCTKa MalLuHbI (VI npexnae BCero

PETyNSITOPOB WM HampaBnsloWLMX)  sIBNSieTCs
BaXXHbIM MoKa3aTenem HagexXHoCTu.

- Paspeluaetcs CNomnb3oBaHme TOMbKO
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX yacren n

npuwHagnexHoctei dupmsl MAFELL. B npoTusHom
criyyae  OCHOBaHWA  Ans  MpeTeHsuin  u
OTBETCTBEHHOCTM M3rOTOBUTENS He CYLLEeCTBYeT.

@

4 OcHauweHue / HacTpoitka

I'Io,quoanb K 9NeKTPOCeTU TONbKO
BbIKITIOYEHHYI0 MaLLnHY.

4.1 TMopknioyeHue K ceTu

Mepen BBOMOM B  aKcnnyataumio  obparute
BHUMaHMe, Y4TGB HarpsixeHmne cetu
COOTBETCTBOBANO C  pabounM  HampsikeHuem,

YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKO Tabnuyke.

4.2 OrtcacbiBaHuWe Nbinu

Mpu nposepeHmn niobbix paboT, npu  KOTOPbIX
oOpasyetcs  Oonblioe  KONMYECTBO  MbINA,
MOACOEAMHUTE MaLUMHY K MOAXOASLLEMY BHELLHeMy
BbITSOKHOMY ~ yCTpoicTBY.  CKOPOCTb  [ABMXKEHUS
BO3/lyxa [OJKHA COCTaBNsTb He MeHee 20 Mm/c.

BHyTpeHHWIA uameTp oTcacbiBatowlero natpybka
paBeH 35 MM.

WpeanbHoe oTcacbiBaHMe mbinv  obecneynsaeTcs
TOMBKO MPW UCMONb30BaHMM LINNOBANBHON CETKM
1N NepdopupoBaHHON GyMakHON LLNMAGOBaNbHON
LKypKy. Mockonbky WwnudosansHas MalluHKa umeeT
cobcTBEHHOE OTCachiBaHWe, MOXHO obpabaTtbiBaTh
KOpOTKME BCTABKM W HEOOCTYMHbIE Y4acTku ¢
COBCTBEHHBIM ~ OTCAaCblBAHMEM U BXOAAWMM B
KOMMNEKT punbTpoBanbHbIM MelkoM. Criegute npu
9TOM 33 pErynspHoM CMeHoN UNbTPOBArbHOMO
MelLLKa (puc. 7 n 8).

4.3 3ameHa wnugoBanbHOro Matepuana
OnacHo

[Mpu npoBeaeHnn Niobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0OCIYMBaHMIO
BbIHUMATb BUIIKY COEAMHUTENBHOMO

LUHypa.
MoHTax  wnudoBanbHOro  Matepuana  C
KpenneHuem Ha nunyyke
(puc. 2)

Brarogaps kpennewuio Ha NnMyyYke MOXHO GbICTPO
3aMeHNTb LWnndoBanbHbIi MaTepuan 6

e  Ocsobogute TapenbyaTbiil  LWANGOBANBHbIN
AUCK 4 OT rpsian U Mbinu Nepep YCTaHOBKON
HOBOIO LUNNEOBALHOMO MaTepumana.

e [lpn wucnonb3oBaHUM  LWAMGOBANEHON  CETKN
HeobXoaMMO HafleTb 3aLLMTHYI0 Haknagky 5 Ha
NUNYYKy TapenbyaToro LnudosansHoro Aucka
BO M3bexaHue nsHoca.

e CrenuTe Npy NpUXMMaHUN 3aLLMTHON HaKMaaK
WnncoBanbHOM MNacTuHbl 3@ TeM, YToObl
OTBEPCTUS  COBMajanM C  OTBEPCTUSMM
LWNMHOBANBEHON MNACTUHI.

2

4.4 Tapenbyatbiil wWnnoBanbHbIA KPYr

441 Bbibop Tapenbyatoro wnudoBanbHOro
Kpyra

Utobbl 0BUTLCS XOPOLLETO KadecTBa LUMnoBaHHS,

1cnonbayite npaBuMbHbINA Tapenbyatblit

wnmdoBanbHbIA  ONCK B COOTBETCTBUM  C

NPUMEHEHNEM W3 CTIEYIOLLENO CrnCKa:

Vicnonb3yiTe Tonbko
OpUrMHanbHbIN LWNNGOBanbHbIN
matepuan MAFELL.



YHuBepcanbHbli AN rpy6oii M TOHKOM
wnud)oBKA  MOBEPXHOCTEW,  WNU(OBKA  Ha
KpPOMKaXx:

- Tapenbuatbiit WwWnmudoBaneHbIiA guck hard" 8150,
xecTtkocTb 35 no LWopy

ToHkasa  wnudoBKa  (hacoHHbIX  AeTanew,

BbINyKnocTed U paguycoB. He npumeHATb Ha

KpOMKax

- - Tapenbyatblit WwnnugoBanbHbIn auck ,soft" 8150,
xectkocTb 20 no LWopy

Homep pgns 3akasa CM. B cneuumanbHbIX
NPUHAANEXHOCTSIX.
442 3ameHa TapenbyaTtoro wnudgo0BanbHOro

Kpyra
OnacHo

Ipn npoBeaeHum ntobbix pabot no
TEXHWUYeCkoMy 0bCnyXmBaHNIo
BbIHMMaTb BUIKY COEANHUTENBHOTO
LUHypa.

BbinonHute gnsa atoro cnepyioLyee:

e  Boikpytute BUHT 7 (puc. 3). Tenepb MOXHO
MOMEHATL TapenbyaTble LWNNGOoBanbHbIE AUCKK
4.

e  [loBepHuTe BO BpeMs YCTAHOBKW TapenbyaToro
WwnmdoBanbHOro  [ucka, Noka OH  He
3adhukeupyeTes Ha ynmoLeHn onpasku 8 (puc.
4

e CHoBa BKpyTUTE BUHT 7 (puc. 3).

@

Mcnonb3ayiiTe Tonbko
OpUrMHaNbHbIA TapenbyaThbIn
wnmcosanbHbIi guck MAFELL.

443 Topmo3 Tapenbyatoro wnudoBanbHOrO
Kpyra
Utobbl  npepnoTBpaTMTL  HEKOHTPONMPOBAHHYHO

packpyTKy TapenbyaToro WnmdoBansHOro Ancka, ero
TopMo3uT MaHxeTa 9 (puc. 5). Mockonbky MaHxeTa
CHalLMBaeTcs CO BpemeHeMm, Npu  ocnabneHum
[EACTBUS  TOPMOXEHMS HeobX0AMMO  YCTaHOBMTbL
HOBYI0 B CepBUCHOM LieHTpe MAFELL.
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4.5 [lononHutenbHas pyyka

[JononHutenbHyo pykostky 10 (puc. 6) MOXHO mpu
HeobX0AMMOCTU CHATb C BCTPOEHHbIM BUHTOM 11 €
MaLLWHBI NPV MOMOLLM MpuUrnaraemMon LIeCTUrpaHHoN
OTBEPTKM.

4.6 3awmTy KPOMKK

3awmty kpomkn 12 (puc. 6) MOXHO npw
HeobXoaMMOCTM CHATb C  MalumHbl. [ins  aToro
MOBEPHYTb €€ BMEBO B 3aAHee MOMOXEeHWe, 3aTem
npwXaTb BHW3 W BbITAHYTb B HANPaBNEHWUM Hasag.

5 Okcnnyatauus

5.1 Bsop B akcnnyataumio

[laHHyl0 MHCTpYKUMIO MO SKCmAyaTauuw crnegyet
[O0BECTU [10 CBEAEHMS BCEX MWL, KOTOPLIM NOPYYeHO
ynpaBfieHne MalnHon, npudem ocoboe BHUMaHWe
cnegyet  obpatute  Ha  pasgen  [lpasuna
BesonacHocTH".

5.2 BknioyeHue U BbIKNKOYEHUE
KpaTkoBpemeHHbIi pexum paboTbl

e Bkntoyenue: Haxmute Boikntoyatens 1 (puc.1).
e Bbikntoyenue: OTnycTuTe BbIKIHOYATEND.

MNpopomkuTenbHbIN pexum paboTbl

e  Bkniovenue: Haxmute opuH 3a  Apyrum
BblKMioYaTeNnb 1 M appeTupyioLLyl0 KHOMKY 2.
3aTem oTnycTUTE BbIKMIOYATENb MPU HAXaToOM
appeTupytollen kHomke. [Buratenb paboTaert
e3 oka3aHus faBNeHNs Ha BbikiioyaTens.

e  BbiknioyeHne: Haxumaite Bbiknoyatens 1,
Moka He BbICKOYMT appeTupyioLlas KHomka 2.
3atem oTnycTuTE BbIKMHOYATENb.

5.3 3neKkTpoHuKa perynupoBaHus

TakToBOE 4MCMO 3KCLIEHTPUKOBOW  LLINUEOBANbHOMN
mawwuHel EVA150E 3 / EVA150E 5 MOXHO nnaBHO
perynupoBaTb PerynnpoBoYHbIM Konécukom 3 (puc.1)
3NEKTPOHMKU cucTeMbl  perynuposaHus ot 9000
TakToB/MUH A0 22000 TaKTOB/MUH.

OnEKTPOHWUKOM  CUCTEMbI  PEryNMPOBAHUS  MOXHO
cornacoBatb CKOpOCTb  LnudoBaHus Ha  nobom
matepuane.  Takum  obpasom  3awmwiakTCs
YyCTBUTENbHBIE K TEMMOTE MaTepuarbl, Takue Kak
MacTuK, Kpacku, Naky 1 asypn OT NOBPEXAeHWA B
pesynbTaTe BbICOKOM CKOPOCTH LunndoBanus. Kpome



TOro, WnuUdoBanbHas ceTka [LepxuTcs [Losblue,
MOCKOSbKY OHa He 3amasaHa. Bcerga BbI6VIpal7ITe
TaKKe 3MEKTPOHWUKON CUCTEMbI PErYNNPOBaHWS Npu

wnudoBaHum pas3nuyHbIX maTtepuanos
COOTBETCTBYHOLLYIO marepuany CKOPOCTb
LWnnchoBaHms.

5.4 YkasaHus no pabote

Haunyuwweit npou3soauTENbHOCTY WNMEOBAHUS Bbl
BOCTUTHUTE Npy HEBOMbBLLIOM HaXMME.

Bbl n3bexute 06pasylolLyMXCs Npu BKIKOYEHAU 1
BbIK/IOYEHMN  LapanuH, cTaBs  paboTatollyio
BUOPOLINMOBANbHYIO MALUMHKY Ha  3aroToBKy, M
CHMMas ee C 3aroToBKM Mpu  paboTatolem
[ABuratere.

6 TexHuueckoe
TEeKyLWM1N PEMOHT
OnacHo

IMpn npoBeaeHun Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CHYXVBaHMIO
BbIHMMATb BUIIKY COEANHUTENBHOTO
LWHypa.

obcnyxusaHune U

7 YcTtpaHeHue Henonagok
OnacHo

KoHcTpyKums MalLLUH MAFELL Tpebyet
MWUHUMATBHOTO TEXHUYECKOTO 0BCIYKMBAHMS.

Mcnonb3yemble  LIAPUKOMOALUMMHAKM  CMa3aHbl  Ha
BeCb CpOK akcnnyatauuu. [locne  AnuUTenbHOM
JKcnnyaTauum Mbl pekoMeHayeM nepefatb MalluHy
Ha TEXHWYEeCKUil OCMOTP aBTOPU3OBAHHONM HUPMON
MAFELL mactepckoit no 06CnymBaHmI0 KIMEHTOB.

PerynspHo ouyullainTe MalUMHKy OT OTNOXMBLUENCS
nbinn. Mpy 3TOM OCYLECTBASATE BbiCacbiBaHWe M3
BEHTUMNALMOHHbIX OTBEPCTUN ABMUraTENS.

6.1 XpaHeHue

Ecnu mawmHa He 6yneT ncnonb3oBaTbCA B Te4eHUE
ONUTEeNbHOr0O  BPeMeHn, TO ee HeobxoaMmo
TwaTenbHo OYUCTUTD. HeokpalLeHHble
MeTannuyeckue YacTtun o6p360Ta|7|Te cpeacTsoM And
3aLUMTbI OT PXaBYUHbI.

OnpefeneHe NpUYKH CyLECTBYHOLMX HEMONAZO0K U UX YCTPaHeHWe Bcerfa TpedytoT
MOBILLEHHOTO BHUMAHWUS! U OCTOPOXHOCTY. MpeaBapUTENbHO BbIHLTE U3 PO3ETKM

BUIKy kabens nutaHus!

Hwxe nepeuncneHsl Hanbonee YacTble Henonaakv v ux NPUYMHBLI. Mpu BOHUKHOBEHUN OPYIUX HEMONAaZoK
obpaLyanTech k CBOEMy AuMepy UNn HEMOCPEACTBEHHO B CepBHUCHYIO cryxOy komnaHun MAFELL.

Henonapka MpnunHa YcTpaHeHue
MalumHa He BKIKYaEeTCs. B cetu otcyTeTBYET MpoBepbTe nopavy
HanpshkeHue. HanpshkeHws1.

LUETKM.

V3HOLWEHbI yronbHble

[locTaBbTe MaLLMHy B MacTepCKyto
cepaucHoi cnyx6sl MAFELL.

HekoHTponuposaHHoe yCKOopeHue

Wn1choBanbHOro Ancka yxyalwaertca

[lencTBME TOPMOXEHUS MAHXETbI

[JlocTaBbTe MaLLKHY B MacTepCKyto
cepaucHoii cnyx6bl MAFELL.




8 LUnudoBanbHbIN MaTepuan

Hetanb | Homep Koa Mpeamer WcnonHeHune Kon-
Ne ans LieHbl BO
3aKasa
520 093447 99 wnucosansHas cetka Abranet HD @150, 20 | 3epHuctocTs 60 1
LWITYK
521 093448 99 wnudoansHas cetka Abranet 8150, 35 wryk | 3epHuctocts 80 1
522 093449 99 wnucosansHas ceTka Abranet 150, 40 wryk | 3ephuctocts 100 | 1
523 093450 99 wnmcosanbHas ceTka Abranet 150, 40 wryk | 3ephuctocts 120 | 1
524 093451 99 wnucosanbHas ceTka Abranet 150, 40 wryk | 3ephuctocts 150 | 1
525 093452 99 wnucosansHas ceTka Abranet 150, 40 wryk | 3ephuctocTs 180 | 1
526 093453 99 wnucosanbHas ceTka Abranet 150, 40 wryk | 3ephuctocts 240 | 1
527 093454 99 wnucosanbHas ceTka Abranet 150, 40 wryk | 3ephuctocts 320 | 1
500/1 093446 99 3aluMTHas Haknagka 8150 1
9 lpuHapgnexHoCTU, NOCTaBNsAEMbIe NO 3aKasy
Hetanb | Homep Koa Mpeamer WcnonHeHune Kon-
Ne ansa LeHbl BO
3aKasa
111 093455 99 LUnudpoanbHbin guck hard B komnnekte | @150, 35 TBepgocTb no | 1
cyn. LLopy
11 093457 99 LUnudosanbHbI auck soft B komnnekte | @150, 20 Shore 1
cyn.
093459 99 MSrkas npoknagka ynax. 2150 1
502 205570 99 YHUB.-OUNbTP.MELLOK ynakK., 5 WT. 1

10 MokoMNOHEeHTHOEe M306paxeHUe U CMUCOK 3anacHbIX YacTen
CooTBeTCTBYHOLLYIO MHPOPMALMIO MO 3an4acTsIM CM. Ha Halleih JoMaluHelh cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie¢ na wszystkich tych miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.

Jezeli si¢ jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikéw i inne uzyteczne informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 917701, 917710, 917720, 917721, 917725, 917740, 917741, 917745 lub 917748

2.1 Informacje dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sa na tabliczce znamionowe;.

C

m

X
o

Klasa ochrony |l

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy maszynowe;

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢ przyjaznej dla Srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytaé instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed 230 V~, 50 Hz 220 V~, 60 Hz
zaktécaniami fal radiowych i telewizyjnych
Moc pobierana 350 W 350 W

Skokdw na biegu jatowym
Skokdw przy normalnym obcigzeniu

12000 — 24000 skokdéw / min
9000 - 20000 skokéw / min

Dtugo$¢ skoku 3,0 mm (przy EVA150E 3)
5,0 mm (przy EVA150E 5)

Piyta szlifierska 2 150 mm

Materiat Scierny z mocowaniem na rzepy 2 150 mm

Srednica kroéca odsysajacego 35 mm

Ciezar bez kabla sieciowego i przedniej 2,1kg

rekojesci

2.4 Emisje

Podane wartosci wskazujg na poziom emisji. Pomimo Ze istnieje zwigzek pomigdzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wptyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmujg diugos¢ ekspozycii,
charakterystyke pomieszczenia, inne zrodta hatasu itd. oraz np. ilo$¢ maszyn i innych prac odbywajacych si¢ w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sie réznic w zaleznosci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepsza ocene zagrozen i ryzyka.

241 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Lea=83dB (A)
Kea=3,0dB (A)
Lpa=94 dB (A)
Kpa=3,0dB (A)

Poziom ci$nienia akustycznego
Niepewno$¢ pomiaru

Poziom mocy akustyczne;
Niepewno$¢ pomiaru

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego narzedzia.

242 Informacje dot. wibracji

Warto$¢ drgan ustalonych zgodnie z EN 62841-2-4 wynosi:
przy gtéwnej rekojesci ponizej 2,5 m/s?

przy przedniej rekojesci 3,6 m/s2

niepewno$¢ pomiaru K wynosi 1,5 m/s2

2.5 Zakres dostawy
Szlifierka mimosrodowa EVA150E 3 / EVA150E 5 kompl. z nast. elementami:

1 siatka Scierna Abranet - zestaw, P 60 — P 320
1 naktadka ochronna @150 otwér 57

1 uniwersalny worek filtracyjny z uchwytem

1 ostona krawedzi

1 skrzynka transportowa
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1 instrukcja obstugi
1 zeszyt «Przepisy bezpieczenstwa»
1 narzedzie obstugi

2.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Szlifierke mimo$rodowa zaprojektowano wytgcznie do
suchej obrébki precyzyjnej powierzchni drewnianych,
farb, lakierow, szpachli, gipsu i metali.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnodci za szkody wynikte z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowaC maszyng zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkdéw eksploatacji, konserwacji i napraw.

2.7 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepiséw bezpieczenstwa istnieje
mozliwo$¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.

- Dotkniecie siatki $ciernej lub talerza szlifierskiego
przy szlifowaniu.

- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- - Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy dtuzszej pracy bez wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!
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Uwagi ogoélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
mitodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementéw
zabezpieczajacych  koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmieniaC przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wyltgcznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby unikna¢ zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokonaé tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokét maszyny.

Wskazowki  dot.  uzytkowania  osobistego
wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

- Pyt powstajacy w trakcie pracy jest czesto
szkodliwy dla zdrowia (np. przy obrobce drewna
debowego i bukowego, wzgl. w pracy z
materiatami mineralnymi, metalami lub farbami
zawierajacymi oféw lub inne szkodliwe materiaty) i
nie powinien sie przedosta¢ do wnetrza ciata. Nie
dotyka¢ ani nie wdycha¢ pytu. Stosowa¢ odsysanie
pylu i nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytowa.
Zawsze usuwa¢ nagromadzony pyt, np. przez
odsysanie go przy uzyciu odpowiedniego
specjalnego odkurzacza. Wzig¢ te sprawe pod
uwage przy wymianie worka filtracyjnego



Wskazowki dot. pracy:

- Nie wktada¢ rak do obszaru pracy siatki $ciernej
lub jej oprawy. Druga reka przytrzymywaé
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika.

- Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzyma¢ w rece

ani nad nogami. Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie.
- Jezeli to mozliwe, zabezpieczy¢ obrabiany

przedmiot przed zsunigciem sie, np. za pomocg,
Sciskow.

- Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogg
antyposlizgowa, oraz wystarczajagcym
o$wietleniem.

- Stosowac siatki Scierne o wymiarach podanych w
niniejszej instrukcji obstugi.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujacych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenistwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

Podtacza¢ do sieci tylko wytaczong
maszyne.

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napigcie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Odsysanie pylu

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wycigg.
Predkos¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica wewnetrzna krééca odsysajacego wynosi
35 mm.

Niezawodne odsysanie pytu mozliwe jest tylko wtedy,
gdy stosuje sie siatke $cierng lub papier Sciemy
dziurkowany. Poniewaz szlifierka posiada odsysanie
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wiasne, krétkie zlecenia i prace w obszarach trudno
dostepnych mozna wykonywa¢ z zastosowaniem
odsysania wlasnego i dostarczonego worka
filtracyjnego. Zwrdci¢ uwage na regularng wymiane
worka filtracyjnego (rys. 7 i 8).

4.3 Wymiana materiatu Sciernego
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

Montaz materiatéw Sciernych przyczepnych

(rys. 2)

Mocowanie na rzepy umozliwia szybka wymiane
materiatow $ciernych 6

e Usuna¢ kurz i pyt z talerza szlifierskiego 4 przed
zatozeniem nowego materiatu $ciernego.

o Przy stosowaniu siatki Sciernej unika sie zuzycia
przez zastosowanie naktadki ochronnej 5 na
rzepie talerza szlifierskiego.

e Przy nakladaniu naktadki ochronnej nalezy
zwréci¢ uwage na to, by otwory zgadzaly sie z
otworami na plycie szlifujacej.

4.4 Talerz szlifierski
441 Wybor talerza szlifierskiego

W celu zapewnienia dobrej jakosci szlifowania nalezy
stosowac talerz szlifierski odpowiedni do rodzaju
wykonywanej czynnosci:

Uzywac tylko oryginalnych
materiatow $ciernych MAFELL.

Do uniwersalnego zastosowania przy zgrubnym i
wlasciwym  szlifowaniu  powierzchni  na
krawedziach:

- Talerz szlifierski ,hard" 2150, 35 Shore

Szlif wlasciwy na elementach ksztattowych,
wypuktosciach i promieniach. Nie stosowaé¢ do
krawedzi

- - Talerz szlifierski ,soft" 150, 20 Shore

Nr katalog. patrz Wyposazenie specjalne.



442 Wymiana talerza szlifierskiego

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Nalezy postepowac w sposo6b nastepujacy:

o Wykreci¢ $rube 7 (rys. 3). Teraz mozliwa jest
wymiana talerza szlifierskiego 4.

e Krecic w trakcie nakladania talerza
szlifierskiego, az zaskoczy na sptaszczeniach
sworznia mocujacego 8 (rys. 4).

e Ponownie wkreci¢ $rube 7 (rys. 3).

44.3 Hamulec talerza szlifierskiego

W celu uniknigcia niekontrolowanego zwigkszenia
predkosci obrotowej talerza szlifierskiego, hamuje si¢
go za pomocg manszety 9 (rys. 5). Poniewaz
manszeta si¢ z czasem zuzywa, nalezy w przypadku
utraty skutecznosci hamowania zleci¢ jej wymiane na
nowg w warsztacie serwisu MAFELL.

Uzywac tylko oryginalnych talerzy
szlifierskich MAFELL.

4.5 Dodatkowa rekojes¢

Dodatkowg rekojes¢ 10 (rys. 6) mozna w razie
potrzeby usungé z maszyny wraz ze $rubg 11 za
pomoca klucza sze$ciokatnego.

4.6 Ostone krawedzi

Ostone krawedzi 12 (rys. 6) mozna w razie potrzeby
usuna¢ z maszyny. W tym celu nalezy jq przekreci¢ w
lewo do potozenia tylnego, nastepnie docisngé do
dotu i wyja¢ od tytu.

5 Praca

5.1 Uruchomienie

Z niniejszg instrukcjg obstugi musza sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktorym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczeg6lng uwage nalezy zwrdcié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.
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5.2 Wiaczanie i wytaczanie
Krétka praca

e Wiaczanie: Nacisna¢ wytacznik 1 (rys.1).
o  Wylaczanie: Zwolni¢ wytacznik.

Praca ciagta

o  Wiaczanie: Nacisna¢ po kolei wytgcznik 1 i
przycisk  blokujacy 2. Nastepnie, przy
wcisnigtym  przycisku  blokujgcym  zwolni¢
wytacznik. Silnik dziata bez docisku.

o  Wylaczanie: Nacisng¢é wylacznik 1, az
wyskoczy przycisk blokujacy 2. Nastepnie
zwolni¢ wytacznik.

5.3 Elektronika regulujaca

Liczbe skokéw szlifierki mimosrodowej EVA150E 3 /
EVA150E 5 mozna nastawi¢ za pomoca regulatora 3
(rys.1) bezstopniowo od 9000 skokéw/min do 22000
skokow/min.

Za pomocg elektroniki  regulacyjnej mozna
dopasowa¢ predkos¢ szlifowania do danego
materiatu. W ten sposob chroni sie materialy wrazliwe
na cieplo, jak tworzywa sztuczne, farby, lakiery i
glazury przed uszkodzeniem przez zbyt wysokg
predkos$¢ szlifowania. Poza tym siatka $ciema jest
wytrzymalsza. Za pomocg elektroniki regulacyjnej
nalezy z tego powodu zawsze wybiera¢ predko$c¢
szlifowania odpowiadajaca danemu materiatowi.

5.4 Wskazowki robocze

Najlepszy rodzaj szlifowania osiaga sie przy
zastosowaniu najmniejszego nacisku.

W ten sposéb unika sie zadrapan przy wigczaniu i
wytaczaniu i przyktadaniu elementu $ciernego do
obrabianego przedmiotu oraz odsuwaniu go od niego
przy wiaczonym silniku.



6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

utrzymanie

urzadzeniami

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca

7 Usuwanie usterek
Niebezpieczenstwo

sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

W regularnych odstgpach czasu usuwac¢ ztogi pytu z
maszyny. Nalezy przy tym odpylic otwory
wentylacyjne silnika.

6.1 Skladowanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy
czas, nalezy jq pieczotowicie wyczyscic. Odkryte
czeSci  metalowe nalezy spryska¢  $rodkiem
antykorozyjnym.

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢é maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Niekontrolowane zwigkszenie

Zmniejszona skuteczno$¢

Dostarczy¢ maszyne do warsztatu

predkosci obrotowe;j talerza hamowania manszety serwisu MAFELL

szlifierskiego

8 Materiat Scierny

Nr Nr Kod | Przedmiot Wersja llos¢
czesci | katalog. | ceny

520 093447 99 Siatka Scierna Abranet HD 2150, 20 sztuk Ziarnisto$¢ 60 1
521 093448 99 Siatka Scierna Abranet @150, 35 sztuk Ziarnistos¢ 80 1
522 093449 99 Siatka Scierna Abranet @150, 40 sztuk Ziarnistos¢ 100 1
523 093450 99 Siatka $cierna Abranet 2150, 40 sztuk Ziarnistos¢ 120 1
524 093451 99 Siatka scierna Abranet 2150, 40 sztuk Ziarnistos¢ 150 1
525 093452 99 Siatka $cierna Abranet 2150, 40 sztuk Ziarnistos¢ 180 1
526 093453 99 Siatka $cierna Abranet 2150, 40 sztuk Ziarnistos¢ 240 1
527 093454 99 Siatka scierna Abranet 2150, 40 sztuk Ziarnistos¢ 320 1
500/1 | 093446 99 Naktadka ochronna 2150 1
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9 Wyposazenie specjalne

Nr Nr Kod | Przedmiot Wersja llos¢

czesci | katalog. | ceny

111 093455 99 Talerz szlifierski hard kpl. zapakow. 2150, 35 shore 1

11 093457 99 Talerz szlifierski soft kpl. zapakow. 2150, 20 Shore 1
093459 99 Przektadka dystansowa migkka zapakow. | 2150 1

502 205570 99 Uniw. worek filtracyjny zapakow., 5 sztuk 1

10 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista czesci zamiennych
Informacje nt. czesci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowe;j: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@ Pokud ji nebude zabranéno, miize to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznaduje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
pro stroje &. vyrobku 917701, 917710, 917720, 917721, 917725, 917740, 917741, 917745 nebo 917748

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(07423/812-218

2.2 Charakteristika stroje
Vechny tdaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém titku.

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe¢nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

N
m

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka nafadi separovéna a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.

Q =
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové 230 V~, 50 Hz 220 V~, 60 Hz
a TV vysilani
Pfikon 350 W 350 W
Zdvihy pfi béhu naprazdno 12000 - 24000 zdviht / min
Zdvihy pfi normalnim zatizeni 9000 - 20000 zdvih(i / min
Brusny zdvih 3,0 mm (u EVA150E 3)

5,0 mm (u EVA150E 5)
Brusna deska 2 150 mm
Brusny prostfedek — pfilnavy 2 150 mm
Prdmér odsavaciho hrdla 35mm
Hmotnost bez sitového kabelu a pfedni 2,1kg
rukojeti
24 Emise

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Ackoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nemize byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodatecna bezpecnostni opatreni. Aktualni, existujici faktory, které
ovliviiuji existujici imisni hladinu na pracoviti zahrnuji trvani expozice, charakteristiku prostoru, dalsi zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroju a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny liSit podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uZivateli stroje lepSi odhad
nebezpedi a rizika.

241  Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 Cini:

Hladina hluku Lea=83dB (A)
Nejistota Kea=3,0dB (A)
Hladina akustického vykonu Lpa=94 dB (A)
Nejistota Kpa=3,0dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného nastroje.

24.2  Udaje o vibraci

Hodnoty vibraci, zjisténé podle EN 62841-2-4 ¢ini:
u hlavniho drzadla méné nez 2,5 m/s2

u pfedniho drzadla 3,6 m/s?

Nespolehlivost méfeni K obnasi 1,5 m/s?

2.5 Rozsah dodavky
Vystfednikové bruska EVA150E 3 / EVA150E 5 Upind s:

1 Brusna mrizka Abranet — sada, P 60 — P 320
1 Ochranna podpéra @150 57- otvor

1 Univerzalni filtracni sacek s upevnénim

1 Ochrana hran

1 pfepravni skfifika
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1 provozni navod
1 Sesit «Bezpecnostni pokyny»
1 Né&fadi pro obsluhu

2.6 Pouziti primérené urceni

Vystfednikova bruska je uréena vyhradné k jemnému
opracovani povrchu dfeva, barev, lakd, tmelu, sadry a
kovu zasucha.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno.
Vyrobce neruci za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouzZiti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

2.7 Zbytkova rizika

Nebezpedi

Pfi pfiméfeném pouZiti a pres

dodrzeni bezpeénostnich

podminek hrozi stéle zbytkova

rizika vyvolana ucelem pouZivani.
Dotykani brusné mfizky nebo brusného talife pfi
brouseni.
Nedotykejte se &asti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.
Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chrénice sluchu.
- Emise zdravi ohroZujicich dfevénych prach( pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny

Nebezpedi

Dbejte stale nasledujicich
bezpeénostnich pokyn( a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

VSeobecné pokyny:

Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornik(,
za Ucelem jejich vzdélavani.

Nikdy nepracujte bez ochrannych zafizeni, ktera
jsou predepsana pro pfisluSny pracovni postup a
na stroji neménte nic, co by mohlo ovlivnit
bezpeénost.

- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporu€ovano pouZiti ochranného spinace proti
parazitnim proudim.

- Po3kozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

- Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Pokyny pro pouziti osobnich ochrannych
pomdicek:

- Pfi préci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

- Prach, ktery pfi praci vznika, je Casto zdravi
Skodlivy (napfiklad pfi zpracovavani dubového a
bukového dieva, mineralnich materialti, kovu nebo
barevnych natérd, které obsahuji olovo nebo jiné
Skodlivé latky) a nemél by se dostat do organizmu.
Prachu se nedotykejte a nevdechujte ho.
PouZivejte odsavani prachu a navic vhodnou
ochrannou masku proti prachu. Usazeny prach
dikladné odstrarite, napfiklad odsatim vhodnym
specialnim vysavaem. To dodrzujte i pfi vyméné
filtraCniho vacku

Pokyny k provozu:

- Nestrkejte ruce do prostoru kmitajici mfizky nebo
jejiho uchyceni. Druhou rukou drzte pfidavné
madlo na motorovém pouzdru.

- Nikdy nedrzte obrobek rukou nebo pfes nohu.
Zabezpecdte obrobku stabilni podlozku.

- Pokud je to mozné, zajistéte si obrobek proti
uklouznuti, napfiklad Sroubovou  stolafskou
svorkou.

- Zajistéte si dostateny volny prostor a bezpe¢né
stanovis§té, kde vam nehrozi uklouznuti a s
vyhovujicim osvétlenim.

- Pouzivejte pouze brusné mfizky, které maji
rozméry uvedené v tomto navodu k obsluze.



Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze origindlni néhradni
dily a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika nérok
na zaruku a Zadné rueni vyrobce.

4 Vybaveni/ nastaveni

K siti elektrického napéti pfipojujte
pouze vypnuty stroj.

4.1 Pripojeni k siti

Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové
napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Odsavani prachu

Pfi vSech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsévani prachu. Rychlost vzduchu musi Einit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér odsavaciho hrdla obnasi 35 mm.

Bezvadné odsavani je zajiSténo pouze pfi pouzivani
brusnych mfizek nebo dérovaného brusného papiru.
Protoze bruska ma vlastni odsavani, Ize pfi kratkém
pouzivani a v nepfistupnych prostorach pracovat s
vlastnim odsavanim a spole¢né dodanym filtracnim

sackem. Pfitom musite dbat na pravidelnou vyménu
filtraéniho sacku (obr. 7 a 8).

4.3 Vyména brusného prostiedku
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Montaz brusnych prostfedk s prilnavym drzenim

(obr. 2)

Pfilnavé  uchyceni
brusnych prostredku 6

umoziuje rychlou vyménu

e Pfed nataZenim nového brusného prostfedku
zbavte brusny talif 4 neistot a prachu.

e Pii pouzivani brusné mfizky je tfeba pro
zabranéni opotfebovani navliéknout na pfilnavou
plochu brusného talife ochrannou vlozku 5.

o  Pii pfitlaCovani ochranné vlozky davejte pozor
na to, aby dérovani souhlasilo s dérovanim
brusné desky.

4.4 Brusny talif
441 Vybér brusnych talifi

Pro docileni dobré jakosti, pouZivejte spravny brusny
talif v souladu s pouZitim z nasledujici tabulky:

Pouzivejte pouze originalni brusné
prostredky firmy MAFELL.

Univerzalni pro hrubé a jemné brouseni ploch,
brouseni hran:

- Brusny talif ,hard " 8150, 35 Shore

Jemné brouseni tvarovanych dili, zakfiveni a
radiusy. Nepouzivat na hrany

- - Brusny talif ,soft " 8150, 20 Shore
Objednaci €. viz zvlastni pfisluSenstvi.

4.4.2 Vymény brusnych talifd
Nebezpedi

Pfi v8ech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Za timto ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e  VySroubujte Sroub 7 (obr. 3). Nyni mizete
brusny talif 4 vyménit.

e  Pii nasazovéni brusnym talifem otaCejte, az
zapadne na ploskach upinaciho ¢epu 8 (obr. 4).

e Znovu zaSroubujte Sroub 7 (obr. 3).

PouZivejte pouze originalni brusné
talife firmy MAFELL.



4.4.3 Brzda brusnych taliit

Pro zabranéni nekontrolovaného vytoCeni brusného
talife do vysokych otacek, je talif brzdén manzetou 9
(obr. 5). Protoze se béhem €asu manzeta opotfebuje,
musi byt, pfi zhor3ujici se brzdné Ucinnosti, v nékteré
dilné sluzby z&kaznikim firmy MAFELL vyménéna za
novou.

4.5 Pridavna rukojet’
Pfidavnou rukojet 10 (obr. 6) mlZete v pfipadé
potfeby pomoci zabudovaného Sroubu 11 ze stroje
odebrat Sroubovakem na Srouby se Sestihrannou
hlavou, ktery je pfiloZen.

4.6 Ochranu hran

Ochranu hran 12 (obr. 6) je mozné v pfipadé potieby
ze stroje odstranit. K tomu ji otocte doleva do zadni
polohy, pak zatlacte smérem dolt a smérem dozadu
ji vytahnéte.

Ochranu hran 12 (obr. 6) je mozné v pfipadé potieby
ze stroje odstranit. K tomu ji otoéte doleva do zadni

polohy, pak zatlatte smérem dol(i a smérem dozadu
ji vytahnéte.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfiCemz je
nutno pozomit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti
Kratkodoby chod

e  Zapnuti: Stisknéte vypina¢ 1 (obr.1).
e Vypnuti: Vypina¢ uvolnéte.

Trvaly chod

e  Zapnuti: Stisknéte po sobé vypina¢ 1 a aretaCni
tlaCitko 2. Potom vypina¢ pfi stisknutém
aretatnim tladitku pustte. Motor bézi bez
tisknuti vypinace.

e  Vypnuti: Stisknéte vypinaé 1, az aretaCni
tlacitko 2 vyskodi. Potom vypina¢ uvolnéte.

5.3 Regulacni elektronika

Pocdet zdvih( vystfednikové brusky EVA150E 3 /
EVA150E 5 Ize plynule nastavovat regulanim
koleckem 3 (obr.1) regulacni elektroniky od 9000
zdvih(/min az do 22000 zdvihd/min.

Regulaéni elektronikou Ize rychlost brouseni
pfizplsobit danému materialu. Tim jsou materialy
citlivé na teplo, jako jsou umélé hmoty, barvy, laky,a
lazury, chranény pfed poSkozenim pfili§ vysokou
rychlosti brouSeni. Kromé toho vydrZi brusnd mfizka
déle, protoze se nezalepi. Volte proto, pomoci
regulaéni elektrotechniky, pfi brouSeni rdznych
materialll vzdy pro materidl vhodnou rychlost
brouseni.

5.4 Pracovni pokyny

NejlepSiho  vykonu brou3eni
tlakem.

Stopy poSkrabanim, zplsobené zapinanim a
vypindnim vyloudite, kdyZz na vyrobek nasadite
vibraéni brusku v chodu a od vyrobku ji oddalite s
béZicim motorem.

dosdhnete malym

6 Servis a opravy
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezudrzbové.

PouZita loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po deli dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zé&kaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

V' pravidelnych Casovych odstupech zbavuijte stroj
usazeného prachu. Pfitom vysajte vétraci otvory
motoru.

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj del§i dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostiedkem.



7 Odstranéni poruch
Nebezpedi

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéjsi poruchy a jejich pfiiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho

obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis MAFELL.

Zavada Piicina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti

Provéfte pfipojku sitového napéti

Opotiebované uhlikové kontakty

Pfineste stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Nekontrolované vysoké otacky Pokles brzdného vykonu manzety
brusného talife

Pfineste stroj do dilny
zakaznického servisu MAFELL

8 Brusny prostiedek

Cis. | Obj. &. Cenovy | Predmét Provedeni ks
dilu kod
520 093447 99 Brusna mfiZka Abranet HD @ 150, 20 kust Zritost 60 1
521 093448 99 Brusna mfizka Abranet @ 150, 35 kus( Zritost 80 1
522 093449 99 Brusna mfizka Abranet @ 150, 40 kus Zrnitost 100 1
523 093450 99 Brusna mfizka Abranet @ 150, 40 kus Zrnitost 120 1
524 093451 99 Brusna mfizka Abranet @ 150, 40 kus Zrnitost 150 1
525 093452 99 Brusna mfizka Abranet @ 150, 40 kus( Zrmitost 180 1
526 093453 99 Brusna mfizka Abranet @ 150, 40 kus( Zritost 240 1
527 093454 99 Brusna mfizka Abranet @ 150, 40 kust Zmitost 320 1
500/1 | 093446 99 Ochranné vlozka @ 150 1
9 Zvlastni prisluSenstvi
Cis. | Obj.¢. Cenovy | Predmét Provedeni ks
dilu kod
11/1 | 093455 99 Brusny talif tvrdy kpl. zabal. @ 150, Shoreova tvrdost | 1
35
11 093457 99 Brusny talif mékky kpl. zabal. 2150, 20 Shore 1
093459 99 Mékka podlozka zabal. 2 150 1
502 | 205570 99 Univ. filtraéni saéek zabal., 5 kust 1

10 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dili

PfisluSné informace ohledné seznamd nahradnich dilli najdete na na3i interetoveé strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo risb

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 917701, 917710, 917720, 917721, 917725, 917740, 917741, 917745 ali 917748

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(07423/812-218

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascite |l

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

N
m

Le za drzave EU
Elektricnega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektrina oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor z za3¢ito pred radijskimi 230 V~, 50 Hz 220 V~, 60 Hz
in televizijskimi motnjami
Odvzemna mo¢ 350 W 350 W
Hodi v praznem teku 12000 — 24000 hodov / min
Hodi pri normalni obremenitvi 9000 - 20000 hodov / min
Brusilni hod 3,0 mm (pri EVA150E 3)

5,0 mm (pri EVA150E 5)
Brusna plo$¢a @ 150 mm
Brusilno sredstvo - pritrjeno z jeZkom @ 150 mm
Premer sesalnega nastavka 35 mm
TeZa brez omreZnega kabla in sprednjega 2,1 kg
roCaja
2.4 Emisije

Navedene vrednosti predstavijajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktorji, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v blizini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drzavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogoc¢a boljSo oceno nevarnosti in tveganja.

241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo zvo¢nega tlaka Lea =83 dB (A)
Negotovost Kra=3,0dB (A)
Raven zvo¢ne mo¢i Lpa=94 dB (A)
Negotovost Kpa=3,0dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko sodobavljenim orodjem.

24.2 Podatki o vibracijah

Po EN 62841-2-4 ugotovljene vrednosti vibracij znasajo:
na glavnem ro¢aju manj kot 2,5 m/s2

na sprednjem ro¢aju 3,6 m/s?

merilna negotovost K znasa 1,5 m/s?

2.5 Obseg dobave
Ekscentrski brusilnik EVA150E 3 / EVA150E 5, kompl., sestavni deli:

1 brusilna mreza Abranet — Set, P 60 — P 320
1 zadcitna podloga 8150 57 lukenj

1 univerzalna filtrska vrecka z drzalom

1 zaScita robov

1 transportni zaboj

1 Navodilo za obratovanje
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1 zvezek "Varnostni napotki"
1 upravljalno orodje

2.6 Namenska uporaba

Ekscentrski brusilnik je namenjen izklju¢no za suho
precizno obdelavo povrsin iz lesa, barv, lakov, kita,
gipsa in kovine.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.

2.7 Preostalo tveganje
Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih doloil
ostaja preostalo tveganie, ki je
pogojeno z namenom uporabe.

- Dotik brusiine mreze ali brusiinega koluta med
bruSenjem.

- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti€ pa ni izvleCen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez za$cite za
sluh.

- - Emisija zdravju Skodljivega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez odsesovanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolodila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Ofroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez za3Citne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
zaSCitnega stikala za okvarni tok.

- Poskodovane kable ali vtice morate takoj
zamenjati. Da se prepreCi ogrozanje varnosti, sme
zamenjavo izvesti le podjetje Mafell ali pooblas¢eni
servis MAFELL.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladiS¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite zas¢ito za sluh.

- Prah, ki nastane med delom, je pogosto zdravju
Skodljiv (npr. pri obdelavi hrastovine in bukovine,
mineralnih snovi, kovine ali barvnih premazov, ki
vsebujejo svinec ali druge Skodljive snovi) in zato
ne sme priti v telo. Prahu se ne dotikajte in ga ne
vdihavajte. Uporabljajte sesanje prahu in dodatno
nosite primerno zaS¢itno masko. Temeljito
odstranite obloge prahu, npr tako, da jih posesate
s primernim posebnim sesalnikom. To upostevajte
tudi pri zamenjavi filtrske vrecke

Napotki za obratovanje:

- Z rokami ne posegajte v nihajno obmogje brusilne
mreze ali njenega nosilca. Z drugo roko drzite
dodatni rocaj ali pa ohiSje motorja.

- Obdelovanca pri rezanju nikoli ne drzite v roki ali
preko noge. Obdelovanec poloZite na stabilno
podlago.

- Po moznosti obdelovanec zavarujte pred zdrsom,
npr. s primezem.

- Poskrbite za prosto in pred zdrsom vamo stojis¢e
stroja z zadostno osvetlitvijo.

- Uporabljajte le brusilne mreze z dimenzijami, ki so
navedene v tem navodilu za uporabo.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

- Pomemben varnostni faktor predstavlja redno
CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originalne MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.



Na elektriéno omrezje prikljucite le
izklopljen stroj.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev
Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se

omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje prahu

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.

Notranji premer sesalnega nastavka znaSa 35 mm.

Brezhibno sesanje prahu je zagotovijeno le pri
uporabi brusilne mreZe ali preluknjanega brusnega
papirja. Ker je brusilnik opremljen z lastnim
odsesavanjem, lahko za kratko uporabo in
nedostopna obmodja delate z lastnim odsesavanjem
in priloZeno filtrsko vrecko. Pri tem bodite pozorni na
redno zamenjavo filtrske vrecke (sl. 7 in 8).

4.3 Zamenjava brusila
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Vtic.

Montiranje brusilnega sredstva z jezkom

(sl. 2)

JeZek omogoca hitro zamenjavo brusilnega sredstva
6

e 7 brusilnega koluta 4 odstranite umazanijo in
prah, preden nataknete novo brusilno sredstvo.

e Pri uporabi brusine mreze morate za
prepreCevanje  obrabe natakniti  za3¢itno
podlogo 5 na jezek brusilnega koluta.

e  Pri name$&anju zasCitne podloge pazite na to,
da se luknje ujemajo s tistimi na brusni plo¢i.

Uporabljajte le originalna brusilna
sredstva MAFELL.

4.4 Brusilni kolut
441 Izbira brusilnega koluta
Za doseganje dobre kakovosti brudenja uporabljajte

ustrezen brusilni kolut glede na uporabo s sledeCega
seznama:

Univerzalno za grobo in fino bruSenje povrSin,
brusenje robov:

- Brusilni kolut ,hard" @150, 35 Shore

Fino brusenje na oblikovnih kosih, obokih in
radijih. Ne smete uporabiti na robovih

- - Brusilni kolut ,soft" 2150, 20 Shore
Naroc. &t. glejte v posebnem priboru.

442 Zamenjava brusilnega koluta

Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Vtic.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e lzvite vijak 7 (sl. 3). Zdaj lahko zamenjate
brusilni kolut 4.

e Med natikanjem brusilni kolut obracajte, da
zaskoCi na sploSene elemente nosilnega
sornika 8 (sl. 4).

e Znova uvijte vijak 7 (sl. 3).

443 Zavora brusilnega koluta

Da prepreCite nenadzorovano pospeSitev brusilnega
koluta, se sledniji zavira z manSeto 9 (sl. 5). Ker se
manSeta s¢asoma obrabi, jo morate v primeru
popus€anja ucinka zaviranja odnesti v servisno
delavnico MAFELL, kjer jo bodo nadomestili z novo.

Uporabljajte le originalne brusilne
kolute MAFELL.

4.5 Dodaten rocaj

Dodaten ro¢aj 10 (sl. 6) lahko s prilozenim Sestrobim
izvijatem po potrebi odstranite s stroja z integriranim
vijakom 11.



4.6 Zascito robov

ZasCito robov 12 (sl. 6) lahko po potrebi odstranite s
stroja. V ta namen jo obmite na levo v zadajSnii
poloZaj, nato pa pritisnite navzdol in izvlecite v smeri
nazaj.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so poobladCene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,Varnostni napotki“.

5.2 Vklop in izklop
Kratkotrajno obratovanje

e Vklop: pritisnite stikalo 1 (sl.1).
e lzklop: spustite stikalo.

Neprekinjeno obratovanje

e Vklop: pritisnite stikalo 1 in nato aretimi gumb
2. Nato drzite aretirni gumb, vendar spustite
stikalo. Motor tece brez pritiska na stikalo.

e lzklop: pritisnite stikalo 1, da aretimi gumb 2
izskocCi. Nato spustite stikalo.

5.3 Regulirna elektronika

Stevilo hodov ekscentrskega brusilnika EVA150E 3 /
EVA150E 5 lahko nastavite z nastavitvenim
koleS¢kom 3 (sl.1) na regulimi elektroniki, zvezno od
9000 hodov/min do 22000 hodov/min.

Z regulimo elektroniko se lahko hitrost brusenja
prilagodi posameznemu materialu. Tako so toplotno

obdutljivi materiali, kot npr. umetne mase, barve, laki
in lazure, za$Citeni pred Skodo zaradi prevelike
hitrosti bruSenja. Razen tega pa brusilna mreZa dlje
zdrzi, saj se manj zamaze. Z regulimo elektroniko
torej pri bruSenju razliénih materialov vedno izberite
materialu primerno hitrost brusenja.

5.4 Napotki za delo

Najbolj§i rezultat bruSenja dosezete z
pritiskom.

Praskam zaradi vklopa in izklopa se izognete tako, da
na obdelovanec poloZite vkloplien nihajni brusilnik in
ga s teko¢im motorjem dvignete z obdelovanca.

rahlim

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Vtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni kroglicni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiSem <&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v pregled
pooblaséenem MAFELL servisu.

S stroja redno odistite obloge prahu. Pri tem
prezraCevalne odprtine na motorju posesajte s
sesalnikom za prah.

6.1 Skladiscenje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprsite s sredstvom
proti rjavenju.



7 Odprava motenj

Nevarnost
Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Stroja ni mozno vklopiti Ni omreZne napetosti Preverite napajanje
Grafitne krtace obrabljene Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico
Nenadzorovana pospesitev Zaviralni u¢inek man3ete je Stroj odnesite v MAFELL servisno
brusilnega koluta popustil delavnico

8 Brusilno sredstvo

St. Naro¢. Cenovna | Predmet lzvedba kos
dela | st. koda

520 093447 99 brusilna mreza Abranet HD 2150, 20 kosov zrnatost 60 1
521 093448 99 brusilna mreza Abranet 150, 35 kosov zrnatost 80 1
522 093449 | 99 brusilna mreZa Abranet 150, 40 kosov zrnatost 100 1
523 093450 | 99 brusilna mreZa Abranet 150, 40 kosov zrnatost 120 1
524 093451 99 brusilna mreZa Abranet 150, 40 kosov zrnatost 150 1
525 093452 99 brusilna mreza Abranet 150, 40 kosov zrnatost 180 1
526 093453 99 brusilna mreza Abranet 150, 40 kosov zrnatost 240 1
527 093454 | 99 brusilna mreza Abranet 150, 40 kosov zmatost 320 1
500/1 | 093446 99 za$¢itna podloga 2150 1

9 Poseben pribor

St. Naro¢. Cenovna | Predmet lzvedba kos

dela | St. koda

111 | 093455 99 brusilni kolut hard kpl. verp. 2150, 35 Shore 1

11 093457 | 99 brusilni kolut soft kpl. verp. 2150, 20 Shore 1
093459 99 Mehek podlozni disk verp. 2150 1

502 | 205570 | 99 univ. filtrska vrecka verp., 5 kosov 1

10 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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KSS 300 / KSS 40 18M bl KSP 40 Flexistem MT 55 cc MKS 130 Ec - MKS 185 Ec

-
Sy

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec

DD40 P/ DD40 G EVA 150 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

- LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt,
die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen.
Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu
versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgeméRe Behandlung oder durch normalen Verschleif entstanden sind, wird
keine Haftung iibernommen.

apaHTus

Mpu npepbsBREHUN [OKYMEHTALMM Ha rapaHTUiO (OpUrMHanbHasi KBUTaHLMS) B COOTBETCTBTMW C MpaBunami O NPeAoCTaBNIeHWN rapaHTun Mbl GecnnatHo
npoussenem Bce Heoﬁxoqmmme PEMOHTbI, KOTOpble NO Hallemy onpeaeneHuo HeOﬁXO,qMMbI B CBA3N C }Zled)eKTOM marepuana, OﬁpaGOTKM n C50pKI/I. 310 He
OTHOCUTCA K pacxoAHbIM MaTtepuanam v U3HallmMBaembIM JeTansam. ﬂ]‘lﬂ 9TOro MawuHa unu yc‘rpoﬁcmo AOMKHO 6bITh CbpaHKO-d)anT OTNpaBneHo Ha 3aBoA unu
macTepckyto obenyxveanms knueHTo dvpMbl MAFELL. W3Geraiite nonbiTok camMoCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKONbKY B 3TOM Clyyae rapaHTis aHHynupyetcs. Mol
He HeceM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpe[, I'IpVI‘WIHeHHbII;I B pesynbTaTe HenpasuibHOrO OGpaLLleHMﬂ WnKn eCTeCTBEHHOrO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wedtug naszej oceny sg
konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czedci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl.
urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po priedlozeni zaruénich podkladt (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny vsechny opravy,
které jsou podle nasich zji$téni pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podléhajici pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k
tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim zanik& narok
na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku norméainiho opotiebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni raéun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplaéno opravijena vsa popravila, ki so po nasi oceni
potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega doloCila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine poslati v
tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skusajte opravijati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi
nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

MAFELL AG
Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0
Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de
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