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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

WARNING
Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause
electric shock, fire and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions
risque d'étre a l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes
et instructions pour pouvoir les relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle
istruzioni possono causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per il futuro.

WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
kan elektrische schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor
later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e
instrucciones, se pueden producir descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de
seguridad e instrucciones para el futuro.

VAROITUS
Lue kaikki turvaohjeet ja kayttéohjeet. Laiminlydnti turvaohjeiden ja kayttdohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa
séahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja. Sailyté kaikki turvaohjeet ja kéyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Las alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka
elstotar, brand och/eller allvarliga personskador. Behall alla sakerhetsanvisningar och anvisning for framtida
anvandning.

ADVARSEL

Les alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerme og
instruktionere kan fare til elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kveestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og
instruktioner til fremtidig brug.

NPEQYNPEXAEHUE

MpouunTanTte BCe nNpaBuna U MHCTPYKLMUM NO TeXHMKe GesonacHocTu. HecobniogeHne aTux NpaBun v UHCTPYKLMA MO
TEXHWKe GE30MacHOCTM MOXET MPUBECTU K MOPaXEHMIO 3MEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOpaHWi0 W/Mnu ApyrM Cepbe3HbIM
TpaBmamM. CoxpaHuTe BCe NpaBMna M MHCTPYKLUKA NO TeXHUKe 6e30nacHOCTU ANs AanbHelLero MCNoNnb30BaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenistwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i
wskazowek moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru illub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy
bezpieczenstwa i wskazowki na przysziosc.

UPOZORNENi

Prectéte si vSechna bezpe¢nostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokynd mize zpusobit
zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro
pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroi udar
elektricnega toka, pozar in/ali hude telesne poSkodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo
uporabo.
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D - EG Konformitatserklarung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine LS 103 Ec den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten
Normen angewendet. Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine LS 103 Ec complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and
construction. Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine LS 103 Ec est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les
réglements suivants ont été utilisés. Plénipotentiaires pour I'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina LS 103 Ec & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono
state applicate le seguenti norme. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine LS 103 Ec aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde
normen toegepast. Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracién de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina LS 103 Ec cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio
constructivo como de los procesos de fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, ettd kone LS 103 Ec vastaa mainittujen EU-direkfiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu
luettelossa ilmoitettuja standardeja. Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Viintygar hdrmed att maskinen LS 103 Ec uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normerna anvéndes vid konstruktion och tillverkning.
Befullmaktigad for sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklzring
Vi attesterer hermed, at maskinen LS 103 Ec opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptudukar cootetcTus EC
Hacrosiwmm noateepkaaem, uto MawwvHa LS 103 Ec oteevaer tpeboBaHmam ykasaHHbx avpekts EC. Mpu npoextuposaHny v U3roTossieH
NPUMEHANMCL NEPEUNCTIEHHbIE HOPMBI. YTONHOMOUEHHIV NPeACTaBUTENb MO COCTABIEHNIO TEXHNIECKoN AokymeHTauwm: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Ninigjszym potwierdzamy, Zze maszyna LS 103 Ec speinia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia
zastosowano przedstawione normy. Peinomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlasujeme, Ze stroj LS 103 Ec spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pii planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladd zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj LS 103 Ec ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nateti standardi.
Za sestavo tehnicne dokumentacije je pooblasceno podjetie: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3, EN

2014/30/EU 12100

2011/65/EU

LS 103 Ec Art.-Nr. 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206,
924220, 924221, 924228, 924235, 924236, 924237, 924238

Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 15.12.2021

A Llo) IV/%/’

" Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl-Ing. Harald Schmid, MBA

g Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion / Head of R&D
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kdnnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben

zu Maschinen mit Art.-Nr. 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222,
924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 oder 924250

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

g

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Aufnahmeleistung Dauerbetrieb 2500 W

Strom bei Normallast 13A 20A
Leerlauf-Drehzahl 4050 min-!

Stemmtiefe 100 mm

Stemmtiefe mit Fiihrungsgestell FG 150, Best.-Nr. 200 980 150 mm

Gewicht ohne Netzkabel LS 103 Ec 8,7 kg

Gewicht Fiihrungsgestell FG 150, Best.-Nr. 200 980 4,6 kg

2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 gemessen worden und kénnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorldufigen Einschétzung der Belastung
verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werksttick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

241 Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schall-Leistungspegel Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Leerlauf 108 dB (A) 97.dB (A)
Bearbeitung 108 dB (A) 97 dB (A)

24.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist 5,1 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Lichtstrom-Kettenstemmer LS 103 Ec komplett mit:

1 Fuhrungsschiene, kpl.

1 Fraskette

1 Kettenrad

1 Queranschlag

2 Bedienwerkzeuge

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise"

2.6 BestimmungsgemaRe Verwendung verwendeten Fraskettengarnituren (Fiihrungsschiene,
Fraskette und Kettenrad) muss den in dieser

Betriebsanleitung aufgefiinrten Fraskettengarnituren
entsprechen.

Der Lichtstrom-Kettenstemmer ist ausschlieflich zum
Stemmen von Massivholz unter Verwendung von
Frasketten vorgesehen. Die Abmessung der



Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaf zu verwenden
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

2.7 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgeméaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiilhren
konnen.

- Berlihren der Fraskette im offenen Bereich.

- Berlhren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils der Fraskette beim Stemmen.

- Beriihren der Fraskette von der Seite.
- ReiBen der Fraskette.

- Rickschleudern der Maschine gegen den
Anwender, wenn der Queranschlag beim
Freihand-Frasen nicht befestigt ist.

- Berlhren  spannungsfiihrender ~ Teile  bei
gedffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei lénger

andauernden Arbeiten ohne Gehorschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
|&nger andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise

Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Aligemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind

Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschadigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefdhrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell

beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.

Hinweise  zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:

- Sorgen Sie fiir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung.

- Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel,
Einstellarbeiten und vor dem Beseitigen von
Stérungen (dazu gehért auch das Entfernen von
eingeklemmten Splittern) den Netzstecker.

- Bearbeiten Sie keine Werkstlicke, die fir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grol sind.

- Spannen Sie die Fraskette und die
Flhrungsschiene sachgemaf ein und halten Sie
sie in Ordnung. Reparieren Sie defekte Frasketten
vor der Wiederverwendung fachgerecht und
verwenden Sie nur scharfe Frasketten!

- Achtung: Verwenden Sie bei Maschine ohne

Flhrungsgestell FG 150  nur  100er-
Fréskettengarnituren!

- Entfernen Sie den Kettenschutz nur zum
Werkzeugwechsel und  schrauben Sie ihn

anschliefend sofort wieder an. Arbeiten Sie nie
ohne Kettenschutz!



Transportieren Sie den Kettenstemmer nie mit
laufender Fraskette und vermeiden Sie die
Berlihrung der laufenden Fréskette mit dem
Erdboden!

Der Schalter darf nicht festgeklemmt werden.
Kontrollieren Sie vor dem Einschalten ob die
Fréskette richtig gespannt ist.

Sichern Sie, wenn immer méglich, das Werkstuick
gegen Wegschwenken, Wegrutschen, Umkippen
und Hochwippen, z.B. durch Spannzwingen.

Beginnen Sie mit dem Stemmen des Werkstiicks
erst, wenn die Fraskette ihre volle Drehzahl
erreicht hat.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkdrper.
Stemmen Sie nicht in Metallteile, z. B. Nagel.
Halten Sie die Maschine bereits vor dem
Einschalten gut fest, dabei muss die Fraskette frei
stehen. Mit laufender Fraskette zum Stemmen
ansetzen. Achten Sie dabei auf einen sicheren
Stand.

Fuhren Sie beim Stemmen das Anschlusskabel
immer nach hinten von der Maschine weg.

Passen Sie den Vorschub beim Stemmen der
Materialstarke an. Zu rasches Einstemmen fiihrt
zur Uberlastung des Motors, zu unsauberen
Stemmlochern  und zu einem  schnellen
Abstumpfen der Fraskette.

Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstlick, wenn die Fraskette zum Stillstand
gekommen ist.

Greifen Sie nie bei laufender Maschine in den
Spéneauswurf und in den ungeschiitzten Bereich
der Fraskette.

Achten Sie beim Freihand-Frasen vor Einschalten
der Maschine darauf, dass der Queranschlag
befestigt ist und am Werkstiick anliegt. Ohne
Queranschlag darf nicht gefrast werden!

Verwenden Sie die Maschine nur im Freien
beziehungsweise in gut gelufteten Rdumen.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske wéhrend des
Betriebs der Maschine

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelméRige Reinigung der Maschine, vor
allem der Verstelleinrichtungen und  der
Fuhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehdrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

- Tragen Sie Schutzhandschuhe bei allen Wartungs-
und Instandhaltungsarbeiten.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Montage Fraskettengarnitur
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

e  Schrauben Sie die Flhrungsschiene mit der
Zylinderschraube leicht an. Achten Sie dabei
darauf, dass die Fihrungsschiene plan in der
Fihrung am Getriebegehduse anliegt und
drehen Sie eventuell den Gewindestift 14 (Abb.
1) heraus.

e Die Montage von Fraskette und Kettenrad
erfolgt wie unter 4.3 und 4.4 beschrieben.

4.3 Fraskettenwechsel
Gefahr!

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Achten Sie darauf, dass die aufzuspannende
Fraskette gut geschérft ist, da dies die
Grundvoraussetzung fir einwandfreie Stemmungen
ist.

Gehen Sie zum Wechsel der Fraskette wie folgt vor:



e  Entspannen Sie zuerst die Fraskette mittels
Gewindestift 14 (Abb. 1).

e Entfernen Sie den Kettenschutz 11 (Abb. 2)
durch gleichzeitiges Ldsen der beiden
Réndelschrauben.

e  Losen Sie die Zylinderschraube 16.

e  Losen und entnehmen Sie die Senkschraube in
der Getriebewelle.

e Nehmen Sie Kettenrad, Fraskette
Flhrungsschiene zusammen ab.

e Verfahren Sie zur Montage in umgekehrter
Reihenfolge.

e Montieren Sie die neue Fréskette wieder
zusammen mit dem Kettenrad und der
Flhrungsschiene und achten Sie darauf, dass
die Schneidezdhne in Arbeitsrichtung (siehe
Pfeil auf dem Kettenschutz 11 (Abb. 2)) laufen.

o Befestigen Sie die Senkschraube in der
Getriebewelle.

e  Ziehen Sie die Zylinderschraube 16 leicht an
und spannen Sie die Fraskette mit dem
Gewindestift 14 (Abb. 1). Die richtige
Kettenspannung ist erreicht, wenn sich die
Fréaskette in der Mitte der Flihrungsschiene ca.
6 mm anheben I&sst.

e  Ziehen Sie die Zylinderschraube 16 (Abb. 2)
nach Beendigung der Einstellarbeiten wieder
festan.

e  Bringen Sie den Kettenschutz 11 wieder an!

und

4.4 Kettenradwechsel

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

e  Beim Kettenradwechsel muss die Senkschraube
in der Getriebewelle mit dem an der Maschine
befestigten Sechskant-Schraubendreher durch
einen leichten Schlag gegen den Schliissel
gel6st werden.

e  Verfahren Sie zur Montage in der umgekehrter
Reihenfolge. Stecken Sie das neue Kettenrad
so auf die Getriebewelle, dass die Kettenradnut
in den Zylinderstift greift, der quer durch die
Getriebewelle gesteckt ist.

5 Betrieb

5.1 Inbetriecbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise” aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten
Gefahr

Achten Sie darauf, dass die
Fraskette frei beweglich ist.

Flhren Sie die Anschlussleitung
nach hinten weg.

Halten Sie die Maschine mit beiden
Handen fest.

Schalten Sie die Maschine nur ein,
wenn die Fraskette keinen Kontakt
mit dem Werkstlick hat.

e Einschalten: Entriegeln Sie zuerst die
Einschaltsperre nach vorne durch Driicken des
Sperrhebels 4 (Abb. 2). Betétigen Sie danach
den Schalthebel 3. Da es sich um einen
Schalter ohne Arretierung handelt, lauft die
Maschine nur so lange, wie dieser Schalter
gedrtickt wird.

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalthebel 3 los. Die Einschaltsperre wird
damit automatisch wieder wirksam und sichert
die Maschine gegen irrtlimliches Einschalten

Einschaltvorgange erzeugen
kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei
unginstigen Netzbedingungen
kénnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten.

Bei Netzimpedanzen kleiner als
0,27 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

5.3 Queranschlageinstellung

Der Abstand des Zapfenloches zur Bundseite ist mit
dem Queranschlag 6 (Abb. 2) von 8 bis 150 mm
stufenlos einstellbar.



e Losen Sie den Klemmhebel 8 und stellen Sie
den Abstand auf Skala 7 ein. Beachten Sie die
Ablesekante je nach Lochbreite 30, 35 oder 40
mm!

e Ziehen Sie den Klemmhebel 8 danach wieder
fest an. Der Klemmhebel ist verstellbar und
kann durch Hochziehen in jede gewinschte
Spannstellung gebracht werden.

5.4 Stemmtiefeneinstellung

Die Zapfenlochtiefe kann
werden.

e Ldsen Sie den Klemmhebel 10 (Abb. 2) und
stellen Sie den Tiefenanschlag 9 mit einem
Meterstab auf Tiefe ein.

e  Ziehen Sie den Klemmhebel 10 fest (verstellbar
wie 8) - nicht in Stemmrichtung stellen! Die
Stemmtiefe ist abhéngig von der verwendeten
Fréskettengarnitur.

stufenlos  eingestellt

5.5 Arbeitsweise

Halten Sie zum Stemmen die Maschine an beiden
Handgriffen 1 und 2 (Abb. 2) und filhren Sie sie - der
Queranschlag 6 muss am Holz anliegen. Stemmen
Sie zuerst den Anfang und das Ende des
Zapfenloches aus und danach den Rest. Stemmen
Sie mit gleichmaBigem Druck und Vorschub. Die
Fraskette sollte nach zweistindiger Betriebszeit
gereinigt und in dinnflissigem Olbad geschmiert
werden.

7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

5.6 Stemmen von Aussparungen
Hierzu kénnen an den Bohrungen @ 4,5 mm am
Queranschlag 6 (Abb. 2) zwei Holzleisten
angeschraubt werden (siehe Abb. 4).

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Frasketten

Die auf der Maschine benutzte Fraskette sollte nach
zweistindiger  Betriebszeit gereinigt und in
dinnflissigem Olbad geschmiert werden. Bauen Sie
dazu die Fréskette aus (siehe Kapitel 4.3).

Tauschen Sie stumpfe Frasketten aus oder lassen
Sie sie bei einer MAFELL-Kundendienststelle oder
von einem geeigneten Scharfdienst nachschleifen.

6.2 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgfaltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhdhte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an Ihren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine I&sst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren
Kohlebiirsten abgeniitzt Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen
Spéaneauswurf verstopft Holz zu feucht




8 Sonderzubehor

Fuhrungsgestell FG 150
Schlitzgerat SG 230

Schlitzgerat SG 400

Schlitzgerat SG 500
Spanneinrichtung (zu SG 400)
Fuhrungsschiene, kpl. 28x40x100
Fuhrungsschiene, kpl. 28x40x150
Flhrungsschiene, kpl. 28x30/35x100
Flhrungsschiene, kpl. 28x30/35x150
Fuhrungsschiene, kpl. 30x30/35x100
Fuhrungsschiene, kpl. 28x1.5x150
Fuhrungsschiene, kpl. 28x2x150
Fraskette 28x35/40/50x100
Fraskette 28x35/40x100

Fraskette 28x35/40x150
Ersatzglieder + Niete 28 mm
Kettenrad 28x35/40

Best.-Nr. 200980
Best.-Nr. 200990
Best.-Nr. 201000
Best.-Nr. 201005
Best.-Nr. 039602
Best.-Nr. 091010
Best.-Nr. 091011
Best.-Nr. 091012
Best.-Nr. 091013
Best.-Nr. 091014
Best.-Nr. 091016
Best.-Nr. 091017
Best.-Nr. 091224
Best.-Nr. 091230
Best.-Nr. 091234
Best.-Nr. 091279
Best.-Nr. 091683

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com

Hinweis fiir den Kundendienst:

Wenn eine LS 103 Ec (mit Cuprexmotor) an ein beim Kunde vorhandenes Schlitzgerat SG 400 bzw. SG 500
(bis Herstellungsjahr 2006) angebaut werden soll, so muss am Schlitzgerat das Ritzel kpl. (Pos.2), Art.-Nr.
200842 durch das Ritzel kpl. 204740 ausgetauscht werden.

An dem Ritzel kpl. 204740 kann der Handgriff mittels des Sechskantschraubendreher SW 4 der der LS 103 Ec
als Zubehdr beiliegt abgenommen werden und somit die LS 103 Ec am SG 400/ SG 500 angebracht werden.
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1 Signs and symbols
This symbol is found in all places where you will find information for your

safety.

Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@ If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.
e This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information

for machines with product no. 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222,
924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 or 924250

2.1 Manufacturer’'s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

Protection class Il

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

M
m

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools
must be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

O =



2.3 Technical data

Universal motor, radio and TV interference suppressed 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Input power continuous operation 2500 W

Current at nominal load 13A 20A

Idling speed 4050 rpm

Mortising depth 100 mm (3 15/16 in.)

Mortising depth with guide support stand FG 150, order No. 200 150 mm (5 7/8 in.)

980

Weight without mains cable LS 103 Ec 8,7 kg (19.18 Ibs)

Weight guide support stand FG 150, order No. 200 980 4.6 kg (10.1 Ibs)

2.4 Emissions

The declared noise emission values have been measured in accordance with DIN EN 62841-1 and may be
used for comparing the tool with another and also in a preliminary assessment of exposure.

Danger

The noise emissions during actual use of the power tool can differ from the declared
values depending on the ways in which the tool is used especially what kind of
workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in addition
to the trigger time!

241 Noise emission specifications

Noise emission values determined according to EN 62841:

Sound power level Workplace-related emission value
Idling 108 dB (A) 97 dB (A)
Machining 108 dB (A) 97 dB (A)

2.4.2 Vibration specifications
The typical hand-arm vibration is 5.1 m/s2.

2.5 Scope of supply
Single-phase chain mortiser LS 103 Ec complete with:

1 guide rail, cpl.

1 mortising chain

1 chain wheel

1 crossfeed stop

2 operating tools

1 operating manual

1 folder “Safety Instructions”

2.6 Use according to intended purpose must correspond to the mortising chain sets listed in

The single-phase chain mortiser is exclusively the operating instructions.

intended for mortising solid wood using mortising
chains. The dimensions of the mortising chain sets
used (qguide rail, mortising chain and chain wheel)



Any other use than described above is not
permissible. The manufacturer cannot be held liable
for any damage arising from such other use.

So as to use the machine as intended, comply with
the operating, maintenance and repair instructions
specified by Mafell.

2.7 Residual risks
Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

- Touching the mortising chain in the exposed area.

- Touching the part of the mortising chain that
protrudes below the workpiece when mortising.

- Touching the mortising chain from the side .

- Tearing of the mortising chain.

- Backlash of the machine against the operator if the
cross fence is not fastened during freehand milling.

- Touching live parts with the housing open and the
mains plug not removed.

- Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

- Emission of harmful wood dusts during longer
operation without extraction.

3 Safety instructions
Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

General instructions:

- Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young
persons receiving training and being supervised by
an expert.

- Never work without the protection devices
prescribed for the respective operating sequence
and do not make any changes to the machine that
could impair safety.

- When operating the machine outdoors, use of an
earth-leakage circuit-breaker is recommended.

- Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

- Avoid sharp bends in the cable. Especially when
transporting and storing the machine, do not wind
the cable around the machine.

Instructions on the use of personal protective
equipment:

- Always wear ear protectors during work.

- Always where a dust mark during work.

Instructions on operation:

- Provide for an unobstructed and slip-proof location
with sufficient lighting.

- The power plug must be pulled before replacing
tools, making adjustments and repairing
malfunctions (this also comprises removing
jammed splinters).

- Do not work on workpieces which are too small or
too large for the capability of the machine.

- Clamp the mortising chain and the guide rail
properly and keep it in good repair. Before reusing
them, repair defective mortising  chains
professionally and only use sharp mortising chains!

- Caution: For machines without guide support stand
FG 150, use solely 100 mm (3 5/16 inch) mortising
chain sets!

- Remove the chain guard only for a tool change
and screw it back on again immediately
afterwards. Never work without chain guard!

- Never transport the chain mortiser with running
mortising chain and avoid touching the ground with
the running mortising chain!

- The switch may not be wedged.

- Before switching on the mortising chain, check
whether it is properly tensioned.

- Whenever possible secure the workpiece from
pivoting or sliding away, overturning and luffing up,
e.g by means of clamps.

- Only begin mortising the workpiece when the
mortising chain has achieved its full speed.

- Examine the workpiece for foreign objects. Never
attempt to stem into metal objects, such as nails.



- Keep a firm hold on the machine already before
switching it on. The mortising chain must stand
unobstructed while doing so. Apply the machine for
the mortising operation with running mortising
chain. Pay attention to a secure footing.

- Always lead the connecting cable away from the
machine to the rear while mortising.

- Match the feed speed during mortising to the
material thickness. Mortising too quickly leads to
motor overload, to unclean mortises and to the
mortising chain blunting quickly.

- Only remove the machine from the workpiece if it
has come to a standstill.

- Do not reach into the chip ejector and the
unprotected area of the mortising chain while the
machine is running.

- Before switching on the machine for freehand
milling, pay attention that the cross fence is
fastened and rests against the workpiece. Milling
must not start without cross fence!

- Only use the machine outdoors or in well ventilated
rooms.

- Wear a dust mask during machine operation.

Instructions on service and maintenance:

- Regularly cleaning the machine, especially the
adjusting devices and guides, constitutes an
important safety factor.

- Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

- Wear protective gloves for all maintenance and
repair work.

4 Setting / Adjustment

4.1 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.2 Installation mortising chain set
Danger

Pull the power plug during all
service work.

e  Lightly screw on the guide rail with the cylinder
head bolt. Pay attention that the guide rail rests
planely in the guide on the gearbox case and
possibly unscrew the threaded pin 14 (Fig. 1).

e The installation of mortising chain and chain
wheel is carried out as described under 4.3 and
44,

4.3 Mortising chain change
Danger!

Pull the power plug during all
service work.

Pay attention that the mortising chain to be clamped
has been well sharpened as this is the basic
requirement for correct mortising.

Proceed as follows to replace the mortising chain:

e  First slacken the mortising chain by means of
the threaded pin 14 (Fig. 1).

e Remove the chain guard 11 (Fig. 2) by
simultaneously unfastening the two knurled
SCrews.

e Unfasten the cylinder head bolt 16.

e Unfasten and remove the countersunk bolt in
the transmission shaft.

e Remove the chain wheel, mortising chain and
guide rail together.

e  Forinstallation, proceed in reverse order.

e  Refit the new mortising chain together with the
chain wheel and the guide rail and pay attention
that the cutting teeth are running in working
direction (see arrow on the chain guard 11 (Fig.
2)).

e  Fasten the countersunk bolt in the transmission
shaft.

e Lightly tighten the cylinder head bolt 16 and
clamp the mortising chain with the threaded pin
14 (Fig. 1). The correct chain tension has been
achieved if the mortising chain can be lifted
approx. 6 mm (1/4 in.) in the middle of the guide
rail.

e Securely retighten the cylinder head bolt 16
(Fig. 2) after completion of the adjustment work.

Refit the chain guard 11!



4.4 Chain wheel change
Danger

Pull the power plug during all
service work.

e  During a chain wheel change, the countersunk
screw in the gear shaft must be unscrewed with
the Allen key fastened on the machine by
knocking lightly against the key.

e  For installation, proceed in reverse order. Push
the new chain wheel onto the gear shaft such
that the chain wheel groove gears into the
straight pin, which is pushed crossways through
the gear shaft.

5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must
be made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety
instructions".

5.2 Switching on and off
Danger

Pay attention that the mortising
chain can be moved freely.

Lead the connecting cable away to
the rear.

Hold onto the machine with both
hands.

Only switch on the machine if the
mortising chain has no contact with
the workpiece.

e Switching on: First unlock the switch-on lock to
the front by pressing the locking lever 4 (Fig. 2).
Then actuate the control lever 3. As this is a
switch without locking device, the machine will
only run for as long as this switch is pressed.

e  Switching off: Release control lever 3. The
switch-on lock automatically takes effect again
and secures the machine against accidental
switch-on.

Switch-on procedures create a
temporary reduction in voltage. In
case of unfavourable grid
conditions, this may lead to the
impairment of other devices.

In case of grid impedances smaller
than 0.27 Ohm, no interferences
are to be expected.

5.3 Cross fence setting

The distance between mortise and collar side is
steplessly variable from 8 to 150 mm (5/16 to 5 7/8
in.) with the crossfeed stop 6 (Fig. 2).

e Release the clamping lever 8 and set the
distance on scale 7. Note the reading edge
depending on the hole width 30, 35 or 40 mm (1
3/16,13/8 or 19/16in.)!

e Securely retighten the clamping lever 8
afterwards. The clamping lever is adjustable and
can be brought into any desired clamping
position by lifting it.

5.4 Mortising depth adjustment
The mortise depth is continuously variable.

e  Release clamping lever 10 (Fig. 2) and set the
depth stop 9 to depth using a yard stick.

e Tighten clamping lever 10 (adjustable as 8) - do
not place in mortising direction! The mortising
depth depends on the mortising chain set used.

5.5 Operating method

To start mortising, hold the machine by its two
handles 1 and 2 (Fig. 2) and guide it - the crossfeed
stop 6 must rest against the wood. First mortise the
start and end of the mortise and then the rest. Mortise
with even pressure and infeed. The mortising chain
should be cleaned and lubricated in a low viscosity oil
bath after two hours of operation.

5.6 Mortising recesses
For this, two wooden ledges can be screwed on at
the drill holes @ 4.5 mm (11/64 in.) on the crossfeed
stop 6 (Fig. 2) (see Fig. 4).



6 Service and maintenance
Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

7 Troubleshooting
Danger

6.1 Mortising chains

The mortising chain used on the machine should be
cleaned and lubricated in a low viscosity oil bath after
two hours of operation. To do so, dismantle the
mortising chain (see chapter 4.3).

Replace the blunt mortising chains or have them
reground at a MAFELL customer service station or by
a suitable sharpening service.

6.2 Storage

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,

contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause

Elimination

Machine cannot be switched on No mains voltage

Check power supply

Carbon brushes worn

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Chip ejection blocked

Wood is too damp




8 Optional accessories

- Guide support stand FG 150 Order No. 200980
- Slot mortising device SG 230 Order No. 200990
- Slot mortising device SG 400 Order No. 201000
- Slot mortising device SG 500 Order No. 201005
- Clamping device (for SG 400) Order No. 039602
- Guide rail, cpl. 28x40x100 Order No. 091010
- Guide rail, cpl. 28x40x150 Order No. 091011
- Guide rail, cpl. 28x30/35x100 Order No. 091012
- Guide rail, cpl. 28x30/35x150 Order No. 091013
- Guide rail, cpl. 30x30/35x100 Order No. 091014
- Guide rail, cpl. 28x1.5x150 Order No. 091016
- Guide ralil, cpl. 28x2x150 Order No. 091017
- Mortising chain 28x35/40/50x100 Order No. 091224
- Mortising chain 28x35/40x100 Order No. 091230
- Mortising chain 28x35/40x150 Order No. 091234
- Spare links with rivets 28 mm Order No. 091279
- Chain wheel 28x35/40 Order No. 091683

9 Exploded drawing and spare parts list
The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com

Notes for after-sales service:

If a LS 103 Ec (with Cuprex motor) is to be mounted on an existing slot mortising device SG 400 or SG 500 at
the customer’s (up to year of manufacture 2006), the pinion cpl. (pos. 2), item No 200842 on the slot mortising
device must be replaced by pinion cpl. 204740.

The handle on the pinion cpl. 204740 can be detached by means of the Allen key SW 4 which is included as
accessory with the LS 103 Ec and used to attach the LS 103 Ec on the SG 400 / SG 500.

-20-
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1 Explication des pictogrammes

o

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
possibles

qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien
matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour l'utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques

pour les machines portant le n d'art. 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221,
924222, 924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 ou 924250

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

N

€

X
¥,

Classe de protection Il

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de
securité et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la Iégislation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a I'environnement.

Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.
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2.3 Caractéristiques techniques

Moteur universel antiparasité radio / TV 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Puissance consommée en fonctionnement continu 2500 W

Courant en charge nominale 13A 20A

Vitesse en marche a vide 4050 min-1

Profondeur de mortaisage 100 mm

Profondeur de mortaisage avec support de guidage FG 150, réf. 150 mm

200 980

Poids sans cable secteur LS 103 Ec 8,7 kg

Poids du support de guidage FG 150, réf. 200 980 4,6 kg

2.4 Emissions

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément a DIN EN 62841-1 et peuvent étre utilisées
pour comparer avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant I'utilisation réelle de I'outil électrique, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniére
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piece a usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque ['outil
électrique fonctionne sans charge !

241 Niveau sonore
Les niveaux d'émission sonore tels que définis par EN 62841 s'élevent a :

Niveau de puissance Niveau sonore au poste de travail

acoustique
Avide 108 dB (A) 97 dB (A)
En charge 108 dB (A) 97 dB (A)

24.2 Vibration
La vibration typique bras-main est de 5,1 m/s2.

2.5 Equipement standard
Mortaiseuse a chaines a courant photoélectrique LS 103 Ec compléte avec :

1 rail de guidage, cpl.

1 chaine de mortaisage

1 pignon de chaine

1 butée transversale

2 outils de mortaisage

1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »

2.6 Utilisation conforme dimension des garnitures de chaine de mortaisage

utilisées (rail de guidage, chaine de mortaisage et

La mortaiseuse a chaines a courant photoélectrique pignon de chaine) doit correspondre 4 celle des

est exclusivement congue pour le mortaisage de bois
massif, en utilisant des chaines de mortaisage. La



garnitures de chaine de mortaisage indiquée dans les
présentes instructions de service.

Toute autre utilisation que celle précédemment
décrite sera qualifiée de non conforme. La
responsabilité du fabricant ne pourra pas étre mise
en cause en cas de dommages résultant d'une
utilisation non conforme.

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.7 Risques résiduels
Danger
Méme dans le cadre de 'utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
|'utilisation et peuvent étre a
l'origine de problémes de santé.

- Contact avec la chaine de mortaisage dans la
partie ouverte.

- Contact lors du mortaisage, de la partie de lame se
trouvant sous la chaine de mortaisage.

- Contact avec la chaine de mortaisage sur le coté.
- Rupture de la chaine de mortaisage.
- Rebond de la machine en direction de ['utilisateur

si la butée transversale n'est pas fixée lors du
fraisage a main levée.

- Contact avec les parties sous tension lors de
l'ouverture du boitier, si la fiche n'a pas été
débranchée.

- Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

- Emission de sciures de bois nuisant & la santé lors
d'un travail long et continu sans aspiration.

3 Consignes de sécurité
Danger
Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
réglements de sécurité en vigueur

dans le pays respectif de
|'utilisateur !

Instructions générales :

- Il est interdit & des enfants ou a des adolescents
de se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

- Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection  consignés pour les opérations
correspondantes a effectuer et ne rien modifier sur
la machine qui puisse mettre la sécurité en cause.

- Lors de l'utilisation de la machine en plein air, il est
recommandé de l'équiper d'un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit.

- Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-aprés vente
autorisé par MAFELL.

- Eviter de plier le cable. En particulier, ne pas
enrouler le cable autour de la machine pendant le
transport et le stockage de la machine.

Instructions pour l'utilisation d'équipement de
protection personnelle :

- Toujours porter un protége-oreilles en travaillant.

- Toujours porter un masque de protection contre la
poussiére en travaillant.

Instructions pour I'opération :

- Veiller a disposer d'un espace libre suffisant,
antidérapant et bien éclairé.

- Débrancher la fiche de secteur avant le
changement d'outils, de procéder a des travaux de
réglage et de remédier a toute anomalie (dont fait
également partie le retrait d'éclats coincés).

- N'usiner aucune piéce trop petite ou trop grosse
pour la capacité de la machine.

- Tendre la chaine de mortaisage et le rail de
guidage de fagon conforme et les maintenir en bon
état. Réparer la chaine de mortaisage défaillante
de fagon conforme, avant de la réutiliser, et
n'utiliser qu'une chaine de mortaisage affitée !

- Aftention ; si la machine n'a pas de support de
guidage FG 150, n'utiliser que des chaines de
mortaisage de 100 !

- Ne retirer le protecteur de chaines que pour
remplacer l'outi et le remettre ensuite
immédiatement en place. Ne jamais travailler sans
protecteur de chaines !



Ne jamais transporter la mortaiseuse a chaines
pendant que la chaine de mortaisage marche et
éviter le contact de la chaine de mortaisage en
marche avec le sol !

L'interrupteur ne doit pas étre coincé.

Avant la mise en marche, vérifier si la chaine de
mortaisage est correctement tendue.

Chaque fois que ceci est possible, freiner la piéce
a usiner - par ex, a l'aide d'étaux - pour I'empécher
de pivoter, glisser, basculer et sauter.

Ne commencer le mortaisage de la piéce & usiner
que lorsque la chaine de mortaisage a atteint sa
pleine vitesse.

Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers. Ne pas mortaiser de pieces
métalliques, telles que des clous par ex.

Bien retenir la machine, méme avant de la mettre
en marche ; la chaine de mortaisage doit étre libre.
Amorcer le mortaisage avec la chaine de
mortaisage en marche. Veiller pour cela & avoir un
appui slr au sol.

Lors du mortaisage, toujours écarter le cable
d'alimentation en arriére de la machine.

Lors du mortaisage, adapter |'avance & I'épaisseur
du matériau. Un mortaisage trop rapide conduit &
une surcharge du moteur, nuit a la netteté des
mortaises et entraine un désaffitage plus rapide
de la chaine de mortaisage.

Ne dégager la machine de la piéce a usiner que
lorsque la chaine de mortaisage s'est immobilisée.

Ne jamais mettre les mains dans I'éjection des
copeaux pendant que la machine marche et ne
pas les mettre non plus dans la zone non protégée
de la chaine de mortaisage.

Lors du fraisage a main levée, veiller a ce que la
butée transversale soit fixée et se trouve en
contact avec la piece, avant de mettre la machine
en marche. Il est interdit de fraiser sans butée
transversale !

N'utiliser la machine qu’en plein air ou dans des
locaux bien aérés.

Porter un masque anti-poussiére pendant le
fonctionnement de la machine

Instructions pour entretien et maintenance :

- Le nettoyage régulier de la machine et surtout des
dispositifs de réglage et des guidages constitue un
facteur de sécurité important.

- Nutiliser que des pieces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

- Porter des gants de protection pour effectuer tous
les travaux de maintenance et remise en état.

4 Equipement/ Réglage

41 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.2 Montage de la garniture de chaine
Danger
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

o  Visser légérement le rail de guidage avec la vis
cylindrique. Veiller a ce que le rail de guidage
repose bien a plat dans le guidage sur le boitier
de l'engrenage et dévisser éventuellement la
goupille filetée 14 (ill. 1).

e Le montage de la chaine de mortaisage et du
pignon de chaine s'effectue comme décrit aux
points 4.3 et 4.4.

4.3 Remplacement de la chaine de mortaisage
Danger !
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Veiller a ce que la chaine de mortaisage a mettre en
place soit bien affitée, ceci constituant la condition
sine qua non d'un mortaisage irréprochable.

Pour remplacer la chaine de mortaisage, procéder
comme suit :



Détendre tout d'abord la chaine de mortaisage a
I'aide de la goupille filetée 14 (ill. 1).

Retirer le guide-chaine 11 (ill. 2) en desserrant
simultanément les deux vis moletées.

Dévisser la vis cylindrique 16.

Dévisser et retirer la vis a téte fraisée dans
I'arbre de transmission.

Retirer le pignon de chaine, la chaine de
mortaisage et la régle de guidage en méme
temps.

Pour le montage, procéder en sens inverse.

Remonter la nouvelle chaine de mortaisage
avec le pignon de chaine et la régle de guidage,
en veillant a ce que les dents de coupe se
déroulent dans le sens du travail (voir la fleche
sur le guide-chaine 11 (ill. 2)).

Fixer la vis a téte fraisée dans l'arbre de
transmission.

Serrer légérement la vis cylindrique 16 et tendre
la chaine de mortaisage a l'aide de la goupille
filetée 14 (ill. 1). La tension de chaine correcte
est atteinte lorsque la chaine de mortaisage se
laisse soulever de 6 mm environ au centre du
rail de guidage.

Resserrer la vis cylindrique 16 (ill. 2) a la fin des
travaux de réglage.

Remettre le protecteur de chaine 11 en place !

4.4 Changement du pignon de chaine

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Lors du remplacement du pignon de chaine, la
vis noyée dans l'arbre d'engrenage doit étre
desserrée a l'aide du tournevis a six pans fixé
sur la machine, en administrant un léger coup
contre la clé.

Pour le montage, procéder en sens inverse.
Insérer le nouveau pignon de chaine sur l'arbre
d'engrenage de maniére a ce que la gorge du
pignon de chaine s'engréne dans la goupille
cylindrique logée transversalement dans l'arbre
d'engrenage.

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

5.2 Marche / arrét
Danger
Veiller a ce que la chaine de
mortaisage conserve sa mobilité.
Ecarter le cable de branchement
vers |'arriere.

Retenir la machine des deux
mains.

Ne mettre la machine en marche
que lorsque la chaine de
mortaisage ne se trouve pas en
contact avec la piéce a usiner.

e Mise en route: Déverrouiller tout d'abord le
blocage d'enclenchement vers lavant, en
faisant tourner le levier de blocage 4 (ill.2)
Actionner ensuite le levier de commande 3. Vu
qu'il s'agit d'un interrupteur sans blocage, la
machine continue de fonctionner tant que cet
interrupteur est pressé.

e  Arrét: relacher le levier de commande 3. Le
blocage d'enclenchement redevient actif et
protége la machine contre tout enclenchement
involontaire.

Les phases de mise en marche
@ génerent de bréves baisses de
tension. Si les conditions du

secteur sont défavorables, il n'est
pas exclu que d'autres appareils en
subissent les répercussions.

Dans le cas d'impédance de
secteur inférieures a 0,27 Ohm, il
n'est pas besoin de s'attendre a la
présence de perturbations.



5.3 Réglage de la butée transversale

L'écart entre la mortaise et le bord latéral peut étre
réglé progressivement de 8 a 150 mm, a l'aide de la
butée transversale 6 (ill. 2).

o  Desserrer le levier de blocage 8 et régler I'écart
sur 'échelle graduée 7. Respecter le bord de
lecture suivant la largeur de trous de 30, 35 ou
40 mm!

e  Resserrer ensuite le levier de serrage 8 a fond.
Le levier de serrage étant réglable, il peut étre
relevé dans n'importe quelle position de serrage
voulue.

5.4 Réglage de la profondeur de mortaisage

La profondeur de mortaise peut étre réglée
progressivement.

o Desserrer le levier de serrage 10 (ill. 2) et régler
la butée de profondeur 9 sur la profondeur
voulue, a l'aide d'un métre.

e  Serrer le levier de serrage 10 a fond (réglable
comme 8) - ne pas le régler dans le sens du
mortaisage ! La profondeur de mortaisage
dépend de la garniture de chaine de mortaisage
utilisée.

5.5 Mode de travail

Pour le mortaisage, tenir la machine au niveau des
deux poignées 1 et 2 (ill. 2) et la guider - la butée
transversale 6 doit reposer contre le bois. Mortaiser
tout d'abord le début et la fin de la mortaise puis le
reste. Mortaiser avec une pression et une avance
réguliéres. A lissue d'une durée d'exploitation de
deux heures, la chaine de mortaisage devrait étre
nettoyée et lubrifiée dans un bain d'huile fluide.

5.6 Mortaisage d'évidements

Il est possible pour cela de visser deux baguettes de
bois (voir fig. 4) sur les alésages de @ 4,5 mm de la
butée transversale 6 (ill. 2).

6 Entretien et maintenance
Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont
fonctionner avec trés peu d'entretien.

congues  pour

Les roulements a billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

6.1 Chaines de mortaisage

A l'issue d'une durée d'exploitation de deux heures, la
chaine de mortaisage utilisée sur la machine devrait
étre nettoyée et lubrifiée dans un bain d'huile fluide.
Démonter pour cela la chaine de mortaisage (voir le
chapitre 4.3).

Remplacer les chaines de mortaisage émoussées ou
les faire raffiter par un service aprés-vente MAFELL
ou un service d'aiguisage agréé.

6.2 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit
pas servir pendant une période prolongée. Vaporiser
les parties nues du métal avec un agent
anticorrosion.



7 Elimination des défauts
Danger

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particuliéres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leur causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement

Cause

Elimination

Impossible de mettre la machine

Absence de tension du réseau

Controler I'alimentation en tension

en marche

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service

aprés-vente MAFELL
Sortie de copeaux obstruée Bois trop humide
8 Accessoires supplémentaires
- Support de guidage FG 150 Réf. 200980
- Dispositif d'entaillage SG 230 Réf. 200990
- Dispositif d'entaillage SG 400 Réf. 201000
- Dispositif d'entaillage SG 500 Réf. 201005
- Dispositif de serrage (pour SG 400) Réf. 039602
- Guide, cpl. 28x40x100 Réf. 091010
- Guide, cpl. 28x40x150 Réf. 091011
- Guide, cpl. 28x30/35x100 Réf. 091012
- Guide, cpl. 28x30/35x150 Réf. 091013
- Guide, cpl. 30x30/35x100 Réf. 091014
- Guide, cpl. 28x1.5x150 Réf. 091016
- Guide, cpl. 28x2x150 Réf. 091017
- Chaine a mortaiser 28x35/40/50x100 Réf. 091224
- Chaine a mortaiser 28x35/40x100 Réf. 091230
- Chaine a mortaiser 28x35/40x150 Réf. 091234
- Maillons de rechangeavec rivets 28 mm Réf. 091279
- Pignon de chaine 28x35/40 Réf. 091683

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange
Les informations correspondantes, relatives aux piéces de rechange, se trouvent sur notre page web :

www.mafell.com

Remarque concernant le service aprés-vente :

Si une LS 103 Ec (avec moteur Cuprex) doit étre montée sur un dispositif d'entaillage SG 400 ou SG 500
(jusqu'a I'année de fabrication 2006) présent chez le client, il faut alors remplacer sur le dispositif d'entaillage le
pignon complet (pos.2), réf. 200842 par le pignon complet 204740.
Sur le pignon complet 204740, il est possible de retirer la poignée a l'aide du tournevis a six pans d'une
ouverture de 4, fourni en tant qu'accessoire avec la LS 103 Ec et de monter ainsi la LS 103 Ec sur le SG 400 /

SG 500.
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1 Spiegazione dei simboli

o

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto

Per macchine con n articolo 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222,
924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 oppure 924250

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 Identificazione della macchina
Tutti i dati necessari per l'identificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

M
m

Q =

Classe di protezione |l

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per I'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante I'uso della macchina.
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2.3 Dati tecnici

Motore universale con soppressione dei disturbi / interferenze TV 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Potenza assorbita con funzionamento continuo 2500 W

Corrente a carico normale 13A 20A

Velocita a vuoto 4050 min-!

Profondita di fresatura 100 mm

Profondita di fresatura con supporto verticale FG 150, n. ordin. 150 mm

200 980

Peso senza cavo di alimentazione LS 103 Ec 8,7 kg

Peso supporto verticale FG 150, n. ordin. 200 980 4,6 kg

2.4 Emissioni

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma DIN EN 62841-1 e possono essere
utilizzate per confrontare I'elettroutensile con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile possono differire
dai valori indicati, a seconda del modo in cui I'elettroutensile viene utilizzato, in
particolare del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando I'elettroutensile
funziona senza carico!

241 Informazioni sull'emissione dei rumori

| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Livello di potenza sonora Valore riferito al posto di lavoro
A vuoto 108 dB (A) 97 dB (A)
Lavorazione 108 dB (A) 97 dB (A)

2.4.2 Informazioni sulle vibrazioni
L'oscillazione tipica mano-braccio & di 5,1 m/s2.

2.5 Volume della fornitura
Mortasatrice a catena elettrica LS 103 Ec completa di:

1 guida per catena, completa

1 catena per mortasatura

1 rocchetto per catena

1 battuta trasversale

2 utensili d'uso

1 istruzioni per 'uso

1 libretto "Avvertenze di sicurezza"

2.6 Impiego conforme alla destinazione devono corrispondere a quelle indicate nelle presenti

H iAni A"
La mortasatrice a catena eletrica & prevista istruzioni duso.
esclusivamente alla lavorazione di legno massiccio,
utilizzando catene di mortasatura. Le dimensioni dei
corredi di catene utilizzati (guida, catena e rocchetto)



Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non
risponde per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua
destinazione d'uso & necessario osservare le
condizioni di esercizio, di manutenzione e di
riparazione prescritte da Mafell.

2.7 Rischi residui
Pericolo

Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.

- Contatto con la catena di fresatura nella zona non
protetta.

- In fase di fresatura, contatto con la parte della
catena sporgente da sotto al pezzo in lavorazione.

- Contatto di lato con la catena di fresatura.

- Rottura della catena di fresatura.

- La macchina sbatte all'indietro contro l'utilizzatore
se la battuta trasversale non ¢ fissata durante la
fresatura a mano libera.

- Contatto con pezzi sotto tensione con
alloggiamento aperto e spina elettrica non estratta.

- Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie proteftive.

- Emissione di polveri di legno nocive alla salute in
caso di lavoro prolungato senza impianto di
aspirazione.

3 Avvertenze di sicurezza
Pericolo
Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Avvertenze di carattere generale:

- E assolutamente vietato che questa macchina
venga usata da bambini o da ragazzi. Fanno
eccezione giovani sotto la sorveglianza di
personale esperto ai fini di istruzione.

- Non lavorate mai senza i dispositivi di protezione
prescritti per il lavoro in questione e non modificate
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nessun componente della macchina che ne possa
compromettere la sicurezza.

- Se si usa la macchina all'aperto si raccomanda
l'uso di un interruttore magnetotermico di sicurezza
per correnti di guasto.

- Cavi o spine difettosi devono essere sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un’officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

- Evitate di schiacciare o piegare fortemente il cavo.
Non avvolgete il cavo intorno alla macchina,
soprattutto durante il trasporto e l'immagazzinaggio
della macchina.

Avvertenze per l'impiego di di

protezione individuali:

- Indossare sempre una protezione dell'udito
durante i lavori.

- Indossare sempre una mascherina antipolvere
durante i lavori.

dispositivi

Avvertenze relative al servizio:

- Assicuratevi di sistemarvi in una posizione libera
ed antisdrucciolevole dotata di una sufficiente
illuminazione.

- Prima di cambiare I'utensile, di effettuare interventi
di regolazione e prima di eliminare guasti
(compresa anche la rimozione di schegge
incastrate) & assolutamente necessario staccare la
spina.

- Non lavorate pezzi troppo piccoli o troppo grandi
per la capacita di potenza della macchina.

- Montare e serrare correttamente la catena di
fresatura e la guida, assicurandosi che siano
sempre in ordine. Prima del riutilizzo, riparare
perfettamente le catene difettose. Utilizzare solo
catene di fresatura affilate!

- Aftenzione: Se si utilizza la macchina senza
supporto  verticale FG 150, occorre usare
esclusivamente corredi di catene da 100!

- Rimuovere la protezione della catena solo per
sostituire I'utensile, avendo cura di richiuderla
immediatamente con le apposite viti. Non lavorare
mai senza la protezione della catenal

- Non trasportare mai la macchina con la catena in
movimento! Evitare che la catena di fresatura in
movimento tocchi terral

- L'interruttore non deve essere bloccato mai in
posizione di accensione.



- Prima di accendere la macchina, assicurarsi che la
catena di fresatura sia correttamente tesa.

- Quando possibile, bloccare sempre il pezzo da
lavorare, per esempio con morsetti, in maniera che
non possa ruotare, scivolare via, ribaltarsi o
inclinarsi verso l'alto.

- Iniziare a fresare il pezzo solamente quando la
catena ha raggiunto la velocita massima.

- Controllate che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non fresare in pezzi metallici, come ad
es. in chiodi.

- Prima di accendere la macchina, tenerla ben ferma
assicurandosi che la catena scorra liberamente.
Iniziare a fresare con la catena gia in movimento.
Assicurarsi di trovarsi in una posizione sicura e
stabile.

- Durante la fresatura tenere sempre il cavo di
collegamento nella parte posteriore  della
macchina.

- Durante la fresatura, adattare l'avanzamento in
funzione dello  spessore del  materiale.
L'avanzamento  troppo rapido causa un
sovraccarico del motore, mortase irregolari e una
rapida usura della catena.

- Rimuovere la macchina dal pezzo solamente ad
avvenuto arresto della catena di fresatura.

- Non inserire mai le mani nell'espulsore dei trucioli
e nella parte non protetta della catena mentre la
macchina & in funzione.

- Nella fresatura a mano libera, assicurarsi che la
battuta trasversale sia fissata e in contatto con il
pezzo prima di accendere la macchina. Non
fresare senza la battuta trasversale!

- Usare la macchina solo all'aperto o in locali ben
ventilati.

- Indossare sempre una mascherina antipolvere
durante il funzionamento della macchina

Avvertenze circa la manutenzione e riparazione:

- Un importante fattore di sicurezza consiste nella
regolare pulizia della macchina, soprattutto quella
dei dispositivi di regolazione e delle guide.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

- Indossare guanti di protezione durante tutti i lavori
di manutenzione e riparazione.

4 Attrezzaggio / Regolazione

4.1 Collegamento a rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.2 Montaggio del corredo di catene
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

e  Awvitare la guida con la vite a testa cilindrica
serrandola leggermente. Assicurarsi che la
guida aderisca a livello dell'alloggiamento degli
ingranaggi; se necessario, svitare la spina
filettata 14 (Fig. 1).

o  Eseguire il montaggio della catena e del
rocchetto come descritto nelle sezioni 4.3 e 4.4.

4.3 Cambio della catena di fresatura
Pericolo!

Tirare la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Fare attenzione che la catena da montare sia ben
affilata, in quanto cid & prerogativa per una
mortasatura perfetta.

Per sostituire la catena di fresatura procedere nel
seguente modo:

e Allentare per prima la catena, agendo sulla
spina filettata 14 (Fig. 1).

e Rimuovere il copricatena 11 (Fig. 2) allentando
contemporaneamente le due viti zigrinate.

e Svitare le viti a testa cilindrica 16.

e Svitare e rimuovere la vite svasata nell'albero di
trasmissione.

e  Rimuovere insieme il rocchetto, la catena di
fresatura e la barra di guida.

e Per il montaggio, procedere in sequenza
inversa.

e Montare la nuova catena di fresatura insieme al
rocchetto e alla barra di guida assicurandosi che

i denti ruotino in direzione di taglio (vedi freccia
sul copricatena 11 (Fig. 2)).

e Awvitare e fissare la vite svasata nell'albero di
trasmissione.



e  Serrare leggermente la vite a testa cilindrica 16
e tendere la catena agendo sulla spina filettata
14 (Fig. 1). La tensione della catena & corretta,
se é possibile sollevare la catena al centro della
guida di circa 6 mm.

e Terminata la registrazione, serrare bene la vite
a testa cilindrica 16 (Fig. 2).

e  Rimontare la protezione della catena 11!

4.4 Cambio del rocchetto per catena

Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

e  Per sostituire il rocchetto occorre allentare la
vite a testa svasata dell'albero di trasmissione
con l'apposita chiave esagonale fissata sulla
macchina, assestando un lieve colpo sulla
chiave.

e Per il montaggio, procedere in sequenza
inversa. Inserire il nuovo rocchetto sull'albero di
trasmissione avendo cura che la scanalatura del
rocchetto faccia presa nella spina cilindrica
inserita per traverso nell'albero di trasmissione.

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del
capitolo "Avvertenze di sicurezza".

5.2 Accensione e spegnimento
Pericolo
Prima di accendere la macchina,
assicurarsi che la catena di
fresatura si possa muovere
liberamente.

Condurre il cavo di alimentazione
verso la parte posteriore della
macchina.

Tenere ben salda la macchina
afferrandola con entrambe le mani.
Accendere la macchina solo se la
catena di fresatura non é a contatto
con il pezzo.

e  Accensione: Shloccare dapprima il blocco di
accensione premendo in avanti la leva di
bloccaggio 4 (Fig. 2). Quindi azionare la leva di
accensione 3. Trattandosi di un interruttore
senza arresto, la macchina funziona solamente
finché lo stesso resta premuto.

e  Spegnimento: Per spegnere la macchina,
rilasciare la leva di accensione 3. Il blocco di
accensione viene attivato automaticamente,
bloccando la macchina e rendendo impossibile
un'accensione accidentale.

@

Le accensioni della macchina
causano un temporaneo
abbassamento della tensione. In
caso di alimentazione di rete non
regolare si possono verificare danni
ad altre apparecchiature.

Non si verificano disturbi se
limpedenza di rete & inferiore a
0,27 Ohm.

5.3 Regolazione della battuta trasversale a forma
di squadra

La distanza fra la mortasa e il bordo di riferimento del
legno pud essere regolata in modo continuo con la
battuta trasversale 6 (Fig. 2) su un valore compreso
fra8 e 150 mm.

o Allentare la leva di serraggio 8 e regolare la
distanza sulla scala 7. Fare attenzione al bordo
di lettura, a seconda della larghezza della
mortasa: 30, 35 0 40 mm!

o Dopodiché, serrare di nuovo la leva di serraggio
8. La leva di serraggio & regolabile e
sollevandola & possibile spostarla in qualsiasi
posizione di serraggio desiderata.

5.4 Regolazione della profondita di mortasatura

La profondita della mortasa pud essere regolata in
modo continuo.

o Allentare la leva di serraggio 10 (Fig. 2) e

regolare la battuta di profondita 9 con un metro
rigido.
Serrare la leva 10 (regolabile come la leva 8) -
non posizionarla nel senso di mortasatura! La
profondita di mortasatura dipende dal corredo di
catene utilizzato.



5.5 Funzionamento

Condurre la mortasatrice, tenendola ben salda per le
due impugnature 1 e 2 (Fig. 2) - la battuta trasversale
6 deve essere appoggiata al legno. Cominciare a
fresare l'inizio e la fine della mortasa, poi completare
la mortasa. Mortasare esercitando una pressione
costante, avanzando in modo uniforme. Pulire la
catena di fresatura dopo due ore di servizio e
lubrificarla in un bagno d'olio fluido.

5.6 Esecuzione di cavita

Per questo tipo di lavorazione e opportuno avvitare
due listelli di legno (vedi Fig.4) nei fori @ 4,5 mm della
battuta trasversale 6 (Fig. 2).

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

7 Eliminazione dei guasti
Pericolo

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita.
Dopo lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di
lasciar revisionare o controllare la macchina da un
centro di assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1
kg).

6.1 Catene di fresatura

La catena di fresatura montata sulla macchina deve
essere pulita dopo due ore di servizio e lubrificata in
un bagno d'olio fluido. A tal proposito, smontare la
catena di fresatura (vedi Capitolo 4.3).

Sostituire le catene usurate oppure richiedere ad un
centro di assistenza MAFELL o ad un centro
specializzato la riaffilatura delle catene.

6.2 Tenuta a magazzino

Pulire accuratamente la macchina se non viene usata
per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle
parti di metallo lucide.

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrica!

Di seguito sono riportati alcuni dei disturbi piu frequenti e le rispettive cause. In caso di disturbi differenti,
rivolgetevi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Disturbo Causa Rimedio
La macchina non si accende Manca la tensione Controllare I'alimentazione della
tensione

Spazzole a carbone usurate

Consegnare la macchina ad un
centro di assistenza clienti
MAFELL

Espulsore trucioli intasato

Legno troppo umido




8 Accessori speciali

- Supporto verticale FG 150 n° d’ordine 200980
- Dispositivo per fresate a catena SG 230 n° d’ordine 200990
- Dispositivo per fresate a catena SG 400 n° d'ordine 201000
- Dispositivo per fresate a catena SG 500 n® d'ordine 201005
- Dispositivo per serraggio (per SG 400) n° d'ordine 039602
- Guida, completa 28x40x100 n° d'ordine 091010
- Guida, completa 28x40x150 n° d'ordine 091011
- Guida, completa 28x30/35x100 n° d'ordine 091012
- Guida, completa 28x30/35x150 n° d'ordine 091013
- Guida, completa 30x30/35x100 n° d'ordine 091014
- Guida, completa 28x1.5x150 n° d'ordine 091016
- Guida, completa 28x2x150 n® d'ordine 091017
- Catena di fresatura 28x35/40/50x100 n® d’'ordine 091224
- Catena di fresatura 28x35/40x100 n® d’ordine 091230
- Catena di fresatura 28x35/40x150 n® d'ordine 091234
- Maglie di riserva + rivetti 28 mm n® d'ordine 091279
- Rocchetto per catena 28x35/40 n° d'ordine 091683

9 Disegno esploso e distinta dei ricambi

Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com

Nota per il servizio di assistenza clienti:

Per montare una LS 103 Ec (con motore Cuprex) su un dispositivo per fresate a catena SG 400 o SG 500 (fino
all'anno di fabbricazione 2006) presente presso il cliente, il pignone completo (Pos. 2), cod. art. 200842 del
dispositivo per fresate a catena deve essere sostituito con il pignone completo 204740.

Dal pignone completo 204740 si pud togliere I'impugnatura mediante il cacciavite per viti a testa esagonale da
4 in dotazione della LS 103 Ec e quindi montare la LS 103 Ec sullo SG 400/ SG 500.
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1 Verklaring van de symbolen
Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.
@ Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving

worden beschadigd.

e Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens van het product
bij machines met art-nr. 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222,
924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 of 924250

2.1 Gegevens van de fabrikant
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

Beschermsoort Il

N

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

@ Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.
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2.3 Technische gegevens

Universele motor radio- en televisieontstoord 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Opnamevermogen continu bedrijf 2500 W

Stroom bij normale belasting 13A 20A
Leeglooptoerental 4050 min!

Steekdiepte 100 mm

Steekdiepte met geleidingsframe FG 150, best.-nr. 200 980 150 mm

Gewicht zonder netkabel LS 103 Ec 8,7 kg

Gewicht geleidingsframe FG 150, best.-nr. 200 980 4,6 kg

2.4 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform DIN EN 62841-1 en is handig om het elektronische gereedschap
te vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.
Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap
onbelast draait!

241 Gegevens van de geluidsemissie
De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsvermogensniveau werkplaatsbetrokken emissiewaarde
Leegloop 108 dB (A) 97 dB (A)
Bewerking 108 dB (A) 97 dB (A)

242 Gegevens van de trilling
De typische hand-arm-trilling bedraagt 5,1 m/s2.

2.5 Leveromvang
Lichtstroom-kettingfrees LS 103 Ec compleet met:

1 geleidingsrail, cpl.

1 freesketting

1 kettingwiel

1 dwarsaanslag

2 bediengereedschap

1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Reglementair gebruik gebruiksaanwijzing  vermelde freeskettinggarnitur

De lichtstroom-kettingfrees werd uitsluitend voor het overeenstemmen.

frezen van massief hout onder gebruik van Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
freeskettingen geconstrueerd. De afmetingen van de  toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander

gebruikte  freeskettinggarnituren  (geleidingsrail, ~ gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.
freesketting en kettingwiel) moet met de in deze

-39-



Om de machine reglementair te gebruiken, volg de

door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

2.7 Restrisico’s

Gevaar

Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

Aanraken van de freesketting in het open bereik.
Aanraken van het onder het werkstuk uitstekend
gedeelte van de freesketting bij het frezen.
Aanraken van de freesketting van opzij.

Scheuren van de freesketting.

Terugslaan van de machine tegen de gebruiker als
de dwarsaanslag bij handfrezen niet bevestigd is.

Aanraken van spanningsvoerende onderdelen bij
geopende kast en niet getrokken netsteker.
Vermindering van het gehoor bij langer durende
werkzaamheden zonder gehoorbeveiliging.

Emissie van de gezondheid bedreigende
houtstoffen  bij langer durend bedrijff zonder
afzuiging.

3 Veiligheidsinstructies
Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!

Algemene instructies:

- Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

Werk nooit zonder de voor de desbetreffende
handeling voorgeschreven
veiligheidsvoorzieningen en verander aan de
machine niets dat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

- Bij het gebruik van de machine buiten wordt de
toepassing van een veiligheidsschakelaar
geadviseerd.

- Beschadigde kabels of stekers moeten
onmiddellijk worden vervangen. De vervanging
mag enkel uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

- Scherpe knikken aan de kabel voorkomen. Vooral
bij het transport en het opslaan van de machine de
kabel niet om de machine wikkelen.

Instructies met betrekking tot het gebruik van
persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

- Draag bij het werk altijd een gehoorbescherming.
- Draag bij het werk altijd een stofmasker.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:

- Zorgt u voor een vrije en antislip-zekere
standplaats met voldoende verlichting.

- Voor het vervangen van gereedschap, bij
instelwerkzaamheden en voér het verhelpen van
storingen (hiertoe behoort ook het verwijderen van
vastgeklemde splinters) moet de netsteker uit het
stopcontact worden genomen.

- Bewerkt u geen werkstukken die voor het
prestatievermogen van de machine te klein of te
groot zijn.

- Span de freesketting en de geleidingsrail
vakkundig vast en houd ze in orde. Herstel defecte
freeskettingen vakkundig vooraleer u ze opnieuw
gebruikt en gebruik enkel scherpe freeskettingen!

- Attentie: Gebruik bij een machine zonder
geleidingsframe  FG 150  alleen  100-
freeskettinggarnituren!

- Verwijder de kettingbescherming alleen voor de
werktuigwissel en breng ze vervolgens onmiddellijk
opnieuw aan. Werk nooit zonder
kettingbescherming!

- Transporteer de kettingfrees nooit met een
draaiende freesketting en vermijd dat de draaiende
freesketting de grond raakt!

- De schakelaar mag niet worden vastgeklemd.

- Controleer vaor het inschakelen of de freesketting
correct is gespannen.

- Zekert u, indien mogelik, het werkstuk tegen
wegzwenken,  verschuiven, omkantelen en
omhoog wippen, bv door lijmklemmen.



Begint u het frezen van het werkstuk eerst, als de
freesketting haar vol toerental heeft bereikt.

Controleert u het werkstuk op vreemde
voorwerpen. Frees niet in metalen delen, bv
nagels.

Houd de machine reeds vr het inschakelen goed
vast, hierbij moet de freesketting vrij staan. Met
lopende freesketting met het frezen beginnen. Let
daarbij op een veilige stand.

Leid bij het frezen de aansluitkabel steeds naar
achteren van de machine weg.

Past u de aanvoer bij het frezen aan de
materiaaldikte aan. Een te vlug instemmen leidt tot
overbelasting van de motor, tot slordige freesgaten
en tot een snel afstompen van de freesketting.

Verwijdert u de machine pas dan van het werkstuk,
als de freesketting tot stilstand is gekomen.

Grijp bij een draaiende machine nooit in de
spanenuitgooi en in het onbeveiligd bereik van de
freesketting.

Let er bij handfrezen op dat de dwarsaanslag
bevestigd is en tegen het werkstuk ligt vooraleer u
de machine inschakelt. Zonder dwarsaanslag mag
u niet frezen!

Gebruik de machine alleen in open lucht of in een
goed geventileerde ruimte.

Draag een stofmasker tijdens de werking van de
machine.

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en
reparatie:

De regelmatige reiniging van de machine, vooral
van de verstelvoorzieningen en de geleidingen,
vormt een belangrijke veiligheidsfactor.

Er mogen enkel originele MAFELL-reseverdelen
en toebehoren worden toegepast. Anders bestaat
er geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid
door de fabrikant.

Draag  veiligheidshandschoenen  bij  alle
onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden.

4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatie van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.2 Montage freeskettinggarnituur
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

e Schroef de geleidingsrail met de cilinderbout
licht vast. Let er daarbij op dat de geleidingsrail
vlak in de geleiding tegen het transmissiehuis
ligt en draai eventueel de draadstift 14 (afb. 1)
eruit.

e De montage van freesketting en kettingwiel
gebeurt zoals onder 4.3 en 4.4 beschreven.

4.3 Vervanging freesketting
Gevaar!
Neem bij alle

onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Let erop dat de op te spannen freesketting goed
gescherpt is, omdat dit de grondvoorwaarde voor
foutloze freeswerkzaamheden is.

Ga bij de wissel van de freesketting als volgt te werk:

e  Ontspan eerst de freesketting door middel van
de draadstift 14 (afb. 1).

e  Verwijder de kettingbescherming 11 (afb. 2)
door beide kartelschroeven tegelijkertijd los te
draaien.

e Draai de cilinderkopschroef 16 los.

e  Draai de verzonken schroef in de transmissieas
los en neem ze weg.

e Neem het kettingwiel, de freesketting en de
geleiderail samen weg.

e Voor de montage gaat u in omgekeerde
volgorde te werk.

e Monteer de nieuwe freesketting samen met het
kettingwiel en de geleiderail. Let erop dat de
snijtanden in de werkrichting (zie pijl op de
kettingbescherming 11 (afb. 2)) lopen.

o Bevestig de verzonken schroef in de
transmissieas.

e  Draai de cilinderbout 16 licht aan en span de
freesketting met de draadstift 14 (afb. 1) aan.
De juiste kettingspanning is bereikt, wanneer



zich de freesketting in het midden van het
geleidingsrail ca. 6 mm laat optillen.

e  Trek de cilinderbout 16 (afb. 2) opnieuw stevig
aan nadat de instelwerkzaamheden zijn
beéindigd.

e  Breng de kettingbescherming 11 opnieuw aan!

4.4 Vervanging kettingwiel

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

e  Bij de wissel van het kettingwiel moet de schroef
in de versnellingsas met de aan de machine
bevestigde zeskantschroevendraaier door een
lichte slag tegen de sleutel worden losgemaak.

e Voor de montage gaat u in omgekeerde
volgorde te werk. Steek het nieuwe kettingwiel
zo op de versnellingsas dat de kettingwielgroef
in de cilinderpen grijpt, die dwars door de
versnellingsas is gestoken.

5 Bedrijf

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die
met de bediening van de machine is belast, ter
kennisname worden doorgegeven, waarbij vooral
attent dient te worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

5.2 In- en uitschakelen
Gevaar
Let erop dat de freesketting vrij
beweeglijk is.
Leid de aansluitleiding naar
achteren weg.
Houd de machine altijd met beide
handen vast!
Schakel de machine alleen in als
de freesketting geen contact met
het werkstuk heeft.

e Inschakelen: Ontgrendel eerst de
inschakelblokkering door de blokkeergrendel 4
(afb. 2) naar voren te duwen. Bedien vervolgens
de schakelhendel 3. Omdat het zich om een
schakelaar zonder blokkering handelt, draait de
machine enkel zo lang als deze schakelaar
wordt ingedrukt.

o Uitschakelen: Laat de schakelhendel 3 los. De
inschakelblokkering wordt hiermee automatisch
weer actief en beveiligt de machine tegen een
onopzettelijk inschakelen.

Inschakelprocessen veroorzaken
een korte spanningsreductie. Bij
ongunstige netvoorwaarden
kunnen belemmeringen van andere
toestellen optreden.

Bij netimpedanties kleiner dan

0,27 Ohm zijn geen storingen te
verwachten.

5.3 Instelling dwarsaanslag

De afstand van het pengat ten opzichte van de
kraagzijde is met de dwarsaanslag 6 (afb. 2) van 8 tot
150 mm traploos instelbaar.

e  Maak de spanhefboom 8 los en stel de afstand
in op schaal 7n. Houd rekening met de
afleeskant al naar gatbreedte 30, 35 of 40 mm!

e Span de spanhefboom 8 vervolgens opnieuw
stevig aan. De klemhendel kan worden versteld
en kan door omhoog trekken in iedere gewenste
spanpositie worden gebracht.

5.4 Instelling van de freesdiepte

De diepte van het pengat kan traploos worden
ingesteld.

e Maak de spanhefboom 10 (afb. 2) los en stel de
diepteaanslag 9 in met een meetstaaf.

e Trek de spanhefboom 10 aan (verstelbaar zoals
8) - niet in de freesrichting stellen! De
steekdiepte is afhankelijk van de te gebruikende
freeskettinggarnituur.

5.5 Werkwijze

Houd voor het frezem de machine vast aan beide
handgrepen 1 en 2 (afb. 2) en leid ze - de
dwarsaanslag 6 moet tegen het hout liggen. Frees



eerst het begin en het einde van het pengat en
vervolgens de rest. Frees met gelijkmatige druk en
aanvoer. De freesketting dient na een bedrijfstijd van
twee uren te worden gereinigd en in dunvloeibare olie
te worden gesmeerd.

5.6 Frezen van uitsparingen

Hierzu konnen an den Bohrungen @ 4,5 mm am
Queranschlag 6 (Abb. 2) zwei Holzleisten
angeschraubt werden (siehe Abb. 4).

6 Onderhoud en reparatie

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

7 Verhelpen van storingen
Gevaar

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij,
de machine aan een geautoriseerde klantenservice
van MAFELL ter inspectie te geven.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

6.1 Freeskettingen

De op de machine toegepaste freesketting dient na
een bedrijfstijd van twee uren te worden gereinigd en
in een dunvloeibaar oliebad te worden gesmeerd.
Bouw hiervoor de freesketting uit (zie hoofdstuk 4.3).
Vervang de stompe freeskettingen of laat ze door een
MAFELL-klantenservice of door een hiervoor geschikt
slijpbedrijf bijslijpen.

6.2 Opslag

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet
gebruikt.  Spuit blanke metaaldelen in  met
roestwerend middel.

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

trekken!

Onderstaand worden sommige vaak optredende storingen en hun oorzaken opgelijst. Bij verdere storingen
richt u zich alstublieft aan uw handelaar of direct aan de MAFELL-klantenservice.

Storing Oorzaak Remedie
Machine laat zich niet inschakelen | Geen netspanning voorhanden Spanningsvoeding controleren
Koolborstels versleten Machine naar de MAFELL-

klantenservice brengen

Spanenuitgooi verstopt Hout te vochtig




8 Extra toebehoren

- Geleidingsframe FG 150 Best.-nr. 200980
- Freesgeleider SG 230 Best.-nr. 200990
- Freesgeleider SG 400 Best.-nr. 201000
- Freesgeleider SG 500 Best.-nr. 201005
- Spaninrichting (bij SG 400) Best.-nr. 039602
- Geleidingsrail cpl. 28x40x100 Best.-nr. 091010
- Geleidingsrail cpl. 28x40x150 Best.-nr. 091011
- Geleidingsrail cpl. 28x30/35x100 Best.-nr. 091012
- Geleidingsrail cpl. 28x30/35x150 Best.-nr. 091013
- Geleidingsrail cpl. 30x30/35x100 Best.-nr. 091014
- Geleidingsrail cpl. 28x1.5x150 Best.-nr. 091016
- Geleidingsrail cpl. 28x2x150 Best.-nr. 091017
- Freesketting 28x35/40/50x100 Best.-nr. 091224
- Freesketting 28x35/40x100 Best.-nr. 091230
- Freesketting 28x35/40x150 Best.-nr. 091234
- Reservedeel + klinknagel 28 mm Best.-nr. 091279
- Kettingwiel 28x35/40 Best.-nr. 091683

9 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com

Instructie voor de klantendienst:

Wanneer een LS 103 Ec (met Cuprexmotor) moet worden gemonteerd op een bij de klant voorhanden
freesgeleider SG 400 resp. SG 500 (tot productiejaar 2006), moet het tandwiel aan de freesgeleider cpl.
(pos.2), art.-nr. 200842 vervangen worden door het tandwiel cpl. 204740.

Aan het tandwiel cpl. 204740 kan de handgreep door middel van een bij de LS 103 Ec als toebehoren
voorhanden zeskantschroevendraaier SW 4 verwijderd worden en de LS 103 Ec aan de SG 400 / SG 500
aangebracht worden.
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1 Leyenda

o

Este simbolo esta colocado en las indicaciones para su seguridad.

De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto

Maquinas con nimero de referencia 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221,
924222, 924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 6 924250

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Identificacion de la maquina
Toda informacioén necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada

en la misma.

M
m

O =

Clase de proteccion I

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas".

Sélo para paises de la Unién Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.
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2.3 Datos técnicos

Motor universal, antiparasito 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Potencia de entrada funcionamiento continuo 2500 W

Corriente a carga normal 13A 20A
Velocidad de marcha en funcionamiento en vacio 4050 rpm

Profundidad de escopleado 100 mm

Profundidad de escopleado con bastidor guia FG 150, referencia 150 mm

200 980

Peso, sin cable de red LS 103 Ec 8,7 kg

Peso bastidor guia FG 150, referencia 200 980 4,6 kg

2.4 Emisiones

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la DIN EN 62841-1 y se pueden utilizar para
comparar la herramienta eléctrica con otras herramientas y para hacer una estimacion provisional de la carga.

Peligro

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de
la herramienta y, especialmente, segln el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccién auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

241 Informacion relativa a la emision de ruidos

Valores de emisién de ruidos, determinados segln la norma EN 62841:

Nivel de potencia acustica Nivel de emision en el lugar de trabajo
En vacio 108 dB (A) 97.dB (A)
Serrando 108 dB (A) 97 dB (A)

2.4.2 Informacion relativa a las vibraciones mecanicas
El valor tipico de vibraciones mano-brazo es 5,1 m/s2.

2.5 Contenido
Escopleadora de cadena accionada mediante corriente doméstica LS 103 Ec, compl., incluyendo:

1 riel guia, compl.

1 cadena de fresar

1 rueda de cadena

1 tope transversal

2 herramientas de manejo

1 manual de instrucciones

1 cuaderno "Instrucciones de seguridad”

2.6 Uso correcto dimensiones de los juegos de cadenas de fresar
utilizados (rieles guia, cadenas de fresar y ruedas de

cadena) con las medidas indicadas en este manual
de instrucciones.

La escopleadora de cadena accionada mediante
corriente doméstica Unicamente puede utilizarse para
escoplear en madera maciza con ayuda de cadenas
de fresar. Aseglrese de que se correspondan las



Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podra presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.

El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.

2.7 Riesgos residuales
iPeligro!
A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a
la finalidad de uso y que pueden
tener consecuencias para la salud.

- Contacto con la cadena de fresar en la zona
desprotegida.

- Contacto con la parte saliente de la cadena de
fresar en la parte inferior de la pieza de trabajo
durante las tareas de escoplear.

- Contacto lateral con la cadena de fresar.

- Corte de la cadena de fresar.

- La maquina rebota contra el usuario cuando el
tope trasversal no estd fijada al fresar a mano
alzada.

- Contacto con componentes bajo tensién con la
carcasa abierta y la alimentacién de tensién
conectada.

- Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccion adecuada.

- Emisién de polvo de madera, nocivo para la salud,
durante el trabajo intensivo sin el conveniente
sistema de aspiracion.

3 Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas
correspondientes al pais de que se
trate.

Instrucciones generales

- No podrdn manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes bajo la
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supervision de una persona cualificada y en el
marco de la formacion profesional de los mismos.

- No realice nunca tareas sin los correspondientes
dispositivos de proteccion previstos ni efectue
modificaciones en la maquina que puedan
perjudicar la seguridad en el trabajo.

- Para el uso de la maquina al aire libre, se
recomienda introducir un interruptor de corriente
de defecto.

- Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

- No doble nunca el cable. No envuelva nunca el
cable alrededor de la maquina, particularmente
durante el transporte o almacenamiento de la
misma.

Instrucciones relativas al
proteccion personal

- Utilizar siempre protecciones auditivas para
trabajar.

- Utilizar siempre una mascarilla para trabajar.

equipamiento de

Instrucciones de uso

- Aseglrese de que el lugar de trabajo esté bien
iluminado, sea facilmente accesible y ofrezca una
superficie antideslizante.

- Desconecte la alimentacién de tension antes de
cambiar la herramienta, realizar tareas de ajuste o
eliminar defectos (lo cual implica la eliminacion de
astillas de madera atascadas).

- No procese nunca piezas de trabajo cuyas
dimensiones no se correspondan con las
especificaciones técnicas de la maquina.

- Monte la cadena de fresar y el carril guia
correctamente y procure que estén limpios y en
perfectas  condiciones  técnicas.  Repare
correctamente las cadenas de fresar que hayan
sido dafiadas, antes de volver a utilizarlas. Utilice
Unicamente cadenas de fresar bien afiladas.

- jAtencion! Si no se utiliza el bastidor guia FG 150,
Unicamente pueden colocarse juegos de cadenas
de fresar tipo 100.

- El guardacadena unicamente se debe desmontar
para fines de cambiar la herramienta. Procure
montar el guardacadena antes de volver a utilizar
la maquina. No realice nunca tareas de escoplear
sin el guardacadena puesto.



No transporte la escopleadora nunca con la
cadena de fresar en marcha. Evite poner en
contacto la cadena de fresar con el suelo mientras
esté en marcha.

No se puede bloquear el interruptor.

Antes de poner en marcha la maquina, compruebe
la tension correcta de la cadena de fresar.

Siempre que sea posible, fije la pieza de trabajo
para evitar que se desplace, se vuelque o
retroceda, por ejemplo, con ayuda de gatos.
Espere a que el motor esté funcionando a pleno
rendimiento antes de escoplear.

Compruebe que la pieza de trabajo no incluya
cuerpos extrafios. No escoplee nunca piezas
metalicas, como por ejemplo clavos.

Sujete bien la maquina ya antes de ponerla en
marcha y compruebe que la cadena de fresar no
esté en contacto con el material. Empiece a
escoplear con la cadena de fresar en marcha.
Para ello, coléquese en una posicion estable.

Tenga cuidado que el cable de alimentacion
siempre se encuentre detrds de la maquina al
escoplear.

Regule la velocidad de avance segln el espesor
del material. Una velocidad de avance excesiva
provocara la sobrecarga del motor, escopleados
imprecisos y el embotamiento rapido de la cadena
de fresar.

No retire la maquina de la pieza de trabajo antes
de que la cadena de fresar se haya parado por
completo.

No coloque nunca las manos en el eyector de
virutas ni en la zona desprotegida de las cadenas
de fresar con la maquina en marcha.

Cuando frese a mano alzada, antes de conectar la
maquina, procure que el tope trasversal esté fijado
y la pieza de trabajo esté posada. jNo se puede
fresar sin tope trasversal!

Utilizar la maquina solo al aire libre 0 en zonas
bien ventiladas.

Utilizar una mascarilla protectora contra el polvo
durante el funcionamiento de la maquina

Instrucciones de mantenimiento y reparacion

- Por razones de seguridad, es imprescindible
limpiar ~ con  regularidad la  maquina,
particularmente los dispositivos de ajuste y de
guia.

- Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo
contrario, no se podra presentar reclamacion
alguna ante el fabricante.

- Utilizar guantes protectores siempre que se
realicen trabajos de mantenimiento y reparacion.

4 Reequipamiento / Ajustes

4.1 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tensién de red se corresponda con la tension
de servicio indicada en la placa de caracteristicas de
la maquina.

4.2 Montar el juego de cadena de fresar
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

e Monte el carril guia sélo fijando a mano el
tornillo cilindrico. Procure aplicar correctamente
el carril guia en el dispositivo de guia de la caja
de engranaje. Si es necesario, desmonte para
ello el tornillo prisionero 14 (fig. 1).

e  Para montar la cadena de fresar y la rueda de

cadena, proceda tal y como se describe en los
capitulos 4.3y 4.4.

4.3 Cambiar la cadena de fresar
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Procure que la cadena de fresar que desea utilizar
esté afilada para garantizar la maxima calidad de
corte.

Para cambiar la cadena de fresa, proceda de la
siguiente manera:



o Destense la cadena de fresar por medio del
tornillo prisionero 14 (fig. 1).

e Quite la proteccion de la cadena 11 (fig. 2)
soltando a la vez los dos tornillos de cabeza
moleteada.

o Afloje el tornillo cilindrico 16.

o Afloje y retire el tornillo de cabeza avellanada
en el eje del engranaje.

e  Quite la rueda de la cadena, la cadena de fresa
y el carril guia juntos.

e  Elmontaje se realiza en orden contrario.

e  Coloque la nueva cadena de fresar junto con la
rueda de cadena y el carril guia, comprobando
que los dientes estén orientados en la direccion
de corte (ver la flecha en el protector de la
cadena 11, fig. 2).

o  Fijar el tornillo de cabeza avellanda en el eje del
engranaje.

o  Fije en cierta medida el tornillo cilindrico 16 y
tense la cadena de fresar por medio del tornillo
prisionero 14 (fig. 1). hasta alcanzar el juego
optimo de aproximadamente 6 mm en el centro
del riel guia.

¢  Fije correctamente el tornillo cilindrico 16 (fig.
2).
e  Monte el guardacadena 11.

4.4 Cambiar la rueda de cadena

iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

e Para cambiar la rueda de cadena, afloje el
tornillo avellanado del arbol de transmisién
dando wun ligero golpe con ayuda del
destornillador hexagonal colocado.

e El montaje se realiza en orden contrario.
Coloque la nueva rueda de cadena en el arbol
de transmisién de manera que la ranura de la
rueda encaje con el pasador cilindrico del &rbol
de transmision.

5 Funcionamiento

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

5.2 Conexion y desconexion
iPeligro!
Asegurese de que la cadena de
fresar se mueva libremente.

Cologue el cable de conexion
detras de la maquina.

Sujete la maquina con las dos
manos.

No ponga en marcha la maquina
cuando la cadena de fresar esté en
contacto con la pieza de trabajo.

e  Conexion: Desenclave el dispositivo de
bloqueo de conexién pulsando el boton de
bloqueo 4 (fig. 2). A continuacién, accione la
palanca de mando 3. Puesto que se trata de un
interruptor  sin  bloqueo, la maquina sélo
funcionara manteniendo pulsado el interruptor.

e  Desconexion: Suelte la palanca de mando 3.
Se activara de nuevo el dispositivo de bloqueo
de conexién para evitar que la maquina se
ponga en marcha sin querer.

El arranque de la maquina provoca
una caida de tensién de corta
duracion y puede influir sobre otros
aparatos en una red en
condiciones criticas.
Practicamente se pueden excluir

disturbios si la impedancia de red
es inferior a 0,27 ohmios.

5.3 Ajustar el tope transversal

La distancia entre la mortaja y el lado del borde
puede ser ajustada de forma continua en un rango de
8 a 150 mm con ayuda del tope transversal 6 (fig. 2).

e Abra la palanca de apriete 8 y ajuste la
distancia, segln la escala 7. La longitud de la



mortaja de depende del juego de cadena
utilizado de 30, 35 6 40 mm.

e Fije la palanca de apriete 8. Para ajustar la
palanca de bloqueo en la posicion de sujecion
deseada, tirela hacia abajo.

5.4 Ajuste de la profundidad de escopleado

La profundidad de mortaja se puede ajustar de forma
continua.

o  Afloje la palanca de apriete 10 (fig. 2) y ajuste el
tope de profundidad 9 con ayuda de un metro
plegable.

¢ Fije la palanca de apriete 10 (ajustable idem 8),
procurando que no esté orientada en la
direccién de escoplear. La profundidad de
escopleado varia segun el juego de cadena de
fresar utilizado.

5.5 Modo de funcionamiento

Para escoplear, sujete la maquina por las dos
empufiaduras 1y 2 (fig. 2), procurando aplicar el tope
transversal 6 en la madera. En primer lugar, escoplee
los extremos de la mortaja. A continuacion, proceda
escopleando el resto del material. Siempre escolpee
avanzando uniformemente. Se recomienda limpiar y
lubrificar la cadena de fresar en un bafio de aceite de
poca viscosidad cada dos horas de servicio.

5.6 Realizar escotaduras

Para ello, se pueden fijar dos barras de madera (ver
fig. 4) en los taladros @ 4,5 mm del tope transversal 6

(fig. 2).
7 Eliminacion de fallos técnicos
iPeligro!

6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren escaso

Los rodamientos de bolas utilizados estan
engrasados de forma permanente. Se recomienda
llevar la maquina a un centro de servicio al cliente
autorizado de MAFELL para su revisidon después de
algun tiempo de funcionamiento.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

6.1 Cadenas de fresar

La cadena de fresar utilizada debe limpiarse y
lubrificarse en un bafio de aceite de poca viscosidad
cada dos horas de servicio. Para ello, desmonte la
cadena de fresar (ver capitulo 4.3).

Cambie la cadena de fresar despuntada, o bien

encargue un centro de servicio autorizado de
MAFELL u otro servicio adecuado de afilarla.

6.2 Almacenaje

Limpie a conciencia la maquina, si no se va a utilizar
durante un tiempo prolongado. Pulverice las piezas
metalicas brillantes con un producto contra la
oxidacion.

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la

alimentacion de red.

A continuacion, se detallan algunos de los fallos mas frecuentes y sus respectivas causas. Si se producen
fallos no descritos en este manual, rogamos que se dirija a su distribuidor o directamente al departamento de

servicio al cliente de MAFELL.

Fallo Causa Remedio
No se puede poner en marcha la Falta de alimentacion de red Compruebe la alimentacién de red
maquina Escobillas de carbén desgastadas | Entregue la maquina a un centro

de servicio al cliente autorizado de
MAFELL

Eyector de virutas obstruido

Madera demasiada humeda




8 Accesorios especiales

- Bastidor guia FG 150 Referencia 200980
- Ranuradora SG 230 Referencia 200990
- Ranuradora SG 400 Referencia 201000
- Ranuradora SG 500 Referencia 201005
- Dispositivo tensor (para SG 400) Referencia 039602
- Riel-guia compl. 28x40x100 Referencia 091010
- Riel-guia compl. 28x40x150 Referencia 091011
- Riel-guia compl. 28x30/35x100 Referencia 091012
- Riel-guia compl. 28x30/35x150 Referencia 091013
- Riel-guia compl. 30x30/35x100 Referencia 091014
- Riel-guia compl. 28x1.5x150 Referencia 091016
- Riel-guia compl. 28x2x150 Referencia 091017
- Cadena de fresar 28x35/40/50x100 Referencia 091224
- Cadena de fresar 28x35/40x100 Referencia 091230
- Cadena de fresar 28x35/40x150 Referencia 091234
- Eslabones + remaches de recambio 28 mm Referencia 091279
- Rueda de cadena 28x35/40 Referencia 091683

9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrara la informacién correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com

Informacion para los técnicos del servicio al cliente:

Si desea montar una maquina LS 103 Ec (con motor Cuprexmotor) sobre una ranuradora SG 400 o SG 500
(hasta el afio de construccion 2006), es imprescindible cambiar el pifion (pos.2), nimero de referencia 200842,
por el pifion 204740.

En pifiones tipo 204740, la empufiadura se puede desmontar con el destornillador hexagonal tamafio 4 que
forma parte de los accesorios de la LS 103 Ec. A continuacion, se puede montar la maquina LS 103 Ec en la
ranuradora SG 400 / SG 500.
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1 Merkkien selitykset

Tama symboli ndkyy kaikissa niissa paikoissa, joissa viitataan
turvallisuusohijeisiin.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittain vakavia loukkaantumisia.

Symboli viittaa mahdolliseen vaaralliseen tilanteeseen.
@ Jos tilannetta ei valtet, tuote tai sen lahella olevat tavarat voivat vahingoittua.
e Talla symbolilla on merkitty kéyttovinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

2 Tuotetiedot

Koneille, joilla on tuote-nro: 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222,
924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 tai 924250

2.1 Valmistajatiedot

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Konetunnus
Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nékyvat siihen kiinnitetysté tyyppikilvesta.

Suojaluokka Il

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maarayksien noudattamisen.

M
m

Vain EU-maat
Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen mukanal!

EU: n séhko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset
lait ma&radvat, ettd kaytetyt sdhkotydkalut on keréattava erikseen ja vietava kierratys-
tai kerayspisteeseen.

Lue kayttdohje vahentadksesi loukkaantumisriskia.

Q =
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2.3 Tekniset tiedot
Yleismoottori, hairidvaimennettu
Ottoteho jatkuvassa kaytossa
Virta normaalikuormituksella
Tyhjéakéynti-kierrosluku
Jyrsintasyvyys

Jyrsintasyvyys kéytettdessa johdetelinettd FG 150, tilausnro 200

980
Paino ilman verkkojohtoa LS 103 Ec
Paino johdeteline FG 150, tilausnro 200 980

24 Paastot

230 V~, 50 Hz
2500 W

13A

4050 min-!
100 mm

150 mm

120 V~, 60 Hz

20A

8,7 kg
4,6 kg

Annetut meluemissiot on mitattu normin DIN EN 62841-1 mukaisesti ja niit4 voi kayttaa vertailemiseen ja muun
sahkotyokalun vélilla seké kuormituksen alustavaan arviointiin.

Vaara

Meluemissiot voivat poiketa annetuista arvoista sahkotyokalun todellisessa kaytossa,
riippuen siita lajista ja tavasta jolla sahkotyokalua kaytetaan, erityisesti siita,
minkalaista tyokappaletta tydstetaan.

Kayta siksi aina kuulosuojaimia, myos silloin kun sahkotyokalu kay ilman

kuormitusta!

241 Melupédastotiedot
EN 62841 mukaan maéritetyt melupaastéarvot:

Ainitehotaso

Tyhjakaynti 108 dB (A)
Tyostd 108 dB (A)
2.4.2 Tarinaa koskevat tiedot

Tyypillinen kési-kasivarsi-tarind on 5,1 m/s2.

2.5 Toimituslaajuus
Valovirta-ketjujyrsin LS 103 Ec taydellinen, varusteet:

1 johdekisko, tayd.

1 jyrsinketju

1 ketjupyora

1 poikittaisvaste

2 tyokalua

1 kayttdohje

1 vihko "Turvallisuusohjeet"

2.6 Kayttotarkoituksenmukainen kéytto

Valovirta-ketjujyrsin ~ on  tarkoitettu  ainoastaan
tdyspuun  jyrsimiseen  jyrsinketjuja  kayttaen.
Kaytettavien  jyrsinketjuvarusteiden  (johdekisko,

jyrsinketju ja ketjupy6rd) mitoitus tulee olla tassa
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Tyopaikkakohtainen meluarvo
97.dB (A)
97 dB (A)

kéyttoohjeessa
mukaisia.

esitettyjen  jyrsinketjuvarusteiden



Muunlainen kuin ylla kuvattu kayttd on kiellettya.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kaytén aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kayttotarkoituksen mukaiseen  kéyttdoon
kuuluu myds Mafellin antamien kayttd-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.

2.7 Jaannosriskit
Vaara

Konetta kaytettdessa ei voida
taysin valttda koneen
kéyttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kaytetddn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaéarayksia
noudattaen.

- Jyrsinketjuun  koskettaminen
alueella.

- Tybkappaleen alta esiintydntyvéén jyrsinketjuun
koskettaminen jyrsinnén aikana.

- Jyrsinketjuun koskettaminen sivulta.

- Jyrsinketjun katkeaminen.

- Koneen sinkoutuminen kayttajad vasten, kun
kasivaraisesti jyrsittdessd poikittaisvaste ei ole
Kiinnitetty.

suojaamattomalla

- Kosketus jannitteen alaisiin osiin pistorasian
ollessa auki ja pistokkeen ollessa pistorasiassa.

- Kuulovauriot pitempéén kestavassé tyoskentelyssé
ilman kuulosuojaimia.

- Terveydelle vahingollisen  puupélyn
pitkaaikaisessa kaytdssa ilman imulaitteita.

emissio

3 Turvallisuusohjeet

Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seké
ké&yttdmaassa voimassa olevia
turvallisuusméaérayksia!

Yleiset ohjeet:

- Lapset ja nuoret eivat saa kayttaa tata konetta.
Tasta poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilon
valvonnassa olevat nuoret.

- A3 koskaan tydskentele ilman maaraysten
mukaisia turvalaitteita alakd muuta koneessa
mitaan, mika voisi heikentaa turvallisuutta.

- Konetta ulkona kaytettdessa suosittelemme
vikavirtakytkimen asentamista.

- Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti

uusiin. Vaihdon saa tehdd vain Mafell tai
valtuutettu MAFELL-asiakaspalveluverstas,
turvallisuuteen liittyvien vaarannuksien
valttdmiseksi.

- Varo, ettd johto ei taitu. Varsinkaan koneen
kuljetuksen ja varastoinnin aikana johtoa ei saa
kiertaa koneen ymparille.

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:
- Kéyta aina kayton aikana kuulosuojaimia.
- Kayta aina kéyton aikana polynsuojamaskia.

Kayttoa koskevat ohjeet:

- Pidé huoli siita, etti seisot tukevasti ja varmasti ja
ettd valaistus on riittdva.

- lIrrota pistoke pistorasiasta ennen tydkalun vaihtoa,
saatotoimenpiteitd ja hairididen poistoa (tahan
kuuluu myds  kiinni  juuttuneiden  saléjen
poistaminen).

- A3 kasittele tydkappaleita, jotka ovat koneen
toimintakykyyn nahden joko lilan pienia tai liian
suuria.

- Kirista jyrsinketju ja johdekisko asianmukaisesti ja
pidd ne kunnossa. Korjaa rikkindiset jyrsinketjut
ennen uudelleenkayttda asianmukaisesti ja kayta
vain teravid jyrsinketjujal

- Huomio: Kayta koneessa, jossa ei ole FG 150 -
johdetelinettd, vain 100 mm -jyrsinketjuvarusteita!

- Poista ketjusuojus vain tyokalun vaihtamista varten
ja ruuvaa se sitten heti takaisin paikalleen. Ala
koskaan tydskentele iiman ketjusuojustal!

- A3 koskaan kulieta ketjujyrsinta jyrsinketjun
kdydessa ja valtd kaynnissa olevan jyrsinketjun
koskettamista maapohjaan!

- Kéynnistyskytkinta ei saa lukita paalle.

- Tarkasta ennen kaynnistamista, etta jyrsinketju on
oikealla kireydella.

- Varmista aina kun on mahdollista tydkappale
poiskaantymisen, poisliukumisen, kaatumisen ja
yléskeinahtamisen varalta, esim. ruuvipuristimilla.

- Aloita tyokappaleen jyrsiminen vasta, kun
jyrsinketju on saavuttanut tayden kierrosluvun.

- Tarkista, ettei tyGkappaleessa ole vieraita esineita.
Al& jyrsi metalliosia, esim. nauloja.



- Pida koneesta kunnolla kiinni jo ennen
kaynnistamista, jyrsinketjun tulee talldin olla
vapaana. Aloita jyrsiminen vasta jyrsinketjun
kéydessa. Huomioi tukeva asento.

- Ohjaa jyrsinndn aikana koneen verkkojohto aina
koneesta taaksepéin.

- Sovita jyrsinnan syottolike aina materiaalin
paksuuden mukaan. Liian nopea sy6ttd johtaa
moottorin ylikuormitukseen, epatarkkoihin
jyrsintéreikiin ja jyrsinketjun nopeaan tylsymiseen.

- Irrota kone tydkappaleesta vasta, kun jyrsinketju
on pysahtynyt kokonaan.

- Ala koskaan vie kattasi koneen kaydessa lastujen
ulostuloaukkoon tai jyrsinketjun suojaamattomalle
alueelle.

- Huolehdi késivaraiseti jyrsittdessé ennen koneen
kaynnistamista  siita, ettd poikittaisvaste on
kiinnitetty ja on vasten tydkappaletta. llman
poikittaisvastetta ei saa jyrsial

- Kéyta konetta vain ulkona tai hyvin tuuletetuissa
tiloissa.

- Kéayta polysuojamaskia koneen kayton aikana

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

- Koko koneen ja varsinkin sen saatdlaitteiden ja
ohjaimien s&énndllinen puhdistus on tarked
turvallisuustekija.

- Ainoastaan alkuperdisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kaytto on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

- Kéytd suojakdsineitd  kaikissa huolto- ja
kunnossapitotdissa.

4 Varustus / saadot

4.1 Verkkoliitanta

Ennen  kayttoonottoa on varmistettava, eftd
verkkojannite  vastaa  koneen tyyppikilvessa

iimoitettua kayttojannitetta.

4.2 Jyrsinketjuvarusteiden asennus
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

e Ruuvaa johdekisko lierikantaruuvilla kevyesti
kiinni. Huomioi talldin, ettd johdekisko on
tasaisesti vaihdekotelon johteessa ja kierra
tarvittaessa kierretappi 14 (kuva 1) ulos.

o Jyrsinketjun ja ketjupydrén asennus suoritetaan
kuten kohdissa 4.3 ja 4.4 on kuvattu.

4.3 Jyrsinketjun vaihtaminen
Vaara!

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

Tarkista, ettd paikoilleen kiristettdva jyrsinketju on
hyvin teroitettu, koska se on hyvén jyrsintatuloksen
perusedellytys.

Tee jyrinketjun vaihtaminen seuraavalla tavalla:

e  Ldysaa ensin jyrsinketiua kierretapilla 14 (kuva
1).

e Poista ketjusuojus 11 (kuva 2) I10ysaamalla
samanaikaiseti molemmat pyalletyt ruuvit.

o LBys&a sylinteriruuvi 16.

o Loysaa ja poista uppokantaruuvi
vaihdeakselista.
o Poista yhdessd ketjupydra, jyrsinketiu ja

johdekisko.
o  Tee asennus vastakkaisessa jarjestyksessa.

e Asenna ftilalle uusi jyrsinketu yhdessa
ketjupyéran ja johdekiskon kanssa ja huomioi,
ettd leikkuuhampaat tulevat tydsuuntaan (katso
ketjusuojuksessa 11 olevaa nuolta (kuva 2)).

o  Kiristd uppokantaruuvi vaihdeakseliin..

o  Kiristd kevyesti lierickantaruuvia 16 ja kirista
sitten jyrsinketju kierretapilla 14 (kuva 1). Ketjun
kireys on oikea, kun jyrsinketjua voi kohottaa
johdekiskon keskikohdalta n. 6 mm.

o Kiristd ketjunkireyden saatamisen jalkeen
lieriokantaruuvi 16 (kuva 2) jalleen tiukkaan.

o Kiinnitd ketjunsuojus 11 jalleen paikalleen!

4.4 Ketjupyoran vaihtaminen
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotoiden ajaksi.



e Kun ketjupyoraa vaihdetaan, vaihteen akselissa
oleva uppokantaruuvi pitad irrottaa koneeseen
kiinnitetylld ~ kuusiokoloavaimella  lyomalla
kevyesti avaimeen.

e Tee asennus vastakkaisessa jarjestyksessé.
Pista uusi ketjupyora siten vaihdeakseliin, etta
ketjupyéran lovi osuu lieriésokkaan, joka on
pistetty poikittain vaihdeakselin lavitse.

5 Kaytto

5.1 Kayttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille
konetta kéyttaville henkildille. Erityistd huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

5.2 Kaynnistaminen ja poiskytkenta
Vaara
Varmista, etta jyrsinketju paasee
likkumaan vapaasti.
Johda liitdntajohto koneesta
taaksepain.
Pid& koneesta kiinni molemmin
kasin.
Kaynnista kone vain, kun
jyrsinketju ei ole kosketuksissa
tyokappaleeseen.

e  Kéynnistaminen: Vapauta ensiksi
kaynnistyksenesto painamalla estovipua 4 (kuva
2). Paina sitten kytkinvipua 3. Koska
kysymyksessa on lukkiutumaton kytkin, kone
kdy vain niin kauan kuin tata kytkinpainiketta
pidetaan painettuna.

e  Pyséyttdminen: Vapauta  kytkinvipu 3.
Kaynnistyksenesto aktivoituu automaattisesti ja
varmistaa koneen siten, ettei sita voi kdynnistaa
tahattomasti.

Kaynnistamiset aiheuttavat
lyhytaikaisia jannitteen alenemisia.
Jos verkko-olosuhteet ovat
epaedulliset, janniteheilahdus voi
hairita muita laitteita.

Verkoissa, joiden impedanssi on
alle 0,27 ohmia, hairioité ei ole
odotettavissa.

5.3 Poikittaisvasteen saataminen

Tapinreidn etdisyyttd ulkopinnasta voi s&ataa
poikittaisvasteen 6 (kuva 2) avulla portaattomasti
valilla 8 - 150 mm.

o  LOysaa lukitusvipu 8 ja aseta etdisyys asteikon
7 avulla. Huomioi lukureuna riippuen reidn
leveydesté 30, 35 tai 40 mm!

o  Kiristd tdman jalkeen lukitusvipu 8 uudelleen.
Lukitusvipu on saédettdvissa ja sen voi asettaa
jokaiselle halutulle kireydelle yléspain vetdmalla.

5.4 Jyrsintdsyvyyden saataminen
Tapinreian syvyytta voi s4ataa portaattomasti.

o LOysaa lukitusvipua 10 (kuva 2) ja aseta
syvyysvaste 9 metrimitalla halutulle syvyydelle.

o  Kiristd lukitusvipu 10 (s&adettavissa kuten 8) -

ald aseta jyrsintdsuuntaan! Jyrsintasyvyys
riippuu jyrsinketjuvarusteista.

5.5 Tydskenteleminen

Pida jyrsittdessd kiinni  koneen  molemmista

késikahvoista 1 ja 2 (kuva 2) ja ohjaa konetta -
poikittaisvasteen 6 pitaa olla puuta vasten. Jyrsi ensin
tapinreian alku- ja loppupaa ja sen jalkeen niiden vali.

Jyrsi  tasaisella paineella ja sydtténopeudella.
Jyrsinketju tulisi kahden tunnin kayton jalkeen
puhdistaa  ja  voidella  helppojuoksuisessa
Oljykylvyssa.

5.6 Kolojen jyrsiminen

Tata varten poikittaisvasteen 6 (kuva 2) reikiin @ 4,5
mm voi ruuveilla kiinnittdd kaksi puulistaa (katso
kuvaa 4).

6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

MAFELL-koneet on suunniteltu niin, ettd ne eivat
tarvitse paljon huoltoa.

Niissa kéytettdvat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Pitemman kayttdajan jalkeen jalkeen
MAFELL suosittelee antamaan koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelun tarkastettavaksi.



Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan valmistajan
erikoisrasvaa, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

6.1 Jyrsinkeketjut

Koneessa kaytettava jyrsinketju tulisi kahden tunnin
kéyton  jalkeen puhdistaa  ja voidella
helppojuoksuisessa 6ljykylvyssa. Irrota jyrsinketju sita
varten (katso kohtaa 4.3).

7 Hairididen poisto
Vaara

Vaihda tylsat jyrsinketjut uusiin tai anna MAFELL-
asiakaspalvelun tai soveltuvan teroituspalvelun
teroittaa ketjut uudelleen.

6.2 Siilytys

Puhdista kone huolellisesti, jos kone on ollut
pitemmén aikaa kéyttamattd. Ruiskuta paljaat
metalliosat ruostesuoja-aineella.

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiasta!

Seuraavassa luetellaan muutama usein esiintyva hairié ja niiden syyt. Jonkin muun hairion ilmaantuessa ota

yhteys myyjaasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Hairié Syy Poisto
Saha ei kéynnisty Ei kayttdjannitetta Tarkista virran saanti
Hiiliharjat kuluneet Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun
Sahanpurujen poisto tukossa Puu liian kosteaa

8 Erikoistavikkeet

- Johdeteline FG 150

- Urajyrsin SG 230

- Urajyrsin SG 400

- Urajyrsin SG 500

- Kiinnityslaite (SG 400:lle)

- Ohjauskisko kokonaan 28x40x100

- Ohjauskisko kokonaan 28x40x150

- Ohjauskisko kokonaan 28x30/35x100
- Ohjauskisko kokonaan 28x30/35x150
- Ohjauskisko kokonaan 30x30/35x100
- Ohjauskisko kokonaan 28x1.5x150

- Ohjauskisko kokonaan 28x2x150

- Jyrsinketju 28x35/40/50x100

- Jyrsinketju 28x35/40x100

- Jyrsinketju 28x35/40x150

- Varanivelet + Niitit 28 mm

- Ketjupyéran 28x35/40
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9 Riéjahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista [8ydat kotisivultamme: www.mafell.com

Tiedot asiakaspalvelusta:

Jos LS 103 Ec (cuprex-moottorilla) pitad kiinnittdd asiakkaan urajyrsimeen SG 400 tai SG 500
(valmistusvuoteen 2006 asti), niin urajyrsimen hammaspydra (pos.2), tuote-nro 200842, on vaihdettava
hammaspydraan tuote-nro 204740.

Hammaspyéran 204740 luona olevan k&sikahvan voi irrottaa 4 mm -kuusiokoloavaimella, joka kuuluu LS 103
Ec:n varusteisiin, talléin LS 103 Ec:n voi kiinnittad SG 400 / SG 500:aan.
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1 Teckenforklaring

o

2 Produktdata

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betraffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan svara personskador bli foljden.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar anvéndartips och annan anvéandbar information.

fér maskiner med artikelnummer 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221,
924222, 924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 eller 924250

2.1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Mérkning av maskinen
Alla uppgifter som behdvs fér identifiering av maskinen kan lasas pa den monterade kapacitetsskylten.

M
m

Q =

Skyddsklass I

CE-mérkning for dokumentation betraffande éverensstdmmelse med grundlaggande
sékerhets- och hélsokrav enligt bilaga |, maskinriktlinjer.

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushallsoporna!

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betraffande uttjanta elektro- och
elektronikapparater samt gallande nationell lagstiftning maste uttjénta elektroverktyg
samlas separat och Idmnas till miljévanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.
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2.3 Tekniska data

Universalmotor avstdrd mot radio och tv
Effektfdrbrukning kontinuerlig drift

Strom vid normalbelastning

Tomgangsvarvtal

Stamdjup

Stédmdjup med styrstativ FG 150, best.nr. 200 980
Vikt utan natkabel LS 103 Ec

Vikt styrram FG 150, best.nr. 200 980

2.4 Emissioner

230 V~, 50 Hz
2500 W

13A

4 050 min-1
100 mm

150 mm

8,7 kg

4,6 kg

120 V~, 60 Hz

20A

De angivna ljudemissionsvérdena har uppmétts enligt DIN EN 62841-1 och kan anvéndas for jamférelse av
elverktyget med andra elverktyg samt for en prelimindr beddmning av belastningen.

Fara

Vid praktisk anvandning av elverktyget kan ljudemissionsvardena avvika fran de
angivna vardena beroende pa hur elverktyget anvands och i synnerhet beroende pa
vilken typ av detalj som bearbetas.

Anvand darfor alltid horselskydd, dven nar elverktyget gar utan last.

241 Ljudemission

De enligt EN 62841 uppmatta bulleremissionsvérdena uppgér till:

Buller-effektniva
108 dB (A)
108 dB (A)

Tomgang
Bearbetning

24.2 \Vibration
Den typiska hand-arm-rérelsen ar mindre an 5,1 m/s2.

2.5 Ingaende delar

Svagstroms-kedjestammaskin LS 103 Ec komplett med:

1 Kedjeledare, kompl.

1 Fréskedja

1 Drivhjul

1 Tvaranslag

2 Mandvreringsverktyg

1 Bruksanvisning

1 Hafte "Sé&kerhetsanvisningar*

2.6 Avsedd anvéndning

Svagstroms-kedjestammaskinen ar endast avsedd for
stdmning av massivt tra med hjdlp av fraskedjor.
Mattet pa den anvanda fraskedjesatsen (kedjeledare,
fraskedja och drivhjul) maste motsvara de
fraskedjesatser som anges i den hér
bruksanvisningen.
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Emissionsvarde for arbetsplats
97 dB (A)
97 dB (A)

En annan anvandning &n vad som beskrivs ovan ar
inte tillaten. Tillverkaren frnséger sig allt ansvar for
skador som kan hérledas till sadan avvikande
anvandning.



Folj de riktlinjer betraffande anvandning, service och
underhall som lamnas av MAFELL for korrekt
anvandning av maskinen.

2.7 Kvarstaende risker
Risk
Vid avsedd anvandning och trots
att sakerhetsforeskrifter foljs finns
pa grund av
anvandningsandamalet orsakade
restrisker vilka kan leda till
halsofarliga foljder.

- Berora fraskedjan i oppet omrade.

- Berdring av den del av fraskedjan som skjuter ut
under arbetsstycket vid stdmning.

- Berdra fraskedjan fran sidan.

- Brott pa fraskedjan.

- Maskinen kan kastas bakat mot anvandaren om
tvaranslaget inte &r monterat vid frihandsfrasning.

- Berdring av spanningsférande delar vid oppen
kapa och e] urdragen nétkontakt.

- Péverkan pa horsel vid langvariga arbeten utan
horselskydd.

- Emission av hélsovadligt tradamm vid langre
anvandning utan uppsugning.

3 Sakerhetsanvisningar
Risk
Beakta alltid foljande
sakerhetshanvisningar och de

sékerhetsbestdmmelser som géller
i repsektive anvandarland!

Alimanna anvisningar:

- Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta galler dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackkraft inom ramen for sin utbildning.

- Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for aktuellt arbete och andra inget pa
maskinen som kan paverka sakerheten.

- Vid anvandning av  maskinen
rekommenderas en jordfelsbrytare.

- Skadad kabel eller kontakt maste omgaende bytas
ut. For att undvika sakerhetsrisker far bytet endast
utféras av Mafell eller av en auktoriserad MAFELL-
kundtjanstverkstad.

utomhus

- Forhindra skarpa béjningar av kabeln. Snurra inte
kabeln runt maskinen vid transport och forvaring.

Anvisningar  for
skyddsutrustningar:
- Bar alltid horselskydd under arbetet.

- Bér alltid en dammskyddsmask under arbetet.

anvandning av personliga

Anvisningar for drift:

- Sorj for att arbetsplatsen ar fri och utan halkrisk
samt har tillracklig belysning.

- Kontakten ska alltid dras ur fére verktygsbyte,
installningsarbeten och atgardande av stérningar
(hit hdr ocksa borttagning av flisor som fastnat).

- Bearbeta inga arbetstycken som ar fér sma eller
for stora for maskinens prestanda.

- Spann fast fraskedjan och kedjeledaren pa ratt satt
och héll dem i ordning. Reparera defekta
fraskedjor pa ratt satt innan de anvands pa nytt
och anvand bara kedjor som ar vassal!

- Observera: Anvand bara 100-fraskedjesatser pa
maskiner utan styrstativ FG!

- Ta bara bort kedjeskyddet vid verktygsbyte och
skruva tillbaka det direkt efter bytet. Arbeta aldrig
utan kedjeskydd!

- Transportera aldrig kedjestdmmaskinen med
fraskedjan igang och undvik att vidrora marken
med den roterande kedjan!

- Brytaren far inte vara fastklamd.

- Se efter om fraskedjan &r korrekt spand fore
starten.

- Nar det &r mojligt ska arbetsstycket alltid sakras sa
att det inte svangs undan, forskjuts, valter och far
upp, t.ex. med spanntvingar.

- Pabdrja inte stdmningen av arbetsstycket forran
fraskedjan har natt fullt varvtal.

- Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
frammande material. Stam inte i metalldelar, ex.
spik.

- Hall stadigt i maskinen redan innan den startas
och se till att fraskedjan star fritt. Paborja
stdmningen med arbetande fraskedja. Var noga
med stabiliteten.

- Drag alltid anslutningskabeln bakat vid stdmning,
bort fran maskinen.

- Anpassa frammatningen till materialets struktur vid
stamningen. For snabb instdmning leder fill



Gverbelastad motor, till orena stdmhal och till att
fraskedjan snabbt blir trubbig.

- Tag inte bort maskinen fran arbetsstycket forrén
fraskedjan har stannat.

- Stoppa aldrig in handen i spanutkastet nar
maskinen arbetar, eller i fraskedjans oskyddade
omréade.

- Sakerstall vid frihandsfrasning att tvéranslaget &r
monterat och ligger an mot arbetsstycket innan du
slar pa maskinen. Det &r inte tillatet att frasa utan
tvaranslag!

- Maskinen far endast anvandas utomhus eller i rum
med god ventilation.

- Anvand dammskyddsmask vid arbetet med
maskinen.

Anvisningar for servcie och underhall:

- Regelbunden rengdring av maskinen, framfor allt
av justeringsanordningar och styrfunktioner, ar en
viktig sakerhetsaspekt.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehér
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak
pa garantidttaganden och inget ansvar fran
tillverkarens sida.

- Anvénd skyddshandskar vid alla service- och
underhallsarbeten.

4 Forberedelse/installning

4.1 Elanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
nétspanningen overensstdmmer med vad som stér
pa maskinens kapacitetsskylt.

4.2 Montering fraskedjesats
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

e  Skruva ihop kedjeledaren med cylinderskruven
nagot. Var da noga med att kedjeledaren ligger
plant i styrningen pa transmissionskapan och
skruva eventuellt ur gangstiftet 14 (bild 1).

o Fréaskedja och drivhjul monteras enligt
beskrivningen under 4.3 och 4.4.

4.3 Byta ut fraskedjan

Fara!

Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Se till att skérpan &r bra pa fraskedjan som ska
monteras da detta ar en grundférutsattning for felfria
stdmningar.

Gor sa har nar fraskedjan ska bytas:

Slapp forst pa kedjespanningen med gangstiftet
14 (bild 1).

Ta bort kedjeskyddet 11 (bild 2) genom att lossa
de bada rafflade skruvarna samtidigt.

Lossa cylinderskruven 16.

Lossa och ta bort sénkskruven
transmissionsaxeln.

Ta bort kedjehjul, fraskedja och styrskenan
samtidigt.

Montera i omvand ordningsfoljd.

Montera den nya fraskedjan tillsammans med
drivhjulet och styrskenan och var noga med att
kaptédnderna I6per i arbetsriktning (se pil pa
kedjeskyddet 11 (bild 2)).

Féast sankskruven i transmissionsaxeln.

Dra fast cylinderskruven 16 nagot och spann
fraskedjan med gangstiftet 14 (bild 1). Ratt
kedjespanning ar uppnadd nar man kan lyfta
fraskedjan ca 6 mm i mitten av kedjeledaren.
Dra fast cylinderskruven 16 (bild 2) igen nar
instaliningsarbetet ar avslutat.

Satt tillbaka kedjeskyddet 11!

4.4 Byta ut drivhjulet

Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Nar drivhjulet ska bytas maste sénkskruven i
drivaxeln lossas med insexnyckeln som sitter pa
maskinen och da med ett Iatt slag mot nyckeln.

Montera i omvand ordningsféljd. Montera det
nya drivhjulet pa drivaxeln sa att drivhjulssparet
griper in i cylinderstiftet som [6per genom
drivaxeln.



5 Anvéandning

5.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sékerhetsanvisningar".

5.2 Till- och frankoppling
Risk
Var noga med att fraskedjan kan
rora sig fritt.

Dra bort anslutningskabeln bakat.

Hall fast maskinen med bada
handerna.

Starta bara maskinen nar
fraskedjan inte har kontakt med
arbetsstycket.

e  Starta: Slapp forst startsparren framat genom
att trycka in spérrspaken 4 (bild 2). Tryck sedan
pa kopplingsspaken 3. Da det rér sig om brytare
utan lasning arbetar maskinen endast sa lange
som denna brytare halls intryckt.

e  Avstingning: Slapp spaken 3. Startsparren
aktiveras da automatiskt igen och sékrar
maskinen mot oavsiktlig start.

5.3 Stélla in tvaranslaget

Tapphalets avstand till kantsidan kan stéllas in
steglost fran 8 till 150 mm med tvaranslaget 6 (bild
2).

Startforlopp orsakar kortfristiga
spanningssankningar. Vid mindre
bra natférhallanden kan andra
apparater paverkas.

Vid natimpedans under 0,27 Ohm
forvantas inga storningar.

e  Slapp spérrspaken 8 och stall in avstandet pa
skala 7. Beakta avlasningskanten per halbredd
30, 35 eller 40 mm!

o Dra sedan fast spaken 8 igen. Sparrspaken kan

justeras och dras den upp kan den stéllas in i
alla dnskade spannlagen.

5.4 Stélla in staimdjupet
Tapphalsdjupet kan stéllas in steglost.

o  Slapp sparrspaken 10 (bild 2) och stall in djupet
pa nivaanslaget 9 med en tumstock.

e Dra fast spaken 10 (justerbar som 8) - stéll inte i
stamriktning! Stdmdjupet &r beroende av den
anvanda fraskedjesatsen.

5.5 Arbetssatt

Hall maskinen i bada handtagen 1 och 2 (bild 2)
under stdmningen och styr den - tvaranslaget 6
maste ligga mot tréet. Borja med att stdmma borjan
och slutet pa tapphalet och sedan resten. Stam med
jamnt tryck och jamn framatrorelse. Efter tva timmars
arbete ska fraskedjan rengdras och smoérjas i
tunnflytande oljebad.

5.6 Stdmma urtag

Man kan da skruva fast tva tralister (se bild 4) 6ver
hélen @ 4,5 mm pa tvéranslaget 6 (bild 2).

6 Service och underhall
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvanda kullager har smorjning som géller for lagrets
livstid. Efter Iangre anvandning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

Endast vart specialsmorjmedel, bestalinr. 049040 (1
kg - burk), skall anvandas, géller samtliga
smorjpunkter.

6.1 Fraskedjor

Efter tva timmars arbete ska fraskedjan som anvénds
pa maskinen rengdras och smodrjas i tunnflytande
oliebad. Demontera da fraskedjan (se kapitel 4.3).

Byt ut trubbiga fraskedjor eller 1at slipa dem hos en
MAFELL-kundtjgnst  eller —av  ett  |&mpligt
branschféretag.



6.2 Forvaring

Rengor elverktyget noggrant om elverktyget inte
anvands under en langre tid. Spreja in blanka

metalldelar med rostskyddsmedel.

7 Atgardande av storningar

Risk

Felsokning efter orsak till foreliggande storning och atgardande av denna kraver alltid

storsta uppmarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan aterfinns nagra storningar samt orsaken till felen. Vid fortsatta storningar kontaktas inképsstéllet eller

MAFELL-kundtjénst direkt.

Storning

Orsak

Atgard

Maskinen startar inte

Ingen natspénning

Kontrollera nétférsorjningen

Kolborstar utslitna

&mna maskinen till MAFELL-
kundtjénstverkstad

Spanutkast tilltappt

Tré for fuktigt

8 Extra tillbehor
- Styrstativ FG 150

- Skaraggregat Slitsanordning SG 230

- Slitsanordning SG 400

- Slitsanordning SG 500

- Spénnenhet (till SG 400)

- Styrskena kompl. 28x40x100

- Styrskena kompl. 28x40x150

- Styrskena kompl. 28x30/35x100
- Styrskena kompl. 28x30/35x150
- Styrskena kompl. 30x30/35x100
- Styrskena kompl. 28x1.5x150

- Styrskena kompl. 28x2x150

- fraskedjan 28x35/40/50x100

- fréskedjan 28x35/40x100

- fraskedjan 28x35/40x150

- Reservlankar + Nit 28 mm

- drivhjulet 28x35/40
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9 Explosionsritning och reservdelslista
Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com

Information for kundservice:

Nar en LS 103 Ec (med Cuprexmotor) ska monteras pa en slitsanordning SG 400 resp. SG 500 (fram till
tillverkningsar 2006) som finns hos en kund sa maste drev kompl. (pos.2), art.nr. 200842 pa slitsanordningen
bytas ut helt mot drev kompl. 204740.

Pa drev kompl. 204740 kan handtaget tas av med insexnyckeln storl. 4 som foljer med LS 103 Ec som tillbehér
och LS 103 Ec kan da monteras pa SG 400 / SG 500.
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1 Forklaring af tegn

o

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideszettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner en mulig skadelig situation.

Hvis denne ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i naerheden
beskadiges.

Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer

vedr. maskiner med art.-nr. 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222,
924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 eller 924250

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

N

€

)54
o

Beskyttelsesklasse |l

CE-meerkning til dokumentation for overensstemmelse med de grundlaeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

Kun for EU lande

Elektrisk veerktgj ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europzeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold til
geeldende regler.

Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.
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2.3 Tekniske data

Universalmotor radio- og fiernsynsstgjdeempet
Optagen effekt konstant drift

Strem under normal last

Omdrejningstal i tomgang

Stemmedybde

Stemmedybde med faringsstativ FG 150, best.nr. 200 980

Veegt uden netkabel LS 103 Ec
Veegt faringsstativ FG 150, best.nr. 200 980

2.4 Emissioner

230 V~, 50 Hz
2500 W

13A

4050 min-!
100 mm

150 mm

8,7 kg

4,6 kg

120 V~, 60 Hz

20A

De angivne stgjemissioner er blevet malt i overensstemmelse med DIN EN 62841-1 og kan bruges til at
sammenligne elveerktgjet med et andet og til at foretage en forelgbig vurdering af belastningen.

Fare

Stgjemissioner under den faktiske brug af elveerktgjet kan afvige fra de angivne
veerdier, afheengigt af den made, som veerktgjet anvendes pa, iseer hvilken type

emne der bearbejdes.

Derfor skal du altid bruge hereveaern, ogsa nar elveerktgjet kerer uden belastning!

241 Informationer vedr. stgj

Folgende stgjemissionsveerdier er beregnet iht. EN 62841:

Lydeffekt
108 dB (A)
108 dB (A)

Tomgang
Bearbejdelse

2.4.2 Informationer vedr. vibrationer
Den typiske hand-arm-svingning er 5,1 m/s2.

2.5 Leveringsomfang
Lysstram-keedestemmer LS 103 Ec komplet med:

1 fgringsskinne kpl.

1 freesekaede

1 kaedehjul

1 tveeranslag

2 betjeningsveerktgjer

1 driftsvejledning

1 haefte ,Sikkerhedshenvisninger*

2.6 Tilsigtet brug

Lysstrem-keedestemmeren er udelukkende beregnet
til at stemme massivt tree vha. freesekeeder. Méalene
pd de anvendte freesekeedesaet (feringsskinne,
freesekeede og keedehjul) skal leve op til de
freesekaedesat, der er naevnt i neervaerende
driftsvejledning.
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Emissionsvardi arbejdsplads
97 dB (A)
97 dB (A)

Brug, som er i strid mod ovennaevnte, er ikke tilladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- 0g
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.



2.7 Tilbagevarende risici
Fare

Selv om produktet bruges korrekt,
og sikkerhedsbestemmelserne
overholdes, er anvendelsesmaden
forbundet med tilbageveerende
risici, der kan veere en
sundhedsrisiko.

Ved kontakt med freesekaeden i det abne omrade.

Ved kontakt med freesekaedens fremspringende
dele under emnet under stemmearbejdet.

Ved kontakt med freesekeeden fra siden.
Hvis freesekaeden gar i stykker.

Maskinen kan blive slynget tilbage mod brugeren,
hvis tveeranslaget ikke er fastgjort til freesning i fri
hand.

Ved kontakt med stremferende dele ved abnet
kabinet og ikke afbrudt netstik.

Ved ugunstig pavirkning af hegreevnen under
lzengerevarende arbejde uden hgreveern.

Under leengerevarende drift uden udsugning er der
fare for udslip af sundhedsskadeligt treestev.

3  Sikkerhedshenvisninger

Fare

Tag altid hensyn il de
efterfglgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Generelle henvisninger:

- Barn og unge ma ikke betjene maskinen. Dette
glder ikke for unge i sammenhaeng med en
uddannelse, under opsyn af fagpersonale.

Du ma aldrig arbejde med maskinen uden de
foreskrevne beskyttelsesanordninger, du ma ikke
andre sikkerhedsrelevante ting ved maskinen.
Ved udendgrs brug af maskinen anbefales det at
anvende et fejlstramrelee.

Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen ma kun gennemfgres af
Mafell eller pa et autoriseret MAFELL-
kundeservicevaerksted for at undga
sikkerhedsfarer.
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- Undgd skarpe kneek i ledningen. lIseer under
transport og lagring af maskinen ma ledningen ikke
vikles omkring maskinen.

Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:
- Brug altid hgrevaern under arbejdet med saven.

- Brug altid en stgvbeskyttelsesmaske under
arbejdet med saven.

Henvisninger vedr. drift:

- Serg for en fri og skridsikker opstillingsplads med
tilstraekkelig belysning.

- Trek  netstikket ud  for  veerktgjsskift,
indstillingsarbejde og far afhjeelpning af fejl (dette
omfatter ogsa fiernelse af fastklemte splinter).

- Bearbejd ikke emner, der er for sma eller for store
for maskinens kapacitet.

- Speend freesekeeden og faringsskinnen korrekt og
hold den i orden. Reparer defekte freesekeeder
korrekt, fer de bruges igen, og brug kun skarpe
freesekaeder!

- Pas pa: Brug kun et 100-freesekeedeseet til en
maskine uden faringsstativ FG 150!

- Fjern kun keedebeskyttelsen i forbindelse med
veerktejsskift og skru den herefter straks pa igen.
Arbejd aldrig uden keedebeskyttelse!

- Transporter aldrig keedestemmeren med Igbende
freesekeede og serg for, at den Igbende
freesekaede ikke bergrer jorden!

- Kontakten ma ikke klemme fast.

- Kontroller, at freesekeeden er spaendt rigtigt fer
teending.

- Sikre altid hvor det er muligt emnet mod at svinge
veek, skride vaek, veelte og vippe opad f.eks. med
spaendetvinger.

- Start farst med at stemme emnet, nar freesekaeden
har naet sit fulde omdrejningstal.

- Emnet kontrolleres for fremmediegemer. Stem ikke
metaldele som f.eks. sgm.

- Hold godt fast i maskinen, allerede fer den
teendes; freesekeeden skal i denne forbindelse sta
frit. Anbring den med lgbende fraesekaede il
stemning. Serg for at sta sikkert under arbejdet.

- Serg altid for, at tilslutningskablet er fort veek fra
maskinen bagud under stemmearbejdet.

- Tilpas fremfaringen i forhold til materialetykkelsen
under stemmearbejdet. For hurtig indstemning



fgrer til en overbelastning af motoren, urene
stemmehuller og en hurtig afstumpning af
freesekaeden.

Fiern ferst maskinen fra emnet, nar freesekeeden
er standset helt.

Stik aldrig fingrene ind i spanudkastet og i
freesekeaedens ubeskyttede omrade, nar maskinen
karer.

Kontroller, at tveeranslaget er fastgjort, og ligger op
ad emnet, for maskinen teendes til freesning i fri
hand. Der ma ikke freeses uden tveeranslag!

Brug kun maskinen ude i det fri eller i godt
ventilerede rum.

Brug en stevbeskyttelsesmaske, nar der arbejdes
med maskinen

Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:
- Den regelmaessige rensning af maskinen, iser af
justéranordningen og faringen, har en stor
sikkerhedsmaessig betydning.

Der m& udelukkende anvendes originale MAFELL-
reservedele og tilbehgr. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten heaefter ikke for produktet.

Brug beskyttelseshandsker, nar vedligeholdelses-
og reparationsarbejde skal gennemfares.

4 Klargering / indstilling

4.1 Nettilslutning

For igangsaetning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der naevnes pa

maskinens skilt.

4.2 Montering freesekadesat

Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

Skru  fegringsskinnen let fast med en
cylinderskrue. Serg for, at faringsskinnen ligger
plan op ad gearhuset i feringen og drej evt.
gevindstiften 14 (Fig. 1) ud.

Freesekeede og keedehjul monteres som
beskrevet under 4.3 og 4.4.
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4.3 Fraesekadeskift
Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

Serg for, at freesekeeden, der skal opspaendes, er
slebet godt, da dette er en principiel forudsaetning for
fejlfrie stemninger.

Fraesekaedeskift gennemfares pé felgende made:

e  Slek forst freesekeeden med gevindstiften 14
(Fig. 1).

o  Fjern keedebeskyttelsen 11 (fig. 2) ved samtidig
at lgsne de to skruer med drejehjul.

e Lgsn cylinderskruen 16.

o Losn og fiern den forsenkede skrue i
gearakslen.

e Tag samtidig keaedehjulet, freesekeeden og
fgringsskinnen af.

e Monteringen  gennemfores i  omvendt
reekkefalge.

e  Monter den nye freesekeede igen sammen med
kaedehjulet og feringsskinnen og serg for, at
skeereteenderne Igber i arbejdsretning (se pil pa
kaedebeskyttelsen 11 (fig. 2)).

e  Fastger den forseenkede skrue i gearakslen.

e  Spaend cylinderskruen 16 en smule og spaend
freesekaeden med gevindstiften 14 (Fig. 1). Den
rigtige keedespaending er naet, nar freesekeeden
kan lgftes ca. 6 mm midt i feringsskinnen.

e  Spaend cylinderskruen 16 (Fig. 2) igen, nar
indstillingsarbjedet er faerdigt.

e Anbring kaedebeskyttelsen 11 igen!

4.4 Kadehjulsskift
Fare

Afbryd stregmmen til maskinen og
fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.



o  Nar kaedehjulet skiftes, skal underszenkskruen i
gearakslen losnes med sekskant-
skruetreekkeren, der er fastgjort pa maskinen,
ved at sla let pa naglen.

e Monteringen  gennemfores i
reekkefolge.Anbring det nye keedehjul pa
gearakslen pd en sadan made, at
kaedehjulsnoten griber ind i cylinderstiften, der
er stukket tveers gennem gearakslen.

omvendt

5 Drift

5.1 lbrugtagning

Driftsvejledningen  skal gennemleeses af alle
personer, der betjener maskinen, specielt skal der
leegges veegt pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

5.2 Teend og sluk
Fare

Sarg for, at freesekeeden kan
bevaege sig frit.

For tilslutningsledningen vaek
bagud.

Hold maskinen fast med begge
heender.

Teend kun for maskinen, nar
freesekeeden ikke har nogen
kontakt med emnet.

e Tilkobling: Oplas farst teendespeerren fremad
ved at trykke pa speerrearmen 4 (Fig. 2). Betjen
herefter betjeningsarmen 3. Da der er tale om
en kontakt uden fastlasning, kerer maskinen
kun, s& leenge der trykkes pa denne kontakt.

e  Frakobling: Slip betjeningsarmen 3 igen.
Kontaktspeerren aktiveres dermed igen og sikrer
maskinen mod ilfeeldig teending.

Teendinger udlgser kortvarige
spaendingsfald. Ufordelagtige
netbetingelser kan pavirke andre
apparater negativt.

Ved netimpedanser under 0,27
Ohm kan der ikke forventes fejl.
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5.3 Tvaranslagsindstilling

Afstanden mellem taphullet og kantsiden kan
indstilles trinlgst fra 8 til 150 mm med tveeranslaget 6

(Fig. 2).

e  Lgsne klemhandtaget 8 og indstil afstanden pa
skala 7. Overhold afleesningskanten afhaengigt
af hulbredde 30, 35 eller 40 mm!

e Spand herefter klemhandtaget 8 igen.
Klemhandtaget kan indstilles og kan bringes i
enhver gnsket spaendestilling ved at traekke det

op.

5.4 Stemmedybdeindstilling
Taphuldybden kan indstilles trinlgst.

e Losne klemhandtaget 10 (Fig. 2) og indstil
dybdeanslaget 9 pa dybde med en meterstav.

e Spaend klemhandtaget 10 (indstilles lige som 8)

ma ikke stilles i stemmeretning!

Stemmedybden afhaenger af det anvendte
freesekaedesaet.

5.5 Arbejdsmade

Hold fast i maskinen i begge handgreb 1 og 2 (Fig. 2)
til stemning og far den - tveeranslaget 6 skal ligge an
op ad treeet. Udstem farst starten og sa enden pa
taphullet og herefter resten. Stem med jeevnt tryk og
jeevn fremfgring. Fraesekaeden bar rengeres efter 2
timers driftstid og smares i et tyndtflydende oliebad.

5.6 Stemning af udsparinger

Hertil kan man skrue to treelister (se Fig. 4) fast til
tveeranslaget 6 pa boringerne @ 4,5 mm (Fig. 2).

6 Vedligeholdelse og reparation
Fare
Afbryd strgmmen til maskinen og

fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter leengere tids
drift anbefales det, at der udfgres service pa
maskinen af pa autoriseret Mafell-kundeservice
veerksted.



Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder, ~ Udskift uskarpe freesekeeder eller fa dem efterslibet
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

6.1 Fraesekader
Freesekeeden pa maskinen bgr rengeres efter to 6.2 Lagring

timers driftstid og smares i et tyndtflydende oliebad. Rengar maskinen omhyggeligt, hvis maskinen bruges
Demonter hertil freesekeeden (se kapitel 4.3). i leengere tid. Sprgjt blanke metaldele ind med et

hos en MAFELL-kundeservice eller en egnet
slibeservice.

rustbeskyttelsesmiddel.

7  Afhjalpning af driftsforstyrrelser

Fare

Arsagen til forstyrrelser og afhjeelpning af disse kraever altid aget opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, for du undersager fejlen!

| det falgende ses en oversigt over hyppige driftsforstyrrelser og hvorfor de opstar. Opstar der andre
driftsforstyrrelser, bedes du kontakte din forhandler eller direkte MAFELL-kundeservice.

Driftsforstyrrelse Arsag Afhjaelpning
Det er ikke muligt at tilkoble Ingen netspaending Kontroller spaendingsforsyningen
maskine Kulbarster slidt Bring maskinen hen til et

MAFELL-kundeserviceveerksted

Spanudkast tilstoppet

Tree for fugtigt

8 Specialudstyr

Faringsstativ FG 150
Slidsmaskine SG 230
Slidsmaskine SG 400
Slidsmaskine SG 500
Spaendeanordning (til SG 400)
Faringsskinnen kpl. 28x40x100
Faringsskinnen kpl. 28x40x150
Faringsskinnen kpl. 28x30/35x100
Faringsskinnen kpl. 28x30/35x150
Feringsskinnen kpl. 30x30/35x100
Faringsskinnen kpl. 28x1.5x150
Faringsskinnen kpl. 28x2x150
freesekaeden 28x35/40/50x100
freesekeeden 28x35/40x100
freesekeeden 28x35/40x150
Reserveled + nitte 28 mm
kaedehjul 28x35/40

Best.nr. 200980
Best.nr. 200990
Best.nr. 201000
Best.nr. 201005
Best.nr. 039602
Best.nr. 091010
Best.nr. 091011
Best.nr. 091012
Best.nr. 091013
Best.nr. 091014
Best.nr. 091016
Best.nr. 091017
Best.nr. 091224
Best.nr. 091230
Best.nr. 091234
Best.nr. 091279
Best.nr. 091683
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9 Eksploderet tegning og reservedelsliste
De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hjiemmeside: www.mafell.com

Tip til kundeservice:

Hvis en LS 103 Ec (med Cuprexmotor) skal monteres pa en slidsmaskine SG 400 eller SG 500 (indtil
produktionsar 20086), der findes hos kunden, skal drevet kpl. (pos.2), art.nr. 200842 pa slidsmaskinen erstattes
af drevet kpl. 204740.

Pa drevet kpl. 204740 kan handgrebet tages af vha. sekskantskruetreekkeren SW 4, der folger med LS 103 Ec
som tilbehgr, sa LS 103 Ec kan anbringes pa SG 400 / SG 500.
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1 OObACHEeHUE YyCNOBHbIX 3HAKOB

o

9TOT CMMBON pa3melLeH BO BCEX MecTax, rAe NpuBeaeHbI ykazaHus no
6e3onacHocTu.

B Chny4ae UX HEBbINOJTHEHNA BO3SMOXHbI TArYanLIme TpaBMbl.

JTOT CMMBON O3HayYaeT CuTyauuio, B KOTOpOﬁ BO3MOXHO noBpexaeHue
uMmyilecTBa.

Ecrnu ee He n3bexaTtb, BO3MOXHbI noBpeXxaeHua nsgenna unm npeameTos,
HaxoAALNXCA paaoM C HUM.

3JTM CUMBONOM NOMeYEHbI COBETHI MO NPUMEHEHUIO U Apyras nonesHas
nHpopmauus.

2 [aHHble n3genus

K mawumHam ¢ apt. Ne 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222, 924228,
924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 vnn 924250

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Tenecon +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MaLKHbI
Bce naHHble, Heobxoaumble Ans MAEHTUMKALMI MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOM Tabnnuke.

0

Knacc sawutbl I

Cumon CE gns noaTBepKaeH!st COOTBETCTBUS OCHOBHBIM TpeboBaHUAM
6€30MacHOCTI 1 3APABOOXPAHEHUS, COrMacHO NpuUnoxeruto | k lupekTvae o
MaLUMHax

Tonbko ans ctpaH EC

He Bpocaiite anekTpouHCTpyMeHTbI B BbiToBOM Mycop !

Cornacto Esponeickoit gupektuae 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX aneKTpU4eckux u
SMEKTPOHHbIX MpMOOpax 1 aHanornyHbIM 3aKoHaM OTAENbHbIX CTPaH,
MCMOMb30BAHHBIE SMEKTPOMHCTPYMEHTbI AOITKHBI COOUPATLCS OTAENBHO 1
nepeaaBaTbCs ANS LanbHEALEro Ucnonb3oBaHns 6e3 ywiepba ans okpyxatoLen
cpeasl.

MpoumTaiiTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMNyaTaLmi AN YMEHbLUEHUS ONacHOCTM NOMyYeHNs
TPaBM.



2.3 TexHu4eCKue XapaKTepUCTUKU

YHuBepcanbHbIi ABUraTeNb, 3alLMLLEHHBIA OT paguo- u TB 230 B~,50 Ny 120 B~, 60 'y
nomex

[MoTpebnsemas MOLLHOCTb NPK NPOAOIKUTENBHOM PeXIME 2500 Bt

paboTbl

Tok npu HopManbHON Harpyske 13A 20A
YacTota 060pOTOB Ha XOMOCTOM X0ay 4050 muH!

'nybuHa ponbnexus 100 Mm

'nybuHa gonbnexus ¢ HanpasnsioLleit pamoit FG 150, Ne ans 150 Mm

3akasa 200 980

Bec 6e3 cetesoro kabens LS 103 Ec 8,7 kg

Bec Hanpasnstowen pambl FG 150, Ne ans 3akasa 200 980 4,6 kr

2.4 Bbibpoc

YKasaHHble YpOBHM Lyma Obinu u3mepeHsl B cooTeTcTBuM co cTaHgaptom DIN EN 62841-1 u moryt
NCMonb30BaTbCA ANS CPaBHEHUS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA C APYrMM MHCTPYMEHTOM M [f1S NpefsBapuUTensHOM
OLIEHKI Harpysku.

OnacHo

[py Ucnonb30BaHNM ANEKTPOMHCTPYMEHTA YPOBHM LyMa MOTYT OTNIMYaTbCs OT
YKa3aHHbIX 3Ha4eHWN. TO 3aBMCMT OT cnocoba MCMOoNb30BaHUS MHCTPYMEHTA, B
4acTHOCTK, OT TUNa obpabaTbiBaeMon getan.

[NoaTomy BCeraa Mcnonb3ynTe CPEACTBA 3alUUTbI OPraHoB CryXa, Jaxe Koraa
9NEKTPONHCTPYMEHT paboTaeT 6e3 Harpy3akm!

241 [laHHble NO M3NYYEHUIO WyMa

3HayeHus cospaHus Lyma, M3MepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnsior:

YpoBeHb MOLWHOCTY 3BYyKa YpoBeHb Wwyma Ha paboyem mecte
XonocTon xof 108 ob (A) 97 b (A)
lMog Harpy3kon 108 b (A) 97 ob (A)

24.2 [aHHble no BUGpaumu
CraHgapTHoe konebaHue pyk u kuCTelt pyk cocTaBnsieT 5,1 m/c2.

2.5 KomnnekT noctaBku
LienHoponGexHoin cTaHok Ha 220 BonbT LS 103 Ec B komnnekTe c:

1 Hanpaensiowas, B cbope

1 thpesepHas Lenb

1 3B€3004Ka

1 nonepeyHbIin ynop

2 VHCTpyMeHTa Ans 06Cnyx1BaHus

1 VHCTPYKUMS MO 3KCnyaTaLmm

1 ak3emnnsp ,YkasaHuit no TexHuke 6esonacHocTH"



2.6 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

LienHoponGexHbin cTaHok Ha 220 B npepHasHaueH
UCKMIOYMTENBHO  ANA  [JONONeHWs  MacCHBHOM
JPEBECHHBI C UCMONb30BaHNeM (pe3epHbIX Lenei.
Paamep  ucnonbayemoin  opesepHon  LienHoM
rapHUTYpbl (Hanpaenswowas, gpesepHas Lenb W
3Be3[104Ka) JOIMKEH COOTBETCTBOBATb MPUBELEHHBIM
B [JAHHOI UHCTPYKLWM MO 3KCnyaTaumum.

[pyroe, oTAMYHOE OT MNPUBEAEHHOrO  BblLLe,
ncnonb3oBaHne HeaonycTMmo. ﬂpomssop,menb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yliepb, BO3HMKWMIA B
pesynbTate nofobHOro UCNoNb30BaHMS.

[na Toro ytoBbl MpaBMNBHO  3KCMAyaTUPOBATH
MallMHy, cobnogante  npeanucaHHble  UpMOii
Mafell ~ycnosus  akcnnyaTauuW, — TEXHUYECKOTO
obcnyxusaHus 1 yxoga.

2.7 OcTaTo4Hble PUCKM
OnacHo

B cnyyae ncnonb3oBaxms no
Ha3Ha4YeHWto M HECMOTPSA Ha
cobniogeHne NpaBnn TEXHWKM
6e30mMacHOCTY BCe Xe ocTaTes
OCTaTO4HbIE PUCKY, Bbl3blBaEMble
Ha3HauYeHWeM, KOTOpble MOTyT
MPUBECTM K NOCIEACTBUAM ANs
3[10POBbSI.

- KacaHve Qpe3epHON Lienm B OTPLITOM MeCTe.

- KacaHve BbICTYNaKLLE Nof 3aroTOBKOW 4acTu
hpesepHON Lienu Bo Bpems JONBNeHus.

- KacaHvie (pe3epHoi Lienu cOoKy.

- pas3pbIB hpe3epHon Lienn.

- [loBepHUTe MaLLMHY Ha3aj NpOTWB NOMb30BaTens,
€CIN NMOMepeyHblil YNop He 3aKpenneH npy pyYHoM
tbpesepoBaHmum.

- KacaHe  TOKOMpOBOAAIIMX  AeTaneit  mpw
OTKDbITOM KOPNYCe W He W3BMEYEHHON BUMKe
MUTaHNS.

- YXyauweHve cnyxa npu AnuTenbHoi pabote 6e3
CPELCTB 3aLNTblI OPraHoB CRyxa.

- BblgeneHue onacHoit ans 300pOBbS APEBECHOM
MbINK NPY ANUTENBHOI 3kcnnyaTalum 6e3 oTcoca.

3 YkasaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH
OnacHo

Bcerna cobntogaiTe npueeHHble
Jarnee ykasaHusi no 6esonacHocTy
1 npaBuna TexHuku 6e3onacHocTy,
JeNCTBYIOLLME B CTPaHe, rae
npuMeHsieTcs nunal

O6wwue ykazaHus:

- 3anpewaetca obpawatbCd C 3TOM  MaLUKMHOM
JeTaM W nogpocTkam. VickrioueHue COCTaBnsT
nogpocTky, paboTatolme nog  HabriogeHvem
creynanucTa ¢ Lenbto 0byyeHus.

- Hu B koem crnyyae He paboTaiiTe 6€3 3aLNUTHBIX
npucnocobnenunii,  UCMOMb30BaHWE  KOTOPbIX
npeanucaHo  Ans  onpepdeneHHbiX  paboumx
onepauyi, U He U3MeHsITe B MaLLKHE HUYETO, YTO
Morno Obl OTpUUATENbHO CKasaTbCsl Ha ee
©esonacHocTU.

- [py MCnonb3oBaHUM MalUWHbEI BHE MOMELLEHUs
PEKOMEHAYETCS  WCMONb30BaHWE  BbIKNOYaTENs
TOKa YTEYKM.

- [oBpexpaeHHble kabenu wnu BUNKM  cnegyeT
HEMEONEHHO  3aMeHuTb.  3ameHa  [OmkHa
npou3BOANTLCS  TONMbKO —creuuanuctamu  Mafell
NN aBTOPU30BAHHLIM CepBHUCHbIM LieHTpoM Mafell
BO M3bexaHue puckoB yrpossl Ans GesonacHocTy.

- W36eraiite peskux nepernbos kabens. OcobeHHO

npy TPaHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MaLMHbl He
HamaTblBaiTe kabenb BOKpYr MaLUnHbI.

Yka3aHusi no NPUMEHEHWI0 CPeACTB NUYHOW

3aWUTbI:

- Bo Bpems paboTbl Bcerga mcnonb3oBath 3alLuTy
OopraHoB cnyxa.

- Bo Bpems paboTbl Bcerga
NpOTMBOMbLINEBO pecnmnpaTop.

McnonbL3oBaThb

Yka3sanusa no JKcnnyaTauuu:

- ObecneybTe Hanuume cBobogHoro NPOCTpaHCTBa
ana pa60TbI CTOA C HeCKOnb3AlWMM nonoM u
A0CTaTO4HbIM OCBELLEHNEM.

- Tepea CMeHOM WHCTPYMEHTa, Hanafo4HbIMU
paboTamu 1 nepef YCTpaHeHeM HeucnpaBHOCTe!
(K HUM OTHOCUTCS yaaneHue 3acTpPSBLUMX LLEMOK)
OTCOEANHSIATE BINIKY COEOMHUTENBHOTO LHYpa OT
cetu.

- He 06p863TbIBal71Te 3aroToBOK, CITULUKOM MalbIX
WUIN CIMLIKOM 60MbLnX Ans MOLLIHOCT MaLLUWHbI.



HaTtaHuTe dbpesepHylo LeMb M HanpaBnsioLLyo
Hagnexawum obpa3oM ¥ MoadepkuBaiTe ux B
Hagnexallem CcocTosHuM.  KBanuguumupoBaHHO
OTPEMOHTUPYITE HeucnpasHble pesepHble Lienu
nepes  MOBTOPHbIM  MCMOMb3OBAHWEM U
CNonb3yiiTe TONbKO OCTPbIE pe3epHble Lenu!
BHumanwe: Vcnonbsyinte ans  MmawumHbl  6e3
Hanpasnsiowwen pambl FG 150 Tonbko dhpesepHyio
LenHyto rapHuTypy Ha 100 Mm!

CHAMaTe KOXyX Lemu TOMbKO [Afs  CMeHbl
VHCTPYMEHTa 1 Cpa3y Xe MNpUBMHYMBAITE €ro
obpatHo. Hukorma He pabotaiite 6e3 koxyxa
uenu!

Hukorga He TpaHCnopTupyiTe LenHOAonGexXHbIN
CTaHOK C paboTatoLleln (hpe3epHOn Lenbl ¢
u3berainTe NPUKOCHOBEHMS pabotatoLLeit
thpesepHom Lenu K rpyHTy!

BbikntoyaTtenb He paspeLuaeTcs 3axumarb.

lMepen BKMKOYEHWEM MPOBEpbTE, MPABUMLHO MK
HaTaHyTa hpesepHas Lenb.

Mo BoamoxHocT obecneybTe, 4TOObI 3aroToBKa
He OnpoKuAbIBanacb, He npockanb3biBana, He
nepeBopausBanacb W He  MOACKaKMBana,
Hanpumep, C NOMOLLbIO CTPYOLWH.

HauuHaiite ponbneHune 3aroTOBKM TOMbKO TOrAa,
korga dpesepHas Lenb LOCTUMMA CBOEN MOMHOW
4acToTbl BpaLLEHS.

MpoBepsiiTe 3aroTOBKY Ha HanM4Me MHOPOAHBIX
Ten. He ponbute wmetannuueckvue petanu,
Hanpumep, reo3au.

Yxe neped BKIIOYEHWEM [epKuTE  MaLnHy
HaroToBe MPOYHO [BYMS pyKamu, Mpu 3TOM
dpesepHass Lemb JomkHa ObiTb  CBOOGOLHOM.
Mpuctynate K AonGmeHwto npu  ABMXKYLLENCS
dpesepHont uyenu. Cregute npu  3TOM 32
Be30nacHbIM NONOXeEHNeM.

Mpu ponbrneHun OTBOAMTE MPUCOEAWNHUTENbBHbINA
kabenb Bcerga Ha3ag oT MalUnHbI.

Perynupyite  npu  ponbrneHus nogadyy B
COOTBETCTBWM C TOMLMHON MaTepuana. CrniKkom
ObicTpoe BbiganbnuBaHWe BeAET K Meperpyske
[Buratens, K HEpPOBHbIM  BblanbnmsaeMbiM
OTBEPCTUAM W ObICTPOMY 3aTyMneHNo dpe3epHom
Lenw.

Y6upaiiTe CTaHOK C 3aroTOBKW TONbKO TOraa, Koraa
ocTaHoBMMaCk (hpesepHas Lierb.

Hukorga He Gepute paboTalowyt MalmHy 3a
BbIOPOC OMUIOK U B 30HE HE3ALMLLEHHOTO yJacTKa
thpesepHoi Lenu.
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MMpn py4HoM dhpesepoBaHNM Neped BKIKYEHUEM
MalmHbl  ybeauTech, 4TO  MOMEpeYHbin  ynop
3aKpenneH W npuneraet K 3arotoBke. bes
nonepeyHoro ynopa Henb3s peseposarb!
Vicnonb3yite MallMHy TOMbKO Ha  OTKPLITOM
BO3OYXE WNM B XOPOWO MPOBETPUBAEMbIX
MOMELLEHNSIX.

Hocute nbinesawuTHylo Macky Bo Bpems paboThbl
MaLUMHb

YKka3aHua no TEeXHUYECKOMY OBCNyXWBaHWIO W
TEKyLIeMy PEMOHTY:

PerynspHas ouuctka MalluHbl (VI npexne BCero

PETyNSTOPOB M HanpaBnsloWMX)  SBNSETCS
BaXHbIM MoKa3aTenem HagexHOCTH.

PaspeLaetcs 1CMonb3oBaHue TONbKO
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX yacrei n

npuHagnexHocteit oupmsl MAFELL. B npoTueHOM
criyyae  OCHOBaHWA  ANs  MpeTeHsuit K
OTBETCTBEHHOCTY U3rOTOBUTENS HE CYLUECTBYET.

HocuTe 3aluTHble NepyaTku Npu Beex paboTax no

TeXHU4YECKOMY Oﬁcl'ly)KVIBaHI/IEO n - Tekywemy
PEMOHTY.

4 OcHaueHue / HacTpoitka

4.1 TopkniouyeHue K ceT

Mepes BBOmOM B  3kcnnyaTaumo — obpatute
BHUMaHKe, YyTOoObI HanpaxeHne cetn
COOTBETCTBOBANO C paﬁO‘WIM HanpAxeHneM,

yKa3aHHbIM Ha 3aBOLCKON Tabnmuke.

4.2 MoHTax hpe3epHoli LieMHON rapHUTYpbI

OnacHo

IMpu npoBeaeHUn Niobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0OCTyXMBaHMIO
BbIHUMATb BUITKY COEAMHUTENBHOO
LWHypa.

Cnerka NpUBMHTMTE HANPaBMAIOLLYI0 BUHTOM C
UMNMHAPWYECKON ronoBkoit. Cnegute npu 3Tom
3a TeM, uToObl HanpaBnswowas  POBHO
noxunace B Ma3 Ha Kopnyce peayktopa W
BbIKDYTUTE NPWU HEOBXOAMMOCTM YCTAHOBOUHbIIA
BUHT 14 (puc. 1).

MoHTax  hpe3epHON LEnW 1 3BE3A0MKM
OCYLLECTBMSIETCS B COOTBETCTBUW C MyHKTAMM
43n44.



4.3 3ameHa dpe3epHoii Lenu
OnacHocTb!
[Mpn npoBeaeHuUn Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0BCIyXMBaHNIO
BbIHAMATb BUIKY COEANHUTENBHOMO
LWHypa.

Cnepute 3a Tem, YToObl HaTArMBaemas pesepHas
uenb Oblna XOpOLWO 3aTOYeHa, NOCKOMbKYy 3TO

SBNAETCA  OCHOBHbIM  yCrioBWem  Be3ynpeyHoro

ponbneHns.

Ona  3ameHbl  (bpesepHOA Lenn  OeNCTBYWTE

cnepytoLmm obpasom:

e CHayana ocnabbte  (pesepHylo  Lemb
NOCcPeACTBOM YCTAHOBOYHOrO BMHTa 14 (puc. 1).

e CHumute koxyx uemb 11 (puc. 2),
OLHOBPEMEHHO ocnabwB f[Ba BWHTA C

HaKkaTaHHO rONOBKON.

e OTKpyTUTE BUHTBI C LANMHAOPUYECKON FONOBKON
16.

e QOcnabbTe M W3BNEKATE BWHT C MOTANHOM
ronoBKoi B Bany 3yb4aTon nepegayn.

o  CHumute 3Be3004YKy, (Dpe3epHy Lerb U
HanpaBnSHoLLYHO.

e  Bbinonxute MOHTaX B
rnocneaoBaTenbHOCTU.

e  YCTaHoBMTE HOBYIO (PpesepHyto Lienb 0bpaTHO
BMECTE CO 3BE3[0YKOA W HanpaBnsioLed,
ybeauBLnCh, YTO pesubl paboTaioT B paboyem
HanpaBneHun (CM. CTPenKy Ha koxyxe uenm 11
(puc. 2)).

e  3aTaHNTE BMHT C MOTAiHOW rONOBKOW B Bany
3ybyaron nepepayn.

e Crerka NOATSHUTE BMHT C LMMMHOPUYECKON
ronoBkoil 16 W HaTAHuTE (DpesepHylo Lenb
YCTaHOBOYHBIM  BuHTOM 14 (puc. 1)
lMpaBunbHOE HATSXXeHWe Lenn  [OCTUTHYTO
TOrAa, Korfa  (pPEesepHylo  Lemb  MOXHO
NPUNOZHSTb B CEPeaMHe HanpaBnsioLLen npum.
Ha 6 Mm.

o CHoBa 3aTsHWTE BUHT C uMﬂManMHeCKOﬂ
rofioBkon 16 (puc. 2) nocne 3aBepLueHnst paboT
Mo Harnagke.

e CHosa ycraHoBuTe Koxyx uenn 11!

obpartHon

4.4 3ameHa 3Be3004KM
OnacHo

[Mpu npoBeaeHnn Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0OCTyXMBaHMIO
BbIHUMaTb BUITKY COEAMHUTENBHOMO
LUHypa.

e B cnyyae 3ameHbl 3Be3004KM 0CNAbUTbL BUHT C
noTanHoM rOMOBKOW B Bany peayktopa C
MOMOLLbK  3aKPennmeHHOW  Ha  CTaHke
LUECTUTPaHHO OTBEPTKW MyTeM Nerkoro ynapa
Mo KITouy.

e BbinonHure MOHTaX B obpartHoit
nocnefoBaTeNbHOCT.  YCTaHOBUTE  HOBYHO
3BE3[OYKY Ha Ban pegyktopa Tak, YTobbl a3
3BE3OYKM  3axBaTblBan  LMMMHOPUYECKWIA
LWTMAT, YCTAHOBNEHHBI MONEPEYHO Yepes Ban
penykTopa.

5 Okcnnyaraums

5.1 BBop B akcnnyatauuio

[laHHyl0 MHCTpYKUMIO MO 3KcnnyaTauuu cneayet
[O0BECTU [10 CBEAEHMS BCEX MWL, KOTOPBIM NOPYYeHO
ynpaBfieHne MalnHoN, npuyem 0coboe BHUMaHue
cnegyet  obpatute  Ha  pasgen  [llpasuna
BesonacHocTu",

5.2 BknouyeHue u BbIKNOYEHUE
OnacHo
Cnepute 3a TeM, YTOObI
thpesepHas Lenb cBOOOAHO
[ABUranach.
OTBeauTe COeANHUTENBHBIN
npoBoA Hasap.
YoepxuBarite MaluHy obenmm
pykamu.
Bkntovaiite MaLLMHy TOMbKO, koraa
tpesepHas Lenb He
COMPUKACAETCs C 3ar0TOBKOM.



e  Bknrouenue: pa3brokupyiiTe CHavara
OnokvMpoBKYy ~ MPOTMB  BKMKOYEHMSI  BRepeq
HaxaTteMm Ha pbiyar GrnokupoBku 4 (puc. 2).
3ateM HaxmuTe pblyar BkMtoveHus 3. Tak kak
3T0 nepeknioyaTens 6e3 cronopa, T0 MalnHa
paboTaeT, Noka Haxat 3TOT NepekmoyaTenb.

e  Bobikniouenue: [ns BbIKMOYEHUS OTNyCTUTE
pblyar BKMtodeHust 3. Mpu 3TOM aBTOMATUYECKM
npuBOAMTCS B AecTBME ONOKMPOBKA MPOTUB
BKMIOYEHNS U MPEOOXPaHSET MalluHy OT
OLUMBOYHOTO BKIHYEHUS

@

MpoLiecchbl BKMIOYEHNs co3aatoT
KpaTKOBPEMEHHbIE NafeHNst
HanpsbkeHns. B cnyyae
HebnaronpusaTHbIX YCHOBMIA CETH
BO3MOXHbI NPOSIBIIEHNS
BO3AENCTBMIA Ha apyrve npubopsl.
[Mp1 NONHBIX CONPOTUBNEHNSX CETH
meree 0,27 Om nomexv He
oXxuaatoTes.

5.3 PerynupoBka nonepeyHoro ynopa

PacctosHe OT npoylWwWHbl K KPOMKE MNaBHO
perynupyetcsl nornepeyHbIM yrnopom 6 (puc. 2) ot 8
10 150 mm.

e OTBMHTMTE 3aXMMHOM pblyar 8 W HacTpouTe
paccTosHue Ha lwkane 7. O6pauwaitte
BHUMaHWe Ha ykasaTenb B 3aBMCMMOCTM OT
wiupmHbl otBepcTust 30, 35 unm 40 mm!

e (CHoBa 3aTAHMTE 3aXUMHOW pbiyar 8 nocne
3TOrO. 3axumHom pblyar MOXeT
nepecTaBnATbCA NyTeM nogbema B Ntoboe
yAobHoe Ans 3axuma NonoXeHue.

5.4 PerynupoBka rny6uHbl gon6nexus
I'nyBuHa nasa nop LWn perynupyeTcs nnagHo.

o  OtBuHTMTE 3axumHoi pblyar 10 (puc. 2) u
YCTaHOBUTE YNoOp OrpaHuueHns rmybutbl 9 ¢

MWNIMMETPOBOM  LKanod Ha  Tpebyemyto
rnyOuHy.
o  3araHute 32KUMHOM pblyar 10

(nepectaBnseTcs kak 8) - He ycTaHaBnMBaTb B
Hanpaenexun gonbnenus! FnybuHa gonbnexns
3aBMCUT OT MCMONb3yeMoit Ppe3epHot LienHom
rapHUTYpbI.

5.5 MpwHuun pa6oTbl

YnepxvBaiiTe Ans aonbneHus MawwnHy 3a obe pyyku
11 2 (puc. 2) u Begute ee - nonepeyHblit ynop 6
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OOMKeH npuneratb K aepesy. [onbute cHavana
Hayano M KOHeL MpOyLWHbI, @ 3aTeM OCTasNbHOE.
[on6ute ¢ paBHOMEPHBLIM AaBneHreM 1 nogayeit. Mo
MpOLIECTBAM ABYX 4acoB paboTbl Heobxoaumo
OYUCTUTL (PPE3epHY0 Lienb WM CMas3aTb B KMAKOW
MaCnsiHoO! BaHHe.

5.6 [Jon6neHue BbleMok
[ins 3TOro MOXHO MPUBWMHTUTL Ha oTBepcTUsX @ 4,5

MM Ha nonepeyHbIit ynop 6 (puc. 2) ABe AepeBsHHbIE
nnaxku (cM. puc. 4).

6 TexHuyeckoe obcnykusaHme 1

TEKYLINIA PEMOHT
OnacHo

[Mpn npoBeaeHnn nobbix paboT no
TEXHN4EeCKOMY 0BCTyXmBaHNIO
BbIHUMATb BUIIKY COEAMHUTENBHOTO
LUHypa.

KoHcTpykums MaLuvH MAFELL Tpebyet
MWUHUMarbHOTO TEXHMYECKOro 0BCnyK1BaHMS.

Mcnonb3yemble  LIAPUKOMOALUMMHAKM  CMa3aHbl  Ha
BeCb CPOK 3kcnnyatauuw. [locne  AnuTensHoW
aKCMMyaTaLun Mbl PEKOMeHZyeM nepefatb MalluHy
Ha TEXHMYECKUA OCMOTP aBTOPWU30BAHHON CHMPMON
MAFELL macTepckoit no 06crnyKuBaHuio KMEeHTOB.

[nsa cma3kn BCex TOYEeK CMasku UCMOMb3yiATe TOMbKO
Hally creLmanbHyl KOHCUCTEHTHYI0 cMasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 ®pe3sepHble uenn

Wcnonb3yemass Ha CraHke (bpesepHas uemb Mo
MpoLLIECTBUM [ABYX 4acoB paboTbl AomkHa ObITh
OuMILEHA U CMa3aHa B XUOKOW MAcnsiHOW BaHHE.
Pasbepute ans atoro pesepHyto Lenb (CM. rmaey
4.3).

3ameHnTe Tynble (pesepHble Lienu uinm nopyunte
cepaucHoi cnyx6e MAFELL unu cooTBeTCTBYHOLLIEMY
CEPBUCHOMY NPELNPUSTHIO 3aTOYUTh UX.

6.2 XpaHeHue

TwaTensHo  OYACTUTE  MalUMHY,  €Crin He
cobupaeTecb  UCMONMb30BaTb €€ B TeYeHue
ANUTENbHOTO BPEMEHM. Pacrbinute
aHTMKOPPO3UiHOE CPELCTBO Ha  HesalWLieHHble

MeTannu4yeckue getanu.



7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo

Onpeaenexye NPUYYH CYLLECTBYIOLLNX HEMOMAAOK U WX YCTpaHeHue Bceraa TpebyioT
MOBbILLIEHHOTO BHUMaHWS 1 OCTOPOXHOCTM. MpefBapuTenbHO BbIHBTE 13 PO3ETKM
BUNKY kabens nuTaHms!

Hwxe nepeuncneHbl Hanbonee YacTble Henonazaky v Ux NpUYMHBbI. Mpy BO3HUKHOBEHUN JpYrUX HEMOMaokK
obpalwaiiTech k CBOEMy AuUnepy Unn HenocpeaCcTBEHHO B CEPBUCHYHD cnyxOy komnaHum MAFELL.

Henonapka MpunynHa YcTpaHeHue
MatunHa He BknroyaeTcs. B ceTu otcytcTByeT HanpsikeHne. | lMpoBepbTe nogayy HanpspkeHus.
/3HOLEHbI YromnbHbIE LLETKM. [locTaBbTe MaLLMHy B MacTepckyto

cepsucHoi cnyx6bl MAFELL.

BbiGpoc onmnok 3abur. Cnuwkom BnaxHas ApeBecuHa.

8 CneumanbHble NPUHAANEXHOCTU

- Hanpasnsitowas pama FG 150 Ne ons 3akasa 200980
- Tasosoe ycrpoiicteo SG 230 Ne nns 3akasa 200990
- MasoBoe ycTpoitcteo SG 400 Ne ans 3akasa 201000
- MasoBoe ycTpoitcteo SG 500 Ne ans 3akasa 201005
- HatsixHoe yctpoitcto (ans SG 400) Ne ans 3akasa 039602
- Hanpasnstowas, B c6ope 28x40x100 Ne ons 3akasa 091010
- Hanpasnstowas, B cbope 28x40x150 Ne ans 3akasa 091011
- Hanpasnstowas, B c6ope 28x30/35x100 Ne ans 3akasa 091012
- Hanpasnstowas, B c6ope 28x30/35x150 Ne gns 3akasa 091013
- Hanpasnstowas, B c6ope 30x30/35x100 Ne ons 3akasa 091014
- Hanpasnstowas, B cbope 28x1.5x150 Ne ans 3akasa 091016
- Hanpasnsiowas, B c6ope kpl. 28x2x150 Ne ans 3akasa 091017
- ®pesepHas Lenb 28x35/40/50x100 Ne ans 3akasa 091224
- OpesepHas Lenb 28x35/40x100 Ne ans 3akasa 091230
- OpesepHas Lenb 28x35/40x150 Ne ans 3akasa 091234
- 3anacHble 3BeHbs + 3aKnenku 28 Mm Ne ans 3akasa 091279
- 3Be3noyka 28x35/40 Ne ans 3akasa 091683

9 TMokoMnoHeHTHOEe U300paxeHMe N CNMCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(OPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallen AoMaluHen cTpanuye: www.mafell.com
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YkazaHus ans cepBUCHON Cryx6bl:

Ecnm LS 103 Ec (c geuratenem Cuprex) Heobxoaumo ycTaHoBMTL Ha na3osoe ycTpoicteo SG 400 nnm SG
500, kotopoe ecTb y knueHTa (go 2006 roga Bbinycka ), HEOHXOAMMO Ha Ma3oBOM YCTPOMCTBE MOMEHATb
manyto [BeayLLyio] LecTepHto B coope (n03.2), apt. Ne 200842 Ha manyto wecTtepHto B cbope 204740.

C manoit [Beayweit] wecTepHn B cbope 204740 MOXHO CHSTb pyuyKy OTBEPTKOA nog wecturpaHuk SW 4,

KoTopas npunaraetcs B kauecTBe npuHaanexHoctn k LS 103 Ec, u Takum obpasom ycraHoBuTh LS 103 Ec Ha
SG 400/ SG 500.
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1 Vysvétleni znacek
Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi

bezpecnost.
Nedodrzovani miize mit za nasledek nejtézsi zranéni.
Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@ Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo predméty v jeho okoli.
e Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku

pro stroje s Cislem polozky 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222,
924228, 924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 nebo 924250

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

M
m

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim prévu musi byt elektricka nafadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostiedi.

PfeCtéte si provozni navod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.

O =
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové a TV vysilani 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
Pfikon v trvalém provozu 2500 W

Proud pfi normalnim zatiZeni 13A 20A

Pocet otacek pfi volnobéhu 4050 min-

Hloubka zadlabéni 100 mm

Hloubka dlabani s vodicim podstavcem FG 150, obj. €. 200 980 150 mm

Hmotnost bez sitového kabelu LS 103 Ec 8,7 kg

Hmotnost vodiciho podstavce FG 150, obj. &islo 200 980 4,6 kg

24 Emise

Uvedené emise hiuku byly naméFeny dle CSN EN 62841-1 a je mozné je pouZit pro srovnani elektrického
nastroje s jinym nastrojem resp. pro pifedbézny odhad zatéze.

Nebezpeci

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouzivani elektrického nastroje lisit od

uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zpUsobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a predevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto diivodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, ze je spustény
elektricky nastroj bez zatéze!

241  Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 Cini:

Hladina vykonu hluku Emisni hodnota vztahujici se k pracovisti
Volnobéh 108 dB (A) 97 dB (A)
Opracovavani 108 dB (A) 97 dB (A)

24.2  Udaje o vibraci
Typickeé vibrace mezi rukou a pazi jsou 5,1 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky
Retézova diabacka na svételny proud LS 103 Ec je kompletni s:

1 vodici kolejnice, kompl.

1 frézovaci fetéz

1 Fetézové kolo

1 pfi¢ny doraz

2 obsluzna nafadi

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.6 Uzivani vjrobku v souladu s jeho uréenim musi odpovidat soupravam frézovacich fetézd, které

Retézova dlabatka je urcena vyhradné k diabani 1SOU uvedeny v tomto provoznim navodu.

masivniho dieva za pouziti frézovacich fetéz(. Jing pouZiti neZ vyse uvedené neni povoleno.

Rozméry pouzivanych souprav frézovacich fetézi  Vyrobce nerudi za Skodu, kterd vyplyne z takového
(vodici kolejnice, frézovaci fetéz a fetézové kolo) jingho pouziti.
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Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky Udrzby a
servisni podminky, které jsou predepsany firmou
Mafell.

2.7 Zbytkova rizika
Nebezpedi
Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpecnostnich
ustanoveni zustavaji z divodu
Ucelu poutziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Manipulace s frézovacim fetézem v otevieném
Useku.

- Manipulace s casti frézovaciho fetézu, ktera

- Manipulace s frézovacim fetézem ze strany.

- Prasknuti frézovaciho fetézu.

- Vymrsténi stroje ve sméru obsluhujiciho, pokud
neni pfiény doraz pfi runim fezéani upevnény.

- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chrénice sluchu.

- Emise dfevénych prachl ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokynt a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za Ucelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
nemérite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporu¢ovano pouziti ochranného spinaCe proti
parazitnim proudum.

- Po3kozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

- Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Pokyny pro pouziti
pomdicek:

- P¥i praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.
- Pfi praci vzdy pouzivejte respirator.

osobnich ochrannych

Pokyny k provozu:

- Zajistéte si dostateny volny prostor a bezpecné
stanovis§té, kde vam nehrozi uklouznuti a s
vyhovujicim osvétlenim.

- Pfed vyménou nastrojl, sefizovacimi pracemi a
pfed odstranénim poruchy (k tomu se pocita také
odstranéni sevfenych tfisek) vyjméte zastrcku ze
zasuvky.

- Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje pfili§ malé nebo pfilis velké.

- Frézovaci fetéz a vodici kolejnice odborné napnéte
a udrzujte je v poradku. Vadné frézovaci fetézy
pfed opétovnym pouzitim odborné opravte a
pouzivejte pouze ostré frézovaci fetézy!

- Pozor: Se strojem bez vodiciho podstavce FG 150
pouzivejte pouze stovkové soupravy frézovacich
fetéz(!

- Kryt fetézu odejméte pouze, kdyz ménite nastroj,
nasledné opét ihned nasroubujte. Nepracujte bez
krytu retézu!

- Nikdy netransportujte fetézovou dlabacku s
béZicim frézovacich fetézem a zabrarite styku
béziciho frézovaciho fetézu se zemi!

- Spina¢ nesmi byt pevné sevien.

- Zkontrolujte pfed zapnutim, zda je frézovaci fetéz
fadné napnuty.

- Zajistéte, pokud je to mozné, obrobek proti
vykyviim, sklouznuti, pfevraceni a pohybu vzhiru,
napfiklad pomoci svérek.

- ZaCnéte se zadlabavanim obrobku teprve tehdy,
pokud frézovaci fetéz dosahl piného poctu otacek.



- Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nedlabejte do kovovych dild, napf.
hfebika.

- Pfed zapnutim drZte stroj vZdy pevné, pfitom musi
byt frézovaci fetéz volny. K zadlabavani nasazujte
s bé&Zicim frézovacim fetézem. Dbejte pfitom na
bezpecny posto;.

- Pii dlabani vedte pfivodni kabel vZdy dozadu
smérem od stroje.

- Sladte posuv pfi dlabani se silou materialu. Pfilis
rychlé zadlabani vede k pfetiZzeni motoru, pfilis
nezacisténym vydlabanym otvorim a pfilisnému
ztupeni frézovaciho fetézu.

- Odejméte stroj od obrobku teprve tehdy, pokud je
frézovaci fetéz v klidu.

- Pfi bézicim stroji nikdy nesahejte do vyhozu pilin a
do nechranénych oblasti frézovaciho fetézu.

- Pfi ruénim fezéni dbejte pfed zapnutim stroje na
to, aby byl pfiény doraz upevnény a pfiléhal k
obrobku. Bez pfiéného dorazu nesmite zahajit
fezani!

- Stroj pouzivejte pouze ve venkovnich prostorach
respektive v mistnostech s dobrym vétranim.

- Béhem provozu stroje noste respirdtor proti
prachu.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, predstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originlni néhradni
dily a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika nérok
na zéruku a Zadné ruéeni vyrobce.

- Pfi  veSkerych udrzbovych a
¢innostech noste ochranné rukavice.

opravarskych

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Montaz soupravy frézovacich retézl
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

e Pomoci cylindrickych Sroubl lehce nadroubuijte
vodici kolejnice. Dbejte pfitom na to, aby vodici
kolejnice pfiléhaly celou plochou ve vedeni na
kryt pfevodovky a vytolte pfipadné zavitovy
kolik 14 ven (obr. 1).

e Montdz frézovaciho fetézu a Fetézového kola
nastava zplisobem popsanym v 4.3 a 4.4.

4.3 Vyména frézovaciho retézu
Nebezpedi!
PFi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Dbejte na to, aby frézovaci fetéz, které ma byt
napnut, byl dobfe naostfen, protoze to je
predpokladem bezvadného dlabani.

Pfi vyméné fetézu frézy postupujte nasledovné:

e Uvolnéte nejdfive frézovaci
zavitového koliku 14 (obr. 1).

e Odejméte kryt fetézu 11 (obr. 2) pfi sou¢asném
uvolfiovani obou Sroubd s ryhovanou hlavou.

e Uvolnéte Srouby s valcovou hlavou 16.

e Uvolnéte a vyjméte zapustny
vyvodového hfidele.

e \lyjméte spolecné fetézové kolo, fetéz frézy a
vodici kolejnice.

o Pii montazi postupuijte v opaéném poradi.

e Namontujte novy frézovaci fetéz opét spolecné
s fetézovym kolem a vodicimi kolejnicemi a
dbejte pfitom na to, aby fezné zuby sméfovaly
do pracovniho sméru (viz Sipka na krytu fetézu
11 (obr. 2)).

e Upevnéte zapustny Sroub v vyvodovém hfideli.

e  Lehce zatahnéte cylindricky Sroub 16 a napnéte
frézovaci fetéz pomoci zavitového koliku 14
(obr. 1). Spravného napnuti fetézu je dosazeno,
pokud Ize frézovaci fetéz ve stfedu vodici
kolejnice nadzvednout o cca 6 mm.

e Po ukongeni sefizovacich praci opét pevné
zatahnéte cylindricky Sroub 16 (obr. 2).

e Upevnéte znovu kryt fetézu 11!

fetéz pomoci

Sroub z



4.4 Vyména ietézového kola
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

e  Pfi vyméné fetézového kola musi byt zapustny
Sroub v hfideli pfevodu uvolnén prostfednictvim
lehkého uderu proti kli¢i pomoci Sestihranného
Sroubovaku upevnéného na stroji.

e Pfi montdZi postupujte v opacném pofadi.
Nastréte nové fetézové kolo na hfidel pohonu
tak, aby drazka fetézového kola sahala do
cylindrického koliku, ktery je zastréen pficné
pfes hfidel pohonu.

5

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt sezndmeny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

Provoz

5.2 Zapnuti a vypnuti
Nebezpeci
Dbejte na to, aby byl frézovaci
fetéz volné pohyblivy.
Vedte pfipojny kabel dozadu
smérem pryc¢.
DrZte stroj pevné obéma rukama.
Zapnéte stroj pouze tehdy, pokud
frézovaci fetéz neni v kontaktu s
obrobkem.

e  Zapnuti: Nejdfive odblokujte dopfedu pojistku
zapinani pomoci stlaceni pojistné packy 4 (obr.
2). Potom stisknéte spinaci packu 3. Protoze se
jedna o spinac bez aretace, bézi stroj pouze tak
dlouho, pokud drzite tento spinac.

e Vypnuti: Pro vypnuti uvolnéte spinaci packu 3.
Pojistka zapinani je tim automaticky opét u€inna
a zajisti stroj proti nechténému zapnuti.

PFi procesu zapinani vznikaji
kratkodobé poklesy napéti. Pri
nevhodnych podminkach v siti
muzZe nastat ovlivnéni jinych
pfistrojul.

Pfi sitové impedanci mensi nez
0,27 ohm0 nejsou ocekavany
poruchy.

5.3 Nastaveni pfiéného dorazu

Vzdalenost otvoru zapadky v0éi slicované strané je
postupné nastavitelna pomoci pficného dorazu 6
(obr. 2) od 8 do 150 mm.

e Uvolnéte svéraci paku 8 a nastavte vzdalenost
na stupnici 7. Dbejte na odeCitaci hranu vzdy
podle Sifky otvoru 30, 35 nebo 40 mm!

o Poté opét pevné zatdhnéte svéraci paku 8.
Svéraci paku je mozné sefidit a mize byt
pomoci vytdhnuti do vySe umisténa do
pozadované upinaci polohy.

5.4 Nastaveni hloubky dlabani

Hloubka otvoru zapadky mize byt nastavena
postupné.

e  Uvolnéte svéraci paku 10 (obr. 2) a nastavte
hloubkovy doraz 9 pomoci méfici ty¢e na danou
hloubku.

e  Pevné utdhnéte svéraci paku 10 (nastavitelna
jako 8) - nenastavujte ve sméru dlabani!
Hloubka dlabani je zavisla na pouZité soupravé
frézovacich fetéz(.

5.5 Zpusob prace

Pfi dlabani drzte stroj rukama na obou madlech 1 a 2
(obr. 2) a vedte je - pfiény doraz 6 musi pfiléhat na
drevo. Vydlabejte nejdfive zaCatek a konec otvoru
zapadky a poté zbytek. Dlabejte  pomoci
rovnomérného tlaku a posuvu. Frézovaci fetéz by mél
byt po dvouhodinovém provozu vy¢istén a namazan v
fidké kapalné olejové lazni.

5.6 Dlabani drazek

K tomu mohou byt na otvory @ 4,5 mm na pfi¢ném
dorazu 6 (obr. 2) nasroubovany dvé dievéné listy (viz
obr. 4).



6 Servis a opravy
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastréku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezldrzbové.

Pouzitd loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po delsi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nés
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

7 Odstranéni zavad
Nebezpeci

6.1 Frézovaci fetézy

Frézovaci fetéz pouzity na stroji by mél byt
dvouhodinovém provozu vy¢iStén a namazan v fidce
tekouci olejové I&zni. Za timto uelem vymontujte
frézovaci fetéz (viz kapitola 4.3).

Vyménte tupé frézovaci fetézy nebo je nechejte
nabrousit v zakaznickém servisu spolecnosti MAFELL
nebo v jiné vhodné brousimé.

6.2 Uskladnéni

Neni-li stroj deli dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. Neo3etfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytdhnéte zastrckul

Nésledné jsou uvedeny nejéast&jsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho

obchodnika nebo pifimo na zakaznicky servis MAFELL.

Zavada Pfic¢ina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout

Neni k dispozici sitové napéti

Provéfte pfipojku sitového napéti

Opotiebované uhlikové kontakty

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Ucpany vyhoz pilin

Drevo je pfilis vihké




8 Zvlastni prislusenstvi

- Vodici podstavec FG 150 Obj. &. 200980
- Dréazkovacka SG 230 Obj. €. 200990
- Drazkovacka SG 400 Obj. €. 201000
- Drézkovacka SG 500 Obj. &. 201005
- Upinaci zafizeni (k SG 400) Obj. ¢. 039602
- Vodici kolejnice, kompl. 28x40x100 Obj. €. 091010
- Vodici kolejnice, kompl. 28x40x150 Obj. €. 091011
- Vodici kolejnice, kompl. 28x30/35x100 Obj. €. 091012
- Vodici kolejnice, kompl. 28x30/35x150 Obj. ¢. 091013
- Vodici kolejnice, kompl. 30x30/35x100 Obj. €. 091014
- Vodici kolejnice, kompl. 28x1.5x150 Obj. €. 091016
- Vodici kolejnice, kompl. 28x2x150 Obj. €. 091017
- Frézovaci fetéz 28x35/40/50x100 Obj. ¢. 091224
- Frézovaci fetéz 28x35/40x100 Obj. €. 091230
- Frézovaci fetéz 28x35/40x150 Obj. ¢. 091234
- Nahradni &lanky + nyty 28 mm Obj. ¢. 091279
- Retézové kolo 28x35/40 Obj. ¢. 091683

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Prislu$né informace ohledné seznamd nahradnich dilt najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com

Pokyn pro zakaznicky servis:

Pokud ma byt LS 103 Ec (s motorem Cuprex) namontovana na zakaznikovu drazkovacku SG 400, pfip. SG
500 (do roku vyroby 2006), pak musi byt vyménén na drazkovacce kompl. pastorek (poz. 2), &is. pol. 200842
za kompl. pastorek 204740.

Na kompl. pastorku 204740 m(ize byt odejmuto madlo prostfednictvim Sestihranného Sroubovaku SW 4, ktery
je pfilozen u LS 103 Ec jako pfisluSenstvi a tim namontovano LS 103 Ec na SG 400 / SG 500.
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.

Ich nie przestrzeganie moze pociagnac za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.

znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazéwki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu

do maszyn z nr art. 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222, 924228,
924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 lub 924250

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

N

€

)54
o

Klasa ochrony ||

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac¢ przyjazne;j dla Srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi.

-95-



2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed zaktocaniami fal 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
radiowych i telewizyjnych

Moc pobierania w trybie ciggtym 2500 W

Prad przy obcigzeniu normalnym 13A 20A
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego 4050 min-1

Gtebokos¢ diutowania 100 mm

Gtebokos$¢ diutowania z rama prowadzacg FG 150, nr kat. 200 150 mm

980

Ciezar bez kabla sieciowego LS 103 Ec 8,7 kg

Cigzar ramy prowadzacej FG 150, nr kat. 200 980 4,6 kg

2.4 Emisje

Podane warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma DIN EN 62841-1 i mogg by¢ wykorzystane
do poréwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze roznic sie
od podanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w
szczegblnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

241 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom mocy akustycznej Wartos¢ emisji w zaleznosci od miejsca
pracy
Bieg jatowy 108 dB (A) 97 dB (A)
Obrobka 108 dB (A) 97 dB (A)

242 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na konczyny gére wynosza 5,1 m/s2.

2.5 Zakres dostawy
Diutownica tancuszkowa LS 103 Ec komplet z nast. elementami:

1 szyna prowadzaca, kpl.

1 diuto fancuszkowe

1 koto tancuchowe

1 ogranicznik poprzeczny

2 narzedzia obstugi

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa*“

2.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem tanicuszkowych. Wymiary stosowanych zestawéw dtut

Diutownica taficuchowa jest przeznaczona wytgcznie ’far}cuszkowyclh (sz’yna prowadzaca, .dmt(,)
: . : tancuszkowe i koto taricuchowe) musza odpowiadaé
do diutowania drewna litego z zastosowaniem diut
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zestawom dtut tancuszkowych podanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent  nie  ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzegaC podanych przez MAFELL
warunkéw eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.7 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciggu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktore moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotkniecie
otwartym.

- Dotkniecie
diutowaniu
przedmiotu.

- Dotkniecie diuta tancuszkowego z boku.

- Zerwanie diuta fancuszkowego.

- Jesli podczas frezowania z wolnej reki nie zostanie
zamocowany ogranicznik poprzeczny, maszyna
odbija sie od uzytkownika.

dluta fancuszkowego w obszarze

czesci
wystajacej

diuta tancuszkowego przy
spod  obrabianego

- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowej.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciggu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo
Zawsze nalezy przestrzega¢
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogélne:

- Niniejsza maszyna nie moze byé obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
mitodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementéw
zabezpieczajacych ~ koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmieniat przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wylgcznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby unikna¢ zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokonaé tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokot maszyny.

Wskazowki dot.  uzytkowania
wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chroniacy
drogi oddechowe.

osobistego

Wskazowki dot. pracy:

- Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogg
antyposlizgowg oraz wystarczajacym
oswietleniem.

- Przed wymiang narzedzia, pracami nastawczymi i
przed usunieciem usterek (nalezy tutaj réwniez
usuniecie zakleszczonych drzazg) nalezy wyja¢
wtyczke sieciowa.

- Nie dokonywa¢ obrdbki przedmiotdw, ktére sg zbyt
mate lub zbyt wielkie dla wydajno$ci maszyny.

- Zapig¢ odpowiednio diuto tafcuszkowe i szyne
prowadzacq i Wwlasciwie jest trzymaé. Przed
ponownym uzyciem diuta fancuszkowego nalezy je
naprawic i stosowac tylko ostre diuta tarcuszkowe!

- Uwaga: W maszynie bez ramy prowadzacej FG
150 stosowac tylko zestawy dtut taricuszkowych po
100 szt.

- Usung¢ ostong fancucha tylko do wymiany
narzedzia, a nastgpnie natychmiast jg zatozy¢.
Nigdy nie pracowac bez ostony taricucha!



Nigdy nie transportowa¢ diutownicy tancuchowej z

wigczonym diutem tafcuszkowym i unika¢
dotykania podioza przez wigczone diuto
taricuszkowe!

Nie mozna zakleszcza¢ wigcznika.

Przed wigczeniem skontrolowaé, czy diuto

tancuszkowe jest odpowiednio zapigte.

Zawsze, gdy jest to mozliwe, zabezpieczy¢
obrabiany  przedmiot przed  odchyleniem,
obsunieciem, przechyleniem sie i wahaniem, np.
za pomocag zacisku.

Rozpoczaé diutowanie obrabianego przedmiotu
dopiero po osiggnieciu przez diuto tancuszkowe
petniej predkosci obrotowe;j.

Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych cial. Nie dlutowa¢ w elementach
metalowych, jak np. gwozdziach.

Juz przed wigczeniem mocno trzyma¢ maszyne;
diuto tancuszkowe musi by¢ przy tym odkryte.
Diutowanie rozpocza¢ z wigczonym dilutem
tancuszkowym. Zwr6ci¢ przy tym uwage na
bezpieczne ustawienie.

W trakcie dlutowania, kabel
zawsze utrzymywac za maszyna.

Dopasowywaé posuw przy diutowaniu do grubosci
materiatu. Zbyt szybkie wydtutowanie prowadzi do
przecigzenia silnika, do nieczystego dtutowania
otworéw i do zbyt szybkiego stepienia diuta
tarcuszkowego.

Maszyne odsuwa¢ od maszyny dopiero po
zatrzymaniu diuta tacuszkowego.

Nigdy nie wkiadac rak przy wtgczonej maszynie do
wylotu wiér i do nie chronionego obszaru diuta
tarcuszkowego.

Przy frezowaniu z wolnej reki nalezy przed
wiaczeniem maszyny upewnic¢ sie, ze ogranicznik
poprzeczny jest zamocowany i przylega do detalu.
Nie wolno frezowa¢ bez  ogranicznika
poprzecznego!

Maszyny nalezy uzywac wytacznie na zewnatrz lub
w dobrze wietrzonych pomieszczeniach.
Podczas pracy maszyny  nosi¢
przeciwpytowa.

przytaczeniowy

maske
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Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

- Podczas wszelkich prac konserwacyjnych i
serwisowych nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Montaz zestawu diut tancuszkowych
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

e Szyne prowadzaca lekko przykreci¢ $rubg z
tbem walcowym. Zwréci¢ uwage na to, by szyna
prowadzaca przylegata réwno do prowadnicy
przy obudowie przektadni i w razie potrzeby
wykreci¢ wkret bez tha 14 (rys. 1).

e Montaz dluta fancuszkowego i  kota
tancuchowego odbywa sie w sposob opisany
pod punktami 4.3 i4.4.

4.3 Wymiana diuta taricuszkowego
Niebezpieczenstwo!
Przy wszelkiego rodzaju pracami
konserwacyjnymi nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Zwroci¢ uwage na to, by zapinane dtuto tacuszkowe
byto odpowiednio naostrzone, gdyz jest to
podstawowy warunek wtasciwego diutowania.

W celu dokonania wymiany diuta taricuszkowego
nalezy postepowac w sposéb nastepujacy:



Najpierw poluzowa¢ diuto fancuszkowe wkretem
bez tha 14 (rys. 1).

Zdja¢ ostone fancucha 11 (rys. 2) odkrecajac
jednocze$nie obydwie Sruby radetkowane.

Poluzowa¢ $rube z tbem walcowym 16.

Poluzowaé i wyja¢ $rube z tbem stozkowym na
watku przektadni.

Wymontowa¢ jednoczes$nie kofo taricuchowe,
diuto taricuszkowe i szyng prowadzaca.

W celu dokonania montazu postepowaé w
odwrotnej kolejnosci.

Ponownie zamontowaé nowe diuto tancuszkowe
wraz z kotem fancuchowym i szyng prowadzacq
oraz zwrécic uwage na to, aby zeby tnace
obracaly sie w kierunku roboczym (patrz
strzatka na ostonie faricucha 11 (rys. 2)).

Zamocowac $rube z tbem stozkowym na watku
przektadni.

Lekko przykreci¢ Srube z tbem walcowym 16 i
zapig¢ diuto fancuszkowe wkretem bez tba 14
(rys. 1). Wtasciwe naprezenie fancucha osigga
sig wtedy, gdy diuto tancuszkowe w Srodku
szyny prowadzacej mozna podnies¢ o ok. 6
mm.

Po zakorczeniu prac nastawczych ponownie
dokreci¢ Srube z tbem walcowym 16 (rys. 2).

Ponownie zatozy¢ ostong faiicucha 11!

4.4 Wymiana kota fancuchowego

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Przy wymianie tancucha nalezy poluzowaé
wkret z tbem stozkowym w watku przektadni
przez lekkie uderzenie w klucz przy uzyciu
zamocowanego przy maszynie wkretaka
szesciokatnego.

W celu dokonania montazu postepowaé w
odwrotnej  kolejnosci. Zatozy¢ nowe koto
tarcuchowe na watek przektadni w taki sposéb,
by wpust kota taricuchowego uchwycit sig kotka
walcowego wiozonego poprzecznie do watka
przektadni.
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5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi musza, si¢ zaznajomic¢
wszystkie osoby, ktdrym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

5.2 Wiaczanie i wytaczanie
Niebezpieczenstwo
Zwrdci¢ przy tym uwage na to, by
dtuto taricuszkowe mogto sig
swobodnie poruszac.

Poprowadzi¢ przewod
przytaczeniowy z tytu.

Mocno trzyma¢ maszyne obiema
rekoma.

Wiaczy¢ maszyne tylko wtedy, gdy
dtuto tancuszkowe nie ma zadnego
kontaktu z obrabianym
przedmiotem.

o Wiaczanie: Najpierw nalezy odryglowaé
blokade witaczenia do przodu przez naci$niecie
dzwigni blokujacej 4 (rys. 2). Nastepnie uzy¢
dzwigni wiaczajacej 3. Poniewaz chodzi o
wiacznik bez blokady, maszyna dziata tylko tak
dtugo, jak dtugo wcisniety pozostaje wigcznik.

o  Wylaczanie: W celu wylaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ dzwignie wigczajaca 3. Blokada
wigczenia  aktywuje sie  tym  samym
automatycznie i zabezpiecza maszyne przed
niezamierzonym wigczeniem.

Zataczanie powoduje krotkotrwate
@ spadki napigcia. W przypadku
nieprzychylnych warunkdw w sieci

moga pojawic sie zaktocenia pracy
innych urzadzen.

Przy impedancji sieci ponizej 0,27

oma nie nalezy oczekiwac usterek
W pracy.

5.3 Ustawianie zderzaka poprzecznego

Odstep otworu czopowego od strony ztacza mozna
nastawi¢ przy uzyciu ogranicznika poprzecznego 6
(rys. 2) na wartos$¢ od 8 do 150 mm.



e  Zwolni¢ dzwignie zaciskowg 8 i ustawi¢ odstep
na podziatce 7. Zwrdci¢ uwage na krawedz
odczytu w zalezno$ci od szeroko$ci otworu 30,
35 lub 40 mm!

e  Potem ponownie zaciggna¢ dzwignig zaciskowq
8. Dzwignie zaciskowa mozna regulowac i przez
pociggniecie ku gorze ustawi¢ na Zadane
naprezenie.

5.4 Ustawienie gtebokosci diutowania

Gteboko$¢ otworu czopowego mozna
nastawiac.

ptynnie

e Zwolni¢ dzwignie zaciskowa 10 (rys. 2) i ustawi¢
caléwka ogranicznik gtebokosci 9 na Zzadang
gtebokosé.

e  Zaciggnat dzwignig zaciskowq, 10
(przestawiana, jak w 8) - nie ustawia¢ w
kierunku ditutowania! Gtgboko$¢ ditutowania
zalezy od stosowanego zestawu  diut
taricuszkowych.

5.5 Sposob pracy

Do diutowania przytrzyma¢ maszyne przy obydwu
rekojesciach 1i 2 (rys. 2) i ja prowadzi¢ - ogranicznik
poprzeczny 6 musi przylega¢ do drewna. Najpierw
diutowaé poczatek i koniec otworu czotowego, a
potem reszte. Dlutowaé z zastosowaniem réwnego
nacisku i posuwu. Diuto tarcuszkowe nalezy czyscié
po dwoch godzinach pracy i nasmarowaé cienka
warstwa kapieli olejowe;j.

5.6 Diutowanie wyzlobien
W tym celu mozna przy otworach @ 4,5 mm przy
ograniczniku poprzecznym 6 (rys. 2) przykreci¢ dwie
listwy drewniane (patrz rys. 4).
7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé

utrzymanie

wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzadzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Dtuta fancuszkowe

Diuto tancuszkowe stosowane w maszynie nalezy po
dwugodzinnym czasie pracy nasmarowaé cienkg
warstwg kapieli olejowej. W tym celu wymontowaé
diuto tancuszkowe (patrz rozdziat 4.3).

Wymieni¢ tepe diuta tancuszkowe lub zleci¢ ich
ostrzenie w serwisie firmy MAFELL lub w innym
odpowiednim serwisie.

6.2 Sktadowanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je dokladnie wyczyscic. Spryskaé
nieostonigte czesci metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowaé zasilanie

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Zapchany wyrzut wiorow

Zbyt mokre drewno
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8 Wyposazenie specjalne

- Rama prowadzaca FG 150 Nr katalogowy 200980
- Urzadzenie Slot SG 230 Nr katalogowy 200990
- Urzadzenie Slot SG 400 Nr katalogowy 201000
- Urzadzenie Slot SG 500 Nr katalogowy 201005
- Element mocujacy (do SG 400) Nr katalogowy 039602
- Szyna prowadzaca, kpl. 28x40x100 Nr katalogowy 091010
- Szyna prowadzaca, kpl. 28x40x150 Nr katalogowy 091011
- Szyna prowadzaca, kpl. 28x30/35x100 Nr katalogowy 091012
- Szyna prowadzaca, kpl. 28x30/35x150 Nr katalogowy 091013
- Szyna prowadzaca, kpl. 30x30/35x100 Nr katalogowy 091014
- Szyna prowadzaca, kpl. 28x1.5x150 Nr katalogowy 091016
- Szyna prowadzaca, kpl.28x2x150 Nr katalogowy 091017
- Diuto fancuszkowe 28x35/40/50x100 Nr katalogowy 091224
- Dtuto fancuszkowe 28x35/40x100 Nr katalogowy 091230
- Dtuto tancuszkowe 28x35/40x150 Nr katalogowy 091234
- Czgsci zamienne + nity 28 mm Nr katalogowy 091279
- Koto tancuchowe 28x35/40 Nr katalogowy 091683

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych
Informacje nt. czgsci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com

Wskazowka dla serwisu:

Gdy urzadzenie LS 103 Ec (z silnikiem Cuprex) ma by¢ wbudowane do urzadzenia Slot SG 400 wzgl. SG 500
(do roku produkcji 2008) istniejacego u klienta, to w urzadzeniu Slot nalezy wymieni¢ zebnik kpl. (poz.2), nr art.
200842 na zebnik kpl. 204740.

W zebniku kpl. 204740 mozna zdja¢ rekoje$¢ za pomoca klucza szeSciokatnego SW 4, ktory mozna dotaczy¢
do LS 103 Ec jako wyposazenie i tym samym LS 103 Ec umiesci¢ przy SG 400 / SG 500.
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1 Pojasnilo znakov

o

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu

za stroje s 8t. art. 924201, 924202, 924203, 924204, 924205, 924206, 924220, 924221, 924222, 924228,
924229, 924235, 924236, 924237, 924238, 924240 ali 924250

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja

Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

M
m

Q =

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektriéni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektriha oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor z za$€ito pred radijskimi in televizijskimi 230 V~, 50 Hz 120 V~, 60 Hz
motnjami

Odvzemna mo¢ pri neprekinjenem obratovanju 2500 W

Tok pri normalni obremenitvi 13A 20A

Stevilo vrtljajev praznega teka 4050 min-1

Globina prebijanja 100 mm

Globina prebijanja z ogrodjem vodila FG 150, naro€. §t. 200 980 150 mm

TeZa brez omreZnega kabla LS 103 Ec 8,7 kg

TeZa ogrodja vodila FG 150, naro€. §t. 200 980 4,6 kg

2.4 Enmisije

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in jih je mogoCe uporabiti za primerjavo
elektriénega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.
Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste
obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite za3¢ito za sluh, tudi ¢e elektricno orodje deluje brez obremenitve!

241  Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa zna$ajo:

nivo hrupa emisija na delovnem mestu
Prazni tek 108 dB (A) 97 dB (A)
Obdelava 108 dB (A) 97 dB (A)

24.2 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaj roke znasa 5,1 m/s2.

2.5 Dobavni obseg
Fluksni verizni prebijalnik LS 103 Ec kompleten,vsebuje:

1 vodilo, kpl.

1 rezkalno verigo

1 veriznik

1 pre¢ni omejevalnik

2 upravljalni orodii

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki“

2.6 Namenska uporaba dienzijam, ki so navedene v tem Navodilu za

Fluksni verizni prebijalnik je namenjen izkfjuéno za O0ratovanie.

prebijanje masivnega lesa z uporabo rezkalnih verig.  Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.

Dimenzije uporabljenih rezkalnih veriznih garnitur Za $kodo, ki je posledica drugatne uporabe,
(vodilo, rezkalna veriga in veriznik) morajo ustrezati proizvajalec ne prevzema odgovornosti.
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Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
pod;j. Mafell.

2.7 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dologil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik rezkalne verige v odprtem obmogju.

- Dotk dela rezkalne verige, ki Strli
obdelovancem, med prebijanjem.

- Dotik rezkalne verige s strani.
- Prelom rezkalne verige.

- Stroj lahko vrze nazaj proti uporabniku, ¢e precni
omejevalnik  ni  pritjen med  prostoroénim
rezkanjem.

pod

- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti¢ pa ni izvlecen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zasCite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolodila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splos$ni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaSCitne opreme, ki je
predpisana za doloen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
za$¢itnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vti¢e morate takoj
zamenjati. Da se prepre€i ogrozanje varnosti, sme
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zamenjavo izvesti le podjetje Mafell ali pooblas¢eni
servis MAFELL.

- PrepreCite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladiS¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite zas€ito za sluh.
- Pri delu vedno nosite zas¢itno masko.

Napotki za obratovanje:

- Poskrbite za prosto in pred zdrsom varno stojis¢e
stroja z zadostno osvetlitvijo.

- Pred zamenjavo orodja, nastavitvenimi deli in pred
odpravo motenj (sem spada tudi odstranitev
zataknjenih ostruzkov) izvlecite omrezni vti¢.

- Ne obdelujte nobenih obdelovancev, ki
premajhni ali preveliki za zmogljivost stroja.

- Rezkalno verigo in vodilo strokovno vpnite in ju
vzdrzujte v brezhibnem stanju. PoSkodovane
rezkalne verige pred ponovno uporabo strokovno
popravite in uporabljajte le ostre rezkalne verige!

- Pozor: pri stroju brez ogrodja vodila FG 150
uporabljajte le rezkalne verizne garniture z oznako
100!

- Zasito verige odstranite le za zamenjavo orodja in
jo nato takoj ponovno privijte. Nikoli ne delajte brez
zaSCite verige!

- Veriznega prebijalnika nikoli ne transportirajte, ko
rezkalna veriga Se te€e in preprecite stik tekoce
rezkalne verige s tlemi!

- Stikalo ne sme biti zataknjeno.

- Pred vklopom preverite, ali je rezkalna veriga
pravilno vpeta.

- Kadarkoli je mozno, obdelovanec zavarujte pred
zasukom ali zdrsom stran, pred prekucem in
privzdigom, npr. s primezem.

- S prebijanjem obdelovanca zacnite S3ele, ko
rezkalna veriga doseze svoje polno Stevilo
vrtljajev.

- Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne prebijajte kovinskih delov, npr. Zebljev.

- Stroj ze pred vklopom dobro drzite, rezkalna veriga
mora biti pri tem prosta. Teko€o rezkalno verigo
pripravite za prebijanje. Pri tem pazite na stabilen
poloZaj.

- Med prebijanjem prikljucni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

SO



Pomik med prebijanjem prilagodite debelini
materiala. Prehitro izdolbenje povzrogi
preobremenitev motorja, neciste preboje in hitro
otopitev rezkalne verige.

Stroj odstranite z obdelovanca Sele, ko se je veriga
Zage popolnoma ustavila.

Ko stroj te€e, nikoli ne posegajte v izmet ostruzkov
ali v nezavarovano obmocje rezkalne verige.

Pri prostoronem rezkanju se pred vklopom stroja
prepriCajte, da je precni omejevalnik pritrjen in v
stku z  obdelovancem. Brez  preCnega
omejevalnika rezkanje ni dovoljeno!

Stroj uporabljajte samo na prostem oziroma v
dobro prezracenih prostorih.

Med delovanjem stroja nosite za¢itno masko za
prah

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

Pomemben varnostni faktor predstavija redno
¢iSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

Uporabljati smete le originalne  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

Pri vseh vzdrzevalnih delih in popravilih nosite
zaSCitne rokavice.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Montaza rezkalne verizne garniture

Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vti¢.

Vodilo rahlo privite s cilindrskim vijakom. Pri
tem pazite, da vodilna tirnica ravno nalega v
vodilo na pogonskem ohi$ju in po potrebi izvijte
navojni zatik 14 (sl. 1).

Montaza rezkalne verige in veriznika se izvede,
kot je opisano v poglavju 4.3 in 4.4.
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4.3 Zamenjava rezkalne verige

Nevarnost!

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Pazite na to, da je rezkalna veriga, ki jo boste vpeli,
dobro nabruSena, saj je to osnovni pogoj za
brezhibno prebijanje.

Za zamenjavo rezkalne verige postopajte na sledec
nacin:

Naprej s pomocjo navojnega zatika 14 (sl. 1)
popustite rezkalno verigo.

Odstranite zaSCito verige 11 (sl. 2) tako, da
hkrati popustite oba narebriCena vijaka.

Popustite cilindriéni vijak 16.
Popustite in odstranite vgrezni vijak na gredi
gonila.

Skupaj odstranite veriznik, rezkalno verigo in
vodilno tirnico.

Za montazo postopajte v obrnjenem vrstnem
redu.

Novo rezkalno verigo montirajte skupaj z
veriznikom in vodilno tirnico in pri tem pazite na
to, da rezalni zobci tecejo v delovni smeri (glejte
puscCico na zaCiti verige 11 (sl. 2)).

Pritrdite vgrezni vijak na gredi gonila.

Rahlo pritegnite cilindrski vijak 16 in rezkalno
verigo vpnite z navojnim zatikom 14 (sl. 1).
Pravilna napetost verige je dosezena, Ce jo
lahko na sredi vodila privzdignete za pribl. 6
mm.

Po kon&anih nastavitvah cilindrski vijak 16 (sl. 2)
ponovno trdno pritegnite.

Pritrdite za3¢ito verigo 11!

4.4 Zamenjava veriznika

Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.



e  Pri zamenjavi veriznika morate vgrezni vijak v
gonilni gredi popustiti tako, da z na stroju
pritrjenim Sestrobim izvijatem rahlo udarite po
kljuCu.

e Za montazo postopajte v obrnjenem vrstnem
redu. Nov veriznik nataknite na gonilno gred
tako, da utor veriznika nasede na cilindrski zatic,
ki je vtaknjen pre¢no skozi gred.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so poobladCene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,Varnostni napotki‘.

5.2 Vklop in izklop
Nevarnost
Pazite na to, da ostane rezkalna
veriga prosto gibljiva.
Prikljucni vodnik speljite stran, v
smeri nazaj.
Stroj ¢vrsto drzite z obema rokama.
Stroj vklopite le, ko se rezkalna
veriga ne dotika obdelovanca.

e Vklop: za vklop najprej sprostite blokado
vklopa, tako da pritisnete blokirni vzvod 4 (sl. 2).
Nato pritisnite preti¢ni vzvod 3. Ker gre za
stikalo brez aretirnega mehanizma, stroj tece le
tako dolgo, dokler drzite to stikalo.

e lzklop: Za lzklop spustite pretiCni vzvod 3.
Blokada vklopa se avtomatsko ponovno aktivira
in stroj zavaruje pred nehotenim vklopom.

5.3 Nastavitev pre€nega omejevalnika

Razmik Cepaste luknje od vezne strani se lahko s
preénim omejevalnikom 6 (sl. 2) zvezno nastavi od 8
do 150 mm.

Postopki vklopa povzrogijo
kratkotrajne upade napetosti. Ce so
omrezni pogoji neugodni, lahko to
vpliva na druge naprave.

Pri omreZnih impedancah pod 0,27
Ohm ni pri¢akovati moten;.
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e  Popustite zati¢no rocico 8 in razmik nastavite na
lestvici 7. UpoStevajte rob v odvisnosti od Sirine
luknje 30, 35 ali 40 mm!

e Nato ponovno pritegnite zati€no roCico 8.
Zatiéna roCica se lahko prestavi in s potegom
navzgor nastavi v vsak Zelen vpenjaini polozaj.

5.4 Nastavitev globine utora
Globina luknje se lahko zvezno nastavi.

e  Popustite zati€no rocico 10 (sl. 2) in globinski
omejevalnik 9 nastavite s pomocjo merilne
palice na globino.

e  Pritegnite zatiéno ro€ico 10 (nastavljiva kot 8) -
ne postavite v smer prebijanjal Globina
prebijanja je odvisna od uporabliene rezkalne
verizne garniture.

5.5 Nacin dela

Za prebijanje stroj trdno drZite za oba ro¢aja 1in 2 (sl.
2) in ga vodite - pre¢ni omejevalnik 6 mora nalegati
na les. Najprej izdolbite zacetek in konec Cepaste
luknje in nato preostanek. Prebijajte z enakomernim
pritiskom in porivom. Rezkalno verigo morate po
dveurnem obratovanju odistiti in namastiti v redki oljni
kopeli.

5.6 Prebijanje vdolbin

V ta namen lahko na izvrtine @ 4,5 mm na preénem
omejevalniku 6 (sl. 2) privijete dve leseni letvi (glejte
sl. 4).

6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni viic.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiem ¢asu obratovanja
priporoéamo, da stroj oddate v pregled
pooblad¢enem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. St. 049040 (1 kg doza).



6.2 Skladis¢enje

Ce stroja ne boste uporabljali dlje ¢asa, ga skrbno
oCistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.

6.1 Rezkalne verige

Na stroju uporablieno rezkalno verigo morate po
dveurnem obratovanju o€istiti in namastiti v redki oljni
kopeli. V ta namen demontirajte rezkalno verigo
(glejte poglavje 4.3).

Tope rezkalne verige zamenjajte ali pa jih odnesite na
brudenje v MAFELL servisno delavnico ali primeren
servis.

7 Odprava motenj
Nevarnost
Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vti¢!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Stroja ni mozno vklopiti Ni omreZne napetosti Preverite napajanje
Grafitne krtace obrabljene Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico
Zamaden izmet ostruzkov PreveC vlaZen les

8 Poseben pribor

- Ogrodje vodila FG 150 naro€. §t. 200980
- Zarezna priprava SG 230 naro¢. §t. 200990
- Zarezna priprava SG 400 naro€. §t. 201000
- Zarezna priprava SG 500 narog. §t. 201005
- Vpenjalna priprava (zu SG 400) naro€. §t. 039602
- Vodilo, kpl. 28x40x100 naro¢. §t. 091010
- Vodilo, kpl. 28x40x150 narog. §t. 091011
- Vodilo, kpl. 28x30/35x100 naroc. §t. 091012
- Vodilo, kpl. 28x30/35x150 naroc. §t. 091013
- Vodilo, kpl. 30x30/35x100 naro€. §t. 091014
- Vodilo, kpl. 28x1.5x150 naro¢. §t. 091016
- Vodilo, kpl. 28x2x150 naro¢. §t. 091017
- Rezkalna veriga 28x35/40/50x100 naroC. §t. 091224
- Rezkalna veriga 28x35/40x100 naro€. §t. 091230
- Rezkalna veriga 28x35/40x150 naroC. §t. 091234
- Nadomestni ¢leni + kovica 28 mm naro¢. §t. 091279
- Veriznik 28x35/40 naro¢. §t. 091683
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9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com

Napotek za uporabniski servis:

Ce se naj stroj LS 103 Ec (z motorjem Cuprex) prigradi na pri stranki obstoje¢o zarezno pripravo SG 400 oz.
SG 500 (do leta izdelave 2006), je treba na zarezni pripravi pastorek kpl. (poz.2), &t. art. 200842 zamenjati s
pastorkom kpl. 204740.

Na pastorku kpl. 204740 se lahko ro¢aj sname s pomocjo Sestrobega izvijaa SW 4, ki je priloZzen napravi LS
103 Ec kot pribor in tako naprave LS 103 Ec montira na SG 400 / SG 500.
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KSS 300 / KSS 40 18M bl KSP 40 Flexistem MT 55 cc MKS 130 Ec - MKS 185 Ec

-
Sy

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec

DD40 P/ DD40 G EVA 150 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

- LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage  (Original-Kaufbeleg) ~werden innerhalb  der  jeweils  giltigen
Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-,
Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiBteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu
muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden.
Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch
unsachgemafe Behandlung oder durch normalen VerschleiR entstanden sind, wird keine Haftung tibernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with
the applicable warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in
Guarantee Certificate and your original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the
machine or the appliance is to be forwarded freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from
trying to carry out the repairs yourself as otherwise your warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for
any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de l'original de la piéce
justifiant l'achat, nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant I'objet d'un recours en garantie pendant la
période indiquée, de la construction ou de la fabrication, a l'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine
ou l'appareil doit étre pour cela expédié franco de port a notre usine ou a un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez
de procéder vous-mémes & toute réparation, ceci périmant tout recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute
responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono
eseguite gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente,
dovuti a difetti di materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cid sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A
questo scopo la macchina ovvero I'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di
assistenza clienti della MAFELL. Evitate di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene
revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens
geldige garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-,
bewerkings- en montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine
resp. het apparaat vrachtvrij naar de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de
reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of
door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de
material, errores de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte
del fabricante se efectuaran libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a
porte pagado la maquina o el equipo a las fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL.
No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia. De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira
responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Tata takuukuittia (alkuperdinen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisalla maksutta kaikki korjaukset,
jotka olemme todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheista johtuen. Kaytté- ja kuluvat osat ei kuulu
takuupiiriin. Korjausta varten kone tai laite on lahetettava asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-
asiakaspalveluun. Ala yritd korjata konetta itse, koska siina tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka
johtuvat asiaankuulumattomasta kaytdsta tai normaalista kulumisesta.
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GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiadtaganden, alla reparationer som efter faststallande fran var
sida kan harledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och férslitningsdelar undantagna. Maskinen
eller verktyget maste skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da
detta leder till att garantiansprak forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage
dvertas inget ansvar.

GARANTI

Mod fremleeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og
monteringsfejl, i henhold til de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes
maskinen/apparatet fragtfrit il producenten eller et Mafell-kundeserviceveerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere
maskinen, bortfalder garantien. Der overtages intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller
normal slitage.

[apaHTus

pn npeabsBREHMN [OKYMEHTALMW Ha rapaHTuio (OpuUrHanmbHas KBMTaHLMS) B COOTBETCTBTMM C Mpasunamu o
NpeAoCTaBNEHNN rapaHTi Mbl BecnnaTHo NpousBefeM BCE HEOBXOAMMbIE PEMOHTbI, KOTOPbIE MO HALLEMY OfpefeneHmio
HeoOXoauMbl B CBS3N C AedekToM MaTepuana, o6paboTkn u cBopkn. STO He OTHOCUTCS K PacXodHbiM Matepuanam w
“3HalwmMBaeMbiM JeTansm. [ing 3Toro MalmHa Wi YCTPOCTBO [OMKHO ObITb (paHko-ppaxT OTMpaBMEHO Ha 3aBOA WM
macTtepckylo obcnyxueanus knveHToB vpmbl MAFELL. /3beraiiTe mombITOK CaMoCTOSTENBHOMO PEMOHTA, MOCKOMbKY B
9TOM Cfyyae rapaHTs aHHynupyetcs. Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTW Ha Bped, MPUUMHEHHbI B pesynbTate
HenpaBMNbHOro 0bpaLYeHs Uk eCTECTBEHHOTO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju
naprawy, ktére wedtug naszej oceny sq konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz bleddw przy obrébce i montazu.Nie
dotyczy to cze$ci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zakfadu lub
serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predloZeni zarucnich podkladd (originaini doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktualné platnych pravidel pro
poskytovani zaruky provedeny vSechny opravy, které jsou podle naSich zji§téni pozadovany z hlediska vad materialu,
zpracovani a montaze. Dily podléhajici pouZivani a opotiebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné
pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku
normalniho opotfebovani.

GARANCIA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno
opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli
S0 izvzeti iz tega doloCila. V ta namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblas¢eno MAFELL
servisno delavnico. Popravil ne skuSajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane
zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

MAFELL AG
mﬂ e" Beffendorfer Strafle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar
creating excellence

Telefon +49 (0)7423/812-0  Internet: E-Mail:
Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de
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