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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

NPEAYNPEXAEHUE

MpouwuTalite Bce npaBMna M MHCTPYKLIMKM MO TeXHUKe Ge3onacHocTH. HecobniofeHme 3TX NpaBun v MHCTPYKLIA N0 TeXHUKe GesonacHocTu
MOXET MPUBECTU K MOPAXEHNI0 3NEeKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOPaHMio W/Mnu ApyriM CepbesHbiM TpaBMmam. CoxpaHuTe BCe npaBuna w
MHCTPYKLIMM NO TEXHWKe Ge30nacHOCTM ANs AanbHENHLIEro MCNONbL30BaHMs.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepisdw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowa¢ wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazowki na przysztosc.
UPOZORNENi

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpegnostnich upozornéni a pokynt mize zpUsobit zasah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro€i udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrZiavanie bezpecnostnych pokynov a instrukcii moze sposobit Uder elektrickym
pradom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpeénostné pokyny a instrukcie pre mozné budice pouzitie.



D - EG Konformitatserklirung
Wir bescheinigen hiemntt, dass die Maschine SKS 130 den angefiihrten EU-Richtiinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet. Bevollméchtigter
fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine SKS 130 complies with the EU directives quoted. The listed were used for design and construction.
Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine SKS 130 est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ont été ufilisés.
P igires pour |’ blage des di hniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina SKS 130 & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono state applicate le seguenti nome.
Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine SKS 130 aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de normen past. Gi igde voor de
samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracién de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maguina SKS 130 cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los procesos de
fabricacion. Ap legal para la ilacion de la ion técnica: Mafell AG

FIN - EY vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, ettd kone SKS 130 vastaa mainittujen EU-direktiivi i ia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu luettelossa imoitettuja standardeja. Teknisten
asiakirjojen laatimiseen valuutettu henkild: Mafell AG

§ - EG Konformitetsforklaring
Viintygar harmed att maskinen SKS 130 uppfyller angivna EU direktiv. De angivna a vid ion och tillverkning.
Befullmaktigad for sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserkiaring
Vi attesterer hermed, at maskinen SKS 130 opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceprudmnkar cooteevcTems EC
Hactoswum nogTeepxaaem, 4to mawnHa SKS 130 oteeyaet Tpef EC. Mpu npoextup W M3OTOBNIEHUM NPUMEHANMCE NEPEHUCIIEHHBIE HOPMBI.
YNONHOMCHEHHbIA NPe[ICTaBUTENb NO COCTABNEHMIO TEXHUUECKOA fokyMeHTauun: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodno$ci UE
Ninigjszym poimerdzamy, ze maszyny speinia SKS 130 speinia wymagania wy i dyrektyw UE. W trakcie keji speiniaja urzadzenia )
normy. Pefnomocnik odpowi ji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohtasujeme, Ze stroj SKS 130 splfiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladd zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroja SKS 130 irektivam EU. Pri iji in izdelavi so uporabljeni naSteti standardi.
Za sestavo tehnicne dokumentacije je pooblaséeno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhléasenie o zhode )
Tymto potvrdzujeme, Ze stroj SKS 130 zodpoveda uvedenyr smemiciam EU. Pri projektovani a stavbe boli pouZité normy uvedené v zozname. Osoba poverena vyhotovenim
technickych podkladov: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN [EC 61000-3-2,
2014/130/EU EN 61000-3-3, EN ISC 12100

2011/65/EU

SKS 130 Art-Nr. 915501, 915502, 915503, 815520, 915521, 915522,

916523, 915524, 916525, 915526

Mafell AG
Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 27.03.2023

R ey

Dipl.-Ing. (FH) Thorsten Biihl i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915523, 915524, 915525 oder 915526

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

N
/M

Q

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik- Altgeréte
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
Aufnahmeleistung Dauerbetrieb 1600 W 1600 W
Strom bei Normallast 7T4A 154 A
Leerlaufdrehzahl 5770 min!

Stemmtiefe 145 mm

Gewicht ohne Netzkabel 10,6 kg

2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-1 gemessen worden und kénnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorlaufigen Einschatzung der Belastung
verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werksttick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehérschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

241 Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schall-Leistungspegel Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Leerlauf 108 dB (A) 97 dB (A)
Bearbeitung 108 dB (A) 97 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit der serienmafig mitgelieferten Fraskette durchgefiihrt.

2.4.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung betragt 4,0 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Schlosskastenstemmer SKS 130 komplett mit:

2 Flihrungsschienen komplett

2 Frésketten

2 Kettenréder

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Transportkasten

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*



2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und dirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Kettenschutz und Schutzhaube

- Grundplatte mit Schutznocke

- GroRer Anschlag

- Handgriffe

- Gasfeder gegen schlagartiges Einziehen
- Schalteinrichtung mit Sperre

- Absaugstutzen

2.7 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Der MAFELL Schlosskastenstemmer SKS 130 ist
ausschlieBlich zum Stemmen von Tiiren aus Vollholz
oder tblichen Holzwerkstoffen, unter Verwendung der
von uns zugelassenen Frasketten, vorgesehen.

Mit der Maschine darf nur gestemmt werden, wenn sie
entsprechend den Anweisungen in Kap. 5.3 und 5.4 an
einer TUr befestigt ist.

Es diirfen keine Metalltiiren mit
dem Schlosskastenstemmer

ausgestemmt werden!
Die Abmessung der verwendeten
Fraskettengarnituren  (Flihrungsschiene, Fréskette

und Kettenrad) muss den in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Fraskettengarnituren entsprechen.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaf zu verwenden
halten Sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Berlihren der Fraskette im offenen Bereich.

- Berlihren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils der Fraskette beim Stemmen.

- Berlihren der Fraskette von der Seite.

- Bruch und Herausschleudern der Fréasketten oder
von Teilen der Frasketten.

- Berlihren spannungsfiihrender Teile bei gedffnetem
Gehause und nicht gezogenem Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs  bei
andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
l&nger andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

langer

3 Sicherheitshinweise

Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Aligemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche diirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.



- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschédigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell beim
Transport und Lagern der Maschine das Kabel nicht
um die Maschine wickeln.

Hinweise  zur
Schutzausriistungen

- Tragen Sie bei allen Arbeiten mit der Maschine
immer ihre  persdnliche  Schutzausriistung:
Gehorschutz, Staubschutzmaske, Schutzbrille und
—handschuhe.

Verwendung  persénlicher

Hinweise zum Betrieb:

- Sorgen Sie fiir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung.

- Bearbeiten Sie keine Werkstlicke, die fir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grof sind.

- Frasketten und Fihrungsschienen sachgemaf
einspannen und in Ordnung halten. Defekte
Frasketten vor Wiederverwendung fachgerecht
reparieren. Nur scharfe Frasketten verwenden!

- Kettenschutz nur zum Werkzeugwechsel entfernen,
anschlielend sofort wieder anschrauben. Nie ohne
Kettenschutz arbeiten!

- Kettenstemmer nie mit laufenden Frasketten
transportieren! Die Beriihrung der laufenden
Fraskette mit dem Erdboden vermeiden.

- Der Schalter darf nicht festgeklemmt werden.

- Kontrollieren Sie vor dem Einschalten, ob die
Frasketten richtig gespannt sind.

- Sichern Sie, wenn immer méglich, das Werkstiick
gegen Wegschwenken, Wegrutschen, Umkippen
und Hochwippen, z. B. durch Spannzwingen.

- Beginnen Sie mit dem Stemmen des Werkstlicks
erst, wenn die Frasketten ihre volle Drehzahl
erreicht haben.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkorper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, stemmen.

- Maschine bereits vor dem Einschalten gut
festhalten, dabei miissen die Frasketten frei stehen.

Mit laufenden Frasketten zum Stemmen ansetzen.
Dabei ist auf einen sicheren Stand zu achten.

- Greifen Sie wahrend des Stemmens nie unter oder
seitlich an das Werkstiick (Verletzungsgefahr!).

- Fiihren Sie beim Stemmen das Anschlusskabel
immer nach hinten von der Maschine weg.

- Passen Sie den Vorschub beim Stemmen der
Materialstarke an. Zu rasches Einstemmen fihrt zur
Uberlastung des Motors, zu unsauberen
Stemmléchern und zu einem schnellen Abstumpfen
der Frésketten.

- Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstiick, wenn die Frasketten zum Stillstand
gekommen sind.

- Greifen Sie nie bei laufender Maschine in den
Spéneauswurf und in den ungeschitzten Bereich
der Fraskette.

- Der beim Stemmen entstehende Holzstaub
beeintrachtigt die notwendige Sicht und ist teilweise
gesundheitsschadlich. Die Maschine sollte deshalb
bei ldngerem Gebrauch, wenn nicht im Freien oder
in ausreichend belifteten R&umen gearbeitet wird,
an eine Spaneabsaugung, z.B. transportablen
Kleinentstauber,  angeschlossen  sein.  Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

- Beginnen Sie mit dem Stemmen des Werksttickes
erst, wenn die Maschine gemaR Kap. 5.3 und 5.4
am Werkstlck befestigt ist.

- Unterstlitzen Sie die Klemmung am Werkstiick
durch Festhalten.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelméRige Reinigung der Maschine, vor allem
der Verstelleinrichtungen und der Fiihrungen, stellt
einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehérteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.



4.2 Spéneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlielBen Sie die Maschine an eine
geeignete externe  Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 7 (Abb. 2)
betragt 35 mm.

4.3 Fraskettenwechsel und Kettenradwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Achten Sie darauf, dass die aufzuspannenden
Frasketten gut geschérft sind, da dies
Grundvoraussetzung fir einwandfreie Stemmungen
ist.

Gehen Sie zum Fréaskettenwechsel wie folgt vor:

e  Spannen Sie die Maschine senkrecht auf ein
Stlick Holz, so dass die Maschine nicht umkippen
kann.

e  Losen Sie die Schraube 9 (Abb. 2) und nehmen
den Kettenschutz 8 ab.

e  Entspannen Sie die Frasketten 4 (Abb. 1) durch
|6sen der zwei Schrauben 3.

e  Losen Sie die Schrauben 6.

e Schieben Sie die Flihrungsschienen 1
Richtung der Kettenrader 2.

e Nehmen Sie die Kettenrader, Frasketten und
Flhrungsschienen ab.

e legen Sie die neuen Frasketten auf die
Fuhrungsschienen.  Beachten ~ Sie  die
Laufrichtung (siehe Laufrichtungspfeile auf dem
Kettenschutz).

e Legen Sie ggf. neue Kettenrader in die
Frasketten.

e  Montieren Sie die Kettenrader, Frasketten und
Flhrungsschienen wieder. Stecken Sie dabei die
Kettenrader so auf die Getriebewelle, dass die
Kettenradnut in den Zylinderstift greift und der
Sprengring in die Nut der Getriebewelle
einrastet.

e  Lodsen Sie die Schrauben 5 leicht.

in

o Ziehen Sie die Schrauben 6 leicht an und
spannen die Fraskette mit den Schrauben 3. Die
richtige Kettenspannung ist erreicht, wenn sich
die Frasketten in der Mitte der Flihrungsschienen
ca. 6 mm anheben lassen.

e  Ziehen Sie die Schrauben 5 und 6 fest.

e  Bringen Sie den Kettenschutz 8 (Abb. 2) wieder
an und sichern ihn mit der Schraube 9.

5 Betrieb

o

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
,Sicherheitshinweise" aufmerksam zu machen ist.

Tragen Sie bei allen Arbeiten mit
der Maschine immer ihre
personliche Schutzausriistung.

5.2 Ein- und Ausschalten

j Gefahr

Achten Sie darauf, dass die
Fraskette frei beweglich ist.

Flhren Sie die Anschlussleitung
nach hinten weg.

Halten Sie die Maschine mit beiden
Handen fest.

Schalten Sie die Maschine nur ein,
wenn die Fraskette keinen Kontakt
mit dem Werkstlck hat.

e Einschalten: Entrieglen Sie zuerst die
Einschaltsperre durch Drlicken des
Sperrknopfes 10 (Abb. 2). Betatigen Sie danach
bei gedriicktem Sperrknopf den Schalterdriicker
11. Die Frésketten laufen und der Vorschub ist
entriegelt.

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalterdriicker los. Ziehen Sie die Maschine
wieder vollstandig in die Raststellung zuriick.



5.3 Positionieren an Tiiren mit Falz

Zum Positionieren und Ausrichten
des Schlosskastenstemmers an
Tiiren mit Falz die roten Symbole

an der linken Seite beachten!

Gefahr
Tir gegen Wegrutschen, Umkippen
und Hochwippen sichern!

Setzen Sie die Maschine wie in Abb. 3 gezeigt an
die Tire an. Die Anschlagkanten (roter Pfeil)
liegen von innen am Falz an.

Richten Sie die Maschine in Langsrichtung aus.
Richten Sie dazu die rote Kante 24 (Abb. 5) an
der Schutzhaube 16 (Abb. 2) am linken oder
rechten Anriss flir den Schlosskasten aus.

Spannen Sie den Winkelanschlag 21 (Abb. 3)
durch Drehen des Handgriffes 20 gegen das
Tirblatt. ~ Spannkraft ~ entsprechend  der
Tirstabilitat wahlen! Wenn notwendig, kann eine
Zwischenlage, z. B.  Holzbrett, am
Winkelanschlag festgeschraubt werden.

Losen Sie die Flligelschraube 18.

Stellen Sie den Abstand Mitte Schlosskasten zu
Falz durch Verschieben der Grundplatte 19 ein.
Der Abstand kann mit der Skala 22 an der roten
Zeigerkante abgelesen werden.

Ziehen Sie die Fliigelschraube 18 wieder fest.

5.4 Positionieren an Tiiren ohne Falz

Zum Positionieren und Ausrichten
des Schlosskastenstemmers an
Tiren ohne Falz die schwarzen

Symbole an der rechten Seite
beachten!

Gefahr
Tir gegen Wegrutschen, Umkippen
und Hochwippen sichern!

Setzen Sie die Maschine wie in Abb. 4 gezeigt an
die Tlre an. Die mit einem Gleitbelag versehene
Anschlagkante (schwarzer Pfeil) liegt am Trblatt
an.

Richten Sie die Maschine in Langsrichtung aus.
Richten Sie dazu die rote Kante 24 (Abb. 5) an

der Schutzhaube 16 (Abb. 2) am linken oder
rechten Anriss flir den Schlosskasten aus.

e Spannen Sie den Winkelanschlag 21 (Abb. 3)
durch Drehen des Handgriffes 20 gegen das
Tirblatt. ~ Spannkraft  entsprechend  der
Tirstabilitat wahlen! Wenn notwendig, kann eine
Zwischenlage, z. B.  Holzbrett, am
Winkelanschlag festgeschraubt werden.

e  Losen Sie die Fliigelschraube 18.

e  Stellen Sie den Abstand Mitte Schlosskasten zu
Anschlagkante  durch ~ Verschieben  der
Grundplatte 19 ein. Der Abstand kann mit der
Skala 23 (Abb. 4) an der schwarzen Zeigerkante
abgelesen werden.

e Ziehen Sie die Fliigelschraube 18 (Abb. 3) wieder
fest.

5.5 Positionieren an eingebauten Tiiren

Gefahr
Tir gegen Wegschwenken sichern!
Der Schlosskastenstemmer muss

auch nach dem Festspannen vom
Bediener mit beiden Handen
festgehalten werden!

Nie den Schlosskastenstemmer
festgespannt an der Tiire hangen
lassen!

Sofort nach dem Stemmen den
Schlosskastenstemmer von der
Tlre abnehmen.

Wenn maglich, die Tiire ausbauen
und in horizontaler Lage der Tiir
stemmen.

e  Setzen Sie die Maschine wie in Abb. 5 gezeigt an
die Tire an.

e  Positionieren Sie die Maschine und richten sie
aus (siehe Kapitel 5.3 oder 5.4). Um das
Ausrichten in Langsrichtung in dieser Lage zu
erleichtern, ist die Schutzhaube 16 (Abb. 2) mit
zwei Aussparungen 25 (Abb. 5) versehen. Damit
sind die roten Kanten 24 besser sichtbar.



5.6 Stemmtiefeneinstellung

9 Die Stemmtiefe lasst sich in einem

Bereich zwischen 0 und 145 mm
stufenlos einstellen.

Dazu wird wie folgt vorgegangen:

e  Ziehen Sie die Maschine am Handgriff 12 (Abb.
2) in die Ausgangsstellung, so dass die Maschine
eingerastet ist.

e  Losen Sie die Flligelschraube 13.

e  Stellen Sie die Stemmtiefe durch Verschieben
des Stellringes 14 ein. Die Stemmtiefe kann mit
der Skala 15 am Tiefenzeiger 17 abgelesen
werden.

e  Ziehen Sie die Fligelschraube wieder fest.

5.7 Ausstemmen des Schlosskastens

j Gefahr

Restausstemmungen wie in Abb. 6
gezeigt vermeiden! Damit werden
die Maschine und das Werkstiick
geschont.

Beim Stemmen die Maschine an
beiden Handgriffen 12 (Abb. 2) und
20 (Abb. 3) festhalten.

e  Positionieren Sie die Maschine an der Tir (siehe
Kapitel 5.3, 5.4 oder 5.5).

e  Stellen Sie die Stemmtiefe ein (siehe Kapitel 5.6).

e  Halten Sie die Maschine mit beiden Hénden fest.
Schalten Sie sie ein (siche Kapitel 5.2) und
stemmen mit gleichmaBigem Vorschub bis auf
Anschlag.

e Ziehen Sie die Maschine bis in die
Ausgangsstellung zurtick.

e  Lassen Sie den Schalterdriicker 11 (Abb. 2) los.
Die Maschine wird verriegelt.

Bei einem Stemmvorgang wird eine
Schlosstaschenlange von 78 mm
erreicht. Fir [angere
Schlosstaschen muss die
Maschine nachgesetzt werden.

o

e  Ldsen Sie dazu leicht den Handgriff 20 (Abb. 3).
Kippen Sie die Maschine leicht und verschieben
sie.

6 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen wir,
die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.

Fur alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Frasketten

Die auf der Maschine benutzte Fraskette sollte nach
zweistindiger ~ Betriebszeit gereinigt und in
dinnflissigem Olbad geschmiert werden. Bauen Sie
dazu die Fréaskette aus (siehe Kapitel 4.3).

Tauschen Sie stumpfe Frasketten aus oder lassen Sie
sie bei einer MAFELL-Kundendienststelle oder von
einem geeigneten Scharfdienst nachschleifen.

6.2 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgfaltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.



7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung
kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine bleibt wahrend des
Stemmens stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Unglinstige Restausstemmung
(siehe Abb. 6)

Maschine versetzen und Rest mit
einer Kette ausstemmen

Spéneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Spéneauswurf reinigen

Lang andauerndes Stemmen
ohne Absaugung

Maschine an eine externe
Absaugung, z. B.
Kleinentstauber, anschlieften

8 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 O6BbACHEeHWe YCNOBHbIX 3HAKOB

o

3TOT cMMBON pa3MelleH BO BCEX MECTaX, FAe NpUBeAeHbI yKkasaHus no
©e3onacHoCTH.

B cny4yae X HeBbINONHEeHUA BO3MOXHbI TAMvanwme TpaBMbl.

JTOT CMMBON O3HayYaeT cutyauumio, B KOTOPOVI BO3MOXHO noBpexaeHne
nMyilecrTsa.

Ecnu ee He nsbexatb, BO3MOXHbI NnoBpexaeHua ngenna nnu npegmeTos,
Haxo4ALmxca pagom ¢ Hum.

3TMM cUMBONOM NOMeYEHbI COBETHI MO NPMMEHEHUIO U Apyras nonesHas
uHopmaLus.

2 [aHHble n3genus
ans mawwH c apt. Ne 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915523, 915524, 915525 unun 915526

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Tenecon +49 (0)7423/812-0, cakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MaLKHbI
Bce naHHble, Heobxoaumble Ans MAEHTUMKALMM MaLLMHbI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKOM Tabnnyke.

C€

Knacc sawmbl I

Cumeon CE ons noaTeepXxaeHna cCOoTBETCTBUA OCHOBHbIM Tpe60BaHMﬂM
6esonacHoCTH 1 3ApaBOOXPaHeHMs, CornacHo npunoxeHuio | k inpektuee o
MallnHax

Tonbko ans cTpaH EC

He Bpocaiite anekTpouHCTpyMEHTbI B GbITOBOI Mycop !

CornacHo Esponeiickoit aupextuse 2002/96/EG 06 ycTapeBLUNX SMEKTPUYECKUX 1
3MEKTPOHHbIX NpUBOpax 1 aHaNorMYHbLIM 3aKoHaM OTAENbHbIX CTPaH,
MCMONb30BAHHbIE SMEKTPOMHCTPYMEHTbI JOMKHBI COBUPATLCS OTAENBHO 1
nepeaaBaThCcs ANS fanbHeNWero ncnonb3osanns 6es ywepba Ans okpyxaloLLei
cpenbl.

MpounTaiiTe MHCTPYKLMKO MO SKCNyaTaLuv Ans yMEHbLUIEHWS ONACHOCTM NOMYYeHus
TPpaBM.



2.3 TexHu4ecKue XxapaKTepuCTUKU

YHUBEpCanbHbIil ABUraTeNb, 230 B~,50 Ty 110 B~, 50 'y
3alUMLLEHHBIA OT paguo- 1 TB nomex
MoTpebnsiemas MOLHOCTb NpK 1600 Bt 1600 BT
MPOJOIKUTENLHOM pexuMe paboTbl
Tok npn HopManbsHo Harpyske T4A 15,4 A
YacroTa BpaLLeHus Ha XOnocToM Xoay 5770 MuH!
ny6uHa ponbnens 145 Mm
Bec 6e3 ceTeBoro kabens 10,6 kg

2.4 Bbibpoc

Yka3aHHble YPOBHM Liyma Obinn u3mepeHbl B cooTeTcTBuM co cTaHaaptoM DIN EN 62841-1 u moryt
NCMONb30BaTbCA ANS CPaBHEHUS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA C APYrMM MHCTPYMEHTOM M [71S NpeBapuUTensHOM
OLIEHKI Harpysku.

OnacHo

[Mpn Ucnonb30BaHNM ANEKTPOMHCTPYMEHTA YPOBHM LyMa MOTYT OTIMYATLCS OT
yKa3aHHbIX 3HAYEHNA. 3TO 3aBUCUT OT cnocoba NCMONb30BaHUS MHCTPYMEHTA, B
YacTHOCTH, OT TUna obpabaTbiBaeMon aeTanm.

lMoaToMy BCeraa ucnonb3yinTe CPEACTBA 3alMTbI OPraHoB CRyXa, Jaxe koraa
3NEKTPOMHCTPYMEHT paboTaeT 6e3 Harpysku!

241 [laHHble NO M3NYYEHUIO WyMa

3HayeHus cospaHus Lyma, M3MepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnsior:

YpoBeHb MOWHOCTH 3ByKa  YpOBeHb LyMa Ha paboyem mecte
XonocToil xon 108 ob (A) 97 ab (A)
O6paboTka 108 ob (A) 97 ab (A)
13mepeHue wyma npoBoaNnOCh C CEPUAHO NOCTaBASEMON (PPE3EPHON LIEMbIO.

242 [aHHble no BUGpaumm
TunuyHble konebaHus pyk coctasnsioT 4,0 m/c2.

2.5 KomnnekT noctaBku
YcTpoiicTBO Anst BblganbnueaHus otepcTus nog 3amok SKS 130 komnnekTyeTcs:

2 HanpaBnAIoLLKX WWHbI B cOope

2 thpesepHbIX Lienu

2 3B€3[04KN

1 MHCTPYMEHT L1151 yNpaBneHus B fepxaTene Ha MalluHe
1 ALK ANS TPAHCTIOPTUPOBKN

1 MHCTPYKLMS MO 3KcnnyaTauum

1 3k3emnnsp ,YkasaHuii no TexHuke 6esonacHocTn®



2.6 MpepoxpaHuTenbHbIe yCTPOMCTBA
OnacHo
311 ycTpoicTBa HEOOXOAUMBI AN1s
Be3onacHoit akcnmyaraumu
MalLWHBI, NO3TOMY MX yaaneHue
NN OTKNHOYEHME 3anpeLLeHo.
[lepep akcnnyaTaume npoBepbTe
NpesoXpaHuTENbHbIE YCTPOICTBA
Ha paboTocnocobHOCTb 1
BO3MOXHble NoBpexaeHus. He
1Cronb3yiiTe MaLlnHy ¢
OTCYTCTBYHLLMMM VNN

HeapdEeKTUBHBIMM
npeaoXpaHUTENbHBIMA
yCTpOACTBaMM.

MalumHa obopynosaHa cneayoLmMi

npeaoxpaHnTenbHbIMK yCTpOVICTBaMl/IZ

- 3awyTa Lenu 1 3aLmTHbIR KoXyX

- [nuTa 0CHOBaHMS C 3aLUMTHBIM KPbINIOM

- bonbLwuoit ynop

- Pyuku

- [a30BbIn amopTn3aToOp OT BLICTPOrO 3aTArMBAHUS
- Mepekntoyatens ¢ 6OKMPOBKOM

- OrcacbiBatowuit natpybok

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

YCTpoiACTBO ANs BblaanbnueaHust OTBEPCTUA MO
samok SKS 130 or MAFELL npegHasHaueHo
UCKIIOUNTENBHO Anst BblganbnuBaHus OBepen 13
LenbHOrO  fAepeBa MnM  MOXOXEro  APEBECHOro
mMaTtepuana ¢ WUCMomnb30BaHWEM Pa3peLLEeHHbIX Hamu
(bpesepHbIx Lenei.

[JonbrenMe npu  noMOWM  MallMHbl  MOXET
OCYLLIECTBNATLCA TOMbKO B TOM CIyyae, €cny oHa
3aKkpenneHa Ha [Bepu B COOTBETCTBMM C
WHCTPYKUMAMU, NpuUBELeHHbIMM B rnaeax 5.3 n 5.4.

@

Pasvep  wucnomb3yemon  dpesepHoOit  LieMHOW
rapHUTYpbl  (Hanpaenswowas, @pesepHas Lenb W
3Be3104Ka) AOSMKEH COOTBETCTBOBATL NMPUBELEHHO B
JaHHOWM VHCTPYKUWM MO 3Kcnmnyatauun hpes3epHoit
LierHoN rapHuType.

YCTpOWCTBO HE NpeHa3Ha4YeHo
Ans Bblganbnveaxms
meTannuyeckux asepei!

[pyroe, OTNMYHOE OT  MPUBEAEHHOTO  BbILLE,
ycronb3oBaHue Heponyctumo. Mpou3BoaUTENb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yliepd, BO3HUKWMA B
pesyrbTaTe Takoro APYroro UCronb3oBaHNs.

Ons Toro y4Tobbl MpaBMIbHO  3KCMMyaTMPOBATb
maLumHy, cobntoganTe npegnucanHsle dpupmoit Mafell
YCNOBWS AKCTNyaTaLymm, TEXHUYECKOro 06Cyx1BaHUs
¥ yxopa.

2.8 OcraTtouHble pucku
OnacHo

B crnyyae 1cnonb3oBaHms no
Ha3HaYeHMI0 1 HECMOTPS Ha
cobrtofeHme npaBun TEXHUKA
6e30MacHOCTM BCe Xe 0CTaTCs
0CTaTO4HbIE PUCKM, BbI3bIBAEMbIE
Ha3Ha4eHWeM, KoTopble MoryT
MPUBECTY K NOCTELCTBUSM ATSt
3[0POBbS.

- KacaHue (pe3epHoN Lienu B OTPLITOM MECTE.

- KacaHue BbICTynaloLLeil MOA 3aroTOBKOW 4acTu
thpesepHoi Lienu Bo Bpems JONBNeHus.

- KacaHwe dpe3epHoi Lienn cOoky.

- paspyleHue ¥ BbIGpoC (bpe3epHbIX Lenei unm
JeTanen pesepHbix Lenen.

- Kacanue TokonpoBogsLmx feTaneii npy OTKpbITOM
KOpMyCe M He U3BNEYEHHOM BUMKE NUTAHUS.

- YxyoweHwe cnyxa npu anutensHoit pabote Ges
CpepcTB 3aLynThbl OpraHoB cryxa.

- BoblgeneHve onacHoil Onsi 30OPOBbS APEBECHOM
MbINV NPY ANNTENBHOI SKcnnyaTtauun 6es otcoca.

3 YkasaHusa no TexHuKe 6e3onacHocTu

OnacHo

Bcerga cobntopaiite npuBeaeHHbIe
[Jaree ykasaHus no 6e3onacHocTu
11 NpaBura TexHuky1 BesonacHocTy,
[eNCTBYIOLLME B CTPaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

O6wwue ykazaHus:

- 3anpeLyaeTcs 06paLlaTbCs C 3TON MALUMHON JeTSM
W moapocTkaMm.  WckmioueHue  COCTaBMSItOT
noapocTky, paboTaklme nog  HabmoaeHvem
creumanmcTa ¢ Liernbto 06yyeHus.



Hu B koem crnyyae He pabotaitte 6€3 3aLUTHBIX
npucnocobnenunis,  UCMONb3OBaHWE  KOTOPbIX
npeanucaHo NS onpedeneHHblx — pabounx
onepaLuit, U He 3MEHSINTE B MALLWHE HUYETO, YTO
Morno Obl  OTpuUUaTeNnbHO CkasaTbCs Ha ee
BesonacHocTu.

an/I MCNONb30BaHNMM MallHbl BHE NOMeLLeHNA
pekomeHayeTca UCnonb3oBaHWe  BblKNoYaTens
TOKa yTeYKN.

lMoBpexaeHHble kabenu wnn BUNKWM  cheayeT
HEME[JIEHHO  3aMeHWTb.  3aMeHa  [oMXHa
Npou3BOANUTLCA TOMbKO cneuuanuctamu Mafell unm
aBTOPW30BaHHbIM CepBUCHbIM LieHTpom Mafell Bo
13bexaHne puckoB yrpo3bl Ans 6e30macHOCTM.
W3beraite peskux nepernbos kabens. OcobeHHO
Mpu TPaHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MallMHbl He
HamatbiBaiiTe kabenb BOKPYr MaLLWHBI.

YKazaHus no NPUMEHEHW0 CpPeacTB NUYHOM
3alWnTbl

Mpw BbINONHEHMM Mi06bIX paboT Ha 0bopyAoBaHMM
1cnonb3yiTe CPeacTBa WHAMBMAYANbHON 3aLUuTbI:
3aWnTHbIE HayLLHWKK, NPOTVBOMbIMBHBIN
pecnupaTop, 3aLUUTHbIE O4KU M NepyaTky.

Yka3zaHus no JKcnnyaTtauuu:

ObecneybTe Hanuune cBOBOAHOTO MPOCTPaHCTBA
ans paboTbl CTOS C HECKOMb3sLyM MOSIoM W
[0CTaTO4HbIM OCBELLEHNEM.

He obpabartbiBaiiTe 3aroTOBOK, CIMLIKOM Manbix
UINKN CRNLLIKOM 6onbLKX ONA MOLLHOCTW MaLLUHbI.

MpaBunbHEIM 06pasoM 3akpennsaTb dpesepHble
LenM W HanpasnsiowWwpe LWWHbI U Copepxatb B
nopsgke. HeucnpaBHble — ppesepHble  Lienw
TEXHUYECKN MPaBUMbHO OTPEMOHTMPOBATL NMepea
MOBTOPHBIM  MCMONb30BaHWeM.  Mcnomnb3oBaTth
TONMbBKO OCTpbIE (hpe3epHbie Lenu!

Ypanstb  KOXyX LUENM TOMbkO AN CMeEHbI
WHCTPYMEHTA; 3aTem He3ameanuTenbHO
NPUBMHTATL HA MecTo. Hukoraa He paboTath 6e3
koxyxa Lenu!

He TpaHcnopTupoBaTh LieNHOZ0NOEXHbI CTaHOK C
paboTatowlein  cpesepHol  Uenbio!  W3beratb
KkacaHusi paboTatoLLel hpe3epHoit Lienu ¢ 3emneil.
Bbikntouatenb He paspeLuaeTcs 3aXuMarh.

Mepen BKMOYEHVEM MPOBEPSTL MPABUIBHOCTb
chukcaummn dpesepHbIx Lenei.

Mo BO3MOXHOCTM, 0BecrneybTe, 4Tobbl 3aroToBKa
He OTKuAblBanacb, He npockanb3biBana, He
nepeBopay1Banach 1 He fepranach (Hanpumep, ¢
MOMOLLbO CTPYBLWH).

HayuHaiiTe ¢ pgonbneHuss  3aroToBKM  NOKa
pesepHble Lenu [LOCTUTHYT MOMHOMO  uyncna
000poToB.

lMpoBepsnTe 3aroTOBKY Ha HanuyMe MHOPOAHBIX
Ten. He ponbutb B MeTannmuyeckux Aetansx
(Hanpumep, rBo3am).

XOpOLO 3aKpenuTb MalUWHY nepen BKIIYEHUeM,
npu 3TOM (pesepHble Lenu [OMkHbl  BbiTb
ceobogHbl.  [MogBogutb K gonbneHuio ¢
pabotatowmn pesepHbiMmu Liensmun. Mpu aTom
yunTbIBaTH 6E30MacHOE COCTOSHME.

Bo Bpemst fonbnexus He 3axBaTblBaiiTe 3aroToBKY
cHu3y unm cboky (TpaBmoonacHocTb!).

Bo Bpems ponbrnenus Bcerga  oTBOAMTE
NPUCOEANHUTENBHbIN Kabenb No3aan MalnHbI.
Perynupyitte  npu  ponbneHuu nopadyy B

COOTBETCTBIM C TOMLMHOM MaTepuana. Crmwkom
ObicTpoe ponGneHve BegeT K - meperpyske
ABuratens, k 3abuBaHWi0 OTBEPCTUIA NA30B W
BbiCTpOMy 3aTynneHmnio Ope3epHbIX Lieneil.

Korga dpesepHble Lienn 0CTAHOBUMUCH, CHUMUTE
CHa4ana MalluHy C 3aroToBKW.

He xBataifTecb npu paboTarowen MawwwuHe 3a
BbIGPOC OMWMOK M 3a HesaluileHHyl obnactb
(bpesepHoi Lenu.

Bosnukatowas npu gonbneHun apesecHas nbinb
3aKpbiBaeT Heobxogumblil  0630p M oTYacTU
SBNAETCA OMacHoW Ans 3A0poBbs. [loatomy, B
cryyae NPOAOIKUTENBHOTO UCMONb30BaHUS (ecnu
paboTbl He MPOM3BOAATCH Ha OTKPLITOM BO3LyXe
WM B XOPOLLO MPOBETPMBAEMBIX MOMELLEHNSX)
HEeobX0AMMO MOAKIKOYMTL CTAHOK K OTCOCY OMMMOK
(Hanpumep,  nepeHOCHOMY  ManorabapuTHOMy
nbinecocy). CKopoCTb ABWKEHUS BO3AYXa [OMKHA
cocTaBnATb He MeHee 20 m/c.

HaunHatb fonbrneHue 3aroToBKM criefyeT TOMbKO
TOrAa, Kora MallnHa 3aKpenneHa Ha 3aroToBke B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSAMU, NPUBELEHHBIMMU B
rnaeax 5.3 n 5.4.

- [punepxuBaiiTe 3aX1UM 3aroToBKM.



Yka3aHuA no TeXHMYecKOMYy OOCNyXMBaHUIO W

TeKyleMy PeMOHTY:

- PerynspHas ouucTka MaluMHbl (M Npexae BCero
perynsTopoB 1 HaNPaBnSoLLKX) SBNAETCSH BaXHbIM
rnokasatenem HafexHoCTy.

- Paspewwaetcs 1Cnonb3oBaHue TONbKO
OpUrMHambHBIX 3anacHbix yacreit "
npuHagnexHocten gupmsl MAFELL. B npotueHOM
criyyae  OCHOBaHWA  Ons  MpeTeHsuii  u
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS HE CyLLECTBYET.

4 OcHauieHue / HacTpouka

4.1 TMopknioyeHue K ceTu

lMepep BBOAOM B 3KCnyaTaLmio 06paTuTe BHUMAHME,
ytoBbl  HampskeHMe CEeTW COOTBETCTBOBANO C
pabounm HamnpsikeHWeM, ykasaHHbIM Ha 3aBOLCKOA
Tabnuuke.

4.2 Otcoc onunok

Mpu npoBedeHUM MiobbIX PpaboT, NpU  KOTOPbIX
obpasyeTca  GONMblUOE  KOMKMYECTBO  Mbiny,
MOACOEANHUTE MALLMHY K MOAXOASLIEMY BHELIHeMY
BbITSIKHOMY ~ YCTPOWCTBY.  CKOpOCTb  [IBIKEHMS
BO3/lyXa JOIMKHA COCTaBNSATL He MeHee 20 M/c.

BHyTpeHHWIn guameTp oTcacbiBatowlero natpybka 7
(puc.2) cocrasnset 35 M.

4.3 3ameHa ¢hpesepHoil Lenu U Bana LENHOro
Koneca

OnacHo

[Mpu npoBeaeHun Niobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CTyKMBaHMIO
BbIHUMATb BUITKY COEAMHUTENBHOMO
LUHypa.

Crnegute 3a Tem, 4ToObl HaTaHyTble Lenu Obinu
XOPOLLO 3aTOYEHbI, TaK KaK 3T0 SBNSETCH OCHOBHBIM
ycnosuem Ans 6e30TkasHoro Aonbnexms.

3ameHa  dhpesepHoi

cnepyowWwmm o6pasom:

e  YCTaHOBMTE MalUMHy BEPTMKanbHO Ha KyCOK
AepeBa Tak, YTobbl OHa He MOrna OMPOKUHYTBCS.

e  Otkpytute BUHT 9 (PucC. 2) 1 CHUMUTE KOXyX
yernu 8.

e  Ocsoboagnte dhpesepHylo uemb 4 (Puc. 1)
OTKPYTVIB ABA BUHTa 3.

uenu npousBoauTCcA

OTKpyTUTE BUHTBI 6.

e  CpaBuHbTE  Hanpaenstowe
HanpaBneHUM 3B€3004KN 2.

o  CHumute 3Be3d0uKy, (pesepHble Lenn U
HanpaBnsoLLME LUNHBI.

WuHel 1 B

e HapgeHbTe HoBble (pesepHble LenM  Ha
HanpaensLLme LWMHBI. Cnegute  3a
HanpaBrneHWem  OBWXeHUs  (CM.  CTpenky
HanpaBMneHWs ABWXEHUS Ha KOXYyXe Lienu).

e HageHbTe npu  HeobxogMMOCTM  HOBble

3BE3[04KM HA hpe3epHbIE Lienu.

e YcraHoBMTe 06paTHO 3BE3A0HKW, (pesepHble
Lienn 1 HanpaenstoLWyue WiHbI. YCTaHoBUTE Npu
9TOM 3BE3[04YKM Ha I'Ipl/lBO}:lHOVI Ban Takum
obpasom,  yTtobbl  Mpope3b  3BE3LOYKM
3auenunacb 3a LMNWHOPWUYECKMid wTtudT, a
CTOMOPHOE KOnbLO BOWMO B Na3 npuBoAHOMO
Bana.

e  Jlerko ocnabbTe BUHTbI 5.

o  BbiTaHMTE nerko BUHTBI 6 M 3axmuTe
tpesepHyto Lienb BuHTamu 3. Llenb HataHyTa
npaBunbHO, ecnn pesepHble Lenu nocpean
HanpaBnAKWMX  WWH  MOXHO  NOAHATb
npubnManTensHO Ha 6 M.

e 3aTsHuUTe Kpenko BUHTbI 5 1 6.

e YcraHoBuTe 06paTHO KOXyx Lemu 8 (puc. 2) n
3aKpenuTe BUHTOM 9.

Jkcnnyartaums

Mpw BbINORHEHUN NMtoBbIx paboT Ha
0bopyaoBaHuM cnonb3yiTe
CpeLCcTBa MHAMBUAYaNbHOMN
3aLuThI.

5.1 Bsop B akcnnyataumio

[laHHyl0 MHCTPYKUMIO MO  3KchmyaTauuu cneayet
[OBECTU [10 CBELEHMS BCEX NINL, KOTOPLIM NOPYYeHO
yrpaBieH1e MalunHOW, mpuyem ocoboe BHUMaHWe
cnegyet  obpatutb  Ha  pasgen  [lpaBuna
Ge3onacHocTH",



5.2

5.3

BknroyeHue u BbIKNOYEHUE
OnacHo

Ybegutech B TOM, YTO (hpe3epHas
Lienb cBOBOAHO NepemeLLaeTcs.

OTBeauTe NPUCOEANHUTENBHBIN
MPOBOA Ha3ag B CTOPOHY.

Kpenko fepxute MaLlmHy o6enmu
pyKamu.

BkniovaiTe MaLLMHy TOMbKO Toraa,
koraa cpesepHas Lienb He
KacaeTcs 3aroToBKy.

Bxntoyenne: CHumute cHavana 6nokvpoBky
BKITIOYEHNS, HaxaB Ha kHomKy Bnokuposku 10
(Puc. 2). Ypepxuas KHomky 6GrokupoBKu
HaxaTton,  HaxmuTe  Bblkmioyatenb 11
OpesepHble  Lenu pabotalT M nopaya
pa3bnokvpoBaHa.

Bbikniouenue: [ns BbIKMOYEHUS OTNyCTUTE
HaXWUMHOW BblIKMOYaTenb. Beitawmte malumHy
MOMHOCTbIO  Ha3ad B (pMKCMPOBaHHOE
MONoXeHue.

PacnonoxeHue Ha aBepsax ¢ danbLem

BbIPaBHWBaHMS YCTPOACTBA NS
BbIpYOK/ OTBEPCTMIA NOA 3aMOK B

9 [Ins No3nLMOHMPOBaHUS 1

JBepsix ¢ (hanbLem cnegyet
Y4NTBIBATB KPaCHbIE CUMBObI C
1eBOW CTOPOHbI!

OnacHo

3acbukcupyiite gepb OT
CKOIbXEHYS, ONPOKVAbIBAHMS 1
packaunBaHms!

YCTaHoBMTE MaLLMHY Ha ABEPb, Kak NOKa3aHo Ha
puc. 3. OrpaHnyuTenbHble KPOMKW (KpacHas
CTPEnKa) pacrnonoxeHbl M3HYTPW Ha dhanbLe.

HanpasbTe MaLlnHy B MPOZONLHOM
HanpasfieHun. BbIpoBHSITE 4119 3TOTO KpaCHbIN
kpait 24 (Puc. 5) Ha 3awmTHOM KoXyxe 16 (Puc.
2) BNEBO WX BbICTAaBbTE OTMETKY 4NN
OTBEPCTUS NMOZ 3aMOK.

3admkevpyite yrnosoir ymop 21 (Puc. 3),
BpalLleHrem pyykn 20 B HanpaBneHUn JBEPHOTO
nonotHa. Ycunue 3axuma BbiOupaite B

5.4

COOTBETCTBMM C yCTOMUMBOCTbIO ABepu! [pu
HeobXoaMMOCTH, ANs MPOYHOrO 3aKpenneHus
YIMOBOrO  ynopa,  MOXHO  UCMOMb30BaTh
NpOKNazaKy, Hanpumep 4OCKy.

OtkpyTuTe 6apalLKoBbIi BUHT 18.

YcTaHoBUTE CepeauHy pacCTOsHUSI OTBEpCTUSI
noA 3amMoK Ha dhanble, nepemellas nauTy
ocHoBaHus 19. PacctosHie MOXHO onpeaenuTb
Mo LWKane 22 KpacHoro ykasaTtens.

3atsiHuTe 0bpaTtHO HapalLKoBbIiA BUHT 18.

PacnonoxeHue Ha gBepsx 6e3 hanbua

BbIpaBHMBAHWS YCTPONCTBA ANS
BbIpYOKI OTBEPCTUIA NOA 3aMOK B

9 [Ins no3nLMOHMPOBaHMS 1

nBepsx 6e3 chanbLa cnegyet
Y4uTbIBATb YEPHbIE CUMBOJIbI C
npaBoil CTOPOHbI!

OnacHo

3adhmkeupyiTte aBepb OT
CKObXKEHWS, ONPOKUABIBAHNS 1
packaumBaHus!

YcTaHOBUTe MaLUMHY Ha BEpb, Kak NoKasaHo Ha
puc. 4. Kotopas orpaHW4MTENEHOM KPOMKOM
(YepHas CTpenka) CO CKOMb3ALLMM MOKPLITUEM
npuneraet K ABepy.

HanpaBbTe ~ MawwmHy B MpOLOMbHOM
HanpaBneHun. BbipoBHsAITE 4N 3TOr0 KpacHbIN
kpait 24 (Puc. 5) Ha 3awmTHOM Koxyxe 16 (puc.
2) BNEBO WNM BbICTaBbTe OTMETKY [Ans
OTBEPCTMS MOA 3aMOK.

3acukeupyitte yrnosoir ynop 21 (Puc. 3),
BpaLLeHnem pyyku 20 B HanpaBneHUy ABEPHOTO
nonotHa. Ycunue 3axuma Bbibupaiite B
COOTBETCTBUN C YyCTOMuMBOCTBIO ABepu! [Mpu
HeobXoaMMOCTM, ANs MPOYHOrO 3aKpenneHus
YrOBOTO  yropa,  MOXHO — MCMONb30BaTb
MPOKITaAKy, Hanpumep SOCKY.

OtkpyTuTe 6apalLKoBbIit BUHT 18.

YcTaHOBUTE CEpeauHY PacCTOsHWS OTBEPCTUS
nog 3amok Ha danble, nepemelyas nnuTy
ocHoBaHus 19. PacctosHne MOXHO onpeaenuTb
no wkarne 23 (puc. 4) yepHoro ykasatens.

3ataHuTe obpaTHo GapallkoBbIi BUHT 18 (puc.
3).



5.5 PacnonoxeHue Ha yCTaHOBMNEHHbIX ABEPSAX
OnacHo
3achukcupyiite gBepb OT
noBopaynBaHus!
YcTponcTBo Ans BbipybaHus
OTBEPCTUS MOA 3aMOK Aaxe nocne
3aKpenneHus onepaTop LOMKEH
yaepxusatb obenmu pykamu!

He octaBnsiTe BuceTb Ha ABepu
3aKpenneHHoe YCTPOCTBO Ans
BbIpybaHWs 0TBEPCTMIA NOA 3amMok!

Cpasy xe nocrne Bblaantnmeaxus
OTBEPCTMSI MOA 3aMOK YCTPOICTBO
HeoBbX0aMMO CHSITb C ABEPY.

[Tp1 BO3MOXHOCTY AEMOHTUPYITE
JBEPb W NpoBOANTE
Bblganbnueaxve B
TOPU3OHTaNBHOM NOMOXKEHWN.

e YCTaHOBMTE MALUMHY Ha ABEPb, Kak NOKa3aHo Ha
puc. 5.

e  Pacnonoxute W BbIPOBHSANTE MalUMHY (CM.
pasgen 53 wwm  54)[na  obneryeHus
BbIPaBHWBAHMS B MPOAONBHOM HanpaBneHun B
9TOW CUTyaLm NpeayCMaTpUBAETCS 3aLLMUTHBIN
koxyx 16 (puc. 2) ¢ aByms nasamu 25 (puc. 5).
Takum 00pasom, kpacHble kpas 24 nyudwe
BUOHbI.

5.6 PerynupoBka rnyouHbI ponénexHus

9 MnaBHo oTperynupyiite rny6uHy

nonbneHus B auanasote ot 0 4o
Ona aToro  Heo6XoAUMO

145 Mm.

crneayowmm obpasom:

e  OtTsHuTe MawmHy 3a pysky 12 (puc. 2) B
UCXOAHOE MOMOXeHue, YToObl OHa Okasanacb
3a(hMKCMPOBaAHHOM.

e OtkpyTuTe 6apalLKoBblit BUHT 13.

e  YcraHoBute rnybuHy p[onbnexns  coBurom
yCTaHOBOYHOTO KonbLia 14. FnybuHy fonbnexus
MOXHO CuMTbIBaTb MO Lkane 15 ykasaTens
rnyBuHb! 17.

e 3ataHuTe 06paTHO 6apaLLKOBbIi BUHT.

[encTBOBaTb

5.7 Bblgan6nueaHne 3aMO4HOI KOPOOKM
OnacHo
He ponyckaite octaTtkos
BblAanbnnBaHus kak nokasaHo Ha
puc. 6! Takum obpasom
3alUMLLaeTCs MallMHa 1 3aroToBKa.
Mpw ponbneHum Kpenko aepxuTe
MalLLnHy 3a obe pyykm 12 (puc. 2) n
20 (puc. 3).

e  Pacnonoxute MalwwHy Ha ABepu (CM. pasgen
5.3,54umm 5.5).

e  YcraHosuTe rnybuHy Aonbnenns (cM. pasgen
5.6).

o  Kpenko pfepxute MawuHy obeumu pykamu.
Bkniounte ee (cm. pasgen 5.2) n npoussogute
Bblaanfnvsaxve paBHOMEpPHbLIM
nepemeLLeHnem o ynopa.

e Ortrahute MawwHy ofpatHo B
MONOXeEHKe.

o OtknounTe HaxumHoW Bbikntoyatens 11 (puc.
2). Mawm+a 3abnokupyertcs.

o

e Ornyctute ans atoro cnerka pyuky 20 (puc. 3).
Cnerka HaknoHUTE MaLUMHY U NepeaBUHbTE.

UCX0aHoE

3a ouH NpoxoA AocTUraeTcst
[ANVHa Bbipe3a 0TBEPCTUSA Nof,
3amok 78 Mm. [ins nonyyeHus
GonblLLel AnuHbI HeobxoaUMO
MOBTOPHO YCTaHaBNMBATb MALLMHY.

6 TexHuyeckoe obcnyxkuBaHue U
TEKYLINIA PEMOHT
OnacHo
Mpw nposeaernm niobbix paboT no
TeXHNn4eckomy OﬁCJ'Iy)KVIBaHVIIO

BbIHAMATb BUITKY COEANHUTENBHOTO
LWHypa.

KoHcTpykums MalLLMH MAFELL Tpebyet
MWUHUMarbHOMO TEXHUYECKOTO 0BCTyKMUBaAHMS.

Mcronbayemble  LWAPUKOMOMIIMIHUKM CMa3aHbl Ha
BECb CPOK aKcniyatauuu. [locne  [AnMTENbHON
JKCTIMyaTaLyum Mbl PEKOMEHIYEeM rfepeaatb MalLuHy



Ha TEXHMYECKUA OCMOTP aBTOPWU30BaHHON HUPMON
MAFELL mactepckoii o 06CnyK1BaHNIO KIMEHTOB.

[ns cma3kv BCex TOUeK CMaski UCMOMb3yiiTe TOMbKO
Hally creLmanbHyl0 KOHCUCTEHTHY0 cMa3ky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 ®pesepHble uenu

Wcnonbayemas Ha CTaHke pesepHast Lenb no
MPOLIECTBAM [ABYX YacoB paboThbl [orkHa ObiTb
OYMlieHa M CMasaHa B XMAKOM MacnsHOi BaHHe.

7 YcTpaHeHue Henonapok
OnacHo

Pasbepute Ana a1oro pesepHyto Lenb (CM. rnasy
4.3).

3ameHuTe Tynble pesepHble Lenn unu nopyyute
cepaucHon cnyx6e MAFELL unu cooTeTcTBytOLEMY
CEPBMCHOMY MPEANPUSATUIO 3aTOUUTD MX.

6.2 XpaHeHue

TwwaTenbHO 04MCTUTE MaLLMHY, CNM He COBMpaeTeCh
CMONb30BaTh €€ B TEYEHWE ANUTENBHOTO BPEMEHN.
Pacnbinute  aHTMKOppO3WiiHOE — CPeACTBO  Ha
He3alLMLLEHHbIE METanNNIecki1e AeTarnm.

OnpegaeneHue NPUYMH CyLLECTBYHOLMX HEMOMAZOK U UX yCTpaHeHue Bceraa TpebyioT
MOBbILIEHHOTO BHUMAHWS M OCTOPOXHOCTY. MpeaBapuTENbHO BbIHLTE U3 PO3ETKM

BUIIKY kaGensi nuTaHus!

Hwxe nepeuncneHsl Hanbonee YacTbie Henonaakv U ux NPULMHBLL. Mpu BO3HUKHOBEHUN BPYrUX HEMOMAaZoK
obpaLyanTech k CBOEMy Aunepy UMK HEMOCPEACTBEHHO B CepBUCHYIO cryxOy komnaHun MAFELL.

Henonapka MpuunHa

YctpaHeHue

MawuHa He BKtoYaeTcs.
HanpshxkeHne.

B cetu oTcyTCTRYET

MpoBepbTe nofady HanpsHKeHs.

HewcnpaseH ceTeBon

3ameHnTe NpeaoXpaHuUTEnb.

/3HOLEHbI YronbHbIE LETKN.

[ocTaBbTe MalUMHy B
MacTepcKyto CepBUCHOI CryXGbl
MAFELL.

MaluvHa ocTaHaBnMBaeTCs BO
Bpems gonbnexns

OTKMIOYEHNE CETEBOMO NUTAHNS.

MpoBepbTe NpeaoXpaHUTENb
CEeTU Ha BXOfE.

Meperpyska MaLvHbI.

YMeHbLIUTb CKOPOCTb Nnofayu.

lnoxue ocTatku
Bblgantnueaxus (cm. puc. 6)

MepeaBuHYTb MaLLKHY 1
BbIONGUTL OCTATOK LEMbIO

Bribpoc onmnok 3abuT.

Cnuwukom BnaxHas OpeBecuHa.

lMouncTuTb MeCTo Bbibpoca
CTPYXKM

MpogomkuTensHoe aonbnexve
Ge3 oTcackiBaH!s OMUMOK

[NofknumTe MaLKHY K
BHELLHEMY 0TCOCY, Hanp.,
HeOOMbLIOMY NbINEYNOBUTENH.

8 TlokoMnoHeHTHOe U306paxeHne U CMMCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(OPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallen AoMaluHen cTpanuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczeristwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag¢ za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.
Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn z nrart. 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915523, 915524, 915525 lub 915526

2.1 Informacje dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

M
m

Q X

Klasa ochrony ||

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajéw UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac przyjaznej dla Srodowiska
utylizacii.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
zaktocaniami fal radiowych i
telewizyjnych
Moc pobierania w trybie ciggtym 1600 W 1600 W
Prad przy obcigzeniu normalnym 74 15,4 A
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego 5770 min-!
Gtebokos¢ diutowania 145 mm
Cigzar bez kabla sieciowego 10,6 kg
2.4 Emisje

Podane warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma DIN EN 62841-1 i mogg by¢ wykorzystane
do pordwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze roznic sie
od podanych warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w
szczegblnosci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

241  Informacje dot. emisji hatasu
Wartosci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom mocy akustycznej Warto$¢ emisji w zaleznosci od miejsca

pracy
Bieg jatowy 108 dB (A) 97 dB (A)
Obrébka 108 dB (A) 97 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego diuta tarncuszkowego.

242 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na koriczyny gorne wynosza 4,0 m/s2,

2.5 Zakres dostawy
Uszczelniak skrzynki zamka skrzynkowego SKS 130 komplet z nast. elementami:

2 szyny prowadzace, komplet

2 diuta tancuszkowe

2 kofa fancuchowe

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 skrzynka transportowa

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa“
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2.6 Wyposazenie zabezpieczajace
Niebezpieczeristwo
Niniejsze urzadzenia sa konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywac
maszyny z brakujgcymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajgcego:

elementy

- Ostona fancucha i kotpak ochronny

- Plyta podstawowa z krzywka ochronng

- Wielki ogranicznik

- Uchwyty reczne

- Sprezyna gazowa
wciggnigciu

- Wyposazenie taczeniowe z blokadg

- Kréciec odsysajacy

zapobiegajaca  nagtemu

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uszczelniak skrzynki zamka skrzynkowego MAFELL
SKS 130 jest przeznaczony wytacznie do diutowania
drzwi z drewna litego lub zwyklych tworzyw
drzewnych, z zastosowaniem dopuszczonych przez
nas dhut taicuszkowych.

Maszyna moze by¢ uzywana do diutowania tylko
wtedy, gdy jest przymocowana do drzwi zgodnie z
instrukcjami podanymi w rozdziatach 5.3 i 5.4.

Wymiary stosowanych zestawow diut fancuszkowych
(szyna prowadzaca, diuto tancuszkowe i koto
tancuchowe) muszg odpowiada¢ zestawom diut
tafcuszkowych podanym w niniejszej instrukgji
obstugi.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent nie ponosi

Drzwi metalowych nie mozna
wydtutowywaé uszczelniakiem
skrzynki zamka skrzynkowego!

odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ urzadzenie zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez Mafell warunkéw
eksploatacji, konserwacii i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepiséw bezpieczenstwa w
dalszym ciggu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktdre moze mie¢
ujemne konsekwencie dla zdrowia.

- Dotkniecie diuta tafcuszkowego w obszarze
otwartym.

- Dotkniecie czesci diuta tancuszkowego przy
diutowaniu  wystajacej spod  obrabianego
przedmiotu.

- Dotknigcie dtuta faricuszkowego z boku.

- Ztamanie i wyrzucenie diut tancuszkowych lub
czesci diut tancuszkowych.

- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy bez
uzycia nausznikow.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciggu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo
Zawsze nalezy przestrzegac¢
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogoélne:

- Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana przez
dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi miodziez
pracujgca w celach szkoleniowych pod nadzorem
fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementéw
zabezpieczajacych koniecznych przy danej operacji
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby miec ujemny wptyw na bezpieczenstwo.



Wskazowki

Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytgcznika ochronnego
pradowego.

Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla wokot
maszyny.

dot. uzytkowania osobistego

wyposazenia ochronnego

Podczas pracy z maszyng zawsze stosowac
osobiste wyposazenie ochronne: nauszniki, maske
przeciwpytowa, okulary i rekawice ochronne.

Wskazowki dot. pracy:

Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogq
antyposlizgowg oraz wystarczajacym o$wietleniem.

Nie dokonywaé obrobki przedmiotow, ktdre sg zbyt
mate lub zbyt wielkie dla wydajnosci maszyny.
Odpowiednio zapig¢ diuta tancuszkowe i szyny
prowadzace i utrzymywac w porzadku. Uszkodzone
diuta tancuszkowe, przed ponownym ich
zastosowaniu, poddawa¢ fachowej naprawie.
Uzywac tylko ostrych diut tancuszkowych!

Ostone fancucha usuwac jedynie w celu wymiany
narzedzia, a nastepnie natychmiast przykrecic.
Nigdy nie pracowac¢ bez ostony taricucha!
Uszczelniaka taficucha nigdy nie transportowaé z
wigczonym diutem tancuszkowym! Unikan kontaktu
wiaczonego diuta taicuszkowego z ziemig.

Nie mozna zakleszcza¢ wigcznika.
Przed wiaczeniem skontrolowac,
tancuszkowe sg odpowiednio zapiete.
Zawsze, gdy jest to mozliwe, zabezpieczy¢
obrabiany  przedmiot  przed  odchyleniem,
obsunieciem, przechyleniem sig i wahaniem, np. za
pomoca zacisku.

Rozpocza¢ diutowanie obrabianego przedmiotu
dopiero po osiggnieciu przez diuto taficuszkowego
petniej predko$ci obrotowe;.

Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych cial. Nie dlutowa¢ w elementach
metalowych, jak np. gwozdziach.

czy diuta

Juz przed wtaczeniem maszyny, mocno jq trzymac;
diuta tancuszkowe musza by¢ odkryte. Dlutowanie
rozpoczaé z wiaczonym diutem fafncuszkowym.
Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na bezpieczne
ustawienie.

W trakcie diutowania nigdy nie chwyta¢
obrabianego przedmiotu od dotu ani z boku
(niebezpieczenstwo zranienia!).

W trakcie dtutowania, kabel przytaczeniowy zawsze
utrzymywac za maszyna,

Dopasowywa¢ posuw przy diutowaniu do grubosci
materiatu. Zbyt szybkie wydtutowanie prowadzi do
przecigzenia silnika, do nieczystego ditutowania
otworéw i do zbyt szybkiego stepienia diut
tanicuszkowych.

Maszyne odsuwa¢ od maszyny dopiero po
zatrzymaniu dtut taicuszkowych.

Nigdy nie wktadac rak przy wiaczonej maszynie do
wylotu widr i do nie chronionego obszaru diuta
tancuszkowego.

Pyt drzewny powstaty w trakcie dlutowania
pogarsza widocznos¢ i jest czeSciowo szkodliwy dla
zdrowia. Z tego wzgledu, gdy diuzsze prace nie
odbywajg sie¢ na wolnym powietrzu i gdy brak
wystarczajacej  wentylacji, maszyne nalezy
podtaczy¢ do wyciggu na wiory, np. do przeno$nego
matego odpylacza. Predko$¢ powietrza musi
wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Nie nalezy rozpoczyna¢ diutowania, dopoki
maszyna nie zostanie zamocowana na obrabianym
elemencie zgodnie z rozdz. 5.3 i 5.4.

Wesprze¢ zacisk na obrabianym przedmiocie,
przytrzymujac go.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgacych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczehstwa.

Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.



4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na widry

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag. Predko$¢
powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Srednica wewnetrzna krééca odsysajacego 7 (rys. 2)
wynosi 35 mm.

4.3 Wymiana diuta fafcuszkowego i wymiana
kota faficuchowego

Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach

konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

Zwrdci¢ uwage na to, by zapinane diuta fancuszkowe
byty odpowiednio naostrzone, gdyz jest to podstawowy
warunek wtasciwego dtutowania.

W celu wymiany diuta fanicuszkowego nalezy

postepowac w sposob nastepujacy:

e  Zapigt maszyng pionowo na kawatek drewna, by
maszyna nie byta w stanie sie przewrécic.

e  Poluzowa¢ $rube 9 (rys. 2) i zdjg¢ ostone
taficucha 8.

e  Poluzowac diuta fancuszkowe 4 (rys. 1) przez
poluzowanie dwoch $rub 3.

e  Poluzowac $ruby 6.

e  Przesunag¢ szyny prowadzace 1 w kierunku kot
taicuchowych 2.

e Zdjg¢ kofa tancuchowe, diuta fancuszkowe i
szyny prowadzace.

e  Zalozy¢ nowe diuta tfancuszkowe na szyny
prowadzace. Zwrdci¢ uwage na kierunek
obrotéw (patrz strzatki wskazujace kierunek
ruchu na ostonie taricucha).

o  Wrazie potrzeby zatozy¢ nowe kota fancuchowe
do dhut taricuszkowych.
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e  Ponownie zamontowa¢ kofa taricuchowe, diuta
tancuszkowe i szyny prowadzace. Zatozy¢ przy
tym kota taricuchowe na watek przektadni w taki
sposob, by wpust kota fancuchowego uchwycit
sie kotka walcowego, a pierécien rozprezny
zakleszczyt sie we wpuscie watka przektadni.

o Nieznacznie poluzowac $ruby 5.

o  Nieznacznie dociggna¢ $ruby 6 i naprezy¢ diuto
tancuszkowe Srubami 3. Wiasciwe naprezenie
tancucha osigga sie wtedy, gdy diuta
tancuszkowe w sSrodku szyn prowadzacych
mozna podnie$¢ o ok. 6 mm.

e Mocno dokrecic Sruby 5 6.

e  Ponownie zatozy¢ ostone tancucha 8 (rys. 2) i
zabezpieczyc¢ jg $rubg 9.

5 Praca

o

5.1 Uruchomienie

Z niniejszg instrukcjg, obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

Podczas pracy z maszyng zawsze
stosowac osobiste wyposazenie
ochronne.

5.2 Wiaczanie i wytaczanie

j Niebezpieczenstwo

Zwrdcic¢ przy tym uwage na to, by
diuto taricuszkowe mogto sig
swobodnie poruszac.

Poprowadzi¢ przewéd
przytaczeniowy z tytu.

Mocno trzyma¢ maszyne obiema
rekoma.

Wiaczy¢ maszyne tylko wtedy, gdy
diuto taricuszkowe nie ma zadnego
kontaktu z obrabianym
przedmiotem.

o  Wiaczanie: Najpierw odryglowaé blokade
wigczenia przez nacisniecie przycisku blokady
10 (rys. 2). Nastepnie, przy wcisnietym przycisku
blokady, uzy¢ przycisku wigcznika 11. Diuta



lancuszkowe sie obracajg i
odblokowany.

Wytaczanie: W celu wylgczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ przycisk wigcznika. Przywrdci¢
maszyne ponownie w catosci do pozycji
spoczynkowe;.

posuw jest

5.3 Pozycjonowanie przy drzwiach z wpustem

W celu pozycjonowania i
ustawienia uszczelniaka skrzynki
zamka skrzynkowego w drzwiach z

o

wpustem nalezy przestrzegac
czerwonych symboli po lewej
stronie!

Niebezpieczenstwo
Zabezpieczy¢ drzwi przed
obsunieciem, przechyleniem si¢ i
wahaniem!

AN

Przytozy¢ maszyne do drzwi w sposéb pokazany
na rys. 3. Krawedzie oporowe (czerwona
strzatka) przylegaja do wpustu od $rodka.

Ustawi¢ maszyne w kierunku wzdtuznym. W tym
celu ustawi¢ czerwong krawedz 24 (rys. 5) przy
kotpaku ochronnym 16 (rys. 2) przy lewym i
prawym  trasowaniu  skrzynki ~ zamka
skrzynkowego.

Naprezy¢ ogranicznik katowy 21 (rys. 3) przez
obrét rekojesci 20 wzgledem  skrzydia
drzwiowego.  Dobra¢  site  naprezenia
odpowiednio do stabilnosci drzwi! W razie
potrzeby do ogranicznika katowego mozna
przykreci¢ element po$redni, np. deske.
Poluzowa¢ $rube skrzydetkowa 18.

Ustawic odstep $Srodka skrzynki zamka
skrzynkowego  wzgledem  wpustu  przez
przesuniecie plyty podstawowej 19. Odstep
mozna odczyta¢ na podziatce 22 czerwone;
krawedzi wskazujacej.

Ponownie dokreci¢ nakretke Srube skrzydetkowg
18.
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5.4 Pozycjonowanie przy drzwiach bez wpustu

W celu pozycjonowania i
ustawienia uszczelniaka skrzynki
zamka skrzynkowego w drzwiach
bez wpustem nalezy przestrzega¢
czarnych symboli po prawej
stronie!

o
AN

Przytozy¢ maszyne do drzwi w sposéb pokazany
na rys. 4. Krawedz oporowa (czarna strzatka)
zaopatrzona w powtoke $lizgowa przylega do
skrzydta drzwiowego.

Ustawi¢ maszyne w kierunku wzdtuznym. W tym
celu ustawi¢ czerwong krawedz 24 (rys. 5) przy
kolpaku ochronnym 16 (rys. 2) przy lewym i
prawym trasowaniu skrzynki zamka
skrzynkowego.

Naprezy¢ ogranicznik katowy 21 (rys. 3) przez
obrot rekojesci 20 wzgledem  skrzydta
drzwiowego.  Dobra¢  site  naprezenia
odpowiednio do stabilnosci drzwil W razie
potrzeby do ogranicznika katowego mozna
przykreci¢ element posredni, np. deske.
Poluzowa¢ $rube skrzydetkowq 18.

Ustawi¢ odstep $rodka skrzynki zamka
skrzynkowego wzgledem krawedzi oporowej
przez przesunigcie plyty podstawowej 19.
Odstep mozna odczyta¢ na podziatce 23 (rys. 4)
czarnej krawedzi wskazujacej.

Ponownie dokreci¢ $rubg skrzydetkowg 18 (rys.
3).

Niebezpieczenstwo
Zabezpieczy¢ drzwi przed
obsunigciem, przechyleniem si¢ i
wahaniem!



5.5 Pozycjonowanie drzwiach

wbudowanych

j Niebezpieczenstwo

przy

Zabezpieczy¢ drzwi przed
odchyleniem!

Uszczelniak skrzynki zamka
skrzynkowego nalezy, rowniez po
zapieciu przez operatora, trzymaé
obiema rekoma!

Po zamocowaniu nigdy nie
pozwoli¢ na zwisanie uszczelniaka
skrzynki zamka skrzynkowego przy
drzwiach!

Uszczelniak skrzynki zamka
skrzynkowego nalezy usunag¢ z
drzwi natychmiast po dtutowaniu.
Jezeli to mozliwe, wymontowaé
drzwi i przeprowadzi¢ diutowanie w
poziomej pozycji drzwi.

e Przylozy¢ maszyne do drzwi w sposéb pokazany
narys. 5.

e Pozycjonowa¢ maszyne i ja odpowiednio ustawi¢
(patrz rozdziat 5.3 lub 5.4). W celu utatwienia
ustawienia w pozycji wzdtuznej, kotpak ochronny
16 (rys. 2) zaopatrzono w dwa wyztobienia 25
(rys. 5). Dzieki temu lepiej wida¢ czerwone
krawedzie 24.

5.6 Ustawienie gtebokosci diutowania

9 Gteboko$¢ diutowania mozna

nastawi¢ bezstopniowo w
przedziale od 0 do 145 mm.

Nalezy tutaj postepowac w sposob nastepujacy:

e Pociagna¢ maszyne przy rekojesci 12 (rys. 2) do
pozycji wyjsciowej, aby zakleszczy¢ maszyne.

e  Poluzowa¢ $rube skrzydetkowg 13.

e  Ustawic  gtebokos¢  diutowania  przez
przesunigcie piercienia  ustalajgcego  14.
Gteboko$¢ diutowania mozna odczytat na
podziatce 15 wskaznika gtebokosci 17.

e  Ponownie dokreci¢ nakretke
skrzydetkowa.

Srube
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5.7 Wydlutowanie skrzynki zamka skrzynkowego

j Niebezpieczenstwo

Wybijania przy dtutowaniu mozna
unikna¢ w sposob wskazany na
rys. 6! Chroni to maszyne i
obrabiany przedmiot.

W trakcie dtutowania maszyne
nalezy mocno przytrzymac przy
obydwu rekojesciach 12 (rys. 2) i
20 (rys. 3).

e  Pozycjonowa¢ maszyng przy drzwiach (patrz
rozdziat 5.3, 5.4 lub 5.5).

e  Ustawi¢ glebokos$¢ dlutowania (patrz rozdziat
5.6).

e Mocno trzyma¢ maszyne obiema rekoma.
Wiaczy¢€ jg (patrz rozdziat 5.2) i diutowac z
réwnomiernym posuwem az do ogranicznika.

o Pociggna¢ maszyne do pozycji wyjSciowe;.

e Zwolni¢ przycisk wiacznika 11 (rys. 2). Maszyna
jest zablokowana.

o

e W tym celu nieznacznie poluzowaé rekojes¢ 20
(rys. 3). Nieznacznie przechyli¢ maszyne i jq
przesunag.

W trakcie diutowania osigga sie
wyciecie na zamek dtugosci 78
mm. W celu uzyskania dtuzszych
wycie¢ na zamek, maszyne nalezy
przesunag.

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

utrzymanie

urzadzeniami

Stosowane tozyska sq nasmarowane na caly okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.



Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Diuta tancuszkowe

Dtuto tancuszkowe stosowane w maszynie nalezy po
dwugodzinnym czasie pracy nasmarowac cienkq
warstwg, kapieli olejowej. W tym celu wymontowac
diuto tancuszkowe (patrz rozdziat 4.3).

7 Usuwanie usterek
Niebezpieczenstwo

Wymieni¢ tepe diuta tancuszkowe lub zleci¢ ich
ostrzenie w serwisie firmy MAFELL lub w innym
odpowiednim serwisie.

6.2 Skladowanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy
czas, nalezy je doktadnie wyczyscic. Spryskac
nieosfoniete czeSci metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga zwigkszonej
czujno$ci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyjaé wtyczke z gniazdkal

Ponizej przedstawiono niektdre z najczgstszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowaé zasilanie

sieciowy

Uszkodzony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Maszyna zatrzymuje sie w Awaria sieci

trakcie diutowania

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Wybijanie przy diutowaniu (patrz

Przesung¢ maszyne i reszte

Zapchany wyrzut wiérow

wyciagu

rys. 6) wydtutowa¢ przy uzyciu tancucha
Zbyt mokre drewno Oczysci¢ wylot wiorow
Diugo trwajace diutowanie bez Podtaczy¢ maszyne do

zewnetrznego wyciagu, np. do
matego odpylacza

8 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista czesSci zamiennych
Informacje nt. czesci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

o

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpeénost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
Pokud ji nebude zabranéno, mliZe to poskodit vyrobek nebo predméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

pro stroje s pol. Cislem 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915523, 915524, 915525 nebo 915526

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

M
m

Q =

TFida ochrany |l

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpeénostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elekiricka néafadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrné k Zivotnimu prostiedi.

Piectéte si provozni ndvod, aby bylo zmirmnéno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
rozhlasové a TV vysilani
Pfikon v trvalém provozu 1600 W 1600 W
Proud pfi norméalnim zatizeni T4A 15,4 A
Pocet otacek pfi volnobéhu 5770 min-!
Hloubka zadlabéani 145 mm
Hmotnost bez sitového kabelu 10,6 kg
24 Emise

Uvedené emise hluku byly naméfeny dle CSN EN 62841-1 a je mozné je pouzit pro srovnani elektrického
nastroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbéZny odhad zatéze.

Nebezpeci

Emise hluku se mohou béhem skute¢ného pouzivani elektrického nastroje lisit od

uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplsobu, jakym je elektricky nastroj
pouZzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto dvodu vZdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, Ze je spustény elektricky
nastroj bez zatéze!

241  Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjisténych podle EN 62841 ¢ini:

Hladina vykonu hluku Emisni hodnota vztahujici se k pracovisti
Volnobéh 108 dB (A) 97 dB (A)
Opracovavani 108 dB (A) 97 dB (A)

Méfeni hluku bylo provadéno se sériové dodavanym frézovacim fetézem.

24.2  Udaje o vibraci
Typické vibrace pUsobici na ruku ¢ini 4,0 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky
Zadlabavacka zamkovych otvord SKS 130 je kompletni s:

2 kompletni vodici kolejnice

2 frézovaci fetézy

2 fetézova kola

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji
1 pfepravni box

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*
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2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu¢ovéana
pouze pro bezpecny provoz stroje
a nesmi byt odniména pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpe¢nostni zafizeni
pfed zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v

pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpec¢nostniho
zafizeni.
Stroj je vybaven nasledujicimi  bezpe€nostnimi
zafizenimi:

- Kryt fetézu a ochranny kryt

- Zakladni deska s bezpecnostni vackou
- Velky doraz

- Rukojeti

- Plynové pruzina proti razovému vtaZeni
- Spinaci zafizeni s blokovanim

- Hrdlo odsavéni

2.7 Poutziti pfiméfené urceni

Zadlabavacka zamkovych otvord MAFELL SKS 130 je
koncipovana vyluéné k dlabani dvefi z dfevéného
masivu nebo obvyklych drevénych materiall, a za
pouziti nami schvalenych frézovacich fetézu.

Se strojem je povoleno vytvaret drazky pouze, pokud
je upevnén ke dvefim dle pokynd v kap. 5.3 a 5.4.

Rozméry pouzivanych sad frézovacich fetézd (vodici
kolejnice, frézovaci fetéz a fetézové kolo) musi
odpovidat sadam frézovaciho Ffetézu, které jsou
uvedeny v tomto provoznim navodu.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno. Vyrobce
neruci za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni, udrzbové a servisni podminky,
které jsou pfedepsané firmou Mafell.

Pomoci zadlabavacky nesmi byt
dlabany zadné kovové dvefe!

2.8 Zbytkovarizika
Nebezpeci
Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpeénostnich
ustanoveni zustavaji z divodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Manipulace s frézovacim fetézem v otevieném
useku.

- Manipulace s &asti frézovaciho
vyCnivajicim obrobkem pfi dlabani.

- Manipulace s frézovacim fetézem ze strany.

- Zlomeni nebo vymrsténi frézovaciho fetézu nebo
jeho Casti.

- Nedotykejte se Easti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastrcce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

- Emise dfevénych prachi ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

fetézu pod

3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokyn( a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za UCelem jejich vzd&lavani.

- Nikdy nepracuijte bez ochrannych prostredkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménte na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouzivéani stroje ve volném prostoru je
doporu€ovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim proud(im.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povérena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.



- Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Pokyny pro pouziti

pomicek

- Pfi vSech pracich se strojem noste vzdy osobni
ochranné pomlcky: Ochranu sluchu, ochranny
respirator, ochranné bryle a ochranné rukavice.

osobnich  ochrannych

Pokyny k provozu:

- Zajistéte si dostatecny volny prostor a bezpecné
stanoviSté s vyhovujicim osvétlenim, kde vam
nehrozi uklouznuti.

- Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje pfilis malé nebo pfili§ velké.

- Frézovaci fetézy a vodici kolejnice Fadné napnéte a
udrzujte v pofadku. Vadné frézovaci fetézy pred
opétovnym pouzitim odborné opravte. Pouzivejte
pouze ostré frézovaci fetézy!

- Kryt fetézu odejméte pouze ménite-li nastroj,
nasledné opét nadroubujte. Nepracujte bez krytu
fetézu!

- Nikdy netransportujte fetézovou zadlabavacku s
béZicimi frézovacimi fetézy! Zabrarite styku
béZiciho frézovaciho fetézu se zemi.

- Spina¢ nesmi byt pevné sevien.

- Zkontrolujte pfed zapnutim, zda jsou frézovaci
fetézy spravné napnuté.

- Zajistéte, pokud je to mozné, obrobek proti
vykyvliim, sklouznuti, pfevraceni a pohybu vzhdru,
napfiklad pomoci svérek.

- ZaCnéte se zadlabavanim teprve tehdy, pokud
frézovaci fetézy dosahly piného poctu otacek.

- Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou cizi
predméty. Nedlabejte do kovovych dill, napf.
hfebika.

- Stroj pfed zapnutim dobfe a pevné drzte, pfitom
musi byt frézovaci fetézy volné. K zadlabavani
nasazujte s bézicimi frézovacimi fetézy. Dbejte
pfitom na bezpecny postoj.

- Nesahejte béhem dlabani nikdy na obrobek ze
strany nebo pod néj (Nebezpedi zranéni!).

- Pfi dlabani vedte pfivodni kabel vzdy dozadu
smérem od stroje.

- Sladte posuv pifi dlabani se silou materialu. Prili§
rychlé zadlabani vede k pretizeni motoru, pfili§

nezaCisténym vydlabanym otvorim a pfiliSnému
ztupeni frézovacich fetéz(.

- Odejméte stroj teprve tehdy od obrobku, pokud jsou
frézovaci fetézy v klidu.

- Pfi béZicim stroji nikdy nesahejte do vyhozu pilin a
do nechranénych oblasti frézovaciho fetézu.

- Drevény prach vznikajici pfi dlabani ovliviiuje nutny
vyhled a ¢astené Skodi zdravi. Stroj by proto pfi
delSim pouzivani, pokud se nepracuje ve volném
prostoru nebo dostateCné vétranych mistnostech,
mél byt napojen na odsavani pilin, napf. mobilni
odluéovaé malych prachovych c¢astic. Rychlost
vzduchu musi €init minimalné 20 m/s.

- S dlabanim obrobku za¢néte az tehdy, kdyz bude
stroj upevnén k obrobku dle kap. 5.3 a 5.4.

- Upnuti k obrobku podporuijte pfidrzenim.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originaini nahradni dily
a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok na
zaruku a zadné ruceni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém 8titku stroje.

4.2 Odsavani pilin

Pfi vSech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér hrdla odsavani 7 (obr. 2) ¢ini 35 mm.

4.3 Vyména frézovaciho fetézu a retézového kola
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Dbejte na to, aby frézovaci fetézy, které maji byt
napnuty, byly dobfe naostfeny, protoze to je
pfedpokladem bezvadného dlabani.



Pii vyméné frézovacich fetézli postupujte

nasledovné:

e  Upnéte stroj kolmo na kus dfeva tak, aby se stroj
nemohl pfevratit.

e Uvolnéte Srouby 9 (obr. 2) a odejméte kryt fetézu
8.

e Uvolnéte frézovaci fetézy 4 (obr. 1) pomoci
uvolnéni dvou Sroubu 3.

e  Uvolnéte Srouby Srouby 6.

e  Posurite vodici kolejnice 1 ve sméru fetézovych
kol 2.

o Vyjméte fetézova kola, frézovaci fetézy a vodici
kolejnice.

e VloZte nové frézovaci fetézy na vodici kolejnice.
Dbejte na smér chodu (viz Sipka sméru chovu na
krytu fetézu).

e Vlozte pfipadné nova Ffetézova kola do
frézovacich fetéz(.

e Znovu namontujte fetézova kola, frézovaci
fetézy a vodici kolejnice. Nastréte pfitom
fetézové kola tak do hfidele pohonu, aby drazka
fetézového kola sahala do cylindrického koliku a
vzpérny krouzek zapadl do dréZzky hfidele
pohonu.

e  Lehce uvolnéte Srouby 5.

e Lehce zatahnéte Srouby 6 a napnéte frézovaci
fetéz pomoci Sroubld 3. Spravného napnuti
fetézu je dosazeno, pokud Ize frézovaci fetézy ve
stfedu vodicich kolejnic nadzvednout o cca 6
mm.

e  Pevné zatdhnéte Srouby 5 a 6.

e Upevnéte znovu kryt fetézu 8 (obr. 2) a zajistéte
ho Sroubem 9.

5 Provoz

Pfi vSech pracich se strojem noste
vzdy osobni ochranné pomicky.

o

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
v8echny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny“.

5.2 Zapnuti a vypnuti

Nebezpeci

Dbejte na to, ze frézovaci fetéz je
volné pohyblivy.

Vedte pfipojné vedeni dozadu
smérem pryc¢.

Drzte stroj pevné obéma rukama.

Zapnéte stroj pouze tehdy, pokud
frézovaci fetéz neni v kontaktu s
obrobkem.

AN

Zapnuti: Odblokuijte nejdfive blokovani zapinani
pomoci stlaCeni tlacitka blokovani 10 (obr. 2).
Poté se pfi stisknutém tladitku blokovani
dotknéte tlacitka spinaCe 11. Frézovaci fetézy
bézi a posuv je odblokovan.

Vypnuti: Chcete-li stroj vypnout, tak tlagitko
spinaCe uvolnéte. Zatahnéte stroj opét zcela
zpéatky do klidové polohy.

5.3 Polohovani na falcovanych dvefich

Pfi polohovani a vyrovnavani
zadlabavacky na dvefich s
falcovanim dbejte ¢ervenych
symbold na levé strané!

o

Nebezpeci
Zajistéte dverfe proti sklouznuti,
prevraceni a pohybu vzhru!

Nasadte stroj na dvefe tak, jak je zobrazeno na
obr. 3. Dorazové hrany (Eervena Sipka) pfiléhaji
zevnitf na falcovani.

Viyrovnejte stroj v podélném sméru. Vyrovnejte k
tomu Eervenou hranu 24 (obr. 5) na ochranném
krytu 16 (obr. 2) na levém nebo pravém obrysu
zadlabu pro zamek.

Napnéte Uhlovy doraz 21 (obr. 3) pomoci otaceni
rukojeti 20 proti dvefnimu kfidlu. Zvolte napinaci
silu, kterd odpovida stabilité dvefi! Pokud je to
nutné, mlze byt na dhlovy doraz pevné
naSroubovana mezivlozka, napf. dfevéné prkno.

Uvolnéte kfidlovy Sroub 18.

Nastavte vzdalenost stfedu zadlabu pro zamek
vuci falcovani pomoci posunuti zakladni desky



19. Vzdalenost mlze byt zjisténa pomoci
stupnice 22 na ¢ervené hrané ukazatele.
Opét pevné zatahnéte kfidlovy Sroub 18.

5.4 Polohovani na nefalcovanych dvefich

Pro polohovani a vyrovnani
9 zadlabavacky na dvefich bez
falcovani dbejte ¢ernych symbolt

na praveé strané!

Nebezpeci
Zajistéte dvere proti sklouznuti,
prevraceni a pohybu vzharu!

Nasadte stroj na dvefe tak, jak je zobrazeno na
obr. 4. Dorazova hrana opatfend kluznym
kovanim (Cerna Sipka) pfiléha na dverni kfidlo.
Viyrovnejte stroj v podélném sméru. Vyrovnejte k
tomu Cervenou hranu 24 (obr. 5) na ochranném
krytu 16 (obr. 2) na levém nebo pravém obrysu
zadlabu pro zamek.

Napnéte Uhlovy doraz 21 (obr. 3) pomoci otaceni
rukojeti 20 proti dvefnimu kfidlu. Zvolte napinaci
silu, kterd odpovida stabilité dvefi! Pokud je to
nutné, mlze byt na uhlovy doraz pevné
naSroubovana meziviozka, napf. dfevéné prkno.

Uvolnéte kfidlovy Sroub 18.

Nastavte vzdalenost stfedu zadlabu pro zamek
v(i¢i dorazové hrané pomoci posunuti zakladni
desky 19. Vzdalenost mize byt zjisténa pomoci
stupnice 23 (obr. 4) na ¢erné hrané ukazatele.

Opét pevné zatahnéte kfidlovou matku 18 (obr.
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5.5 Polohovani na vestavénych dvefich

Nebezpeci
Zajistéte dvere proti naklonéni!
Obsluha musi zadlabavacku také

po pevném upnuti pevné drzet
obéma rukamal!

Nikdy nenechavejte zadlabavacku
viset, kdyZ je pevné upnuta na
dvefich!

Ihned po vydlabani odejméte
zadlabavacku ze dvefi.

Pokud je to mozné, vymontuijte
dvefe a dlabejte v horizontalni
poloze dvefi.

o Nasadte stroj na dvefe tak, jak je zobrazeno na
obr. 5.

o Polohujte stroj a vyrovnejte jej (viz kapitola 5.3
nebo 5.4). Aby bylo vyrovnavani v podéiné
poloze v této poloze uleh&eno, je ochranny kryt
16 (obr. 2) opatien dvéma drazkami 25 (obr. 5).
Tim jsou Cervené hrany 24 lépe viditelné.

5.6 Nastaveni hloubky dlabani

Hloubku dlabani Ize postupné
9 nastavit v rozsahu mezi 0 a 145

mm.

Pfitom postupujte takto:

e  Zatahnéte stroj pomoci madla 12 (obr. 2) do
vychozi polohy tak, aby stroj zapadl.

e Uvolnéte kfidlové Srouby 13.

o Nastavte hloubku dlabani pomoci posouvani
sefizovaciho krouzku 14. Hloubka dlabani mize
byt zjisténa pomoci stupnice 15 na ukazateli
hloubky 17.

e  Opét pevné zatahnéte kfidlové Srouby.



5.7 Vydlabani zamkového otvoru

j Nebezpeci

Zabrante zbytkovému vydlabani jak
je zobrazeno na obr. 6! Tim se Setfi
stroj i obrobek.

Pfi dlabani drZte stroj za obé madla
12 (obr. 2) a 20 (obr. 3).

e  Polohuijte stroj na dvefich (viz kapitola 5.3, 5.4
nebo 5.5).

o Nastavte hloubku dlabani (viz kapitola 5.6).

e Drite stroj pevné obéma rukama. Zapnéte jej (viz
kapitola 5.2) a dlabejte pomoci stejnomérného
posuvu az na doraz.

e  Zatahnéte stroj zpét az do vychozi polohy.
e Uvolnéte spinaci tlaCitko 11 (obr. 2). Stroj je
zablokovan.

o

e K tomu uvolnéte lehce madlo 20 (obr. 3). Lehce
vyklopte stroj a posunite jej.

PFi procesu dlabani je dosazeno
délky zadmkové kapsy 78 mm. Pro
delSi zamkové kapsy musi byt stroj
pfisazen.
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6 Servis a opravy
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezidrzbové.

PouZita loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po del8i dobé provozu doporuCujeme
predat stroj autorizovanému zékaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specidlni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Frézovaci fetézy

Frézovaci fetéz pouzity na stroji by mél byt
dvouhodinovém provozu vycCistén a namazén v fidce
tekouci olejové lazni. Za timto ucelem vymontujte
frézovaci fetéz (viz kapitola 4.3).

Vlyménte tupé frézovaci fetézy nebo je nechejte
nabrousit v zakaznickém servisu spolecnosti MAFELL
nebo v jiné vhodné brousirné.

6.2 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vycistit. NeoSetfené kovy postiikejte antikoroznim
prostredkem.



7 Odstranéni poruch

Nebezpeci

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezretnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nésledné jsou uvedeny nejcastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada Pricina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Nahradte jisti¢

Opotfebované uhlikové kontakty

Pfineste stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj zdstane béhem dlabani stat

Viypadek sité

Zkontrolujte sitové pfedfazené
jistice

PretiZeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

Nevhodné zbytkové dlabani (viz
obr. 6)

Stroj natote a vydlabejte zbytek
pomoci fetézu.

Ucpany vyhoz pilin

Drevo je prilis vihké

Vycistéte vyhoz hoblin

Dlouhotrvajici dlabani bez
odsavani

Napojte stroj na externi
odsavani, pfipadné odsavac
prachu s jemnymi Casticemi

8 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild

Prislusné informace ohledné seznamd nahradnich dilt najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo risb

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915523, 915524, 915525 ali 915526

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

M
m

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor z za3¢ito pred 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
radijskimi in televizijskimi motnjami
Odvzemna mo¢ pri neprekinjenem 1600 W 1600 W
obratovanju
Tok pri normalni obremenitvi 74A 15,4 A
Stevilo vrtijajev praznega teka 5770 min!
Globina utora 145 mm
Teza brez omreznega kabla 10,6 kg
2.4 Enmisije

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-1 in jih je mogoCe uporabiti za primerjavo
elektriénega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste
obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite zaS¢ito za sluh, tudi ¢e elektriéno orodje deluje brez obremenitve!

241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa zna$ajo:

nivo hrupa emisija na delovhem mestu
Prazni tek 108 dB (A) 97 dB (A)
Obdelava 108 dB (A) 97 dB (A)

Merjenje hrupa se izvede s serijsko prilozeno rezkalno verigo.

24.2 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaj roke znasa 4,0 m/s2,

2.5 Obseg dobave
Dolbilnik utorov za klju€avnico SKS 130 kompleten, sestavni deli:

2 vodili, kompletni

2 rezkalni verigi

2 veriznika

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju
1 transportni zaboj

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki*
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2.6 Varnostne naprave
Nevarnost
Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogoditi.
Pred obratovanjem preverite
delovanje varnostnih naprav in
morebitne poSkodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujo¢imi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi varnostnimi

napravami:

- Za&tita verige in za3Citni pokrov

- Osnovna plo$¢a z za$€itnim nastavkom
- Velik omejevalnik

- Rocaji

- Plinska vzmet proti sunkovitemu uvleku
- Stikalna priprava z blokado

- Sesalni nastavek

2.7 Namenska uporaba

MAFELL dolbilnik utorov za klju¢avnico SKS 130 je
namenjen izkljucno za dolbenje vrat iz masivnega lesa
ali obi¢ajnih lesnih materialov, ob uporabi rezkalnih
verig, ki jih dopus¢a naSe podijetje.

Stroj je dovoljeno uporabljati za dviganje le, Ce je v
skladu z navodili v pogl. 5.3 in 5.4 pritrjen na vrata.

Dimenzije uporabljenih rezkalnih veriznih garnitur
(vodilo, rezkalna veriga in veriznik) morajo ustrezati
dienzijam, ki so navedene v tem Navodilu za
obratovanje.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.

Z dolbilnikom utorov za klju¢avnico
ne smete izdelovati vdolbin v
kovinska vrata!

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik rezkalne verige v odprtem obmogju.

- Dotik dela rezkalne verige, ki Strli
obdelovancem, med prebijanjem.

- Dotik rezkalne verige s strani.

- Prelom in izmet rezkalnih verig ali delov rezkalnih
verig.

- Dotk napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti€ pa ni izvleCen.

- Ogrozanje sluha pri daljem delu brez zascite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

pod

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte niCesar, kar lahko vpliva
na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
zaS¢itnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vti¢e morate takoj zamenjati.
Da se prepreci ogrozanje varnosti, sme zamenjavo
izvesti le podjetie Mafell ali pooblaS¢eni servis
MAFELL.

- PrepreCite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi§&enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.



Napotki za uporabo osebne varovalne opreme

- Pri vseh delih s strojem vedno nosite osebno
varovalno opremo: zaS¢ito sluha, masko proti
prahu, zas€itna ocala in zaS¢itne rokavice.

Napotki za obratovanje:

- Poskrbite za prosto in pred zdrsom varno stojis¢e
stroja z zadostno osvetlitvijo.

- Ne obdelujte nobenih obdelovancev,
premajhni ali preveliki za zmogljivost stroja.

- Rezkalne verige in vodila morate strokovno vpeti in
vzdrzevati. Pokvarjene rezkalne verige morate pred
ponovno uporabo strokovno popraviti. Uporabljajte
le ostre rezkalne verige!

- ZasCito verige smete odstraniti le za zamenjavo
orodja, takoj po zamenjavi pa jo morate znova
pritrditi. Nikoli e delajte brez zascite verige!

- Veriznega prebijainika nikoli ne transportirajte s
tekoCimi rezkalnimi verigami! Preprecite dotik
tekoCe rezkalne verige s tlemi.

- Stikalo ne sme biti zataknjeno.

- Pred vklopom preverite, ali so rezkalne verige
pravilno napete.

- Kadarkoli je mozno, obdelovanec zavarujte pred
zasukom ali zdrsom stran, pred prekucem in
privzdigom, npr. s primezem.

- Z dolbenjem obdelovanca priénite 3ele, ko so
rezkalne verige dosegle polno Stev. vrtljajev.

- Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne prebijajte kovinskih delov, npr. Zebljev.

- Stroj Ze pred vklopom Cvrsto drzite, pri tem morajo
biti rezkalne verige proste. S tekoCimi rezkalnimi
verigami stroj nastavite za dolbenje. Pri tem
poskrbite za varno postavitev.

- Med dolbenjem nikoli ne posegajte pod
obdelovanec in se ga ne dotikajte s strani
(nevarnost poskodb!).

- Med prebijanjem prikljucni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

- Pomik med prebijanjem prilagodite debelini
materiala.  Prehitra  vdolbitev  privede do
preobremenitve motorja, neistih vdolbin, rezkalne
verige pa lahko hitro postanejo tope.

- Stroj odstranite z obdelovanca Sele, ko se rezkalne
verige povsem ustavijo.

ki so

Ko stroj tece, nikoli ne posegajte v izmet ostruzkov
ali v nezavarovano obmocje rezkalne verige.

- Pri prebijanju nastal lesni prah omejuje potrebno
vidljivost in je deloma zdravju Skodljiv. Zato mora biti
stroj pri daljSi uporabi, ¢e ne obratuje na prostem ali
v zadostno zracenih prostorih, prikloplien na
napravo za sesanje ostruzkov, npr. prenosni mali
odpraSevalnik. Hitrost zraka mora znaSati najmanj
20 m/s.

- Z dviganjem obdelovanca zaénite Sele, ko je stroj
pritrjen v skladu s pogl. 5.3 in 5.4 na obdelovanec.

- Podprite vpenjanje na obdelovancu tako, da ga
drzite.
Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

- Pomemben varnostni faktor predstavija redno
CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originane MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

41 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo.
Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.

Notranji premer sesalnega nastavka 7 (sl. 2) znasa 35
mm.

4.3 Zamenjava rezkalne verige in veriznika
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Pazite na to, da so vpete rezkalne verige dovolj ostre,
saj je to osnovni pogoj za brezhibno izdelavo utorov.



Zamenjavo rezkalne verige izvedite na sledec
nacin:

Stroj namestite na kos lesa navpi¢no, tako da se
ne more prevrniti.

Popustite vijak 9 (sl. 2) in snemite za$€ito verige
8.

Rezkalne verige 4 (sl. 1) sprostite tako, da
popustite dva vijaka 3.

Popustite vijake 6.
Vodila 1 potisnite v smeri veriznikov 2.
Snemite veriznike, rezkalne verige in vodila.

Nove rezkalne verige namestite na vodila. Bodite
pozorni na smer teka (glejte puscice za smer teka
na za$citi verige).

V rezkalne verige evtl. vloZite nove veriznike.

Znova montirajte veriznike, rezkalne verige in
vodila. Pri tem veriznike nataknite na pogonsko
gred tako, da utor veriznika zagrabi cilindrski
zati¢ in vzmetna podloZka zaskoéi v utor
pogonske gredi.

Rahlo popustite vijake 5.

Rahlo pritegnite vijake 6 in rezkalno verigo
napnite z vijaki 3. Pravilna napetost verige je
dosezena, Ce lahko rezkalne verige na sredi vodil
privzdigneta za pribl. 6 mm.

Pritegnite vijake 5 in 6.

Znova namestite za$Cito verige 8 (sl. 2) in jo
fiksirajte z vijakom 9.

Obratovanje

nosite osebno varovalno opremo.

e Pri vseh delih s strojem vedno

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblaséene za delo na stroju, pri cemer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki*.

5.2

5.3

Vklop in izklop

j Nevarnost

Pazite na to, da ostane rezkalna
veriga prosto gibljiva.

Prikljucni vodnik speljite stran, v
smeri nazaj.

Stroj Cvrsto drzite z obema rokama.
Stroj vklopite le, ko se rezkalna
veriga ne dotika obdelovanca.

Vklop: Najprej deblokirajte blokado vklopa, tako
da pritisnete na blokirni gumb 10 (sl. 2). Nato pri
pritisnjenem  blokirnem gumbu  premaknite
pritisno stikalo 11. Rezkalne verige teCejo, pomik
je deblokiran.

lzklop: za izklop spustite pritisno stikalo. Stroj
znova povlecite popolnoma nazaj v zaskodni
polozaj.

Namestitev na vrata s pregibom

9 Za namestitev in izravnavo

dolbilnika utorov za klju¢avnico na
vratih s pregibom upostevajte
rdeCe simbole na levi strani!

Nevarnost

Vrata zavarujte pred zdrsom,
prekucem in privzdigom!

Stroj namestite na vrata, kot je prikazano na sl.
3. Omejevalni robovi (rde¢a puscica) leZijo na
pregibu od znotraj.

Stroj izravnajte v vzdolzni smeri. V ta namen
izravnajte rde¢ rob 24 (sl. 5) na zaScitnem
pokrovu 16 (sl. 2) z levim ali desnim zarisom za
utor za klju€avnico.

Napnite kotni omejevalnik 21 (sl. 3), tako da rocaj
20 obrnete proti vratnemu krilu. Izberite proZnost
glede na stabilnost vrat! Po potrebi lahko na kotni
omejevalnik privijete vmesno plast, npr. leseno
plodco.

Popustite krilati vijak 18.

Razmik med sredino utora za kljuCavnico in
pregibom nastavite tako, da premaknete
osnovno plos¢o 19. Razmik lahko odCitate na
rdeCem robu kazalCa s pomogjo lestvice 22.



e  Znova pritegnite krilati vijak 18.

5.4 Namestitev na vrata brez pregiba

9 Za namestitev in izravnavo

dolbilnika utorov za klju¢avnico na
vratih brez pregiba upostevaijte
¢rne simbole na desni strani!

Nevarnost

Vrata zavarujte pred zdrsom,
prekucem in privzdigom!

e  Stroj namestite na vrata, kot je prikazano na sl.
4. Z drsno oblogo opremljen omejevalni rob (¢rna
pudcica) nalega na vratno krilo.

e  Stroj izravnajte v vzdolzni smeri. V ta namen
izravnajte rde¢ rob 24 (sl. 5) na za3¢itnem
pokrovu 16 (sl. 2) z levim ali desnim zarisom za
utor za kljuéavnico.

o Napnite kotni omejevalnik 21 (sl. 3), tako da rocaj
20 obrnete proti vratnemu krilu. Izberite proZnost
glede na stabilnost vrat! Po potrebi lahko na kotni
omejevalnik privijete vmesno plast, npr. leseno
plosco.

e  Popustite krilati vijak 18.

e Razmik med sredino utora za klju€avnico in
omejevalnim  robom nastavite tako, da
premaknete osnovno plos¢o 19. Razmik lahko
odcitate na ¢rnem robu kazaléa s pomocjo
lestvice 23 (sl. 4).

e  Znova pritegnite krilati vijak 18 (sl. 3).

5.5 Namestitev na vgrajena vrata

j Nevarnost

Vrata zavarujte pred zasukom
vstran!

Dolbilnik utorov za klju€avnico
mora operater tudi po vpetju trdno
drzati z obema rokamal

Nikoli ne pustite obeSenega
dolbilnika utorov za klju¢avnico
vpetega na vratih!

Dolbilnik utorov za klju€avnico takoj
po dolbenju snemite z vrat.

Po moznosti vrata demotirajte in
utor izdelajte v horizontalnem
poloZaju vrat.

e  Stroj namestite na vrata, kot je prikazano na sl.
5.

e  Stroj namestite in ga izravnajte (glejte poglavje
5.3 ali 5.4). Za lazjo izravnavo v vzdolZni smeri v
tem polozaju je zadCitni pokrov 16 (sl. 2)
opremljen z dvema vdolbinama 25 (sl. 5). Tako
so rdeci robovi 24 bolje vidni.

5.6 Nastavitev globine utora

Globino utora lahko zvezno
nastavite v obmocju med 0 in 145
mm.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e  Stroj potegnite za rocaj 12 (sl. 2) v izhodi&¢ni

poloZaj, tako da zaskodi.

o Popustite krilati vijak 13.

e  Globino utora nastavite tako, da premaknete
nastavitveni obro¢ 14. Globino utora lahko
odcitate z lestvico 15 na kazalcu globine 17.

e Ponovno pritegnite krilati vijak.

5.7 lzdolbenje utora za klju¢avnico

j Nevarnost

Izognite se ostankom utora, kot je
prikazano na sl. 6! Tako skrbite za
stroj in obdelovanec.

Pri dolbenju drZite stroj za oba
rocaja 12 (sl. 2) in 20 (sl. 3).

e  Stroj namestite na vrata (glejte poglavje 5.3, 5.4
ali 5.5).

o Nastavite globino utora (glejte poglavje 5.6).

e Stroj Evrsto drZite z obema rokama. Stroj vklopite
(glejte poglavje 5.2) in z enakomernim pomikom
dolbite do omejevalnika.

o Stroj potegnite nazaj v izhodi$&ni polozaj.
e Spustite pritisno stikalo 11 (sl. 2). Stroj se blokira.

o

eV tanamen rahlo popustite rogaj 20 (sl. 3). Stroj
rahlo prekucnite in ga premaknite.

Pri enem dolbenju s doseze dolzina
utora za klju¢avnico 78 mm. Za
daljSe utore morate stroj naknadno
nastaviti.




6 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrZevanja.

Vstavljeni kroglini lezaji so namazani za celotno
Zivljenjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporo¢amo, da stroj oddate v pregled pooblad¢enem
MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le nade specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

7 Odprava motenj
Nevarnost

6.1 Rezkalne verige

Na stroju uporabljeno rezkalno verigo morate po
dveurnem obratovanju o€istiti in namastiti v redki oljni
kopeli. V ta namen demontirajte rezkalno verigo (glejte
poglavje 4.3).

Tope rezkalne verige zamenjajte ali pa jih odnesite na
brusenje v MAFELL servisno delavnico ali primeren
servis.

6.2 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dlje ¢asa, ga skrbno
oCistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok

Odprava

Stroja ni mozno vklopiti

Ni omrezne napetosti

Preverite napajanje

OmreZna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene Stroj odnesite v MAFELL
servisno delavnico
Stroj se med dolbenjem ustavi Izpad omrezja Preverite predvarovalke na strani
omrezja

Preobremenitev stroja

Znizajte potisno hitrost

sl. 6)

Neugoden ostanek utora (glejte

Stroj premaknite in preostanek
izdolbite z verigo

Zamasen izmet ostruzkov

PrevecC vlazen les

Ocistite izmet ostruzkov

odsesovanja

Dolgotrajno dolbenje brez

Stroj priklopite na eksterno
sesalno napravo, npr. mali
odpraSevalnik

8 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vSetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani mézu byt nasledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu Skodlivi situaciu.
@ Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v jeho
okoli.

Tento symbol oznacuje uzivatel'skeé tipy a iné uzitocné informacie.

2 Udaje o vyrobku
k strojom s v{r.&. 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915523, 915524, 915525 oder 915526

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja
Vetky informacie potrebné na identifikaciu stroja su na pripevnenom typovom Stitku.

Trieda ochrany I

Oznacenie CE na dokumentaciu zhody so zakladnymi poziadavkami na bezpeénost
a ochranu zdravia podfa prilohy | smernice o strojoch

M
m

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické nastroje do domového odpadu!

Podra Eurdpskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit zvlast a odviezt na ekologicky bezchybnu recykléciu.

Precitajte si na zniZenie rizika zranenia ndvod na pouZivanie.

Q =
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2.3 Technické udaje

Univerzalny motor s radiovym a 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
televiznym odruSenim
Prikon v nepretrzitom rezime 1600 W 1600 W
Prad pri normalnom zatazeni T4A 15,4 A
Pocet otacok volnobehu 5770 min-!
Hibka dlabania 145 mm
Hmotnost bez sietovej Snary 10,6 kg
2.4 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podfa normy DIN EN 62841-1 a daju sa pouZit na porovnanie elektrického
naradia s inym naradim a na predbezné posudenie zatazenia.
Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa m6zu pri skutoénom pouzivani elektrického naradia lisit od
uvedenych hodnét v zavislosti od spdsobu, akym sa elektricky nastroj pouziva,
hlavne od toho, aky typ obrobku sa obraba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked' bezi elektricky nastroj bez pretazenia!

2.41  Udaje o emisiach hluku
Hodnoty emisii hluku zistené podla EN 62841 su:

Hladina hluku-vykonu Hodnota emisii stvisiaca s pracoviskom
Chod naprazdno 108 dB (A) 97 dB (A)
Obrabanie 108 dB (A) 97 dB (A)

Meranie hluku bolo realizované Standardne dodavanou retazou frézy.

24.2  Udaje o vibracii
Typické vibracie rik a ramien st 4,0 m/s2.

2.5 Obsah dodavky
Dlabacka na dverové zamky SKS 130 kompletna s:

2 vodiace kolaje, kompletna

2 retaze frézy

2 retazové kolesa

1 Obsluzny nastroj s drziakom na stroji
1 Transportna skrinka

1 Navod na obsluhu

1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny*
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2.6 Bezpec€nostné zariadenia
Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia s nevyhnutné pre
bezpecnu prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost' a mozné
poskodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajlcimi alebo net¢innymi
bezpecnostnymi zariadeniami.

Stroj je vybaveny nasledujicimi bezpe€nostnymi

zariadeniami:

- Ochrana retaze a ochranny kryt

- Zakladna doska s ochrannou vackou

- Velky doraz

- Rukovate

- Plynova pruzina proti nahlemu vtiahnutiu

- Spinacie zariadenie so zamkom

- Odsavacie hrdlo

2.7 Pouzivanie podfa predpisov

Dlabacka na dverové zdmky MAFELL SKS 130 je
ur¢ena vyhradne na dlabanie dveri z masivneho dreva
alebo klasickych materidlov na baze dreva pomocou
nami schvalenych frézovacich retazi.

Stroj sa da pouzit na dlabanie iba vtedy, ak sa pouZziva
v sllade s pokynmi uvedenymi v kap. 5.3 a 54 je
pripevneny k dveram.

Rozmery pouZitych stprav frézovacich retazi (vodiaca
liSta, retaz frézy a ozubené koleso) musia zodpovedat
supravadm frézovacich retazi uvedenych v tomto
navode na obsluhu.

Iné pouzivanie, ako je uvedené vysSie, je zakazané.
Viyrobca nezodpoveda za Skody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouzivat stroj podlfa predpisov,
dodrziavajte prevadzkové, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané spolo¢nostou Mafell.

Pomocou dlabacky na dverové
zamky sa nesmu vysekavat Ziadne
kovové dvere!

2.8 Ostatné rizika
Nebezpecenstvo
Pri pouzivani podla predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecnostnych predpisov
pretrvavaju zvyskove rizika
sposobené pouzivanim podia
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nasledkom.

- Kontakt retaze frézy v otvorenej oblasti.

- Dotykanie sa dielov obrobku, ktoré vy¢nievaju pod
retazou frézy pri dlabani.

- Kontakt retaze frézy z boCnej strany.

- Zlomenie a vyhodenie retazi frézy alebo dielov
retazi frézy.

- Dotykanie sa dielov pod napétim pri otvorenom
puzdre a sietovej zastrcke, ktora nie je vytiahnuta.

- Negativne dopady na sluch pri dihodobej praci bez
ochrany sluchu.

- Emisie 8kodlivého dreveného prachu pri dihodobej
prevadzke bez odsavania.

3 Bezpecnostné pokyny
Nebezpecenstvo

Dodrziavajte neustale nasledujuce
bezpec€nostné pokyny a
bezpec€nostné predpisy platné v
prisluSnej krajine pouzivania!

Vseobecné pokyny:

- Deti a mladez nem6zu obsluhovat stroj. Vynimkou
Z toho st mladi [udia pod dohladom Specialistu za
Ucelom ich vySkolenia.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prisluSnl prevadzku a nemefite
na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit
bezpecnost.

- Pri pouzivani stroja v exteriéri sa odpori¢a pouzif
ochranny spina& chybného prudu.

- PoSkodené kable alebo zastrcky sa musia ihned
vymenit. Vymenu mdZze vykonat iba firma Mafell
alebo autorizovana servisna dielfia firmy MAFELL,
aby sa predi$lo bezpe¢nostnym rizikam.

- Zabraite ostrym zalomeniam kabla. Najm& pri
preprave a uskladneni stroja nesmiete omotat kéabel
okolo stroja.



Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy

- Noste pri vSetkych Cinnostiach so strojom vzdy
svoje 0sobné ochranné vybavenie: ochranu sluchu,
masku proti prachu, ochranné okuliare a rukavice.

Pokyny pre prevadzku:

- Zabezpette volné a nekizavé miesto pouzivania s
dostato&nym osvetlenim.

- Nesmu sa obrabat’ obrobky, ktoré su prili§ malé
alebo prili§ velké vzhfadom na vykon stroja.

- Spravne upnite retaze frézy a vodiace listy a
udrZiavajte ich v poriadku. PoSkodené retaze frézy
sa musia pred opatovnym pouzitim profesionaine
opravit. PouZivajte iba ostré retaze frézy!

- Odstrarite ochranu retaze iba pri vymene nastrojov
a potom ho ihned naskrutkujte spat. Nikdy
nepracujte bez ochrany retaze!

- Nikdy neprepravujte retazovi dlabaku so
spustenymi  frézovacimi retazami!  Zabrarte
kontaktu beZiacej retaze frézy s podlahou.

- Vypina€ sa nesmie zaseknut.

- Skontrolujte pred zapnutim ¢i st retaze frézy riadne
napnuté.

- Vzdy, ked je to mozné, musite zabezpecit obrobok
proti odkloneniu, skiznutiu, prevrateniu a hojdaniu,
napr. pomocou svoriek.

- Nezalinajte dlabat obrobok skér, kym nedosiahnu
retaze frézy svoj piny pocet otacok.

- Skontrolujte obrobok na cudzie Castice. Nedlabat
do kovovych dielov, napr. klincov.

- Pred zapnutim musite pevne drzat stroj, frézovacie
retaze musia byt volné. Zacnite dlabat s beziacou
retazou frézy. Pritom musite davat pozor na
bezpecny postoj.

- Pocas dlabania nikdy nesiahajte pod obrobok alebo
zboku na obrobok (riziko zranenial).

- Pri dlabani vzdy vedte spojovaci kabel vzdy
smerom dozadu od stroja.

- Pri dlabani hrubky materidlu musite davat pozor na
posun. Prili§ rychle dlabanie vedie k pretaZeniu
motora, necistému dlabaniu a rychlemu otupeniu
retazi frézy.

- Neodstranuijte stroj z obrobku, kym sa retaze frézy
Uplne nezastavia.

- Pofas chodu stroja nikdy nesiahajte do
vyhadzovania triesok alebo nechranenej oblasti
retaze frézy.

- Dreveny prach, ktory vznika pri dlabani, zhorSuje
potrebnu viditelnost a niekedy je Ciastoéne zdraviu
Skodlivy. Preto sa musi stroj pripgjit na systém
odsavania triesok, napriklad prenosny maly
vysavac, pokial sa ma pouzivat dihSiu dobu a
nepouZziva sa vonku alebo v dostatoéne vetranych
miestnostiach. Rychlost vzduchu musi byt
miniméalne 20 m/s.

- Zacnite dlabat obrobok az vtedy, ked je stroj
upevneny podla kap. 5.3 a 5.4 k obrobku.

- Podoprite upnutie na obrobku tak, Ze ho budete
drzat.

Pokyny k udrzbe a servisu:

- Pravidelné Cistenie stroja, hlavne nastavovacich
zariadeni a rozvodov, predstavuje dolezity
bezpecénostny faktor.

- Mozu sa pouzivat iba origindlne nahradné diely a
diely prisluSenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznika narok na zéaruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

4 Zmena vybavy / nastavenie

4.1 Sietova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpedit, ze
sietové napétie zodpoveda prevadzkovému napatiu
uvedenému na vyrobnom $titku stroja.

4.2 Odsavanie triesok

Pri v8etkych Cinnostiach, pri ktorych vznikd znaéné
mnozstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Rychlost vzduchu
musi byt minimélne 20 m/s.

Vnatorny priemer sacieho natrubku 7 (obr. 2) je 35
mm.

4.3 Vymena retaze frézy a vymena retazového
kolesa

Nebezpecenstvo

Pri vSetkych Udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovy zastrcku.

Ubezpecte sa, Ze su retaze frézy, ktora sa ma upnut,
riadne nabrisené, pretoze to je zakladna poziadavka
pre dokonalé dlabanie.



Pri vymene frézy postupujte nasledovne:

Upevnite stroj vertikalne na kus dreva tak, aby sa
stroj nemohol prevratit.

Uvolnite skrutku 9 (obr. 2) a odstrarite ochranu
retaze 8.

Uvolnite retaze frézy 4 (obr. 1) uvolnenim dvoch
skrutiek 3.

Uvolnite skrutky 6.

Posurite vodiace liSty 1 smerom k retazovym
kolesam 2.

Odstrante retazové kolesa, retaze frézy a
vodiace listy.

Nasadte nové retaze frézy na vodiace listy.
Davajte pozor na smer chodu (pozri Sipky smeru
chodu na kryte retaze).

Pripadne vloZte do frézovacich retazi nové
ozubené kolesa.

Namontujte spat retazové koles, retaze nozov
a vodiace lity. ZatlaCte pritom retazové kolesa
na hriadel prevodovky tak, aby drazka
retazového kolesa zapadla do valcového kolika
a poistny kruZok zapadol do dréZky prevodového
hriadela.

Uvolnite zlahka skrutky 5.

Dotiahnite zlahka skrutky 6 a napnite retaz frézy
pomocou skrutiek 3. Spravne napnutie retaze sa
dosiahne vtedy, ked sa daju retaze frézy
zdvihn(t v strede vodiacich list o cca 6 mm.

Utiahnite riadne skrutky 5 a obr. 6.

Namontujte spat kryt retaze 8 (obr. 2) a zaistite
ho skrutkou 9.

Prevadzka

Noste pri vSetkych Cinnostiach so
strojom vzdy svoje osobné
ochranné vybavenie.

o

5.1 Spustenie do prevadzky
Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobam poverenym obsluhou stroja, priom

treba

venovat  zvlaStnu  pozornost  kapitole

,Bezpec€nostné pokyny*.

5.2 Zapnutie a vypnutie

Nebezpecenstvo

Davaijte pozor, aby sa mohla retaz
frézy volne pohybovat.

Vedte spojovacie vedenie smerom
dozadu.

Stroj pevne drzte oboma rukami.

Stroj zapinajte iba vtedy, pokial sa
retaz frézy nedotyka obrobku.

AN

Zapnutie:  Najskor  odblokujte  blokovanie
zapnutia stlaenim aretatnej packy 10 (obr. 2).
Potom podrzte stlatené blokovacie tlacidio a
stlacte tlacidlo vypinaca 11. Retaze frézy bezia a
posuv je odblokovany.

Vypnutie: Pre vypnutie musite uvolnit spinaciu
packu. Potiahnite stroj Gplne spat do uzamknutej
polohy.

5.3 Umiestnenie na dvere s poloviénou drazkou

Pri umiestriovani a nastavovani
dlabacky zamku na dverach s
polovi€nou drézkou dbajte na
¢ervené symboly na lavej strane!

o

Nebezpecenstvo

Zabezpedte dvere proti skiznutiu,
prevrateniu a hojdacke!

Umiestnite stroj k dverdm, ako je znazornené na
obr. 3. Hrany dorazu (Cervena Sipka) priliehaju
zvnutra k zahybu.

Zarovnaite stroj v pozdiZznom smere. Zarovnajte
k tomu Cerveny okraj 24 (obr. 5) na ochrannom
kryte 16 (obr. 2) s lavou alebo pravou znackou
pre zamok dveri.

Napnite uhlovy doraz 21 (obr. 3) otacanim klucky
20 proti kridlu dveri. Upinaciu silu zvolte podfa
stability dveri! V pripade potreby sa méze
vlozend vrstva, napr. drevena doska,
priskrutkovat k uhlovému dorazu.

Uvolnite kridlova skrutku 18.
Nastavte vzdialenost od stredu zamku dveri k
zahybu posunutim zakladnej dosky 19.
Vzdialenost sa da odCitat zo stupnice 22 na
Cervenom okraji ukazovatela.



Dotiahnite opat pevne kridlovt skrutku 18.

5.4 Umiestnenie na dvere bez poloviénej drazky

Pri umiestfiovani a nastavovani
dlabacky na dverové zamky s
polovicnou drézkou davajte pozor

na Gierne symboly na favej strane!

Nebezpecenstvo
Zabezpedte dvere proti skiznutiu,
prevrateniu a hojdacke!

Umiestnite stroj k dverdm, ako je znazornené na
obr. 4. Hrana dorazu (Cierna Sipka) s posuvnou
plochou je v kontakte s kridiom dveri.

Zarovnajte stroj v pozdiznom smere. Zarovnajte
k tomu Cerveny okraj 24 (obr. 5) na ochrannom
kryte 16 (obr. 2) s lavou alebo pravou znackou
pre zamok dveri.

Napnite uhlovy doraz 21 (obr. 3) otacanim klucky
20 proti kridlu dveri. Upinaciu silu zvolte podfa
stability dveri! V pripade potreby sa moze
vlozenad vrstva, napr. drevena doska,
priskrutkovat k uhlovému dorazu.

Uvolnite kridlova skrutku 18.
Nastavte vzdialenost od stredu zamku dveri k
hrane dorazu posunutim zakladnej dosky 19.

Vzdialenost sa da od¢itat zo stupnice 23 (obr 4)
na Ciernom okraji ukazovatela.

Utiahnite opét kridlovu skrutku 18 (obr. 3).

5.5 Umiestnenie na integrované dvere

Nebezpecenstvo
Zabezpecte dvere proti vyklopeniu!
Obsluha musi drzat dlabacku na

dverové zamky oboma rukami aj po
jej riadnom utiahnuti!

Dlabacka na dverové zamky nikdy
nenechavaijte visiet na dverach!
Ihned' po dlabani vyberte dlabacku
na dverové zamky z dveri.

Pokial je to mozné, odstrarite dvere
a vypacte ich vo vodorovnej polohe
dveri.
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e Umiestnite stroj k dveram, ako je znazornené na
obr. 5.

e Umiestnite a vyrovnajte stroj (pozri kapitolu 5.3
alebo 5.4). Aby sa ulahgilo pozdlzne vyrovnanie
v tejto polohe, je ochranny kryt 16 (obr. 2)
vybaveny dvoma zarezmi 25 (obr. 5). Vdaka
tomu sU ¢ervené hrany 24 viditelnejSie.

5.6 Nastavenie hibky dlabania

Hibka dlabania sa dé nastavit
9 postupne v rozsahu medzi 0 a 145

mm.

Pritom sa postupuje nasledovne:

e  Potiahnite stroj za rukovat 12 (obr. 2) do
vychodiskovej polohy tak, aby bol stroj
zablokovany.

e Uvolnite kridlova skrutku 13.

e Nastavte hibku dlabapia otacanim
nastavovacieho krizku 14. Hibka dlgbania da
odEitat zo stupnice 15 na indikatore hibky 17.

e Dotiahnite opét riadne kridlovu skrutku.

5.7 Dlabanie dverového zamku

Nebezpecenstvo
Zabrante zvySkovému dlabaniu tak,
ako je znazornené na obr. 6!

Chrani sa tak stroj a obrobok.

Pri dlabani drZte stroj za obe
rukovate 12 (obr. 2) a 20 (obr. 3).

e Umiestnite stroj ku dveram (pozri kapitolu 5.3, 5.4
alebo 5.5).

e Nastavte hibku dlabania (pozri kapitolu 5.6).

e  Stroj pevne drzte oboma rukami. Zapnite stroj

(pozri kapitolu 5.2) a zatla¢te ho az na doraz s
rovnomernym posuvom.

e  Potiahnite stroj Uplne spat do vychodiskovej
polohy.

e Uvolnite spinaciu packu 11 (obr. 2). Stroj sa
zablokuje.



Pri jednom procese dlabania sa
dosiahne dizka tasky zamku 78
mm. Pri dlhSich taSkach zadmku sa
musi stroj premiestnit.

o

e  Uvolnite k tomu zfahka rukovat 20 (obr. 3). Stroj
zlahka naklorite a posurite.

6 Udrzba a opravy
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovu zastrcku.

Stroje MAFELL su skon$truované tak, aby boli
nendro¢né na udrzbu.

Pouzité gulkové loZiska su namazané na cell dobu
Zivotnosti. Po dlh3ej prevadzkovej dobe odporti¢ame

7 Odstranovanie poruch
Nebezpecenstvo

odovzdat stroj na kontrolu autorizovanej servisnej
dielni firmy MAFELL.

Na vSetky mazacie miesta pouzivajte iba nas
Speciélny tuk, objednavka ¢.049040 (1 kg plechovka).

6.1 Retaze frézy
Retaz frézy pouzitd na stroji by sa mala po dvoch
hodinach prevadzky vydistit a namazat v riedkom
olejovom kupeli. Odstrante k tomu frézovaciu retaz
(pozri kapitolu 4.3).
Viymenite tupé retaze frézy alebo ich nechajte nabrusit
v zakaznickom servise MAFELL, pripadne vo vhodnej
sluzbe na brisenie.

6.2 Uskladnenie

Pokial sa stroj dlhSiu dobu nepouzival, musite ho
starostlivo vyCistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikor6znym prostriedkom.

Zistovanie pri¢in vzniknutych pordch a ich odstrarovanie si vzdy vyzaduje zvySenu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovu zastrcku!

V nasledujucej asti st uvedené najcastejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchéch sa obréatte na
svojho predajcu alebo priamo na zakaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha Pric¢ina

Odstranenie

Stroj sa neda zapnut

Nie je k dispozicii sietové napatie

Skontrolujte napajanie napatim

Defektna sietova poistka

Vymerite poistku

Opotrebené uhlikové kefky

Prevezte stroj do dielne
zakaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL

Stroj sa poCas dlabania zastavi Viypadok siete

Skontrolujte sietové poistky

PretaZenie stroja

Znizit rychlost posunu vpred

Nevhodné zvySkove dlabanie
(pozri obr. 6)

Presurite stroj a zvySok vydlabte
retazou

Zapchaté vyhadzovanie triesok

Drevo prili§ vinké

Vydistit vyhadzovanie triesok

Dihotrvajice dlabanie bez
odsavania

Pripajit stroj k externému
odsavaniu, napr. malému
odstrafiovaCu prachu

8 Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov
Prislusné informécie o nahradnych dieloch najdete na nasej webovej stranke: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen
ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon
ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie,
die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen Verschleify
entstanden sind, wird keine Haftung ibernommen.

apaHTus

Mpy NpepbsiBNeHUM AOKYMEHTALWMM Ha rapaHTUio (OpUrMHanbHasi KBUTAHLMS) B COOTBETCTBTUN C MpaBUNaMi O MPefOCTaBNEHUN rapaHTM Mbl 6ecnnatHo
npou3sesieM BCe HeobXOAMMbIE PEMOHTBI, KOTOPbIE MO HaLEeMy OnpeseneHiio HeOBXoAUMbI B CBS3N ¢ AedekToM MaTepuana, o6paboTkv 1 cGopku. 1o He
OTHOCKTCS K PAaCXOAHBIM MaTepuanam v U3HalLVBaeMbIM AeTansm. [Ins 3Toro MallvHa i yCTPOCTBO AOMKHO BbiTb (hpaHKo-(paxT OTNpaBneHo Ha 3aBof M
macTepckyio obcnyxuBaHus knueHToB upmsl MAFELL. M3beraiite nombITok CaMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B 3TOM Cry4ae rapaHTusi aHHynupyeTcs.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTM Ha BPE/], NPULMHEHHIIA B Pe3ymbTaTe HenpaBuibHOro 0BpaLLEHMs U €CTECTBEHHOTO M3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostana w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktore wediug naszej oceny
s konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny
wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduie to utrate roszczen gwarancyjnych.
Nie przejmujemy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podkladu (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktualné platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny vSechny
opravy, které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materidlu, zpracovani a montaze. Dily podiéhajici pouzivani a opotiebeni jsou z tohoto vyjmuty.
Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pristroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku norméiniho opotrebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplacno opravljena vsa popravila, ki so po nasi
oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dologila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine
poslati v tovarno ali v poobla¢éeno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skusajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki
nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predloZeni zaruéného listu (originalneho dokladu o kipe) budi vetky opravy, ktoré uréime ako nevyhnutné z dévodu chyb materiélu, spracovania a montaze,
vykonané bezplatne v ramci platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajlice opotrebeniu st z toho vylicené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo
pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa pokusom o samostatnu opravu, pretoZe tym stratite narok na zaruku. Za
$kody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym opotrebovanim nepreberame Ziadnu zodpovednost.

MAFELL AG

Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar

Telefon +49 (0)7423/812-0 Internet: E-Mail:

Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de




