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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
I'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden producir
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet. Laiminlydnti turvaohjeiden ja kéyttdohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkéiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja. Sailyta kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Las alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sékerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sakerhetsanvisningar och anvisning for framtida anvéndning.

ADVARSEL

Las alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fore til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXOEHUE

MpouwuTaitTe BCe NpaBuna u MHCTPYKLMK NO TeXHUKe GezonacHocTh. HecobnioaeHne aTux npasun 1 MHCTPYKLMIA N0 TeXHUKe Ge3onacHocTn
MOXET MPUBECTM K NOPaXEHMIO 3NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOpaHMio WM ApYriM CepbesHbiM Tpasmam. CoxpaHuTte BCe npasuna u
MHCTPYKLMM N0 TeXHUKe Ge30nacHoCTH ANs AanbHeHero UCnonb3oBaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru illub cigzkich zranien. Zachowac wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazowki na przysztos¢.
UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokynt mize zpUsobit zasah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. V8echna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. Neupostevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroci udar elektri¢nega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrZiavanie bezpe¢nostnych pokynov a inStrukcii mdze spdsobit uder elektrickym
pridom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpecnostné pokyny a instrukcie pre mozné buduce pouzitie.
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D - EG Konformitatserklérung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine ERIKA 80 den angefihrten EU-Richtiinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet.
Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine Erika 60 complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction. Empowered person for the
configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine ERIKA 60 est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de fa construction, les réglements suivants ont &té utlises,
Plénipotentiaires pour l'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

1 - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina ERIKA 60 & conforme alle seguent diretlive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono slate applicate le seguenti norme.
Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine ERIKA 60 aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde normen toegepast. Gemachtigde voor de
samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina ERIKA 60 cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio canstructivo como de los procesos de
fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica; Mafell AG

FIN-EY
Vakuutamme téten, ettd kone ERIKA 60 vastaa mainittujen EU-direkfiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovelletiu luettelossa ilmoitettuj dardej
asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild; Mafell AG

S - EG Konformitetsfdrkiaring
Vi intygar hammed att maskinen ERIKA 60 uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normema anvéndes vid konstruktion och tillverkning. Befulmaktigad for sammanstliningen av den
tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklzring
Vi attesterer hermed, at maskinen ERIKA 60 opfylder de angi EU-direktiver. Kc ion 0g bygning er udfert iht. de angivede standarder. Person, der er befuldmaegtiget fil at
sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Cepruthuxar cooraercrans EC
Hactosum noareepxsaen, uto mawuxa ERIKA 60 oteedaer Tpefosarmam ykasanHux Aupektus EC. Mpw npoexmp W H3ro X IHbYe HOPMbI,
YNONHOMOYEHHEIA NPEACTABMTENL NO COCTABNEHMIO TEXHUMECKOH [OKyMeHTauMu: Mafell AG

PL - Deklamja zgodnosci UE
. ze ERIKA 60 spelia wymagania wyszczegdlnionych dyrekiyw UE. W trakcie konstrukcfi urzadzenia zastosowano przedstawione nomny.
Pehomocnk cdpawiedziainy za zestawienie dokumentaj techniczne]: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohladujeme, Ze stro] ERIKA 60 splituje pokyny uvedenych smémic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podklad( zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
§ tem izjavljamo, da stroj ERIKA 60 ustreza navedenim direktivam EU. Pri kanstrukgiji in izdelavi so uporabljeni nadteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacife je pooblasdeno podjetje: Malell AG

SVK - Vyhlisenie o zhode )
Tymio potvrdzujeme, Ze stroj Erika 60 zodpoveda uvedenym smemiciam EU, Pri projekiovani a stavbe boli pouzité normy uvedené v zozname. Osoba poverena vyhotovenim
technickych podkladov: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-3-1, EN 55014-1, EN £1000-3,
c E 2014/30/EU EN 12100, EN 847-1

2011/65/EU

ERIKA 60 Art-Nr. 972101, 972120

Notified bady: VDE Priif- und Zertifizierungsinstitut GmbH

Merianstr. 28, 63069 Offenbach am Main
EC type-examination certificate No.: 40050276
Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 19.07.2022

—
£

Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEQ Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.
@{37 Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.
Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
e Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 972101 oder 972120

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine

Schutzklasse Il

C

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der Maschinenrichtlinie

/M

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

@ Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.

Kennzeichnung der Maschine erfolgt mit den Schildern auf der Front- und Riickseite entsprechend Abb. 15 und

16 (Seite 4).
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2.3 Technische Daten
Betriebsspannung
Netzfrequenz
Aufnahmeleistung Dauerbetrieb
Stromaufnahme Dauerbetrieb
Drehzahl im Leerlauf
Schnitttiefe 0°/30°/45°
Séageaggregat schwenkbar
Ségeblattdurchmesser max/min
Ségeblatt-Grundkdrperdicke
Werkzeug-Schnittbreite
Sageblattaufnahmebohrung
Durchmesser Absauganschluss
Gewicht
Abmessungen:

Grole der Tischplatte
Hohe der Tischplatte

2.4 Emissionen

ohne Untergestell
mit Untergestell

230 VAC
50 Hz

1300 W
59A

5500 min-!
2-61/49/39 mm
-2°-47°
190/180 mm
1,4 mm

2,0 mm

30 mm

58 mm

22,2 kg

544 x 412 mm
300 mm
847 mm

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-3-1 gemessen worden und kdnnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs Erika mit einem anderen und zu einer vorlaufigen Einschatzung der Belastung

verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs Erika von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstiick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehérschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne

Belastung lauft!

241 Angaben zur Gerauschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Lpa=91dB (A)

Schalldruckpegel
Unsicherheit
Schallleistungspegel
Unsicherheit

Kea=1,5dB (A)
Lwa = 102 dB (A)
Kwa = 1,5 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmaRig mitgelieferten Sageblatt durchgefiihrt.

8-



2.5 Lieferumfang
Unterflur-Zugsage Erika 60 komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 190 mm, 36 Zahne

1 Spaltkeil (Dicke 1,5 mm)

1 Schutzhaube mit Absauganschluss
1 Universalanschlag

1 Klemmstuick

1 Schiebestock

1 Absaugschlauch

1 Abzweigung (Verbindung unterer und oberer Absauganschluss)

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Betriebsanleitung
1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

Obere Schutzhaube

Untere Schutzhaube

Spaltkeil

Ségeblatt (nach EN 847-1)

Entsprechende Ségeblattflansche

Auslaufzeit unter 10 s

Anschlagsystem zur sicheren Werkstiickfiihrung
Absauganschluss

elektrische Sicherheit entspricht EN 62841-1

folgenden

2.7 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Unterflur-Zugsége Erika ist als Tischkreissége und
Zugkappsage ausschlieBlich zum Lé&ngs- und
Querschneiden von Massivholz geeignet.

Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten und
MDF-Platten, sowie Aluminiumprofile und harte
Kunststoffe, diirfen ebenfalls verarbeitet werden.
Verwenden Sie die zugelassenen Ségeblatter nach
EN 847-1.

Der Einsatz im industriellen Dauerbetrieb ist nicht
zugelassen.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben, ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht, durch einen solchen Gebrauch erléschen auch
Garantie und Gewahrleistungsanspriiche.

Um die Maschine bestimmungsgeman zu verwenden,
halten Sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaiem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.
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Beriihren des laufenden im

Schneidbereich.

Schneiden an den scharfen Sageblattzahnen beim
Séageblattwechsel.
Rickschlag  des
Werkstuckteilen.
Wegschleudern einzelner Z&hne des Sageblattes.
Berlihren spannungsfiihrender Teile bei gedffneten
elektrischen Einbaurdumen und nicht vom Netz
getrennter Maschine.

Beeintrachtigung des Gehdrs bei langer dauerndem
Arbeiten ohne Gehdrschutz.

Allergien, Schleimhautreizungen durch Holzstaub
oder Schmierstoffe.

Ségeblattes

Werkstlicks  oder  von

3 Allgemeine Sicherheitshinweise fir
Elektrowerkzeuge

Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Lesen Sie auch die
Sicherheitshinweise im beigefiigten
Heft 070500 ,Sicherheitshinweise*
(nach Norm EN 62841-1).

Befestigen Sie nach Fertigstellen von
verdeckten Schnitten wie z. B. Falzen,
Auftrennen im  Umschlagverfahren  oder
Ausnuten wieder den Spaltkeil in seiner
obersten  Endposition. Setzen Sie die
Schutzabdeckung, wahrend sich der Spaltkeil in
seiner obersten Endposition befindet. Die
Schutzabdeckung und der Spaltkeil verringern das
Risiko von Verletzungen.

Stellen Sie vor dem Einschalten des
Elektrowerkzeugs sicher, dass das Sageblatt
nicht die Schutzabdeckung, den Spaltkeil oder
das Werkstiick beriihrt. Versehentlicher Kontakt
dieser Komponenten mit dem S&geblatt kann zu
einer gefahrlichen Situation fuhren.

Justieren Sie den Spaltkeil gemaR der
Beschreibung in dieser Betriebsanleitung.
Falsche Abstande, Position und Ausrichtung
kénnen der Grund dafir sein, dass der Spaltkeil
einen Ruckschlag nicht wirksam verhindert.

Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich im
Sageblatt befinden. Bei Schnitten in Werkstiicke,
die zu kurz sind, um den Spaltkeil in Eingriff
kommen zu lassen, ist der Spaltkeil unwirksam.
Unter diesen Bedingungen kann ein Rickschlag
nicht durch den Spaltkeil verhindert werden.

Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Séageblatt. Damit der Spaltkeil richtig wirkt, muss
der Sageblattdurchmesser zu dem entsprechenden
Spaltkeil passen, das Stammblatt des S&geblatts

4 S.ICherhe.ltsr.\.mwelse fir dinner als der Spaltkeil sein und die Zahnbreite
Tischkreissagen mehr als die Spaltkeildicke betragen.
4.1 Schutzabdeckungsbezogene . e
Sicherheitshinweise 4.2 Sicherheitshinweise fiir Sdgeverfahren
- Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert, -~ GEFAHR: Kommen Sie mit Ihren Fingern und
Schutzabdeckungen miissen in Hénden nicht in die Nahe des Ségeblatts oder in

funktionsfahigem Zustand und richtig montiert
sein. Lockere, beschadigte oder nicht richtig
funktionierende  Schutzabdeckungen  missen
repariert oder ersetzt werden.

Verwenden Sie fiir Trennschnitte stets die
Ségeblatt-Schutzabdeckung und den Spaltkeil.
Fir Trennschnitte, bei denen das Sageblatt
volistandig durch die Werkstlickdicke sagt,
verringern die  Schutzabdeckung und andere
Sicherheitseinrichtungen  das  Risiko  von
Verletzungen.

-10-

den Sagebereich. Ein Moment der Unachtsamkeit
oder ein Ausrutschen konnte lhre Hand zum
Sageblatt  hinlenken und zu  ernsthaften
Verletzungen fiihren.

Fiihren Sie das Werkstiick nur entgegen der
Drehrichtung dem Sageblatt zu. Zufiihren des
Werkstlicks in der gleichen Richtung wie die
Drehrichtung des Sageblatts oberhalb des Tisches
kann dazu filhren, dass das Werkstlick und lhre
Hand in das Sageblatt gezogen werden.



- Verwenden Sie bei Ldngsschnitten niemals den
Gehrungsanschlag zur  Zufiihrung  des
Werkstiicks, und verwenden Sie Dbei
Querschnitten mit dem Gehrungsanschlag
niemals zusitzlich den Parallelanschlag zur
Léangeneinstellung. Gleichzeitiges Filhren des
Werkstlicks mit dem Parallelanschlag und dem
Gehrungsanschlag erh6ht die Wahrscheinlichkeit,
dass das S&geblatt kiemmt und es zum Riickschlag
kommt.

Halten Sie bei Langsschnitten das Werkstiick
immer in vollstindigem Kontakt mit der
Anschlagschiene und iiben Sie die Zufiihrkraft
auf das Werkstiick immer zwischen
Anschlagschiene  und  Sageblatt  aus.
Verwenden Sie einen Schiebestock, wenn der
Abstand zwischen Anschlagschiene und
Séageblatt weniger als 150 mm, und einen
Schiebeblock, wenn der Abstand weniger als 50
mm betragt. Derartige Arbeitshilfsmittel sorgen
dafir, dass lhre Hand in sicherer Entfernung zum
Séageblatt bleibt.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten
Schiebestock des Herstellers oder einen, der
anweisungsgemdB  hergestellt ist.  Der
Schiebestock sorgt fiir ausreichenden Abstand
zwischen Hand und Ségeblatt.

Verwenden Sie niemals einen beschiadigten
oder angesagten Schiebestock. Ein beschadigter
oder angesagter Schiebestock kann brechen und
dazu filhren, dass |hre Hand in das Sageblatt gerét.

Arbeiten Sie nicht ,freihandig“. Verwenden Sie
immer den Parallelanschlag oder den
Gehrungsanschlag, um das Werkstiick
anzulegen und zu fiihren. ,Freihandig” bedeutet,
das Werkstlick statt mit Parallelanschlag oder
Gehrungsanschlag mit den Handen zu stiitzen oder
zu flihren. Freihdndiges Séagen fliht zu
Fehlausrichtung, Verklemmen und Rickschlag.
Greifen Sie nie um oder iiber ein sich drehendes
Ségeblatt. Das Greifen nach einem Werkstlick
kann zu unbeabsichtigter Beriihrung mit dem sich
drehenden Ségeblatt fiihren.

Stiitzen Sie lange und/oder breite Werkstiicke
hinter und/oder seitlich des Ségetischs ab, so
dass diese waagrecht bleiben. Lange und/oder
breite Werkstlicke neigen dazu, am Rand des
Sagetischs abzukippen; dies flihrt zum Verlust der
Kontrolle, Verklemmen des Sé&geblatts und
Riickschlag.

- Fiihren Sie das Werkstiick gleichméBig zu.
Verbiegen, verdrehen oder verschieben Sie das
Werkstiick nicht seitlich. Falls das Sé&geblatt
verklemmt, schalten Sie das Elektrowerkzeug
sofort aus, ziehen Sie den Netzstecker und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.
Das Verklemmen des Sageblatts durch das

Werkstlick kann zu Rickschlag oder zum
Blockieren des Motors fiihren.
- Entfernen Sie abgesdgtes Material nicht,

wahrend die Sége lauft. Abgesagtes Material kann
sich zwischen S&geblatt und Anschlagschiene oder
in der Schutzabdeckung festsetzen und beim
Entfernen Ihre Finger in das Sageblatt ziehen.
Schalten Sie die S&ge aus und warten Sie, bis das
Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie
das Material entfernen.

Verwenden Sie fiir Léngsschnitte an
Werkstiicken, die diinner als 2 mm sind, einen
Zusatz-Parallelanschlag, der Kontakt mit der
Tischoberflache hat. Diinne Werkstlicke kénnen
sich unter dem Parallelanschlag verkeilen und zu
Ruckschlag fiihren.

4.3 Riickschlag - Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ein Rickschlag ist die plotzliche Reaktion des
Werkstiicks infolge eines hakenden, klemmenden
oder falsch ausgerichteten Ségeblatts oder eines
bezogen auf das Ségeblatt schrag gefiihrten Schnitts
in das Werkstiick oder wenn ein Teil des Werkstiicks
zwischen Sageblatt und Parallelanschlag oder einem
anderen feststehenden Objekt eingeklemmt wird.

In den meisten Fallen wird bei einem Ruckschlag das
Werkstlick durch den hinteren Teil des Ségeblatts
erfasst, vom Ségetisch angehoben und in Richtung
des Bedieners geschleudert.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Tischkreissage. Er kann
durch  geeignete  Vorsichtsmalnahmen,  wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

- Stellen Sie sich nie in direkte Linie mit dem
Sageblatt. Halten Sie sich immer auf der Seite
zum Sageblatt, auf der sich auch die
Anschlagschiene befindet. Bei Riickschlag kann
das Werkstlick mit hoher Geschwindigkeit auf
Personen geschleudert werden, die vor und in einer
Linie mit dem Sageblatt stehen.
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Greifen Sie niemals iiber oder hinter das
Séageblatt, um das Werkstiick zu ziehen oder zu
stiitzen. Es kann zu unbeabsichtigter Berlihrung
mit dem S&geblatt kommen, oder ein Riickschlag
kann dazu fiihren, dass Ihre Finger in das Sageblatt
gezogen werden.

Halten und driicken Sie das Werkstiick, welches
abgesdgt wird, niemals gegen das sich
drehende Ségeblatt. Dricken des Werkstiicks,
welches abgesagt wird, gegen das Sageblatt flihrt
zu Verklemmen und Riickschlag.

Richten Sie die Anschlagschiene parallel zum
Sageblatt aus. Eine nicht ausgerichtete
Anschlagschiene driickt das Werkstlick gegen das
Ségeblatt und erzeugt einen Riickschlag.

Verwenden Sie bei verdeckten Sageschnitten (z.
B. Falzen, Ausnuten oder Auftrennen im
Umschlagverfahren) einen Druckkamm, um das
Werkstiick gegen Tisch und Anschlagschiene
zu fiihren. Mit einem Druckkamm konnen Sie das
Werkstiick bei Riickschlag besser kontrollieren.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen in
nicht einsehbare Bereiche zusammengebauter
Werkstiicke. Das eintauchende Sageblatt kann in
Objekte sé@gen, die einen Riickschlag verursachen
kénnen.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Ségeblatt zu vermindern. Grofle Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
missen Uberall dort abgestiitzt werden, wo sie die
Tischoberflache iiberragen.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sdgen von
Werkstiicken, die verdreht, verknotet, verzogen
sind oder nicht iiber eine gerade Kante
verfiigen, an der sie mit einem
Gehrungsanschlag oder entlang einer
Anschlagschiene gefiihrt werden kénnen. Ein
verzogenes,  verknotetes  oder  verdrehtes
Werkstlick ist instabil und fiihrt zur Fehlausrichtung
der Schnittfuge mit dem Sé&geblatt, Verklemmen
und Rickschlag.

Ségen Sie niemals mehrere aufeinander oder
hintereinander gestapelte Werkstiicke. Das
Ségeblatt kénnte ein oder mehrere Teile erfassen
und einen Rickschlag verursachen.

Wenn Sie eine Sdge, deren Ségeblatt im
Werkstiick steckt, wieder starten wollen,
zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt so,
dass die Sdagezdhne nicht im Werkstiick verhakt
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sind. Klemmt das Sageblatt, kann es das
Werkstlick anheben und einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Halten Sie Sageblatter sauber, scharf und
ausreichend geschrankt. Verwenden Sie
niemals verzogene Sageblatter oder Sageblatter
mit rissigen oder gebrochenen Zahnen. Scharfe
und richtig geschrankte S&geblatter minimieren
Klemmen, Blockieren und Rickschlag.

4.4 Sicherheitshinweise fiir die Bedienung von

Tischkreisségen

Schalten Sie die Tischkreissdge aus und
trennen Sie sie vom Netz, bevor Sie den
Tischeinsatz  entfernen, das  Ségeblatt
wechseln, Einstellungen an Spaltkeil oder der
Sédgeblattschutzabdeckung vornehmen und
wenn die Maschine unbeaufsichtigt gelassen
wird.  Vorsichtsmalnahmen  dienen  der
Vermeidung von Unféllen.

Lassen Sie die Tischkreissidge nie
unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und verlassen es nicht,
bevor es vollstiandig zum Stillstand gekommen
ist. Eine unbeaufsichtigt laufende Sage stellt eine
unkontrollierte Gefahr dar.

Stellen Sie die Tischkreissége an einem Ort auf,
der eben und gut beleuchtetet ist und wo Sie
sicher stehen und das Gleichgewicht halten
konnen. Der Aufstellort muss genug Platz
bieten, um die GroRe Ihrer Werkstiicke gut zu
handhaben. Unordnung, unbeleuchtete
Arbeitsbereiche und unebene, rutschige Bdden
konnen zu Unfallen fiihren.

Entfernen Sie regelméRig Sagespane und
Sédgemehl unter dem Ségetisch und von der
Staubabsaugung. Angesammeltes Sagemehl ist
brennbar und kann sich selbst entziinden.

Sichern Sie die Tischkreissdge. Eine nicht
ordnungsgemal gesicherte Tischkreissdge kann
sich bewegen oder umkippen.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, Holzreste
usw. von der Tischkreissédge, bevor Sie diese
einschalten.  Ablenkung  oder  mdgliche
Verklemmungen kdnnen gefahrlich sein.



Verwenden Sie immer Ségeblatter in der
richtigen GroBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. rautenférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sage passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschadigtes oder
falsches Ségeblatt-Montagematerial, wie z. B.
Flansche, Unterlegscheiben, Schrauben oder
Muttern. Dieses Sageblatt-Montagematerial wurde
speziell fir Ihre Séage konstruiert, fiir sicheren
Betrieb und optimale Leistung.

Stellen Sie sich nie auf die Tischkreisséage und
benutzen Sie die Tischkreissdge nicht als
Tritthocker. Es kdnnen ernsthafte Verletzungen
auftreten, wenn das Elektrowerkzeug umkippt oder
wenn Sie versehentlich mit dem Sageblatt in
Kontakt kommen.

Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in der
richtigen Drehrichtung montiert ist. Verwenden
Sie keine Schleifscheiben oder Drahtbiirsten mit
der Tischkreissdge. UnsachgemaRe Montage des
Séageblattes oder die Benutzung von nicht
empfohlenem Zubehor kann zu ernsthaften
Verletzungen fihren.

5 Spezifische Sicherheitsregeln
5.1 Arbeitsbereich

Kinder und Jugendliche diirfen die
Tischkreissdge  nicht  bedienen.  Davon
ausgenommen sind Jugendliche unter Aufsicht
eines Fachkundigen zum Zwecke ihrer Ausbildung.
Achten Sie darauf, dass sich keine Personen
innerhalb des Gefahrenbereichs befinden.

Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen

Arbeitsgang vorgeschriebenen
Schutzvorrichtungen und &andern Sie an der
Tischkreissdge nichts, was die Sicherheit

beeintrachtigen kénnte.

Tragen Sie beim Arbeiten immer ihre personliche
Schutzausrlstung  (Gehdrschutz,  Schutzbrille,
Staubschutzmaske, Sicherheitsschuhe).

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf
Fremdkorper. Nicht in Metallteile, z. B. Nagel,
sdgen, da dadurch die  empfindlichen
Hartmetallschneiden beschédigt werden kdnnen.

Verwenden Sie keine Ségeblétter aus
hochlegiertem  Schnellarbeitsstahl ~ (HSS-
Ségeblatter).

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse.
Setzen Sie die Tischkreissage nicht dem Regen aus
und vermeiden Sie Arbeiten in feuchter oder nasser
Umgebung sowie in der N&he von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Verwenden Sie im Freien nur gummiisolierte
Verléangerungskabel (z. B. HO7 RN-F) mit einem
Querschnitt von mindestens 1,5 mm? und
achten Sie darauf, dass das Kabel nicht iiber
scharfe Kanten gezogen wird.

Fiihren und verlegen Sie das elektrische
Anschlusskabel so von der Tischkreissége weg,
dass am Bedienplatz keine Stolpergefahr
besteht.

Beginnen Sie mit dem Schneiden des
Werkstiicks erst, wenn das Sageblatt seine volle
Drehzahl erreicht hat.

SchlieRen Sie die Tischkreissdge an eine
externe  Spéneabsaugung (transportabler
Kleinentstauber) an, wenn nicht im Freien oder
in ausreichend beliiftetet Rdumen gearbeitet
wird. Der beim Schneiden entstehende Holzstaub
beeintrachtigt die notwendige Sicht und ist teilweise
gesundheitsschadlich.

Schneiden Sie kein Rundholz mit der
Tischkreissége. Dies ist mit den serienmaRigen
Anschlagen und Zufiihrhilfen nicht erlaubt.

5.2 Hinweise zur Wartung und Instandhaltung
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Ziehen Sie den Netzstecker des Anschlusskabels
aus der Steckdose, bevor Sie mit Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten beginnen.

Arbeiten an elektrischen Teilen der Maschine
durfen nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt
werden.

Beschadigte Kabel oder Stecker miissen
unverziiglich ausgetauscht werden. Der Austausch
darf nur durch Mafell oder einer autorisierten
MAFELL-Kundenwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Bei stark zersagtem Tischschlitz muss die
Tischplatte durch den MAFELL-Kundendienst
ausgetauscht werden.

Entfernen Sie auch regelmaRig Ségespane und
Sagemehl von den Fiihrungen beweglicher Teile.
Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehdrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.



- Verletzungsgefahr beim Tausch des Séageblattes!

Beim Tausch des Sé&geblattes  besteht
Verletzungsgefahr durch Beriihren der scharfen
Zéhne  des  Sageblattes.  Tragen  Sie

Schutzhandschuhe. Gehen Sie vorsichtig vor beim
Tausch des Sageblattes.

6 Riisten/Einstellen

6.1 Aufstellung / Transport

Die Maschine wird in einem Transportkarton geliefert.
Untersuchen Sie die Maschine auf eventuelle
Transportschaden. Beschadigungen am
Verpackungsmaterial konnen ein Hinweis auf einen
unsachgemalen Transport sein. Reklamieren Sie
Transportschaden sofort bei Ihrem Maschinenhandler.

Folgende Teile sind lose beigepackt und mussen vor
der Inbetriebnahme noch angebaut bzw. der Maschine
beigefiigt werden:

obere Schutzhaube
Absaugschlauch

Abzweigung (Verbindung unterer und oberer
Absauganschluss)

Universalanschlag
Schiebestock
Klemmsttick

Zur Montage gehen Sie wie folgt vor:

+ Obere Schutzhaube

»  Lésen Sie die Fligelschraube 2 (Abb. 12 -
Seite 4) bis zum Anschlag. Driicken Sie
diese Flligelschraube und stecken Sie die
Schutzhaube 1 waagerecht auf den
Spaltkeil 3 auf. Achten Sie darauf, dass das
Fuhrungsteil der Flligelschraube fest in der
Bohrung am Spaltkeil eingerastet ist, wenn
Sie die Fliigelschraube loslassen. Ziehen
Sie die Fllgelschraube 2 wieder an.

Zur kurzfristigen Aufbewahrung der oberen
Schutzhaube ist die Klammer 36 (Abb. 4 -
Seite 3) und der Anschlag 37 an der
Rickseite der Maschine vorgesehen, in
welche sich die Schutzhaube einhdngen
[&sst.

+ Absaugschlauch und Abzweigung

»  Stecken Sie zuerst die Abzweigung 4 (Abb.
4 - Seite 3) auf den Absaugstutzen an der
unteren  Schutzhaube  auf.  Den

Absaugstutzen an der oberen Schutzhaube
verbinden Sie mit dem Absaugschlauch 5.
Diesen  stecken  Sie  auf  den
entsprechenden  Stutzen an  der
Abzweigung auf.

+ Universalanschlag

»  Die Montage des Universalanschlags ist im
Abschnitt 5.6 beschrieben.

+ Schiebestock / Schiebehandgriff

»  Den mitgelieferten Schiebestock 60 (Abb. 6
- Seite 3) kénnen Sie rechts vorne an der
Maschine in der dafir vorgesehenen
Halterung aufbewahren.

Zur Aufbewahrung des Schiebehandgriffs
(Sonderzubehor) sind die Bohrungen
rechts vorn oder links hinten an den
Langsseiten der Maschine vorgesehen, in
welche Sie  den  Schiebehandgriff
einhangen kénnen. An dem
Schiebehandgriff kdnnen Sie ein von lhnen
je nach Bedarf bendtigtes Schiebeholz
befestigen. Dazu setzen Sie den Griff auf
das Schiebeholz auf und driicken die
beiden Spitzen in das Holz ein. Danach
driicken Sie die Fliigelschraube an und
drehen diese ein.

+ Klemmstiick kpl.

» Das Klemmstiick (vom Universalanschlag)
kénnen Sie zur Ablage auf der dafir
vorgesehenen Halterung 35 (Abb. 6 - Seite
3) befestigen.

6.2 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
ubereinstimmt.

6.3 Obere Schutzhaube

Die obere Schutzhaube ist unter gesetzlichen
Vorgaben konzipiert. Durch die Schutzhaube und

Seitenabdeckungen, soll ein unbeabsichtigtes
Beriihren des Anwenders mit dem Zahnkranzbereich
des  Séageblattes  verhindert  werden.  Die

Seitenabdeckungen liegen hierfir immer auf der
Tischplatte oder dem Werkstlick auf und passen sich
selbststandig der Dicke des Werkstiicks an. Bei
unginstigen Winkeln und/oder Werkstiickdicken ist
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das selbststandige Offnen physikalisch jedoch nicht
maglich. Das Werkstiick oder das Anschlagsystem
driickt dann die Seitenabdeckung in Richtung
Séageblatt. Um dies zu verhindern, beachten Sie
folgende Hinweise:

Passen Sie die Schnitttiefe immer
Werkstiickdicke an, siehe Abschnitt 5.4.

Stellen Sie bei Bedarf einen ausreichenden
Abstand zwischen Anschlag und Séageblatt ein, um
ein freies Gleiten der Seitenabdeckungen zu
erméglichen.

Wahlen Sie bei spitzwinkligen Abschnitten die
Arbeitsrichtung so, dass die Seitenabdeckungen
maglichst rechtwinklig auf die Werkstlickkante
auftreffen.

Reinigen Sie die obere Schutzhaube regelmaRig
mit einem sauberen Tuch. Verwenden Sie keine
Reinigungs- und  Schmiermittel an  der
Schutzhaube.

der

6.4 Spaneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieBen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser
betragt 58 mm.
Verwenden Sie die Maschine im Freien oder in
ausreichend bellfteten Raumen. Achten Sie bei
Eichen- und Buchenstaub auf eine staubfreie
Entsorgung!

des Absauganschlusses

6.5 Sdgeblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitat zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wahlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Massivholz quer und ldngs zur

Faserrichtung und Schneiden von
unbeschichteten Spanplatten, Sperrholz und
dergleichen:

- HW-Kreissageblatt @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
Wechselzahne

Schneiden von beschichteten Platten:

- HW-Kreissageblatt @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
Hohlzéhne

Schneiden von Weichholz quer zur Faserrichtung:
- CV-Kreissageblatt @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56 Zéhne

6.6 Séageblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Verletzungsgefahr auch bei
stillstehendem Séageblatt. Tragen
Sie Schutzhandschuhe!

Stellen Sie das Sageblatt auf maximale Schnitttiefe
ein (siehe Abschnitt 5.4).

Drehen Sie die Fliigelschraube 2 (Abb. 12 - Seite 4)
an der oberen Schutzhaube bis zum Anschlag nach
links. Driicken Sie die Fllgelschraube ein und
ziehen die Schutzhaube nach oben ab.

Greifen Sie durch die vordere Griff-Aussparung 10
(Abb. 10 — Seite 4) und ziehen die Federraste 20
nach vorne. Heben Sie die Tischeinlage 17 an,
ziehen diese nach vorne und nehmen sie heraus.

Offnen Sie die Abdeckung 28 (Abb. 9 - Seite 4),
indem Sie diese nach oben bzw. hinten schwenken

Driicken Sie den Rastknopf 21 (Abb. 9 - Seite 4) und
drehen das Ségeblatt 25, bis der Knopf einrastet.
Entnehmen Sie den Sechskantstiftschlissel 22 aus
seiner Halterung 26 an der unteren
Sageschutzhaube und  l6sen  Sie  die
Innensechskantschraube 23 durch Drehen im
Uhrzeigersinn.

Nehmen Sie den vorderen Sageblattflansch 24 ab
und das Sageblatt 25 nach oben heraus.

Setzen Sie das neue Ségeblatt ein.

Stecken Sie den Flansch 24 auf den Zweikant auf
und ziehen Sie die Innensechskantschraube 23
durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn mit
dem Sechskantstiftschilissel fest. Lassen Sie den
Rastknopf los.

Kontrollieren Sie, ob das Sageblatt beim Drehen
von Hand einwandfrei lauft.

Stellen Sie den Spaltkeil falls erforderlich richtig ein
(siehe Abschnitt 4.6).

Sechskantstiftschilissel 22 abziehen und in die
Halterung einschieben.

SchlieRen Sie die Abdeckung 28, indem Sie diese
nach vorne schwenken und einrasten.
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+ Schieben Sie die Tischeinlage unter die hintere
Tischkante ein und driicken diese vorne nach
unten, bis sie gegen die Feder einrastet.

Stecken Sie die obere Schutzhaube 1 (Abb. 12 -
Seite 4) mit gedriickter Fligelschraube waagrecht
auf den Spaltkeil auf und achten Sie darauf, dass
das Fulhrungsteil der Fliigelschraube fest in der
Bohrung am Spaltkeil eingerastet ist, wenn Sie die

Fligelschraube loslassen. Ziehen Sie die
Fliigelschraube 2 wieder an.
6.7 Spaltkeil
Gefahr
Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Der Spaltkeil verhindert, dass sich beim Langsschnitt
die Schnittfuge hinter dem Sé&geblatt schlieft und
dadurch ein Riickschlag des Werkstlicks entsteht.

Diese Funktion ist jedoch nur dann gewahrleistet,
wenn der Spaltkeil korrekt eingestellt ist, d. h., sein
Abstand zum Zahnkranz des S&geblattes innerhalb
der gesamten Schnitttiefe max. 5 mm betréagt (siehe
Abb.  11) und seine Dicke zwischen der
Schnittfugenbreite und der Stammblattdicke des
verwendeten Sé&geblattes liegt. Der mitgelieferte
Spaltkeil passt zu den unter Abschnitt 4.4 aufgefiihrten
hartmetallbestiickten Sageblattern.

Wenn eine Einstellung des Spaltkeils erforderlich ist,
gehen Sie wie folgt vor:

Stellen Sie das Ségeblatt auf maximale Schnitttiefe
ein (siehe Abschnitt 5.4).

Entfernen Sie die obere Schutzhaube (siehe
Abschnitt 4.5).

Greifen Sie durch die vordere Griff-Aussparung 10
(Abb. 10 — Seite 4) und ziehen die Federraste 20
nach vorne. Heben Sie die Tischeinlage 17 an,
ziehen diese nach vorne und nehmen sie heraus.
Driicken Sie den Spaltkeil samt Halterung nach
unten in die Raststellung fiir verdeckte Schnitte.
Ldsen Sie die beiden Innensechskantschrauben 27
(Abb. 11 - Seite 4) und stellen Sie den Spaltkeil 3
entsprechend Abb. 11 bezlglich Abstand zum
Zahnkranz und in der Hohe ein.

Ziehen Sie die Innensechskantschrauben 27 fest.

Setzen Sie wieder die Tischeinlage ein und bringen
Sie die obere Schutzhaube an (siehe Abschnitt 4.5).

Der Spaltkeil kann in zwei Stellungen ohne
Zuhilfenahme von Werkzeug eingerastet werden:

- obere Stellung mit Schutzhaube - fiir normale
Schnitte

- untere Stellung ohne Schutzhaube - fiir verdeckte
Schnitte

Um die jeweilige Stellung zu erreichen ziehen Sie den
Spaltkeil einfach nach oben und vorne oder driicken
Sie diesen nach unten und hinten.

6.8 Einsatz als Unterflur-Zugsége

Der besondere Vorteil beim Einsatz als Unterflur-
Zugsage ist das problemlose und prézise Trennen von
feststehenden Werkstiicken bis max. 215 mm
Schnittlange, z. B. Paneele. Legen Sie das Werksttick
an der Anschlagschiene 6 (Abb. 1 - Seite 3) des
Universalanschlags 7 an. Driicken Sie das Handrad 8
nach unten und ziehen Sie das Sageaggregat mit dem
Handrad nach vorne. Nach Beendigung des
Schnittvorganges lauft das Ségeaggregat wieder in die
Ausgangsposition zurlick und wird dort selbsttatig
arretiert.

6.9 Einsatz als Tischkreissage

Das Langsschneiden groRerer Werkstiicke erfolgt in
der Tischkreissagenfunktion. Bringen Sie das
Séageaggregat dazu in die dafiir vorgesehene Position
des Tisches. Hierzu driicken Sie das Handrad 8 (Abb.
3 - Seite 3) nach unten und ziehen das Sageaggregat
so weit nach vorne, bis der in der Zugstange 43
vorhandene ringformige  Einstich  sichtbar  wird.
Verriegeln Sie durch seitliches Hochdriicken des
Schiebers 42 das Sageaggregat in dieser Position.
Setzen Sie den Universalanschlag 7 (Abb. 2 — Seite 3)
dabei als Parallelanschlag ein. Dabei konnen Sie die
Anschlagschiene 6 je nach Werkstlickabmessungen
mit ihrer hohen Werkstuickfiihrungsflache oder um 90
gedreht mit ihrer niederen Flhrungsflache 6 (Abb. 5 —
Seite 3) einsetzen.

Sie kehren zur Unterflur-Zugséagefunktion zuriick, in
dem Sie den Schieber 42 schrég nach unten ziehen.
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7 Betrieb

7.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
,Sicherheitshinweise" aufmerksam zu machen ist.

7.2 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Driicken Sie den griinen Schaltknopf
46 (Abb. 3 - Seite 3).

Ausschalten: Driicken Sie den roten Schaltknopf
45, Es erfolgt dabei eine automatische Abbremsung
der Sé&gewelle mit Verkiirzung der Auslaufzeit auf
weniger als 10 s.

o

7.3 Uberlastschutz

' Das Ansprechen des

Motorschutzes ist stets das
Anzeichen fiir eine
Motoriiberlastung deren Ursache
ermittelt und beseitigt werden
muss.
Beim Uberlasten des Motors wird die Drehzahl
automatisch abgesenkt, bzw. bei Stromausfall erfolgt
ein selbsttatiges Ausschalten. Nach
Spannungswiederkehr konnen Sie die Maschine
wieder einschalten.

Sollte innerhalb einer Zeitdauer
(Bremszyklus) von 45 Sekunden
mehr als vier Mal gebremst
werden, so wird die nachfolgende
Bremsung bis zum Ablauf der
Zykluszeit ausgesetzt.

7.4 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe konnen Sie durch Drehen des
Handrades 8 (Abb. 6 - Seite 3) stufenlos von 2 bis 62
mm einstellen. Durch Drehen im Uhrzeigersinn
vergrofiern Sie die Schnitttiefe und verringern diese
durch entgegengesetztes Drehen.

Um eine gute Schnittqualitat zu erreichen, sollte die
eingestellte Schnitttiefe des Séageblattes ca. 5 mm
Uber der zu bearbeitenden Materialstarke liegen.

Je nach Stellung des Spaltkeils in den beiden
Raststellungen kann die auf dem Spaltkeil
angebrachte und jeweils senkrecht zur Tischflache
stehende MaR-Skala 33 (Abb. 11 - Seite 4) als Hilfe fir
die Einstellung einer bestimmten  Schnitttiefe

herangezogen werden. Dies gilt jedoch nur fir
Séageblatter mit @ 190 mm

Ist eine genaue Einstellung der Schnitttiefe notwendig,
z. B. beim Nuten oder Falzen, stellen Sie immer von
unten her zu, um ein evtl. Spiel auszugleichen.

7.5 Einstellung fiir Schragschnitte
Gefahr

Achten Sie vor Beginn der
Schragstellung bei laufendem
Ségeblatt darauf, dass sich weder
der Universalanschlag noch
Werkstiicke im Schwenkbereich
des Sageblattes befinden.

Fir Winkel bis 45° [dsen Sie zuerst den Feststellhebel
29 (Abb. 6 — Seite 3) durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn. Schwenken Sie das S&geaggregat
durch Drehen des Handgriffes 30. Auf der Winkelskala
31 wird am Zeiger der Schnittwinkel angezeigt. Ziehen
Sie den Feststellhebel 29 wieder an.

Durch Driicken des Schiebers 32 nach oben ist ein
zusétzliches Schwenken des Sageaggregates um 2°
Uber die beiden Endstellungen 0° und 45° hinaus
maglich. Durch Riickstellen des Schiebers 32 wird die
Grundeinstellung wiederhergestellt.

7.6 Universalanschlag

Der komplette Universalanschlag besteht aus dem
Stangenhalter 13 (Abb. 2 - Seite 3) und der in der
Halterung verstellbaren Flhrungsstange 16. Sie
kénnen ihn je nach Bedarf an allen Seiten der
Tischplatte an den Schwalbenschwanzfihrungen in
jeder Position aufsetzen und wie folgt festspannen:

+ Drehen Sie den Spannhebel 11 senkrecht nach
unten in die geldste Position 11.1 (Abb. 13 - Seite
4).

Setzen Sie anschlieBend den Stangenhalter von
schrag ~ oben  (Abb. 14) an  das
Schwalbenschwanzprofi so an, dass die
Spannbacke 47 nach hinten gedriickt wird und in
das Profil einrastet.

Der Stangenhalter kann in der geldsten Position
11.1 des Spannhebels variabel auf dem Profil
verschoben werden.

Drehen Sie den Spannhebel 11 nach links in
Position 11.2 (Abb. 13), um den Stangenhalter zu
klemmen.
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Durch Drehen des Spannhebels nach rechts in Pos.
11.3 (Abb. 13) kann der Stangenhalter an jeder
beliebigen Stelle vom Profil entfernt werden.

Reinigen Sie das Schwalbenschwanzprofil der
Maschine und des Stangenhalters, wie auch die
Klemmfliche der Spannbacke 47 (Abb. 14)
regelmanig mit einem geeigneten Tuch. Dadurch ist
die nétige Klemmkraft sichergestellt.

Der  Universalanschlag  kann  sowohl  als
Parallelanschlag in der Tischkreissdgen-Funktion als
auch als Quer- und Gehrungsanschlag bei der
Unterflur-Zugsage eingesetzt werden.

Die Lage der Anschlagschiene 6 (Werkstiickanlage)
zum Gehrungsanschlag bzw. zur Skala ist werksseitig
voreingestellt. Sollte trotzdem eine nachtrégliche
Justierung erforderlich werden, wird dies wie folgt
durchgefiihrt:

Befestigen Sie den Universalanschlag in der
Schwalbenschwanzfiihrung auf der rechten oder
linken Langsseite des Tisches.

Bringen Sie die Anschlagschiene durch Lésen der
oberen Fligelschraube 12 (Abb. 2 - Seite 3) in die
0°-Stellung und ziehen Sie die Fliigelschraube an.
Lésen Sie die beiden von oben zugénglichen
Zylinderschrauben mit einem Schraubendreher.
Losen Sie den seitlichen Spannhebel 12.1 (Abb. 13
- Seite 4) an der Stangenhalterung 13 (Abb. 2).
Schieben Sie anschlieBend die Anschlagschiene
bis kurz vor das Sageblatt.

Priifen Sie, ob die Anschlagschiene richtig
eingestellt ist. Dabei ist auf den Abstand zwischen
Parallelanschlag und Ségeblatt zu achten. Am
hinteren aufsteigenden Zahn muss der Abstand
geringfligig groBer sein als am vorderen
absteigenden Zahn.

Klemmen Sie die Anschlagschiene mit dem
seitlichen SchlieBhebel 12.2 (Abb. 13).

Ziehen Sie die Zylinderschrauben wieder fest.
Fuhren Sie einen Probeschnitt durch!

Sollte dieser nicht in Ordnung sein, beginnen Sie
erneut mit der Einstellung.

Nach diesem Nachjustieren des Anschlags bleibt die
Winkelanzeige auf der Skala erhalten!

7.7 Einsatz als Parallelanschlag

Den Universalanschlag kénnen Sie in verschiedenen
Positionen  befestigen und als Parallelanschlag
einsetzen (siehe Abb. 2 - Seite 3). Zur Einstellung
sieche 5.6. Befestigung an der rechten oder linken
Langsseite des Tisches. Dabei ist auf den Abstand
zwischen Parallelanschlag und Sageblatt zu achten.
Am hinteren aufsteigenden Zahn muss der Abstand
geringfligig grofer sein als am vorderen absteigenden
Zahn.

+ Ldsen Sie die Fliigelschraube 12 und stellen Sie auf

der Winkelskala 0° ein. Ziehen Sie die
Flugelschraube 12 wieder an.

+ Befestigen Sie den Anschlag in der
Schwalbenschwanzfihrung  so, dass  die

Anschlagschiene von der vorderen Tischkante bis
uber die Mitte des S&geblatts reicht. (Maschine in
Tischkreissagen-Funktion)

Stellen Sie das vorgesehene Mal zwischen
Séageblatt und Anschlagschiene nach Losen des
seitlichen Schliefhebels 12.1 (Abb. 13 - Seite 4) am
Stangenhalter 13 (Abb. 2 - Seite 3) durch
Verschieben der Flihrungsstange 16 ein. Die Breite
kann auf der MaR-Skala 15 an der dem S&geblatt
zugewandten  Kante der  Anschlagschiene
abgelesen werden.

Klemmen Sie den seitlichen SchlieBhebel 12.2
(Abb. 13 - Seite 4) und den Spannhebel 11.2 wieder
fest.

Befestigen Sie die Anschlagschiene zusétzlich an
der vorderen Tischkante mit Hilfe des Klemmstiicks
9 (Abb. 3 - Seite 3).

Flihren Sie hierfir die Vierkantmutter
Klemmstlick in die Nut der Anschlagschiene.
Drehen Sie die Fliigelmutter am Klemmsttick auf,
bis der Keil hinter das Schwalbenschwanzprofil der
Tischplatte greift.

+ Ziehen Sie die Fligelmutter an.

am

Die Anschlagschiene 6 kann im Anschlag in der
Langsrichtung verstellt werden. Besteht z. B. beim
Langsschneiden von Massivholz die Gefahr, dass sich
das Werkstiick zwischen Anschlag und Sageblatt
verklemmt, wird die Anschlagschiene so verschoben,
dass ihr hinteres Ende etwa bis zur Ségeblattmitte
reicht. Dazu I6sen Sie den auf der Oberseite des
Anschlages angeordneten Spannhebel 14 (Abb. 2 -
Seite 3) und verschieben die Anschlagschiene. Nach
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der Einstellung ziehen Sie den Spannhebel wieder
fest.

Die Anschlagschiene 6 kann um 90° gedreht
eingesetzt werden, sieche Abb. 5 - Seite 3. Dies
erleichtert das Schneiden von schmalen Werkstlicken
insbesondere bei schrag gestelltem Ségeblatt, da die
dann vorhandene niedrige Fuhrungsflache ein
naheres Heranstellen des Parallelanschlags an das
Sageblatt ermdglicht. Dazu 16sen Sie den Spannhebel
14 am Anschlag. Ziehen Sie die Anschlagschiene 6
ganz aus der Halterung heraus. Setzen Sie die
Anschlagschiene um 90° gedreht so ein, dass die
schmale Kante zum Séageblatt zeigt. Danach ziehen
Sie den Spannhebel wieder an. Auch in dieser
Einstellung der  Anschlagschiene kann die
Schnittbreite auf der MaR-Skala 15 an der dem
Sageblatt zugewandten Kante abgelesen werden.

7.8 Einsatz als Quer- und Gehrungsanschlag
Gefahr
Einstellungen am
Universalanschlag nur bei
stillstehendem Sageblatt
vornehmen.

Fir Quer- und Gehrungsschnitte in Zugsagen-
Funktion wird der Universalanschlag
zweckmaRigerweise an der vorderen linken Tischseite
befestigt, sishe Abb. 7 - Seite 3. In dieser Position wird
bei rechtwinkligen Schnitten auf der Winkelskala 18
die 0°-Marke angezeigt.

Zur Durchfihrung von Winkelschnitten Idsen Sie die
auf der Oberseite vorhandene Flligelschraube 19
(Abb. 7 Seite  3). Schwenken Sie die
Anschlagschiene 6 nach der Skala 18 in die
gewtlinschte Position. Dabei ist eine Raststellung
vorhanden.  Anschliefend ziehen Sie die
Fliigelschraube wieder fest.

Die Rastung l&sst sich durch den Schieber 44 unter der
Winkelskala ~ ausschalten.  Ldsen  Sie  die
Fliigelschraube leicht. Driicken Sie dann auf den
einseitig Uberstehenden Teil des Schiebers.

Zum Erreichen einer besseren Schnittqualitat sollte die
Anschlagschiene immer mdglichst dicht an die
Schnittebene heranreichen. Sie ist deshalb an ihren
Enden ausgeklinkt, damit die obere Schutzhaube auch
beim Schneiden dinner Werkstiicke weit genug
herangestellt werden kann. Zum Verstellen der
Anschlagschiene I6sen Sie den Spannhebel 14.

Durch Verschieben der Fihrungsstange 16 im
Stangenhalter 13 kann der Anschlag so eingestellt
werden, dass sich in Abhéngigkeit von den jeweiligen
Werkstlickabmessungen eine optimale Einstellung der
Schnittbreite ergibt.

8 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach l&angerer Betriebszeit empfehlen wir,
die Maschine einer autorisierten  MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

8.1 Priifung der Sicherheitseinrichtungen

Die Sicherheit der Maschine ist in erster Linie von der
Funktionsfahigkeit der vorhandenen
Sicherheitseinrichtungen abhangig. Es ist daher
wichtig, dass diese Einrichtungen regelméaRig auf ihren
ordnungsgemalen Zustand dberpriift werden. Dazu
zahlen insbesondere der Spaltkeil, die obere
Schutzhaube und die untere Schutzhaube.

Auferdem sind alle 2 Wochen zu Uberpriifen:

selbsttédtiges Zuriicklaufen des Ségeaggregates in
die Ausgangsstellung bei Verwendung als Zugsége
(siehe Abschnitt 4.7)

automatische Arretierung des Ségeaggregates in
der Ausgangsstellung nach dem Zuriicklaufen

Stérungsfreie Bewegung der Schutzhaubenfliigel
von der max. Schnitthéhe bis auf die Tischplatte

Netzkabel auf Beschadigungen

8.2 Maschinenpflege

Die gleitenden und rollenden Teile sind gelegentlich
mit einem geeigneten Staubsauger von Spanen und
Staub zu befreien. Ein gelegentliches Einspriihen mit
einem handelstiblichen Gleitmittel (z. B. Caramba)
erleichtert das Gleiten der Teile.

Zur Vermeidung einer zu groBen Erwdrmung des
Motors sollte gelegentlich gepriift werden, dass sich
auf dessen Oberflache kein Staub abgelagert hat.
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8.3 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgfaltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

9 Storungsbeseitigung

Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Storungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stérungen
wenden Sie sich bitte an Ihren H&ndler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Stérung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung
kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des
Leerlaufs selbsttatig ab

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Die Maschine lauft durch den
eingebauten
Unterspannungsschutz nicht von
selbst wieder an und muss nach
Spannungswiederkehr erneut
eingeschaltet werden

Maschine bleibt wahrend des
Schneidens stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Maschine bremst nicht

Innerhalb einer Zeitdauer von 45
Sekunden wurde mehr als vier
Mal gebremst. Bremssperre ist
aktiv.

Nach Ablauf von 45 Sekunden ab
der ersten Bremsung wird eine
weitere Bremsung freigegeben.
Um eine Bremssperre zu
vermeiden, das Bremsintervall auf
mindestens 10 Sekunden
vergrofiern.

Werkstiick klemmt beim
Vorschieben

Stumpfes Sageblatt Werkstlick festhalten und sofort
Motor ausschalten. Anschliefend
Sageblatt austauschen

Anschlagschiene des Anschlagschiene neu einstellen,

Universalanschlags steht nicht siehe Abschnitt 5.6

parallel zum S&geblatt




Stérung

Ursache

Beseitigung

Brandflecken an den
Schnittstellen

Fir den Arbeitsgang
ungeeignetes oder stumpfes
Séageblatt

Séageblatt austauschen

Spaneaustritt verstopft

Betrieb ohne Absaugung

Bei ausgeschalteter Maschine
Spéne entfernen (siehe Abb. 8 -
Seite 3).

Der Schutzschieber 52 muss
geoffnet werden. Dazu die
Schraube 51 mit dem Sechskant-
Schraubendreher 22 l6sen. Die
Arretiertasche 50 an der
Schutzhaube nach unten ziehen
und den Schutzschieber nach
vorne ziehen. Dadurch kénnen
die Spane im Spanekanal leicht
nach unten entfernt werden.

Anschlieend den Schutzschieber
wieder schlieen und einrasten

Achtung! Die Schraube 51
wieder anziehen.

Absaugung zu schwach

Es muss ein Absauggerat
eingesetzt werden, welches am
Absaug- Anschlussstutzen eine
Luftgeschwindigkeit von
mindestens 20 m/s gewahrleistet

Holzteile im Spanauswurf

Bei ausgeschalteter Maschine
Spéne entfernen (siehe Abb. 8 -
Seite 3).

Der Schutzschieber 52 muss
gedffnet werden. Dazu die
Schraube 51 mit dem Sechskant-
Schraubendreher 22 |6sen. Die
Arretiertasche 50 an der
Schutzhaube nach unten ziehen
und den Schutzschieber nach
vorne ziehen. Dadurch kénnen
die Spane im Spanekanal leicht
nach unten entfernt werden.
Anschlieend den Schutzschieber
wieder schlieen und einrasten.
Achtung! Die Schraube 51
wieder anziehen.
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Stérung

Ursache

Beseitigung

Hohenverstellung lauft schwer

Gewindespindel, Antriebsblech
und Flhrungsstange
verschmutzt

Bauteile reinigen und fetten oder
olen

Zugeinrichtung lauft schwer

Zugstange, Kugellagerlaufflache
und Fihrungsrohr verschmutzt

Bauteile reinigen

10 Sonderzubehor

- Stationére Einrichtung (Untergestell)

- Zusatztisch

- Halteschiene 650 mm
- Halteschiene 840 mm
- Universalanschlag, kpl.
- Stangenhalter Erika 60
- Anschlaglineal, kpl.

- Schiebeschlitten

- Sageblatt-HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 Zéhne / WZ
- Séageblatt-HW & 180 x 2,0 x 30 mm, 30 Z&hne / WZ

- Séageblatt-HW fiir Laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 Zéhne / Spezial

11 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 Signs and symbols
This symbol is found in all places where you will find information for your

safety.
Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.
This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@{37 If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.
e This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for machines with product no. 972101 or 972120

2.1 Manufacturer’'s data

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Machine identification

Protection class Il

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

C

/M

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools must
be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

@ To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

The machine and identification signs on the front and rear side according to figures 15 and 16 (Page 4).
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2.3 Technical data
Operating voltage
Mains frequency
Input power continuous operation
Power consumption continuous
operation
Speed during idling
Cutting depth 0°/30°/45°

Tilting saw unit

Saw blade diameter max/min
Saw blade body thickness
Tool cutting width

Saw blade mounting hole
Diameter extraction connection
Weight

Dimensions:

Size of the tabletop
Height of the tabletop

2.4 Emissions

The declared noise emission values have been measured in accordance with DIN EN 62841-3-1 and may be

without
underframe
with underframe

230V AC
50 Hz
1300 W
59A

5500 rpm

2-61/49/39 mm (1/8 - 2 13/32 in./1
59/64 in./1 17/32 in.)

-2°-47°

190/180 mm (7 1/21in./7 3/32 in.)
1,4 mm (1/16 in.)

2,0 mm (5/64 in.)

30 mm (6 3/4 in.)

58 mm (2 9/32 in.)

22,2 kg (48.9 Ibs)

544 x 412 mm (21 3/8 x 16 1/4 in.)
300 mm (11 3/4in.)
847 mm (33 1/4in.)

used for comparing the tool Erika with another and also in a preliminary assessment of exposure.

Danger

The noise emissions during actual use of the power tool Erika can differ from the
declared values depending on the ways in which the tool is used especially what kind

of workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in addition
to the trigger time!

241 Noise emission specifications

Noise emission values determined according to EN 62841:

Sound pressure level
Uncertainty

Sound power level
Uncertainty

Lpa=91dB (A)
Kea=1.5dB (A)

Lea= 102 dB (A)

Kea = 1.5 dB (A)

The noise measurement was recorded using the saw blade included in the standard equipment.
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2.5 Scope of supply
Pull-push saw Erika 60 complete with:

1 carbide-tipped circular saw blade @ 190 mm (7 1/2 in.), 36 teeth

1 riving knife/splitter (thickness 1.5 mm/1/16in.)
1 saw guard with extraction connection

1 universal stop

1 clamping piece

1 pushing stick

1 extraction hose

1 branch pipe (connection of upper and lower extraction connection)

1 service tool in bracket on the machine
1 operating manual
1 folder "Safety instructions”

2.6 Safety devices
Danger

These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative.

Before operating the machine,
check the safety devices for
function and possible damage. Do
not use the machine with missing
or ineffective safety devices.

The machine is equipped with the following safety
devices:

- Upper saw guard

- Lower saw guard

- Splitting wedge

- Saw blade (after EN 847-1)

- Appropriate saw blade flanges

- Slowing time less than 10 s

- Stop system for safe guiding of workpiece

- Extraction connection

- Electrical safety corresponds to EN 62841-1

2.7 Use according to intended purpose

The pull-push saw Erika is only suitable as a circular
saw bench and push-pull mitre saw for longitudinal and
cross cutting of solid wood.

Panel materials, such as chip boards, coreboards and
MDF boards as well and aluminium profiles and hard

plastics may also be worked on. Use approved saw
blades according to EN 847-1.

Use in continuous industrial operation
authorised.

Any other use than described above is not permissible.
The manufacturer cannot be held liable for any
damage arising from such other use; such use also
voids the guarantee and warranty claims.

In order to use the machine as intended, comply with
the operating, maintenance, and repair instructions
specified by Mafell.

is not

2.8 Residual risks

Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

- Touching the moving saw blade within the cutting
range.

- Cuts caused by the sharp saw blade teeth while
exchanging the saw blade.

- Backlash of the workpiece or of workpiece parts.
- Hurling away of individual teeth of the saw blade.



Touching live parts when the electrical installation
spaces are opened and the machine has not been
disconnected from the mains.

Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

Allergies, mucous membrane irritations by wood
dust or lubricants.

3 General power tool safety warnings

Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

Please also read the safety
information in the enclosed folder
070500 “Safety instructions”
(according to standard EN 62841-

1.

4 Safety instructions for table saws

4.1 Guarding related warnings

Keep guards in place. Guards must be in
working order and be properly mounted. A guard
that is loose, damaged, or is not functioning
correctly must be repaired or replaced.

Always use saw blade guard and riving knife for
every through—cutting operation. For through-
cutting operations where the saw blade cuts
completely through the thickness of the workpiece,
the guard and other safety devices help reduce the
risk of injury.

After completing a non-through cut such as
rabbeting, restore the riving knife to the
extended-up position. With the riving knife in
the extended-up position, reattach the blade
guard. The guard and riving knife help to reduce the
risk of injury.

Make sure the saw blade is not contacting the
guard, riving knife or the workpiece before the
switch is turned on. Inadvertent contact of these
items with the saw blade could cause a hazardous
condition.

Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, positioning
and alignment can make the riving knife ineffective
in reducing the likelihood of kickback.

For the riving knife to work, it must be engaged
in the workpiece. The riving knife is ineffective
when cutting workpieces that are too short to be
engaged with the riving knife. Under these
conditions, a kickback cannot be prevented by the
riving knife.

Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function properly, the
saw blade diameter must match the appropriate
riving knife and the body of the saw blade must be
thinner than the thickness of the riving knife and the
cutting width of the saw blade must be wider than
the thickness of the riving knife.

4.2 Cutting procedures warnings
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DANGER: Never place your fingers or hands in
the vicinity or in line with the saw blade. A
moment of inattention or a slip could direct your
hand towards the saw blade and result in serious
personal injury.

Feed the workpiece into the saw blade only
against the direction of rotation. Feeding the
workpiece in the same direction that the saw blade
is rotating above the table may result in the
workpiece, and your hand, being pulled into the saw
blade.

Never use the mitre gauge to feed the workpiece
when ripping and do not use the rip fence as a
length stop when cross cutting with the mitre
gauge. Guiding the workpiece with the rip fence and
the mitre gauge at the same time increases the
likelihood of saw blade binding and kickback.

When ripping, always keep the workpiece in full
contact with the fence and always apply the
workpiece feeding force between the fence and
the saw blade. Use a push stick when the
distance between the fence and the saw blade is
less than 150 mm, and use a push block when
this distance is less than 50 mm. “Work helping”
devices will keep your hand at a safe distance from
the saw blade.

Use only the push stick provided by the
manufacturer or constructed in accordance with
the instructions. This push stick provides sufficient
distance of the hand from the saw blade.

Never use a damaged or cut push stick. A
damaged or cut push stick may break causing your
hand to slip into the saw blade.

Do not perform any operation “freehand”.
Always use either the rip fence or the mitre



gauge to position and guide the workpiece.
“Freehand” means using your hands to support or
guide the workpiece, in lieu of a rip fence or mitre
gauge. Freehand sawing leads to misalignment,
binding and kickback.

- Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece may lead to
accidental contact with the moving saw blade.

- Provide auxiliary workpiece support to the rear
and/ or sides of the saw table for long and/or
wide workpieces to keep them level. A long
and/or wide workpiece has a tendency to pivot on
the table’s edge, causing loss of control, saw blade
binding and kickback.

- Feed the workpiece at an even pace. Do not
bend, twist or shift the workpiece from side to
side. If jamming occurs, turn the tool off
immediately, unplug the tool, then clear the jam.
Jamming the saw blade by the workpiece can cause
kickback or stall the motor.

- Do not remove pieces of cut-off material while
the saw is running. The material may become
trapped between the fence or inside the saw blade
guard and the saw blade pulling your fingers into the
saw blade. Turn the saw off and wait until the saw
blade stops before removing material.

- Use an auxiliary fence in contact with the table
top when ripping workpieces less than 2 mm
thick. A thin workpiece may wedge under the rip
fence and create a kickback.

4.3 Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due to
a pinched, jammed saw blade or misaligned line of cut
in the workpiece with respect to the saw blade or when
a part of the workpiece binds between the saw blade
and the rip fence or other fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece is lifted
from the table by the rear portion of the saw blade and
is propelled towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditons and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

Never stand directly in line with the saw blade.
Always position your body on the same side of
the saw blade as the fence. Kickback may propel
the workpiece at high velocity towards anyone
standing in front and in line with the saw blade.

Never reach over or in back of the saw blade to
pull or to support the workpiece. Accidental
contact with the saw blade may occur or kickback
may drag your fingers into the saw blade.

Never hold and press the workpiece that is
being cut off against the rotating saw blade.
Pressing the workpiece being cut off against the
saw blade will create a binding condition and
kickback.

Align the fence to be parallel with the saw blade.
A misaligned fence will pinch the workpiece against
the saw blade and create kickback.

Use a featherboard to guide the workpiece
against the table and fence when making non-
through cuts such as rabbeting. A featherboard
helps to control the workpiece in the event of a
kickback.

Use extra caution when making a cut into blind
areas of assembled workpieces. The protruding
saw blade may cut objects that can cause kickback.

Support large panels to minimise the risk of saw
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Support(s) must be
placed under all portions of the panel overhanging
the table top.

Use extra caution when cutting a workpiece that
is twisted, knotted, warped or does not have a
straight edge to guide it with a mitre gauge or
along the fence. A warped, knotted, or twisted
workpiece is unstable and causes misalignment of
the kerf with the saw blade, binding and kickback.

Never cut more than one workpiece, stacked
vertically or horizontally. The saw blade could
pick up one or more pieces and cause kickback.

When restarting the saw with the saw blade in
the workpiece, centre the saw blade in the kerf
so that the saw teeth are not engaged in the
material. If the saw blade binds, it may lift up the
workpiece and cause kickback when the saw is
restarted.



Keep saw blades clean, sharp, and with
sufficient set. Never use warped saw blades or
saw blades with cracked or broken teeth. Sharp
and properly set saw blades minimise binding,
stalling and kickback.

4.4 Table saw operating procedure warnings

Turn off the table saw and disconnect the power
cord when removing the table insert, changing
the saw blade or making adjustments to the
riving knife or saw blade guard, and when the
machine is left unattended. Precautionary
measures will avoid accidents.

Never leave the table saw running unattended.
Turn it off and don’t leave the tool until it comes
to a complete stop. An unattended running saw is
an uncontrolled hazard.

Locate the table saw in a well-lit and level area
where you can maintain good footing and
balance. It should be installed in an area that
provides enough room to easily handle the size
of your workpiece. Cramped, dark areas, and
uneven slippery floors invite accidents.

Frequently clean and remove sawdust from
under the saw table and/or the dust collection
device. Accumulated sawdust is combustible and
may self-ignite.

The table saw must be secured. A table saw that
is not properly secured may move or tip over.
Remove tools, wood scraps, etc. from the table
before the table saw is turned on. Distraction or a
potential jam can be dangerous.

Always use saw blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Saw blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run off-centre, causing loss
of control.

Never use damaged or incorrect saw blade
mounting means such as flanges, saw blade
washers, bolts or nuts. These mounting means
were specially designed for your saw, for safe
operation and optimum performance.

Never stand on the table saw, do not use it as a
stepping stool. Serious injury could occur if the tool
is tipped or if the cutting tool is accidentally
contacted.

Make sure that the saw blade is installed to
rotate in the proper direction. Do not use
grinding wheels, wire brushes, or abrasive
wheels on a table saw. Improper saw blade
installation or use of accessories not recommended
may cause Serious injury.

5 Specific safety rules
5.1 Work area

Children and adolescents must not operate the
table saw. This rule does not apply to young
persons receiving training under expert supervision.

Ensure that no persons are within the danger zone.

Never work without the protection devices required
for the task to be completed and never modify
anything on the table saw that could impair safety.

Always wear your personal protective equipment
while working (hearing protection, safety goggles,
dust mask, safety footwear).

Examine the workpiece for foreign objects. Do
not saw into metal parts, e.g. nails, since this could
damage the sensitive carbide blades.

Do not use any saw blades made of high-alloy
high-speed steel (HSS saw blades).

Consider environmental influences. Do not
expose the table saw to rain and avoid working in a
damp or wet environment or near combustible
liquids or gases.

Only use rubber-insulated extension cords (e.g.
HO7 RN-F) with a cross section of at least 1.5
mm? when working outdoors and make sure that
the cord is not pulled over sharp edges.

Position the table saw power cable so that it
does not create a trip hazard in the working area.

Only begin cutting the workpiece when the saw
blade has achieved its full speed.

Connect the table saw to an external chip
extractor (portable small dust extractor) unless
working in the open air or adequately ventilated
rooms. The wood dust created during cutting
operations can partially obscure the cutting site,
which can be dangerous, and may also be harmful
to health.

Do not use the table saw to cut round timber.
Cutting round timber is not permitted with the
standard stops and feed aids.



5.2 Instructions on service and maintenance

Remove the mains plug on the power cable from the
socket before beginning any service and
maintenance work.

Work on the electrical parts of the machine may only
be performed by a qualified electrician.

Damaged cables or plugs must be replaced
immediately. Replacement may only be carried out
by Mafell or an authorised MAFELL service
workshop in order to avoid safety hazards.

If the level of sawing damage to the table slit
becomes excessive, the tabletop must be replaced
by MAFELL customer service.

It is also necessary to remove wood shavings and
sawdust regularly from the guides for moving parts.

Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise, the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

Risk of injury when changing the saw blade! There
is a risk of injury from touching the sharp teeth of the
saw blade when changing the saw blade. Wear
protective gloves. Exercise caution when changing
the saw blade.

6 Setting / Adjustment

6.1 Installation / Transport

The machine is delivered in a transportation box.
Check the machine for possible transport damages.
Damage to the packing material may already be
indicative of improper transport. Immediately notify
your machine dealer of transport damages.

The following parts are packed loosely and must be
installed or attached to the machine before start-up:

Upper saw guard
Extraction hose

Branch pipe (connection of upper and lower
extraction connection)

Universal stop
Pushing stick
Clamping piece

Proceed as follows for assembly:

+ Upper saw guard

»  Unscrew the wing bolt 2 (Fig. 12 - page 4)
up to the stop. Press this wing screw and

push the saw guard 1 horizontally onto the
riving knife/splitter 3. Make sure that the
guide piece of the wing bolt is firmly
engaged in the drill hole of the riving
knife/splitter when you release the wing
bolt. Retighten the wing bolt 2.

For short-term storage of the upper saw
guard, clamp 36 (Fig. 4 - page 3) and stop
37 into which the saw guard can be hooked
are provided on the rear side of the
machine.

+ Extraction hose and branch pipe

»  First of all, fit the branch pipe 4 (Fig. 4 -
page 3) on the extraction connection at the
lower saw guard. Connect the extraction
connection on the upper saw guard to the
extraction hose 5. Push this hose onto the
appropriate connection of the branch pipe.

+ Universal stop

» The installation of the universal stop is
described in chapter 5.6.

* Pushing rod / pushing handle

»  You can store the provided pushing rod 60
(Fig. 6 - page 3) at the front right of the
machine in the retaining bracket intended
for this purpose.
For storing the pushing handle (special
accessory), use the drill holes on the front
right or rear left on the longitudinal sides of
the machine, in which you can hook the
pushing handle. According to your
requirements, you can attach a pushing rod
to the pushing handle. For this purpose,
place the handle onto the pushing rod and
press both tips into the timber. Then press
on the wing bolt and screw it in.

+ Clamping piece, cpl.
»  For storage purposes, the clamping piece
(of the universal stop) can be fastened on
the bracket 35 intended for this purpose
(Fig. 6 - page 3).

6.2 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.
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6.3 Upper saw guard

The upper saw guard is designed in accordance with
legal requirements. The saw guard and side covers are
designed to prevent unintentional contact between the
user and the saw blade sprocket area. So as to ensure
this, the side covers always rest on the table top or the
workpiece and automatically adapt to the thickness of
the workpiece. However, in the case of unfavourable
angles and/or workpiece thicknesses, automatic
opening is physically not possible. The workpiece or
the stop system then presses the side cover in the
direction of the saw blade. Please observe the
following instructions to prevent this:

Always adapt the cutting depth to the workpiece
thickness, see section 5.4.

If necessary, set a sufficient distance between the
stop and the saw blade to allow the side covers to
slide freely.

For acute-angled sections, select the working
direction so that the side covers meet the workpiece
edge as perpendicular as possible.

Regularly clean the upper saw guard with a clean
cloth. Do not use any detergents and lubricants on
the upper saw guard.

6.4 Chip extraction

Connect the machine to a suitable external dust
extractor during all work generating a considerable
amount of dust. The air velocity must be at least 20 m/s
(65.6 ft / sec.).

The inner diameter of the extraction connection is 58
mm (2 9/32 in.).
Use the machine outdoors or in adequately ventilated
rooms. Pay attention to a dust-free disposal of oak and
beech sawdust!

6.5 Saw blade selection

Use a sharp tool to obtain a good cut quality and select
a tool from the following list according to material and
application:

Cutting of solid wood crosswise and lengthwise to

the grain direction and cutting of uncoated chip

boards, plywood and the like:

- TCT circular saw blade @ 190 x 2.0 x 30, (7 1/2 in.
@ [ 30 mm bore / 5/64 in. thickness), 36 alternate
top bevels

Cutting of coated boards:

- TCT circular saw blade @ 190 x 2.0 x 30, (7 1/2 in.
@ | 30 mm bore / 5/64 in. thickness), 30 hollow
bevels

Cutting of softwood crosswise to the grain
direction:

- CVcircular saw blade @ 190 x 2.0 x 30, (7 1/2in. @
/30 mm bore / 5/64 in. thickness), 56 teeth

6.6 Saw blade change
Danger
Pull the power plug during all
service work.
Risk of injury even if the saw wire is
standing still. Wear protective
gloves!

Set the saw blade to the maximum cutting depth
(see chapter 5.4).

Turn the wing bolt 2 (Fig. 12 - page 4) on the upper
saw guard counterclockwise up to the stop. Push in
the wing bolt and pull off the saw guard upwards.

Reach through the front handle recess 10 (Fig. 10 -
page 4) and pull the spring catch 20 forward. Lift the
table insert 17, pull it forward and remove it.

Open the cover 28 (fig. 9 - page 4) by swinging it
upwards or backwards.

Press the locking button 21 (Fig. 9 - page 4) and
turn the saw blade 25 until the button engages.
Remove the hexagon head socket wrench 22 from
its retaining bracket 26 on the lower saw guard and
release the hexagon socket head cap screw 23 by
turning clockwise.

Remove the front saw blade flange 24 and remove
the saw blade 25 upwards.

Insert the new saw blade.

Insert the flange 24 onto the two flats and tighten
the hexagon socket head cap screw 23 by turning it
counterclockwise with the hexagon head socket
wrench. Release the locking button.

Check whether the saw blade runs smoothly when
turning by hand.

If required, adjust the riving knife/splitter correctly
(see chapter 4.6).

Remove the hexagon head socket wrench 22 and
insert into the retaining bracket.
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+ Close the cover 28 by swinging it forward and
locking it in place.

Push the table insert underneath the rear table edge
and then push it downward at the front until it
engages against the spring.

Fit the upper saw guard 1 (Fig. 12 - page 4) with
depressed wing bolt horizontally onto the riving
knife/splitter and ensure that the guide piece of the
wing bolt has firmly engaged in the drill hole on the
riving knife/splitter when you release the wing bolt.
Retighten the wing bolt 2.

6.7 Riving knife/splitter
Danger

Pull the power plug during all
service work.

During longitudinal cutting, the riving knife/splitter
prevents that the kerf closes behind the saw blade,
resulting in a backlash of the workpiece.

However, this function is only guaranteed if the riving
knife/splitter is set correctly, i.e. if its distance to the
tooth rim of the saw blade across the entire cutting
depth is max. 5 mm (see Fig. 11) and its thickness
ranges between the kerf width and the body thickness
of the saw blade used. The provided riving knife/splitter
matches the carbide tipped saw blades specified in
Section 4.4.

Proceed as follows, if it is necessary to adjust the riving
knife/splitter:

Set the saw blade to the maximum cutting depth
(see chapter 5.4).

Remove the upper saw guard (see chapter 4.5).

Reach through the front handle recess 10 (Fig. 10 -
page 4) and pull the spring catch 20 forward. Lift the
table insert 17, pull it forward and remove it.

Push the riving knife/splitter with its retaining
bracket downward into the latching position for
concealed cuts.

Release the two hexagon socket head cap screws
27 (Fig. 11 - page 4) and adjust the riving
knife/splitter 3 according to Fig. 11 with regard to its
distance to the tooth rim and its height.

Tighten the hexagon socket head cap screws 27.
Reattach the table insert and install the upper saw
guard (see chapter 4.5).

The kerf guide can be engaged in two positions
without requiring tools:

- upper position with saw guard - for normal cuts
- lower position without saw guard - for covered cuts

In order to attain the respective position just pull the
kerf guide upwards and forward or press it down and
to the rear.

6.8 Application as pull-push saw

The special advantage when using the saw as pull-
push saw is the trouble-free and accurate separating
of fixed workpieces up to max. 215 mm (8 7/16 in.)
cutting length, e.g. panels. Apply the workpiece
against the stop plate rail 6 (Fig. 1 - page 3) of the
universal stop 7. Push the handwheel 8 downwards
and pull the saw unit with the handwheel forward. After
completing the cutting procedure the saw unit runs
back to the home position and is stopped there
automatically.

6.9 Application as circular saw bench

Slitting of larger workpieces is carried out with the
circular saw bench function. For this purpose, position
the sawing unit in the foreseen table position. To do so,
push the handwheel 8 (Fig. 3 - page 3) downwards and
pull the saw unit forward until the circular recess in the
pull rod 43 becomes visible. Lock the saw unit in this
position by pushing the slide bar 42 upwards on the
side.

At the same time, use the universal stop 7 (Fig. 2 -
page 3) as parallel stop. In the process, you can insert
the stop plate rail 6 depending on the workpiece
dimensions either with its high workpiece guiding
surface or turned by 90 with its low bearing surface 6
(Fig. 5 - page 3).

You can return to the push-pull saw function by pulling
slide bar 42 diagonally downwards.
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7 Operation

7.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must be
made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety instructions”.

7.2 Switching on and off

Switching on: Press the green switch button 46
(Fig. 3 — page 3).

Switching off: Press the red switch button 45. The
saw shaft is automatically braked, reducing the
slowing down time to less than 10 s.

o

7.3 Overload protection

Triggering of the motor protection is
@ always a sign for motor overload,

whereby the cause must be
determined and eliminated.

The speed is automatically reduced when the motor is

overloaded respectively the motor is automatically shut

down in the case of power failure. You can turn the

motor on again after the power supply has been

resumed.

If within a time period (brake cycle)
of 45 seconds, braking takes place
more than four times, subsequent
braking is suspended until the cycle
time has expired.

7.4 Cutting depth adjustment

The cutting depth can be steplessly adjusted by turning
the handwheel 8 (Fig. 6 - page 3) from 2 to 62 mm
(5/64 — 2.44 in.). Tumning clockwise increases the
cutting depth; turning anticlockwise decreases the
cutting depth.

In order to achieve good cutting quality, the adjusted
cutting depth of the saw blade should be approx. 5 mm
(1/4 in.) more than the processed material thickness.
Depending upon the position of the kerf guide in both
latching positions, the measurement scale 33 mounted
on the kerf guide and vertical to the table surface (Fig.
11 - page 4) can be used to adjust a specific cutting
depth.This however only applies to saw blades with @
190 mm (7 31/64 in.).

If an accurate adjustment of the cutting depth is
necessary, e.g. when grooving or chiselling always
start from below in order to compensate possible play.

7.5 Setting for bevel cuts
Danger

Make sure before inclining with a
running saw blade that neither the
universal stop nor workpieces are
in the swivel range of the saw
blade.

For angles up to 45° you must first of all release the
fixing lever 29 (Fig. 6 — page 3) by turning it counter
clockwise. Swivel the saw unit by turning the handle
30. The cutting angle is indicated on the indicator of
angle scale 31.Tighten the locking lever 29 again.

If the slide bar 32 is pushed upwards, the saw unit can
be tilted by an additional 2° beyond the two end
positions 0° and 45°. By resetting the slide bar 32, the
basic setting is restored.

7.6 Universal stop

The complete universal stop consists of the rod holder
13 (Fig. 2 - page 3) and the guide rod 16 that can be
adjusted inside the retaining bracket. You can place it
as required in any position on all sides of the table top
in the dovetail guides and clamp it as follows:

+ Turn the clamping lever 11 vertically downwards to
the unfastened position 11.1 (Fig. 13 - page 4).

Then place the rod holder obliquely from above (Fig.
14) against the dovetail profile so that the clamping
jaw 47 is pushed to the rear and engages in the
profile.

In the unfastened position 11.1 of the clamping
lever, the rod holder can be moved variably on the
profile.

Turn the clamping lever 11 to the left to position 11.2
(Fig. 13) to clamp the rod holder.

By turning the clamping lever to the right to position
11.3 (Fig. 13), the rod holder can be removed from the
profile at any position.

Regularly clean the dovetail profile of the machine and
of the rod holder as well as the clamping surface of the
clamping jaw 47 (Fig. 14) with a suitable cloth. This
ensures the required clamping force.

The universal stop can be used both as parallel stop in
the circular saw function and also as cross and mitre
stop for the pull-push saw.

The position of the stop rail 6 (workpiece positioning)
to the mitre stop and/or to the scale has been pre-set
at the factory. Nevertheless, if a later adjustment
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should become necessary, this is accomplished as
follows:

+ Attach the universal stop in the dovetail guide on the
right or left longitudinal side of the table.

+ Bring the stop rail to the 0° position by releasing the
upper wing bolt 12 (Fig. 2 - page 3) and tighten the
wing bolt.

¢ Unfasten both cylinder-head screws, which are
accessible from above with a screwdriver.

+ Unfasten the lateral clamping lever 12.1 (Fig. 13 -
page 4) at the rod holder 13 (Fig. 2).

+ Then slide the stop rail until just in front of the saw
blade.

+ Check whether the stop rail is correctly set. Pay
attention to the distance between parallel stop and
saw blade. The distance at the rear ascending tooth
must be slightly larger than at the front descending
tooth.

+ Clamp the stop rail with the lateral closing lever 12.2
(Fig. 13).

+ Retighten the cylinder head screws.

+ Carry out a test cut!

If this cut is not ok, start again with the adjustment.

The angle display is retained on the scale after
readjusting the stop!

7.7 Application as parallel stop

You can fasten the universal stop in different positions
and use it as a parallel stop (see Fig. 2 - page 3). For
the adjustment see 5.6. Fastening on the right or left
longitudinal side of the table. Pay attention to the
distance between parallel guide fence and saw blade.
At the rear ascending tooth, the distance must be
slightly larger than at the front descending tooth.

+ Unfasten the wing screw 12 and set 0° on the angle
scale. Retighten the wing bolt 12.

+ For this purpose, fasten the guide fence in the
dovetail guide in such a way that the fence
extension runs from the front edge of the table to
beyond the centre of the saw blade. (Machine in
circular saw bench function)

+ Set the intended dimension between saw blade and
stop rail after unfastening the lateral closing lever
12.1 (Fig. 13 - page 4) on the rod holder 13 (Fig. 2 -
page 3) by moving the guide rod 16. The width can
be read off the scale 15 at the edge of the stop rail
that is facing the saw blade.

+ Clamp the lateral closing lever 12.2 (Fig. 13 - page
4) and the clamping lever 11.2 again.

+ Fasten the stop rail additionally at the front edge of
the table by means of the clamping piece 9 (Fig 3 -
page 3).

+ To do so, insert the square nut on the clamping
piece into the groove of the stop rail.

+ Unscrew the wing nut on the clamping piece until
the wedge engages behind the dovetail profile of the
table top.

+ Tighten the wing nut.

The stop of stop rail 6 can be adjusted in longitudinal
direction. If there is a risk, e.g. when cutting solid wood
longitudinally, of the workpiece jamming between stop
and saw blade, then the stop rail is moved in such a
way that its rear end reaches approximately up to the
centre of the saw blade. To do so, release the clamping
arm 14 (Fig. 2 - page 3) arranged on the top of the stop
and move the stop rail. After adjusting, tighten the
clamping lever again.

The stop rail 6 can be inserted turned by 90°, see Fig.
5 - page 3. This facilitates cutting of narrow workpieces
in particular with an inclined saw blade, since the then
available low bearing surface enables closer
positioning of the parallel stop to the saw blade. For
this purpose, release the clamping lever 14 at the stop.
Pull the stop rail 6 completely out of the bracket. Insert
the stop rail turned by 90° in such a way that the
narrow edge points to the saw blade. Then tighten the
clamping lever again. When the stop rail is in this
position, the cut width can also be read off the scale 15
at the edge facing the saw blade.

7.8 Application as cross stop and mitre stop
Danger
Only carry out adjustments on the

universal stop when the saw blade
is stationary.

The universal stop is best attached to the front left table
side for cross and mitre cuts in pull-push saw function,
see Fig. 7 - page 3. For right angled cuts, the 0° mark
is indicated on the angle scale 18 in this position.

For carrying out angular cuts, unfasten the wing bolt
19 (Fig. 7 - page 3) located on the upper side. Tilt the
stop rail 6 according to scale 18 into the required
position. A latching position is available. Afterwards,
tighten the wing bolt.
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The latching mechanism can be switched off with the
slide bar 44 below the angle scale. Slightly unfasten
the wing screw. Then push down onto the part of the
slide bar that projects on one side.

The stop rail should always reach as close as possible
to the cutting plane in order to achieve better cutting
quality. It is therefore notched at its ends, so that the
upper saw guard can be moved close enough when
cutting thin workpieces. To adjust the stop rail, release
the clamping lever 14.

Shifting the guide rod 16 in the rod fixture 13 enables
adjusting the stop in such a way that, depending on the

respective  workpiece dimensions, an optimal
adjustment of the cut width can be obtained.
8 Service and maintenance
Danger
Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

9 Troubleshooting
Danger

8.1 Examination of the safety devices

The safety of the machine depends primarily on the
proper functioning of the provided safety devices. It is
therefore important that these devices are examined
regularly for correct condition. This comprises in
particular the riving knife/splitter, the upper saw guard
and the lower saw guard.

Furthermore, the following must be checked every two
weeks:

- automatic return of the saw unit to the home position
when used as a pull-push saw (see chapter 4.7)

- automatic locking of the saw unit in the home
position after returning

- trouble-free movement of the saw guard wings from
the max. cutting height to the table top.

- mains cable for damage

8.2 Machine care

The sliding and rolling parts must be occasionally
cleaned of chips and dust with a suitable vacuum
cleaner. Occasional spraying with a commercially
available lubricant (e.g. Caramba) facilitates sliding of
the parts.

In order to avoid too large a temperature rise of the
motor check occasionally that there is no dust deposit
on its surface.

8.3 Storage

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. If case of other defects,
please contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse

Carbon brushes worn

Take the machine to a MAFELL
customer service shop




Defect Cause Elimination

Machine switches off Mains failure Check mains back-up fuses

automatically during idling The machine does not restart
automatically due to the installed
under-voltage protection and must
be turned on again after power
has returned

Machine stops while cutting isin | Mains failure Check mains back-up fuses

process

Machine overloaded

Reduce feed speed

Machine does not brake

Braking has taken place more
than four times within a time
period of 45 seconds. Brake lock
is active.

After expiry of 45 seconds from
the first braking, another braking
is released. To avoid a brake lock,
increase the brake interval to at
least 10 seconds.

Workpiece jams when feeding

Blunt saw blade

Hold workpiece and turn motor off
immediately. Then exchange the
saw blade

Stop rail of the universal stop is
not parallel to the saw blade

Readjust the stop rail, see chapter
5.6

Burn marks on the cut surfaces

The saw blade used is
unsuitable for the task or blunt

Replace saw blade

Chip outlet blocked

Operation without extraction

Remove chips while the machine
is switched off (see Fig. 8 - page
3).

The protective sliding cover 52
must be opened. To do so, detach
screw 51 with the Allen key 22.
Pull the locking recess 50 on the
saw guard downwards and pull
the protective sliding cover
forward. The chips in the chip
duct can now be easily removed
downwards.

Afterwards close and engage the
protective sliding cover again.

Caution! Retighten screw 51.

Extraction too weak

Use an extraction unit, which
guarantees an air speed of at
least 20 m/s (65.6 ft/sec.) at the
extraction connection piece




Defect

Cause

Elimination

Wood particles in the chip ejector

Remove chips while the machine
is switched off (see Fig. 8 - page
3).

The protective sliding cover 52
must be opened. To do so, detach
screw 51 with the Allen key 22.
Pull the locking recess 50 on the
saw guard downwards and pull
the protective sliding cover
forward. The chips in the chip
duct can now be easily removed
downwards.

Afterwards close and engage the
protective sliding cover again.
Caution! Retighten screw 51.

Height adjustment is sluggish

Threaded spindle, drive
segment, and guide rod dirty

Clean components and grease or
lubricate

Pulling device is sluggish

Pull rod, ball bearing running
surface and guide tube dirty

Clean components

10 Optional accessories

- Stationary equipment (underframe)

- Supplementary table
- Support rail 650 mm
- Support rail 840 mm
- Universal stop, cpl.
- Rod holder Erika 60
- Stop ruler, cpl.

- Moving carrier plate

- Saw blade-TCT @ 190 x 2.0 x 30 mm, 36 teeth / alternate top bevel teeth

(7 1/2in. @/ 30 mm bore / 5/64 in. thickness)

- Saw blade-TCT @ 180 x 2.0 x 30 mm, 30 teeth / alternate top bevel teeth

(7 3/32in. @/ 30 mm bore / 5/64 in. thickness)

- Saw blade-TCT for laminate @ 180 x 2.0 x 30 (7 3/32 in. @ / 30 mm bore

15164 in. thickness) 56 teeth / special

11 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com
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1 Explication des pictogrammes

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
@J} possibles
qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien

matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour I'utilisation et autres
9 informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines portant le n° d'art. 972101 ou 972120

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Identification de la machine
Classe de protection |l

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de sécurité
et de santé, conformément & I'annexe 1 de la directive pour les machines

C

/M

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la Iégislation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a l'environnement.

@ Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.

L'identification de la machine s'effectue a l'aide des plaques signalétiques placées sur la partie avant et arriére,
conformément aux illustrations 15 et 16 (page 4).



2.3 Caractéristiques techniques
Tension de service
Fréquence de réseau
Puissance consommée en
fonctionnement continu
Consommation électrique en
fonctionnement continu
Vitesse en marche a vide
Profondeur de coupe 0°/30°/45°
Groupe de sciage inclinable
Diametre maxi/mini de la lame de scie

Epaisseur du corps de base de la lame
descie

Largeur de coupe de l'outil

Alésage de fixation de la lame
Diamétre du raccord d'aspiration

Poids

Dimensions :

Dimension du plateau de table
Hauteur du plateau de table

2.4 Emissions

sans bati
avec bati

230V AC
50 Hz
1300 W

59A

5500 min-!

2 - 61/49/39 mm
-2°-47°
190/180 mm

1,4 mm

2,0 mm
30 mm
58 mm
22,2 kg

544 x 412 mm
300 mm
847 mm

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément a DIN EN 62841-3-1 et peuvent étre utilisées
pour comparer I'Erika avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant I'utilisation réelle de l'outil électrique Erika, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniére
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piece a usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque I'outil

électrique fonctionne sans charge !

241 Niveau sonore

Les niveaux d'émission sonore tels que définis par EN 62841 s'élevent a :

Niveau de pression acoustique
Incertitude

Niveau de puissance acoustique
Incertitude

Lpa=91dB (A)

Kpa=1,5dB (A)
Lwa = 102 dB (A)
Kwa=1,5dB (A)

La mesure d'émission sonore a été effectuée avec la lame de scie livrée en version standard.



2.5 Equipement standard
Scie circulaire coulissante Erika 60 compléte avec :

1 lame de scie circulaire en carbure @ 190 mm, 36 dents

1 couteau diviseur (épaisseur 1,5 mm)

1 capot protecteur avec raccord d'aspiration
1 guide universel

1 piéce de serrage

1 poussoir de fin de passe

1 tuyau d'aspiration

1 tuyau de branchement (liaison entre raccord inférieur et supérieur d'aspiration)

1 outil de service dans la fixation attachée a la machine

1 notice d'emploi
1 livret « Consignes de sécurité »

2.6 Dispositifs de sécurité
Danger

Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.

Avant le fonctionnement, vérifier si
les dispositifs de sécurité
fonctionnent et s'ils sont
éventuellement endommagés. Ne
pas utiliser la machine avec des
dispositifs de sécurité absents ou
inefficaces.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

- Capot protecteur supérieur

- Capot protecteur inférieur

- Couteau diviseur

- Lame de scie (selon EN 847-1)

- Brides de lame de scie correspondantes

- Décélération inférieure a 10 s

- Guidage de la piece a travailler

- Raccord d'aspiration

- Sécurité électrique répondant a EN 62841-1

2.7 Utilisation conforme

En tant que scie circulaire a table et scie de mise a
longueur,.la scie circulaire coulissante Erika est
exclusivement congue pour la coupe longitudinale et
transversal de bois massif.

Les panneaux dérivés du bois, tels que panneaux
d'agglomérés, panneaux lattés et panneaux MDF,
ainsi que les profilés d’aluminium et les matiéres
plastiques dures peuvent également étre usinés.
N'utiliser que des lames de scie conformes & EN 847-
1.

L'utilisation en service industriel continu n’est pas
autorisée.

Toute autre utilisation que celle précédemment décrite
sera qualifiée de non conforme. Le fabricant décline
toute responsabilité relative au dommage résultant
d’une telle autre utilisation ; une telle utilisation annule
également la garantie et les droits de garantie.

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.8 Risques résiduels
Danger

Méme dans le cadre de ['utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
['utilisation et peuvent étre &
I'origine de problémes de santé.

- Contact avec la lame de scie en rotation dans la
zone de coupe.

- Coupures au niveau des dents acérées de la lame
de scie, lors du changement de la lame de scie.

- Contrecoup de la piéce a usiner ou d'éléments de
celle-ci.

- Ejection de dents isolées de la lame de scie.



- Contact des éléments sous tension lors de

l'ouverture des compartiments de montage
électriques, sila machine n'a pas été préalablement

Avant la mise en marche de l'outil électrique,
s'assurer que la lame de scie n'entre en contact
ni avec le capot de protection, ni avec le couteau

débranchée du réseau. diviseur ou la piéce. Tout contact par inadvertance

- Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans ~ de ces composants avec la lame de scie peut étre
protection acoustique. a l'origine d'une situation dangereuse.

- Allergies, irritation des muqueuses dues a la sciure - Ajuster le couteau diviseur conformément a la
de bois ou aux lubrifiants. description de la présente notice d'emploi. Des
écarts, positions et alignements incorrects peuvent
constituer la raison pour laquelle le couteau diviseur
n'évite pas efficacement un rebond.

- Pour que le couteau diviseur puisse étre
efficace, il doit se trouver dans la lame de scie.
Le couteau diviseur n'a aucun effet lors de coupes
dans des piéces trop courtes pour permettre
I'attaque du couteau diviseur. Dans ces conditions,

dans le pays respectif de le couteau diviseur ne peut pas empécher un
['utilisateur ! rebond.

Lire également les consignes de - Utiliser la lame de scie adaptée au couteau
seécurité dans le livret 070500 diviseur. Pour que le couteau diviseur agisse
« Consignes de sécurité » joint correctement, il faut que le diamétre de la lame de
(selon la norme EN 62841-1). scie soit adapté au couteau diviseur correspondant,
que la lame mére de la lame de scie soit plus mince
que le couteau diviseur et que la largeur de dent soit
supérieure a I'épaisseur du couteau diviseur.

3 Consignes générales de sécurité
pour outils électriques
Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur

4 Consignes de sécurité pour les scies
circulaires a table

4.1 Consignes de sécurité concernant le capot de
protection

- Laisser les capots de protection montés. Les

4.2 Consignes de sécurité pour le sciage

- DANGER : Ne pas mettre les doigts et les mains
a proximité de lame de scie ou dans la zone de

capots de protection doivent se trouver en bon
état de fonctionnement et étre correctement
montés. Tout capot de protection mal serré,
endommagé ou ne fonctionnant pas correctement
doit étre réparé ou remplacé.

Pour des coupes de séparation, toujours utiliser
le capot de protection de la lame de scie et le
couteau diviseur. Le capot de protection et
d'autres dispositifs de sécurité réduisent le risque
de blessures lors de coupes de séparation pendant
lesquelles la lame de scie traverse complétement la
piece.

Apres avoir effectué des coupes cachées telles
que le pliage, 'ouverture par rabattage ou le
rainurage, fixez @ nouveau le couteau diviseur
dans sa position finale supérieure. Placez le
capot de protection pendant que le couteau
diviseur se trouve dans sa position finale la plus
haute. Le capot de protection et le couteau diviseur
réduisent le risque de blessures.

sciage. Un moment d'inattention ou un dérapage
suffit a diriger la main vers la lame de scie et a
provoquer de sérieuses blessures.

Ne guider la piéce vers la lame de scie que dans
le sens opposé a celui de la rotation. Le fait
d'alimenter la piéce dans le méme sens que celui
de la lame de scie au-dessus de la table, peut
provoquer le happement de la piéce et de la main
dans la lame de scie.

Ne jamais utiliser le guide a onglet pour
alimenter la piéce lors de coupes longitudinales
et ne jamais utiliser le guide paralléle, en plus
du guide a onglet, pour le réglage de longueur
lors de coupes transversales. Le guidage
simultané de la piéce avec le guide paralléle et le
guide a onglet augmente la probabilitt du
coincement de la lame de scie et d'un rebond.



- Lors des coupes longitudinales, maintenez
toujours la piéce en contact complet avec le rail
de butée et exercez toujours la force
d’alimentation sur la piéce entre le rail de butée
et la lame de scie. Si I'écart entre le rail de butée
et la lame de scie est inférieur a 150 mm, utiliser
un poussoir de fin de passe et un bloc de
poussée si I'écart est inférieur a8 50 mm. De tels
auxiliaires de travail veillent a ce que la main reste
a une distance slre de la lame de scie.

- Nutiliser que le poussoir de fin de passe livré
par le fabricant ou un réalisé conformément aux
instructions. Le poussoir de fin de passe assure
une distance suffisante entre la main et la lame de
scie.

- Ne jamais utiliser un poussoir de fin de passe
endommagé ou ayant une entame de sciage. Un
poussoir de fin de passe endommagé ou scié risque
de se rompre et de mettre la main en contact avec
la lame de scie.

- Ne pas travailler avec «les mains libres ».
Toujours utiliser le guide paralléle ou a onglet
pour placer et guider la piece. Par « mains
libres » on entend que la piece est soutenue ou
guidée avec les mains au lieu d'étre guidée a l'aide
du guide paralléle ou a onglet. Un sciage avec les
mains libres est & lorigine d'une orientation
incorrecte, d'un coincement et d'un rebond.

- Ne jamais mettre les mains aux alentours ou au-
dessus d'une lame de scie en rotation. Le fait de
saisir une piéce risque de provoquer un contact
involontaire avec la lame de scie en rotation.

- Etayer des piéces longues et/ou larges derriére
et/ou sur le coté de la table de scie, de maniére
a ce qu'elles restent a I'horizontale. Des piéces
longues et/ou larges ont tendance a basculer au
bord de la table de scie et a provoquer une perte de
contrble, le coincement de la lame de scie et un
rebond.

- Guider la piece de maniére réguliére. Ne pliez
pas, ne tordez pas et ne déplacez pas la piéce
latéralement. Si la lame de scie se coince,
arréter immédiatement I'outil  électrique,
débrancher le cable secteur et remédier a la
cause du coincement. Le coincement de la lame
de scie dans une piéce risque de provoquer un
rebond ou le blocage du moteur.

- Ne pas retirer le matériau scié pendant que la
scie est en marche. Le matériau scié risque de se
bloquer entre la lame de scie et le rail de butée ou
dans le capot de protection et de saisir les doigts
dans la lame de scie. Couper la scie et attendre son
immobilisation compléte avant de retirer le
matériau.

- Pour les coupes longitudinales sur des piéces
d'une épaisseur inférieure a 2 mm, utiliser un
guide paralléle supplémentaire se trouvant en
contact avec la surface de la table. Des pieces
minces risquent de se coincer sous le guide
paralléle et de provoquer un rebond.

4.3 Rebond - causes et consignes de sécurité
correspondantes

Un rebond est la réaction brusque de la piéce a la suite
d'un accrochage, d’un blocage ou d'un mauvais
alignement de la lame de scie ou d'une coupe
effectuée a l'oblique dans la piéce, avec la lame de
scie, ou lorsqu'une partie de la piéce reste coincée
entre la lame de scie et le guide paralléle ou un autre
objet fixe.

Dans la majeure partie des cas, lors d'un rebond, la
piece est saisie au niveau de la partie arriére de la
lame de scie, levée de la table de scie et propulsée en
direction de l'opérateur.

Un rebond est la conséquence dune utilisation
incorrecte ou erronée de la scie circulaire a table. Il
peut étre évité grdce aux mesures de précaution
appropriées, ci-aprés décrites.

- Ne jamais se placer dans la ligne directe de la
lame de scie. Toujours se poster du coté de la
lame de scie sur lequel se trouve le rail de butée.
En cas de rebond, la piéce peut étre propulsée &
grande vitesse sur des personnes se trouvant
devant et dans I'alignement de la lame de scie.

- Nejamais mettre les mains au-dessus de la lame
de scie ou derriére elle pour tirer ou soutenir la
piéce. Un contact involontaire avec la lame de scie
risque de se produire ou un rebond peut provoquer
la saisie des doigts dans la lame de scie.

- Nejamais tenir et pousser la piéce a scier contre
lalame de scie en rotation. La pression de la piece
a scier contre la lame de scie provoque un
coincement et un rebond.



Aligner le rail de butée de maniére paralléle a la
lame de scie. Un rail de butée non aligné presse la
piece contre la lame de scie et provoque un rebond.

Pour des coupes masquées (p. ex. pliage,
chanfreinage ou séparation par retournement),
utiliser un peigne de pression pour guider la
piéce contre la table et le rail de butée. Un peigne
de pression permet de mieux contrdler la piece en
cas de rebond.

Faire preuve d'une vigilance particuliere
pendant le sciage de piéces assemblées dans
des zones mal visibles. En plongeant, la lame de
scie risque de scier des objets pouvant provoquer
un rebond.

Etayer les grands panneaux pour éviter le risque
de contrecoup dii au coincement d'une lame de
scie. Entrainés par leur poids propre, des grands
panneaux risquent de fléchir. Les panneaux doivent
étre étayés partout ou ils dépassent de la surface
de la table.

Faire preuve d'une vigilance particuliére en
sciant des piéces tordues, nouées, déformées
ou ne disposant pas d'un bord droit permettant
un guidage a I'aide d'un guide pour onglet ou le
long d'un rail de butée. Une piéce déformée,
nouée ou tordue manque de stabilité et aboutit a
une orientation incorrecte de l'interstice de coupe
avec lalame de scie, a un coincement et un rebond.
Ne jamais scier plusieurs piéces empilées les
unes sur les autres ou les unes a la suite des
autres. La lame de scie risquerait de saisir une ou
plusieurs pieces et de provoquer un rebond.

Pour faire redémarrer une scie bloquée dans
une piéce, centrer la lame de scie dans
l'interstice de coupe, de sorte que les dents de
la scie ne restent pas accrochées dans la piéce
a travailler. Si la lame de scie se coince, elle peut
relever la piece et provoquer un rebond lors de sa
remise en marche.

Maintenir les lames de scie propres, acérées et
suffisamment avoyées. Ne jamais utiliser de
lames de scie déformées ou de lames dont les
dents sont fissurées ou brisées. Des lames de
scie acérée et correctement avoyées minimisent le
coincement, le blocage et le rebond.

4.4 Consignes de sécurité pour la commande de

scies circulaires a table

- Couper la scie circulaire a table et la débrancher

du secteur, avant de retirer I'insert de table, de
remplacer la lame de scie, de procéder a des
réglages sur le couteau diviseur ou sur la
protection de la lame de scie et de laisser la
machine sans surveillance. Toute mesure de
précaution sert a éviter des accidents.

Ne jamais laisser la scie circulaire a table sans
surveillance. Couper I'outil électrique et ne pas
le quitter avant qu'il ne se soit complétement
immobilisé. Une scie en marche sans surveillance
constitue un risque incontrdlable.

Placer la scie circulaire a table dans un endroit
plan et bien éclairé, dans lequel il s'avére
possible de conserver son équilibre et sa
sécurité. Le lieu d'installation doit offrir assez de
place pour bien manipuler la taille des piéces a
scier, Du désordre, des zones de travail éclairées,
ainsi que des sols non plans et glissants peuvent
étre & l'origine d'accidents.

Enlevez réguliérement la sciure et les copeaux
de bois sous la table de scie et de I'aspiration
des poussiéres. La sciure amassée est
combustible et peut s'enflammer toute seule.

Sécuriser la scie circulaire a table. Une scie
circulaire a table pas correctement sécurisée risque
de bouger ou de basculer.

Avant de mettre la scie circulaire a table en
marche, enlever les outils de réglages, résidus
de bois, etc. Des dérivations ou blocages possibles
peuvent s'avérer dangereux.

Toujours utiliser les lames de scie de la taille
correcte, disposant de I'alésage de fixation
adapté (p. ex. en forme de losange ou rond). Des
lames de scie non adaptées aux piéces montées
sur la scie tournent de fagon irréguliére et sont a
l'origine d'une perte de contréle.

Ne jamais utiliser du matériel endommagé ou
erroné pour le montage de lames de scie, tel p.
ex. que brides, rondelles, vis ou écrous. Ce
matériel de montage de lame de scie a été
spécialement construit pour votre scie, afin d'en
sécuriser le fonctionnement et d'en optimiser la
performance.



Ne jamais se mettre sur la scie circulaire a table
et ne pas l'utiliser en tant qu'escabeau. Ceci
risque d'étre & l'origine de sérieuses blessures, si
l'outil électrique bascule ou si l'on entre par
inadvertance en contact avec la lame de scie.

S'assurer que la lame de scie est montée pour
tourner dans le sens correct. N'utiliser ni
meules, ni brosses métalliques avec la scie
circulaire a table. Le montage incorrect de la lame
de scie ou [lutilisation d'accessoires non
recommandés risque de provoquer de sérieuses
blessures.

5 Consignes de sécurité spécifiques

5.1 Champ d'application

Les enfants et les adolescents ne doivent pas
utiliser la scie circulaire a table. Exception faite
des adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

Veiller a ce que des personnes ne se trouvent pas
a l'intérieur de la zone dangereuse.

Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection consignés pour I'opération
correspondante a effectuer et ne rien modifier sur la
scie circulaire a table qui risquerait de porter
préjudice a la sécurité.

Portez toujours votre équipement de protection
personnel  (protection auditive, lunettes de
protection, masque anti-poussiére, chaussures de
sécurité) lorsque vous travaillez.

Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas
de corps étrangers. Ne pas scier des objets
métalliques, p. ex. des clous, pour ne pas
endommager les dents au carbure fragiles.

Ne pas utiliser de lames de scie en acier rapide
fortement allié (HSS).

Tenir compte des conditions ambiantes. Ne pas
exposer la scie circulaire a table a la pluie et éviter
de travailler dans un environnement humide ou
mouillé, de méme qu’a proximité de liquides ou gaz
inflammables.

Lors de l'utilisation en plein air, n'utiliser que
des rallonges de cables isolées en caoutchouc
(par ex. HO7 RN-F) d'une section d'au moins 1,5
mm? et veiller a ce que le cable ne passe pas au-
dessus d'arétes vives.

- Acheminez et posez le cable de raccordement
électrique a I’écart de la scie circulaire a table de
maniére a éviter tout risque de trébuchement au
poste de commande.

- Ne commencer la coupe que lorsque la lame de
scie a atteint sa pleine vitesse.

- Raccordez la scie circulaire a table a un
dispositif externe d’aspiration des copeaux
(petit dépoussiéreur transportable) si vous ne
travaillez pas a I'extérieur ou dans des locaux
suffisamment aérés. La sciure de bois provenant
de la découpe nuit a la bonne vue du travail et porte
en partie préjudice a la santé.

- Ne coupez pas de bois ronds avec la scie
circulaire a table. Cela n'est pas autorisé avec les
guides et les accessoires de guidage livrés en série.

5.2 Consignes pour entretien et maintenance :

Débranchez la fiche d'alimentation du cable de
raccordement de la prise de courant avant de
commencer les travaux d'entretien et de
maintenance.

- Tous les travaux sur les éléments électriques de la
machine ne doivent étre effectués que par un
électricien qualifié.

- Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin d’éviter toute menace
pour la sécurité, ne confier le remplacement qu'a
Mafell ou a un atelier de service aprés-vente agréé
par MAFELL.

- Une table dont |a fente est fortement détériorée doit
étre remplacée par le service aprés-vente MAFELL.

- Enlever également réguliérement la sciure et les
copeaux de bois des guides des piéces mobiles.

- Nutiliser que des piéces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

- Risque de blessure lors du remplacement de la
lame de scie ! Lors du remplacement de la lame de
scie, risque de blessures di au contact avec les
dents acérées de la lame de scie. Porter des gants
de protection Faire preuve de vigilance en
remplagant la lame de scie.



6 Equipement/ Réglage
6.1 Mise en place / transport

La machine est livrée dans un carton de transport.
Avant tout vérifiez si la machine n'a pas subi
d'éventuelles  avaries de  fransport.  Tout
endommagement du matériel d'emballage peut
constituer un indice de traitement incorrect de la
marchandise pendant le transport. En cas de constat
de dommages dus au ftransport, en faire
immédiatement part au concessionnaire.

Les accessoires suivants sont joints séparément et
doivent étre montés avant la mise en service de la
machine :

- Capot protecteur supérieur

- Tuyau d'aspiration

- Tuyau de branchement (liaison entre I'embout
d'aspiration supérieur et inférieur)

- Guide universel

- Poussoir de fin de passe

- Piece de serrage

Pour le montage, procéder de la maniére suivante :

+ Capot protecteur supérieur

»  Desserrer la vis a ailettes 2 (ill. 12 - page 4)
jusqu'en butée. Presser cette vis a ailettes
et mettre le capot protecteur 1 a
I'horizontale sur le couteau diviseur 3.
Veiller a bien encliqueter la piéce de
guidage de la vis a ailettes dans le trou du
couteau diviseur lorsque la vis a ailettes est
relachée. Resserrer la vis a ailettes 2.

»  L'agrafe 36 (ill. 4 - page 3) et la butée 37 au
dos de la machine, permettant d'accrocher
le capot protecteur, sont prévues pour le
rangement & court terme du capot
protecteur supérieur.

+ Tuyau d'aspiration et de branchement

» Insérer tout d'abord le tuyau de
branchement 4 (ill. 4 - page 3) sur la
tubulure  d'aspiration, sur le capot

protecteur inférieur. Relier la tubulure
d'aspiration sur le capot protecteur
supérieur au tuyau d'aspiration 5. Ce
dernier est enfiché sur la tubulure
correspondante du tuyau de branchement.

+ Guide universel

»  Lemontage du guide universel est décrit au
point 5.6.

+ Poussoir de fin de passe / poignée de poussée

»  Le poussoir de fin de passe 60 (ill. 6 - page
3) fourni peut étre conservé a l'avant droite
sur la machine, dans le support prévu a cet
effet.

» Les alésages avant droit avant ou arriere
gauche, sur les cotés longitudinaux de la
machine, sont prévus pour le rangement
par insertion de la poignée de poussée
(accessoire). Si nécessaire, une coulisse
en bois peut étre fixée a la poignée de
poussée. Poser pour cela la poignée sur la
coulisse en bois et enfoncer ses deux
extrémités dans le bois. Presser ensuite la
vis a ailettes et la serrer a fond.

+ Piéce de serrage compléte
» La piéce de serrage (du guide universel)
peut étre fixée pour rangement sur le
support 35 (ill. 6 - page 3) prévu a cet effet.

6.2 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

6.3 Capot protecteur supérieur

Le capot protecteur supérieur est congu conformément
aux consignes légales. Le capot protecteur et les
protections latérales ont pour but d'empécher un
contact involontaire de I'utilisateur avec la zone de
denture de la lame de scie. Pour cela, les protections
latérales reposent toujours sur le plateau de table ou
la piéce et s'adaptent automatiquement a I'épaisseur
de la piece. En cas d'angles et/ou d'épaisseurs de
pieces défavorables, l'ouverture autonome physique
s'avére cependant impossible. La piéce ou le systeme
de butée presse alors la protection latérale en direction
de la lame de scie. Pour empécher ceci, respecter les
recommandations suivantes :

+ Toujours adapter la profondeur de coupe en
fonction de I'épaisseur de la piéce & usiner, voir le
point 5.4.



+ Si nécessaire, régler un écart suffisant entre la
butée et la lame de scie, afin de permettre aux
protections latérales de glisser librement.

+ Dans le cas de coupes a angle aigu, choisir le sens
de travail de maniére & ce que les protections
latérales reposent, dans la mesure du possible,
perpendiculairement sur le bord de la piece.

* Nettoyer réguliérement le capot protecteur a I'aide
d'un chiffon propre. N'utiliser ni détergents, ni
lubrifiants sur le capot protecteur.

6.4 Aspiration des copeaux

Raccorder la machine a un dispositif d'aspiration
externe approprié avant d'effectuer des travaux avec
un fort dégagement de poussiére. La vitesse de I'air
doit étre d'au moins 20 m/s.

Le raccord d'aspiration a un diametre intérieur de 58
mm.

Utiliser la machine en plein air ou dans des locaux
suffisamment aérés. Pour les poussiéres de chéne et
de hétre, veiller a les éliminer sans poussiére !

6.5 Choix de la lame

Pour obtenir une bonne qualité de coupe, utiliser un
outil afftité et choisir une lame dans le tableau suivant,
en fonction du matériau et de I'application :

Sciage transversal ou longitudinal par rapport au
sens des fibres de bois massif et débit de
panneaux de particules non revétus, de
contreplaqués et autres :

- lame pour scie circulaire en métal dur @ 190 x 2,0
x 30 mm, 36 dents alternées

Sciage de panneaux revétus :

- lame pour scie circulaire en métal dur @ 190 x 2,0
x 30 mm, 30 dents creuses

Coupe de bois tendre transversale par rapport au

sens des fibres :

- lame pour scie circulaire CV @ 190 x 2,0 x 30 mm,
56 dents

6.6 Changement de lame
Danger
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Risque de blessure également
pendant l'immobilisation de la lame
de scie. Porter des gants de
protection !

+ Régler la lame de scie sur la profondeur de coupe
maximum (voir le point 5.4).

+ Tourner la vis a ailettes 2 (ill. 12 - page 4) jusqu'en
butée vers la gauche au niveau du capot protecteur
supérieur. Enfoncer la vis a ailettes et retirer le
capot protecteur vers le haut.

+ Passer la main dans [l'évidement avant de la
poignée 10 (ill. 10 — page 4) et tirer le cran d'arrét a
ressort 20 vers 'avant. Lever la cale de guidage 17,
|a tirer vers l'avant et I'enlever.

+ Quurir la protection 28 (ill. 9 - page 4) en la pivotant
vers le haut et l'arriére

+ Presser sur le bouton a cran d'arrét 21 (ill. 9 - page
4) et faire tourner la lame de scie 25 jusqu'a ce que
le bouton s'encliquette. Retirer la clé méle a 6 pans
22 du support 26 sur le capot protecteur inférieur de
la scie et desserrer la vis a six pans creux 23 en la
faisant tourner dans le sens des aiguilles d'une
montre.

+ Retirer la bride avant de lame de scie 24 et dégager
la lame de scie 25 par le haut.

+ Mettre la nouvelle lame de scie en place.

* Insérer la bride 24 sur le deux pans et serrer la vis
a six pans creux 23 par rotation dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre a l'aide de la
clé méle a 6 pans. Relacher le bouton a cran d'arrét.

« Vérifier si la lame de scie tourne bien a la main.

+ Le cas échéant, régler correctement le couteau
diviseur (voir le point 4.6).

+ Retirer la clé male a 6 pans 22 et l'introduire dans le
support.



+ Fermer la protection 28 en la pivotant vers l'avant et
en la crantant.

+ Pousser la cale de guidage sous le bord arriere de
la table et la presser a I'avant vers le bas, jusqu'a ce
qu'elle s'encliquette contre le ressort.

+ Introduire le capot protecteur 1 (ill. 12 - page 4)
horizontalement sur le couteau diviseur en pressant
sur la vis a ailettes et veiller a encliqueter la piéce
de guidage de la vis a ailettes dans l'alésage du
couteau diviseur lorsque la vis a ailettes est
relachée. Resserrer la vis & ailettes 2.

6.7 Couteau diviseur
Danger
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Le couteau diviseur évite que, lors du sciage
longitudinal, la fente de coupe ne se referme derriére
la lame de scie et entraine ainsi un rebond.

Cette fonction n'est cependant garantie que lorsque le
couteau diviseur est correctement réglé, c'est-a-dire
lorsque son écart par rapport a la couronne de la lame
de scie est de 5 mm maxi & l'intérieur de la profondeur
de coupe totale (voir lll. 11) et que son épaisseur se
situe entre la largeur de fente de coupe et I'épaisseur
de la lame principale utilisée pour le sciage. Le
couteau diviseur livré convient aux lames de scie
carbure indiquées au point 4.4.

Si un réglage du couteau diviseur s'avére nécessaire,
procéder de la maniere suivante :

+ Régler la lame de scie sur la profondeur de coupe
maximum (voir le point 5.4).

+ Retirer le capot protecteur supérieur (voir le point
45).

+ Passer la main dans [I'‘évidement avant de la
poignée 10 (ill. 10 — page 4) et tirer le cran d'arrét a
ressort 20 vers l'avant. Lever la cale de guidage 17,
la tirer vers I'avant et I'enlever.

+ Presser le couteau diviseur avec le support vers le
bas dans la position de crantage pour coupes
masquées.

+ Desserrer les deux vis a six pans creux 27 (ill. 11 -
page 4) et régler la hauteur et I'écart du couteau
diviseur 3 par rapport a la couronne, conformément
alil 11.

+ Serrer les vis a six pans creux 27 & fond.

+ Remettre les cales de guidage en place et mettre le
capot supérieur en place (voir le point 4.5).

Le couteau diviseur peut étre encliqueté en deux
positions sans l'aide d'outil :

- position supérieure avec capot protecteur - pour
coupes normales

- position inférieure sans capot protecteur - pour
coupes dissimulées

Pour obtenir la position voulue, tirer tout simplement le
couteau diviseur vers le haut et vers l'avant ou le
presser vers le vas et vers l'arriére.

6.8 Utilisation en tant que scie circulaire
coulissante

L'avantage particulier lors de l'utilisation en tant que
scie circulaire coulissante est la coupe sans probleme
et précise de pieces fixes d'une longueur de coupe
maxi jusqu'a 215 mm, comme des panneaux par
exemple. Placer la piéce a usiner contre le rail-support
6 (il. 1 - page 3) du guide universel 7. Presser la
molette 8 vers le bas et tirer le groupe de sciage avec
la molette vers I'avant. Une fois I'opération terminée,
I'unité de sciage revient en position initiale et se bloque
d'elle-méme.

6.9 Utilisation en tant que scie circulaire a table

La coupe longitudinale de piéces plus importantes
s'effectue a l'aide de la fonction scie circulaire a table.
Amener pour cela le groupe de sciage dans la position
de table prévue. Presser pour cela la molette 8 (ill. 3 -
page 3) vers le bas et tirer le groupe de sciage vers
I'avant, jusqu'a ce que I'entaille circulaire présente sur
la tige de traction 43 devienne visible. Verrouiller le
groupe de sciage dans cette position en pressant
latéralement le poussoir 42 vers le haut.

Se servir pour cela du guide universel 7 (ill. 2 — page
3) en tant que guide paralléle. Suivant les dimensions
de la piéce a travailler, le rail-support 6 peut étre utilisé
sur sa surface de contact large ou, aprés rotation de
90 sur sa surface de contact étroite 6 (ill. 5 - page 3).
Pour revenir & la fonction scie circulaire coulissante,
tirer le poussoir 43 a l'oblique vers le bas.



7 Fonctionnement

7.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

7.2 Marche / arrét

+ Mise en route : Presser le bouton interrupteur vert
46 (ill. 3 - page 3).

+ Arrét : presser sur le bouton interrupteur rouge 45.
L'arbre de scie est automatiquement décéléré avec
une durée inférieure a 10 s.

o

7.3 protection contre la surcharge

Le déclenchement d'un disjoncteur
@ est toujours un signe de surcharge

du moteur, dont la cause doit étre
trouvée et éliminée.

Lors de la surcharge du moteur, la vitesse de rotation

est automatiquement réduite ou lors de pannes de

courant, la machine s'arréte d'elle-méme. Elle peut

étre redémarrée apres le retour de la tension.

Si un freinage est effectué plus de
quatre fois en 'espace de 45
secondes (cycle de freinage), le
freinage suivant n'a lieu qu'a la fin
de la durée du cycle.

7.4 Réglage de la profondeur de coupe

La profondeur de coupe peut étre réglée
progressivement de 2 a 62 mm par la rotation de la
molette 8 (ill. 6 - page 3). Par rotation dans le sens des
aiguilles d'une montre, la profondeur de coupe
augmente, et par rotation en sens inverse, elle
diminue.

Pour obtenir une bonne qualitt de coupe, la
profondeur de coupe réglée pour la lame de scie
devrait étre environ de 5 mm supérieure & I'épaisseur
du matériau a travailler.

Suivant la position du couteau diviseur dans les deux
positions d'encliquetage, I'échelle 33 (ill. 11 - page 4)
fixée sur le couteau diviseur et en position verticale par
rapport a la table peut servir au repérage d'une
profondeur de coupe donnée. Cela n'est cependant
valable que pour les lames de scies de g 190 mm.

Si on a besoin de pointage sur une profondeur précise,
par exemple pour rainurer ou feuillurer, toujours régler
a partir du bas pour compenser la présence d'un jeu
éventuel.

7.5 Réglage pour coupes biaises
Danger

Avant de commencer le réglage
d'inclinaison pendant la rotation de
la lame, veiller a ce que ni le guide
universel ni des pieces ne se
trouvent dans la zone de
pivotement de la lame.

Pour les angles jusqu'a 45°, desserrer tout d'abord le
levier de blocage 29 (ill. 6 — page 3) par rotation dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre. Pivoter le
groupe de sciage en faisant tourner la poignée 30.
L'angle de coupe est indiqué par l'indicateur sur la
graduation angulaire 31. Resserrer le levier de blocage
29 a fond.

En pressant le poussoir 32 vers le haut, il est possible
de pivoter en plus le groupe de sciage de 2° au-dela
des deux positions de butée de 0° et 45°. La remise
en place du poussoir 32 permet de rétablir le réglage
de base.

7.6 Guide universel

Le guide universel complet se compose du porte-tige
13 (ill. 2 - page 3) et de la tige de guidage réglable 16
dans le support. En fonction des besoins, il peut étre
placé dans n'importe quelle position sur tous les cotés
du plateau de table, au niveau des guides en queue
d'aronde, et serré comme suit :

+ Tourner le levier de serrage 11 verticalement vers
le bas dans la position desserrée 11.1 (ill. 13 - page
4).

+ Placer ensuite le porte-tige par le haut incliné (ill.
14) sur le profilé en queue d'aronde de maniére a
ce que la machoire de serrage 47 soit poussée vers
I'arriére et se crante dans le profilé.

+ Le porte-tige peut étre déplacé de maniére variable
sur le profilé lorsque le levier de serrage est en
position desserrée 11.1.

+ Tourner le levier de serrage 11 vers la gauche en
position 11.2 (ill. 13) pour serrer le porte-tige.



La rotation du levier de serrage vers la droite en pos.
11.3 (ill. 13) permet de retirer le porte-tige du profilé a
n'importe quel endroit.

Nettoyer régulierement le profilé en queue d'aronde de
la machine et du porte-tige, ainsi que la surface de
serrage de la méachoire 47 (ill. 14) avec un chiffon
approprié. Ceci permet de garantir la force de serrage
nécessaire.

Le guide universel peut étre utilisé aussi bien en tant
que guide paralléle sur la scie circulaire a table qu'en
tant que guide transversal et a onglet sur la scie
circulaire coulissante.

La position du rail de butée 6 (surface d'appui de la
piece) par rapport au guide a onglet ou a I'échelle
graduée est réglée en usine. Si malgré cela un
ajustement ultérieur s'avérait nécessaire, procéder de
la fagon suivante :

+ Fixer le guide universel dans le guidage a queue
d'aronde sur le coté longitudinal gauche ou coté
droit de la table

+ Apres avoir débloqué la vis a ailettes supérieure 12
(ill. 2 - page 3), tourner le rail de butée en position
0° et serrer la vis & ailettes.

+ Desserrer avec un tournevis
cylindriques accessibles par le haut.

+ Desserrer le levier de serrage latéral 12.1 (ill. 13 -
page 4) sur le porte-tige 13 (ill. 2).

* Pousser ensuite le rail de butée le plus pres
possible devant la lame de scie.

« Veérifier si le rail de butée est correctement réglé.
Faire attention a I'écart entre le guide paralléle et la
lame de scie. Sur la dent arriére montante, la
distance doit étre légérement supérieure a celle de
la dent avant descendante.

+ Serrer le rail de butée a I'aide du levier de fermeture
latéral 12.2 (ill. 13).

+ Resserrer les vis cylindriques.
+ Effectuer une coupe d’essai !

les deux vis

Si cette derniére n'est pas correcte, recommencer le
réglage.

Aprés cet ajustement du guide, I'affichage de I'angle
est conservé sur ['échelle graduée !

7.7 Utilisation en tant que guide paralléle

Le guide universel peut étre fixé dans des positions
différentes et servir de guide paralléle (voir ill.2 - page
3). Pour le réglage, voir 5.6. Fixation sur le c6té droit
ou gauche de la table. Faire attention a I'écart entre
le guide parallele et la lame de scie. Sur la dent arriére
montante, la distance doit étre légérement supérieure
a celle de la dent avant descendante.

+ Desserrer la vis a ailettes 12 et régler 0° sur la
graduation angulaire. Resserrer la vis & ailettes 12.

+ Fixer le guide dans le guidage & queue d'aronde de
telle sorte que le rail de butée s'étende du bord
avant de la table jusqu'au milieu de la lame de scie.
(Fonction scie circulaire & table de la machine)

* Régler la dimension prévue entre la lame de scie et
le rail de butée aprés avoir desserré le levier de
fermeture latéral 12.1 (ill. 13 - page 4) sur le porte-
tige 13 (ill. 2 - page 3) en déplagant la tige de
guidage 16. La largeur peut étre lue sur I'échelle
graduée 15, sur le bord du rail de butée faisant face
alalame de scie.

« Serrer de nouveau le levier de fermeture latéral 12.2
(ill. 13 - page 4) et le levier de serrage 11.2.

+ Fixer en plus le rail de butée sur le bord avant de la
table, a l'aide de la piece de serrage 9 (ill. 3 - page
3).

* Introduire pour cela I'écrou a quatre pans sur la
piece de serrage dans la gorge du rail de butée.

+ Dévisser I'écrou a ailettes sur la piéce de serrage,
jusqu'a ce que le couteau vienne attaquer derriere
le profilé a queue d'aronde du plateau de la table.

+ Serrer ['écrou a ailettes.

Le rail de butée 6 dans le guide peut étre décalé dans
le sens longitudinal. S'il y a un risque que la piéce a
travailler se coince entre le guide et la lame, par
exemple lors du sciage longitudinal de bois massif, le
rail de butée est décalé de maniére a ce que son bord
arriére arrive approximativement au niveau du milieu
de la lame de scie. Desserrer le levier de serrage 14
(ill. 2 - page 3) situé sur la partie supérieure de la butée
et décaler le rail de butée. Aprés le réglage, rebloquer
le levier de serrage.

Le rail de butée 6 peut étre mis en place avec une
rotation de 90°, voir ill. 5 - page 3. Ceci facilite la coupe
de piéces étroites, en particulier lorsque la lame de
scie est inclinée, car la faible surface de guidage
présente permet un positionnement du guide parallele



plus prés de la lame de scie. Desserrer pour cela le
levier de serrage 14 sur le guide. Sortir complétement
e rail de butée 6 du support. Mettre le rail de butée en
place, aprés l'avoir tourné de 90°, de maniére a ce que
le bord étroit soit dirigé vers la lame de scie. Resserrer
ensuite le levier de serrage. Dans ce réglage du rail de
butée, la largeur de coupe peut étre également lue sur
I'échelle graduée 15, au niveau du bord situé du coté
de la lame de scie.

7.8 Utilisation en tant que guide transversal et a
onglet

Danger

N'effectuer le réglage sur le guide
universel que lorsque la lame de
scie est arrétée.

Pour les coupes transversales et en onglet avec la
fonction scie circulaire coulissante, le guide universel
est fixé de préférence sur le coté avant gauche de la
table, voir ill. 7 - page 3. Dans cette position, la valeur
0° est affichée sur la graduation angulaire 18 pour des
coupes a angle droit.

Pour effectuer des coupes angulaires, desserrer la vis
a ailettes 19 (ill. 7 - page 3) se trouvant sur la partie
supérieure. Pivoter le rail de butée 6 dans la position
voulue repérée sur |'échelle graduée 18. Pour cela, un
cran d'arrét est présent. Resserrer ensuite la vis a
ailettes.

Le cran d'arrét peut étre désactivé a l'aide du poussoir
44 sous la graduation angulaire. Desserrer légerement
la vis & ailettes. Appuyer alors sur la partie du poussoir
qui dépasse d'un coté.

Pour assurer une meilleure qualité de la coupe,
toujours placer le rail de butée aussi prés que possible
du plan de coupe. Il est dégagé sur ses extrémités
pour que le capot protecteur supérieur puisse étre
posé assez loin, méme lors de la coupe de piéces plus
minces. Pour régler le rail de butée, desserrer le levier
de serrage 14.

Le décalage de la tige de guidage 16 dans le porte-tige
13 permet de régler la butée de maniére a obtenir un
réglage optimal de la largeur de coupe en fonction des
dimensions correspondantes.

8 Entretien et maintenance

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont congues pour fonctionner
avec tres peu d'entretien.

Les roulements & billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

8.1 Controle des dispositifs de sécurité

La sécurité de la machine dépend en premier lieu du
fonctionnement fiable des dispositifs de sécurité
installés. Par conséquence il estimportant de controler
régulierement le bon état de ces dispositifs. En font en
particulier partie le couteau diviseur, le capot
protecteur supérieur et le capot protecteur inférieur.

En outre, il convient de vérifier tous les quinze jours :

- le retour automatique de ['unité de sciage dans sa
position initiale si la machine est utilisée en tant que
scie circulaire coulissante (voir point 4.7)

- l'arrét automatique de l'unité de sciage dans sa
position initiale dés qu'elle est revenue en place

- le mouvement sans perturbation du battant du capot
protecteur, de la hauteur de coupe maxi jusqu'au
plateau de la table

- sile cable secteur est endommagé

8.2 Entretien de la machine

De temps en temps, débarrasser les parties
coulissantes ou en rotation de leurs copeaux et sciures
a laide dun aspirateur approprié. Appliquer
occasionnellement un produit lubrifiant (par ex.
Caramba) pour faciliter le glissement des piéces.
Pour éviter un trop gros échauffement du moteur,
vérifier de temps en temps si de la poussiére s'est
déposeée sur sa surface.



8.3 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit pas
servir pendant une période prolongée. Vaporiser les
parties nues du métal avec un agent anticorrosion.

9 Elimination des défauts
Danger

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particuliéres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leurs causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement

Cause

Elimination

Impossible de mettre la machine
en marche

Absence de tension du réseau

Controler I'alimentation en tension

Fusible de secteur défectueux

Remplacer le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL

La machine s'arréte
automatiquement pendant la
marche a vide

Panne de secteur

Vérifier les fusibles du secteur
Le disjoncteur de sous-tension
intégré fait que la machine ne
redémarre pas d'elle-méme et
qu'elle doit étre réenclenchée
aprés le retour de la tension

La machine s'arréte pendant la
coupe

Panne de secteur

Veérifier les fusibles du secteur

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance

La machine ne freine pas

Un freinage a été effectué plus
de quatre fois en l'espace de 45
secondes. Le blocage du
freinage est actif.

Un nouveau freinage est autorisé
alissue des 45 secondes a partir
du premier freinage. Pour éviter
un blocage du freinage,
augmenter l'intervalle de freinage
a 10 secondes au moins.

La piece coince lors de la
poussée vers l'avant

Lame émoussée

Retenir la piece et couper
immédiatement le moteur.
Changer ensuite la lame de scie

Le rail de butée du guide
universel ne se trouve pas
paralléle par rapport a la lame de
scie

Régler de nouveau le rail de
butée, voir le point 5.6




Dérangement

Cause

Elimination

Traces de brilure au niveau des
points de coupe

Lame de scie émoussée ou
inappropriée au travail

Changer la lame de scie

Obturation de la sortie des
copeaux

Exploitation sans aspiration

Retirer les copeaux pendant que
la machine est hors circuit (voir ll.
8 - page 3).

Le couvercle de protection a
coulisse 52 doit étre ouvert.
Desserrer pour cela la vis 51 a
I'aide de la clé male a six pans 22.
Tirer la poche de blocage 50 vers
le bas sur le capot protecteur et
tirer le couvercle de protection a
coulisse vers l'avant. Les copeaux
peuvent étre ainsi facilement
retirés par le bas du canal de
copeaux.

Refermer ensuite le couvercle de
protection a coulisse dans le cran
d'arrét.

Attention ! Resserrer la vis 51.

Aspiration trop faible

Utiliser un aspirateur garantissant
une vitesse de l'air d'au moins 20
m/s au niveau de la tubulure de
raccord d'aspiration

Eclats de bois dans I'éjecteur de
copeaux

Retirer les copeaux pendant que
la machine est hors circuit (voir ill.
8 - page 3).

Le couvercle de protection a
coulisse 52 doit étre ouvert.
Desserrer pour cela la vis 51 a
l'aide de la clé méle a six pans 22.
Tirer la poche de blocage 50 vers
le bas sur le capot protecteur et
tirer le couvercle de protection a
coulisse vers l'avant. Les copeaux
peuvent étre ainsi facilement
retirés par le bas du canal de
copeaux.

Refermer ensuite le couvercle de
protection a coulisse dans le cran
d'arrét.

Attention ! Resserrer la vis 51.




Dérangement

Cause

Elimination

Déplacement difficile du réglage
de hauteur

Encrassement de la broche
filetée, de la tole d'entrainement
et de la tige de guidage

Nettoyer et graisser ou huiler les
composants

Déplacement difficile du dispositif
de traction

Encrassement de la barre de
traction, du plan de déplacement
du roulement et du tube de
guidage

Nettoyer les composants

10 Accessoires supplémentaires

- Dispositif stationnaire (bati)
- Table additionnelle

- Rail de retenue de 650 mm
- Rail de retenue de 840 mm
- Guide universel, cpl.

- Porte-tige Erika 60

- Guide universel, cpl.

- Chariot coulissant

- Lame de scie en métal dur @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 dents / WZ
- Lame de scie en métal dur @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 dents / WZ

- Lame de scie en métal dur pour stratifi¢ @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 dents

| spéciale

11 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux pieces de rechange, se trouvent sur notre page web :

www.mafell.com

-54-

Réf. 203153
Réf. 208437
Réf. 201309
Réf. 201310
Réf. 207914
Réf. 207548
Réf. 201331
Réf. 201320
Réf. 092550
Réf. 092511
Réf. 092527




Italiano

Sommario

1 LEOEBNAA ..o e 56
2 Informazioni SUl PrOdOO ..........ceereeieircice e 56
21 Informazioni Sul fabbriCaNte ............cceiiercece s 56
2.2 Identificazione della MACChING ..........cirieiieniirine s 56
2.3 Dati tECNICH ... vucveeveceeesce s 57
24 EMISSIONI ...t 57
2.5 Volume della FOrNIUF .........cevicrrce e 58
26 DiSPOSItiVi di SICUMBZZA .......ceveeeceeeieeeire ettt nnen 58
2.7 Impiego conforme alla deStiNAZIONE ...........covuvieriiirierre e 58
28 RISCRI FESIAUI ...ttt 58
3 Avvertenze generali di sicurezza per elettroutensili............ccccvvvevveceieiesiscsscees 59
4 Avvertenze di sicurezza per seghe circolari da Danco ... 59
41 Avvertenze di sicurezza riferite alla copertura di protezione ...........cococvveeernernrcnnenes 59
4.2 Avvertenze di sicurezza per procedura di SEGA .........ooveeerererereeerireerirereeeereneesese e 59
4.3 Contraccolpo — Cause e rispettive avvertenze di SICUr€zza...........c.ccccevveecvereereniennne, 60
4.4 Avvertenze di sicurezza per 'uso di seghe circolari da banco..........ccccevvvvvivvccnnnnn, 61
5 Regole specifiche di sicurezza

5.1 LA =T o [ = 1o o TSR
5.2 Avvertenze circa la manutenzione € riparazione............coocueereeerireeerereeeerenseseneseenenenas 62
6 Attrezzaggio / REGOIAZIONE ........cuvvvireiriiricirresee st ees 63
6.1 ColloCazZIONE / TFASPOMO ......cecvevirieeiicte ettt 63
6.2 Collegamento alla TELE ........c.ccucveeieice e 63
6.3 Cappa di Protezione SUPETIONE ........c.cuvireieirieireirieeeisee et 63
6.4 ASpIrazione dei trUCIOli ..........c.eurieerereeeereee e 64
6.5 Scelta della lama da taglio .........ccoererieiriniee s 64
6.6 Sostituzione della lama da taglio..........cccoceerviieiieiccc e 64
6.7 CORENO IVISOTE ...t 65
6.8 Inserto come sega a lama scorrevole SOt DanCo..........ccvoeveerrrierriesreer s 65
6.9 Inserto come sega circolare da DanCo ..........cooerenirenence e 65
7 FUNZIONAMENTO......coeiieec e
7.1 MESS IN FUNZIONE ..o
7.2 ACCENSIONE € SPEGNIMENTO ....vveeiieieieirie et es
7.3 Protezione contro i sovraccarichi

74 Regolazione della profonditd di taglio ..o
7.5 Regolazione per tagli ODlIQUI ..o
7.6 Battuta UNIVErSale..........c.ocuiiicece s
7.7 Inserto come battuta parallela.............cccveeneeniicceee s
7.8 Inserto come battuta d'arresto trasversale ed angolare

8 ManUtENZIONE € MPAraZIONE ..........cveeerierirriienireieiressieis e
8.1 Controllo dei dispositivi di SICUFEZZA...........c.cuevreererrieerresre e

-55-



8.2 ManuteNzZione MACCHING ..........ccuieiiiei ittt

8.3 Tenuta @ MAGAZZINO.........cueevriieeireiee ettt ettt naas
9 EliMINazione dei QUAS..........ccouiuiiririireec e
10 Accessori Speciali...........cerrerrncrrninnnes

11 Disegno esploso e distinta dei ricambi

1 Legenda

o

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
Per macchine con n° articolo 972101 oppure 972120

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 Identificazione della macchina

C

/M

)¢
¥,

Classe di protezione I

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per l'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante 'uso della macchina.

L'identificazione della macchina avviene tramite le targhette poste sul lato frontale e posteriore secondo Fig. 15

e 16 (Pagina 4).



2.3 Dati tecnici
Tensione operativa
Frequenza di rete
Potenza assorbita nel funzionamento
continuo
Corrente assorbita nel funzionamento
continuo
Numero di giri a vuoto
Profondita di taglio 0°/30°/45°
Gruppo di taglio girevole
Diametro della lama di taglio max/min
Spessore massimo del corpo di base
della lama di taglio
Larghezza di taglio dell'utensile
Foro d'inserimento della lama di taglio
Diametro attacco d'aspirazione
Peso
Dimensioni:
Dimensione della piastra per tavolo
Altezza della piastra per tavolo

2.4 Emissioni

230 VAC
50 Hz
1300 W

59A

5500 min-!
2-61/49/39 mm
-2°-47°
190/180 mm

1,4 mm

2,0 mm
30 mm
58 mm
22,2 kg

544 x 412 mm
senza base 300 mm
con base 847 mm

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma DIN EN 62841-3-1 e possono essere
utilizzate per confrontare I'elettroutensile Erika con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile Erika possono
differire dai valori indicati, a seconda del modo in cui l'elettroutensile viene utilizzato,
in particolare del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando I'elettroutensile
funziona senza carico!

241 Informazioni sull'emissione dei rumori
| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Livello di pressione acustica
Incertezza

Livello di potenza sonora
Incertezza

Lea=91dB (A)

Kra=1,5dB (A)
Lea =102 dB (A)
Kra=1,5dB (A)

La misurazione della rumorosita € stata effettuata con la lama da taglio fornita di serie.



2.5 Volume della fornitura

Sega a lama scorrevole sotto banco Erika 60 completa di:

1 lama di sega circolare in metallo duro @ 190 mm, 36 denti

1 cuneo divaricatore (spessore 1,5 mm)

1 cappa di protezione con attacco d'aspirazione
1 battuta d’arresto universale

1 pezzo di serraggio

1 accessorio spingipezzo

1 tubo flessibile di aspirazione

1 raccordo diramato (connessione tra attacco d'aspirazione superiore e inferiore)

1 utensile d'uso alloggiato nel supporto della macchina
1 manuale di istruzioni d'uso
1 libretto «Avvertenze di sicurezza»

2.6 Dispositivi di sicurezza
Pericolo
| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi.
Prima del funzionamento, verificare
la funzione dei dispositivi di
sicurezza e la presenza di
eventuali danneggiamenti. Non
utilizzare la macchina con
dispositivi di sicurezza mancanti o
inefficaci.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di

sicurezza:

- Cappa di protezione superiore

- Cappa di protezione inferiore

- Cuneo divaricatore

- Lama da taglio (secondo EN847-1)
- Relative flangie per lame da taglio
- Tempo di arresto sotto 10 s

- Sistema di arresto per la guida sicura del pezzo in
lavorazione

- Attacco d'aspirazione

- la sicurezza elettrica & conforme alla norma EN
62841-1

2.7 Impiego conforme alla destinazione

La sega a lama scorrevole sotto banco Erika é
destinata esclusivamente ad essere usata come sega
circolare da banco e sega a trazione e troncatrice per
il taglio longitudinale e trasversale di legno massiccio.

Possono essere lavorati anche pannelli di materiale
compositi come pannelli di truciolato (compensato),
pannelli per falegnami e pannelli MDF. Utilizzare le
lame omologate secondo EN 847-1.

L'impiego nel funzionamento continuo industriale non
€ consentito.

Qualsiasi altro uso di quello descritto sopra non e
consentito. |l fabbricante non risponde per danni
derivanti da un uso di tale tipo. Tale utilizzo annulla
anche la garanzia e i diritti di garanzia.

Per usare la macchina conforme alla sua destinazione
d'uso & necessario osservare le condizioni di esercizio,
di manutenzione e di riparazione prescritte da Mafell.

2.8 Rischi residui
Pericolo
Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.



Contatto con la lama da taglio in rotazione
nell'ambito di taglio.

Tagli a causa dei denti aguzzi della lama durante il
cambio della lama.

Contraccolpo del pezzo o di sue parti.

Proiezione di singoli denti della lama da taglio.
Contatto con parti sotto tensione con componenti
elettrici aperti e macchina ancora allacciata alla
rete.

Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

Allergie, irritazioni delle mucose tramite polveri di
legno o lubrificanti.

3 Avvertenze generali di sicurezza per
elettroutensili

Pericolo

Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Leggere anche tutte le avvertenze
di sicurezza riportate nel libretto
allegato 070500 «Avvertenze di
sicurezzay (secondo norma EN
62841-1).

nella sua posizione finale superiore, rimettere la
copertura di protezione. La copertura di
protezione e il cuneo divaricatore riducono il rischio
di lesioni.

Prima di accendere [I'utensile elettrico,
assicurarsi che la lama della sega non tocchi la
copertura di protezione, il cuneo divaricatore o
il pezzo da tagliare. Il contatto accidentale di questi
componenti con la lama della sega puo portare ad
una situazione pericolosa.

Registrare il cuneo divaricatore come descritto
nelle presenti istruzioni d'uso. Distanze
sbagliate, posizione e allineamento possono essere
il motivo che il cuneo divaricatore non possa
impedire efficacemente un contraccolpo.

Per poter agire, il cuneo divaricatore deve
trovarsi nella fessura di taglio. Durante tagli in
pezzi troppo corti, il cuneo di taglio non & efficace
per consentire l'intervento del cuneo divaricatore
stesso. In queste condizioni, il cuneo divaricatore
non pud impedire un contraccolpo.

Utilizzare una lama di sega adatta al cuneo
divaricatore. Affinché il cuneo divaricatore abbia
correttamente effetto, il diametro della lama della
sega deve essere adatto al corrispondente cuneo
divaricatore, la lama base della sega deve essere
piu sottile del cuneo divaricatore stesso e la
larghezza dente maggiore dello spessore del cuneo
divaricatore.

4 Avvertenze di sicurezza per seghe

circolari da banco 4.2 Avvertenze di sicurezza per procedura di sega

- PERICOLO: Non avvicinare le dita o le mani alla
lama della sega o nella zona della sega. Un
momento di inattenzione oppure uno scivolamento

4.1 Avvertenze di sicurezza riferite alla copertura
di protezione

- Lasciare le coperture di protezione montate. Le

coperture di protezione devono essere in buono
stato di funzionamento e correttamente
montate. Le coperture di protezione allentate,
danneggiate o0 che non funzionano correttamente
devono essere riparate o sostituite.

Utilizzare sempre la copertura di protezione
della lama di sega e il cuneo divaricatore per i
tagli separatori. Per i tagli separatori in cui la lama
della sega taglia completamente attraverso lo
spessore del pezzo, la copertura di protezione e altri
dispositivi di sicurezza riducono il rischio di lesioni.

Al termine delle operazioni di taglio nascosto,
come p.e. piegatura, spaccatura nel processo di
risvolto o scanalatura, fissare di nuovo il cuneo
divaricatore nella sua posizione finale
superiore. Quando il cuneo divaricatore si trova
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potrebbe dirigere la mano verso la lama della sega
€ causare serie lesioni.

Condurre il pezzo alla lama della sega solo nel
senso opposto di rotazione. L'avanzamento del
pezzo nella stessa direzione di rotazione della lama
sopra il banco pud causare che il pezzo e la mano
vengano tirati nella lama della sega.

Per tagli longitudinali non utilizzare mai la
battuta d’arresto angolare per avanzare il pezzo
e per tagli trasversali con battuta d’arresto
angolare non utilizzare mai aggiuntivamente la
battuta d’arresto parallelo per regolare Ila
lunghezza. La guida contemporanea del pezzo
insieme con la battuta d’arresto parallelo e la battuta
d'arresto angolare aumenta la probabilita che la



lama della sega si inceppi e che si verifichi un
contraccolpo.

Per i tagli longitudinali, tenere il pezzo sempre a
contatto completo con la battuta d’arresto ed
esercitare la forza di avanzamento sul pezzo
sempre tra la battuta d’arresto e la lama della
sega. Utilizzare un’asta di spinta se la distanza
tra la battuta d’arresto e la lama della sega é
inferiore a 150 mm e un blocco spingipezzo se
la distanza é inferiore a 50 mm. Tali mezzi ausiliari
di lavoro garantiscono che la mano rimanga ad una
distanza di sicurezza dalla lama della sega.
Utilizzare solo I'accessorio spingipezzo fornito
dal fabbricante o uno che é stato prodotto
secondo le istruzioni. L'accessorio spingipezzo
garantisce una distanza sufficiente tra mano e lama
della sega.

Mai utilizzare un’asta di spinta danneggiata o
parzialmente segata. Unasta di spinta
danneggiata o parzialmente segata pud rompersi e
causare che la mano venga portata nella lama della
sega.

Non lavorare «a mano libera». Per posizionare e
guidare il pezzo utilizzare sempre la battuta
d’arresto parallela o la battuta d’arresto
angolare. «a mano libera» significa, che il pezzo
viene appoggiato e guidato con le mani invece che
con la battuta d'arresto parallela o la battuta
d'arresto angolare. Segare a mano libera causa
I'allineamento sbagliato del pezzo, 'inceppamento
e il contraccolpo.

Non afferrare mai intorno o sopra una lama di
sega rotante. Il voler afferrare un pezzo in
lavorazione pud provocare un contatto accidentale
con la lama della sega rotante.

Sostenere i pezzi lunghi e/o larghi, dietro e/o a
lato del banco per sega in modo tale che
rimangano orizzontali. | pezzi lunghi e/o larghi
tendono a ribaltarsi sul bordo del banco per sega,
con conseguente perdita di controllo, inceppamento
della lama e contraccolpo.

Avanzare il pezzo in modo uniforme. Non
piegare, girare o torcere il pezzo in lavorazione
lateralmente. Se la lama si inceppa, spegnere
immediatamente I'utensile elettrico, staccare la
spina elettrica ed eliminare la causa
dell'inceppamento. L'inceppamento della lama
della sega da parte del pezzo in lavorazione pud
causare un contraccolpo o il blocco del motore.

- Non rimuovere il materiale segato mentre la
sega € in funzione. Il materiale segato pud
rimanere incastrato tra la lama della sega e la guida
di arresto o nella copertura di protezione e nella loro
rimozione le dita possono essere tirate nella lama
della sega. Spegnere la sega e attendere che la
lama si sia fermata prima di rimuovere il materiale
segato.

- Per tagli longitudinali su pezzi di spessore
inferiore a 2 mm, utilizzare una battuta d’arresto
parallela addizionale che ha contatto con il
piano del banco. | pezzi sottili possono incunearsi
sotto la battuta d’arresto parallela e causare un
contraccolpo.

4.3 Contraccolpo - Cause e rispettive avvertenze
di sicurezza

Un contraccolpo & un'improvvisa reazione del pezzo in
lavorazione in seguito ad una lama da taglio che
rimane agganciata, incastrata o allineata sbagliata
oppure, riferito alla lama da taglio, ad un taglio obliquo
nel pezzo oppure quando una parte del pezzo viene
incastrata tra lama da taglio e battuta parallela o un
altro oggetto fisso.

Nella maggior parte dei casi, con un contraccolpo il
pezzo in lavorazione viene afferrato dalla parte
posteriore della lama, sollevato dal banco per sega ed
espulso in direzione dell'operatore.

Un contraccolpo & la conseguenza di un uso sbagliato
o difettoso della sega circolare da banco. Cid puo
essere  impedito  attraverso  idonee  misure
precauzionali come di seguito descritte.

- Non mettersi mai allineato direttamente con la
lama della sega. Tenersi sempre sul lato verso
la lama, su cui si trova anche la guida di battuta
d’arresto. In caso di contraccolpo, il pezzo pud
essere lanciato ad alta velocita sulle persone, che
stanno davanti e in linea con la lama della sega.

- Per tirare o sostenere il pezzo in lavorazione,
mai afferrare sopra o dietro la lama della sega.
Cio pud provocare un contatto accidentale con la
lama della sega oppure un contraccolpo pud
causare che le dita vengano tirate nella lama della
sega.

- Non afferrare e premere mai il pezzo da segare
contro la lama rotante della sega. Premendo il
pezzo da segare contro la lama della sega causa
inceppamenti e contraccolpi.



Allineare la guida di battuta d’arresto parallela
alla lama della sega. Una guida di battuta d'arresto
non allineata preme il pezzo contro la lama della
sega e crea un contraccolpo.

Per tagli a scomparsa (p.e. piegatura,
scanalatura o spaccatura nel processo di
risvolto), utilizzare un pettine a pressione per
guidare il pezzo in lavorazione contro il banco e
guida di battuta d’arresto. Con un pettine a
pressione € possibile controllare meglio il pezzo in
caso di contraccolpo.

Fare particolare attenzione durante il segare in
zone non visibili di pezzi assemblati. La lama di
sega che immerge pud segare in oggetti che
pOSSONO causare un contraccolpo.

Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre il rischio di contraccolpo a causa
dell'inceppamento della lama di sega. | grandi
pannelli potrebbero piegarsi (inflettere) per il proprio
peso. | pannelli devono essere sostenuti laddove
sporgono fuori dal piano del banco.

Fare particolare attenzione quando si segano
pezzi attorcigliati, annodati, storti o che non
hanno un bordo dritto verso il quale possono
essere guidati con una battuta d'arresto
angolare o lungo una guida di battuta d’arresto.
Un pezzo storto, annodato o attorcigliato & instabile
e causa un disallineamento della giunzione di taglio
con la lama della sega, inceppamento e
contraccolpo.

Non segare mai pill pezzi impilati uno sopra
l'altro o uno dietro I'altro. La lama della sega
potrebbe afferrare uno o pil pezzi e causare un
contraccolpo.

Se volete riavviare una sega, in cui la sua lama
¢ incastrata nel pezzo, centrare la lama di sega
nella fessura di taglio in modo tale che i denti
della lama non siano incastrati/bloccati nel
pezzo. Se la lama di sega s'incastra, la stessa pud
alzare il pezzo e causare un contraccolpo quando
la sega viene riavviata.

Mantenere le lame pulite, affilate e
sufficientemente regolate. Non utilizzare mai
lame storte o lame con denti incrinati o rotti.
Lame affilate e correttamente regolate riducono al
minimo inceppamento, bloccaggio e contraccolpo.

4.4 Avvertenze di sicurezza per I'uso di seghe

circolari da banco

- Prima di rimuovere l'inserto per il banco,

cambiare la lama della sega, eseguire
regolazioni sul cuneo divaricatore o alla
copertura di protezione della lama e lasciare la
macchina incustodita, spegnere la sega
circolare da banco e scollegarla dalla rete
elettrica. Misure precauzionali servono ad evitare
incidenti.

Mai lasciare funzionare la sega circolare da
banco incustodita. Spegnere l'utensile elettrico
e non abbandonarlo finché si & completamente
fermato. Una sega in funzione incustodita
rappresenta un pericolo incontrollato.

Posizionare la sega circolare da banco in un
luogo piano e ben illuminato, dove potete stare
in piedi in modo sicuro e mantenere I'equilibrio.
Il luogo di installazione deve offrire spazio
sufficiente per gestire bene le dimensioni dei
pezzi da lavorare. Disordine, aree di lavoro non
illuminate e pavimenti irregolari e scivolosi possono
causare incidenti.

Rimuovere regolarmente i trucioli e la segatura
sotto il banco della sega e dall'aspiratore. La
segatura accumulata € infiammabile e pud
infiammarsi da sola.

Fissare la sega circolare da banco. Una sega
circolare da banco non fissata regolarmente pud
muoversi o ribaltarsi.

Prima di accendere la sega circolare da banco,
rimuovere attrezzi di regolazione, residui di
legno, ecc. dalla stessa. Distrazioni o possibili
inceppamenti possono essere pericolosi.

Utilizzare sempre lame di sega della giusta
grandezza e con foro di alloggio adatto (p.e. a
forma di rombo o tondo). Le lame di sega non
adatte agli elementi montati della sega ruotano
irregolarmente e portano alla perdita del controllo.
Non utilizzare mai materiale di montaggio della
lama di sega, come p.e. flange, rondelle, viti o
dadi, danneggiato o sbagliato. Questo materiale
di montaggio della lama & stato appositamente
progettato per un funzionamento sicuro e
prestazioni ottimali della vostra sega.



Non salire mai sulla sega circolare da banco e
non utilizzarla come sgabello per salirci sopra.
In caso di ribaltamento dell'utensile elettrico o di
contatto accidentale con la lama della sega
possono verificarsi serie lesioni.

Accertarsi che la lama sia montata nel senso di
rotazione corretto. Non utilizzare mole a disco o
spazzole metalliche con la sega circolare da
banco. Il montaggio non a regola d’arte della lama
o l'utilizzo di accessori non consigliati puo causare
gravi lesioni.

5 Regole specifiche di sicurezza

5.1 Area dilavoro

E assolutamente vietato che la sega circolare da
banco venga usata da bambini o da ragazzi.
Fanno eccezione giovani sotto la sorveglianza di
personale esperto ai fini della loro formazione.
Fare attenzione che all'interno dell’area di pericolo
non si trovano delle persone.

Mai lavorare senza i dispositivi di protezione
prescritti e previsti per il rispettivo lavoro e non
modificare niente sulla sega circolare da banco che
potrebbe pregiudicare la sicurezza.

Indossare sempre i dispositivi di protezione
individuale quando si lavora con la sega circolare
da banco (protezione dell'udito, occhiali di
protezione, mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza).

Controllare che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non tagliare in parti metalliche, come p.e.
chiodi, poiché le lame in metallo duro delicate
potrebbero essere danneggiate.

Non utilizzare lame di sega in acciaio rapido
altamente legato (lame in acciaio superrapido).
Tenere in considerazione gli agenti ambientali.
Non esporre la sega circolare da banco sotto la
pioggia ed evitare di lavorare in ambiente umido e
bagnato e nelle vicinanze di liquidi e gas
combustibili.

Per usare la macchina all'aperto, utilizzare solo
cavi di prolunga sottogomma (p.e. HO7 RN-F)
con una sezione di almeno 1,5 mm? e fare
attenzione che il cavo non venga fatto passare
su spigoli vivi.

Condurre e posare il cavo di collegamento
elettrico, allontanandolo dalla sega circolare da
banco e far si che sul posto di lavoro non si crei
un pericolo di inciampare.
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Iniziare a tagliare il pezzo in lavorazione solo,
quando la lama ha raggiunto la sua velocita
massima.

Se non si lavora all'aperto o in ambienti ben
aerati, collegare la sega circolare da banco ad
un impianto di aspirazione trucioli esterno
(piccolo aspirapolvere portatile). La polvere di
legno che si viene a creare durante [l'uso
compromette la visibilita e a volte & nociva per la
salute.

Non tagliare tronchi di legno con la sega
circolare da banco. Non & consentito il taglio di
legno in tronchi usando le battute d'arresto e i
supporti di avanzamento in dotazione di serie.

5.2 Avvertenze circa la manutenzione e
riparazione
Prima di iniziare lavori di manutenzione e

riparazione, staccare la spina elettrica del cavo di
collegamento dalla presa.

Lavori sulle parti elettriche della macchina devono
essere esequiti solo da un elettricista.

Cavi o spine difettosi devono essere sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un’officina per clienti
MAFELL autorizzata, per cosi evitare pericoli in
materia di sicurezza.

Nel caso in cui la scanalatura del banco risulta molto
tagliata & necessario fare sostituire la piastra per
sega da banco dal servizio di assistenza MAFELL.

Rimuovere anche regolarmente i trucioli e la
segatura dalle guide delle parti in movimento.
Devono essere utilizzati solo ricambi ed accessori
originali MAFELL. In caso contrario la garanzia
decade e il fabbricante non risponde per eventuali
danni.

Pericolo di lesioni alla sostituzione della lama di
sega! Durante la sostituzione della lama di sega
sussiste il pericolo di lesioni dovuto al contatto con
i denti affilati della lama di sega. Indossare guanti di
protezione. Procedere cautamente durante la
sostituzione della lama.



6 Attrezzaggio / Regolazione

6.1 Collocazione / Trasporto

La macchina & consegnata in un cartone da trasporto.
Controllate la macchina per eventuali danni dovuti al
trasporto. L'imballaggio danneggiato potrebbe gia dare
indicazioni su un trasporto inappropriato. In caso di
danni dovuti al trasporto fate immediatamente reclamo
presso il Vostro rivenditore.

| seguenti pezzi sono aggiunti senza essere stati fissati
e devono essere ancora montati alla macchina prima
della prima messa in funzione:

- cappa di protezione superiore
- tubo flessibile di aspirazione

- raccordo diramato (connessione tra attacco di
aspirazione superiore e inferiore)

- battuta d'arresto universale
- accessorio spingipezzo
- elemento di serraggio

Per il montaggio procedere come segue:

+ Cappa di protezione superiore

»  Allentare la vite ad alette 2 (Fig. 2 — pagina
4) fino a battuta. Premere questa vite ad
alette e posizionare la cappa di protezione
1 orizzontalmente sul cuneo divaricatore 3.
Assicurarsi che l'elemento di guida della
vite ad alette sia fermamente innestato in
posizione nel foro sul cuneo divaricatore
quando rilasciate la vite ad alette. Serrare
di nuovo la vite ad alette 2.

» Per lo stoccaggio di breve durata della
cappa di protezione superiore, sul retro
della macchina ¢ prevista la staffa 36 (Fig.
4 —pagina 3) e la battuta d'arresto 37, in cui
pud essere agganciata la cappa di
protezione.

+ Tubo flessibile di aspirazione e raccordo

»  Per prima inserite il raccordo 4 (Fig. 4 -
pagina 3) sul bocchettone di aspirazione
della cappa di protezione inferiore. |l
bocchettone di aspirazione della cappa di
protezione superiore deve essere collegato
con il tubo flessibile di aspirazione 5.
Inserirlo sul corrispondente bocchettone
del raccordo.

+ Battuta d’arresto universale

» |l montaggio della battuta universale &
descritto al capitolo 5.6.

+ Accessorio spingipezzo / maniglia scorrevole

» L'accessorio spingipezzo in dotazione 60
(Fig. 6 — pagina 3) pud essere conservato
nell'apposito supporto posto sul lato destro
sul davanti della macchina.

» Per conservare la maniglia scorrevole
(accessorio speciale) sono previsti fori a
destra sulla parte anteriore o a sinistra sulla
parte posteriore sul lato lungo della
macchina, nei quali potete attaccare la
maniglia  scorrevole.  Sulla  maniglia
scorrevole potete fissare uno spintone
secondo le esigenze del caso. Per far cid
occorre inserire la maniglia sullo spintone e
far penetrare entrambe le punte nel pezzo
di legno. Premere poi dentro la vite ad
alette e avvitarla.

+ Elemento di serraggio completo

» Lelemento di serraggio (della battuta
d’arresto universale) pud essere fissato sul
corrispondente supporto 35 (Fig. 6 — pagina
3).

6.2 Collegamento alla rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

6.3 Cappa di protezione superiore

La cappa di protezione superiore ¢ stata progettata in
conformita ai requisiti di legge. La cappa di protezione
e le coperture laterali sono progettate per impedire il
contatto accidentale tra I'utilizzatore e la zona della
corona dentata della lama della sega. Le coperture
laterali poggiano sempre sul piano del tavolo o sul
pezzo da lavorare e si adattano autonomamente allo
spessore del pezzo. Se si hanno angoli e/o spessori
sfavorevoli del pezzo da lavorare, tuttavia, 'apertura
autonoma é fisicamente impossibile. In questo caso, il
pezzo in lavorazione o il sistema di battute d’arresto
preme la copertura laterale in direzione della lama da
taglio. Per impedire cid, osservare le avvertenze
seguenti:



+ Adattare la profondita di taglio sempre allo spessore
del pezzo, vedi capitolo 5.4.

+ Se necessario, impostare una distanza sufficiente
tra la battuta d'arresto e la lama della sega per
consentire alle coperture laterali di scorrere
liberamente.

+ Per ritagli ad angolo acuto, selezionare la direzione
di lavoro in modo tale che le coperture laterali si
adattino il piu possibile perpendicolarmente al bordo
del pezzo.

+ Pulire regolarmente la cappa di protezione
superiore con un panno pulito. Non utilizzare
detergenti o lubrificanti sulla cappa di protezione.

6.4 Aspirazione dei trucioli

Durante tutti i lavori in cui viene prodotta molta polvere,
occorre collegare la macchina ad un idoneo dispositivo
di aspirazione esterno. La velocita dell'aria deve
essere di almeno 20 m/s.

Il diametro interno dell'attacco d'aspirazione € 58 mm.
Usare la macchina all'aperto o in ambienti ben ventilati.
Con polvere di quercia o di faggio, prestare attenzione
ad avere uno smaltimento esente di polvere!

6.5 Scelta della lama da taglio

Per ottenere una buona qualita di taglio & necessario
usare una lama da taglio affilata e scegliere un tipo di
lama adatta al materiale e allimpiego dalla seguente
tabella:

Taglio di legno massiccio trasversalmente e lungo

la direzione delle fibre e taglio di pannelli di

truciolato non rivestiti, legno compensato e simili:

- Lama di sega circolare in metallo duro @ 190 x 2,0
x 30 mm, 36 denti alternanti

Taglio di pannelli rivestiti:

- Lama di sega circolare in metallo duro @ 190 x 2,0
x 30 mm, 30 denti cavi

Taglio di legno morbido in senso trasversale alla

direzione delle fibre:

- Lama da taglio al cromo vanadio @ 190 x 2,0 x 30
mm, 56 denti

6.6 Sostituzione della lama da taglio

Pericolo

Staccare la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Pericolo di lesioni anche con lama
di sega ferma. Indossare guanti di
protezione!

Regolare la lama di sega alla massima profondita di
taglio (vedi capitolo 5.4).
Allentare la vite ad alette 2 (Fig. 2 — pagina 4) della
cappa di protezione superiore fino a battuta.
Premete |a vite ad alette in dentro e togliete la cappa
di protezione verso l'alto.

Mettete la mano nella maniglia incassata anteriore
10 (Fig. 10 - pagina 4) e tirate la molla di arresto 20
in avanti. Sollevate l'inserto del tavolo 17, tiratelo in
avanti ed infine tiratelo fuori.

Aprite la copertura 28 (Fig. 9 — pagina 4),
orientandola in alto o indietro

Premete il pulsante 21 (Fig. 9 - pagina 4) e girate la
lama da taglio 25 finché il pulsante scatta in
posizione. Rimuovere la chiave a brugola 22 dal suo
supporto 26 sul coperchio della cappa di protezione
inferiore e allentare la vite ad esagono incassato 23
svitandola in senso orario.

Togliete la flangia della lama da taglio anteriore 24
e tirate fuori la lama da taglio 25 verso ['alto.

Inserite la nuova lama da taglio.

Infilate la flangia 24 sul collare con due bordi e
stringete la vite ad esagono incassato 23
avvitandola in senso antiorario con la chiave a
brugola. Lasciate andare il pulsante a scatto.

Controllare se la lama di sega gira perfettamente
ruotandola a mano.

Se necessario, regolate il cuneo divaricatore in
modo corretto (vedi capitolo 4.6).

Togliete la chiave esagonale 22 ed inserirla
nell'apposito supporto.

Chiudere la copertura 28, orientandola in avanti e
innestarla.

Spingete linserto del tavolo sotto il bordo del tavolo
posteriore e premete poi linserto dalla parte
anteriore in giu, finché la molla scatta in posizione.

Inserite la cappa di protezione superiore 1 (Fig. 12
- pagina 4) con vite ad alette premuta
orizzontalmente  sul cuneo divaricatore e
assicuratevi che l'elemento di guida della vite ad



alette sia fermamente scattato in posizione nel foro
del cuneo divaricatore quando rilasciate la vite ad
alette. Serrare di nuovo la vite ad alette 2.

6.7 Coltello divisore
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Il cuneo divaricatore impedisce la chiusura del taglio
dietro la lama durante il taglio longitudinale e il
contraccolpo del pezzo da lavorare.

Questa funzione viene perd garantita soltanto se il
cuneo divaricatore € stato regolato in modo corretto,
vale a dire la sua distanza dalla corona dentata della
lama da taglio € al massimo 5 mm durante tutta la
profondita di taglio (vedi Fig. 11) ed il suo spessore &
tra la larghezza di taglio e lo spessore della base della
lama da taglio usata. Il cuneo in dotazione & adatto alle
lame da taglio in metallo duro elencate nel capitolo 4.4.

Se dovesse essere necessario regolare il cuneo
divaricatore, procedete come segue:

+ Regolate la lama da taglio sulla profondita di taglio
pit grande possibile (vedi capitolo 5.4).

+ Togliete la cappa di protezione superiore (vedi
capitolo 4.5).

+ Mettete la mano nella maniglia incassata anteriore
10 (Fig. 10 — pagina 4) e tirate la molla di arresto 20
in avanti. Sollevate l'inserto del tavolo 17, tiratelo in
avanti ed infine tiratelo fuori.

* Premete il cuneo divaricatore con il supporto in
basso nella posizione di scatto per tagli nascosti.

+ Allentate le due viti ad esagono incassato 27 (Fig.
11 - pagina 4) e regolate il cuneo divaricatore 3
secondo Fig. 11 riguardo alla distanza dalla corona
dentata e all'altezza.

+ Infine stringete nuovamente le viti ad esagono
incassato 27.

* Inserite nuovamente l'inserto del tavolo ed installate
la cappa di protezione superiore (vedi capitolo 4.5).

Il cuneo divaricatore pud essere bloccato in due
posizioni diverse senza dover ricorrere ad utensili

- Posizione superiore con cappa di protezione - per
tagli normali

- Posizione inferiore senza cappa di protezione - per
tagli nascosti

Per regolare la relativa posizione del cuneo
divaricatore bisogna semplicemente tirarlo in su e in
avanti oppure premerlo in giu e indietro.

6.8 Inserto come sega a lama scorrevole sotto
banco

Il vantaggio dell'uso come sega a lama scorrevole
sotto banco & il taglio preciso e senza problemi di pezzi
da tagliare fissi con una lunghezza di taglio massima
di 215 mm, come ad esempio pannelli. Appoggiate il
pezzo da tagliare sulla guida di battuta 6 (Fig. 1 -
pagina 3) della battuta universale 7. Premete il
volantino 8 in basso e tirate il gruppo sega con il
volantino in avanti. Dopo aver terminato il taglio il
gruppo sega ritorna nuovamente nella sua posizione
iniziale dove poi si ferma automaticamente.

6.9 Inserto come sega circolare da banco

II taglio longitudinale di pezzi piu grandi deve essere
effettuato con la funzione sega circolare da banco. Per
questo €& necessario collocare il gruppo sega
nell'apposita posizione del banco. Per far cio premete
il volantino 8 (Fig. 3 - pagina 3) in basso e tirate il
gruppo sega in avanti finché la cavita anulare presente
nel tirante 43 & visibile. Serrate il gruppo sega in
questa posizione alzando in diagonale I'elemento
scorrevole 42.

Utilizzate la battuta universale 7 (Fig. 2 — pagina 3)
come battuta parallela. Potete usare la guida di battuta
6 a seconda delle dimensioni del pezzo da lavorare sia
con la superficie di guida del pezzo alta sia girata di 90
gradi con la superficie di guida bassa (Fig. 5 — pagina
3).

Potete ritornare alla funzione sega a lama scorrevole
sotto banco abbassando in diagonale l'elemento
scorrevole 42.

7 Funzionamento

7.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per l'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del capitolo
"Avvertenze di sicurezza".

7.2 Accensione e spegnimento

+ Accensione: Premete il pulsante verde 46 (Fig. 3 -
pagina 3).



+ Spegnimento: Premete il pulsante rosso 45.
L'albero per sega viene frenato automaticamente
con una riduzione del tempo d'arresto inferiore ai 10

©

7.3 Protezione contro i sovraccarichi

L'attivazione della protezione del
@ motore & sempre un indizio per un

sovraccarico del motore la quale

causa va individuata ed eliminata.
Quando il motore e sottoposto a sovraccarico il
numero di giri si abbassa automaticamente oppure si
spegne automaticamente in caso di mancanza di
corrente. Una volta ritornata la corrente la macchina
pud essere nuovamente accesa.

Se entro un tempo (ciclo di
frenatura) di 45 secondi si deve
frenare quattro volte, la frenata
successiva viene sospesa fino alla
scadenza del tempo ciclo.

7.4 Regolazione della profondita di taglio

Potete regolare la profondita di taglio in modo continuo
tra 2 e 62 mm girando il volantino 8 (Fig. 6 - pagina 3).
La profondita di taglio pud essere aumentata girando il
volantino in senso orario oppure ridotta girandolo in
direzione opposta.

Per ottenere un buon taglio la profondita di taglio della
lama deve essere ca. 5 mm superiore allo spessore
del materiale da lavorare.

Secondo la posizione del cuneo divaricatore in una
delle due posizioni di scatto la scala graduata 33 (Fig.
11 - pagina 4) situata sul cuneo e perpendicolare alla
superficie del banco pud essere utilizzata come aiuto
per la regolazione di una determinata profondita di
taglio. Questo & valido solo per lame da taglio con un
diametro di 190 mm.

Se & necessaria una regolazione precisa della
profondita di taglio, p.es. per scanalature o intagli,
impostatela sempre dal basso, per evitare un
eventuale gioco.

7.5 Regolazione per tagli obliqui
Pericolo

Prima di iniziare ad inclinare la
lama da taglio in rotazione,
prestate attenzione che né battuta
universale né pezzi in lavorazione
si trovino nella zona di
orientamento della lama da taglio.

Per angoli fino a 45° gradi allentate prima la leva di
bloccaggio 29 (Fig. 6 — pagina 3) girandola in senso
antiorario. Inclinate il gruppo sega girando la maniglia
30. Tramite lindicatore 31 si puo rilevare I'angolo di
taglio sulla scala. Stringete nuovamente la leva di
bloccaggio 29.

Premendo I'elemento scorrevole 32 in alto e
possibile inclinare il gruppo sega ancora per 2 gradi al
di sopra delle due posizioni finali 0 e 45 gradi.
Riportando indietro I'elemento scorrevole 32 si ottiene
nuovamente la regolazione di base.

7.6 Battuta universale

La battuta universale completa & composta del
supporto asta 13 (Fig. 2 — pagina 3) e dell'asta di guida
16 regolabile nel supporto. La battuta d'arresto
universale puo essere collocata in qualsiasi posizione
su tutti i lati del piano del banco nelle guide a coda di
rondine e fissata come segue:

* Ruotare la leva di serraggio 11 verticalmente verso
il basso fino alla posizione di sblocco 11.1 (Fig. 13
- pagina 4).

¢ Collocare quindi il supporto asta dallalto in
diagonale (Fig. 14) al profilo a coda di rondine, in
modo tale che la ganascia 47 venga premuta
all'indietro e si innesti nel profilo.

+ |l supporto dell'asta pud essere spostato in modo
variabile sul profilo nella posizione di shlocco 11.1
della leva di serraggio.

* Per bloccare il supporto asta, ruotare la leva di
serraggio 11 verso sinistra in posizione 11.2 (Fig.
13).

Ruotando la leva di serraggio verso destra in Pos. 11.3
(Fig. 13), il supporto asta pud essere rimosso dal
profilo in qualsiasi punto.

Pulire regolarmente con un panno adatto il profilo a
coda di rondine della macchina e del supporto asta,
nonché la superficie di serraggio della ganascia 47
(Fig. 14). Cio garantisce la forza di serraggio
necessaria.
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La battuta universale pud essere utilizzata sia come
battuta parallela nella funzione con sega circolare da
banco sia come battuta trasversale ed angolare con la
sega a lama scorrevole sotto banco.

La posizione della battuta d'arresto 6 (appoggio pezzo
in lavorazione) rispetto alla battuta d'arresto angolare
o alla scala graduata & preimpostata da fabbrica. Nel
caso in cui comunque dovesse risultare necessaria
una successiva regolazione, procedere come segue:

+ Fissare la battuta universale nella guida a coda di
rondine sul lato longitudinale destro o sinistro del
banco.

+ Allentare la vite ad alette 12 (Fig. 2 — pagina 12)
superiore per regolare la battuta d'arresto alla
posizione 0° e stringere poi la vite ad alette.

+ Svitare le due viti a testa cilindrica accessibili
dall'alto usando un giravite.

+ Allentare la leva di serraggio laterale 12.1 (Fig. 13 -
pagina 4) sul supporto asta 13 (Fig. 2).

+ Spingere poi la battuta d’arresto fino a quando non
si trova davanti alla lama da taglio.

+ Verificare se la battuta d’arresto & correttamente
regolata. Facendo cio, occorre osservare la
distanza tra battuta parallela e la lama da taglio. La
distanza deve essere leggermente maggiore sul
dente ascendente posteriore rispetto al dente
discendente anteriore.

+ Bloccare la battuta d’arresto con la leva di chiusura
laterale 12.2 (Fig. 13).

+ Infine stringere nuovamente le viti a testa cilindrica.
+ Eseguire un taglio di prova!

Se il taglio non & corretto, ricominciare la regolazione.

Dopo aver regolato la battuta, l'indicazione angolo
permane sulla scala graduata!

7.7 Inserto come battuta parallela

La battuta universale la puoi fissare in diverse
posizioni e utilizzarla come battuta parallela (vedi Fig.
2 - pagina 3). Per la regolazione, vedi capitolo 5.6.
Fissaggio sul lato longitudinale destro o sinistro
del banco. Facendo cio, occorre osservare la distanza
tra battuta parallela e la lama da taglio. La distanza
deve essere leggermente maggiore sul dente
ascendente posteriore rispetto al dente discendente
anteriore.

+ Allentare la vite ad alette 12 e regolare 0° sulla
scala graduata Azimut. Serrare di nuovo la vite ad
alette 12.

+ Fissare la battuta nella guida a coda di rondine in
modo tale che la battuta d'arresto si estende
dall'angolo del banco anteriore fino a oltre il centro
della lama da taglio. (Macchina in funzione come
sega circolare da banco)

+ Impostare la quota prevista tra la lama e la battuta
d'arresto dopo aver allentato la leva di chiusura
laterale 12.1 (Fig. 13 — pagina 4) sul supporto asta
13 (Fig. 2 — pagina 3) spostando I'asta di guida 16.
La larghezza pud essere rilevata dalla scala
graduata 15 sul bordo della battuta d'arresto rivolto
verso la lama da taglio.

+ Bloccare di nuovo fisso la leva di chiusura laterale
12.2 (Fig. 13 - pagina 4) ¢ la leva di serraggio 11.2.

+ Fissare ulteriormente la battuta d'arresto al bordo
anteriore del banco servendosi dell'elemento di
serraggio 9 (Fig. 3 - pagina 3).

* Inserire il dado quadro dell'elemento di serraggio
nella scanalatura della battuta d'arresto.

+ Svitare il dado ad alette dell'elemento di serraggio
finché il cuneo si innesta dietro il profilo a coda di
rondine del piano del banco.

+ Stringere il dado ad alette.

La guida di battuta 6 pud essere spostata nella battuta
in direzione longitudinale. Se p.e. c'¢ il rischio che
durante il taglio longitudinale di legno massiccio, il
pezzo possa rimanere incastrato tra la battuta e la
lama di sega, si sposta la guida di battuta in modo tale
che la sua parte terminale arrivi fino al centro della
lama. Per far cid & necessario allentare la leva di
serraggio 14 (Fig. 2 — pagina 3) presente sulla parte
superiore della battuta e spostare la guida di battuta.
Dopo la regolazione, stringere nuovamente la leva di
serraggio.

La guida di battuta 6 pud essere inserita inclinata di
90° gradi, vedi Fig. 5 — pagina 3. Questo facilita il taglio
di pezzi sottili, soprattutto con la lama di sega inclinata,
perché la superficie di guida pil bassa che si crea
rende possibile un avvicinamento della battuta
parallela alla lama di sega. Per far cio, allentare la leva
di serraggio 14 sulla battuta. Tirare la guida di battuta
6 completamente fuori dal supporto. Inserire la guida
di battuta girata di 90° in modo che il bordo sottile sia
rivolto verso la lama di sega. Poi stringere nuovamente
la leva di serraggio. Anche con la guida di battuta in
questa posizione, la larghezza di taglio puo essere
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rilevata dalla scala graduata 15 sul bordo della guida
di battuta rivolto verso la lama da taglio.

7.8 Inserto come battuta d’arresto trasversale ed
angolare

Pericolo

E possibile regolare la battuta
universale soltanto quando la lama
€ completamente ferma.

Per effettuare tagli trasversali e inclinati nella funzione
sega a lama scorrevole, la battuta universale viene
fissata opportunamente sul lato anteriore sinistro del
banco, vedi Fig. 7 — pagina 3. In questa posizione, con
tagli ad angolo retto la scala graduata Azimut 18 indica
0°.

Per effettuare tagli angolari, allentare la vite ad alette
19 situata sulla parte superiore (Fig. 7 — pagina 3).
Orientare la battuta d'arresto 6 nella posizione
desiderata in base alla scala graduata 18. Qui vi & una
posizione di scatto. Infine stringere nuovamente la vite
ad alette.

Le posizioni di scatto possono essere disattivate
tramite lo scorritore 44 sotto la scala graduata Azimut.
Allentare leggermente la vite ad alette. Premere poi
sulla parte dello scorritore che sporge da un lato.

Per ottenere una qualita di taglio migliore, la battuta
d'arresto deve sempre avvicinarsi il piu possibile al
livello di taglio. Per questo motivo, la battuta d'arresto
€ sganciata alle sue estremita, cosicché la cappa di
protezione superiore pud essere avvicinata
abbastanza durante il taglio di pezzi sottili. Per
regolare la battuta d'arresto & necessario allentare la
leva di serraggio 14.

Spostando I'asta di guida 16 nel supporto asta 13, la
battuta d'arresto pud essere regolata in modo tale da
garantire un'impostazione perfetta della larghezza di
taglio in base alle rispettive dimensioni del pezzo da
lavorare.

8 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita. Dopo
lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di lasciar
revisionare o controllare la macchina da un centro di
assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1

kg).

8.1 Controllo dei dispositivi di sicurezza

La sicurezza della macchina dipende in prima linea
dalla funzionalita dei dispositivi di sicurezza esistenti.
Per questo motivo € importante che lo stato
regolamentare dei dispositivi di sicurezza venga
regolarmente controllato. Questi comprendono in
particolare il cuneo divaricatore, la cappa di protezione
superiore € la cappa di protezione inferiore.

Inoltre, ogni 2 settimane & necessario controllare:

- il ritorno automatico del gruppo sega nella posizione
iniziale quando si usa la sega come sega a lama
scorrevole (vedi capitolo 4.7);

- l'arresto automatico del gruppo sega nella posizione
iniziale dopo il ritorno;

- movimento senza disturbi della semicappa di
protezione dall'altezza massima di taglio fino al
piano del banco;

- se il cavo di rete & danneggiato.

8.2 Manutenzione macchina

Ditanto in tanto & necessario togliere i trucioli e polvere
dalle parti scorrevoli e a rulli con un aspirapolvere.
Spruzzando occasionalmente del lubrificante su
queste parti (p.e. Caramba) li rende piu scorrevoli.
Per evitare che il motore si surriscaldi, ogni tanto &
necessario controllare che sulla sua superficie non si
sia depositata della polvere.

8.3 Tenuta a magazzino

Pulire accuratamente la macchina se non viene usata
per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle
parti di metallo lucide.



9 Eliminazione dei guasti
Pericolo

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrica!

Di seguito sono riportati alcuni dei guasti piu frequenti e le rispettive cause. In caso di guasti differenti,
rivolgersi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Guasto

Causa

Rimedio

La macchina non si lascia
accendere

Manca la tensione di rete

Controllare I'alimentazione della
tensione

Fusibile di rete guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Portare la macchina in una
officina di assistenza clienti
MAFELL

La macchina si spegne
automaticamente durante il
funzionamento a vuoto

Mancanza di alimentazione di
rete

Controllare gli interruttori o i
fusibili del circuito elettrico

La macchina non si avvia
automaticamente a causa del
sistema di protezione per bassa
tensione integrato e deve essere
riaccesa dopo il ritorno della
corrente

La macchina si ferma durante il
taglio

Mancanza di alimentazione di
rete

Controllare gli interruttori o i
fusibili del circuito elettrico

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di
avanzamento

La macchina non frena

In un tempo di 45 secondi ¢ stato
frenato pil di quattro volte. Il
blocco del freno € attivo.

Scaduti 45 secondi dalla prima
frenata, viene rilasciata
un'ulteriore frenata. Per evitare il
blocco del freno, aumentare
lintervallo di frenatura ad almeno
10 secondi.

Il pezzo in lavorazione si blocca
durante 'avanzamento

Lama di sega ottusa

Tener fermo il pezzo in
lavorazione e spegnere
immediatamente il motore.
Successivamente sostituire la
lama di sega

La guida della battuta d'arresto
universale non ¢ parallela alla
lama di sega

Effettuare una nuova regolazione
della guida di battuta, vedi
capitolo 5.6




Guasto

Causa

Rimedio

Bruciature in corrispondenza dei
tagli

Lama di sega non idonea per
I'operazione di lavoro o lama
ottusa

Sostituire la lama di sega

Uscita trucioli ostruita

Funzionamento senza impianto
di aspirazione

Togliere i trucioli con macchina
spenta (vedi Fig. 8 — pagina 3).

Il cursore di protezione 52 deve
essere aperto. Allentate la vite 51
usando il cacciavite esagonale
22. Tirate in basso l'arresto 50
sulla cappa di protezione e tirate
in avanti il cursore di protezione.
Adesso potete togliere faciimente
i trucioli dal canale trucioli verso il
basso.

Successivamente, chiudere
nuovamente il cursore di
protezione e fare scattare in
posizione

Attenzione! Stringete
nuovamente la vite 51.

Impianto di aspirazione troppo
debole

E necessario usare un aspiratore
che garantisce una velocita
dell'aria sul bocchettone di
aspirazione della sega di almeno
20 m/s

Pezzi di legno nell'espulsore
trucioli

Togliere i trucioli con macchina
spenta (vedi Fig. 8 — pagina 3).

Il cursore di protezione 52 deve
essere aperto. Allentate la vite 51
usando il cacciavite esagonale
22. Tirate in basso l'arresto 50
sulla cappa di protezione e tirate
in avanti il cursore di protezione.
Adesso potete togliere faciimente
i trucioli dal canale trucioli verso il
basso.

Successivamente, chiudere
nuovamente il cursore di
protezione e fare scattare in
posizione.

Attenzione! Stringete
nuovamente la vite 51.




Guasto

Causa

Rimedio

La regolazione dell'altezza e
dura

Mandrino filettato, lamiera di
alimentazione ed asta di guida
sporchi

Pulire i componenti e ingrassarli o
trattarli con olio

Il tirante scorre duro

Tirante, superficie di scorrimento
dei cuscinetti a sfera e tubo di
guida sporchi

Pulire i componenti

10 Accessori speciali
- Dispositivo fisso (base)
- Tavolo addizionale

- Binario di sostegno 650 mm
- Binario di sostegno 840 mm

- Battuta universale, compl.
- Supporto asta Erika 60

- Battuta graduata, compl.
- Carrello

- Lama di sega in metallo duro @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 denti alternanti

- Lama di sega in metallo duro @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 denti alternanti

- Lama di sega in metallo duro @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 denti speciali

11 Disegno esploso e distinta dei ricambi
Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com
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1 Verklaring van de symbolen

Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.
@{37 Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving
worden beschadigd.

2 Gegevens van het product

bij machines

met art.-nr. 972101 of 972120

2.1 Gegevens van de fabrikant

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Karakterisering van de machine

Beschermsoort ||

C

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

M

Alleen voor EU landen

Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

@ Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.

De benaming van de machine gebeurt met de bordjes aan de voor- en achterkant volgens afb. 15 en 16 (pagina

4).
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2.3 Technische gegevens

Bedrijfsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Opnamevermogen continu bedrijf 1300 W
Stroomopname continu bedrijf 59A
Toerental in de leegloop 5500 min-!
Snijdiepte 0°/30°/45° 2 -61/49/39 mm
Zaagaggregaat zwenkbaar -2°-47°
Doorsnede zaagblad max/min 190/180 mm
Grootste dikte van het stamblad 1,4 mm
Snijbreedte van het zaagblad 2,0 mm
Opnameboring zaagblad 30 mm
Diameter afzuigaansluiting 58 mm
Gewicht 22,2 kg
Afmetingen:
Afmeting van het tafelblad 544 x 412 mm
Hoogte van het tafelblad zonder onderstel 300 mm

met onderstel 847 mm

2.4 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform DIN EN 62841-3-1 en is handig om het elektronische gereedschap
Erika te vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.

Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap Erika afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap

onbelast draait!
241 Gegevens van de geluidsemissie
De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsniveau Lea=91dB (A)

Onzekerheid Kpa=1,5dB (A)
Geluidsniveau Lea =102 dB (A)
Onzekerheid Kpa=1,5dB (A)

De geluidmeting werd met het standaard meegeleverde zaagblad doorgevoerd.

2.5 Leveromvang
Ondergebouwde trekzaag Erika 60 compleet met:

1 cirkelzaagblad van hardmetaal @ 190 mm, 36 tanden
1 spouwmes (dikte 1,5 mm)

1 beschermkap met afzuigaansluiting

1 universele aanslag

1 klemstuk
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1 schuifstok
1 afzuigslang

1 aftakking (verbinding van bovenste en onderste afzuigaansluiting)

1 bediengereedschap in houder aan de machine
1 gebruiksaanwijzing
1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaak.

Controleer de
veiligheidsvoorzieningen voor het
bedrijf op een goede werking en
eventuele beschadigingen. Gebruik
de machine niet als
veiligheidsvoorzieningen ontbreken
of niet goed werken.

De machine is van de
veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- Bovenste beschermkap

- Onderste beschermkap

- spouwmes

- zaagblad (conform EN 847-1)

- navenante zaagbgladflens

- uitlooptijd beneden de 10 s

- aanslagsysteem voor een veilige werkstukgeleiding
- afzuigaansluiting

- elektrische veiligheid conform EN 62841-1

2.7 Reglementair gebruik

De ondergebouwde trekzaag Erika is als
tafelcirkelzaag en trekkapzaag uitsluitend geschikt
voor het langs- en dwarszagen van massief hout.

Plaatmateriaal als spaanderplaat, meubelplaat en
MDF-platen alsmede aluminiumprofielen en harde
kunststofsoorten mogen eveneens worden verwerkt.
Gebruik de toegestane zaagbalden conform EN 847-
1.

Het gebruik in industrieel continu bedrijf is niet
toegestaan.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor schade die uit zo'n ander gebruik

resulteert, is de fabrikant niet aansprakelijk; bij zo'n
gebruik  vervallen ook de garantie- en
aansprakelijkheidseisen.

Om de machine reglementair te gebruiken, volgt u de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

2.8 Restrisico’s
Gevaar

Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

- Aanraken van het lopend zaagblad in het snijbereik.

- Snijden aan de scherpe zaagbladtanden bij
vervangen van het zaagblad.

- Terugslag van het werkstuk of van werkstukdelen.

- Wegslingeren van afzonderlijke tanden van het
zaagblad.

- Aanraken van spanningsvoerende delen bij
geopende elektrische inbouwruimtes en niet van het
net gescheiden machine.

- Belemmering van het gehoor bij lang durende
werkzaamheden zonder gehoorbescherming.

- Allergieén, irritaties van het slijmvlies door houtstof
of smeerstoffen.
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3 Algemene veiligheidsvoorschriften - Opdat het spouwmes kan werken, moet het zich

voor elektrisch werktui in het zaagblad bevinden. Bij sneden in
oor elektrisch werktuig werkstukken die te kort zijn om het spouwmes te

Gevaar laten grijpen, heeft het spouwmes geen functie. In
Houdt alstublieft steeds rekening die omstandigheden kan het souwmes een
met de volgende terugslag niet voorkomen.

veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!
Lees ook de veiligheidsinstructies
in het meegestuurde document
070500 ,Veiligheidsinstructies*
(conform norm EN 62841-1).

- Gebruik het voor het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes correct zou
werken, moet de zaagbladdiameter passen bij het
overeenkomstige spouwmes, moet het stamblad
van het zaagblad dunner zijn dan het spouwmes en
moet de tandbreedte groter zijn dan de dikte van het
spouwmes.

4.2 Veiligheidsinstructies voor zaagprocessen

- GEVAAR: Blijf met vingers en handen uit de
buurt van het zaagblad of het zaagbereik. Een
moment van onoplettendheid of wegschuiven zou

4 Veiligheidsvoorschriften voor

tafelcirkelzagen

4.1 Veiligheidsinstructies voor

veiligheidsafdekkingen

Laat veiligheidsafdekkingen  gemonteerd.
Veiligheidsafdekkingen moeten in functionele
toestand en correct gemonteerd zijn. Losse,
beschadigde of niet correct  werkende
veiligheidsafdekkinen moeten gerepareerd of
vervangen worden.

Gebruik voor grove sneden altijd de
zaagbladafdekking en de spie. Voor grove
sneden waarbij het zaagblad volledig door de
werkstukdikte gaat, beperken de
veiligheidsafdekking en andere
veiligheidsvoorzieningen het risico op letsels.

Bevestig na de realisatie van verborgen sneden,
zoals felzen, openspliten met de
omslagtechniek en uitsparingen frezen het
spouwmes weer in de bovenste eindpositie.
Breng de beschermende afdekking aan terwijl
het spouwmes in de bovenste eindpositie staat.
De veiligheidsafdekking en de spie beperken het
risico op letsels.

Vergewis u er voor het inschakelen van het
elektrisch gereedschap van dat het zaagblad
niet in contact komt met de
veiligheidsafdekking, het spouwmes of het
werkstuk. Onverwachte aanrakingen van die
componenten met het zaagblad kan leiden tot
gevaarlijke situaties.

Justeer het spouwmes conform de beschrijving
in de handleiding. Verkeerde afstanden, posities
en uitrichtingen kunnen ertoe leiden dat het
spouwmes een terugslag niet efficiént tegenhoudt.
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uw handen naar het zaagblad kunnen brengen en
z0 ernstige letsels kunnen veroorzaken.

Voer het werkstuk enkel tegen de draairichting
van het zaagblad in. Invoeren van het werkstuk in
dezelfde richting als het zaagblad boven de tafel
kan ertoe leiden dat het werkstuk en uw handen in
het zaagblad worden getrokken.

Gebruik  bij  langssneden  nooit de
verstekaanslag om het werkstuk in te voeren en
gebruik bij dwarssneden met de verstekaanslag
nooit de parallelle aanslag voor de instelling van
de lengte. Tegelijkertijd geleiden van het werkstuk
met de parallelle aanslag en de verstekaanslag
verhoogt het risico dat het zaagblad komt vastzitten
en een terugslag ontstaat.

Houd het werkstuk bij langssneden altijd
volledig in contact met de aanslagrail en oefen
de aanvoerkracht op het werkstuk altijd uit
tussen aanslagrail en zaagblad. Gebruik een
schuifstok als de afstand tussen aanslagrail en
zaagblad minder dan 150 mm en een schuifblok
als de afstand minder dan 50 mm is. Zulke
hulpmiddelen zorgen ervoor dat uw handen op een
veilige afstand van het zaagblad blijven.

Gebruik enkel de meegeleverde schuifstok van
de fabrikant of een stok die volgens de
instructies werd gemaakt. De schuifstok
garandeert voldoende afstand tussen uw handen en
het zaagblad.



Gebruik nooit een beschadigde of aangesneden
schuifstok. Een beschadigde of aangezaagde
schuifstok kan breken en ertoe leiden dat uw
handen in contact komen met het zaagblad.

Werk nooit ‘bloothandig’. Gebruik altijd de
parallelle aanslag of de verstekaanslag om het
werkstuk aan te leggen en te geleiden.
‘Bloothandig’ betekent dat het werkstuk in de plaats
van met de parallelle aanslag of de verstekaanslag
met de handen ondersteund of geleid wordt.
Bloothandig zagen leidt tot een verkeerde
uitrichting, vastklemmen en terugslag.

Grijp nooit rond of boven een draaiend
zaagblad. Het grijpen naar een werkstuk kan leiden
tot onbedoeld contact met het draaiende zaagblad.

Ondersteun lange en/of brede werkstukken
achter en/of naast de zaagtafel zodat ze
horizontaal blijven. Lange en/of brede
werkstukken hebben de neiging om aan de rand
van de zaagtafel te kantelen. Dat leidt tot
controleverlies, vastklemmen van het zaagblad en
terugslag.

Voer het werkstuk gelijkmatig in. Buig, draai of
verschuif het werkstuk niet opzij. Als het
zaagblad vastzit, moet het elektrisch
gereedschap onmiddellijk uitgeschakeld, moet
de netstekker uitgetrokken en de oorzaak
verholpen worden. Het vastklemmen van het
zaagblad door het werkstuk kan terugslag of
blokkering van de motor veroorzaken.

Neem afgezaagd materiaal niet weg terwijl de
zaag draait. Afgezaagd materiaal kan tussen het
zaagblad en de aanslagrail of in de
veiligheidsafdekking terechtkomen en bij het
wegnemen uw vingers in het zaagblad trekken.
Schakel de zaag uit en wacht tot het zaagblad tot
stilstand is gekomen vooraleer u het materiaal
wegneemt.

Gebruik voor langssneden aan werkstukken
dunner dan 2 mm een extra parallelle aanslag
die contact houdt met het tafeloppervlak. Dunne
werkstukken kunnen onder de parallelle aanslag
vastzitten en terugslag veroorzaken.

4.3 Terugslag — oorzaken en overeenkomstige
veiligheidsinstructies

Een terugslag is de plotse reactie van het werkstuk ten
gevolge van een haperend, vastzittend of verkeerd
uitgericht zaagblad of een ten opzichte van het
zaagblad schuin uitgevoerde snede in het werkstuk of
als een deel van het werkstuk tussen het zaagblad en
de parallelle aanslag of een ander vast object
vastgeklemd wordt.

In de meeste gevallen wordt het werkstuk bij een
terugslag door het achterste gedeelte van het
zaagblad gegrepen, van de zaagtafel opgetild en in de
richting van de bediener geslingerd.

Een terugslag ontstaat door een verkeerd gebruik van
de tafelcirkelzaag. Dat kan u vermijden door gepaste
voorzorgsmaatregelen, zoals hierna beschreven.

- Ga nooit in een directe lijn met het zaagblad
staan. Ga nooit aan de kant van het zaagblad
staan waar zich ook de aanslagrail bevindt. Bij
terugslag kan het werkstuk met hoge snelheid naar
personen geslingerd worden die voor en in één lijn
met het zaagblad staan.

- Grijp nooit boven of achter het zaagblad om aan
het werkstuk te trekken of het te ondersteunen.
Er kan ongewenst contact optreden met het
zaagblad of een terugslag kan ertoe leiden dat uw
vingers in het zaagblad getrokken worden.

- Houd en duw het werkstuk dat afgezaagd wordt
nooit tegen het draaiende zaagblad. Duwen van
het werkstuk dat afgezaagd wordt tegen het
zaagblad leidt tot vastklemmen en terugslag.

- Richt de aanslagrail parallel ten opzichte van het
zaagblad uit. Een niet-uitgerichte aanslagrail duwt
het werkstuk tegen het zaagblad en veroorzaakt
terugslag.

- Gebruik bij invalsneden (bv. felzen, uitboren of
splitsen in omkeermethode) een drukkam om
het werkstuk tegen de tafel en de aanslagrail te
brengen. Met een drukkam kan u het werkstuk bij
terugslag beter controleren.

- Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in
onoverzichtelijke bereiken van samengestelde
werkstukken. Het in het werkstuk bewegende
zaagblad kan in objecten zagen die een terugslag
kunnen veroorzaken.



Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een vastzittend zaagblad te
beperken. Grote platen kunnen door het eigen
gewicht doorbuigen. Platen moeten overal
ondersteund worden waar ze over het
tafelopperviak uitsteken.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
werkstukken die verdraaid of vervormd zijn of
niet over een rechte rand beschikken, waarmee
ze met een verstekaanslag of langs een
aanslagrail geleid kunnen worden. Een vervormd
of verdraaid werkstuk is niet stabiel en leidt tot een
verkeerde uitrichting van de zaagsnede,
vastklemmen en terugslag.

Zaag nooit werkstukken die op of achter elkaar
gelegd zijn. In dat geval kan het zaagblad een of
meerdere delen grijpen en terugslag veroorzaken.
Als u een zaag die in het werkstuk zit opnieuw
wenst te starten, centreert u het zaagblad in de
zaagspleet en controleert u of de zaagtanden
niet in het werkstuk zijn vastgehaakt. Als het
zaagblad vastgeklemd is, kan het uit het werkstuk
bewegen of een terugslag veroorzaken als de zaag
opnieuw gestart wordt.

Houd zaagbladen proper, scherp en voldoende
getordeerd.  Gebruik  nooit  vervormde
zaagbladen of zaagbladen met gescheurde of
gebroken tanden. Scherpe en correct getordeerde
zaagbladen  minimaliseren  het risico  op
vastklemmen, blokkeren en terugslag.

4.4 Veiligheidsinstructies voor de bediening van

tafelcirkelzagen

- Schakel de tafelcirkelzaag uit en scheid ze van

het stroomnet vooraleer u het tafelelement
wegneemt, het zaagblad vervangen, instellingen
aan het spouwmes of de veiligheidsafdekking
uitvoert en als de machine zonder toezicht
achtergelaten  wordt. Voorzorgsmaatregelen
dienen ter preventie van ongevallen.

Laat de tafelcirkelzaag nooit zonder toezicht
achter. Schakel het elektrisch gereedschap uit
en verlaat het niet vooraleer het volledig tot
stilstand is gekomen. Een draaiende zaag die
achtergelaten wordt, vormt oncontroleerbaar
gevaar.

Stel de tafelcirkelzaag op een effen en goed
verlichte plaats op waar u stabiel kan staan en
uw evenwicht niet verliest. De opstelplaats moet
voldoende ruimte bieden om werkstukken van
het overeenkomstige formaat goed gehanteerd
kunnen worden. Wanorde, slecht verlichte
werkbereiken en oneffen, gladden bodems kunnen
ongevallen veroorzaken.

Verwijder regelmatig zaagspanen en zaagmeel
onder de zaagtafel en van de stofafzuiging.
Opeengehoopt zaagmeel is brandbaar en kan
vanzelf ontbranden.

Beveilig de tafelcirkelzaag. Een niet-reglementair
beveiligde tafelcirkelzaag kan bewegen of
omvallen.

Neem instelgereedschap, houtresten ... van de
tafelcirkelzaag weg vooraleer u deze inschakelt.
Afwijking of vastkliemming kunnen gevaarlijke zijn.

Maak steeds gebruik van zaagbladen in de juiste
grootte en met passende opnameboring (bv
ruitvormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen niet rond
en leiden tot controleverlies.

Gebruik nooit beschadigd of verkeerd
montagemateriaal voor het zaagblad zoals
flenzen, onderlegelementen, schroeven of
moeren. Dat montagemateriaal werd speciaal vor
uw zaagblad gemaakt om een veilige werking en
een optimale capaciteit te garanderen.

Ga nooit op de tafelcirkelzaag staan en gebruik
de tafelcirkelzaag niet als opstaphulp. Er kunnen
ernstige letsels optreden als het elektrische
gereedschap omvalt of als u per ongeluk in contact
komt met het zaagblad.

Waarborg dat het zaagblad in de juiste
draairichting is bevestigd. Gebruik geen
slijpschijven  of staalborstels met de
tafelcirkelzaag. Een ondeskundige montage van
het zaagblad of het gebruik van niet-aanbevolen
toebehoren kan ernstige letsels veroorzaken.



5 Specifieke veiligheidsregels
5.1 Werkgebied

Kinderen en jongeren mogen de tafelcirkelzaag
niet bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren
onder toezicht van een deskundige in het kader van
hun opleiding.

Let erop dat er zich geen personen in de
gevarenzone bevinden.

Werk nooit zonder de voor het desbetreffend
werkproces voorgeschreven
veiligheidsvoorzieningen en verander aan de
machine niets, wat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

Draag tijdens het werk altijd uw persoonlijke
beschermingsuitrusting (gehoorbescherming,
veiligheidsbril, stofmasker, veiligheidsschoenen).

Controleer het werkstuk op vreemde
voorwerpen. Zaag niet in metalen delen, bv.
nagels, omdat hierdoor de  gevoelige
hardmetaallemmets kunnen worden beschadigd.

Gebruik geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelstaal (HSS-zaagbladen).

Houd rekening met invloeden uit de omgeving.
Stel de tafelcirkelzaag niet bloot aan regen en
vermijd werkzaamheden in vochtige of natte
omgeving alsook in de buurt van brandbare
vloeistoffen of gassen.

Maakt u buiten enkel gebruik van rubber-
geisoleerde verlengsnoeren (bv HO7 RN-F) met
een doorsnede van ten minste 1,5 mm? en let u
erop dat de kabel niet over scherpe kanten
wordt getrokken.

Leid en leg de elektrische aansluitkabel zodanig
weg van de tafelcirkelzaag dat er geen
struikelgevaar bestaat aan de bedieningsplaats.

Begin pas met het snijden van het werkstuk
wanneer het zaagblad zijn volledig toerental
heeft bereikt..

Sluit de tafelcirkelzaag aan op een externe
spaanafzuiging  (transporteerbare  kleine
stofafzuiger) als u niet in open lucht werkt of als
u onvoldoende kan ventileren. Het bij het snijden
ontstane  houtstof belemmert de vereiste
zichtbaarheid en is in bepaalde mate schadelijk
voor de gezondheid.

Snij geen rondhout met de tafelcirkelzaag. Dat is
niet toegestaan met de standaard aanslagen en
aanvoerhulpmiddelen.

5.2 Instructies voor onderhoud en reparatie

Trek de netstekker van de aansluitkabel uit het
stopcontact  vooraleer u  onderhouds- en
instandhoudingswerkzaamheden start.

Werkzaamheden aan de elektrische delen van de
machine mogen enkel door een elektricien worden
uitgevoerd.

Beschadigde kabels of stekkers moeten direct
worden vervangen. Alleen Mafell of een
geautoriseerde  MAFELL-werkplaats mag de
vervanging uitvoeren, om veiligheidsrisico’s te
vermijden.

Bij sterk doorzaagde tafelgleuf moet het tafelblad
door de  MAFELL-klantenservice  worden
vervangen.

Ontdoe geleidingen van bewegende delen ook
regelmatig van zaagspanen en zaagmeel.

Er mogen enkel originele MAFELL-reservedelen en
toebehoren worden gebruikt. Anders bestaat er
geen garantieaanspraak en geen aansprakelijkheid
door de fabrikant.

Gevaar voor letsel bij het vervangen van het
zaagblad! Bij de vervanging van het zaagblad is er
gevaar voor letsel door contact met de scherpe
tanden van het zaagblad. Draag
veiligheidshandschoenen. Ga bij de vervanging van
het zaagblad voorzichtig te werk.

6 Voorbereiden / Instellen

6.1 Plaatsing / Transport

De machine wordt in een transportdoos aangeleverd.
Controleer de machine op eventuele transportschade.
Beschadigingen aan het verpakkingsmateriaal kunnen
een verwijzing naar een ondeskundige transport zijn.

Reclameer transportschade onmiddellijk bij

uw

machinedealer.

De volgende onderdelen zijn los ingesloten en moeten
voor de ingebruikname nog gemonteerd c.g. bij de
machine worden gevoegd:

Bovenste beschermkap
Afzuigslang

Aftakking (verbinding van bovenste en onderste
afzuigaansluiting)



- Universele aanslag
- schuifstok
- Klemstuk

Voor de montage gaat u als volgt te werk:

+ Bovenste beschermkap

»  Draai de vleugelschroef 2 (afb. 2 - pagina
4) tot de aanslag los. Druk op deze
vleugelschroef en plaats de beschermkap 1
horizontaal op het spouwmes. Let erop dat
het geleidingsgedeelte van de
vleugelschroef stevig in de boring aan het
spouwmes is vastgeklikt, wanneer u de
vleugelschroef  loslaat.  Draai  de
vleugelmoer 2 weer vast.

» Voor een korte opslag van de bovenste
beschermkap zijn de klem 36 (afb. 4 -
pagina 3) en de aanslag 37 aan de
achterkant van de machine voorzien. De
beschermkap kan erin  opgehangen
worden.

+ Afzuigslang en aftakking

»  Steek eerst de aftakking 4 (afb. 4 - pagina
3) op het afzuigstuk aan de onderste
beschermkap. Het afzuigstuk aan de
bovenste beschermkap verbindt u met de
afzuigslang 5. Deze steekt u op het
overeenkomstige aansluitstuk aan de
aftakking.

+ Universele aanslag

»  Demontage van de universele aanslag is in
deel 5.6 beschreven.

+ Schuifstok / schuifhandgreep

» De meegeleverde schuifstok 60 (afb. 6 -
pagina3) kunt u rechts vooraan aan de
machine in de hiervoor bedoelde houder
bewaren.

»  Om de schuifhandgreep (extra toebehoren)
te kunnen opbergen, zijn de boringen
rechts voren of links achteren aan de lange
zijden van de machine voorzien, waarin de
schuifhandgreep kan worden opgehangen.
Aan de schuifhandgreep kan een door u
eventueel benodigd schuifhout worden
bevestigd. Hiervoor wordt de handgreep op
het schuifhout geplaatst en de twee punten

in het hout gedrukt. Daarna wordt de
vleugelschroef aangedrukt en ingedraaid.

+ Klemstuk cpl.

»  Het klemstuk (van de universele aanslag)
kan u op de daartoe voorziene houder 35
(afb. 6 - pagina 3) bevestigen.

6.2 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

6.3 Bovenste beschermkap

De bovenste beschermkap is ontworpen volgens
wettelijke bepalingen. De beschermkap en de
zijdelingse afdekkingen moeten verhinderen dat de
gebruiker onbedoeld in aanraking komt met de
tandkranszone van het zaagblad. De zijdelingse
afdekkingen liggen daarvoor altijd op het tafelblad of
het werkstuk en passen zich aan de dikte van het
werkstuk aan. Bij ongunstige hoeken en/of
werkstukdiktes is zelfstandig openen fysiek niet
mogelijk. Het werkstuk of aanslagsysteem duwt de
zijdelingse afdekking dan in de richting van het
zaagblad. Om dat te verhinderen, moeten de volgende
instructies in acht genomen worden:

+ Stel de snijdiepte altijd in volgens de werkstukdikte
(zie gedeelte 5.4).

« Stel indien nodig een voldoende grote afstand
tussen aanslag en zaagblad in om ervoor te zorgen
dat de zijdelingse afdekkingen vrij kunnen glijden.

+ Kies bij spitse sneden de werkrichting zodanig dat
de zijdelingse afdekkingen in een zo recht mogelijke
hoek op de rand van het werkstuk terechtkomen.

* Reinig de bovenste beschermkap regelmatig met
een propere doek. Gebruik geen reinigings- en
smeermiddelen op de beschermkap.

6.4 Afzuigen van de spanen

Bij alle werkzaamheden, waarbij een aanzienlijke
hoeveelheid stof ontstaat, sluit de machine aan een
geschikte externe afzuigvoorziening aan. De
luchtsnelheid moet ten minste 20 m/s bedragen.

De binnendiameter het

afzuigaansluitstukbedraagt 58 mm.

van



Gebruik de machine in open lucht of in goed
geventileerde ruimten. Let bij stof van eiken- en
beukenhout op een stofvrije verwijdering!

6.5 Keuze van het zaagblad

Om een goede snijkwaliteit te behalen, maak
alstublieft gebruik van scherp werktuig en kiest in
overeenstemming met materiaal en toepassing een
werktuig uit de volgende lijst:

Zagen van massief hout dwars en langs t.o.v. de

vezelrichting en zagen van ongecoate

spaanderplaten, triplexhout en dergelijke:

- HW-cirkelzaagblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
wisseltanden

Zagen van gecoate platen:

- HW-cirkelzaagblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30 holle
tanden

Snijden van zacht hout

vezelrichting:

- CV-cirkelzaagblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56 tanden

dwars t.o.v. de

6.6 Zaagbladwissel
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Gevaar voor letsel ook bij een
stilstaand zaagblad. Draag
veiligheidshandschoenen!

+ Stel het zaagblad in op de maximale snijdiepte (zie
hoofdstuk 5.4).

+ Draai de vleugelschroef 2 (afb. 12 - pagina 4) aan
de bovenste beschermkap tot de aanslag naar links.
Druk de vleugelschroef in en trek de beschermkap
naar boven weg.

+ Grijp door de voorste grijp-uitsparing 10 (afb. 10 -
pagina 4) en trek de veerborging 20 naar voren. Til
het tafelelement 17 op, trek het naar voren en neem
het uit.

+ Open de afdekking 28 (afb. 9 - pagina 4) door ze
naar boven c.q. achteren te zwenken.

+ Druk de rasterknop 21 (afb. 9 - pagina 4) en draai
het zaagblad 25 tot de knop vastklikt. Neem de
inbussleutel 22 uit de houder 26 aan de onderste
zaagbeschermkap en draai de inbusbout 23 met de
klok los.

« Neem de voorste zaagbladflens 24 af en het
zaagblad 25 naar boven weg.

+ Plaats een nieuw zaagblad.

+ Steek de flens 24 op de tweekant en zet de
inbusbout 23 door draaien tegen de wijzers van
de klok met de inbussleutel vast. Laat de
rasterknop los.

+ Controleer of het zaagblad bij het draaien van hand
foutloos loopt.

+ Stel indien nodig het spouwmes juist af (zie
hoofdstuk 4.6).

¢ Inbussleutel 22 lostrekken en in de houder
schuiven.

+ Sluit de afdekking 28 door ze naar voren te
zwenken en vast te klikken.

+ Schuif het tafelelement onder de achterste tafelrand
in en druk het van voren naar beneden tot het tegen
de veer vastklikt.

+ Steek de bovenste beschermkap 1 (afb. 12 -
pagina 4) met gedrukte vleugelschroef horizontaal
op het spouwmes en let erop dat het
geleidingsgedeelte van de vleugelschroef vast in de
boring aan het spouwmes is vastgeklikt, als u de
vleugelschroef loslaat. Draai de vieugelmoer 2 weer
vast.

6.7 Spouwmes
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Het spouwmes voorkomt dat zich bij het langssnijden
de snijvoeg achter het zaagblad sluit en daardoor een
terugslag van het werkstuk ontstaat.

Deze functie is echter enkel dan gewaarborgd, als het
spouwmes correct is ingesteld, d.w.z. zijn afstand naar
de tandkrans van het zaagblad binnen de gehele
snijdiepte max. 5 mm bedraagt (zie afb. 11) en zijn
dikte tussen de snijvoegbreedte en de stambladdikte
van het toegepast zaagblad ligt. Het meegeleverde
spouwmes past bij de in hoofdstuk 4.4 vermelde met
hardmetaal uitgevoerde zaagbladen.

Wanneer een afsteling van het
noodzakelijk is, gaat u als volgt te werk:

spouwmes

+ Stel het zaagblad op de maximale snijdiepte in (zie
hoofdstuk 5.4).



+ Verwijder de bovenste beschermkap (zie hoofdstuk
45).

+ Grijp door de voorste grijp-uitsparing 10 (afb. 10 -
pagina 4) en trek de veerborging 20 naar voren. Til
het tafelelement 17 op, trek het naar voren en neem
het uit.

* Druk het spouwmes samen met de houder naar
beneden in het tandsegment voor bedekte sneden.

+ Draai de beide inbusbouten 27 (afb. 11 - pagina 4)
los en stel het spouwmes 3 in overeenstemming
met afb. 11 met betrekking tot de afstand naar de
tandkrans en in hoogte in.

* Draai de inbusbout 27 vast.

+ Plaats het tafelelement weer en brang de bovenste
beschermkap aan (zie hoofdstuk 4.5).

Het spouwmes kan in twee standen zonder
gereedschap vastgeklikt worden:

- bovenste stand met beschermkap - voor normale
snedes

- onderste stand zonder beschermkap - voor bedekte
snedes

Om de betreffende stand te bereiken trekt u het
spouwmes gewoon naar boven en naar voren of drukt
het naar beneden en naar achteren.

6.8 Gebruik als ondergebouwde trekzaag

Het bijzonder voordeel bij het gebruik als
ondergebouwde trekzaag is het probleemloos en exact
scheiden van vast staande werkstukken tot max. 215
mm snijlengte, bv. paneelen. Leg het werkstuk aan het
aanslagrail 6 (afb. 1 - pagina 3) van de universele
aanslag 7 aan. Druk het handwiel 8 naar beneden en
trek het zaagaggregaat met het handwiel naar voren.
Na beéindiging van het snijproces loopt het
zaagaggregaat weer in de uitgangspositie terug en
wordt daar zelfstandig gearréteerd.

6.9 Gebruik als tafelcirkelzaag

Het langssnijden van grotere werkstukken geschiedt in
de tafelcirkelzaag-functie. Breng het zaagaggregaat
hiervoor in de hiervoor gedachte positie van de tafel.
Druk hiervoor het handwiel 8 (3 - pagina 3) naar
beneden en trek het zaagaggregaat zo ver naar voren
tot de in de trekstang 43 voorhanden ringvormige
zitting zichtbaar wordt. Vergrendel door zijdelings
omhoog drukken van de schuiver 42 het
zaagaggregaat in deze positie.

Plaats de universele aanslag 7 (afb. 2 — pagina 3)
hierbij als parallelle aanslag. Daarbij kan u de
aanslagrail 6 al naar afmetingen van het werkstuk met
haar hoge werkstukgeleidingsviakte of met 90
gedraaid met haar lage geleidingsviakte 6 (afb 5 -
pagina 3) inzetten.

U gaat terug naar de ondergebouwde trekzaagfuncties
door de schuiver 42 schuin naar beneden te trekken.

7 Bedrijf

7.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die met
de bediening van de machine is belast, ter kennisname
worden doorgegeven, waarbij vooral attent dient te
worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

7.2 In- en uitschakelen

+ Inschakelen: Druk de groene schakelknop 46 (afb.
3 - pagina 3) in.

+ Uitschakelen: Druk op de rode schakelknop 45. Er
vindt hierbij een automatische afremming van de
zaagas met verkorting van de uitlooptijd op minder
dan 10 s plaats.

o

7.3 Overbelastingsbescherming

De activering van de
@5 motorbeveiliging is altijd een teken
voor een motoroverbelasting. De
oorzaak hiervan moet worden
opgespoord en verholpen.
Bij overbelasting van de motor wordt het toetental
automatisch gereduceerd, resp. bij stroomstoring vindt
een zelfstandig uitschakelen plaats. Nadat de
spanning er weer is kunt u de machine weer
inschakelen.

Als binnen een tijd (remcyclus) van
45 seconden meer dan viermaal
geremd wordt, wordt de volgende
remming uitgesteld tot de cyclustijd
verlopen is.

7.4 Instelling van de snijdiepte

De snijdiepte kan via het handwiel 8 (afb. 6 - pagina 3)
traploos van 2 t/m 62 mm instellen. Door draaien met
de wijzers van de klok mee vergroot u de snijdiepte en
verkleint hem door in de tegenovergestelde richting te
draaien.
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Om een goede snikwaliteit te behalen, dient de
ingestelde snijdiepte van het zaagblad ca. 5 mm boven
de te bewerkende materiaaldikte te liggen.

Afhankelijk van de stand van het vouwmes in de beide
borgstanden kan de op het spouwmes aangebrachte
en telkens verticaal t.o.v. het tafelblad staande
meetschaal 33 (afb. 11 - pagina 4) als hulp voor de
instelling van een bepaalde snijdiepte worden gebruikt.
Dit geldt echter alleen voor zaagbladen met @ 190 mm.
Is een exacte instelling van de snijdiepte vereist, bv bij
groeven of sponningen, stel dan altijd van beneden bij
om een eventuele speling te compenseren.

7.5 Instelling voor schuine sneden
Gevaar

Let er voor het begin van de
schuine stand bij een lopend
zaagblad op dat zich noch de
multifunctionele aanslag noch
werkstukken in het zwenkbereik
van het zaagblad bevinden.

Voor hoeken tot 45° zet u eerst de vastzethendel 29
(afb. 6 — pagina 3) los door draaien tegen de wijzers
van de klok in. Draai het zaagaggregaat door de
handgreep 30 te draaien. Op de hoekschaal 31 wordt
aan de wijzer de snijhoek aangegeven. Zet de
vastzethendel 29 weer vast.

Door drukken van de schuiver 32 naar boven is een
aanvullend zwenken van het zaagaggregaat om 2°
0°en 45°uit mogelijk. Door terugzetten van de schuiver
32 wordt de basispositie weer ingesteld.

7.6 Universele aanslag

De complete universele aanslag bestaat uit de
stangenhouder 13 (afb. 2 - pagina 3) en de in de
houder verstelbare geleidestang 16. Indien nodig kan
u hem aan alle kanten van het tafelblad in elke positie
op de zwaluwstaartgeleidingen plaatsen en als volgt
aanspannen:

Draai de spanhendel 11 verticaal naar beneden in
de losgezette positie 11.1 (afb. 13 - pag. 4).

Plaats daarna de stanghouder van schuin
bovenaan (afb. 14) tegen het zwaluwstaartprofiel,
zodanig dat de klem 47 naar achter gedrukt wordt
en in het profiel vastklikt.

U kan de stanghouder in de losgezette positie 11.1
van de spanhendel variabel op het profiel
verschuiven.

+ Draai de spanhendel 11 naar links in positie 11.2
(afb. 13), om de stanghouder vast te zetten.

Door de spanhendel naar rechts in positie 11.3 (afb.
13) te draaien, kan u de stanghouder op elke
willekeurige plaats van het profiel wegnemen.

Reinig het zwaluwstaartprofiel van de machine en de
stanghouder en het klemvlak van de klem 47 (afb. 14)
regelmatig met een geschikte doek. Daardoor
garandeert u de nodige klemkracht.

De universele aanslag kan als parallelle aanslag bij de
tafelcirkelzaag maar ook als dwars- en verstekaanslag
bij de ondergebouwde trekzaag worden gebruikt.

De positie van de aanslagrail 6 (aanleggen van het
werkstuk) ten opzichte van de verstekaanslag c.q. de
schaal werd in de fabriek exact ingesteld. Als achteraf
toch een aanpassing nodig is, doet u dat als volgt:

* Bevestig de universele aanslag in de
zwaluwstaartgeleiding op de rechter of linker
langszijde van de tafel.

Breng de aanslagrail door losmaken van de
bovenste vleugelschroef 12 (afb. 2 - pag. 3) in de
0°-positie en trek de vleugelschroef aan.

Maak de twee bovenaan toegankelike
cilinderbouten met een schroevendraaier los.
Maak de zijdelingse spanhendel 12.1 (afb. 13 - pag.
4) aan de stanghouder 13 (afb. 2) los.

Schuif vervolgens de aanslagrail tot net voor het
zaagblad.

Controleer of de aanslagrail juist is ingesteld.
Daarbij moet u letten op de afstand tussen de
parallelle aanslag en het zaagblad. Aan de
achterste opgaande tand moet de afstand een
beetje groter zijn dan aan de voorste afgaande tand.
Zet de aanslagrail met de zijdelingse vergrendeling
12.2 (afb. 13) vast.

Trek de cilinderbouten weer vast.

Voer een testsnede uit!

Als die niet in orde is, stelt u opnieuw in.

Nadat u de aanslag heeft afgesteld, blijft de
hoekweergave op de schaal bewaard!

7.7 Gebruik als parallelaanslag

De universele aanslag kan u op verschillende posities
bevestigen en als parallelle aanslag gebruiken (zie
afb.2 - pagina 3). Instelling zie 5.6. Bevestiging aan
de rechter of linker lange zijde van de tafel. Daarbij
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moet u letten op de afstand tussen de parallelle
aanslag en het zaagblad. Aan de achterste opgaande
tand moet de afstand een beetje groter zijn dan aan de
voorste afgaande tand.

+ Draai de vleugelschroef 12 los en stel ze in op de
hoekschaal 0°. Draai de vleugelmoer 12 weer vast.

+ Bevestig de aanslag in de zwaluwstaartverbinding
zodanig dat de aanslagrail van de voorste tafelkant
tot na het midden van het zaagblad reikt. (Machine
in tafelcirkelzaag-functie)

+ Stel de voorziene maat tussen zaagblad en
aanslagrail na het loszetten van de zijdelingse
vergrendeling 12.1 (afb. 13 - pag. 4) op de
stanghouder 13 (afb. 2 - pag. 3) in door de geleider
16 te verschuiven. De breedte kan op de
maatschaal 15 aan de naar het zaagblad toe
gedraaide kant van de aanslagrail worden
afgelezen.

+ Maak de zijdelingse vergrendeling 12.2 (afb. 13 -
pag. 4) en de spanhendel 11.2 terug vast.

+ Bevestig de aanslagrail ook op de voorste tafelrand
met het klemstuk 9 (afb. 3 - pag. 3).

+ Breng daarvoor de vierkantmoer op het klemstuk in
de gleuf van de aanslagrail.

+ Draai de vleugelmoer op het klemstuk tot het mes
achter de zwaluwstaarverbinding van het tafelblad
grijpt.

+ Draai de vleugelmoer vast

De aanslagrail 6 kan nog in de aanslag in langsrichting
worden versteld. Bestaat bv bij het langssnijden van
massief hout het gevaar dat het werkstuk tussen
aanslag en zaagblad gaat klemmen, wordt de
aanslagrail zo verschoven dat het achterste einde
ongeveer tot het midden van het zaagblad reikt.
Hiervoor wordt de op de bovenkant van de aanslag
geplaatste spanhendel 14 (afb. 2 - pagina 3)
losgemaakt en de aanslagrail verschoven. Trek na de
instelling de spanhendel weer vast.

De aanslagrail 6 kan nog 90°3. Dit vereenvoudigt het
snijden van smalle werkstukken vooral bij schuin gezet
zaagblad, omdat het dan voorhanden lage
geleidingsvlak toelaat om de parallelaanslag dichter bij
het zaagblad te schuiven. Zet hiervoor de spanhendel
14 aan de aanslag vast. Trek de aanslagrail 6
helemaal uit de houder. Plaats de aanslagrail 90°
gedraaid zodanig dat de smalle kant naar het zaagblad
wijst. Zet vervolgens de spanhendel weer vast. Ook in
deze instelling van de aanslagrail kan de snijbreedte

op de maatschaal 15 op de naar het zaagblad toe
gedraaide kant worden afgelezen.

7.8 Gebruik als dwars- en verstekaanslag
Gevaar

Instellingen aan de universele
aanslag uitsluitend bij stilstaand
zaagblad uitvoeren.

Voor dwars- en versteksneden bij trekzaag-functie
wordt de universele aanslag op de voorste linker
tafelkant bevestigd, zie afb. 7 - pagina 3. In deze
positie wordt bij rechthoekige sneden op de
hoekschaal 18 de 0°-markering weergegeven.

Om hoeksnedes uit te voeren, zet u de aan de
bovenkant aanwezige vleugelschroef 19 los (afb. 7 -
pagina 3). Draai de aanslagrail 6 volgens de schaal 18
naar de gewenste positie. Daarbij is er een
grendelstand voorhanden. Vervolgens trekt u de
vleugelschroef weer vast.

De vergrendeling kan u via de schuiver 44 onder de
hoekschaal uitschakelen. Zet de vleugelschroef
lichtjes los. Duw dan op het aan één kant uitstekende
deel van de eenzijdige schuif.

Voor een betere snijkwaliteit moet de aanslagrail altijd
zo dicht mogelijk tegen het snijniveau liggen. Hij is aan
de uiteinden uitgehaakt zodat de bovenste
beschermkap ook bij het snijden van dunnere
werkstukken ver genoeg kan komen. Zet voor het
verstellen van de aanslagrail de spanhendel 14 los

Door de geleider 16 in de stanghouder 13 te
verschuiven, kan u de aanslag zodanig instellen dat in
functie van de overeenkomstige werkstukafmetingen
een optimale instelling van de snijbreedte ontstaat.

8 Onderhoud en reparatie
Gevaar
Neem bij alle

onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij, de
machine aan een geautoriseerde klantenservice van
MAFELL ter inspectie te geven.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.
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8.1 Controle van de veiligheidsvoorzieningen

De veiligheid van de machine is in eerste instantie
afhankelijk van de goede werking van de aanwezige
veiligheidsvoorzieningen. Het is dus belangrijk dat
deze voorzieningen regelmatig op hun reglementaire
toestand worden gecontroleerd. Daartoe behoren in
het bijzonder het spouwmes, de bovenste en de
onderste beschermkap.

Bovendien moeten de volgende punten alle 2 weken
worden gecontroleerd:

- zelfstandig teruglopen van het zaagaggregaat in de
uitgangspositie  bij gebruik als trekzaag (zie
gedeelte 4.7)

- automatisch vastzetten van het zaagaggregaat in
de uitgangspositie na het teruglopen

- storingsvrij bewegen van de beugel van de
beschermkap van de max. snijhoogte tot het
tafelblad

- intacte toestand van de netkabel.

9 Verhelpen van storingen
Gevaar

8.2 Verzorging van de machine

De glijdende en rollende delen moeten occasioneel
met een geschikte stofzuiger van spanen en stof
worden bevrijd. Een occasioneel besproeien met een
gebruikelijk glijmiddel (bv. Caramba) vereenvoudigt
het glijden van de delen.

Om een te grote verwarming van de motor te
voorkomen, dient af en toe te worden gecontroleerd,
dat zich op de opperviakte van de motor geen stof
heeft afgezet.

8.3 Opslag

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet
gebruikt. Spuit blanke metaaldelen in met roestwerend
middel.

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

trekken!

Hierna staan enkele vaak optredende storingen en hun oorzaken vermeld. Bij verdere storingen richt u zich
best tot uw handelaar of direct tot de MAFELL-klantenservice.

Storing Oorzaak

Remedie

Machine kan niet ingeschakeld
worden

Geen netspanning voorhanden

Spanningsvoeding controleren

Netzekering defect

Zekering vervangen

Koolborstels versleten

Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen

Machine schakelt gedurende de
leegloop zelfstandig uit

Stroomuitval

Netzijdige voorzekeringen
controleren

De machine start door de
ingebouwde
onderpanningsbescherming niet
weer vanzelf en moet na
terugkeer van de spanning
opnieuw worden ingeschakeld.

Machine blijft gedurende het
snijden staan

Stroomuitval

Netzijdige voorzekeringen
controleren

Overbelasting van de machine

Aanvoersnelheid verlagen




Storing

Oorzaak

Remedie

Machine remt niet

Binnen een tijd van 45 seconden

werd meer dan viermaal geremd.

Remvergrendeling is actief.

45 seconden vanaf de eerste
remming wordt een volgende
remming vrijgegeven. Om te
voorkomen dat het remmen
vergrendeld wordt, vergroot u het
reminterval naar minstens 10
seconden.

Werkstuk klemt bij het vooruit
schuiven

Stomp zaagblad

Werkstuk vasthouden en motor
onmiddellijk uitschakelen
Vervolgens zaagblad vervangen

Aanslagrail van de universele
aanslag staat niet parallel tot het
zaagblad

Aanslagrail opnieuw instellen, zie
deel 5.6

Brandvlekken aan de snijplekken

Voor het werkproces ongeschikt
of stomp zaagblad

Zaagblad vervangen

Spanenuitgooi verstopt

Bedrijf zonder afzuiging

Bij uitgeschakelde machine
spanen verwijderen (zie afb. 8 -
pagina 3).

De veiligheidsschuiver 52 moet
geopend worden. Hiervoor de
schroef 51 met de
schroevendraaier 22 losmaken.
De arréteerlus 50 aan de
beschermkap naar beneden
trekken en de veiligheidsschuiver
naar voren trekken. Hierdoor
kunnen de spanen in het
spanenkanaal eenvoudig naar
beneden worden verwijderd.

Vervolgens de veiligheidsschuiver
weer sluiten en vastklikken.

Let op! De schroef 51 weer
aantrekken.

Afzuiging te zwak

Er moet een afzuigapparaat
worden ingezet, dat aan het
afzuigaansluitstuk een
luchtsnelheid van ten minste 20
m/2 waarborgt




Storing

Oorzaak

Remedie

Houtdelen in de spanenuitgooi

Bij uitgeschakelde machine
spanen verwijderen (zie afb. 8 -
pagina 3).

De veiligheidsschuiver 52 moet
geopend worden. Hiervoor de
schroef 51 met de
schroevendraaier 22 losmaken.
De arréteerlus 50 aan de
beschermkap naar beneden
trekken en de veiligheidsschuiver
naar voren trekken. Hierdoor
kunnen de spanen in het
spanenkanaal eenvoudig naar
beneden worden verwijderd.
Vervolgens de veiligheidsschuiver
weer sluiten en vastklikken.

Let op! De schroef 51 weer
aantrekken.

Hoogteverstelling loopt stroef

Schroefspindel, aandrijfplaat en
geleidingsstang vervuild

Onderdelen reinigen en invetten
of insmeren

Trekinrichting loopt zwaar

Trekstang, kogellagervlak en
geleidingsbuis verontreinigd

Onderdelen reinigen

10 Extra toebehoren

- Stationaire instelling (onderstel)

- Extra tafel
- Houderrail 650 mm
- Houderrail 840 mm

- Universele aanslag, compl.

- Stanghouder Erika 60
- Aanslaglineaal, cpl.
- Schuifslede

- Zaagblad-HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 tanden / WZ
- Zaagblad-HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 tanden / WZ
- Zaagblad -HW voor laminaat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 tanden / speciaal  Best.-nr. 092527

11 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com
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1 Leyenda

Este simbolo esta colocado en las indicaciones para su seguridad.
De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las

personas.
Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
@J} del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.
Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
9 oportuna.

2 Datos del producto

Maquinas con nimero de referencia 972101 6 972120

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Identificacion de la maquina
Clase de proteccion II

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas®.

C

/M

Sélo para paises de la Unién Europea
iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

@ Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios

personales.

La maquina se identifica por los rétulos en la cara frontal y posterior, ver figuras 15y 16 (pagina 4).

-89-



2.3 Datos técnicos
Tension de funcionamiento
Frecuencia de alimentacion
Potencia de entrada funcionamiento
continuo
Consumo de corriente funcionamiento
continuo
Velocidad en vacio
Profundidad de corte 0°/30°/45°
Base inclinable
Diametro del disco de sierra max/min
Grosor de cuerpo base de la hoja
desierra
Ancho de corte herramienta
Taladro de alojamiento del disco de
sierra
Diametro empalme de aspiracion
peso
Dimensiones:

Tamafio mesa de aserrar
Altura mesa de aserrar

2.4 Emisiones

230V AC
50 Hz
1300 W

59A

5500 min-!

2 - 61/49/39 mm
-2°-47°
190/180 mm
1,4 mm

2,0 mm
30 mm

58 mm
22,2 kg

544 x 412 mm
sin bastidor 300 mm
con bastidor 847 mm

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la DIN EN 62841-3-1 y se pueden utilizar para
comparar la herramienta eléctrica Erika con otras herramientas y para hacer una estimacion provisional de la

carga.

Peligro

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta Erika
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de la
herramienta y, especialmente, segun el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccion auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

241 Informacion relativa a la emision de ruidos
Valores de emisién de ruidos, determinados segln la norma EN 62841:

Nivel de presién acustica
Inseguridad

Nivel de potencia acustica
Inseguridad

Lpa=91dB (A)

Kea=1,5dB (A)
Lpa =102 dB (A)
Kpa=1,5dB (A)

La medida de ruidos fue realizada con el disco de sierra estandar suministrado.



2.5 Contenido
Sierra de tronzar Erika 60 completa, incl.:

1 disco de sierra con plaquitas de metal duro @ 190 mm, 36 dientes

1 cufia de partir (1,5 mm de espesor)

1 cubierta de proteccion con empalme de aspiracion
1 tope universal

1 Pieza de apriete

1 bastén de empuje

1 tubo flexible de aspiracion

1 bifurcacion (entre empalme de aspiracion superior/inferior)

1 Herramienta de manejo con soporte en la maquina
1 Manual de instrucciones
1 libro "Instrucciones de seguridad”

2.6 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.

Antes de operar la maquina,
comprobar el funcionamiento de
los dispositivos de seguridad y si
estan dafiados. No utilizar la
maquina si faltan los dispositivos
de seguridad o no funcionan.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de
seguridad:

- Cubierta de proteccion superior

- Cubierta de proteccion inferior

- Cufia de partir

- Disco de sierra (seglin EN 847-1)

- Bridas del disco de sierra adecuados

- Tiempo de funcionamiento hasta la parada inferior
all0s

- Sistema de topes para guiar seguramente la pieza
de trabajo

- Empalme de aspiracion
- Seguridad eléctrica segin EN 62841-1

2.7 Uso correcto

La sierra de tronzar tipo Erika funciona como sierra
circular de mesa y sierra de traccion para cortar
longitudinal y transversalmente madera maciza.

Asimismo, se pueden cortar placas de fibras, como por
ejemplo madera aglomerada, tableros de madera
estratificada y MDF-, perfiles de aluminio y plasticos
duros. Utilice los discos de sierra autorizados, segin
EN 847-1.

No esta permitido el uso en modo de funcionamiento
industrial.

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. El fabricante no se hace responsable de
los dafios derivados de un uso distinto al previsto;
dicho uso también anula cualquier derecho de
garantia o reclamacion.

El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.

2.8 Riesgos residuales
iPeligro!
A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a
la finalidad de uso y que pueden
tener consecuencias para la salud.

- Contacto con el disco de sierra en marcha en la
zona de corte.



Cortarse los dedos o la mano con los dientes
afilados al cambiar el disco de sierra.

Retroceso de la pieza de trabajo o de partes de la
misma.

Desprendimiento de dientes del disco de sierra.
Contacto con componentes en funcionamiento, con
cajas del equipamiento eléctrico abiertas y la
alimentacion de tension conectada.

Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccién adecuada.

Alergias o irritaciones de mucosas por polvo de
madera o lubrificantes.

Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas
correspondientes al pais de que se
trate.

Lea las indicaciones de seguridad
del folleto adjunto 070500
«Indicaciones de seguridad»
(conforme a la norma EN 62841-1).

Indicaciones de seguridad para
sierras circulares de mesa

4.1 Indicaciones de seguridad relacionados con

la cubierta de seguridad

- No desmonte las cubiertas protectoras. Las

cubiertas protectoras tienen que estar en
estado de funcionamiento correcto y estar bien
montadas. Las cubiertas protectoras que estén
sueltas, dafiadas o no funcionen bien, tienen que
ser reparadas o sustituidas.

Utilice siempre la cubierta protectora de la hoja
de sierra y la cuia de separacion para los cortes
de separacion. Para los cortes de separacion en
los que se sierre con la hoja de sierra por todo el
grosor de la pieza de trabajo, la cubierta protectora
y otros dispositivos de seguridad reducen el riesgo
de sufrir lesiones.

Una vez finalizados los cortes ocultos, como el
plegado, el corte con técnica de sobreposicion
o el ranurado, vuelva a fijar la cufa de

4.2 Indicaciones de

separacion en su posicion mas alta. Coloque la
cubierta protectora mientras la cufa de
separacion se encuentre en su posicion mas
alta. La cubierta protectora y la cufia de separacion
reducen el riesgo de lesiones.

Asegurese de que la hoja de sierra no toque la
cubierta protectora, la cuiia de separacion o la
pieza de trabajo antes de conectar la
herramienta eléctrica. Si estos componentes
entran en contacto con la hoja de sierra
accidentalmente, se puede convertir en una
situacion peligrosa.

Ajuste la cuia de separacion conforme a la
descripcion de este manual de instrucciones. Si
la cufia de separacion no ejerce el efecto deseado
y evita el rebote, se puede deber a unas distancias,
posiciones y colocaciones erroneas.

La cuiia de separacion sélo tendra efecto si se
encuentra en la hoja de sierra. En el caso de
cortes en piezas de trabajo que son demasiado
cortos para permitir que la cufia de division se
enganche, la cufia de division es ineficaz. En estas
condiciones, no se puede evitar un rebote con la
cufia de separacion.

Utilice la hoja de sierra apta para la cufia de
separacion. Para que la cufia de separacion tenga
efecto, el diametro de la hoja de sierra tiene que
corresponder con la cufia de separacién, la matriz
de la hoja de sierra tendra que ser mas fina que la
cufia de separacion y el ancho del diente debe ser
superior al grosor de la cufia de separacion.

seguridad para el
procedimiento de sierra

PELIGRO: no acerque los dedos ni las manos a
la hoja de sierra o la zona de sierra. En un
momento de descuido o si se resbala, la mano
podria llegar hasta la hoja de sierra y provocar una
lesion grave.

Introduzca la pieza solo en la direccion contraria
al giro de la hoja de sierra. Si se introduce la pieza
de trabajo en la misma direccion de giro que la hoja
de sierra por encima de la mesa, es posible que la
hoja de sierra pille la pieza de trabajo y su mano.

Nunca utilice el tope de sesgadura para
alimentar la pieza de trabajo para cortes
longitudinales y nunca utilice el tope paralelo
para ajustar la longitud ademas de las



secciones transversales con el tope de
sesgadura. El guiado simultaneo de la pieza de
trabajo con el tope paralelo y el tope de sesgadura
aumenta la probabilidad de que la hoja de sierra se
atasque y se produzca un rebote.

Al realizar cortes longitudinales, mantenga
siempre la pieza de trabajo en contacto total con
la guia de tope y aplique la fuerza de avance
entre la guia y la hoja de sierra. Utilice un palo
deslizante si la distancia entre los carriles de
tope y la hoja de sierra es inferior a 150 mm, y
un taco deslizante si la distancia es inferior a 50
mm. Con estas ayudas su mano permanecera a
una distancia segura de la hoja de sierra.

Utilice unicamente el taco deslizante
suministrado por el fabricante o uno que haya
sido fabricado de acuerdo con las
instrucciones. Con el taco deslizante, habra una
distancia suficiente entre la mano y la hoja de sierra.
Nunca utilice un taco deslizante dafado o
serrado. Un taco deslizante dafiado o serrado
puede romperse y hacer que su mano entre en la
hoja de sierra.

No trabaje a mano alzada. Utilice siempre el tope
paralelo o el tope de sesgadura para posicionar
y guiar la pieza de trabajo. Trabajar a mano
alzada significa guiar o apoyarse sobre la pieza con
las manos, en lugar de con el tope paralelo o el de
sesgadura. Si se sierra a mano alzada, se
produciran desalineaciones, atascos y rebotes.

Nunca extienda la mano alrededor o sobre una
hoja de sierra giratoria. Agarrar una pieza de
trabajo puede provocar un contacto involuntario con
la hoja de sierra giratoria.

Apoye las piezas de trabajo largas y/o anchas
detras y/o al lado de la mesa de la sierra para
que permanezcan horizontales. Las piezas de
trabajo largas y/o anchas tienden a volcarse en el
borde de la mesa de la sierra, lo que provoca que
se pierda el control, se atasque la hoja de sierra y
rebote.

Introduzca la pieza de forma uniforme. No doble,
gire ni desplace la pieza de trabajo. Si la hoja de
sierra se atasca, apague inmediatamente la
herramienta eléctrica, desenchufe el cable de
alimentacion y corrija la causa del atasco. Si se
atasca la hoja de sierra en la pieza de trabajo, se
puede provocar un rebote o bloquearse el motor.

- No retire el material serrado mientras esté la
sierra en funcionamiento. EI material serrado
puede atascarse entre la hoja de sierra y el carril de
tope o en la cubierta protectora y se pueden meter
los dedos en la hoja de sierra al retirarlo. Apague la
sierra y espere hasta que la hoja de sierra se
detenga antes de retirar el material.

- Para cortes longitudinales en piezas de trabajo
de menos de 2 mm, utilice un tope paralelo
adicional que esté en contacto con la superficie
de la mesa. Las piezas de trabajo finas pueden
atascarse debajo del tope pararelo y provocar un
rebote.

4.3 Rebote - Causas y las indicaciones de
seguridad correspondientes

Un rebote es la reaccion repentina de la pieza de
trabajo como resultado de que se enganche, atasque
0 se coloque mal la hoja de sierra o un corte oblicuo
en la pieza de trabajo con respecto a la hoja de sierra
o0 cuando una parte de la pieza de trabajo se sujeta
entre la hoja de sierra y el tope paralelo u otro objeto
fijo.

En la mayoria de los casos, en caso de rebote, la pieza
de trabajo se agarra por la parte trasera de la hoja de
sierra, se levanta de la mesa de la sierra y se expulsa
en la direccién del operario.

El rebote es la consecuencia de un uso errdneo o
fallido de la sierra circular de mesa. Se puede evitar si
se toman las precauciones descritas a continuacion.

- Nunca se pare en linea directa con la hoja de
sierra. Manténgase siempre del lado de la hoja
de sierra en el que se encuentre el carril de tope.
En caso de rebote, la pieza de trabajo puede salir
lanzada a gran velocidad sobre personas que estén
delante y en linea con la hoja de sierra.

- Nunca meta la mano por encima o por detras de
la hoja de sierra para tirar o apoyar la pieza de
trabajo. Puede producirse un contacto accidental
con la hoja de sierra, 0 un rebote puede hacer que
sus dedos se introduzcan en la hoja de sierra.

- Nunca sujete ni presione la pieza de trabajo que
se va a serrar contra la hoja de sierra giratoria.
Presionar la pieza de trabajo que se va a serrar
contra la hoja de sierra, provoca atascos y rebotes.



Alinee el carril de tope de forma paralela a la
hoja de sierra. Si el tope de carril no esta alineado,
presionara la pieza de trabajo contra la hoja de
sierra y provocara un rebote.

Para cortes de sierra ocultos (p. €j., plegado,
ranurado o rasgado en el proceso de
recubrimiento), utilice un peine de presion para
guiar la pieza de trabajo contra la mesay el carril
de tope. Con un peine de presion, puede controlar
mejor la pieza de trabajo en caso de retroceso.

Tenga especial cuidado cuando sierre en areas
no visibles de piezas de trabajo ensambladas.
Cuando hoja de sierra estd metida dentro de la
pieza puede cortar en objetos que pueden causar
un rebote.

Siempre que se corten placas de grandes
dimensiones, éstas se deben apoyar para evitar
rebotes al bloquearse la hoja de sierra. Las
placas grandes se puede doblar por su propio peso.
Las encimeras deben estar apoyadas donde
rebasen la superficie de la mesa.

Tenga especial cuidado al serrar piezas de
trabajo que estén torcidas, anudadas,
deformadas o que no tengan un borde recto por
el que puedan ser guiadas con un tope de
sesgadura o carril de tope. Una pieza de trabajo
deformada, anudada o retorcida es inestable y
provoca una desalineacién del corte de sierra con
la hoja de sierra, atascos y rebotes.

No sierre nunca varias piezas apiladas una tras
otra o una sobre otra. La hoja de sierra podria
pillar una o varias piezas y provocar un rebote.

Antes de volver a arrancar la maquina cuya hoja
de sierra esté introducida en la pieza de trabajo,
centre dicha hoja de sierra en la ranura de corte
y compruebe que no esta bloqueado el dentado.
Si la hoja de sierra se engancha, puede levantar la
pieza de trabajo y provocar un rebote si se reinicia
la sierra.

Mantenga las hojas de sierra limpias, afiladas y
bastante en cruz. Nunca utilice hojas de sierra
combadas u hojas de sierra con dientes
agrietados o rotos. Las hojas de sierra afiladas y
correctamente ajustadas minimizan los atascos,
bloqueos y rebotes.

4.4 Indicaciones de seguridad para el manejo de

sierra circular de mesa

- Antes de retirar el inserto de la mesa, cambiar la

hoja de sierra, ajustar la cuiia de separacion o la
cubierta protectora de la hoja de sierra o cuando
deje la maquina desatendida, apague la sierra
circular y desconéctela de la fuente de
alimentacion. Se toman precauciones para evitar
accidentes.

No deje la sierra circular nunca desatendida. No
desconecte la herramienta eléctrica y no la deje
sola hasta que no se pare totalmente. Una sierra
en funcionamiento y sin control representa un
peligro.

Coloque la sierra circular en un lugar llano y
bien iluminado, donde usted pueda estar de pie
de forma segura y pueda mantener el equilibrio.
El lugar de instalacion debe ofrecer suficiente
espacio para manejar bien el tamaio de las
piezas de trabajo. Los desordenes, las areas de
trabajo sin luz y los suelos irregulares y
resbaladizos pueden provocar accidentes.

Limpie regularmente las virutas y el serrin que
se acumulen debajo de la mesa de corte y en el
sistema de aspiracion de polvo. El serrin es
inflamable y puede prenderse fuego.

Asegure la sierra circular. Una sierra circular que
no esté asegurada correctamente, se puede mover
o volcar.

Retire las herramientas de ajuste, restos de
madera de la sierra circular antes de conectarla.
Las distracciones o posibles atascos pueden ser
peligrosos.

Utilizar siempre hojas de sierra del tamafio
apropiado con taladros de alojamiento
adecuados (p. ej. en forma de almohadilla o
redondeados). Las hojas de sierra que no se
ajusten a las piezas de montaje de la sierra,
funcionan de forma irregular y provocan la pérdida
de control.

Nunca utilice materiales de montaje de la hoja
de sierra dafiados o incorrectos, como bridas,
arandelas, pernos o tuercas. Este material de
montaje de la hoja de sierra ha sido especialmente
disefiado para su sierra para un funcionamiento
seguro y un rendimiento optimo.



- Nunca se monte encima de la sierra circular y
no utilice la sierra circular como taburete. Se
pueden producir lesiones graves si la herramienta
eléctrica wvuelca o si entra en contacto
accidentalmente con la hoja de sierra.

- Aseglrese de que la hoja de sierra esté
montada en la direccion de giro correcto. No
utilice muelas abrasivas ni cepillos de alambre
con la sierra circular de mesa. La instalacion
incorrecta de la hoja de sierra o el uso de
accesorios no recomendados pueden provocar
lesiones graves.

5 Normas de seguridad especificas

5.1 Zona de trabajo

- No podran manejar la sierra circular de mesa los
niflos o menores de edad, excepto adolescentes
mayores de 16 afios bajo la supervisién de una
persona cualificada en formacion profesional.

- Procure que no haya nadie dentro de la zona de
peligro.

- No realice nunca tareas sin los correspondientes
dispositivos de proteccion previstos ni efectue
modificaciones en la sierra circular de mesa que
puedan perjudicar la seguridad en el trabajo.

- Use siempre su equipo de proteccion personal al
trabajar (proteccién auditiva, gafas de seguridad,
mascarilla antipolvo, calzado de seguridad)

- Comprobar si hay objetos extrafios en la pieza
de trabajo. No corte nunca piezas metalicas, como
por ejemplo clavos, que puedan dafiar las plaquitas
de metal duro sensibles.

- No use hojas de sierra de acero rapido de alta
aleacion.

- Tenga en cuenta las condiciones ambientales.
No exponga la sierra circular de mesa a la lluvia y
evite trabajar en un entorno himedo o mojado asi
como cerca de liquidos o gases inflamables.

- Cuando se realizan tareas al aire libre, sélo
utilice cables de prolongacion aislado con goma
(por ejemplo, HO7 RN-F) de una seccién minima
de 1,5 mm?, evite los cantos afilados..

- Guie y coloque el cable de alimentacion
eléctrica de manera que se aleje de la sierra
circular de mesa y no haya riesgo de tropezar
con él en la zona de trabajo.

- Espere a que el motor esté funcionando a pleno
rendimiento antes de serrar.

- Conecte la sierra circular de mesa a un sistema
de extraccion de virutas externo (extractor
portatil), si no se trabaja al aire libre o en
espacios lo suficientemente ventilados. El polvo
de madera procedente del corte perjudica la
visibilidad y puede ser nocivo para la salud.

- No corte madera redonda con la sierra circular
de mesa. Esto no es admisible con los topes y
dispositivos de avance estandar suministrados.

5.2 Indicaciones sobre el

reparacion

- Desconecte el enchufe del cable de alimentacion de
la toma de corriente antes de comenzar cualquier

trabajo de mantenimiento o reparacion.

- Todas las tareas en los componentes eléctricos de
la maquina tnicamente deben ser realizadas por un
electricista.

- Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. El reemplazo solo debe ser
realizado por Mafell o por un taller autorizado de
servicio MAFELL, a fin de evitar riesgos para la
seguridad.

- Cuando la ranura del soporte de la mesa esté
dafiada excesivamente por marcas de serrar,
encargue al servicio técnico de MAFELL del cambio
del soporte.

- Retire también regularmente las virutas y el serrin
de las guias de las piezas moviles.

- Solo se pueden utilizar piezas de repuesto y
accesorios originales de MAFELL. De lo contrario
no se aceptaran reclamaciones de garantia ni el
fabricante asumira ninguna responsabilidad.

- jRiesgo de lesiones al cambiar la hoja de sierral Al
cambiar la hoja de la sierra, se corre el riesgo de
sufrir lesiones al tocar los dientes afilados de la
hoja. Utilizar guantes protectores. Proceder con
precaucion a la hora de cambiar la hoja de la sierra.

mantenimiento y

6 Reequipamiento / Ajustes

6.1 Instalacion/Transporte

La maquina se suministra embalada en una caja de
transporte. Compruebe la maquina por dafios de
transporte. Los dafios en el material de embalaje
indican un transporte inapropiado. Comunique



cualquier dafio de transporte inmediatamente al
distribuidor de la maquina.

Los demas componentes se suministran en unidades
independientes y han de montarse en la maquina
antes de su puesta en funcionamiento:

- cubierta de proteccion superior
- tubo flexible de aspiracion,

- bifurcacién (enlace entre empalme de aspiracion
superior e inferior),

- tope universal y
- taco deslizante
- Elemento de sujecion

Para el montaje, proceda de la siguiente manera:

+ Cubierta de proteccion superior

»  Afloje el tornillo de mariposa 2 (fig. 12 -
pagina 4) hasta el tope. Presione ese
tornillo (m) mariposa y coloque la cubierta
de proteccion 1 horizontalmente en la cufia
de partir 3. Compruebe que el elemento
guia del tornillo mariposa encaje
correctamente en el taladro de la cufia de
partir. Apriete de nuevo el tornillo mariposa
2.

»  Para el almacenamiento de corta duracién
de la cubierta protectora superior, en la
parte trasera de la maquina se encuentran
las abrazaderas 36 (Fig. 4 - pag. 3) y el tope
37, en las que se puede colgar la cubierta
protectora.

+ Tubo flexible de aspiracion y bifurcacion

» Inserte primero la bifurcacion 4 (fig. 4 -
pagina 3) en el tubo de aspiracion en la
cubierta de proteccion inferior. Conecte el
tubo de aspiracion de la cubierta de
proteccion superior con el tubo flexible de
aspiracion 5. A continuacién, conecte el
tubo en el correspondiente empalme de la
bifurcacion.

+ tope universal y

»  El montaje del tope universal se describe
en el apartado 5.6.

+ Baston de empuje/ mango de empuje

» Puede guardar la barra corredera 60
incluida en el envio (fig. 5 - pagina 3)
delante a la derecha de la maquina en el
soporte previsto para este fin.

» El mango de empuje (accesorio especial)
se puede fijar en los taladros lado
derecho/extremo  frontal o  lado
izquierdo/extremo trasero de la maquina.
En ese mango de empuje, Vd puede fijar
cualquier pieza de madera para empujar
que requiera. Para ello, coloque el mango
sobre la pieza de madera para empujar e
introduzca a presion las dos puntas en la
madera. A continuacion,  atornille
presionando el tornillo mariposa.

+ Pieza de apriete compl.

» La pieza de apriete (del tope universal) la
puede fijar al soporte previsto para ello 35
(fig. 6 - pagina 3) con el tornillo mariposa.

6.2 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tension de red se corresponda con la tension de
servicio indicada en la placa de caracteristicas de la
maquina.

6.3 Cubierta de proteccion superior

La cubierta protectora superior estd disefiado segun
los requisitos legales. Gracias a la cubierta protectora
y las tapas laterales se evita que el usuario entre en
contacto con la zona de la corona dentada del disco
de sierra de forma involuntaria. Las tapas laterales
siempre estan sobre la mesa o la pieza de trabajo y se
adaptan automaticamente al grosor de la pieza de
trabajo. En angulos y/o piezas de grosores
complicados, no es fisicamente posible que se abra
automaticamente. La pieza de trabajo o el sistema de
tope presiona después la tapa lateral en direccién al
disco de sierra. Para evitarlo, respete las siguientes
indicaciones:

+ Ajuste la profundidad de corte siempre al grosor de
la pieza de trabajo, ver apartado 5.4.

+ Si es necesario, ajuste suficiente distancia entre el
tope y el disco de sierra para permitir que se
deslicen libremente las tapas laterales.



+ En el caso de cortes de angulo agudo, seleccione
la direccion de trabajo de forma que las tapas
laterales estén preferentemente colocadas en
angulo recto sobre el borde de la pieza de trabajo.

+ Limpie con regularidad la cubierta superior con un
pafio limpio. No utilice productos de limpieza ni
lubricantes para la cubierta protectora.

6.4 Sistema de aspiracion de virutas

Cortando materiales que provocan la formacion
masiva de polvo, conecte la maquina con un sistema
de aspiracion externo adecuado. Sera necesaria una
velocidad de aire minima de 20 m/s.

El didmetro interior del empalme de aspiracion es de
58 mm.

Utilizar la maquina solo al aire libre 0 en zonas bien
ventiladas. En el caso de roble y haya, procure que no
se genere polvo durante la eliminacion.

6.5 Seleccion del disco de sierra

Para asegurar una calidad de corte dptima, utilice
Unicamente herramientas bien afiladas. Seleccione la
herramienta adecuada segun el material cortado y las
condiciones de corte dadas, ver la siguiente lista:

Cortar madera maciza transversal vy

longitudinalmente y cortar madera aglomerada no

recubierta, madera contrachapeada, etc.:

- Disco de sierra circular HW @ 190 x 2,0 x 30 mm,
36 dientes de cambio

Cortar placas recubiertas:

- Disco de sierra circular HW @ 190 x 2,0 x 30 mm,
30 dientes huecos

Corte de madera blanda de forma transversal al

sentido de la fibra:

- Disco de sierra circular de acero al cromovanadio @
190 x 2,0 x 30 mm, 56 dientes

6.6 Cambio del disco de sierra
Peligro
Antes de realizar los trabajos de
mantenimiento, desenchufe el
conector de red.
También hay riesgo de lesiones
con la hoja de sierra parada.
Utilizar guantes protectores.

Ajuste la maxima profundidad de corte del disco de
sierra (ver apartado 5.4).

Gire hacia la izquierda hasta el tope el tornillo
mariposa 2 (figura 12, pagina 4) de la cubierta de
proteccion superior 1 . Presione el tornillo mariposa
y desmonte tirando la cubierta de proteccion.

Tire hacia delante la muesca para el muelle 20 por
entre la escotadura del mango 10 (fig. 10, pagina
4). Levante el soporte de la mesa 17, estirelo hacia
delante y extraigalo.

Abrir la tapa 28 (fig. 9 - pag. 4) girdndola hacia
arriba o hacia atras.

Presione el botdn de bloqueo 21 (fig. 9 - pagina 4)
y gire el disco de sierra 25 hasta que el botén se
enclave. Saque la llave de espigdn hexagonal 22
del soporte 26 en la cubierta de proteccién del disco
de sierra y afloje el tornillo de cabeza hexagonal 23,
girando en el sentido de las agujas del reloj. en el
sentido de las agujas del reloj.

Desmonte la brida delantera del disco de sierra 24
y saque el disco de sierra 25.

Monte el nuevo disco de sierra.

Coloque la brida 24 y fije el tornillo de cabeza
hexagonal 23 girando al contrario del sentido de
las agujas del reloj con ayuda de la llave de
espigén hexagonal. Deje de apretar el boton de
bloqueo.

Compruebe girando a mano la marcha suave del
disco de sierra.

Si es necesario, ajuste la cufia de partir (ver
apartado 4.6).

Retire la llave de espigdn hexagonal 22 y coléquela
en el soporte.

Cerrar la tapa 28 girandola hacia delante y fijandola
en su sitio.

Haga entrar el soporte de la mesa debajo del borde
posterior, empujando hacia delante y hacia abajo
hasta que enclave en el muelle.

Coloque horizontalmente la cubierta de proteccion
superior 1 (figura 12, pagina 4) en la cufia de partir,
empujando el tornillo de orejetas. Preste atencion a
que el elemento de guia del tornillo de orejetas esté
fijlado correctamente en el taladro de la cufia de
partir a la hora de soltar este tornillo. Apriete de
nuevo el tornillo mariposa 2.



6.7 Cuia de partir
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

La cufia de partir evita que se cierre la ranura de corte
detras del disco de sierra durante el corte longitudinal
y, con ello, el retroceso de la pieza de trabajo.

Esta funcion sin embargo requiere el ajuste correcto
de la cufa de partir, es decir, una distancia con la
corona dentada del disco de sierra de 5 mm, como
maximo (ver figura 11) en toda la profundidad de corte,
asi como una medida de espesor que se encuentre
entre el ancho de la ranura de corte y el espesor del
cuerpo del disco de sierra utilizado. La cufia de partir
suministrada es ideal para el uso con los discos de
sierra con plaquitas de metal duro, detallados en el
apartado 4.4.

Si es necesario ajustar la cufia de partir, proceda de la
siguiente manera:

+ Ajuste la méxima profundidad de corte del disco de
sierra (ver apartado 5.4).

+ Desmonte la cubierta de proteccién superior (ver
apartado 4.5).

+ Tire hacia delante la muesca para el muelle 20 por
entre la escotadura del mango 10 (fig. 10, pagina
4). Levante el soporte de la mesa 17, estirelo hacia
delante y extraigalo.

+ Presione la cufia de partir junto con el soporte hacia
abajo en la posicién de enclavamiento para cortes
cubiertos.

+ Afloje los dos tornillos de cabeza hexagonal 27 (fig.
11, pagina 4) y ajuste en altura la cufia de partir 3,
respetando la distancia correcta con la corona
dentada, tal y como se indica en la figura 11.

+ Fije los tornillos de cabeza hexagonal 27.

+ Coloque de nuevo el soporte de la mesa y coloque
la cubierta de proteccion superior (ver apartado
4.5).

La cufa de partir se puede fijar en dos posiciones sin
utilizar ninguna herramienta:

- posicion superior con cubierta de proteccion - para
cortes normales

- posicion inferior sin cubierta de proteccion - para
cortes ocultos

Para ello, tire y empuje la cufia de partir en la direccion
deseada.

6.8 Funcion como sierra de tronzar

La gran ventaja del funcionamiento como sierra de
tronzar es la posibilidad de cortar facil y exactamente
piezas de trabajo fijadas de una longitud maxima de
corte de 215 mm, como por ejemplo entrepafios.
Coloque la pieza de trabajo en el carril de tope 6 (fig.
1, pagina 3) del tope universal 7. Empuje hacia abajo
la manivela 8 y estire hacia delante la unidad
aserradora con ayuda de la manivela. Una vez
terminado el corte, la unidad aserradora volvera a la
posicién inicial donde se enclavara automaticamente.

6.9 Funcion como sierra circular de mesa

La funcion sierra circular de mesa es ideal para cortar
longitudinalmente piezas de trabajo de grandes
dimensiones. Para ello, coloque la unidad de sierra en
la posicion prevista de la mesa. Empuje hacia abajo la
manivela 8 (fig. 3 - pagina 3) y tire de la unidad
aserradora hacia delante hasta que se vea el entallado
de la barra de traccion 43. Fije la unidad aserradora en
esta posicién, desplazando la corredera 42
lateralmente.

Para ello utilice el tope universal 7 (fig. 2, pagina 3)
como tope paralelo. Segun las dimensiones de la
pieza de trabajo, se puede utilizar la superficie de guia
mas alta del carril de tope 6, o bien girado 90(fig. 5,
pagina 3).

Para cambiar al modo de sierra de traccion, gire la
valvula de compuerta 42 inclinada hacia abajo.

7 Funcionamiento

7.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".



7.2 Conexion y desconexion

+ Conexion: Pulse el botén de mando verde 46
(figura 3, pagina 3).

+ Desconexion: Accione el boton de mando rojo 45.
Se frena automaticamente el eje de sierra con un
tiempo de funcionamiento hasta la parada de la
maquina inferior a 10 segundos.

o

Si los frenos se accionan mas de
cuatro veces en un periodo de
tiempo (ciclo de frenado) de 45
segundos, la operacion de frenado
posterior se suspende hasta que
haya transcurrido el tiempo del
ciclo.

7.3 Proteccion contra sobrecarga

El guardamotor dispara sobre
@5 cualquier sobrecarga del motor. Si
aplica, localice y elimine la causa
de la sobrecarga.
En caso de sobrecargas de motor se reducira
automaticamente la velocidad del mismo, y en caso de
falta de corriente se desconectard automaticamente.
Una vez que haya vuelto la alimentacion de tensién,
podré volver a arrancar la maquina.

7.4 Ajuste de la profundidad de corte

La profundidad de corte se puede ajustar girando de
la manivela 8 (Fig. 6 - pagina 3) de forma continua en
el rango de 2 & 62 mm. Girando en el sentido de las
agujas del reloj, se aumenta la profundidad de corte y
viceversa.

Para obtener la maxima calidad de corte, la
profundidad de corte debe superar unos 5 mm el
espesor del material de la pieza de corte.

Segun la posicion de la cufia de partir, se puede utilizar
la escala de medidas 33 vertical (Fig. 11 - pagina 4)
para ajustar la profundidad de corte deseada (sdlo
discos de sierra de @ 190 mm).

Si es necesario ajustar la profundidad de corte con
precision, por ejemplo para realizar ranuras, proceda
a aproximar siempre desde abajo para compensar el
posible juego.

7.5 Ajustes para cortes inclinados
Peligro

Antes de inclinar el disco de sierra
en marcha, compruebe alejar el
tope universal y la pieza de trabajo
del radio de orientacion del disco
de sierra.

Para angulos de hasta 45° afloje primero la palanca
de bloqueo 29 (fig. 6 — pagina 3) girando en el sentido
contrario al de las agujas del reloj. Gire la unidad de
sierra con ayuda de la empufiadura 30. El angulo de
corte se indica en la aguja indicadora de la escala de
angulos 31. Vuelva a fijar la palanca de bloqueo 29.

Empujando hacia arriba la corredera 32, se puede
girar la unidad aserradora en otros 2°0 y 45°. Para
volver a la posicién inicial, coloque en su posicion
original la corredera 32.

7.6 tope universal y

El tope universal completo se compone del soporte de
barras 13 (figura 2, pagina 3) y de la barra guia 16
ajustable en el soporte. Dependiendo de las
necesidades, lo puede fijar en todos los laterales del
tablero a las guias de la cola de milano en cada
posicién y tensar de la siguiente manera:

+ Girar la palanca de sujecion 11 en vertical hacia
abajo en la posicion suelta 11.1 (fig. 13 - pagina 4).

« A continuacion, coloque el soporte de barras
inclinado desde arriba (fig. 14) en el perfil de cola
de milano de forma que la mordaza 47 quede
presionada hacia atras y encaje en el perfil.

+ El soporte de barras se puede desplazar a la
posicion suelta 11.1 de la palanca de sujecion sobre
el perfil de forma variable

+ Girar la palanca de sujecién 11 hacia la izquierda
en la posicidn 11.1 (fig. 13) para sujetar el soporte
de barras.

Al girar la palanca de sujecién hacia la derecha en pos.
11.3 (fig. 3), se puede quitar el soporte de barras del
perfil en cualquier posicion.

Limpie el perfil de cola de milano de la maquina y del
soporte de barras, asi como la superficie de sujecion
de la mordaza 47 (fig. 14) regularmente con un pafio
apropiado. Asi se garantiza la fuerza de sujecion
necesaria.



El tope universal se puede utilizar tanto de tope
paralelo, en la funcién de sierra circular de mesa,
como de tope transversal y de sesgaduras, como
sierra de tronzar.

La posicién del carril tope 6 (instalacion de la pieza de
trabajo) viene preconfigurada de fabrica, ajustada
exactamente a partir del disco graduado o la escala.
Si a pesar de ello es necesario el reajuste, proceda de
la siguiente manera:

+ Fije el tope universal en la guia en forma de cola de
milano en el lado derecho o izquierdo de la mesa.

+ Afloje el tornillo mariposa superior 12 (fig. 2 - pagina
3) para colocar el carril de tope en la posicion de 0°-
y fije el tornillo mariposa.

+ Afloje los dos tornillos cilindricos desde arriba con
ayuda de un destornillador.

+ Afloje la palanca lateral de sujecion 12.1 (fig. 13 -
pagina 4) en el soporte de barras 13 (fig. 2).

+ A continuacién, desplace el carril de tope casi hasta
que llegue al disco de sierra.

+ Compruebe si el carril de tope esta bien ajustado.
Para ello debe tener en cuenta la distancia entre el
tope paralelo y el disco de sierra. La distancia debe
ser ligeramente mayor en el diente ascendente
posterior que en el diente descendente anterior.

+ Enganche el carril de tope con la palanca de cierre
12.2 (fig. 13).

+ Vuelva a fijar los tornillos cilindricos.

+ Realice un corte de prueba.

Si no es correcto, inicie de nuevo la configuracion.

Ajustando el tope, se ajusta automaticamente la
escala.

7.7 Funcionamiento como tope paralelo

El tope universal se puede fijar en distintas posiciones
y utilizar como tope paralelo (ver Fig.2, pag.3). Parala
configuracién, ver 5.6. Fijacion en lateral largo
derecho o izquierda de la mesa. Para ello debe tener
en cuenta la distancia entre el tope paralelo y el disco
de sierra. La distancia debe ser ligeramente mayor en
el diente ascendente posterior que en el diente
descendente anterior.

+ Afloje el tornillo de mariposa 12 y ajuste la escala
angular a 0°. Apriete de nuevo el tornillo mariposa
12.

+ Fije el tope en la guia en forma de cola de milano
de manera tal que el carril de tope alcanza desde el
borde delantera de la mesa hasta mas alla del
centro de la hoja de sierra. (maquina en modo sierra
circular de mesa)

+ Ajuste la medida prevista en el disco de sierra y el
carril de tope tras soltar la palanca de cierre lateral
12.1 (fig. 13 - pagina 4) en el soporte de barras 13
(fig. 2 - pagina 3), para ello desplace la barra guia
16. El ancho se indica en la escala de medidas 15
en el borde orientado hacia el disco de sierra del
carril de tope.

+ Apriete de nuevo la palanca lateral de cierre 12.2
(fig. 13 - pagina 4) en la palanca de sujecion 11.2.

+ Fije el carril de tope también al borde delantero de
la mesa con ayuda de una pieza de sujecion 9 (fig.
3 - pag. 3).

* Introduzca para ello la tuerca cuadrada de la pieza
de sujecion en la ranura del carril del tope.

+ Enrosque la tuerca de mariposa de la pieza de
sujecion hasta que la cufia de separacion llegue a
la parte trasera del perfil de cola de milano.

+ Apriete la tuerca de mariposa.

EL caril de tope 6 se puede desplazar
longitudinalmente en el tope. Cuando, por ejemplo,
hay peligro de que la pieza de trabajo se atasque entre
el tope y el disco de sierra a la hora de realizar cortes
longitudinales en madera maciza, desplace el carril de
tope hasta que su extremo se encuentre en un nivel
cerca del eje central vertical del disco de sierra. Para
ello, desbloquee la palanca de sujecion 14 en la parte
superior del tope (figura 2, pagina 3) y desplace los
carriles de tope. A continuacion, vuelva a fijar la
palanca de sujecion.

El carril de tope 6 se puede colocar girado 90° , ver
fig.5 - pagina 3. Con ello, se pueden cortar con mas
facilidad piezas de trabajo estrechas, particularmente
con el disco de sierra inclinado, gracias a la estrecha
superficie de guia resultante que permite acercar mas
el tope paralelo al disco de sierra. Para ello, afloje la
palanca de sujecién 14 en el tope. Desmonte el carril
de tope 6 del soporte. Introduzca el carril de tope
girado 90° y con el borde estrecho orientado hacia el
disco de sierra. A continuacion, vuelva a fijar la
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palanca de sujecién. También es esta posicién, se
puede ver el ancho de corte en la escala de medidas
15 (lado del disco de sierra).

7.8 Funcionamiento como tope transversal y de
sesgaduras

iPeligro!
Ajuste siempre el tope universal
con el disco de sierra parado.

Para cortes transversales y sesgaduras en el modo de
sierra de tronzar, es aconsejable fijar el tope universal
en el lado izquierdo del extremo delantero de la mesa,
ver fig 7, p&g.3. En esta posicion, realizando cortes
rectangulares se indica la marca de 0° en la escala de
angulos 18.

Para realizar cortes angulares, afloje el tornillo
mariposa 19 situado en la parte superior (Fig. 7,
pagina 3). Gire el carril de tope 6 a la posicion deseada
segUn la escala 18. Para ello hay una posicion para
que encaje. A continuacion, vuelva a fijar el tornillo
mariposa.

El mecanismo de enclavamiento se puede
desconectar mediante el pasador 44 situado debajo de
la escala angular. Afloje ligeramente el tornillo
mariposa. Presione después la parte del pasador que
sobresale por un lateral.

Con el fin de mejorar la calidad de corte, acerque el
carril de tope a lo maximo posible al plano de corte.
Por esta razon, los extremos del carril de tope estan
desbloqueados, de manera que se pueda acercar en
la medida necesaria la cubierta de proteccion superior
también a la hora de cortar piezas de trabajo
estrechas. Para ajustar el carril de tope, afloje la
palanca de sujecion 14.

Desplazando la barra de guia 16 a lo largo del soporte
de barras 13, el tope puede ajustarse de manera que
resulte el ancho de corte ideal, segun las dimensiones
de la pieza de trabajo en cuestion.

8 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren  escaso

Los rodamientos de bolas utilizados estan engrasados
de forma permanente. Se recomienda llevar la
maquina a un centro de servicio al cliente autorizado
de MAFELL para su revision después de algun tiempo
de funcionamiento.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con nimero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

8.1 Inspeccion de los dispositivos de seguridad

La seguridad en el trabajo con esta maquina depende
en primer lugar del correcto funcionamiento de los
dispositivos de seguridad montados. Por lo tanto, es
imprescindible comprobar con regularidad el perfecto
estado de dichos dispositivos, Estos incluyen, en
particular, la cufia de separacion, la cubierta
protectora superior y la cubierta protectora inferior.

Ademas, compruebe cada dos semanas

- el retroceso automatico a la posicion inicial de la
unidad aserradora en funcionamiento como sierra
de tronzar (ver apartado 4.7),

- el bloqueo automatico de la unidad aserradora la
posicion inicial después del retroceso,

- Movimiento sin problemas de las aletas de la
cubierta protectora desde la altura maxima de corte
hasta el tablero de la mesa.

- cable de red por dafios

8.2 Conservacion de la maquina

De vez en cuando, quite las virutas y el polvo de los
componentes deslizantes y rodantes con ayuda de un
aspirador adecuado. Para mantener la suavidad de
marcha de los componentes deslizantes, rocielos de
vez en cuando con un agente antifriccion comun (por
ejemplo Caramba).

Para evitar que se sobrecaliente el motor, compruebe
de vez en cuando que no se haya depositado polvo en
la superficie del mismo.

8.3 Almacenaje

Limpie a conciencia la maquina, si no se va a utilizar
durante un tiempo prolongado. Pulverice las piezas
metalicas brillantes con un producto contra la
oxidacion.
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9 Eliminacién de fallos técnicos

iPeligro!

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la
alimentacion de red.

A continuacion, se indican los fallos mas frecuentes y sus causas. En caso de que se produzcan otros errores,

dirijase a su distribuidor o directamente al servicio técnico de MAFELL.

Fallo

Causa

Solucion

No se puede poner en marcha la
maquina

Falta de alimentacion de red

Compruebe la alimentacion de red

Fusible de red defectuoso

Cambie el fusible

Escobillas de carbdn
desgastadas

Entregue la maquina a un centro de
servicio al cliente autorizado de
MAFELL

La maquina se desconecta
automaticamente en
funcionamiento en vacio

Falta de tension

Compruebe el fusible de red

La magquina no vuelve a conectarse
automaticamente debido a la
proteccion de subtensién integrada,
conecte la maquina manualmente
al retorno de la tension.

La maquina se para durante el
corte

Falta de tensién

Compruebe el fusible de red

Sobrecarga de la maquina

Disminuya la velocidad de avance

La maquina no frena

En un periodo de 45 segundos,
se ha frenado mas de cuatro
veces. El bloqueo de frenos
esta activo.

Una vez transcurridos los 45
segundos a partir del primer
frenado, se activa un nuevo
frenado. Para evitar un bloqueo de
frenos, aumentar el intervalo de
freno al menos a 10 segundos.

La pieza de trabajo se atasca
durante el avance

Hoja de sierra despuntada

Sujeta la pieza de trabajo y
desconecte inmediatamente el
motor. A continuacion, cambie el
disco de sierra.

El carril del tope universal no
esta alineado paralelamente
con el disco de sierra

Reajuste el carril de tope, ver
apartado 5.6

Quemaduras en el corte

Disco de sierra inapropiado
para el proceso de corte en
cuestion

Cambie el disco de sierra
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Fallo

Causa

Solucion

Eyector de virutas obstruido

Funcionamiento sin sistema de
aspiracion

Retire las virutas después de haber
desconectado la maquina (ver fig.
8, pagina 3).

Abra la corredera de proteccion 52
aflojando el tornillo 51 con ayuda
del destornillador hexagonal 22.
Tire la oreja de fijacion 50 de la
cubierta de proteccion hacia abajo,
y la corredera de proteccion hacia
delante. Con ello, se puede quitar
facilmente las virutas que se
encuentren en el canal de direccion
de virutas.

A continuacién, cierre de nuevo la
corredera de proteccion hasta que
se enclave.

jAtencion! Fije de nuevo el tornillo
51.

Aspiracion insuficiente

Utilice un dispositivo de aspiracion
que garantice una velocidad de aire
minimo de 20 m/segundos en el
empalme del tubo.

Piezas de madera en el
eyector de virutas

Retire las virutas después de haber
desconectado la magquina (ver fig.
8, pagina 3).

Abra la corredera de proteccion 52
aflojando el tornillo 51 con ayuda
del destornillador hexagonal 22.
Tire la oreja de fijacion 50 de la
cubierta de proteccidn hacia abajo,
y la corredera de proteccion hacia
delante. Con ello, se puede quitar
facilmente las virutas que se
encuentren en el canal de direccion
de virutas.

A continuacion, cierre de nuevo la
corredera de proteccion hasta que
se enclave.

jAtencion! Fije de nuevo el tornillo
51.
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Fallo Causa Solucion

Ajuste en altura dura Husillo roscado, chapa de Limpie y engrase o lubrifique los
accionamiento y barra de guia | componentes
ensuciados

El dispositivo de traccion | La biela de union, superficie de | Limpiar las piezas
funciona con dificultad rodadura de los rodamientos y
la tuberia guia estan sucios.

10 Accesorios especiales

- Dispositivo estacionario (bastidor) Referencia 203153
- Mesa adicional Referencia 208437
- Carril de sujecion 650 mm Referencia 201309
- Carril de sujecion 840 mm Referencia 201310
- Tope universal, compl. Referencia 207914
- Soporte de barras Erika 60 Referencia 207548
- Regla de tope, compl. Referencia 201331
- Carro corredizo Referencia 201320
- Disco de sierra de metal duro @ 190 x 2,0 x 30, 36 dientes / WZ Referencia 092550
- Disco de sierra de metal duro @ 180 x 2,0 x 30, 30 dientes / WZ Referencia 092511

- Disco de sierra de metal duro para laminado @ 180 x 2,0 x 30, 56 dientes ~ Referencia 092527
| especial

11 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontraréd la informacion correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

Tama symboli nékyy kaikissa niissa paikoissa, joissa viitataan
turvallisuusohjeisiin.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittain vakavia loukkaantumisia.

Symboli viittaa mahdolliseen vaaralliseen tilanteeseen.
@{37 Jos tilannetta ei valtetd, tuote tai sen lahella olevat tavarat voivat vahingoittua.
e Talla symbolilla on merkitty kayttovinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

2 Tuotetiedot
Koneille, joilla on tuote-nro: 972101 tai 972120

2.1 Tiedot valmistajasta

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Konetunnus

Suojaluokka I

C

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maarayksien noudattamisen.

/M

Vain EU-maat
Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen mukanal

EU:n sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset lait
maaraavat, etta kaytetyt sdhkotyokalut on kerattava erikseen ja vietava kierratys- tai
kerdyspisteeseen.

@ Lue kayttoohje vahentaaksesi loukkaantumisriskia.

Kone on merkitty etu- ja takaosassa olevilla kilvilld kuvien. 15 ja 16 mukaisesti (sivu 4).
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2.3 Tekniset tiedot
Kayttojannite
Verkkotaajuus
Ottoteho jatkuvassa kaytossa
Virrankulutus jatkuvassa kéytdssé
Kierrosluku joutoké&ynnissé
Sahaussyvyys 0°/30°/45°
Sahapaa, kaannettava
Sahanteran halkaisija maks./min
Suurin sahanteran peruspaksuus
Tydkalun sahausleveys
Sahanterén kiinnitysaukko
Imuliitdnnan lapimitta
Paino
Mitat:

Pdoytalevyn koko
Poytalevyn korkeus

2.4 Paastot

230 VAC
50 Hz

1300 W
59A

5500 min-!
2 —61/49/39 mm
-2°-47°
190/180 mm
1,4 mm

2,0 mm

30 mm

58 mm

22,2 kg

544 x 412 mm
iiman alustaa 300 mm
alustan kanssa 847 mm

Annetut meluemissiot on mitattu normin DIN EN 62841-3-1 mukaisesti ja niita voi kayttaa vertailemiseen Erika:n
ja muun sahkotyokalun valilla seké kuormituksen alustavaan arviointiin.

Vaara

Meluemissiot voivat poiketa annetuista arvoista sahkétyokalun Erika todellisessa
kéytoss, riippuen siité lajista ja tavasta jolla s&hkotyokalua kéytetaan, erityisesti siita,
minkalaista tydkappaletta tydstetaan.

Kayta siksi aina kuulosuojaimia, myds silloin kun sahkotyokalu kay ilman kuormitusta!

241 Melupaastotiedot

EN 62841 mukaan maaritetyt melupaastoarvot:

Aanenpainetaso
Epéavarmuus
Adnitehotaso
Epavarmuus

Lra=91dB (A)

Kea=1,5dB (A)
Lwa =102 dB (A)
Kwa =1,5dB (A)

Aanimittaukset on tehty vakiovarustukseen kuuluvalla sahanterall3.

2.5 Toimituslaajuus
Vetosaha Erika 60 kokonaan ja:

1 kovapala-sirkkelitera @ 190 mm, 36 hammasta

1 rakokiila (paksuus 1,5 mm)

1 suojakupu imuliitdnnan kanssa
1 yleisvaste

1 lukituskappale
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1 tyontdsauva

1 imuletku

1 haarakappale (ala- ja ylaimuliitdnnan valinen liitos)
1 kayttotyokalu koneen pidikkeessa

1 kayttdohje

1 vihko "Turvallisuusohjeet"

2.6 Turvalaitteet
Vaara

Nama laitteet ovat tarpeellisia
koneen turvallisessa kaytdssa.
Niita ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.

Tarkasta ennen kayttoa
turvalaitteiden toiminta ja
mahdolliset vauriot. Ala kayta
konetta, jos turvalaitteita puuttuu tai
jokin niista on tehoton.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- Ylasuojakupu

- Alasuojakupu

- Halkaisuveitsi

- Sahantera (EN 847-1)

- Vastaavat sahanteralaipat
- Pyséhtymisaika alle 10 s

- Vastejarjestelmd  tydkappaleen
turvallisesti

- Imuliitanta
- Séahkoturvallisuus EN 62841-1 mukaan

ohjaamiseksi

2.7 Kayttotarkoituksenmukainen kaytto

Vetosaha Erika soveltuu kaytettavaksi
pdytapyorésahana ja katkaisuvetosahana yksinomaan
umpipuun sahaamiseen pituus- ja poikkisuunnassa.

Koneella saa sahata myds levymateriaaleja kuten
lastulevyja, rimalevyja ja  MDF-levyjd seka
alumiiniprofiileja ja kovia muoveja. Kayta sallittuja EN
847-1 mukaisia sahanteria.

Kaytto teollisuuden jatkuvassa kéytdssa ei ole sallittu.

Muu kuin edella kuvattu kaytto on kiellettya. Valmistaja
ei vastaa tallaisesta muusta kaytostd aiheutuvista
vahingoista, ja kyseinen kaytté johtaa myos takuun ja
takuuvaatimusten raukeamiseen.

Jotta kaytat konetta maaraysten mukaisesti, noudata
Mafellin antamia kéyttd-, huolto- ja kunnostusohjeita.

2.8 Jaannosriskit
Vaara
Konetta kéytettaessa ei voida
taysin valttaa koneen
kayttotarkoituksesta johtuvia
jaannosriskeja, vaikka konetta
kéaytetadn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

- Kosketus sahausalueella olevaan
sahanteraan.

- Sahan teravien hampaiden aiheuttama viilto teraa
vaihdettaessa.

- Tybkappaleesta tai sen osista aiheutuva takaisku.

- Terasté irtoavat yksittaiset hampaat.

- Kosketus jannitteenalaisiin osiin
sahkokomponenttien suojusten ollessa avoimina,
kun konetta ei ole kytketty irti verkkovirrasta.

- Kuulon heikkeneminen, jos tydskennelldan
pitemmaén aikaa ilman kuulosuojaimia.

- Puupdlysta ja voiteluaineista aiheutuvat allergiat ja
limakalvojen arsytys.

kaynnissa

3 Sahkotyokaluja

turvallisuusohjeet
Vaara
Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seka
kéyttdmaassa voimassa olevia
turvallisuusméaarayksia!
Lue myos turvallisuusohjeet
tuotteen mukana toimitetusta
vihkosta 070500
"Turvallisuusohjeet” (standardin EN
62841-1 mukaisesti).

koskevat yleiset
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4 Poytapyorosahoja

koskevat
turvallisuusohjeet

4.1 Suojapeitekohtaiset turvallisuusohjeet

Anna  suojapeitteiden olla  asennettuna.
Suojapeitteiden tulee olla toimintakunnossa ja
oikein asennettuina. LOysat, vaurioituneet tai ei
oikein toimivat suojapeitteet pitda korjata tai vaihtaa
uusiin.

Kéytd eroitussahauksiin aina sahanterdn
suojapeitettd ja rakokiilaa. Eroitussahauksiin,
joissa sahanterd sahaa tdysin tydkappaleiden
paksuuden  lavitse, suojapeite ja = muut
suojavarusteet pienentévat loukkaantumisien riskié.
Tehtyasi piiloleikkauksia, kuten huullostamisen,
molemmat puolet sahaamalla tehtdvan
katkaisun tai uran sahaamisen, kiinnita
halkaisukiila takaisin ylimpéén
paiteasentoonsa. Asenna  suojus, kun
halkaisukiila on ylimmassa paateasennossaan.
Suojapeite  ja halkaisukiila pienentavat
loukkaantumisien riskid.

Varmista ennen sahkaotyokalun
paallekytkemistd, ettd sahanterd ei kosketa
suojapeitettd, rakokiilaa tai tydkappaletta.
Néiden komponenttien vahingossa tapahtuva
kosketus sahanterddn voi johtaa vaarallisiin
tilanteisiin.

Aseta rakokiila tissd kayttdohjeessa olevan
kuvauksen mukaisesti. Vaarat etdisyydet, positiot
ja suuntaus voivat olla peruste sille, etta rakokiila ei
esta tehokkaasti takaiskua.

Halkaisukiilan on oltava sahausurassa, jotta se
voi toimia. Sahattessa tyokappaleita, jotka ovat
halkaisukiilan ~ k&yttdmiseen  liian  lyhyit§,
halkaisukiila on tehoton. Néiden ehtojen vallitessa
takaiskua ei voi estaa halkaisukiilalla.

Kéytd rakokiilaan sopivaa sahanterda. Jotta
rakokiila toimii, sahanteralevyn tulee olla ohuempi
rakokiila ja hammasleveyden tulee olla suurempi
kuin rakokiilan paksuus.

4.2 Sahausmenetelmén turvallisuusohjeet

VAARA: Al4 vie sormiasi tai kasidsi sahanteran
tai  sahausalueen laheisyyteen. Hetki
varomattomuutta tai luiskahtaminen voisi ohjata
kétesi sahanterdan ja johtaa mitd vakavimpaan
loukkaantumiseen.
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Johdata tyokappaletta vain vasten sahanterén
pyorimissuuntaa. Jos tydkappaletta johdetaan
péydan ylépuolella samaan suuntaan kuin
sahanteran pydrimissuunta, voi johtaa siihen, etta
tydkappale ja kétesi vedetdan sahanteraan.

Alz milloinkaan kiyta pitkittaissahauksissa

kulmavastetta tyokappaleen sydttdamiseen,
dlaka poikittaissahauksissa  kulmavasteen
kanssa kaytd lisdksi rinnakkaisvastetta
pituussuuntaukseen. Tyokappaleen

samanaikainen johtaminen rinnakkaisvasteen ja
kulmavasteen kanssa suurentaa todennakoisyytta
sille, ett4 sahanterd juuttuu kiinni ja tulee takaisku.
Pidd pitkittdissahauksissa  tyokappaletta
jatkuvasti tdysin vastekiskoa vasten ja suuntaa
tyokappaleeseen kohdistamasi tydntévoima
aina vastekiskon ja sahanterdn viliin. Kayta
tyontésauvaa, kun vastekiskon ja sahanterén
vélinen etéisyys on pienempi kuin 150 mm, ja
tyontolohkoa, kun etdisyys on alle 50 mm.
Sellainen apukeino tydssa pitdd huolen siitd, ettd
katesi pysyy turvallisella etdisyydella sahanterasta.

Kéytd vain mukana toimitettua valmistajan
tyontosauvaa tai muuta, joka on valmistettu
ohjeiden mukaisesti. Tyontdsauva huolehtii
rittdvasta etéisyydestd kaden ja sahanterén valilla.
Al kayta milloinkaan vaurioitunutta tai osittain
poikkisahattua tyontésauvaa. Vaurioitunut tai
sahautunut tyéntdsauva voi katketa ja johtaa siihen,
etté kétesi osuu sahanteraan.

Ala tyoskentele ,vapaakatisesti. Kiytd aina
rinnakkaisvastetta tai kulmavastetta
tyokappaleen asettamiseen ja johtamiseen.
,Vapaakétisesti tarkoittaa, ettd tyokappaletta
tuoetaan ja ohjataan kasin rinnakkaisvasteen tai
kulmavasteen asemesta. Vapaakatinen sahaus
johtaa virhesuuntaukseen, kiinnijuuttumiseen ja
takaiskuun.

Ali  koskaan tartu pyodrivin sahanterin
ympdrille  tai  ylapuolelle.  Tarttuminen
tydkappaleeseen voi johtaa pydrivdn sahanteran
tahattomaan koskettamiseen.

Tue pitkdd jaltai levedda tybkappaletta
sahauspoydén takaa jaltai sivulta siten, ettd se
pysyy vaakasuorassa. Pitkdt ja/tai leveat
tyokappaleet taipuvat siihen, ettd ne kippaavat
sahauspdydan reunalta alas; tAmajohtaa ohjauksen
menettdmiseen, sahanteran kiinnijuuttumiseen ja
takaiskuun.



- Ohjaa tydkappaletta tasaisesti eteenpdin. Ald -

taivuta, kierré tai siirrd tyokappaletta sivuttain.
Jos sahanterd juuttuu  kiinni,  kytke
sahkotyokalu heti pois péaaltd, veda
verkkopistoke irti pistorasiasta ja poista
kiinnijuuttumisen  aiheuttaja. =~ Sahanteran
juuttuminen  kiinni tydkappaleeseen voi johtaa
takaiskuun tai moottorin pysayttdmiseen.

- Al poista sahattua materiaalia, kun saha on
kdynnissa. Poissahattu materiaali voi keraantya
sahanteran  ja  vastekiskon  valin  fai
suojapeitteeseen ja poistettaessa vetdd sormesi
sahanteraan. Kytke saha pois paaltd ja odota
kunnes sahantera on pysahtynyt, ennenkuin poistat
materiaalin.

- Kayta tyokappaleiden, jotka ovat ohuempia kuin
2 mm, pituussahauksissa lisé-
rinnakkaisvastetta, joka on kosketuksissa
poytépintaan. Ohuet tydkappaleet voivat kiilautua
rinnakkaisvasteen alle ja johtaa takaiskuun.

4.3 Takaisku -

turvaohjeet
Takaisku on tydkappaleen &killinen reaktio johtuen
hakautuneesta, kiinni juuttuneesta tai  v&arin
suunnatusta sahanterastd tai reaktio sahanterdan
nahden vinosti suoritettuun tydkappaleen sahaukseen
tai siihen, etta tydkappaleen osa juuttuu sahanteran ja
rinnakkaisvasteen véliin tai johonkin muuhun kiinte&an
kohteeseen.

Useimmissa tapauksissa takaiskun tapahtuessa
sahanteran takaosa tarttuu tyokappaleeseen, nostaa
sen sahauspdydaltd ja sinkoaa sen kéyttdjan
suuntaan.

Takaisku on seuraus poytapydrosahan vaaranlaisesta
tai virheellisesta kayttamisesta. Tama voidaan estaa
soveltuvilla, seuraavassa kuvatuilla varotoimenpiteilla.

aiheuttajat ja vastaavat

- A3 asettaudu koskaan linjaan sahanterin
kanssa. Pysy aina silld sivulla sahanteraan
ndhden, jolla myds vastekisko on. Takaiskun
tapahtuessa tykappale voi sinkoutua suurella
nopeudella kohti henkildita, jotka seisovat edessa
sahanterdn linjalla.

- Al3 koskaan kurota sahanterdn ylapuolelle tai
taakse, vetadksesi tai tukeaksesi tyokappaletta.
Se voi aiheuttaa tahattoman sahanterén
kosketuksen, tai takaisku voi johtaa siihen, etta
sormesi vedetaan sahanteraan.
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Al3 koskaan pidd ja paina tyokappaletta, jota
poikkisahataan, vasten pyorivdd sahanterda.
Ty6kappaleen, jota poikkisahataan, painaminen
sahanterad vasten johtaa Kiinnijuuttumiseen ja
takaiskuun.

Suuntaa vastekisko samansuuntaiseksi
sahanterdn kanssa. Suuntaamaton vastekisko
painaa tyokappaletta sahanterdad vasten ja
aiheuttaa takaiskun.

Kéyta piilosahauksissa (esim. saumaus, uritus
tai erotus vaihtomenetelmilld) painekampaa
tyokappaleen  painamiseen  poytdd ja
vastekiskoa vasten. Painekamman avulla voit
takaiskun  tapahtuessa  paremmin  hallita
tydkappaletta.

Ole erityisen  varovainen  sahatessasi
kokoonpantujen tyokappaleiden nakyméattomia
alueita. Sisdanpainuva sahanterd voi sahata
kohteita, jotka voivat aiheuttaa takaiskun.

Tue suuret levyt, jotta jumiutuvan sahanterén
aiheuttama takaiskuvaara on mahdollisimman
pieni. Suuret levyt voivat taipua omasta painostaan.
Levyja pitaa tukea jokaiselta pdytapinnan ylittavalta
puolelta.

Ole erityisen  varovainen  sahattaessa
tyokappaleita, jotka ovat vinksahtaneita,
yhdistettyja, kieroontuneita tai joilla ei ole
yhtddn suoraa reunaa, jota voisi johtaa
kulmavasteen  tai  vastekiskon  avulla.
Vinksahtanut, yhdistetty tai kieroontunut tyékappale
on epastabili ja johtaa  sahauslinjojen
virhesuuntauksiin sahanteran kanssa,
kiinnijuuttumiseen ja takaiskuun.

Al koskaan sahaa useampia paallekkiin tai
perédkkdin pinottuja tyokappaleita. Sahantera
voisi takertua yhteen tai useampaan osaan ja
aiheuttaa takaiskun.

Jos haluat kdynnistaa uudelleen
tyokappaleessa kiinni olevan sahan, kohdista
sahanterd sahausuran keskelle ja varmista,
etteivat sahan hampaat ole takertuneet kiinni
tyokappaleeseen. Jos sahantera takertuu kiinni, se
voi irrota tyokappaleesta tai aiheuttaa takaiskun,
kun saha k&ynnistetaan uudelleen.

Pidé sahanterét puhtaina, terévind ja riittavésti
haritettuina. Ald kdyta koskaan kieroontuneita
sahanteria tai sahanterid, joissa on saroéilevia tai
murtuneita hampaita. Teravat ja oikein haritetut
sahanterat minimoivat juuttumiset, lukkiutumiset ja
takaiskut.



4.4 Turvaohjeet poytasirkkelien kdyttamiseen

Kytke poytasirkkeli pois paéltd ja irrota se
verkosta, ennenkuin poistat poytélisdkkeen,
vaihdat sahanterdn, suoritat rakokiilan tai
sahanterdsuojapeitteen asetuksia ja kun kone
jatetadn ilman valvontaa Varotoimenpiteita
kaytetadn onnettomuuksien valttamiseksi.

Al4 koskaan anna poytasirkkelin kdyda ilman
valvontaa. Kytke sahkotyokalu pois péalta ja ala
poistu sen luota, ennenkuin se on taysin
pysédhtynyt.  Valvomattomasti kdyvd saha
muodostaa hallitsemattoman vaaran.

Aseta poytasirkkeli paikkaan, joka on tasainen
ja hyvin valaistu ja jossa sind voit tukevasti
seistd ja sdilyttdd tasapainon. Asetuspaikalla
tulee olla riittavasti tilaa, jotta tyokappaleittesi
kokoa voi hyvin kasitelld. Epéajarjestys,
valaisemattomat tydalueet ja epatasaiset, liukkaat
|attiat voivat johtaa onnettomuuksiin.

Poista lastut ja sahajauhot sahauspdydan alta ja
polynimurista  sdanndllisesti.  Keraantynyt
sahajauho on palavaa ja voi syttya itsestéan.
Varmista poytasirkkeli. Epéasiallisesti varmistettu
poytasirkkeli voi likkua ja kaatua.

Poista  sddtityokalut, puujdamat jne.
poytasirkkelistd, ennen sen paallekytkemista.
Héirid tai mahdolliset juuttumiset voivat olla
vaarallisia.

Kéyta aina sopivan kokoista sahanteraa, jonka
kiinnitysaukko on oikean mallinen (esim. tdhden
muotoinen tai pyored). Sahanterat, jotka eivat
sovellu sahan kiinnitysosiin, kayvat epakeskeisesti
ja johtavat sahan hallinnan menettdmiseen.

Ald kiytd koskaan vaurioitunutta tai vairaa
sahanterdan asennusmateriaalia, kuten esim.
laippa, aluslevyt, ruuvit tai mutterit. Tama
sahanteran asennusmateriaali on suunniteltu
erityisesti sahaasi varten, turvallista kéyttéa ja
optimaalista tehoa varten.

Ald koskaan asettaudu poytasirkkelin paalle
dlaka kayta poytasirkkelia askeljakkarana. Voi
syntya vakavia loukkaantumisia, kun sahkdtyokalu
kaatuu tai kun joudut vahingossa kosketuksiin
sahanteran kanssa.

Vamista, etta sahanteri on Kiinnitetty oikein. Al3
kdytd  hiomalaikkoja  tai lankaharjoja
poytasirkkelin kanssa. Sahanterén epdasiallinen
asennus tai ei suositeltujen lisdvarusteiden kéytté
voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.
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5 Erityiset turvallisuusohjeet
5.1 Tyoskentelyalue

Lapset ja nuoret eivit saa kayttda
poytdpyorosahaa. Tastd poikkeuksena ovat
asiantuntevan henkilon valvonnassa olevat nuoret.

Huolehdi siita, etta vaara-alueella ei ole ketaan.
Ala  koskaan tydskentele ilman maardysten
mukaisia turvalaitteita alaka muuta

pOytapyorosahassa mitaan, milla olisi vaikutus
turvallisuuteen.

Kéyta tydskennellessési aina henkildnsuojaimia
(kuulosuojus, suojalasit, polynsuojamaski,
turvakengét).

Tarkasta, ettei tyokappaleessa ole mitéén
vierasesineitd. Ald sahaa metalliosia, esim.
nauloja, koska herkat kovametalliterat voivat
vahingoittua.

Al kdytd runsasseosteisesta pikateraksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.

Ota huomioon ympiristovaikutukset. Al3 altista
konetta sateelle ja valta tyoskentelya kosteassa tai
marassa ymparistdssa seka syttyvien nesteiden tai
kaasujen lahettyvilla.

Kayta ulkona tyoskenneltdessa ainoastaan
kumieristettya jatkojohtoa (esim. HO7 RN-F),
jonka ldpimitta on véhintddn 1,5 mm? ja pida
huoli, ettd kaapelia ei vedeta terévien reunojen
yli.

Ohjaa ja asenna sahkaliitantdjohto
poytapyorosahasta poispain siten, etté siihen ei
voi kompastua kéyttopaikalla.

Aloita tyokappaleen sahaus vasta, kun
sahanterd on saavuttanut téyden
kierroslukunsa.

Liita poytapyorasaha ulkoisen
polynimulaitteeseen (siirrettava pieni
puruimuri), kun ei tyoskennelld ulkona tai
riittdvasti tuuletetuissa tiloissa. Sahauksen
aiheuttama puupdly heikentaa nakyvyytta ja voi olla
terveydelle vahingollista.

Al4 sahaa poytapyorasahalla pydredd puuta. Se
ei ole sallittua vakiovarustukseen kuuluvilla vasteilla
ja ohjausvalineilla.



5.2 Huoltoa jakunnossapitoa koskevat ohjeet

- lrrota liitAntékaapelin pistoke pistorasiasta ennen
huolto- ja kunnossapitotdiden aloittamista.

- Koneen sahkdosiin liittyvia toitd saa tehda vain
sahkdalan ammattihenkilsto.

- Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti
uusiin. Vaihdon saa suorittaa vain Mafell tai
valtuutettu MAFELL-korjaamo, jotta turvallisuuden
vaarantuminen véltetaan.

- Jos pdydén sahausuraan on tullut runsaasti
sahausvaurioita, ~ MAFELL-huoltopalvelun  on
vaihdettava pdytalevy.

- Poista séannéllisesti lastut ja sahajauhot liikkuvien
osien ohjaimista.

- Ainoastaan alkuperaisten MAFELL-varaosien ja -
lisdvarusteiden  kayttd on sallitu. Muuten
takuuvaatimukset ja valmistajan takuu raukeavat.

- Sahanterdn vaihtamiseen liittyy loukkaantumisen
vaara! Sahanterdd vaihdettaessa on sahanteran
terdvien hampaiden koskettamisesta aiheutuva
loukkaantumisvaara. Kaytd suojakésineitd. Toimi
varovaisesti sahanteraa vaihdettaessa.

6 Varustus / sdadot

6.1 Asennus / kuljetus

Kone toimitetaan kuljetuslaatikossa geliefert. Tarkasta
kone, onko siind mahdollisesti kuljetusvaurioita.
Vauriot ~ pakkausmateriaalissa ~ voivat viitata
epaasialliseen kuljetukseen. limoita kuljetusvauriot
valittdmasti koneen myyntilikkeelle.

Seuraavat osat on pakattu irrallisina ja ne on
asennettava paikoilleen tai laitettava koneeseen
ennen kayttdonottoa:

- Ylasuojakupu
- Imuletku

- Haarakappale (yhdistdd alemman ja ylemmaén
imuliitoksen)

- Yleisvaste
- Tyontésauva
- Kiinnityskappale

Suorita asennus seuraavasti:

+ Ylasuojakupu
» Avaa siipiruuvia 2 (kuva 12 sivu 4)
vasteeseen asti. Paina tata siipiruuvia ja

tydnnd  suojakupu 1 vaakasuorassa
rakokiilan 3 p&alle. Kiinnitd huomiota, ettd
siipiruuvin ~ ohjausosa lukittuu  lujasti

rakokiilassa olevaan reikdan, kun paastat
siipiruuvin irti. Kirista siipiruuvi 2 uudelleen.
»  Ylasuojakuvun lyhytaikaista sailyttamista
varten kone on varustettu hakasella 36
(kuva 4 - sivu 3) ja vasteella 37 koneen
takasivulla, joihin suojakuvun voi ripustaa.

¢ Imuletku ja haarakappale
»  Tyénna ensin haarakappale 4 (kuva 4, sivu
3) alasuojakuvun imuistukkaan. Liita
ylasuojakuvun imuistukka imuletkuun 5.
Tyénnd se haarakappaleen vastaavaan
istukkaan.

* Yleisvaste

> Yleisvasteen asennus  on
kappaleessa 5.6.

kuvattu

+ Tyontosauva / Tyontokahva

»  Mukana toimitettua tyontésauvaa 60 (kuva
6, sivu 3) voit sdilyttdd oikealla koneen
etupuolella  sitda varten tarkoitetussa
kiinnittimessa.

»  Koneen pitkittaissivuilla oikealla edessa ja
vasemmalla takana olevat reidt on
tarkoitettu tydntdkahvan (erikoisvaruste)
séilyttdmiseen, naihin reikiin voit ripustaa
tyéntokahvan. Tydntdkahvaan voit
kinnittdd ~ tarvittaessa ~ mahdollisesti
tarvitsemasi tyontopuun. Aseta sita varten
kahva tyontépuun padlle ja paina
molemmat karjet puuhun. Paina sen
jélkeen siipiruuvi paikalleen ja kierrd se
sisaan.

« Kiinnityskappale tayd.

> Yleisvasteen  kKiinnityskappaleen  voi
kiinnittdd  siipiruuvilla  sille  varattuuun
pidikkeeseen 35 (kuva 6 - sivu 3).

6.2 Verkkoliitanta

Ennen  kayttdonottoa on  varmistettava, etta
verkkojannite vastaa koneen tyyppikilvessa iimoitettua
kayttojannitetta.
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6.3 Ylasuojakupu

Ylasuojakupu on suunniteltu lakien maérdysten
mukaiseksi. Suojakuvun ja sivupeitteiden avulla, pitaa
estdd kayttdjan tahaton koskettaminen sahanterén
hammaskehaéan.  Sivupeitteet ovat siksi aina
poytalevyn tai tyokappaleen paalla ja sopeutuvat
itsenaisesti tyokappaleen paksuuteen. Epasuotuisilla
kulmilla ja/tai tyokappalepaksuuksilla on itsendinen
avautuminen on kuitenkin fysikaalisesti mahdotonta.
Tyokappale tai vastejarjestelmd painaa silloin
sivupeitettd ~ sahanterdn  suuntaan.  Tamén
estamiseksi, huomioi seuraavat ohjeet:

+ Saada leikkuusyvyys aina tydkappaleen paksuuden
mukaan, katso kohta 5.4.

+ Aseta tarvittaessa riittdva etéisyys vasteen ja
sahanteran véliin, sivupeitteiden vapaan liukumisen
mahdollistamiseksi.

+ Valitse teravakulmaisissa kohdissa tydsuunta siten,
etta  sivupeitteet  osuvat  mahdollisimman
suorakulmaisesti tydkappaleen reunaan.

+ Puhdista ylempi  suojahuppu  sd@anndllisesti
puhtaalla liinalla. Ala kaytd suojahuppuun mitdan
puhdistus- tai voiteluaineita.

6.4 Lastunimu

Koneeseen on liitettdva ulkopuolinen imulaite kaikkien
sellaisten tdiden yhteydessd, joissa syntyy runsaasti
polya. llman virtausnopeuden on oltava véhintaan
20 m/s.

Imuliitdnnan sisalapimitta on 58 mm.

Kaytd konetta ulkona tai riittdvasti tuuletetuissa
tiloissa. Huolehdi tammi- ja pydkkipdlyn pélyttomésta
havittdmisesta!

6.5 Sahanterén valinta

Hyvé sahauslaatu edellyttdd teravad tyokalua, joka
valitaan materiaalin ja kayttotarkoituksen mukaan
seuraavan luettelon avulla:

Umpipuun sahaaminen poikittais- ja

pituussuunnassa kuitujen suuntaan néhden ja

pinnoittamattomien lastulevyjen, vanerin yms.

sahaamiseen:

- HM-pyordsahanterd @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
vaihtohammasta

Pinnoitettujen levyjen sahaamiseen:

- HM-pydrésahantera @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30 onttoa
hammasta

Havupuun  sahaaminen

kuitujen suuntaan ndhden:

- CV-pyorosahantera @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56
hammasta

poikittaissuunnassa

6.6 Sahanteradn vaihto
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotbiden ajaksi.
Loukkaantumisvaara on myds
sahanteran ollessa pysahdyksissa.
Kayta suojakasineita!

+ Saada sahanterd maksimisahaussyvyyteen (katso
kohta 5.4).

+ Kierra ylasuojakuvun siipiruuvia 2 (kuva 12, sivu 4)
vasemmalle vasteeseen asti. Paina siipiruuvi sisdan
ja veda suojakupu irti ylasuuntaan.

* Vedé jousisalpa 20 eteen etummaisen kahva-aukon
10 (kuva 10, sivu 4) kautta. Nosta pdytélevyn
paneelia 17, veda sita eteenpéin ja ota se pois.

+ Avaa peite 28 (kuva 9 - sivu 4), kaantamalla se ylos
tai taakse.

+ Paina lukitusnappia 21 (kuva 9, sivu 4) ja k&&nna
sahanterad 25 kunnes nappi lukittuu. Irrota
kuusiokoloavain 22  sahan  alasuojakuvun
pidikkeestddn 26 ja avaa kuusiokoloruuvi 23
kiertamalla sita myotapaivaan.

* lIrrota etummainen sahanteralaippa 24 ja veda
sahantera 25 irti ylasuuntaan.

+ Asenna uusi sahanteré.

+ Tyonna laippa 24 kaksikulman péaalle ja kirista
kuusiokoloruuvi 23 kiertamalla sita
kuusiokoloavaimella vastapdivéan tiukkaan. Avaa
lukitusnappi.

+ Tarkasta kasin pyorittdmélld, kulkeeko sahanteréd
moitteettomasti.

+ Aseta rakokiila jos tarpeen oikein paikalleen (katso
luku 4.6).

+ Veda kuusiokoloavain 22 irti ja aseta se takaisin
pidikkeeseensa.

+ Sulje peite 28, k&antdmélla se eteen lukitukseen
asti.

« Tyénnd poytalevyn paneeli pdydan taaemman
reunan alle ja paina sita edesta alaspain, kunnes se
lukittuu jousta vasten.
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+ Aseta ylempi suojakupu 1 (kuva 12, sivu 4)
siipiruuvin ollessa alas painettuna vaakasuorasti
rakokiilaan ja tarkista, ettd siipiruuvin ohjausosa
kiinnittyy kunnolla rakokiilan poraukseen, kun
paastat siipiruuvista irti. Kirista  siipiruuvi 2
uudelleen.

6.7 Rakokiila
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

Halkaisuveitsi estda pitkittaisleikkauksessa sen, etta
sahanterdn takana oleva sahausura sulkeutuu
sahatessa, josta syntyy tyokappaleen takaisku.

Tama toiminto on taattu kuitenkin vain silloin, kun
halkaisuveitsi on saadetty oikein, ts. sen vali
sahanteran hammaskehaan koko sahaussyvyyden
alueella on korkeintaan 5 mm (katso kuva 11), ja kun
sen paksuus on sahausuran leveyden ja sahanteran
rungon paksuuden valilla. Koneen mukana toimitettu
halkaisuveitsi  sopii  kohdassa 4.4 mainituille
kovametallisahanterille.

Jos halkaisuveista taytyy saataa, toimi seuraavasti:

+ S&ada sahanterd maksimisahaussyvyyteen (katso
kohta 5.4).

+ Poista ylasuojakupu (katso kohta 4.5).

+ Vedé jousisalpa 20 eteen etummaisen kahva-aukon
10 (kuva 10, sivu 4) kautta. Nosta pdytélevyn
paneelia 17, veda sita eteenpain ja ota se pois.

+ Paina halkaisuveitsi pidikkeineen
alalukitusasentoon piilosahausta varten.

+ Avaa molemmat kuusiokoloruuvit 27 (kuva 11, sivu
4) ja sdadd halkaisuveitsen 3 etdisyys
hammaskehdstd ja sen korkeus kuvan 11
mukaisesti.

+ Kirista kuusiokoloruuvit 27.

+ Aseta poytalevyn paneeli takaisin paikalleen ja
laske ylasuojakupu (katso kappale 4.5).

Halkaisuveitsi voidaan lukita kahteen asentoon ilman
tyokalua :

- ylaasento kanssa - normaaliin

sahaukseen
- ala-asento iiman suojakupua - piilosahaukseen

suojakuvun

Tarvitun asennon saavuttamiseksi sinun tarvitsee
vetdd halkaisuveitsi vain yl6s ja eteen tai painaa se
alas ja taakse.

6.8 Kaytto vetosahana

Vetosahan erityinen etu on sen Kiinnitettyjen
tydkappaleiden ongelmaton ja tarkka sahaus.
Tydkappaleiden, kuten esim. paneelien, sahauspituus
voi olla korkeintaan 215 mm. Aseta tyGkappale
yleisvasteen 7 vastekiskoon 6 (kuva 1 - sivu 3). Paina
késipyora 8 alas ja veda sahapaa kasipyoran kanssa
eteen. Leikkauksen jalkeen sahap&a palautuu takaisin
lahtdasentoonsa ja lukittuu siihen automaattisesti.

6.9 Kaytto poytasirkkelind

Suurempien tyokappaleiden leikkaaminen tapahtuu
poytasirkkelitoiminnolla. Vie sahapaa sita varten tahan
tarkoitettuun asemaan pdydalla. Paina sitd varten
késipyora 8 (kuva 3, sivu 3) alas ja veda sahapaa niin
pitkdlle eteen kunnes vetotangossa 43 oleva
rengasmainen ura tulee nakyviin. Lukitse sahapaa
tahan asentoon painamalla askelmekanismilukitsin 42
sivulta yléspain.

Kayta silloin yleisvastetta 7 (kuva 2, sivu 3)
rinnakkaisvasteena. Voit kayttaa talldin vastekiskoa 6
tydkappaleen mittojen mukaan kayttaen joko korkeata
ohjauspintaa tai 90astetta k&annettynd sen matalaa
ohjauspintaa 6 (kuva 5, sivu 3).

Voit  palata  vetosaha-toimintoon  vetdmalla
askelmekanismilukitsinta 42 viistosti alaspain.

7 Kiyttd

7.1 Kéyttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille konetta
kéyttaville  henkildille.  Erityistd  huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

7.2 Kéynnistaminen ja poiskytkenta

+ Kaynnistaminen: Paina vihred4 kytkinta 46 (kuva
3, sivu 3).

+ Poiskytkenta: Paina punaista kytkintd 45. Sahan
akseli jarruttaa automaattisesti, minka ansiosta
jélkikéynti lyhenee alle 10 sekuntiin.

o

Jos 45 sekunnin aikana
(jarrutussykli) jarrutetaan enemmén
kuin nelja kertaa, seuraava jarrutus
jaa pois siihen asti, kunnes
sykliaika on kulunut loppuun.
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7.3 Ylikuormitussuoja

' Moottorisuojan laukeaminen on

aina merkki moottorin

ylikuormittumisesta, jonka syy
sinun taytyy 10ytaa ja poistaa.

Jos moottoria ylikuormitetaan, sen kierrosluku alenee

automaattisesti. Virtakatkon sattuessa kone kytkeytyy

automaattisesti pois paaltd. Kun jannite on palannut,

voit kytke& koneen jalleen paalle.

7.4 Sahaussyvyyden sadito

Sahaussyvyyden voit saataa kasipyoraa 8 kiertamalla
(kuva 6 - sivu 3) portaattomasti vélille 2 - 62 mm.
Sahaussyvyys suurenee kiertaméalla mydtapaivaan ja
pienenee kiertamélla vastapéivaan.

Hyvén sahaustuloksen saavuttamiseksi sahanterélle
saadetyn sahaussyvyyden tulisi olla noin 5 mm yli
tystettavan materiaalin paksuuden.

Halkaisuveitsen lukitusasennosta riippuen voidaan
halkaisuveitsessa sijaitsevaa ja aina pdytatasoon
pystysuorassa olevaa mitta-asteikkoa 33 (kuva 11 -
sivu 4) kayttad apuna tietyn sahaussyvyyden
sajtamisessd. Tama patee kuitenkin vain @ 190 mm
sahanterille.

Jos sahaussyvyyden tulee olla saadetty tarkasti, esim.
urien tai saumojen sahauksessa, korjaa saatéa aina
alhaalta mahdollisen vélyksen tasaamiseksi.

7.5 Viistosahauksen saato
Vaara

Ennen kuin kallistat sahaa
sahanteran pyoriessa, kiinnita
huomiota, etteivat yleisvaste ja
tyokappaleet ole sahanteran
kaantoalueella.

Alle 45 ° asteen kulmia varten 16ysaa ensin pidatinvipu
29 (kuva 6, sivu 3) kaantamalla sitd vastapaivaan.
Kaanna sahaa kiertamalla kahvaa 30. Sahauskulma
nakyy kulma-asteikon 31 osoittimesta. Kirista
pidatinvipu 29 jalleen tiukalle.

Painamalla askelmekanismilukitsinta 32 yléspain voit
vield kaantdd sahapadtd 2° yli molempien
aariasentojen 0° ja 45°. Kun askelmekanismilukitsin
32 palautetaan takaisin, sahapdd saadaan
perusasentoon.

7.6 Yleisvaste

Téydellinen yleisvaste koostuu tangonpidikkeesta 13
(kuva2 , sivu 3) ja pidikkeessd s&adettavasta
johdetangosta 16. Voit sijoittaa sen poytélevyn kaikille
sivuille pdytélevyjen lapasjalkaohjaimiin mihin tahansa

asentoon tarpeen mukaan ja Kkiinnittdd sen
seuraavasti:
« Kaénna kiinnitysvipu 11 pystysuoraan alas

vapautettuun asentoon 11.1 (Kuva 13 - sivu 4).

+ Aseta sitten tangonpidin vinosti ylhaaltapéin (kuva
14) kielisarviprafiilin paalle niin, etta kiristysleuka 47
painetaan taaksepain ja se tarttuu profiliin.

+ Sauvojen pidikettd voidaan siirtdd profillissa
vaihtelevasti kiinnitysvivun vapautetussa
asennossa 11.1.

+ K&anna kiinnitysvipua 11 vasemmalle asentoon
11.2 (kuva 13) tangonpitimen kiinnittdmiseksi.

Kaéntamalla kiinnitysvipua oikealle pos. 11.3 (kuva
13), tangonpidin voidaan irrottaa profillista missé
tahansa vaiheessa.

Puhdista koneen ja tangonpitimen harmaasilmaprofiili
sekd puristusleuan 47 (kuva 14) Kkiinnityspinta
saannollisesti sopivalla liinalla. N&in varmistetaan
tarvittava puristusvoima.

Yleisaitaa voidaan kaytta4d sekd leikkausaitana
sirkkelipdytasahatoiminnossa ettd poikkileikkaus- ja
jyrsintaaitana alileikkausvetosahassa.

Pyséytyskiskon 6 (tyokappaleen kosketus) sijainti
mittapyséytykseen tai asteikkoon ndhden on
esiasetettu tehtaalla. Jos on kuitenkin suoritettava
jalkisaato, se tehdaan seuraavalla tavalla:

« Kiinnita yleisvaste lohenpyrstdohjaimeen pdydan
oikealle tai vasemmalle puolelle.

+ Siirrd pyséytyskisko 0°-asentoon |8ys&amélla
ylempi siipiruuvi 12 (kuva 2 - sivu 3) ja kirista
siipiruuvi.

+ Avaa molemmat lieriruuvit, joihin padset kasiksi
ylh&alt4, ruuvimeisselin avulla.

+ LOysaa sauvan pidikkeessa 13 (kuva 2) olevaa
sivukiinnitysvipua 12.1 (kuva 13 - sivu 4).

« Tyénnd sitten pysaytyskiskoa juuri
sahanteraa.

+ Tarkista, onko pysaytyskisko asetettu oikein.
Kiinnitd huomiota leikkausraudan ja sahanteran
véliseen etdisyyteen. Takimmaisen nousevan
hampaan kohdalla etdisyyden on oltava hieman

ennen
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suurempi kuin etummaisen laskevan hampaan
kohdalla.

+ Kiinnita pyséytyskisko sivusulkuvivulla 12.2 (kuva
13).

+ Kirista jalleen lieriéruuvit tiukalle.
+ Suorita koeleikkaus!

Jos se ei ole kunnossa, aloita saaté uudelleen.

Taman pysayttimen uudelleensaadon jalkeen asteikon
kulmanaytt sailyy!

7.7 Kéytto rinnakkaisvasteena

Voit kiinnittaa yleisaitan eri asentoihin ja kayttaa sita
leikkausaitana (ks. kuva 2 - sivu 3). Asetukset on
esitetty kohdassa 5.6. Asennus poydén oikealle tai
vasemmalle pitkalle sivulle. Kiinnitd huomiota
halkaisuohjaimen ja sahanterén véliseen etéisyyteen.
Takimmaisen nousevan hampaan kohdalla etéisyyden
on oltava hieman suurempi kuin etummaisen laskevan
hampaan kohdalla.

+ LAys&a siipiruuvi 12 ja aseta kulma-asteikolle 0°.
Kirista siipiruuvi 12 uudelleen.

+ Kiinnita sulkukisko poytalevyyn siten, etta
sulkukisko ulottuu pdydan etureunasta sahanteran
keskikohdan ylapuolelle. (Kone
pOytasirkkelitoiminnossa)

+ Aseta sahanterén ja pyséytystangon valinen haluttu
mitta sen jélkeen, kun olet I8ysénnyt tangon
pidikkeessd 13 (kuva 2 - sivu 3) olevaa
sivusulkuvipua 12.1 (kuva 13 - sivu 4) siirtdmalla
ohjaustankoa 16. Leveys voidaan lukea mitta-
asteikosta 15, joka sijaitsee vastekiskon sahanterén
puoleisella reunalla.

+ Kiinnitd sivusulkuvipu 12.2 (kuva 13 - sivu 4) ja
kiristysvipu 11.2 uudelleen.

+ Kiinnitd pysaytyskisko liséksi pdydan etureunaan
kiinnityskappaleen 9 avulla (kuva 3 - sivu 3).

+ Vie tata varten kiinnityskappaleessa oleva
nelikulmamutteri vastekiskossa olevaan uraan.

+ Kierra Kkiinnityskappaleen siipimutteria, kunnas
lohenpyrstoprofiilin - takana oleva kiila tarttuu
poytalevyyn.

+ Kirista siipimutteri.

Vastekiskoa 6 voidaan saatda pituussuunnassa
vasteesta. Jos esim. tayspuun pitkittdissahauksessa
on vaarana, etta tydkappale juuttuu kiinni vasteen ja
sahanteran valiin, siirretaan vastekiskoa, kunnes sen
loppupaa ulottuu noin sahanterén keskelle. Loysaa

sitd varten vasteen yldpintaan sijoitettua kiristysvipua
14 (kuva 2, sivu 3) ja siirrd vastekiskoa Kirista saadon
jalkeen kiristysvipu jélleen tiukalle.

Vastekiskoa 6 voidaan kayttdd myds sen ollessa
kierrettynd 90°, katso kuva 5, sivu 3. Tam4 helpottaa
kapeiden tyOkappaleiden sahausta varsinkin silloin,
kun sahanterd on asetettu viistoon, koska matalan
ohjauspinnan  ansiosta rinnakkaisvaste voidaan
asettaa lahemméksi sahanterdd. Loysaa talloin
vasteen kiinnitysvipua 14. Veda vastekisko 6
kokonaan ulos pidikkeestd. Aseta vastekisko 90°
kéannettyna paikalleen niin, ettd kapea reuna osoittaa
sahanteraan pain. Kiristd sitten kiristysvipu jélleen
tiukalle. My6s tassé vastekiskon asennossa voidaan
sahaussyvyys lukea mitta-asteikolta 15 sahanterén
puoleiselta reunalta.

7.8 Kaytto poikittais- ja viistovasteena
Vaara

Yleisvastetta saa saataa vain, kun
sahantera ei liiku.

Poikittais- ja viistesahauksessa vetosahatoiminnossa
yleisvaste kiinnitetdén tarkoituksen mukaisesti pdydan
etupuolelle vasemmalle, katso kuva 7, sivu 3. Tassa
asemassa nakyy suorakulmasahauksessa kulma-
asteikolla 18 0°-merkki.

Avaa kulmasahausten suorittamiseksi ylaosassa oleva
siipiruuvi 19 (kuva 7, sivu 3). Kaanna vastekisko 6
asteikon 18 mukaan haluamaasi asentoon. Téata
tarkoitusta varten on olemassa pidatysasento. Kirista
siipiruuvi sen jalkeen jalleen tiukalle.

Pidatys voidaan kytkeé pois paélta kulma-asteikon alla
olevalla liukuséatimelld 44. Ldéysda sormiruuvia
hieman. Paina sitten liukusaatimen toiselta puolelta
ulkonevaa osaa.

Paremman leikkauslaadun saavuttamiseksi
pysaytyskiskon on aina oltava mahdollisimman lahella
leikkaustasoa. Siksi sen pdissa on lovi, jotta ylempi
suojahuppu voidaan asettaa riittdvan kauas myos
ohuita tyokappaleita leikattaessa. Avaa vastekiskon
satamiseksi kiristysvipu 14.

Siirtdmalla ohjaustankoa 16 tangonpidikkeessé 13
voidaan aitaa s&atéa siten, etta leikkuuleveys saadaan
optimaaliseksi tydkappaleen mittojen mukaan.
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8 Huolto ja kunnossapito

Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotoiden ajaksi.

MAFELL-koneet on suunniteltu niin, ettd ne eivat
tarvitse paljon huoltoa.

Niissa kaytettdvat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Pitemman kayttdajan jélkeen jalkeen
MAFELL suosittelee antamaan koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelun tarkastettavaksi.

Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan valmistajan
erikoisrasvaa, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

8.1 Turvalaitteiden tarkastus

Koneen turvallisuus  riippuu  ennen  kaikkea
asennettujen turvalaitteiden toimintakykyisyydesta.
Siksi on tarkead, ettd naiden laitteiden asianmukainen
kunto tarkastetaan saanndllisesti. Niihin  kuuluu
erityisesti rakokiila, ylempi suojakupu ja alempi
suojakupu.

Lisaksi joka toinen viikko on tarkastettava:

9 Hairididen poisto
Vaara

- vetosahana kaytettdessa sahap&én automaattinen
takaisinajo l&htéasemaan (katso luku 4.7)

- lukittuuko saha automaattisesti lahtdasentoon
palautuksen jalkeen
- suojakupusiiven  hairiéton  like  maksimista

sahauskorkeudesta alas pdytélevyyn asti
- verkkokaapeli, onko se vaurioitunut

8.2 Koneen hoito

Liukuvat ja pydrivat osat on kuitenkin aika ajoin
puhdistettava sopivalla pdlyimurilla sahanpuruista ja
polysta. Ajoittainen sumutus tavallisella voiteluaineella
(esim. Caramba) helpottaa osien liukumista.
Moottorin  kuumenemisen ehkaisemiseksi pitaisi
ajoittain tarkistaa, ettd sen pinnalle ei ole kertynyt liikaa
polyéa.

8.3 Siilytys

Puhdista kone huolellisesti, jos kone on ollut pitemman
aikaa kayttdméattd. Ruiskuta paljaat metalliosat
ruostesuoja-aineella.

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiasta!

Seuraavassa esitetddn muutama useimmin esiintyva hairio ja niiden syyt. Jonkin muun héairién ilmaantuessa
ota yhteys myyjaési tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Haéirio Syy

Poisto

Konetta ei voi kytked paalle.

Ei verkkojannitetta

Tarkasta jannitteensyotto

Verkkosulake viallinen

Vaihda sulake

Hiiliharjat kuluneet

Vie kone MAFELL-asiakaspalveluun

Koneen ylikuormitus

Kone pyséahtyy itsestaan Virtakatko Tarkasta sahkdverkon esivarokkeet

tyhjakaynnilla Kone ei kaynnisty siihen asennetun
alijannitesuojan vuoksi
automaattisesti, vaan se taytyy
ké&ynnistad uudelleen, kun virta taas
toimii.

Kone pysahtyy kesken Virtakatko Tarkasta sahkoverkon esivarokkeet

sahauksen

V&henna syottolikkeen nopeutta
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Hairié

Syy

Poisto

Kone ei jarruta

45 sekunnin aikana on
jarrutettu enemman kuin
nelja kertaa. Jarrulukitus on
aktivoitu.

Kun ensimmaisesté jarrutuksesta on
kulunut 45 sekuntia, on seuraava
jarruttaminen mahdollista.
Jarrulukituksen valttamiseksi
jarrutusten valia tulisi suurentaa
vahintaan 10 sekuntiin.

Tydkappale juuttuu kiinni
tyéntoliikkeen aikana

Tylsé sahantera

Pid4 tyékappaleesta kiinni ja
sammuta moottori heti. Vaihda sitten
sahantera.

Yleisvasteen vastekisko ei
sijaitse rinnakkain
sahanteraan nahden.

Saada vastekisko uudelleen, katso
luku 5.6

Palolaiskia sahauskohdissa

Tydhon sopimaton tai tylsa
sahantera

Vaihda sahantera

Sahanpurun poistoaukko
tukossa

Kayttd ilman poisimentéa

Poista lastut koneen ollessa
pysahdyksisséa (katso kuva 8, sivu 3).

Suojaluisti 52 on avattava. Loysaa
sita varten ruuvi 51
kuusiokoloavaimella 22. Veda
suojakuvun lukitussalpa 50 alas ja
veda suojaluisti eteen. Nyt voit
helposti poistaa lastut lastukanavasta.

Sulje suojaluisti sen jalkeen ja lukitse
se.

Huomio! Muista kiristaa ruuvi 51
uudelleen.

Poisimurointi liian heikkoa

Kayté oikeanlaista
poisimurointilaitetta, jonka
ilmankiertonopeus imu- liitinistukassa
on vahintdan 20 m/s.

Puupalasia sahanpurun
poistossa

Poista lastut koneen ollessa
pysahdyksissa (katso kuva 8, sivu 3).

Suojaluisti 52 on avattava. Loysaa
sitd varten ruuvi 51
kuusiokoloavaimella 22. Veda
suojakuvun lukitussalpa 50 alas ja
veda suojaluisti eteen. Nyt voit
helposti poistaa lastut lastukanavasta.
Sulje luukku sen jalkeen ja lukitse se.
Huomio! Muista kiristaa ruuvi 51
uudelleen.
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Hairié

Syy

Poisto

Korkeudensaato toimii raskaasti.

Kierrekara, kayttolevy ja
ohjauskisko likaisia.

Puhdista, voitele tai 6ljya osat

Vetolaite toimii raskaasti

Vetotanko, kuulalaakerin
juoksupinta ja johdeputki ovat
likaantuneet

Puhdista rakenneosat

10 Erikoistavikkeet

- Kiinteat varusteet (alusta)
- Lisapoyta

- Pitokisko 650 mm

- Pitokisko 840 mm

- Yleisvaste, kokonaan

- Vavanpidin Erika 60

- Vasteviivotin, kokonaan
- Tyontokelkka

- Sahantera-HM @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 hammasta / vaihtoh.
- Sahantera-HM @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 hammasta / vaihtoh.

- Sahantera-HM laminaatille @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 hammasta/ erikois  Til.

11 Réjahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista 10ydat kotisivultamme: www.mafell.com
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1 Teckenforklaring

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betréffande den egna
sékerheten finns.

Beaktas inte dessa kan svara personskador bli foljden.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
@{37 Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.
e Denna symbol markerar anvandartips och annan anvandbar information.

2 Produktdata

for maskiner

med artikelnummer 972101 eller 972120

2.1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Mérkning av maskinen

Skyddsklass I

C

CE-mérkning for dokumentation betraffande verensstammelse med grundlaggande
sékerhets- och hélsokrav enligt bilaga |, maskinriktlinjer.

/M

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushallsoporna!
Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betraffande uttjanta elektro- och

elektronikapparater samt gallande nationell lagstitning maste uttjanta elektroverktyg
samlas separat och lIamnas till miljévanlig atervinning.

@ Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.

Maskinens ID-beteckning kan |asas pa skyltarna pa fram- och baksidan, se bilder Abb. 15 och 16 (sidan 4).
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2.3 Tekniska data

Driftsspénning 230V AC
Natfrekvens 50 Hz
Effektforbrukning kontinuerlig drift 1300 W
Strémfdrbrukning kontinuerlig drift 59A
Varvtal vid tomgang 5500 min-!
Snittdjup 0°/30°/45° 2 -61/49/39 mm
Sagaggregat svangbart -2°- 47°
Sagklingediameter max/min 190/180 mm
Sagklingetjocklek 1,4 mm
Verktyg snittbredd 2,0 mm
Sagklingemonteringshal 30 mm
Diameter utsugsstos 58 mm
Vikt 22,2 kg
Matt:
Bordsplattans storlek 544 x 412 mm
Bordsplattans hojd utan 300 mm
underliggande ram 847 mm
med

underliggande ram

2.4 Emissioner

De angivna ljudemissionsvardena har uppmatts enligt DIN EN 62841-3-1 och kan anvandas for jamférelse av
elverktyget Erika med andra elverktyg samt for en preliminar bedémning av belastningen.

Fara

Vid praktisk anvandning av elverktyget Erika kan ljudemissionsvérdena avvika fran de
angivna vardena beroende pa hur elverktyget anvands och i synnerhet beroende pa
vilken typ av detalj som bearbetas.

Anvand darfor alltid horselskydd, &ven nar elverktyget gar utan last.

241 Ljudemission
De enligt EN 62841 uppmétta bulleremissionsvardena uppgar ill:

Ljudtrycksniva Lea=91dB (A)

Osakerhet Kpa=1,5dB (A)
Ljudeffektniva Lpa =102 dB (A)
Osékerhet Kea =1,5dB (A)

Bullernivamatning genomfordes med seriemassigt levererad sagklinga.
2.5 Ingaende delar
Dragsag Erika 60 komplett med:

1 Cirkelsagklinga med hardmetallyta @ 190 mm, 36 tander
1 klyvkil (grovlek 1,5 mm)
1 Skyddsképa med suganslutning
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1 Universalanslag

1 Kldamenhet

1 Paskjutare

1 Sugslang

1 Skarvstycke (anslutning undre och évre utsug)
1 Mandververktyg i hallaren pa maskinen

1 Bruksanvisning

1 hafte "Sakerhetsanvisningar*

2.6 Séakerhetsanordningar
Risk
Dessa anordningar ar nddvandiga
for séker maskindrift och far inte
tas bort eller géras overksamma.
Kontrollera fére anvandning av
maskinen att sdkerhetsanordningar
fungerar och &r intakta. Anvand
inte maskinen om
séakerhetsanordningar saknas eller
ar ur funktion.

Maskinen ar utrustad med

sakerhetsanordningar:

foljande

- Ovre skyddskapa

- Undre skyddskapa

- Klyvkil

- Ségklinga (enligt EN 847-1)

- Motsvarande sagklingeflans

- Stopptid under tio sekunder

- Anslagsystem for séker styrning av arbetsstycke
- Utsugsanslutning

- elektrisk sakerhet motsvarar EN 62841-1

2.7 Avsedd anvéndning

Undergolvssadg Erika ar som bordscirkelsdg och
dragskarsag endast lamplig for langs- och tvarsnitt av
massivt tré.

Skivmaterial som spanskivor, fanerskivor och MDF-
skivor samt aluminiumprofiler och harda plaster far
ocksa bearbetas. Anvand de godkénda sagbladen
enligt EN 847-1.

Anvandning i industriell kontinuerlig drift ar inte tillaten.

En annan anvandning an den som beskrivs ovan &r
inte tillaten. For en skada som uppstar fran en sadan
annan anvandning ansvarar inte tillverkaren, genom

sadan anvéandning upphér &ven garanti- och

reklamationsansprak.

For att anvanda maskinen enligt foreskrifterna, félj de
drifts-, underhalls- och reparationsvillkor som Mafell
har faststallt.

2.8 Kvarstaende risker
Risk
Vid avsedd anvandning och trots
att sakerhetsforeskrifter foljs finns
pa grund av
anvandningsandamalet orsakade
restrisker vilka kan leda till
halsofarliga foljder.

- Vidrdrning av roterande sagklinga i kapomradet.

- Skérskador vid sagklingebyte pa grund av vassa
sagklingetander .

- Rekyl hos arbetsstycket eller hos delar av
arbetsstycket.

- Enstaka tander pa sagklingan slungas ivag.

- Beréring av spanningsférande delar vid éppna,
elektriska monteringsutrymmen och maskin som ej
skilts fran natet.

- Harseln kan paverkas vid langvariga arbeten utan
hérselskydd.

- Allergier, slemhinneinflammationer pa grund av
tradamm eller smdrjmedel.
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3 Allmédnna sakerhetsanvisningar for - Anvénd den sagklinga som passar till klyvkilen.

4 Sakerhetsanvisningar

elverktyg
Risk
Beakta alltid féljande
sakerhetshanvisningar och de

sakerhetsbestammelser som géller
i repsektive anvéndarland!

Las aven sakerhetsanvisningarna i
den bifogade broschyren 070500
"Sakerhetsanvisningar" (enligt
standard EN 62841-1).

for
bordsrundsagar

4.1 Sékerhetsanvisningar avseende skyddskapor

Lat skyddskapor sitta kvar monterat.
Skyddskapor maste vara i funktionsdugligt
skick och korrekt monterade. Ldsa, skadade eller
ej fungerande skyddskapor maste repareras eller
bytas ut.

Anvédnd alltid sagklingans skyddskapa och
klyvkilen vid kapningar. Vid kapningar dar
sagklingan sagar igenom arbetsstyckets kompletta
tiocklek  minskar  skyddskapan och andra
sékerhetsanordningar risken for personskador.

Fést kilen igen i dess oversta dndlage efter att
ha slutfort dolda snitt som t.ex. falsning,
uppdelning i omslagsmetoden eller urfrasning.
Satt pa skyddskapan medan kilen &r i sitt
oversta andlage. Skyddskapan och kilen minskar
risken for skador.

Se innan elverktyget slas pa till att sagklingan
inte ror vid skyddskapan, klyvkilen eller vid
arbetsstycket. Om sagklingan oavsiktligt kommer i
kontakt med dessa komponenter kan detta leda till
en farlig situation.

Justera klyvkilen enligt beskrivningen i den hér
bruksanvisningen. Felaktiga avstand, fel position
och inriktning kan vara orsaken till att klyvkilen inte
forhindrar en rekyl pa ett verksamt sétt.

For att kilen ska kunna verka maste den befinna
sig i sagbladet. Vid snitt i arbetsstycken som &r for
korta for att kilen ska kunna tranga in, &r kilen
verkningslds. Under dessa forhallanden kan ett
bakslag inte forhindras av kilen.
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For att klyvkilen ska verka ordentligt maste
sagklingans diameter passa till den respektive
klyvkilen, sagklingans stamblad vara tunnare &n
klyvkilen och tandbredden maste vara bredare &n
klyvkilens tjocklek.

4.2 Sakerhetsanvisningar for sagning

FARA: Se fill att inte komma i nérheten av
sagklingan eller sdgomradet med fingrar eller
hénder. Ett dgonblicks oaktsamhet eller om du
halkar kan styra din hand mot s&gklingan och leda
till allvarliga personskador.

For arbetsstycket bara mot sagklingans
rotationsriktning. Att fora arbetsstycket mot
sagklingan i samma riktning som sagklingans
rotationsriktning ovanfor bordet kan leda till att
arbetsstycket och din hand dras in i sagklingan.
Anvénd vid langssagning aldrig geringsfastet
for att mata fram arbetsstycket och anvéand vid
tvarsagning med geringsfastet aldrig dessutom
parallellanslaget for langdinstéllning. Att fora
arbetsstycket  med  parallellanslaget  och
geringsfastet samtidigt okar risken for att sagklingan
klams fast och att en rekyl uppstar.

Vid ldngsgaende snitt, hall alltid arbetsstycket i
full kontakt med anslagslisten och applicera
matningskraften pa arbetsstycket alltid mellan
anslagslisten och sagbladet. Anviand en
skjutforlingare  ndr  avstandet  mellan
anslagslisten och sagbladet dr mindre dn 150
mm, och en skjutblock nér avstandet &r mindre
an 50 mm. Sadana arbetsredskap ser till att din
hand halls pa ett sékert avstand fran sagbladet.

Anvénd bara den fran tillverkaren medféljande
paskjutaren, eller en som har tillverkats korrekt
enligt anvisning. Paskjutaren ser till att det finns
ett tillréckligt avstand mellan hand och sagklinga.
Anvand aldrig en skadad eller sagad glidstang.
En skadad eller sagad styrstang kan ga av och
orsaka att din hand kommer i kontakt med
sagbladet.

Arbeta aldrig "pa fri hand”. Anvand alltid
parallellanslaget eller geringsféstet for att lagga
an och styra arbetsstycket. "Pa fri hand” betyder
att man stoder eller for arbetsstycket med handerna
i stéllet 6r med parallellanslaget eller geringsfastet.
Sagning pa fri hand keder till felaktig inriktning,
fastklamning och rekyl.



- Grip aldrig i runt eller 6ver en sagklinga som -
roterar. Att gipa efter ett arbetsstycke kan leda till
att du oavsiktligt ror vid den roterande sagklingan.

- Stod upp langa ochleller breda arbetsstycken
bakom och/eller vis sidan av sagbordet sa att de -
halls vagrétt. Langa och/eller breda arbetsstycken
tenderar att tippa Gver sagbordets kant, vilket leder
till att du forlorar kontrollen, sagklingan klams fast
och rekyl orsakas. -

- For forstycket jamnt framat. Boj, vrid eller flytta
inte arbetsstycket at sidan. Om sagbladet
fastnar, stang av elverktyget omedelbart, dra ur
natkontakten och atgarda orsaken fill .
fastklemningen. Fastkilning av sagbladet i
arbetsstycket kan leda till bakslag eller att motorn
blockeras.

- Avldgsna inte avsagat material medan sagen ar
igang. Avsdgat material kan fastna mellan .
sagklinga och anslagsskena eller i skyddskapan
och dra in dina fingrar i sagklingan om du forsoker
avlagsna den. Stdng av sagen och vanta tills
sagklingan star stilla innan du avldgsnar materialet.

- Anvind for langssagning pa arbetsstycken som
ar tunnare an 2 mm ett extra parallellanslag som
har kontakt med bordsytan. Tunna arbetsstycken
kan kilas fast under parallellanslaget och orsaka
rekyl.

4.3 Rekyl - orsaker och sakerhetsanvisningar

Ett bakslag ar det plotsliga svaret fran arbetsstycket till
folid av ett hakande, fastkilat eller felriktat sagblad eller
ett snett fort snitt i arbetsstycket i forhallande till
sagbladet, eller nér en del av arbetsstycket klams
mellan sagbladet och parallellanslaget eller ett annat
fast foremal.

| de flesta fall fangas arbetsstycket vid ett bakslag upp
av den bakre delen av sagbladet, lyfts fran sagbordet
och kastas i riktning mot operatéren.

Ett bakslag ar foliden av en felaktig eller bristfallig
anvandning av bordscirkelsagen. Det kan férhindras
genom lampliga forsiktighetsatgérder, som beskrivs
nedan.

- Sta aldrig i rak linje mot sagklingan. Se alltid till -
att du befinner dig pa den sida om sagklingan
dar anslagsskenan finns. Vid en rekyl kan
arbetsstycket kastas med hog hastighet mot
personer som star framfér och i linje med
sagklingan.
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Grip aldrig over eller bakom sagklingan for att
dra eller stodja upp arbetsstycket. Det kan leda
il oavsiktlig beroring av sagklingan, eller en rekyl
kan leda till att dina fingrar dras in i sagklingan.
Hall eller tryck aldrig arbetsstycket som kapas
mot den roterande sagklingan. Att trycka
arbetsstycket som kapas mot sagklingan leder till
fastklamning och rekyl.

Rikta in anslagsskenan parallellt mot
sagklingan. En anslagsskena som inte ar inriktad
trycker arbetsstycket mot sagklingan och orsakar en
rekyl.

Anvand vid dold kapning (t.ex. falsning,
sparskarning eller vandning) en trycknock for
att fora arbetsstycket mot bord och
anslagsskena. Med en trycknock kan du vid en
rekyl kontrollera arbetsstycket pa ett battre satt.

Var sarskilt forsiktig nar du sagar i omraden i
sammansatta arbetsstycken som inte gar att se.
Sagklingan som sénks ner kan saga i foremal som
kan orsaka en rekyl.

Stod de stora plattorna for att reducera risken
for rekyl pa grund av fastklamd sagklinga. Stora
skivor kan bojas ner pa grund av den stora egna
vikten. Skivor maste stodjas upp Overallt dar de
sticker ut dver bordsytan.

Var sarskilt forsiktig nar du sagar i
arbetsstycken som ar vridna, eller skeva eller
som inte har en rak kant mot vilken de kan foras
med eft geringsfaste eller ldngs en
anslagsskena. Ett vridet eller skevt arbetsstycke ar
instabilt och leder till att kapningsfogen riktas in pa
fel sétt mot sagklingan, fastklamning och rekyl.

Saga aldrig flera pa varandra eller bakom
varandra staplade arbetsstycken. Sagklingan
kan ta tag i en eller flera delar och orsaka en rekyl.

Om man vill starta om en sag som befinner sig i
ett arbetsstycke sa ska sagklingan centreras i
sagspalten sa att sagtdnderna inte har hakar
fast i arbetsstycket. Om sagklingan hakar fast kan
den lyfta upp arbetsstycket och orsaka en rekyl om
sagen startas igen.

Hall sagklingor rena, vassa och tillrackligt
skrankta. Anvand aldrig skeva sagklingor eller
sagklingor med avbrutna tander eller tiander
med sprickor. Vassa och korrekt skréanka
sagklingor minimerar risken for fastklamning,
blockering och rekyl.



4.4 Séakerhetsanvisningar for anvandning av
bordscirkelsagar

Sténg av bordscirkelsagen och koppla ifran den
fran natet innan du tar bort bordsinsatsen, byter
sagklinga, utfor instéllningar pa klyvkilen eller
pa sagklingans skyddskapa och nar maskinen
lamnas utan uppsikt. Forsiktighetsatgérder hjalper
till att undvika olyckor.

Lat aldrig bordscirkelsagen ga utan uppsikt.
Sting av elverktyget och ldmna det inte innan
det star helt stilla. En sag som lamnas att ga utan
uppsikt innebar en okontrollerad fara.

Stall upp bordscirkelsagen pa en plats med ett
jémnt underlag och med bra belysning och dér
du star séker och stabilt och kan halla balansen.
Uppstallningsplatsen maste ha tillrackligt med
utrymme for att du ska kunna hantera
arbetsstyckenas storlek pa ett bra sitt.
Oordning, arbetsomraden utan belysning och
ojdmna, hala golv kan leda till olyckor.

Ta regelbundet bort sagspan och sagsmulor
under sagbordet och fran dammutsugningen.
Uppsamlat sagspan ar brannbart och kan
sjalvantanda.

Sakra bordscirkelsagen. En bordscirkelsag som
inte ar ordentlig sékrad kan flytta sig eller tippa.

Ta bort instéllningsverktyg, trérester osv. fran
bordscirkelsdgen innan du startar den.
Stérningar eller eventuella fastkldmningar kan vara
farliga.

Anvand alltid sagklingor med ratt storlek och
med passande monteringshal (t.ex. rombiska
eller runda). Sagklingor som inte passar till sagens
monteringsdelar gar ojamnt och leder till att du
forlorar kontrollen.

Anviand  aldrig skadat eller felaktigt
monteringsmaterial for sagklinga, som t.ex.
flans, underlaggsbrickor, skruvar eller muttrar.
Dessa monteringsmaterial for sagklinga har
konstruerats speciellt for din sag, for soker
anvandning och optimal prestanda.

Sta aldrig pa bordscirkelsagen och anvand inte
bordscirkelsagen som pall att sta pa. Allvarliga
personskador kan orsakas om elverktyget tippar
omkull eller om du oavsiktligt kommer i kontakt med
sagklingan.
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Se till att sagklingan ar korrekt fastsatt. Anvand
inga slipskivor eller tradborstar med
bordscirkelsagen.  Felaktg  montering av
sagklingan eller anvandning av ej rekommenderade
tillbehdr kan leda till allvarliga personskador.

5 Specifika sdkerhetsregler

5.1 Arbetsomrade

Barn och ungdomar far inte anvanda
bordscirkelsagen. Undantagna &ar ungdomar
under Gvervakning av en sakkunnig i syfte att
utbilda dem.

Se till att inga personer befinner sig inom
riskomradet.
Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for respektive arbetsmoment och andra
inte nagot pa bordsrundsagen som kan &ventyra
sakerheten.

Anvénd alltid din personliga skyddsutrustning
(hdrselskydd, skyddsglasdgon, dammask,
sakerhetsskor) nar du arbetar.

Kontrollera arbetsstycket sa att det inte
innehaller frimmande material. Saga inte i
metalldelar som exempelvis spik da detta kan skada
de kénsliga hardmetallytorna.

Anvénd inga sagklingor av snabbstal med hog
legering (SS-sagklinga).

Ta hansyn till omgivningspaverkan. Utsétt inte
bordsrundsagen for regn och undvik arbete i fuktiga
eller vata miljéer samt nara brannbara vatskor eller
gaser.

Anvind endast forlangningskablar isolerade
med gummi utomhus (t.ex. HO7 RN-F), med en
diameter pa minst 1,5 mm? och var uppmarksam
pa att kabeln inte dras 6ver vassa kanter.

Leda och lagga den elektriska
anslutningskabeln fran bordsagen sa att det inte
finns nagon snubbelrisk vid arbetsplatsen.

Borja inte saga i arbetsstycket forrén
sagklingan natt fullt varvtal.
Anslut  bordsrundsagen till en extern

spanutsugning (bérbar liten dammsugare) om
det inte arbetas utomhus eller i tillrackligt
ventilerade utrymmen. Den vid sagning
uppkommande  trddammet  foérsdmrar  den
nodvandiga sikten och ar delvis halsoskadligt.



- Saga inte runt virke med bordsagen. Detta ar inte
tilldtet med de standardmassiga anslagen och
matningshjalpmedien.

5.2 Anvisningar for service och underhall

- Dra ut natkabelns kontakt fran uttaget innan du
pabdrjar underhalls- och reparationsarbeten.

- Arbete pa maskinens elektriska delar far endast
utféras av en elbehdrig person.

- Skadade kablar eller kontakter maste omedelbart
bytas ut. Utbytet far endast utféras av Mafell eller en
auktoriserad MAFELL-kundverkstad for att undvika
sakerhetsrisker.

- Vid kraftigt sagade bordsspringor maste bordsytan
bytas ut av MAFELL:s kundtjanst.

- Ta ocksa regelbundet bort sdgspan och sagsmulor
fran styrningarna pa rérliga delar.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehor
far anvéndas. Det finns annars inget garantikrav
och inget ansvar fran tillverkaren.

- Risk for personskador vid byte av sagklingor! Vid
byte av sagklingan finns risk for personskada
genom beréring av sagbladets vassa tander.
Anvand skyddshandskar. Var forsiktig nar du byter
ut sagklingan.

6 Forberedelser/Installning

6.1 Uppstallning/Transport

Maskinen levereras i en transportkartong. Undersok
maskinen for att se om det eventuellt finns
transportskador. Skadat forpackningsmaterial kan
tyda pa oaktsam hantering under transporten.
Reklamera  transportskador ~ omgdende  hos
inkopsstallet.

Foliande delar ar separat forpackade och maste
monteras eller bifogas maskinen innan denna tas i
drift.

- Ovre skyddskapa
- Sugslang

- Skarvstycke  (anslutning
utsugsanslutning)

- Universalanslag
- Paskjutare
- Klamdetalj

undre och dvre

Monteringen gar till pa foljande sétt:

+ Ovre skyddskapa

» Lossa vingskruven 2 (bild 12 - sidan 4)
anda till anslaget. Tryck sedan pa den har
vingskruven och sétt skyddskapan 1 vagrétt
pa klyvkilen 3. Var noga med att skruvens
styrdel har hakat fast ordentligt i 5ppningen
pa klyvkilen nar du slapper skruven. Drag
fast vingskruven 2 igen.

» For fillfallig forvaring av den ovre
skyddskapan anvands klammern 36 (bild. 4
- sidan 3) och fastet 37 pa maskinens
baksida, dar skyddskapan kan héngas in.

+ Sugslang och skarvstycke
> Sétt forst skarvstycket 4 (bild 4 - sidan 3) pa
utsugsstosen pa den undre skyddskapan.
Utsugsroret pa den Ovre skyddskapan
forbinder du med sugslangen 5. Denna
ansluter du sedan ill motsvarande stos pa
skarvstycket.

+ Universalanslag

»  Monteringen av universalanslaget beskrivs
i avsnitt 5.6.

+ Paskjutare/-handtag
»  Den medféljande paskjutaren 60 (bild 6 -
sidan 3) kan du forvara fram pa maskinen
till hoger, i fastet som &r avsett for detta.

> Oppningarna, fram till héger eller bak il
bak, pa maskinens langsidor ar avsedda for
forvaring av paskjutarhandtaget
(specialtillbehdr); hér kan handtaget
hangas in. Pa handtaget kan du hanga en
styrkloss, nar sadan behovs. Man satter da
handtaget pa klossen och trycker in de
bada spetsiga delarna i tréet. Dérefter
satter du dit vingskruven och skruvar in
den.

+ Klamstycke kpl.
> Klamstycket (pa universalanslaget) kan du
fasta vid den avsedda hallaren 35 (bild 6 -

sidan 3).

6.2 Elanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
nétspanningen dverensstdmmer med vad som star pa
maskinens kapacitetsskylt.
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6.3 Ovre skyddskapa

Det Gvre skyddslocket ar utformat enligt lagkrav.
Skyddskapan och sidoskydden &r avsedda att
forhindra oavsiktlig kontakt mellan anvandaren och
sagbladets kedjeomrade. Sidokapan vilar alltid pa
bordsskivan eller arbetsstycket och justeras
automatiskt  efter arbetsstyckets tjocklek. Vid
ogynnsamma vinklar och / eller arbetsstyckens
tiocklek ar den oberoende Oppningen fysiskt inte
mojlig. Arbetsstycket eller stopp systemet skjuter
sedan sidokapan mot sagbladet. Observera foljande
for att forhindra detta:

+ Justera alltid skardjupet till arbetsstyckets tjocklek,
se avsnitt 5.4.

+ Stéll vid behov ett tillrckligt spel mellan stopp och
sagblad for att mojliggéra fri glidning av
sidok&porna.

+ For spetsvinklade sektioner, valj arbetsriktningen sa
att sidokapan traffar arbetsstyckets kant sa langt
som majligt i rat vinkel.

+ Rengor den dvre skyddskapan regelbundet med en
ren trasa. Anvand inga rengdringsmedel eller
smorjmedel pa skyddskapan.

6.4 Bortsugning av span

Maskinen ska anslutas il en lamplig, extern
suganordning vid alla arbeten dar en stor méngd
damm skapas. Lufthastigheten maste vara minst
20 m/s.

Diametern pa utsugsstosen ar 58 mm.

Anvand maskinen utomhus eller i utrymmen med
tillracklig ventilation. Sakerstall dammfti
avfallshantering i fall av ek- och bokdamm!

6.5 Vilja sagklinga

Anvand ett vasst verktyg for att bibehdlla bra
snittkvalitet. Valj ett verktyg som passar material och
aktuell anvandning i féljande lista:

Tvér- och langskapning av massivt tra langs med

fibrerna samt kapning av omantlade spanskivor,

plywood och liknande:

- HM-cirkelsagklinga @ 190 x 2,0 x 30, 36
utbytestander

Kapa mantlade skivor:

- HM-cirkelsagklinga @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
tratander

Kapning av barrtra tvérs over fibrerna :
- CV-cirkelsagklinga @ 190 x 2,0 x 30, 56 tander

6.6 Byta sagklinga
Fara

Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Det finns risk for skador aven nar
sagklingan star stilla Anvéand
skyddshandskar!

+ Stall in sagklingan pa maximalt snittdjup (se avsnitt
5.4).

* Vrid vingskruven 2 (bild 12 - sidan 4) pa dvre
skyddskapan at vénster anda till anslaget. Tryck in
vingskruven och drag bort skyddskapan uppat.

+ Greppa genom den framre 6ppningen 10 (bild 10 -
sidan 4) och dra fjaderspérren 20 framat. Lyft upp
bordskivan 17, dra den framat och ta bort den.

+ Oppna skyddet 28 (bild 9 - sidan 4), genom att
svanga det uppat resp. bakat.

+ Tryck pa lasknappen 21 (bild 9 - sidan 4) och dra i
sagklingan 25, tills knappen hakar fast. Tag
insexnyckeln 22 ur hallaren 26 pa den undre
sagskyddskapan och lossa insexskruven 23 genom
att skruva medurs.

+ Tag bort den framre sagklingeflansen 24 och tag ut
sagklingan 25 uppat.

« Sétt i den nya sagklingan.

+ Satt flansen 24 pad dubbelkanten och drag fast
insexskruven 23 genom att skruva motsols med
insexnyckeln. Slapp lasknappen.

+ Kontrollera om sagklingan loper fritt nar man drar
runt den fér hand.

+ Stéllin klyvkilen korrekt, om detta behdvs (se avsnitt
4.6).

+ Tag bort insexnyckel 22 och sétt in den i hallaren.

+ Stang skyddet 28 genom att svanga det framat och
haka fast det.

+ Skjut in bordsskivan under bakre bordskanten och
tryck framre delen nerat, tills den hakar fast mot
fiadern.

+ Placera 6vre skyddskapan 1 (bild 12 - sidan 4), med
intryckt vingskruv, vagréatt pa klyvkilen och se till att
vingskruvens styrdel faster ordentligt i 5ppningen pa
klyvkilen nar skruven slapps. Drag fast vingskruven
2 igen.
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6.7 Klyvkniv
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Klyvkilen forhindrar att snittfogen bakom sagklingan
sténgs vid langskapning och fororsakar rekyl hos
arbetstycket.

Denna funktion fungerar dock bara om klyvkilen &r
korrekt instélld, d.v.s om avstandet till sagklingans
tandkrans &r max. 5 mm inom det totala snittdjupet (se
bild 11) och tjockleken ligger mellan snittfogens bredd
och stambladstjockleken for sagbladet. Den
medfoljande klyvkilen passar till de sagklingor med
hardmetallyta som anges i avsnitt 4.4.

Gor sa har om klyvkilen maste stallas in:

+ Stall in sagklingan pa maximalt snittdjup (se avsnitt
54).
+ Tag bort den 6vre skyddskapan (se avsnitt 4.5).

+ Greppa genom den framre éppningen10 (bild 10 —
sidan 4) och dra fjaderspéarren 20 framat. Lyft upp
bordskivan 17, dra den framat och ta bort den.

+ Tryck ner klyvkil och faste till arreteringslaget for
dolda snitt.

+ Lossa de bada sexkantskruvarna 27 (bild 11 - sidan
4) och stéll in klyvkilen 3 motsvarande bild 11 med
avseende pa avstand till tandkrans och dessutom
héjd.

+ Drag fast insexskruvarna 27 igen.

+ Satt tillbaka bordsskivan och montera &vre
skyddskapan (se avsnitt 4.5).

Klyvkilen kan sattas fast i tva lagen utan att man
behdver ha verktyg till hjalp:

- Ovre lage med skyddskapa - for normala snitt
- undre lage utan skyddskapa - for dolda snitt

For att na respektive lage drar man bara klyvkilen
uppat och framat, eller trycker den nerat och bakat.

6.8 Anvandning som dragsag

En pataglig fordel vid anvandning som dragsag &r
problemfri och exakt delning av fast stdende
arbetsstycken, upp il maximalt 215 mm snittlangd,
exempelvis panel. Lagg arbetsstycket mot
universalfastets 7 anslagsskena 6 (bild 1 - sidan 3).
Tryck ner handhjulet 8 och dra sagaggregatet framat
med hjulet. Efter avslutat kapningsforlopp atergar

sagaggregatet till utgangsposition dar det sjalvstandigt
hakar fast.

6.9 Anvandning som bordscirkelsag

Langskapning av stérre arbetsstycken sker med
funktionen bordscirkelsag. Stall in sagaggregatet pa
positionen for bordscirkelsdg. Du pressar da
handhjulet 8 (bild 3 - sidan 3) nerat och drar
sagaggregatet sa langt framat att den ringformade
Oppningen i dragstdngen 43 syns. Spérra
sagaggregatet i detta lage genom att trycka upp
skjutreglaget 42 pa sidan.

Anvand universalfastet 7 (bild 2 — sidan 3) som
parallellfaste nar du gor detta. Har kan anslagsskenan
6 anvandas med hdg styrfunktion for arbetsstycket,
eller vridas i 90 och anvandas med lag styringsyta 6
(bild 5 - sidan 3), beroende pa arbetsstyckets matt.

Du drar bara skjutreglaget 42 snett nerat for att aterga
till sénksagfunktion.

7 Anvéndning

7.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sékerhetsanvisningar".

7.2 Till- och frankoppling

« Starta: Tryck pa den grona knappen 46 (bild 3 -
sidan 3).

+ Avstangning: Tryck pa den réda knappen 45.
Séagaxeln bromsar da automatiskt in med
forkortning av stopptiden till mindre an 10 s.

o

7.3 Overbelastningsskydd

Né&r motorskyddet 16ser ut innebar
@ det alltid att motorn ar 6verbelastad
och orsaken maste sokas samt
atgardas.

Vid &verbelastning av motorn sanks varvtalet
automatiskt och vid strémavbrott sker automatisk
avstangning. Nér strommen har kommit tillbaka kan
maskinen startas igen.

Om mer an fyra bromsningar utfors
inom en tidsintervall (bromscykel)
pa 45 sekunder, forskjuts den
efterfdljande bromsningen tills
cykeltiden har gatt ut.
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7.4 Instélining av snittdjup

Snittdjupet kan stéllas in stegldst mellan 2 och 62 mm
med hjalp av ratten 8 (bild 6 - sidan 3) som man da
vrider pa. Vrider man medsols okar snittdjupet och
vrider man motsols minskar det.

For att fa bra snittkvalitet bor sagklingans instéllda
snittdjup ligga ca 5 mm dver grovleken hos materialet
som ska bearbetas.

Klyvkilens placering i nagot av de tva arreteringslagen
som star till forfogande gor att, den alltid mot bordsytan
lodrata, mattskalan 33 (bild 11 - sidan 4 pa kilen kan
anvandas som hjalp vid instélining av ett visst
snittdjup. Detta galler dock bara sagklingor med @ 190
mm.

Ar exakt installning av snittdjupet nédvandig, t. ex. vid
sparning eller falsning, sa gor alltid detta underifran for
att utjgmna eventuellt spel.

7.5 Installning for sneda snitt
Fara
Var noga med att vare sig
universalanslaget eller
arbetsstycket befinner sig inom
séagklingans svangningsomrade
innan vinkelinstéllning gors med
arbetande sagklinga.

For vinklar upp till 45° lossar du forst sparrspaken 29
(bild 6 — sidan 3) genom att vrida motsols. Svang
sagaggregatet genom att vrida pa handtaget 30.
Snittvinkeln visas pa vinkelskalan 31 vid pekdonet .
Drag fast sparrspaken 29 igen.

Genom att trycka skjutreglaget 32 uppat ar en
ytterligare svangning av sagaggregatet pa 2°0° och
45° mojlig. Genom aterstallning av skjutreglaget 32
aterstalls grundinstaliningarna.

7.6 Universalanslag

Ett komplett universalanslag bestar av skenféstet 13
(bild 2 - sidan 3) och anslagsskenan 16 som kan
justeras i detta. Du kan placera den i valfri position pa
laxstjartstyrningarna pa alla sidor av bordsskivan och
klamma fast den enligt foljande:

+ Vrid spannspaken 11 vertikalt nedat till 1ost lage
11.1 (Fig. 13 - sida 4).

+ Placera sedan stanghallaren diagonalt ovanifran
(fig. 14) pa laxstjartsprofilen sa att klidmbacken 47
pressas bakat och griper in i profilen.

+ Stanghallaren ar variabelt forskjutbar pa profilen i
spénnspakens lsta lage 11.1.

+ Vrid kldmspaken 11 at vanster i lage 11.2 (fig. 13)
for att klamma fast stanghallaren.

Genom att vrida spannspaken at hoger i Pos. 11.3
(Fig. 13), kan stavhallaren tas bort fran profilen nér
som helst.

Rengdr regelbundet maskinens laxstjartsprofil och
stanghallaren samt klammans 47 klamyta (fig. 14) med
en lamplig trasa. Detta sékerstéller den nddvandiga
spannkraften.

Universalanhallet kan anvdndas bade som
klyvstangsel i bordssagsfunktionen och som kors- och
geringsstangsel i golvdragségen.

Stoppskenans 6 (arbetsstycksstod) lage i forhallande
till geringsstoppet eller skalan ar forinstallt pa fabriken.
Skulle efterjustering anda behdévas gors detta pa
foljande sétt:

+ Satt fast universalanslaget i den laxstjartformade
styrningen pa bordets hdgra eller vénstra langsida.

+ For stoppskenan till 0-lage°® genom att lossa den
ovre vingskruven 12 (Fig. 2 - sida 3) och dra at
vingskruven.

+ Lossa de bada ovanifran atkomliga sparskruvarna
med skruvmejsel.

+ Lossa sidospannspaken 12.1 (Fig. 13 - sida 4) pa
stanghallaren 13 (Fig. 2).

« Skjut sedan stangslet precis framfor sagbladet.

+ Kontrollera att stoppskenan &r korrekt installd. Var
uppmérksam pa avstandet mellan klyvanhallet och
sagbladet. Spelet pa den bakre uppatgaende
tanden maste vara nagot storre an pa den framre
nedatgaende tanden.

+ Spann fast stoppskenan med sidolasspaken 12.2
(Fig. 13).

+ Drag fast sparskruven igen.

+ Gor ett testklipp!

Om detta inte ar korrekt, borja om med justeringen.

Efter denna efterjustering av fastet kvarstar
vinkelvardet pa skalan!
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7.7 Anvandning som parallellfaste

Du kan sétta fast universalstangslet i olika l&gen och
anvanda det som ett slitstaket (se bild 2 - sida 3). Fér
instélining se 5.6. Faste till hoger eller vanster
langsida av bordet. Var uppmarksam pa avstandet
mellan klyvanhallet och sagbladet. Spelet pa den
bakre uppatgaende tanden maste vara nagot stérre an
pa den framre nedatgaende tanden.

+ Lossa vingskruven 12 och still in 0° pa
vinkelskalan. Drag fast vingskruven 12 igen.

+ Man sétter da fast anslaget i den laxstjartformade
styrningen pa sadant sétt att anslagsskenan nar
fran frdmre bordskanten och &nda fram till mitten pa
séagklingan. (Maskin i bordscirkelsag-funktion)

+ Efter att ha lossat sidoldsspaken 12.1 (Fig. 13 - Sida
4) pa stanghallaren 13 (Fig. 2 - Sida 3), justera det
avsedda avstdndet mellan sagbladet och
stingsskenan genom att flytta styrstangen 16.
Bredden avldses pa mattskalan 15 som finns pa
den kanten av anslagsskenan som ar riktad mot
sagklingan.

+ Spann fast sidolasspaken 12.2 (bild 13 - sida 4) och
spannspaken 11.2 igen.

+ Fast dven stoppskenan i framkanten av bordet med
hjalp av klamstycket 9 (Fig. 3 - Sida 3).

« Gor det genom att fora in fyrkantmuttern pa
klamstycket i sparet pa anslagsskenan.

« Skruva upp vingmuttern pa klamstycket tills kilen
griper in bakom bordsskivans laxstjartformade
styrning.

+ Dra at vingmuttern.

Anslagsskenan 6 kan justeras i langsriktning i
anslaget. Finns vid langdkapning av massivt tra
exempelvis risk for att arbetsstycket klams fast mellan
anslag och sagklinga sa forskjuts anslagsskenan pa
sadant sétt att dess bakre ande stracker sig till mitten
av sagklingan. Du lossar da spannspaken 14 (bild 2 -
sidan 3) som sitter pd anslagets Oversida och
forskjuter anslagsskenan. Efter instéliningen drar du
fast spannspaken igen.

Anslagsskenan 6 kan anvandas med 90° forskjutning,
se bild 5 - sidan 3. Detta underlattar kapning av smala
arbetsstycken, speciellt med vinklad sagklinga,
eftersom den da mindre styrningsytan ftillater
parallellifastet att komma narmare sagklingan. Man
lossar da spannspaken 14 pa anslaget. Drag ut
anslagsskenan 6 helt ur fastet. Satt in den med 90°
forskjutning och da pa sadant satt att den smala kanten

pekar mot sagklingan. Drag sedan fast sparrspaken
igen. Aven med denna instalining av skenan kan
snittoredden avlasas pa mattskalan 15, pa den kant
som ar riktad mot sagklingan.

7.8 Anvéndning som tvér- eller geringsfaste
Risk
Utfor endast installningar pa

universalfastet med stillastaende
sagklinga.

Vid tvér- och geringssnitt i dragsagsfunktion ar det bast
att fasta universalanslaget pa den framre, vanstra
bordssidan, se bild 7 - sidan 3. | denna position visas
0°- markeringen pa vinkelskalan 18 vid hogervinklade
snitt.

Nar vinkelsnitt ska utféras lossar du vingskruven 19
(bild 7 - sidan 3) pa ovansidan. Svang anslagsskenan
6 efter skalan 18 for att hitta ratt 14ge. Det finns en
sparrposition. Drag sedan fast vingskruven igen .

Spérrhaken kan stdngas av med sliden 44 under
vinkelskalan. Lossa tumskruven nagot. Tryck sedan pa
den del av reglaget som sticker ut pa ena sidan.

For att uppna battre snittkvalitet bor alltid
anslagsskenan ligga sa nara snittnivan som mgjligt.
Den ar darfor urhakad i andarna s& att den dvre
skyddskapan kan placeras tillrackligt nara &ven vid
kapning av  tunnare  arbetsstycken.  Slapp
spannspaken 14 for att stélla in anslagsskenan.

Genom att flytta styrstangen 16 i stdnghallaren 13 kan
stoppet justeras pa ett sadant satt att skarbredden

anpassas optimalt beroende pa respektive
arbetsstyckes matt.
8 Underhall och servicel
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvanda kullager har smdrjning som galler for lagrets
livstid. Efter langre anvandning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

Endast vart specialsmorjmedel, bestallnr. 049040 (1
kg - burk), skall anvandas, géller samtliga
smorjpunkter.
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8.1 Kontrollera sékerhetsanordningar
Maskinsékerheten beror i forsta hand pa om de
sakerhetsanordningar som finns ocksa fungerar. Det
&r darfor viktigt att funktionen hos dessa anordningar
kontrolleras regelbundet. Detta géller sarskilt klyvkilen,
den 6vre skyddskapan och den nedre skyddskapan.

Dessutom ska f6ljande kontrolleras varannan vecka:

- sagaggregatets  sjalvstandiga  atergang  till
utgangsposition vid anvandning som dragsag (se
avsnitt 4.7)

- automatisk arretering av
utgangsposition efter atergangen

- Storningsfri rorelse hos skyddskapans vinge fran
den maximala kapningshéjden ner till bordsskivan

- Skador pa elkabel

sagaggregatet i

9 Atgirdande av storningar
Risk

8.2 Maskinunderhall

De glidande och rullande delarna ska da och da befrias
fran span och damm med hjdlp av l&dmplig
dammsugare. Besprutning ibland med i handeln
forekommande  smorjmedel  (tex.  Caramba)
underlattar delarnas rorlighet.

For att undvika att motorn blir for varm bdr det ibland
kontrolleras att inte dess yta &r tackt avdamm.

8.3 Forvaring

Rengdr elverktyget noggrant om elverktyget inte
anvands under en langre tid. Spreja in blanka
metalldelar med rostskyddsmedel.

Felsokning efter orsak till foreliggande stérning och atgardande av denna kraver alltid
storsta uppmarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan &terfinns nagra av de vanligast forekommande stdrningar samt orsaken till felen. Om andra stdringar
uppstar, kontakta din aterforsaljare eller MAFELL-kundservice direkt.

Stérning Orsak Atgérd
Maskinen startar inte Ingen natspénning finns Kontrollera
spénningsforsorjningen
Sakring defekt Byt ut sakring
Kolborstar utslitna Lamna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad
Maskinen stanger sjélv av sig vid | Stromavbrott Kontrollera sakringar pa natsidan
tomgang Maskinen startar inte sjélv genom
inbyggt lagspanningsskydd och
maste startas pa nytt nar
spanning aterkommer.
Maskinen stannar upp under Strémavbrott Kontrollera sakringar pa natsidan

kapningen

Overbelastning av maskinen

Sank matningshastigheten

Maskinen bromsar inte

Inom en tidsperiod pa 45
sekunder bromsades det mer &n
fyra ganger. Bromssparre ar
aktiv.

Efter 45 sekunder fran den forsta
inbromsningen frigdrs en
ytterligare inbromsning. For att
undvika bromslas, forlang
bromsintervallet till minst 10
sekunder.
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Storning Orsak Atgard
Arbetsstycke klammer vid SI6 sagklinga Hall fast arbetsstycket och sténg
matning genast av motorn. Byt sedan ut
sagklingan.
Universalanslagets Stall in skenan pa nytt, se avsnitt

anslagsskena star inte parallellt
mot sagklingan

5.6

Brénnmérken pa snittytor

Ségklingan olamplig for
arbetsmomentet eller slott.

Byt sagklinga

Spanutslapp tatt

Drift utan utsug

Tag bort span nar maskinen ar
avstangd (se bild 8 - sidan 3).

Skyddsreglaget 52 maste dppnas.
Lossa da skruv 51 med
insexnyckel 22. Drag sparrtappen
50 pa skyddskapan nerat och
skyddsreglaget framat. Pa detta
sétt kan span i spankanalen
enkelt ledas nerat for borttagning.

Sténg sedan skyddsreglaget igen
och sparra det.

Varning! Dra fast skruven 51
igen.

Utsug for svagt

Utsugsaggregat, med
lufthastighet pa minst 20 m/s i
utsugsfastet, maste anslutas.

Tradetaljer i spanutkastet

Tag bort span nar maskinen ar
avstangd (se bild 8 - sidan 3).

Skyddsreglaget 52 maste dppnas.
Lossa da skruv 51 med
insexnyckel 22. Drag sparrtappen
50 pa skyddskapan nerat och
skyddsreglaget framét. Pa detta
sétt kan span i spankanalen
enkelt ledas nerat for borttagning.
Stang sedan skyddsreglaget igen
och spérra.

Varning! Dra fast skruven 51
igen.

Hojdjustering trog

Géngspindel, matningsplat och
styrskena smutsiga

Rengdr delar samt smarj eller olja

Hojdjustering gar trogt

Dragstang, kullagrets 18pyta och
styrrér &r smutsiga

Gor rent komponenter

-133-




10 Extra tillbehor

Stationar anordning (underliggande ram)
Extrabord

Stddskena 650 mm

Stddskena 840 mm

Universalanslag, kompl.

Stanghallare Erika 60

Anhall, kompl.

Matningsslid

Sagklinga-HM @& 190 x 2,0 x 30 mm, 36 tander/UT
Sagklinga-HM @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 tander/UT
Sagklinga-HM for laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 tander /

11 Explosionsritning och reservdelslista
Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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1 Forklaring af tegn

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kvaestelser ved tilsideseettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner en mulig skadelig situation.
@{37 Hvis denne ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i nerheden
beskadiges.
e Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
vedr. maskiner med art.-nr. 972101 eller 972120

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Merkning af maskinen

Beskyttelsesklasse Il

C

CE-kendetegn til dokumentation for overensstemmelse med de grundleeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

/M

Kun for EU lande
Elektrisk veerktej ma ikke smides ud sammen med det aimindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/EF om bortskaffelse af elektrisk eller
elektronisk udstyr, skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold til
geeldende regler.

@ Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.

Maskinen meerkes med skiltene pa front- og bagsiden iht. Fig. 15 og 16 (side 4).
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2.3 Tekniske data

Driftsspaending 230V AC
Netfrekvens 50 Hz
Optagen effekt konstant drift 1300 W
Strgmforbrug konstant drift 59A
Omdrejningstal i tomgang 5500 min-!
Skeeredybde 0°/30°/45° 2 -61/49/39 mm
Drejeligt saveapparat -2°-47°
Savbladsdiameter maks/min 190/180 mm
Savbladstykkelse 1,4 mm
Veerktgjets skeerebredde 2,0 mm
Savbladets holdeboring 30 mm
Diameter opsugningstilslutning 58 mm
Veegt 22,2 kg
Mal:
Bordpladens starrelse 544 x 412 mm
Bordpladens hgjde Uden understativ 300 mm

Med understativ 847 mm

2.4 Emissioner

De angivne stejemissioner er blevet malt i overensstemmelse med DIN EN 62841-3-1 og kan bruges il at
sammenligne elvaerktgjet Erika med et andet og til at foretage en forelabig vurdering af belastningen.

Fare

Stejemissioner under den faktiske brug af elveerktgjet Erika kan afvige fra de angivne
veerdier, afheengigt af den made, som veerktejet anvendes pa, iseer hvilken type emne

der bearbejdes.

Derfor skal du altid bruge herevaern, ogsa nar elveerktgjet kerer uden belastning!

241 Informationer vedr. stoj
Felgende stgjemissionsveerdier er beregnet iht. EN 62841:

Lydtryksniveau Lea=91dB (A)
Usikkerhed Kea=1,5dB (A)
Lydeffektniveau Lwa = 102 dB (A)
Usikkerhed

Kwa =1,5dB (A)

Stejmalingerne er blevet gennemfart med det leverede savblad.

2.5 Leveringsomfang

Forsaenket treeksav Erika 60 komplet med:

1 hardmetalbestykket rundsavblad @ 190 mm, 36 teender

1 klgvekile (tykkelse 1,5 mm)

1 beskyttelseskappe med opsugningstilslutning

1 universalanslag
1 klemmestykke
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1 skydestok
1 opsugningsslange

1 forgrening (forbindelse nederste og @verste opsugningstilslutning)

1 betjeningsveerktgj i holder pa maskinen
1 betjeningsvejledning
1 heefte "Sikkerhedshenvisninger"

2.6 Sikkerhedsanordninger
Fare
Disse anordninger kreeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.
Kontroller sikkerhedsanordningerne
for korrekt funktion og mulige
beskadigelser fer drift. Brug ikke
maskinen, hvis
sikkerhedsanordninger mangler
eller fungerer forkert.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfelgende
sikkerhedsanordninger:

- Qverste beskyttelseskappe

- Nederste beskyttelseskappe

- 1 spaltekniv

- Savblad (iht. EN847-1)

- Tilsvarende savbladflanger

- Udlgbstid under 10 s

- Anslagssystem til sikker emnefgring

- Opsugningstilslutning

- Elektrisk sikkerhed er i overensstemmelse med EN
62841-1

2.7 Tilsigtet brug

Den forsaenkede traeksav Erika er som bordrundsav og
treekkapsav - udelukkende egnet til leengde- og
tveersavning af massivt tree.

Pladematerialer som f.eks. spanplader, mgbelplader
og MDF-plader samt aluminiumsprofiler og harde
kunststoffer kan ligeledes forarbejdes. Anvend de
godkendte savblade int. EN 847-1.

Brug i kontinuerlig industriel drift er ikke tilladt.

Brug, som er i strid mod ovennavnte, er ikke tilladt.
Producenten er ikke ansvarlig for skader, der opstar
som felge af en sddan anden brug; en sadan brug ger
0gsé garantien og garantikravene ugyldige.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- 0g
reparationshestemmelserne fra Mafell for at anvende
maskinen efter formalet.

2.8 Tilbagevarende risici
Fare
Selv om produktet bruges korrekt,
og sikkerhedsbestemmelserne
overholdes, er anvendelsesmaden
forbundet med tilbageveerende
risici, der kan veere en
sundhedsrisiko.

- Bergring af det kerende savblad i skeereomradet.

- Skeering pa de skarpe savbladsteender i forbindelse
med skift af savblad.

- Tilbageslag af emne eller emnedele.
- Vaekslyngning af enkelte teender pa savblad.

- Bergring af spaendingsferende dele ved abnede
elektriske indbygningsrum og maskine, der ikke er
afbrudt fra nettet.

- Ugunstig  pavirkning af hgreevnen
leengerevarende arbejde uden hgrevaemn.

- Allergier, slimhindeirritationer fra treestov eller
smgremidler.

under

3 Generelle sikkerhedsinstruktioner for
elvaerktoj
Fare

Tag altid hensyn til de
efterfelgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Lees ogsa
sikkerhedsinstruktionerne i det
medfglgende heefte 070500
"Sikkerhedsinstruktioner" (i
overensstemmelse med standard
EN 62841-1).
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4 Sikkerhedsinstruktioner for

bordrundsave

4.1 Beskyttelseskapperelaterede

sikkerhedshenvisninger

Lad beskyttelseskapper varet monteret.
Beskyttelseskapper skal vare monteret rigtigt i
funktionsdygtig tilstand. Lase, beskadigede eller
ikke rigtigt fungerende beskyttelseskapper skal
repareres eller erstattes.

Anvend altid savblad-beskyttelseskappen og
klgvekilen til skillesnit. Til skillesnit, hvor
savbladet saver gennem hele emnets tykkelse,
reducerer  beskyttelseskappen og  andre
sikkerhedsanordninger risikoen for at blive kveestet.

Nar du har udfert skjulte snit som f.eks.
falsning, rivning ved hjalp af fold-over-metoden
eller notning, skal du sikre klgvekilen i den
overste endeposition igen. Sat
beskyttelseskappen pa, mens klgvekilen er i den
overste endeposition. Beskyttelseskappen og
klgvekilen reducerer risikoen for at blive kveestet.

Sikr, at savbladet hverken  bergrer
beskyttelseskappen, klgvekilen eller emnet, for
el-varktojet taendes. Fejlagtig kontakt mellem
disse komponenter og savbladet kan fare til en farlig
situation.

Juster klovekilen iht. beskrivelsen i denne
betjeningsvejledning. Forkerte afstande, forkert
position og indstilling kan veere &rsagen til, at
kiovekilen ikke er i stand til at forhindre et
tilbagestad pa en effektiv made.

Klgvekilen skal vare i savbladet for at kunne
fungere. Til snit i emner, der er for korte til, at
kiovekilen kan gribe ind, fungerer kigvekilen ikke.
Under disse betingelser kan et tilbagestad ikke
forhindres af klgvekilen.

Brug savbladet, der passer til klgvekilen.
Klgvekilen fungerer kun rigtigt, hvis savbladets
diameter passer til den pageeldende klgvekile,
savbladets grundklinge er tyndere end klgvekilen,
og tandbredden er tykkere end klgvekilens.

4.2 Sikkerhedshenvisninger for savning
- FARE: Serg for, at dine fingre og hander ikke

kommer i narheden af savbladet eller
saveomradet. Et kort gjebliks uopmaerksomhed
eller en udskridning kan evt. lede din hand hen til
savbladet, hvilket kan fare til alvorlige kvaestelser.
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- Fer kun emnet imod drejeretningen hen mod

savbladet. Tilferes emnet i den samme retning som
savbladets drejeretning over bordet, kan medfare,
at emnet og din hand treekkes ind i savbladet.

Anvend aldrig vinkelanslaget til at tilfore emnet
i forbindelse med lengdesnit og anvend aldrig
derudover parallelanslaget til at l&ngdeindstille
i forbindelse med tvaersnit med vinkelanslaget.
Samtidig fering af emnet med parallelanslaget og
vinkelanslaget @ger sandsynligheden for, at
savbladet kommer i klemme, og at der opstar
tilbagestad.

Hold altid arbejdsemnet i fuld kontakt med
anslagsskinnen, nar du skaerer i
l&ngderetningen, og anvend altid
fremferingskraften pa arbejdsemnet mellem
anslagsskinnen og savbladet. Anvend en
skydestok, hvis afstanden mellem stopskinne
og savblad er mindre end 150 mm, og en
skydeblok, hvis afstanden er mindre end 50 mm.
Sadanne arbejdsredskaber serger for, at dine
haender bliver i sikker afstand til savbladet.

Anvend kun den medleverede skydestok fra
producenten eller en skydestok, der er
fremstillet iht. instruktioner. Skydestokken sgrger
for tilstraekkelig afstand mellem hand og savblad.

Anvend aldrig en beskadiget skydestok eller en
skydestok, der er savet i. En skydestok, der er
beskadiget eller savet i, kan braekke, hvorved din
hand kan komme ind i savbladet.

Arbejd ikke "i fri hand". Anvend altid
parallelanslaget eller vinkelanslaget til at
anbringe og fere emnet. "| fri hand" betyder, at
emnet stattes eller fares med haenderne i stedet for
med parallelanslag eller vinkelanslag. Savning i fri
hand ferer til forkert indstilling, fastklemning og
tilbagestad.

Grib aldrig omkring eller hen over et roterende
savblad. Gribning efter et emne kan fare til utilsigtet
bergring med det roterende savblad.

Stet lange ogleller brede emner bag ved og/eller
pa siden af savbordet, sa disse altid er
vandrette. Lange og/eller brede emner har tendens
il at vippe nedad ved savbordets kant; dette farer til
kontroltab,  fastklemning af savbladet og
tilbagestad.

For emnet ensartet hen mod maskinen. Undga
at bgje, dreje eller skubbe emnet sidelaens.
Sidder savbladet i klemme, sluk da el-varktgjet
med det samme, traek stikket ud og afhjelp



arsagen til fastklemningen. Er emnet skyld i, at
savbladet kommer til at sidde i klemme, kan dette
fare til tilbagestad eller blokering af motoren.

- Fjern ikke afsavet materiale, sa leenge saven
kerer. Afsavet materiale kan saette sig fast mellem
savblad og stopskinne eller i beskyttelseskappen og
traekke dine fingre ind i savbladet, hvis du forsager
at fierne materialet. Sluk for saven og vent med at
fierne materialet, til savbladet star stille.

- Anvend et ekstra parallelanslag, der har kontakt
med bordets overflade, nar der udferes
lengdesnit af emner, der er tyndere end 2 mm.
Tynde emner kan sette sig fast under
parallelanslaget og fare til tilbagested.

4.3 Tilbagested - arsager
sikkerhedshenvisninger

Et tilbagestad er den pludselige reaktion fra emnet,
fordi savbladet har sat sig fast eller har sat sig i
klemme, eller fordi savbladet er fart skrat ind i emnet,
eller hvis en del af emnet har klemt sig fast mellem
savblad og parallelanslag eller en anden faststaende
genstand.

| de fleste tilfeelde forer et tilbagested til, at emnet
fanges af den bageste del af savbladet, hvorefter det
loftes veek fra savbordet og slynges hen mod
brugeren.

Et tilbagested skyldes forkert eller mangelfuld brug af
bordrundsaven. Det kan forhindres ved at treeffe
egnede forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i
det falgende.

og galdende

- Stil dig aldrig i direkte linje med savbladet.
Ophold dig altid pa den side af savbladet, hvor
stopskinnen ogsa befinder sig. Under tilbagested
kan emnet slynges med stor hastighed mod
personer, der star foran og i en linje med savbladet.

- Stik aldrig fingrene hen over eller ind bag
savbladet for at trakke i eller stotte emnet. Det
kan fare til utilsigtet bergring af savbladet, eller et
tilbagestad kan medfere, at dine fingre treekkes ind
i savbladet.

- Hold og tryk aldrig emnet, der saves i, mod det
roterende savblad. Trykkes emnet, der saves i,
mod savbladet, forer dette ftil fastklemning og
tilbagestad.

- Juster stopskinnen parallelt med savbladet. En
ikke justeret stopskinne trykker emnet mod
savbladet og udlgser et tilbagestad.

- Anvend en trykkam til at fore emnet mod bord
og stopskinne, nar der udferes skjulte savsnit
(fx falsning, udhuling eller opskering i sla-om-
proces). Brug af en trykkam ger det nemmere at
kontrollere emnet i forbindelse med tilbagested.

- Ver sarlig forsigtig, nar der saves i ikke synlige
omrader af sammenbyggede emner. Det
neddykkende savblad kan save i genstande, der
kan fare til tilbagestad.

- Understet store plader for at mindske risikoen
for tilbageslag, fordi et savblad har sat sig fast.
Store plader kan bgje sig pa grund af deres
egenvaegt. Plader skal stottes de steder, hvor de
rager ud over bordets overflade.

- Ver serlig forsigtig, nar der saves i emner, der
er fordrejet, knudet, deformeret eller som ikke
har nogen lige kant, som kan fores langs med et
vinkelanslag eller langs med en stopskinne. Et
deformeret, knudet eller fordrejet emne er instabil
og farer til forkert indstilling af snitfugen med
savbladet, fastklemning og tilbagestad.

- Sav aldrig i flere emner, der er stablet oven pa
eller efter hinanden. Savbladet kan evt. gribe fat i
en eller flere dele, hvilket kan fare til tilbagested.

- Hvis du vil starte en sav igen, hvis savblad
befinder sig i emnet, centrér da savbladet i
savspalten og kontrollér, at savetenderne ikke
sidder fast i emnet. Sidder savbladet i klemme,
kan det Igfte emnet og fere til tilbagested, nar saven
startes igen.

- Sorg for, at savblade er rene, skarpe og
tilstraekkeligt udlagt. Anvend aldrig fordrejede
savblade eller savblade med revnede eller
braekkede tander. Skarpe og rigtigt udlagte
savblade minimerer klemning, blokering og
tilbagestad.

4.4 Sikkerhedshenvisninger for
bordrundsave

- Sluk for bordrundsaven og afbryd den fra
strommen, for bordindsatsen fjernes, savbladet
skiftes, indstillinger foretages pa klgvekile eller
savbladbeskyttelseskappe, og fer maskinen
stiles fra og er uden  opsyn.
Sikkerhedsforanstaltninger skal traeffes for at undga
uheld.

betjening af
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Bordrundsaven skal altid vare under opsyn, nar
den kerer. Sluk for el-vaerktojet og forlad det
forst, nar det star helt stille. En sav, der kerer
uden opsyn, udger en ukontrolleret fare.

Opstil bordrundsaven pa et lige underlag, der er
godt oplyst, pa opstillingsstedet skal det sikres,
at du kan sta sikkert og holde ligevaegten. Der
skal vaere sa meget plads pa opstillingsstedet,
at emnernes storrelser kan handteres uden
problemer. Uorden, uoplyste arbejdsomrader og
ujaevne, glatte gulve kan fare til uheld.

Fjern regelmassigt savspaner og savsmuld
under savbordet og fra
stevudsugningssystemet. Samlet savsmuld er
breendbart og er selvanteendelig.

Sikr bordrundsaven. En ikke korrekt sikret
bordrundsav kan bevaege sig eller veelte.

Fjern indstillingsvaerktej, traerester osv. fra
bordrundsaven, fer denne tendes. Distraktion
eller mulige fastklemninger kan veere farlige.

Anvend altid savblade i den rigtige sterrelse og
med den passende boring (f.eks. rombeformet
eller rund). Savblade, der ikke passer til savens
monteringsdele, lgber urund og ferer til tab af
kontrollen.

Anvend aldrig beskadiget eller forkert savblad-
monteringsmateriale  som  fx  flanger,
spandskiver, skruer eller motrikker. Dette
savblad-monteringsmateriale  blev  konstrueret
specielt til din sav, til sikker drift og optimal
kapacitet.

Stil dig aldrig oven pa bordrundsaven og
anvend ikke bordrundsaven som trappestol. Der
kan opstad alvorlige kveestelser, hvis el-vaerktojet
veelter, eller hvis du tilfeeldigt kommer i kontakt med
savbladet.

Sikr, at savbladet er monteret i den rigtige
drejeretning. Anvend hverken slibeskiver eller
tradberster med bordrundsaven. Forkert
montering af savbladet eller brug af ikke anbefalet
tilbeher kan fare il alvorlige kveestelser.
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5 Specifikke sikkerhedsregler
5.1 Arbejdsomrade

Bern og unge ma ikke betjene bordrundsaven.
Dette geelder ikke for unge i sammenhzaeng med en
uddannelse, under opsyn af fagpersonale.
Kontrollér, at personer ikke opholder sig i det farlige
omréde.

Arbejd aldrig uden de beskyttelsesanordninger, der
er foreskrevet til den pageeldende arbejdsgang, og
@ndr ikke noget pa bordrundsaven, der kan forringe
sikkerheden.

Brug altid dine personlige veernemidler (hereveern,
sikkerhedsbriller, stevmaske, sikkerhedssko), nar
du arbejder.

Kontrollér emnet for fremmedelementer. Sav
ikke i metaldele som fx sem, da de sarte
hardmetalskeer derved kan beskadiges.

Anvend ikke savblade af hgjlegeret hurtigstal
(HSS-savblade).

Tag hojde for omgivelserne udefra. Udsat ikke
bordrundsaven for regn, og undga arbejde i fugtige
eller vade omgivelser samt i neerheden af
braendbare vaesker eller gasser.

Anvend ude i det fri kun gummiisolerede
forleengerledninger (fx HO7 RN-F) med et
tvaersnit pa mindst 1,5 mm? og serg for, at
ledningen ikke trazkkes hen over skarpe kanter.
For og laeg det elektriske tilslutningskabel vaek
fra bordrundsaven, sa der ikke er risiko for at
snuble i betjeningspositionen.

Start forst med at save i emnet, nar savbladet
har naet sit fulde omdrejningstal.

Tilslut  bordrundsaven til et eksternt
spanudsugningssystem  (transportabel lille
stovsuger), hvis du ikke arbejder udenders eller
i tilstraekkeligt ventilerede rum. Det treestav, der
opstar under savearbejdet, forringer  det
ngdvendige syn og er til dels sundhedsskadeligt.
Skaer ikke rundt tree med bordrundsaven. Dette
er ikke tilladt med de seriemaessige anslag og
tilfgringshjeelpeanordninger.



5.2 Henvisninger vedr.

reparation

- Tag stikket til tilslutningskablet ud af stikkontakten,
fer du pabegynder vedligeholdelses- og
servicearbejde.

- Arbejde pa de elektriske dele pa maskinen ma kun
udferes af en autoriseret elektriker.

- Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftning méa kun foretages af Mafell
eller et autoriseret MAFELL-kundeveerksted for at
undga sikkerhedsrisici.

- Er bordslidsen/bordspalten meget beskadiget, skal
bordpladen skiftes af en MAFELL-servicetekniker.

- Fjern ogsa regelmeessigt savspaner og savsmuld
fra feringerne pé de bevaegelige dele.

- Der ma udelukkende anvendes originale
reservedele og originalt tilbeher fra MAFELL. |
modsat fald bortfalder garantien, og producenten
haefter ikke for produktet.

- Fare for tilskadekomst ved udskiftning af
savklingen! Nar savklingen udskiftes, er der fare for
tilskadekomst, hvis de skarpe teender pa savklingen
berores. Brug beskyttelseshandsker.  Arbejd
forsigtigt, nar savklingen skiftes.

vedligeholdelse og

6 Klargering / indstilling

6.1 Opstilling / transport

Maskinen leveres i en transportkarton. Undersgg
maskinen for evt. transportskader. Beskadigelser pa
emballagen kan veere et tegn pa forkert transport. Meld
straks transportskader til Deres maskinforhandler.

Felgende dele er pakket lgst og skal monteres hhv.
tilfgjes maskinen for ibrugtagningen:

- Qverste beskyttelseskappe

- Opsugningsslange

- Forgrening (forbindelse nederste og gverste
opsugningstilslutning)

- Universalanslag

- Skydestok

- Klemmestykke

Til montering er fremgangsmaden som falger:

+ @verste beskyttelseskappe
»  Lasn vingeskruen 2 (fig. 12 - side 4) indtil
stop. Tryk pa denne vingeskrue og anbring
beskyttelseskappen 1 vandret pa

spaltekniven 3. Serg for, at vingeskruens
foringsdel er faldet fast i boringen pa
spaltekniven, nar du slipper vingeskruen.
Speend vingeskruen 2 igen.

» Til kortvarig opbevaring af den gverste
beskyttelseskappe bruges klemmen 36
(Fig. 4 - side 3) og anslaget 37 pa bagsiden
af maskinen, som beskyttelseskappen kan
haenges fast i.

+ Opsugningsslange og forgrening

»  Anbring farst forgreningen 4 (Fig. 4 - side 3)
pa opsugningsstudsen pa den nederste
beskyttelseskappe. Opsugningsstudsen pa
den gverste beskyttelseskappe forbindes
med opsugningsslangen 5. Denne
anbringes pa den pageldende studs pa
forgreningen.

+ Universalanslag

» Monteringen af universalanslaget er
beskrevet i afsnit 5.6.

+ Skydestok / skydehandgreb

» Den medleverede skydestok 60 (Fig. 6 -
side 3) kan opbevares forrest til hgjre pa
maskinen i den dertil indrettede holder.

»  Skydehandgrebet (specialtilbehgr)
opbevares i boringerne forrest til hajre eller
bagest til venstre pa maskinens
lengdesider, i hvilke De kan fastgere
skydehandgrebet. Pa skydehandgrebet
kan der fastgares et skydetree, hvis der er
behov for det. Hertil anbringes grebet pa
skydetreeet og de to spidser trykkes ind i
treeet. Herefter trykkes pa og idrejes
vingeskruen.

* Klemmestykke kpl.

»  Klemmestykket (fra universalanslaget) kan
til fraleegning fastgeres pa holderen 35 (fig.
6 - side 3).

6.2 Nettilslutning

Fer igangseetning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der navnes pa
maskinens skilt.

6.3 Qverste beskyttelseskappe

Den overste beskyttelseskappe er planlagt iht.
geldende love. Beskyttelseskappen 0g
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sideoverdaekningerne skal forhindre, at brugeren 6.6 Skift af savblad

utilsigtet  kommer til at bergre savbladets
tandkransomrade. Hertil ligger sideoverdeekningerne
altid pa bordpladen eller emnet og tilpasser sig
automatisk i forhold til emnets tykkelse. Ved
ufordelagtige vinkler og/eller emnetykkelser er det rent
fysisk ikke muligt at abne dem. Emnet eller
anslagssystemet trykker sa sideoverdaekningen hen
imod savbladet. Dette forhindres ved at overholde
felgende henvisninger: .

+ Tilpas altid skeeredybden, sa den passer til emnets  *
tykkelse, se afsnit 5.4.

+ Indstil efter behov en tilstreekkelig afstand mellem
anslag og savblad, sa sideoverdeekningerne kan *
glide frit.

+ Veelg ifm. spidsvinklede afsnit arbejdsretningen pa
en sadan made, at sideoverdeekningeme ligger sa

retvinklede som muligt p4 emnekanten. y

* Renger regelmaessigt den gverste
beskyttelseskappe med en ren klud. Brug ikke °
rengarings- 0g smgremidler pa
beskyttelseskappen.

6.4 Spanudsugning

Ved ethvert arbejde, hvor der opstar store
stavmaengder, ftilsluttes maskinen til en ekstern
udsugningsanordning. Lufthastigheden skal veere .
mindst 20 m/s. .

Den indvendige diameter pa opsugningsslangen er 58
mm.

Brug maskinen ude i det fri eller i godt ventilerede rum.
Serg for stevfri bortskaffelse af ege- og bagestav!

6.5 Valg af savblad

Brug skarpt veerktgj og veelg veerkigjet fra den -
efterfalgende liste i henhold til materialet for at opna
en hgj savekvalitet: .

Savning i massivt tre pa tvaers og langs af
fiberretning og savning i ubelagte spanplader, °*
krydsfiner og lignende:

- HW-rundsavblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
skifteteender

Savning i belagte plader:

- HW-rundsavblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
hulteender

Savning i bledt tree pa tvaers af fiberretning:
- CV-rundsavblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56 taender
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Fare

Afbryd stremmen til maskinen, og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

Der er ogsa fare for tilskadekomst,
nar savklingen star stille. Brug
beskyttelseshandsker!

Indstil savbladet pa max. snitdybde (se afsnit 5.4).

Drej vingeskruen 2 (Fig. 12 - side 4) pa den gverste
beskyttelseskappe helt til venstre. Tryk vingeskruen
ind og treek beskyttelseskappen af opad.

Stik fingrene gennem den forreste greb-udsparing
10 (Fig. 10 - side 4) og treek fiederstoppet 20 frem.
Laft bordindlaegget 17, treek det fremad og tag det
ud.

Abn kappen 28 (Fig. 9 - side 4) ved at svinge den
opad eller bagud

Tryk pa stopknoppen 21 (Fig. 9 - side 4) og drej
savbladet 25, til knoppen falder i hak. Tag
sekskantstiftngglen 22 ud af holderen 26 pa den
nederste  savbeskyttelseskappe og  lgsn
unbrakoskruen 23 ved at dreje den til hgjre..

Tag den forreste savbladflange 24 af og savbladet
opad og ud.25

Seet det nye savblad i.

Anbring flangen 24 pa tokanten og spaend
unbrakoskruen 23 ved at dreje den til venstre med
sekskantstiftnaglen. Slip stopknoppen.

Kontroller, at savbladet bevaeger sig korrekt, nar det
drejes med handen.

Indstil spaltekniven korrekt hvis ngdvendigt (se
afsnit 4.6).
Fiern sekskantstiftngglen 22 og skub den ind i
holderen.

Luk kappen 28 ved at svinge den fremad og trykke
den pa plads.
Skub bordindleegget ind under den bageste
bordkant og tryk denne ned foran, til den falder i hak
mod fiederen.

Stik den gverste beskyttelseskappe (Fig. 12 - side
4) vandret pa spaltekniven med nedtrykket
vingeskrue og serg for, at vingeskruens faringsdel
er faldet korrekt i boringen pa spaltekniven, nar De
slipper vingeskruen. Spaend vingeskruen 2 igen.



6.7 Kilgvekile
Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, fer vedligeholdelse
pabegyndes.

Spaltekniven forhindrer, at snitfugen ved leengdesnit
lukker bag ved savbladet, hvorved emnet slar tilbage.
Denne funktion kan dog kun sikres, hvis spaltekniven
er indstillet korrekt, dvs. at dens afstand til savbladets
tandkrans er max. 5 mm i hele snitdybden (se Fig. 11)
og dens tykkelse ligger mellem snitfugebredden og
stambladtykkelsen for det anvendte savblad. Den
medleverede spaltekniv passer il de
hardmetalbestykkede, der er beskrevet i afsnit 4.4.

Hvis det er ngdvendigt at indstille spaltekniven, skal
De gare fglgende:

+ Indstil savbladet pa max. snitdybde (se afsnit 5.4).

+ Fjern den gverste beskyttelseskappe (se afsnit 4.5).

+ Stik fingrene gennem den forreste greb-udsparing
10 (Fig. 10 - side 4) og traek fiederstoppet 20 frem.
Left bordindleegget 17, treek det fremad og tag det
ud.

+ Tryk spaltekniven samt holder ned i stopstillingen til
skjulte snit.

+ Lasne de to unbrakoskruer 27 (Fig. 11 - side 4) og
indstil spaltekniven 3 iht. Fig. 11 mht. afstand il
tandkransen og i hgjden.

+ Speend unbrakoskruerne 27.

+ Set bordindlaegget i igen og anbring den gverste
beskyttelseskappe (se afsnit 4.5).

Spaltekniven kan falde i hak i to positioner uden brug
af vaerktoj:

- Qverste position med beskyttelseskappe - il
normale snit

- Nederste position uden beskyttelseskappe - til
skjulte snit

For at na den pageldende position treek da
spaltekniven op og frem eller tryk den ned og bagud.

6.8 Anvendelse som fors@nket treeksav

Den seerlige fordel ved at bruge en forseenket treeksav
er den problemlgse og preecise gennemsavning af
faststaende emner med en snitleengde pa indtil max.
215 mm (f.eks. paneler). Anbring emnet op ad
anslagsskinnen 6 (Fig. 1 - side 3) pa universalanslaget
7. Tryk handhjulet 8 ned og treek saveaggregatet frem
med handhjulet. Nar snitarbejdet er feerdigt, kerer
saveaggregatet tilbage i udgangsposition igen, hvor
det arreterer automatisk.

6.9 Anvendelse som bordrundsav

Leengdesavning af sterre emner gennemfgres med
bordrundsavfunktionen. Stil hertil saveaggregatet i
bordets fastlagte position. Hertil trykkes handhjulet 8
(Fig. 3 - side 3) ned og saveaggregatet traekkes frem,
til det ringformede indstik i traekstangen 43 kommer til
syne. L&s saveaggregatet i denne position ved at
trykke skyderen 42 op i siden.

Anbring i denne forbindelse universalanslaget 7 (Fig. 2
— side 3) som parallelanslag. | denne forbindelse kan
De anvende anslagsskinnen 6 - afhaengigt af emnets
mal - med dens hgje emnefaringsflade eller 90 drejet
med den lavere faringsflade 6 (Fig. 5 - side 3).

De vender tilbage til funktionen med den
undersaenkede sav ved at traekke skyderen 42 skrat
nedad.

7 Drift

7.1 Ibrugtagning

Driftsvejledningen skal gennemlzeses af alle personer,
der betjener maskinen, specielt skal der laegges veegt
pé afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

7.2 Tend og sluk

« Tilkobling: Tryk pa den grenne kontaktknap 46
(Fig. 3 - side 3).

« Frakobling: Tryk pa den rede kontaktknap 45.
Herefter opbremses savakslen automatisk,
udlgbstiden forkortes til under 10 s.

o

Hvis bremserne aktiveres mere end
fire gange inden for en tidsperiode
(bremsecyklus) pa 45 sekunder,
afbrydes den efterfolgende
bremsning, indtil cyklustiden er
udlgbet.
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7.3 Overbelastningsbeskyttelse

En aktivering af motorvaernet er
@5 altid et tegn pa en overbelastning

af motoren, serg her for at finde og

afhjeelpe arsagen hertil.
Overbelastes motorenn, saenkes omdrejningstallet
automatisk hhv. ved stremsvigt gennemferes en
automatisk frakobling. S& snart spaendingen vender
tilbage, kan De teende for maskinen igen.

7.4 Indstilling af skeredybde

Snitdybden indstilles trinlgst fra 2 til 62 mm ved at dreje
pa handhjulet 8 (Fig. 6 - side 3). Drejes il hgjre, ages
snitdybden, drejes til venstre, reduceres den.

For at opnd en god snitkvalitet ber den indstillede
snitdybde for savbladet ligge ca. 5 mm over den
materialetykkelse, der skal bearbejdes.

Afhaengigt af spalteknivens position i de to
stoppositioner kan den mal-skala 33 (Fig. 11 - side 4),
der er anbragt pa spaltekniven og som star lodret i
forhold til bordfladen, vaere en hjeelp til at indstille en
bestemt snitdybde. Dette geelder dog kun for savblade
med g 190 mm.

Er en ngjagtig indstilling af snitdybden ngdvendig
(f.eks. til noter eller false), positioneres altid nedefra for
at udligne evt. slar.

7.5 Indstilling af skrasnit
Fare

Far skrapositionen startes ved
karende savblad, skal man veere
opmeerksom pa, at hverken
universalanslaget eller emner
befinder sig i savbladets
svingomrade.

Til vinkler indtil 45° l@snes farst spaendearmen 29 (Fig.
6 — side 3) ved at dreje den til venstre. Sving
saveaggregatet ved at dreje pa handgrebet 30. Pa
vinkelskalaen 31 vises snitvinklen pa indikatoren.
Speaend spaendearmen 29 igen.

Trykkes skyderen 32 opad, er det muligt at svinge
saveaggregatet 2 ° ud over de to endepositioner 0° og
45°. Grundindstillingen genindstilles ved at stille
skyderen 32 tilbage.

7.6 Universalanslag

Det komplette universalanslag bestar af stangholderen
13 (fig. 2 - side 3) og af styrestangen 16, der kan
indstilles i holderen. Det kan anbringes i enhver
position pa svalehalefgringerne pa alle bordpladens
sider efter behov:

+ Drej spaendearmen 11 lodret nedad ind i den
Izsnede position 11.1 (fig. 13 - side 4).

* Anbring herefter stangholderen skrat oppefra (fig.
14) mod svalehaleprofilet, sa spaendebakken 47
trykkes bagud og falder i hak i profilet.

+ Stangholderen kan forskydes variabelt pa profilet,
nar spaendearmen er lgsnet 11.1.

+ Drej spaendearmen 11 til venstre i position 11.2 (fig.
13) for at klemme stangholderen.

Drejes spaendearmen til hejre i pos. 11.3 (fig. 13), kan
stangholderen fiernes fra profilet i enhver position.
Renger maskinens og stangholderens svalehaleprofil
samt klemmefladen pa spaendebakken 47 (fig. 14)
regelmaessigt med en egnet klud. Derved sikres den
ngdvendige klemmekraft.

Universalanslaget kan anvendes bade som
parallelanslag i bordrundsavens funktion og som tveer-
og geringsanslag ved den forszenkede traeksav.
Stopskinnens position 6 (emneanleeg) i forhold il
geringsanslaget eller skalaen er indstillet pa fabrikken.
Skulle det alligevel veere ngdvendigt at gennemfare en
efterjustering, gennemfgres dette pa falgende made:

« Fastger universalanslaget i svalehaleferingen pa
den hgjre eller venstre leengdeside af bordet.

+ Lasn den gverste vingeskrue 12 (fig. 2 - siede 3) og
stil stopskinnen pa 0° og spaend vingeskruen.

« Losn de to cylinderskruer, der er tilgeengelige
oppefra, med en skruetraekker.

* Lesn spaendearmen i siden 12.1 (fig. 13 - side 4) pa
stangholderen 13 (fig. 2).

+ Skub herefter stopskinnen indtil kort far savklingen.

+ Kontroller, om stopskinnen er indstillet rigtigt.
Kontroller afstanden mellem parallelanslag og
savblad. Pa den bageste, stigende tand skal
afstanden veere lidt sterre end pa den forreste,
faldende tand.
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+ Klem stopskinnen fast med lukkearmen i siden 12.2
(fig. 13).

+ Speend cylinderskruerne igen.

+ Gennemfgr et testsnit!

Er dette ikke i orden, gentages indstillingen.

Nar stoppet er efterjusteret, forbliver vinkelvisningen
pa skalaen!

7.7 Anvendelse som parallelanslag
Universalanslaget kan fastgares i forskellige positioner
og anvendes som parallelanslag (se fig. 2 - side 3). Til
indstillingen se 5.6. Fastgerelse pa den hgjre eller
venstre langside af bordet. Kontroller afstanden
mellem parallelanslag og savblad. P4 den bageste,
stigende tand skal afstanden veere lidt sterre end pa
den forreste, faldende tand.

« Lgsn vingeskruen 12 og indstil 0° pa vinkelskalaen.
Speend vingeskruen 12 igen.

+ Fastger stoppet i svalehaleferingen pa en sadan
made, at stopskinnen reekker fra den forreste
bordkant til ud over midten pa savbladet. (maskine i
bordrundsav-funktion)

¢ Indstil det planlagte mal mellem savblad og
stopskinne ved at Igsne lukkearmen i siden 12.1
(fig. 13 - side 4) pa stangholderen 13 (fig. 2 - side 3)
og forskyde styrestangen 16. Bredden kan afleeses
pa mal-skalaen 15 pa den kant pa anslagsskinnen,
der vender hen mod savbladet.

+ Fastklem lukkearmen i siden 12.2 (fig. 13 - side 4)
og spandearmen 11.2 igen.

+ Fastger desuden stopskinnen pad den forreste
bordkant vha. klemmestykket (fig. 3 - side 3).

+ Fer hertil firkantmetrikken p& klemmestykket ind i
noten pa stopskinnen.

« Luk vingemetrikken op pa klemmestykket, til kilen
griber fat bag ved svalehaleprofilet til bordpladen.

+ Speend vingemetrikken.

Stopskinnen 6 kan indstilles i lzengderetning i anslag.
Er der fx i forbindelse med leengdesavning af massivt
tree fare for, at emnet seetter sig i klemme mellem
anslag og savblad, forskydes stopskinnen pa en sadan
made, at dens bageste ende raekker ca. indtil midten
pa savbladet. Lasn spaendearmen 14 pa oversiden af
anslaget (Fig. 2 - side 3) og forskyd stopskinnen. Efter
indstillingen spaendes spaendesarmen igen.

Stopskinnen 6 kan drejes 90° og seettes i, se Fig. 5 -
side 3. Dette letter savning af smalle emner, isaer hvis
savbladet star pa skra, da den derved tilstedeveerende
lave feringsflade ger det muligt at positionere
parallelanslaget naermere op ad savbladet. Lgsn
speendearmen 14 pa anslaget. Traek stopskinnen 6
helt ud af holderen. Drej stopskinnen 90°0g s&et den i,
sa den smalle kant peger hen imod savbladet. Spaend
spaendearmen igen. Ogsa nar stopskinnen befinder
sig i denne indstilling, kan snitbredden aflaeses pa mal-
skalaen 15 pa den kant, der vender hen mod
savbladet.

7.8 Anvendelse som tvaer- og vinkelanslag
Fare

Indstillinger pa universalanslaget
ma kun foretages, nar savbladet
star stille.

For tveer- og geringssnit i treeksav-funktionen
fastgeres universalanslaget hensigtsmaessigt i den
forreste venstre bordside (se Fig. 7 - side 3). | denne
position vises 0°-maerket pa vinkelskalaen ved
retvinklede snit.

Vinkelsnit gennemfgres ved at lgsne vingeskruen 19,
der findes pad oversiden (Fig. 7 - side 3). Sving
stopskinnen 6 i den gnskede position iht. skalaen 18.
Der findes en stopposition. Derefter spzendes
vingeskruen igen.

Stoppet kan slukkes med skyderen 44 under
vinkelskalaen. Lasn vingeskruen en smule. Tryk sa pa
den fremspringende del, der findes pa den ene side af
skyderen.

For at opna en bedre snitkvalitet bar stopskinnen altid
befinde sig sa teet op ad snitniveauet som muligt. Den
er derfor lgsnet ved dens ender, s den gverste
beskyttelseskappe kan ftilstilles nok, ogsa nar der
saves i tynde emner. Lgsn spaendearmen 14 for at
indstille stopskinnen.

Ved at forskyde styrestangen 16 i stangholderen 13
kan stoppet indstilles saledes, at en optimal indstilling
af snitbredden opnas afheengigt af de pageeldende
emnemal.
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8 Vedligeholdelse og reparation
Fare
Afbryd strgmmen til maskinen og
fiern el-stikket, far vedligeholdelse
pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smaring. Efter leengere tids
drift anbefales det, at der udfares service pa maskinen
af pa autoriseret Mafell-kundeservice veerksted.

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

8.1 Kontrol af sikkerhedsanordningerne
Maskinens sikkerhed afhanger farst og fremmest af
funktionsdygtigheden af de tilstedeveerende
sikkerhedsanordninger. Det er derfor vigtigt, at disse
anordninger kontrolleres for korrekt tilstand med
regelmaessige mellemrum Disse omfatter isaer
klgvekilen, den gverste beskyttelseskappe og den
nederste beskyttelseskappe.

Desuden skal falgende kontrolleres hver 2. uge:

9 Afhjelpning af driftsforstyrrelser
Fare

- automatisk tilbagelgb i udgangsposition ved brug
som traeksav (se afsnit 4.7)

- automatisk las af savaggregat i udgangsposition
efter tilbagelgb

- Fejlfri bevaegelse af beskyttelseskappens vinge fra
den maks. snithgjde til bordpladen.

- Netkabel for beskadigelser

8.2 Maskinpasning

De glidende og rullende dele skal en gang imellem
befries for spaner og stev med en stgvsuger. En
jeevnlig indsprejtning med et almindeligt glidemiddel (fx
Caramba) ger det nemmere for delene at glide.

For at undga en alt for stor opvarmning af motoren ber
man en gang imellem kontrolleres, at der ikke er noget
stev pa dennes overflade.

8.3 Lagring

Renger maskinen omhyggeligt, hvis maskinen bruges
i leengere tid. Sprejt blanke metaldele ind med et
rustbeskyttelsesmiddel.

Arsagen til forstyrrelser og afhjeelpning af disse kraever altid @get opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, far du undersgger fejlen!

| det felgende ses en oversigt over hyppige fejl, og hvorfor de opstar. Opstar der andre fejl, bedes du kontakte

din forhandler eller kundeservicen hos MAFELL direkte.

Fejl Arsag Afhjzlpning
Maskine kan ikke teendes Ingen netspaending Kontroller spaendingsforsyning
Netsikring defekt Erstat sikring

Kulbgrster slidte

Bring maskine til
kundeserviceveerkstedet hos
MAFELL

Maskine slukker automatisk
under tomkgrslen

Stramsvigt

Kontroller nettets forsikringer
Maskinen gar ikke automatisk i
gang igen pa grund af den
indbyggede
underspaendingsbeskyttelse og
skal teendes pa ny, nar spaending
er vendt tilbage

Maskinen stopper under savning | Stremsvigt

Kontroller nettets forsikringer

Overbelastning af maskine

Reducer fremfaringshastighed
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Fejl

Arsag

Afhjalpning

Maskinen bremser ikke

Bremserne blev aktiveret mere
end fire gange inden for en
periode pa 45 sekunder.
Bremseblokeringen er aktiv.

Nar der er gaet 45 sekunder siden
den farste bremsning, aktiveres
en ny bremsning. For at undga, at
bremserne blokerer, skal du gge
bremseintervallet til mindst 10
sekunder.

Emne sidder i klemme ved
fremskydning

Slgvt savblad

Hold fast i emne og sluk motor
med det samme. Skift herefter
savblad

Stopskinne til universalanslag
star ikke parallel med savblad

Indstil stopskinne igen, se afsnit
5.6

Brandplet pa skeerestederne

Savblad, der er uskarpt eller
uegnet til arbejdet

Skift savblad

Spanudgang tilstoppet

Drift uden opsugning

Fjern spaner, nar maskinen er
slukket (se Fig. 8 - side 3).

Beskyttelsesskyderen 52 skal
abnes. Hertil lasnes skruen 51
med sekskant-skruetraekkeren 22.
Laselommen 50 pa
beskyttelseskappen treekkes
nedad og beskyttelsesskyderen
treekkes fremad. Derved kan
spanerne i spanekanalen nu nemt
fiernes nedad.

Herefter lukkes
beskyttelsesskyderen igen og
trykkes pa plads

Pas pa! Skruen 51 spaendes
igen.

Opsugning for svag

Der skal monteres et
opsugningsaggregat, der pa
opsugnings- tilslutningsstudsen
sikrer en lufthastighed pa mindst
20 m/s
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Fejl

Arsag

Afhjalpning

Treedele i spanudkast

Fjern spaner, nar maskinen er
slukket (se Fig. 8 - side 3).

Beskyttelsesskyderen 52 skal
abnes. Hertil lasnes skruen 51
med sekskant-skruetraekkeren 22.
Laselommen 50 pa
beskyttelseskappen traekkes
nedad og beskyttelsesskyderen
treekkes fremad. Derved kan
spanerne i spanekanalen nu nemt
fiernes nedad.

Herefter lukkes
beskyttelsesskyderen igen og
trykkes pa plads

Pas pa! Skruen 51 spaendes
igen.

Hgjdeindstilling karer tungt

Gevindspindel, drevplade og
fgringsstang snavset

Dele rengares og smares med
fedt eller olie

Treekudstyr karer tungt

Treekstang, kuglelejelgbeflade og
feringsrer snavset

Renger dele

10 Specialudstyr

1

Stationzer anordning (understativ)

Ekstra bord

Holdeskinne 650 mm

Holdeskinne 840 mm

Universalanslag, kpl.

Stangholder Erika 60

Anslagslineal, kpl.

Skydesleede

Savblad-HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 teender / VT
Savblad-HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 teender / VT
Savblad-HW til laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 teender / special

Eksploderet tegning og reservedelsliste

Best.nr. 203153
Best.nr. 208437
Best.nr. 201309
Best.nr. 201310
Best.nr. 207914
Best.nr. 207548
Best.nr. 201331
Best.nr. 201320
Best.nr. 092550
Best.nr. 092511
Best.nr. 092527

De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hiemmeside: www.mafell.com
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1 OOBACHEHME YCNOBHbIX 3HaKOB

3T0T CMMBON pa3MelLeH Bo BCeX MecTax, rae NpuBeaeHbI ykazaHus no
6e3onacHocTy.

B Ccny4yae nX HeBbINOTHEHNA BOSMOXHbI TArYanLwme TpasMbl.

JT10T CMMBON O3HayYaeT CuTyauuio, B KOTOpOﬁ BO3MOXHO NnoBpexaeHne

@J} UMyLecTBa.
Ecriv ee He n3bexarb, BO3MOXHbI MOBPEXAEHUA U3AENUA NN NPEAMETOB,
HaXOMALMXCS PAAOM C HUM.
3TNM CUMBOJIOM NOMEYEHbI COBEThI MO0 NPUMEHEHNIO M Apyrasi None3Has
9 uHopmauus.

2 [aHHble n3penunsa
AN MaLUUH € apTUKyMbHbIM HoMepoM 972101 unn 972120

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Tenedpon +49 (0)7423/812-0, cpakc +49
(0)7423/812-218, an. noyta mafell@mafell.de

2.2 MapkupoBKa MalmnHbI
Knacc sawmrbi Il

GesonacHocTH 1 3paBOOXpPaHEHNs, COrnacHO NPUNOXEHUI0 I KﬂMpeKTMBe 0

c € Cumson CE finsi noATBepXaeHNs COOTBETCTBUSA OCHOBHLIM TpeBGoBaHUAM
MaLLMHax

Tonbko ans cTpaH EC
He BpocailTe anekTpouHCTpYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

CornacHo Esponetickoit aupektuse 2002/96/EC 06 ycTapeBLLMX SNEKTPUYECKUX 1
SMEKTPOHHbIX NPUBOpax 1 aHanorMYHbIM 3aKOHaM OTLEMbHbIX CTPaH,
NCNONb30BaHHbIE ANEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI YTUNN3MPOBATLCS OTAEMbHO U
nepefaBatbCs Ans fanbHenwein nepepaboTky 6es yiepba okpyxaioLlen cpeae.

MpoynTaitTe MHCTPYKLMIO MO BKCTMyaTaLMm A5 YMEHbLUEHS ONaCHOCTY NOMyYeHIs!
TPpaBM.

MapkupoBKa MalLMHbI OCYLLECTBNISETCS Tabnuukamu Ha nepeaHeit v 3agHel CTOPOHe B COOTBETCTBUM C puc. 15
1 16 (cTpaHuua 4).
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2.3 TexHuYecKkue xapaKTepuCTUKN
Pabouyee HanpskeHue

230 B nep. Toka

Yacrota cety 50 Ty
MoTpebnsiemas MOLIHOCTb Npu 1300 Bt
NPOJOITKUTENBHOM pexume paboTbl
lMoTpebnexne anekTpoaHeprum 59A
NPOJOIMKUTENbBHBINA PEXiM paboThbl
XonocToit xof, 5500 MuH!
I'nybuHa nponuna 0°/30°/45° 2 - 61/49/39 mm
lMoBOPOTHLIN PACMNMOBOYHbIN arperat -2°-47°
[lnameTp NunbHOro Amcka Makc./MyH. 190/180 Mm
TONLLMHA OCHOBBI MUIBHOTO MONOTHA 1,4 Mm
LLnpuHa nponuna WHCTpyMeHTa 2,0 Mm
lMocagoyHoe oTBEPCTUE AN AnCKa 30 mm
nurbl
[nameTp naTpy6bka nogkmto4eHns k 58 Mm
cucTEME yaaneHus onumok
Bec 22,2 kr
Pa3smepbil:
Pa3smepbl cTona 544 x 412 mm
Bbicota cTona 6e3 noacTaBKu 300 mm

C NO/JCTaBKOM 847 mm

2.4 Bbibpoc

YkasaHHble YPOBHM Wyma Obinu u3mepeHsl B cooTBeTcTBUM €O cTaHgaptom DIN EN 62841-3-1 n moryt
1CMONb30BaTLCA LTS CPABHEHUS AEKTPOUHCTPYMeEHTa Erika ¢ Apyrum HCTPYMEHTOM 1 1Sl ipeaBapnTENbHOM

OLL€HKWN Harpysku.

OnacHo

I'IpM MCNONb30BaHNW 3NEKTPOUHCTPYMEHTa Erika YPOBHM LWYyMa MOTYT OT/IU4aTbCA OT

yKa3aHHbIX 3Ha4eHui. 3TO 3aBNUCUT OT cnocoba NCMONb30BAHNS MHCTPYMEHTA, B
YacTHOCTH, OT TNa obpabaTbiBaeMon getanu.

MoaTomy Bceraa UCnonb3yiiTe CPEACTBa 3aluThl OpraHoB Clyxa, Aaxe Koraa
3MNEKTPOUHCTPYMEHT paboTaeT 6es Harpyaku!

241 [laHHble NO M3My4YeHMIo WyMa

3HaueHus co3paHms Lyma, M3MepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnsioT:
Lea =91 a6 (A)
Kea=1,54B (A)

Lea =102 b (A)

Kea =1,5 B (A)

YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBMNeEHNs!
MOrpeLIHoCTb
YPOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH
MOrpeLLHOCTb

I/IamepeHme Lyma npon3BoanTCA C NOMOLLBIO ANCKa Nknbl, BXOAALLEro B CepVII;IHbII;I KOMNNEKT NOCTaBKWN.
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2.5 KomnnexT noctaBku
KpyrnonuneHeii ctaHok Erika 60 B komnnekTe c:

1 TBEPAOCNNABHDIA NNbHBIA Anck @ 190 Mm, 36 3yba
1 packnMHUBAILLMIA HOX (TONLMHA 1,5 MM)

1 3aLLMTHbIN KOXYX C NATPYBKOM NOLKMOYEHUS K CUCTEME YAANEHNS MbInu

1 yHMBEpCanbHbIN ynop

1 3aKUM

1 Tonkatenb

1 acnupaLmOoHHbIN LnaHr

1 0TBOL (COBAMHEHIE HUKHETO 1 BEPXHET0 NOAKIIOYEHIUS! K CUCTEME YaaneHus nbinu)
1 MIHCTPYMEHT ANsl yIPaBIIEHUS B [lepxaTene Ha yCTponcTee

1 MHCTPYKLMS MO 3KcnnyaTaLum
1 6poLutopa «Yka3aHus No TexHUke 6e30MacHOCTM»

2.6 MpepoxpaHuTenbHble yCTPOICTBA
OnacHo
OTu ycTporcTBa HeObX0AMMbI N1
6esonacHoi akcnnyarauum
MaLLUWHbI, NO3TOMY UX yAaneHue
VIV OTKITHOYEHME 3amnpeLLEHo.
[Mepeq akcnnyaTauueit npoBepbTe
NpeLoXpaHUTENbHbIE YCTPONCTBA
Ha paboToCcnocobHOCTL 1
BO3MOXHble MoBpexaeHus. He
1cnornb3yiTe MalluHy ¢
OTCYTCTBYHOLLMMM UK

HeadEKTUBHEIMM
npeaoxXpaHUTENbHbIMM
YCTPOMCTBAMU.

MalumHa obopynoBaHa cneayoLLmMi

NpefoXpaHNTeNbHBIMU YCTPONCTBAMM:

- BepxHuit 3aWwnTHBIA KOXYX

- HWXHMI 3aLWMTHBIA KOXyX

- PacknuHuBaroLLmin HoX

- MunbHoe nonoTHo (cornacHo EN 847-1)

- CooTBeTCTBYIOWMI (priaHeL] MUMBHOTO NOMOoTHa
- Bpems auxeHus no uHepuum meHee 10 ¢

- Cucrema ynopos ANA HadeXHOoro BedeHuns
3aroToBku

- [logkntoyeHue otcoca

- anekTpuyeckas 6esonacHocTb cooTeetcTByeT EN
62841-1

2.7 Wcnonb3oBaHue NO HasHa4YeHUIO

MpoTsrnBaemasi LMPKYNspHas nuna C  HWKHUM
npueogom Erika Kkak KpyrmonunbHbIA CTaHOK U
ABYpYy4Has TOpLOBas nna NoaXoauT UCKNIOYUTENBHO
ANs  MpOAONBHOTO M MOMEPEYHOro  pa3pesaHus
MaCCMBHOW APEBECHHI.

Takke ee MOXHO MCMONb30BaTb [N MAMTHBIX
MaTepuanoB, Takux kak ApEBECHOCTPYKEYHbIE NNTbI,
cTonapHble naMTel W nantel MO®, a Takke Ans
anioMUHWEBLIX NPOMne W TBEpAbIX MNACTUKOB.
VicnonbayitTe  paspelleHHble  MWMbHble  NONOTHA
cornacHo EN 847-1.

Vcnonb3oBaHne B YCMOBWSX  HEMPEPbIBHON
NPOMBILLNEHHOI SKCMITyaTaLum 3anpeLyeHo.

Vcnonb3oBaHne He MO Ha3HAYeHWHo, OMUCaHHOMY
Bbille, 3anpelleHo. [lpousBoguTens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTY 3a YLLiepb, BO3HMKLLMIA B pe3ynbTaTte
TAKOTO  UCMOMb30BaHWA, a Takke aHHynupyet
rapaHTMio 1 OTKa3biBaeT B  Y[AOBNETBOPEHWUM
rapaHTUNHBIX NPETEH3NI.

[ns ncnonb3oBaHNs 060pyaoBaHNS MO Ha3HAYEHIO
npuagepxvBaiTecs npeanucaqHbix komnanuein Mafell
YCNOBWIA SKCTINyaTaLmm, TEXHUYeckoro obenyxueaHmus
W PEMOHTA.
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2.8 OcTaTouHble pUCKM

OnacHo

B cnyyae ncnonb3oBaHus no
Ha3HaYEeHM0 1 HECMOTPS Ha
cobntoaeH1e npasun TEXHUKM
6e30MacHOCTY BCE Xe OcTarTCs
OCTaTOYHbIE PUCKH, Bbl3blBaEMble
Ha3HauYeHMeM, KOTOpble MOryT
MPUBECTM K MOCIIEACTBUAM AN
300pOBbS.

NMPUKOCHOBEHME K  ABMXYLLemycs
nonoTHy B 06nacT pesaHus,

nopesbl OH OCTpble 3yObsi MWUAbI MpU CMeHe
MUNBHOTO MOMOTHA,

BbINET 3aroTOBKM UMW YacTel 3aroTOBKY,

BbIMNET OTAEMbHbIX 3y6beB MMMLHOMO NOMOTHA,
NPUKOCHOBEHME K HaxoaALMMCs nog,
HanpsxeHuem  JeTansM  Mpu  OTKPbITBIX
OTAENeHNsX 3NeKTPo0bOPYA0BaHMS U MaLLMHE, He
OTKITIOYEHHOM OT CeTH,

HeraTMBHOE BO3AENCTBME HA OpraHbl Cryxa npu
ANUTEenbHOW HenpepbiBHOM paboTe 6e3 3awuThbl
OpraHoB cnyxa,

annepruv, pa3npaxeHns CMaucTon 06onouKkm ns-
3a 4peBeCHON Mbinv UMK CMa3Ku.

NNbHOMY

3 O6wme ykazaHMs N0  TeXHMUKe
0e3onacHocTH ans
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB

OnacHo

Bcerga cobniopaitte npuBeneHHsIe
[Janee ykasaHus no 6e3onacHocTu
11 MpaBusia TEXHWKK 6e30MacHoCTH,
[ENCTBYIOLLME B CTPpaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

Taicke npoumTaiiTe ykasaHus no
TEXHUKe 6e3onacHoCTH B
npunaraemon 6poLutope 070500
«YKasaHus No TEXHUKE
©6€e30MacHOCT» (B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHuamu ctaHaapTa EN
62841-1).
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41 Ykasanua no

4 YKasaHusl no TexHMKe 6e3onacHocTH

AnA KpyrnonunbHbIX CTAHKOB

TeXHUke  Ge3onacHocTH,
CBfA3aHHble C 3alUTHbIM NepeKpbITUeM

Mopyunte MOHTUPOBaTL 3ALUTHYH KPbILIKY.
3awWuTHbIe KPbIWKKA JOMKHbI ObITb B paboyem
COCTOSIHUM U  NPaBUNIBHO  MOHTUPOBAHbI.
He3sakpenneHHble, NoBPeXaEeHHbIE unm
HenpaBUMbHO  (OYHKLMOHMPYIOLLME  3aLUTHbIE
KpbILLKM HEOBXOANMO PEMOHTUPOBATL UM MEHST.

WUcnonb3yite Bceraa ans paspenuTenbHbIX
pa3pe3oB  3aWUTHY  KPbIWKY NUNILHOIO
NONMoTHA M  packNMHMBaWOWMWIA HOX. [ns
pa3aenuTensHoro pesa, Mpu KOTOPOM MOMOTHO
MUMbl - MOMHOCTBIO  MPOXOAMT  Yepe3  TOMLLMHY
3aroTOBKY, 3aLUMTHAS KPbILLKA 1 NPOYME 3aLUTHbIE
npucnocobnexus YMeHbLUAT puck
TpaBMMpPOBaHWS.

lMocne BbINONHEHUSA CKPbITLIX PACMMUOB, TaKMX
KaK BbIOOpKa YeTBepTH, pa3pe3 No TEXHONOTUM
nepeBopoTa MnM BbIOOpPKa Nas3oB, CHOBA
3aMKCUpyHTE PacKNIMHUBAKOWMIA HOX B €ro
BEPXHEM KOHEYHOM MONOXeHWU. YcTaHoBuUTe
3aMTHYIO KPbIWKY, MOKAa PackNUHUBAIOLWMNA
HOX HaxoguTCd B BEpXHEM KOHEYHOM
NOMNOXEHNN. 3awmTHas KpbILLKa "
PacKIVHUBAIOWLMIA ~ HOX ~ YMEHbLIAKT  puUCK
TPaBMUPOBAHMSI.

Mepen BKNOYEHMEM  3NEKTPOUHCTPYMEHTA
ybeauTtecb, YTO MONOTHO MWUMbLI He KacaeTtcs
3AWMTHOW KPbIWKK, PACKNUHUBAOWEro HOXa
unn  3aroToBkM. CrnyyamHblii  KOHTaKT =~ 3TWX
KOMMOHEHTOB C MOMOTHOM MWMbI MOXET CO3AaTb
OnacHbIe CUTyaLmu.

Otperynupymnte pacKn1HUBaIOLNIA HOX
COrNacHo OMUCaHWI0 B AAHHOMY PYKOBOACTBE
no akcnnyatauuu. HenpaBurnbHOe paccTosHue,
MonOXeHMe W  BblpaBHWBaHWE MOXET ObiTb
MPUYMHON TOMO, YTO PACKAMHMBAIOLMA HOX He
NpeaoTBpaTUT 0TAAYY AOMKHBIM 06pa3om.

Yrobbl packnuMHMBaKOWMA HOX paboTtan, OH
HOOJKEH HaXOAUTLCA B NUNbHOM NONoTHe. Ecnn
pa3pesbl B 3aroTOBKe CMWLLIKOM KOpOTKWe, YTODbI
3aXBaTUTb PACKMMHWNBAIOLLMIA HOX, HOX CTaHOBUTCS
HeapeKTUBHLIM. B Takux yCNoOBUSX HEBO3MOXHO
NpeaoTBpaTUTL OTAAYY PACKMUHUBAIOLLUM HOXKOM.
Wcnonb3yite AMCK nunbl, noaxoAswmi Ans
packnuHUBaroLlero HOXa. Y100l



PaCcKNMHWBAIOWMA HOX AeiCTBOBan MpaBWibHO,
AnameTp NUNBHOTO AucKa BOIKEH
COOTBETCTBOBATb  PACKIMHMBAIOLIEMY  HOXY,
OMOPHbIi ANCK AMCKa MUMbl AOMKEH ObiTb TOHbLIE -
pacKNMHWBAIOLLEr0 HOXa, a LWupuHa 3ybbes
AOomkHa BbITb BoMbLLE TONLLMHBI pacnuna.

4.2 YkasaHma no TexHuke 6GesonacHocTM Ans
npowecca pacnunuBaHus

OMACHOCTb! He nogHocute nanbubl U pyKu
6nM3KO0 K NMNbLHOMY NOMOTHY MnM obnactu
pacnuna. MOMEHT HEBHMMATENbHOCTM  WUNK
BbICKarb3blBaHNE MOXET HanpasWTb BalUM PYKK K
MWIbHOMY MONOTHY U BbI3BATb CEPbE3HbIE TPABMbI.

Begute 3aroToBKy TONbKO npoTueB
HanpaBneHua BpaleHUA NUIbHOro NOJIOTHA.
BefeHne 3aroToBkM B HanmpaBMeHuu BpaLLeHus
NUINbHOIO NONOTHa Haf CTONOM MOXET NPUBeCTU K
TOMY, YTO 3aroTOBKY UNK PyKW 3aTAHET B NNbHOE
NONIOTHO.

- Mpn npoponbHbIX paspe3ax Hukoraa He
MCNONb3yNTe HAKMOHHLIA yNop Ans BeAeHus
3aroToBKM, a NpU MNOMEepeyHbIX paspesax ¢
HaKMOHHbIM YMOPOM HUKOTAAa He MCNONb3ynTe
OONOJIHUTENBHO MapannenbHbIA  ynop Ans
perynupoBahus  AnuHbl.  OpHOBpEMEHHOe
BEAEHNe 3ar0TOBKM MapannefibHbiM - ynopoMm W
HaKMOHHbIM  YMOPOM  MOBLILLAET  BEPOSTHOCTb
3aCTPEBaHNS MUMBHOIO MOMOTHA W BO3HMKHOBEHMS
oTAauM.

- Mpwu BbINONHEHMM NPOAONBLHOW pe3ku Bcerpa
yaepXuBaiiTe 3arotoBKy B MOMIHOM KOHTaKTe C
OMOPHON UMHOW, a TaKke Bcerga npunaramrte
ycunue nogauv K 3arotoBke Mexay ONMOPHOM
WMHOW W NUNbHLIM nonoTHoM. Wcnonb3yite
TONKaTeNb, €CrIM PacCTOsIHUE MeXay OMOPHOM
WWMHOW U NUNbHbLIM NONOTHOM MeHbLe 150 MM,
1 GnoK-TonKaTenb, €Cnu paccTosiHue MeHbLue
50 mm. [logoBHble BcnomoraTenbHble pabouve
cpeacTBa MOMOrakT — CoxpaHuTb — HesonacHoe
paccTOsiHME OT BaLLel PyKM A0 MUIbHOTO NOIOTHA.

- Wcnonb3yiiTe TONbko BXOAAWMWIA B KOMMNEKT
TONKaTeNlb OT MNPOM3BOAWUTENA WNW TaKoW,
KOTOpPbIA M3rOTOBUIM B COOTBETCTBUM C
MHCTpyKuMAmu.  Tonkatenb  obecneunBaeT
[0CTaTOYHOE PacCTOsHIE MEXAY PYKOM W MUNbHBIM
MONOTHOM.

- Hukorpga He ucnonb3yiTe NOBpeXAEHHbIN UMK
HaANUNeHHbIW TonkaTenb. MoBPeXAeHHbIN 1nn
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HaANWMEHHbIA TOMKaTeNb MOXeT CrioMaThbes, U B
pesynbTaTe Balla pyka MOXET NONAcTb Ha MUNbHOE
MOMOTHO.

He paGotante "Ges ynmopa". Bcerpa
UCNONb3yNTe  NapannenbHblii  ynop  Wnm
HaKNOHHbIA ynop, 4ToObl NpUKNagbIBaTb M
BECTU 3aroToBKy. "be3 ynopa" o3Hayaet, 4To
BMECTO NMapannenbHOro Ui HakIoHHOTO Ynopa Bbl
noAnepkvuBaeTe WM BedeTe 3aroTOBKY PyKamu.
PacrunuBaHve 6e3  ynopa  npuBoguT K
HenpaBuMIbHOMY BbIPaBHUBAHWIO, 3aCTPEBaHUIO U
oTaave.

Hukorga He xBartaiiTe 3a Bpawarowmics
NUNbHBIA OUCK U He HAKNOHSAWTECh Haf HUM.
Ecrnu noTsiHyTbCS 3a 3aroTOBKOW, MOXHO CRy4aitHo
KOCHYTHCS BpaLLAKOLLErocs NULHOTO MONOTHa.

MoanupaitTe  ANWHHbIE  W/MAKM  WMPOKKE
3aroTOBKM c3agyu u/unm c6oKy cTona NUNLHOro
CTaHKa, TaK u4TOObl OHM  OCTaBanuCb
rOPU3OHTaNbHLIMK. [NUHHBIE WWUNK  LWKPOKUE
3aroTOBKM MOTYT ONMpOKMAbIBATbL kpail cTona
MUNBHOTO CTaHKa; B Pe3yrnbTaTe MOXHO MOTEPsiTh
KOHTPOMb, MUNbHOE MOMOTHO MOXET 3acTpATh U
co3fath oTaavy.

Benute 3arotoBky paBHOMepHoO. He crubaiite,
He nepeKkpyYuBaiTe U He CABUranTe 3aroToBKY
B CTOPOHY. Ecnn nunbHoe nonotHo 3actpsano,
HeMeZJIEHHO BbIKNIOYNTE ANEKTPOUHCTPYMEHT,
BbITAHUTE CETEBY BUNKYy U YCTpaHuTe
NPUYMHY 3acTpeBaHusA. 3acTpeBaHne MUNLHOTo
MnornoTHa B 3ar0TOBKE MOXET BbI3BaTb OTAAYY UMK
BrokupoBKy Asuratens.

He y6upaiite oTnuneHHbI MaTepuan BO Bpems
pa6otbl nunbl. OTNWUNEHHBLIA MaTepun MOXET
3aCTpsATb MEXAY MUMbHBIM MOMOTHOM W ONOPHOM
LUMHOW UMK B 3aLLMTHOM KPbILLKE, @ NpU yaaneHum
BaLUW nanbLybl 6yayT 3aTsHYThI B NUNLHOE NONOTHO.
BbikntounTe nuny u AOXaUTECh, Korga NUNbHOE
MOMOTHO MOMHOCTBI0 OCTAHOBUTCS, NEpes TeM Kak
yaansaTb Matepuan.

Wcnonb3yinte AnNA npoAonbHbIX pa3pesoB
3aroTOBOK, KOTOpPbleé  TOHblle 2 MM,
OONONHUTENbHLIA  NapannenbHbI  ynop, Y
KOTOPOro eCTb KOHTAKT C NOBEPXHOCTLIO CTONA.
ToHkMe  3arOTOBKM ~ MOFYT  3acCTpsiTb  Nof
napannenbHbIM YNIopoM W Bbi3BaTb OTAAYY.



4.3 Otpaya, NpUYMHBI W COOTBETCTBYlOWME
yKasaHusi N0 TexHuke 6e30nacHoCTy

Otgava — 910 BHesanHas peakuna 3arotoBkM B
pesynbTtate  3auenneHns,  3aknuHWBaHMA  UNu
HenpasUNbHOro BbIpaBHWBAHUA MUNBHOrO MNONOTHA
nmbo HEepPOBHO NPOBEAEHHOro pacnuna B 3aroToBke,
unn Korga YacTb 3aroTOBKM 3acTpeBaeT Mexnay
NUNBbHBIM NONOTHOM U NapannenbHbIM ynopom wunu
OPYrMM HenoaBMXHbIM 00bEKTOM.

B GomblMHCTBE Cry4aeB MpU OTAAYe 3aroTOBKA
3aXBaTbIBAETCS 3afHel YacTbld MUMBHOTO MOMOTHA,
MOZHMMAeTCs CO  CTONa MUNbHOTO  CTaHka M
YCKOPSIETCS B HanpaBneHUM onepaTopa.

Otpava siBnsieTCs CnescTBMEM HEMPaBUMLHOTO UM
OLLMBOYHOrO UCMONb30BaHMS! KPYTOMUIBHOTO CTaHKa.
Ee moxHo n3bexatb, cobniogas ykasaHHble Hixe
Mepbl 6e30MacHoCTY.

- Hukorpa He croiTe Ha ﬂpﬂMOﬁ JINHUK CO
CTOJIOM NMUNbLHOro cTaHka. Bcerpa pepxutech
CO CTOPOHbI NWUNIbHOrO MOJNIOTHA, Ha KOTOpOﬁ
HaxoguTca onopHas wuHa. [lpu oTgave
3aroToBKa MOXET OTNETETb Ha BOMbLION CKopoCTH
B NIOfeN, KOTopble Haxogatcs nepen MUMbHbIM
MOSIOTHOM WM HA OBHOM NINHWM C HUM.

- Hukorga He npocoBbIBaiTe pyku Hag NUNbHbIM
NONOTHOM MNK 33 HUM, YTOObI NOTAHYTL WUNK
nogaepxarb 3arotoBky. MoxHO cnydaiHo
KOCHYTbCS MUMBHOTO NONOTHA WAKM B pesynbTaTe
OTAAYM nanblbl MOXET BTAHYTb B MUIbHOE
MONOTHO.

- Hukorpa He ypepxuBanTe M npuxUManTe
3aroToBKy, KoTopylw Oymete nunuTb, K
BpaLyatoLeMycs nUnsHOMY NOMNOTHY.
MpwxumaHne  3aroToBKM,  KoTopyl  OyayT
OTNUNMBaTb, K MUIMBHOMY MOMOTHY BbI3bIBAET
3acTpeBaHue 1 oTaavy.

- BbIpaBHMBaliTe ONOPHYIO WKHY NapannensHoO
NUNLHOMY MONOTHY. He BbIPOBHEHHAs OMOpHas
LUMHA MPWXKMMAET 3aroTOBKY K MUMbHOMY MONOTHY W
CO3/a€eT 0TAaYY.

- Wcnonb3yitTe npu  3aKpbITbIX  pacnunax
(Hanpumep, cTporaHue, BbIGOP NasoB UMK
pasgeneHMe B npouecce  06paGoTKM
BnepeKnaky) ynopHblit rpe6eHb, 4Tobbl BecT
3aroToBKy NPOTMB CTONIa U OMOPHON WHHBI. C
YNOPHbLIM rPeBHEM MOXHO NTyyLle KOHTPONMPOBaTL
3aroToBKy Mpu oTAaYe.

- byapte O0COOEHHO  OCTOPOXKHbI npu
pacnunuMBaHWM B  HeBUAUMOW  obBnacTu
cobpaHHON 3aroToBKW. [lOrpyxHoe nUNbHOE
MONOTHO MOXET pacnuimMBaTb 0ObEKTbI, KOTOPbIE
MOrYT BbI3BaTb OTAAYY.

- OnwupaiiTe KpynHbie NAUTbI, YTOGbLI COKPaTUTb
pUCK oTAauM B pe3ynbTate 3akuma AUCKa
nunbl. Bonbluve NAWTBI MOTYT MPOrHYTbCS MO
COBCTBEHHbIM  BecOM.  [MnuTbl  Heobxoaumo
noanepeTb BO BCEX MECTAX, FAE OHM BbICTYNAKOT 33
MOBEPXHOCTb CTONa.

- Byabte  ocobeHHO  OCTOPOXHbI npu
pacnunuBaHuM  3aroTOBOK, €CNU  OHM
nepekpy4eHbl, C y3namu, UCKPUBMNEHHbIE UMK C
HEPOBHON KPOMKOM, MO KOTOPOW HEBO3MOXHO
NPOBECTU HAKMOHHBIA YNOp Unn NpoBecTn ee
BAONb  OMOPHOM  WMWHbLL.  VCKpuBNEHHas,
yanoeatas  WnW  MepekpyyeHHas  3aroToBKka
HeycTouMBa W NPMBOAMT K  HEnpaBWIbHOMY
BbIDABHWBAHMIO MPOMWNA MWMLHLIM MOMOTHOM,
3aCTpeBaHuIo 1 OTaave.

- Hukorma He nMnWUTe HECKONbLKO 3aroTOBOK,
pacnonoXeHHbIX OAHA Ha OPYroi Unu psgoM.
MunbHoe NOMOTHO MOXET 3aXBaTUTb OAHY WIM
HECKOMbKO YacTel 1 Bbi3BaTb OTAAYY.

- Ecnm Bbl xoTUTe CHOBa 3anycTUTb nuny,
NUNbHOE MONIOTHO KOTOPOW HaxoauTca B
3aroToBKe, Pa3MecTUTe AWUCK NUMbl NO LEHTPY
nponuna Tak, YTobbl 3yObA NUNbI He 3acTpANK
B 3aroToBKe. Ecnv Anck nunbl 3acTpsn, OH MOXET
NOAHSATL 3aroTOBKY W BbI3BaTb OTAAYY, €CNN CHOBA
3anycTuTb NuAy.

- MNunbHoe nONOTHO [OMKHO 6bITb YUCTBIM,
OCTpbIM M AOCTaTOYHO pa3BefeHHbIM. Hukoraa
He WCnomnb3yiTe WCKPUBNEHHbIE NUNbHbIE
MOMoTHa UMK NUINbHbIE NOMOTHA C TPECHYTbIMU
unu  criomMaHHbiMM  3y6uamu. OcTpbie U
MpaBuUMbHO  pa3BefieHHble  MUMbHbIE  MOMOTHA
CBOAAT K MUHUMyMy 3acTpeBaHue, GriokvpoBKy
oTaauy.
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- Bbiknouute

- YcraHoBuTe

4.4 YkasaHus no TexHuke 6OesonmacHocTu Ans

ynpaBneHuUa KpyrnonuibHbIMU CTaHKaMK

KPYTMONWUMBbHBIA ~ CTAHOK U
OTCOEAMHUTE €ro OT CeTU Nepes CHATMEM
BCTaBKM CTONa, 3aMEHOW MUNBLHOTO MONOTHA,
BbINOJIHEHUEM HacTpoIiKkMn Ha
PacKnMHMBAIOWLEM HOXE WNW  3aWUTHOM
KpbIWKe NWUMbl, a TaKkKe €CNM ocTaBnseTe
MHCTPYMEHT 6e3 npucmotpa. Mepbl
NPeAOCTOPOXHOCTH Heobxoauwmbl, 4ToBbI
n3bexaTb HECYaCTHbIX CIy4aeB.

Hukorma He ocTaBnanTe KpYrnonunbHbIA
CTaHOK paboTaTb 6e3 npucmotpa. Boikniounte
3NEKTPOUHCTPYMEHT U He OCTaBNSANTE €ro, Noka
OH TNOMHOCTbK He ocTaHoBuTcA. [luna,
paboTatowas 6e3 npucmoTpa, npeacTaBnset
€060 HEKOHTPONMPOBAHHYO ONACHOCTb.

KPYrMONMNbHbIA  CTAHOK  Ha
POBHOM MeCTe C XOpOLIMM OCBELUEHWEM, Fae
MOXHO YBEPEHHO CTOATb U NoAAepKUBaTb
paBHOBecue. Ha MecTe yCTaHOBKM [OIDKHO
ObITb AocTaToyHO MecTa AnA paboTtbl ¢
3aroToBKamu HeobXoAMMOro Bam pasmepa.
Becnopsgok, HeocselleHHoe paboyee MecTo W
HEPOBHbI  CKONMb3KMIA MO MOTYT  BbI3BaTh
HecyacTHble cryyan.

PerynsipHo yaansiite CTpyXKy ¥ ONVIKK n3-nop,
NUNBLHOTO CTONMAa U CUCTEMbl OTCACbIBaHUA
nbinu. CobpaHHble omuiku ropioune W MoryT
CamOBOCTIaMEHNUTBCS.

3akpenute KPYrnonunbHbINA CTaHOK.
HenpaBunbHO ~ 3aKpPENneHHbIN  KPYrIOonUIbHBIN
CTaHOK MOXET [1BUraThCst 1 OMPOKUHYTHCS.
Youpaiite MHCTPYMEHTbl AN HacTPOWKM,
OCTaTKM ApeBeCHHbI U T. M. C KPYTrNONUILHOO
CTaHka nepen BKITIOYEHMEM. CwmeHa
HanpaBneHns UM BO3MOXHOE 3acTpeBaHne MoryT
ObITb ONACHbLIMM.

Bcerga ucnonb3yiiTe  NWNbHblE  AUCKK
NpaBUNLHOTO pasmepa U C NOAXOAAWMM
nocago4HbIM OTBEPCTUEM (Hanpumep, B popme
pomba wunu  kpyrnbiM).  [uckn  nunmbl,
Heroaxoaslme Ans Aetaneit ans c6opkv nunbl,
paboTaloT HepaBHOMEPHO W BbI3bIBAIOT MOTEPH)
KOHTPONS.
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5 CneumnanbHble

Hukoraa He ncnonb3yiiTe NOBPEKAEHHBIW UK
HenpaBUNbHbIN MOHTaXHbIW maTtepuan
NUNBHOTO  MONOTHA, Hanpumep  ¢naHubl,
nogknagHbie AUCKW, BMHTbI MNM raku. OT0T
MOHTaXHbIi ~ Matepuan  MUNBHOTO  NOMOTHA
crneupanbHO CKOHCTPYMPOBaH Ans Balled nunbl,
ana  GesonacHoi  paboTbl M ONTMManbHON
MOLL{HOCT!.

Hukorga He CTaHOBUTECb HA KPYrMOMUNbHbINA
CTON W He UCMONb3yiTe €ro Kak MOACTaBKY.
BoamoXHbl  CepbesHble  TpaBMbl,  €Chn
SMEKTPOMHCTPYMEHT ~ OMPOKUHETCS M €Chu
Cry4aitHO COMPUKOCHYTLCS C MUMbHBIM MOMOTHOM.

Y6eautecb B NpaBMNbLHOCTU KPEensieHUsi gucka
nunbl. He ncnonb3yiite wnvgoBanbHbIe AUCKKM
WNU NPOBOJIOYHbIE LWETKU C KPYIMONWIIbHbIM
CTaHKOM. HenpaBunbHbIi  MOHTaX MUIBbHOTO
MonoTHa unm 1CNoNb30BaHe
HEPEKOMEHZ0BaHHbIX MPUHALNEXHOCTEN MOXET
BbI3BaTb CEPbE3HbIE TPABMbI.

npaBuna TeXHUKK
0e3onacHocTH

5.1 Pabouyas 30Ha

3anpewaeTca nNonbL30BaTbCA KPYrNONUIbHbIM
CTaHKOM JeTAM M nogpocTkam. cknoueHne
COCTaBMAKT  MoApocTky,  paboTaiowme  nog
HabnogeHreM cneynanmeta ¢ Lenblo 0byyeHus.
Y6enuTech, YTO B OMACHON 30He HeT NaeN.

Hu B koem cnyyae He pabotaiTe Oe3 3aluTHbIX

MpUCNOCOBNEHMiA,  UCMOMb30BaHUE  KOTOPbIX
npeanucaHo  Ans  OnpedeneHHblx — pabounx
onepauuil, W He BHOCUTE B  KOHCTPYKLMKO

KPyrnonunbHOro  CtaHka HWUKaKuX N3MEHEHMN,
KOTOPbI€ MOTYT NOBIUATL Ha ©e3onacHoCTb.

Bo Bpems paboTbl BCeraa  ucnomb3yiTe
WHOMBWOYanbHble CpeAcTBa 3aluTbl (cpeAcTsa
3alUMTbl  OPraHoB  CMyXa, 3alUUTHbIE  OYKM,
MbINE3aLUNTHY0 MacKy, 3aLUuTHYt0 0BYBb).
MpoBepsiiTe  3aroToBKy  Ha Hanuuue
MHOPOAHLIX Ten. He pexbTe MmeTannuyeckue
A€eTanu, Hamp., rBo3gu, MOCKOMbKY 3TO MOXET
BbI3BaTb NOBPEXAEHNE YYBCTBUTENMbHbIX PEXYLLMX
KPOMOK 13 TBEPABIX CIaBOoB.

He wucnonb3yiiTe nunbHble nonotHa U3
BbICOKONErMpoBaHHOI GbICTpopexyLen cTanu
(nunbHble nonotHa HSS).



- YuutbiBatTe BNUsiHWE OKpyxatowei cpeabl. He
JonyckaiTe nonagaHust KpyrionuibHOTO CTaHka
noa Aoxab M um3berante paboT BO BRaXHbIX
YCNOBUSIX, @ Takke BOMM3N rOPHYMX KUZKOCTEM
UMK ra3os.

- Ha ynuue ncnonb3ymnre TONbKO
yANUHUTENbHbIE  Kabenn € pe3uHOBOW
n3onauueint (Hanp., HO7 RN-F) ceyenuem He
MeHee 1,5 MM? U cneguTe 3a TeM, YToObI Kabenb
He NpoTAruBancs Yepes oCcTpble KPOMKM.

- Mponoxute  anekTpuyecku kKabenb OT
KPYrMONUNBLHOTO CTaHka Takum obpasom,
4TOObI UCKNKYUTL BO3MOXKHOCTb CMOTbIKaHUA
Ha pabouyem mecre.

- HauuHalite pesaHue 3aroTOBKM Nnulb nocne
TOro, Kak MWUNIbHOE MOMIOTHO Pa3roHUTCA A0
CBOEW NOJSTHON CKOPOCTH.

- MMopkniounte  KPYrMOMWNbHBLIA  CTaHOK K
BHEIUHEMY YCTPOMCTBY ANA OTCOCAa CTPYXKU
(nepeHOCHOMY NbINEyNoBUTENIO), eCNN PaboThbI
He NMPOBOAATCHA Ha OTKPbLITOM BO3AyXe WNU B
[OCTaTOYHO MNPOBETPUBAEMbIX MOMELEHMSAX.
Obpaaytolmecs B npolecce Pesks ApeBecHble
OMUIKA  YXyAWaloT HeobXoauMylo BMAUMOCTb W
HEpeLKO BpeaHb! Ans 300POBbS.

- He pacnunuBanTe Kpyrnbii nec
KPYrMONWUMbHbIM CTaHKOM. PesaHue  Kkpyrmon
[PEBECUHbl C  WCMOMb30BAHMEM  CTaH4APTHbIX
YNOpOB 1 BCIOMOraTeNbHbIX MPUCNOcobnexuit Ans
nofaym He paspeLuaeTcs.

5.2 Yka3aHusl no TeXHWYEeCKOMY OGCHYXUBaHUK
1 TeKylLieMy PeMOHTY

- llepeg Havanom pa60T no  TeXHU4eckomy
06CJ'Iy)KVIBaHI/1IO N PEMOHTY BblHbTE BUIKY kabens
NUTaHUA N3 PO3ETKN.

- Pabotbl ¢ onekTpuyeckMmMM yacTaMM CTaHka
JIOMXKHbI BbINONHATLCA TOMbKO
KBanMULMPOBaHHbIM 3NIEKTPUKOM.

- MoBpexaeHHble kabenn wnu BUMKM  cnegyeT
HEMEONEHHO  3aMeHuTb.  3ameHa  [OmkKHa
BbINONMHATECA  TONbkO  komnaHuen Mafell  wnm
aBTOPU30BAHHOI CepBUCHON MacTepckoit Mafell Bo
n3bexaHue yrpo3 besonacHocTu.

- B cnyyae cunbHoro nsHoca npopesu ctona nnvta

cTona JomkHa ObiTb 3aMeHeHa CepBMCHOM
cnyx6on MAFELL.

- Takke perynspHo yaanaute CTPYXKy W ONUMKn €
HanpaBnSOLLMX NOABWKHbIX YacTen.

- Paspewaetcs MCMOMNb30BaHNE TONBKO
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIx yacreit n
npuHaanexHocten dupmbl MAFELL. B npoTueHoM
cryyae MpeTeH3nW, OTHOCALUMECS K rapaHTn u
OTBETCTBEHHOCTM M3rOTOBUTENS, HE MPUHUMAIOTCS.

- OnacHocTb MonyyeHus TpaBMbl MpWU  3aMeHe
nunbHoro amcka! CylyecTByeT puCK MNOMydYeHust
TpaBMbl OT MPUKOCHOBEHUA K OCTPbIM 3yBbsM
MUNLHOTO AKCKa BO BPEMS! €ro 3ameHbl. HageHbTe
3aluTHbIe nepyatki. CobniogaiTe OCTOPOXHOCTL
NPy 3aMeHe NUMBHOTO AMCKa.

6 OcHaweHue | HacTpomnka

6.1 YcraHoBKa / TpaHCNOPTUPOBKA

MawwHa  noctaBnsieTcs B kopobke  And
TpaHcnopTpoBku. OCMOTPUTE MalMHY Ha NpeaMeT
BO3MOXHbIX TPAHCMOPTHbIX MOBPEXAEHNN.
[NoBpexaeHust Ha maTepuane ynakoBku MOryT ObiTb
Np13HaKom HenpaBUNMbHOA  TPAHCMOPTUPOBKN.
HemeanenHo coobwmute 0 TPaHCMOPTUPOBOYHLIX
NOBPEXAEHNSIX CBOEMY AMMEpY.

Cne,qylou.l,me [eTann ynakoBaHbl OTAENbHO, U nepen
BBOJOM B 3KCMyaTauuio nx Heobxoanmo YCTaHOBUTb
Ha CTaHOK:

- BEPXHWUN 3aLUMTHBIN KOXYX
- acnMpauyOoHHbIN LWnaHT

- 0TBOL  (COEAMHEHME HWXHErO W
MOAKIKOYEHUS CUCTEMbI OTBOAA MbifN)

- YHMBEpCAnbHbIil yNop
- TonKatenb
- 3aKuM

BEPXHEro

BbinonHuTe Ans MoHTaxa criegytolee:

* BepxHui 3aWMTHBIN KOXYX

»  OTtBUHTMTE BapalukoBbIil BUHT 2 (puc. 12 -
ctp. 4) po ynopa. [pwxmute 3TOT
6apalUKoBbI BUHT W NOCTaBbTE 3aLYMUTHBLIN
KOXYX 1 rOPU30HTANLHO Ha
packnuHuBatoLLmin Hox 3. Criegute 3a TeMm,
4TOObI HanpasnsioLLas yacTb
BapaLukoBoro BMHTa NpOYHO
3adMkcMpoBanacb B OTBEPCTUM  Ha
packIMHMBAIOLLEM  HOXe, Korga  Bbl
oTnycTuTe OGapallKoBbI BUHT. 3aTsHUTE
0bpatHO HapalLKOBbIiA BUHT 2.
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> [ns KpaTKOBPEMEHHOMO XpaHeHust
BEPXHEro 3aLUMTHOrO KoXyxa
npeaycmoTpeHsbl ckoba 36 (puc. 4 - cTp. 3)
u ynop 37 Ha 3afHel CTOPOHe MalLuHbI,
roe MoxeT ObiTb MoABelleH 3aWWTHBIA
KOXKYX.

*+ ACnNUpaLMOHHBIN WAHT 1 0TBOA

»  CHavana noctaBbTe 0TB0g 4 (pwc. 4 - cTp.
3) Ha oTcacbIBaroLMiA NaTPyOOK Ha HXKHEN
CTOpOHe 3aLUNTHOTO KoXyxa.
OrtcacbiBatowmint natpybok Ha BepxHeit
CTOPOHE 3aLUNTHOTO KOXyXa COeauHUTE C
acnupaumoHHbiM  wnaHrom 5. Ero
yCTaHoBUTE Ha  COOTBETCTBYHLLNN
natpy6ok Ha oTBoAE.

* YHuBepcanbHblii ynop

»  MoHTax yHMBEpCANbHOrO ynopa onucaH B
pasgene 5.6.

+ Tonkatens / pyyka Tonkarens
»  [Mocrasnsemblit Tonkatens 60 (puc. 6 - cTp.
3) MOXHO XpaHWTb crpasa Brnepean Ha
MallMHe B NpeAHA3HAYEHHOM Ans 3TOro

pepxaterne.
> [na  xpaHeHus  pydku  TonKaTens
(cneumanbHble MpUHaANEXHOCTH)
MpeflycMOTpeHbl  OTBEPCTUS  CripaBa

Crepeny N cresa ¢3aau Ha NPoaosbHON
CTOPOHE MalUWHbI, B KOTOpble MOXHO
HaBelUMBaTb PyuKy TonkaTens. Ha pyuke
TOMKaTensl MOXHO 3aKPenWTb OaMH U3
HEoBX0ANMbIX BaM AEPEBSIHHbIX
Tomnkatenel. [N aTOro YCTaHOBUTE PYuKy
Ha [lepeBsHHbIN ToNKaTenb W BaasuTe 0ba
330CTpeHUs B JpeBecuHy.  3aTem
NpvXMUTE GaPALLKOBBIN BUHT 1 3aKpyTUTE
ero.

+ 3axum B cbope

»  3axum (0T yHMBEPCANbHOrO Yropa) MOXHO
3aKkpenuTb ans XpaHeHus Ha
NpeayCMOTPEHHOM ANs 3TOT0 KpemnneHuu
35 (puc. 6 - cTp. 3).

6.2 MoaknioueHue K cetn

Mepen BBOAOM B 3KCnyaTaLuto obpatuTe BHUAMaHWe,
4yToObl  HanpspkeHWe CeTM  COOTBETCTBOBANO C
paboynM HanpsikeHUEM, YKasaHHbIM Ha 3aBOACKOM
Tabnnuke.

6.3 BepxHuUi 3aWMTHBIN KOXYX

BepxHuii  3alMTHBIN  KOXYX CMPOEKTUPOBaH B
COOTBETCTBUM  C  TpebOBaHMSMU  HOPMATUBHbIX
[OKYMEHTOB. 3allMTHbIA KOXYX M BOKOBblE NaHenu
no3BONAT 3aWmTUTL onepaTopoB or
HenpefHaMePeHHOro MPUKOCHOBEHMS K 3yBuaTomy
BEHLly MWnbHOrO aucka. Moatomy 6GokOBble MaHenu
BCErda pacnonoxeHbl Ha MnuTE cTofla MM Ha
3aroTOBKE W CaMOCTOSTENbHO — PerynupyloTcs B
3@BMCYMOCTM OT TOMLLMHbI 3aroTOBKW. HenpaBunbHbIN
yron wwvnu  TOMWMHA  3arOTOBKM  CAEnanT
aBTOMAaTUYECKOE OTKPbITUE HEBO3MOXHbIM. 3aroToBka
WK CUCTEMA YNOpa HauHyT BbiTankieatb GOKOBYIO
naHenb B HanpaBneHUM MUMbHOrO aucka. Ytobbl He
JONYCTUTb 3TOTO, BLIMOMNHUTE CREayoLLMe [eNCTBUS:

« OTperynupyiite rnyGuHy nponuna B 3aBUCHMOCT
OT TOMLUYHbI 3arOTOBKM, CM. pasgen 5.4.

« Tpn HeobxomMMocTM BbICTaBbTEe Haamnexallee
paccTosHue Mexgy Ynopom W NubHbIM JUCKOM,
yToObl 00ECneYnTb BO3MOXHOCTb  CBODGOAHOMO
nepemeLLeHus DOKOBbIX MaHesnen.

« [lpu paspesaHun nog ocTpbiM YrnoMm Bbibepute
paboyee HanpaBnieHue Takum 06pasoM, uTOObI
B0KOBbIE NAHENM CTHIKOBANNCH C KPOMKOIA U3fenus
1oz, NPAMbLIM YTTIOM.

¢ PerynspHo uucTUTE BEPXHUIA 3aLUUTHBIA KOXYX
UACTOM TKaHblo. He wuCmonb3yiTe umMCTALLME
CpencTBa 1 CMasky Ha 3aLLMTHOM KOXYXe.

6.4 Otcoc onunok

Mpn nposegeHmn nobbix  paboTt, npu  KOTOPbIX
obpasyertcs Oonblloe  KONMWYECTBO  MbinK,
NOACOEAMHNTE MaLLMHY K MOAXOASLEMY BHELUHEMY
BbITKHOMY ~ YCTpOACTBY.  CKOPOCTb  [ABMXKEHWS
BO34yXxa AOSMKHa COCTaBNATL He MeHee 20 m/c.

BHYTpEeHHWIN [OuaMeTp NOAKMKYEHUS K CUCTeMe
0TBOAA MbINK COCTaBNSAET 58 MM.

Mcnonb3ayiiTe MalUMHy Ha OTKPLITOM BO34yXE MMK B
XOpOWO  MPOBETPMBAEMbIX  MoMeLyeHusx.  [ns
py6boBoit n Bykoeoi nbinu cobniogaiite TpebosaHe
BecnbinbHo yTunusayum!

6.5 BbiGop gucka nunbl

Ona  obecneyeHns XOpoLEro KayectBa pesku
UCMonb3yiTe OCTPbIA MHCTPYMEHT U Bblbupaiite
COOTBETCTBYIOLUMIA ~ MaTepuan M MpUMEHeHue
WHCTPYMEHTa C NPUBEAEHHOTO janee crucka:
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PacnunoBka MacCUBHOIW ApeBecuHbI nonepek U
BAONb MO HanpaBneHMI0 BONIOKOH W pacnunoBka
[PEBECHOCTPYXEUHbIX NAKUT 6e3  MOKPbITHS,
thaHepbI M nogo6Horo:

- TeepoocnnasHbIn nunbHbIA auck @ 190 x 2,0 x 30
MM, 36 NOnepeMeHHOCKOLLEHHbIX 3yObeB

PacnunoBka nAuT ¢ NOKpbITUEM:

- TeeppocnnasHbIn nunbHbIA auck @ 190 x 2,0 x 30
MM, 30 BHyTPEHHMX 3ybbeB

Msrkas apeBecuHa pexeTcs nonepek BONOKOH:

- Xpomo-BaHaameBbI-nunbHbIA guck @ 190 x 2,0 x
30 mm, 56 3ybbeB

6.6 3ameHa Aaucka nunbl
OnacHo

BbIHbTE BUKY COEANHNUTENBHOMO
LWHypa nepes NpoBeAeHUeM
NtoBbIX paboT MO TEXHUYECKOMY
obcnyxvBaHuio.

OnacHoCTb MoMyyeHIs TpaBMbl
Aaxe npy HENoOABIKHOM NMUTLHOM
pucke. HapeHbTe 3awuTHble
nepyarku!

* YcTaHOBWTE NUMBHBIN AMCK Ha MakCUMamnbHYH
rny6uHy nponuna (cm. pasgen 5.4).

+ [oBepHuTe BapalukoBbIf BUHT 2 (puc. 12 - cTp. 4)
Ha BepXHeM 3alWTHOM KOXyxe A0 yrnopa BreBO.
Mpwxmute  6apallKoBbIi BUHT U CHUMUTE
3aLLMTHBIN KOXYX B HANpaBneHUN BBEpX.

+ BosbmuTech 3a nepefHee yrnybneHve ans saxsata
10 (puc. 10 — cTp. 4) M OTTAHUTE MPYXUHHYIO
3awenky 20 Bnepea. MNogHuMuTe BKNagbiw cTona
17, BbITAHMTE BNepes ¥ BbiTaluTe.

+ Orkpoitte Kpbiwwky 28 (puc. 9 - cTp. 4), nepeaBnHyB
€e BBepX unu Hasag,.

+ Haxmute kHonky chukcaumm 21 (puc. 9 - cTp. 4) u
noBopaunBaiTe AUCK NWMbl 25, MOka KHOMKa He
3aLLienkHeT. W3Bnekute LUIECTUrpaHHBbIi
LWITUTOBOMN KoY 22 U3 KPENMEHNs 26 Ha HUKHEM
3aLMTHOM KOXYXE W OTCOEOMHUTE BUHT C
BHYTPEHHWM LLUECTUTPaHHUKOM 23, NOBOpauMBas no
4acoBOW CTpenke.

+ CHUMUTE NepeaHuit (hnaHel, NIbHOTO ancka 24 n
BbITSHWUTE BBEPX MUMbHBINA AUCK 25.

* YCTaHOBMTE HOBbIN MUMbHBINA AUCK.

* HapeHbte bnaHey 24 Ha XBOCTOBMK C [BYMS
nbickaMi U 3aTSHUTE BMHT C  BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHMKOM 23, Bpallas NPOTUB 4acoBOW
CTPeNKN LIECTUrpaHHbIM  LUTUGTOBLIM  KITIOHOM.
OTnycTuTe KHOMKY ukcaLmu.

+ [lpoBepbTe X04 MMIbHOMO [AWCKa, Bpallas ero
PyKO#.

* Tpn HeobxooMMOCTM MpaBWIBHO — YCTAHOBUTE
packI1HMBAIOLLMIA HOX (CM. pa3zen 4.6).

* M3BnekuTe LWeCTUrpaHHbIit WTUETOBOM KNtod 22 1
BCTaBbTE B AepXaTerb.

+ 3akpoiiTe KpbilwKy 28, nepeasuHyB ee Brepes, W
3acukenpyiTe.

+ BcraBbTe Bknagbilw cTONa NOA 3agHuil Kpait cTona
W HaxXmuTe Bnepes BHW3 [0 3alleNKuBaHWs
NPYXUHBI.

* YcTaHoBuTE 3aWnTHbIN KoXyx 1 (puc. 12 - cTp. 4) ¢
npuxatbiM BapalKoBbIM BUHTOM FOPU30HTAMNbHO
Ha PaCKIMHMBAKLLMIA HOX M CEeAMTE 3a TeM, YTODbI
HanpaensLLas Yactb 6apallKOBOro BUHTA MPOYHO
3admkcnpoBanacb B PACKNMHMBANOLEM HOXe,
korga oTnycTUTe OapalKoBbIA BUHT. 3aTsHuTe
00paTHO 6apalLKOBbIil BUHT 2.

6.7 PacknuHMBalOWMA HOX
OnacHo

Mpy NpoBeseHUM NiobbIX paBoT no
TEXHUYECKOMY 0BCTYKMBAHMIO
BbIHUMATb BUITKY COEAUHUTENBHOTO
LHypa.

PacknuHuBalowmii -~ HOX ~ NpensaTcTByeT  npw
NpoZoOnbHOM — Pe3aHnn  CMblKaHWIo  mponuna  3a
MUMbHBIM MONMOTHOM, YeM MpefoTBpallaeT oTAavy
3aroToBKM.

OTa (byHKUMA rapaHTUpyeTCs TOMbKO TorAa, Koraa
NpaBUbHO HACTPOEH PACKMMHMBAIOWMNIA HOX, T.e.
€CNN paccTosiHne [0 3y64aToro BeHua MWMbHOro
pucka B npefenax Bcei rmybuHbl  nponuna
cocTaensieT He 6onee 5 Mm (cM. puc. 11), a TonwwmHa
HaxoaMTCs MEeXay LWWPUHOW M TOMLWMHOW nponuna
MCMONb3yeMoro MUMbHOTO NOnoTHa. Bxopswwmii B
KOMMNEKT NOCTaBKW PaCKINHUBAIOLLMA HOX NOLXOAUT
K npuBedeHHbIM B pasgene 4.4 TeepaoCnnaBHbIM
MUMbHBIM AUCKaM.

Ecrnu Heobxoguma HacTpomka packnvHWUBAIOLLErO
HOXa, BbINONHUTE cregytoLee:
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* YCTaHOBWUTE MUMbHbIA AUCK HA MaKCUMarnbHylo
rny6uHy nponuna (cm. pasgen 5.4).

+ CHMMUTE BEPXHWW 3aLUMTHBIA KOXYX (CM. pasgen
4.5).

+ BosbmuTech 3a nepefHee yrnybneHve ans 3axsara
10 (puc. 10 — cTp. 4) M OTTAHNUTE MPYXUHHYIO
3awenky 20 snepea. MogHumuTe BKNabiw cTona
17, BbITAHMTE BNEpes 1 BbiTaluTe.

¢ [lepeBegute packnUHMBAKOWMA HOX BMeCTe C
JepxaTtenem BHU3 B (PMKCUPOBaHHOE MOMOXeHue
3aKpbITOrO pesa.

¢ OtBuHTMTe 0b6a BMHTAa C  BHYTPEHHUM
wecTturpaHHukom 27 (puc. 11 - ¢Tp. 4) n ycraHosute
packnuHuBaoWwmMi Hox 3 cormacko puc. 11 B
COOTBETCTBIM C PACCTOSIHNEM [0 3y6yaToro BeHua
1 N0 BbICOTE.

+ 3aTAHUTE BUHT C BHYTPEHHWM LUECTUrPAHHUKOM 27.

* YcraHoBuUTe 06paTHO BKNAAbILL CTOMA U 3aKpenuTe
BEPXHWUI 3aLNTHBIA KOXYX (CM. pasaen 4.5).

PacknuHnBaowmii HOX MOXHO (pUKCUpOBaTb B [ABYX
MnornoxXeHnsix 6e3 NOMOLLW MHCTPYMEHTOB:

- BEpXHee NonoxeHue C 3alMTHbIM KOXYXOM - And
HOPManbHOro pesaHua

- HWxHee nonoxenue 6e3 3alMTHOrO KOXyXa - Ansa
CKPbITOro pes3aHus

Ytobbl JoCTHYb onpeaeneHHoro nonoxeHua npocTo
MOTSAHUTE PACKNMHUBAIOLLMIA HOX BBEPX W BNepes umv
NPWXMUTE €ro BHU3 U HasaA.

6.8 Mcnonb3oBaHMe B KayecTBe LMPKYNSPHOM
NWUNbI C HUXKHeW nodayen gucka

OcobbiM MpenmyLLecTBOM MpW  UCMONMb30BaHUM B
kayecTBe MPOTArMBAEMON LWPKYNSPHOW nuMbl C
HWXHMM MPUBOAOM SBMAETCS MPOCTOTA U TOYHOCTb
OTPEe3aHMs HErMoABWKHO CTOALMX 3aroTOBOK [0
ANWHbl 0Bpe3aHnst makc. 215 MM, Hanp., naHenem.
MonoxwTe 3aroToBKy Ha OMOPHY WkHY 6 (puc. 1 -
cTp. 3) yHuBepcanbHoro ynopa 7. Haxmute Ha
MaxoBWK 8 BHI3 1 BbITALLWET BNEPES PACTIMIOBOYHBIN
arperat ¢ MaxoukoM. [lo OKOHYaHWM npouecca
pacnuoBKW NUMbHBIA arperaT CHOBA BO3BPALLAETCS B
“cxofHoe noroxexue " aBTOMaTNYECKM
cukenpyercs.

6.9 Wcnonb3oBaHue B Ka4yecTBe KPYrNoOnuILHOro
CTaHKa

pofonbHas  pacnuroBka  KPYrHbIX — 3aroTOBOK
BbIMOMHSAETCS B PEXMME KPYrMOMWUNBHOIO CTaHKa.
YctaHoBuTe pacnunoBOYHbI arperat B
npegHa3HavyeHHoe Ans 3Toro nonoxexwe crona. Ains
3TOr0 onycTuTe Maxosuk 8 (puc. 3 - cTp. 3) BHU3
BbITAHWUTE  PaCMMMOBOYHBIA  arperat Kak MOXHO
panblue Brieped, noka OH He Oyder BuaeH B
umetolLeiics B Tare 43 konbLieoBpasHoli KaHaBke.
3abnokupyite ¢ nomowbld  GOKOBOrO  [aBneHns
3acrnoHkn 42 pacnunoBOYHbIA - arperat B 3TOM
nosuLmu.

MomecTuTe yHMBEpCanbHblid ynop 7 (puc. 2 - cTp. 3) B
3TOM Cnyyae Kak napannesnbHblit ynop. Mpu aTtom B
33BU1CUMOCTH or pa3mepoB 3aroToBKK
HanpaBnsIoLLYI0 ANs YNnopoB 6 MOXHO YCTAHOBMTbL
BbICOKOI HanpaBnstoLen NOBEPXHOCTLIO 3aroTOBKM
unn noBepHyB Ha 90 HWKHEW Hanpaensiowen
MOBEPXHOCTbIO 6 (puc. 5 - cTp. 3).

Bbl BO3BpaLLaeTeCh K (hyHKLMW LIMPKYNSPHOM Nurbl C
HVKHEI TATOM, B KOTOPOA Bbl TAHETE 3aCMOHKY 42 BHU3
MO/ HaKMOHOM.

7 OkennyaTtaums

7.1 Bsogp B akcnnyataumio

JlaHHYl0 MHCTpYKUMIO MO  3KCnyaTauuW criegyet
[OBECTU [10 CBEAEHMS BCEX NULL, KOTOPLIM MOPYYEHO
yrpaBieHne MalunHOW, npuyem ocoboe BHUMaHWe
cnegyeT  obpatutb  Ha  pasgen  fpaBuna
0esonacHocTn".

7.2 BknioueHue U BbIKNOYEHUE

« Bknwouenue: Haxmute Ha 3eneHyio
BbIkntoyaTens 46 (puc. 3 - c1p. 3).

+ BbiknioyeHne: Haxmute  KpacHyl  KHOMKY
Bolknovatens 45, [pu  atom  nmpoucxogut
aBTOMaTW4YECKOE TOPMOXEHME Bama nMumbl C
KopoTkiM BpemeHeM Bbibera meHee 10 c.

KHONKY

Ecnu TopmoxeHue BbinonHseTcs
Honee yeTbipex pa3 B TeyeHue 45
CeKYHA (LMK TOPMOXEHMS),
nocnegyoLLas onepauus
TOPMOXEHUS NPUOCTaHaBNMBAETCA
[0 VCTEYEHUS BPEMEHN LMKIa.
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7.3 3awwmta oT neperpysku
CpabatbiBaHue 3awuTbl JBUraTens

NOCTOAHHO ABNAETCA NPU3HAKOM
neperpyskv Apuratens, npuinHy
KoTOpOi He0bX0AMMO OnpesenuTb
W YCTPaHWUT.

Mpu neperpyske ABUraTensi CKOPOCTb BpaLLeHus

aBTOMaTUYECKN MOHWKAETCH, MPU  OTKIHYEHUN

3MEKTPO3HEeprM  MPOMUCXOAWT  aBTOMATUYeckoe

BbIKMoYeHMe. Mocrne BOCCTaHOBMEHUSI HAMPSHKEHMS

MOXHO CHOBA BKIIOYUTb MaLLMHY.

7.4 Hactpoiika rny6uHbI pesa

[nybuHy npomuna MOXHO HacTPOWTb MOBOPOTOM
maxoBuyka 8 (puc. 6 - cTp. 3) nnasHo ot 2 1o 62 MMm.
MoBOPOTOM MO 4acoBOW CTpenke YBenM4MBaeTCs
rnybuHa nponuna, YMeHbLLAeTCs OHa
MPOTVBONONOXHBIM BPaLLEHNEM.

Utobbl [obBWTBCA XOpOLIero kavectea nponuna,
HaCTpOeHHas rnybuHa nponuna MUIBLHOMO NONOTHA
[OMmKHa BbITb NPUMEPHO Ha 5 MM BOMbLUE TOMLWMHBI
obpabaTtbiBaeMoro Matepuana.

B 3aBMCMMOCTM OT MOMOXEHWS PaCKNMHMBAIOLLErO
HOXa B 0DOMX MOMOXEHWsX cuKcaumum MOXHO
CMONb30BaTh YCTAHOBMNEHHYI0 Ha PaCKMMHUBAIOLMIA
HOX M PaCMomnoXeHHY0 BEPTUKANbHO MO OTHOLLEHWHO
K NOBEPXHOCTY CTONa M3MepUTenbHYo Wwkany 33 (puc.
11 - cTpaHuua 4) kak BCnomoraTenbHoe CPpeAcTBO AN
HacTpoOMKU onpeneneHHon rnybuHel nponuna. 10
KacaeTcs TOrbKO MUMbHOrO nonotHa ¢ @ 190 mwm.

Ecnu Tpebyetca TouHas HacTpoiika  rmybuHbl
nponuna, Hampumep, AN NasoB unu  anbles,
ycTaHaBnuBalite Bcerga CHM3Y, 4T0GbI

KOMMEHCHPOBaTL BO3MOXHbIA 3a30p.

7.5 Hactpoiika yrna pesa
OnacHo

Mepes TeM Kak HaKIOHSATb
paboTaroLLmii MUALHBIA AUCK,
ybenuteck B TOM, YTO HM
YHUBEPCAMbHBIN YNop, H
3aroToBKM HE HAaXoaAaTCA B 30He
HaKMoHa NUMBHOTO AncKa.

Ona yrna go 45°° cHavana OTnycTUTEe CTOMOPHbINA
pblyar 29 (puc. 6 - cTp. 3), NOBEPHYB €r0 MpOTUB
yacoBoW cTpenku. [loBepHUTE  pacmuUiOBOYHbIN
arperat nosopotoM py4ku 30. Ha yrnoson wkane 31

ykasatenem otobpaxaertca yron pesanus. CHosa
3adpmkemnpyinTe CTONOPHBIN pbivar 29.

Haxatue BBepx Ha 3acnoHky 32 gaeT BO3MOXHOCTb
BOMONHUTENBHOTO HaknoHa PacnunoBO4HOTO
arperata BOKpyr 2° Hap OBOMMU  KOHEYHLIMM
nonoxernamn 0° 1 45° . Tpu BO3BPALLIEHNM 33ABIKKN
32 B MCXOBHOE MOMOXEHWe BOCCTaHaBNMBAETCS
NCXoAHas HacTpoika.

7.6 YHuBepcanbHbIi ynop

KoMmnnekTHbIN  yHWBEpCanbHbIA yrop COCTOMT U3
pepxatens wrtaHm 13 (puc. 2 - ctp. 3)
nepemeLyalolLeiics B AepxaTtene HanpasnstoLLein
wraHrn 16. Bbl MOXeTe yCTaHOBMTb €r0 CO BCEX
CTOPOH CTOMELWHNLbI Ha Hanpasnsowme B opme
NacTOYKMHOMO XBOCTA B NIO6OM MOMOXEHMM MO Mepe
HeobX0AMMOCTY 1 3aKPENUTH CreaytoLMM 06pasoM.

+ [loBepHuTE 3aXMMHON pblyar 11 nepneHanKynspHoO
BHM3 B ocrabneHHoe nonoxenue 11.1 (puc. 13,
cTp. 4).

+ 3aTem npukpennTe Aepxatenb WTaHm K npodurio
B (DOPME NTACTOYKMHOrO XBOCTa MOf, YIIIOM CBEPXY
(puc. 14) Tak, utobbl 3axuUMHas weka 47 6Gbina
OTOABWHYTa Ha3ag 1 3aLLenkHynack B npodure.

« [lepxatenb  WTaHMM  MOXHO  MEPeMEHHO
nepemewats Mo npodunio B  ocnabneHHoM
nonoxexun 11.1 3aXUMHoro pelyara.

+ [loBepHute 3axumHoW pbidar 11 Bneso B
nonoxenne 112 (puc. 13), ytobbl 3axatb
Aepxarenb LTaHru.

[oBepHYB 3aXMMHOW pblyar BNPaBO B MOMOXeHWe
11.3 (puc. 13), pepxatenb LWTAHIM MOXHO CHSTb C
npocuns B ntobom mecTe.

PerynspHo  ouswaite npodwune B opme
NacTOYKMHOTO XBOCTA MaLLWHbI W [iepkaTens WTaHry,
a TaKKe 3aXMMHYI0 MOBEPXHOCTb 3aXWUMHO Lekn 47
(puc. 14) nopxopsien TkaHbto. 370 obecneynBaeT
HeobxoaumyIo cuny 3axuma.

OTOT yHMBEPCArbHbIN YMOP MOXHO UCMONb30BaTh Kak
napannenbHblil ynop Ans KpYrnonunbHOro CTakka, a
TaKke B kKayeCTBe MOMEPEYHOro N HAKMOHHOTO ynopa
ANS UMPKYNApHOIA MUAbI C HXKHER noaaden.

[MonoxeHne onopHOW LWMHbI 6 (ynop 3aroToBKkM) Mo
OTHOLLEHMIO K HAKMOHHOMY YMOpY UMM LUKane TOYHO
HacTpoeHo Ha 3aBoge. Ecnu, HecMoTps Ha 3To, BCE Xe
notpebyerca  nocnepytowas  KOCTUPOBKA,  OHA
BbINOSHSAETCA CreaytowmM 06pasom.
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+ 3akpenute YHUBEPCanbHbIN ynop B
HanpaBnsioLLeil B hopMe TaCTOYKMHOIO XBOCTa Ha
npaBoii MNK NEBON NPOAONBHONA CTOPOHE CTONa.

¢ YCTaHOBWUTE OMOPHYIO LUMHY, OTBUHTUB BEPXHUIA
6apalukoBbIid BUHT 12 (puc. 2, cTp. 3), B NONoXeHWe
0° v 3aTaHNTe GapaLLKOBbIN BUHT.

+ OTBUHTMTE OTBEpTKOA 06a [OCTYMHBIX CBEPXY
BUHTA C LMNMHAPUYECKON FONOBKOIA.

¢ OcnabbTe 60K0BO 3axMMHOIA pbivar 12.1 (puc. 13,
cTp. 4) Ha fepxatene wraxrm 13 (puc. 2).

+ 3aTem yCTaHOBWTE OMOPHYK LUKMHY NPAMO Nepeq
MUMbHBIM AUCKOM.

+ YbBeauTecb, YTO OMOpHas LWHA OTPerynMpoBaHa
npasuibHo. [Mpu  3TOM  cnepyeT  obpatuTb
BHWMaH1e Ha PacCTOsiHWE Mexgy napannenbHbIM
yNopoM M MWMbHbIM ~ guckoM. Ha  3agHem
Bocxoaswem 3ybe paccTosHue [OMKHO ObiTh
HeMHOro BorbLue, YeM Ha NepeaHeM HUCXOAALEM
3ybe.

+ 3aXmuTe OMOPHYHO LWMHY BOKOBBIM (HUKCUPYHOLLMM
pblyarom 12.2 (puc. 13).

¢ 3aTAHWTe CHOBa BWHTbI
TONOBKOMN.

+ Cpenaiite npobHbIn paspes!

C  LMNMHAPUYECKOM

Ecnu dyHKUMA HenpaBumbHas, HaYHWTE HaCTPOMKY
CHOBA.

Mocrie 3TOM [OMOMHUTENBHOM OCTUPOBKA ynopa
yKa3aHwe yrna Ha Lukane coxpaHsiercs!

7.7 Wcnonb3oBaHue B KayecTBe napansienbHoOro
ynopa

YHUBEpCanbHbIA  YNOp  MOXHO  3akpennsts B
pasnuUyHbIX MOMOXEHUSX U UCNONb30BaTh B Ka4eCTBE
napannensHoro ynopa (cm. puc. 2 - ctp. 3). Hactpoiky
cMm. 5.6. KpenneHue k npaBoW unu nesow
npoaonbLHoN cTopoHe ctona. [lpu 3Tom cneayet
obpaTuTb  BHUMaHWE Ha pacCTosHWEe  Mexay
napannenbHbiM ynopoM W MWUMbHBIM Auckom. Ha
3a[HeM Bocxozsilem 3ybe paccTosiHue JOMKHO ObiTh
HeMHOro Bonblue, YeM Ha NepegHeM HUCXOAALLEM
3y6e.

+ OcnabbTte b6apalukosblit BUHT 12 1 ycTaHosuTe 0°
Ha yrnoBoi  wkane. 3atAHuTe  obpaTHo
6apallKoBbIil BUHT 12.

+ 3akpenuTte ynop B Hanpasnsiowen B dopme
NacTOYKMHOTO XBOCTa TaK, YToObl OMOpHas LWMHa
pocTaBana OT fepedHeil KpoOMKM cTofma o

cepeanHbl NUITbHOro NOonoTHa. (CTaHOK B pexume
KpyrnonunbHOro CTOJ'Ia)

+ [locne ocnabnexnst 60oKOBOro — uKCUpytoLLEro
pblyara 12.1 (puc. 13, ctp. 4) Ha [Oepxatene
wraHm 13 (puc. 2, ctp. 3) oTperynupynte
NpeaycMOTPEHHbI  pasMep  MeXay MuMbHbIM
AUCKOM MW OMOPHOA  LUMHOW,  COBWHYB
Hanpasnswwyo wraHry 16. LnpuHy MoXHO
BUOETb Ha W3MEepUTENbHON Wkane 15 Ha Kpomke
OMOPHOW LUNHbI, TOBEPHYTON K MUbHOMY [ANCKY.

+ CHoBa 3axmuTe OOKOBOW CDUKCUpYIOLLMIA pblvar
12.2 (puc. 13, ctp.4) n 3axumHon pbiyar 11.2.

+ 3aKkpenuTe OMOPHYKO LUMHY AOMONMHUTENBHO Ha
nepegHen KpoOMKe CTona C MoMOLUbI 3axuma 9
(pue. 3, cTp. 3).

« [Ina aTOro BBEAWTE LLECTUIPAHHYIO raiiky Ha
3aXVMe B Na3 OMOPHON LUMHI.

* HakpytuTe GapallkoByio raiiky Ha 3axuM, noka
KIWH C3a[M  3aXBaTUT MPOUNL NaCTOUKMHOMO
XBOCTa NAUThI CTOMA.

+ 3ataHnTe GapalLKoBytO ranky.

OnopHyI0 LWKHY 6 MOXHO perynuposaTb B ynope B
NpogonbHOM  Hanpasnerun. Ecrw,  Hanp., npu
NPOAONbHOA  PacMNiOBKE MAcCUBHOM  [ApEBECHHbI
CYLLIECTBYET OMACHOCTb 3aXMMa 3aroToBKA Mexay
yNopoM M MUMbHBIM ~ OMCKOM, OMOpPHas  LWMHa
nepemeLLaeTcs HacToMbKo, YTObbI ee 3agHMA KOHeL|
A0X0AUN NpuBNM3NTENbHO [0 CEPeauHbl MUMLHOTO
pucka. [ins atoro oTnycTuTe 3axuMHON pbivar 14 (puc.
2 - cTp. 3), pacronoxeHHbIi Ha BEPXHEN CTOPOHe
yrnopa, 1 CABMHbTE OMOPHYHO LUKHY. [1ocne HaCTPOkM
CHOBA 3aTAHUTE 3aXUMHOM pbivar.

OnopHast wuHa 6 MoxeT ObiTb yCTaHOBMEHa C
noeopoToM Ha 90°, cm. puc. 5 - ¢Tp. 3. 310 0bneryaet
pacmuioBKy — y3kuX  3aroTOBOK, OCODEHHO npw
YCTaHOBMEHHOM MOf HAKMOHOM MUIMbHOM  MCKE,
MOCKOMbKY WMEIWascs B 9TOM Clyyae Hukas
HanpaBnAloLWas NiockoCcTb  Mo3sonseT  Gnmke
NnoABECTM napannenbHbid YNop K MUAbHOMY JMCKY.
[ns atoro oTNycTUTL 3aXWUMHOW pblvar 14 Ha ynope.
BbITSHUTE YNOPHYHO HaNpaBnAOLLYt0 6 MOMHOCTbI0 13
KpenmneHus. YCTaHOBUTE OMOPHYIO LIMHY NOBEPHYTON
Ha 90° TaK, YTobbI y3Kkast Kpomka Obina HanpaeneHa K
nunbHOMY aucky. [loTom CHOBa 3achuKcupymTe
32KMMHON pblyar. B aTOM HACTPOMKe ONOPHOM LLNHBI
MOXKHO  CYMTbIBaTb  LUMPUHY  Mponunma  Ha
U3MepuTenbHOMN Lkarne 15 Ha KpomKe, NOBEPHYTON K
MUIbHOMY ANCKY.
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7.8 Wcnonb3oBaHue B KayecTBe MOMNEPEYHOro U
HaKmNoHHOro ynopa

OnacHo

BbInonHsiiTe HAaCTpoiikM Ha
YHWBEPCANbHOM YMOPE TOMbKO Npy
HenoABVXHOM MUITEHOM MOJOTHE.

[ina nonepeyHbIX W KOCbIX MPOMMIOB B (PYHKLMM
NPOTSKKN YHMBEPCANbHBIA YNOp CTOUT 3aKpenuTb Ha
nepeaHein NeBoit CTOPOHE cTona, CM. puc. 7 - ¢Tp. 3. B
9TOM MONOXEHUM MpW pe3ke NoA NpAMbIM YoM Ha
yrnoBoit Wwkane 18 otobpaxaertcs otmeTka 0°.

[Ons BbINONMHEHWS pe3ku noj  YrmoMm  OTnycTuTe
PacnonoXeHHbIN Ha BEPXHE! CTOPOHe BapalukoBbIi
BUHT 19 (puc. 7 - cTp. 3). MepeBeamnTe ONOPHYHO LMHY
6 no wkane 18 B Tpebyemyio nosuumo. Mpu 3ToMm
npesycMOTPEHO NONoXeHue ukcauun. 3aTem cHoBa
3aTsHUTE 6apalLKOBbIiA BUHT.

®UKCMPOBaHNE MOMOXEHUA MOXHO OTKIIOYUTL C
MOMOLLbH0 3aCMOHKKM 44 nop yrnosoi Lwkanoil. Cnerka
OTKpyTUTE 6apalLKoBbI BUHT. 3aTeM HaxMmuTe Ha
4acTb 3aABVKKW, BbICTYMALOLLYIO C OAHON CTOPOHI.

[nsa obecneveHus Gonee BbICOKOrO KayecTBa pesku
OMopHas LUMHA Bcerga [AOIKHA HaxXoaWMTbCs Kak
MOXHO B6nvske K NOCKoCTM pesaHus. MoaTomy oHa Ha
0boux  KOHUAXx pa3oMKHyTa, 4TOObI ~ BEpXHWA
3aLLUMTHBIA KOXYX MPKU pacinnoBKE TOHKMX 3aroTOBOK
MOXHO DbINIo MOABECTM HA JOCTATOYHOE PaCcCTOsHUE.
Ons  perynupoBkn  OMOPHOA  WWHBI  ocrabbTe
32KUMHOW pbivar 14.

lMyTem nepemeLleHus HanpaenstoLeih WwraHrm 13 B
Aepxartene LwraHrm 16 ynop MOXHO HacTpouTb Takum
obpasom, u4TOObl B 3aBMCMMOCTM OT pa3vMepPoB
COOTBETCTBYIOLIEN  3aroToBkM  obecneuymBanach
ONTUManbHas PerynnupoBKa LUMPKHbI pesa.

8 TexHuyeckoe
TEKYLMIA PEMOHT
OnacHo

Mpyv npoBeaeHNUM Nobbix paboT no
TEXHWUYECKOMY 0BCTyXMBaHNO
BbIHUMATb BUIKY COEANHUTENBHOMO
LWHYpa.

obcnyxuBaHue U

KoHcTpykums MaLLWH MAFELL Tpebyet
MWHUMAnNbHOTO TEXHUYECKOTO 06CyXMBAHMS.

Vicnonbayemble  LWAPMKONOALWMMHUKA CMas3aHbl Ha
BeCb CpOK 3kcnnyatauuu. [locne  AnuTenbHOM
aKCMNyaTaLyuv Mbl peKOMeHLyeM nepefatb MaluHy
Ha TEXHMYECKWA OCMOTP aBTOPWU30BAHHOW HUPMON
MAFELL mactepckoii no o6Cnyx1BaHUI0 KNMEHTOB.

[nsa cmaskn BCex TOYeK CMaski UCTIONb3YITE TOMbKO
HaLly crneumanbHyK KOHCUCTEHTHY0 cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

8.1 MMpoBepka NnpeaoxpaHUTENbHBIX YCTPOMCTB
Be3onacHOCTb MalMHbI B MEpBY0 0Yepedb 3aBUCHT
oT (DYHKLMOHAIBHOCTY MMerLmxes
NpesoXpaHuTENbHbIX  YCTPOCTB. [103TOMYy  BaxHO
perynspHo  MpoBepsTb  3TW  YCTPOACTBA  Ha
ucnpaBHocTb. K HWAM mpexae Bcero OTHOCATCS
PacKIIMHUBAIOLLMIA HOX, BEPXHWUN 3ALUMTHBIA KOXYX U
HVKHWUA 3aLLUTHBIA KOXKYX.

Kpome TOro, kaxmgple 2 Hedenu Heobxoaumo
MPOBEPAT:

- aBTOMATMYECKWA BO3BPAT MWUMLHOTO arperata B
NCXOOHOE TMONOXEHNE MpU  UCMOMb30BaHWM B
PEXVUME LMPKYNSAPHOM NMUMbl C HUXKHE nofaven
(cm. paspen 4.7),

- aBTOMATMYECKYI0 (DMKCALMIO MUMBHOrO arperara B
CXOZHOM MOMNOXEHWM NOCTe BO3BpaTa Hasap,

- BecnpobrnemHoe [ABWXEHWE CTBOPKM 3aLLMTHOIO
KOXXyXa OT MaKC. BbICOTbI pe3a 10 NAuTbI CTona.

- NoBpeXaeHusa ceTeBoro kabens

8.2 Yxop 3a MawWHOM

Ckonb3sile ¥ Bpallarolumecs AeTanu Heobxoaumo
NepuoaNYeCKkM OuMLLaTh OT OMWMOK C MOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOWEr0  Mbinecoca.  [epuognyeckas
0bpaboTka 00ObI4HON a3PO30NLHOM CMaskol (Hanp.,
Caramba) obneryaeT ckonbxeHue getanen.

Bo wu3bexaHne w3nuwHero HarpeBa ABuratens
CcreayeT NepuoanN4ecku NPoBEPATh, He MOKPbINach Jn
€ro MOBEPXHOCTb MbIIbIO.

8.3 XpaHeHnue

TwaTenbHO 04MCTUTE MaLLMHY, eCIU He coBUpaeTech
MCMoNb30BaTh €€ B TEYEHUe ASIUTENbHOrO BPEMEHMU.
Pacrbinute  aHTMKOppO3WitHOE — CPeAcTBO  Ha
He3allMLLEHHbIe MeTanmn1Yeckne AeTanu.
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9 YcrtpaHeHWe Henonagok
OnacHo

Onpepnenexve MPUYVH CYLLECTBYIOLNX HEMOMAAOK U VX YCTpaHeHwe Bceraa Tpebyiot

MOBbILIEHHOTO BHUMaHMS! U OCTOPOXHOCTU. [peaBapuUTENbHO BbIHBTE M3 PO3ETKM
BUMKY kaGens nuTaHus!

Hwxe nepeuncnerbl Hanbonee YacTble HEMonaaku 1 X NPUYKHBI. Mpu BO3HMKHOBEHUM APYTX HEMONAAOoK
obpalLLanTech k CBOEMY NOCTABLUMKY UMK HEMOCPEACTBEHHO B CEPBUCHYHO cryxOy komnaHu MAFELL.

Henonapka Mpunynna YcTpaHeHue

MalumHa He MoxeT BkmounTbCs. | B cet oTcyTeTByeT [MpoBepbTe NoAayy HanpsHKeHus.
HanpskeHue.
HewcnpaseH ceTesoit 3ameHuTe NpefoxpanuTenb.
npeaoXpaHuTenb

M3HoLWweEHbI YronbHbI€ LETKN.

[ocTaBbTe MalMHy B
MacTepcKyto CEepBUCHOI CriyXGb
MAFELL.

MalumHa camocTosTensHO
OTKMIOYaeTCs BO BpeMms paboTbl
Ha X0noCTOM XoAy

OTKMOYEHVE CETEBOTO MUTaHNS

[MpoBepbTe NpenoxpaHnTenb
CETH Ha BXofe.

MalLuHa, bnarogaps BCTPOEHHOM
3aLLMTE OT MOHWKEHMS
HanpsbKeHNs, CaMoCTOATENbHO He
BKITKOYaETCA, 1 nocne
BOCCTaHOBNEHMS HAaNPsXKeHNs B
CeTH ee HeobX0AMMO BKIIOYUTH
MOBTOPHO

MaluvHa ocTaHaBnvBaeTCs BO
BPEMS pe3aHus

OTKNt0YEHNE CETEBOO NUTAHMS

MpoBepbTe NPeaoXpaHUTENb
CeTU Ha BXOfE.

Meperpyska MaLUMHbI.

YMeHbLLEHNEM CKOPOCTW Nofaum

CraHoK He TOPMO3UT

TopmoxeHe Bbino BLINOTHEHO
Gonee YeTbIpex pas B TeYeHne
45 cekyHg. brnokuposka
TOPMO30B aKTMBMPOBAHA.

[Mo ucteyeHuu 45 cekyHa nocne
nepBoro TOPMOXEHNS
pa3bnokupyeTcs NOBTOPHOE
TOpMOXeHWe. Bo nsbexarue
OrIOKMPOBKM TOPMO3OB YBENUYbLTE
WHTEPBaN MeXay TOPMOXEHUSMM
kak MuHUMYM A0 10 CekyHg.

3aroToBKa 3axvuMaeTcs npu
nogaye

3aTynuBLLmiACS AUCK NUNbI

YoepxuBaiiTe 3aroToBky 1
HEMEAMNEHHO BbIKMIOUMTE
Apuratenb. 3aTem 3ameHuTe
MUMNbHBIN ONCK

YnopHas HanpasnsioLLast
YHWBEPCAIBHOrO YNopa CTOUT He
napannensHo K NubHOMY
MONOTHY

3aH0BO HACTPOIITE OMOPHYHO
LUKHY, CM. pa3gen 5.6

MaTHa npuxora Ha MecTtax
nponunos

HecooTBeTcTBYtOWMIA paboyen
onepaLyn Unm 3aTynuBLLIMIACS
MUMbHBIN AUCK.

3ameHa ancka nunbl
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Henonapka

Mpununna

YcTpaHeHue

Bbl6p0C OnunoK 3acopunca

akcnnyarauus 6es yaaneHus
OMnuIoK

Yaansats onunkv npu
BbIKMOYEHHON MaLLMHE (CM. puC.
8-crp. 3).

3aluTHas 3acnoHka 52 fonxHa
ObITb OTKpbITA. [1Ns1 3TOr0 BUHT 51
OTBEPHUTE C MOMOLLbI0
LIECTUTPaHHON OTBEPTKN 22.
CronopHbIi kapmaH 50 Ha
3aLLMTHOM KOXYXe MOTSHYTb BHU3
1 BbITAHYTb BNEPeq 3aLuTHYI0
3acrnoHky. B pesynbTare 31010
MOXHO C NErkOCTbIO YAaNnuTb BHU3
ONUAIKM B KaHane.

lMocne 3Toro 3akpbITh 06paTHO U
3admKcpoBaTh 3aLLUTHYHO
3aCMOHKY

BHUMAHMUE! CHosa 3aTtsHUTE
BUHT 51.

Cnviikom cnabblit 0TCOC Nbinu

Heobxoammo 1cnonb3oBath
0TCacbIBaloLLEe YCTPOMCTBO,
obecneunBatoLiee Ha naTpybke
MOAKIIOYEHMS 0TCOCA CKOPOCTb
ABWKEHUs Bo3ayxa He MeHee 20
m/c

O6pesky fepeBa B
BblGpackIBaTene onunok

Yaanstb ONuIK1 Npu
BbIKITOYEHHOW MaLLWHE (CM. puC.
8-crp. 3).

3awuTHas 3acnoHka 52 JomkHa
ObITb OTKpbITA. [iNs 3TOro BUHT 51
OTBEPHUTE C MOMOLLbI0
LIECTUIPAHHON OTBEPTKM 22.
CronopHbIi kapMaH 50 Ha
3aLLMTHOM KOXYXe MOTSHYTb BHU3
W BbITSHYTb BNEPes 3aluTHYO
3acnoHky. B peaynbtate atoro
MOXXHO C NNErKOCTbIO YAANUTL BHU3
OMWMKM B KaHarne.

3aTem 3aLnTHYH 3aCMOHKY CHOBA
3aKpouTe 1 3admkeupynTe.
BHUMAHME! CHosa 3aTsHuTe
BUHT 51.
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Henonapka

Mpununna

YcTpaHeHue

Perynuposka no Bbicote
3aTpyAHeHa

XO[I0BOW BUHT, NPUBOSHAS
nnacTHa 1 HanpaenswLas
LUTaHra 3arpsi3HeHbl

Ounctnte getanu 1 cMaxbTe
KOHCUCTEHTHOM CMa3KoM Unu
Macmnom

Xog  TsAHyLero
3aTpyLOHeH

ycTpomcTBa

TaroBas  LTaHra,
NOBEPXHOCTb
LIAPYKONOALUMMHNKA "n
HanpaBnsioLLas Tpyba
3arpsi3HeHb!

paboyast

[ouncTUTE KOMMOHEHTDI

10 CneumanbHble NPUHARNEKHOCTM
- CTauMoHapHOe YCTPOICTBO (OnopHas pama)

- [IONONMHUTENbHBIN CTON
- WuHa-gepxartenb, 650 Mm
- WuHa-agepxartenb, 840 Mmm

- YHWBEpCanbHbIN ynop, B cbope

- pepxatensb wraHry Erika 60
- NWHelka ynopa, B cbope
- canasku

- TBepAocnnasHoe NunbHoe nonotHo @ 190 x 2,0 x 30 MM, 36 3ybbes /

wz

- TBepzocnnaeHoe nunbHoe nonotHo @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 3ybbes /

wz

- TBEPAOCNNABHOE NWMbHOE NONoTHO Ans namuHata @ 180 x 2,0 x 30 mm,

56 3ybbeB / cnewuansHoe

Ne 3akasa 203153
Ne 3aka3za 208437
Ne 3aka3sa 201309
Ne 3akasa 201310
Ne 3aka3a 207914
Ne 3aka3a 207548
Ne 3akasa 201331
Ne 3akasa 201320
Ne 3aka3a 092550

Ne 3akasa 092511

Ne 3akasa 092527

11 MokomMnoHeHTHOe M306paxeHUe U CMMCOK 3anacHbIX YacTen
CoOTBETCTBYHOLLYI MHADOPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallel AoMalLHeln cTpaHuLe: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakéw

o

Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag za sobg ciezkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacje.

Jezeli sie jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn z nr art. 972101 lub 972120

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oznaczenie maszyny

C

M

)¢
©

Klasa ochrony Il

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajéw UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbieraC oddzielnie i poddawac przyjaznej dla
Srodowiska utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Oznaczenia maszyny dokonuje sie za pomocg tabliczek na przedniej i tylnej stronie odpowiednio do rys. 15i 16

(strona 4).
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2.3 Dane techniczne

Napiecie robocze 230 VAC

Czestotliwos¢ sieciowa 50 Hz

Moc wej$ciowa w trybie ciggtym 1300 W

Pobér pradu w trybie ciggtym 59A

Predko$¢ na biegu jatowym 5500 min-!

Glebokos$¢ ciecia 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm

Agregat tngcy odchylny -2°-47°

Srednica brzeszczotu maks./min. 190/180 mm

Grubos¢ korpusu brzeszczotu 1,4 mm

Szerokos¢ ciecia narzedzia 2,0 mm

Otwor do zamocowania brzeszczotu 30 mm

Srednica przylacza odsysajacego 58 mm

Ciezar 22,2 kg

Wymiary:

Wielko$¢ blatu stotu 544 x 412 mm

Wysokos¢ blatu stotu bez ramy dolnej 300 mm
zrama dolng 847 mm

2.4 Emisje
Podane warto$ci emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie z normg DIN EN 62841-3-1 i moga by¢ wykorzystane
do poréwnania elektronarzedzia Erika z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia Erika moze
réznic sie od podanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania
elektronarzedzia, w szczegélno$ci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

241 Informacje dot. emisji hatasu

Wartosci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Lea=91dB (A)

Kpa=1,5dB (A)

Lea =102 dB (A)

Kpa=1,5dB (A)

Poziom ciénienia akustycznego
Niepewno$¢ pomiaru

Poziom mocy akustycznej
Niepewno$¢ pomiaru

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

2.5 Zakres dostawy
Podstotowa pilarka tarczowa Erika 60 komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity tarczowej pokryty weglikami spiekanymi @ 190 mm, 36 zeby
1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,5 mm)

1 kotpak ochronny z przytaczem odsysajacym

1 ogranicznik uniwersalny

1 zacisk
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1 pret dociskowy
1 waz odsysajacy

1 rozgateznik (potaczenie dolnego i goérnego przytacza odsysajacego)

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 instrukcja obstugi
1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa*“

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo

Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtaczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziafania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywaé
maszyny z brakujacymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Goérny kotpak ochronny

- Dolny kotpak ochronny

- Klin rozdzielnik

- Brzeszczot (zgodny z EN 847-1)

- Odpowiednie kotnierze brzeszczotu

- Czas wybiegu ponizej 10 sek.

- Uklad zderzakowy do bezpiecznego prowadzenia
detalu

- Przylacze odsysajace

- Elektryczne elementy
odpowiadajg normie EN 62841-1

zabezpieczajgce

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pilarka tarczowa stotowa Erika przeznaczona jest jako
tarczbwka uniwersalna i tarczéwka poprzeczna
wylacznie do ciecia drewna litego wzdtuz i w poprzek.

Przetwarzane mogg by¢ réwniez materiaty ptytowe,
takie jak ptyty widrowe, plyty blokowe i ptyty MDF, a
takze profile aluminiowe i twarde tworzywa sztuczne.
Uzywa¢ brzeszczotéw zatwierdzonych zgodnie z EN
847-1.

Uzywanie sprzetu w ciagtej pracy przemystowej nie
jest dozwolone.

Uzywanie urzadzenia do innych celdw, niz opisane
powyzej, jest niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody wynikajace
z takiego innego uzytkowania; takie uzytkowanie
uniewaznia réwniez gwarancie i roszczenia
gwarancyjne.

Aby uzytkowaC maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez Mafell warunkow
eksploatacji, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciagu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktore moze mieé
ujemne konsekwencie dla zdrowia.

- Dotknigcie obracajacych sie elementéw tngcych
brzeszczotu.

- Przeciecie sie na ostrych zgbach brzeszczotu przy
wymianie brzeszczotu.

- Odbicie obrabianego przedmiotu lub jego czesci.

- Wyrzucenie pojedynczych zebéw brzeszczotu.

- Dotknigcie elementéw przewodzacych prad przy
otwartych elektrycznych przestrzeniach
montazowych i przy maszynie nie odtgczonej od
sieci.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy bez
uzycia nausznikow.

- Alergie, podraznienia blony S$luzowej przez pyt
drzewny lub $rodki smarowe.
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3

4

4.1 Przepisy

Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!
Nalezy réwniez zapozna¢ si¢ z
instrukcjami bezpieczenstwa
zawartymi w zataczonej broszurze
070500 "Przepisy bezpieczenstwa"
(zgodnie z norma EN 62841-1).

Instrukcje  bezpieczefistwa  dla

stotowych pilarek tarczowych

bezpieczenstwa dot.  oston

ochronnych

Pozostawi¢ ostony ochronne w stanie
zamontowanym. Ostony ochronne musza
dziata¢ i by¢ wiasciwie zamontowane. Luzne,
uszkodzone lub niewlasciwie dziatajace ostony
ochronne nalezy naprawic lub wymieni¢.

Do rzazéw oddzielajacych nalezy zawsze
uzywac ostony ochronnej brzeszczota i klina
rozdzielnika. W przypadku rzazéw oddzielajacych,
w ktdrych brzeszczot przecina catkowicie grubo$¢
detalu, ostony ochronne i inne elementy ochronne
zmniejszajq ryzyko zranien.

Po wykonaniu ukrytych cieé, takich jak
zaginanie, rozcinanie metoda zaginania lub
rowkowanie, ponownie zamocowa¢ klin
rozszczepiajacy w jego najwyzszym potozeniu
koficowym. Ustawi¢ pokrywe ochronng, gdy klin
roztupujacy znajduje sie w najwyzszym
potozeniu koricowym. Ostona ochronna i klin
rozdzielnik zmniejszajg ryzyko zranien.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy sie
upewnié, czy brzeszczot nie dotyka ostony
ochronnej, klina rozdzielnika lub detalu.
Niezamierzony kontakt tych elementow z
brzeszczotem moze prowadzi¢ do niebezpiecznej
sytuacji.

Skalibrowaé klin rozdzielnik odpowiednio do
opisu w instrukcji obstugi. Niewtasciwe odstepy,
pozycja czy ustawienie moga by¢ przyczyna tego,
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iz klin rozdzielnik nie bedzie w stanie skutecznie
zapobiec odrzutowi.

Aby klin rozszczepiajacy byt skuteczny, musi on
znajdowac sie w brzeszczocie. W przypadku cie¢
w detalach, ktdre sg zbyt krotkie, aby klin rozdzielnik
mogt zadziata¢, klin pozostanie nieefektywny. W
takich warunkach nie mozna zapobiec odrzutowi
klina rozdzielnika.

Nalezy stosowaé brzeszczot dopasowany do
klina rozdzielnika. Aby klin rozdzielnik wtasciwie
zadziatat, $rednica brzeszczota musi by¢
dopasowana do klina rozdzielnika, tarcza
podstawowa brzeszczota musi by¢ ciensza od klina
rozdzielnika, a szeroko$¢ zebow musi by¢ wigksza
niz szeroko$¢ klina rozdzielnika.

4.2 Przepisy bezpieczenstwa dot. procesu cigcia

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wktadaé palcow i
rak w poblize brzeszczota ani w obszar cigcia.
Moment nieuwagi lub poslizgniecie sie moze
skierowa¢ reke do brzeszczota i doprowadzi¢ do
powaznych zranien.

Detal prowadzi¢ jedynie w przeciwnym kierunku
do kierunku obrotow brzeszczota. Prowadzenie
detalu w tym samym kierunku, co kierunek obrotéw
brzeszczota powyzej stolu moze spowodowac
wciggniecie do brzeszczota detalu i reki operatora.
Przy cigciach wzdluznych nigdy nie uzywac
ogranicznika rozktadanego do doprowadzenia
detalu, a przy cieciach poprzecznych przy
uzyciu ogranicznika rozktadanego nigdy nie
uzywac dodatkowo ogranicznika rownolegtego
w celu ustawienia dtugosci. Jednoczesne
prowadzenie detalu przy uzyciu ogranicznika
rownolegtego i rozktadanego  zwigksza
prawdopodobienstwo zakleszczenia brzeszczota i
mozliwos¢ odrzutu.

Podczas wykonywania cie¢ wzdtuznych zawsze
utrzymywac obrabiany przedmiot w peinym
kontakcie z prowadnica i zawsze przyktada¢ site
posuwu do obrabianego przedmiotu miedzy
prowadnica a brzeszczotem. Zastosowac pret
dociskowy, gdy odstep pomiedzy szyna
ogranicznika a brzeszczotem wynosi mniej niz
150 mm i blok dociskowy, gdy odstep jest
mniejszy od 50 mm. Takie robocze S$rodki
pomocnicze zapewniajg wiasciwg odlegtos¢ reki od
brzeszczota.



Stosowaé tylko pret dociskowy dostarczony
przez producenta wzgl. pret wykonany
odpowiednio do jego wskazan. Pret dociskowy
zapewnia wiasciwg odlegto$¢ miedzy rekg a
brzeszczotem.

Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonego lub nacigtego
preta dociskowego. Uszkodzony lub przetarty pret
dociskowy moze pekna¢ i spowodowac weiggniecie
dfoni w ostrze pity.

Nie pracowaé¢ ,golymi rekoma“. Zawsze
stosowa¢  ogranicznik  réwnolegly  lub
rozktadany do ulozenia i prowadzenia detalu.
,Golymi rekoma"“ znaczy, ze detal jest wspierany i
prowadzony rekoma, a nie za pomocg ogranicznika
rownolegtego lub rozkiadanego. Cigcie gotymi
rekoma prowadzi do niewtasciwego ustawienia, do
zakleszczen i odrzutow.

Nigdy nie wklada¢ rak do obracajacego sie
brzeszczota wzgl. ponad niego. Chwytanie detalu
moze prowadzi¢ do niezamierzonego dotkniecia
obracajgcego si¢ brzeszczota.

Dlugie illub szerokie detale nalezy podeprzec za
stotem pily i/lub z jego boku, zeby pozostaty one
w pozycji poziomej. Diugie i/lub szerokie detale
cigza ku przechylaniu sie na krawedzi stotu pity;
prowadzi to do utraty kontroli, zakleszczenia
brzeszczota i odrzutu.

Detal prowadzi¢ rownomiernie. Nie zginaé, nie
skrecaé ani nie przesuwa¢ przedmiotu
obrabianego na boki. Jezeli brzeszczot sie
zakleszczy, natychmiast nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie, wyja¢ wtyczke sieciowa i
usuna¢ przyczyne zakleszczenia. Zakleszczenie
sie brzeszczota przez detal moze prowadzi¢ do
odrzutu lub zablokowania si¢ silnika.

Nie usuwac odcietego materiatu w trakcie pracy
pilarki. Odcigty materiat moze sie osadzi¢
pomiedzy brzeszczotem a szyng ogranicznika lub w
osfonie ochronnej i przy jego usuwaniu wciggnaé
palce operatora do brzeszczota. Przed wyjeciem
materiatu  wylaczy¢ pilarke i zaczekaé, az
brzeszczot sie zatrzyma.

Przy cieciu wzdtuznym detali, ktora sa ciensze
niz 2 mm, nalezy uzywa¢ dodatkowego
ogranicznika rownoleglego, ktory jest w
kontakcie z powierzchnia stotu. Cienkie detale
mogq sie zakleszczy¢ pod ogranicznikiem
réwnolegtym i doprowadzi¢ do odrzutu.

4.3 Przyczyny odrzutu i odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa

Odrzut to nagta reakcja przedmiotu obrabianego w
wyniku zahaczenia, zakleszczenia lub
nieprawidtowego ustawienia brzeszczotu lub ciecia
pod katem w stosunku do brzeszczotu, lub gdy czesé¢
przedmiotu obrabianego zostanie zakleszczona
miedzy brzeszczotem a prowadnicg réwnolegtg lub
innym nieruchomym obiektem.

W wiegkszosci przypadkéw, w razie odrzutu, detal
uchwycony jest przez tylng cze$¢ brzeszczota,
podniesiony ze stotu pity i wyrzucony w kierunku
operatora.

Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
nieprawidtowego uzycia pilarki tarczowej stofowe;.
Mozna go unikna¢ za pomocg odpowiednich Srodkow
zaradczych opisanych ponize;j.

- Nigdy nie ustawia¢ sie¢ w bezposredniej linii do
brzeszczota. Zawsze stawa¢ po stronie
brzeszczota, na ktorej znajduje sie tez szyna
ogranicznika. W przypadku odrzutu detal moze
ulec wyrzuceniu z wielkg predkoscig na osoby,
ktére ustawione sg przed i w jednej linii z
brzeszczotem.

- Nigdy nie wktada¢ rak nad brzeszczotem lub za
niego, aby pociagnaé detal lub go podeprzec.
Moze to doprowadzic do niezamierzonego
dotkniecia brzeszczota wzgl. odrzut moze
prowadzi¢ do wciggniecia palcow operatora do
brzeszczota.

- Nigdy nie trzymac ani nie dociska¢ detalu, ktéry
jest odcinany w kierunku przeciwnym do
obracajacego si¢ brzeszczota. Dociskanie
odcinanego detalu do brzeszczota prowadzi do
zakleszczenia i odrzutu.

- Szyne ogranicznika ustawi¢ réwnolegle do
brzeszczota. Nie ustawiona szyna ogranicznika
dociska detal do brzeszczota i tworzy odrzut.

- Przy ukrytych cieciach (np. przy rabkowaniu,
Ztobkowaniu lub rozcinaniu przy przektadaniu)
nalezy zastosowac grzebien dociskowy, aby
poprowadzi¢ detal naprzeciw stolu i szyny
ogranicznika. Za pomoca grzebienia dociskowego
mozna lepiej kontrolowa¢ detal przy odrzucie.
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SzczegdIng ostroznos¢ nalezy zachowac przy
cieciu niewidocznych obszaréow zestawionych
detali. Brzeszczot moze sig zanurzy¢ w obiekty,
ktére moga spowodowac odrzut.

Nalezy podeprze¢ wielkie plyty, aby zmniejszy¢
ryzyko odrzutu przez zakleszczony brzeszczot.
Wielkie plyty moga sie przegia¢ pod swoim
wlasnym cigzarem. Plyty nalezy podeprze¢
wszedzie tam, gdzie wykraczajg one poza
powierzchnig stotu.

Szczegolng ostrozno$¢ zachowac przy cieciu
detali, ktore sa odwrdocone, poplatane,
rozciagniete lub nie maja prostej krawedzi, przy
ktérej mozna by je prowadzi¢ wzdluz szyny
ogranicznika.  Rozciggniety, poplatany lub
odwrocony detal jest niestabilny i prowadzi do
niewtasciwego umiejscowienia szczeliny
brzeszczota wzgl. do zakleszczenia lub odrzutu.

Nigdy nie cia¢ kilku detali ustawionych jeden na
drugim lub obok siebie. Brzeszczot mogtby
uchwyci¢ jeden lub kilka elementow i spowodowaé
odrzut.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie
pilarki znajdujacej sie w detalu, nalezy
wycentrowaé brzeszczot w rzazie i sprawdzic,
czy zeby brzeszczota sie nie zahaczyly w detalu.
Jezeli brzeszczot jest zakleszczony, moze on
podnies¢ detal przy ponownym wigczeniu pilarki i
spowodowac odrzut.

Brzeszczot utrzymywaé w czystosci, w stanie
naostrzonym i z rozwiedzionymi zebami. Nigdy
nie uzywa¢ pokrzywionych brzeszczotéow ani
takich, ktorych zeby sa porysowane lub
potamane. Naostrzone brzeszczoty z
rozwiedzionymi  zebami  zmniejszajq  ryzyko
zakleszczenia, zablokowania i odrzutu.

4.4 Przepisy bezpieczenstwa dot. obstugi pilarek

tarczowych stotowych.

- Wylaczyé pilarke tarczowa stotowa i odtaczy¢ ja
od sieci przed usunieciem nakladki stotu,
wymiang brzeszczota, podjeciem ustawien przy
klinie rozdzielniku Iub ostonie ochronnej
brzeszczota i gdy maszyne pozostawia si¢ bez
nadzoru. Srodki zapobiegawcze stuza unikaniu
wypadkow.

A74-

Nigdy nie wiacza¢ pilarki tarczowej stotowej bez
nadzoru. Po wylaczeniu elektronarzedzia nalezy
odczekaé, az znajdzie si¢ ono w catkowitym
stanie spoczynku, zanim bedzie je mozna
opusci¢. Pilarka wiaczona bez nadzoru stanowi
niekontrolowane zrodto zagrozen.

Pilarke tarczowa stotowa ustawi¢ na rownym i
dobrze oswietlonym miejscu, gdzie operator
stoi bezpiecznie i moze zachowa¢ réwnowage.
Miejsce ustawienia maszyny musi oferowac
wystarczajaca ilos¢ miejsca, zeby méc dobrze
obstuzy¢  wielkos¢ detali.  Nieporzadek,
nieo$wietlone obszary robocze i nierdwna, $liska
podtoga moze prowadzi¢ do wypadkow.
Regularnie usuwacé trociny i opitki spod stotu
pity oraz z systemu odpylania. Nagromadzone
trociny sq tatwopalne i moga si¢ zapali¢ same.
Zabezpieczy¢ pilarke tarczowa stotowa.
Niewtasciwie zabezpieczona pilarka tarczowa
stotowa moze sig poruszy¢ lub przewrdcic.

Przed wiaczeniem pilarki tarczowej stotowej
nalezy z niej usunaé narzedzia nastawcze,
resztki drewna itd. Rozproszenia lub mozliwe
zakleszczenia moga by¢ niebezpieczne.

Zawsze uzywac brzeszczotow o odpowiedniej
wielkosci i wiasciwym otworze mocujacym (np.
o ksztalcie promienistym lub okragtym).
Brzeszczoty nie nalezace do  kompletu
montazowego poruszajg, sig¢ nieréwno i prowadzg,
od utraty kontroli.

Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonego lub
niewfasciwego materiatu montazowego
brzeszczotu, np. kotnierzy, podktadek, srub lub
nakretek. Materiat montazowy brzeszczotu zostat
specjalnie skonstruowany do danej pilarki, aby
zapewni¢ jej bezpieczng obstuge i optymalng
wydajnos¢.

Nigdy nie stawac na pilarce tarczowej stotowej i
nie uzywac jej jako podnoézka. Moze dojs¢ do
powaznych zranien w razie przewrdcenia sie
elektronarzedzia lub przypadkowego wejscia w
kontakt z brzeszczotem.



Upewnic sie, ze brzeszczot zamontowany jest z
wlasciwym kierunkiem obrotow. W pilarce
tarczowej stotowej nie stosowa¢ tarcz
szlifierskich  ani  szczotek  drucianych.
Niefachowy montaz brzeszczota Iub uzywanie
niezalecanych akcesoriow moze prowadzi¢ do
powaznych zranien.

5 Szczegodtowe reguly bezpieczenstwa

5.1 Obszar roboczy

Dzieci i miodziez nie moga obstugiwaé pity
stotowej. Wyjatek stanowi miodziez pracujaca w
celach szkoleniowych pod nadzorem fachowca.
Upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie znajdujg
sig zadne osoby.

Nigdy  nie  pracowa¢  bez  urzadzen
zabezpieczajacych przewidzianych dla danej
operacji i nie modyfikowa¢ niczego na pilarce
stotowej, co mogtoby wptynaé na bezpieczenstwo.
Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ $rodki ochrony
osobistej (nauszniki, okulary ochronne, maska
przeciwpytowa, obuwie ochronne).

Skontrolowa¢ detal pod katem wystepowania
obcych ciat. Nie cig¢ elementow metalowych, np.
gwozdzi, gdyz mogq ulec uszkodzeniu wrazliwe
ostrza z twardego metalu.

Nie stosowaé brzeszczotow ze  stali
wysokostopowej szybkotnacej (brzeszczoty
HSS).

Uwzgledni¢ wplywy otoczenia. Nie wystawia¢
pilarki stotowej na dziatanie deszczu i unikac pracy
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu lub w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw.

Na wolnym powietrzu uzywa¢ tylko
przediuzaczy z izolacja gumowa (np. HO7 RN-F)
o przekroju wynoszacym co najmniej 1,5 mm? i
zwréci¢ uwage na to, by nie przeciagaé¢ kabla
przez ostre krawedzie.

Poprowadzi¢ i ulozy¢ elektryczny przewod
przytaczeniowy z dala od stotowej pilarki
tarczowej, tak aby w pozycji roboczej nie byto
ryzyka potkniecia.

Rozpoczaé cigcie obrabianego przedmiotu
dopiero po osiagnieciu przez brzeszczot petniej
predkosci obrotowej.

- Podtaczy¢ pilarke stolowa do zewnetrznego
odciggu widréw (przenosnego odkurzacza),
jesli nie pracuje sie na zewnatrz lub w
wystarczajaco wentylowanych
pomieszczeniach. Pyt drzewny powstaty w trakcie
ciecia pogarsza widoczno$¢ i jest czesciowo
szkodliwy dla zdrowia.

- Nie cigé drewna okragtego za pomoca stotowej
pity tarczowej. Nie jest to dozwolone w przypadku
standardowych  ogranicznikéw i  urzadzen
wspomagajacych podawanie.

5.2 Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
serwisowych nalezy odigczy¢é wtyczke przewodu
zasilajacego od gniazda.

- Prace przy elektrycznych czesciach urzadzenia
moga by¢ wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy niezwtocznie
wymieni¢. Wymiana moze by¢ przeprowadzona
wylacznie przez firme Mafell lub autoryzowany
warsztat klienta MAFELL w celu unikniecia
zagrozen bezpieczenstwa.

- W przypadku mocno rozcietej szczeliny stotu,
serwis MAFELL musi wymieni¢ blat stotu.

- Nalezy réwniez regularnie usuwac trociny z
prowadnic ruchomych czesci.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

- Niebezpieczenstwo zranienia przy wymianie
brzeszczotu! Podczas wymiany brzeszczota istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w wyniku dotkniecia
ostrych zeboéw brzeszczota. Nosi¢ rekawice
ochronne. Przy wymianie brzeszczota postepowac
ostroznie.

6 Zbrojenie / ustawianie

6.1 Ustawienie / transport

Maszyne dostarcza si¢ w kartonie transportowym.
Zbada¢ maszyne pod katem ewentualnych szkod

transportowych. Uszkodzenia materiatu
opakunkowego mogq stanowi¢ wskazéwke o
niefachowym przeprowadzeniu transportu.
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ReklamowaC szkody transportowe natychmiast u
dystrybutora maszyny.

Ponizsze elementy sg luzno zapakowane i przed

rozruchem nalezy je zamontowa¢ lub dotaczy¢ do

maszyny.

- gorny kotpak ochronny

- waz odsysajacy

- rozgateznik (potaczenie dolnego i
przylacza odsysajacego)

- ogranicznik uniwersalny

- pret dociskowy

- zacisk

gbrnego

W celu przeprowadzenia montazu nalezy postepowaé
w sposob nastepujacy:

+ Garny kotpak ochronny
»  Poluzowa¢ $rube motylkowa 2 (rys. 12 -
strona 4) do oporu. Docisngé $rube
motylkowa i zatozy¢ kotpak ochronny 1
poziomo na klinie rozdzielniku 3. Zwrdci¢
uwage przy zwolnieniu $ruby motylkowej na
to, by element prowadzacy $ruby
motylkowej mocno sie zakleszczyt w
otworze Kklina rozdzielnika. Ponownie
dokreci¢ $rube motylkowa 2.
» W celu krétkiego przechowania gérnego
kotpaka ochronnego przewidziano klamre
36 (rys. 4 - strona 3) i ogranicznik 37 na
tylnej stronie maszyny; tam mozna zawiesi¢
kotpak ochronny.

+ Waz odsysajacy i rozgateznik

» Najpierw zatozy¢ rozgateznik 4 (rys. 4 -
strona 3) na kré¢cu odsysajacym przy
dolnym kofpaku ochronnym. Potaczy¢
kréciec odsysajacy przy gornym kofpaku
ochronnym z wezem odsysajagcym 5.
Natozy¢ go na odpowiedni kréciec przy
rozgatezniku.

+ Ogranicznik uniwersalny

» Montaz  ogranicznika
opisany jest w rozdziale 5.6.

uniwersalnego

+ Pret dociskowy / popychacz

»  Dostarczony pret dociskowy 60 (rys. 6 -
strona 3) mozna przechowywac z przodu

po prawej stronie przy maszynie w
przewidzianym do tego uchwycie.

» Do przechowywania popychacza
(wyposazenie specjalne) przewidziano
otwory po prawe;j i po lewej stronie z tytu za
stronami wzdtuznymi maszyny, w ktorych
mozna  zawiesi¢  popychacz.  Przy
popychaczu mozna w miare potrzeby
zamocowac drazek posuwowy. W tym celu
nalezy nasuna¢ uchwyt na drazek
posuwowy i docisna¢ obydwa ostrza do
drazka. Nastepnie docisng¢  $rube
motylkowa i jg przykrecic.

+ Zacisk kpl.

» Zacisk  (ogranicznika  uniwersalnego)
mozna zamocowaé na przewidzianym do
tego celu uchwycie 35 (rys. 6 - strona 3).

6.2 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napigcie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

6.3 Gorny kotpak ochronny

Gorny kotpak ochronny zostat zaprojektowany zgodnie
z wytycznymi prawnymi. Kotpak ochronny i ostony
boczne majq zapobiec niezamierzonemu dotknieciu
przez operatora obszaru wienca  zebatego
brzeszczota. Ostony boczne przylegajq z tego wzgledu
zawsze do plyty stotu lub detalu i samodzielnie sie
dopasowujg do grubosci detalu. W przypadku
niekorzystnych ~ katéw  ilub  grubosci  detalu
samodzielne otwarcie jest jednak fizycznie
niemozliwe. Detal lub uktad zderzakowy dociska wtedy
ostone boczng w kierunku brzeszczota. Aby temu
zapobiec nalezy zwrdci¢ uwage na nast. wskazowki:

+ Zawsze dopasowac gteboko$¢ ciecia do grubo$ci
detalu, patrz rozdziat 5.4.

« W razie potrzeby ustawi¢ wystarczajaco wielki
odstep pomigdzy ogranicznikiem a brzeszczotem,
aby umozliwi¢ swobodne $lizganie sie oston
bocznych.

+ W przypadku odcinkdw ostrokatnych nalezy
kierunek pracy ustawi¢ w taki sposob, by ostony
boczne mogly spotkaC sie z krawedzig detalu w
miare mozliwosci pod katem prostym.
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+ Gdrng pokrywe ochronng nalezy regularnie czysci¢
czysta szmatka. Na pokrywie ochronnej nie uzywac
zadnych $rodkéw czyszczacych ani smarujacych.

6.4 Wyciag na wiory

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag. Predko$¢
powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Srednica wewnetrzna przylacza odsysajacego wynosi
58 mm.

Maszyne nalezy uzywa¢ na zewnatrz lub w dobrze
wietrzonych pomieszczeniach. Zapewni¢ bezpylowg
utylizacje pytu debowego i bukowego!

6.5 Wybor brzeszczotu

W celu zachowania dobrej jakoSci ciecia, nalezy
uzywac¢ ostrego narzedzia i wybraé narzedzie w
zaleznoSci od materiatu i zastosowania z ponizszej
listy:

Ciecie drewna masywnego poprzecznie i na

wzdtuz w stosunku do kierunku stojow i ciecie

niepowlekanych plyt wiérowych, sklejki itp.:

- Brzeszczot do pity tarczowej HW @ 190 x 2,0 x 30
mm, 36 zebdw wymiennych

Ciecie plyt powlekanych:

- Brzeszczot do pity tarczowej HW @ 190 x 2,0 x 30
mm, 30 zebdéw

Ciecie drewna miekkiego poprzecznie w stosunku

do kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej CV @ 190 x 2,0 x 30
mm, 56 zebdéw

6.6 Wymiana brzeszczotu
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.
Niebezpieczenstwo zranienia
rowniez przy stojacym
brzeszczocie. Nalezy nosi¢
rekawice ochronne!

+ Ustawi¢ brzeszczot na maksymalng gtebokosé
ciecia (patrz rozdziat 5.4).

* Przekrecic rube skrzydetkowa 2 (rys. 12 - strona 4)
przy gérnym kotpaku ochronnym do oporu w lewo.
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Docisng¢ $rube skrzydetkowa i odciagna¢ kotpak
ochronny ku gérze.

Przetozy¢ reke przez przednie wyZtobienie uchwytu
10 (rys. 10 — strona 4) i pociagna¢ zapadke
sprezyny 20 do przodu. Podnie$¢ wktad stotu 17,
pociagna¢ go do przodu i go wyjag.

Otworzy¢ pokrywe 28 (rys. 9 - strona 4), odchylajac
ja ku gorze wzgl. do tytu

Nacisnag¢ przycisk blokujacy 21 (rys. 9 - strona 4) i
obréci¢ brzeszczot 25, az przycisk zaskoczy. Wyjaé
klucz czopkowy szesciokatny 22 z uchwytu 26 przy
dolnym kofpaku ochronnym pity i poluzowa¢ $rubg
z gniazdem szeSciokatnym 23 przez jej
przekrecenie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

ZdjaC przedni kotnierz brzeszczotu 24 i wyjaé
brzeszczot 25 na zewnatrz ku gorze.

Zatozy¢ nowy brzeszczot.

Natozy¢ kotnierz 24 na zaczep i dokreci¢ Srube z
gniazdem sze$ciokatnym 23 przez jej przekrecenie
z przeciwnym du ruchu wskazowek zegara przy
uzyciu klucza czopkowego sze$ciokatnego. Zwolni¢
przycisk blokujacy.

Skontrolowa¢, czy brzeszczot, przy jego recznym
przekreceniu, obraca sie bez problemu.

W razie potrzeby witasciwie ustawic klin rozdzielnik
(patrz rozdziat 4.6).

Sciagna¢ klucz czopkowy szesciokatny 22 i wsunaé
do zamocowania.

Zamkna¢ pokrywe 28, odchylajac ja do przodu, az
zaskoczy.

Wsuna¢ wkiad stolu pod tylng krawedz stotu i
nacisna¢ go z przodu ku dofowi, az zaskoczy z
piérem.

Natozy¢ gorny kotpak ochronny 1 (rys. 12 - strona
4) z docisnieta Srubg skrzydetkowa poziomo na klin
rozdzielnik i zwréci¢ uwage na to, by element
prowadzacy S$ruby skrzydetkowej byt mocno
zakleszczony w otworze klina rozdzielnika po
zwolnieniu $ruby skrzydetkowej. Ponownie dokreci¢
$rube motylkowa 2.



6.7 Klin rozdzielnik
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Klin rozdzielnik zapobiega przy cieciu wzdiuznym
zamknieciu sie za brzeszczotem szczeliny po cieciu i
powstaniu w ten sposéb odbicia.

Funkcja ta jest jednak zapewniona jedynie wtedy, gdy
odpowiednio ustawiony jest klin rozdzielnik, tzn. jego
odstep od wiefica zebatego brzeszczotu na catej
gtebokosci cigcia wynosi maks. 5 mm (patrz rys. 11), a
jego grubos¢ lezy pomiedzy szerokoscig szczeliny po
cieciu i podstawowg gruboscig stosowanego
brzeszczotu. Dostarczony klin rozdzielnik pasuje do
brzeszczotéw ze stopu twardego przedstawionym w
rozdziale 4.4.

Gdy konieczne jest ustawienie klina rozdzielnika,
nalezy postepowa¢ w sposob nastepujacy:

+ Ustawi¢ brzeszczot na maksymalng gtebokosé
ciecia (patrz rozdziat 5.4).

+ Usuna¢ gorny kotpak ochronny (patrz rozdziat 4.5).

* PrzetozyC reke przez przednie wyZtobienie uchwytu
10 (rys. 10 - strona 4) i pociagna¢ zapadke
sprezyny 20 do przodu. Podnie$¢ wkiad stotu 17,
pociagna¢ go do przodu i go wyjag.

+ Docisna¢ klin rozdzielnika wraz z zamocowaniem
ku dofowi do pozycji zatrzaskowej do ciecia
ukrytego.

+ Poluzowaé obydwie $ruby wewnatrzszesciokatne
27 (rys. 11 - strona 4) i ustawi¢ Klin rozdzielnik 3
odpowiednio do rys. 11 w odniesieniu do odstepu
od wierica zebatego i wysokosci.

+ Dokreci¢ $ruby wewnatrzsze$ciokatne 27.

+ Ponownie zatozy¢ wkiad stotu i umiesci¢ gorny
kotpak ochronny (patrz rozdziat 4.5).

Klin  rozdzielnk mozna zakleszczy¢é w dwoch
pozycjach bez uzycia narzedzia:

- goérna pozycja z kotpakiem ochronnym - do cigcia
normalnego

- dolna pozycja bez kotpaka ochronnego - do ciecia
ukrytego

W celu osiggniecia danej pozycji nalezy po prostu
pociagna¢ klin rozdzielnik ku gérze i do przodu lub
docisnaé go ku dotowi i do tytu.

6.8 Uzytkowanie
tarczowa

Szczegding zaletg przy eksploatacii pilarki tarczowe;
stotowej jest bezproblemowe i precyzyjne przecinanie
twardo stojacych przedmiotéw do maks. dtugosci
ciecia wynoszacej 215 mm, np. przy panelach.
Potozy¢ obrabiany przedmiot przy szynie zderzakowej
6 (rys. 1 - strona 3) ogranicznika uniwersalnego 7.
Docisngé pokretto 8 ku dotowi i pociagna¢ agregat
tnacy z pokrettem do przodu. Po zakonczeniu cigcia
agregat tnacy ponownie powraca do pozycji
wyj$ciowej i sam sie w niej blokuje.

jako podstotlowa pilarka

6.9 Uzytkowanie jako pilarka tarczowa stotowa

Ciecie wzdluzne wigkszych detali ma miejsce przy
zastosowaniu funkcji tarczowki uniwersalnej. W tym
celu nalezy ustawi¢ agregat tnacy w zadanej pozycji
stotu. W tym celu docisng¢ pokretto 8 (rys. 3 - strona
3) ku dotowi i pociagna¢ agregat tnacy na tyle do
przodu, az bedzie widoczne pierScieniowe naklucie
istniejace w ciegle 43. Zablokowa¢ agregat thacy w tej
pozycji przez boczne docisniecie suwaka w gore.
Ogranicznika uniwersalnego 7 (rys. 2 — strona 3) uzy¢
przy tym jako ogranicznika réwnolegtego. Mozna przy
tym zastosowac szyne zderzakowa 6 w zalezno$ci od
wymiarbw detalu z jej wysokg powierzchnig
prowadzacg detal lub obroci¢ jg 0 90 i zastosowaé
nizszq powierzchnie prowadzaca 6 (rys. 5 — strona 3).
Do funkcii pilarki tarczowej stotowej powraca sie przez
pociggniecie suwaka 42 uko$nie w lewo i w dét.

7 Praca

7.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktdrym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegblng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.
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7.2 Wiaczanie i wylaczanie

+ Wiaczanie: Nacisnag zielony przycisk wtgcznika 46
(rys. 3 — strona 3).

+ Wylaczanie: Nacisngé czerwony  przycisk
wylgcznika 45. Ma miejsce wtedy automatyczne
zahamowanie watu pitowego ze skréceniem czasu
wybiegu na ponizej 10 sek.

o

Jes$li hamulce zostang,
uruchomione wigcej niz cztery razy
w okresie czasu (cyklu hamowania)
wynoszacym 45 sekund, kolejna
operacja hamowania zostanie
zawieszona do momentu uptynigcia
czasu cyklu.

7.3 Zabezpieczenie przecigzeniowe

Aktywacja stycznika silnikowego

@ jest zawsze znakiem przecigzenia
silnika, ktérego przyczyne nalezy
okresli¢ i usunag.

Przy przecigzeniu silnika predko$¢ obrotowa

automatycznie spada, wzgl. przy przerwie w dostawie

pradu ma miejscu samoczynne wylaczenie. Po

powrocie napiecia maszyne mozna ponownie wtgczyc.

7.4 Ustawianie gtebokosci cigcia

Gteboko$¢ ciecia mozna ustawi¢ przez plynne
przekrecenie pokretta 8 (rys. 6 - strona 3) od 2 do 62.
Przekrecenie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara powieksza gtebokos¢ ciecia, a jego
zmniejszenia dokonuje sie przez przekrecenie w
przeciwnym kierunku.

W celu osiggniecia dobrej jakosci ciecia, gtebokos¢
ciecia na brzeszczocie nalezy ustawi¢ o ok. 5 mm
ponad grubos$cig obrabianego materiatu.

W zaleznoci od pozycji klina rozdzielnika w obydwu
pozycjach zatrzaskowych, podziatka 33 (rys. 11 -
strona 4) umieszczona na klinie rozdzielniku i
znajdujaca sie pionowo wzgledem powierzchni stotu,
moze stuzy¢ jako pomoc do ustawienia okreslonej
glebokosci ciecia. Odnosi sie to jednak tylko do
brzeszczotéw o $rednicy @ 190 mm.

Jezeli konieczne jest doktadne ustawienie gtebokosci
ciecia, np. przy wpustach i wregach, ustawienia nalezy
dokonywa¢ od dotu, w celu wyréwnania ewent. luzu.

7.5 Ustawianie rzazow ukosnych
Niebezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem ustawiania
sko$nego przy obracajgcym sie
brzeszczocie nalezy zwréci¢ uwage
na to, by w obszarze obrotu
brzeszczotu nie znalazt sie ani
ogranicznik wielofunkcyjny, ani
detal.

W celu ustawienia pod katem 45° nalezy najpierw
poluzowa¢ dzwignie ustalajaca 29 (rys. 6 - strona 3)
przez jej przekrecenie w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Odchyli¢ agregat tnacy
przez przekrecenie rekojesci 30. Na podziatce katowej
31 wskaznik wskazuije kat ciecia. Ponownie dociagnaé
dzwignie ustalajacg 29.

Przez doci$nigcie suwaka 32 do géry mozliwe jest
dodatkowe odchylenie agregatu tnacego o 2° przy
obydwu ustawieniach krancowych 0° i 45°. Cofniecie
suwaka 32 do powr6t do pozyciji wyjsciowe;.

7.6 Ogranicznik uniwersalny

Kompletny ogranicznik uniwersalny skiada sie z
uchwytu drazka 13 (rys. 2 - strona 3) i z szyny
zderzakowej 16 regulowanej przy uchwycie. Mozna go
umiesci¢ w dowolnym miejscu po wszystkich stronach
ptyty stotu na prowadnicach o przekroju jaskétczego
ogona i zamocowac w nastepujacy sposob:

+ Obréci¢ dzwignie mocujaca 11 pionowo w dét do
luznej pozycji 11.1 (rys. 13 - strona 4).

+ Nastepnie umiesci¢ uchwyt drazka od géry po
przekatnej (rys. 14) na profilu o przekroju
jaskolczego ogona w taki sposoéb, aby szczeka
mocujaca 47 zostata docisnieta do tylu i zatrzasneta
sie w profilu.

« W luznej pozycji 11.1 dzwigni mocujacej uchwyt
drazka mozna przesuwa¢ po profilu w sposéb
zmienny.

+ Obréci¢ dzwignie mocujacg 11 w lewo do pozycji
11.2 (rys. 13), aby zacisna¢ uchwyt drazka.

Przekrecajac dzwignie mocujaca w prawo do poz. 11.3
(rys. 13), mozna w dowolnym momencie zdja¢ uchwyt
drazka z profilu.

Regularie czysci¢ odpowiednig szmatkg profil o
przekroju jaskélczego ogona maszyny i uchwytu
drazka oraz powierzchnie mocowania szczeki
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mocujacej 47 (rys. 14). Zapewnia to odpowiednig site
zacisku.

Ogranicznik uniwersalny mozna uzywaé zaréwno jako
ogranicznik réwnolegly w funkcji pilarki tarczowej
stolowej, jak i jako ogranicznik poprzeczny i
rozktadany w funkcji podstotowej pilarki tarczowe;.
Pozycja szyny zderzakowej 6 (obrabiarki) w stosunku
do ogranicznika rozktadanego wzgl. do podziatki jest
dokfadnie ustawiona fabrycznie. Jezeli pomimo tego
konieczne jest pozniejsze ustawienie, dokonuje sie go
w sposob nastepujacy:

+ Zamocowac ogranicznik uniwersalny w prowadnicy
0 przekroju w ksztalcie jaskotczego ogona po
prawej lub po lewej stronie stotu.

+ Ustawi¢ szyne zderzakowa przez poluzowanie
gornej Sruby skrzydetkowej 12 (rys. 2 - strona 3) do
pozyciji 0° i dociggnag $rube skrzydetkowa.

+ Poluzowaé $rubokretem obydwie dostepne od gory
$ruby z tbem walcowym.

+ Poluzowa¢ boczng dzwignig zaciskowg 12.1 (rys.
13 - strona 4) na uchwycie drazka 13 (rys. 2).

+ Nastepnie przesung¢ szyne zderzakowa, tak aby
znalazla sig tuz przed brzeszczotem.

+ Sprawdzi¢, czy szyna zderzakowa jest odpowiednio
ustawiona. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na
odlegto$¢ miedzy ogranicznikiem réwnoleglym a
brzeszczotem. Odlegto$¢ ta musi by¢ nieco wigksza
przy tylnym zebie wstepujacym niz przy przednim
zebie zstepujacym.

+ Zamocowac¢ szyne zderzakowa za pomoca bocznej
dzwigni blokujacej 12.2 (rys. 13).

+ Ponownie dokrecic $ruby z tbem walcowym.

+ Wykonac ciecie prébne!

Jedli nie jest ono prawidlowe, nalezy ponownie
rozpoczag regulacie.

Po wyregulowaniu ogranicznika na podziatce wida¢
wskazanie kata!

7.7 Uzytkowanie jako ogranicznik réwnolegty

Ogranicznik uniwersalny mozna zamocowaé w
réznych pozycjach i zastosowaé jako ogranicznik
rownolegly (patrz rys. 2 - strona 3). Ustawianie, patrz
5.6. Mocowanie po prawej lub lewej stronie stotu.
Nalezy zwrdcic uwage na odlegtos¢ miedzy
ogranicznikiem  réwnoleglym a  brzeszczotem.

Odlegtos¢ ta musi by¢ nieco wieksza przy tylnym zebie
wstepujacym niz przy przednim zebie zstepujacym.

+ Poluzowac $rube skrzydetkowa 12 i ustawi¢ 0° na
podziatce katowej. Ponownie dokreci¢ S$rube
motylkowa 12.

+ Ogranicznik nalezy zamocowa¢ w prowadnicy 0
przekroju w ksztalcie jaskotczego ogona w taki
sposob, by szyna zderzakowa siggata od przednie;
krawedzi stotu do $rodka brzeszczotu. (Maszyna w
funkcji pilarki tarczowej stotowej)

+ Po poluzowaniu bocznej dzwigni blokujacej 12.1
(rys. 13 - strona 4) na uchwycie drazka 13 (rys. 2 -
strona 3), przesuwajac drazek prowadzacy 16,
ustawi¢ przewidziany wymiar miedzy brzeszczotem
a szyng zderzakowa, Szeroko$¢ mozna odczytaé
na podziatce 15 przy krawedzi szyny zderzakowej
zwroconej do brzeszczota.

+ Ponownie zamocowaé¢ boczng dzwignie blokujacq
12.2 (rys. 13 - strona 4) i dzwignie mocujaca 11.2.

* Przymocowa¢ dodatkowo szyne zderzakowa do
przedniej krawedzi stotu za pomocg elementu
zaciskowego 9 (rys. 3 - strona 3).

« W tym celu nalezy nakretke czworokatng przy
zacisku wprowadzi¢ do wpustu szyny zderzakowe;.

+ Odkreci¢ nakretke motylkowq przy zacisku, az klin
znajdzie sie za profilem w ksztalcie jaskotczego
ogona piyty stotu.

+ Dokreci¢ nakretke motylkowa.

Szyne zderzakowg 6 mozna wyregulowaé w
ograniczniku w kierunku wzdtuznym. Jezeli np. przy
cigciu  wzdluznym  drewna  litego  istnieje
niebezpieczenstwo  zakleszczenia  obrabianego
przedmiotu pomiedzy ogranicznikiem a brzeszczotem,
to szyne zderzakowa przesuwa si¢ w taki sposob, by
jej tylny koniec siegat az do $rodka brzeszczotu. W tym
celu nalezy poluzowa¢ dzwignie mocujaca 14 (rys. 2 -
strona 3) znajdujaca sie przy gomej stronie
ogranicznika i przesunaé szyng zderzakowa. Po
dokonaniu nastawienia nalezy ponownie dociaggnaé
dzwignie mocujaca.

Szyne zderzakowg 6 mozna zastosowac po jej obrocie
090°, patrz rys. 5 - strona 3. Utatwia to cigcie waskich
detali, szczegdlnie przy poprzecznie ustawionym
brzeszczocie, gdyz pojawiajagca sie wtedy mata
powierzchnia prowadzaca umozliwia ustawienie
ogranicznika réwnolegtego blizej brzeszczotu. W tym
celu zwolni¢ dzwignie mocujaca 14 przy ograniczniku.
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Catkowicie wysuna¢ szyne zderzakowg 6 z
zamocowania. Obroci¢ szyne zderzakowa o 90°, az
waska krawedz zostanie zwrécona ku brzeszczotowi.
Nastepnie ponownie dociggnaé dzwignie mocujaca.
Réwniez przy tym ustawieniu szyny zderzakowej
szeroko$¢ ciecia mozna odczytaé na podziatce 15 przy
krawedzi szyny zderzakowej zwréconej do
brzeszczotu.

7.8 Uzytkowanie jako ogranicznik poprzeczny i
rozkladany

Niebezpieczenstwo

Ustawien przy ograniczniku
uniwersalnym dokonywac tylko
przy wytaczonym brzeszczocie.

Do przekrojow poprzecznych i pod katem w funkcji
pilarki tarczowej ogranicznik uniwersalny mocuje sie
po przedniej lewej stronie stotu, patrz rys. 7 - strona 3.
W tej pozycji, przy cieciach pod katem prostym, na
podziatce katowej 18 wskazywany jest kat 0°.

W celu przeprowadzenia cie¢ katowych nalezy
poluzowac¢ $rube skrzydetkowa 19 (rys. 7 - strona 3)
znajdujacq sie na gornej stronie. Odchylic szyne
zderzakowg 6 zgodnie z podziatkg 18 do zadanej
pozycji. W tym celu umieszczono pozycje
zatrzaskowa. Nastepnie dokreci¢ $rube skrzydetkowa

Zatrzask mozna wytaczy¢ za pomocg suwaka 44 pod
podziatkg katowa. Nieznacznie poluzowaé $rube
skrzydetkowa. Nastepnie nacisngé na cze$¢ suwaka,
ktora wystaje z jednej strony.

W celu osiggniecia lepszej jakoSci ciecia, szyna
zderzakowa powinna zawsze znajdowac sie mozliwie
blisko ptaszczyzny przekroju. Jest ona wyhaczona na
koricach, aby umozliwi¢ przesuniecie mozliwie daleko
gérnego kofpaka ochronnego przy cieciu réwniez
cienkich detali. W celu przesuniecia szyny
zderzakowej nalezy poluzowaé¢ dzwignie mocujaca 14.
Przez przesuniecie drazka prowadzacego 16 w
uchwycie drazka 13 ogranicznik mozna ustawi¢ w taki
sposob, by w zaleznosci od wymiaréw danego detalu
osiggna¢ optymalne ustawienie szerokosci ciecia.

8 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

utrzymanie

urzadzeniami

Stosowane fozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dluzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

8.1 Kontrola wyposazenia zabezpieczajacego
Bezpieczenstwo maszyny zalezy w pierwszym rzedzie
od funkcjonalnosci istniejacego  wyposazenia
zabezpieczajacego. Z tego wzgledu wazna rzecza jest
regularne sprawdzanie stanu tych urzadzen. Chodzi
tutaj gtéwnie o klin rozdzielnik, gérny kotpak ochronny
i dolny kotpak ochronny.

Poza tym, co 2 tygodnie nalezy sprawdzic:

- samoczynne powracanie agregatu tngcego do
pozycji wyjsciowej przy zastosowaniu jako pilarka
tarczowa (patrz rozdziat 4.7)

- automatyczne blokowanie agregatu tngcego w
pozycji wyjsciowej po jego powrocie

- bezusterkowe  ruchy  skrzydetka  kofpaka
ochronnego z maksymalnej wysokosci cigcia az do
ptyty stotu

- kabel sieciowy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen

8.2 Pielegnacja maszyny

Slizgajace i obracajace sie czesci nalezy od czasu do
czasu oczyscic z widrow i kurzu za pomocq
odpowiedniego odkurzacza. Spryskanie od czasu do
czasu dostepnym na rynku $rodkiem smarujacym (np.
Caramba) utatwia $lizganie sie czesci.

W celu uniknigcia zbyt mocnego podgrzewania silnika
nalezy od czasu do czasu upewni¢ sie, ze nie zbiera
sig na jego powierzchni kurz.
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8.3 Przechowywanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy
czas, nalezy je dokfadnie wyczyscic. Spryskac

nieosfoniete czeSCi
zapobiegajacym rdzy.

9 Usuwanie usterek

metalowe

$rodkiem

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istnigjacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga zwigkszonej

czujnosci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyjaé wtyczke z gniazdkal

Ponizej przedstawiono niektére z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowaé zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik
sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Maszyna wytacza sie
samoczynnie w trakcie biegu
jatowego

Awaria sieci

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Ze wzgledu na wbudowane
zabezpieczenie przed spadkiem
napiecia, maszyna nie wigcza sie
samoczynnie i po przywréceniu
doptywu pradu nalezy ja
ponownie wigczyé

Maszyna zatrzymuije sie w
trakcie ciecia

Awaria sieci

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu

Maszyna nie hamuje

Hamulce zostaty uruchomione
wiecej niz cztery razy w ciggu 45
sekund. Blokada hamulca jest
aktywna.

Po uptywie 45 sekund od
pierwszego hamowania wigcza
sie kolejna operacja hamowania.
Aby unikngé¢ zablokowania
hamulcéw, nalezy wydtuzy¢ czas
hamowania do co najmniej 10
sekund.

Detal zakleszcza sig przy
przesuwie

Tepy brzeszczot

Przytrzyma¢ detal i natychmiast
wylgczy¢ silnik. Nastepnie
wymieni¢ brzeszczot

Szyna zderzakowa ogranicznika
uniwersalnego nie jest ustawiona
rownolegle do brzeszczotu

Na nowo ustawi¢ szyne
zderzakowa, patrz rozdziat 5.6

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymienic brzeszczot
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Zapchany wylot wioréw

Praca bez wyciagu

Usung¢ wiory (rys. 8 - strona 3)
przy wytaczonej maszynie.

Zasuwke ochronng 52 nalezy
otworzyé. W tym celu trzeba
poluzowac $rube 51 wkretakiem
sze$ciokatnym 22. Pociggna¢
jezyk blokujacy 50 przy kotpaku
ochronnym ku dotowi i pociagnac
zasuwke ochronng do przodu. W
ten sposéb mozna w tatwy
sposo6b usuna¢ widry na dot
poprzez kanat widrowy.

Nastepnie ponownie zamknag i
zakleszczy¢ zasuwke ochronna,

Uwagal Ponownie dokrecic Srube
51.

Zbyt stabe odpylanie

Nalezy uzy¢ przyrzadu
odpylajacego, ktory przy krdccu
przytaczeniowym wyciggu
zapewnia predkos¢ powietrza
wynoszacg ¢o hajmniej 20 m/sek.

Kawatki drewna na wylocie

widréw

Usung¢ wiory (rys. 8 - strona 3)
przy wylaczonej maszynie.

Zasuwke ochronng 52 nalezy
otworzy¢. W tym celu trzeba
poluzowac $rube 51 wkretakiem
szesciokatnym 22. Pociagnaé
jezyk blokujacy 50 przy kotpaku
ochronnym ku dofowi i pociggnaé
zasuwke ochronng do przodu. W
ten sposdb mozna w tatwy
sposob usunaC widry na dot
poprzez kanat widrowy.
Nastepnie ponownie zamknag i
zakleszczy¢ zasuwke ochronna,
Uwaga! Ponownie dokrecic Srube
51.
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Regulator wysokosci porusza sie
ciezko

Zanieczyszczone Wrzeciono
gwintowane, blacha napedu i

Oczysci¢ elementy konstrukcyjne
i nasmarowac wzgl. naoliwi¢

kulkowego i rura prowadzaca

drazek prowadzacy
Ciegto porusza sie ociezale Zanieczyszczone cieglo, | Oczysci¢ podzespoty
powierzchnia toczna tozyska

10 Wyposazenie specjalne
- Wersja stacjonarna (rama dolna)

- Stot dodatkowy

- Szyna ustalajaca 650 mm

- Szyna ustalajaca 840 mm

- Ogranicznik uniwersalny, kpl.
- Uchwyt drazka Erika 60

- Liniat zderzakowy, kpl.

- Plozy przesuwne

- Brzeszczot HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 zebdéw / WZ
- Brzeszczot HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 zebdéw / WZ

- Brzeszczot HM do laminatu @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 zebow / specjalny

Nr katalogowy 203153
Nr katalogowy 208437
Nr katalogowy 201309
Nr katalogowy 201310
Nr katalogowy 207914
Nr katalogowy 207548
Nr katalogowy 201331
Nr katalogowy 201320
Nr katalogowy 092550
Nr katalogowy 092511
Nr katalogowy 092527

11 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista czeSci zamiennych
Informacje nt. cze$ci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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8.2 PECE 0 SO ..t 197

8.3 USKIBANENT ...t 197
9 OdStran@ni ZAVA .........cc.euiureeireee bbb 197
10 ZVIASINT PFISIUSENSIVI.....eeece ettt 199
11 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dill ............ocoereneneninnsnens 199

1 Vysvétleni znacek
Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi

bezpecnost.
Nedodrzovani miize mit za nasledek nejtézsi zranéni.
Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@{37 Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo predméty v jeho okoli.
e Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
ke strojiim s €isl. pol. 972101 nebo 972120

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Charakteristika stroje
Trida ochrany I

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpeénostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

C

/M

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka naradi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrné k Zivotnimu prostiedi.

@ Piectéte si provozni navod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.

Oznaceni stroje je provedeno pomoci titk(i na predni a zadni strané stroje, odpovida zobrazenim 15 a 16 (strana
4).
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2.3 Technické udaje

Provozni napéti 230 VAC
Frekvence sité 50 Hz
Pfikon v trvalém provozu 1300 W
Spotreba energie v trvalém provozu 59A
Otacky pfi volnobéhu 5500 min-!
Hloubka Fezu 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm
Sklopitelny fezaci agregat -2°-47°
Priimér pilového kotouce max./min. 190/180 mm
Tloustka zakladniho pilového listu 1,4 mm
Sifka fezu nastroje 2,0 mm
Upinaci otvor pro pilové kotouce 30 mm
Pramér pfipojky odsavani 58 mm
Hmotnost 22,2 kg
Rozméry:
Velikost desky stolu 544 x 412 mm
ViySka desky stolu bez podstavce 300 mm
véetné podstavce 847 mm
2.4 Emise

Uvedené emise hiuku byly namé&Feny dle CSN EN 62841-3-1 a je mozné je pouit pro srovnani elektrického
nastroje Erika s jinym nastrojem resp. pro pfedbézny odhad zatéze.

Nebezpeci

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouZivani elektrického nastroje Erika lisit

od uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplsobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a predevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto dlivodu vZdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, Ze je spustény elektricky
nastroj bez zatéze!
241  Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjisténych podle EN 62841 ¢ini:
Hladina hluku Lea=91dB (A)
Nejistota Kpa=1,5dB (A)
Lea =102 dB (A)
Kpa=1,5dB (A)

Hladina akustického vykonu
Nejistota
Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného pilového kotouce.
2.5 Rozsah dodavky
Okruzni pila se spodnim tahem Erika 60 je kompletni s:

1 pilovy kotou¢ na okruzni pilu @ 190 mm z tvrdokovu, 36 zubl
1 rozrazeci Klin (tloustka 1,5 mm)

1 ochranny kryt s pfipojkou odsavani

1 univerzélni doraz
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1 Svérny kus
1 posuvny podstavec
1 odsavaci hadice

1 rozdvojka (spojeni spodni a horni pfipojky odsavani)

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji
1 provozni navod
1 sesit ,Bezpe€nostni pokyny*

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.
Zkontrolujte bezpe¢nostni zafizeni
pfed zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadgjte do provozu v
pfipadé chybéjiciho nebo
nefunkéniho bezpecnostniho
zafizeni.

Stroj je vybaven nasledujicimi

zafizenimi:

bezpecnostnimi

- Horni ochranny kryt

- Spodni ochranny kryt

- Klinovy rozraze¢

- Pilovy kotou¢ (podle EN 847-1)

- Odpovidajici pfiruby pilového kotouce

- Cas dobéhu pod 10 s

- Pripojka odsavani

- elektricka bezpe€enost odpovida EN 62841-1

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim
Okruzni pila se spodnim tahem Erika je vhodna jako
stolova okruzni pila a tahové pila vyluéné k podélnému
a pfitnému fezani masivniho dfeva.

Deskové hmoty jako tfiskové desky, stolové desky a
stfedné tvrdé vlaknité desky ale také hlinikové profily a
tvrdé umélé hmoty, je taktéz mozné opracovavat.
Pouzivejte pouze povolené pilové listy dle EN 847-1.
Pouziti v nepfetrzittm prdmyslovém provozu neni
dovoleno.

Jiné pouZiti, nez je popsano, neni pfipustné. Vyrobce
neru¢i za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného

pouZiti, pfi takovém pouZivani ztracite veSkera néroky
na zéruku a ruéeni.

Abyste pouzivali stroj pfiméfené jeho ucelu, dodrzujte
provozni, Udrzbarské a servisni podminky, které
predepsala spolecnost Mafell.

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpeci
Pfi pouzivani v souladu s ur¢enim
a pfes dodrzovani bezpe€nostnich
ustanoveni zlistavaji z divodu
Ucelu pouZiti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Manipulace s bézicim pilovym kotouCem v oblasti
fezu.

- Biity na ostrych zubech pilového kotoude pfi
vyméné pilového kotouce.

- Zpétny raz obrobku nebo ¢asti obrobku.

- Vymrsténi jednotlivych zubl pilového kotouce.

- Nedotykejte se C&asti, které vedou napéti, pfi
otevienych elektrickych vestavnych modulech a
stroje, ktery neni odpojen od sité.

- Ovlivnéni sluchu pfi déletrvajici praci bez ochrany
sluchu.

- Alergie, mokvani pokozky zplsobené dfevénym
prachem nebo mazadly.
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3 VSeobecné bezpecnostni pokyny pro - Pouzijte pilovy kotou¢ vhodny pro klinovy

elektrické nastroje
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokyn(i a platnych
bezpeénostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!
Prectéte si také bezpegnostni
pokyny uvedené v pfilozeném
sesitu 070500 ,Bezpecnostni
pokyny“ (dle normy EN 62841-1).

4 Bezpecnostni
okruzni pily

pokyny pro stolni

4.1 Bezpecnostni pokyny tykajici se ochranného
krytu
Ochranné  kryty nechte  pfimontované.
Ochranné kryty musi byt funkéni a spravné
namontované. Uvolnéné, poSkozené nebo
nespravné funguijici ochranné kryty je nutné opravit
nebo nahradit.
Pro oddélovaci rezy pouzivejte vzdy ochranny
kryt pilového listu a klinovy rozraze¢. Pro
oddélovaci fezy, u kterych feze pilovy list kompletni
tlouStku obrobku, snizuje ochranny kryt a dalSi
bezpecnostni zafizeni riziko poranéni.
Po dokonceni skrytych fezii jako napf.
falcovani, roziezavani obalkovym zpisobem
nebo vyiezavani umistéte klinovy rozraze¢ opét
do jeho nejvyssi koncové polohy. Nasad'te
ochranny kryt, pokud je klinovy rozraze¢ v
nejvyssi koncoveé poloze. Ochranny kryt a klinovy
rozraze¢ snizuji riziko poranéni.
Pred zapnutim elektrického nastroje zajistéte,
aby se pilovy list nedotykal ochranného krytu,
klinového rozrazece nebo obrobku. Nezamérny
kontakt téchto komponent( s pilovym listem muze
zplsobit nebezpecnou situaci.

Dolad'e klinovy rozraze¢ podle popisu v tomto
provoznim navodu. Nespravné odstupy, polohy a
vyrovnani mohou byt pfi¢inou, Ze klinovy rozraze¢
nezabrani U¢inné zpétnému razu.

Aby by mohl byt klinovy rozraze¢ funkéni, musi
se nachazet v fezné mezefe. Pfi fezech do
obrobkd, které jsou piili§ kratké pro pouZivani
klinového rozrazece, je klinovy rozraze¢ neucinny.
Pfi téchto podminkdch neni mozné pomoci
klinového rozrazeCe zabranit zpétnému razu.
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rozraze€. Aby klinovy rozraze¢ spravné fungoval,
musi byt pramér pilového listu vhodny k
pfisluSnému klinovému rozrézedi, kmenovy list
klinového rozrazeCe musi byt tenéi nez klinovy
rozraze€ a Sitka zubu vétsi neZ tloustka klinového
rozrazece.

4.2 Bezpecnostni pokyny pro postupy fezani
- NEBEZPECI: Nepfiblizujte prsty ani ruce do

oblasti pilového listu nebo do oblasti Fezani.
Staci okamzik nepozornosti nebo uklouznuti a vase
ruka se stoCi smérem k pilovému listu a mize byt
vazné poranéna.

Privadéjte obrobek vzdy pouze proti sméru
otaceni pilového listu. Pfivadéni obrobku stejnym
smérem jako je otaceni pilového listu nad stolem
mlize vést k tomu, Ze bude obrobek a vase ruka
vtahnuta do pilového listu.

Pii podélném rezani nikdy nepouzivejte
pokosovy doraz k pfivadéni obrobku, a pfi
kolmém fezani s pokosovym dorazem nikdy
nepouzivejte soubézny doraz k nastaveni délky.
Soubézné privadéni obrobku pomoci soubézného
dorazu a  pokosového  dorazu  zvySuje
pravdépodobnost, Zze se pilovy list zasekne a
zpUsobi zpétny raz.

Pii podéiném fezéni musi byt obrobek vzdy v
Uplném kontaktu s dorazovou listou a vyvijejte
na obrobek privadéci silu vzdy mezi dorazovou
lisStu a pilovy list. Pokud je odstup mezi
dorazovou liStou a posuvnym podstavcem
mensi nez 150 mm, tak pouzijte posuvny
podstavec a je-li odstup mensi nez 50 mm, tak
pouzijte posuvny blok. Tyto pracovni pomdcky
umoznuji to, Ze je vaSe ruka v bezpeéné vzdalenosti
od pilového listu.

Pouzivejte pouze dodavany posuvny podstavec
od vyrobce nebo podstavec, ktery je vyroben
dle pokynl. Posuvny podstavec umozZiuje
dostatenou vzdalenost mezi rukou a pilovym
listem.

Nikdy nepouzivejte poSkozeny nebo nafiznuty
posuvny podstavec. PoSkozeny nebo nafiznuty
posuvny podstavec se mulze zlomit a zplsobit
situaci, pfi které se vaSe ruka dostane do pilového
listu.

Nepracujte ,bez pomicek jen rukama“. Vzdy
pouzivejte soubézny doraz nebo pokosovy
doraz k prilozeni a vedeni obrobku. ,Bez



pomUcek jen rukama“ znamena opirat nebo vést
obrobek misto pomoci soubézného dorazu nebo
pokosového dorazu jen rukama. Rezani bez
pomUcek zpUsobi nespravné vyrovnani, zaseknuti
a zpétny raz.

- Nikdy nechytejte predméty kolem nebo nad
otacejicim se pilovym listem. Uchopeni obrobku
muze vést k nechténému kontaktu s otacejicim se
pilovym listem.

- Dlouhé alnebo Siroké obrobky podeprete za
a/nebo po strané stolu fezani tak, aby zistaly ve
vodorovné poloze. Dlouhé a/nebo Siroké obrobky
maji sklony k tomu se okraji stolu fezani preklopit;
to vede ke ztrété kontroly, zaseknuti pilového listu a
zpétnému razu.

- Prisouvejte obrobek rovnomérné. Neohybeijte,
nepretacejte ani neposouvejte obrobek boc¢né.
Pokud se pilovy list zasekne, okamzité vypnéte
elektricky nastroj, vytahnéte sitovou zastrcku a
odstraite pfiinu zaseknuti pilového listu.
Zaseknuti pilového listu v obrobku muze vést k
zpétnému razu nebo zablokovani motoru.

- Ufiznuty material neodstranujte, dokud je pila v
provozu. Ufiznuty materidl se mlze zaseknout
mezi pilovy list a dorazovou lidtu nebo v ochranném
krytu a pfi jeho odstrafiovani vtdhnout vase prsty na
pilovy list. Vypnéte pilu a pockejte, az se pilovy list
zastavi, nez budete odstrarfiovat material.

- Pro podélné fezy na obrobcich, které jsou tenci
nez 2 mm, pouzijte dodatecny soubézny doraz,
ktery ma kontakt s povrchem stolu. Tenké
obrobky se mohou vzpficit pod soub&Znym
dorazem a zpUsobit zpétny raz.

4.3 Zpétny raz - Priciny a prislusné bezpe¢nostni
pokyny

Zpétny raz je nahld reakce obrobku nasledkem
zahéknuti, zaseknuti nebo nespravného vyrovnani
pilového listu nebo fezu do obrobku, ktery je vuci
pilovému listu veden Sikmo nebo pokud dojde k
sevieni ¢asti obrobku mezi pilovy list a soub&zny doraz
nebo jiny pevny pfedmét.

V' nejCastgjSich pfipadech se obrobek zachyti pfi
zpétném razu o zadni ¢ast pilového listu, je zvednut
stolem fezani a vymr§tén smérem k obsluhujicimu.

Zpétny raz je dsledkem chybného nebo nespravného
pouziti stolni okruzni pily. Mize mu byt zabranéno
prostfednictvim vhodnych bezpecnostnich opatieni,
ktera jsou nasledné popsana.

-190-

Nikdy nestdjte v pfimé roviné s pilovym listem.
Vzdy se zdrzujte na strané smérem k pilovému
listu, na které se nachazi také dorazova lista. Pri
zpétném razu mize dojit k vymrsténi obrobku
vysokou rychlosti proti osobam stojicim pfed nebo
v roviné s pilovym listem.

Nikdy nesahejte pies nebo kolem pilového listu
za Ucelem vytazeni nebo uchyceni obrobku.
Muize dojit k nedmysinému kontaktu s pilovym
listem, nebo muze vést zpétny raz k tomu, Ze budou
va$e prsty vtazeny do pilového listu.

Nikdy nedrzte ani netlacte obrobek, ktery pravé
rezete, proti rotujicimu pilovému listu. Tlaenim
obrobku, ktery pravé fezete, proti pilovému listu mé
za nasledek zaseknuti a zpétny raz.

Vyrovnejte dorazovou listu rovnobézné k
pilovému listu. Nevyrovnana dorazova lista tlaci
obrobek proti pilovému listu a zplisobi zpétny raz.
Pfi zakrytém fezani pilou (napf. falcovani,
drazkovani nebo oddélovani pfi procesu
prehybu) pouzijte pfitlaény hieben k navadéni
obrobku proti stolu a dorazové listé. Pri pouziti
pritlaéného hfebenu miizete obrobek pfi zpétnému
razu lépe zkontrolovat.

Budte zvlasté opatrni pfi  fezani v
nepfehlednych céastech slozenych obrobku.
Ponoreny pilovy list miize v pfredmétech zapficinit
zpétny raz.

Velké desky podeprete, kvdli snizeni rizika
zpétného narazu pri zaseknuti pilového listu.
Velké desky se mohou pod vlastni hmotnosti
prohybat. Desky musi byt podepfeny vSude tam,
kde presahuji horni plochu stolu.

Bud'te zvlasté opatrni pfi fezani obrobkii, které
jsou pretocené, zauzlované, deformované nebo
které nemaji rovnou hranu, po které by bylo
mozné obrobek posouvat pomoci pokosového
dorazu nebo dorazové listy. Deformovany,
zauzlovany nebo pietoceny obrobek je nestabilni a
zplisobi nespravné vyrovnani fezného otvoru a
pilového listu, zaseknuti a zpétny réz.

Nikdy nefezte vice na sobé polozenych nebo za
sebou vyrovnanych obrobku. Pilovy list by mohl
zachytit jeden nebo vice dill a zpusobit zpétny raz.
Pokud chcete opét spustit pilu, jejiz pilovy list je
umistén v obrobku, umistéte pilovy list do
stfedu fezného otvoru tak, aby nedoslo k
zaseknuti zubu pily v obrobku. Pokud se pilovy



list zasekne, mlze dojit ke zvednuti obrobku a ke
zpétnému razu pfi opétovném spusténi pily.
Udrzujte pilové kotouce v Cistoté, ostrém stavu
a s dostateénym zahnutim zubl. Nikdy
nepouzivejte deformované pilové listy nebo
pilové listy s trhlinami nebo ulomenymi zuby.
Ostré a dobfe zahnuté ozubeni pilovych listl snizuje
zasekavani, blokovani a zpétny raz.

4.4 Bezpecnostni pokyny pro obsluhu stolnich
okruznich pil

Vypnéte stolni okruzni pilu a odpojte ji od
elektrické sité, nez budete chtit odstranit stolni
nastavec, vyménit pilovy list, provést nastaveni
klinového rozraze¢e nebo ochranného krytu
pilového listu a pokud ma ziistat stroj bez
dozoru. Preventivni opatfeni slouzi k zabranéni
nehod.

Nikdy nenechavejte stolni okruzni pilu bézet bez
dozoru. Vypnéte elektricky pfistroj a
neopoustéjte ho, dokud se zcela nezastavil. Pila,
kterd je v provozu bez dozoru, pfedstavuje
nekontrolované nebezpeti.

Umistéte stolni okruzni pilu do mista, které je
rovné a dobfe osvétlené a kde muize bezpecné
stat a kde je zajiSténa stabilita. Misto instalace
musi poskytovat dostatek prostoru pro dobrou
manipulaci s vasimi obrobky. Nepofadek,
neosvétlené Casti pracovisté a nerovné, kluzké
podlahy mohou zapfi€init nehody.

Pravidelné odstranujte piliny a fezny prach pod
stolem pily a z odsavani prachu. Nahromadény
fezny prach je hoflavy a miZe se sam vznitit.
Zajistéte stolni okruzni pilu. Nespravné zajisténa
stolni okruzni pila se mlze pohybovat nebo
preklopit.

Odstrante stavéci nastroje, zbytky dreva atd. ze
stolni okruzni pily, nez ji zapnete. Nepozornosti
nebo pfipadné zaseknuti mohou byt nebezpecna.
Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné
velikosti a se spravnym uchytnym otvorem
(napf. kosoctvercovymi nebo kulaty). Pilové
kotouCe, které nepasuji k montaznim dildm pily,
nemaji pravidelnou rotaci a zpUsobuji ztratu
kontroly.

Nikdy nepouzivejte poSkozeny nebo nespravny
montazni material na pilovy list, jako napf.
pfiruby, podlozky, Srouby nebo matice. Tento
montazni materidl pilového listu byl specialné
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vyvinut pro Vasi pilu, pro bezpe€ny provoz a
optimalni vykon.

Na stolni okruzni pilu nikdy nevstupujte a
nepouzivejte ji jako sedatko. Mohlo by dojit k
zavaznym poranénim v pfipadé pfevraceni
elektrického pristroje nebo pokud byste se omylem
dotkl/a pilového listu.

Ujistéte se, ze je pilovy list pfimontovan ve
spravném sméru otaceni. Nepouzivejte brusné
kotoude ani dratové kartace s stolni okruzni
pilou. Neodbornd montéZz pilového listu nebo
pouzivani nedoporu¢eného pfislusenstvi mlze
zplsobit zavazna poranéni.

5 Specifické bezpecnostni pravidla

5.1 Pracovni oblast

Déti a mladistvi nesmi obsluhovat stolni okruzni
pilu. Vyjma mladictvich u¢il za dohledu odborné
osoby.

Dbejte na to, aby se v nebezpetném prostoru
nezdrzovaly Zadné osoby.

Nikdy nepracujte bez ochranného Ustroji, které je
pro dany pracovni krok pfedepsané a neménte na
stolni okruzni pile zadné Casti, které by mohly
ohrozit bezpeénost.

Pfi praci vzdy pouZivejte osobni ochranné
prostfedky (ochranu sluchu, ochranné bryle,
respirator, bezpecnostni obuv).

Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou
cizi pfedméty. Nefezte do kovovych dild, napf.
hiebikl, protoZe tim mohou byt po$kozeny citlivé
bfity z tvrdokovu.

Nepouzivejte pilové kotouce z vysoce legované
rychlofezné oceli (pilové kotouce HSS).
Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavuijte stolni okruzni
pilu desti a zabrarite praci ve vihkém nebo mokrém
prostfedi a rovnéz v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plyna.



- Ve volném prostoru pouzivejte pouze gumou
izolované prodluzovaci kabely (napf. HO7 RN-F)
s prifezem minimalné 1,5 mm? a dbejte na to,
aby kabely nebyly tazeny pres ostré hrany.

- Elektricky kabel ved'te a pokladejte smérem od
stroje tak, aby na misté obsluhy nevzniklo riziko
klopytnuti.

- Zacnéte s fezanim obrobku teprve tehdy, pokud
pilovy kotou¢ dosahl piného poctu otacek.

- Pripojte stolni okruzni pilu k externimu odsavani
pilin (mobilni odsavaé prachovych ¢astic),
pokud nepracujete ve volném prostoru nebo v
dostatecné vétranych mistnostech. Drevény
prach vznikajici pfi fezani ovliviiuje nutny vyhled a
Castecné Skodi zdravi.

- Pomoci stolni okruzni pily neprovadéjte rezy
kulatiny. To neni se sériovymi dorazy a s
pomocnym pfivadénim dovoleno.

5.2 Pokyny pro servis a opravy

- Vytéhnéte zastrtku ze zasuvky v siti, nez zatnete
vykonavat Udrzbové a opravarské prace.

- Prace na elektrickych dilech zafizeni smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar.

- PoSkozeny kabel nebo zastr¢ka musi byt ihned
vyménény. Vyménu smi provadét pouze spole¢nost
Mafell nebo firmou Mafell autorizovana zékaznicka
dilna, ¢imz se zabraruje bezpecnostnim rizik(im.

- Piisilné ofezané Stérbiné stolu musi byt deska stolu
vyménéna v zakaznickém servisu MAFELL za
novou.

- Pravidelné odstraiujte také piliny a fezny prach z
voditek pohyblivych ¢asti.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni dily
a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok na
zaruku a zadnou garanci vyrobce.

- Nebezpeci zranéni pfi vyméné pilového kotouce!
Pfi vyméné pilového kotouCe hrozi nebezpedi
poranéni v pfipadé kontaktu s ostrymi zuby pilového
kotoue. Noste ochranné rukavice. Pfi vyméné
pilového kotouce postupuijte opatrné.

6 Vybava/ nastaveni

6.1 Instalace / transport

Stroj je dodavan v prepravnim kartonu. Zkontrolujte,
zda nebyl stroj pfi piepravé poskozen. Poskozeni
obalu mize ukazovat na neodborny transport. Skody

vzniklé pfi transportu reklamujte ihned u svého
prodejce.

Néasledujici ¢asti jsou pfibaleny volné a musi byt pfed

uvedenim do provozu namontovany, pfipadné pfidany

ke stroji:

- horni ochranny kryt

- odsavaci hadice

- rozdvojka (spojeni spodni
odsavani)

- univerzalni doraz

- posuvny podstavec

- Svérny kus

a horni pfipojky

Smontujte, jak je uvedeno nasledovné:

* Horni ochranny kryt

»  Uvolnéte kfidlovy Sroub 2 (obr. 12 - strana
4) az nadoraz. Stisknéte tento kfidlovy
Sroub a nastréte ochranny kryt 1 vodorovné
na klinovy rozraze¢ 3. Dbejte na to, aby
vodici ¢ast kridlového Sroubu zapadla do
otvoru rozrazeciho Kklinu, kdyz kfidlovy
Sroub uvolnite. Znovu utahnéte okfidleny
Sroub 2.

» Pro kratkodobé uchovani na hornim
ochranném krytu je uréena svorka 36 (obr.
4 - Strana 3) a doraz 37 na zadni strané
stroje, kam Ize zahaknout ochranny kryt.

+ Odsavaci hadice a rozdvojka

» Nastréte nejdfive rozdvojku 4 (zobr. 4 -
strana 3) na odsavaci hrdlo na doini strané
ochranného krytu. Odsavaci hrdlo na horni
strané ochranného krytu spojte s odsavaci
hadici 5. Tu nastréte na odpovidajici hrdlo
na rozdvojce.

* univerzalni doraz

»  Montaz univerzalniho dorazu je popsana v
oddilu 5.6.

+ Posuvny podstavec / posuvné madlo

» 'V dodavce obsazeny posuvny podstavec
60 (obr. 6 - strana 3) miZete uchovavat v
pfislusném drzaku vpravo na pfedni strané
stroje.

» K uschovani posuvného madla (zviastni
vybava) jsou uréeny otvory vpravo vpiedu
nebo vlevo vzadu na podélnych stranach
stroje, do kterych muze byt posuvné madlo
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zavéSeno. Na posuvné madlo muzete
upevnit podle potfeby pozadovany posuvny
dfevény blok. K tomu nasadte madio na
posuvny dievény blok a zatlacte obé Spice
do dfeva. Poté zatlatte kfidlovy Sroub a
zaSroubuijte jej.

+ Sveérny kus kpl.
»  Svémy kus (univerzalniho dorazu) muizete

upevnit k podloZce na k tomu uréeny drzak
35 (obr. 6 - strana 3).

6.2 Pripojeni k siti

Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, ze sitové
napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

6.3 Horni ochranny kryt

Horni ochranny kryt byl vytvofen podle z&konnych
pozadavkd. Pomoci ochranného krytu a boéniho
obloZeni mé byt vylou¢en nezamérny kontakt uZivatele
s ozubenym véncem pilového listu. Boni oblozeni
piitom vzdy pfiléhaji k desce stolu nebo obrobku a
sami se pfizplsobuji tlouStce obrobku. U
komplikovanych ahld a/nebo v pfipadé nevyhodné
tloustky obrobku vSak neni samostatné otevieni po
fyzikalni strance mozné. Obrobek nebo dorazovy
systém pak tlaci boCni oblozeni smérem k pilovému
listu. Aby se tomu zabranilo, dodrZujte tyto pokyny:

« Vzdy pfizpsobte hloubku fezu tloustce obrobku,
viz oddil 5.4.

+ V pfipadé potieby zajistéte dostatecny odstup mezi
dorazem a pilovym listem, abyste zabrénili volnému
sklouznuti boéniho oblozeni.

U Casti s ostrymi Uhly zvolte smér prace tak, aby
bocni oblozeni pfiléhalo k hrané obrobku, pokud
mozno, pod pravym thlem.

+ Pravidelné provadéjte €isténi horniho ochranného
krytu pomoci Cistého hadru. U ochranného krytu
nepouZivejte Cistici ani mazaci prostfedky.

6.4 Odsavani pilin

Pfi v8ech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsévani prachu. Rychlost vzduchu musi Einit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér odsavaci pfipojky €ini 58 mm.

PouZivate-li stroj ve venku nebo v dostatecné
vétranych prostorach. V pfipadé dubového a
bukového prachu dbejte na bezpraSnou likvidaci.

6.5 Vybér pilovych kotouct

Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouzivejte ostry
nastroj a podle materialu a procesu si zvolte nastroj z
nasledujiciho seznamu:

Rezani masivniho dfeva pfiéné a podélné ke sméru

vldkna v pripadé nepotazenych drevotiiskovych

desek, preklizky a podobnych:

- TK-kotou€ pro okruzni pilu @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
stfidavych zub(

Rezani potahovanych desek:

- TK-kotou€ pro okruzni pilu @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
dutych zubu

Rezani mékkého dieva pfiéné ke sméru vlaken:

- Pilovy kotou¢ CV 2 190 x 2,0 x 30 mm , 56 zub(

6.6 Vyména pilovych listl
Nebezpeci
Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.
Nebezpeci zranéni také pokud je
pilovy kotou¢ v klidu. Noste
ochranné rukavice!

+ Nastavte pilovy kotou¢ na maximaini hloubku fezu
(viz odstavec 5.4).

+ Otolte kFfidlovy Sroub 2 (obr. 12 - strana 4) na
hornim ochranném krytu az k dorazu vlevo. Zatlatte
kfidlovy Sroub a odtahnéte ochranny kryt nahoru.

+ Sahnéte pfednim otvorem v rukojeti 10 (obr. 10 -
strana 4) a premistéte pruzinovou aretaci 20
tazenim smérem dopfedu. Nadzvednéte solni
vlozku 17, vytahnéte ji smérem vpfed a vyjméte ji.

+ Otevfete kryt 28 (obr. 9 - strana4) tak, ze ho
naklonite nahoru resp. dozadu

+ Stisknéte aretaéni tlacitko 21 (zobr. 9 — strana 4) a

otocte pilovy kotou€ 25, dokud nedojde k aretaci

tlacitka. Odejméte Sestihranny kli¢ 22 z jeho drzaku

26 na dolnim ochranném krytu pily a uvolnéte

imbusovy Sroub 23 otadenim ve sméru

hodinovych rucicek.

Sejméte predni pfirubu pilového kotoude 24 a

vytahnéte pilovy kotou¢ 25 smérem nahoru.

Nasadte novy pilovy kotou¢.
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+ Zastréte pfirubu 24 na dvojhran a utdhnéte
imbusovy Sroub 23 otaéenim proti sméru
hodinovych ruéiéek pevné pomoci inbusového
kli¢e. Uvolnéte aretacni tlacitko.

+ Zkontrolujte, zda pilovy list pfi otaCeni rukou bézi
volné.

+ Pripadné spravné nastavte rozrazeci klin, pokud je
to nutné (viz oddil 4.6).

+ Sestihranny kli¢ 22 vytahnéte a zasurite do drzaku.

+ Zavrete kryt 28 tak, Ze ho naklonite dopfedu a
zaaretujete.

+ Zasufite stolni vloZzku pod zadni hranu stolu a
zatlatte ji v pfedni ¢asti smérem dolu, az dojde k
aretaci o pruZinu.

+ Zastr¢te horni ochranny kryt 1 (zobr. 12 - strana 4)
se stisknutym kfidlovym Sroubem vodorovné na
rozrazeci klin a dbejte pfitom na to, aby vodici dil
kiidlového Sroubu pevné zapadl do otvoru na
rozrazecim klinu, kdyz kfidlovy Sroub uvolnite.
Znovu utahnéte okfidleny Sroub 2.

6.7 Rozrazeci klin
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Rozrazeci klin zabrani, aby se pfi podélném fezu za
pilovym listem zavfela draha fezu, a aby tak vznikl
zpétny rdz obrobku.

Tato funkce je ovSem zajisténa pouze tehdy, pokud je
rozrazeci klin sprdvné nastaven, tzn. aby jeho
vzdalenost k vénci zubl pilového listu v ramci celkové
hloubky fezu €inila max. 5 mm (viz zobr. 11) a jeho
tloustka leZela mezi Sitkou spary fezu a tloustkou
kmenového listu pouZivaného pilového listu.
Dodavany rozrazeci klin se hodi k pilovym listdm
opatfenym tvrdokovem, které jsou uvedeny v oddilu
44.

Pokud je poZzadovano nastaveni rozrazeciho klinu,
postupuijte nasledovné:

+ Nastavte pilovy kotou¢ na maximaini hloubku fezu
(viz odstavec 5.4).

+ Odejméte horni ochranny kryt (viz oddil 4.5).

+ Sahnéte pfednim otvorem v rukojeti 10 (obr. 10 -
strana 4) a premistéte pruzinovou aretaci 20
tazenim smérem dopfedu. Nadzvednéte solni
vloZku 17, vytdhnéte ji smérem vpied a vyjméte ji.

+ Tladte rozrazeci klin véetné drzaku smérem dold do
aretaCni polohy pro zakryté fezani.

+ Uvolnéte oba imbusové Srouby 27 (zobr. 11 - strana
4) a nastavte rozréZeci klin 3 odpovidajicim
zplsobem podle zobr. 11, véetné vzdalenosti vici
ozubenému vénci a v dané vysce.

+ Pevné dotahnéte imbusové Srouby 27.

+ Opét nasadte stolni vloZku a pfipevnéte horni
ochranny kryt (viz oddil 4.5).

Rozrazeci klin muze zapadnout do dvou poloh bez
pomoci nastroje:

- horni poloha s ochrannym krytem - pro normaini
fezy

- dolni poloha bez ochranného krytu - pro pfesazené
fezy

Aby bylo dosaZeno dané polohy, vytahnéte jednoduse
rozrazeci klin nahoru a vpied nebo stisknéte dolli a
dozadu.

6.8 Pouziti jako okruzni pila se spodnim tahem
Hlavni vyhodou pfi pouziti stroje coby okruzni pily se
spodnim tahem je bezproblémové a presné
oddélovani pevnych obrobkd az do max. délky fezu
215 mm, napf. panely. UloZte obrobek na kolejnice 6
(zobr. 1 - strana 3) univerzalniho dorazu 7. Zatlacte
ruéni kolo 8 smérem dolli a zatahnéte fezny agregat s
ruénim kolem smérem dopfedu. Po ukonceni procesu
fezani najede pilovy agregat opét do vychozi pozice
zpét a je tam samostatné zaaretovan.

6.9 Pouziti jako stolova okruzni pila

Podélné fezani vétSich obrobkd nastava ve funkci
stolni okruzni pily. Pro tento U¢el uvedte stdl pilového
agregétu do polohy, ktera je pro toto ur€ena. Za timto
UCelem zatladte rucni kolo 8 (zobr. 3 - strana 3)
smérem doll a zatdhnéte fezny agregat smérem
dopfedu tak daleko, az bude patrny kruhovy otvor na
tahle 43. Zajistéte fezny agregét v této pozici boCnim
vytahnutim Soupatka 42.

Pfitom pouzijte univerzalni doraz 7 (zobr. 2 — strana 3)
jako soubézny doraz. Pfitom mizete pouzit litu
dorazu 6 v zavislosti na rozmérech obrobku, bud jeji
vysokou plochu pro vedeni obrobku nebo pfi rotaci o
90nizkou vodici plochu 6 (zobr. 5 - strana 3).

K funkci okruzni pily se spodnim tahem se vratite,
pokud zatahnete za Soupétko 42 Sikmo dol0.
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7 Provoz

7.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfiemz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpec€nostni
pokyny“.

7.2 Zapnuti a vypnuti
+ Zapnuti: Stisknéte zelené spinaci tlaCitko 46 (zobr.
3 —strana 3).

+ Vypnuti: Stisknéte Cervené spinaci tlaCitko 45.
Hridel pily se pfitom automaticky zabrzdi, za
soucasného zkraceni dob&hové doby na méné nez
10s.

o

7.3 Ochrana proti pretizeni

' Aktivace motorové ochrany je vzdy

znakem pfetiZeni motoru, jehoZ
pfi¢ina musi byt zjiSténa a
odstranéna.

Pii pretizeni motoru je pocet otacek automaticky

snizovan, piipadné pfi vypadku proudu se samostatné

stroj vypne. Po znovuobnoveni pfivodu proudu mizete

stroj opét zapnout.

Pokud dojde béhem ¢asového
rozmezi (brzdny cyklus) 45 vtefin
Castéji nez Ctyrikrat k brzdnému
manévru, pak nebude nasledujici
brzdny manévr vykonan az do
uplynuti doby cyklu.

7.4 Nastaveni hloubky fezu

Hloubku fezu muzete nastavit pomoci otaceni ruéniho
kolecka 8 (zobr. 6 - strana 3) od 2 do 62 mm. Otaéenim
ve sméru hodinovych rucicek zvétSujete hloubku fezu
a opacnym otaCenim ji zmen3ujete.

Pro dosazeni dobré kvality fezu by méla nastavena
hloubka fezu pilového kotouce leZet o cca 5 mm nad
tloustkou materialu, ktery je opracovavan.

Podle umisténi rozrazeciho klinu v obou klidovych
polohach mize pomoci méfidlo 33 (zobr. 11 - strana 4)
pro nastaveni urcité hloubky fezu, které je umisténo na
rozrazecim klinu vzdy kolmo v(iéi plo$e stolu. To plati
ov8em pouze pro pilové kotouce s @ 190 mm.

Je-li nutné pfesné nastaveni hloubky fezu, napf. pfi
drazkovani nebo falcovani, nastavte vzdy zespoda,
pfipadné srovnejte v(li.

7.5 Nastaveni pro Sikmé fezy
Nebezpedi
Pred zacatkem Sikmého fezani
dbejte u béziciho pilového kotouce
nato, aby se v rozsahu vykyvu
pilového kotouce nenachazel ani
univerzalni doraz ani obrobek.

Pro ahly do 45° uvolnéte nejdfive aretaéni paku 29
(zobr. 6 - strana 3) pomoci otaCeni proti sméru
hodinovych rucicek. Pohybuijte agregatem pily pomoci
ot&&eni madla 30. Na stupnici thlu 31 se ukazateli
zobrazi fezny Uhel. Znovu zatahnéte aretaCni paku 29.

Zatlacenim Soupatka 32 smérem nahoru je navic
mozné provést naklonéni fezného agregatu o 2° pfes
obé koncové polohy 0° a 45°. Vracenim Soupatka 32
se obnovi zékladni poloha.

7.6 Univerzalni doraz

Kompletni univerzaini doraz se sklada z tyCového
drzaku 13 (obr. 2 - strana 3) a vodici listy 16, kterou Ize
v drzaku prestavét. MliZete ho podle potfeby upnout v
kazdé poloze k voditkdm na vSech stranach desky
stolu a utdhnout nasledujicim zptsobem:

+ Kuvolnéni otocte upinaci packu 11 do svislé spodni
polohy 11.1 (obr. 13 - strana 4).

+ Nasledné prilozte drzak tyCe, ktery je Sikmo nahore
(obr. 14), k vidlicovému profilu tak, aby byla upinaci
Celist 47 zatlatena smérem dozadu a zahakla se do
profilu.

+ Drzék tyle Ize v uvolnéné poloze 11.1 upinaci
packy na profilu libovolné posouvat.

+ Pro sevfeni drzaku tyCe otoCte upinaci packu 11
doleva do polohy 11.2 (obr. 13).

Otoc&enim upinaci packy doprava do pol. 11.3 (obr. 13)
Ize drzak tye v libovolné pozici sejmout z profilu.
Pravidelné Cistéte vidlicovy profil stroje a drzéku tyce,
stejné jako sviraci plochy upinaci Celisti 47 (obr. 14)
vhodnym hadrem. Tim se zajiStuje poZadovana sila
sevfeni.

Univerzalni doraz muze byt pouzit jak jako paralelni
doraz ve funkci stolni okruzni pily, tak také jako pficny
a pokosovy doraz pfi pouziti okruzni pily se spodnim
tahem.

Poloha kolejnic dorazu 6 (poloha obrobku) vugi
pokosovému dorazu, pfipadné vici stupnici, je
pfedb&Zné nastavena jiz v zavodu. Je-li nutné pfesto
dodatecné justovani, provadi se nasledovné:
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+ Upevnéte univerzaini doraz ve voditku na pravé
nebo levé podélné strané stolu.

+ Uvedte dorazové Kkolejnice pomoci uvolnéni
horniho kfidlového Sroubu 12 (obr. 2 - strana 3) do
0°polohy a zatahnéte kfidlovy Sroub.

+ Uvolnéte oba shora pfistupné cylindrické Srouby
pomoci Sroubovaku.

+ Povolte boni upinaci packu 12.1 (obr. 13 - strana
4) na drzaku tyce 13 (obr. 2).

+ Nasledné posurite dorazovou listu az témér pred
pilovy kotou¢.

+ Zkontrolujte, zda je sprdvné nastavena dorazova
lista. Pfitom je nutné dbat na odstup mezi
soubéznym dorazem a pilovym kotouéem. Na
zadnim stoupajicim zubu musi byt odstup ponékud
Vv&tSi nez u pfedniho klesajiciho zubu.

+ Seviete dorazovou listu pomoci bocni zaviraci
packy 12.2 (obr. 13).

+ Opét pevné utahnéte cylindrické Srouby.

+ Provedte zkuSebni fez!

Pokud fez neni v pofadku, zaénéte znovu nastavenim.

Po dokalibrovani doraz zUstava ukazatel Uhlu na
daném misté stupnice!

7.7 Pouziti jako paralelni doraz

Univerzalni doraz muzete upevnit v rznych pozicich a
pouzit jako paralelni doraz (viz obr. 2 - strana 3). Pro
nastaveni viz 5.6 Upevnéni na pravé nebo levé
podélné strané stolu. Pfitom je nutné dbat na odstup
mezi soubéznym dorazem a pilovym kotou¢em. Na
zadnim stoupajicim zubu musi byt odstup ponékud
Vv&tSi nez u pfedniho klesajiciho zubu.

+ Uvolnéte kfidlové Srouby 12 a na stupnici uhlu
nastavte 0°. Znovu utahnéte okfidleny Sroub 12.

+ Upevnéte doraz do vedeni tak, aby kolejnice dorazu
sahala od pfedni hrany stolu aZ nad stfed pilového
listu. (Stroj ve funkci stolni okruzni pily)

+ Nastavte pozadovany rozmér mezi pilovym listem a
dorazovou lidtou po uvolnéni bocni zaviraci packy
12.1 (obr. 13 - strana 4) na drzaku tyce 13 (obr. 2 -
strana 3) posouvanim vodici ty¢e 16. Sitka mize
byt vyCtena na stupnici méfidla 15 na hrané
kolejnice dorazu, kterd je opacna v0éi pilovému
kotouci.

* Znovu sevrete bocni zaviraci packu 12.2 (obr. 13 -
strana 4) a upinaci packu 11.2.

+ Upevnéte dorazovou listu navic k pfedni hrané stolu
pomoci svérného kusu 9 (obr. 3 - strana 3).

+ Pfitom zavedte ¢tyfhrannou matici na svérném kusu
do drazky dorazové listy.

+ Otacenim uvolnéte kfidlatou matici na svérném
kusu, az se klin zasune za vidlicovy profil desky
stolu.

+ Utahnéte kidlovou matku.

Kolejnice dorazu 6 mlze byt pfestavena v dorazu v
podélném sméru. Vznikne-li napf. pfi podéIném fezani
masivniho dfeva riziko, Ze se obrobek sevie mezi
doraz a pilovy kotou¢, posune se kolejnice dorazu tak,
aby jeji zadni konec sahal pfiblizné az do stfedu
pilového kotou¢e. K tomu uvolnéte upinaci paku
umisténou na horni strané dorazu 14 (zobr. 2 - strana
3) a posurite kolejnici dorazu. Po ukonceni
nastavovani opét utdhnéte upinaci paku.

Dorazovou listu 6 Ize nasadit v otocené poloze 0 90°,
viz zobr. 5 - strana 3. To ulehCuje Ffezani uzkych
obrobkd, zejména pfi Sikmo nastaveném pilovém
kotoudi, protoZze pak stavajici niz8i vodici plocha
umoziuije bliz3i nastaveni paralelniho dorazu na pilovy
kotou€. K tomu uvolnéte upinaci paku 14 na dorazu.
Vytahnéte kolejnici dorazu 6 zcela ven z drzaku.
Nasadte kolejnici dorazu otoéenou o 90° tak, aby
ukazovala uzkou hranou k pilovému kotou€i. Poté opét
pevné utahnéte upinaci paku. Také v tomto nastaveni
kolejnice dorazu mlze byt Sitka fezu vyctena na
stupnici méfidla 15 na hrané, ktera je opaéna vici
pilovému kotouci.

7.8 Poutziti jako pfiény a pokosovy doraz
Nebezpeci
Nastaveni na univerzalnim dorazu
provadéjte pouze tehdy, je-li pilovy
list v klidu.

Pro pfiéné fezani a pokosové fezy s funkci fezani
tahem se univerzaini doraz upeviuje Ucelové na
pfedni levou stranu stolu, viz obr. 7 - strana 3. V této
pozici je u pravouhlého fezani zobrazena na uhlové
stupnici 18 znacka pro 0°.

Pro provadéni hlovych fezl uvolnéte kfidlovy Sroub
19 (obr. 7 - strana 3), ktery je k dispozici na horni
strané. Naklorite dorazovou listu 6 podle stupnice 18
do poZadované polohy. Pfitom je k dispozici aretaéni
poloha. Né&sledné opét pevné zatahnéte kfidlovy
Sroub.
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Zarazku |ze odstranit pomoci Soupatka 44 pod stupnici
hld. Mirné povolte okfidleny Sroub. Pak stlaCte ¢ast

Pro dosaZeni lepsi kvality fezu by mély kolejnice
dorazu vzdy pokud mozno té&sné sahat k roviné fezu.
Je proto na svych koncich vyfiznuta, aby horni
ochranny kryt mohl byt s dostate¢nou pFesnosti
pristaven blize také pfi fezani tenkych obrobk(. Pro
zménu nastaveni dorazové liSty uvolnéte upinaci
packu 14.

Posunutim vodici ty¢e 16 v drzaku tyCe 13 Ize doraz
nastavit tak, Zze dojde v Zzavislosti na rozmérech
obrobku k optimalnimu nastaveni Sifky fezu.

8 Servis a opravy
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezidrzbové.

PouZita loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po deldi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zé&kaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. ¢islo 049040 (baleni 1 kg).

9 Odstranéni zavad
Nebezpeci

8.1 Zkouska bezpecnostnich zafizeni

Bezpecnost stroje je zavisla v prvni fadé na funkéni
schopnosti bezpe€nostnich zafizeni. Je proto dlleZité,
aby tato zafizeni byla pravidelné provéfovéna, zda
jsou v Fadném stavu. K tomu se poCitd zejména
rozrazeci klin, horni ochranny kryt a dolni ochranny
kryt.

Kromé toho je tfeba kazdé 2 tydny provéfit:

- samocinny chod agregatu pily ve vychozi poloze pfi
pouZiti jako tahova pila (viz oddil 4.7)

- automaticka aretace agregatu pily ve vychozi
poloze po zpétném dojeti

- Bezporuchovy pohyb kfidel ochranného krytu mezi
max. vySkou fezu az po desku stolu.

- sitovy kabel, zda neni poSkozen

8.2 Péce o stroj

Z Kluznych a pojezdovych €asti je nutno pfilezitostné
pomoci vhodného vysavace prachu odstranit piliny a
prach. Kluzny pohyb dild uleh¢i prileZitostny postrik
obvykle prodavanym kluznym prostfedkem (napf.
Caramba).

Aby bylo zabranéno pfilisSnému zahfivani motoru, je
nutno pfilezitostné provéfit, Ze se na jeho povrchu
neusadil Zadny prach.

8.3 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vycistit. Neo3etfené kovy postiikejte antikoroznim
prostredkem.

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nej¢astéjSi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada PriCina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéite pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti Vymérite jistic
Opotiebované uhlikové kontakty | Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL
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Zavada Pfic¢ina Odstranéni
Stroj béhem chodu naprazdno Vypadek sité Zkontrolujte sitové predfazené
sam vypina jistice
Stroj se kv(li zabudovanému
jisténi proti podpéti nespusti
automaticky a je nezbytné jej po
obnoveni napéjeni znovu zapnout
Stroj se zastavuje b&hem fezu Vypadek sité Zkontrolujte sitové predfazené

jistice

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

Stroj nebrzdi

Béhem ¢asového rozmezi 45
vtefin doslo Castéji nez Ctyfikrat k
brzdnému manévru. Je aktivni
blokovani brzdy.

Po uplynuti 45 vtefin od prvniho
brzdéni bude uvolnén dalsi
brzdny manévr. Pro zabranéni
zablokovani brzdy, prodiuzte
brzdny interval na minimélné 10
vtefin.

Obrobek béhem posuvu svira

Tupy pilovy kotou¢

Uchopte obrobek a ihned vypnéte
motor. Nasledné vymérite pilovy
kotoug.

Dorazova lista univerzainiho
dorazu neni nastavena
soubézné s pilovym kotouéem

Znovu nastavte kolejnici dorazu,
viz oddil 5.6

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy list neni vhodny pro dany
pracovni Ukon nebo je tupy

Vyménte pilovy list

Ucpany vyhoz pilin

Provoz bez odsavani

Odstranite piliny pokud je stroj
vypnut (viz zobr. 8 - strana 3).

Ochranné Soupatko 52 musi byt
otevfeno. Za timto ucelem
uvolnéte Sroub 51 pomoci
Sestihranného klice 22. Stahnéte
aretacni kapsu 50 na ochranném
krytu smérem dol(i a ochranné
Soupatko vytahnéte smérem
vpred. Timto zplisobem Ize
snadno odstranit piliny v kanalu
pro piliny smérem dolu.

Nasledné opét zavrete ochranné
Soupatko a zaaretujte

POZOR! Opét utahnéte Sroub 51.

Odsavani je pfili$ slabé.

Musi byt pouzit odsavaci pfistroj,
ktery zaruCuje na pfipojeni
odséavaciho hrdla rychlost
vzduchu minimainé 20 m/s.
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Zavada

Pficina

Odstranéni

Casti dfeva ve vyhozu pilin

Odstrarite piliny pokud je stroj
vypnut (viz zobr. 8 - strana 3).

Ochranné Soupatko 52 musi byt
otevieno. Za timto U¢elem
uvolnéte Sroub 51 pomoci
Sestihranného klice 22. Stahnéte
aretacni kapsu 50 na ochranném
krytu smérem dol( a ochranné
Soupatko vytahnéte smérem
vpfed. Timto zplisobem Ize
snadno odstranit piliny v kanalu
pro piliny smérem dol.
Nasledné opét zavfete ochranné
Soupatko a zaaretujte.

POZOR! Opét utahnéte Sroub 51.

V/ySkové prestaveni bézi téZce.

Vle vietene, pohanéci plech,
vodici ty¢e znecistény

Konstrukéni Casti vycistéte a
namazte tukem nebo olejem.

Tazné zafizeni bézi ztézka

Tazna ty¢, plocha pro pohyb
kulickového loziska a vodici
trubka vykazuji znecisténi

Vycistéte konstrukéni prvky

10 Zvlastni prislusenstvi

- Nepohyblivé zafizeni (podstavec)

- Dodate¢ny stl

- Pridrzna lista 650 mm
- Pridrzna lista 840 mm
- Univerzalni doraz, kpl.
- Drzak tyce Erika 60

- Dorazova lista, kpl.

- Posuvné sané

- Pilovy kotou¢ - HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 zubd / stfid. ozubeni
- Pilovy kotou¢ - HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 zubi / stfid. ozubeni

- Pilovy kotou¢ HW na laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm , 56 zubd / specialni

11 Vykres rozloZzenych ¢asti a seznam nahradnich dilt

Obj. ¢islo 203153
Obj. Eislo 208437
Obj. ¢islo 201309
Obj. ¢islo 201310
Obj. €. 207914

Obj. €. 207548

Obj. ¢islo 201331
Obj. ¢islo 201320
Obj. &islo 092550
Obj. Cislo 092511
Obj. ¢islo 092527

Pfislusné informace ohledné seznami nahradnich dilti najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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8.2 NEGA SHOJA ...ttt

8.3 SKIAAISEENIE ....vvevevctciee et
9 OdPrava MOEN].......cuiureeeiriireeiree bbbttt
10 POSEDEN PrIDOT ..ot
11 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov ..........cococvevennnncncnncncenn,

1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.

Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@{37 Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

e Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s §t. art. 972101 ali 972120

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49

(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Oznaka stroja

Razred zascite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in

varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektri¢na oprema posebej zbirati

in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Le za drzave EU
Elektrinega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!
Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in

Stroj se oznaci s tablami na spredniji in hrbtni strani, kot kazeta sl. 15 in 16 (stran 4).
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2.3 Tehnicni podatki

Obratovalna napetost 230V AC
Omrezna frekvenca 50 Hz
Odvzemna moc pri neprekinjenem 1300 W
obratovanju
Poraba toka neprekinjeno obratovanje 59A
Stevilo v praznem teku 5500 min-!
Globina reza 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm
Vrtljiv sklop za Zaganje -2°-47°
Premer lista Zage maks/min 190/180 mm
Debelina nosilnega telesa lista Zage 1,4 mm
Rezalna $irina orodja 2,0 mm
Sprejemna odprtina lista Zage 30 mm
Premer prikljucka za odsesavanje 58 mm
Teza 22,2 kg
Dimenzije:
Velikost mizne plosce 544 x 412 mm
ViSina mizne plo$ce brez podstavka 300 mm

s podstavkom 847 mm

2.4 Emisije

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z DIN EN 62841-3-1 in jih je mogoce uporabiti za primerjavo
elektriénega orodja Erika z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja Erika odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od naina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste
obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite za$€ito za sluh, tudi ¢e elektricno orodje deluje brez obremenitve!

241 Podatki o emisiji hrupa

Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa zna$ajo:

Nivo zvoénega tlaka Lea=91dB (A)
Kpa=1,5dB (A)
Lea =102 dB (A)

Kpa=1,5dB (A)

Negotovost
Raven zvotne mo€i
Negotovost

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom Zage.
2.5 Dobavni obseg
Vleéna Zaga pod rezalno povrsino Erika 60, kompletna, vsebuije:

1 list krozne zage iz trde kovine @ 190 mm, 36 zob
1 cepilni klin (debelina 1,5 mm)

1 za&Citni pokrov s prikljuckom za odsesavanje

1 univerzalni omejevalnik
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1 vpenjalni kos
1 potisna palica
1 gibka cev za odsesavanje

1 razcep (povezava spodnjega in zgornjega prikljucka za odsesavanje)

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju
1 navodila za uporabo
1 knjiZica "Varnostni napotki"

2.6 Varnostna oprema
Nevarnost

Sledege priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogociti.

Pred obratovanjem preverite
delovanije varnostnih naprav in
morebitne poskodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujoimi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zgornji zas€itni pokrov

- spodnji zascitni pokrov

- zagozdareze

- list Zage (po EN 847-1)

- ustrezna prirobnica lista Zage
- Casiztekapod 10 s

- sistem omejevalnikov  za
obdelovanca

- prikljuéek za odsesavanje
- elektricna varnost ustreza EN 62841-1

varno  vodenje

2.7 Namenska uporaba

Vle€na Zaga pod rezalno povrsino Erika je kot namizna
kroZna zaga in vleCna Celilna Zaga primerna izklju¢no
za vzdolZno in pregno rezanje masivnega lesa.

Prav tako se lahko obdelujejo plo$¢ni materiali, kot so
iverne ploS¢e, panelke in srednje debele vezane
plosce (MDF), kot tudi aluminijasti profili in trde umetne
mase. Uporabljajte dovoljene liste zage po EN 847-1.
Uporaba v neprekinjenem industrijskem obratovanju ni
dovoljena.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Proizvajalec ne odgovarja za kakrdno koli $kodo, ki bi

nastala zaradi takSne druge uporabe; taka uporaba
prav tako razveljavlja vse garancijske in jamstvene
zahtevke.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podijetje Mafell.

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik tekogega lista Zage v obmocju rezanja.

- Ureznine na ostrih zobeh lista zage pri zamenjavi
lista Zzage.

- Udarec obdelovanca ali delov obdelovanca nazaj.

- Odmet posameznih zob lista zage.

- Dotik delov, ki so pod napetostjo, ko so elektricni
vgradni prostori odprti, ali pa stroj ni odklopljen od
omrezja.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zas¢ite za
sluh.

- Alergije, drazenje sluznice z lesnim prahom ali
mazalnimi snovmi.
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3 Splosni varnostni napotki za
elektriéna orodja
Nevarnost

Vedno upostevaijte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolodila, ki veljajo v drzavi uporabe!
Preberite tudi varnostne napotke v
prilozeni knjizici 070500 »Varnostni
napotki« (v skladu s standardom
EN 62841-1).

Varnostni napotki za namizne krozne
Zage

4.1 Varnostni napotki v zvezi z zas¢itnimi pokrovi

Zascitne pokrove pustite montirane. Zascitni
pokrovi morajo biti v brezhibnem delovnem
stanju in pravilno montirani. Ohlapne,
poSkodovane ali nepravilno delujoe zasCitne
pokrove je treba popraviti ali zamenjati.

Za locilne reze vedno uporabljajte zasScitni
pokrov lista zage in cepilni klin. Pri loCilnih rezih,
kier list zage zareze skozi celotno debelino
obdelovanca, zasCitni pokrov in druga varnostna
oprema zmanj$ajo tveganje poSkodb.

Po konéanih skritih rezih, kot so prepogibanje,
vzdolzno rezanje s prepogibanjem ali utorjenje,
cepilni klin ponovno namestite v njegov najvisji
konéni polozaj. Zas€itni pokrov namestite,
medtem ko se cepilni klin nahaja v najvisjem
zgornjem polozaju. Zas€itni pokrov in cepilni klin
zmanj3ata tveganje poSkodb.

Pred vklopom elektricnega orodja se
prepricajte, da se list Zage ne dotika zas¢itnega
pokrova, cepilnega klina ali obdelovanca.
Nenamerni stik teh komponent z listom Zage lahko
povzroi nevarno situacijo.

Cepilni klin naravnajte, kot je opisano v teh
navodilih za uporabo. Napacni razmiki, pozicija in
usmeritev so lahko vzrok za to, da cepilni klin ne
more ucinkovito prepreciti povratnega sunka.

Da cepilni klin lahko uéinkuje, se mora nahajati
v listu zage. Pri rezih v obdelovance, ki so prekratki
za poseg cepilnega klina, je slednji neuinkovit. Pod
temi pogoji cepilni klin ne more preprediti
povratnega sunka.

Uporabite list zage, ki ustreza cepilnemu klinu.
Da cepilni Klin pravilno deluje, se mora premer lista
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Zage prilegati ustreznemu cepilnemu klinu, osnovni
list Zage mora biti tanj3i od cepilnega klina in Sirina
zob vecja od debeline cepilnega klina.

4.2 Varnostni napotki za postopke zaganja
- NEVARNOST: Pazite, da s prsti in rokami ne

posegate v blizino lista zage ali v obmodje
zaganja. V ftrenutku nepazljivosti, ali &e se
spodrsnete, lahko vaSa roka zdrsne v smeri lista
zage, kar povzrodi resne poSkodbe.

Obdelovanec priblizajte listu Zage le v nasprotni
smeri vrtenja. Vodenje obdelovanca v isti smeri kot
je smer vrtenja lista zage nad mizo lahko povzrodi,
da se obdelovanec in vasa roka potegneta v list
Zage.

Pri vzdolznih rezih za dovod obdelovanca nikoli
ne uporabljajte jeralnega omejevalnika, pri
precnih rezih z jeralnim omejevalnikom pa nikoli
ne uporabljajte dodatnega vzporednega
omejevalnika za nastavitev dolzine. Sofasno
vodenje obdelovanca z vzporednim in jeralnim
omejevalnikom poveca verjetnost, da se list Zage
zagozdi in pride do povratnega sunka.

Pri vzdolznem rezanju naj bo obdelovanec
vedno v popolnem stiku z vodilom omejevalnika
in vedno pritiskajte na obdelovanec med
vodilom omejevalnika in listom Zzage. Uporabite
potisno palico, ¢e je razdalja med vodilom
omejevalnika in listom Zage manjSa od 150 mm,
in potisni blok, ¢e je razdalja manjsa od 50 mm.
Tovrstni delovni pripomocki vam pomagajo, da roko
drzite na varni razdalji od lista zage.

Uporabljajte le prilozeno potisno palico
proizvajalca ali tako, ki je bila izdelana po
navodilih. Potisna palica poskrbi za zadostno
razdaljo med roko in listom Zage.

Nikoli ne uporabljajte poskodovane ali
nazagane potisne palice. PoSkodovana ali
nazagana potisna palica se lahko zlomi in privede
do tega, da vaSa roka zdrsne v list zage.



- Ne delajte "prostoro¢no". Za polaganje in -
vodenje obdelovanca vedno uporabljajte
vzporedni ali jeralni omejevalnik. "Prostoroéno”
pomeni, da obdelovanec podpirate ali vodite z roko
namesto z vzporednim ali jeralnim omejevalnikom.
Prostorotno Zaganje vodi do neusklajenosti, -
zagozdenja in povratnega sunka.

- Nikoli ne posegajte preko ali okoli vrtecega se
lista zage. Prijemanje obdelovanca lahko povzrogi
nehoten dotik vrteega se lista Zage.

- Dolge in/ali Siroke obdelovance na koncih inob -
straneh mize Zage podprite tako, da lezijo
vodoravno. Dolgi in/ali Siroki obdelovanci se z
lahkoto prevrnejo preko roba mize Zage; to privede
do izgube nadzora, zagozdenja lista Zage in -
povratnega sunka.

- Obdelovanec enakomerno vodite. Obdelovanca
ne upogibajte, zvijajte ali premikajte vstran. Ce
se list zage zagozdi, takoj izklopite elektricno .
orodje, izvlecite omrezni vti¢ in odpravite vzrok
zagozdenja. Zagozdenije lista Zage v obdelovancu
lahko povzroci povratni sunek ali blokiranje motorja.

- Odzaganega materiala ne odstranjujte, medtem
ko zaga tece. Odzagan material se lahko zatakne
med list Zage in in vodilo omejevalnika ali v zaS¢itni -
pokrov in, ¢e ga skuSate odstraniti, potegne vase
prste v list zage. Preden material odstranite,
izklopite zago in poCakajte, da se list Zage ustavi.

- Za vzdolzne reze na obdelovancih, ki so tanjsi _
od 2 mm, uporabite dodaten vzporedni
omejevalnik, ki se stika s povrsino mize. Tanki
obdelovanci se lahko zagozdijo pod vzporednim
omejevalnikom in povzro€ijo povratni sunek.

4.3 Povratni sunek - vzroki in ustrezni varnostni
napotki

Povratni sunek je nenadna reakcija obdelovanca na
zagozden, zaskoCen ali napa¢no poravnan list Zage ali
glede na list Zage poSevno voden rez v obdelovanec,
ali &e se del obdelovanca zatakne med list Zage in
vzporedni omejevalnik ali drug nepremicni predmet.

V/ ve€ini primerov se pri povratnem sunku obdelovanec
zagrabi z zadnjo stranjo lista Zage, dvigne z mize Zage
in vrze v smeri upravljavca.

Povratni sunek je posledica napacne ali neustrezne
uporabe namizne krozne Zage. Prepreéi se lahko s
primernimi  preventivnimi  ukrepi, ki so opisani v
nadaljevanju.
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Nikoli ne stojte v liniji z listom Zage. Vedno stojte
na strani lista Zage, na kateri je vodilo
omejevalnika. V primeru povratnega sunka lahko
obdelovanec z veliko hitrostjo odleti v osebe, ki
stojijo pred ali v liniji z listom Zage.

Nikoli ne segajte preko ali za list Zage, Ce Zelite
potegniti ali podpreti obdelovanec. Pri tem lahko
pride do nehotenega dotika lista zage ali pa povratni
sunek privede do tega, da list zage zajame vase
prste.

Nikoli ne drzite in ne pritiskajte obdelovanca, ki
se reze, proti vrteCemu se listu zage. Pritiskanje
obdelovanca, ki ga zagate, ob list Zage privede do
zagozdenja in povratnega sunka.

Vodilo omejevalnika izravnajte vzporedno z
listom Zzage. Neizravnano vodilo omejevalnika
pritiska obdelovanec ob list zage in povzrodi
povratni sunek.

Pri zakritih rezih (kot so zgibanje, Zlebljenje ali
prekinitev postopka obracanja) uporabite
pritisne grabljice za vodenje obdelovanca na
mizi in vodilu omejevalnika. S pritisnimi
grabljicami lahko v primeru povratnega sunka bolje
nadzirate obdelovanec.

Bodite posebej previdni pri  Zaganju v
nerazvidnih obmogjih sestavljenih
obdelovancev. List zage lahko zareze v predmete,
ki lahko povzrocijo povratni sunek.

Velike plosce podprite, da preprecite tveganje
povratnega sunka zaradi zataknjenega lista
Zage. Velike ploce se lahko pod veliko lastno tezo
upogibajo. Plo¢e morajo biti podprte, kjerkoli
segajo ez povrsino mize.

Se posebej bodite previdni pri Zaganju
obdelovancev, ki so zviti, vozlani, deformirane
oblike ali nimajo ravnega roba, po katerem bi jih
lahko vadili z jeralnim omejevalnikom ali vzdolz
vodila. Deformiran, zavozlan ali zvit obdelovanec je
nestabilen in privede do izkrivljene zarezne fuge,
zagozdenja in povratnega sunka.

Nikoli ne zagajte ve¢ drug na drugem ali drug za
drugim zlozenih obdelovancev. List Zage lahko
zajame enega ali ve€ kosov in povzro€i povratni
sunek.



- Ce zelite zagnati zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list Zage centrirajte v rezi zage
tako, da zobci zage niso zataknjeni v
obdelovancu. Ce se list Zage zatakne, lahko
privzdigne obdelovanec in povzroCi povratni sunek,
ko Zago znova zaZenete.

Listi Zage morajo biti vedno ¢isti, ostri in dobro
naravnani. Nikoli ne uporabljajte izkrivljenih
listov ali listov z razpokanimi ali zlomljenimi
zobmi. Ostri in pravilno naravnani listi Zage
zmanj$ajo nevarnost zagozdenja, blokiranja in
povratnega sunka.

4.4 Varnostni napotki za upravljanje namiznih

kroznih zag

Namizno krozno zago izklopite in odklopite od
elektricnega omrezja, preden odstranite namizni
vlozek, zamenjate list Zage, naravnate cepilni
klin ali zas¢itni pokrov lista zage ter preden stroj
pustite brez nadzora. Preventivni ukrepi sluzijo
nesrec.

Namizna krozna zaga ne sme nikoli obratovati
brez nadzora. lIzklopite elektricno orodje in
pocakajte, da se popolnoma ustavi, preden
zapustite delovni prostor. Zaga brez nadzora
predstavlja nenadzorovano nevarnost.

Namizno krozno Zago postavite na ravno in
dobro osvetljeno mesto, kjer lahko varno stojite
in brez tezav ohranjate ravnotezje. Na mestu
postavitve mora biti dovolj prostora za varno in
zanesljivo rokovanje z obdelovanci v velikosti,
ki jo potrebujete. Nered, neosvetliena delovna
obmodja in neravna, spolzka tla lahko privedejo do
nesrec.

Redno odstranjujte Zagovino in ostanke prahu
izpod mize zage in iz sistema za odsesavanje
prahu. Nakopi¢ena Zagovina je vnetljiva in se lahko
samodejno vZge.

Namizno krozno Zzago fiksirajte. Nepravino
pritrjiena namizna krozna zaga se lahko premakne
ali prevrne.

Preden namizno krozno Zzago vklopite,
odstranite nastavitveno orodje, ostanke lesa itd.
Odvraganje pozornosti ali morebitno zatikanje je
lahko nevarno.

Vedno uporabljajte liste Zage pravilne velikosti
in z ustrezno izvrtino za pritrditev (npr.
zvezdasto ali okroglo). Listi Zage, ki niso primerni
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za montazne dele Zage, ne kroZijo pravino in
privedejo do izgube kontrole.

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanega ali
napacnega montaznega materiala lista zage,
npr. prirobnic, podlozk, vijakov ali matic. Ta
montazni material lista Zage je zasnovan posebej za
vaSo Zago, za varno obratovanje in optimalno
zmogljivost.

Nikoli ne stopajte na namizno krozno Zago in je
ne uporabljajte kot pripomocka za vzpenjanje.
Ce se elektriéno orodje prevrne, ali &e pride do stika
z listom Zage, lahko pride do resnih telesnih
poskodb.

Prepricajte se, da je list zage montiran v pravilni
smeri vrtenja. Z namizno krozno Zago ne
uporabljajte brusilnih plos¢ ali ziénih krtac.
Nestrokovna montaza lista Zage ali uporaba
pribora, ki ni priporogen, lahko privede do hudih
telesnih poskodb.

5 Specifiéna varnostna pravila

5.1 Delovno obmocje

Otroci in mladostniki ne smejo uporabljati
namizne krozne Zage. Iziema so mladostniki, ki
pod nadzorom strokovnjaka delajo na njej v okviru
svoje izobrazbe.

Pazite, da se znotraj nevarnega obmocja ni nobenih
oseb.

Nikoli ne delajte brez za3¢itne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
namizni krozni Zagi nikoli ne spreminjajte ni¢esar,
kar lahko vpliva na varnost.

Pri delu vedno nosite osebno varovalno opremo
(zaSCito za sluh, zaS¢itna ocala, masko za prah,
za$Citne Cevlje).

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo
tujki. Ne zagajte v kovinske dele, npr. Zeblje, saj
lahko s tem poSkodujete obéutljiva rezila iz trde
kovine.

Ne uporabljajte listov Zage iz visoko legiranega
hitroreznega jekla (HSS listi Zage).

Upostevajte vplive okolja. Namizne krozne Zage
ne izpostavljajte deZju in se izogibajte delu v
vlaznem ali mokrem okolju ter v blizini gorljivih
tekocCin ali plinov.



- Na prostem uporabljajte le gumijasto izolirane
podaljSevalne kable (npr. HO7 RN-F) s
premerom najmanj 1,5 mm?in pazite, da kabel ni
speljan preko ostrih robov.

- Elektriéni prikljucni kabel speljite in polozite
stran od namizne krozne zage tako, da na
upravljalnem mestu ne bo predstavljal
nevarnosti spotikanja.

- Z rezanjem obdelovanca zacnite Sele, ko list
Zage doseze svoje polno Stevilo vrtljajev.

- Ce ne delate na prostem ali v dovolj
prezracevanem prostoru, prikljuéite namizno
krozno Zago na zunaniji sistem za odsesavanje
ostruzkov (prenosni majhen sesalnik za prah).
Pri rezanju nastal lesni prah omejuje potrebno
vidljivost in je deloma zdravju Skodljiv.

- Z namizno krozno Zago ne zagajte okroglega
lesa. S serijskimi omejevalniki in pripomocki za
vodenije to ni dovoljeno.

5.2 Napotki za vzdrzevanje in servisiranje

- Preden zanete s kakrSnimi koli vzdrzevalnimi deli
ali popravili, izvlecite omrezni vti¢ prikljuénega kabla
iz vticnice.

- Dela na elektriénih delih stroja sme opravljati le
elektro osebje.

- Poskodovane kable ali vti¢e morate takoj zamenjati.
Zamenjavo sme izvesti samo druzba Mafell ali
pooblaséena delavnica za stranke MAFELL, da se
preprecijo morebitna varnostna tveganja.

- Pri mo¢no razzagani rezi v mizi morate pri servisu
za stranke MAFELL naroCiti zamenjavo mizne
plosce.

- Redno odstranjujte tudi zagovino in prah z vodil
gibljivih delov.

- Dovoljena je le uporaba originalnih nadomestnih
delov in pribora MAFELL. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

- Nevarnost telesnih podkodb pri zamenjavi zaginega
lista! Pri zamenjavi Zaginega lista obstaja nevarnost
telesnih poSkodb zaradi dotika ostrih zob Zaginega
lista. Nosite za$Citne rokavice. Pri zamenjavi
Zaginega lista bodite previdni.

6 Opremljanje / nastavitev

6.1 Postavitev / transport

Stroj dobavljamo v transportnem kartonu. Preverite, ali
S0 na stroju opazne transportne poskodbe. Poskodbe
embalaznega materiala lahko pomenijo, da je bil
transport  opravljen  nestrokovno.  Transportne
poSkodbe takoj reklamirajte pri pristojnem trgovcu.

Sledeci deli so posamezno prilozeni v embalazi in jih
je treba pred prevzemom v obratovanje Se prigraditi
o0z. dodati v stroj:

- zgornji zas¢itni pokrov

- gibka cev za odsesavanje

- razcep (povezava spodnjega in zgornjega prikljucka
za odsesavanje)

- univerzalni omejevalnik

- potisna palica

- vpenjalni kos

Za montazo postopajte na slede¢ nacin:

+ zgornji zas¢itni pokrov

»  Kiilati vijak 2 (sl. 12 - stran 4) odvijte do
konca. Ta krilati vijak pritisnite in zaS¢itni
pokrov 1 vodoravno nataknite na cepilni klin
3. Pazite na to, da vodilni del krilatega
vijaka ¢vrsto zaskodi v izvrtino na cepilnem
klinu, preden krilati vijak spustite. Ponovno
pritegnite krilati vijak 2.

» Za kratkotrajno shranjevanje zgornjega
za8Citnega pokrova sta na hrbtni strani
stroja predvidena sponka 36 (sl. 4 - stran 3)
in omejevalnik 37, na katera se lahko obesi
za3Citni pokrov.

+ Gibka cev za odsesavanje in razcep
»  Najprej nataknite razcep 4 (sl. 4 - stran 3)

na sesalni nastavek na spodnjem
za8Citnem  pokrovu.  Nastavek za
odsesavanje na zgornjem za$Citnem

pokrovu povezZite z gibko cevjo za
odsesavanje 5. Slednjo nataknite na
ustrezni nastavek na razcepu.

+ Univerzalni omejevalnik

» Montaza univerzalnega omejevalnika je
opisana v razdelku 5.6.
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+ Potisna palica / potisni rocaj
»  Prilozeno potisno palico 60 (sl. 6 - stran 3)
lahko shranite spredaj desno na stroju v za

to predvidenem drzalu.

»  Zashranjevanije potisnega rocaja (poseben
pribor) so predvidene izvrtine desno
spredaj ali levo zadaj na vzdolzni strani
stroja, v katere lahko obesite potisni ro¢aj.
Na potisni roCaj lahko pritrdite potisni kos
lesa, ki ga v odvisnosti od zahteve
potrebujete pri delu. V ta namen roCaj
namestite na potisni kos lesa in obe konici
vtisnite v les. Nato pritisnite krilati vijak in ga
uvijte.

* Vpenjalni kos kpl.
»  Vpenjalni kos (univerzalnega omejevalnika)
lahko za shranjevanje pritrdite na za to
predvideno drzalo 35 (sl. 6 - stran 3).

6.2 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

6.3 Zgorniji zas¢itni pokrov

Zgornji zasCitni pokrov je zasnovan v skladu z
zakonskimi zahtevami. Za&¢itni pokrov in stranski
pokrovi so namenjeni prepre€evanju nenamernega
stika uporabnika z obmogjem zobatega venca
Zaginega lista. Stranski pokrovi v ta namen vedno
nalegajo na mizno plod¢o ali obdelovanec in se
samodejno prilagajajo debelini obdelovanca. Pri
neugodnih  kotih in/ali debelinah obdelovanca
neodvisno odpiranje fiziéno ni mogoce. Obdelovanec
ali omejevalni sistem nato potisne stranski pokrov v
smeri Zaginega lista. Da to prepredite, upoStevajte
naslednje napotke:

+ Globino reza vedno prilagodite
obdelovanca, glejte razdelek 5.4.

+ Ce je potrebno, nastavite zadostno razdaljo med
omejevalom in Zaginim listom, da omogocite prosto
drsenje stranskih pokrovov.

* Pri odrezkih z ostrim kotom izberite smer dela tako,
da stranski pokrovi zadenejo ob rob obdelovanca
¢im bolj pod pravim kotom.

+ Zgornji za$¢itni pokrov redno Cistite s Gisto krpo. Na
za$Citnem pokrovu ne uporabljajte Cistilnih sredstev
ali maziv.

debelini

6.4 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli€ina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo.
Hitrost zraka mora znaSati najman;j 20 m/s.

Notranji premer priklju¢ka za odsesavanje znaSa 58
mm.

Stroj uporabljajte na prostem ali v zadostno
prezraCenih prostorih. V primeru hrastovega in
bukovega prahu pazite na odstranjevanje brez prahu!

6.5 Izbira lista zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in uporabe
izberete iz slede¢ega seznama:

rezanje masivnega lesa pre¢no in vzdolzno na

smer vlaken in rezanje neprevlecenih ivernih

plos¢, vezanega lesa in podobnih materialov:

- list krozne Zage @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 menjalnih
zob

rezanje prevlecenih plos¢:

- list krozne zage @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30 votlih zob

Rezanje mehkega lesa pre¢no na smer vlaken:

- list krozne zage CV @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56 zob

6.6 Zamenjava lista zage
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.
Nevarnost telesnih poskodb tudi,
ko Zagin list miruje. Nosite zaScitne
rokavice!

+ List zage nastavite na maksimalno globino reza
(glejte razdelek 5.4).

¢ Krilati vijak 2 (sl. 12 - stran 4) na zgornjem
za8¢itnem pokrovu obrnite do konca v levo.
Pritisnite krilati vijak in zaS¢itni pokrov snemite v
smeri navzgor.

+ Posezite skozi sprednjo prijemno vdolbino 10 (sl. 10
— stran 4) in povlecite vzmetno zaskoc¢ko 20 v smeri
naprej. Privzdignite namizni viozek 17, ga povlecite
v smeri naprej in izvlecite.

+ Pokrov 28 (sl. 9 - stran 4) odprite, tako da ga
zasukate navzgor 0z. nazaj.
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+ Pritisnite zasko¢ni gumb 21 (sl. 9 - stran 4) in list
Zage 25 obraCajte, da gumb zaskoci. Inbus klju¢ 22
vzemite iz drzala 26 na spodnjem za3Citnem
pokrovu Zage in vijak 23 popustite z obra¢anjem v
smeri urnega kazalca.

+ Snemite sprednjo prirobnico lista Zage 24 in
izvlecite list zage 25 navzgor.

+ Vstavite nov list zage.

+ Prirobnico 24 nataknite na dvorob in z inbus kljuéem
pritegnite inbus vijak 23, tako da ga obradate v
nasprotni smeri urnega kazalca . Spustite
zasko¢ni gumb.

* Preverite, ali list zage med rocnim vrtenjem
nemoteno tece.

+ Ceje potrebno, pravilno nastavite cepilni klin (glejte
razdelek 4.6).

+ Snemite inbus klju¢ 22 in ga vtaknite v drzalo.

+ Pokrov 28 zaprite, tako da ga zasukate naprej in
pritisnete, da zaskodi.

+ Namizni vloZek potisnite pod zadniji rob mize in
slednjega spredaj pritisnite navzdol, da zasko€i proti
vzmeti.

+ Zgornji zaScitni pokrov 1 (sl. 12 - stran 4) s
pritisnjenim krilatim vijakom nataknite vodoravno na
cepilni klin in pri tem pazite na to, da vodilni del
krilatega vijaka ¢vrsto zaskoci v izvrtino na cepilnem

klinu, preden krilati vijak spustite. Ponovno
pritegnite krilati vijak 2.
6.7 Cepilni klin
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Zagozda reze prepreCi, da se pri vzdolznem rezu
rezalna fuga za listom Zage zapre, kar bi lahko
povzrogilo udarec obdelovanca nazaj.

Vendar pa je ta funkcija zagotovljena le, ¢e je zagozda
reze pravilno nastavljena, tj. njen razmik do ozobja
lista zage znotraj celotne globine reza znaSa maks. 5
mm (glejte sl. 11), njena debelina pa lezi med Sirino
rezalne fuge in debelino uporablienega lista Zage.
Prilozena zagozda reze se prilega v razdelku 4.4
navedenim listom Zage iz trde kovine.

Ce je potrebna nastavitev zagozde reze, postopaijte na
slede€ nacin:

+ List zage nastavite na maksimalno globino reza
(glejte razdelek 5.4).

+ Snemite zgornji za3Citni pokrov (glejte razdelek
45).

+ Posezite skozi sprednjo prijemno vdolbino 10 (sl. 10
— stran 4) in povlecite vzmetno zaskoc¢ko 20 v smeri
naprej. Privzdignite namizni viozek 17, ga povlecite
v smeri naprej in izvlecite.

+ Zagozdo reZe pritisnite skupaj drZzalom navzdol v
zaskoéni polozaj za zakrite reze.

+ Popustite oba inbus vijaka 27 (sl. 11 - stran 4) in
razmik zagozde reze 3 nastavite, kot kaze sl. 11,
glede na razmik do ozobja.

+ Pritegnite inbus vijake 27.

+ Znova vstavite namizni vloZek in namestite zgornji
zaS¢itni pokrov (glejte razdelek 4.5).

Zagozda reze lahko zaskoCi v dveh polozajih brez
uporabe orodja:

- zgornji polozaj z za8¢itnim pokrovom - za normalne
reze

- spodnji polozaj brez zascitnega pokrova - za zakrite
reze

Da dosezete posamezen polozaj, zagozdo reze
enostavno povlecite navzgor in naprej ali pa navzdol in
nazaj.

6.8 Uporaba kot vle¢na Zzaga pod rezalno

povrsino

Posebna prednost pri uporabi kot vle¢na zaga pod
rezalno povrsino je nemoteno in natan¢no loCevanje
fiksiranih obdelovancev z dolzino reza do maks. 215
mm, npr. paneli. Obdelovanec poloZite na omejevalno
tirico 6 (sl. 1 - stran 3) univerzalnega omejevalnika 7.
Roéno kolesce 8 pritisnite navzdol in sklop za Zaganje
z roénim kolescem povlecite naprej. Po konCanem
postopku rezanja sklop za Zaganje stee nazaj v
izhodiS¢ni poloZaj, kjer se samodejno blokira.

6.9 Uporaba kot namizna krozna zaga

VzdolZzno rezanje vegjih obdelovancev se izvaja v
funkciji namizne kroZzne Zage. V ta namen sklop za
Zaganje namestite v za to predvideno pozicijo na mizi.
V ta namen pritisnite ro¢no kolesce 8 (sl. 3 - stran 3)
navzdol in sklop za Zaganje povlecite tako dale¢
naprej, da zagledate krozni vrez, ki se nahaja v vie¢ni
palici 43. S stranskim pritiskom drsnika 42 navzgor
blokirate sklop za zaganje v tej poziciji.
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Pri tem univerzalni omejevalnik 7 (sl. 2 — stran 3)
uporabite kot vzporedni omejevalnik. Vodilo
omejevalnika 6 lahko pri tem v odvisnosti od dimenzij
obdelovanca vstavite z visoko vodilno povrsino ali pa
za 90 obrnjeno z nizko vodilno povrsino 6 (sl. 5 — stran
3).

Funkcijo vle¢ne zage pod rezalno povrsino znova
aktivirate tako, da drsnik 42 povieete poSevno
navzdol.

7 Obratovanje

7.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblad&ene za delo na stroju, pri ¢emer
jih je treba posebej opozoriti na poglavie ,Varnostni
napotki.

7.2 Vklop in izklop
+ Vklop: pritisnite na zelen preklopni gumb 46 (sl. 3 -
stran 3).

+ lzklop: pritisnite na rde¢ preklopni gumb 45. Pri tem
se izvede avtomatsko zaviranje gredi Zage s
skrajSanjem Casa izteka na manj kot 10 s.

o

7.3 Zascita pred preobremenitvijo

Sprozitev za$¢ite motorja je vedno
@5 znak preobremenjenosti motorja,
za katero je treba ugotoviti vzrok
ter ga odpraviti.

Pri preobremenitvi motorja se Stevilo vrtljajev
avtomatsko zniza, v primeru izpada toka pa se izvede
samodejen izklop. Po povratku napetosti lahko stroj
znova vklopite.

Ce v ¢asovnem obdobju (zavornem
ciklu) 45 sekund ve€ kot Stirikrat
pride do zaviranja, se naslednje
zaviranje prekine, dokler se ¢as
cikla ne iztece.

7.4 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko z obra¢anjem roénega kolesa 8 (s!.
6 - stran 3) zvezno nastavite od 2 do 62 mm. Z
obraCanjem v smeri urnega kazalca globino reza
poveCate, z obralanjem v nasprotni smeri pa jo
zmanjSate.

Za doseganje dobre kakovost reza mora nastavljena
globina reza lista Zage leZati pribl. 5 mm nad debelino
materiala, ki se obdeluje.

V odvisnosti od poloZaja zagozde reze v obeh
zaskocnih polozajih se lahko kot pomo€ za nastavitev
dolo¢ene globine reza uporabi merilna lestvica 33 (sl.
11 - stran 4), ki je nameS$&ena na zagozdi reZe in vedno
stoji navpino na mizno ploskev. Vendar pa to velja le
za liste zage s @ 190 mm.

Ce je potrebna natanéna nastavitev globine reza, npr.
pri utorih ali zgibih, vedno nastavljajte od spodaj, da
izenaCite morebitno zracnost.

7.5 Nastavitev za posevne reze
Nevarnost
Preden Zago s tekoim listom zage
zasukate v poSeven polozaj, se
prepri¢ajte, da se niti univerzalni
omejevalnik niti obdelovanci ne
nahajajo v obmogju zasuka lista
Zage.

Za kote do 45° najprej popustite fiksirni vzvod 29 (sl. 6
- stran 3), tako da ga zavrtite v nasprotni smeri urnega
kazalca. Sklop za Zaganje zasukate tako, da obrnete
roCaj 30. Na lestvici kotov 31 se na kazalcu prikaze
reazini kot. Fiksirni vzvod 29 znova pritegnite.

S pritiskom drsnika 32 navzgor je mozen dodaten
zasuk sklopa za Zaganje za 2° preko obeh kon¢nih
polozajev 0° in 45°. Z resetiranje drsnika 32 se
vzpostavi osnovni polozaj.

7.6 Univerzalni omejevalnik

Celoten univerzalni omejevalnik sestoji iz drzala palice
13 (sl. 2 - stran 3) in v drzalu prestavljivega vodila16.
Postavite ga lahko na poljuben poloZaj na vodila
lastovi¢jega repa na vseh straneh mizne plosce in ga
pritrdite na naslednji nacin:

+ Napenjalo 11 obrnite navpiéno navzdol v spros¢eni
poloZaj 11.1 (sl. 13 — stran 4).

+ Nato drzalo palice namestite poSevno od zgoraj (s!.
14) na profil lastovi¢jega repa tako, da je vpenjalna
Celjust 47 pritisnjena nazaj in se zaskogi v profil.

+ Drzalo palice je mogoCe v sproS¢enem poloZaju
11.1 napenjala spremenljivo premikati po profilu.

+ Napenjalo 11 obrnite v levo v polozaj 11.2 (sl. 13),
da vpnete drzalo palice.
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Z obra¢anjem napenjala v desno v polozaj 11.3 (sl. 13)
lahko drzalo palice kadar koli odstranite iz profila.

Profil lastoviCjega repa stroja in drzala palice ter
vpenjalno povrsino vpenjalne Eeljusti 47 (sl. 14) redno
Cistite z ustrezno krpo. To zagotavlja potrebno
vpenjalno silo.

Univerzalni omejevalnik se lahko uporabi tako kot
vzporedni omejevalnik za funkcijo namizne krozne
Zage kot tudi kot pre¢ni in jeralni omejevalnik pri vie¢ni
Zagi pod rezalno povrsino.

PoloZaj vodila omejevalnika 6 (priprava obdelovanca)
k jeralnemu omejevalniku oz. k lestvici je tovarnisko
natanéno nastavijien. Ce je klub temu potrebno
naknadno justiranje, se izvede na slede¢ nacin:

+ Univerzalni omejevalnik pritrdite v vodilo v obliki
lastoviCjega repa na desni ali levi vzdolzni strani
mize.

+ Vodilo omejevalnika prestavite v 0°-poloZaj tako, da
popustite zgornji krilati vijak 12 (sl. 2 - stran 3) ter
ga pritegnete.

+ Z izvijatem popustite oba cilindriCna vijaka, ki sta
dosegljiva od zgoraj.

+ Sprostite stransko napenjalo 12.1 (sl. 13 — stran 4)
na drZalu palice 13 (sl. 2).

+ Nato potisnite vodilo omejevalnika tik pred Zagin list.

+ Preverite, ali je vodilo omejevalnika pravilno
nastavljeno. Pri tem je treba paziti na razdaljo med
vzporednim omejevalnikom in Zzaginim listom.
Odmik na zadnjem dvigajoCem zobu mora bii
nekoliko vedji kot na sprednjem padajoem zobu.

+ Pritrdite vodilo omejevalnika s stransko zaporno
ro€ico 12.2 (sl. 13).

+ Znova pritegnite cilindri¢na vijaka.

* lzvedite poskusni rez!

Ce ta ni v redu, zacnite znova z nastavitvijo.

Po tem naknadnem justiranju omejevalnika se prikaz
kota na lestvici ohranil

7.7 Uporaba kot vzporedni omejevalnik
Univerzalni omejevalnik lahko pritrdite v razli€ne
pozicije in ga uporabite kot vzporedni omejevalnik
(glejte sl. 2 - stran 3). Za nastavitev glejte poglavje 5.6.
Pritrditev na desno ali levo vzdolzno stran mize. Pri
tem je treba paziti na razdaljp med vzporednim
omejevalnikom in Zaginim listom. Odmik na zadnjem
dvigajoCem zobu mora biti nekoliko vedji kot na
sprednjem padajoCem zobu.

+ Popustite krilati vijak 12 in na skali kota nastavite 0°.
Ponovno pritegnite krilati vijak 12.

+ Omejevalnik pritrdite v vodilo v obliki lastovi¢jega
repa tako, da vodilo omejevalnika sega od
sprednjega roba mize preko sredine lista zage.
(stroj v funkciji namizne krozne zage)

+ Ko popustite stransko zaporno roico 12.1 (sl. 13 -
stran 4) na drzalu palice 13 (sl. 2 — stran 27), s
premikanjem vodilne palice 26 nastavite predvideno
razdaljo med Zaginim listom in vodilom
omejevalnika. Sirina se lahko odéita na merilni
lestvici 15 na robu omejevalne tirnice, ki gleda proti
listu Zzage.

+ Ponovno prizmite stransko zaporno rocico 12.2 (sl.
13 —stran 4) in napenjalo 11.2.

+ Dodatno vodilo omejevalnika pritrdite na sprednjem
robu mize s pomocjo vpenjalnega kosa 9 (sl. 3 -
stran 3).

+ Vtanamen vtaknite $tirikotno matico na vpenjalnem
kosu v utor vodila omejevalnika.

+ Krilato matico na vpenjalnem kosu odvijte, da
zagozda zaskoCi za profil v obliki lastoviCjega repa
na mizni plos¢i.

+ Pritegnite krilno matico.

Vodilo omejevalnika 6 se lahko v omejevalniku
premakne v vzdolzno smer. Ce npr. pri vzdolznem
rezanju masivnega obstaja nevarnost, da se
obdelovanec zatakne med omejevalnik in list zage, se
vodilo omejevalnika premakne tako, da njen zadnji
konec sega nekako do sredine lista Zage. V ta namen
popustite napenjalo 14 (sl. 2 - stran 3), ki je name$¢eno
na zgornji strani omejevalnika, in premaknite vodilo
omejevalnika. Po nastavitvi napenjalo ponovno
pritegnite.

Vodilo omejevalnika 6 se lahko vstavi obrnjeno za 90°,
glejte sl. 5 - stran 3. To olaja rezanje ozkih
obdelovancev, predvsem pri poSevno postavljenem
listu Zage, saj v tem primeru obstoje¢a nizka vodilna
ploskev omogoCa bliZjo postavitev vzporednega
omejevalnika k listu Zage. V ta namen popustite
napenjalo 14 na omejevalniku. Vodilo omejevalnika 6
popolnoma izvlecite iz drzala. Vodilo omejevalnika
vstavite za 90° obrnjeno tako, da ozek rob kaze proti
listu Zage. Nato znova pritegnite napenjalo. Tudi v tej
nastavitvi vodila omejevalnika se lahko rezalna $irina
odcita na merilni lestvici 15 na robu,ki je obrnjen proti
listu zage.
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7.8 Uporaba kot precni in jeralni omejevalnik
Nevarnost

Nastavitve na univerzalnem
omejevalniku izvedite le pri
mirujoCem listu Zage.

Za precne in jeralne reze pri aktivirani funkciji vie¢ne
Zage se univerzalni omejevalnik pritrdi na sprednji levi
strani mize, glejte sl. 7 - stran 3. V tem poloZaju se pri
pravokotnih rezih na kotni lestvici 18 prikaze 0°-
oznaka.

Za izvedbo kotnih rezov popustite krilati vijak 19 (sl. 7
- stran 3) na zgornji strani. Vodilo omejevalnika 6
zasukajte po lestvici 18 v Zeleno pozicijo. Pri tem je na
voljo zasko¢ni polozaj. Nato ponovno pritegnite krilati
vijak.

Zaskok lahko izklopite z drsnikom 44 pod lestvico
kotov. Rahlo popustite krilati vijak. Nato pritisnite na
del drsnika, ki Strli na eni strani.

Za doseganije boljSe kakovosti reza mora biti vodilo
omejevalnika vedno kolikor je mozno blizu rezalnega
nivoja. Zato je na koncih odpeta, da se lahko zgornji
zaS¢itni pokrov tudi pri rezanju tankih obdelovancev
postavi dovolj blizu. Za nastavitev vodila omejevalnika
popustite napenjalo 14.

S premikom vodilne palice v palinem drzalu 13 se
lahko omejevalnik nastavi tako, da v odvisnosti od
posameznih dimenzij obdelovanca nastane optimalna
nastavitev rezalne Sirine.

8 Servisiranje in vzdrzevanje

Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni kroglicni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporo¢amo, da stroj oddate v pregled pooblas¢enem
MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

8.1 Preverjanje varnostne opreme

Varnost stroja je v prvi vrsti odvisna od brezhibnega
delovanja obstojeCih varnostnih naprav. Zato je
pomembno, da se redno preverja brezhibno stanje teh
naprav. Sem spadajo predvsem cepilni klin, zgornji
za$Citni pokrov in spodnji za$¢itni pokrov.

Poleg tega je treba vsaka 2 tedna preveriti:

- samodejen povratek sklopa za zaganje v izhodiS¢ni
polozaj pri uporabi kot vie¢na Zaga (glejte razdelek
4.7)

- avtomatsko blokiranje sklopa za zaganje v
izhodis¢nem poloZaju po povratku

- nemoteno gibanje krila zaS¢itnega pokrova od
maks. viSine reza do mizne plo3ce.

- poskodbe omreznega kabla

8.2 Nega stroja

Z drsnih in kotaleih delov morate s pomocjo
primernega sesalnika od Casa do Casa posesati
ostruzke in prah. Deli lepSe drsijo, Ce jih ob¢asno
poskropite z enim od standardnih maziv (npr.
Caramba).

Da preprecite preveliko segrevanje motorja, morate
ob&asno pregledati, ali se na njegovi povrsini nabira
prah.

8.3 Skladiscenje

Ce stroja ne boste uporabljali dlje ¢asa, ga skrbno
ocistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
Tji.
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9 Odprava moten;j

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in

previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V/ nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih moten;j se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja

Vzrok

Odprava

Zage ni mozno vklopiti

Ni omreZne napetosti

Preverite napajanje

OmreZna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

Stroj se med praznim tekom
samodejno odklopi

Izpad omrezja

Preverite predvarovalke na strani
omrezja

Stroj se zaradi vgrajene zaScite
pred prenizkim tlakom ne vklopi
samodejno ampak ga je treba po
povrnitvi napetosti znova vklopiti

Stroj se med rezanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite predvarovalke na strani
omrezja

Preobremenitev stroja

Znizajte potisno hitrost

Stroj ne zavira

V €asovnem obdobju 45 sekund
je ve€ kot Stirikrat prislo do
zaviranja. Blokada zavore je
aktivna.

Po poteku 45 sekund od prvega
zaviranja se nadaljnje zaviranje
sprosti. Za preprecitev blokade
zavore povecajte interval
zaviranja na najmanj 10 sekund.

Obdelovanec se pri potiskanju
zatika

Top list Zage

Obdelovanec &vrsto drzite in takoj
izklopite motor. Nato zamenjajte
list zage

Vodilo univerzalnega
omejevalnika ne stoji vzporedno
z listom zage

Vodilo omejevalnika na novo
nastavite, glejte razdelek 5.6

Ozgana mesta na rezalnih
mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list Zage

Zamenijajte list Zage
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Motnja

Vzrok

Odprava

Izstop ostruzkov je zamasen

Obratovanje brez odsesavanja

Pri izkloplienem stroju odstranite
ostruzke (glejte sl. 8 - stran 3).

Za&¢itni drsnik 52 mora biti odprt.
V ta namen vijak 51 popustite s
Sestrobim izvijatem 22. Aretirni
zep 50 na zaSCitnem pokrovu
povlecite navzdol, za€itni drsnik
pa v smeri naprej. Na ta nacin se
ostruzki v kanalu za ostruzke z
lahkoto odstranijo navzdol.

Nato znova zaprite zaS€itni drsnik,
da zaskoCi

Pozor! Znova pritegnite vijak 51.

Odsesavanie je presibko

Uporabiti je treba napravo za
odsesavanje, ki na odsesovalnem
prikljuénem nastavku zagotavlja
hitrost zraka najman;j 20 m/s

Lesni delci v izmetu ostruzkov

Pri izklopljenem stroju odstranite
ostruzke (glejte sl. 8 - stran 3).

Za&¢itni drsnik 52 mora biti odprt.
V ta namen vijak 51 popustite s
Sestrobim izvijaéem 22. Aretirni
Zep 50 na zas¢itnem pokrovu
povlecite navzdol, za¢itni drsnik
pa v smeri naprej. Na ta nacin se
ostruzki v kanalu za ostruzke z
lahkoto odstranijo navzdol.

Nato znova zaprite za€itni drsnik,
da zaskodi.

Pozor! Znova pritegnite vijak 51.

ViSina se tezko spreminja

Navojno vreteno, pogonska
ploevina in vodilna palica
umazani

Odistite in namastite ali naoljite
sestavne dele

Vle€ni mehanizem tezko tece

Viegni drog, tekalna ploskev
kroglicnega lezaja in vodilna cev
S0 umazani

Odistite komponente
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10 Posebhen pribor

Stacionarni sistem (podstavek)

Dodatna miza

Nosilna tirnica 650 mm

Nosilna tirnica 840 mm

Univerzalni omejevalnik, kpl.

Drzalo palice Erika 60

Omejevalno ravnilo, kpl.

Pomicni drsnik

list zage-HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 zob / orodje
list Zage-HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 zob / orodje
list zage-HW za laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 zob /Spezial

11 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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8.2
8.3
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OSetrovani€ SIOJA .......cvevieeeieirieieisesee ettt 228
USKIBANENIE ..o 228
Odstranovanie POIUCK ..ot 229
ZVIASINE PrISIUSENSIVO......ueeceicecieicicer ettt 231
Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov..........coocveneneninenncncenenceene 231

1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vSetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani mozu byt nasledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu skodlivu situaciu.
@{37 Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v jeho
okoli.
e Tento symbol oznacuje uzivatel'ské tipy a iné uzitocné informacie.

2 Udaje o vyrobku
k strojom s €. vyrobku 972101 alebo 972120

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Oznacenie stroja

Trieda ochrany Il

C

Oznacenie CE na dokumentaciu zhody so zakladnymi poZiadavkami na bezpe¢nost
a ochranu zdravia podfa prilohy | smernice o strojoch

/M

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické pristroje do domového odpadu!

Podla Eurdpskej smernice 2002/96/EU o elektrickych a elektronickych starych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit zvlast a odviezt na ekologicky bezchybnu recykléciu.

@ Na znizenie rizika zranenia si precitajte navod na pouzivanie.

Oznacenie stroja sa vykonava pomocou Stitkov na prednej a zadnej strane podla obr. 15 a 16 (strana 4).
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2.3 Technické udaje

Prevadzkové napéatie 230V AC
Sietova frekvencia 50 Hz
Prikon v nepretrzitom rezime 1300 W
Prikon prudu v nepretrZitom rezime 59A
Volnobehu otacky 5500 min-!
Hibka rezu 0°/30°/45° 2 - 61/49/39 mm
Otoény agregat pily -2°-47°
Priemer pilového listu max/min 190/180 mm
Zakladna hrubka telesa pilového kotuca 1,4 mm
Rezna Sirka nastroja 2,0 mm
Upevriovaci otvor pilového listu 30 mm
Priemer sacej pripojky 58 mm
Hmotnost 22,2 kg
Rozmery:
Velkost dosky stola 544 x 412mm
ViySka dosky stola bez podstavca 300 mm

s podstavcom 847 mm

2.4 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podla DIN EN 62841-3-1 a daju sa pouZit na porovnanie elekirického
naradia Erika s inym naradim a na predbezné posudenie zatazZenia.

Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa mozu pri skutoénom pouZivani elektrického naradia Erika odliSovat
od uvedenych hodnét v zavislosti od spésobu pouzivania elektrického naradia, najmé
od typu obrabaného obrobku.

Noste preto vzdy ochranu sluchu, aj ked bezi elektrické naradia bez zatazenia!

241  Udaje o emisiach hluku
Hodnoty emisii hluku zistené podia EN 62841 su:

Hladina akustického tlaku Lea=91dB (A)

Neistota Kea=1,5dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 102 dB (A)
Neistota Kwa =1,5dB (A)

Meranie hluku bolo realizované Standardne dodavanym listom pily.

2.5 Obsah dodavky
Podlahova tahacia pila kompletna Erika 60 s:

1 kotcovy pilovy list s hrotom z tvrdej ocele @ 190 mm, 36 zubov
1 Klin na Stiepanie dreva (hrtibka 1,5 mm)

1 Ochranny kryt so sacou pripojkou

1 Univerzalna zaréZka

1 Upevilovaci kus
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1 Posuvna ty¢

1 Sacia hadica

1 Odbocka (spojenie dolnej a hornej sacej pripojky)
1 ObsluZny nastroj v drZiaku na stroji

1 Navod na pouzivanie

1 Zosit ,Bezpeénostné pokyny*

2.6 Bezpecnostné zariadenia
Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia st nevyhnutné pre
bezpecnu prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost a mozné
poskodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajlcimi alebo netcinnymi
bezpecnostnymi zariadeniami.

Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpe¢nostnymi

zariadeniami:

- Horny ochranny kryt

- Dolny ochranny kryt

- Klin na Stiepanie dreva

- Pilovy list (podra EN 847-1)

- Prislusné priruby pilového listu

- Doba odtoku pod 10 s

- Systém zarazok na bezpecné vedenie obrobku

- Sacia pripojka

- elektricka bezpe€nost zodpoveda EN 62841-1

2.7 Pouzivanie podla predpisov

Podlahova tazna pila Erika je vhodna ako kotucova
stolové a tazna skracovacia pila na pozdizne a prie¢ne
rezanie masivneho dreva.

Obrabat sa daju doskové materialy ako drevotrieskové
dosky, latovky a dosky MDF, ako aj hlinikové profily a
tvrdé plasty. Pouzivaijte povolené pilové listy podlfa EN
847-1.

Pouzivanie v nepretrzitej priemyselnej prevadzke nie
je povolené.

Iné pouzivanie, ako je uvedené vysSie, je zakazané.
Za $kody, ktoré boli spdsobené v désledku takéhoto
iného pouzivania, vyrobca nezodpoveds; takéto

pouzivanie tiez rusi zaruku a naroky na uplatnenie
zaruky.

Aby ste mohli pouzivat stroj podfa predpisov,
dodrZiavajte prevadzkové, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané spolo¢nostou Mafell.

2.8 Ostatné rizika
Nebezpecenstvo
Pri pouzivani podia predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecnostnych predpisov
pretrvavaju zvyskové rizika
sposobené pouzivanim podlia
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nasledkom.

- Dotykanie sa beZiaceho pilového listu v oblasti
rezu.

- Porezanie na ostrych zuboch pilového listu pri
vymene pilového listu.

- Spatny naraz obrobku alebo dielov obrobku.

- Vyhadzovanie jednotlivych zubov pilového listu.

- Kontakt s dielmi pod napatim, ked su elektrické
montazne systémy otvorené a stroj nie je odpojeny
od siete.

- ZhorSeny sluch pri dihodobej préaci bez ochrany
sluchu.

- Alergie, podrazdenie sliznic spésobené drevenym
prachom alebo mazivami.
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3 VsSeobecné bezpecnostné pokyny pre - Aby mohol klin na Stiepanie dreva fungovat,
elektrické naradie musi sa nachadzat' v kotaéi pily. Pri vykonavani

5 rezov do obrobkov, ktoré su prili§ kratke na to, aby
Nebezpecenstvo zapadol Klin na $tiepanie dreva, je klin na &tiepanie
Dodrziavajte neustale nasledujlice dreva netginny. Za tychto podmienok nedokaze klin
bezpecnostné pokyny a na $tiepanie dreva zabranit spatnému narazu.
bezpecnostné predpisy platné v - Pouzivajte vhodny npilovy list pre klin na
prisludnej krajine pouZivanial Stiepanie dreva. Aby klin na Stiepanie dreva
Precitajte si tieZ bezpecnostné spravne fungoval, musi sa priemer pilového kotuca
pokyny uvedené v prilozenej zhodovat' s prislusSnym klinom na Stiepanie dreva,
broZure 070500 ,Bezpecnostné zakladnia pilového kotica musi byt tenSia ako klin
pokyny* (podla normy EN 62841- na Stiepanie dreva a $irka zubov musi byt vacsia
1). ako hrabka klinu na Stiepanie dreva.

4.2 Bezpecnostné pokyny pre pilenie

- NEBEZPECENSTVO: Nesiahajte svojimi prstami
a rukami do blizkosti pilového listu alebo oblasti
pily. Chvilka nepozornosti alebo poSmyknutie

4 Bezpecnostné pokyny pre stolové
kotucové pily

4.1 Bezpecnostné pokyny ohladne ochrannych

krytov
Nechajte namontovat’ ochranné kryty. Ochranné
kryty musia byt namontované spravne a vo
funkénom stave. Uvolnené, poSkodené alebo
ochranné kryty s nespravnou funkciou sa musia
opravit alebo vymenit.
Na oddelenie rezov vzdy pouzivajte ochranny
kryt pilového listu a klin na Stiepanie dreva. Pri
rezoch, pri ktorych pilovy kotu¢ prerezava celu
hribku obrobku, zniZuje ochranny kryt a dalSie
bezpecnostné prvky riziko zraneni.
Po dokonéeni skrytych rezov, napr. skladania,
rezania metédou skladania alebo drazkovania,
nasadte n6z na riasenie spéat’ do jeho najvyssej
koncovej polohy. Ochranny kryt nasad'te, ked' je
néz na riasenie v najvy$Sej koncovej polohe.
Ochranny kryt a klin na Stiepanie dreva znizuju
riziko zranenia.
Ubezpeéte sa pred zapnutim elektrického
nastroja, ze sa pilovy koti¢ nedotyka
ochranného krytu, klinu na Stiepanie dreva
alebo obrobku. Nahodny kontakt tychto stciastok
s listom pily mdZe viest k nebezpecnej situacii.
Nastavte klin na Stiepanie dreva podla popisu
uvedenom v tomto navode na pouzivanie.
Nespravne vzdialenosti, poloha a nastavenie mézu
spOsobit, Ze klin na Stiepanie dreva nezabrani
spatnému nérazu.
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mdzu pritiahnut ruku k listu pily a spdsobit vazne
zranenie.

Obrobok privadzajte k listu pily len v protismere
otacania. Pri podavani obrobku v rovnakom smere
ako je smer otaCania pilového listu nad stolom
mdze dojst k vtiahnutiu obrobku a vasej ruky do
pilového listu.

Pri pozdiznych rezoch nikdy nepouzivajte $ikmu
zarazku na podavanie obrobku a pri Sikmych
rezoch so Sikmou zarazkou nikdy nepouzivajte
ikmu zarazku aj na nastavenie dizky. Sugasné
vedenie obrobku s paralelnou zarazkou a Sikmou
zarazkou zvySuje pravdepodobnost zaseknutia
pilového listu a dochadza k spétnému nérazu.

Pri pozdiznych rezoch udrziavajte obrobok vzdy
v uplnom kontakte s posuvnou listou a posuvnu
silu vzdy aplikujte na obrobok medzi posuvnou
listou a kotuCom pily. Pokial je vzdialenost
medzi liStou dorazu a listom pily mensia ako 150
mm, pouzite posuvnu ty¢, ak je vzdialenost
mensia ako 50 mm, pouzite posuvny blok.
Takéto néstroje sa staraju o to, aby vaSa ruka
zostala v bezpe¢nej vzdialenosti od pilového listu.
Pouzivajte iba posuvnu ty¢ dodavanu vyrobcom
alebo vyrobenu podfa pokynov. Posuvna ty¢
zaistuje dostatoénu vzdialenost medzi rukou a
listom pily.



- Nikdy nepouzivajte poskodent alebo prerezanu
posuvnu tyé. PoSkodena alebo prepilena tlatna
ty¢ sa mdZe zlomit a spdsobit, ze vada ruka uviazne
v kotugi pily.

- Nepracujte ,,voPnymi rukami“. Na umiestnenie a
vedenie obrobku vzdy pouzivajte paralelnu
alebo Sikmu zarazku. ,Volné ruky® znamena
podopieranie alebo vedenie obrobku rukami
namiesto paralelnej alebo Sikmej zarazky. Pilenie s
volnymi rukami znamenad chybné vychylenie,
zaseknutie a spatny naraz.

- Nikdy nesiahajte okolo pilového listu alebo cez
rotujuci pilovy list. Siahanie na obrobok méze
viest k nelimyselnému kontaktu s rotujicim listom
pily.

- Podoprite dIhé a/alebo Siroké obrobky za stolom
pily alalebo na jeho bocnej strane tak, aby
zostali vo vodorovnej polohe. DIhé a/alebo Siroké
obrobky maju tendenciu, naklanat sa na okraji stola
pily; méZe to mat za nasledok stratu kontroly,
zaseknutie listu pily a spatny naraz.

- Privadzajte obrobok rovnomerne. Obrobok
neohybajte, nekrutte a nepohybujte nim do
stran. Pokial sa pilovy list zasekne, ihned
vypnite elektrické naradie, vytiahnite sietovu
zastrcku a odstrainte priinu zaseknutia.
Zaseknutie pilového koti¢a obrobkom méze viest k
spatnému nérazu alebo zablokovaniu motora.

- Neodstranujte odrezany material, kym bezi pila.
Odrezany material sa moze zachytit medzi listom
pily a kolajou dorazu alebo v ochrannom kryte a pri
odstrafiovani mézu byt vtiahnuté vaSe prsty do
pilového listu. Pred odstranenim materialu vypnite
pilu a po&kajte, kym sa nezastavi pilovy list.

- Pouzivajte na pozdizne rezanie obrobkov
tenSich ako 2 mm pridavnu paralelnt zarazku,
ktora nema kontakt s doskou stola. Tenké
obrobky sa mézu zakliesnit pod paralelni zarazku
a spOsobit spatny naraz.

4.3 Spétny naraz -

bezpeénostné pokyny
Spatny néraz je nahla reakcia obrobku v dosledku
zahaknutia, zaseknutia alebo nespravneho nastavenia
pilového kotuca alebo Sikmého rezu do obrobku
vzhladom na pilovy kotu¢, alebo ak sa Cast obrobku
zasekne medzi kotuCom pily a paralelnym dorazom
alebo inym nepohyblivym predmetom.

priciny a prisluSné

Vo vécSine pripadov sa obrobok zachyti zadnou
¢astou pilového listu, zdvihne zo stola s pilou a vyhodi
smerom k obsluhe.

Spétny néaraz je vysledkom nespravneho alebo
chybného pouzivania stolovej kotucovej pily. Da sa
tomu predist pomocou vhodnych preventivnych
opatreni, ako je popisané nizSie.

- Nikdy nestojte v priamej linii s koti¢om pily.
Drzte sa vzdy na tej strane pilového listu, na
ktorej sa nachadza aj lista zarazky. Pri spatnom
naraze modze byt obrobok vymrsteny vysokou
rychlostou smerom k osobam, ktori sa nachadzaju
pred listom pily a v jednej rovine s nim.

- Nikdy nesiahajte cez alebo za pilovy list, aby ste
tahali alebo podopreli obrobok. Mohlo by djst k
nedimyselnému kontaktu s listom pily alebo spatny
naraz mdZze spdsobit zachytenie prstov di pilového
listu.

- Nikdy nedrzte a netlacte obrobok, ktory sa reze,
oproti rotujucemu listu pily. Pritia¢enie obrobku,
ktory sa reze, k listu pily bude mat za nasledok
zaseknutie a spatny naraz.

- Zarovnajte liStu zarazky paralelne s listom pily.
Nespravne zarovnana liSta zarazky pritlaCi obrobok
proti listu pily a spdsobi spatny naraz.

- Pri vykonavani skrytych rezov (napr. skladanie,
drazkovanie alebo rozrezavanie pomocou
metddy skladania) pouzivajte tlakovy hrebef na
vedenie obrobku oproti stolu a liSte s dorazom.
Tlakovy hrebeft umoziuje lepSiu kontrolu obrobku v
pripade spatného narazu.

- Budte mimoriadne opatrni pri rezani v
neviditelnych  oblastiach  zmontovanych
obrobkov. Ponorny pilovy list mdze rezat

predmety, ktoré dokazu sposobit spatny néraz.

- Podoprite velké dosky, aby ste znizili riziko
spatného narazu sposobené zaseknutym listom
pily. Velké dosky sa mdzu ohnut pdsobenim
vlastnej hmotnosti. Dosky musia byt podopreté
vSade tam, kde preCnievaju cez povrch stola.

- Budte mimoriadne opatrni pri rezani obrobkov,
ktoré su skratené, zauzlené, natiahnuté alebo
ktoré nemaju rovnii hranu na vedenie pomocou
sikmej zarazky alebo pozdiz listy zarazky.
Skrateny, zauzleny alebo natiahnuty obrobok je
nestabilny a bude mat za nasledok nespravne
zarovnanie zarezu s listom pily, zaseknutie a spatny
naraz.
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- Nerezte nikdy viac obrobkov ulozenych na sebe
alebo za sebou. Pilovy list by mohol zachytit jednu
alebo viac Casti a sposobit’ spétny naraz.

Pokial chcete opét spustit’ pilu, ktorej pilovy list
je zaseknuty v obrobku, vycentrujte pilovy list v
zareze tak, aby sa zuby pily nemohli zachytit' v
obrobku. Pokial sa pilovy list zasekne, moze
zdvihnt obrobok a spdsobit spatny naraz pri
opatovnom spusteni pily.

Udrziavajte pilové listy v Cistom stave, ostré a
primerane nastavené. Nikdy nepouzivajte
zdeformované pilové listy alebo pilové listy s
prasknutymi alebo zlomenymi zubami. Ostré a
spravne nastavené pilové listy minimalizujd
zaseknutie, zablokovanie a spatny réz.

4.4 Bezpecnostné pokyny pre obsluhu stolovych
pil

Pred odstranenim vlozky stola, vymene
pilového listu, nastavovanim klinu na stiepanie
dreva alebo krytu pilového listu a pri ponechani
stroja bez dozoru vypnite stolovu kotticovi pilu
a odpojte ju od elektrickej siete. Preventivne
opatrenia slUZia na prevenciu pred nehodami.

Stolovi kotucovi pilu nenechavajte nikdy bezat’
bez dozoru. Vypnite elektricky nastroj a
neopustajte ho, kym sa uplne nezastavi. Pila
beZiaca bez dozoru predstavuje nekontrolované
nebezpecenstvo.

Umiestnite stolovu koticovil pilu na miesto,
ktoré je rovné, dobre osvetlené a kde mozete
bezpecne stat' a udrziavat' rovnovahu. Miesto
inStalacie musi poskytovat’ dostatok priestoru,
aby ste dokazali dobre manipulovat’s velkost'ou
vasSich obrobkov. Neporiadok, neosvetlené
pracovné oblasti a nerovné, kizké podlahy mézu
viest k vzniku Urazov.

Pravidelne odstrafujte piliny a drevny prach
spod stola pily a zo systému odsavania prachu.
Nahromadené piliny su horfavé a moézu sa
samovolne vznietit.

Zaistite stolovii kotuovu pilu. Nespravne
zaistena stolova kotuCova pila sa mdze pohnut
alebo prevratit.

Pred zapnutim stolovej kotii¢ovej pily odstrarite
nastavovacie nastroje, zvySky dreva atd.
Vychylenie alebo pripadné zaseknutie mézu byt
nebezpedné.
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Vzdy pouzivajte pilové listy so spravnou
velkostou a vhodnym montaznym otvorom
(napr. kosostvorcovy alebo okrihly). Pilové listy,
ktoré sa nezhoduju s montaznymi dielmi pily, beZia
nepravidelne a mézu spdsobit stratu kontroly.
Nepouzivajte nikdy poskodeny alebo nespravny
montazny material pilového listu, napr. priruby,
podlozky, skrutky alebo matice. Tento montazny
material pilového listu bol Specialne skonstruovany
pre vasu pilu pre bezpeénu prevadzku a optimalny
vykon.

Nikdy sa nestavajte na stolovu kotucovu pilu a
nepouzivajte stolovii kotuc¢ovii pilu ako
podnozku. Ak sa elektricky nastroj prevrati alebo
ak sa ndhodou dostanete do kontaktu s listom pily,
mdze dojst k vaznym zraneniam.

Ubezpecte sa, ze je pilovy list namontovany so
spravnym smerom otacania. So stolovou
kotucovou pilou nesmiete pouzivat' brusne
kotuce ani drotené kefy. Neodborna montaz
pilového listu alebo pouzitie neodporucaného
prisluSenstva mdze viest k vaznym zraneniam.

5 Specifické bezpeénostné pravidla

5.1 Pracovny rozsah

Deti a mladistvi nemdzu obsluhovat’ stolovi
okruznu pilu. Viynimkou z toho st mladi fudia pod
dohladom Specialistu za ucelom ich Skolenia.

Uistite sa, Ze sa v nebezpetnej oblasti
nenach&dzaju ziadne osoby.

Nikdy nepracujte bez ochrannych pomécok
predpisanych pre prisluSny pracovny postup a
neupravujte na stolovej okruznej pile ni¢, o by
mohlo zniZzit bezpecnost.

Pri praci vzdy pouzivajte osobné ochranné
prostriedky (ochrana sluchu, ochranné okuliare,
ochranna maska proti prachu, bezpe¢nostna obuv).

Skontrolujte obrobok na cudzie ¢astice. Nerezte
do kovovych dielov, napr. klincov, pretoZe to moze
poSkodit citlivé rezné hrany z tvrdého kovu.

Nepouzivajte pilové listy vyrobené z vysoko
legovanej rychloreznej ocele (pilové listy HSS).
Zohladriujte vplyvy okolittho prostredia.
Nevystavujte stolovu okruzni pilu dazdu a
nepracujte vo vihkom alebo mokrom prostredi alebo
v blizkosti horfavych kvapalin alebo plynov.



V exteriéri pouzivajte len predizovacie kdble s 6 Zmena vybavy / nastavenie

gumovou izolaciou (napr. HO7 RN-F) s
prierezom minimalne 1,5 mm? a davajte pozor,
aby sa kabel net'ahal cez ostré hrany.

Elektricky pripojovaci kabel ved'te a polozte
mimo stolovej okruznej pily tak, aby v pracovnej
polohe nehrozilo riziko zakopnutia.

Nezacinajte rezat' obrobok, kym nedosiahne
pilovy list svoj piny pocet otacok.

Pokial' nepracujete vonku alebo v dostatocne
vetranych miestnostiach, pripojte stolovu
okruzni pilu k externému systému odsavania
triesok (prenosny maly odsava¢ prachu).
Dreveny prach, ktory vznika pri rezani, zhorSuje
potrebnu viditelnost a niekedy je CiastoCne zdraviu
Skodlivy.

Stolovou okruznou pilou nerezte okrthle drevo.
Nie je to dovolené pri pouziti Standardnych dorazov
a pomocnych posuvnych zariadeni.

5.2 Pokyny k udrzbe a servisu

Pred zadatim vykonavania Udrzby a servisnych
¢innosti odpojte sietovu zastréku privodného kébla
20 zasuvky.

Prace na elektrickych suciastkach stroja smie
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.

Po3kodeny kabel alebo z&stréka sa musi vymenit.
Vymenu méZe vykonavat len spoloénost Mafell
alebo autorizovany zakaznicky servis MAFELL, aby
sa prediSlo bezpeénostnym rizikdm.

Pokial je drazka stola zle vyrezana, musi vymenit
dosku stola zakaznicky servis MAFELL.

Pravidelne odstrafiujte aj piliny a drevny prach z
vedeni a pohyblivych &asti.

MéZu sa pouzivat iba originalne nahradné diely a
diely prisluSenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznika narok na zéaruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

Nebezpecenstvo zranenia pri vymene pilového
kotu¢a! Pri vymene pilového kotuca hrozi
nebezpegenstvo poranenia dotykom ostrych zubov
pilového koti¢a. Noste ochranné rukavice. Pri
vymene pilového koti¢a musite postupovat
opatrne.
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6.1 InStalacia/Preprava

Stroj sa dodava v prepravnom kartone. Skontrolujte
stroj na pripadné transportné Skody. PoSkodenie
obalového materidlu mdze naznadovat nespravnu
prepravu. Transportné Skody reklamujte okamzite u
svojho predajcu strojov.

Nasledujuce diely su volne zabalené a musia sa pred
uvedenim do prevadzky nainstalovat alebo pridat do
stroja:

horny ochranny kryt

Saciu hadicu

Odbocka (spojenie dolnej a hornej sacej pripojky)
Univerzalna zarazka

Posuvna ty¢

Upevniovaci diel

Pri montazi postupujte nasledujucim spdsobom:

Horny ochranny kryt

»  Uvohnite kridlovu skrutku 2 (obr. 12 - strana
4) az na doraz. Stlacte tuto kridlovu skrutku
a nasadte ochranny kryt 1 vodorovne na
klin na Stiepanie dreva 3. Pri uvolneni
kridlovej skrutky sa uistite, ze vodiaci diel
kridlovej skrutky pevne zapadla do otvoru
na kline na Stiepanie dreva. Dotiahnite opat
kridlovd skrutku 2.

> Na kratkodobé uskladnenie horného
ochranného krytu je naplanovana spona 36
(obr. 4 - strana 3) a zarazka 37 na zadnej
strane stroj, do ktorych sa d& zavesit
ochranny kryt.

Sacia hadica a odbocka

»  Najprv zastréte odbocCku 4 (obr. 4 - strana
3) do sacieho natrubku na dolnom
ochrannom kryte. Pripojte saci natrubok na
hornom ochrannom kryte k sacej hadici 5.
Nasadte ich na prislusny natrubok na
odbocke.

Univerzalna zarazka
»  Montaz univerzalnej zarazky je popisana v
odstavci 5.6.



+ Posuvna tyé/posuvna rukovat’

»  Dodavanu posuvnu ty¢ 60 (obr. 6 - strana
3) mdZzete ulozit do naplanovaného drziaka
na pravej prednej strane stroja.

» Na uloZenie posuvnej rukovate (zviastne
prisluSenstvo)  sa  nachadzaji na
pozdiznych stranach stroja vpredu vpravo
alebo vzadu vlavo otvory, do ktorych
mozete zavesit posuvni rukovat. K
posuvnej rukovati mozete pripevnit podia
potreby pozadované posuvné drevo.
Umiestnite k tomu rukovat na posuvné
drevo a zatla¢te oba hroty do dreva. Potom
stlacte kridlovu skrutku a zaskrutkuijte ju.

+ Upeviiovaci kus kompl.
» Upeviiovaci kus (univerzalnej zarazky)
mdzete upevnit na drziak 35 naplanovany
na tieto Ucely (obr. 6 - strana 3).

6.2 Sietova pripojka

Pred spustenim do prevadzky sa musite ubezpecit, ze
sietové napatie zodpoveda prevadzkovému napatiu
uvedenému na vyrobnom $titku stroja.

6.3 Horny ochranny kryt

Horny ochranny kryt je koncipovany v sllade s
pravnymi predpismi. Pomocou ochranného krytu a
bo€nych krytov sa ma zabréanit' pouZivatelovi, aby sa
nedotkol nelmyselne oblasti ozubeného venca
pilového listu. K tomu sa nachadzaju boéné kryty vzdy
na doske stola alebo obrobku a automaticky sa
prispdsobuju  hribke obrobku. Pri nepriaznivych
uhloch a/alebo hrubkach obrobku vak nie je fyzikaina
mozné samostatné otvaranie. Obrobok alebo systém
zarazky potom tlaci bocny kryt smerom k listu pily. Aby
ste tomu zabranili, treba dodrziavat nasledovné:

+ Hibku rezu musite vzdy prisposobit hribke
obrobku, pozri odstavec 5.4.

+ V pripade potreby nastavte dostatoénu vzdialenost
medzi zaraZzkou a listom pily, aby sa bo&né kryty
mohli volne kizat.

+ Pre rezy s ostrym uhlom zvolte smer &innosti tak,
aby sa botné kryty dotykali pokial mozno v pravom
uhle okraja obrobku.

+ Horny ochranny kryt musite pravidelne Eistit Cistou
handri¢kou. Nepouzivajte na ochrannom kryte
Cistiace a mazacie prostriedky.

6.4 Odsavanie triesok

Pri v3etkych Cinnostiach, pri ktorych vznikd znaéné
mnozstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Rychlost vzduchu
musi byt minimélne 20 m/s.

Vnutorny priemer sacieho otvoru je 58 mm.

Stroj pouZivajte iba v exteriéri alebo v dostatogne
vetranych miestnostiach. Davajte pozor na bezpradnu
likvidaciu dubového a bukového prachu!

6.5 Volba pilového listu

Pokial chcete dosiahnut kvalitny rez, musite pouZit
ostry nastroj a vybrat si niektory nastroj z nizSie
uvedeného zoznamu podla materialu a pouzitia:

Rezanie masivneho dreva $ikmo a pozdiz vlakna a

rezanie nenatieranych drevotrieskovych dosiek,

preglejky a podobne:

- Pilovy kotucovy list HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
striedavych zubov

Rezanie natretych dosiek:

- Pilovy kotucovy list HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
dutych zubov

Rezanie méakkého dreva Sikmo k smeru vlakna:

- Pilovy kotacovy list CV @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56
zubov

6.6 Vymena pilového listu
Nebezpecenstvo
Pri vetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovu zastréku.
Nebezpecenstvo zranenia tiez pri

zastavenom kotuci pily. Noste
ochranné rukavice!

+ Nastavte pilovy list na maximalnu hibku rezu (pozri
odstavec 5.4).

+ Zaskrutkujte kridlovu skrutku 2 (obr. 12 - strana 4)
na hornom ochrannom kryte dofava az na doraz.
Stlacte kridlovu skrutku a vytiahnite ochranny kryt
smerom hore.

+ Siahnite cez vyrez v prednej rukovéti 10 (obr. 10 -
strana 4) a potiahnite pruZinové zablokovanie 20
smerom dopredu. Nadvihnite vlozku stola
17, vytiahnite ho smerom dopredu a vyberte.
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+ Otvorte kryt 28 (obr. 9 - strana 4) tak, Ze oto€ite kryt
smerom hore alebo dozadu

+ Stlatte aretacéné tlacidlo 21 (obr. 9 - strana 4) a
otacajte listom pily 25, kym tlacidlo nezaklapne.
Vyberte vnutorny Sesthranny klU¢ 22 z drziaka 26
na dolnom kryte pily a uvolnite vnitornu Sesthrannu
skrutku 23 otaCanim v smere hodinovych
ruciciek.

+ Odstrarite prednu prirubu pilového listu 24 a vyberte
pilovy list 25 smerom hore.

+ Nasadte novy pilovy list.

+ Nastréte prirubu 24 na dvojitd hlavu a utiahnite
Sesthrannu skrutku 23 jej otaCanim v protismere
hodinovych ruéi¢iek pomocou Sesthranného
kfuca. Uvornite blokovacie tlacidlo.

+ Skontrolujte, ¢i sa pilovy list pri manualnom otacani
hladko otaca.

+ V pripade potreby spravne nastavte klin na
Stiepanie dreva (pozri odstavec 4.6).

+ Vyberte vnitorny Sesthranny kiU¢ 22 a zastréte ho
do drziaka.

+ Uzavrite kryt 28 tak, Ze ho otocite dopredu a
zaklapnete na miesto.

+ Zastrcte vlozku stola pod zadn hranu stola a tlacte
ju dopredu nadol, kym nezaklapne na miesto oproti
pruzine.

+ Nasadte horny ochranny kryt 1 (obr. 12 - str. 4)
vodorovne na klin na Stiepanie dreva so stlatenou
kridlovou skrutkou a ubezpecte sa, Ze vodiaci diel
kridlovej skrutky pevne zapadol do otvoru na kline
na Stiepanie dreva, pokial ste uvolnili kridlovl
skrutku. Dotiahnite opét kridlovy skrutku 2.

6.7 Klin na Stiepanie dreva
Nebezpecenstvo
Pri vSetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovl zastréku.

Klin na Stiepanie dreva zabrariuje uzavretiu zarezu za
listom pily po¢as pozdizneho rezu a mdze tak dojst k
vzniku spétného nérazu.

Této funkcia je ale zarucena iba vtedy, ked je klin na
Stiepanie dreva spravne nastaveny, to znamena, ze
jeho vzdialenost od ozubeného venca pilového listu je
maximalne 5 mm v ramci celej hibky rezu (pozri obr.
11) a jeho hribka sa nachadza medzi Sirkou zarezu a
hrabkou hlavného listu pouzitého pilového listu.

Dodavany klin na Stiepanie dreva je vhodny pre pilové
listy z tvrdého kovu uvedené v odstavci 4.4.

Ak je potrebné nastavit klin na Stiepanie dreva,
postupuijte nasledovne:

+ Nastavte pilovy list na maximalnu hibku rezu (pozri
odstavec 5.4).

+ Qdstrarite horny ochranny kryt (pozri odstavec 4.5).

+ Siahnite cez vyrez v prednej rukovéti 10 (obr. 10 -
strana 4) a potiahnite pruZinové zablokovanie 20
smerom dopredu. Nadvihnite vlozku stola
17, vytiahnite ho smerom dopredu a vyberte.

+ Pre skryté rezy zatlatte klin na Stiepanie dreva
vratane drZiaka dole do zablokovanej polohy.

+ Uvolnite obe Sesthranné skrutky 27 (obr. 11 - str. 4)
a nastavte klin na $tiepanie dreva 3 podfa obr. 11's
ohfadom na vzdialenost od ozubeného venca a
vysku.

+ Riadne utiahnite vnitorné Sesthranné skrutky 27.

+ Nasadte opét vlozku stola a namontujte horny
ochranny kryt (pozri East 4.5).

Klin na Stiepanie dreva sa da zablokovat v dvoch
polohach bez pomoci nastroja:

- horné poloha s ochrannym krytom - pre bezné rezy
- dolna poloha bez ochranného krytu- pre skryté rezy

Aby sa dosiahla prislusnd poloha, jednoducho
potiahnite Stiepaci klin smerom hore a dopredu alebo
ho zatlacte dole a dozadu.

6.8 Pouzitie ako podlahova tahacia pila

Zvlastnou vyhodou pouzitia ako podlahovej tahovej
pily je bezproblémové a presné rezanie pevnych
obrobkov do max. 215 mm dizky rezu, napr. panely.
Umiestnite obrobok na liStu zarazky 6 (obr. 1 - strana
3) univerzalnej zarazky 7. Stlacte ruéné koleso 8
smerom dole a ruénym kolesom potiahnite agregat pily
dopredu. Po ukonCeni procesu rezania sa pilovy
agregat vrati spat’ do vychodiskovej polohy a tam sa
automaticky zablokuje.

6.9 Pouzitie ako stolova pila

Pozdizne rezanie va&sich obrobkov sa vykonava vo
funkcii stolnej kotucovej pily. Presufite k tomu agregat
pily do pozadovanej polohy stola. Stlacte k tomu ruéné
koliesko 8 (obr. 3 - strana 3) smerom dole a tahajte
agregat pily dopredu, kym nebude viditelna kruhova
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drézka v taznej ty&i 43. Zablokujte agregét pily v tejto
polohe zatlaenim posunovaca 42 smerom hore.
PouZite univerzalnu zarazku 7 (obr. 2 - strana 3) ako
paralelnu zarazku. V zavislosti od rozmerov obrobku
mozete pritom pouZit lidtu zardzky 6 s vysokou
vodiacou plochou obrobku alebo otoCent o 90 so
svojou dolnou vodiacou plochou 6 (obr. 5 - strana 3).
Potiahnutim posunovaca 42 smerom dole sa vratite
spat na funkciu podlahovej taznej pily.

7 Prevadzka

7.1 Spustenie do prevadzky

Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobam poverenym obsluhou stroja, priom
treba  venovat zvldStnu  pozornost  kapitole
,Bezpec€nostné pokyny“.

7.2 Zapnutie a vypnutie

+ Zapnutie: Stlacte zelené spinacie tlacidlo 46 (obr.
3 - strana 3).

« Vypnat: Stladte Cervené spinacie tladidlo 45.
Vykona sa pritom automatické zabrzdenie hriadela
pily so skratenim doby vystupu na menej nez 10
sekund.

o

7.3 Ochrana proti pretazeniu

Aktivacia ochrany motora je vzdy
@ znakom pretazenia motora, pricina

ktorého sa musi zistit a odstranit.
Pri pretazeni motora sa znizi polet otacok
automaticky alebo pri vypadku pradu doéjde k
automatickému vypnutiu. Po obnoveni napajania sa da
opat zapnut stroj.

Pokial sa zabrzdenie vykona viac
ako Styrikrat pocas ¢asového
Useku (brzdovy cyklus) 45 sekind,
nasledné brzdenie sa prerusi, kym
neuplynie ¢as cyklu.

7.4 Nastavenie hibky rezu

Hibku rezu mbéZete nastavit otaéanim ru¢ného
kolieska 8 (obr. 6 - strana 3) postupne od 2 do 62 mm.
Ota&anim v smere hodinovych rucigiek zvysite hibku
rezu a otacanim v protismere hodinovych ruciciek ju
znizite.

Na dosiahnutie dobrej kvality rezu by mala byt
nastavena hibka rezu pilového listu o cca 5 mm vagsia
ako hrubka spracovavaného materialu.

V zavislosti od polohy klinu na Stiepanie dreva v dvoch
aretaCnych polohach sa dé pouzit ako pomdcka na
nastavenie konkrétnej hibky rezu rozmerova stupnica
33 (obr. 11 - str. 4) pripevnena na kline na Stiepanie
dreva a stojacu kolmo k povrchu stola. Plati to ale iba
pre pilové listy s @ 190 mm

Pokial je potrebné presné nastavenie hibky rezu, napr.
pri drézkovani alebo lepeni vzdy podavajte z dolnej
strany, aby ste kompenzovali akukolvek vélu.

7.5 Nastavenie Sikmych rezov
Nebezpecenstvo
Davajte pred spustenim naklonenej
polohy s beziacim listom pily pozor,
aby sa nenachadzal ani
univerzalny doraz, ani obrobky v
oblasti otacania pilového listu.

Pre uhol do 45° musite najskdr uvolnit upeviiovaciu
paku 29 (obr. 6 - strana 3) otaanim v protismere
hodinovych ruciciek. Otocte agregat pily otaCanim
rukovate 30. Uhol rezu sa zobrazuje na uhlovej
stupnici 31 na ukazovateli. Utiahnite opat upeviiovaciu
paku 29.

Stla¢enim posunovaca 32 smerom hore je mozné
dodatotné otoCenie agregatu pily o 2° cez obe
koncové polohy 0° a 45°. Zakladné nastavenie sa
obnovi po vynulovani posunovacéa 32.

7.6 Univerzalna zarazka

Kompletna univerzalna zarazka sa sklada z drziaka
ty¢e 13 (obr. 2 - str. 3) a vodiacej tyCe 16, ktora sa da
nastavit v drziaku. Mozete ju umiestnit do lubovolnej
polohy na rozvodoch v tvare lastovi¢ieho chvosta na
vetkych strandch dosky stola a upnit nasledovne:

+ Upeviiovaciu paku 11 otoCte zvisle nadol do
uvolnenej polohy 11.1 (obr. 13 - strana 4).

+ Potom nasadte drZiak tyce Sikmo zhora (obr. 14) na
profil v tvare lastovi¢ieho chvosta tak, aby bola
upevnovacia elust 47 zatladena dozadu a zapadla
do profilu.

+ DrZiak tyCe sa da variabilne posuvat na profile v

uvolnenej polohe 11.1 upevriovacej paky.

Otocenim upeviovacej paky 11 viavo do polohy

11.2 (obr. 13) upevnite drZiak tyce.
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Otogenim upevriovacej paky vpravo v pol. 11.3 (obr.
13) sa da vybrat drziak ty¢e z profilu na lubovolnom
mieste.

Profil s tvarom lastoviieho chvosta stroja a drziaka
tyCe, ako aj upeviiovaciu plochu eluste 47 (obr. 14)
musite pravidelne Cistit vhodnou handrickou.
Zabezpedi sa tak potrebna upeviovacia sila.

Univerzalna zarazka sa da pouzit ako paralelna
zarazka vo funkcii stolnej pily, ako aj §ikma a ukosova
zarédzka pri podlahovej tahacej pile.

Poloha li§ty zarazky 6 (zariadenie s obrobkom) k
Sikmej zaréZke je presne nastavena z vyroby. Ak je
napriek tomu potrebné vykonat dodatoéné jemné
nastavenie, vykona sa to nasledovne:

+ Upevnite univerzalnu zarazku do rozvodu v tvare
lastovicieho chvosta na pravej alebo [avej pozdlznej
strane stola.

+ Presunte liStu zardzky uvolnenim hornej kridlovej
skrutky 12 (obr. 2 - strana 3) do polohy 0° a utiahnite
kridlovu skrutku.

+ Pomocou skrutkovaca uvolhite dve valcové skrutky
pristupné zhora.

+ Uvolnite bo¢nu upeviovaciu paku 12.1 (obr. 13 -
strana 4) na drziaku tyce 13 (obr. 2).

+ Potom posurite kolaj dorazu tesne pred pilovy list.

+ Skontrolujte, ¢i je lista zarazky spravne nastavena.
Davajte pritom pozor na vzdialenost medzi
paralelnou zarazkou a listom pily. Vdla na zadnom
vzostupnom zube musi byt o nieCo vacsia ako na
prednom zostupnom zube.

+ Upevnite listu zardZky s boénou uzatvaracou pakou
12.2 (obr. 13).

+ Opét riadne dotiahnite valcové skrutky.
+ Vykonajte skuSobny rez!

Pokial to nie je v poriadku, zacnite znova s
nastavovanim.

Po tomto opétovnom nastaveni dorazu zostava
zachované zobrazenie uhla na stupnicil

7.7 Pouzivanie ako paralelny doraz

Univerzélnu zardzku mozete upevnit v rdznych
polohach a pouzit ju ako paralelnu zarazku (pozri obr.
2 - strana 3). Pre nastavenie pozri 5.6. Upevnenie na
pravej alebo Pavej pozdiznej strane stola. Davaijte
pritom pozor na vzdialenost medzi paralelnou
zarazkou a listom pily. Véla na zadnom vzostupnom

zube musi byt o nieCo vacSia ako na prednom
zostupnom zube.

+ Uvolnite kridlova skrutku 12 a na uhlovej stupnici
nastavte hodnotu 0°. Dotiahnite opat kridlovu
skrutku 12.

+ Pritom musite upevnit zarazku v rozvode v tvare
lastovi¢ieho chvosta tak, aby lista zarazky siahala
od prednej hrany stola aZ po stred pilového listu.
(Stroj vo funkcii stolnej pily)

+ Po uvorneni bo¢nej uzatvaracej paky 12.1 (obr. 13
- strana 4) na drZiaku tyce 13 (obr. 2 - strana 3)
nastavte posunutim vodiacej ty¢e 16 pozadovanu
vzdialenost medzi listom pily a listou zarazky. Sirku
je mozné odCitat na rozmerovej stupnici 15 na okraji
liSty zarazky smerom k listu pily.

+ Opat riadne upevite bo¢nu uzatvaraciu paku 12.2
(obr. 13 - strana 4) a upevhovaciu paku 11.2.

+ Listu zarazky musite upevnit tiez na prednu hranu
stola pomocou upinacieho kusu 9 (obr. 3 - strana 3).

« Zavedte k tomu Stvorhranni maticu na
upeviiovacom kuse do drazky listy zarazky.

+ Odskrutkujte kridlovi maticu na upeviiovacom
kuse, kym Kklin nezapadne za profil v tvare
lastovicieho chvosta dosky stola.

« Utiahnite kridlovu skrutku.

Lista zarazky 6 sa da prestavit v doraze v pozdiznom
smere. Pokial napriklad pri pozdiznom rezani
masivneho dreva existuje riziko, ze sa obrobok
zasekne medzi dorazom a listom pily, posunie sa lista
zarazky tak, aby siahal jej zadny koniec priblizne po
stred pilového listu. K tomu musite uvolnit
upeviovaciu paku 14 (obr. 2 - strana 3) na hornej
strane dorazu a posunut liStu zarazky. Po nastaveni
opat riadne utiahnite upevriovaciu paku.

Lista zarazky 6 sa da pouzit otocena o 90°, pozri obr.
5 - strana 3. UfahCuje to rezanie tzkych obrobkov,
hlavne ak pri liste pily v Sikmej polohe, pretoZe nizka
vodiaca plocha, ktord je k dispozicii, umoZiiuje
pribliZenie paralelnej zarazky blizSie k listu pily. K tomu
musite uvolnit upeviiovaciu packu 14 na doraze.
Vytiahnite liStu zardzky 6 Uplne z drZiaka. Pouzite
otogenu liStu zarazky o 90° tak, aby ukazovala uzka
hrana smerom k listu pily. Potom opat natiahnite
upeviiovaciu paku. Tiez v tomto nastaveni listy
zarazky sa da Sirka rezu odcitat na stupnici 15 na
hrane otoene; k listu pily.
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7.8 Pouzivanie ako krizovy a ukosovy doraz
Nebezpecenstvo

Nastavenie univerzalnej zarazky
vykonavajte iba pri zastavenom
liste pily.

Pre Sikmé a Ukosové rezy pomocou funkcie taznej pily
je univerzélna zaradZzka upevnend k prednej [lave;
strane stola, pozri obr. 7 - strana 3. V tejto polohe sa
zobrazuje pri pravouhlych rezoch na uhlovej stupnici
18 znatka 0°.

Na vykonavanie uhlovych rezov musite uvolnit
kridlovi skrutku 19, ktora sa nachadza na hornej
strane (obr. 7 - strana 3). OtoCte liStu zarazky 6 do
pozadovanej polohy podla stupnice 18. Pritom existuje
blokovacia poloha. Nasledne opét riadne dotiahnite
kridlovu skrutku.

Zablokovanie sa da vypnatf posunovatom 44 pod
uhlovou stupnicou. Zlahka uvolnite kridlovu skrutku.
Potom zatlacte ne diel posunovaca, ktory vyénieva na
jedne;j strane.

Na dosiahnutie lepSej kvality rezu by liSta zarazky mala
vzdy siahat Co najblizSie k rovine rezu. Je preto
vrubkovana na svojich koncoch, aby sa dal horny
ochranny kryt zasunut dostatoéne daleko aj pri rezani
tenSich obrobkov. Pre nastavenie liSty zarazky musite
uvolnit upeviiovaciu paku 14.

Pohybom vodiacej tyCe 16 v drZiaku na tyCe 13 sa da
zardzka nastavit tak, aby bola Sirka rezu optiméalne
nastavend v zavislosti od prisludnych rozmerov
obrobku.

8 Udrzba a opravy
Nebezpecenstvo
Pri vetkych udrzbarskych
¢innostiach musite vytiahnut
sietovu zastréku.

Stroje  MAFELL su skonStruované tak, aby boli
nenarocné na udrzbu.

PouZité gulkové loZiska su namazané na cell dobu
Zivotnosti. Po dih3ej prevadzkovej dobe odporu¢ame
odovzdat stroj na kontrolu autorizovanej servisnej
dielni firmy MAFELL.

Na vSetky mazacie miesta pouzivajte iba nas
Specialny tuk, objednavka ¢.049040 (1 kg plechovka).

8.1 Kontrola bezpe¢nostnych zariadeni
Bezpecnost stroja je v prvom rade zavisla od
funkénosti existujicich bezpecnostnych zariadeni.
Preto je dolezité, aby sa tieto zariadenia pravidelne
kontrolovali, na ich stav podla predpisov aby sa
zaistilo, Ze su v dobrom prevadzkovom stave. Patria k
tomu hlavne klin na Stiepanie dreva, horny ochranny
kryt a dolny ochranny kryt.

Okrem toho sa musia kazdé 2 tyZdne kontrolovat:

- samocinny navrat agregatu pily do vychodiskovej
polohy pri pouzivani ako tazna pila (pozri odstavec
4.7)

- automatické uzamknutie pilového agregétu vo
vychodiskovej polohe po spatnom chode

- Bezproblémovy pohyb kridel ochranného krytu z
max. vySky rezu az na dosku stola

- Sietova $nura na poSkodenie

8.2 Osetrovanie stroja

Klzné a valivé diely sa musia byt obCas o€istit od
triesok a prachu pomocou vhodného vysavaca.
Obcasné  postrickanie  komeréne  dostupnym
obchodnym mazivom (napr. Caramba) ulahluje
kizanie dielov.

Aby sa motor prili§ neprehrieval, mali by ste obCas
skontrolovat, ¢i sa na jeho povrchu neusadil prach.

8.3 Uskladnenie

Pokial sa stroj dihSiu dobu nepouzival, musite ho
starostlivo vycistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikoréznym prostriedkom.
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9 Odstranovanie portch

Nebezpecenstvo
Zistovanie pri¢in vzniknutych pordch a ich odstrarovanie si vzdy vyzaduje zvySenu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovl zastrcku!

V nasledujlicej Casti s uvedené najcastejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchach sa obratte na

svojho predajcu alebo priamo na zakaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Stroj sa neda zapnut

Nie je k dispozicii sietové
napétie

Skontrolujte napajanie napatim

Defektna sietova poistka

Vymerite poistku

Opotrebené uhlikové kefky

Prevezte stroj do dielne
zakaznickeho servisu spolo¢nosti
MAFELL

Stroj sa samocinne vypina poCas | Vypadok siete Skontrolujte sietové poistky
prézdneho chodu Vdaka integrovanej ochrane proti
prili§ nizkemu napétiu sa stroj
sam opat nespusti a po obnoveni
napétia ho treba znova zapn(f
Stroj sa po€as rezania zastavil Vypadok siete Skontrolujte sietové poistky

Pretazenie stroja

Znizit rychlost posunu vpred

Stroj nebrzdi

Brzdy boli zabrzdené viac ako
Styrikrét v priebehu 45 sekund.
Blokovanie brzdy je aktivne.

Po uplynuti 45 sekund od prvého
brzdenia sa aktivuje dalSie
brzdenie. Aby ste predisli
zablokovaniu brzd, musite predl'iit’
interval brzdenia aspof na 10
sekund.

Obrobok sa zasekava pri posune
vpred

Tupy pilovy list

Drzte pevne obrobok a okamzite
vypnite motor. Vymenit pilovy list

LiSta univerzalnej zarazky nie je
rovnobezna s listom pily

Nové nastavenie liSty zrazky,
pozri odstavec 5.6

Viypalené flaky na rozhraniach

Nevhodny alebo tupy pilovy list
pre pracovny krok

Vymenit pilovy list
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Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Zapchaty vystup triesok

Prevadzka bez odsavania

Odstrarite triesky pri vypnutom
stroji (pozri obr. 8 - strana 3).

Musi sa otvorit ochranny postvaé
52. K tomu musite uvolnit skrutku
51 pomocou Sesthranného
skrutkovaga 22. Potiahnite
blokovaciu taSku 50 smerom dole
na ochrannom kryte a potiahnite
ochranny posunova¢ dopredu.
Tak sa daju triesky v kandliku na
triesky lahko odstranit smerom
dole.

Potom ochranny kryt opat
zatvorte a zacvaknite

Pozor! Opat utiahnut skrutku 51.

Prili§ slabé odsavanie

Musi sa pouzit saci pristroj, ktory
zaruci na odsavacom hrdle
rychlost vzduchu minimalne 20
m/s

Drevené ¢asti vo vyhadzovani
triesok

Odstranite triesky pri vypnutom
stroji (pozri obr. 8 - strana 3).

Musi sa otvorit ochranny postvaé
52. K tomu musite uvolnit skrutku
51 pomocou Sesthranného
skrutkovaca 22. Potiahnite
blokovaciu taSku 50 smerom dole
na ochrannom kryte a potiahnite
ochranny posunova¢ dopredu.
Tak sa daju triesky v kanaliku na
triesky lahko odstranit smerom
dole.

Potom ochranny kryt opat
zatvorte a zaklapnite.

Pozor! Opat utiahnut skrutku 51.

Prestavenie vysky bezi tazko

Znegistené zavitové vreteno,
hnaci plech a vodiaca ty¢

Vycistit suciastky a natriet ich
tukom alebo olejom

Tazné zariadenie bezi tazko

Tazna ty&, kiznd  plocha
gulkového loZiska a vodiaca
trubica znecistené

Vydistit suciastky
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10 Zvlastne prisluSenstvo

Stacionarne zariadenie (dolny stojan)

Pridavny stél

Upeviovacia kolaj 650 mm

Upevriovacia kolaj 840 mm

Univerzalna zarazka, kompl.

Drziak na tyce Erika 60

Dorazové pravitko, kompl.

Posuvné sane

Pilovy list HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 zubov / NA
Pilovy list HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 zubov / NA
Pilovy list HW na laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 zubov / $pecialny

11 Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov
Prisludné informéacie o nahradnych dieloch najdete na naSej webovej stranke: www.mafell.com

-231-

Objednavka ¢. 203153
Objednavka ¢. 208437
Objednavka ¢. 201309
Objednavka ¢. 201310
Objednavka ¢. 207914
Objednavka ¢. 207548
Objednavka ¢. 201331
Objednavka ¢. 201320
Objednavka ¢. 092550
Objednavka ¢. 092511
Objednavka ¢. 092527



-232-



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils gliltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle
Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind.
Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an
eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch
erlischt. Fir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen VerschleiR entstanden sind, wird keine Haftung
Ubernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with the applicable
warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in Guarantee Certificate and your
original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the machine or the appliance is to be forwarded
freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from trying to carry out the repairs yourself as otherwise your
warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de l'original de la piece justifiant 'achat,
nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant I'objet d'un recours en garantie pendant la période indiquée, de la construction
ou de la fabrication, a I'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine ou I'appareil doit étre pour cela expédié franco de
port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez de procéder vous-mémes 4 toute réparation, ceci périmant tout
recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou
d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono eseguite
gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente, dovuti a difetti di
materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cio sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A questo scopo la macchina
ovvero |'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di assistenza clienti della MAFELL. Evitate
di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per
danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens geldige
garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-, bewerkings- en
montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine resp. het apparaat vrachtvrij naar
de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de
garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid
aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de material, errores
de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte del fabricante se efectuaran
libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a porte pagado la méaquina o el equipo a las
fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL. No realice nunca las tareas de reparacién a cuenta propia.
De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado
ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téta takuukuittia (alkuperainen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélld maksutta kaikki korjaukset, jotka olemme
todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheistéd johtuen. Kayttd- ja kuluvat osat ei kuulu takuupiiriin. Korjausta varten
kone tai laite on lahetettéva asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-asiakaspalveluun. Al yrité korjata konetta itse,
koska siind tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat asiaankuulumattomasta kaytdsta tai normaalista
kulumisesta.

GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiataganden, alla reparationer som efter faststéllande fran var sida kan
hérledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och forslitningsdelar undantagna. Maskinen eller verktyget maste
skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da detta leder till att garantiansprak
forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage overtas inget ansvar.
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GARANTI

Mod fremlaeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og monteringsfejl, i henhold til
de galdende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes maskinen/apparatet fragtfrit il
producenten eller et Mafell-kundeserviceveerksted. Hvis kunden selv forsager at reparere maskinen, bortfalder garantien. Der overtages
intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller normal slitage.

[apaHTus

[pv NpeabABNEHM JOKYMEHTALMM Ha rapaHTUIO (OpUTVHANbHAS KBUTAHLMS) B COOTBETCTBTIM C NPaBUNaMin O NPeA0CTaBNEeHUN rapaHTn
Mbl DecnnaTHo npousBefeM BCe HeobXOAMMblE PEMOHTbI, KOTOpble MO HalleMy OfpefeneHnio HeobxoauMbl B CBA3M C JedekToM
matepuana, obpaboTku 1 cbopki. OTO He OTHOCUTCS K PacXOHbIM MaTepuanam W U3HalLuBaeMbIM AeTansm. [ins aToro MalmHa unm
YCTPOICTBO [OMKHO GbITh (hpaHKO-hpaxT OTMPaBMEHO HA 3aBOA MIW MacTepcKyto obcnyxvBaHus knueHTos dupMbl MAFELL. U3beraitte
NOMbITOK CaMOCTOSITENBHOTO PEMOHTA, MOCKONbKY B 3TOM Cryyae rapaHTus aHHynupyetcs. Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTM Ha Bpep,
NPUYMHEHHDIV B pe3ynbTaTe HenpaBuibHOrO 06paLLeHIst UK eCTECTBEHHOTO M3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwaranciji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére
wedtug naszej oceny sg konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz bledéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czgéci zamienne i
zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zakladu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania
samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku
niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podkladu (originaini doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktualné platnych pravidel pro poskytovani zaruky
provedeny vSechny opravy, které jsou podle nasich zji§téni pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montéze. Dily podléhajici
pouzivani a opotiebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického
servisu MAFELL. Nezkou3ejte stroj opravovat sami, protoze tim zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na $kody vzniklé neodbornou
manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku norméainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni radun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno opravljena vsa
popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montaZi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dolocila. V ta
namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblad¢éeno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte
opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne
obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predlozeni zaruéného listu (originaineho dokladu o kupe) budu vietky opravy, ktoré uréime ako nevyhnutné z dévodu chyb materialu,
spracovania a montaze, vykonané bezplatne v ramci platnych zaru€nych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajice opotrebeniu st z
toho vyluéené. K tomu sa musi zaslat' stroj alebo pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa
pokusom o samostatnti opravu, pretoze tym stratite narok na zaruku. Za $kody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym
opotrebovanim nepreberame ziadnu zodpovednost.

MAFELL AG
e” Beffendorfer Stralte 4, D-78727 Oberndorf / Neckar
creating excellence
Telefon +49 (0)7423/812-0 Internet: E-Mail:

Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de
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