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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden producir
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet. Laiminlyonti turvaohjeiden ja kayttdohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja. Sailyté kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Lés alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sékerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning fér framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fere til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kveestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXOEHUE

MpouuTalite Bce NpaBuUna u MHCTPYKLMM NO TexHUKe GezonacHocTh. HecobniofeHne aTix npaBum i MHCTPYKLIA O TeXHUKe Ge3onacHocTy
MOXET MPMBECTU K MOPAXEHMIO 3NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3ropaHWio Wunn ApYruM cepbesHbiM Tpasmam. CoxpawuTe Bce npasuna v
MHCTPYKLIMU MO TeXHWKe 6e30NacHOCTM ANA AanbHeilero NCnonb3oBaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazéwki na przysztosé.
UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokynd mize zpUsobit zésah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroci udar elektricnega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrziavanie bezpe¢nostnych pokynov a instrukcii moze spdsobit ider elektrickym
prudom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpeénostné pokyny a instrukcie pre mozné budtce pouzitie.
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D - EG Konformitatserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine ERIKA 70 ! ERIKA 85 den angefilhiten EU-Richtiinien entspricht, Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten Normen angewendet.
Bevollméachtigter fiir die 2 der rl Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine ERIKA 70/ ERIKA 85 lies with the EU directives quoted. The listed were used for design and canstruction. Empowered person for
the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déglarons par la présente que la machine ERIKA 70 / ERIKA 85 est conforme aux directives GE applicables comme suit. Lors de la construction, les réglements suivants ont été
utilisés. Pténi ires pour I des hni Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina ERIKA 70 / ERIKA 85 & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono state applicate le
seguenti nome. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine ERIKA 70 / ERIKA 85 aan de vermelde EU-richtijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde normen toegepast.
Gemachtigde voor de samenstefling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que fa maquina ERIKA 70 / ERIKA 85 cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los
procesos de fabricacién. Apoderado legal para la compilacion de la documentacién técnica: Mafelt AG

FIN-EY
Vakuulamme tatenl ettd kone ERIKA 70 / ERIKA 85 vastaa mainitiujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen i ja i on sovellettu |
iseen valtuutettu henkild: Mafell AG

4 4

S - EG Konformitetsférklaring
Vi intygar harmed att maskinen ERIKA 70 / ERIKA 85 uppfyller angivna EU direktiv. De angivna andes vid ion och tillverkning. Befulméktigad for
sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklzring
Vi aﬂesterer hermed, at maskinen ERIKA 70 / ERIKA 85 opfylder de angivede EU-direktiver. K ktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder. Person, der er
iget il at tille det tekniske ale: Mafell AG

RUS - CepTuduxar cooteeTcTBuA EC

Hacrosium nopteepxaaem, uto Mawuna ERIKA 70 / ERIKA 85 @3aHH| EC. MNpu ] NPUMEHANKCH
p 18 HOPMBI. Y1 JYEHHI 10 COCTABNEHNID rexnuuecnoﬁnoxymemauuu Mafell AG

PL Dek|amcja zgodnoécl UE

ERIKA 70 / ERIKA 85 speinia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia zastosowano przedstawione normy.
Pelnumocnlk odpmedualny 2a zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlasujeme, ze s'm] ERIKA 70/ ERIKA 85 spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuzity uvedené normy.
Za Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavijamo, da stroj ERIKA 70 / ERIKA 85 ustreza deni ivam EU. Pri ke iji in izdelavi so uporabljeni nadteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblaséeno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhlasenie o zhode

Tymto potvrdzujeme, Ze stroj ERIKA 70 / ERIKA 85 zodpoveda uvedeny iciam EU. Pri proj i a stavbe boli pouZité normy uvedené v zozname. Osoba poverena
vyhotovenim technickych podkladov: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-3-1, EN 55014-1, EN 61000-3,

2014/30/EU EN 12100, EN 847-1

2011/65/EU

ERIKA 70 Art.-Nr. 972001, 972020, 972021

ERIKA 85 Art.-Nr. 971901, 971920, 971921

Notified body: VDE Priif- und Zertifizierungsinstitut GmbH

Merianstr. 28, 63069 Offenbach am Main
EC type-examination certificate No.. 40050287
Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 19.07.2022

e j T

Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEQ Leitung Entwicklung und Konstruktion



Deutsch

Inhaltsverzeichnis

1 ZEICHENETKIATUNG. ... cocvvviiicie e 9
2 ErZeugniSangaben ...t s 9
21 ANngaben ZUm HErSEEIIET ..o 9
2.2 Kennzeichnung der MasChiNg .........cccvviiicccinssssse e 9
2.3 TeChniSCNE DALEN .......ccviiieiricii s 10
24 EMISSIONEN ...t 10
25 LIEfErUMTANG ......cveeeecece e 1
2.6 SicherheitseiNAChIUNGEN ..o 12
2.7 Bestimmungsgemane Verwendung ...........cccc.vceeenicennce e 12
2.8 RESHISIKEN ...t 12
3 SiCherNeItSNINWEISE..........coevieicee e 12
3.1 Schutzabdeckungsbezogene SicherheitShinWeise ..o, 12
3.2 Sicherheitshinweise flr SAgeverfahren..........ccocvcn e 13
3.3 Riickschlag — Ursachen und entsprechende Sicherheitshinweise.............cccocovvevivennen 14
3.4 Sicherheitshinweise fiir die Bedienung von TiSChKreiSSAgen..........ccvvevveveieeveisenennn, 15
3.5 Hinweise zur Verwendung personlicher Schutzausristungen .........c..ooceveeriveveveneenn, 16
3.6 Hinweise zur Wartung und Instandhaltung.............cocoverinninnenncneecceene 16
4 RUSEEN / EINSRHEN ..ot 16
4.1 AUFSEEIUNG / TRANSPOTT ...t 16
4.2 NEIZANSCNIUSS ... 17
4.3 Obere SChULZNAUDE ........c..cuiiiiee s 17
4.4 SPEANEADSAUGUNG ...ttt 18
4.5 SAGEDIAttAUSWAN ......c..coiiciiiciei e 18
4.6 SAGEDIAtWECNSEL ... 18
4.7 SPAIKEII ... 19
4.8 Einsatz als Unterflur-ZUGSAge .......veuevereeiicsces et 20
49 Einsatz als TiISChKIEISSAGE .......c.ovuiuieiiiriiercc e 20
410 FltEr TEINIGEN. ... 21
5 BOTID ... 21
5.1 INDELHEDNANME ... s 21
5.2 Ein- Und AUSSChAREN ... s 21
53 LICRE e 21
54 DrehzahlauUSWah...........c.oveuiricieieesecee et 21
5.5 UBEHASISCRULZ. ... 22
5.6 SchnitttiefeneiNSIEIUNG .....c.vcviveicec s 22
5.7 EINtAUCSCRNITE ... s 22
58 Einstellung fir SChragSChNItEE ..........coveviveiiciecee e 23
5.9 Multifunktionsanschlag (Lieferumfang Erika 85).........cocoovevvnninnnnnncncnien, 23
5.10 Universalanschlag (Lieferumfang Erika 70)...........coovninninncncseneeenceene 23
5.11 Einsatz als Parallelanschlag............ociiiccceee e 24
512 Einsatz als Quer- und Gehrungsanschlag..........cocveerineeninneneses s 24
6 Wartung und Instandhaltung ..........cccveeeenicccccee e 25



6.1
6.2
6.3

Priifung der SicherheitseinfiChtuNGeN ............cccovieiiciice s 25

MaSChINENPFIEGE ......cvviecieictc e 25
LAGEIUNG ..ttt 25
StOrUNGSDESEIIGUNG ... 26
SONAEIZUDENON ..o 28
Explosionszeichnung und Ersatzteilliste ............ccocovvvreeeveeensssseccee e 28



1 Zeichenerklarung

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.
@5 Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner

Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
e Informationen.

2 Erzeugnisangaben
Erika 70: Art.-Nr. 972001, 972020, 972021
Erika 85: Art.-Nr. 971901, 971920, 971921

21 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der Maschinenrichtlinie

C€

Nur fur EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.

Benutzen Sie Gehor- und Augenschutz

Kennzeichnung der Maschine erfolgt mit den Schildern auf der Front- und Riickseite entsprechend Abb. 1 und
4 (Seite 3).



2.3 Technische Daten

Erika 70:

Betriebsspannung 230V AC
Netzfrequenz 50 Hz
Aufnahmeleistung Dauerbetrieb 2250 W
Stromaufnahme Dauerbetrieb 11,1A-EU;9,5A-CH
Drehzahl im Leerlauf 2050 - 4300 min!
Schnitttiefe 0°/30°/45° 72/62/50 mm
Sageaggregat schwenkbar -3°-48°
Ségeblattdurchmesser max/min 225/210 mm
GroRte S&geblatt-Grundkdrperdicke 1,8 mm
Werkzeug-Schnittbreite 2,5mm
Séageblattaufnahmebohrung 30 mm
Durchmesser Absauganschluss 58 mm
Gewicht 37,2kg
Abmessungen:
GroRe der Tischplatte 818 x 525 mm
Hohe der Tischplatte FuRe eingeklappt 413 mm

FuRe ausgeklappt 891 mm

Erika 85:

Betriebsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Aufnahmeleistung Dauerbetrieb 2500 W
Stromaufnahme Dauerbetrieb 126 A-EU;9,5A-CH
Drehzahl im Leerlauf 2050 - 4300 min!
Schnitttiefe 0°/30°/45° 85/74/60 mm
Séageaggregat schwenkbar -3°-48°
Séageblattdurchmesser max/min 250/240 mm
Séageblatt-Grundkorperdicke 1,8 mm
Werkzeug-Schnittbreite 2,8 mm
Ségeblattaufnahmebohrung 30 mm
Durchmesser Absauganschluss 58 mm
Gewicht 40,0 kg
Abmessungen:
Gro6Re der Tischplatte 915 x 525 mm
Hohe der Tischplatte FuRe eingeklappt 413 mm

FuRe ausgeklappt 891 mm

2.4 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach DIN EN 62841-3-1 gemessen worden und kénnen zum
Vergleich des Elektrowerkzeugs Erika mit einem anderen und zu einer vorldufigen Einschétzung der Belastung
verwendet werden.



Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs Erika von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werksttick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

241  Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Erika 70 Erika 85
Schalldruckpegel Lea=82,8 dB (A) Lea=91,1dB (A)
Unsicherheit Kea=1,0 dB (A) Kpa=1,0 dB (A)
Schallleistungspegel Lwa= 101,4 dB (A) Lwa= 105,7 dB (A)
Unsicherheit Kwa =1,0 dB (A) Kwa =1,0 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmafig mitgelieferten Sageblatt durchgefiihrt.

2.5 Lieferumfang
Unterflur-Zugsége Erika 70 komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 225 mm, 32 Zahne
1 Spaltkeil (Dicke 2,2 mm)

1 Schutzhaube mit Absauganschluss

1 Universalanschlag

1 Klemmstiick

1 Schiebestock

1 Absaugschlauch

1 Abzweigung (Verbindung unterer und oberer Absauganschluss)
1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise"

Unterflur-Zugsége Erika 85 komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 250 mm, 40 Zahne
1 Spaltkeil (Dicke 2,2 mm)

1 Schutzhaube mit Absauganschluss

1 Multifunktionsanschlag

1 Klemmstiick

1 Schiebestock

1 Absaugschlauch

1 Abzweigung (Verbindung unterer und oberer Absauganschluss)
1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*



2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und dirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

- Obere Schutzhaube

- Untere Schutzhaube

- Spaltkeil

- Sageblatt (nach EN 847-1)

- Entsprechende Sageblattflansche

- Auslaufzeit unter 10 s

- Anschlagsystem zur sicheren Werkstlickfiihrung
- Absauganschluss

- elekirische Sicherheit entspricht EN 62841-1

folgenden

2.7 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die Unterflur-Zugsage Erika ist als Tischkreissage und
Zugkappsage ausschlieflich zum Langs- und
Querschneiden von Massivholz geeignet.

Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten und
MDF-Platten, sowie Aluminiumprofile und harte
Kunststoffe, dlirfen ebenfalls verarbeitet werden.
Verwenden Sie die zugelassenen Sageblétter nach
EN 847-1.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben, ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaR zu verwenden,
halten Sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Berlihren des laufenden

Schneidbereich.

- Schneiden an den scharfen Sageblattzahnen beim
Séageblattwechsel.

- Rickschlag  des
Werkstlckteilen.

- Wegschleudern einzelner Zahne des Sageblattes.

- Berlhren spannungsfiihrender Teile bei gedffneten
elektrischen Einbaurdumen und nicht vom Netz
getrennter Maschine.

- Beeintréchtigung des Gehdrs bei langer dauerndem
Arbeiten ohne Gehérschutz.

- Allergien, Schleimhautreizungen durch Holzstaub
oder Schmierstoffe.

Séageblattes  im

Werkstiicks  oder  von

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Lesen Sie auch die
Sicherheitshinweise im beigefligten
Heft ,Sicherheitshinweise”.

3.1 Schutzabdeckungshezogene
Sicherheitshinweise

- Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert.
Schutzabdeckungen miissen in
funktionsfahigem Zustand und richtig montiert
sein. Lockere, beschadigte oder nicht richtig
funktionierende  Schutzabdeckungen — miissen
repariert oder ersetzt werden.



Verwenden Sie fiir Trennschnitte stets die
Séageblatt-Schutzabdeckung und den Spaltkeil.
Fir Trennschnitte, bei denen das Séageblatt
vollstdndig durch die Werkstiickdicke sagt,
verringern die Schutzabdeckung und andere

Sicherheitseinrichtungen  das  Risiko  von
Verletzungen.
Befestigen Sie nach Fertigstellung von

Arbeitsvorgangen (z. B. Falzen, Ausnuten oder
Auftrennen im Umschlagverfahren), bei denen
das Entfernen von Schutzabdeckung und/oder
Spaltkeil erforderlich ist, unverziiglich wieder
das Schutzsystem. Die Schutzabdeckung und der
Spaltkeil verringern das Risiko von Verletzungen.

Stellen Sie vor dem Einschalten des
Elektrowerkzeugs sicher, dass das Sageblatt
nicht die Schutzabdeckung, den Spaltkeil oder
das Werkstiick beriihrt. Versehentlicher Kontakt
dieser Komponenten mit dem S&geblatt kann zu
einer gefahrlichen Situation flihren.

Justieren Sie den Spaltkeil gemdB der
Beschreibung in dieser Betriebsanleitung.
Falsche Abstédnde, Position und Ausrichtung
kénnen der Grund dafiir sein, dass der Spaltkeil
einen Riickschlag nicht wirksam verhindert.

Damit der Spaltkeil funktionieren kann, muss er
auf das Werkstiick einwirken. Bei zu kurzen
Schnitten kann ein Rickschlag nicht durch den
Spaltkeil verhindert werden. Bei Schnitten in
Werkstticke, die zu kurz sind, um den Spaltkeil in
Eingriff kommen zu lassen, ist der Spaltkeil
unwirksam. Unter diesen Bedingungen kann ein
Rickschlag nicht durch den Spaltkeil verhindert
werden.

Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Sageblatt. Damit der Spaltkeil richtig wirkt, muss
der Séageblattdurchmesser zu dem entsprechenden
Spaltkeil passen, das Stammblatt des Sageblatts
dlnner als der Spaltkeil sein und die Zahnbreite
mehr als die Spaltkeildicke betragen.

3.2 Sicherheitshinweise fiir Sageverfahren
- GEFAHR: Kommen Sie mit lhren Fingern und

Handen nicht in die Nahe des Ségeblatts oder in
den Ségebereich. Ein Moment der Unachtsamkeit
oder ein Ausrutschen kénnte lhre Hand zum
Sageblatt  hinlenken und zu  ernsthaften
Verletzungen fiihren.

Fiihren Sie das Werkstiick nur entgegen der
Drehrichtung dem Ségeblatt zu. Zufiihren des
Werkstlicks in der gleichen Richtung wie die
Drehrichtung des Ségeblatts oberhalb des Tisches
kann dazu fiihren, dass das Werkstlick und lhre
Hand in das Sageblatt gezogen werden.

Verwenden Sie bei Langsschnitten niemals den
Gehrungsanschlag zur  Zufiihrung  des
Werkstiicks, und verwenden Sie bei
Querschnitten mit dem Gehrungsanschlag
niemals zusétzlich den Parallelanschlag zur
Léngeneinstellung. Gleichzeitiges Fuhren des
Werkstlcks mit dem Parallelanschlag und dem
Gehrungsanschlag erhoht die Wahrscheinlichkeit,
dass das Sageblatt kiemmt und es zum Riickschlag
kommt.

Uben Sie bei Langsschnitten die Zufiihrkraft auf
das Werkstiick immer zwischen
Anschlagschiene  und  Ségeblatt  aus.
Verwenden Sie einen Schiebestock, wenn der
Abstand zwischen Anschlagschiene und
Séageblatt weniger als 150 mm, und einen
Schiebeblock, wenn der Abstand weniger als 50
mm betragt. Derartige Arbeitshilfsmittel sorgen
dafir, dass Ihre Hand in sicherer Entfernung zum
Séageblatt  bleibt.  Die  Anfertigung  und
Aufbewahrung eines  Schiebeblockes ist in
Abschnitt 4.1 beschrieben.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten
Schiebestock des Herstellers oder einen, der
anweisungsgemaB  hergestellt  ist.  Der
Schiebestock sorgt fir ausreichenden Abstand
zwischen Hand und Ségeblatt.

Verwenden Sie niemals einen beschadigten
oder angesédgten Schiebestock. Ein beschadigter
Schiebestock kann brechen und dazu fiihren, dass
Ihre Hand in das Sageblatt gerét.

Arbeiten Sie nicht ,freihdndig“. Verwenden Sie
immer den Parallelanschlag oder den
Gehrungsanschlag, um das  Werkstiick
anzulegen und zu fiihren. ,Freihdndig“ bedeutet,
das Werkstlick statt mit Parallelanschlag oder
Gehrungsanschlag mit den Handen zu stiitzen oder
zu fihren. Freihéndiges Ségen fiiht zu
Fehlausrichtung, Verklemmen und Riickschlag.
Greifen Sie nie um oder iiber ein sich drehendes
Séageblatt. Das Greifen nach einem Werkstlick
kann zu unbeabsichtigter Berlihrung mit dem sich
drehenden Ségeblatt filhren.



- Stiitzen Sie lange und/oder breite Werkstiicke
hinter und/oder seitlich des Ségetischs ab, so
dass diese waagrecht bleiben. Lange und/oder
breite Werkstlicke neigen dazu, am Rand des
Ségetischs abzukippen; dies fiihrt zum Verlust der
Kontrolle, Verklemmen des Sageblatts und
Rickschlag.

- Fiihren Sie das Werkstiick gleichmaBig zu.
Verbiegen oder verdrehen Sie das Werkstiick
nicht. Falls das S&geblatt verklemmt, schalten
Sie das Elektrowerkzeug sofort aus, ziehen Sie
den Netzstecker und beheben Sie die Ursache
fir das Verklemmen. Das Verklemmen des
Séageblatts durch das Werkstick kann zu
Ruckschlag oder zum Blockieren des Motors
fihren.

- Entfernen Sie abgesédgtes Material nicht,
wahrend die Sage lauft. Abgesagtes Material kann
sich zwischen Sageblatt und Anschlagschiene oder
in der Schutzabdeckung festsetzen und beim
Entfernen |hre Finger in das Ségeblatt ziehen.
Schalten Sie die S&ge aus und warten Sie, bis das
Séageblatt zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie
das Material entfernen.

- Verwenden Sie fiir Léngsschnitte an
Werkstiicken, die diinner als 2 mm sind, einen
Zusatz-Parallelanschlag, der Kontakt mit der
Tischoberflache hat. Diinne Werkstlicke kdnnen
sich unter dem Parallelanschlag verkeilen und zu
Riickschlag fiihren.

3.3 Riickschlag — Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ein Rickschlag ist die plétzliche Reaktion des
Werkstiicks infolge eines hakenden, klemmenden
Ségeblattes oder eines bezogen auf das Séageblatt
schrag gefilhrten Schnitts in das Werkstlick oder wenn
ein Teil des Werkstlicks zwischen Sé&geblatt und
Parallelanschlag oder einem anderen feststehenden
Objekt eingeklemmt wird.

In den meisten Fallen wird bei einem Riickschlag das
Werkstlick durch den hinteren Teil des Ségeblatts
erfasst, vom S&getisch angehoben und in Richtung
des Bedieners geschleudert.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Tischkreissage. Er kann
durch  geeignete  VorsichtsmalBnahmen,  wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Stellen Sie sich nie in direkte Linie mit dem
Sédgeblatt. Halten Sie sich immer auf der Seite
zum Ségeblatt, auf der sich auch die
Anschlagschiene befindet. Bei Riickschlag kann
das Werkstlick mit hoher Geschwindigkeit auf
Personen geschleudert werden, die vor und in einer
Linie mit dem S&geblatt stehen.

Greifen Sie niemals iiber oder hinter das
Séageblatt, um das Werkstiick zu ziehen oder zu
stiitzen. Es kann zu unbeabsichtigter Berlihrung
mit dem S&geblatt kommen, oder ein Riickschlag
kann dazu fiihren, dass Ihre Finger in das Sageblatt
gezogen werden.

Halten und driicken Sie das Werkstiick, welches
abgesdgt wird, niemals gegen das sich
drehende Ségeblatt. Driicken des Werkstiicks,
welches abgesagt wird, gegen das Sageblatt fiihrt
zu Verklemmen und Riickschlag.

Richten Sie die Anschlagschiene parallel zum
Sdgeblatt aus. Eine nicht ausgerichtete
Anschlagschiene driickt das Werkstlick gegen das
Sageblatt und erzeugt einen Riickschlag.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sdgen in
nicht einsehbare Bereiche zusammengebauter
Werkstiicke. Das eintauchende Sageblatt kann in
Objekte sagen, die einen Riickschlag verursachen
kénnen.

Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Ségeblatt zu vermindern. GroRe Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
mussen Uberall dort abgestitzt werden, wo sie die
Tischoberflache tberragen.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen von
Werkstiicken, die verdreht, verknotet, verzogen
sind oder nicht iiber eine gerade Kante
verfiigen, an der sie mit einem
Gehrungsanschlag oder entlang  einer
Anschlagschiene gefiihrt werden kdonnen. Ein
verzogenes,  verknotetes oder  verdrehtes
Werkstlick ist instabil und fihrt zur Fehlausrichtung
der Schnittfuge mit dem S&geblatt, Verklemmen
und Riickschlag.

Sdgen Sie niemals mehrere aufeinander oder
hintereinander gestapelte Werkstiicke. Das
Séageblatt kdnnte ein oder mehrere Teile erfassen
und einen Riickschlag verursachen.



- Wenn Sie eine Sdge, deren Sageblatt im

Werkstiick steckt, wieder starten wollen,
zentrieren Sie das Sageblatt im Ségespalt so,
dass die Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt
sind. Klemmt das Ségeblatt, kann es das
Werkstliick anheben und einen Riickschlag
verursachen, wenn die S&ge erneut gestartet wird.

Halten Sie Ségeblatter sauber, scharf und
ausreichend geschrénkt. Verwenden Sie
niemals verzogene Ségeblatter oder Sageblatter
mit rissigen oder gebrochenen Zahnen. Scharfe
und richtig geschrankte Sageblatter minimieren
Klemmen, Blockieren und Rckschlag.

3.4 Sicherheitshinweise fiir die Bedienung von

Tischkreissagen

Schalten Sie die Tischkreissdge aus und
trennen Sie sie vom Netz, bevor Sie den
Tischeinsatz  entfernen, das  Sédgeblatt
wechseln, Einstellungen an Spaltkeil oder der
Séageblattschutzabdeckung vornehmen und
wenn die Maschine unbeaufsichtigt gelassen
wird.  Vorsichtsmalnahmen  dienen  der
Vermeidung von Unfallen.

Lassen Sie die Tischkreissdge nie
unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und verlassen es nicht,
bevor es vollstdndig zum Stillstand gekommen
ist. Eine unbeaufsichtigt laufende Sége stellt eine
unkontrollierte Gefahr dar.

Kinder und Jugendliche diirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

Achten Sie darauf, dass sich keine anderen
Personen, insbesondere Kinder, im
Arbeitsbereich aufhalten.

Stellen Sie die Tischkreissédge an einem Ort auf,
der eben und gut beleuchtetet ist und wo Sie
sicher stehen und das Gleichgewicht halten
konnen. Der Aufstellort muss genug Platz
bieten, um die GroRe lhrer Werkstiicke gut zu
handhaben. Unordnung, unbeleuchtete
Arbeitsbereiche und unebene, rutschige Bdden
kénnen zu Unfallen fihren.

Beriicksichtigen Sie  Umgebungseinfliisse.

Setzen Sie die Maschine nicht dem Regen aus und
vermeiden Sie Arbeiten in feuchter oder nasser

Umgebung sowie in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Entfernen Sie regelmdRig Sédgespéne und
Sdgemehl unter dem Sagetisch, von der
Staubabsaugung und/oder den Fiihrungen
beweglicher Teile. Angesammeltes Sagemehl ist
brennbar und kann sich selbst entziinden.

Sichern Sie die Tischkreissdge. Eine nicht
ordnungsgemal gesicherte Tischkreissage kann
sich bewegen oder umkippen.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, Holzreste
usw. von der Tischkreissdge, bevor Sie diese
einschalten.  Ablenkung  oder  mdgliche
Verklemmungen kdnnen gefahrlich sein.

Verwenden Sie immer Ségebldtter in der
richtigen GroRe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. rautenformig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sage passen, laufen unrund und filhren zum
Verlust der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschadigtes oder
falsches Ségeblatt-Montagematerial, wie z. B.
Flansche, Unterlegscheiben, Schrauben oder
Muttern. Dieses Sageblatt-Montagematerial wurde
speziell fir Ihre Séage konstruiert, fiir sicheren
Betrieb und optimale Leistung.

Stellen Sie sich nie auf die Tischkreissédge und
benutzen Sie die Tischkreissdge nicht als
Tritthocker. Es kénnen ernsthafte Verletzungen
auftreten, wenn das Elektrowerkzeug umkippt oder
wenn Sie versehentlich mit dem Sé&geblatt in
Kontakt kommen.

Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in der
richtigen Drehrichtung montiert ist. Verwenden
Sie keine Schleifscheiben oder Drahtbiirsten mit
der Tischkreissadge. UnsachgeméafRe Montage des
Séageblattes oder die Benutzung von nicht
empfohlenem Zubehdr kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie keine
hochlegiertem
Séageblatter).
Andern Sie an der Maschine nichts, was die
Sicherheit beintrachtigen konnte.

Verwenden Sie im Freien nur gummiisolierte
Verlangerungskabel (z. B. HO7 RN-F) mit einem
Querschnitt von mindestens 1,5 mm? und

Sageblatter aus
Schnellarbeitsstanl ~ (HSS-



achten Sie darauf, dass das Kabel nicht iiber
scharfe Kanten gezogen wird.

- Das elektrische Anschlusskabel stets so von
der Maschine wegfiihren und so verlegen, dass
am Bedienplatz keine Stolpergefahr besteht.

- Das Schneiden von Rundholz ist mit den
serienmaBigen Anschlagen und Zufiihrhilfen
nicht erlaubt.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf
Fremdkorper. Nicht in Metallteile, z. B. Nagel,
sédgen, da dadurch die  empfindlichen
Hartmetallschneiden beschadigt werden kénnen.

- Beginnen Sie mit dem Schneiden des
Werkstiicks erst, wenn das Sageblatt seine volle
Drehzahl erreicht hat.

- Der beim Schneiden entstehende Holzstaub
beeintrachtigt die notwendige Sicht und ist
teilweise gesundheitsschédlich. Die Maschine
muss deshalb, wenn nicht im Freien oder in
ausreichend bellfteten Rdumen gearbeitet wird, an
eine Spaneabsaugung, z. B. transportabler
Kleinentstauber, angeschlossen sein. Dabei muss
der mitgelieferte Absaugschlauch 5 (Abb. 5 - Seite
3) als Verbindung der oberen Schutzhaube mit dem
Absauganschluss 4 verwendet werden. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

3.5 Hinweise zur Verwendung persénlicher
Schutzausriistungen

- Tragen Sie stets eng anliegende Arbeitskleidung
und legen Sie Ringe, Armbander und Uhren ab.

- Der Schalldruckpegel am Ohr Ubersteigt 85 dB (A).
Tragen Sie deshalb beim Arbeiten einen
Gehdrschutz.

- Um Verletzungen der Augen zu vermeiden, sollten
Sie beim Arbeiten mit der Maschine einen
Augenschutz (Schutzbrille) oder Gesichtsschutz
tragen.

3.6 Hinweise zur Wartung und Instandhaltung

- Vor Beginn aller Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten ist das Anschlusskabel aus
der Steckdose zu ziehen.

- Arbeiten an den elektrischen Teilen der Maschine
durfen nur von einem Elektrofachmann ausgefiihrt
werden.

- Beschadigte Kabel oder Stecker miissen
unverziiglich ausgetauscht werden. Der Austausch
darf nur durch Mafell oder einer autorisierten
MAFELL-Kundendienstwerkstatt ~ erfolgen, um
Sicherheitsgefdhrdungen zu vermeiden.

- Bei stark zersdgtem Tischschliz muss die
Tischplatte durch den MAFELL-Kundendienst
ausgetauscht werden.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehorteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Aufstellung / Transport

Die Maschine wird in einem Transportkarton geliefert.
Untersuchen Sie die Maschine auf eventuelle
Transportschaden. Beschadigungen am
Verpackungsmaterial kdnnen ein Hinweis auf einen
unsachgemaBen Transport sein. Reklamieren Sie
Transportschaden sofort bei Ihrem Maschinenhandler.

Folgende Teile sind lose beigepackt und miissen vor
der Inbetriebnahme noch angebaut bzw. der Maschine
beigefligt werden:

- obere Schutzhaube
- Absaugschlauch

- Abzweigung (Verbindung unterer und oberer
Absauganschluss)

- Universalanschlag
- Schiebestock
- Klemmstiick

Zur Montage gehen Sie wie folgt vor:
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+ Obere Schutzhaube
»  Lbsen Sie die Flugelschraube 2 (Abb. 2 -
Seite 3) bis zum Anschlag entgegen dem
Uhrzeigersinn.  Driicken  Sie  diese
Fligelschraube und stecken Sie die
Schutzhaube 1 waagerecht auf den



Spaltkeil 3 auf. Achten Sie darauf, dass das
Flhrungsteil der Fliigelschraube fest in der
Bohrung am Spaltkeil eingerastet ist, wenn
Sie die Fliigelschraube loslassen. Ziehen
Sie die Flugelschraube 2 wieder an.

»  Zur kurzfristigen Aufbewahrung der oberen
Schutzhaube ~ mit  abgenommenem
Spaltkeil (z.B. bei Eintauchschnitte) ist die
Bohrung links hinten an der Léngsseite der
Maschine vorgesehen in welche sich die
Schutzhaube mit und ohne Spaltkeil
einhdngen I&sst. Fir den Transport kann
die obere Schutzhaube auch am
Befestigungsblech 50 (Abb. 5 - Seite 3) des
linken hinteren Fufes befestigt werden.

+ Absaugschlauch und Abzweigung

»  Stecken Sie zuerst die Abzweigung 4 (Abb.
5 - Seite 3) auf den Absaugstutzen
Absaugstutzen am Spénekanal auf. Den
Absaugstutzen an der oberen Schutzhaube
verbinden Sie mit dem Absaugschlauch 5.
Diesen  stecken  Sie  auf  den
entsprechenden  Stutzen an  der
Abzweigung auf.

+ Universalanschlag

»  Die Montage des Universalanschlags istim
Abschnitt 5.10 beschrieben.

+ Schiebestock / Schiebehandgriff

»  Den mitgelieferten Schiebestock 6 (Abb. 5
- Seite 3) konnen Sie auf der linken
Langsseite der Maschine in der dafiir
vorgesehenen Halterung 42 (Abb. 5 - Seite
3) und an dem angegossenen seitlichen
Transportgriff 7 aufbewahren.

»  Zur Aufbewahrung des Schiebehandgriffs
(Sonderzubehdr) sind die Bohrungen
rechts vorn an der Langsseite der Maschine
vorgesehen, in welche Sie den
Schiebehandgriff einhangen kénnen. An
dem Schiebehandgriff kdnnen Sie ein von
lhnen je nach Bedarf bendtigtes
Schiebeholz befestigen. Dazu setzen Sie
den Griff auf das Schiebeholz auf und
driicken die beiden Spitzen in das Holz ein.
Danach driicken Sie die Fliigelschraube an
und drehen diese ein. So fertigen Sie einen
Schiebeblock.

+ Klemmstiick kpl.

»  Das Klemmstiick (vom Universalanschlag)
kénnen Sie auf der dafir vorgesehenen
Halterung 43 (Abb. 5 - Seite 3) mit der
Flugelschraube befestigen.

Zum Transport der Maschine durch zwei Personen
sind die auf beiden Langsseiten angegossenen
Transportgriffe 7 (Abb. 5. - Seite 3) vorgesehen.

Die hdhenversetzte Anordnung der Griffe auf den
Langs- und Querseiten ermdglicht auch einen leichten
Transport der Maschine iber Treppen, wobei die S&ge
von einer Person oben und von der zweiten Person
unten gehalten und damit waagerecht transportiert
werden kann.

Die beiden FiiBe 9 und 10 (Abb. 6 - Seite 3) des
Untergestells klappen Sie zum leichteren Transport
ein.

Zum stationaren Betrieb der Maschine klappen Sie die
beiden FiiBe 9 und 10 nach unten aus, bis sie in ihrer
Endstellung  einrasten. ~ Unebenheiten  des
Untergrundes kdnnen Sie durch den verstellbaren FuR
ausgleichen. Fir den Transport, insbesondere zu
Baustellen, klappen Sie die FiRe ein. Dazu gehen Sie
wie folgt vor:

+ Dricken Sie die hintere Blockierstange 8 (Abb. 3 -
Seite 3) zum Ldsen der Blockierung nach unten und
klappen den hinteren Gestellfufl 9 ganz ein (siehe
Abb. 6), bis die Blockierstange einrastet.

+ Bei der nun schrag stehenden Maschine drlicken
Sie die vordere Blockierstange nach unten und
klappen den Gestellfu 10 (Abb. 6 - Seite 3)
ebenfalls ein, bis die Blockierstange einrastet.

4.2 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
ubereinstimmt.

4.3 Obere Schutzhaube

Die obere Schutzhaube ist unter gesetzlichen
Vorgaben konzipiert. Durch die Schutzhaube und

Seitenabdeckungen, soll ein unbeabsichtigtes
Bertihren des Anwenders mit dem Zahnkranzbereich
des  Séageblattes  verhindert  werden.  Die

Seitenabdeckungen liegen hierfir immer auf der
Tischplatte oder dem Werkstiick auf und passen sich



selbststandig der Dicke des Werkstiicks an. Bei
unglnstigen Winkeln und/oder Werkstlickdicken ist
das selbststandige Offnen physikalisch jedoch nicht
mdglich. Das Werkstiick oder das Anschlagsystem
driickt dann die Seitenabdeckung in Richtung
Ségeblatt. Um dies zu verhindern, beachten Sie
folgende Hinweise:

+ Passen Sie die Schnitttiefe immer
Werkstlickdicke an, siehe Abschnitt 5.6.

+ Stellen Sie bei Bedarf einen ausreichenden
Abstand zwischen Anschlag und Ségeblatt ein oder
fahren beim Multifunktionsanschlag den jeweils
nicht bendtigten Anschlag zurlick, um ein freies
Gleiten der Seitenabdeckungen zu erméglichen.

+ Wahlen Sie bei spitzwinkligen Abschnitten die
Arbeitsrichtung so, dass die Seitenabdeckungen
moglichst rechtwinklig auf die Werkstiickkante
auftreffen.

der

+ Reinigen Sie die obere Schutzhaube regelmafig
mit einem geeigneten Tuch. Verwenden Sie keine
Reinigungs- und  Schmiermittel an  der
Schutzhaube.

4.4 Spaneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe  Absaugeinrichtung an. Die

Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 mi/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absauganschlusses
betrégt 58 mm.

Verwenden Sie die Maschine im Freien oder in
ausreichend bellifteten Raumen, konnen Sie bei
kurzfristigem Einsatz auch das als Sonderzubehér
erhaltliche Spanesammelsystem (Cleanbox)
einsetzen. Dabei ist zu beachten, dass Sie diese
spatestens bei einer Fillung von 80 % wechseln
sollten (bei Eichen- und Buchenholzstaub beachten
Sie eine staubfreie Entsorgung!).

4.5 Sageblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitit zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wahlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Massivholz quer und ldngs zur

Faserrichtung und Schneiden von
unbeschichteten Spanplatten, Sperrholz und
dergleichen:

- Erika 70: HM-Kreisségeblatt @ 225 x 2,5 x 30 mm,
32 Wechselzéhne (Artikelnummer siehe Abschnitt
8)

- Erika 85: HM-Kreissageblatt @ 250 x 2,8 x 30 mm,
40 Wechselzahne (Artikelnummer siehe Abschnitt
8)

Schneiden von beschichteten Platten:

- Erika 70: HM-Kreissageblatt @ 225 x 2,5 x 30 mm,
48 Wechselzahne (Artikelnummer siehe Abschnitt
8)

- Erika 85: HM-Kreisségeblatt @ 250 x 2,8 x 30 mm,
60 Wechselzahne (Artikelnummer siehe Abschnitt
8)

Schneiden von Alu-Profilen:

- Erika 70: HM-Kreissageblatt @ 225 x 2,5 x 30 mm,
68 Trapezzahne (Artikelnummer siehe Abschnitt 8)

- Erika 85: HM-Kreiss&geblatt @ 250 x 2,8 x 30 mm,
68 Trapezzéhne (Artikelnummer siehe Abschnitt 8)

4.6 Séageblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.
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+ Bringen Sie das Sageaggregat in Mittelstellung
(Tischkreissagefunktion) (siehe Abschnitt 4.8).

+ Stellen Sie das S&geblatt auf eine Schnitttiefe von
ca. 45-70 mm (Erika 85: ca. 45 - 85 mm) ein (siehe
Abschnitt 5.6).

+ Entfernen Sie den Spaltkeil mit der oberen
Schutzhaube durch Driicken des Dricker 41
(Abb.10 — Seite 4) und gleichzeitiges Ziehen des
Spaltkeils 3 (Abb 2 — Seite 3) nach oben und vorne.

+ Kippen Sie die Maschine seitlich etwas ab, sodass
die linke Langsseite gut zugénglich wird.



Entnehmen Sie den Sechskantstiftschllissel 32
(Abb. 10 - Seite 4) aus seiner Halterung 33 an dem
unteren Schutzhaubendeckel.

Offnen Sie die Verriegelung 45 an der linken Seite
des  Schutzhaubendeckels durch eine %
Umdrehung nach links mit dem Sechskantschllssel
32.

Offnen Sie die beiden seitlichen Schieber (rot) 40
am Schutzhaubendeckel durch nach oben
schieben, bis diese einrasten.

Klappen Sie den Schutzhaubendeckel 90° auf und
ziehen Sie diesen ca. 30 mm nach vorne bis die
Schutzhaube Uber die Schwenkstange nach unten
schwenkt.

Driicken Sie den Arretierknopf 31 (Abb. 10 - Seite
4) vor der unteren Schutzhaube und halten Sie
diesen  fest. Offnen  Sie  mit dem
Sechskantstiftschliissel 32 die
Innensechskantschraube 34 durch Drehen im
Uhrzeigersinn.

Nehmen Sie den vorderen Sageblattflansch 35 ab
und das Sageblatt nach oben oder unten heraus.

Setzen Sie das neue Sageblatt ein (Schnittrichtung
beachten s. Drehrichtung-symbol im Deckel).
Stecken Sie den Flansch 35 auf den Zweikant auf
und ziehen Sie die Innensechskantschraube 34
durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn mit
dem Sechskantstiftschllissel fest.

Kontrollieren Sie, ob das Sageblatt beim Drehen
von Hand einwandfrei lauft.

Ziehen Sie den Sechskantstiftschllissel 32 ab.
Schlieen Sie den Schutzhaubendeckel.

SchlieBen Sie die beiden seitlichen Schieber
Pos.40 (Abb. 10 - Seite 4) am Schutzhaubendeckel
durch nach unten schieben, bis diese klemmen /
einrasten.

SchlieBen Sie die Verriegelung 45 an der linken
Seite des Schutzhaubendeckels durch eine %
Umdrehung nach rechts mit dem
Sechskantschliissel 32.

+ Schieben Sie den Sechskantstiftschliissel 32 in die
Halterung.

+ Schieben Sie den Spaltkeil zusammen mit der
oberen Schutzhaube in die Spaltkeilaufnahme, bis
dieser in der Spaltkeilaufnahme arretiert.

+ Stellen Sie den Spaltkeil falls erforderlich richtig ein
(siehe Abschnitt 4.6).

4.7 Spaltkeil
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

www.mafell.de/erika

Der Spaltkeil verhindert, dass sich beim Langsschnitt
die Schnittfuge hinter dem S&geblatt schliefit und
dadurch ein Rickschlag des Werkstlicks entsteht.

Diese Funktion ist jedoch nur dann gewahrleistet,
wenn der Spaltkeil korrekt eingestellt ist, d. h., sein
Abstand zum Zahnkranz des Sé&geblattes innerhalb
der gesamten Schnitttiefe max. 5 mm betrégt (siehe
Abb. 7) und seine Dicke zwischen der
Schnittfugenbreite und der Stammblattdicke des
verwendeten Sageblattes liegt. Der mitgelieferte
Spaltkeil passt zu den unter Abschnitt 4.4 aufgefiihrten
hartmetallbestiickten Sageblattern.

Wenn eine Einstellung des Spaltkeils erforderlich ist,
gehen Sie wie folgt vor:

+ Stellen Sie das Ségeblatt auf maximale Schnitttiefe
ein (siehe Abschnitt 5.6).

Entfernen Sie die obere Schutzhaube (siehe
Abschnitt 4.1).

Bringen Sie das S&geaggregat in Mittelstellung
(Tischkreissagenfunktion) (siehe Abschnitt 4.8).
Stellen Sie das Sageaggregat auf 45 schrag (siehe
Abschnitt 5.8).

Offnen Sie die Verriegelung 45 (Abb. 10 - Seite 4)
an der linken Seite des Schutzhaubendeckels durch
eine % Umdrehung nach links mit dem
Sechskantschlissel 32.



+ Schieben Sie die beiden seitlichen roten Schieber
40 an dem unteren Schutzhaubendeckel nach
oben, bis diese einrasten.

+ Klappen Sie den Schutzhaubendeckel um ca. 90°
nach vorn und ziehen sie den Deckel nach vorne,
so dass er Uber die Schwenkstange abschwenkt.

+ Ldsen Sie die Innensechskantschraube 37 (Abb. 7
- Seite 4) und stellen Sie den Spaltkeil 3
entsprechend Abb. 7 bezlglich Abstand zum
Zahnkranz und in der Hohe ein.

+ Ziehen Sie die Innensechskantschraube 37 fest.

+ SchlieBen Sie den Schutzhaubendeckel wieder
durch 90° nach vorne hochschwenken, ca. 30 mm
nach hinten schieben und nach oben zuklappen.
Verriegeln Sie den Schhutzhaubendeckel in
geschlossenem Zustand durch nach unten drlicken
der beiden seitlichen Schieber 40 (Abb. 10 - Seite
4).

+ SchlieBen Sie die Verriegelung 45 an der linken
Seite des Schutzhaubendeckels durch eine Y
Umdrehung nach rechts mit dem
Sechskantschlissel 32.

+ Schieben Sie die obere Schutzhaube wieder auf
den Spaltkeil auf und ziehen Sie sie fest (siehe
Abschnitt 4.1).

Der Spaltkeil kann in zwei Stellungen ohne
Zuhilfenahme von Werkzeug eingerastet werden:

- obere Stellung mit Schutzhaube - fiir normale
Schnitte

- untere Stellung ohne Schutzhaube - fiir verdeckte
Schnitte

Um die jeweilige Stellung zu erreichen ziehen Sie den
Spaltkeil einfach nach oben und vorne oder driicken
Sie diesen nach unten und hinten.

Der Spaltkeil kann ohne Zuhilfenahme von
Werkzeugen (far Eintauchschnitte und
Ségeblattwechsel) entfernt werden.

- Bringen Sie das S&geaggregat in Mittelstellung
(Tischkreissagefunktion) (siehe Abschnitt 4.8).

- Stellen Sie die volle Schnitthdhe ein.

- Entfernen Sie die obere Schutzhaube (s. Abschnitt
41).

- Driicken Sie den Driicker in der langlochférmigen
Offnung im oberen, hinteren Teil, der unteren
Schutzhaube.

- Ziehen Sie, solange Sie den Driicker gedriickt
halten, den Spaltkeil entsprechend dem
Séageblattdurchmesser nach vorne / oben.

Achten Sie beim Einsetzen des Spaltkeils darauf, dass
der Spaltkeil in einem Abstand von ca. 5 mm zum
Séageblattdurchmesser nach hinten und unten
geschoben wird und dabei in die Nut vom
Spaltkeilhalter eingefiihrt wird. Der Spaltkeil ist bis zum
Anschlag bzw. deutlichem Einrasten nach unten zu
driicken (der Driicker muss dabei nicht gedriickt
werden).

4.8 Einsatz als Unterflur-Zugsége

Der besondere Vorteil beim Einsatz als Unterflur-
Zugsage ist das problemlose und prazise Trennen von
feststehenden Werkstiicken bis max. 330 mm (Erika
85: 423 mm) Schnittlange bei Werkstiicken mit einer
Dicke von 16 mm, z. B. Paneele. Legen Sie das
Werkstiick an der Anschlagschiene 14 (Abb. 9 - Seite
4) des Universalanschlags 15 an. Driicken Sie den
roten Entriegelungsknopf 16 und ziehen Sie das
Séageaggregat mit dem Handrad 17 und der Zugstange
18 nach vome. Nach Beendigung des
Schnittvorganges lauft das Sdgeaggregat wieder in die
Ausgangsposition zuriick und wird dort selbsttatig
arretiert.

4.9 Einsatz als Tischkreissage

Das Langsschneiden groRerer Werkstiicke erfolgt in
der Tischkreissagenfunktion. Bringen Sie das
Séageaggregat dazu in die dafiir vorgesehene Position
des Tisches. Hierzu drehen Sie den Rastknopf 24
(Abb. 8 - Seite 4) nach rechts und ziehen das
Séageaggregat so weit nach vorne, bis es automatisch
in der dafiir vorgesehenen Position einrastet.

Setzen Sie den Universalanschlag 15 dabei als
Parallelanschlag ein. Dabei kdnnen Sie die
Anschlagschiene 14 je nach Werkstiickabmessungen
mit ihrer hohen Werkstiickfiihrungsflache oder um 90°



gedreht mit ihrer niederen Fuhrungsflache 25
einsetzen.

Sie kehren zur Unterflur-Zugsagefunktion zurtick in
dem Sie den Rastknopf 24 nach links drehen. Das
Séageaggregat lauft dann selbsttétig in die Endstellung
zuriick.

4.10 Filter reinigen

Offnen Sie die Linsenschraube 44 (Abb. 11 - Seite 4)
leicht. Rasten Sie das Filtergehduse 46 durch nach
vorne verschieben aus dem
Zwischengehausedrehpunkt aus. Reinigen sie das
Filtergehduse. Nach dem Reinigen setzen Sie das
Filtergehduse an den Drehpunkten 47 in umgekehrter
Reihenfolge wieder in das Zwischengehause 48 ein
(achten Sie auf beidseitiges Einrasten in den
Drehpunkten). Befestigen Sie das Filtergehduse durch
anziehen der Linsenschraube 44.

Alternativ kann die Linsenschraube 44 soweit gedffnet
werden, bis sich das Filtergehduse um 90° nach unten
schwenken Iasst. Reinigen Sie das Filtergehduse mit
einem dafir geeigneten Werkzeug. Schwenken Sie
nach dem Reinigen das Filtergehduse 90° nach oben
und befestigen dieses durch anziehen der
Linsenschraube 44.

5 Betrieb

5.1 Inbetriecbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
,Sicherheitshinweise" aufmerksam zu machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

+ Einschalten: Driicken Sie den griinen Schaltknopf
12 (Abb. 9 - Seite 4).

+ Ausschalten: Driicken Sie den roten Schaltknopf
11. Es erfolgt dabei eine automatische Abbremsung
der Sagewelle mit Verkiirzung der Auslaufzeit auf
weniger als 10 s.

o

Das Anschlusskabel kdnnen Sie
zum Transport auf der rechten
Seite der Maschine Uber die dafiir
vorgesehenen Halterungen 13
(gleichzeitig Transportgriffe)
aufwickeln.

5.3 Licht
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Das Elektrowerkzeug ist mit einem Lichtmodul 49
(Abb. 2 - Seite 4) in der oberen Schutzhaube
ausgestattet.

Das Lichtmodul wird mit dem Einschalten der
Maschine fiir eine bestimmte Zeit versorgt und ist
anschliefend betriebsbereit.

In Bereitschaft schaltet das Lichtmodul das Licht
automatisch beim Bewegen der Maschine ein oder bei
l&ngerem Stillstand aus.

Fir eine storungsfreie Funktion des Lichts, sind die
goldenen  Kontaktflachen ~am  Spaltkeil  bei
Verschmutzung zu reinigen. Entnehmen Sie hierfir
den Spaltkeil und reinigen Sie mit einem Tuch die
Kontaktflachen von Staub und Spénen.

5.4 Drehzahlauswahl

Damit eine optimale Schnittqualitat je nach
bearbeitetem Material erreicht wird, ist die
Sageblattdrehzahl stufenlos von 2050 - 4300 min-!
wahlbar. Diese wéhlen Sie mit dem unter dem
Hauptschalter angeordneten Stellrad.



Drehzahlen
A | 2050min
B | 2400mir
C | 2s00min™
D | 3400min"
E | s7o00mi i
i Plexi
F | s000mir EA
G | 4300mis”
Best—Nr. |imaeaf@ll Original-Sageblatter
092472|250x2,8x30| Z 24 wz
092465|250x2,8x30| Z 40 wz
092466|250x2,8x30| Z 60 wz
092467 |250x2,8x30| Z 68 |FZ/TZ

Bitte beachten Sie dabei, dass die optimale
Schnittqualitat nicht nur von der Drehzahl, sondern
auch vom Ségeblatt und Sageblattscharfe abhangt.
Hinweise zum geeigneten Sageblatt siehe Abschnitt
44,

5.5 Uberlastschutz

' Das Ansprechen des

Motorschutzes ist stets das
Anzeichen fiir eine
Motorliberlastung deren Ursache
ermittelt und beseitigt werden
muss.
Beim Uberlasten des Motors wird die Drehzahl
automatisch abgesenkt, bzw. bei Stromausfall erfolgt
ein selbsttatiges Ausschalten. Nach
Spannungswiederkehr konnen Sie die Maschine
wieder einschalten.

5.6 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe konnen Sie durch Drehen des
Handrades 17 (Abb. 8 - Seite 4) stufenlos von 0 bis 72

mm (Erika 85: 0 bis 85 mm) einstellen. Durch Drehen
im Uhrzeigersinn vergroern Sie die Schnitttiefe und
verringern diese durch entgegengesetztes Drehen.

Um eine gute Schnittqualitdt zu erreichen, sollte die
eingestellte Schnitttiefe des Séageblattes ca. 5 mm
uber der zu bearbeitenden Materialstarke liegen.

Je nach Stellung des Spaltkeils in den beiden
Raststellungen kann die auf dem Spaltkeil
angebrachte und jeweils senkrecht zur Tischflache
stehende MaR-Skala 38 (Abb. 7 - Seite 4) als Hilfe fir
die Einstellung einer bestimmten Schnitttiefe
herangezogen werden. Dies gilt jedoch nur fiir
Sageblatter mit g 225 mm (Erika 85: @ 250 mm).

Ist eine genaue Einstellung der Schnitttiefe notwendig,
z. B. beim Nuten oder Falzen, stellen Sie immer von
unten her zu, um ein evtl. Spiel auszugleichen.

5.7 Eintauchschnitte
Gefahr

Riickschlaggefahr bei
Eintauchschnitten! Vor dem
Eintauchen legen Sie das Teil,
wenn mdglich, an der vorderen
Kante an einem befestigten
Anschlag an. Driicken Sie beim
Eintauchen das Teil fest auf die
Tischoberflache. Achten Sie beim
Driicken auf den Gefahrenbereich
durch das auftauchende S&geblatt.

www.mafell.de/erika

Entfernen Sie die obere Schutzhaube siehe Abschnitt
4.1. Entfernen Sie den Spaltkeil siehe Abschnitt 4.5.

Drehen sie mit dem Handrad das Sageblatt nach unten
bis es unter der Tischplatte verschwunden ist.

Den Eintauchschnitt kénnen Sie durch Drehen des
Handrades 17 (Abb. 8 - Seite 4) stufenlos von 0 bis 85
mm betatigen (Achtung: das Sageblatt taucht leicht
bogenférmig nach vorne aus dem Werkstiick heraus).
Durch Drehen im Uhrzeigersinn vergroBern Sie die
Schnitttiefe ~ und  verringern  diese  durch
entgegengesetztes Drehen.



Nach dem Eintauchschnitt setzen sie den Spaltkeil
wieder am urspriinglichen Platz ein, siehe Abschnitt
4.6 und montieren Sie die Schutzhaube wieder an den
Spaltkeil, siehe Abschnitt 4.5.

5.8 Einstellung fiir Schragschnitte
Gefahr

Achten Sie vor Beginn der
Schragstellung bei laufendem
Séageblatt darauf, dass sich weder
der Multifunktionsanschlag noch
Werkstiicke im Schwenkbereich
des Sageblattes befinden.

Fir Winkel bis 45° ldsen Sie zuerst den Feststellhebel
19 (Abb. 9 - Seite 4) durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn. Schwenken Sie das S&geaggregat
durch Drehen des Handgriffes 20. Auf der Winkelskala
21 am Zeiger 22 wird der Schnittwinkel angezeigt.
Ziehen Sie den Feststellhebel 19 wieder an.

Durch Betatigen des Drehknopfs 23 ist ein Schwenken
des Sageaggregates um 3° (ber die beiden
Endstellungen 0° und 45° hinaus mdglich. Beim
Zuriickschwenken geht der Drehknopf selbsttatig
wieder in die Ausgangsstellung zurlick, sodass beim
erneuten Schwenken die 0° - bzw. 45° -Stellung genau
angefahren wird.

5.9 Multifunktionsanschlag (Lieferumfang Erika
85)

Die Beschreibung entnehmen Sie der beiliegenden

Montageanleitung und Ersatzteilliste.

5.10 Universalanschlag (Lieferumfang Erika 70)

Der komplette Universalanschlag besteht aus dem
Stangenhalter 27 (Abb. 8 - Seite 4) und der in dem
Halter verstellbaren Fiihrungsstange 26. Sie kdnnen
ihn je nach Bedarf an allen Seiten der Tischplatte an
den Schwalbenschwanzfihrungen in jeder Position
aufsetzen und wie folgt festspannen:

+ Drehen Sie den Spannhebel 51 (Abb. 12) senkrecht
nach unten in die geldste Position 51.1 (Abb. 13).

+ Setzen Sie anschlieRend den Stangenhalter von
schrdg  oben (Abb. 14) an  das
Schwalbenschwanzprofi so an, dass die

Spannbacke 53 (Abb. 12) nach hinten gedriickt wird
und in das Profil einrastet.

+ Der Stangenhalter kann in der gel6sten Position
51.1 des Spannhebels variabel auf dem Profil
verschoben werden.

+ Drehen Sie den Spannhebel 51 nach links in
Position 51.2 (Abb. 13), um den Stangenhalter zu
klemmen.

Durch Drehen des Spannhebels nach rechts in
Position 51.3 (Abb.13) kann der Stangenhalter an
jeder beliebigen Stelle vom Profil entfernt werden.

Reinigen Sie das Schwalbenschwanzprofil der
Maschine und des Stangenhalters, wie auch die
Klemmflache der Spannbacke 53 (Abb. 12)
regelmafig mit einem geeigneten Tuch. Dadurch wird
die ndtige Klemmkraft sichergestellt.

Der  Universalanschlag  kann  sowohl  als
Parallelanschlag in der Tischkreissagen-Funktion als
auch als Quer- und Gehrungsanschlag bei der
Unterflur-Zugsége eingesetzt werden.

Die Lage der Anschlagschiene (Werkstiickanlage) zur
Teilscheibe bzw. zur Skala ist werksseitig genau
eingestellt. Sollte trotzdem eine nachtragliche
Justierung erforderlich werden, wird dies wie folgt
durchgefiihrt:

+ Befestigen Sie den Universalanschlag in der
Schwalbenschwanzfiihrung auf der rechten oder
linken Langsseite des Tisches.

+ Bringen Sie die Anschlagschiene durch Ldsen der
oberen Flligelschraube 28 in die 0°-Stellung und
ziehen Sie die Flligelschraube an.

+ Ldésen Sie die beiden von oben zuganglichen
Zylinderschrauben mit einem Schraubendreher.

+ Ldsen Sie den seitlichen Spannhebel 52.1 (Abb. 13)
an der Stangenhalterung 27 (Abb. 8).

+ Schieben Sie anschlieRend die Anschlagschiene
bis kurz vor das Sé&geblatt.

+ Prifen Sie, dass die Anschlagschiene richtig
eingestellt ist. Dabei ist auf den Abstand zwischen
Parallelanschlag und Sé&geblatt zu achten. Am
hinteren aufsteigenden Zahn muss der Abstand
geringfigig groRer sein als am vorderen
absteigenden Zahn.



« Klemmen Sie die Anschlagschiene mit dem
seitlichen SchlieBhebel 52.2 (Abb. 13).

+ Ziehen Sie die Zylinderschrauben wieder fest.
+ Fhren Sie einen Probeschnitt durch!

Sollte dieser nicht in Ordnung sein, beginnen Sie
erneut mit der Einstellung.

Nach diesem Nachjustieren des Anschlags bleibt die
Winkelanzeige auf der Skala erhalten!

5.11 Einsatz als Parallelanschlag

Den Universalanschlag kénnen Sie in verschiedenen
Positionen befestigen und als Parallelanschlag
einsetzen (siehe Abb. 8 - Seite 4). Zur Einstellung
siehe 5.10. Befestigung an der rechten oder linken
Langsseite des Tisches. Dabei ist auf den Abstand
zwischen Parallelanschlag und Sageblatt zu achten.
Am hinteren aufsteigenden Zahn muss der Abstand
geringfiigig groRer sein als am vorderen absteigenden
Zahn.

- L&sen Sie die Fligelschraube 28 und stellen Sie auf

der Winkelskala 0° ein. Ziehen Sie die
Flugelschraube 28 wieder an.

- Befestigen Sie den Anschlag in der
Schwalbenschwanzfiihrung  so, dass  die

Anschlagschiene von der vorderen Tischkante bis
Uber die Mitte des Sageblattes reicht. (Maschine in
Tischkreissagen-Funktion)

- Stellen Sie das vorgesehene Mall zwischen
Séageblatt und Anschlagschiene nach Lésen des
seitlichen SchlieBhebels 52.1 (Abb. 13) am
Stangenhalter 27 durch  Verschieben der
Fuhrungsstange 26 ein. Die Breite kann auf der
MaR-Skala 29 an der dem S&geblatt zugewandten
Kante der Anschlagschiene abgelesen werden.

- Klemmen Sie den seitlichen Schliefhebel 52.2 und
den Spannhebel 51.2 wieder fest.

- Befestigen Sie die Anschlagschiene zusatzlich an
der vorderen Tischkante mit Hilfe des Klemmstticks
36 (Abb. 8).

- Fuhren Sie hierfiir den Vierkant am Klemmstiick in
die Nut der Anschlagschiene.

- Drehen Sie die Flugelmutter am Klemmstiick auf,
bis der Keil hinter das Schwalbenschwanzprofil der
Tischplatte greift.

- Ziehen Sie die Flligelmutter an.

Die Anschlagschiene 14 kann im Anschlag in der
Langsrichtung verstellt werden. Besteht z. B. beim
Langsschneiden von Massivholz die Gefahr, dass sich
das Werkstiick zwischen Anschlag und Ségeblatt
verklemmt, wird die Anschlagschiene so verschoben,
dass ihr hinteres Ende etwa bis zur Sageblattmitte
reicht. Dazu I6sen Sie den auf der Oberseite des
Anschlages angeordneten Spannhebel 30 (Abb. 8 -
Seite 4) und verschieben die Anschlagschiene. Nach
der Einstellung ziehen Sie den Spannhebel wieder
fest.

Die Anschlagschiene 14 kann um 90° gedreht
eingesetzt werden. Dies erleichtert das Schneiden von
schmalen Werkstlicken insbesondere bei schrég
gestelltem Sageblatt, da die dann vorhandene niedrige
Fihrungsflache ein naheres Heranstellen des
Parallelanschlags an das Sageblatt erméglicht. Dazu
[6sen Sie den Spannhebel 30 am Anschlag. Ziehen
Sie die Anschlagschiene 14 ganz aus der Halterung
heraus. Setzen Sie die Anschlagschiene um 90°
gedreht so ein, dass die schmale Kante zum Sageblatt
zeigt. Danach ziehen Sie den Spannhebel wieder an.
Auch in dieser Einstellung der Anschlagschiene kann
die Schnittbreite auf der MalR-Skala 29 an der dem
Ségeblatt zugewandten Kante abgelesen werden.

5.12 Einsatz als Quer- und Gehrungsanschlag
Gefahr

Einstellungen am
Universalanschlag nur bei
stillstehendem Sageblatt
vornehmen.

Fir Quer- und Gehrungsschnitte in Zugsagen-
Funktion wird der Universalanschlag
zweckmaRigerweise an der vorderen linken Tischseite
befestigt. In dieser Position wird bei rechtwinkligen
Schnitten auf der Winkelskala die 0°-Marke angezeigt.

Zur Durchfiihrung von Winkelschnitten 8sen Sie die
auf der Oberseite vorhandene Fliigelschraube 28
(Abb. 9 - Seite 4). Schwenken Sie die
Anschlagschiene nach der Skala in die gewlinschte
Position. Dabei ist alle 15° eine Raststellung
vorhanden.  AnschlieRend  ziehen  Sie die
Fliigelschraube wieder fest.

Die Rastung lasst sich durch den Schieber 54 (Abb. 8
- Seite 4) unter der Winkelskala ausschalten. Lésen
Sie die Flligelschraube leicht. Driicken Sie dann auf
den einseitig tiberstehenden Teil des Schiebers.



Zum Erreichen einer besseren Schnittqualitat sollte die
Anschlagschiene immer mdglichst dicht an die
Schnittebene heranreichen. Sie ist deshalb an ihren
Enden ausgeklinkt, damit die obere Schutzhaube auch
beim Schneiden dinner Werkstiicke weit genug
herangestellt werden kann. Zum Verstellen der
Anschlagschiene I6sen Sie den Spannhebel 30 (Abb.
8 - Seite 4).

Durch  Verschieben der Flihrungsstange im
Stangenhalter 27 kann der Anschlag so eingestellt
werden, dass sich in Abhé&ngigkeit von den jeweiligen
Werkstlickabmessungen eine optimale Einstellung der
Schnittbreite ergibt.

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen wir,
die Maschine einer autorisierten = MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Priifung der Sicherheitseinrichtungen

Die Sicherheit der Maschine ist in erster Linie von der
Funktionsfahigkeit der vorhandenen
Sicherheitseinrichtungen abhéngig. Es ist daher
wichtig, dass diese Einrichtungen regelméRig auf ihren
ordnungsgemalen Zustand dberpriift werden. Dazu
zahlen insbesondere der Spaltkeil, die obere
Schutzhaube und untere Schutzhaube.

AuBerdem sind alle 2 Wochen zu Uberprifen:

selbstttiges Zuriicklaufen des S&geaggregates in
die Ausgangsstellung bei Verwendung als Zugsége
(siehe Abschnitt 4.7)

- automatische Arretierung des Sageaggregates in
der Ausgangsstellung nach dem Zurlicklaufen

- Funktionsfahigkeit der automatischen Arretierung
des Séageaggregates in der Mittenstellung beim
Einsatz als Tischkreissage (siehe Abschnitt 4.8)

- Storungsfreie Bewegung der Schutzhaubefliigel
von der max. Schnitthéhe bis auf die Tischplatte.

- Netzkabel auf Beschadigungen

6.2 Maschinenpflege

Die gleitenden und rollenden Teile sind gelegentlich
mit einem geeigneten Staubsauger von Spénen und
Staub zu befreien. Ein gelegentliches Einspriihen mit
einem handelstblichen Gleitmittel (z. B. Caramba)
erleichtert das Gleiten der Teile.

Zur Vermeidung einer zu groBen Erwdrmung des
Motors sollte gelegentlich gepriift werden, dass sich
auf dessen Oberflache kein Staub abgelagert hat. Bei
Verschmutzung ist das Filtergehduse am Motor zu
reinigen (siehe 4.9).

Reinigen Sie die obere Schutzhaube regelméfig mit
einem geeigneten Tuch. Verwenden Sie keine
Reinigungs- und Schmiermittel an der Schutzhaube.

6.3 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgféltig, wenn die
Maschine l&ngere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.



7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren H&ndler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung
kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des
Leerlaufs selbsttatig ab

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Die Maschine lauft durch den
eingebauten
Unterspannungsschutz nicht von
selbst wieder an und muss nach
Spannungswiederkehr erneut
eingeschaltet werden

Maschine bleibt wahrend des
Schneidens stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Schnittstellen

ungeeignetes oder stumpfes
Séageblatt

Werkstlick kliemmt beim Stumpfes Sageblatt Werkstlick festhalten und sofort
Vorschieben Motor ausschalten. AnschlieBend
Sageblatt austauschen

Anschlagschiene des Universal Anschlagschiene neu einstellen,
bzw. des siehe Abschnitt 5.10
Multifunktionsanschlags steht
nicht parallel zum Sageblatt

Brandflecken an den Fir den Arbeitsgang Sageblatt austauschen




Storung

Ursache

Beseitigung

Spéneaustritt verstopft

Betrieb ohne Absaugung

Bei ausgeschalteter Maschine
Spane entfernen. Dazu Schieber
39 (Abb. 10 - Seite 4) offnen.
Damit kdnnen die Spéane im
Spanekanal nun leicht nach unten
entfernt werden. Anschliefend
Schieber wieder nach hinten
schliefen

Absaugung zu schwach

Es muss ein Absauggeréat
eingesetzt werden, welches am
Absaug- Anschlussstutzen eine
Luftgeschwindigkeit von
mindestens 20 m/s gewahrleistet

Holzteile im Spanauswurf

Schieber 39 (Abb. 10 - Seite 4)
6ffnen. Nun kénnen Holzteile
leicht nach unten aus dem
Spanekanal entfernt werden.
Sollte dies nicht vollstandig
mdglich sein, Sageblatt ganz
absenken. Anschlieend Schieber
wieder nach hinten schlieBen

Hohenverstellung lauft schwer

Zugstange, Schnecke
Zahnsegment und Halteblech
verschmutzt

Bauteile reinigen und fetten oder
dlen

Zugeinrichtung lauft schwer

Zugstange, Kugellagerlaufflache
und Fihrungsrohr verschmutzt

Bauteile reinigen

Rohrgestell lasst sich nicht | Obere Schutzhaube in | Ségeaggregat auf unter 30°
einklappen Parkposition am Rohrgestell und | schwenken

Sageaggregat auf (ber 30°

geschwenkt
Licht geht aus Maschine wurde ca. zehn | Lichtmodul wurde automatisch in

Sekunden nicht bewegt

den Ruhezustand versetzt und
geht bei Bewegung der Maschine
selbststandig wieder an

Die Kontaktflachen am Spaltkeil
sind verschmutzt

Entnehmen Sie den Spaltkeil und
reinigen  Sie die  goldenen
Kontakiflachen mit einem Tuch
von Staub und Spane




8 Sonderzubehor

- Universalanschlag, kpl. Best.-Nr. 207912
- Multifunktionsanschlag (inkl. Betriebsanleitung) Best.-Nr. 207910
- Parallelanschlag (inkl. Betriebsanleitung) Best.-Nr. 207506
- Stangenhalter verpackt Best.-Nr. 207507
- Schiebeschlitten, kpl. Best.-Nr. 038563
- Anschlaglineal 1.000 mm; inkl. Abléangklappe Best.-Nr. 203396
- Auszugstange, kpl. Best.-Nr. 038309
- Klemmstiick Best.-Nr. 038294
- Zusatztisch fiir Erika 70 Best.-Nr. 208438
- Zusatztisch fiir Erika 85 Best.-Nr. 208439
- Halteschiene 1000 mm Best.-Nr. 038686
- Anbausatz Rader Best.-Nr. 202889
- Cleanbox Startpaket Best.-Nr. 203402
- Cleanbox, 5 Stiick Best.-Nr. 203575
- Sageblatt-HM @ 225 x 2,5 x 30 mm, 32 Zéhne / WZ (Erika 70) Best.-Nr. 092460
- Sageblatt-HM @ 225 x 2,5 x 30 mm, 48 Zéhne / WZ (Erika 70) Best.-Nr. 092462
- Ségeblatt-HM @ 225 x 2,5 x 30 mm, 68 Zahne / FZ/TR (Erika 70) Best.-Nr. 092464
- Ségeblatt-HM @ 250 x 2,8 x 30 mm, 24 Zahne / WZ (Erika 85) Best.-Nr. 092472
- Sageblatt-HM @ 250 x 2,8 x 30 mm, 40 Zéhne / WZ (Erika 85) Best.-Nr. 092465
- Sageblatt-HM @ 250 x 2,8 x 30 mm, 60 Z&hne / WZ (Erika 85) Best.-Nr. 092466
- Ségeblatt-HM @ 250 x 2,8 x 30 mm, 68 Zahne / FZ/TR (Erika 85) Best.-Nr. 092467

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com

www.mafell.de/erika
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1 Signs and symbols
This symbol is found in all places where you will find information for your

safety.
Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.
This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@5 If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.
e This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
Erika 70: Art.-No. 972001, 972020, 972021
Erika 85: Art.-No. 971901, 971920, 971921

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Machine identification

Protection class Il

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

C€

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools must
be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

Use hearing and eye protection

The machine and identification signs on the front and rear side according to figures 1 and 4 (Page 3).



2.3 Technical data
Erika 70:

Operating voltage
Mains frequency

Input power continuous operation
Power consumption continuous
operation

Speed during idling

Cutting depth 0°/30°/45°
Tilting saw unit

Saw blade diameter max/min
Saw blade body thickness

Tool cutting width

Saw blade mounting hole
Diameter extraction connection
Weight

Dimensions:

Size of the tabletop
Height of the tabletop Feet folded

Feet unfolded
Erika 85:

Operating voltage

Mains frequency

Input power continuous operation
Power consumption continuous
operation

Speed during idling

Cutting depth 0°/30°/45°
Tilting saw unit

Saw blade diameter max/min
Saw blade body thickness

Tool cutting width

Saw blade mounting hole
Diameter extraction connection
Weight

Dimensions:

Size of the tabletop

Height of the tabletop Feet folded

Feet unfolded

230VAC
50 Hz

2250 W
11,1A-EU;95A-CH

2050 - 4300 min-!

72/62/50 mm (2 53/64 /2 7/16/ 2 in.)
-3°-48°

225210 mm (8 7/8 /8 1/4 in.)

1,8 mm (1/16in.)

2,5mm (3/32in.)

30 mm

58 mm (2 9/32in.)

37,2 kg (82 Ibs)

818 x 525 mm (32 3/16 x 20 5/8 in.)
413 mm (16 1/4 in.)
891 mm (35 1/16in.)

230VAC

50 Hz

2500 W

126 A-EU;9,5A-CH

2050 - 4300 rpm

85/74/60 mm (3 3/8 /2 29/32/2 3/8in.)
-3°-48°

250/240 mm (9 27/32/97/16in.)

1.8 mm (1/16in.)

2,8 mm (7/64 in.)

30 mm

58 mm (2 9/32in.)

40,0 kg (88.2 Ibs)

915 x 525 mm (36 x 20 5/8 in.)

413 mm (16 %in.)
891 mm (35 1/16in.)



2.4 Emissions

The declared noise emission values have been measured in accordance with DIN EN 62841-3-1 and may be
used for comparing the tool Erika with another and also in a preliminary assessment of exposure.

Danger

The noise emissions during actual use of the power tool Erika can differ from the
declared values depending on the ways in which the tool is used especially what kind
of workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in addition
to the trigger time!

241 Noise emission specifications

Noise emission values determined according to EN 62841:

Erika 70 Erika 85
Sound pressure level Lea=82.8 dB (A) Lea=91.1dB (A)
Uncertainty Kea=1.0 dB (A) Kea=1.0 dB (A)
Sound power level Lwa=101.4 dB (A) Lwa = 105.7 dB (A)
Uncertainty Kwa = 1.0 dB (A) Kwa=1.0dB (A)

The noise measurement was recorded using the saw blade included in the standard equipment.

2.5 Scope of supply
Pull-push saw Erika 70 complete with:

1 carbide-tipped circular saw blade @ 225 mm (7 9/32 in.), 32 teeth
1 riving knife/splitter (thickness 2.2 mm (0.08 in.))

1 saw guard with extraction connection

1 universal stop

1 clamping piece

1 pushing stick

1 extraction hose

1 branch pipe (connection of upper and lower extraction connection)
1 service tool in bracket on the machine

1 operating manual

1 folder "Safety instructions”

Pull-Push Saw Erika 85 complete with:

1 carbide-tipped circular saw blade @ 250 mm (7 9/32 in.), 40 teeth
1 riving knife/splitter (thickness 2.2 mm (0.08 in.))

1 saw guard with extraction connection

1 multi-function stop

1 clamping piece

1 pushing stick

1 extraction hose



1 branch pipe (connection of upper and lower extraction connection)

1 service tool in bracket on the machine
1 operating manual
1 folder "Safety instructions"

2.6 Safety devices
Danger
These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative.
Before operating the machine,
check the safety devices for
function and possible damage. Do
not use the machine with missing
or ineffective safety devices.

The machine is equipped with the following safety

devices:

- Upper saw guard

- Lower saw guard

- Splitting wedge

- Saw blade (after EN 847-1)

- Appropriate saw blade flanges

- Slowing time less than 10 s

- Stop system for safe guiding of workpiece

- Extraction connection

- Electrical safety corresponds to EN 62841-1

2.7 Use according to intended purpose

2.8 Residual risks

Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

Touching the moving saw blade within the cutting
range.

Cuts caused by the sharp saw blade teeth while
exchanging the saw blade.

Backlash of the workpiece or of workpiece parts.
Hurling away of individual teeth of the saw blade.

Touching live parts when the electrical installation
spaces are opened and the machine has not been
disconnected from the mains.

Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

Allergies, mucous membrane irritations by wood
dust or lubricants.

3 Safety instructions

The pull-push saw Erika is only suitable as a circular
saw bench and push-pull mitre saw for longitudinal and

cross cutting of solid wood.

Panel materials, such as chip boards, coreboards and
MDF boards as well and aluminium profiles and hard
plastics may also be worked on. Use approved saw

blades according to EN 847-1.

Any other use than described above is not permissible.

The manufacturer cannot be held liable for any

damage arising from such other use.

Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

Also read the safety instructions in
the enclosed booklet "Safety
instructions".

3.1 Protective cover-related safety instructions

- Leave protective covers fitted. Protective covers

In order to use the machine as intended, comply with
the operating, maintenance, and repair instructions

specified by Mafell.

must be in working order and correctly fitted.
Loose, damaged or malfunctioning protective
covers must be repaired or replaced.

Always use the saw blade protective cover and
the riving knife/splitter for cross cuts. For cross
cuts where the saw blade cuts completely through



the thickness of the workpiece, the protective cover
and other safety devices reduce the risk of injury.

After completion of operations (e.g. seaming,
grooving or splitting using the reversal process)
which require removal of the protective cover
and/or riving knife/splitter, immediately reattach
the protective system. The protective cover and
the riving knife/splitter reduce the risk of injuries.

Before switching on the power tool, make sure
that the saw blade does not touch the protective
cover, the riving knife/splitter or the workpiece.
Accidental contact of these components with the
saw blade can lead to a dangerous situation.
Adjust the riving knife/splitter according to the
description in this operating manual. Wrong
distances, position and alignment can be the reason
why the riving knife/splitter does not effectively
prevent a backlash.

For the riving knife/splitter to function, it must
act on the workpiece. If cuts are too short, the
riving knife/splitter cannot prevent a backlash. In the
case of cuts in workpieces which are too short to
allow the riving knife/splitter to engage, the riving
knife/splitter is ineffective. Under these conditions,
the riving knife/splitter cannot prevent a backlash.
Use the saw blade matching the riving
knife/splitter. For the riving knife/splitter to work
properly, the saw blade diameter must match the
corresponding riving knife/splitter, the saw blade
base body must be thinner than the riving
knife/splitter and the tooth width must exceed the
width of the riving knife/splitter.

3.2 Safety instructions for sawing methods
- DANGER: Do not place your fingers or hands

near the saw blade or in the saw area. A moment
of carelessness or slipping could direct your hand
towards the saw blade and cause serious injury.

Only feed the workpiece to the saw blade
against the direction of rotation. Feeding the
workpiece in the same direction as the direction of
rotation of the saw blade above the bench may
cause the workpiece and your hand to be pulled into
the saw blade.

Never use the mitre stop to feed the workpiece
when executing longitudinal cuts, and never
additionally use the parallel stop for length
adjustment when executing cross cuts with the

mitre stop. Simultaneously guiding the workpiece
with the parallel stop and the mitre stop increases
the probability of the saw blade jamming and a
backlash occurring.

For longitudinal cuts, always exert the feed
force on the workpiece between the stop rail and
the saw blade. Use a pushing stick if the
distance between stop rail and saw blade is less
than 150 mm, and a pushing block if the
distance is less than 50 mm. This type of working
aid ensures that your hand remains at a safe
distance from the saw blade. How to make and store
a pushing block is described in section 4.1.

Only use the pushing stick supplied by the
manufacturer or one that has been
manufactured according to the instructions. The
pushing stick ensures that there is sufficient
distance between hand and saw blade.

Never use a damaged pushing stick or one that
has been sawn into. A damaged pushing stick can
break and cause your hand to be caught in the saw
blade.

Do not work "hands only". Always use the
parallel stop or the mitre stop to position and
guide the workpiece. "Hands only" means that the
workpiece is supported or guided with the hands
instead of with a parallel stop or mitre stop. "Hands
only" sawing leads to misalignment, jamming and
backlash.

Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece can lead to
unintentional contact with the rotating saw blade.

Support long and/or wide workpieces behind
and/or at the side of the saw bench so that they
remain horizontal. Long and/or wide workpieces
tend to tip over at the edge of the saw bench; this
leads to loss of control, jamming of the saw blade
and backlash.

Feed the workpiece evenly. Do not bend or twist
the workpiece. If the saw blade becomes
jammed, immediately turn off the power tool,
unplug the power cord and correct the cause of
jamming. Jamming of the saw blade by the
workpiece may result in backlash or blockage of the
motor.

Do not remove cut material while the saw is
running. Sawed material can get stuck between the
saw blade and the stop rail or in the protective cover



and pull your fingers into the saw blade when you
try to remove it. Switch off the saw and wait until the
saw blade comes to a standstill before removing the
material.

For longitudinal cuts on workpieces thinner
than 2 mm, use an additional parallel stop that
is in contact with the bench surface. Thin
workpieces can get wedged under the parallel stop
and lead to backlash.

3.3 Backlash - reasons and corresponding safety

instructions

A backlash is the sudden reaction of the workpiece as
aresult of a hooked, clamping saw blade or an oblique
cut into the workpiece with respect to the saw blade. It
can also occur if a part of the workpiece is jammed
between the saw blade and the parallel stop or another
stationary object.

In most cases, in the event of a backlash, the
workpiece is caught by the rear part of the saw blade,
lifted off the saw bench and hurled in the direction of
the operator.

A backlash is the result of a wrong or incorrect use of
the circular saw bench. It can be prevented by taking
suitable precautions, as described below.

Never stand in a direct line with the saw blade.
Always hold on to the side of the saw blade on
which the stop rail is located. In the event of a
backlash, the workpiece can be hurled at high
speed onto persons standing in front of and in line
with the saw blade.

Never reach over or behind the saw blade to pull
or support the workpiece. Accidental contact with
the saw blade may occur, or a backlash may cause
your fingers to be pulled into the saw blade.

Never hold and press the workpiece that is to be
cut off against the rotating saw blade. Pressing
the workpiece that is to be cut off against the saw
blade leads to jamming and backlash.

Align the stop rail parallel to the saw blade. A
non-aligned stop rail presses the workpiece against
the saw blade and creates a backlash.

Be particularly careful when sawing in non-
visible areas of assembled workpieces. The
plunging saw blade can cut into objects that can
cause a backlash.

- Support large boards to reduce the risk of
backlash caused by a jammed saw blade. Large
boards can bend under their own weight. Boards
must be supported wherever they project beyond
the bench surface.

- Be particularly careful when sawing workpieces
that are twisted, knotted, warped, or do not have
a straight edge along which they can be guided
with a mitre stop or along a stop rail. A twisted,
knotted or warped workpiece is unstable and leads
to misalignment of the saw kerf with the saw blade,
jamming and backlash.

- Never saw several workpieces stacked on top of
each other or behind each other. The saw blade
could seize one or more parts and cause a
backlash.

- If you would like to restart a saw, the blade of
which is stuck in the workpiece, centre the saw
blade in the saw kerf so that the saw teeth are
not stuck in the workpiece. If the saw blade gets
stuck, it can lift the workpiece or cause a backlash
when the saw is restarted.

- Keep saw blades clean, sharp and adequately
set. Never use warped saw blades or saw blades
with cracked or broken teeth. Sharp and correctly
set saw blades minimise jamming, blocking and
backlash.

3.4 Safety instructions for the operation of

circular saw benches

- Turn off the circular saw and disconnect it from
the power supply before removing the bench
insert, changing the saw blade, adjusting the
riving knife/splitter or the protective cover of the
saw blade, and when leaving the machine
unattended. Precautions aim to prevent accidents.

- Never let the circular saw bench run unattended.
Switch off the power tool and do not leave it until
it has come to a complete stop. A saw running
unattended poses an uncontrolled hazard.

- Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young persons
receiving fraining and being supervised by an
expert.

- Make sure that no other persons, in particular
children, are present in the work area.

- Set up the circular saw bench in a place that is
level and well lit, where you can stand safely and



keep your balance. The place of installation
must offer enough space to comfortably handle
the size of your workpieces. Disorder, unlit
working areas and uneven, slippery floors can lead
to accidents.

Consider environmental influences. Do not
expose the machine to rain and avoid working in a
damp or wet environment as well as near
combustible liquids or gases.

Regularly remove wood shavings and sawdust
under the saw bench, from the dust extraction
and/or the guides of moving parts. Accumulated
sawdust is combustible and can self-ignite.

Secure the circular saw bench. An improperly
secured circular saw bench can move or tip over.

Remove any adjusting tools, wood remnants,
etc. from the circular saw bench before
switching it on. Deflection or possible jamming can
be dangerous.

Always use correctly sized saw blades with
matching mounting hole (e.g. diamond-shaped
or round). Saw blades that do not match the
mounting parts of the saw will run out-of-centre and
lead to a loss of control.

Never use damaged or incorrect saw blade
mounting materials such as flanges, washers,
bolts or nuts. This saw blade mounting material
has been specially designed for your saw to ensure
safe operation and optimum performance.

Never stand on the circular saw bench and do
not use the circular saw bench as a step stool.
Serious injury may occur if the power tool tips over
or if you accidentally come into contact with the saw
blade.

Make sure that the saw blade is mounted in the
correct direction of rotation. Do not use any
grinding wheels or wire brushes with the
circular saw bench. Improper installation of the
saw blade or the use of unrecommended
accessories may result in serious injury.

Do not use any saw blades made of high-alloy
high-speed steel (HSS saw blades).

Do not make any changes to the machine that
could compromise safety.

Only use rubber-insulated extension cords (e.g.
HO7 RN-F) with a cross section of at least 1.5

mm? when working outdoors and make sure that
the cord is not pulled over sharp edges.

- Install and lead the electrical connection cord
away from the machine in such a way that there
is no danger of stumbling at the operator
station.

- Cutting of round timber is not permitted with the
standard stops and feed aids.

- Examine the workpiece for foreign objects. Do
not saw into metal parts, e.g. nails, since this could
damage the sensitive carbide blades.

- Only begin cutting the workpiece when the saw
blade has achieved its full speed.

- The wood dust generated during cutting impairs
the necessary visibility and is partly harmful to
health. The machine must therefore be connected
to a sawdust extractor, e.g. a portable small
extractor, if the work is not carried out outdoors or
in a sufficiently ventilated room. At the same time,
the provided extraction hose 5 (Fig. 5 - page 3) must
be used as connection of the upper saw guard and
the extraction connection 4. The air velocity must be
at least 20 m/s (65.6 ft/sec.).

3.5 Instructions on the use of personal protective
equipment
- Always wear closely fitting work clothes and take off
rings, wristbands, and watches.

- The noise pressure level at the ear generally
exceeds 85 dB(A). Operators should therefore wear
ear protectors.

- Inorder to prevent eye injuries always wear an eye
protection (safety goggles) or face protection when
working with the machine.

3.6 Instructions on service and maintenance

- Before beginning maintenance and repair work, pull
the connecting cable out of the socket outlet.

- Only allow an electrician to carry out work on the
electrical parts of the machine.

- Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

- The MAFELL customer service must replace the
tabletop, if the table slit has been sawed
exceedingly.



- Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise, the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

4  Setting / Adjustment

4.1 Installation / Transport

The machine is delivered in a transportation box.
Check the machine for possible transport damages.
Damage to the packing material may already be
indicative of improper transport. Immediately notify
your machine dealer of transport damages.

The following parts are packed loosely and must be
installed or attached to the machine before start-up:

- Upper saw guard
- Extraction hose

- Branch pipe (connection of upper and lower
extraction connection)

- Universal stop
- Pushing stick
- Clamping piece

Proceed as follows for assembly:
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+ Upper saw guard

»  Unscrew the wing bolt 2 (Fig. 2 - page 3)
counter clockwise up to the stop. Press this
wing bolt and push the saw guard 1
horizontally onto the riving knife/splitter 3.
Make sure that the guide piece of the wing
bolt is firmly engaged in the drilling of the
riving knife/splitter when you release the
wing bolt. Retighten the wing bolt 2.

»  Thedrilling at the rear left of the longitudinal
side of the machine into which the saw
guard can be hooked with or without the
riving knife/splitter is intended for short-term
storage of the upper saw guard with the
riving knife/splitter removed (e.g. for plunge
cuts). For transport purposes, the upper

saw guard can also be attached to the
mounting plate 50 (Fig. 5 - page 3) of the
left rear foot.

+ Extraction hose and branch pipe

»  First of all, attach the branch pipe 4 (Fig. 5
- page 3) to the extraction connection on the
chip duct. Connect the extraction
connection on the upper saw guard to the
extraction hose 5. Push this hose onto the
appropriate connection of the branch pipe.

+ Universal stop

» The installation of the universal stop is
described in chapter 5.10.

+ Pushing stick / pushing handle

»  You can store the supplied pushing stick 6
(Fig. 5 - page 3) on the left longitudinal side
of the machine in the bracket 42 provided
for this purpose (Fig. 5 - page 3) and on the
cast-on lateral transport handle 7.

»  For storing the pushing handle (special
accessory), use the drillings on the front
right on the longitudinal side of the
machine, in which you can insert the
pushing handle. According to your
requirements, you can attach a pushing rod
to the pushing handle. For this purpose,
place the handle onto the pushing rod and
press both tips into the timber. Then press
on the wing bolt and screw it in. This is how
to make a pushing block.

+ Clamping piece, cpl.

»  The clamping piece (of the universal stop)
can be fastened on the bracket 43 intended
for this purpose (Fig. 5 - page 3) with the
wing bolt.

The cast-on transport handles 7 (Fig. 5 - page 3) on
both longitudinal sides can be used by two persons to
transport the machine.

The vertically offset arrangement of the handles on the
longitudinal and transverse sides enables easy
transport of the machine over stairs, whereby the saw
can be held by one person from above and by the
second person from the bottom and therefore
transported horizontally.



The two feet 9 and 10 (Fig. 6 - page 3) of the
underframe can be folded for ease of transport.

For stationary operation of the machine, fold down
both feet 9 and 10 until they engage in their final
position. The adjustable foot can compensate
unevenness of the underground. Fold the feet for
transport, in particular to building sites. Proceed as
follows:

+ Push the rear blocking rod 8 (Fig. 3 - page 3)
downwards to release the blocking and completely
fold in the rear frame foot 9 (see Fig. 6) until the
blocking rod engages.

+ On the machine that is now standing in an inclined
position, push the front blocking rod downwards and
also fold in the frame foot 10 (Fig. 6 - page 3) until
the blocking rod engages.

4.2 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.3 Upper saw guard

The upper saw guard is designed in accordance with
legal requirements. The saw guard and side covers are
designed to prevent unintentional contact between the
user and the saw blade sprocket area. So as to ensure
this, the side covers always rest on the table top or the
workpiece and automatically adapt to the thickness of
the workpiece. However, in the case of unfavourable
angles and/or workpiece thicknesses, automatic
opening is physically not possible. The workpiece or
the stop system then presses the side cover in the
direction of the saw blade. Please observe the
following instructions to prevent this:

+ Always adapt the cutting depth to the workpiece
thickness, see section 5.6.

+ If necessary, set a sufficient distance between the
stop and the saw blade or, in the case of the
multifunction stop, retract the stop that is not
required to allow the side covers to slide freely.

+ For acute-angled sections, select the working
direction so that the side covers meet the workpiece
edge as perpendicular as possible.

* Regularly clean the upper protective hood with a
suitable cloth. Do not use any detergents and
lubricants on the protective hood.

4.4 Chip extraction

Connect the machine to a suitable external dust
extractor during all work generating a considerable
amount of dust. The air velocity must be at least 20 m/s
(65.6 ft / sec.).

The inner diameter of the extraction connection is 58
mm (2 9/32in.).

If you use the machine outdoors or in sufficiently
ventilated rooms you can also use the chip collection
system (Cleanbox) in the case of short operation. Do
not forget that this must be exchanged at the latest
when it is 80% full (with oak and beech wood dust
ensure a dust free disposal').

4.5 Saw blade selection

Use a sharp tool to obtain a good cut quality and select
a tool from the following list according to material and
application:

Cutting of solid wood crosswise and lengthwise to
the grain direction and cutting of uncoated chip
boards, plywood and the like:

- Erika 70: TCT circular saw blade @ 225 x 2.5 x 30
mm, 32 alternate top bevel teeth (item number see
chapter 8)

- Erika 85: TCT circular saw blade @ 250 x 2.8 x 30
mm, 40 alternate top bevel teeth (item number see
chapter 8)

Cutting of coated boards:

- Erika 70: TCT circular saw blade @ 225 x 2.5 x 30
mm, 48 alternate top bevel teeth (item number see
chapter 8)

- Erika 85: TCT circular saw blade @ 250 x 2.8 x 30
mm, 60 alternate top bevel teeth (item number see
chapter 8)

Cutting of aluminium profiles:

- Erika 70: TCT circular saw blade @ 225 x 2.5 x 30
mm, 68 alternate top bevel teeth (item number see
chapter 8)

- Erika 85: TCT circular saw blade @ 250 x 2.8 x 30
mm, 68 alternate top bevel teeth (item number see
chapter 8)



4.6 Saw blade change

Danger

Pull the power plug during all
service work.
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Bring the saw unit in central position (circular saw
bench function) (see chapter 4.8).

Adjust the saw blade to a cutting depth of about 45
— 70 mm (Erika 85: approx. 45 - 85 mm) (see
chapter 5.6).

Remove the riving knife/splitter with the upper saw
guard by pressing push button 41 (Fig. 10 - page 4)
and simultaneously pulling the riving knife/splitter 3
(Fig. 2 - page 3) upwards and forwards.

Tilt the machine to the side somewhat, so that the
left longitudinal side is well accessible.

Remove the hexagon head socket wrench 32 (Fig.
10 - page 4) from its bracket 33 on the lower saw
guard cover.

Open the locking mechanism 45 on the left side of
the saw guard cover by turning it %4 turn to the left
with the hexagon head socket wrench 32.

Open the two lateral sliders (red) 40 on the saw
guard cover by pushing them upwards until they
engage.

Open the saw guard cover by 90° and pull it forward
approx. 30 mm until the saw guard swivels
downwards via the swivel rod.

Press the locking button 31 (Fig. 10 - page 4) in front
of the lower saw guard and hold it tight. Using the
hexagon head socket wrench 32, open the hexagon
socket head cap screw 34 by turning it clockwise.
Take off the front saw blade flange 35 and remove
the saw blade to the top or bottom.

Insert the new saw blade (observe the cutting
direction, see the direction of rotation symbol in the
cover).

Insert the flange 35 onto the two flats and tighten
the hexagon socket head cap screw 34 by turning it

counter clockwise with the hexagon head socket
wrench.

Check whether the saw blade runs smoothly when
turning by hand.

Pull off the hexagon head socket wrench 32.

Close the saw guard cover.

Close the two lateral sliders item 40 (Fig. 10 - page
4) on the saw guard cover by pushing them
downwards until they clamp / engage.

Close the locking mechanism 45 on the left side of
the saw guard cover by turning it % turn to the right
with the hexagon head socket wrench 32.

Push the hexagon head socket wrench 32 into the
bracket.

Push the riving knife/splitter together with the upper
saw guard into the riving knife/splitter holding fixture
until it locks into the riving knife/splitter holding
fixture.

If required, adjust the riving knife/splitter correctly
(see chapter 4.6).

4.7 Riving knife/splitter
Danger

Pull the power plug during all
service work.

www.mafell.de/erika

The kerf guide prevents during longitudinal cutting that
the kerf closes behind the saw blade, resulting in a
backlash of the workpiece.

This function is however only guaranteed, if the kerf
guide is correctly adjusted, i.e., its distance to the tooth
rim of the saw blade is max. 5 mm (3/16 in.) throughout
the entire cutting depth (see Fig. 7) and its thickness is
in between the kerf width and the blade thickness of
the used saw blade. The provided kerf guide fits to the
carbide tipped saw blades specified in Section 4.4.

Proceed as follows, if it is necessary to adjust the riving
knife/splitter:



+ Set the saw blade to the maximum cutting depth
(see chapter 5.6).

+ Remove the upper saw guard (see chapter 4.1).

+ Bring the saw unit in central position (circular saw
bench function) (see section 4.8).

+ Set the saw unit to 45 inclined (see chapter 5.8).

+ Open the locking mechanism 45 (Fig. 10 - page 4)
on the left side of the saw guard cover by turning it
Y. turn to the left with the hexagon head socket
wrench 32.

+ Push the two red lateral sliders 40 on the lower saw
guard upwards until they engage.

+ Fold the saw guard cover forward by approx. 90°
and pull the cover forward so that it swivels down
via the swivel rod.

+ Unscrew the hexagon socket head cap screw 37
(Fig. 7 - page 4) and adjust the riving knife/splitter 3
according to Fig. 7 with regard to its distance to the
tooth rim and its height.

+ Tighten the hexagon socket head cap screw 37.

¢ Close the saw guard cover again by swinging it
forward and upwards through 90°, push it back
approx. 30 mm and close it by an upwards motion.
Lock the saw guard cover in closed position by
pushing down the two lateral sliders 40 (Fig. 10 -
page 4).

+ Close the locking mechanism 45 on the left side of
the saw guard cover by turning it % turn to the right
with the hexagon head socket wrench 32.

* Push the upper saw guard onto the riving
knife/splitter again and tighten it in the required
position (see chapter 4.1).

The kerf guide can be engaged in two positions
without requiring tools:

- upper position with saw guard - for normal cuts
- lower position without saw guard - for covered cuts

In order to attain the respective position just pull the

kerf guide upwards and forward or press it down and
to the rear.

The riving knife/splitter can be removed without the
use of tools (for plunge cuts and saw blade changes).

- Bring the saw unit in central position (circular saw
bench function) (see chapter 4.8).

- Set the full cutting height.
- Remove the upper saw guard (see chapter 4.1).

- Press the push button in the slot-shaped opening in
the upper, rear part of the lower saw guard.

- As long as you keep the push button pressed, pull
the riving knife/splitter forwards / upwards according
to the saw blade diameter.

When inserting the riving knife/splitter, make sure that
the riving knife/splitter is pushed backwards and
downwards at a distance of approx. 5 mm from the saw
blade diameter and that it is inserted into the groove of
the riving knife/splitter bracket. Press the riving
knife/splitter down to the stop or until it engages clearly
(the push button need not be pressed during this
process).

4.8 Application as pull-push saw

The special advantage when using as a push-pull saw
is the trouble-free and precise separation of firmly
attached workpieces up to max. 330 mm - 13 in. (Erika
85: 423 mm - 16-65 in.) cutting length on workpieces
with a thickness of 16 mm (5/8 in.), e.g. panels. Apply
the workpiece against the stop plate rail 14 (Fig. 9 -
page 4) of the universal stop 15. Press the red release
knob 16 and pull the saw unit forward with the
handwheel 17 and pull rod 18. After completing the
cutting procedure the saw unit runs back to the home
position and is stopped there automatically.

4.9 Application as circular saw bench

Slitting of larger workpieces is carried out with the
circular saw bench function. For this purpose, position
the sawing unit in the foreseen table position. To do so,
turn the locking button 24 (Fig. 8 - page 4) clockwise
and pull the saw unit that far forward that it
automatically engages in the position provided for that
purpose.

Use the universal stop 15 as parallel stop. You can
thereby use the stop plate rail 14 according to the
workpiece dimensions with the high workpiece bearing
surface or turned by 90° with its low bearing surface
25.

Return to the push-pull saw function by turning the
locking button 24 counterclockwise. The saw unit then
runs to the end position automatically.



4.10 Cleaning the filter

Slightly open the fillister head screw 44 (Fig. 11 - page
4). Disengage the filter housing 46 from the
intermediate housing pivot point by moving it forward.
Clean the filter housing. After cleaning, insert the filter
housing in reverse order back into the intermediate
housing 48 at the pivot points 47 (make sure that it
engages into the pivot points on both sides). Fasten
the filter housing by tightening the fillister head screw
44,

Alternatively, the fillister head screw 44 can be opened
until the filter housing can be swivelled downwards by
90°. Clean the filter housing with a tool suitable for this
purpose. After cleaning, swivel the filter housing 90°
upwards and fasten it by tightening the fillister head
screw 44.

5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must be
made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety instructions".

5.2 Switching on and off

+ Switching on: Press the green switch button 12
(Fig. 9 — page 4).

+ Switching off: Press the red switch button 11. The
saw shaft is automatically braked, reducing the
slowing down time to less than 10 s.

o

53 Light

For transport you can wind the
connecting cable over the brackets
13 on the right side of the machine
(at the same time transport
handles).

Danger

Pull the power plug during all
service work.

The power tool is equipped with a light module 49 (Fig.
2 - page 4) in the upper saw guard

The light module is supplied with power for a certain
period of time as soon as the machine is switched on,
and is then ready for operation.

When it is ready for operation, the light module
automatically switches the light on when the machine

is moved or switches it off when the machine is
standing still for longer periods.

For a trouble-free function of the light, the golden
contact surfaces on the riving knife/splitter must be
cleaned if they become dirty. To do this, remove the
riving knife/splitter and clean the contact surfaces of
dust and chips with a cloth.

5.4 Speed selection

In order to achieve perfect cutting quality according to
worked material, the saw blade speed can be
steplessly selected between 2050 — 4300 rpm

Select the speed with the setting wheel arranged
below the main switch.

Drehzahlen
A | 2050min
=%
B | 2400mir =
Alu
C | 2s00mi™
D | 3400min
E 3700min™
F | s000mir
G | 4300min™
Best—Nr. |imaeaf@ll Original-Sageblatter
092472|250x2,8x30| Z 24 wz
092465|250x2,8x30| Z 40 wz
092466| 250x2,8x30| Z 60 wz
092467 |250x2,8x30| Z 68 |FZ/TZ

Please note that ideal cutting quality not only depends
on the speed but also on the saw blade and saw blade
sharpness. For information on suitable saw blades,
see chapter 4.4.



5.5 Overload protection

Triggering of the motor protection is
@ always a sign for motor overload,

whereby the cause must be
determined and eliminated.

The speed is automatically reduced when the motor is

overloaded respectively the motor is automatically shut

down in the case of power failure. You can turn the

motor on again after the power supply has been

resumed.

5.6 Cutting depth adjustment

The cutting depth can be continuously adjusted from 0
to 72 mm (0 to 2 3/4 in.) - Erika 85: 0 to 85 mm (0 to 3
11/32 in.) by turning the handwheel 17 (Fig. 8 - page
4). Tumning clockwise increases the cutting depth;
turning anticlockwise decreases the cutting depth.

In order to achieve good cutting quality, the adjusted
cutting depth of the saw blade should be approx. 5 mm
(3/16 in.) more than the processed material thickness.

Depending on the riving knife/splitter position in the
two latching positions, the measuring scale 38 (Fig. 7
- page 4) that is mounted on the riving knife/splitter and
standing perpendicular to the table surface can be
used as aid for setting a specific cutting depth. This
however only applies to saw blades with @ 225 mm (8
7/8 in.) - Erika 85: @ 250 mm (9 27/32 in.).

If an accurate adjustment of the cutting depth is
necessary, e.g. when grooving or chiselling always
start from below in order to compensate possible play.

5.7 Plunge cuts
Danger
Risk of backlash during plunge
cuts! Before the plunge cut, place
the part against the front edge of a
fixed stop, if possible. During the
plunge cut, press the part firmly
against the bench surface. As you
press, pay attention to the danger
zone caused by the emerging saw
blade.
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Remove the upper saw guard, see chapter 4.1.
Remove the riving knife/splitter, see chapter 4.5.

Turn the saw blade down with the hand wheel until it
has disappeared under the bench top.

The plunge cut can be made at infinitely variable
cutting depths (0 to 85 mm) by turning the hand wheel
17 (Fig. 8 - page 4) (Caution: the saw blade emerges
from the workpiece in a slight arc towards the front).
Turning clockwise increases the cutting depth; turning
anticlockwise decreases the cutting depth.

After the plunge cut, fit the riving knife/splitter back in
its original position, see chapter 4.6 and fit the saw
guard back on the riving knife/splitter, see chapter 4.5.

5.8 Setting for bevel cuts
Danger

Make sure before inclining with a
running saw blade that neither the
multi-function stop nor workpieces
are in the swivel range of the saw
blade.

For angles up to 45°, first release the locking lever 19
(Fig. 9 - page 4) by turning counterclockwise. Swivel
the saw unit by turning the handle 20. The cutting angle
is indicated on the angle scale 21 on indicator 22.
Tighten the locking lever 19 again.

Actuating the turning knob 23 enables tilting the saw
unit by 3° over both end positions 0° and 45°. The
turning knob returns automatically to the home position
when swivelling back so that the 0° - and/or 45°
position is precisely reached.

5.9 Multi-function stop (scope of delivery Erika
85)

Please infer the description from the enclosed

assembly instructions and spare parts list.

5.10 Universal stop (scope of delivery Erika 70)

The complete universal stop consists of the rod holder
27 (Fig. 8 - page 4) and the guide rod 26 that can be



adjusted inside the retaining bracket. You can place it
as required in any position on all sides of the table top
in the dovetail guides and clamp it as follows:

« Turn the clamping lever 51 (Fig. 12) vertically
downwards into the unfastened position 51.1 (Fig.
13).

+ Then place the rod holder obliquely from above (Fig.
14) against the dovetail profile so that the clamping
jaw 53 (Fig. 12) is pushed to the rear and engages
in the profile.

* In the unfastened position 51.1 of the clamping
lever, the rod holder can be moved variably on the
profile.

+ Turnthe clamping lever 51 to the left to position 51.2
(Fig. 13) to clamp the rod holder.

By turning the clamping lever to the right to position
51.3 (Fig. 13), the rod holder can be removed from the
profile at any position.

Regularly clean the dovetail guide of the machine and
of the rod holder as well as the clamping surface of the
clamping jaw 53 (Fig. 12) with a suitable cloth. This
ensures the required clamping force.

The universal stop can be used both as parallel stop in
the circular saw function and also as cross and mitre
stop for the pull-push saw.

The position of the stop rail (workpiece positioning) to
the index plate and/or to the scale has been precisely
set at the factory. Nevertheless, if a later adjustment
should become necessary, this is accomplished as
follows:

+ Attach the universal stop in the dovetail guide on the
right or left longitudinal side of the table.

+ Bring the stop rail into the 0° position by unfastening
the upper wing screw 28 and tighten the wing screw.

+ Unfasten both cylinder-head screws, which are
accessible from above with a screwdriver.

+ Unfasten the lateral clamping lever 52.1 (Fig. 13) at
the rod holder 27 (Fig. 8).

+ Then slide the stop rail until just in front of the saw
blade.

+ Check whether the stop rail is correctly set. Pay
attention to the distance between parallel stop and
saw blade. The distance at the rear ascending tooth
must be slightly larger than at the front descending
tooth.

+ Clamp the stop rail with the lateral closing lever 52.2
(Fig. 13).

+ Retighten the cylinder head screws.

+ Carry out a test cut!

If this cut is not ok, start again with the adjustment.

The angle display is retained on the scale after
readjusting the stop!

5.11 Application as parallel stop

You can fasten the universal stop in different positions
and use it as a parallel stop (see Fig. 8 - page 4): For
the adjustment see 5.10. Fastening on the right or
left longitudinal side of the table. Pay attention to
the distance between parallel guide fence and saw
blade. At the rear ascending tooth, the distance must
be slightly larger than at the front descending tooth.

- Unfasten the wing bolt 28 and set 0° on the angle
scale. Retighten the wing bolt 28.

- For this purpose, fasten the guide fence in the
dovetail guide in such a way that the fence
extension runs from the front edge of the table to
beyond the centre of the saw blade. (Machine in
circular saw bench function)

- Set the intended dimension between saw blade and
stop rail after unfastening the lateral closing lever
52.1 (Fig. 13) on the rod holder 27 by moving the
guide rod 26. The width can be read off the scale 29
at the edge of the stop rail that is facing the saw
blade.

- Clamp the lateral closing lever 52.2 and the
clamping lever 51.2 again.

- Fasten the stop rail additionally at the front edge of
the table by means of the clamping piece 36 (Fig.
8).

- To do so, insert the square nut on the clamping
piece into the groove of the stop rail.

- Unscrew the wing nut on the clamping piece until
the wedge engages behind the dovetail profile of the
table top.

- Tighten the wing nut.

The stop of stop rail 14 can be adjusted in longitudinal
direction. If there is a risk, e.g. when cutting solid wood
longitudinally, of the workpiece jamming between stop
and saw blade, then the stop rail is moved in such a
way that its rear end reaches approximately up to the
centre of the saw blade. To do so, release the clamping



lever 30 (Fig. 8 - page 4) arranged on the top of the
stop and move the stop rail. After adjusting, tighten the
clamping lever again.

The stop rail 14 can also be used turned by 90°. This
facilitates cutting of narrow workpieces in particular
with an inclined saw blade, since the then available
small bearing surface enables closer positioning of the
parallel stop to the saw blade. For this purpose,
release the clamping lever 30 at the stop. Pull the stop
rail 14 completely out of the retaining bracket. Insert
the stop rail turned by 90° in such a way that the
narrow edge points towards the saw blade. Then
tighten the clamping lever again. When the stop rail is
in this position, the cut width can also be read off the
scale 29 at the edge facing the saw blade.

5.12 Application as cross stop and mitre stop
Danger
Only carry out adjustments on the

universal stop when the saw blade
is stationary.

The universal stop is best attached to the front left table
side for cross and mitre cuts in pull-push saw function.
The 0° mark is indicated on the angle scale in this
position with right angled cuts.

For carrying out angular cuts, loosen the wing bolt 28
located on the upper side (Fig. 9 — page 4). Tilt the stop
rail after the scale into the required position. A latching
position is available every 15°. Afterwards, tighten the
wing screw.

The latching mechanism can be switched off with the
slide bar 54 (Fig. 8 - page 4) below the angle scale.
Slightly unfasten the wing screw. Then push down onto
the part of the slide bar that projects on one side.

The stop rail should always as close as possible to the
cutting plane, in order to achieve better cutting quality.
It is therefore released at its ends, so that the upper
saw guard can be moved close enough when cutting
narrow workpieces. To adjust the stop ralil, loosen the
clamping lever 30 (Fig. 8 - page 4).

Shifting the guide rod in the rod fixture 27 enables
adjusting the stop in such a way that, depending on the
respective  workpiece dimensions, an optimal
adjustment of the kerf width can be obtained.

6 Service and maintenance
Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

6.1 Examination of the safety devices

The safety of the machine depends primarily on the
functional capability of the provided safety devices. It
is therefore important that these devices are examined
regularly for correct condition. This comprises in
particular the riving knife/splitter, the upper saw guard
and the lower saw guard.

Furthermore, the following must be checked every two
weeks:

- automatic return of the saw unit to the home position
when used as a pull saw (see chapter 4.7)

- automatic locking of the saw unit in the home
position after returning

- functional capability of the automatic locking of the
saw unit in the centre position when used as a
circular saw (see chapter 4.8)

- trouble-free movement of the saw guard wings from
the max. cutting height to the bench top.

- mains cable for damage

6.2 Machine care

The sliding and rolling parts must be occasionally
cleaned of chips and dust with a suitable vacuum
cleaner. Occasional spraying with a commercially
available lubricant (e.g. Caramba) facilitates sliding of
the parts.

In order to avoid too large a temperature rise of the
motor check occasionally that there is no dust deposit
on its surface. If dirty, the filter housing on the motor
must be cleaned (see 4.9).



Regularly clean the upper protective hood with a
suitable cloth. Do not use any detergents and
lubricants on the protective hood.

6.3 Storage

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.

7 Troubleshooting
Danger

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. If case of other defects,
please contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse

Carbon brushes worn

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Machine switches off Mains failure Check mains-side back-up fuses

automatically during idling The machine does not restart due
to the installed undervoltage
protection and must be turned on
again after power has returned

Machine stops while cutting isin | Mains failure Check mains back-up fuses

process Machine overloaded Reduce feed speed

Workpiece jams when feeding Blunt saw blade Hold workpiece and turn motor off

immediately. Then exchange the
saw blade

Stop rail of the universal and/or
the multi-function stop is not
parallel to the saw blade

Readjust the stop rail, see chapter
5.10

Burn marks on the cut surfaces

The saw blade used is
unsuitable for the task or blunt

Replace saw blade

Chip outlet blocked

Operation without extraction

Remove the chips after turning
the machine off. To do so, open
slider 39 (Fig. 10 - page 4). The
chips in the chip duct can now be
easily removed downwards. Then
close the slider to the rear again.

Extraction too weak

Use an extraction unit, which
guarantees an air speed of at
least 20 m/s (65.6 ft/sec.) at the
extraction connection piece

Wood particles in the chip ejector

Open slider 39 (Fig. 10 - page 4).
The wood particles can now be
easily removed downwards out of
the chip duct.




Defect

Cause

Elimination

If this should not be completely
possible, lower the saw blade as
far as possible. Then close the
slider to the rear again.

Height adjustment is sluggish

Pull rod, worm toothed segment
and retaining plate dirty

Clean components and grease or
lubricate

Pulling device is sluggish

Pull rod, ball bearing running
surface and guide tube dirty

Clean components

Tubular frame cannot be folded in

Upper saw guard in parking
position on tubular frame and saw
unit swivelled to more than 30°

Swivel saw unit to less than 30°

Light goes off

Machine was not moved for
approx. ten seconds

Light  module has  been
automatically set to idle state and
switches on again automatically
when the machine is moving

The contact surfaces on the riving
knife/splitter are dirty

Remove the riving knife/splitter
and clean the golden contact
surfaces of dust and chips with a
cloth.
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Optional accessories

Universal stop, cpl.

Multi-purpose guide fence (incl. operating manual)
Parallel guide fence (incl. operating manual)
Rod holder, packaged

Sliding table, cpl.

Stop ruler 1,000 mm long, incl. drop stop
Telescopic rod cpl.

Clamping piece

Additional table for Erika 70

Additional table for Erika 85

Support rail 1000 mm

Extension kit with wheels

Cleanbox starting package

Cleanbox, 5 units

Order No. 207912
Order No. 207910
Order No. 207506
Order No. 207507
Order No. 038563
Order No. 203396
Order No. 038309
Order No. 038294
Order No. 208438
Order No. 208439
Order No. 038686
Order No. 202889
Order No. 203402
Order No. 203575

- TCT saw blade @ 225 x 2.5 x 30 mm, 32 teeth / WZ (Erika 70)
- TCT saw blade @ 225 x 2.5 x 30 mm, 48 teeth / WZ (Erika 70)
- TCT saw blade @ 225 x 2.5 x 30 mm, 68 teeth / FZ/TR (Erika 70)
- TCT saw blade @ 250 x 2.8 x 30 mm, 24 teeth / WZ (Erika 85)
- TCT saw blade @ 250 x 2.8 x 30 mm, 40 teeth / WZ (Erika 85)
- TCT saw blade @ 250 x 2.8 x 30 mm, 60 teeth / WZ (Erika 85)
- TCT saw blade @ 250 x 2.8 x 30 mm, 68 teeth / FZ/TR (Erika 85)

Order No. 092460
Order No. 092462
Order No. 092464
Order No. 092472
Order No. 092465
Order No. 092466
Order No. 092467

9 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com

www.mafell.de/erika
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1 Explication des pictogrammes

o

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
possibles

qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien
matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour I'utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
Erika 70: n® d'art. 972001, 972020, 972021
Erika 85: n° d'art. 971901, 971920, 971921

2.1 ldentification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Identification de la machine

C
)¢

/M

o

’/ . \ y \
y ' A y ’

Classe de protection |l

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de sécurité
et de santé, conformément & I'annexe 1 de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la Iégislation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a I'environnement.

Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.

Porter une protection auditive et oculaire

L'identification de la machine s'effectue a l'aide des plaques signalétiques placées sur la partie avant et arriére,
conformément aux illustrations 1 et 4 (page 3).



2.3 Caractéristiques techniques
Erika 70 :

Tension de service
Fréquence de réseau

Puissance consommée en
fonctionnement continu

Consommation électrique en
fonctionnement continu

Vitesse en marche a vide

Profondeur de coupe 0°/30°/45°
Groupe de sciage inclinable

Diamétre maxi/mini de la lame de scie
Epaisseur de corps de lame maxi
Largeur de coupe de l'outil

Alésage de fixation de la lame
Diamétre du raccord d'aspiration

Poids
Dimensions :
Dimension du plateau de table
Hauteur du plateau de table Pieds rentrés
Pieds sortis
Erika 85 :

Tension de service

Fréquence de réseau

Puissance consommée en
fonctionnement continu
Consommation électrique en
fonctionnement continu

Vitesse en marche a vide

Profondeur de coupe 0°/30°/45°
Groupe de sciage inclinable

Diamétre maxi/mini de la lame de scie

Epaisseur du corps de base de la lame
descie

Largeur de coupe de l'outil

Alésage de fixation de la lame
Diameétre du raccord d'aspiration

Poids

Dimensions :

Dimension du plateau de table

Hauteur du plateau de table Pieds rentrés
Pieds sortis

230VAC
50 Hz

2250 W
11,1A-EU;95A-CH

2050 - 4300 min-!
72/62/50 mm
-3°-48°
225/210 mm

1,8 mm

2,5mm

30 mm

58 mm

37.2kg

818 x 525 mm
413 mm
891 mm

230VAC
50 Hz
2500 W

126 A-EU;9,5A-CH

2050 - 4300 min-!
85/74/60 mm
-3°-48°
250/240 mm

1,8 mm

2,8 mm
30 mm
58 mm
40,0 kg

915 x 525 mm

413 mm
891 mm



2.4 Emissions

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément a DIN EN 62841-3-1 et peuvent étre utilisées
pour comparer |'Erika avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant I'utilisation réelle de l'outil électrique Erika, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniére
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piece a usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque I'outil
électrique fonctionne sans charge !

241 Niveau sonore

Les niveaux d'émission sonore tels que définis par EN 62841 s'élevent a :

Erika 70 Erika 85
Niveau de pression  Lea=82,8 dB (A) Lea=91,1dB (A)
acoustique
Incertitude Kea=1,0 dB (A) Kea=1,0 dB (A)
Niveau de  puissance Lwa=101,4dB(A) Lwa = 105,7 dB (A)
acoustique
Incertitude Kwa = 1,0 dB (A) Kwa = 1,0 dB (A)

La mesure d'émission sonore a été effectuée avec la lame de scie livrée en version standard.

2.5 Equipement standard
Scie circulaire coulissante Erika 70 compléte avec :

1 lame de scie circulaire en carbure @ 225 mm, 32 dents
1 couteau diviseur (épaisseur 2,2 mm)

1 capot protecteur avec raccord d'aspiration

1 guide universel

1 piece de serrage

1 poussoir de fin de passe

1 tuyau d'aspiration

1 tuyau de branchement (liaison entre raccord inférieur et supérieur d'aspiration)
1 outil de service dans la fixation attachée a la machine
1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »

Scie circulaire coulissante Erika 85 compléte avec :

1 lame de scie circulaire en carbure @ 250 mm, 40 dents
1 couteau diviseur (épaisseur 2,2 mm)

1 capot protecteur avec raccord d'aspiration

1 guide multifonction

1 piece de serrage

1 poussoir de fin de passe

1 tuyau d'aspiration



1 tuyau de branchement (liaison entre raccord inférieur et supérieur d'aspiration)

1 outil de service dans la fixation attachée a la machine

1 notice d'emploi
1 livret « Consignes de sécurité »

2.6 Dispositifs de sécurité
Danger
Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.
Avant le fonctionnement, vérifier si
les dispositifs de sécurité
fonctionnent et s'ils sont
éventuellement endommageés. Ne
pas utiliser la machine avec des
dispositifs de sécurité absents ou
inefficaces.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

- Capot protecteur supérieur

- Capot protecteur inférieur

- Couteau diviseur

- Lame de scie (selon EN 847-1)

- Brides de lame de scie correspondantes

- Décélération inférieure a 10 s

- Guidage de la piéce a travailler

- Raccord d'aspiration

- Sécurité électrique répondant a EN 62841-1

2.7 Utilisation conforme

En tant que scie circulaire a table et scie de mise a
longueur, la scie circulaire coulissante Erika est
exclusivement congue pour la coupe longitudinale et
transversal de bois massif.

Les panneaux dérivés du bois, tels que panneaux
d'agglomérés, panneaux lattés et panneaux MDF,
ainsi que les profilés d'aluminium et les matiéres
plastiques dures peuvent également étre usinés.
N'utiliser que des lames de scie conformes a EN 847-
1.

Toute autre utilisation que celle précédemment décrite
sera qualifiée de non conforme. La responsabilité du
fabricant ne pourra pas étre mise en cause en cas de
dommages résultant d'une utilisation non conforme.

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.8 Risques résiduels
Danger

Méme dans le cadre de ['utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
I'utilisation et peuvent étre a
I'origine de problémes de santé.

- Contact avec la lame de scie en rotation dans la
zone de coupe.

- Coupures au niveau des dents acérées de la lame
de scie, lors du changement de la lame de scie.

- Contrecoup de la piéce a usiner ou d'éléments de
celle-ci.

- Ejection de dents isolées de la lame de scie.

- Contact des éléments sous tension lors de
l'ouverture des compartiments de montage
électriques, si la machine n'a pas été préalablement
débranchée du réseau.

- Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

- Allergies, irritation des muqueuses dues a la sciure
de bois ou aux lubrifiants.

3 Consignes de sécurité

Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

Lisez également les consignes de
sécurité dans le livret « Consignes
de sécurité » ci-joint.



3.1 Consignes de sécurité concernant le capot de

protection

Laisser les capots de protection montés. Les
capots de protection doivent se trouver en bon
état de fonctionnement et étre correctement
montés. Tout capot de protection mal serré,
endommagé ou ne fonctionnant pas correctement
doit étre réparé ou remplaceé.

Pour des coupes de séparation, toujours utiliser
le capot de protection de la lame de scie et le
couteau diviseur. Le capot de protection et
d'autres dispositifs de sécurité réduisent le risque
de blessures lors de coupes de séparation pendant
lesquelles la lame de scie traverse complétement la
piece.

A Tissue d'opérations (p. ex. pliage,
chanfreinage ou séparation par retournement)
nécessitant le retrait du capot de protection
etlou du couteau diviseur, remettre
immédiatement le systéme de protection en
place. Le capot de protection et le couteau diviseur
réduisent le risque de blessures.

Avant la mise en marche de l'outil électrique,
s'assurer que la lame de scie n'entre en contact
ni avec le capot de protection, ni avec le couteau
diviseur ou la piéce. Tout contact par inadvertance
de ces composants avec la lame de scie peut étre
a l'origine d'une situation dangereuse.

Ajuster le couteau diviseur conformément a la
description de la présente notice d'emploi. Des
écarts, positions et alignements incorrects peuvent
constituer la raison pour laquelle le couteau diviseur
n'évite pas efficacement un rebond.

Pour que le couteau diviseur puisse
fonctionner, il doit agir sur la piéce. Le couteau
diviseur ne peut pas empécher un rebond pour des
coupes courtes. Le couteau diviseur n'a aucun effet
lors de coupes dans des pieces trop courtes pour
permettre I'attaque du couteau diviseur. Dans ces
conditions, le couteau diviseur ne peut pas
empécher un rebond.

Utiliser la lame de scie adaptée au couteau
diviseur. Pour que le couteau diviseur agisse
correctement, il faut que le diamétre de la lame de
scie soit adapté au couteau diviseur correspondant,
que lalame mére de la lame de scie soit plus mince
que le couteau diviseur et que la largeur de dent soit
supérieure a |'épaisseur du couteau diviseur.

3.2 Consignes de sécurité pour le sciage

DANGER : Ne pas mettre les doigts et les mains
a proximité de lame de scie ou dans la zone de
sciage. Un moment d'inattention ou un dérapage
suffit & diriger la main vers la lame de scie et a
provoquer de sérieuses blessures.

Ne guider la piéce vers la lame de scie que dans
le sens opposé a celui de la rotation. Le fait
d'alimenter la piece dans le méme sens que celui
de la lame de scie au-dessus de la table, peut
provoquer le happement de la piece et de la main
dans la lame de scie.

Ne jamais utiliser le guide a onglet pour
alimenter la piéce lors de coupes longitudinales
et ne jamais utiliser le guide paralléle, en plus
du guide a onglet, pour le réglage de longueur
lors de coupes transversales. Le guidage
simultané de la piéce avec le guide paralléle et le
guide & onglet augmente la probabilité du
coincement de la lame de scie et d'un rebond.

Pour des coupes longitudinales, toujours
exercer la pression d'alimentation sur la piéce
entre le rail de guidage et la lame de scie. Si
I'écart entre le rail de butée et la lame de scie est
inférieur a 150 mm, utiliser un poussoir de fin de
passe et un bloc de poussée si I'écart est
inférieur a 50 mm. De tels auxiliaires de travail
veillent & ce que la main reste & une distance slire
de la lame de scie. La réalisation et le rangement
d’un bloc de poussée sont décrits au point 4.1.
N'utiliser que le poussoir de fin de passe livré
par le fabricant ou un réalisé conformément aux
instructions. Le poussoir de fin de passe assure
une distance suffisante entre la main et la lame de
scie.

Ne jamais utiliser un poussoir de fin de passe
endommaggé ou ayant une entame de sciage. Un
poussoir de fin de passe endommagé risque de se
rompre et de mettre la main en contact avec lalame
de scie.

Ne pas travailler avec «les mains libres ».
Toujours utiliser le guide paralléle ou a onglet
pour placer et guider la piéce. Par « mains
libres » on entend que la piéce est soutenue ou
guidée avec les mains au lieu d'étre guidée a l'aide
du guide paralléle ou a onglet. Un sciage avec les
mains libres est a lorigine d'une orientation
incorrecte, d'un coincement et d'un rebond.



- Ne jamais mettre les mains aux alentours ou au-
dessus d'une lame de scie en rotation. Le fait de
saisir une piéce risque de provoquer un contact
involontaire avec la lame de scie en rotation.

- Etayer des piéces longues et/ou larges derriére
et/ou sur le coté de la table de scie, de maniére
a ce qu'elles restent a I'horizontale. Des pieces
longues et/ou larges ont tendance a basculer au
bord de la table de scie et a provoquer une perte de
contrble, le coincement de la lame de scie et un
rebond.

- Guider la piéce de maniére réguliére. Ne pas
plier ou tourner la piéce. Si la lame de scie se
coince, arréter immédiatement I'outil électrique,
débrancher le cable secteur et remédier a la
cause du coincement. Le coincement de la lame
de scie dans une piéce risque de provoquer un
rebond ou le blocage du moteur.

- Ne pas retirer le matériau scié pendant que la
scie est en marche. Le matériau scié risque de se
bloquer entre la lame de scie et le rail de butée ou
dans le capot de protection et de saisir les doigts
dans la lame de scie. Couper la scie et attendre son
immobilisation complete avant de retirer le
matériau.

- Pour les coupes longitudinales sur des piéces
d'une épaisseur inférieure a 2 mm, utiliser un
guide paralléle supplémentaire se trouvant en
contact avec la surface de la table. Des piéces
minces risquent de se coincer sous le guide
paralléle et de provoquer un rebond.

3.3 Rebond - causes et consignes de sécurité
correspondantes

Un rebond est la réaction brusque dune piéce
lorsqu'une lame de scie y reste coincée ou d'une
coupe effectuée a l'oblique dans la piece, avec la lame
de scie, ou lorsqu'une partie de la piéce reste coincée
entre la lame de scie et le guide paralléle ou un autre
objet fixe.

Dans la majeure partie des cas, lors d'un rebond, la
piéce est saisie au niveau de la partie arriére de la
lame de scie, levée de la table de scie et propulsée en
direction de l'opérateur.

Un rebond est la conséquence d'une utilisation
incorrecte ou erronée de la scie circulaire a table. Il
peut étre évité grdce aux mesures de précaution
appropriées, ci-apres décrites.

Ne jamais se placer dans la ligne directe de la
lame de scie. Toujours se poster du cété de la
lame de scie sur lequel se trouve le rail de butée.
En cas de rebond, la piéce peut étre propulsée a
grande vitesse sur des personnes se trouvant
devant et dans I'alignement de la lame de scie.

Ne jamais mettre les mains au-dessus de la lame
de scie ou derriére elle pour tirer ou soutenir la
piéce. Un contact involontaire avec la lame de scie
risque de se produire ou un rebond peut provoquer
la saisie des doigts dans la lame de scie.

Ne jamais tenir et pousser la piéce a scier contre
lalame de scie en rotation. La pression de la piece
a scier contre la lame de scie provoque un
coincement et un rebond.

Aligner le rail de butée de maniére paralléle a la
lame de scie. Un rail de butée non aligné presse la
piéce contre la lame de scie et provoque un rebond.

Faire preuve d'une vigilance particuliere
pendant le sciage de piéces assemblées dans
des zones mal visibles. En plongeant, la lame de
scie risque de scier des objets pouvant provoquer
un rebond.

Etayer les grands panneaux pour éviter le risque
de contrecoup dii au coincement d'une lame de
scie. Entrainés par leur poids propre, des grands
panneaux risquent de fléchir. Les panneaux doivent
étre étayés partout ou ils dépassent de la surface
de la table.

Faire preuve d'une vigilance particuliére en
sciant des piéces tordues, nouées, déformées
ou ne disposant pas d'un bord droit permettant
un guidage a l'aide d'un guide pour onglet ou le
long d'un rail de butée. Une piece déformée,
nouée ou tordue manque de stabilité et aboutit a
une orientation incorrecte de l'interstice de coupe
avec lalame de scie, a un coincement et un rebond.
Ne jamais scier plusieurs piéces empilées les
unes sur les autres ou les unes a la suite des
autres. La lame de scie risquerait de saisir une ou
plusieurs piéces et de provoquer un rebond.

Pour faire redémarrer une scie bloquée dans
une piéce, centrer la lame de scie dans
l'interstice de coupe, de sorte que les dents de
la scie ne restent pas accrochées dans la piéce
a travailler. Si la lame de scie se coince, elle peut
relever la piéce et provoquer un rebond lors de sa
remise en marche.



Maintenir les lames de scie propres, acérées et
suffisamment avoyées. Ne jamais utiliser de
lames de scie déformées ou de lames dont les
dents sont fissurées ou brisées. Des lames de
scie acérée et correctement avoyées minimisent le
coincement, le blocage et le rebond.

3.4 Consignes de sécurité pour la commande de

scies circulaires a table

Couper la scie circulaire a table et la débrancher
du secteur, avant de retirer I'insert de table, de
remplacer la lame de scie, de procéder a des
réglages sur le couteau diviseur ou sur la
protection de la lame de scie et de laisser la
machine sans surveillance. Toute mesure de
précaution sert a éviter des accidents.

Ne jamais laisser la scie circulaire a table sans
surveillance. Couper I'outil électrique et ne pas
le quitter avant qu'il ne se soit complétement
immobilisé. Une scie en marche sans surveillance
constitue un risque incontrélable.

Il est interdit a des enfants ou a des adolescents
de se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

Veiller a ce que d'autres personnes - et en
particulier des enfants - ne se trouvent a
proximité de la zone de travail.

Placer la scie circulaire a table dans un endroit
plan et bien éclairé, dans lequel il s'avére
possible de conserver son équilibre et sa
sécurité. Le lieu d'installation doit offrir assez de
place pour bien manipuler la taille des piéces a
scier, Du désordre, des zones de travail éclairées,
ainsi que des sols non plans et glissants peuvent
étre & l'origine d'accidents.

Tenir compte des conditions ambiantes. Ne pas
exposer la machine a la pluie et éviter de travailler
dans un environnement humide ou mouillé, de
méme qu'a proximitt de liquides ou gaz
inflammables.

Eliminer réguliérement les copeaux et la sciure
s'étant accumulés sous la table de scie, sur
I'aspiration de poussiéres et/ou les guidages de
piéces mobiles. La sciure amassée est
combustible et peut s'enflammer toute seule.

Sécuriser la scie circulaire a table. Une scie
circulaire a table pas correctement sécurisée risque
de bouger ou de basculer.

Avant de mettre la scie circulaire a table en
marche, enlever les outils de réglages, résidus
de bois, etc. Des dérivations ou blocages possibles
peuvent s'avérer dangereux.

Toujours utiliser les lames de scie de la taille
correcte, disposant de I'alésage de fixation
adapté (p. ex. en forme de losange ou rond). Des
lames de scie non adaptées aux piéces montées
sur la scie tournent de fagon irréguliére et sont a
I'origine d'une perte de contrdle.

Ne jamais utiliser du matériel endommagé ou
erroné pour le montage de lames de scie, tel p.
ex. que brides, rondelles, vis ou écrous. Ce
matériel de montage de lame de scie a été
spécialement construit pour votre scie, afin d'en
sécuriser le fonctionnement et d'en optimiser la
performance.

Ne jamais se mettre sur la scie circulaire a table
et ne pas l'utiliser en tant qu'escabeau. Ceci
risque d'étre a l'origine de sérieuses blessures, si
l'outil électrique bascule ou si l'on entre par
inadvertance en contact avec la lame de scie.

S'assurer que la lame de scie est montée pour
tourner dans le sens correct. N'utiliser ni
meules, ni brosses métalliques avec la scie
circulaire a table. Le montage incorrect de la lame
de scie ou lutilisation d'accessoires non
recommandés risque de provoquer de sérieuses
blessures.

Ne pas utiliser de lames de scie en acier rapide
fortement allié (HSS).

Ne rien modifier sur la machine qui puisse
mettre la sécurité en cause.

Lors de l'utilisation en plein air, n'utiliser que
des rallonges de cables isolées en caoutchouc
(par ex. HO7 RN-F) d'une section d'au moins 1,5
mm? et veiller a ce que le cable ne passe pas au-
dessus d'arétes vives.

Ecarter le cable de raccordement électrique de
la machine et les poser de sorte a éviter tout
risque de trébuchement sur le poste de travail.
La découpe des bois ronds n'est pas autorisée
avec les guides et les accessoires de guidage
livrés en série.



- Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas
de corps étrangers. Ne pas scier des objets
métalliques, p. ex. des clous, pour ne pas
endommager les dents au carbure fragiles.

- Ne commencer la coupe que lorsque la lame de
scie a atteint sa pleine vitesse.

- La sciure de bois provenant de la découpe nuit
a la bonne vue du travail et porte en partie
préjudice a la santé. Quand on ne travaille pas en
plein air ou dans des locaux suffisamment ventilés,
la machine doit donc étre connectée a une
aspiration de copeaux telle, par exemple, qu'un petit
aspirateur portatif. Utiliser pour cela le tuyau
d'aspiration 5 (ill. 5 - page 3) en tant que liaison
entre le capot protecteur supérieur et le raccord
d'aspiration 4. La vitesse de |'air doit étre d'au moins
20 m/s.

3.5 Consignes pour l'utilisation d'équipements de
protection individuelle :

- Toujours porter des vétements de travail prés du
corps et oter bagues, bracelets et montres.

- Leniveau de pression acoustique a l'oreille dépasse
en général 85 dB (A). En conséquence, porter une
protection auditive pendant le travail.

- Pour éviter toute Iésion oculaire pendant le travail
avec la machine, porter des lunettes de protection
ou une protection faciale.

3.6 Consignes pour entretien et maintenance :

- Avant de procéder a tout travail de maintenance et
d'entretien, débranchez le cable de raccordement.

- Tous les travaux sur les éléments électriques de la
machine ne doivent étre effectués que par un
électricien spécialisé.

- Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-aprés vente autorisé
par MAFELL.

- Une table dont la fente est fortement détériorée doit
étre remplacée par le service aprés-vente MAFELL.

- Nutiliser que des pieces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

4 Equipement/Réglage

4.1 Mise en place / transport

La machine est livrée dans un carton de transport.
Avant tout vérifiez si la machine n'a pas subi
d'éventuelles  avaries de  transport.  Tout
endommagement du matériel d'emballage peut
constituer un indice de traitement incorrect de la
marchandise pendant le transport. En cas de constat
de dommages dus au ftransport, en faire
immédiatement part au concessionnaire.

Les accessoires suivants sont joints séparément et
doivent étre montés avant la mise en service de la
machine :

- Capot protecteur supérieur

- Tuyau d'aspiration

- Tuyau de branchement (liaison entre I'embout
d'aspiration supérieur et inférieur)

- Guide universel

- Poussoir de fin de passe

- Piece de serrage

Pour le montage, procéder de la maniére suivante :
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¢+ Capot protecteur supérieur

»  Desserrer la vis a ailettes 2 (ill. 2 - page 3)
jusqu'en butée, dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Presser cette vis a
ailettes et mettre le capot protecteur 1 a
I'horizontale sur le couteau diviseur 3.
Veiller a bien encliqueter la piéce de
guidage de la vis a ailettes dans le trou du
couteau diviseur lorsque la vis a ailettes est
relachée. Resserrer la vis & ailettes 2.

» L'alésage arriére gauche sur le coté
longitudinal de la machine est prévu pour le
rangement temporaire du capot protecteur
supérieur avec couteau diviseur retiré (p.
ex. pour coupes en plongée) et permet la
suspension du capot protecteur, avec ou
sans couteau diviseur. Pour le transport, le



capot protecteur supérieur peut étre
également fixé sur la tole de fixation 50 (ill.
5 - page 3) du pied arriére gauche.

¢ Tuyau d'aspiration et de branchement

» Insérer tout d'abord le tuyau de
branchement 4 (ill. 5 - page 3) sur la
tubulure d'aspiration du capot protecteur
inférieur. Relier la tubulure d'aspiration sur
le capot protecteur supérieur au tuyau
d'aspiration 5. Ce dernier est enfiché sur la
tubulure correspondante du tuyau de
branchement.

+ Guide universel

»  Le montage du guide universel est décrit au
point 5.10.

+ Poussoir de fin de passe / poignée de poussée

»  Le poussoir de fin de passe 6 (ill. 5 - page
3) peut étre rangé sur le coté longitudinal
de la machine, dans le support 42 (ill. 5 -
page 3) prévu a cet effet et sur la poignée
de transport latérale 7 moulée.

» Les alésages a l'avant droite, sur le coté
longitudinal de la machine, sont prévus
pour le rangement par insertion de la
poignée de poussée (accessoire). Si
nécessaire, une coulisse en bois peut étre
fixée a la poignée de poussée. Poser pour
cela la poignée sur la coulisse en bois et
enfoncer ses deux extrémités dans le bois.
Presser ensuite la vis & ailettes et la serrer
a fond. Comment réaliser un bloc de
pousseée.

+ Piéce de serrage compléte

» La piece de serrage (du guide universel)
peut étre fixé a I'aide de la vis a ailettes sur
le support 43 (ill. 5 - page 3) prévu a cet
effet.

Pour le transport de la machine par deux personnes
on dispose de poignées de transport 7 (ill. 5 - page 3)
moulées sur les deux cotés longitudinaux.

La disposition en décalage des prises sur les cotés
longitudinaux et transversaux permet de transporter la
machine facilement & I'horizontale dans des escaliers,
une personne tenant la scie en haut et une autre la
tenant en bas.

Les deux pieds 9 et 10 (ill. 6 - page 3) du béati peuvent
étre rentrés pour faciliter le transport.

Pour I'exploitation stationnaire de la machine, rabattre
les deux pieds 9 et 10 vers le bas, jusqu'a ce qu'ils
s'encliquettent dans leur position finale. Des
irrégularités du sol peuvent étre compensées a l'aide
du pied réglable. Pour le transport sur chantier, plier
les pieds Procéder pour cela de la maniére suivante :

« presser la barre de blocage arriére 8 (ill. 3 - page 3)
vers le bas pour débloquer le blocage et rentrer
complétement le pied arriere du bati 9 (voir ill. 6),
jusqu'a ce que la barre de blocage s'encliquette.

+ La machine se trouvant maintenant & l'oblique,
presser la barre de blocage avant vers le bas et
rentrer également le pied du bati 10 (ill. 6 - page 3),
jusqu'a ce que la barre de blocage s'encliquette.

4.2 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien & la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.3 Capot protecteur supérieur

Le capot protecteur supérieur est congu conformément
aux consignes légales. Le capot protecteur et les
protections latérales ont pour but d'empécher un
contact involontaire de I'utilisateur avec la zone de
denture de la lame de scie. Pour cela, les protections
latérales reposent toujours sur le plateau de table ou
la piéce et s'adaptent automatiquement a I'épaisseur
de la piece. En cas d'angles et/ou d'épaisseurs de
pieces défavorables, l'ouverture autonome physique
s'avére cependant impossible. La piéce ou le systeme
de butée presse alors la protection latérale en direction
de la lame de scie. Pour empécher ceci, respecter les
recommandations suivantes :

+ Toujours adapter la profondeur de coupe en
fonction de I'épaisseur de la piéce & usiner, voir le
point 5.6.

+ Si nécessaire, régler un écart suffisant entre la
butée et la lame de scie ou, dans le cas du guide
multifonction, reculer la butée non utilisée, afin de
permettre aux protections latérales de glisser
librement.

+ Dans le cas de coupes a angle aigu, choisir le sens
de travail de maniére & ce que les protections



latérales reposent, dans la mesure du possible,
perpendiculairement sur le bord de la piéce.

+ Nettoyer régulierement le capot supérieur a l'aide
d'un chiffon approprié. N'utiliser ni détergent, ni
lubrifiant sur le capot.

4.4 Aspiration des copeaux

Raccorder la machine & un dispositif d'aspiration
externe approprié avant d'effectuer des travaux avec
un fort dégagement de poussiére. La vitesse de l'air
doit étre d'au moins 20 m/s.

Le raccord d'aspiration a un diametre intérieur de 58
mm.

Si la machine est exploitée en plein air ou dans des
locaux suffisamment aérées, le collecteur de copeaux
(Cleanbox) fourni en option peut étre utilisé pour une
courte exploitation. Il faut veiller & le remplacer dés
qu'il est rempli & 80 % (assurer une élimination sans
poussiére pour le bois de chéne et de hétre !).

4.5 Choix de la lame

Pour obtenir une bonne qualité de coupe, utiliser un
outil affité et choisir une lame dans le tableau suivant,
en fonction du matériau et de I'application :

Sciage transversal ou longitudinal par rapport au
sens des fibres de bois massif et débit de
panneaux de particules non revétus, de
contreplaqués et autres :

- Erika 70: lame pour scie circulaire en carbure
@225 x 2,5 x 30 mm, 32 dents alternées (pour le n°
d'article, voir le point 8)

- Erika 85: lame pour scie circulaire en carbure
@ 250 x 2,8 x 30 mm, 40 dents alternées (pour le n°
d'article, voir le point 8)

Sciage de panneaux revétus :

- Erika 70: lame pour scie circulaire en carbure
@ 225 x 2,5 x 30 mm, 48 dents alternées (pour le n®
d'article, voir le point 8)

- Erika 85: lame pour scie circulaire en carbure
@ 250 x 2,8 x 30 mm, 60 dents alternées (pour le n®
d'article, voir le point 8)

Sciage de profilés en alu :

- Erika 70: lame pour scie circulaire en carbure
@225 x 2,5 x 30 mm, 68 dents trapézoidales (pour
le n°® d'article, voir le point 8)

- Erika 85: lame pour scie circulaire en carbure
@250 x 2,8 x 30 mm, 68 dents trapézoidales (pour
le n° d'article, voir le point 8)

4.6 Changement de lame
Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.
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« Amener le groupe de sciage en position centrale
(fonction scie circulaire & table) (voir le point 4.8).

* Régler lalame de scie sur une profondeur de coupe
d'environ 45 a 70 mm (Erika 85 : sur 45 & 85 mm
environ) (voir le point 5.6).

+ Retirer le couteau diviseur avec le capot protecteur
supérieur en pressant le bouton 41 (ill. 10 - page 4)
et en retirant simultanément le couteau diviseur 3
(ill. 2 - page 3) vers le haut et I'avant.

+ Pencher légérement la machine sur le c6té pour
que la partie longitudinale gauche soit bien
accessible.

+ Retirer la clé méle a six pans 32 (ill. 10 - page 4) de
son support 33 sur le couvercle inférieur du capot
protecteur.

« Ouvrir le verrouillage 45 du c6té gauche du
couvercle du capot protecteur en le tournant d'% de
tour vers la gauche, a l'aide de la clé a six pans 32.

¢ Ouvrir les deux firoirs latéraux (rouges) 40 du
couvercle de capot protecteur, en les poussant vers
le haut, jusqu'au cran d'arrét.

+ Ouvrir le couvercle du capot protecteur de 90° et le
tirer de 30 mm environ vers l'avant, jusqu'a ce que
le capot protecteur pivote vers le bas a l'aide de la
tige de pivotement.



+ Presser le bouton d'arrét 31 (ill. 10 - page 4) devant
le capot protecteur inférieur et bien le retenir. A
I'aide de la clé méle a six pans 32, dévisser la vis a
six pans creux 34, en la faisant tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre.

* Retirer la bride avant de lame de scie 35 et dégager
la lame de scie par le haut ou par le bas.

+ Mettre la nouvelle lame de scie en place (en
respectant le sens de la coupe, voir le pictogramme
du sens de rotation dans le couvercle.

* Insérer la bride 35 sur le deux pans et serrer la vis
a six pans creux 34 par rotation dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre a l'aide de la
clé méle a 6 pans.

« Veérifier si la lame de scie tourne bien a la main.

* Retirer la clé male a six pans 32.

+ Fermer le couvercle du capot protecteur.

+ Fermer les deux tiroirs latéraux pos. 40 (ill. 10 -
page 4) sur le couvercle de capot protecteur, en les
poussant vers le bas jusqu'au cran d'arrét/blocage.

* Fermer le verrouillage 45 du cété gauche du
couvercle du capot protecteur en le tournant d'% de
tour vers la droite, a I'aide de la clé & six pans 32.

+ Pousser la clé a six pans 32 dans le support.

* Pousser le couteau diviseur avec le capot
protecteur supérieur dans le logement du couteau
diviseur, jusqu'a ce qu'il se crante dans le logement
du couteau diviseur.

+ Le cas échéant, régler correctement le couteau
diviseur (voir le point 4.6).

4.7 Couteau diviseur
Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.
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Le couteau diviseur évite que, lors du sciage
longitudinal, la fente de coupe ne se referme derriére
la lame de scie et entraine ainsi un rebond.

Cette fonction n'est cependant assurée que lorsque le
couteau diviseur est correctement réglé, c'est-a-dire
lorsque son écart par rapport a la circonférence de la
denture est de 5 mm au maximum sur toute la
profondeur de coupe (voir ill. 7), et son épaisseur se
situe entre la largeur de fente de coupe et I'épaisseur
du corps de la lame utilisée. Le couteau diviseur livré
convient aux lames de scie carbure indiquées au point
44,

Si un réglage du couteau diviseur s'avére nécessaire,
procéder de la maniere suivante :

+ Régler la lame de scie sur la profondeur de coupe
maximum (voir le point 5.6).

* Retirer le capot protecteur supérieur (voir le point
4.1).

+ Amener le groupe de sciage en position centrale
(fonction scie circulaire a table) (voir le point 4.8).

+ Régler le groupe de sciage sur une oblique de 45
(voir le point 5.8).

+ Ouvrir le verrouillage 45 (ill. 10 - page 4) du coté
gauche du couvercle du capot protecteur en le
tournant d'/s de tour vers la gauche, a l'aide de la
clé a six pans 32.

+ Pousser les deux tiroirs latéraux rouges 40 vers le
haut, sur le couvercle du capot protecteur inférieur,
jusqu'au cran d'arrét.

+ Rabattre le couvercle du capot protecteur de 90°
environ vers l'avant et tirer le couvercle vers 'avant,
de sorte quil s'écarte a l'aide de la tige de
pivotement.

+ Desserrer la vis a six pans creux 37 (ill. 7 - page 4)
et régler la hauteur et I'écart du couteau diviseur 3
par rapport a la couronne, conformément a l'ill. 7.

+ Serrer la vis a six pans creux 37 a fond.

+ Refermer le couvercle du capot protecteur en le
relevant de 90° vers l'avant, le pousser de 30 mm
environ vers l'arriére et le rabattre vers le haut.
Verrouiller le couvercle du capot protecteur a I'état
fermé, en pressant les deux tiroirs latéraux 40 (ill.
10 - page 4) vers le bas.

* Fermer le verrouillage 45 du cété gauche du
couvercle du capot protecteur en le tournant d'%s de
tour vers la droite, a I'aide de la clé a six pans 32.

* Reposer le capot protecteur supérieur sur le
couteau diviseur et le serrer & fond (voir le point
4.1).



Le couteau diviseur peut étre encliqueté en deux
positions sans l'aide d'outil :

- position supérieure avec capot protecteur - pour
coupes normales

- position inférieure sans capot protecteur - pour
coupes dissimulées

Pour obtenir la position voulue, tirer tout simplement le
couteau diviseur vers le haut et vers l'avant ou le
presser vers le vas et vers l'arriére.

Le couteau diviseur peut étre retiré sans outils (pour
les coupes en plongée et le changement de lame de
scie)

- Amener le groupe de sciage en position centrale
(fonction scie circulaire a table) (voir le point 4.8).

- Régler la profondeur de coupe intégrale.

- Retirer le capot protecteur supérieur (voir le point
4.1).

- Presser le poussoir dans l'ouverture a trou oblong
de la partie supérieure arriére du capot protecteur
inférieur.

- Pendant que le poussoir est maintenu appuyé, tirer
le couteau diviseur vers I'avant / le haut, en fonction
du diametre de la lame de scie.

En insérant le couteau diviseur, veiller a le pousser
vers l'arriére et le bas a une distance de 5 mm environ
par rapport au diamétre de la lame de scie et a
lintroduire dans la gorge du support du couteau
diviseur. Le couteau diviseur doit étre pressé vers le
bas, jusqu'en butée ou au cran d'arrét (le poussoir ne
devant pas étre appuyé pour cela).

4.8 Utilisation en tant que scie circulaire
coulissante

L'avantage particulier que présente ['utilisation en tant
que scie circulaire coulissante est la possibilité de
trongonner aisément et de fagon précise des pieces a
travailler bien fixées d'une largeur maximale de 330
mm (Erika 85: 423 mm) pour une épaisseur de 16 mm,
comme par exemple des panneaux. Placer la piéce a
usiner contre le rail-support 14 (ill. 9 - page 4) du guide
universel 15. Appuyer sur le bouton de déverrouillage
rouge 16, tirer vers l'avant le groupe de sciage au
moyen de la manivelle 17 et de la tige de traction 18.
Une fois l'opération terminée, 'unité de sciage revient
en position initiale et se bloque d'elle-méme.

4.9 Utilisation en tant que scie circulaire a table

La coupe longitudinale de pieces plus importantes
s'effectue a l'aide de la fonction scie circulaire a table.
Amener pour cela le groupe de sciage dans la position
de table prévue. Tourner pour cela le bouton
d'encliquetage 24 (ill. 8 - page 4) vers la droite, puis
tirer le groupe de sciage vers l'avant jusqu'a ce qu'il
s'enclenche automatiquement dans la position prévue.
Le guide universel 15 est alors utilisé en tant que guide
paralléle. Suivant les dimensions de la piéce a
travailler, le rail-support 14 peut étre utilisé sur sa
surface de contact large ou, apreés rotation de 90° sur
sa surface de contact étroite 25.

Pour revenir a la fonction scie circulaire coulissante,
tourner le bouton d'encliquetage 24 vers la gauche. Le
groupe de sciage revient automatiquement dans la
position initiale.

4.10 Nettoyage du filtre

Ouvrir légérement la vis a téte bombée 44 (ill. 11 -
page 4). Débloquer le boitier de filtre 46 en le décalant
vers l'avant, hors du point de rotation de boitier
intermédiaire. Nettoyer le boftier de filtre. A I'issue du
nettoyage, remettre le boitier de filtre en place dans le
boitier intermédiaire, dans l'ordre inverse sur les points
de rotation 47 (en veillant & ce qu'il s'encliquette des
deux cotés dans les points de rotation). Fixer le boitier
de filtre en serrant la vis a téte bombée 44.

En alternative, la vis a téte bombée 44 peut étre
desserrée jusqu'a ce que le boitier de filtre puisse étre
pivoté de 90° vers le bas. Nettoyer le boitier de filtre a
laide d'un outil approprié. A lissue du nettoyage,
pivoter le boitier de filtre de 90° vers le haut et le fixer
en serrant la vis a téte bombée 44.

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».



5.2 Marche / arrét

+ Mise en route : presser le bouton interrupteur 12
(ill. 9 — page 4).

« Arrét : presser sur le bouton interrupteur rouge 11.
L'arbre de scie est automatiquement décéléré avec
une durée inférieure a 10 s.

o

5.3 Eclairage

Pour le transport, le cable de
raccordement peut étre enroulé sur
le coté droit de la machine, dans
les supports 13 prévus a cet effet
(servant simultanément de
poignées de transport).

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

L’outil électrique est équipé d’'un module d’éclairage 49
(ill. 2 - page 4) dans le capot protecteur supérieur.

Le module d’éclairage est alimenté pendant un certain
temps, lors de la mise en marche de la machine et est
ensuite opérationnel.

Lorsqu'il est opérationnel, le module d’éclairage active
automatiquement I'éclairage lors du mouvement de la
machine ou I'éteint en cas d'immobilisation prolongée.

En cas d'encrassement, nettoyer les plans de contact
dorés sur le couteau diviseur, afin d'assurer un
fonctionnement sans perturbation de ['‘éclairage.
Retirer pour cela le couteau diviseur et nettoyer les
plans de contact avec un chiffon pour les débarrasser
de la poussiére et des copeaux.

5.4 Choix de la vitesse de rotation

Pour obtenir une qualité de coupe optimale avec des
matériaux différents, la vitesse de la lame peut étre
progressivement réglée de 2050 a 4300 min'. a l'aide
de la molette se trouvant en-dessous de l'interrupteur
principal.

Drehzahlen
A | 2050min
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B | 2400mir =
Alu
C | 2s00mi™
D | 3s00min
E 3700min”
F | s000mir
G | 4300min™
Best—Nr. |imacaf@ll Original-Sageblatter
092472|250x2,8x30| Z 24 wz
092465|250x2,8x30| Z 40 wz
092466| 250x2,8x30| Z 60 wz
092467|250x2,8x30| Z 68 |FZ/TZ

Tenir compte pour cela du fait que la qualité de coupe
optimale ne dépend pas seulement de la vitesse de
rotation mais également de la lame de scie et de son
acuité. Pour les consignes relatives a la lame de scie
appropriée, voir le point 4.4.

5.5 protection contre la surcharge

Le déclenchement d'un disjoncteur
@ est toujours un signe de surcharge

du moteur, dont la cause doit étre
trouvée et éliminée.

Lors de la surcharge du moteur, la vitesse de rotation

est automatiquement réduite ou lors de pannes de

courant, la machine s'arréte d'elle-méme. Elle peut

étre redémarrée apres le retour de la tension.

5.6 Réglage de la profondeur de coupe

Les profondeurs de coupe peuvent étre réglées
progressivement de 0 a 72 mm (Erika 85: 0 a 85 mm)
par la rotation de la molette 17 (ill. 8 - page 4). Par
rotation dans le sens des aiguilles d'une montre, la



profondeur de coupe augmente, et par rotation en
sens inverse, elle diminue.

Pour obtenir une bonne qualité de coupe, la
profondeur de coupe réglée pour la lame de scie
devrait étre environ de 5 mm supérieure & I'épaisseur
du matériau a travailler.

Suivant la position du couteau diviseur dans les deux
crans d'arrét, il est possible de se servir de I'échelle
graduée 38 (ill. 7 - page 4) placée sur le couteau
diviseur et a la verticale, de chaque c6té du plan de
table, en tant qu'auxiliaire de réglage pour une
profondeur de coupe définie. Cela n'est cependant
valable que pour les lames de scies de g 225 mm
(Erika 85: @ 250 mm).

Sion a besoin de pointage sur une profondeur précise,
par exemple pour rainurer ou feuillurer, toujours régler
a partir du bas pour compenser la présence d'un jeu
éventuel.

5.7 Coupes en plongée
Danger

Risque de rebond en coupe
plongeante ! Avant la plongée,
appuyer dans la mesure du
possible, le bord avant de la piece
contre une butée fixée. Lors de la
plongée, presser fermement la
piece sur la surface de la table. En
pressant, faire attention a la zone
dangereuse résultant de la longée
de la lame de scie.

www.mafell.fr/erika

Retirer le capot protecteur supérieur, voir point 4.1.
Retirer le couteau diviseur, voir point 4.5.

A l'aide du volant, abaisser la lame de scie jusqu'a ce
qu'elle disparaisse sous le plateau de la table

La coupe en plongée peut étre progressivement
activée de 0 a 85 mm par la rotation du volant 17 (ill. 8
- page 4) (attention : la lame de scie ressort de la piece
|égerement coudée vers I'avant). Une rotation dans le
sens des aiguilles d'une montre augmente la

profondeur de coupe et une rotation dans le sens
inverse la réduit.

Alissue de la coupe en plongée, remettre le couteau
diviseur a I'endroit voulu, voir point 4.6, et remonter le
capot protecteur sur le couteau diviseur, voir point 4.5.

5.8 Réglage pour coupes biaises
Danger

Avant de commencer le réglage
d'inclinaison de lame pendant que
la lame tourne, veiller a ce que ni le
guide a fonctions multiples ni des
piéces a travailler ne se trouvent
dans la zone d'inclinaison de la
lame.

Pour incliner la lame jusqu'a 45° débloquer le levier de
blocage 19 (ill. 9 - page 4) par rotation dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre. Pivoter le groupe
de sciage en faisant tourner la poignée 20. L'angle de
coupe est indiqué par l'indicateur 22 sur la graduation
angulaire 21. Resserrer le levier de blocage 19 a fond.

En tournant le bouton rotatif 23, il est possible de
pivoter le groupe de sciage de 3° au-dela des deux
positions de butée de 0° et 45°. En revenant dans la
plage d'inclinaison normale, le bouton rotatif reprend
sa position initiale, de sorte que lors d'un nouveau
pivotement la position 0° ou 45° est exactement
approchée.

5.9 Guide multifonction (fourniture Erika 85)

La description est indiquée dans les instructions de
montage ci-jointes et dans la liste de pieces de
rechange.

5.10 Guide universel (fourniture Erika 70)

Le guide universel complet se compose du porte-tige
27 (ill. 8 - page 4) et de la tige de guidage réglable 26
dans le support. En fonction des besoins, il peut étre
placé dans n'importe quelle position sur tous les cotés
du plateau de table, au niveau des guides en queue
d'aronde, et serré comme suit :

« Tourner le levier de serrage 51 (ill. 12) verticalement
vers le bas dans la position desserrée 51.1 (ill. 13).
+ Placer ensuite le porte-tige par le haut incliné (ill.
14) sur le profilé en queue d'aronde de maniére a



ce que la machoire de serrage 53 (ill. 12) soit
poussée vers l'arriere et se crante dans le profilé.

* Le porte-tige peut étre déplacé de maniére variable
sur le profilé lorsque le levier de serrage est en
position desserrée 51.1.

+ Tourner le levier de serrage 51 vers la gauche en
position 51.2 (ill. 13) pour serrer le porte-tige.

La rotation du levier de serrage vers la droite en
position 51.3 (ill. 13) permet de retirer le porte-tige du
profilé a n'importe quel endroit.

Nettoyer réguliérement le profilé en queue d'aronde de
la machine et du porte-tige, ainsi que la surface de
serrage de la machoire 53 (ill. 12) avec un chiffon
approprié. Ceci permet de garantir la force de serrage
nécessaire.

Le guide universel peut étre utilisé aussi bien en tant
que guide parallele sur la scie circulaire a table qu'en
tant que guide transversal et & onglet sur la scie
circulaire coulissante.

La position du rail-support (surface d'appui de la piéce
a travailler) par rapport au disque divisé ou a I'échelle
est réglée de facon précise en usine. Si malgré cela un
ajustement ultérieur s'avérait nécessaire, procéder de
la fagon suivante :

+ Fixer le guide universel dans le guidage a queue
d'aronde sur le coté longitudinal gauche ou coté
droit de la table

+ Aprés avoir débloqué la vis a ailettes supérieure 28,
tourner le rail de butée en position 0° et serrer la vis
a ailettes.

+ Desserrer avec un tournevis
cylindriques accessibles par le haut.

+ Desserrer le levier de serrage latéral 52.1 (ill. 13)
sur le porte-tige 27 (ill. 8).

+ Pousser ensuite le rail de butée le plus prés
possible devant la lame de scie.

« Vérifier que le rail de butée est correctement réglé.
Faire attention a I'écart entre le guide parallele et la
lame de scie. Sur la dent arriére montante, la
distance doit étre Iégérement supérieure & celle de
la dent avant descendante.

+ Serrer le rail de butée a I'aide du levier de fermeture
latéral 52.2 (ill. 13).

* Resserrer les vis cylindriques.
+ Effectuer une coupe d’essai !

les deux vis

Si cette derniére n'est pas correcte, recommencer le
réglage.

Aprés cet ajustement du guide, I'affichage de I'angle
est conservé sur I'échelle graduée !

5.11 Utilisation en tant que guide paralléle

Le guide universel peut étre fixé dans des positions
différentes et servir de guide paralléle (voir ill. 8 - page
4). Pour le réglage, voir 5.10. Fixation sur le coté
droit ou gauche de la table. Faire attention a I'écart
entre le guide paralléle et la lame de scie. Sur la dent
arriére montante, la distance doit étre légerement
supérieure a celle de la dent avant descendante.

- Desserrer la vis a ailettes 28 et régler 0° sur la
graduation angulaire. Resserrer la vis a ailettes 28.

- Fixer le guide dans le guidage a queue d'aronde de
telle sorte que le rail de butée s'étende du bord
avant de |a table jusqu'au milieu de la lame de scie.
(Fonction scie circulaire a table de la machine)

- Régler la dimension prévue entre la lame de scie et
le rail de butée aprés avoir desserré le levier de
fermeture latéral 52.1 (ill. 13) sur le porte-tige 27, en
déplacant la tige de guidage 26. La largeur peut étre
lue sur I'échelle 29 sur le chant du rail de butée situé
du coté de la lame de scie.

- Serrer de nouveau le levier de fermeture latéral 52.2
et le levier de serrage 51.2.

- Fixer en plus le rail de butée sur le bord avant de la
table, a I'aide de la piéce de serrage 36 (ill. 8).

- Introduire pour cela le quatre pans sur la piéce de
serrage dans la gorge du rail de butée.

- Dévisser I'écrou & ailettes sur la piéce de serrage,
jusqu'a ce que le couteau vienne attaquer derriere
le profilé a queue d'aronde du plateau de la table.

- Serrer 'écrou a ailettes.

Le rail de butée 14 dans le guide peut étre décalé dans
le sens longitudinal. S'il y a un risque que la piéce a
travailler se coince entre le guide et la lame, par
exemple lors du sciage longitudinal de bois massif, le
rail de butée est décalé de maniere a ce que son bord
arriére arrive approximativement au niveau du milieu
de la lame de scie. Desserrer le levier de serrage 30
(ill. 8 - page 4) situé sur la partie supérieure de la butée
et décaler le rail de butée. Aprés le réglage, rebloquer
le levier de serrage.



En outre, le rail de butée 14 peut étre tourné de 90°.
Ceci facilite la coupe de pieces étroites, en particulier
lorsque la lame de scie est inclinée, car la faible
surface de guidage présente permet un
positionnement du guide paralléle plus prés de la lame
de scie. Desserrer pour cela le levier de serrage 30 sur
le guide. Sortir complétement le rail de butée 14 du
support. Mettre le rail de butée en place, aprés |'avoir
tourné de 90°, de maniére a ce que le bord étroit soit
dirigé vers la lame de scie. Resserrer ensuite le levier
de serrage. Dans ce réglage du rail de butée, la largeur
de coupe peut étre également lue sur I'échelle graduée
29, au niveau du bord situé du c6té de la lame de scie.

5.12 Utilisation en tant que guide transversal et a
onglet

Danger

N'effectuer le réglage sur le guide
universel que lorsque la lame de
scie est arrétée.

Pour I'utilisation en tant que guide transversal et a
onglet, le guide universel est fixé a I'avant gauche de
la table. Dans cette position, la valeur 0°-est affichée
sur la graduation angulaire pour des coupes a angle
droit.

Pour effectuer des coupes angulaires, desserrer la vis
a ailettes 28 (ill. 9 - page 4) située sur la partie
supérieure. Pivoter le rail-support dans la position
voulue repérée sur |'échelle graduée. Pour cela, un
cran d'arrét est prévu tous les 15°. Resserrer ensuite
la vis & ailettes.

Le cran d'arrét peut étre désactivé a I'aide du poussoir
54 (ill. 8 - page 4) sous la graduation angulaire.
Desserrer légérement la vis a ailettes. Appuyer alors
sur la partie du poussoir qui dépasse d'un coté.

Pour assurer une meilleure qualitt de la coupe,
toujours placer le rail-support aussi prés que possible
du plan de coupe. Il est dégagé sur ses extrémités
pour que le capot protecteur supérieur puisse étre
posé assez, méme lors de la coupe de piéces plus
minces. Pour régler le rail-support, desserrer le levier
de serrage 30 (ill. 8 - page 4).

Le décalage de la tige de guidage dans le porte-tige
27 permet de régler la butée de maniére a obtenir un
réglage optimal de la largeur de coupe en fonction des
dimensions correspondantes de la piéce.

6 Entretien et maintenance
Danger
Débrancher la fiche de secteur

avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont congues pour fonctionner
avec trés peu d'entretien.

Les roulements a billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

6.1 Contrdle des dispositifs de sécurité

La sécurité de la machine dépend en premier lieu du
fonctionnement fiable des dispositifs de sécurité
installés. Par conséquence il estimportant de controler
réguliérement le bon état de ces dispositifs. En font en
particulier partie le couteau diviseur, le capot
protecteur supérieur et le capot protecteur inférieur.

En outre, il convient de vérifier tous les quinze jours :

- le retour automatique de I'unité de sciage dans sa
position initiale si la machine est utilisée en tant que
scie circulaire coulissante (voir point 4.7)

- l'arrét automatique de l'unité de sciage dans sa
position initiale des qu'elle est revenue en place

- le fonctionnement fiable du dispositif d'arrét
automatique de I'unité de sciage dans sa position
au milieu de la table, si la machine est utilisée en
tant que scie circulaire & table (voir point 4.8)

- le mouvement sans perturbation du battant du capot
protecteur, de la hauteur de coupe maxi jusqu'au
plateau de la table

- sile cable secteur est endommagé

6.2 Entretien de la machine

De temps en temps, débarrasser les parties
coulissantes ou en rotation de leurs copeaux et sciures
a laide d'un aspirateur approprié. Appliquer
occasionnellement un produit lubrifiant (par ex.
Caramba) pour faciliter le glissement des piéces.

Pour éviter un trop gros échauffement du moteur,
vérifier de temps en temps si de la poussiere s'est



déposée sur sa surface. En cas d'encrassement,
nettoyer le boitier de filtre sur le moteur (voir 4.9).

6.3 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit pas

Nettoyer régulierement le capot supérieur a l'aide d'un servir pendant une période prolongée. Vaporiser les

chiffon approprié. N'utiliser ni détergent, ni lubrifiant

sur le capot.

7 Elimination des défauts
Danger

parties nues du métal avec un agent anticorrosion.

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particuliéres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leurs causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement

Cause

Elimination

Impossible de mettre la machine
en marche

Absence de tension du réseau

Controler I'alimentation en tension

Fusible de secteur défectueux

Remplacer le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL

La machine s'arréte
automatiquement pendant la
marche a vide

Panne de secteur

Vérifier les fusibles du secteur
Le disjoncteur de sous-tension
intégré fait que la machine ne
redémarre pas d'elle-méme et
qu'elle doit étre réenclenchée
apres le retour de la tension

La machine s'arréte pendant la
coupe

Panne de secteur

Veérifier les fusibles du secteur

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance

La piéce coince lors de la
poussée vers l'avant

Lame émoussée

Retenir la piece et couper
immédiatement le moteur.
Changer ensuite la lame de scie

Le rail de butée du guide
universel ou multifonction ne se
trouve pas parallele par rapport a
la lame de scie

Régler de nouveau le rail de
butée, voir le point 5.10

Traces de brdlure au niveau des
points de coupe

Lame de scie émoussée ou
inappropriée au travail

Changer la lame de scie

Obturation de la sortie des
copeaux

Exploitation sans aspiration

Retirer les copeaux pendant que
la machine est arrétée. Ouvrir
pour cela le tiroir 39 (ill. 10 - page
4) Les copeaux peuvent étre ainsi
facilement retirés par le bas du
canal de copeaux. Refermer
ensuite le tiroir vers l'arriére

Aspiration trop faible

Utiliser un aspirateur garantissant
une vitesse de l'air d'au moins 20
m/s au niveau de la tubulure de
raccord d'aspiration




Dérangement

Cause

Elimination

Eclats de bois dans I'éjecteur de
copeaux

Ouvrir le tiroir 39 (ill. 10 - page 4).
Les éclats de bois peuvent étre
maintenant facilement retirés par
le bas du canal de copeaux.

Si cela ne s'avére pas
entiérement possible, abaisser
completement la lame de scie.
Refermer ensuite le tiroir vers
I'arriére

Déplacement difficile du réglage
de hauteur

Barre de traction, vis sans fin du
segment denté et tole de retenue
encrassées

Nettoyer et graisser ou huiler les
composants

Déplacement difficile du dispositif
de traction

Encrassement de la barre de
traction, du plan de déplacement
du roulement et du tube de
guidage

Nettoyer les composants

Impossible de rentrer le bati
tubulaire

Capot protecteur supérieur en
position de repos sur le bati
tubulaire et groupe de sciage
pivoté sur plus de 30°

Pivoter le groupe de sciage sur
moins de 30°

La lumiére s'éteint.

La machine n'a pas été déplacée
pendant dix secondes environ.

Le module d‘éclairage passe
automatiquement a I'état de repos
et s'allume automatiquement de
nouveau lors du mouvement de la
machine

Encrassement des plans de
contact du couteau diviseur

Retirer le couteau diviseur et
nettoyer les plans de contact dorés
avec un chiffon pour les
débarrasser de la poussiere et des
copeaux




8 Accessoires supplémentaires

- Guide universel, cpl. Réf. 207912
- Guide multifonction (y compris consignes d'utilisation) Réf. 207910
- Guide paralléle (y compris consignes d'utilisation) Réf. 207506
- Porte-tige emballé Réf. 207507
- Chariot coulissant, cpl. Réf. 038563
- Reégle de butée de 1.000 mm ; y compris volet de mise a longueur Réf. 203396
- Guide télescopique cpl. Réf. 038309
- Piéce de serrage Réf. 038294
- Table additionnelle pour Erika 70 Réf. 208438
- Table additionnelle pour Erika 85 Réf. 208439
- Rail de retenue de 1000 mm Réf. 038686
- Kit de montage de roues Réf. 202889
- Cleanbox pack de départ Réf. 203402
- Cleanbox, 5 pieces Réf. 203575

- Lame de scie au carbure @ 225 x 2,5 x 30 mm, 32 dents / WZ (Erika 70) ~ Réf. 092460
- Lame de scie au carbure @ 225 x 2,5 x 30 mm, 48 dents / WZ (Erika 70)  Réf. 092462

- Lame de scie au carbure @ 225 x 2,5 x 30 mm, 68 dents / FZ/TR (Erika  Réf. 092464
70)

- Lame de scie au carbure @ 250 x 2,8 x 30 mm, 24 dents / WZ (Erika 85)  Réf. 092472
- Lame de scie au carbure @ 250 x 2,8 x 30 mm, 40 dents / WZ (Erika 85)  Réf. 092465
- Lame de scie au carbure @ 250 x 2,8 x 30 mm, 60 dents / WZ (Erika 85)  Réf. 092466

- Lame de scie au carbure @ 250 x 2,8 x 30 mm, 68 dents / FZ/TR (Erika  Réf. 092467
85)

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux pieces de rechange, se trouvent sur notre page web :
www.mafell.com

www.mafell.fr/erika
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1 Legenda

o

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
Erika 70: N. articolo 972001, 972020, 972021
Erika 85: N. articolo 971901, 971920, 971921

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 Identificazione della macchina

C

M

o

Classe di protezione I

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per l'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante I'uso della macchina.

Utilizzare la protezione dell‘udito e degli occhi

L'identificazione della macchina avviene tramite le targhette poste sul lato frontale e posteriore secondo Fig. 1 e

4 (Pagina 3).



2.3 Dati tecnici
Erika 70:

Tensione operativa
Frequenza di rete

Potenza assorbita nel funzionamento
continuo

Corrente assorbita nel funzionamento
continuo

Numero di giri a vuoto

Profondita di taglio 0°/30°/45°
Gruppo di taglio girevole

Diametro della lama di taglio max/min
Spessore massimo del corpo di base
della lama di taglio

Larghezza di taglio dell'utensile

Foro d'inserimento della lama di taglio
Diametro attacco d'aspirazione

Peso

Dimensioni:

Dimensione della piastra per tavolo
Altezza della piastra per tavolo

Erika 85:

Tensione operativa
Frequenza di rete

Potenza assorbita nel funzionamento
continuo

Corrente assorbita nel funzionamento
continuo

Numero di giri a vuoto

Profondita di taglio 0°/30°/45°
Gruppo di taglio girevole

Diametro della lama di taglio max/min
Spessore massimo del corpo di base
della lama di taglio

Larghezza di taglio dell'utensile

Foro di inserimento della lama di taglio
Diametro attacco d'aspirazione

Peso

Dimensioni:

Dimensione della piastra per tavolo
Altezza della piastra per tavolo

Cavalletti chiusi
Cavalletti aperti

Cavalletti chiusi
Cavalletti aperti

230VAC
50 Hz

2250 W
11,1A-EU;95A-CH

2050 - 4300 min-!
72/62/50 mm
-3°-48°
225/210 mm

1,8 mm

2,5mm
30 mm
58 mm
37,2kg

818 x 525 mm
413 mm
891 mm

230VAC
50 Hz
2500 W

126 A-EU;9,5A-CH

2050 - 4300 min-!
85/74/60 mm
-3°-48°
250/240 mm

1,8 mm

2,8 mm
30 mm
58 mm
40,0 kg

915 x 525 mm

413 mm
891 mm



2.4 Emissioni

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma DIN EN 62841-3-1 e possono essere
utilizzate per confrontare I'elettroutensile Erika con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile Erika possono
differire dai valori indicati, a seconda del modo in cui I'elettroutensile viene utilizzato,
in particolare del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando I'elettroutensile
funziona senza carico!

241 Informazioni sull'emissione dei rumori

| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Erika 70 Erika 85
Livello di pressione acustica ~ Lea=82,8 dB (A) Lea=91,1dB (A)
Incertezza Kea=1,0 dB (A) Kea=1,0 dB (A)
Livello di potenza sonora Lpa=101,4 dB (A) Lpa =105,7 dB (A)
Incertezza Kpa=1,0 dB (A) Kpa=1,0 dB (A)

La misurazione della rumorosita € stata effettuata con la lama da taglio fornita di serie.

2.5 Volume della fornitura
Sega a lama scorrevole sotto banco Erika 70 completa di:

1 lama di sega circolare in metallo duro @ 225 mm, 32 denti
1 cuneo divaricatore (spessore 2,2 mm)

1 cappa di protezione con attacco d'aspirazione

1 battuta d'arresto universale

1 pezzo di serraggio

1 accessorio spingipezzo

1 tubo flessibile di aspirazione

1 raccordo diramato (connessione tra attacco d'aspirazione superiore € inferiore)
1 utensile d'uso alloggiato nel supporto della macchina

1 manuale di istruzioni d'uso

1 libretto «Avvertenze di sicurezza»

Sega a lama scorrevole sotto banco Erika 85 completa di:

1 lama di sega circolare in metallo duro @ 250 mm, 40 denti
1 cuneo divaricatore (spessore 2,2 mm)

1 cappa di protezione con attacco d'aspirazione

1 battuta d'arresto multifunzionale

1 pezzo di serraggio

1 accessorio spingipezzo

1 tubo flessibile di aspirazione



1 raccordo diramato (connessione tra attacco d'aspirazione superiore € inferiore)

1 utensile d'uso alloggiato nel supporto della macchina

1 manuale di istruzioni d'uso
1 libretto «Avvertenze di sicurezza»

2.6 Dispositivi di sicurezza
Pericolo
| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi.
Prima del funzionamento, verificare
la funzione dei dispositivi di
sicurezza e la presenza di
eventuali danneggiamenti. Non
utilizzare la macchina con
dispositivi di sicurezza mancanti o
inefficaci.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- Cappa di protezione superiore

- Cappa di protezione inferiore

- Cuneo divaricatore

- Lama da taglio (secondo EN847-1)
- Relative flangie per lame da taglio
- Tempo di arresto sotto 10 s

- Sistema di arresto per la guida sicura del pezzo in
lavorazione

- Attacco d'aspirazione

- la sicurezza elettrica & conforme alla norma EN
62841-1

2.7 Impiego conforme alla destinazione

La sega a lama scorrevole sotto banco Erika e
destinata esclusivamente ad essere usata come sega
circolare da banco e sega a trazione e troncatrice per
il taglio longitudinale e trasversale di legno massiccio.

E possibile tagliare tavole di legno, pannelli di
truciolato, paniforti e pannelli di compensato e anche
profilati in alluminio e plastica rigida. Usare lame da
taglio approvate secondo EN 847-1.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non risponde
per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua destinazione
d'uso & necessario osservare le condizioni di esercizio,
di manutenzione e di riparazione prescritte da Mafell.

2.8 Rischi residui
Pericolo
Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.

- Contatto con la lama da taglio in rotazione
nell'ambito di taglio.

- Tagli a causa dei denti aguzzi della lama durante il
cambio della lama.

- Contraccolpo del pezzo o di sue parti.

- Proiezione di singoli denti della lama da taglio.

- Contatto con parti sotto tensione con componenti
elettrici aperti e macchina ancora allacciata alla
rete.

- Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

- Allergie, irritazioni delle mucose tramite polveri di
legno o lubrificanti.

3 Avvertenze di sicurezza
Pericolo
Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!
Leggere anche le avvertenze di
sicurezza contenute nell'opuscolo
allegato «Avvertenze di sicurezzay.

3.1 Avvertenze di sicurezza riferite alla copertura
di protezione

- Lasciare le coperture di protezione montate. Le

coperture di protezione devono essere in buono



stato di funzionamento e correttamente
montate. Le coperture di protezione allentate,
danneggiate o che non funzionano correttamente
devono essere riparate o sostituite.

Utilizzare sempre la copertura di protezione
della lama di sega e il cuneo divaricatore per i
tagli separatori. Per i tagli separatori in cui la lama
della sega taglia completamente attraverso lo
spessore del pezzo, la copertura di protezione e altri
dispositivi di sicurezza riducono il rischio di lesioni.

Al termine delle operazioni (p.e. piegatura,
scanalatura o spaccatura nel processo di
risvolto) che richiedono la rimozione della
copertura di protezione e/o del cuneo
divaricatore, montare e fissare inmediatamente
di nuovo il sistema di protezione. La copertura di
protezione e il cuneo divaricatore riducono il rischio
di lesioni.

Prima di accendere [I'utensile elettrico,
assicurarsi che la lama della sega non tocchi la
copertura di protezione, il cuneo divaricatore o
il pezzo da tagliare. |l contatto accidentale di questi
componenti con la lama della sega pud portare ad
una situazione pericolosa.

Registrare il cuneo divaricatore come descritto
nelle presenti istruzioni d'uso. Distanze
sbagliate, posizione e allineamento possono essere
il motivo che il cuneo divaricatore non possa
impedire efficacemente un contraccolpo.

Affinché il cuneo divaricatore possa funzionare,
esso deve agire sul pezzo. Durante tagli troppo
corti, il cuneo divaricatore non pud impedire un
contraccolpo. Durante tagli in pezzi troppo corti, il
cuneo di taglio non ¢ efficace per consentire
l'intervento del cuneo divaricatore stesso. In queste
condizioni, il cuneo divaricatore non pud impedire
un contraccolpo.

Utilizzare una lama di sega adatta al cuneo
divaricatore. Affinché il cuneo divaricatore abbia
correttamente effetto, il diametro della lama della
sega deve essere adatto al corrispondente cuneo
divaricatore, la lama base della sega deve essere
piu sottile del cuneo divaricatore stesso e la
larghezza dente maggiore dello spessore del cuneo
divaricatore.

3.2 Avvertenze di sicurezza per procedura di sega

PERICOLO: Non avvicinare le dita o le mani alla
lama della sega o nella zona della sega. Un
momento di inattenzione oppure uno scivolamento
potrebbe dirigere la mano verso la lama della sega
e causare serie lesioni.

Condurre il pezzo alla lama della sega solo nel
senso opposto di rotazione. L'avanzamento del
pezzo nella stessa direzione di rotazione della lama
sopra il banco pud causare che il pezzo e la mano
vengano tirati nella lama della sega.

Per tagli longitudinali non utilizzare mai la
battuta d’arresto angolare per avanzare il pezzo
e per tagli trasversali con battuta d’arresto
angolare non utilizzare mai aggiuntivamente la
battuta d’arresto parallelo per regolare la
lunghezza. La guida contemporanea del pezzo
insieme con la battuta d'arresto parallelo e la battuta
d'arresto angolare aumenta la probabilita che la
lama della sega si inceppi e che si verifichi un
contraccolpo.

Per i tagli longitudinali, esercitare la forza di
avanzamento sul pezzo sempre tra la guida di
arresto e la lama della sega. Utilizzare un asta di
spinta se la distanza tra la guida di arresto e la
lama della sega é inferiore a 150 mm, e un
blocco spingipezzo se la distanza é inferiore a
50 mm. Tali mezzi ausiliari di lavoro garantiscono
che la mano rimanga ad una distanza di sicurezza
dalla lama della sega. La fabbricazione e la
conservazione di un blocco spingipezzo sono
descritte al capitolo 4.1.

Utilizzare solo I'accessorio spingipezzo fornito
dal fabbricante o uno che é stato prodotto
secondo le istruzioni. L'accessorio spingipezzo
garantisce una distanza sufficiente tra mano e lama
della sega.

Mai utilizzare un accessorio spingipezzo
danneggiato o parzialmente segato. Un
accessorio spingipezzo danneggiato pud rompersi
e che la mano venga portata nella lama della sega.
Non lavorare «a mano libera». Per posizionare e
guidare il pezzo utilizzare sempre la battuta
d’arresto parallela o la battuta d’arresto
angolare. «a mano libera» significa, che il pezzo
viene appoggiato e guidato con le mani invece che
con la battuta darresto parallela o la battuta
d'arresto angolare. Segare a mano libera causa



I'allineamento sbagliato del pezzo, I'inceppamento
e il contraccolpo.

- Non afferrare mai intorno o sopra una lama di
sega rotante. Il voler afferrare un pezzo in
lavorazione pud provocare un contatto accidentale
con la lama della sega rotante.

- Sostenere i pezzi lunghi elo larghi, dietro elo a
lato del banco per sega in modo tale che
rimangano orizzontali. | pezzi lunghi e/o larghi
tendono a ribaltarsi sul bordo del banco per sega,
con conseguente perdita di controllo, inceppamento
della lama e contraccolpo.

- Avanzare il pezzo in modo uniforme. Non
piegare o torcere il pezzo in lavorazione. Se la
lama si inceppa, spegnere immediatamente
I'utensile elettrico, staccare la spina elettrica ed
eliminare la causa dell'inceppamento.
L'inceppamento della lama della sega da parte del
pezzo in lavorazione pud causare un contraccolpo
o il blocco del motore.

- Non rimuovere il materiale segato mentre la
sega € in funzione. Il materiale segato pud
rimanere incastrato tra la lama della sega e la guida
di arresto o nella copertura di protezione e nella loro
rimozione le dita possono essere tirate nella lama
della sega. Spegnere la sega e attendere che la
lama si sia fermata prima di rimuovere il materiale
segato.

- Per tagli longitudinali su pezzi di spessore
inferiore a 2 mm, utilizzare una battuta d’arresto
parallela addizionale che ha contatto con il
piano del banco. | pezzi sottili possono incunearsi
sotto la battuta d'arresto parallela e causare un
contraccolpo.

3.3 Contraccolpo - Cause e rispettive avvertenze
di sicurezza

Un contraccolpo € un'improvvisa reazione del pezzo in
lavorazione in seguito ad una lama di sega che rimane
agganciata e incastrata o, riferito alla lama di sega, ad
un taglio obliquo nel pezzo oppure quando una parte
del pezzo viene incastrata tra lama di sega e battuta
d'arresto parallela o un altro oggetto fisso.

Nella maggior parte dei casi, con un contraccolpo il
pezzo in lavorazione viene afferrato dalla parte
posteriore della lama, sollevato dal banco per sega ed
espulso in direzione dell'operatore.

Un contraccolpo & la conseguenza di un uso sbagliato
o difettoso della sega circolare da banco. Cid puo
essere impedito  attraverso  idonee  misure
precauzionali come di seguito descritte.

- Non mettersi mai allineato direttamente con la
lama della sega. Tenersi sempre sul lato verso
la lama, su cui si trova anche la guida di battuta
d’arresto. In caso di contraccolpo, il pezzo pud
essere lanciato ad alta velocita sulle persone, che
stanno davanti e in linea con la lama della sega.

- Per tirare o sostenere il pezzo in lavorazione,
mai afferrare sopra o dietro la lama della sega.
Cid pud provocare un contatto accidentale con la
lama della sega oppure un contraccolpo pud
causare che le dita vengano tirate nella lama della
sega.

- Non afferrare e premere mai il pezzo da segare
contro la lama rotante della sega. Premendo il
pezzo da segare contro la lama della sega causa
inceppamenti e contraccolpi.

- Allineare la guida di battuta d’arresto parallela
allalama della sega. Una guida di battuta d'arresto
non allineata preme il pezzo contro la lama della
sega e crea un contraccolpo.

- Fare particolare attenzione durante il segare in
zone non visibili di pezzi assemblati. La lama di
sega che immerge pud segare in oggetti che
pOSSONO causare un contraccolpo.

- Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre il rischio di contraccolpo a causa
dell'inceppamento della lama di sega. | grandi
pannelli potrebbero piegarsi (inflettere) per il proprio
peso. | pannelli devono essere sostenuti laddove
sporgono fuori dal piano del banco.

- Fare particolare attenzione quando si segano
pezzi attorcigliati, annodati, storti o che non
hanno un bordo dritto verso il quale possono
essere guidati con una battuta d’arresto
angolare o lungo una guida di battuta d’arresto.
Un pezzo storto, annodato o attorcigliato & instabile
e causa un disallineamento della giunzione di taglio
con la lama della sega, inceppamento e
contraccolpo.

- Non segare mai piu pezzi impilati uno sopra
I'altro o uno dietro l'altro. La lama della sega
potrebbe afferrare uno o pil pezzi e causare un
contraccolpo.



- Se volete riavviare una sega, in cui la sua lama

¢ incastrata nel pezzo, centrare la lama di sega
nella fessura di taglio in modo tale che i denti
della lama non siano incastrati/bloccati nel
pezzo. Se la lama di sega s'incastra, la stessa pud
alzare il pezzo e causare un contraccolpo quando
la sega viene riavviata.

Mantenere le lame pulite, affilate e
sufficientemente regolate. Non utilizzare mai
lame storte o lame con denti incrinati o rotti.
Lame affilate e correttamente regolate riducono al
minimo inceppamento, bloccaggio e contraccolpo.

3.4 Avvertenze di sicurezza per F'uso di seghe

circolari da banco

- Prima di rimuovere l'inserto per il banco,

cambiare la lama della sega, eseguire
regolazioni sul cuneo divaricatore o alla
copertura di protezione della lama e lasciare la
macchina incustodita, spegnere la sega
circolare da banco e scollegarla dalla rete
elettrica. Misure precauzionali servono ad evitare
incidenti.

Mai lasciare funzionare la sega circolare da
banco incustodita. Spegnere l'utensile elettrico
e non abbandonarlo finché si & completamente
fermato. Una sega in funzione incustodita
rappresenta un pericolo incontrollato.

E assolutamente vietato che questa macchina
venga usata da bambini o da ragazzi. Fanno
eccezione giovani sotto la sorveglianza di personale
esperto ai fini di istruzione.

Assicuratevi che non siano presenti altre
persone, soprattutto bambini, sul campo di
lavoro.

Posizionare la sega circolare da banco in un
luogo piano e ben illuminato, dove potete stare
in piedi in modo sicuro e mantenere I'equilibrio.
Il luogo di installazione deve offrire spazio
sufficiente per gestire bene le dimensioni dei
pezzi da lavorare. Disordine, aree di lavoro non
illuminate e pavimenti irregolari e scivolosi possono
causare incidenti.

Tenere in considerazione gli agenti ambientali.
Non esporre la macchina sotto la pioggia ed evitare
di lavorare in ambiente umido e bagnato e nelle
vicinanze di liquidi e gas combustibili.

Rimuovere regolarmente i trucioli e la segatura
sotto il banco della sega, dall'aspiratore e/o
dalle guide delle parti in movimento. La segatura
accumulata & infiammabile e pud infiammarsi da
sola.

Fissare la sega circolare da banco. Una sega
circolare da banco non fissata regolarmente pud
muoversi o ribaltarsi.

Prima di accendere la sega circolare da banco,
rimuovere attrezzi di regolazione, residui di
legno, ecc. dalla stessa. Distrazioni o possibili
inceppamenti possono essere pericolosi.
Utilizzare sempre lame di sega della giusta
grandezza e con foro di alloggio adatto (p.e. a
forma di rombo o tondo). Le lame di sega non
adatte agli elementi montati della sega ruotano
irregolarmente e portano alla perdita del controllo.

Non utilizzare mai materiale di montaggio della
lama di sega, come p.e. flange, rondelle, viti o
dadi, danneggiato o sbagliato. Questo materiale
di montaggio della lama & stato appositamente
progettato per un funzionamento sicuro e
prestazioni ottimali della vostra sega.

Non salire mai sulla sega circolare da banco e
non utilizzarla come sgabello per salirci sopra.
In caso di ribaltamento dell'utensile elettrico o di
contatto accidentale con la lama della sega
possono verificarsi serie lesioni.

Accertarsi che la lama sia montata nel senso di
rotazione corretto. Non utilizzare mole a disco o
spazzole metalliche con la sega circolare da
banco. Il montaggio non a regola d’arte della lama
o l'utilizzo di accessori non consigliati puo causare
gravi lesioni.

Non utilizzare lame di sega in acciaio rapido
altamente legato (lame in acciaio superrapido).
Non modificare niente sulla macchina che
potrebbe pregiudicarne la sicurezza.

Per usare la macchina all'aperto, utilizzare solo
cavi di prolunga sottogomma (p.e. HO7 RN-F)
con una sezione di almeno 1,5 mm? e fare
attenzione che il cavo non venga fatto passare
su spigoli vivi.

Posare il cavo di collegamento elettrico sempre
verso dietro, allontanandolo dalla macchina e
far si che sul posto di lavoro non si crei un
pericolo di inciampare.



- Non é consentito il taglio di legno in tronchi
usando le battute d’arresto e i supporti di
avanzamento di serie.

- Controllare che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non tagliare in parti metalliche, come p.e.
chiodi, poiché le lame in metallo duro delicate
potrebbero essere danneggiate.

- Iniziare a tagliare il pezzo in lavorazione solo,
quando la lama ha raggiunto la sua velocita
massima.

- Lapolvere dilegno che si viene a creare durante
I'uso compromette la visibilita e a volte & nociva
per la salute. Se non viene utilizzata all'aperto o in
locali ben areati, la macchina deve essere pertanto
collegata ad un impianto di aspirazione trucioli, p.e.
un piccolo aspiratore portatile. In tal caso, usare il
tubo flessibile di aspirazione in dotazione 5 (Fig. 5 -
pagina 3) come collegamento tra la cappa di
protezione superiore € |'attacco d'aspirazione 4. La
velocita dell'aria deve essere di almeno 20 m/s.

3.5 Avvertenze per l'impiego dei dispositivi di
protezione individuale
- Indossate sempre indumenti di lavoro bene attillati
e toglietevi anelli, bracciali ed orologi.

- Il livello di pressione acustica allorecchio e
superiore a 85dB(A). E dunque necessario
indossare sempre delle cuffie protettive.

- Per evitare ferite agli occhi durante il lavoro con la
macchina & necessario portare una protezione per
gli occhi (occhiali di protezione) o una visiera
protettiva.

3.6 Avvertenze circa la manutenzione e

riparazione

- Prima di iniziare i lavori di manutenzione e di pulizia
& necessario tirare la spina dalla presa.

- | lavori su componenti elettrici vanno eseguiti
esclusivamente da un elettricista autorizzato.

- Cavi o spine difettosi devono essere sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un'officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

- Nel caso in cuila scanalatura del banco risulta molto
tagliata & necessario fare sostituire la piastra per
sega da banco dal servizio di assistenza MAFELL.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

4 Attrezzaggio / Regolazione

4.1 Collocazione / Trasporto

La macchina & consegnata in un cartone da trasporto.
Controllate la macchina per eventuali danni dovuti al
trasporto. L'imballaggio danneggiato potrebbe gia dare
indicazioni su un trasporto inappropriato. In caso di
danni dovuti al trasporto fate immediatamente reclamo
presso il Vostro rivenditore.

| seguenti pezzi sono aggiunti senza essere stati fissati
e devono essere ancora montati alla macchina prima
della prima messa in funzione:

- cappa di protezione superiore
- tubo flessibile di aspirazione

- raccordo diramato (connessione tra attacco di
aspirazione superiore e inferiore)

- battuta d'arresto universale
- accessorio spingipezzo
- elemento di serraggio

Per il montaggio procedere come segue:

www.mafell.de/erika

+ Cappa di protezione superiore

»  Allentare la vite ad alette 2 (Fig. 2 - pagina
3) fino a battuta in senso antiorario.
Premere questa vite ad alette e posizionare
la cappa di protezione 1 orizzontalmente
sul cuneo divaricatore 3. Assicurarsi che
I'elemento di guida della vite ad alette sia
fermamente innestato in posizione nel foro
sul cuneo divaricatore quando rilasciate la
vite ad alette. Serrare di nuovo la vite ad
alette 2.



»  Per lo stoccaggio di breve durata della
cappa di protezione superiore con cuneo
divaricatore rimosso (p.e. per tagli a tuffo),
dietro a sinistra & previsto un foro sul lato
longitudinale della macchina in cui pud
essere agganciata la cappa di protezione
con e senza cuneo divaricatore. Per il
trasporto, la cappa di protezione superiore
puo essere fissata anche alla lamiera di
fissaggio 50 (Fig. 5 — pagina 3) del piede
posteriore sinistro.

+ Tubo flessibile di aspirazione e raccordo

»  Per prima infilare il raccordo 4 (Fig. 5 —
pagina 3) sul bocchettone di aspirazione
del canale trucioli. Il bocchettone di
aspirazione della cappa di protezione
superiore deve essere collegato con il tubo
flessibile di aspirazione 5. Inserirlo sul
corrispondente bocchettone del raccordo.

+ Battuta d’arresto universale

» Il montaggio della battuta d'arresto
universale € descritto nel capitolo 5.10.

+ Accessorio spingipezzo / maniglia scorrevole

» L'accessorio spingipezzo 6 in dotazione
(Fig. 5 — pagina 3) pud essere riposto e
conservato sul lato longitudinale sinistro
della macchina nell'apposito supporto 42
(Fig. 5 — pagina 3) e sulla maniglia di
trasporto laterale fusa 7.

» Per conservare la maniglia scorrevole
(accessorio speciale) sono previsti fori a
destra davanti sul lato lungo della
macchina, nei quali potete agganciare la
maniglia  scorrevole. Sulla  maniglia
scorrevole puoi fissare uno spintone
secondo le esigenze del caso. Per far cio
occorre inserire la maniglia sullo spintone e
far penetrare entrambe le punte nel pezzo
di legno. Premere poi dentro la vite ad
alette e awvitarla. Cosi crei un blocco
spingipezzo.

+ Elemento di serraggio completo

» Lelemento di serraggio (della battuta
d'arresto universale) puo essere fissato sul
corrispondente supporto 43 (Fig. 5 — pagina
3) con la vite ad alette.

Per poter trasportare la macchina in due persone, la
stessa & dotata di maniglie di trasporto 7 (Fig. 5 -
pagina 3) fuse integralmente su entrambi i lati lunghi.

La disposizione, sfalsata in altezza, delle maniglie in
alto e in basso sui lati longitudinali e trasversali
permettono di trasportare la macchina in modo facile
anche su scale, facendo perd attenzione che una
persona tenga la sega sopra e l'altra persona sotto in
modo da poterla trasportare orizzontalmente.

| cavalletti 9 e 10 (Fig. 6 — pagina 3) del basamento si
lasciano chiudere per facilitare il trasporto.

Per il funzionamento stazionario della macchina
occorre aprire entrambi i cavalletti 9 e 10 piegandoli in
giu, finché non scattano in posizione finale. | dislivelli
del suolo si possono eliminare e adeguati regolando il
cavalletto regolabile. Per il trasporto, soprattutto verso
cantieri, occorre chiudere i cavalletti pieghevoli. A tal
proposito procedere come segue:

+ Per sbloccare il bloccaggio premere in giu la barra
di bloccaggio posteriore 8 (Fig. 3 — pagina 3) e
chiudere completamente il cavalletto pieghevole
posteriore 9 (vedi Fig. 6) finché la barra di
bloccaggio € innestata.

+ Con la macchina inclinata premere in giu la barra di
bloccaggio anteriore e chiudere anche il cavalletto
pieghevole 10 (Fig. 6 — pagina 3) finché la barra di
bloccaggio € innestata.

4.2 Collegamento alla rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.3 Cappa di protezione superiore

La cappa di protezione superiore € stata progettata in
conformita ai requisiti di legge. La cappa di protezione
e le coperture laterali sono progettate per impedire il
contatto accidentale tra I'utilizzatore e la zona della
corona dentata della lama della sega. Le coperture
laterali poggiano sempre sul piano del tavolo o sul
pezzo da lavorare e si adattano autonomamente allo
spessore del pezzo. Se si hanno angoli e/o spessori
sfavorevoli del pezzo da lavorare, tuttavia, I'apertura
autonoma e fisicamente impossibile. In questo caso, il
pezzo in lavorazione o il sistema di battute d’arresto
preme la copertura laterale in direzione della lama da
taglio. Per impedire cid, osservare le avvertenze
seguenti:



+ Adattare la profondita di taglio sempre allo spessore
del pezzo, vedi capitolo 5.6.

+ Se necessario, impostare una distanza sufficiente
tra la battuta d'arresto e la lama della sega o, nel
caso si ha una battuta d’arresto multifunzionale,
retrarre la battuta d'arresto non necessaria per
consentire alle coperture laterali di scorrere
liberamente.

+ Per ritagli ad angolo acuto, selezionare la direzione
di lavoro in modo tale che le coperture laterali si
adattino il piu possibile perpendicolarmente al bordo
del pezzo.

+ Pulire regolarmente la cappa di protezione
superiore con un panno adatto. Non utilizzare
detergenti o lubrificanti sulla cappa di protezione.

4.4 Aspirazione dei trucioli

Durante tutti i lavori in cui viene prodotta molta polvere,
occorre collegare la macchina ad un idoneo dispositivo
di aspirazione esterno. La velocita dell'aria deve
essere di almeno 20 m/s.

Il diametro interno dell'attacco d'aspirazione € 58 mm.

Se usate la macchina all'aperto o in locali ben areati
per un breve periodo potete anche usare il sistema di
raccolta dei trucioli (Cleanbox) disponibile come
accessorio speciale. Assicuratevi perd che questo
venga sostituito al pit tardi quando risulta pieno al 80%
(con polveri di legno di quercia e faggio prendete in
considerazione uno smaltimento senza polvere).

4.5 Scelta della lama da taglio

Per ottenere una buona qualita di taglio & necessario
usare una lama da taglio affilata e scegliere un tipo di
lama adatta al materiale e allimpiego dalla seguente
tabella:

Taglio di legno massiccio trasversalmente e lungo

la direzione delle fibre e taglio di pannelli di

truciolato non rivestiti, legno compensato e simili:

- Erika 70: Lama di sega circolare in metallo duro @
225x2,5x 30 mm, 32 denti alternanti (per il numero
di articolo, vedi capitolo 8)

- Erika 85: Lama di sega circolare in metallo duro @
250 x 2,8 x 30 mm, 40 denti alternanti (per il numero
di articolo, vedi capitolo 8)

Taglio di pannelli rivestiti:

- Erika 70: Lama di sega circolare in metallo duro @
225x 2,5 x 30 mm, 48 denti alternanti (per il numero
di articolo, vedi capitolo 8)

- Erika 85: Lama di sega circolare in metallo duro @
250 x 2,8 x 30 mm, 60 denti alternanti (per il numero
di articolo, vedi capitolo 8)

Taglio di profilati in alluminio:
- Erika 70: Lama di sega circolare in metallo duro @

225 x 2,5 x 30 mm, 68 denti trapezoidali (per il
numero di articolo, vedi capitolo 8)

- Erika 85: Lama di sega circolare in metallo duro @
250 x 2,8 x 30 mm, 68 denti trapezoidali (per il
numero di articolo, vedi capitolo 8)

4.6 Sostituzione della lama da taglio
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.
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+ Portate il gruppo sega in posizione centrale
(funzione sega circolare da banco) (vedi capitolo
4.8).

+ Regolare la lama di sega a una profondita di taglio
di circa 45 — 70 mm (Erika 85: circa 45 - 85
mm)(vedi capitolo 5.6).

+ Rimuovere il cuneo divaricatore con la cappa di
protezione premendo il pressore 41 (Fig.10 -
pagina 4) e contemporaneamente tirando in alto e
in avanti il cuneo divaricatore 3 (Fig. 2 - pagina 3).

* Inclinate leggermente la macchina in modo che il
lato lungo sinistro & ben accessibile.

+ Rimuovere la chiave a brugola 32 (Fig. 10 — pagina
4) dal suo supporto 33 sul coperchio della cappa di
protezione inferiore.

+ Aprire il bloccaggio 45 sul lato sinistro del coperchio
della cappa di protezione con un % di giro a sinistra
con la chiave esagonale 32.



« Aprire i due scorritori (rosso) 40 laterali sul
coperchio della cappa di protezione spingendoli in
alto finché s'innestano.

+ Aprire il coperchio della cappa di protezione di 90°
tirandolo per circa 30 mm in avanti sopra la barra
orientabile finché la cappa di protezione ruota in
basso.

* Premere il pulsante di arresto 31 (Fig. 10 — pagina
4) davanti alla cappa di protezione inferiore e
tenerlo saldamente. Con la chiave a brugola 32
aprire la vite ad esagono incassato 34 svitandola in
senso orario.

+ Togliere la flangia della lama di sega anteriore 35 e
tirare fuori la lama verso l'alto o verso il basso.

* Inserire la nuova lama di sega (osservare la
direzione di taglio, vedi il simbolo del senso di
rotazione nel coperchio).

+ Infilare la flangia 35 sul collare con due bordi e
stringere la vite ad esagono incassato 34
awvitandola in senso antiorario con la chiave a
brugola.

+ Controllare se la lama di sega gira perfettamente
ruotandola a mano.

* Rimuovere la chiave a brugola 32.
+ Chiudere il coperchio della cappa di protezione.

+ Chiudere i due scorritori laterali (rosso) Pos. 40
(Flg. 10 - pagina 4) sul coperchio della cappa di
protezione spingendoli in basso finché sono bloccati
/ s'innestano.

¢ Chiudere il bloccaggio 45 sul lato sinistro del
coperchio della cappa di protezione con un % di giro
a destra con la chiave esagonale 32.

+ Infilare la chiave a brugola 32 nel supporto.

+ Spingere il cuneo divaricatore insieme alla cappa di
protezione superiore nell'apposito alloggio del
cuneo, finché il cuneo divaricatore ingrana
nell'alloggio.

+ Se necessario, regolare il cuneo divaricatore in
modo corretto (vedi capitolo 4.6).

4.7 Coltello divisore
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.
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Il cuneo divaricatore impedisce la chiusura del taglio
dietro la lama durante il taglio longitudinale e il
contraccolpo del pezzo da lavorare.

Questa funzione € garantita solo se il cuneo
divaricatore & stato regolato in modo corretto, vale a
dire la sua distanza dalla corona dentata della lama da
taglio all'interno dellintera profondita di taglio non
superi i 5 mm (vedi Fig. 7) e il suo spessore sia tra la
larghezza di taglio e lo spessore della base della lama
in uso. Il cuneo in dotazione & adatto alle lame da taglio
in metallo duro elencate nel capitolo 4.4.

Se dovesse essere necessario regolare il cuneo
divaricatore, procedete come segue:

+ Regolare la lama di sega alla massima profondita di
taglio (vedi capitolo 5.6).

+ Togliere la cappa di protezione superiore (vedi
capitolo 4.1).

+ Portare il gruppo sega in posizione centrale
(funzione sega circolare da banco) (vedi capitolo
4.8).

+ Regolare il gruppo sega inclinandolo a 45° (vedi
capitolo 5.8).

+ Aprire il bloccaggio 45 (Fig. 10 — pagina 4) sul lato
sinistro del coperchio della cappa di protezione con
un % di giro a sinistra con la chiave esagonale 32.

+ Spingere i due scorritori alterali rossi 40 sul
coperchio della cappa di protezione inferiore in alto
finché s'innestano.

+ Ribaltare il coperchio della cappa di protezione di
circa 90° in avanti e tirare in avanti il coperchio, in
modo tale possa orientare sopra la barra
orientabile.

+ Allentare la vite ad esagono incassato 37 (Fig. 7 -
pagina 4) e regolare il cuneo divaricatore 3 secondo
Fig. 7 riguardo alla distanza dalla corona dentata e
in altezza.

+ Serrare la vite ad esagono incassato 37.

+ Chiudere il coperchio della cappa di protezione di
nuovo a 90° sollevandolo in avanti, spingerlo di



circa 30 mm indietro e chiuderlo verso I'alto. Nello
stato chiuso, bloccare il coperchio della cappa di
protezione premendo in basso i due scorritori
laterali 40 (Fig. 10 — pagina 4).

¢ Chiudere il bloccaggio 45 sul lato sinistro del
coperchio della cappa di protezione con un % di giro
a destra con la chiave esagonale 32.

+ Posizionare la cappa di protezione superiore di
nuovo sul cuneo divaricatore e stringerla (vedi
capitolo 4.1).

Il cuneo divaricatore pud essere bloccato in due
posizioni diverse senza dover ricorrere ad utensili

- Posizione superiore con cappa di protezione - per
tagli normali

- Posizione inferiore senza cappa di protezione - per
tagli nascosti

Per regolare la relativa posizione del cuneo
divaricatore bisogna semplicemente tirarlo in su e in
avanti oppure premerlo in giu e indietro.

Il cuneo divaricatore pud essere rimosso senza servirsi
di attrezzi (per tagli a tuffo € cambio lama di sega).

- Portare il gruppo sega in posizione centrale
(funzione sega circolare da banco) (vedi capitolo
4.8).

- Regolare l'intera altezza di taglio.

- Togliere la cappa di protezione superiore (vedi
capitolo 4.1).

- Premere il pressore nellapertura a forma di asola
nella parte posteriore superiore della cappa di
protezione inferiore.

- Finché tenete premuto il pressore, tirare il cuneo
divaricatore in avanti / in alto in corrispondenza del
diametro della lama di sega.

Durante linserimento del cuneo divaricatore,
assicurarsi che il cuneo divaricatore venga spinto
allindietro e verso il basso ad una distanza di circa 5
mm dal diametro della lama di sega e che venga
inserito nella scanalatura del portacuneo divaricatore.
Il cuneo divaricatore deve essere premuto verso il
basso fino a battuta o innesto chiaramente (durante cio
non € necessario premere il pressore).

4.8 Inserto come sega a lama scorrevole sotto
banco

Uno dei vantaggi usando la macchina come sega a
lama scorrevole sotto banco € il taglio facile e preciso
di pezzi fissati fino ad una lunghezza di taglio massima
di 330 mm (Erika 85: 423 mm) e con pezzi in
lavorazione con uno spessore di 16 mm, p.es. pannelli.
Appoggiate il pezzo da tagliare sulla guida di battuta
14 (Fig. 9 - pagina 4) della battuta universale 15.
Premete il tasto di sblocco rosso 16 e tirate il gruppo
sega con il volantino 17 e il tirante 18 in avanti. Dopo
aver terminato il taglio il gruppo sega ritorna
nuovamente nella sua posizione iniziale dove poi si
ferma automaticamente.

4.9 Inserto come sega circolare da banco

II taglio longitudinale di pezzi pil grandi deve essere
effettuato con la funzione sega circolare da banco. Per
questo & necessario collocare il gruppo sega
nell'apposita posizione del banco. Per far cio girate il
pulsante 24 (Fig. 8 - pagina 4) verso destra e tirate il
gruppo sega in avanti finché scatta automaticamente
nell'apposita posizione.

Utilizzate la battuta universale 15 come battuta
parallela. Potete usare la guida di battuta 14 a seconda
delle dimensioni del pezzo da lavorare sia con la
superficie di guida del pezzo alta sia girata di 90 gradi
con la superficie di guida bassa 25.°

Potete ritornare alla funzione sega a lama scorrevole
sotto banco semplicemente girando il pulsante 24
verso sinistra. Di seguito il gruppo sega ritorna
automaticamente nella sua posizione finale.

4.10 Pulitura del filtro

Svitare leggermente la vite a testa cilindrica tonda 44
(Fig. 11— pagina 4). Sbloccare I'alloggiamento del filtro
46 spostandolo in avanti fuori dal punto di rotazione
dell'alloggiamento intermedio. Pulire I'alloggiamento
del filtro. Dopo la pulizia, reinserire I'alloggiamento del
filtro di nuovo nell'alloggiamento intermedio 48 nei
punti di rotazione 47 in ordine inverso (accertarsi che
innesti nei punti di rotazione su entrambi i lati). Fissare
I'alloggiamento del filtro serrando la vite a testa
cilindrica tonda 44.

In alternativa, la vite a testa cilindrica tonda 44 pud
essere svitata fino a quando I'alloggiamento del filtro
pud essere ruotato di 90° verso il basso. Pulire
I'alloggiamento del filtro con un attrezzo adatto. Dopo
la pulizia, ruotare I'alloggiamento del filtro di 90° verso



I'alto e fissarlo serrando la vite a testa cilindrica tonda
44,

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del capitolo
"Avvertenze di sicurezza".

5.2 Accensione e spegnimento

+ Accensione: Premete il pulsante verde 12 (Fig. 9 —
pagina 4).

+ Spegnimento: Premete il pulsante rosso 11.
L'albero per sega viene frenato automaticamente
con una riduzione del tempo d'arresto inferiore ai 10

©

5.3 Luce

Per facilitare il trasporto il cavo di
alimentazione pud essere avvolto
sugli appositi supporti 13 (che allo
stesso tempo fungono da maniglie
di trasporto) sul lato destro della
macchina.

Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

L'utensile elettrico € dotato di un modulo luce 49 (Fig.
2 - pagina 4) nella cappa di protezione superiore.

Con I'accensione della macchina, il modulo luce viene
alimentato per un determinato tempo ed € poi pronto
all'uso.

In modalita di pronto, il modulo luce si accende
automaticamente al movimento della macchina oppure
si spegne dopo un lungo fermo macchina.

Per un funzionamento senza problemi della luce, le
superfici di contatto dorate sul cuneo divaricatore
devono essere pulite se sporche. A tale scopo,
rimuovere il cuneo divaricatore e pulire le superfici di
contatto da polvere e trucioli con un panno.

5.4 Selezione numero di giri

Per ottenere una qualita di taglio ottimale secondo il
materiale da tagliare, la velocita della lama da taglio si
lascia regolare in modo continuo tra 2050 e 4300 min-

1. llnumero di giri puo essere impostato tramite la ruota
regolatrice situata sotto l'interruttore principale.

e Drehzahlen
A | 2050min”
B | 2400mir /
Alu
C | 2s00mi™
D | 3400mir™
PVC
E 3700min” Plexi
g
F | s000mir % A
G | 4300min"
Best.—Nr. ﬁ" Original-S#geblatter
092472|250x2,8x30| Z 24 wz
092465|250x2,8x30| Z 40 wz
092466| 250x2,8x30| Z 60 wz
092467 |250x2,8x30| Z 68 |FZ/TZ

Si prega di prendere in considerazione che la qualita
di taglio ottimale non dipende solo dal numero di giri
ma anche dalla lama di sega e della sua affilatura. Per
indicazioni sulla scelta della lama di sega adatta vedi il
capitolo 4.4.

5.5 Protezione contro i sovraccarichi

L'attivazione della protezione del
@ motore & sempre un indizio per un
sovraccarico del motore la quale
causa va individuata ed eliminata.
Quando il motore e sottoposto a sovraccarico il
numero di giri si abbassa automaticamente oppure si
spegne automaticamente in caso di mancanza di
corrente. Una volta ritornata la corrente la macchina
pud essere nuovamente accesa.



5.6 Regolazione della profondita di taglio

Potete regolare la profondita di taglio in modo continuo
tra 0 e 72 mm (Erika 85: 0 & 85 mm) girando il volantino
17 (Fig. 8 - pagina 4). La profondita di taglio pud essere
aumentata girando il volantino in senso orario oppure
ridotta girandolo in direzione opposta.

Per ottenere un buon taglio la profondita di taglio della
lama deve essere ca. 5 mm superiore allo spessore
del materiale da lavorare.

Secondo la posizione del cuneo divaricatore in una
delle due posizioni di scatto la scala graduata 38 (Fig.
7 - pagina 4) situata sul cuneo e perpendicolare alla
superficie del banco pud essere utilizzata come aiuto
per la regolazione di una determinata profondita di
taglio. Questo ¢ valido solo per lame da taglio con un
diametro di 225 mm (Erika 85: @ 250 mm).

Se €& necessaria una regolazione precisa della
profondita di taglio, p.es. per scanalature o intagli,
impostatela sempre dal basso, per evitare un
eventuale gioco.

5.7 Tagli a tuffo
Pericolo
Pericolo di contraccolpo durante
I'esecuzione di tagli a tuffo! Prima
dell'immersione, appoggiare il
pezzo dal bordo anteriore a una
battuta d'arresto fissa, se possibile.
Durante l'immersione, premere
saldamente il pezzo sulla superficie
del banco. Quando premete sulla di
pericolo, fare attenzione alla lama
emergente.

www.mafell.it/erika

Togliere la cappa di protezione superiore, vedi capitolo
4.1. Togliere il cuneo divaricatore, vedi capitolo 4.5.
Ruotare la lama di sega verso il basso con il volantino,
finché scompare sotto il piano del banco.

II taglio a tuffo pud essere azionato in continuo da 0 a
85 mm ruotando il volantino 17 (Fig. 8 — pagina 4)
(Attenzione: la lama della sega emerge leggermente in

avanti ad arco fuori dal pezzo). La profondita di taglio
pud essere aumentata girando il volantino in senso
orario oppure ridotta girandolo in direzione opposta.

Eseguito il taglio a tuffo, mettere il cuneo divaricatore
di nuovo al suo posto originario, vedi capitolo 4.6 e
rimontare la cappa di protezione al cuneo divaricatore,
vedi capitolo 4.5.

5.8 Regolazione per tagli obliqui
Pericolo

Prima di iniziare ad inclinare la
lama da taglio in rotazione prestate
attenzione che né battuta
multifunzionale né pezzi in
lavorazione si trovino nella zona di
orientamento della lama da taglio.

Per angoli fino a 45° gradi allentate prima la leva di
bloccaggio inclinazione 19 (Fig. 9 - pagina 4) girandola
in senso antiorario. Inclinate il gruppo sega girando la
maniglia 20. Tramite l'indicatore 22 sulla scala 21 si
puo rilevare I'angolo di taglio. Stringete nuovamente la
leva di bloccaggio inclinazione 19.

Girando la manopola 23 & possibile inclinare il gruppo
sega ancora per 3° gradi al di sopra delle due posizioni
finali 0° e 45° gradi. Quando il gruppo sega ritorna in
posizione anche la manopola ritorna automaticamente
nella sua posizione iniziale, cosicché & nuovamente
possibile impostare il gruppo sega esattamente sulla
posizione 0° oppure 45°.

5.9 Battuta multifunzionale (volume di fornitura
Erika 85)

La descrizione si pud trovare nelle istruzioni di
montaggio e nella lista dei pezzi di ricambio accluse.

5.10 Battuta universale (volume di fornitura Erika
70)

La battuta universale completa & composta del
supporto asta 27 (Fig. 8 — pagina 4) e dell’asta di guida
26 regolabile nel supporto. La battuta d'arresto
universale puo essere collocata in qualsiasi posizione
su tutti i lati del piano del banco nelle guide a coda di
rondine e fissata come segue:

* Ruotare la leva di serraggio 51 (Fig. 12)
verticalmente verso il basso fino alla posizione di
sblocco 51.1 (Fig. 13).



+ Collocare quindi il supporto asta dall'alto in
diagonale (Fig. 14) al profilo a coda di rondine, in
modo tale che la ganascia 53 (Fig 12) venga
premuta all'indietro e si innesti nel profilo.

+ |l supporto dell'asta pud essere spostato in modo
variabile sul profilo nella posizione di sblocco 51.1
della leva di serraggio.

* Per bloccare il supporto asta, ruotare la leva di
serraggio 51 verso sinistra in posizione 51.2 (Fig.
13).

Ruotando la leva di serraggio verso destra in posizione
51.3 (Fig. 13), il supporto asta pud essere rimosso dal
profilo in qualsiasi punto.

Pulire regolarmente con un panno adatto il profilo a
coda di rondine della macchina e del supporto asta,
nonché la superficie di serraggio della ganascia 53
(Fig. 12). Cio garantisce la forza di serraggio
necessaria.

La battuta universale pud essere utilizzata sia come
battuta parallela nella funzione con sega circolare da
banco sia come battuta trasversale ed angolare con la
sega a lama scorrevole sotto banco.

La posizione della battuta d'arresto (appoggio pezzo in
lavorazione) rispetto al disco divisore o alla scala
graduata & preimpostata in modo preciso da fabbrica.
Nel caso in cui comunque dovesse risultare
necessaria una successiva regolazione, procedere
come segue:

* Fissare la battuta universale nella guida a coda di
rondine sul lato longitudinale destro o sinistro del
banco.

+ Allentate la vite ad alette 28 superiore per regolare
la battuta d'arresto alla posizione 0° e stringere poi
la vite ad alette.

+ Svitare le due viti a testa cilindrica accessibili
dall'alto usando un giravite.

+ Allentare la leva di serraggio laterale 52.1 (Fig. 13)
sul supporto asta 27 (Fig. 8).

+ Spingere poi la battuta d'arresto fino a quando non
si trova davanti alla lama da taglio.

* Verificare che la battuta d'arresto € correttamente
regolata. Facendo cio, occorre osservare la
distanza tra battuta parallela e la lama da taglio. La
distanza deve essere leggermente maggiore sul
dente ascendente posteriore rispetto al dente
discendente anteriore.

+ Bloccare la battuta d'arresto con la leva di chiusura
laterale 52.2 (Fig. 13).

+ Infine stringere nuovamente le viti a testa cilindrica.
+ Eseguire un taglio di prova!

Se il taglio non & corretto, ricominciare la regolazione.

Dopo aver regolato la battuta, l'indicazione angolo
permane sulla scala graduata!

5.11 Inserto come battuta parallela

La battuta universale la puoi fissare in diverse
posizioni e utilizzarla come battuta parallela (vedi Fig.
8 — pagina 4). Per la regolazione, vedi capitolo 5.10.
Fissaggio sul lato longitudinale destro o sinistro
del banco. Facendo cio, occorre osservare la distanza
tra battuta parallela e la lama da taglio. La distanza
deve essere leggermente maggiore sul dente
ascendente posteriore rispetto al dente discendente
anteriore.

- Allentare la vite ad alette 28 e regolare 0° sulla
scala graduata Azimut. Serrare di nuovo la vite ad
alette 28.

- Fissare la battuta nella guida a coda di rondine in
modo tale che la battuta d'arresto si estende
dall'angolo del banco anteriore fino a oltre il centro
della lama da taglio. (Macchina in funzione come
sega circolare da banco)

- Impostare la quota prevista tra lama da taglio e
battuta d'arresto dopo aver allentato la leva di
chiusura laterale 52.1 (Fig 4) sul supporto asta 27
spostando I'asta di guida 26. La larghezza pud
essere rilevata dalla scala graduata 29 sul bordo
della battuta d'arresto rivolto verso la lama da taglio.

- Bloccare di nuovo fisso la leva di chiusura laterale
52.2 e la leva di serraggio 51.2.

- Fissare ulteriormente la battuta d’arresto al bordo
anteriore del banco servendosi dell’'elemento di
serraggio 36 (Fig. 8).

- Inserire il dado quadro dell'elemento di serraggio
nella scanalatura della battuta d'arresto.

- Svitare il dado ad alette dell’'elemento di serraggio
finché il cuneo si innesta dietro il profilo a coda di
rondine del piano del banco.

- Stringere il dado ad alette.

La battuta d'arresto 14 pud essere spostata nella
battuta in direzione longitudinale. Se p.e. c'& il rischio
che durante il taglio longitudinale di legno massiccio, il



pezzo possa rimanere incastrato tra la battuta e la
lama da taglio, si sposta la battuta d'arresto in modo
tale che la sua parte terminale arrivi fino al centro della
lama. Per far cid & necessario allentare la leva di
serraggio 30 (Fig. 8 — pagina 4) presente sulla parte
superiore della battuta e spostare la battuta d'arresto.
Dopo la regolazione, stringere nuovamente la leva di
serraggio.

La battuta d'arresto 14 puo essere inserita girata di 90°
gradi. Questo facilita il taglio di pezzi sottili, soprattutto
con la lama da taglio inclinata, perché la superficie di
guida piu bassa che si crea rende possibile un
avvicinamento della battuta parallela alla lama da
taglio. Per far cio, allentare la leva di serraggio 30 sulla
battuta. Tirare la battuta d'arresto 14 completamente
fuori dal supporto. Inserire la battuta d'arresto girata di
90° in modo che il bordo sottile sia rivolto verso lalama
da taglio. Poi stringere nuovamente la leva di
serraggio. Anche con la battuta d'arresto in questa
posizione, la larghezza di taglio pud essere rilevata
dalla scala graduata 29 sul bordo rivolto verso la lama
da taglio.

5.12 Inserto come battuta d’arresto trasversale ed
angolare

Pericolo

E possibile regolare la battuta
universale soltanto quando la lama
€ completamente ferma.

Per effettuare tagli trasversali e inclinati nella funzione
sega a lama scorrevole la battuta universale viene
fissata opportunamente sul lato anteriore sinistro del
banco. In questa posizione con tagli ad angolo retto la
scala graduata indica 0 gradi.

Per effettuare tagli angolari allentate la vite ad alette
28 situata sul lato superiore (Fig. 9 - pagina 4).
Inclinate la guida di battuta sulla posizione desiderata
orientandosi con la scala graduata. Ogni 15 gradi c'e
una posizione di scatto. Infine stringete nuovamente la
vite ad alette.

Le posizioni di scatto possono essere disattivate
tramite lo scorritore 54 (Fig. 8 — pagina 4 ) sotto la
scala graduata Azimut. Allentare leggermente la vite
ad alette. Premere poi sulla parte dello scorritore che
sporge da un lato.

Per ottenere una qualita di taglio migliore la guida di
battuta deve sempre avvicinarsi il pit possibile al livello
di taglio. Per questo motivo la guida di battuta e

sganciata alle sue estremita, cosicché la cappa di
protezione superiore pud essere avvicinata
abbastanza durante il taglio di pezzi sottili. Per
regolare la guida di battuta & necessario allentare la
leva di serraggio 30 (Fig. 8 - pagina 4).

Spostando l'asta di guida nel supporto asta 27, la
battuta puo essere regolata in modo tale da garantire
un'impostazione perfetta della larghezza di taglio in
base alle rispettive dimensioni del pezzo da lavorare.

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita. Dopo
lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di lasciar
revisionare o controllare la macchina da un centro di
assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1

kg).

6.1 Controllo dei dispositivi di sicurezza

La sicurezza della macchina dipende in prima linea
dalla funzionalita dei dispositivi di sicurezza esistenti.
Per questo motivo & importante che lo stato
regolamentare dei dispositivi di sicurezza venga
regolarmente controllato. Questi comprendono in
particolare il cuneo divaricatore, la cappa di protezione
superiore e la cappa di protezione inferiore.

Inoltre, ogni 2 settimane & necessario controllare:

- il ritorno automatico del gruppo sega nella posizione
iniziale quando si usa la sega come sega a lama
scorrevole (vedi capitolo 4.7);

- l'arresto automatico del gruppo sega nella posizione
iniziale dopo il ritorno;

- la funzionalita dell'arresto automatico del gruppo
sega nella posizione centrale quando si usa la sega
come sega circolare da banco (vedi capitolo 4.8);

- movimento senza disturbi della semicappa di
protezione dall'altezza massima di taglio fino al
piano del banco;

- se il cavo di rete & danneggiato.



6.2 Manutenzione macchina

Di tanto in tanto & necessario togliere i trucioli e polvere
dalle parti scorrevoli e a rulli con un aspirapolvere.
Spruzzando occasionalmente del lubrificante su
queste parti (p.e. Caramba) li rende piu scorrevoli.

Per evitare che il motore si surriscaldi, ogni tanto &
necessario controllare che sulla sua superficie non si
sia depositata della polvere. Se sporco, pulire
I'alloggiamento del filtro sul motore (vedi 4.9).

7 Eliminazione dei guasti
Pericolo

Pulire regolarmente la cappa di protezione superiore
con un panno adatto. Non utilizzare detergenti o
lubrificanti sulla cappa di protezione.

6.3 Tenuta a magazzino

Pulire accuratamente la macchina se non viene usata
per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle
parti di metallo lucide.

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrical

Di seguito sono riportati alcuni dei guasti pit frequenti e le rispettive cause. In caso di guasti differenti,
rivolgersi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Guasto Causa Rimedio
La macchina non si lascia Manca la tensione di rete Controllare I'alimentazione della
accendere tensione

Fusibile di rete guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Portare la macchina in una
officina di assistenza clienti
MAFELL

La macchina si spegne
automaticamente durante il rete
funzionamento a vuoto

Mancanza di alimentazione di

Controllare gli interruttori o i
fusibili del circuito elettrico

La macchina non si avvia
automaticamente a causa del
sistema di protezione per bassa
tensione integrato e deve essere
riaccesa dopo il ritorno della
corrente

La macchina si ferma durante il
taglio

Mancanza di alimentazione di
rete

Controllare gli interruttori 0 i
fusibili del circuito elettrico

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di
avanzamento

Il pezzo in lavorazione si blocca
durante I'avanzamento

Lama di sega ottusa

Tener fermo il pezzo in
lavorazione e spegnere
immediatamente il motore.
Successivamente sostituire la
lama di sega

La guida della battuta d'arresto
universale o della battuta
d'arresto multifunzionale non &
parallela alla lama di sega

Effettuare una nuova regolazione
della guida di battuta, vedi
capitolo 5.10




Guasto

Causa

Rimedio

Bruciature in corrispondenza dei
tagli

Lama di sega non idonea per
I'operazione di lavoro o lama
ottusa

Sostituire la lama di sega

Uscita trucioli ostruita

Funzionamento senza impianto
di aspirazione

Togliere i trucioli a macchina
spenta. Aprire i scorritori 39 (Fig.
10 — pagina 4). Adesso potete
togliere facilmente i trucioli dal
canale trucioli verso il basso.
Infine richiudere i scorritori
indietro

Impianto di aspirazione troppo
debole

E necessario usare un aspiratore
che garantisce una velocita
dell'aria sul bocchettone di
aspirazione della sega di almeno
20 m/s

Pezzi di legno nell'espulsore
trucioli

Aprire i scorritori 39 (Fig. 10 —
pagina 4). Adesso potete togliere
facilmente i pezzi di legno dal
canale trucioli verso il basso.

Nel caso in cui non dovesse
essere del tutto possibile,
abbassare completamente la
lama di sega. Infine richiudere i
scorritori indietro

La regolazione dell'altezza &
dura

Tirante, coclea del segmento
dentato e lamiera di tenuta
sporchi

Pulire i componenti e ingrassarli o
trattarli con olio

Il tirante scorre duro

Tirante, superficie di scorrimento
dei cuscinetti a sfera e tubo di
guida sporchi

Pulire i componenti

Il telaio tubolare non si lascia
chiudere

Cappa di protezione superiore in
posizione di parcheggio sul telaio
tubolare e gruppo sega ruotata
oltre 30°

Ruotare il gruppo sega sotto i 30°

La luce si spegne

La macchina non & stata mossa
per circa dieci secondi

Il modulo luce & stato messo

automaticamente  sullo  stato
inattivo e Si riaccende
automaticamente  quando la

macchina & in movimento

Le superfici di contatto sul cuneo
divaricatore sono sporche

Rimuovere il cuneo divaricatore e
pulire le superfici di contatto da
polvere e trucioli con un panno
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Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com

Accessori speciali

Battuta universale, compl.

Battuta multifunzionale (compreso istruzioni per I'uso)
Battuta parallela (compreso istruzioni per I'uso)
Supporto asta imballato

Carrello, compl.

Battuta graduata da 1.000 mm; compreso un riscontro
Barra telescopica, compl.

Elemento di serraggio

Banco supplementare per Erika 70

Banco supplementare per Erika 85

Binario di sostegno 1000 mm

Kit di montaggio ruote

Pacchetto base Cleanbox

Cleanbox, 5 pezzi

Lama da taglio in metallo duro @ 225 x 2,5 x 30 mm, 32 denti / alternanti
(Erika 70)

Lama da taglio in metallo duro @ 225 x 2,5 x 30 mm, 48 denti / alternanti
(Erika 70)

Lama da taglio in metallo duro @ 225 x 2,5 x 30 mm, 68 denti / FZ/TR
(Erika 70)

Lama da taglio in metallo duro @ 250 x 2,8 x 30 mm, 24 denti / alternanti
(Erika 85)

Lama da taglio in metallo duro @ 250 x 2,8 x 30 mm, 40 denti / alternanti
(Erika 85)

Lama da taglio in metallo duro @ 250 x 2,8 x 30 mm, 60 denti / alternanti
(Erika 85)

Lama da taglio in metallo duro @ 250 x 2,8 x 30 mm, 68 denti / FZ/TR
(Erika 85)

Disegno esploso e distinta dei ricambi

www.mafell.it/erika

Codice 207912
Codice 207910
Codice 207506
Codice 207507
Codice 038563
Codice 203396
Codice 038309
Codice 038294
Codice 208438
Codice 208439
Codice 038686
Codice 202889
Codice 203402
Codice 203575
Codice 092460

Codice 092462

Codice 092464

Codice 092472

Codice 092465

Codice 092466

Codice 092467
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1 Verklaring van de symbolen
Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.
@5 Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving

worden beschadigd.

e Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens van het product
Erika 70: Art.nr. 972001, 972020, 972021
Erika 85: Art.nr. 971901, 971920, 971921

2.1 Gegevens van de fabrikant
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Karakterisering van de machine
Beschermsoort Il

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

C

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische

M

toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden

toegevoerd.

@ Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.

Gebruik gehoor- en oogbescherming

\
De benaming van de machine gebeurt met de bordjes aan de voor- en achterkant volgens afb. 1 en 4 (pagina
3).



2.3 Technische gegevens
Erika 70:

Bedrijfsspanning
Netfrequentie

Opnamevermogen continu bedrijf
Stroomopname continu bedrijf
Toerental in de leegloop
Snijdiepte 0°/30°/45°
Zaagaggregaat zwenkbaar
Doorsnede zaagblad max/min
Grootste dikte van het stamblad
Snijbreedte van het zaagblad
Opnameboring zaagblad
Diameter afzuigaansluiting
Gewicht

Afmetingen:

Afmeting van het tafelblad
Hoogte van het tafelblad Poten ingeklapt
Poten uitgeklapt

Erika 85:

Bedrijfsspanning

Netfrequentie
Opnamevermogen continu bedrijf
Stroomopname continu bedrijf
Toerental in de leegloop
Snijdiepte 0°/30°/45°
Zaagaggregaat zwenkbaar
Doorsnede zaagblad max/min
Grootste dikte van het stamblad
Snijbreedte van het zaagblad
Opnameboring zaagblad

Diameter afzuigaansluiting

Gewicht

Afmetingen:

Afmeting van het tafelblad

Hoogte van het tafelblad Poten ingeklapt
Poten uitgeklapt

230VAC
50 Hz

2250 W
11,1A-EU;9,5A-CH
2050 - 4300 min-!
72/62/50 mm
-3°-48°
225/210 mm

1,8 mm

2,5mm

30 mm

58 mm

37,2kg

818 x 525 mm
413 mm
891 mm

230 VAC

50 Hz

2500 W

126 A-EU;95A-CH
2050 - 4300 min"!
85/74/60 mm
-3°-48°
250/240 mm

1,8 mm

2,8 mm

30 mm

58 mm

40,0 kg

915 x 525 mm

413 mm
891 mm



2.4 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform DIN EN 62841-3-1 en is handig om het elektronische gereedschap
Erika te vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.

Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap Erika afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap
onbelast draait!

241 Gegevens van de geluidsemissie

De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Erika 70 Erika 85
Geluidsniveau Lea=82,8 dB (A) Lea=91,1dB (A)
Onzekerheid Kpa=1,0dB (A) Kpa=1,0dB (A)
Geluidsniveau Lpa=101,4 dB (A) Lpa =105,7 dB (A)
Onzekerheid Kpa=1,0 dB (A) Kpa=1,0 dB (A)

De geluidmeting werd met het standaard meegeleverde zaagblad doorgevoerd.

2.5 Leveromvang
Ondergebouwde trekzaag Erika 70 compleet met:

1 cirkelzaagblad van hardmetaal @ 225 mm, 32 tanden
1 spouwmes (dikte 2,2 mm)

1 beschermkap met afzuigaansluiting

1 universele aanslag

1 klemstuk

1 schuifstok

1 afzuigslang

1 aftakking (verbinding van bovenste en onderste afzuigaansluiting)
1 bediengereedschap in houder aan de machine

1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

Ondergebouwde trekzaag Erika 85 compleet met:

1 cirkelzaagblad van hardmetaal @ 250 mm, 40 tanden
1 spouwmes (dikte 2,2 mm)

1 beschermkap met afzuigaansluiting

1 multifunctie-aanslag

1 klemstuk

1 schuifstok

1 afzuigslang



1 aftakking (verbinding van bovenste en onderste afzuigaansluiting)

1 bediengereedschap in houder aan de machine
1 gebruiksaanwijzing
1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaakt.

Controleer de
veiligheidsvoorzieningen voor het
bedrijf op een goede werking en
eventuele beschadigingen. Gebruik
de machine niet als
veiligheidsvoorzieningen ontbreken
of niet goed werken.

De machine is van de
veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- Bovenste beschermkap

- Onderste beschermkap

- spouwmes

- zaagblad (conform EN 847-1)

- navenante zaagbgladflens

- uitlooptijd beneden de 10 s

- aanslagsysteem voor een veilige werkstukgeleiding
- afzuigaansluiting

- elektrische veiligheid conform EN 62841-1

2.7 Reglementair gebruik

De ondergebouwde trekzaag Erika is als
tafelcirkelzaag en trekkapzaag uitsluitend geschikt
voor het langs- en dwarszagen van massief hout.

Plaatmateriaal als spaanderplaat, meubelplaat en
MDF platen alsmede aluminium profielen en harde
kunststofsoorten mogen eveneens worden verwerkt.
Gebruik de toegestane zaagbalden conform EN 847-
1.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.

Om de machine reglementair te gebruiken, volgt u de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

2.8 Restrisico’s
Gevaar

Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

- Aanraken van het lopend zaagblad in het snijbereik.

- Snijden aan de scherpe zaagbladtanden bij
vervangen van het zaagblad.

- Terugslag van het werkstuk of van werkstukdelen.

- Wegslingeren van afzonderlijke tanden van het
zaagblad.

- Aanraken van spanningsvoerende delen bij
geopende elektrische inbouwruimtes en niet van het
net gescheiden machine.

- Belemmering van het gehoor bij lang durende
werkzaamheden zonder gehoorbescherming.

- Allergieén, irritaties van het slijmvlies door houtstof
of smeerstoffen.

3 Veiligheidsinstructies
Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!
Lees ook de veiligheidsinstructies
in het bijgevoegde boekje
"Veiligheidsinstructies".



3.1 Veiligheidsinstructies voor

veiligheidsafdekkingen

Laat veiligheidsafdekkingen = gemonteerd.
Veiligheidsafdekkingen moeten in functionele
toestand en correct gemonteerd zijn. Losse,
beschadigde of niet correct  werkende
veiligheidsafdekkinen moeten gerepareerd of
vervangen worden.

Gebruik voor grove sneden altijd de
zaagbladafdekking en de spie. Voor grove
sneden waarbij het zaagblad volledig door de
werkstukdikte gaat, beperken de
veiligheidsafdekking en andere
veiligheidsvoorzieningen het risico op letsels.

Zorg ervoor dat na het beéindigen van
werkprocessen (bv. felzen, uitboren of splitsen
in omkeerprocessen) waarbij de
veiligheidsafdekking en/of de spie verwijderd
moeten worden, het veiligheidssysteem
onmiddellijk opnieuw gemonteerd wordt. De
veiligheidsafdekking en de spie beperken het risico
op letsels.

Vergewis u er voor het inschakelen van het
elektrisch gereedschap van dat het zaagblad
niet in contact komt met de
veiligheidsafdekking, het spouwmes of het
werkstuk. Onverwachte aanrakingen van die
componenten met het zaagblad kan leiden tot
gevaarlijke situaties.

Justeer het spouwmes conform de beschrijving
in de handleiding. Verkeerde afstanden, posities
en uitrichtingen kunnen ertoe leiden dat het
spouwmes een terugslag niet efficiént tegenhoudt.

Opdat het spouwmes kan werken, moet het
inwerken op het werkstuk. Bij te korte sneden kan
het souwmes een terugslag niet voorkomen. Bij
sneden in werkstukken die te kort zijn om het
spouwmes te laten grijpen, heeft het spouwmes
geen functie. In die omstandigheden kan het
souwmes een terugslag niet voorkomen.

Gebruik het voor het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes correct zou
werken, moet de zaagbladdiameter passen bij het
overeenkomstige spouwmes, moet het stamblad
van het zaagblad dunner zijn dan het spouwmes en
moet de tandbreedte groter zijn dan de dikte van het
spouwmes.

3.2 Veiligheidsinstructies voor zaagprocessen
- GEVAAR: Blijf met vingers en handen uit de

buurt van het zaagblad of het zaagbereik. Een
moment van onoplettendheid of wegschuiven zou
uw handen naar het zaagblad kunnen brengen en
zo ernstige letsels kunnen veroorzaken.

Voer het werkstuk enkel tegen de draairichting
van het zaagblad in. Invoeren van het werkstuk in
dezelfde richting als het zaagblad boven de tafel
kan ertoe leiden dat het werkstuk en uw handen in
het zaagblad worden getrokken.

Gebruik  bij  langssneden  nooit de
verstekaanslag om het werkstuk in te voeren en
gebruik bij dwarssneden met de verstekaanslag
nooit de parallelle aanslag voor de instelling van
de lengte. Tegelijkertijd geleiden van het werkstuk
met de parallelle aanslag en de verstekaanslag
verhoogt het risico dat het zaagblad komt vastzitten
en een terugslag ontstaat.

Oefen bij langssneden de aanvoerkracht op het
werkstuk altijd tussen de aanslagrail en het
zaagblad uit. Gebruik een schuifstok als de
afstand tussen aanslagrail en zaagblad minder
dan 150 mm en een schuifblok als de afstand
minder dan 50 mm is. Zulke hulpmiddelen zorgen
ervoor dat uw handen op een veilige afstand van het
zaagblad blijven. In paragraaf 4.1 leest u hoe u een
schuifblok maakt en opbergt.

Gebruik enkel de meegeleverde schuifstok van
de fabrikant of een stok die volgens de
instructies werd gemaakt. De schuifstok
garandeert voldoende afstand tussen uw handen en
het zaagblad.

Gebruik nooit een beschadigde of aangesneden
schuifstok. Een beschadigde schuifstok kan
breken en ertoe leiden dat uw handen in contact
komen met het zaagblad.

Werk nooit ‘bloothandig’. Gebruik altijd de
parallelle aanslag of de verstekaanslag om het
werkstuk aan te leggen en te geleiden.
‘Bloothandig’ betekent dat het werkstuk in de plaats
van met de parallelle aanslag of de verstekaanslag
met de handen ondersteund of geleid wordt.
Bloothandig zagen leidt tot een verkeerde
uitrichting, vastklemmen en terugslag.

Grijp nooit rond of boven een draaiend
zaagblad. Het grijpen naar een werkstuk kan leiden
tot onbedoeld contact met het draaiende zaagblad.



- Ondersteun lange en/of brede werkstukken
achter en/of naast de zaagtafel zodat ze
horizontaal blijven. Lange en/of brede
werkstukken hebben de neiging om aan de rand
van de zaagtafel te kantelen. Dat leidt tot
controleverlies, vastkliemmen van het zaagblad en
terugslag.

- Voer het werkstuk gelijkmatig in. Buig of draai
het werkstuk niet. Als het zaagblad vastzit, moet
het elektrisch gereedschap onmiddellijk
uitgeschakeld, moet de netstekker uitgetrokken
en de oorzaak verholpen worden. Het
vastklemmen van het zaagblad door het werkstuk
kan terugslag of blokkering van de motor
veroorzaken.

- Neem afgezaagd materiaal niet weg terwijl de
zaag draait. Afgezaagd materiaal kan tussen het
zaagblad en de aanslagral of in de
veiligheidsafdekking terechtkomen en bij het
wegnemen uw vingers in het zaagblad trekken.
Schakel de zaag uit en wacht tot het zaagblad tot
stilstand is gekomen vooraleer u het materiaal
wegneemt.

- Gebruik voor langssneden aan werkstukken
dunner dan 2 mm een extra parallelle aanslag
die contact houdt met het tafelopperviak. Dunne
werkstukken kunnen onder de parallelle aanslag
vastzitten en terugslag veroorzaken.

3.3 Terugslag — oorzaken en overeenkomstige
veiligheidsinstructies

Een terugslag is de plotse reactie van het werkstuk ten
gevolge van een haperend, vastzittend zaagblad of
een ten opzichte van het zaagblad schuin uitgevoerde
snede in het werkstuk of als een deel van het werkstuk
tussen het zaagblad en de parallelle aanslag of een
ander vast object vastgeklemd wordt.

In de meeste gevallen wordt het werkstuk bij een
terugslag door het achterste gedeelte van het
zaagblad gegrepen, van de zaagtafel opgetild en in de
richting van de bediener geslingerd.

Een terugslag ontstaat door een verkeerd gebruik van
de tafelcirkelzaag. Dat kan vermeden worden door
middel van gepaste voorzorgsmaatregelen, zoals
hierna beschreven.

- Ga nooit in een directe lijn met het zaagblad
staan. Ga nooit aan de kant van het zaagblad
staan waar zich ook de aanslagrail bevindt. Bij

terugslag kan het werkstuk met hoge snelheid naar
personen geslingerd worden die voor en in één lijn
met het zaagblad staan.

Grijp nooit boven of achter het zaagbhlad om aan
het werkstuk te trekken of het te ondersteunen.
Er kan ongewenst contact optreden met het
zaagblad of een terugslag kan ertoe leiden dat uw
vingers in het zaagblad getrokken worden.

Houd en duw het werkstuk dat afgezaagd wordt
nooit tegen het draaiende zaagblad. Duwen van
het werkstuk dat afgezaagd wordt tegen het
zaagblad leidt tot vastklemmen en terugslag.

Richt de aanslagrail parallel ten opzichte van het
zaagblad uit. Een niet-uitgerichte aanslagrail duwt
het werkstuk tegen het zaagblad en veroorzaakt
terugslag.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in
onoverzichtelijke bereiken van samengestelde
werkstukken. Het in het werkstuk bewegende
zaagblad kan in objecten zagen die een terugslag
kunnen veroorzaken.

Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een vastzittend zaagblad te
beperken. Grote platen kunnen door het eigen
gewicht doorbuigen. Platen moeten overal
ondersteund worden waar ze over het
tafelopperviak uitsteken.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
werkstukken die verdraaid of vervormd zijn of
niet over een rechte rand beschikken, waarmee
ze met een verstekaanslag of langs een
aanslagrail geleid kunnen worden. Een vervormd
of verdraaid werkstuk is niet stabiel en leidt tot een
verkeerde uitrichting van de zaagsnede,
vastklemmen en terugslag.

Zaag nooit werkstukken die op of achter elkaar
gelegd zijn. In dat geval kan het zaagblad een of
meerdere delen grijpen en terugslag veroorzaken.

Als u een zaag die in het werkstuk zit opnieuw
wenst te starten, centreert u het zaagblad in de
zaagspleet en controleert u of de zaagtanden
niet in het werkstuk zijn vastgehaakt. Als het
zaagblad vastgeklemd is, kan het uit het werkstuk
bewegen of een terugslag veroorzaken als de zaag
opnieuw gestart wordt.

Houd zaagbladen proper, scherp en voldoende
getordeerd.  Gebruik  nooit  vervormde
zaagbladen of zaagbladen met gescheurde of



gebroken tanden. Scherpe en correct getordeerde
zaagbladen  minimaliseren  het risico  op
vastklemmen, blokkeren en terugslag.

3.4 Veiligheidsinstructies voor de bediening van

tafelcirkelzagen

Schakel de tafelcirkelzaag uit en scheid ze van
het stroomnet vooraleer u het tafelelement
wegneemt, het zaagblad vervangen, instellingen
aan het spouwmes of de veiligheidsafdekking
uitvoert en als de machine zonder toezicht
achtergelaten  wordt. Voorzorgsmaatregelen
dienen ter preventie van ongevallen.

Laat de tafelcirkelzaag nooit zonder toezicht
achter. Schakel het elektrisch gereedschap uit
en verlaat het niet vooraleer het volledig tot
stilstand is gekomen. Een draaiende zaag die
achtergelaten wordt, vormt oncontroleerbaar
gevaar.

Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

Let erop dat geen andere personen, vooral
kinderen, in het werkbereik verblijven.

Stel de tafelcirkelzaag op een effen en goed
verlichte plaats op waar u stabiel kan staan en
uw evenwicht niet verliest. De opstelplaats moet
voldoende ruimte bieden om werkstukken van
het overeenkomstige formaat goed gehanteerd
kunnen worden. Wanorde, slecht verlichte
werkbereiken en oneffen, gladden bodems kunnen
ongevallen veroorzaken.

Houd rekening met invioeden uit de omgeving.
Stel de machine niet aan regen bloot en voorkom
werkzaamheden in vochte of natte omgeving alsook
in de buurt van brandbare vloeistoffen of gassen.
Verwijder regelmatig zaagspanen en zaagmeel
onder de zaagtafel, van de stofafzuiging en/of de
geleidingen van bewegende onderdelen.
Opeengehoopt zaagmeel is brandbaar en kan
vanzelf ontbranden.

Beveilig de tafelcirkelzaag. Een niet-reglementair
beveiligde tafelcirkelzaag kan bewegen of
omvallen.

Neem instelgereedschap, houtresten ... van de
tafelcirkelzaag weg vooraleer u deze inschakelt.
Afwijking of vastklemming kunnen gevaarlijke zijn.

Maak steeds gebruik van zaagbladen in de juiste
grootte en met passende opnameboring (bv
ruitvormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen niet rond
en leiden tot controleverlies.

Gebruik nooit beschadigd of verkeerd
montagemateriaal voor het zaagblad zoals
flenzen, onderlegelementen, schroeven of
moeren. Dat montagemateriaal werd speciaal vor
uw zaagblad gemaakt om een veilige werking en
een optimale capaciteit te garanderen.

Ga nooit op de tafelcirkelzaag staan en gebruik
de tafelcirkelzaag niet als opstaphulp. Er kunnen
ernstige letsels optreden als het elektrische
gereedschap omvalt of als u per ongeluk in contact
komt met het zaagblad.

Waarborg dat het zaagblad in de juiste
draairichting is bevestigd. Gebruik geen
slijpschijven  of staalborstels met de
tafelcirkelzaag. Een ondeskundige montage van
het zaagblad of het gebruik van niet-aanbevolen
toebehoren kan ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelstaal (HSS-zaagbladen).

Voer aan de machine geen veranderingen uit die
de veiligheid kunnen beinvioeden.

Maakt u buiten enkel gebruik van rubber-
geisoleerde verlengsnoeren (bv HO7 RN-F) met
een doorsnede van ten minste 1,5 mm? en let u
erop dat de kabel niet over scherpe kanten
wordt getrokken.

Zorg ervoor dat de elektrische aansluitkabel
steeds zo van de machine weggevoerd en
gelegd wordt dat op de bedieningsplaats geen
struikelgevaar bestaat.

Het snijden van rondhout is met de standaard
aanslagen en toevoerhulpen niet toegestaan.

Controleer het werkstuk op vreemde
voorwerpen. Zaag niet in metalen delen, bv.
nagels, omdat hierdoor de  gevoelige
hardmetaallemmets kunnen worden beschadigd.

Begin pas met het snijden van het werkstuk
wanneer het zaagblad zijn volledig toerental
heeft bereikt..

Het bij het snijden ontstane houtstof belemmert
de vereiste zichtbaarheid en is in bepaalde mate
schadelijk voor de gezondheid. Als niet buiten of



in voldoende verluchte ruimtes wordt gewerkt, moet
de machine aan een spaanderafzuiging, bv
transportabele stofvanger, worden aangesloten.
Hierbij moet de meegeleverde afzuigslang 5 (afb. 5
- pagina 3) als verbinding van de bovenste
beschermkap met de afzuigaansluiting 4 worden
gebruikt. De luchtsnelheid moet minstens 20 m/s
bedragen.

3.5 Instructies voor het gebruik van persoonlijke
veiligheidsuitrustingen
- Draag steeds nauw sluitende werkkleding en
verwijder ringen, armbanden en horloges.

- Hetgeluidsdrukniveau aan het oor gaat 85 dB (A) te
boven. Draagt u vandaar bij het werken een
gehoorbeschermer.

- Om verwondingen van de ogen te voorkomen, dient
u bij het werken met de machine een beveiliging
voor de ogen (veiligheidsbril) of een
gezichtsbescherming te dragen.

3.6 Instructies voor onderhoud en reparatie

- Voor begin van alle onderhouds- en
reparatiewerkzaamheden moet de aansluitkabel uit
het stopcontact worden genomen.

- Werkzaamheden aan de elektrische delen van de
machine mogen enkel door een vakman worden
uitgevoerd.

- Beschadigde kabels of stekers moeten direct
worden vervangen. De vervanging mag enkel
uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

- Bij sterk doorzaagde tafelgleuf moet het tafelblad
door de  MAFELL-klantenservice ~ worden
vervangen.

- Ermogen enkel originele MAFELL-reseverdelen en
toebehoren worden toegepast. Anders bestaat er
geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid door
de fabrikant.

4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Plaatsing / Transport

De machine wordt in een transportdoos aangeleverd.
Controleer de machine op eventuele transportschade.
Beschadigingen aan het verpakkingsmateriaal kunnen
een verwijzing naar een ondeskundige transport zijn.

Reclameer transportschade onmiddellijk bij uw
machinedealer.

De volgende onderdelen zijn los ingesloten en moeten
voor de ingebruikname nog gemonteerd c.g. bij de
machine worden gevoegd:

- Bovenste beschermkap
- Afzuigslang

- Aftakking (verbinding van bovenste en onderste
afzuigaansluiting)

- Universele aanslag
- schuifstok
- Klemstuk

Voor de montage gaat u als volgt te werk:

www.mafell.de/erika

* Bovenste beschermkap

»  Draai de vleugelschroef 2 (afb. 2 - pagina
3) tot de aanslag tegen de wijzers van de
klok los. Druk op deze vleugelschroef en
plaats de beschermkap 1 horizontaal op het
spouwmes. Let erop dat  het
geleidingsgedeelte van de vleugelschroef
stevig in de boring aan het spouwmes is
vastgeklikt, wanneer u de vleugelschroef
loslaat. Draai de vleugelmoer 2 weer vast.

»  Voor een korte opberging van de bovenste
beschermkap met gedemonteerd
spouwmes (bv. bij invalsneden) is de boring
achteraan links op de langszijde van de
machine voorzien waarin de beschermkap
met en zonder spouwmes kan worden
gehangen. Voor het transport kan de
bovenste beschermkap ook op de
montageplaat 50 (afb. 5 — pagina 3) van de
voet achteraan links bevestigd worden.

+ Afzuigslang en aftakking

»  Steek eerste de aftakking 4 (afb. 5 - pagina
3) op het afzuigstuk aan het spaankanaal.
Het afzuigstuk aan de bovenste
beschermkap verbindt u met de afzuigslang
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5. Deze steekt u op het overeenkomstige
aansluitstuk aan de aftakking.

+ Universele aanslag

»  De montage van de universele aanslag is in
paragraaf 5.10 beschreven.

+ Schuifstok / schuifhandgreep

» De meegeleverde schuifstok 6 (afb. 5 -
pagina 3) kan u op de linker langszijde van
de machine in de daartoe voorziene houder
42 (afb. 5 - pagina 3) en op de zijdlelingse
transportgreep 7 opgeborgen worden.

»  Om de schuifhandgreep (extra toebehoren)
op te bergen, zijn vooraan rechts op de
lange zijde van de machine boorgaten
voorzien, waarin u de schuifhandgreep kan
hangen. Aan de schuithandgreep kan een
door u eventueel benodigd schuifhout
worden bevestigd. Hiervoor wordt de
handgreep op het schuifhout geplaatst en
de twee punten in het hout gedrukt. Daarna
wordt de vleugelschroef aangedrukt en
ingedraaid. Zo maakt u een schuifblok.

+ Klemstuk cpl.

»  Het klemstuk (van de universele aanslag)
kan u met de vleugelschroef op de daartoe
voorziene houder 43 (afb. 5 - pagina 3)
bevestigen.

Voor het transport van de machine door twee
personen zijn de op beide langszijden voorhanden
transportgrepen 7 (afb. 5 - pagina 3) bedoeld.

De in hoogte verzette indeling van de grepen op de
langs- en dwarszijden maakt ook een eenvoudiger
transport van de machine over trappen mogelijk,
waarbij de zaag door een persoon boven en door de
tweede persoon beneden kan worden gehouden en
zodoende horizontaal kan worden getransporteerd.

De beide voeten 9 en 10 (afb. 6 - pagina 3) van het
onderframe klapt u voor een eenvoudiger transport op.

Voor het stationair bedrijf van de machine worden de
twee poten 9 en 10 naar beneden uitgeklapt, tot ze in
hun eindpositie vastklikken. Oneffenheden van de
ondergrond kunnen met de verstelbare poot worden
opgevangen. Voor het transport, vooral naar
bouwterreinen, worden de voeten ingeklapt. Hiervoor
gaat u op de volgende manier te werk:

+ Druk de achterste blokkeerstang 8 (afb. 3 - pagina
3) voor het losmaken van de blokkering naar
beneden en klap de achterste voet 9 helemaal in
(zie afb. 6) tot de blokkeerstang vergrendelt.

+ Bij de nu schuin staande machine drukt u de voorste
blokkeerstang naar beneden en klapt u de voet 10
(afb. 6 - pagina 3) eveneens in tot de blokkeerstang
vergrendelt.

4.2 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.3 Bovenste beschermkap

De bovenste beschermkap is ontworpen volgens
wettelijke bepalingen. De beschermkap en de
zijdelingse afdekkingen moeten verhinderen dat de
gebruiker onbedoeld in aanraking komt met de
tandkranszone van het zaagblad. De zijdelingse
afdekkingen liggen daarvoor altijd op het tafelblad of
het werkstuk en passen zich aan de dikte van het
werkstuk aan. Bij ongunstige hoeken enlof
werkstukdiktes is zelfstandig openen fysiek niet
mogelijk. Het werkstuk of aanslagsysteem duwt de
zijdelingse afdekking dan in de richting van het
zaagblad. Om dat te verhinderen, moeten de volgende
instructies in acht genomen worden:

+ Stel de snijdiepte altijd in volgens de werkstukdikte
(zie gedeelte 5.6).

+ Stel indien nodig een voldoende grote afstand
tussen aanslag en zaagblad in of schuif bij een
multifunctionele aanslag de telkens niet-benodigde
aanslag terug om ervoor te zorgen dat de
zijdelingse afdekkingen vrij kunnen glijden.

+ Kies bij spitse sneden de werkrichting zodanig dat
de zijdelingse afdekkingen in een zo recht mogelijke
hoek op de rand van het werkstuk terechtkomen.

* Reinig de bovenste beschermkap regelmatig met
een geschikte doek. Gebruik geen reinigings- en
smeermiddelen op de beschermkap.

4.4 Afzuigen van de spanen

Bij alle werkzaamheden, waarbij een aanzienlijke
hoeveelheid stof ontstaat, sluit de machine aan een
geschikte externe afzuigvoorziening aan. De
luchtsnelheid moet ten minste 20 m/s bedragen.
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De binnendiameter het

afzuigaansluitstukbedraagt 58 mm.

Bij gebruik van de machine buiten of in voldoende
geventileerde vertrekken kan bij kortstondig gebruik
ook het als speciaal toebehoren verkrijgbare
spaanderopvangsysteem (cleanbox) worden
toegepast. Hierbij dient erop te worden gelet dat deze
uiterlijk bij een vulling van 80 % moet worden geledigd
(bij eiken- en beukenhoutstof rekening houden met
een stofvrij afvoeren!).

van

4.5 Keuze van het zaagblad

Om een goede snijkwaliteit te behalen, maak
alstublieft gebruik van scherp werktuig en kiest in
overeenstemming met materiaal en toepassing een
werktuig uit de volgende lijst:

Zagen van massief hout dwars en langs t.o.v. de

vezelrichting en zagen van ongecoate

spaanderplaten, triplexhout en dergelijke:

- Erika 70: HM-cirkelzaagblad @ 225 x 2,5 x 30 mm,
32 wisseltanden (artikelnummer zie paragraaf 8)

- Erika 85: HM-cirkelzaagblad @ 250 x 2,8 x 30 mm,
40 wisseltanden (artikelnummer zie paragraaf 8)

Zagen van gecoate platen:

- Erika 70: HM-cirkelzaagblad @ 225 x 2,5 x 30 mm,
48 wisseltanden (artikelnummer zie paragraaf 8)

- Erika 85: HM-cirkelzaagblad @ 250 x 2,8 x 30 mm,
60 wisseltanden (artikelnummer zie paragraaf 8)

Snijden van aluminiumprofielen:

- Erika 70: HM-cirkelzaagblad @ 225 x 2,5 x 30 mm,
68 trapeziumtanden (artikelnummer zie paragraaf
8)

- Erika 85: HM-cirkelzaagblad @ 250 x 2,8 x 30 mm,
68 trapeziumtanden (artikelnummer zie paragraaf
8)

4.6 Zaagbladwissel
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

www.mafell.de/erika

Breng het zaagaggregaat in middenpositie
(tafelcirkelzaagfunctie), (zie hoofdstuk 4.8).

Stel het zaagblad in op een snijdiepte van ca. 45 -
70 mm in (Erika 85: ca. 45 - 85 mm), (zie hoofdstuk
5.6).

Verwijder het spouwmes met de bovenste
beschermkap door indrukken van de drukker 41
(afb.10 - pagina 4) en tegelijkertijd trekken van het
spouwmes 3 (afb 2 — pagina 3) naar boven en naar
voren.

Kantel de machine zijdelings iets om, zodat de
linker langszijde goed toegankelijk wordt.

Neem de zeskantsleutel 32 (afb. 10 - pagina 4) uit
de houder 33 op het onderste deksel van de
beschermkap.

Open de vergrendeling 45 op de linkerkant van het
deksel van de beschermkap door “s-omwenteling
naar links te draaien met de zeskantsleutel 32.

Open beide zijdelingse schuivers (rood) 40 op het
deksel van de beschermkap door naar boven te
schuiven tot ze vastklikken.

Klap het deksel van de beschermkap 90° open en
trek het ongeveer 30 mm naar voren tot de
beschermkap via de zwenkstang naar beneden
draait.

Druk de grendelknop 31 (afb. 10 - pagina 4) voor de
onderste beschermkap en houd hem vast. Draai
met de zeskantsleutel 32 de binnenzeskantschroef
34 met de klok mee los.

Neem de voorste zaagbladflens 35 weg en het
zaagblad naar boven of beneden weg.

Breng het nieuwe zaagblad aan (snijrichting in acht
nemen zie draairichtingssymbool in het deksel).

+ Steek de flens 35 op de tweekant en draai de
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inbusbout 34 door draaien tegen de wijzers van de
klok in met de inbussleutel vast.

Controleer of het zaagblad bij het draaien van hand
foutloos loopt.

Trek de zeskantsleutel 32 ervan.
Sluit het deksel van de beschermkap.



+ Open beide zijdelingse schuivers pos. 40 (afb. 10 -
pagina 4) op het deksel van de beschermkap door
naar boven te schuiven tot ze vastklikken.

+ Open de vergrendeling 45 op de linkerkant van het
deksel van de beschermkap door “s-omwenteling
naar rechts te draaien met de zeskantsleutel 32.

+ Schuif de zeskantsleutel 32 in de houder.

+ Schuif het spouwmes samen met de bovenste
beschermkap in de spouwmesopname tot deze
vastklikt in de houder.

+ Stel indien nodig het spouwmes juist af (zie
hoofdstuk 4.6).

4.7 Spouwmes
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

www.mafell.de/erika

Het spouwmes voorkomt dat zich bij het langssnijden
de snijvoeg achter het zaagblad sluit en daardoor een
terugslag van het werkstuk ontstaat.

Deze functie is echter alleen gewaarborgd, als het
spouwmes correct is ingesteld, d.w.z. de afstand t.o.v.
de tandkrans binnen de gehele snijdiepte max. 5 mm
bedraagt (zie afb. 7) en de dikte tussen de
snijvoegbreedte en de stambladdikte van het gebruikte
zaagblad ligt. Het meegeleverde spouwmes past bij de
in hoofdstuk 4.4 vermelde met hardmetaal uitgevoerde
zaagbladen.

Wanneer een afstelling van het
noodzakelijk is, gaat u als volgt te werk:

spouwmes

+ Stel het zaagblad op de maximale snijdiepte in (zie
hoofdstuk 5.6).

+ Verwijder de bovenste beschermkap (zie hoofdstuk
4.1).

* Breng het zaagaggregaat in de middelste stand
(tafelcirkelzaagfunctie) (zie paragraaf 4.8).

+ Zet het zaagaggregaat op 45schuin (zie hoofdstuk
5.8).

+ Open de vergrendeling 45 (afb. 10 - pagina 4) op
de linkerkant van het deksel van de beschermkap
door Y--omwenteling naar links te draaien met de
zeskantsleutel 32.

+ Schuif beide zijdelingse rode schuivers 40 op het
onderste deksel van de beschermkap naar boven
tot ze vastklikken.

+ Klap het deksel van de beschermkap ongeveer 90°
naar voren en trek het deksel naar voren zodat het
via de zwenkstang naar beneden draait.

+ Draai de binnenzeskantschroef 37 (afb. 7 - pagina
4) los en stel het spouwmes 3 in overeenstemming
met afb. 7 met betrekking tot de afstand naar de
tandkrans en in hoogte in.

+ Draai de binnenzeskantschroef 37 vast.

+ Sluit het deksel van de beschermkap opnieuw door
90° naar voren omhoog te zwenken, ca. 30 mm
naar achteren te schuiven en naar boven te
klappen. Vergrendel het deksel van de
beschermkap in gesloten toestand door beide
zijdelingse schuivers 40 (afb. 10 - pagina 4) naar
beneden te duwen.

+ Open de vergrendeling 45 op de linkerkant van het
deksel van de beschermkap door “-omwenteling
naar rechts te draaien met de zeskantsleutel 32.

+ Schuif de bovenste beschermkap weer op het
spouwmes en zet ze vast (zie hoofdstuk 4.1).

Het spouwmes kan in twee standen zonder
gereedschap vastgeklikt worden:

- bovenste stand met beschermkap - voor normale
snedes

- onderste stand zonder beschermkap - voor bedekte
snedes

Om de betreffende stand te bereiken trekt u het
spouwmes gewoon naar boven en naar voren of drukt
het naar beneden en naar achteren.

Het spouwmes kan zonder gereedschap (voor
invalsneden en zaagbladvervanging) weggenomen
worden.

Breng het zaagaggregaat in middenpositie
(tafelcirkelzaagfunctie), (zie hoofdstuk 4.8).

Stel de volledige snijhoogte in.

Verwijder de bovenste beschermkap (zie hoofdstuk
4.1).
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- Duw de drukker in de ovaalvormige opening in het
bovenste, achterste deel van de onderste
beschermkap.

- Trek, zolang u de drukker ingedrukt houdt, het
spouwmes overeenkomstig de zaagbladdiameter
naar voren/boven.

Let bij het aanbrengen van het spouwmes erop dat het
spouwmes in een afstand van ca. 5 mm ten opzichte
van de zaagbladdiameter naar achteren en onderen
geschoven wordt en in de gleuf van de
spouwmeshouder ingevoerd wordt. Het spouwmes
moet tot de aanslag c.q. het vastklikken naar beneden
geduwd worden (de drukker moet daarbij niet
ingedrukt worden).

4.8 Gebruik als ondergebouwde trekzaag

Het bijzonder voordeel bij de inzet als ondergebouwde
trekzaag is het problemloze en exacte scheiden van
vast staande werkstukken tot max. 330 mm (Erika 85:
423 mm) snijlengte bij werkstukken met een dikte van
16 mm, bv panelen. Leg het werkstuk aan het
aanslagrail 14 (afb. 9 - pagina 4) van de universele
aanslag 15 aan. Druk op de rode ontgrendelingsknop
16 en trek het zaagaggregaat met het handwiel 17 en
de trekstang 18 naar voren. Na beéindiging van het
snijproces loopt het zaagaggregaat weer in de
uitgangspositie terug en wordt daar zelfstandig
gearréteerd.

4.9 Gebruik als tafelcirkelzaag

Het langssnijden van grotere werkstukken geschiedt in
de tafelcirkelzaag-functie. Breng het zaagaggregaat
hiervoor in de hiervoor gedachte positie van de tafel.
Hiervoor draait u de knop 24 (afb. 8 - pagina 4) naar
rechts en trekt u het zaagaggregaat zo ver naar voren,
tot het automatisch in de hiervoor gedachte positie
vastklikt.

Pas de universele aanslag 15 hierbij als parallelle
aanslag toe. Daarbij kan u de aanslagrail 14 al naar
afmetingen van het werkstuk met haar hoge
werkstukgeleidingsviakte of met 90 °gedraaid met
haar lage geleidingsvlakte 25 inzetten.

U komt terug bij de ondergebouwde trekzaag-functie
door de vergrendelknop 24 naar links te draaien. Het
zaagaggregaat loopt dan zelfstandig in de eindpositie
terug.

4.10 Filter reinigen

Open de bolcilinderschroef 44 (afb. 11 - pagina 4) een
beetje. Klik het filterhuis 46 door naar voren schuiven
uit het rotatiepunt van de tussenbehuizing. Reinig het
filterhuis. Na het reinigen plaatst u het filterhuis aan de
rotatiepunten 47 in omgekeerde volgorde opnieuw in
de tussenbehuizing 48 (let erop dat het aan beide
kanten in de rotatiepunten vastklikt). Bevestig het
filterhuis door aanspannen van de bolcilinderschroef
44,

Alternatief kan de bolcilinderschroef 44 zo ver
geopend worden tot het filterhuis 90° naar beneden
kan gezwenkt worden. Reinig het filterhuis met een
daartoe voorzien gereedschap. Zwenk het filterhuis na
de reiniging 90° naar boven en bevestig het door de
bolcilinderschroef 44 aan te spannen.

5 Bedrijf

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die met
de bediening van de machine is belast, ter kennisname
worden doorgegeven, waarbij vooral attent dient te
worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

5.2 In- en uitschakelen

+ Inschakelen: druk op de groene schakelknop 12
(afb. 9 - pagina 4).

+ Uitschakelen: Druk op de rode schakelknop 11. Er
vindt hierbij een automatische afremming van de
zaagas met verkorting van de uitlooptijd op minder
dan 10 s plaats.

o

5.3 Licht

De aansluitkabel kunt u voor het
transport aan de rechter kant van
de machine via de hiervoor
bedoelde houders 13 (tevens
transportgrepen) oprollen.

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Het elektrisch gereedschap is uitgerust met een
lichtmodule 49 (afb. 2 - pagina 4) in de bovenste
beschermkap.
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De lichtmodule wordt bij het inschakelen van de
machine gedurende een bepaalde tijd voorzien en is
daarna bedrijfsklaar.

In een bedrijfsklare toestand schakelt de lichtmodule
bij het bewegen van de machine het licht automatisch
in of bij een langere stilstand opnieuw uit.

Voor een storingsvrije werking van het licht moeten de
gouden contacten aan het spouwmes bij
verontreiniging gereinigd worden. Neem daaroe het
spouwmes weg en reinig de contactvlakken met een
doek van stof en spanen.

5.4 Selectie van het toerental

Opdat een optimale snijkwaliteit als naar te bewerkend
materiaal wordt behaald, kan het zaagbladtoerental
traploos van 2050 — 4300 min-! worden gekozen. Dit
kiest u via het onder de hoofdschakelaar aangebrachte
wieltje.

4000min”'

= % PA

g Drehzahlen
A | 2050min”
B | 2400mir ‘jf
Alu
C | 2s00min™
D | ss00mis”
PVC
E | s700mi i
Plexi
F
G

4300min '

5.5 Overbelastingsbescherming

De activering van de
@ motorbeveiliging is altijd een teken
voor een motoroverbelasting. De
oorzaak hiervan moet worden
opgespoord en verholpen.
Bij overbelasting van de motor wordt het toetental
automatisch gereduceerd, resp. bij stroomstoring vindt
een zelfstandig uitschakelen plaats. Nadat de
spanning er weer is kunt u de machine weer
inschakelen.

5.6 Instelling van de snijdiepte

De snijdiepte kan door draaien van het handwiel 17
(afb. 8 - pagina 4) traploos van 0 tot 72 mm (Erika 85:
0 tot 85 mm) worden ingesteld. Door draaien met de
wijzers van de klok mee vergroot u de snijdiepte en
verkleint hem door in de tegenovergestelde richting te
draaien.

Om een goede snijkwaliteit te behalen, dient de
ingestelde snijdiepte van het zaagblad ca. 5 mm boven
de te bewerkende materiaaldikte te liggen.
Afhankelijk van de positie van het spouwmes in de
beide blokkeerposities kan de op het spouwmes
aangebrachte en telkens verticaal ten opzichte van de
tafelvlakte staande meetschaal 38 (afb. 7 - pagina 4)
als hulp voor de instelling van een bepaalde snijdiepte
worden gebruikt. Dit geldt echter alleen voor
zaagbladen met @ 225 mm  (Erika 85: @ 250 mm).

Is een exacte instelling van de snijdiepte vereist, bv bij
groeven of sponningen, stel dan altijd van beneden bij
om een eventuele speling te compenseren.

5.7 Invalszagen
' Gevaar
[ ]

Terugslaggevaar bij invalsneden!
Voor het invallen legt u het deel

Best.~Nr. Wu Original-S#geblitter
092472[250x2,8x30| Z 24 [ Wz
092465 250x2,8x30| Z 40 | WZ
092466/ 250x2,8x30| Z 60 | WZ
092467 250x2,8x30| Z 68 |[FZ/TZ

Let er daarbij op dat de optimale snijkwaliteit niet alleen
van het toerental, maar ook van het zaagblad en de
zaagbladscherpte  afhangt.  Aanwijzingen
betrekking tot het geschikt zaagblad zie hoofdstuk 4.4.

met

indien mogelijk aan de voorkant
tegen een bevestigde aanslag.
Druk het deel bij het invallen stevig
op het tafeloppervlak. Houd bij het
drukken rekening met de
gevarenzone door het verschijnen
van het zaagblad.
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Verwijder de bovenste beschermkap (zie hoofdstuk
4.1). Verwijder het spouwmes (zie hoofdstuk 4.5).
Draai het zaagblad met het handwiel naar beneden tot
het onder het tafelblad verdwenen is.

De invalsneden kunnen door draaien van het handwiel
17 (afb. 8 - pagina 4) traploos van 0 tot 85 mm bediend
worden (let op: het zaagblad komt licht gebogen naar
voren uit het werkstuk). Door draaien met de wijzers
van de klok mee vergroot u de snijdiepte, door in de
tegenovergestelde richting te draaien, verkleint u deze.

Na de invalsnede plaatst u het spouwmes opnieuw op
de oorspronkelijke plaats, zie hoofdstuk 4.6 en
monteert u de beschermkap opnieuw op het
spouwmes, zie hoofdstuk 4.5.

5.8 Instelling voor schuine sneden
Gevaar

Let er voor het begin van de
schuinstand bij lopend zaagblad
op, dat zich noch de multifunctie-
aanslag noch werkstukken in het
zwenkbereik van het zaagblad
bevinden.

Voor hoeken tot 45° zet u eerst de vastzethendel 19
los (afb. 9 - pagina 4) door tegen de wijzers van de klok
in te draaien. Draai het zaagaggregaat door de
handgreep 20 te draaien. Op de hoekschaal 21 wordt
aan de wijzer 22 de snijhoek aangegeven. Zet de
vastzethendel 19 weer vast.

Door bediening van de draaiknop 23 is het draaien van
het zaagaggregaat met 3° over de twee eindposities
0° en 45° heen mogelijk. Bij het terugzwenken gaat de
draaiknop zelfstandig weer in de uitgangsstand terug,
zo dat bij het hernieuwd zwenken de 0° 45°-stand
exact wordt aangereden.

5.9 Multifunctieaanslag (leveringsomvang Erika
85)

De beschrijving hierbij staat in de bijgesloten

montageinstructies en lijst van

vervangingsonderdelen.

5.10 Universele aanslag (leveringsomvang Erika
70)

De complete universele aanslag bestaat uit de
stangenhouder 27 (afb. 8 - pagina 4) en de in de
houder verstelbare geleidestang 26. Indien nodig kan
u hem aan alle kanten van het tafelblad in elke positie
op de zwaluwstaartgeleidingen plaatsen en als volgt
aanspannen:

+ Draai de spanhendel 51 (afb. 12) verticaal naar
beneden in de losgezette positie 51.1 (afb. 13).

+ Plaats daarna de stanghouder van schuin
bovenaan (afb. 14) tegen het zwaluwstaartprofiel,
zodanig dat de klem 53 (afb. 12) naar achter
gedrukt wordt en in het profiel vastklikt.

+ U kan de stanghouder in de losgezette positie 51.1
van de spanhendel variabel op het profiel
verschuiven.

+ Draai de spanhendel 51 naar links in positie 51.2
(afb. 13), om de stanghouder vast te zetten.

Door de spanhendel naar rechts in positie 51.3 (afb.
13) te draaien, kan u de stanghouder op elke
willekeurige plaats van het profiel wegnemen.

Reinig het zwaluwstaartprofiel van de machine en de
stanghouder en het klemvlak van de klem 53 (afb. 12)
regelmatig met een geschikte doek. Daardoor
garandeert u de nodige klemkracht.

De universele aanslag kan als parallelle aanslag bij de
tafelcirkelzaag maar ook als dwars- en verstekaanslag
bij de ondergebouwde trekzaag worden gebruikt.

De positie van de aanslagrail (aanleggen van het
werkstuk) ten opzichte van de deelschijf resp. de
schaal werd in de fabriek exact ingesteld. Als achteraf
toch een aanpassing nodig is, doet u dat als volgt:
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+ Bevestig de universele aanslag in de
zwaluwstaartgeleiding op de rechter of linker
langszijde van de tafel.

+ Breng de aanslagrail aan door losmaken van de
bovenste vleugelschroef 28 in de O-positie brengen
en trek de vleugelschroef aan.

*+ Maak de twee bovenaan toegankelijke
cilinderbouten met een schroevendraaier los.

+ Maak de zijdelingse spanhendel 52.1 (afb. 13) aan
de stanghouder 27 (afb. 8) los.

+ Schuif vervolgens de aanslagrail tot net voor het
zaagblad.

+ Controleer of de aanslagrail juist is ingesteld.
Daarbij moet u letten op de afstand tussen de
parallelle aanslag en het zaagblad. Aan de
achterste opgaande tand moet de afstand een
beetje groter zijn dan aan de voorste afgaande tand.

+ Zet de aanslagrail met de zijdelingse vergrendeling
52.2 (afb. 13) vast.

* Trek de cilinderbouten weer vast.
+ Voer een testsnede uit!

Als die niet in orde is, stelt u opnieuw in.

Nadat u de aanslag heeft afgesteld, blijft de
hoekweergave op de schaal bewaard!

5.11 Gebruik als parallelaanslag

De universele aanslag kan u op verschillende posities
bevestigen en als parallelle aanslag gebruiken (zie
afb.8 - pagina 4). Instelling zie 5.10. Bevestiging aan
de rechter of linker lange zijde van de tafel. Daarbij
moet u letten op de afstand tussen de parallelle
aanslag en het zaagblad. Aan de achterste opgaande
tand moet de afstand een beetje groter zijn dan aan de
voorste afgaande tand.

- Draai de vleugelschroef 28 los en stel ze in op de
hoekschaal 0°. Draai de vleugelmoer 28 weer vast.

- Bevestig de aanslag in de zwaluwstaartverbinding
zodanig dat de aanslagrail van de voorste tafelkant
tot na het midden van het zaagblad reikt. (Machine
in tafelcirkelzaag-functie)

- Stel de voorziene maat tussen zaagblad en
aanslagrail na het loszetten van de zijdelingse
vergrendeling 52.1 (afb. 13) op de stanghouder 27
in door de geleider 26 te verschuiven. De breedte
kan op de maatschaal 29 aan de naar het zaagblad

toe gedraaide kant van de aanslagrail worden
afgelezen.

- Maak de zijdelingse vergrendeling 52.2 en de
spanhendel 51.2 terug vast.

- Bevestig de aanslagrail ook op de voorste tafelrand
met het klemstuk 36 (afb. 8).

- Breng daarvoor de vierkantmoer op het klemstuk in
de gleuf van de aanslagrail.

- Draai de vleugelmoer op het klemstuk tot het mes
achter de zwaluwstaarverbinding van het tafelblad
grijpt.

- Draai de vleugelmoer vast

De aanslagrail 14 kan nog in de aanslag in
langsrichting worden versteld. Bestaat bv bij het
langssnijden van massief hout het gevaar dat het
werkstuk tussen aanslag en zaagblad gaat klemmen,
wordt de aanslagrail zo verschoven dat het achterste
einde ongeveer tot het midden van het zaagblad reikt.
Hiervoor wordt de op de bovenkant van de aanslag
geplaatste spanhendel 30 (afb. 8 - pagina 4)
losgemaakt en de aanslagrail verschoven. Trek na de
instelling de spanhendel weer vast.

De aanslagrail 14 kan met 90° gedraaid ingezet
worden. Dit vereenvoudigt het snijden van smalle
werkstukken vooral bij schuin gezet zaagblad, omdat
het dan voorhanden lage geleidingsvlak toelaat om de
parallelaanslag dichter bij het zaagblad te schuiven.
Zet hiervoor de spanhendel 30 aan de aanslag vast.
Trek de aanslagrail 14 helemaal uit de houder. Plaats
de aanslagrail 90° gedraaid zodanig dat de smalle kant
naar het zaagblad wijst. Zet vervolgens de spanhendel
weer vast. Ook in deze instelling van de aanslagrail
kan de snijbreedte op de maatschaal 29 op de naar het
zaagblad toe gedraaide kant worden afgelezen.

5.12 Gebruik als dwars- en verstekaanslag
Gevaar

Instellingen aan de universele
aanslag uitsluitend bij stilstaand
zaagblad uitvoeren.

Voor dwars- en versteksneden bij trekzaag-functie
wordt de universele aanslag op de voorste linker
tafelkant bevestigd. In deze positie wordt bij
rechthoekige sneden op de hoek schaal het 0°-merk
weergegeven.

Om hoeksnedes uit te voeren zet u de aan de
bovenkant aanwezige vleugelschroef 28 los (afb. 9 -
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pagina 4). Draai de aanslagrail volgens de schaal naar
de gewenste positie. Hiervoor is om de 15° een
vastklikplek aanwezig. Vervolgens trekt u de
vleugelschroef weer vast.

De vergrendeling kan u via de schuiver 54 (afb. 8 - pag.
4) onder de hoekschaal uitschakelen. Zet de
vleugelschroef lichtjes los. Duw dan op het aan één
kant uitstekende deel van de eenzijdige schuif.

Om een betere snijkwaliteit te behalen, moet het
aanslagrail steeds zo dicht als mogelijk aan het
snijvlak reiken. Deze is daarom aan de uiteinden
uitgehaakt zodat de bovenste beschermkap ook bij het
snijden van dunne werkstukken ver genoeg
aangeplaatst kan worden. Zet voor het verstellen van
de aanslagrail de vleugelschroeven 30 los (afb. 8 -
pagina 4).

Door de geleider in de stanghouder 27 te verschuiven,
kan u de aanslag zodanig instellen dat in functie van
de overeenkomstige  werkstukafmetingen een
optimale instelling van de snijbreedte ontstaat.

6 Onderhoud en reparatie
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij, de
machine aan een geautoriseerde klantenservice van
MAFELL ter inspectie te geven.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

6.1 Controle van de veiligheidsvoorzieningen

De veiligheid van de machine is in eerste instantie
afhankelijk van de goede werking van de aanwezige
veiligheidsvoorzieningen. Het is dus belangrijk dat

deze voorzieningen regelmatig op hun reglementaire
toestand worden gecontroleerd. Daartoe behoren in
het bijzonder het spouwmes, de bovenste en de
onderste beschermkap.

Bovendien moeten de volgende punten alle 2 weken
worden gecontroleerd:

- zelfstandig teruglopen van het zaagaggregaat in de
uitgangspositie bij gebruik als trekzaag (zie
gedeelte 4.7)

- automatisch vastzetten van het zaagaggregaat in
de uitgangspositie na het teruglopen

- functioneren van de automatische vergrendeling
van het zaagaggregaat in de middenpositie bij inzet
als tafelcirkelzaag (zie gedeelte 4.8)

- storingsvrij bewegen van de beugel van de
beschermkap van de max. snijhoogte tot het
tafelblad.

- intacte toestand van de netkabel.

6.2 Verzorging van de machine

De glijdende en rollende delen moeten occasioneel
met een geschikte stofzuiger van spanen en stof
worden bevrijd. Een occasioneel besproeien met een
gebruikelijk glijmiddel (bv. Caramba) vereenvoudigt
het glijden van de delen.

Om een te grote verwarming van de motor te
voorkomen, dient af en toe te worden gecontroleerd,
dat zich op de oppervlakte van de motor geen stof
heeft afgezet. Bij verontreiniging moet het filterhuis op
de motor gereinigd worden (zie 4.9).

Reinig de bovenste beschermkap regelmatig met een
geschikte doek. Gebruik geen reinigings- en
smeermiddelen op de beschermkap.

6.3 Opslag

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet
gebruikt. Spuit blanke metaaldelen in met roestwerend
middel.
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7 Verhelpen van storingen
Gevaar

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker
trekken!

Hierna staan enkele vaak optredende storingen en hun oorzaken vermeld. Bij verdere storingen richt u zich
alstublieft aan uw handelaar of direct aan de MAFELL-klantenservice.

Storing

Oorzaak

Remedie

Machine kan niet ingeschakeld
worden

Geen netspanning voorhanden

Spanningsvoeding controleren

Netzekering defect

Zekering vervangen

Koolborstels versleten

Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen

Machine schakelt gedurende de
leegloop zelfstandig uit

Stroomuitval

Voorzekeringen van het
stroomnet controleren

De machine start door de
ingebouwde
onderpanningsbescherming niet
weer vanzelf en moet na
terugkeer van de spanning
opnieuw worden ingeschakeld

Machine blijft gedurende het
snijden staan

Stroomuitval

Netzijdige voorzekeringen
controleren

Overbelasting van de machine

Aanvoersnelheid verlagen

Werkstuk klemt bij het vooruit
schuiven

Stomp zaagblad

Werkstuk vasthouden en motor
meteen uitschakelen Vervolgens
zaagblad vervangen

Aanslagrail van de universele
c.q. multifunctionele aanslag
staat niet parallel op het
zaagblad

Aanslagrail opnieuw instellen, zie
hoofdstuk 5.6

Brandvlekken aan de snijplekken

Voor het werkproces ongeschikt
of stomp zaagblad

Zaagblad vervangen
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Storing

Oorzaak

Remedie

Spanenuitgooi verstopt

Bedrijf zonder afzuiging

Bij uitgeschakelde machine
spanen verwijderen Hiervoor
schuiver 39 (afb. 10 - pagina 4)
openen Hiermee kunnen de
spanen in het spanenkanaal nu
eenvoudig naar beneden worden
verwijderd. Vervolgens de
schuivers weer naar achteren
sluiten

Afzuiging te zwak

Er moet een afzuigapparaat
worden ingezet, dat aan het
afzuigaansluitstuk een
luchtsnelheid van ten minste 20
m/2 waarborgt

Houtdelen in de spanenuitgooi

Schuiver 39 (afb. 10 - pagina 4)
openen Nu kunnen houten delen
eenvoudig uit het spanenkanaal
worden verwijderd.

Is dit niet helemaal mogelijk, het
zaagblad volledig laten zakken.
Vervolgens de schuivers weer
naar achteren sluiten

Hoogteverstelling loopt zwaar

Trekstang, worm tandsegment
en borgplaat verontreinigd

Onderdelen reinigen en invetten
of insmeren

Trekinrichting loopt zwaar

Trekstang, kogellagervlak en
geleidingsbuis verontreinigd

Onderdelen reinigen

Buizenframe kan niet ingeklapt
worden

Bovenste  beschermkap in
parkeerpositie op het
buizenframe en het
zaagaggregaat  boven  30°
gezwenkt

Zaagaggregaat tot onder 30°
zwenken

Licht gaat uit

Machine werd ca. 10 seconden
niet bewogen

Lichtmodule werd automatisch in
de neutrale stand gebracht en gaat
bij beweging van de machine

De contactopperviakken op het
spouwmes zijn verontreinigd

vanzef opnieuw aan

Neem het spouwmes weg en
reinig de gouden
contactopperviakken met een

doek van stof en spanen
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8 Extra toebehoren

- Universele aanslag, compl. Best.-nr. 207912
- Multifunctionele aanslag (incl. handleiding) Best.-nr. 207910
- Parallelle aanslag (incl. handleiding) Best.-nr. 207506
- Stanghouder verpakt Best.-nr. 207507
- Schuifslede, compl. Best.-nr. 038563
- Aanslagliniaal 1.000 mm, incl. afkortaanslag Best.-nr. 203396
- Uittrekstang, compl. Best.-nr. 038309
- Klemstuk Best.-nr. 038294
- Extra tafel voor Erika 70 Best.-nr. 208438
- Extra tafel voor Erika 85 Best.-nr. 208439
- Houderrail 1000 mm Best.-nr. 038686
- Aanbouwset wielen Best.-nr. 202889
- Cleanbox startpakket Best.-nr. 203402
- Cleanbox, 5 stuks Best.-nr. 203575
- Zaagblad-HM @ 225 x 2,5 x 30, 32 tanden / WZ (Erika 70) Best.-nr. 092460
- Zaagblad-HM @ 225 x 2,5 x 30, 48 tanden / WZ (Erika 70) Best.-nr. 092462
- Zaagblad-HM @ 225 x 2,5 x 30, 68 tanden / FZ/TR (Erika 70) Best.-nr. 092464
- Zaagblad-HM @ 250 x 2,8 x 30, 24 tanden / WZ (Erika 85) Best.-nr. 092472
- Zaagblad-HM @ 250 x 2,8 x 30, 40 tanden / WZ (Erika 85) Best.-nr. 092465
- Zaagblad-HM @ 250 x 2,8 x 30, 60 tanden / WZ (Erika 85) Best.-nr. 092466
- Zaagblad-HM @ 250 x 2,8 x 30, 68 tanden / FZ/TR (Erika 85) Best.-nr. 092467

9 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com

www.mafell.de/erika
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1 Leyenda

o

Este simbolo esta colocado en las indicaciones para su seguridad.

De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
Erika 70: nimero de art. 972001, 972020, 972021
Erika 85: nimero de art. 971901, 971920, 971921

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Identificacion de la maquina

C

/M

)
©

Clase de proteccion Il

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas®.

Sélo para paises de la Union Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.

Utilice cascos y gafas de seguridad

La maquina se identifica por los rétulos en la cara frontal y posterior, ver figuras 1y 4 (pagina 3).
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2.3 Datos técnicos
Erika 70:

Tension de funcionamiento
Frecuencia de alimentacion

Potencia de entrada funcionamiento continuo
Consumo de corriente funcionamiento
continuo

Velocidad en vacio

Profundidad de corte 0°/30°/45°

Base inclinable

Diametro del disco de sierra max/min
Espesor maximo cuerpo del disco de sierra
Ancho de corte herramienta

Taladro de alojamiento del disco de sierra
Diametro empalme de aspiracion

peso

Dimensiones:

Tamafio mesa de aserrar

Altura mesa de aserrar Pies en posicién
de transporte
Pies en posicién
de trabajo

Erika 85:

Tensién de funcionamiento

Frecuencia de alimentacion

Potencia de entrada funcionamiento continuo
Consumo de corriente funcionamiento
continuo

Velocidad en vacio

Profundidad de corte 0°/30°/45°

Base inclinable

Diametro del disco de sierra max/min
Grosor de cuerpo base de la hoja desierra
Ancho de corte herramienta

Taladro de alojamiento del disco de sierra
Diametro empalme de aspiracion

peso

Dimensiones:

Tamafio mesa de aserrar

Altura mesa de aserrar Pies en posicién
de transporte
Pies en posicién
de trabajo
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230V AC
50 Hz

2250 W
11,1A-EU;95A-CH

2050 - 4300 min*!
72/62/50 mm
-3°-48°
225/210 mm

1,8 mm

2,5mm

30 mm

58 mm

37,2kg

818 x 525 mm
413 mm
891 mm

230 VAC

50 Hz

2500 W

126 A-EU;95A-CH

2050 - 4300 min-"!
85/74/60 mm
-3°-48°
250/240 mm

1,8 mm

2,8 mm

30 mm

58 mm

40,0 kg

915 x 525 mm
413 mm

891 mm



2.4 Emisiones

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la DIN EN 62841-3-1 y se pueden utilizar para
comparar la herramienta eléctrica Erika con otras herramientas y para hacer una estimacion provisional de la
carga.

Peligro

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta Erika
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de la
herramienta y, especialmente, segun el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccion auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

241 Informacion relativa a la emision de ruidos

Valores de emisién de ruidos, determinados segun la norma EN 62841:

Erika 70 Erika 85
Nivel de presion acUstica Lea=82,8 dB (A) Lea=91,1dB (A)
Inseguridad Kea=1,0 dB (A) Kea=1,0 dB (A)
Nivel de potencia acustica Lpa=101,4 dB (A) Lpa =105,7 dB (A)
Inseguridad Kpa=1,0 dB (A) Kpa=1,0 dB (A)

La medida de ruidos fue realizada con el disco de sierra estandar suministrado.

2.5 Contenido
Sierra de tronzar Erika 70 completa, incl.:

1 disco de sierra con plaquitas de metal duro @ 225 mm, 32 dientes
1 cufia de partir (2,2 mm de espesor)

1 cubierta de proteccion con empalme de aspiracion

1 tope universal

1 Pieza de apriete

1 bastén de empuje

1 tubo flexible de aspiracion

1 bifurcacién (entre empalme de aspiracién superior/inferior)
1 Herramienta de manejo con soporte en la maquina

1 Manual de instrucciones

1 libro "Instrucciones de seguridad”

Sierra de tronzar Erika 85 completa, incl.:

1 disco de sierra con plaquitas de metal duro @ 250 mm, 40 dientes
1 cufia de partir (2,2 mm de espesor)

1 cubierta de proteccion con empalme de aspiracion

1 tope multifuncional

1 Pieza de apriete

1 bastén de empuje

1 tubo flexible de aspiracion

1 bifurcacién (entre empalme de aspiracién superior/inferior)
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1 Herramienta de manejo con soporte en la maquina
1 Manual de instrucciones
1 libro "Instrucciones de seguridad”

2.6 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.
Antes de operar la maquina,
comprobar el funcionamiento de
los dispositivos de seguridad y si
estan dafiados. No utilizar la
maquina si faltan los dispositivos
de seguridad o no funcionan.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de

seguridad:

- Cubierta de proteccion superior

- Cubierta de proteccion inferior

- Cuna de partir

- Disco de sierra (segin EN 847-1)

- Bridas del disco de sierra adecuados

2.8 Riesgos residuales

- Tiempo de funcionamiento hasta la parada inferior

a10s

- Sistema de topes para guiar seguramente la pieza

de trabajo
- Empalme de aspiracién
- Seguridad eléctrica segun EN 62841-1

2.7 Uso correcto

3

La sierra de tronzar tipo Erika funciona como sierra
circular de mesa y sierra de traccién para cortar

longitudinal y transversalmente madera maciza.

Asimismo, se pueden cortar placas de fibras, como por
ejemplo madera aglomerada, tableros de madera

estratificada y MDF, perfiles de aluminio y plastico

duros. Utilice los discos de sierra autorizados, segun

EN 847-1.

Cualquier otro uso de la maquina se considera

inapropiado. No se podrd presentar reclamacio

S

n

alguna ante el fabricante por los dafios que se

desprendan del uso inapropiado.

El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y

reparacion del fabricante.
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iPeligro!

A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a
la finalidad de uso y que pueden
tener consecuencias para la salud.

Contacto con el disco de sierra en marcha en la
zona de corte.

Cortarse los dedos o la mano con los dientes
afilados al cambiar el disco de sierra.

Retroceso de la pieza de trabajo o de partes de la
misma.

Desprendimiento de dientes del disco de sierra.
Contacto con componentes en funcionamiento, con
cajas del equipamiento eléctrico abiertas y la
alimentacién de tension conectada.

Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccion adecuada.

Alergias o irritaciones de mucosas por polvo de
madera o lubrificantes.

Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas

correspondientes al pais de que se
trate.

Lea también las instrucciones de
seguridad del folleto adjunto
"Instrucciones de seguridad".

3.1 Indicaciones de seguridad relacionados con

la cubierta de seguridad

No desmonte las cubiertas protectoras. Las
cubiertas protectoras tienen que estar en
estado de funcionamiento correcto y estar bien
montadas. Las cubiertas protectoras que estén
sueltas, dafiadas o no funcionen bien, tienen que
ser reparadas o sustituidas.



3.2 Indicaciones de

Utilice siempre la cubierta protectora de la hoja
de sierray la cuiia de separacion para los cortes
de separacion. Para los cortes de separacion en
los que se sierre con la hoja de sierra por todo el
grosor de la pieza de trabajo, la cubierta protectora
y otros dispositivos de seguridad reducen el riesgo
de sufrir lesiones.

Fije inmediatamente el sistema protector tras
finalizar los procesos de trabajo (p.ej. plegar,
realizar muescas o separar en procedimientos
de envoltorio), en los que sea necesario quitar
la cubierta protectora y/o la cufia de separacion.
La cubierta protectora y la cufia de separacion
reducen el riesgo de lesiones.

Asegurese de que la hoja de sierra no toque la
cubierta protectora, la cufia de separacion o la
pieza de trabajo antes de conectar la
herramienta eléctrica. Si estos componentes
enfran en contacto con la hoja de sierra
accidentalmente, se puede convertir en una
situacion peligrosa.

Ajuste la cufa de separacion conforme a la
descripcion de este manual de instrucciones. Si
la cufia de separacion no ejerce el efecto deseado
y evita el rebote, se puede deber a unas distancias,
posiciones y colocaciones erroneas.

Para que la cufa de separacion funcione, tiene
que actuar sobre la pieza de trabajo. En el caso
de cortes cortos, no se puede evitar un rebote con
la cufia de separacién. En el caso de cortes en
piezas de trabajo que son demasiado cortos para
permitir que la cufia de division se enganche, la
cufia de division es ineficaz. En estas condiciones,
no se puede evitar un rebote con la cufia de
separacion.

Utilice la hoja de sierra apta para la cufia de
separacion. Para que la cufia de separacién tenga
efecto, el diametro de la hoja de sierra tiene que
corresponder con la cufia de separacion, la matriz
de la hoja de sierra tendra que ser més fina que la
cufia de separacion y el ancho del diente debe ser
superior al grosor de la cufia de separacion.

seguridad para el
procedimiento de sierra

- PELIGRO: no acerque los dedos ni las manos a

la hoja de sierra o la zona de sierra. En un
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momento de descuido 0 si se resbala, la mano
podria llegar hasta la hoja de sierra y provocar una
lesion grave.

Introduzca la pieza solo en la direccién contraria
al giro de la hoja de sierra. Si se introduce la pieza
de trabajo en la misma direccion de giro que la hoja
de sierra por encima de la mesa, es posible que la
hoja de sierra pille la pieza de trabajo y su mano.

Nunca utilice el tope de sesgadura para
alimentar la pieza de trabajo para cortes
longitudinales y nunca utilice el tope paralelo
para ajustar la longitud ademas de las
secciones transversales con el tope de
sesgadura. El guiado simultaneo de la pieza de
trabajo con el tope paralelo y el tope de sesgadura
aumenta la probabilidad de que la hoja de sierra se
atasque y se produzca un rebote.

Para cortes longitudinales, ejerza siempre la
fuerza de avance sobre la pieza de trabajo entre
los carriles de tope y la hoja de sierra. Utilice un
palo deslizante si la distancia entre los carriles
de tope y la hoja de sierra es inferior a 150 mm,
y un taco deslizante si la distancia es inferior a
50 mm. Con estas ayudas su mano permanecera a
una distancia segura de la hoja de sierra. La
fabricacion y almacenamiento de un taco deslizante
se describe en el apartado 4.1.

Utilice unicamente el taco deslizante
suministrado por el fabricante o uno que haya
sido fabricado de acuerdo con las
instrucciones. Con el taco deslizante, habra una
distancia suficiente entre la mano y la hoja de sierra.
Nunca utilice un taco deslizante dafado o
serrado. Un taco deslizante dafiado puede
romperse y hacer que su mano entre en la hoja de
sierra.

No trabaje a mano alzada. Utilice siempre el tope
paralelo o el tope de sesgadura para posicionar
y guiar la pieza de trabajo. Trabajar a mano
alzada significa guiar o apoyarse sobre la pieza con
las manos, en lugar de con el tope paralelo o el de
sesgadura. Si se sierra a mano alzada, se
produciran desalineaciones, atascos y rebotes.

Nunca extienda la mano alrededor o sobre una
hoja de sierra giratoria. Agarrar una pieza de
trabajo puede provocar un contacto involuntario con
la hoja de sierra giratoria.



- Apoye las piezas de trabajo largas y/o anchas
detras ylo al lado de la mesa de la sierra para
que permanezcan horizontales. Las piezas de
trabajo largas y/o anchas tienden a volcarse en el
borde de la mesa de la sierra, lo que provoca que
se pierda el control, se atasque la hoja de sierra 'y
rebote.

- Introduzca la pieza de forma uniforme. No doble
ni gire la pieza de trabajo. Si la hoja de sierra se
atasca, apague inmediatamente la herramienta
eléctrica, desenchufe el cable de alimentacion y
corrija la causa del atasco. Si se atasca la hoja de
sierra en la pieza de trabajo, se puede provocar un
rebote o bloquearse el motor.

- No retire el material serrado mientras esté la
sierra en funcionamiento. El material serrado
puede atascarse entre la hoja de sierra y el carril de
tope o en la cubierta protectora y se pueden meter
los dedos en la hoja de sierra al retirarlo. Apague la
sierra y espere hasta que la hoja de sierra se
detenga antes de retirar el material.

- Para cortes longitudinales en piezas de trabajo
de menos de 2 mm, utilice un tope paralelo
adicional que esté en contacto con la superficie
de la mesa. Las piezas de trabajo finas pueden
atascarse debajo del tope pararelo y provocar un
rebote.

3.3 Rebote - Causas y las indicaciones de
seguridad correspondientes

Un rebote es la reaccion repentina de la pieza de
trabajo como resultado de que se enganche o atasque
la hoja de sierra o un corte oblicuo en la pieza de
trabajo con respecto a la hoja de sierra o cuando una
parte de la pieza de trabajo se sujeta entre la hoja de
sierra y el tope paralelo u otro objeto fijo.

En la mayoria de los casos, en caso de rebote, la pieza
de trabajo se agarra por la parte trasera de la hoja de
sierra, se levanta de la mesa de la sierra y se expulsa
en la direccion del operario.

El rebote es la consecuencia de un uso erréneo o
fallido de la sierra circular de mesa. Se puede evitar si
se toman las precauciones descritas a continuacion.

- Nunca se pare en linea directa con la hoja de
sierra. Manténgase siempre del lado de la hoja
de sierra en el que se encuentre el carril de tope.
En caso de rebote, la pieza de trabajo puede salir
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lanzada a gran velocidad sobre personas que estén
delante y en linea con la hoja de sierra.

Nunca meta la mano por encima o por detras de
la hoja de sierra para tirar o apoyar la pieza de
trabajo. Puede producirse un contacto accidental
con la hoja de sierra, 0 un rebote puede hacer que
sus dedos se introduzcan en la hoja de sierra.

Nunca sujete ni presione la pieza de trabajo que
se va a serrar contra la hoja de sierra giratoria.
Presionar la pieza de trabajo que se va a serrar
contra la hoja de sierra, provoca atascos y rebotes.

Alinee el carril de tope de forma paralela a la
hoja de sierra. Si el tope de carril no esta alineado,
presionara la pieza de trabajo contra la hoja de
sierra y provocara un rebote.

Tenga especial cuidado cuando sierre en areas
