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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden producir
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet. Laiminlyonti turvaohjeiden ja kayttdohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja. Sailyté kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Lés alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sékerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning fér framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fere til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kveestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXOEHUE

MpouuTalite Bce NpaBuUna u MHCTPYKLMM NO TexHUKe GezonacHocTh. HecobniofeHne aTix npaBum i MHCTPYKLIA O TeXHUKe Ge3onacHocTy
MOXET MPMBECTU K MOPAXEHMIO 3NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3ropaHWio Wunn ApYruM cepbesHbiM Tpasmam. CoxpawuTe Bce npasuna v
MHCTPYKLIMU MO TeXHWKe 6e30NacHOCTM ANA AanbHeilero NCnonb3oBaHus.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazéwki na przysztosé.
UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpecnostnich upozornéni a pokynd mize zpUsobit zésah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzroci udar elektricnega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.

VYSTRAHA

Precitajte si bezpecnostné pokyny a instrukcie. Nedbalé dodrziavanie bezpe¢nostnych pokynov a instrukcii moze spdsobit ider elektrickym
prudom, poziar a/alebo tazké zranenia. Uschovajte si vSetky bezpeénostné pokyny a instrukcie pre mozné budtce pouzitie.
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D - EG Konformititserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine PS 2-18 den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten Normen det. Beve
fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine PS 2-18 complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction,
Empowered person for the configuration of the technicat documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine PS 2-18 est canforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les reglements suivants ont été utilisés.
Plénipotentiaires pour l'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina PS 2-18 & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono state applicate le seguenti norme.
Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine PS 2-18 aan de vermelde EU-richtijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde normen toegepast. Gemachtigde voor de
samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina PS 2-18 cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio constructivo como de los procesos de
fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY: i
Vakuutamme téten, etié kone PS 2-18 vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja vaimistuksessa on sovellettu lugttelossa iimoitettuja standardeja. Teknisten
astakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsférklaring
Viintygar hdrmed att maskinen PS 2-18 uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normema anvéindes vid konstruktion och fillverkning.
Befullméktigad for sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserkizring
Vi attesterer hermed, at maskinen PS 2-18 opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceprudmrar coorsercTeus EC
Hacroswym nogTeepkgaem, Yo mawuHa PS 2-18 oTeevaer TpeboBaHmaM ykasaHHbix aupektue EC. Mpu npoeKTMPOBAHUM W KArOTORNEHUA NPUMEHATIUCH NEPEUUCTIEHHBIE HOPMbI.
YNONHOMOYEHHLIA NPEACTABUTENL NO COCTABAEHWIO TEXHUYEGKOI AOKyMeHTaLun: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna P$ 2-18 speinia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia zastosowano przedstawione normy. Pefnomocnik
odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlasujeme, Ze stroj PS 2-18 spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pfi planovéni a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podklad(l zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj PS 2-18 ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi
Za sestavo tehni¢ne dokumentacije je poobladteno podjetie: Mafell AG

SVK - Vyhlasenie o zhode .
Tymto potvrdzujeme, Ze stroj PS 2-18 zodpoveda uvedenym smemiciam EU. Pri projektovani a stavbe boli pouZité normy uvedené v zozname. Osoba poverena vyhotovenim
technickych podkladov: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
2014/30/EV EN 1SO 12100

2011/65/EU

PS 2-18 Art-Nr. 91C101, 91C102, 91C103, 91C121

Mafell AG

Beffendorfer Str. 4
D - 78727 Oberndorf, den 14.06.2024

Dipl.-Ing. {(FH) Thorsten Biihl i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, an denen Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Angaben zum Hersteller

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Angaben zum Akku

Die CE-Konformitatserklarung zu den Akkus finden Sie auf unserer Homepage www.mafell.com im Fubereich
unter Rechtliches, Konformitatserklarung.

2.3 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur ldentifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

KD

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemal Anhang | der Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgeréte
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Lesen Sie die Betriebsanleitung. Dies verringert das Risiko einer Verletzung.

Schiitzen Sie den Akku vor Hitze, ibermaRiger Sonneneinstrahlung, Feuer, Frost,
Wasser und Feuchtigkeit.

Akkupacks vor Nasse schiitzen!

Akkupacks vor Feuer schiitzen!
Es besteht Explosionsgefahr!



Cordless Alliance System (=CAS) ist ein herstelliibergreifendes Akku-System.
CA s ptirol  Weitere Informationen erhalten Sie unter www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Technische Daten

Nennspannung 18V
Motor-Drehzahlstellbereich 750 - 3100 min!
Anzahl Drehzahlstufen 6
Hub-/Arbeitsweg 26 mm
Schnittgeschwindigkeit bei Normallast 0,4-13m/s
Schnitttiefe 65/115 mm
Gewicht ohne Akku 2,21 kg
Akkugewicht klein / groB 0,59/0,975kg
Durchmesser Absaugstutzen (aufien ) 26 mm

2.5 Emissionen

Die angegebenen Gerduschemissionen sind nach EN 62841-1 und EN 62841-2-11 gemessen worden und
kénnen zum Vergleich des Elektrowerkzeugs mit einem anderen und zu einer vorlaufigen Einschétzung der
Belastung verwendet werden.

Gefahr

Die Gerauschemissionen konnen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abweichen, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werksttick bearbeitet wird.

Tragen Sie daher stets einen Gehdrschutz, auch wenn das Elektrowerkzeug ohne
Belastung lauft!

251 Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel Lpa=91,8dB (A)
Unsicherheit Kpa=3,2dB (A)
Schallleistungspegel Lwa=99,8 dB (A)
Unsicherheit Kwa =3,2 dB (A)

Die Gerduschmessung wurde mit dem serienmaRig mitgelieferten Sageblatt durchgefiihrt.

2.5.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist 5,7 m/s2 bei Holz und 5,6 m/s? bei Metall.
die Messunsicherheit K betrégt 1,5 m/s2.

Die Vibrationsmessung wurde mit dem serienmaRig erhéaltlichen Sageblatt durchgefiihrt.
Ségeblatt bei Holz: CUnex W1 WOOD (Art.-Nr. 093676)
Ségeblatt bei Metall: M2 METAL Progressive BIM (Art.-Nr. 093709)



2.6 Lieferumfang
Performance Stichs&ge PS 2-18 komplett mit:

1 Grundplatte

1 Parallelanschlag

1 Stichsageblatt-Sortiment

1 Absaugstutzen

1 Absaugstutzenverlangerung
1 Spaneabweiser

5 Spanreilschutz

1 Gleiter

2 Akku-PowerTank 18 M 72 LiHD (nur bei Art.-Nr. 91C101)
1 APS M Ladegerat 230 V (nur bei Art.-Nr. 91C101, 91C121)

1 Adapter fiir Stecker 230 V (nur bei Art.-Nr. 91C121)
1 Transportkasten

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise"

2.7 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Priifen Sie die
Sicherheitseinrichtungen vor dem
Betrieb auf Funktion und mdgliche
Beschadigungen. Verwenden Sie
die Maschine nicht mit fehlenden
oder unwirksamen
Sicherheitseinrichtungen.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

Grolke Grundplatte
Berihrschutz des S&geblattes durch Schutzdraht

Handgriffe
Schalteinrichtungen

folgenden

2.8 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die Performance Stichsage ist ausschliesslich zum
Schneiden von Massivholz und Plattenwerkstoffen wie
Spanplatten, Tischlerplatten und Mdf- Platten,
Kunststoffen, mineralischen Baustoffen und Metallen
vorgesehen.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemal zu verwenden,
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

Verwenden Sie nur original Mafell / CAS-Akkupacks
und Zubehdr.

2.9 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgeméalem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Berilhren  des unterhalb  der

Flhrungsplatte.
- Beriihren  des

vorstehenden

Schneiden.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werksttick.

Séageblattes

unterhalb  des  Werkstiicks
Teils des Ségeblattes beim



- Bruch und Herausschleudern des Sageblattes oder
von Teilen des Sageblattes.

- Beeintréchtigung des Gehdrs bei langer dauernden
Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Lesen Sie auch die
Sicherheitshinweise im beigefligten
Heft 070500 ,Sicherheitshinweise*
(nach Norm 62841-1).

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fiir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen
Schutzvorrichtungen und andern Sie an der
Maschine nichts, was die Sicherheit beeintrachtigen
kénnte.

- Schiitzen Sie die Maschine und die Akkus vor
Nasse!

- Werfen Sie die Akkus nicht ins Feuer!

- Verwenden Sie keine defekten oder deformierten
Akkus!

- Offnen Sie nicht die Akkus!

- Beriihren Sie nicht die Kontakte der Akkus oder
schlieBen Sie diese nicht kurz!

- Aus defekten Li-lon-Akkus kann eine leicht saure,
brennbare Flussigkeit austreten! Falls
Akkuflissigkeit austritt und mit der Haut in
Berlihrung kommt, spiilen Sie sofort mit reichlich
Wasser. Falls Akkufliissigkeit in Ihre Augen gelangt,
waschen Sie sie mit sauberem Wasser aus und
begeben Sie sich unverziglich in arztliche
Behandlung!

- Entnehmen Sie die Akkus aus der Maschine, bevor
Sie irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung
oder Reinigung vornehmen.

- Vergewissern Sie sich, dass die Maschine beim
Einstecken des Akkus ausgeschaltet ist.

- Falls die Maschine unbeaufsichtigt abgelegt,
transportiert oder gelagert wird, entnehmen Sie den
Akku aus der Maschine.

Nicht verwendet werden diirfen:

- Rissige S&geblatter und solche, die ihre Form
veréndert haben.

- Stumpfe Sageblétter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

Hinweise  zur  Verwendung
Schutzausriistungen:

- Der Schalldruckpegel am Ohr Ubersteigt 85 dB (A).
Tragen Sie deshalb beim Arbeiten einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie eine Schutzbrille.
- Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

personlicher

Hinweise zum Betrieb:
Ségeverfahren
Gefahr

- Kommen Sie mit Ihren Hénden nicht in den
Séagebereich und an das Sageblatt. Halten Sie
mit Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehéause (siehe A/B - Abb. 1). Wenn beide
Hande die Sage halten, kdénnen diese vom
Séageblatt nicht verletzt werden.

- Greifen Sie nicht unter das Werkstiick.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstiick nur mit der Hand oder gegen lhren
Korper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene  Stromleitungen treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung
setzt auch die Metallteile des Elektrowerkzeugs
unter Spannung und fiihrt zu einem elektrischen
Schlag.

- Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das S&geblatt



im Sé&gespalt und (berprifen Sie, ob die
Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind.

- Stitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines
Rickschlages durch ein klemmendes Sageblatt zu
vermindern.

- Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Sageblatter.

- Ziehen  Sie vor dem  Sdgen die
Schnittwinkeleinstellungen und die Schwenkplatte
P-SP  fest. Die Schwenkplatte P-SP st
Sonderzubehdr.

- Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen
»1auchschnitt’ in einen verborgenen Bereich, z.B.
eine bestehende Wand, ausfiihren.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkdrper.

- In Metallteile, z. B. Nagel, nur mit geeignetem
Séageblatt ségen.

- Reduzieren Sie die Drehzahl bei Verwendung von
Séageblattern >180 mm, um ein Aufschwingen zu
verhindern.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaRige Reinigung der Maschine, vor allem
der Verstelleinrichtungen und der Fihrungen, stellt
einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehdrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Aufbau

4.1 Abgebildete Komponenten
(siehe Abb. 1-5)

) Schalterdrticker

(2) Schalthebel fiir Pendelhub
(3) Spannhebel Sageblattaufnahme
(4) Stellrad fiir Drehzahlregelung
(5) Grundplatte

(6) Klemmhebel

(7) Taster Akkuentriegelung

(8) Spéneabweiser

9) Absaugstutzen

(10) Absaugstutzenverlangerung
(11) Gleiter

5 Riisten/ Einstellen

5.1 Akku laden

Priifen Sie, ob die Nennspannung des Akkus mit der
Angabe auf der Maschine (ibereinstimmt.

Akku und Ladegerat sind aufeinander abgestimmt.
Verwenden Sie zum Laden nur die MAFELL - APS M
Ladegeréte.

Laden Sie bei einer neuen Maschine zuerst den Akku
auf.

Die Inbetriebnahme des APS M sowie die
Beschreibung des Ladevorgangs entnehmen Sie bitte
der angehangten Anleitung ,APS M+ / APS M".

Der Akku ist mit einer Temperaturiberwachung
ausgestattet. Diese gewéhrleistet, dass der Akku nur
im Temperaturbereich zwischen 0°C und 50°C
geladen wird. Dadurch wird eine hohe Akku
Lebensdauer erreicht.

Eine wesentlich verkiirzte Betriebszeit je Aufladung
zeigt an, dass der Akku verbraucht ist und ersetzt
werden muss.

Gefahr
Explosionsgefahr

Schiitzen Sie den Akku vor Hitze,
Feuer und Nasse.

Legen Sie den Akku nicht auf Heizkérper und setzen
Sie den Akku nicht langere Zeit starker
Sonneneinstrahlung aus. Temperaturen iber 50°C
schaden dem Akku. Lassen Sie einen erwarmten Akku
vor dem Laden abkihlen.

Die optimale Aufbewahrungstemperatur liegt zwischen
10°C und 30°C.

Offnen Sie nicht den Akku und
schiitzen Sie ihn vor StéRen.
Bewahren Sie den Akku trocken
und frostsicher auf.

Gefahr

Decken Sie die Kontakte des
Akkus bei Aufbewahrung
auBerhalb des Ladegerates ab. Bei
Kurzschluss durch metallische
Uberbriickung besteht Brand- und
Explosionsgefahr.



Beachten Sie die Hinweise zum
Umweltschutz.

o

5.2 Akku einsetzen

Schieben Sie den geladenen Akku in die Akkuftihrung
hinter dem Handgriff ein bis dieser splrbar einrastet.

5.3 Akku entnehmen
Entriegeln Sie den Akku durch Driicken des Tasters 7

(Abb. 3) und ziehen Sie ihn aus der Akkufiihrung
heraus.

' Wenden Sie keine Gewalt an.

5.4 Staubabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe  Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 mi/s
betragen.

Uberzeugen Sie sich vor der
Benutzung vom sicheren Sitz des
Akkus in der Maschine.

Die Maschine wird mit einem Absaugstutzen 9 (Abb.
4), einer Absaugstutzenverlédngerung 10 (Abb. 4) und
einem Spaneabweiser 8 (Abb. 3) geliefert.

Den Absaugstutzen verwenden Sie zum Anschluss
einer externen Absaugeinrichtung. Der
Aussendurchmesser des Absaugstutzens betragt 26
mm.

Spane im Sichtbereich des Anrisses werden durch
einen Luftstrom aus diesem Bereich geblasen und
durch einen Kanal geleitet. Uber den an die
Grundplatte montierten  Absaugstutzen inklusive
Absaugstutzenverlangerung lassen sich die Spéne
absaugen.

Den Spaneabweiser 8 (Abb. 3) verwenden Sie, wenn
Sie den entstehenden Staub nicht absaugen kénnen.
Der Staub wird durch den Abweiser vom Anwender
weg geleitet. Beide Teile konnen Sie wahlweise an der
Grundplatte der Maschine montieren:

+ Dricken Sie die beiden Federarme an der mit X"
gekennzeichneten Stelle zusammen (Abb. 3) und
ziehen Sie in zusammengedriicktem Zustand den
Absaugstutzen, die Absaugstutzenverléngerung
und den Spaneabweiser nach hinten heraus.

+ Beim Zusammenbau schieben Sie den
Absaugstutzen, die Absaugstutzenverlangerung
und den Spaneabweiser in die Offnung am hinteren
Ende der Grundplatte bis die Federarme
selbstandig einrasten.

o

5.5 Sigeblatt einsetzen
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Akku ziehen.

Fir die Materialbearbeitung von
unten kann der Spaneabweiser um
180° gedreht eingebaut werden.

+ Schwenken Sie den Spannhebel 3 (Abb. 1) bis zum
Anschlag nach auen und halten ihn mit einer Hand
fest.

+ Nehmen Sie ein Sageblatt und setzen Sie es bis
zum Anschlag in die Sageblattaufnahme ein. Die
Verzahnung des Sdgeblattes kann - je nach
Anwendungsfall — nach vorne oder hinten gerichtet
sein.

+ Lassen Sie nun den Spannhebel 3 los. Dadurch
schliet sich die Verschlusshiilse und das S&geblatt
wird fixiert.

+ Priifen Sie das Sageblatt auf festen und geraden
Sitz.



5.6 Sageblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Akku ziehen.

+ Schwenken Sie den Spannhebel 3 (Abb. 1) bis zum
Anschlag nach auen und halten ihn mit einer Hand
fest.

+ Greifen Sie mit der anderen Hand das S&geblatt.
Durch leichten seitlichen Druck auf das Sageblatt
wird es automatisch ausgeworfen.

+ Nehmen Sie ein neues Sageblatt und setzen Sie es
bis zum Anschlag in die Sageblattaufnahme ein. Die
Verzahnung des Sageblattes kann - je nach
Anwendungsfall — nach vorne oder hinten gerichtet
sein.

+ Lassen Sie nun den Spannhebel 3 los. Dadurch
schlieRt sich die Verschlusshiilse und das S&geblatt
wird fixiert.

+ Priifen Sie das Sageblatt auf festen und geraden
Sitz.

5.7 Grundplatte und Schwenkplatte

Die Maschine ist serienméaBig mit einer Grundplatte 5
(Abb. 2) ausgeristet, die prazise rechtwinklige
Schnitte ermdglicht.

Zur Durchfiihrung von Winkelschnitten montieren Sie
die im Sonderzubehdr erhéltliche Schwenkplatte P-SP
(Art.-Nr. 205446). Die Montage/Demontage erfolgt in
gleicher Reihenfolge wie bei der Grundplatte.
Beachten Sie hierzu auch die Abb. | bis XI auf Seite 6.

Gehen Sie wie folgt vor:

+ Offnen Sie den Klemmhebel 6 (Abb. 2) gegen den
Uhrzeigersinn aus der waagerechten in die
senkrechte Position. Dadurch wird die Klemmung
zwischen Maschine und Grundplatte gelost.

+ Verschieben Sie die Grundplatte bis die
Zeigerposition an der Maschine mit der Kerbe in der
Grundplatte Ubereinstimmt (siehe Abb. 6).

+ Nehmen Sie nun die Maschine von der Grundplatte
ab.

+ Nehmen Sie die Schwenkplatte und achten Sie
beim Zusammenfiigen von Schwenkplatte und
Maschine darauf, dass sich der Klemmhebel in
senkrechter Position befindet.

+ Stecken Sie die Maschine und Schwenkplatte so
zusammen, dass der Zeiger an der Maschine und
der Zeiger an der Schwenkplatte
Ubereinanderstehen.

+ Verschieben Sie die Schwenkplatte zur Maschine in
die gewlinschte Richtung.

+ Drehen Sie den Klemmhebel im Uhrzeigersinn
soweit wie madglich in die Waagerechte, bis die
Schwenkplatte mit der Maschine fest verbunden ist.

+ Betdtigen Sie den Klemmhebel an der
Schwenkplatte (Abb. VI auf Seite 6), um die
Maschine im gewtinschten Winkel zu neigen.

+ SchlieBen Sie den Klemmhebel an
Schwenkplatte wieder.

der

Die Abb. IX bis XI auf Seite 6 stellen das S&gen mit der
Schwenkplatte auf der Fiihrungsschiene (Abb. 1X), mit
einem Parallelanschlag (Abb. X) sowie bei
Verwendung von Parallelanschlag und
Fuhrungsschiene dar (Abb. XI).

5.8 Verwendung der Performance Stichsidge auf
der Fithrungsschiene

Die Maschine kann auf der Flhrungsschiene F
verwendet werden, eine Halfte der Grundplatte steht
dabei Uber die Schiene hinaus. Die Schienendicke
wird durch die Montage eines Gleiters 11 (Abb. 5)
ausgeglichen.

Der Gleiter kann sowohl an die Grund- als auch an die
Schwenkplatte angebracht werden.

5.8.1  Anbringen des Gleiters

+ Stecken Sie den Haken des Gleiters in die an der
Grund-  oder  Schwenkplatte  vorhandenen
Vertiefungen (siehe Abb. 5). Dabei bilden Gleiter
und Grund- oder Schwenkplatte ungefahr einen
Winkel von 30°.

+ Schwenken Sie den Gleiter gegen die Grund- oder
Schwenkplatte bis der Zapfen in der Bohrung
einrastet.

« Setzen Sie die Maschine so auf die
Flhrungsschiene F, dass die Nut der Grund- oder
Schwenkplatte iiber die Feder der Schiene greift.



5.8.2 Abnehmen des Gleiters

+ Schwenken Sie den Gleiter auf ca. 30° weg von der
Grund- oder Schwenkplatte, indem Sie mit dem
Finger in die vorgesehene Aussparung greifen
(Abb. 5) und den Gleiter anheben.

+ Nun konnen Sie den Haken aus den Vertiefungen
der Grund- oder Schwenkplatte nehmen und den
Gleiter entfernen.

5.9 Montage und
Ségeblattaufnahme

Diese Maschine besitzt eine besonders exakte

Séageblattaufnahme. Wenn diese abgenutzt oder

verschmutzt ist, konnen Sie diese ersetzen oder

reinigen.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

Demontage der

« Bringen Sie den StoRel (Hubstange) in eine
moglichst tiefe Endlage durch mehrmaliges
Anlaufen lassen der Maschine.

+ Entnehmen Sie den Akku.

+ Entfernen Sie das Sageblatt. Siehe hierzu Kap. 5.6.

+ Entfernen Sie die Grundplatte 5 (Abb. 2). Siehe
hierzu Kap. 5.7.

+ Offnen Sie den Spannhebel 3 (Abb. 1).

Hinweis: Montage / Demontage der Aufnahme darf nur
bei gedffnetem Spannhebel erfolgen.

Gefahr

Vor allen Reinigungs- oder
Wartungsarbeiten den Akku
ziehen.

Scannen Sie den QR-Code. Im
Erklarvideo wird das Reinigen der
Séageblattaufnahme gezeigt.

o
Dk

>

Drehen Sie die Verschlusshilse von Hand so lange
gegen  den  Uhrzeigersinn,  bis  diese
herausgenommen werden kann.

Entnehmen Sie Druckstiick und Feder und reinigen
oder ersetzen Sie diese.

Setzen Sie nun Feder und Druckstlick wieder in die
Aufnahmehiilse  ein  und  stecken die
Verschlusshilse dariiber.

Drehen Sie die Verschlusshillse gegen den
Uhrzeigersinn, bis diese in das Gewinde der
Aufnahmehdilse greift.

Spannen Sie die Feder durch Weiterdrehen der
Verschlusshillse. Uberspringen Sie dabei drei
Gewindegange. Anschliefend lassen Sie die Fahne
an der Verschlusshlse los. Der Abstand zwischen
Fahne an der Verschlusshiilse und Spannhebel
betragt ca. 2 mm (siehe Abbildung).

Die Verschlusshillse darf am Mitnehmer des
Spannhebels ohne eingelegtes Sageblatt nicht
schleifen.

o

Werden beim Weiterdrehen der
Verschlusshiilse nur zwei
Gewindegange (ibersprungen,
schleift die Fahne an der
Verschlusshiilse am Spannhebel
und das eingelegte Sageblatt fallt
heraus.

Zum Schluss montieren Sie die Grundplatte wieder
an die Maschine. Siehe hierzu Kap. 4.6.

Flihren Sie einen Probeschnitt durch.



6 Betrieb

6.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der Bedienung
der Maschine beauftragten Personen zur Kenntnis
gegeben werden, wobei insbesondere auf das Kapitel
,Sicherheitshinweise" aufmerksam zu machen ist.

6.2 Ein- und Ausschalten

Zum Ein- und Ausschalten den Schalterdriicker 1
(Abb. 1) kurz betatigen.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten Wert
nach.

AuBerdem regelt diese Elektronik den Motor bei
Uberlastung zuriick, d.h. das Sageblatt bleibt stehen.
Es ertont ein akustisches Alarmsignal. Schalten Sie
die Maschine dann aus. Danach schalten Sie die
Maschine wieder ein und sagen mit verringerter
Vorschubgeschwindigkeit weiter.

Mit dem Drehzahlstellrad 4 (Abb. 1) kdnnen Sie die
Hubzahl in 6 Stufen von 750 min-' bis 3100 min-'
einstellen.

o

6.3 Pendelhubeinstellung

Die Stichséage verfligt Giber einen Sanftanlauf, d.h., der
Pendelhub greift erst bei Druck auf das Sageblatt. Die
Starke der Pendelbewegung stellen Sie mit dem
Schalthebel 2 (Abb. 1) in zwei Stufen ein. Durch den
Pendelhub wird das Sageblatt beim Arbeitshub gegen
das Werkstiick gedrlickt und beim Abwértshub vom
Werkstlick abgehoben. Eine glinstige Spaneabfuhr
und eine Verminderung der Reibungswérme sind die
Folge.

Bei Einstellung 0 ist der Pendelhub ausgeschaltet.
Verwenden Sie fiir schnellere Arbeitsfortschritte die
Stufen 1 und 2.

Schalten Sie die Maschine nur mit
eingesetztem Ségeblatt ein.

Sie arbeiten ohne Pendelhub bei:

¢ dlnnem Material

+ Arbeiten mit Raspel, Stosszahnblatt oder Messer
+ weichen Werkstoffen

+ Einsé&gen ohne Vorbohren fiir Ausschnitte in Holz
+ Riickwarts Sagen

6.4 Ausrissfreies Séagen

Fir ein ausrissfreies S&gen an der Materialoberseite
verwenden Sie den mitgelieferten Spanreifschutz
(siehe Seite 5, Art.-Nr. 205447, P-SS).

Gefahr

Die Maschine muss vor Einsetzen
des Spanreilschutzes
ausgeschaltet sein.

« Schieben Sie den  SpanreiRschutz  bei
ausgeschalteter Maschine flachenbiindig bis kurz
vor das Sageblatt (siehe Abb. I, P-SS).

+ Schalten Sie die Maschine ein.

+ Driicken Sie die Maschine mit dem Spanreifschutz
gegen eine stabile Kante, um den Spanreischutz
biindig mit der Vorderkante der Grundplatte
einzuschieben und dabei einzuségen. (Abb. Il).

o

6.5 Positionierung der Grundplatte

Die Grundplatte kann nach dem Lésen nach vorne und
hinten verschoben werden.

Die Verwendung der
Pendelhubstellungen 1 und 2
wirken sich vorteilhaft auf das
Ausrissverhalten an der
Materialunterseite aus.

+ Lésen Sie die Grundplatte wie unter 5.7

beschrieben.

+ Verschieben Sie die Grundplatte in die gewiinschte
Position.

+ Spannen Sie die Grundplatte fest wie unter 5.7
beschrieben.

Mogliche Positionen der Grundplatte:

+ Standardposition  fiir  rechtwinklige  Schnitte,
Sageblatt wird vollstandig umschlossen (Abb. 6).

+ Position der Grundplatte ist blindig mit der
Vorderkante des Sageblattes. Damit ist randnahes
Séagen méglich (Abb. 7).

6.6 Riickwéarts Sdgen

Wird in der Nahe einer Ecke eingeségt ist die
Auflagemdglichkeit fiir die Grundplatte sehr klein und
das winklige Ansetzen schwierig. Um die
Auflageflache zu vergroRern, drehen Sie das



Séageblatt um 180° und ségen entgegen der normalen
Séagerichtung. Beachten Sie, dass bei diesem
Séagevorgang der Pendelhub nicht genutzt werden
kann und ausgeschaltet werden muss.

6.7 Ségen mit Parallelanschlag P-PA

Zum Sé&gen paralleler Schnitte zur Materialkante wird
der Parallelanschlag verwendet (siehe Seite 5 Art.-Nr.
205448 P-PA). Der Parallelanschlag ist im
Lieferumfang enthalten.

6.7.1  Ver-und Entriegeln des Anschlags (Abb. I)

Am Grundkorper des Parallelanschlags kann die
Anschlagklappe gedffnet werden. Schieben Sie hierzu
die Anschlagklappe in Pfeilrichtung nach rechts, um
die Anschlagklappe zu 6ffnen.

Zum Arretieren der Anschlagklappe im gedffneten
Zustand schieben Sie diese in Pfeilrichtung nach links.
Die Anschlagklappe rastet ein.

An der Innenseite der Anschlagklappe zeigen die
Schlosssymbole die Ver- und Entriegelung an.

Fir das Ausségen von Kreismustern kénnen aus dem
Grundkérper des Parallelanschlags entweder die
Zirkelspitze oder der Zirkelbolzen enthommen werden
(siehe hierzu auch die Abb. VI bis X auf Seite 5).

6.7.2 Montage des Parallelanschlags (Abb. Ill)

Der Parallelanschlag kann sowohl in die Grundplatte
der Maschine eingesetzt werden als auch in die
Schwenkplatte. Die Schwenkplatte ist Sonderzubehér.

+ Drehen Sie den Parallelanschlag so, dass die
Anschlagklappe nach unten zeigt.

+ Setzen Sie den Parallelanschlag in die
vorgesehene Offnung der Grundplatte 5 (Abb. 2)
ein. Der Parallelanschlag kann auf beiden Seiten
der Maschine eingesetzt werden.

+ Befestigen Sie den Parallelanschlag mit der
mitgelieferten Flligelschraube.

6.7.3 Parallelanschlag und Fiihrungsschiene

(Abb. 11,1V, V)
Bei Verwendung einer Flhrungsschiene sowie des
Parallelanschlags kann die Maschine neben (siehe
Abb. IV) oder auf der Flihrungsschiene (siehe Abb. V)
eingesetzt werden.
Die Fiihrungsschiene gibt es in verschiedenen Langen
und ist Sonderzubehdr.

Einsetzen neben der Fiihrungsschiene (Abb. IV)

+ Fixieren Sie die Fuhrungsschiene mit zwei
Spannzwingen.

+ Montieren Sie den Parallelanschlag mit der
Anschlagklappe nach oben an der Maschine.

+ Setzen Sie die Nut des Parallelanschlags auf den
Flhrungssteg der Fiihrungsschiene auf.

Einsetzen auf der Fiihrungsschiene (Abb. V)

+ Fixieren Sie die Flihrungsschiene mit zwei
Spannzwingen.

+ Montieren Sie den Parallelanschlag mit der
Anschlagklappe nach unten an der Maschine.

+ Setzen Sie die Nut des Parallelanschlags auf den
Flhrungssteg der Fiihrungsschiene auf.

+ Stellen Sie den gewtinschten Abstand zur Maschine
ein.

Da die Halfte der Grundplatte der Maschine Uber die
Fuhrungsschiene hinaus steht, wird die Schienendicke
durch die Montage des mitgelieferten Gleiters
ausgeglichen (siehe hierzu Kap. 4.8.1).

6.8 Beleuchtung des Arbeitsbereiches

Die Stichsage ist mit einem Arbeitslicht ausgestattet.
Beim Einschalten wird der Arbeitsbereich um die auf
dem Werkstlick stehenden Maschine ausgeleuchtet.
Erfolgt die Materialbearbeitung von unten, erlischt das
Licht automatisch. Der Bediener wird beim Ansetzen
der Maschine nicht geblendet.

Der Lichtmodus kann durch dreimaliges Klopfen (wie
z. B. an eine Tiir) auf die Frontseite der Maschine, im
Bereich des Lichtsymbols, umgekehrt werden. Zum
Umkehren des Lichtmodus muss die Maschine
ausgeschaltet sein.

Wahrend des Ségens bleibt der Lichtzustand
unverandert.

Wird die Maschine I&nger als 10 min nicht benutzt, ist
nach  Wiedereinschalten der Maschine der
urspriingliche Zustand des Lichtmoduls wieder aktiv.
Dies gilt auch bei Akkuwechsel.

o

Nach Ausschalten der Maschine
leuchtet das Arbeitslicht 10 s nach.
Wird die Maschine innerhalb von
10 min nach dem letzten
Einschalten bewegt, schaltet sich
das Arbeitslicht erneut an.




7 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Akku ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach l&ngerer Betriebszeit empfehlen wir,
die  Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

7.1 Lagerung

Reinigen Sie die Maschine sorgféltig, wenn die
Maschine langere Zeit nicht verwendet wird. Spriihen
Sie blanke Metallteile mit einem Rostschutzmittel ein.

7.2 Transport

Die enthaltenen Li-lonen-Akkus unterliegen den
Anforderungen des Gefahrgutrechts. Die Akkus
kénnen durch den Benutzer ohne weitere Auflagen auf
der StraBe transportiert werden.

Beim Versand durch Dritte (z. B.: Lufttransport oder
Spedition) sind besondere Anforderungen an
Verpackung und Kennzeichnung zu beachten. Hier
muss bei der Vorbereitung des Versandstiickes ein
Gefahrgutexperte hinzugezogen werden.

Versenden Sie Akkus nur, wenn das Gehéuse
unbeschadigt ist. Kleben Sie offene Kontakte ab und
verpacken Sie den Akku so, dass er sich nicht in der
Verpackung bewegt.

Bitte beachten Sie auch eventuell weiterfiihrende
nationale Vorschriften.

7.3 Entsorgung Akkus/Batterien

Elektrowerkzeuge, Akkus, Zubehor
und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

(> ]

Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus/Batterien
nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

Gemal der europdischen Richtlinie
2002/96/EG mussen nicht mehr
gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge
und gemaR der européischen
Richtlinie 2006/66/EG mussen
defekte oder verbrauchte
Akkus/Batterien getrennt
gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederverwendung zugefihrt
werden.

Geben  Sie  nicht  mehr
Akkus/Batterien direkt ab bei:
Deutschland

Stiftung

GRS Batterien
Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Deutschland

Akkus/Batterien:

X
"X

Anderungen vorbehalten.

gebrauchsfahige

Li-lon:

Bitte beachten Sie die Hinweise im
Abschnitt , Transport’, Seite 20.

[ Lidon [



8 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren H&ndler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Abhilfe

Maschine lasst sich nicht | Akku entladen Akku laden

einschalten. Akku nicht in  Endstellung | Akku komplett einrasten
eingerastet

Akku fast leer, eine LED am Akku
blinkt.

Elektronik schitzt den Akku vor
Tiefentladen.

Priifen, Taste am Akku driicken.
Leuchtet nur noch eine LED.
Laden Sie den Akku auf.

Uberlastung, Maschine schaltet
ab.

Durch eine lang anhaltende
Belastung wurde die Maschine
oder der Akku dberhitzt. Es ertont
ein Warnsignal (Dauerpiepsen).
Dieses geht nach max. 30
Sekunden oder nach Loslassen
des Schalterdriickers aus.

Lassen Sie die Maschine und den
Akku abkiihlen.

Den Akku konnen sie in einem
Ladegerdt ~ mit  Luftkiihlung
schneller abkihlen.

Die Maschine konnen sie mit
einem anderen Akku im Leerlauf
ebenfalls schneller abkiihlen.

Maschine schaltet bei plétzlichem
Belastungsanstieg ab.

Mit dem plétzlichen Anstieg der
Belastung steigt auch plétzlich
der benétigte  Strom  der
Maschine an. Dieser Anstieg, der
bei plotzlichem blockieren oder
einem Rickschlag auftritt, wird

Schalten Sie die Maschine durch
Loslassen des Schalterdriickers
aus.

Danach kénnen Sie die Maschine
wieder einschalten und normal
weiterarbeiten.

gemessen und  fihrt  Zum | /g chen Sie weitere
Abschalten. Blockierungen zu vermeiden.
Ségeblatt klemmt beim | Zu grofier Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine. verringern
Stumpfes S&geblatt Sofort ~ Schalter  loslassen.
Maschine aus dem Werkstlick
entfernen und Séageblatt
austauschen
Spannungen im Werkstlick
Schlechte Maschinenfiihrung Parallelanschlag einsetzen
Unebene Werkstickoberflache Flache ausrichten
Brandflecken an den | Fir den Arbeitsgang | Ségeblatt austauschen
Schnittstellen ungeeignetes oder stumpfes
Séageblatt




ohne Absaugung

Storung Ursache Abhilfe
Spéneauswurf verstopft Holz zu feucht Spéneauswurf reinigen
Lang andauerndes Schneiden | Maschine an eine externe

Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschliefen

Ségeblatt nicht richtig positioniert
oder verschmutzt

Ségeblatt vibriert im Werkstiick

Séageblatt reinigen und / oder
richtig positionieren

Werkstiick nicht befestigt

Werkstlick befestigen

Séageblatt nicht richtig positioniert
oder verschmutzt

Séageblatt bleibt stehen - Motor
dreht weiter

Séageblatt reinigen und / oder
richtig positionieren

Mechanischer Defekt

Maschine in die MAFELL-

Kundenwerkstatt bringen

9 Sonderzubehér

9.1 Akku
- Akku-PowerTank 18 M 72 LiHD
- Akku-PowerTank 18 M 72 LiHDX
- Akku-PowerTank 18 M 99 LiHD
- Akku-PowerTank 18 M 144 LiHD
- Akku-PowerTank 18 M 144 LiHDX
- Akku-PowerStation APS M
- Akku-PowerStation APS M GB

9.2 Schwenkplatte, Spanreisschutz, Parallelanschlag
- Schwenkplatte kpl. P-SP
- SpanreiBschutz P-SS (5 Stiick)
- Parallelanschlag P-PA

9.3 Stichsageblatter

Best.-Nr. 094500
Best.-Nr. 094523
Best.-Nr. 094503
Best.-Nr. 094498
Best.-Nr. 094520
Best.-Nr. 094492
Best.-Nr. 094493

Nr. 205446
Nr. 205447
Nr. 205448

Best.-
Best.-
Best.-

Stichsageblatter W1, 2 Stiick fir prazise gerade und Kurvenschnitte
bis 64 mm in Massivholz und Span- / Tischlerplatten

Stichséageblatter W2, 5 Stiick fir grobe gerade Schnitte und tauchen
bis 64 mm in Massivholz und Span- / Tischlerplatten

Stichsageblatter W3, 5 Stiick flir grobe gerade Schnitte in Massivholz
bis 114 mm und Span- / Tischlerplatten

Stichsageblatter W4, 5 Stiick fiir grobe / Kurvenschnitte und tauchen
bis 64 mm in Massivholz und Span-/ Tischlerplatten sowie beschichteter
[ furnierter Platten

Stichséageblatter W5, 5 Stiick flir saubere gerade Schnitte und tauchen
bis 79 mm in Massivholz und Span-/ Tischlerplatten sowie beschichteter
[ furnierter Platten

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Best.-

Nr. 093676

Nr. 093701

Nr. 093702

Nr. 093703

Nr. 093704



- Stichsageblatter W6, 5 Stiick fir feine/saubere gerade Schnitte und  Best.-Nr. 093706
tauchen bis 64 mm in Massivholz und Span- / Tischlerplatten sowie
beschichteter / furnierter Platten umgekehrte Verzahnung

- Stichsageblatter W+P 2, 5 Stiick fiir feine/saubere gerade Schnitte und  Best.-Nr. 093705
tauchen bis 64 mm in Massivholz und Span- / Tischlerplatten sowie
beschichteter / furnierter Platten, weiche Gips-/Zementfaserplatten und
weiche Kunststoffe / Acryl

- Stichséageblatter W+M 2, 5 Stiick fir gerade Schnitte und tauchen bis  Best.-Nr. 093707
94 mm in Massivholz und Bauholz mit Metallresten. Longlife —
Ausfiihrung

- Stichsageblatter L2, 5 Stiick fiir feine/saubere gerade Schnitte und  Best.-Nr. 093708
tauchen bis 15 mm in Laminatpaneele und Parkett longlife — Ausfiihrung

- Stichsageblatter M2, 5 Stiick fir feine gerade Schnitte in E- Best.-Nr. 093709
Metalle/Bunt- bis 3 mm Metalle, Al und Al-Verbundplatten longlife —
Ausfiihrung

- Stichsageblatter E+F 2, 1 Stiick fir grobe Schnitte in Best-Nr. 093710
Melaminharzplatten, bis 64 mm Faserzement und faserverstarkte
Kunststoffe longlife — Ausflihrung

- Stichsageblatter Sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1 Best.-Nr. 093712
- Stichsageblatter Sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1 Best.-Nr. 093713

9.4 Fiihrungsschienen
- Fihrungsschienen F80 (0,8 m lang) Best.-Nr. 204380
- Fihrungsschienen F 110 (1,1 m lang Best.-Nr. 204381
- Fihrungsschienen F 160 (1,6 m lang Best.-Nr. 204365
- Flihrungsschienen F 210 (2,1 m lang Best.-Nr. 204382
(

)
)
)
- Fihrungsschienen F 310 (3,1 m lang) Best.-Nr. 204383

- Verbindungsstiick F- VS Best.-Nr. 204363
- Winkelanschlag F-WA Best.-Nr. 205357
- Schienentasche TZ-FST1600 Best.-Nr. 095257

- Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x F160 + Best.-Nr. 209591
Verbindungsstlick + 2 Spannzwingen + Schienentasche

- Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +  Best.-Nr. 209592
F160 + Verbindungsstick + Winkelanschlag + 2 Spannzwingen +

Schienentasche
- Endkappen verp. F-EK Best.-Nr. 205400
- Haftprofil verp. F-HP 6.8M Best.-Nr. 204376
- Spanreissschutz verp. F-SS 3,4M Best.-Nr. 204375
- Spannzwinge verp. F-SZ 180MM (2 St.) Best.-Nr. 207770

- Saug-Spann-System Aerofix F-AF 1 bestehend aus: 1,3 m Schiene, Best.-Nr. 204770
Adapter flir oben und unten, Flexschlauch

- Flexschlauch FXS-L, Lange 3,2 m Best.-Nr. 205276

10 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 Signs and symbols
This symbol is found in all places where you will find information for your

safety.

Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@{37 If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.
e This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for machines with product no. 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-mail: mafell@mafell.de

2.2 Information on the rechargeable battery

The CE Declaration of Conformity with regard to the rechargeable batteries can be found on our website
www.mafell.com in the footer area under the header Legal Matters, Declaration of Conformity.

2.3 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

For EU countries only
Do not dispose of electrical tools together with domestic waste!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools must
be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

Read the operating instructions. This reduces the risk of injury.

Protect the rechargeable battery from heat, excessive solar radiation, fire, frost, water
and humidity.

Protect rechargeable battery packs from humidity!

Protect rechargeable battery packs from fire!
There is danger of explosion!

KD



Cordless Alliance System (=CAS) is a cross-manufacturer battery pack system.
CA s ptirerdl  Further information is available at www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Technical data

Nominal voltage 18V

Motor speed adjustment range 750 - 3100 rpm
Number of speed stages 6

Length of stroke/working stroke 26 mm

Cutting speed at normal load 04-13mls
Cutting depth 65/115 mm
Weight without rechargeable battery 2.21kg
Weight of rechargeable battery small / large 0.59-0.975 kg
Diameter hose connector (outside o) 26 mm

2.5 Emissions

The declared noise emission values have been measured in accordance with EN 62841-1 and EN 62841-2-11
and may be used for comparing the tool with another and also in a preliminary assessment of exposure.

Danger

The noise emissions during actual use of the power tool can differ from the declared
values depending on the ways in which the tool is used especially what kind of
workpiece is processed.

Always wear hearing protection, even when the power tool ist running idle in addition
to the trigger time!

251 Noise emission specifications
Noise emission values determined according to EN 62841:

Sound pressure level Lpa=91,8dB (A)
Uncertainty Kpa=3,2dB (A)
Sound power level Lra=99,8 dB (A)
Uncertainty Kpa=3,2 dB (A)

The noise measurement was recorded using the saw blade included in the standard equipment.

252 Vibration specifications
The typical hand-arm-vibration is 5.7 m/s? (224.4 in.) for wood and 5.6 m/s2 (220.4 in.) for metal.
The measuring inaccuracy K is 1.5 m/s2 (59.1in.)

The vibration measurement was carried out with the saw blade available in the standard equipment.
Saw blade for wood: CUnex W1 WOOD (item No. 093676)
Saw blade for metal: M2 METAL Progressive BIM (item No. 093709)



2.6 Scope of supply
Performance jigsaw PS 2-18 complete with:

1 base plate

1 parallel stop

1 selection of jigsaw blades
1 hose connector

1 hose connector extension
1 chip deflector

5 splinter guard

1 glider

2 rechargeable battery PowerTank 18 M 72 LiHD (only with item No. 91C101)
1 APS M charger 230 V (only with item No. 91C101, 91C121)

1 Adapter for 230 V plug (only with item No. 91C121)
1 carrying case

1 operating manual

1 folder "Safety instructions"

2.7 Safety devices
Danger
These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative.
Before operating the machine,
check the safety devices for
function and possible damage. Do
not use the machine with missing
or ineffective safety devices.

The machine is equipped with the following safety
devices:

- Large base plate

- Saw blade contact protection realised with guard
wire

- Handles

- Index mechanisms

2.8 Use according to intended purpose

The performance jigsaw is exclusively intended to be
used to cut solid wood and panel materials such as
chip board, coreboard and MDF board, synthetic
materials, mineral building materials and metals.

Any other use than described above is not permissible.
The manufacturer cannot be held liable for any
damage arising from such other use.

So as to use the machine as intended, comply with the
operating, maintenance and repair instructions
specified by Mafell.

Only use original Mafell / CAS rechargeable batteries
and accessories.

2.9 Residual risks
Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use that can lead
to health consequences will always
remain.

- Touching the saw blade below the guide plate.

- Touching the part of the saw blade that protrudes
below the workpiece when cutting.

- Backlash of the machine if the saw blade gets stuck
in the workpiece.

- Breakage of the saw blade and risk of the blade or
pieces of the blade being hurled away.

- Hearing can be impaired when working for longer
periods without ear protectors.

- Emission of harmful wood dusts during longer
operation without extraction.



3 Safety instructions

Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

Please also read the safety
information in the enclosed folder
070500 “Safety instructions”
(according to standard 62841-1).

General instructions:

Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young persons
receiving training and being supervised by an
expert.

Never work without the protection devices stipulated
for the respective operating sequence and do not
effect any modifications on the machine that could
impair safety.

Protect the machine and the rechargeable batteries
from humidity!

Do not throw the rechargeable batteries into a fire!

Do not use any defective or deformed rechargeable
batteries!

Do not open the rechargeable batteries!

Do not touch the contacts of the rechargeable
batteries and do not short-circuit them!

A slightly acidic, combustible liquid may leak from
defective li-ion rechargeable batteries! If any battery
liquid is leaking and comes in contact with the skin,
immediately rinse with a copious amount of water. If
any battery liquid gets into your eyes, rinse with
clean water and immediately consult a doctor for
medical treatment!

Remove the rechargeable batteries from the
machine before carrying out any setting, retooling,
maintenance or cleaning tasks.

Ensure that the machine is switched off when you
push in the rechargeable battery.

Please remove the rechargeable battery from the
machine if the machine is put down, transported or
stored unattended.

Do not use:

Cracked and misshapen saw blades.

Blunt saw blades as they impose an excessive load
on the motor.

Instructions on the use of personal protective
equipment:
- The noise pressure level at the ear generally

exceeds 85 dB (A). Operators should therefore
wear ear protectors.

- Wear protective goggles.
- Wear a dust mask.

Instructions on operation:

Cutting procedures

Danger

Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary
handle, or motor housing (see A/B - Fig. 1). If
both hands are holding the saw, they cannot be cut
by the blade.

Do not reach under the workpiece.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by your hand or against the
body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Always hold the power tool by the insulated
gripping surfaces when carrying out work
during which the bit may hit concealed power
lines. Contact with a live power line also energises
the metal parts of the power tool and leads to an
electric shock.

If you would like to restart a saw that is stuck in the
workpiece, centre the saw blade in the saw slit and
check whether the saw teeth are stuck in the
workpiece.

Support large plates to reduce the risk of backlash
caused by a jammed saw blade.

Do not use any blunt or damaged saw blades.
Before starting to saw, tighten the cutting angle
adjustments and the swivel plate P-SP. The swivel
plate P-SP is an optional accessory.

Be especially careful when making a "plunge cut"
into a concealed area, e.g. into an existing wall.
Examine the workpiece for foreign objects.

Only saw into metal parts, e.g. nails, with a suitable
saw blade.



- Reduce the speed when using saw blades >180 mm
[7 in.] to prevent swinging up.

Instructions on service and maintenance:

- Regularly cleaning the machine, especially the
adjusting devices and guides, constitutes an
important safety factor.

- Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

Glider

4 Layout
4.1 Depicted components
(see Fig. 1-5)
) Switch trigger
(2) Switch lever for pendulum stroke
(3) Clamping lever saw blade adapter
(4) Setting wheel for speed control
(5) Base plate
(6) Clamping lever
(7) Push button to unlock rechargeable
battery
(8) Chip deflector
9) Hose connector
(10) Hose connector extension
(

11)

5 Setting / adjustment

5.1 Charging the rechargeable battery

Check whether the rated voltage of the rechargeable
battery agrees with the information specified on the
machine.

Rechargeable battery and charger are matched to
each other. Only use the MAFELL — APS M chargers
for recharging.

Before using a new machine, first of all charge the
rechargeable battery.

A description of how to start up and charge the APS M
can be found in the appended instructions “APS M+ /
APS M".

The rechargeable battery is equipped with a
temperature monitoring system. This guarantees that
the rechargeable battery is only charged in the

temperature range between 0°C and 50°C. This
achieves a long service life for the rechargeable
battery.

A considerably shortened operating time per charging
procedure indicates that the rechargeable battery is
spent and needs to be replaced.

Danger
Explosion hazard

Protect the rechargeable battery
from heat, fire and moisture.

Do not place the rechargeable battery onto heating
appliances and do not expose the rechargeable
battery to strong solar radiation for a longer period of
time. Temperatures above 50°C are detrimental to the
rechargeable battery. Allow a heated rechargeable
battery to cool down before charging it.

The optimum storage temperature ranges between
10°C and 30°C.

Do not open the rechargeable
battery and protect it from impacts.
Keep the rechargeable battery in a
dry and frost-proof place.

Danger

Cover the rechargeable battery's
contacts if it is stored outside the
charger. There is a fire and
explosion hazard in case of a short
circuit caused by metallic bridging.

Follow the instructions for the
protection of the environment.

S =B

5.2 Fitting the rechargeable battery

Slide the charged rechargeable battery into the battery
guide behind the handle until it perceptibly engages.

Before using the machine,
convince yourself that the
rechargeable battery is firmly
seated in the machine.

>
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5.3 Removing the rechargeable battery

Unlock the rechargeable battery by pressing the button
7 (Fig. 3) and pull it out of the battery guide.

' Do not use force to do so.

5.4 Dust extraction

Connect the machine to a suitable external dust
extractor during all work generating a considerable
amount of dust. The air velocity must be at least 20 m/s
(65.6 ft / sec.).

The machine is supplied with a hose connector 9 (Fig.
4), a hose connector extension 10 (Fig. 4) and a chip
deflector 8 (Fig. 3).

Use the hose connector to connect an external dust
extractor. The outer diameter of the hose connector is
26 mm.

Chips in the visible tracing area are blown from this
area by means of an air stream and through a channel.
The chips can be extracted via the hose connector
including hose connector extension mounted on the
base plate.

Use the chip deflector 8 (Fig. 3) if you are unable to
extract the arising dust. The dust is guided away from
the user by the deflector. You can alternatively mount
both parts on the machine base plate:

+ Push the two spring arms together at the position
marked with “X” (Fig. 3) and pull out the hose
connector, the hose connector extension and the
chip deflector to the rear while keeping the spring
arms pressed together.

+ For assembly, push the hose connector, the hose
connector extension and the chip deflector into the
opening at the rear end of the base plate until the
spring arms engage automatically.

o

For material machining from below,
the chip deflector can be fitted
turned by 180°.

5.5 Inserting the saw blade
Danger

Unplug the rechargeable battery for
all service work.

+ Swivel the clamping lever 3 (Fig. 1) to the outside
up to the stop and hold on to it with one hand.

+ Take a saw blade and insert it into the saw blade
holder up to the stop. Depending on the application,
the saw blade toothing can point forwards or
backwards.

+ Now release the clamping lever 3. This closes the
locking sleeve and the saw blade is fixed.

+ Check the saw blade for a tight and straight seat.

5.6 Saw blade change
Danger

Unplug the rechargeable battery for
all service work.

+ Swivel the clamping lever 3 (Fig. 1) to the outside
up to the stop and hold on to it with one hand.

+ Grip the saw blade with the other hand. If slight
lateral pressure is exerted onto the saw blade it is
automatically ejected.

+ Take a new saw blade and insert it into the saw
blade holder up to the stop. Depending on the
application, the saw blade toothing can point
forwards or backwards.

+ Now release the clamping lever 3. This closes the
locking sleeve and the saw blade is fixed.

+ Check the saw blade for a tight and straight seat.

5.7 Large base plate and swivel plate

The machine is as a standard equipped with a base
plate 5 (Fig. 2) that facilitates precise rectangular cuts.

To carry out angular cuts, mount the swivel plate P-SP
(tem No. 205446) that is available as special
accessory. Assembly/disassembly is carried out in the
same order as for the base plate. Please also note Fig.
| to Xl on page 6.



Follow the procedure below:

+ Open the clamping lever 6 (Fig.2) anti-clockwise
from a horizontal to a vertical position. This releases
the clamping between machine and base plate.

* Move the base plate until the indicator position on
the machine coincides with the notch in the base
plate (see Fig. 6).

+ Now take the machine off the base plate.

+ Take the swivel plate and when joining swivel plate
and machine, pay attention that the clamping lever
is in a vertical position.

+ Assemble the machine and swivel plate in such a
manner that the indicator on the machine and the
indicator on the swivel plate are standing above
each other.

+ Move the swivel plate towards the machine in the
desired direction.

+ Turn the clamping lever as far as possible clockwise
into a horizontal position until the swivel plate and
the machine are firmly joined.

+ Actuate the clamping lever on the swivel plate (Fig.
VI on page 6) to tilt the machine at the desired
angle.

+ Close the clamping lever on the swivel plate.

Fig. IX to XI on page 6 illustrate sawing with the swivel
plate on the guide rail (Fig. IX), with a parallel guide
fence (Fig. X) as well as using both parallel guide fence
and guide rail (Fig. XI).

5.8 Use of the performance jigsaw on the guide
rail

The machine can be used on the guide rail F. One half
of the base plate will protrude the rail in the process.
The rail thickness is levelled out by fitting a glider 11
(Fig. 5).

The glider can be fitted on the base plate or on the
swivel plate.

5.8.1  Attaching the glider

+ Insert the glider hook into the recesses on the base
plate or swivel plate (see Fig. 5). Glider and base
plate or swivel plate will form an approximate angle
of 30° in the process.

+ Tilt the glider against the base plate or swivel plate
until the pin engages in the drill hole.

+ Place the machine onto the guide rail F such that
the groove in the base plate or swivel plate reaches
over the spring of the rail.

5.8.2 Detaching the glider

+ Tilt the glider to approx. 30° away from the base
plate or swivel plate by reaching into the recess
provided with your finger (Fig. 5) and lifting the
glider.

+ Now you can remove the hook from the recesses in
the base plate or swivel plate and detach the glider.

5.9 Assembly and disassembly of the saw blade
holder

This machine is equipped with a particularly accurate
saw blade holder. If this holder is worn or dirty, you can
replace it or clean it.

Follow the procedure below:
+ Bring the plunger (lifting rod) into an as deep as

possible end position by starting the machine
several times.

+ Remove the rechargeable battery.

+ Remove the saw blade. See chapter 5.6.

+ Remove the base plate 5 (Fig. 2). See chapter 5.7.
+ Open the clamping lever 3 (Fig. 1).

Note: The saw blade holder must only be assembled /
disassembled with open clamping lever.

Danger

Unplug the rechargeable battery for
all cleaning and service work.

Scan the QR code. The explainer
video shows how to clean the saw
blade adapter.




Manually turn the locking sleeve anti-clockwise until
it can be removed.

Remove the pressure piece and spring and clean or
replace them.

Now re-insert spring and pressure piece into the
adapter sleeve and slide the locking sleeve over it.

Turn the locking sleeve anti-clockwise until it
engages in the thread of the adapter sleeve.

Tension the spring by continuing to turn the locking
sleeve. Skip three thread turns in the process. Then
release the lug on the locking sleeve. The distance
between the lug on the locking sleeve and the
clamping lever is approx. 2 mm (see illustration).

The locking sleeve must not chafe on the driver of
the clamping lever when no saw blade is inserted.

o

Finally, reinstall the base plate on the machine. See
chapter 4.6.

Carry out a test cut.

If only two thread turns are skipped
when continuing to turn the locking
sleeve, the lug chafes on the
locking sleeve at the clamping lever
and the inserted saw blade falls
out.

6 Operation

6.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must be
made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety instructions".

6.2 Switching on and off

For switching on and off, briefly actuate the switch
trigger 1 (Fig. 1).

The built-in electronic system provides for jerk-free
acceleration when the machine is switched on and
under load readjusts the speed to the fixed setting.

In addition, this electronic system adjusts the motor
down in case of overload, i.e. the saw blade will stop.
An acoustic warning signal is sounded. Switch the
machine off then. Then switch the machine on again
and continue sawing at a reduced feed speed.

With the setting wheel 4 (Fig. 1) you can continuously
adjust the stroke rate in 6 levels between 750 rpm and
3100 rpm.

o

6.3 Pendulum stroke setting

The jig saw is equipped with a soft start, i.e. the
pendulum stroke only takes effect when pressure is
exerted on the saw blade. The degree of pendulum
movement is set with control lever 2 (Fig. 1) in two
levels. The pendulum stroke pushes the saw blade
against the workpiece during the working stroke and
lifts it off the workpiece during the downstroke. This
results in a favourable chip removal and a reduction of
the frictional heat.

Ifthe switch is set to 0, the pendulum stroke is switched
off. For a faster work process, use levels 1 and 2.

Only switch on the machine with
fitted saw blade.

You work without pendulum stroke:

+ on thin material

+ when working with rasp, tooth saw blade or knife

+ on soft materials

+ when cutting without predrilling for cut-outs in wood
* Reverse sawing



6.4 Splinter-free sawing

For splinter-free sawing on the surface of the material,
use the splinter guard included in the scope of supply
(see page 5, Item No. 205447, P-SS).

Danger

The machine must be switched off
before inserting the splinter guard.

+ With the machine switched off, push the splinter
guard flush along the surface until just in front of the
saw blade (see Fig. I, P-SS).

+ Switch on the machine.

* Press the machine with the splinter guard against a
stable edge to push in the splinter guard flush with
the front edge of the base plate, sawing into it in the
process. (Fig. Il).

o

6.5 Positioning the base plate

Once it has been released, the base plate can be
moved to the front and rear.

The use of pendulum stroke
positions 1 and 2 is advantageous
for the tearing behaviour on the
underside of the material.

* Release the base plate as described under 5.7.
+ Move the base plate into the desired position.
+ Clamp the base plate as described under 5.7.

Possible base plate positions:

+ Standard position for right-angled cuts, saw blade is
completely enclosed (Fig. 6).

+ Base plate position is flush with the front edge of the
saw blade. This makes sawing close to the edge
possible (Fig. 7).

6.6 Reverse sawing

If cutting near a corner, only a small bearing face is
available for the base plate and an angular application
of the saw is difficult. To increase the bearing face, turn
the saw blade by 180° and saw against the normal
direction of sawing. Please note that it is not possible
to use the pendulum stroke for this sawing operation
and that it must be switched off.

6.7 Sawing with parallel guide fence P-PA

For sawing cuts parallel to the edge of the material, the
parallel guide fence is used (see page 5 Item No.
205448 P-PA). The parallel guide fence is included in
the scope of supply.

6.7.1 Locking and unlocking the guide fence

(Fig. I)
The stop flap on the base body of the parallel guide
fence can be opened. To do so, push the stop flap in
direction of the arrow to the right to open the stop flap.

To lock the stop flap in an open state, push it in
direction of the arrow to the left. The stop flap engages.

The lock symbols on the inside of the stop flap indicate
whether it is locked or unlocked.

For sawing out circle patterns, it is possible to remove
either the compass tip or compass pin from the base
body of the parallel guide fence (see also Fig. VI to X
on page 5).

6.7.2 Assembly of the guide fence (Fig. lll)

The parallel guide fence can be inserted in the
machine’s base plate but also in the swivel plate. The
swivel plate is an optional accessory.

+ Turn the parallel guide fence so that the stop flap is
pointing downwards.

¢ Insert the parallel guide fence into the opening
provided on the base plate 5 (Fig. 2). The parallel
guide fence can be used on both sides of the
machine.

+ Fasten the parallel guide fence with the wing screw
included in the scope of supply.

6.7.3  Parallel guide fence und guide rail (Abb. Il
IV, V)

When using a guide rail and the parallel guide fence,
the machine can be used next to (see Fig. IV) or on the
guide rail (see Fig. V).

The guide rail is available in different lengths and is an
optional accessory.

Inserting next to the guide rail (Fig. IV)

+ Fix the guide rail with two tension clamps.

+ Assemble the parallel guide fence on the machine
with the stop flap pointing upwards.

+ Place the groove of the parallel guide fence onto the
guide web of the guide rail.



Inserting on the guide rail (Fig. V)

+ Fix the guide rail with two tension clamps.

+ Assemble the parallel guide fence on the machine
with the stop flap pointing downwards.

+ Place the groove of the parallel guide fence onto the
guide web of the guide rail.

+ Adjust the desired distance to the machine.

As half of the machine base plate protrudes beyond
the guide rail, the rail thickness is levelled out by fitting
the glider included in the supply (see Chapter 4.8.1).

6.8 Lighting of the work area

The jig saw is equipped with a working light. When it is
switched on, the work area around the machine
standing on the workpiece is illuminated. If the material
is machined from below, the light goes out
automatically. The operator is thus not dazzled when
he applies the machine to the workpiece.

The light mode can be inverted by knocking three times
(such as on a door) on the front side of the machine in
the area of the light symbol. The machine must be
switched off for inverting the light mode.

During sawing, the state of the light remains
unchanged.

If the machine is not in use for more than 10 min, the
original state of the light module is active again when
the machine is switched back on. This also applies
when the rechargeable battery is replaced.

o

When the machine is switched off,
the working light continues to glow
for 10 s. If the machine is moved
within 10 min after it was switched
on the last time, the working light
switches on again.

7 Service and maintenance
Danger

Unplug the rechargeable battery for
all service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

7.1 Storage

Clean the machine thoroughly if the machine is not
used for a longer period of time. Spray blank metal
parts with a rust-proofing agent.

7.2 Transport

The included Li-ion rechargeable batteries are subject
to the requirements of dangerous goods legislation.
The rechargeable batteries can be transported by the
user on the road without any further requirements.

For the dispatch by third parties (e.g.: air transport or
forwarding agent), special requirements for packaging
and labelling must be observed. In this case, a
dangerous goods expert must be consulted when
preparing the package.

Only dispatch rechargeable batteries if their housing is
undamaged. Tape open contacts and pack the
rechargeable battery so that it does not move in the
packaging.

Please also observe any further national regulations.

7.3 Disposal of rechargeable batteries/batteries

Electrical tools, rechargeable
batteries, accessories and
packaging should be recycled in an
environmentally friendly manner.

Do not dispose of electrical tools together with
domestic waste!



For EU countries only:

According to the European
Directive 2002/96/EC, power tools
that are no longer serviceable, and
according to the European
Directive 2006/66/EC, defective or
used rechargeable
batteries/batteries must be
collected separately and recycled
in an environmentally sound
manner.

Return unusable rechargeable batteries/batteries
directly to:

8 Troubleshooting
Danger

Germany

Stiftung

GRS Batterien
Heidenkampsweg 44
20097 Hamburg
Germany

Rechargeable batteries/batteries:

X
"X

Subject to changes.

Li-lon:
Please comply with the information
in Section “Transport’, page 35.

[ Lidon [

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,
please contact your dealer or the MAFELL customer service directly.

Remedy

rechargeable | Charge the rechargeable battery

Defect Cause

Machine cannot be switched on. | Discharge the
battery
Rechargeable

battery  not | Allow rechargeable battery to

engaged in end position

engage completely

Rechargeable battery almost
empty, an LED on the
rechargeable battery is flashing.

Electronic system protects the
rechargeable battery from deep
discharge.

To check, press the button on the
rechargeable battery.

Only one LED is still glowing.
Charge the rechargeable battery.

Overload, machine switches off.

A sustained load has overheated
the machine or the rechargeable
battery. A warning signal is
sounded (constant bleeping).

It wil go out after max. 30

seconds or after the switch trigger
is released.

Allow the machine and the
rechargeable battery to cool down.

The rechargeable battery can be
cooled down much faster with a
charger with air cooling.

The machine can also be cooled
down much faster by using a
different rechargeable battery and
idling the machine.




Defect

Cause

Remedy

The machine switches off at a
sudden increase in load.

The sudden increase in load also
causes the current that is
required for the machine to rise.
This rise in current, which occurs
when there is a sudden blockage
or backlash, is measured and
then leads to the machine being
switched off.

Switch off the machine by
releasing the switch trigger.
Afterwards, you can switch the
machine back on again and
resume work as normal.

Try to avoid further blockages.

Saw blade jams when the
machine is advanced.

Feed rate too fast

Reduce feed speed

Blunt saw blade

Release the switch immediately.
Remove the machine from the
workpiece and replace the saw
blade

Tension in the workpiece

Poor machine guidance

Use parallel guide fence

Uneven workpiece surface

Straighten the surface

Burn marks on the cut surfaces

The saw blade used is unsuitable

Replace saw blade

for the task or blunt
Chip ejection blocked Wood is too damp Clean chip ejection
Extended cutting  operation | Connect machine to an external
without extraction extraction, e.g. portable dust
extractor
Saw blade vibrates in the work | Saw blade is not correctly | Clean and / or position the saw
piece positioned or dirty blade correctly

Work piece not fastened

Fasten the work piece

Saw blade stops - motor

continues to turn

Saw blade is not correctly
positioned or dirty

Clean and / or position the saw
blade correctly

Mechanical defect

Take the machine to a MAFELL
customer service shop




9
9.1

Optional accessories

Rechargeable battery
Rechargeable battery PowerTank 18 M 72 LiHD

Rechargeable battery PowerTank 18 M 72 LiHDX
Rechargeable battery PowerTank 18 M 99 LiHD
Rechargeable battery PowerTank 18 M 144 LiHD
Rechargeable battery PowerTank 18 M 144 LiHDX
Rechargeable power station APS M

Rechargeable power station APS M GB

Swivel plate, anti-splintering device, parallel stop
swivel plate cpl. P-SP

anti-splintering device P-SS (5 pieces)

parallel stop P-PA

Jigsaw blades

Jigsaw blades W1, 2 pieces for precise straight and curved cuts till 64
mm in solid wood and chip / core board

Jigsaw blades W2, 5 pieces for coarse straight cuts and plunging till 64
mm in solid wood and chip / core board

Jigsaw blades W3, 5 pieces for coarse straight cuts in solid wood till
114 mm and chip / core board

Jigsaw blades W4, 5 pieces for coarse / curved cuts and plunging till
64 mm in solid wood and chip / core board as well as coated / veneered
board

Jigsaw blades W5, 5 pieces for clean straight cuts and plunging till 79
mm in solid wood and chip / core board as well as coated / veneered
board

Jigsaw blades W6, 5 pieces for fine/clean straight cuts and plunging till
64 mm in solid wood and chip / core board as well as coated / veneered
board inverse toothing

Jigsaw blades W+P 2, 5 pieces for fine/clean straight cuts and plunging
till 64 mm in solid wood and chip / core board as well as coated /
veneered board, soft gypsum / cement fibre board and soft synthetic /
acrylic materials

Jigsaw blades W+M 2, 5 pieces for straight cuts and plunging till 94
mm in solid wood and construction timber with metallic residues, long-
life design

Jigsaw blades L2, 5 pieces for fine/clean straight cuts and plunging till
15 mm in laminate panels and parquet, long-life design

Order No. 094500
Order No. 094523
Order No. 094503
Order No. 094498
Order No. 094520
Order No. 094492
Order No. 094493

Order No. 205446
Order No. 205447
Order No. 205448

Order No. 093676

Order No. 093701

Order No. 093702

Order No. 093703

Order No. 093704

Order No. 093706

Order No. 093705

Order No. 093707

Order No. 093708
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The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com

Jigsaw blades M2, 5 pieces for fine straight cuts in precious / non-
ferrous metals, till 3 mm metals, Al and Al composite board, long-life
design

Jigsaw blades E+F 2, 1 pieces for coarse cuts in melamine resin board,
till 64 mm fibre cement and fibre-reinforced synthetic materials, long-life
design

Selection 1 of jigsaw blades: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Selection 2 of jigsaw blades: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

Guide rails

Guide rails F80 (0.8 m long)
Guide rails F 110 (1.10 m long
Guide rails F 160 (1.60 m long
Guide rails F 210 (2.10 m long
Guide rails F 310 (3.10 m long
Connecting piece F-VS

Angle fence F-WA

Rail bag TZ-FST1600

Rail bag kit F160/160 consisting of: 2 x F160 + connecting piece + 2
screw clamps + rail bag

Rail bag kit F80/160 with angle fence consisting of: F80 + F160 +
connecting piece + angle fence + 2 screw clamps + rail bag

End caps packed F-EK
Adhesive profile packed F-HP 6.8 m
Splinter guard packed F-SS 3.4 m

)
)
)
)

Tension clamp packed F-SZ 180 mm (2 pcs)

Aerofix suction-clamping-system F-AF 1 consisting of: Rail 1.3 m,
adapter for top and bottom, flexible hose

Flexible hose FXS-L, length 3.2 m

Exploded drawing and spare parts list

Order No. 093709

Order No. 093710

Order No. 093712
Order No. 093713

Order No. 204380
Order No. 204381
Order No. 204365
Order No. 204382
Order No. 204383
Order No. 204363
Order No. 205357

Order No. 095257
Order No. 209591

Order No. 209592

Order No. 205400
Order No. 204376
Order No. 204375
Order No. 207770
Order No. 204770

Order No. 205276
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1 Explication des pictogrammes

o

Ce pictogramme figure a chaque endroit indiquant des consignes relatives a
votre sécurité.

Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
possibles

qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien
matériels dans ses alentours.

Ce symbole signale la présence de suggestions pour I'utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines portant le n d'art. 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer Strasse 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812- 218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Informations sur le bloc batterie

Vous trouverez la déclaration de conformité CE relative aux blocs batterie sur notre site Internet www.mafell.com,
en bas de page, sous Mentions légales, Déclaration de conformité.

2.3 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

C€

KD

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de sécurité
et de santé, conformément a I'annexe | de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la Iégislation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a I'environnement.

Lire la notice d’emploi. Ceci réduit le risque de blessures.

Protéger la batterie contre la chaleur, le rayonnement solaire intensif, le feu, le gel,
I'eau et I'humidité.
Mettre les blocs batterie a I'abri de I'humidité !

Protéger les blocs batterie du feu !
Risque d'explosion !



Cordless Alliance System (=CAS) est un systéme sans fil commun & plusieurs
CA s itirodl  fabricants. Vous trouverez de plus amples informations & ce sujet dans le site
www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Caractéristiques techniques

Tension nominale 18V

Plage de réglage du régime moteur 750 - 3100 mint
Nombre de niveaux de vitesse 6

Course de levage/travail 26 mm

Vitesse de coupe a charge nominale 0,4-13m/s
Profondeur de coupe 65/115 mm
Poids sans bloc batterie 2,21 kg

Poids du bloc batterie Petit / gros 0,59/0,975 kg
Diamétre du manchon d'aspiration (@ extérieur) 26 mm

2.5 Emissions

Les émissions sonores indiquées ont été mesurées conformément a EN 62841-1 et EN 62841-2-11 et peuvent
étre utilisées pour comparer avec un autre outil électrique et faire une évaluation préliminaire de I'exposition.

Danger

Pendant I'utilisation réelle de I'outil électrique, il est possible que les émissions
sonores different par rapport aux valeurs indiquées, ceci dépendant de la maniére
dont l'outil électrique est utilisé et, en particulier, du type de piece a usiner.

Par conséquent, toujours porter une protection auditive, méme lorsque I'outil
électrique fonctionne sans charge !

251 Niveau sonore
Les niveaux d'émission sonore tels que définis par EN 62841 s'élevent a :

Niveau de pression acoustique Lpa=91,8dB (A)
Incertitude Kpa=3,2dB (A)
Niveau de puissance acoustique Lwa=99,8 dB (A)
Incertitude Kwa = 3,2 dB (A)

La mesure d'émission sonore a été effectuée avec la lame de scie livrée en version standard.

2.5.2 Vibration

La vibration main-bras typique est de 5,7 m/s? pour le bois et de 5,6 m/s2 pour le métal.
lincertitude de mesurage K est de 1,5 m/s2

La mesure de vibration a été effectuée avec la lame de scie disponible de série.
Lame de scie pour bois : CUnex W1 WOOD (n° d'art. 093676)
Lame de scie pour métal : M2 METAL Progressive BIM (n° d'art. 093709)



2.6 Equipement standard
Scie sauteuse performante PS 2-18 compléte avec :

1 plaque de base

1 guide paralléle

1 assortiment de lames de scie a guichet
1 manchon d'aspiration

1 rallonge de manchon d’aspiration

1 déflecteur de copeaux

5 pare-éclats

1 patin

2 bloc puissance avec bloc batterie 18 M 72 LiHD (seulement pour n° d’art. 91C101)
1 chargeur APS M de 230 V (seulement pour n° d’art. 91C101, 91C121)
1 Adaptateur pour fiche 230 V (seulement pour n°® d’art. 91C121)

1 coffret transportable
1 notice d'emploi
1 livret « Consignes de sécurité »

2.7 Dispositifs de sécurité
Danger

Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.

Avant le fonctionnement, vérifier si
les dispositifs de sécurité
fonctionnent et s'ils sont
éventuellement endommagés. Ne
pas utiliser la machine avec des
dispositifs de sécurité absents ou
inefficaces.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

Grande plaque de base

- Protection contre les contacts avec la lame de scie
par un fil de protection

Poignées
Dispositifs de mise en route

2.8 Utilisation conforme

La scie sauteuse performante est exclusivement
destinée a la coupe de bois massif et de panneaux
dérivés du bois tels que panneaux de particules,
panneaux lattés, panneaux MDF, matiéres plastiques,
matériaux de construction minéraux et métaux.

Toute autre utilisation que celle précédemment décrite
sera qualifiée de non conforme. La responsabilité du
fabricant ne pourra pas étre mise en cause en cas de
dommages résultant d'une utilisation non conforme.
Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

N'utiliser que des blocs batteries CAS et accessoires
d'origine Mafell.

2.9 Risques résiduels
Danger
Méme dans le cadre de ['utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
['utilisation et peuvent étre &
l'origine de problémes de santé.

- Contact avec la lame de scie en-dessous de la
plaque de guidage.

- Contact lors du sciage, de la partie de lame se
trouvant sous la piéce a travailler.

- Rebond de la machine en cas de coincement dans
la piéce a travailler.

- Rupture et éjection de la lame de scie ou de
morceaux de la lame de scie.

- Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.



Emission de sciures de bois nuisant & la santé lors
d'un travail long et continu sans aspiration.

3 Consignes de sécurité

Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

Lire également les consignes de
sécurité dans le livret 070500

« Consignes de sécurité » joint
(selon la norme 62841-1).

Instructions générales :

Il est interdit a des enfants ou a des adolescents de
se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection consignés pour I'opération
correspondante a effectuer et ne rien modifier sur la
machine qui risquerait de porter préjudice a la
sécurité.

Protéger la machine et les batteries de 'humidité !
Ne pas jeter les batteries au feu !

Ne pas utiliser de batteries défectueuses ou
déformées !

Ne pas ouvrir les batteries !

Ne pas toucher les contacts des batteries et ne pas
non plus les court-circuiter !

Il est possible que du liquide Iégérement acide et
inflammable s'échappe des batteries Li-lon
défectueuses ! En cas de fuite d'acide de batterie et
de contact avec la peau, rincer immédiatement a
grande eau. En cas de projection dans les yeux, les
laver a l'eau propre et consulter immédiatement un
médecin .

Retirer les batteries de la machine, avant de
procéder a de quelconques réglages, modifications,
opérations de maintenance ou de nettoyage.

En insérant la batterie, s'assurer que la machine est
arrétée.

Retirer la batterie de la machine, si cette derniére
doit étre posée, transportée ou stockée sans
surveillance.

Ne doivent pas étre utilisées :

Des lames de scie fissurées ou des lames de scie
déformées.

Des lames de scie émoussées, occasionnant une
surcharge du moteur.

Instructions pour ['utilisation d'équipement de
protection personnelle :

Le niveau de pression acoustique & l'oreille dépasse
en général 85 dB (A). En conséquence, porter une
protection auditive pendant le travail.

Porter des lunettes de protection.

Porter un masque de protection contre les
poussiéres.

Instructions pour I'opération :

Sciage

Danger

Ne mettre les mains ni dans la zone de sciage,
ni sur la lame de scie. Retenir de I'autre main la
poignée supplémentaire ou le carter du moteur
(Voir A/B - ill. 1). Si les deux mains retiennent la
scie, elles ne risquent pas d'étre blessées par la
lame de scie.

Ne pas mettre les mains sous la piéce a
travailler.

Fixer et sécuriser la piéce a I'aide de serre-joints
ou d’une autre maniére sur un support stable. Si
la piéce n'est retenue qu'a la main ou contre le
corps, elle reste instable et risque d'étre a l'origine
d’'une perte de contréle.

Tenir I'appareil électrique au niveau des plans
de prise isolés de I'appareil, en effectuant des
travaux au cours desquels I'outil utilisé risque
de rencontrer des cables électriques
dissimulés. Tout contact avec un cable sous
tension met également les piéces métalliques de
I'outil électrique sous tension et provoque une
décharge électrique.

Pour faire redémarrer une scie bloquée dans une
piéce, centrer la lame de scie dans l'interstice de
coupe et vérifier que les dents de la scie ne restent
pas accrochées dans la piéce a travailler.

Etayer les grands panneaux pour éviter le risque de
contrecoup dd au coincement d'une lame de scie.



- Ne pas utiliser de lames de scie émoussées ou
endommagées.

- Définir avant le sciage les réglages de I'angle de
coupe et la plaque inclinable P-SP. La plaque
inclinable P-SP est un accessoire supplémentaire.

- Faire preuve d'une vigilance particuliere en
effectuant une coupe plongeante dans une zone
dissimulée telle qu'un mur par exemple.

- Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers.

- Ne scier dans des piéces métalliques, par exemple
des clous, qu'avec une lame de scie appropriée.

- En utilisant des lames de scie >180 mm, réduire la
vitesse de rotation afin d'éviter toute vibration.

Instructions pour entretien et maintenance :

- Le nettoyage régulier de la machine et surtout des
dispositifs de réglage et des guidages constitue un
facteur de sécurité important.

- Nutiliser que des piéces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

4 Configuration

41 Composants illustrés

(voir ill. 1-5)

(1) Détente d'interrupteur

(2) Levier de commande pour course va et
vient

(3) Levier de serrage pour fixation de lame
de scie

(4) Molette pour réglage de la vitesse

(5) Plaque de base

(6) Levier de serrage

(7) Bouton de déverrouillage du bloc
batterie

(8) Déflecteur de copeaux

9) Manchon d'aspiration

(10) Rallonge de manchon d’aspiration

(

Patin

5 Equipement/ Réglage

5.1 Charger le bloc batterie

Vérifier si la tension nominale du bloc batterie
correspond a l'indication faite sur la machine.

Le bloc batterie et le chargeur sont adaptés I'un a
l'autre. Pour le chargement, n'utiliser que les
chargeurs MAFELL — APS M.

Lorsque la machine est neuve, commencer par
charger le bloc batterie.

La mise en service de 'APS M ainsi que la description
du chargement sont indiquées dans les instructions ci-
jointes « APS M+ /APS M ».

Le bloc batterie est équipé d'une surveillance de
température qui garantit que le bloc batterie n'est
rechargé que dans une plage de températures entre
0°C et 50°C . Ceci permet d'obtenir une grande durée
de vie du bloc batterie.

Une durée de fonctionnement sensiblement plus
courte par chargement indique que le bloc batterie est
usé et qu'il doit étre remplace.

Danger

Risque d'explosion

Protéger le bloc batterie contre la
chaleur, le feu et I'humidité.

Ne pas poser le bloc batterie sur un radiateur et ne pas
I'exposer non plus de fagon prolongée a I'action des
rayons du soleil. Des températures supérieures a
50°C nuisent & la batterie. Faire refroidir le bloc
batterie avant le chargement, s'il s'est échauffé.

La température de stockage optimale se situe aux
alentours de 10°C a 30°C.

Ne pas ouvrir la batterie et la
protéger contre les chocs.
Conserver la batterie au sec et a
I'abri du gel.

Danger

Lors du stockage en-dehors du
chargeur, protéger les contacts de
la batterie. Risque d'incendie et
d'explosion en cas de court-circuit
dd a un pontage métallique.

Respecter pour cela les
recommandations relatives a la
protection de I'environnement.

o




5.2 Insérer le bloc batterie

Introduire la batterie chargée dans le compartiment
batterie, derriére la poignée, jusqu'a ce qu'elle
s'encliquette sensiblement.

5.3 Retirer le bloc batterie

Déverrouiller le bloc batterie en appuyant sur le bouton
7 (ill. 3) et le retirer de son guidage.

' Ne pas faire preuve de violence.

5.4 Aspiration des poussiéres

Raccorder la machine & un dispositif d'aspiration
externe approprié avant d'effectuer des travaux avec
un fort dégagement de poussiere. La vitesse de 'air
doit étre d'au moins 20 m/s.

Avant |'utilisation, se convaincre de
la bonne assise de la batterie dans
la machine.

La machine est livrée avec un manchon d'aspiration 9
(ill. 4), une rallonge de manchon d'aspiration 10 (ill. 4)
et un déflecteur de copeaux 8 (ill. 3).

Le manchon d'aspiration sert au raccord d'un
aspirateur externe approprié. Le manchon d'aspiration
a un diamétre extérieur de 26 mm.

Les copeaux, propulsés au niveau de la zone visible
du tracé, sont souffiés hors de cette zone par un
courant d'air et dirigés dans un conduit. Les copeaux
peuvent étre aspirés a I'aide du manchon d’aspiration,
y compris rallonge de manchon d’aspiration, monté sur
la plaque de base.

Utiliser le déflecteur de copeaux 8 (ill. 3) lorsqu'il
s'avére impossible d'aspirer la poussiére présente. Le
déflecteur écarte la poussiére de I'utilisateur. Les deux
pieéces peuvent étre montées au choix sur la plaque de
base de la machine :

+ Comprimer les deux bras a ressort au niveau du
point repéré par un « X » (ill. 3) et retirer le manchon
d'aspiration, la rallonge du manchon d’aspiration et
le déflecteur de copeaux vers l'arriére a ['état
comprimé.

+ Lors de l'assemblage, pousser le manchon
d'aspiration, la rallonge du manchon d’aspiration et
le déflecteur de copeaux dans I'ouverture pratiquée
sur I'extrémité arriére de la plaque de base, jusqu'a

ce que les bras a ressort s'encliquette d'eux-
mémes.

o

5.5 Mise en place de la lame de scie
Danger

Retirer I'accu avant de procéder a
des travaux de maintenance.

Pour le traitement du matériau a
partir du bas, il est possible de
monter le déflecteur de copeaux
avec une rotation de 180°.

« Pivoter le levier de serrage 3 (ill. 1) jusqu’en butée
vers |'extérieur et bien le retenir d’'une main.

+ Prendre une lame de scie et I'insérer jusqu’en butée
dans la fixation de la lame de scie. Suivant le cas
d’application, la denture de la lame de scie peut étre
dirigée vers I'avant ou vers l'arriére.

+ Relacher alors le levier de serrage 3. La douille de
fermeture se ferme ainsi et la lame de scie est fixée.

« Vérifier la bonne assise bien droite de la lame de
scie.

5.6 Changement de lame
Danger

Retirer I'accu avant de procéder a
des travaux de maintenance.

+ Pivoter le levier de serrage 3 (ill. 1) jusqu’en butée
vers |'extérieur et bien le retenir d’'une main.

+ Saisir la lame de scie de I'autre main. Exercer une
|égére pression latérale sur la lame de scie pour
qu'elle s'éjecte automatiquement.

« Prendre une lame de scie neuve et linsérer
jusqu’en butée dans la fixation de la lame de scie.
Suivant le cas d’application, la denture de la lame
de scie peut étre dirige vers l'avant ou vers
I'arriére.

* Relacher alors le levier de serrage 3. La douille de
fermeture se ferme ainsi et la lame de scie est fixée.

« Vérifier la bonne assise bien droite de la lame de
scie.
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5.7 Plaque de base et plaque inclinable

La machine est dotée de série d'une plaque de base 5
(ill. 2) permettant des coupes précises a angle droit.

Pour effectuer des coupes d’angle, monter la plaque
inclinable P-SP (n° d'art. 205446) fournie dans les
accessoires supplémentaires. Le montage/démontage
s'effectue dans le méme ordre que pour la plaque de
base. Respecter pour cela aussiles ill. 1 a XI de la page
6.

Procéder de la maniére suivante :

+ Ouvrir le levier de serrage 6 (ill. 2) dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre pour passer de
la position horizontale a la position verticale. Ceci
permet de desserrer le serrage entre la machine et
la plaque de base.

+ Décaler la plaque de base jusqu'a ce que la position
de lindicateur sur la machine coincide avec la
rainure pratiquée dans la plaque de base (vair ll. 6).

* Retirer alors la machine de la plaque de base.

* Prendre la plaque inclinable et, lors de 'assemblage
de la plaque inclinable et de la machine, veiller a ce
que le levier de serrage se trouve dans la position
verticale.

+ Assembler la machine et la plaque inclinable de
maniére & ce que lindicateur de la machine se
trouve au-dessus de lindicateur sur la plaque
inclinable.

+ Déplacer la plaque inclinable dans la direction
voulue vers |la machine.

+ Tourner le levier de serrage dans le sens des
aiguilles d'une montre et a I'horizontale, dans la
mesure du possible, jusqu'a ce que la plaque de
base soit bien solidaire avec la machine.

+ Actionner le levier de serrage sur la plaque
inclinable (ill. VI & la page 6) pour incliner la machine
sur l'angle voulu.

+ Refermer le levier de serrage sur la plaque
inclinable.

Les illustrations 1X a Xl de la page 6 montrent le sciage
avec la plaque inclinable sur le rail de guidage (ill. 1X),
avec un guide paralléle (ill. X) et en utilisant un guide
paralléle et un rail de guidage (ill. XI).

5.8 Utilisation de la scie sauteuse performante
sur rail de guidage

La machine peut étre utilisée sur le rail de guidage F,
la moitié de la plaque de base dépassant alors au-dela
du rail. L'épaisseur du rail est compensée par le
montage d'un patin 11 (ill. 5).

Le patin peut étre mis en place aussi bien sur la plaque
de base que sur la plaque inclinable.

5.8.1 Mise en place du patin

* Insérer le crochet du patin dans les
approfondissements pratiqués dans la plaque de
base ou la plaque inclinable(voir ill. 5). Le patin et la
plague de base ou plaque inclinable forment ainsi
un angle de 30°.

+ Pivoter le patin contre la plaque de base ou la
plaque inclinable, jusqu'a ce que le tenon vienne
s'encliqueter dans l'alésage.

+ Poser la machine sur le rail de guidage F, de
maniére a ce que la gorge de la plaque de base ou
de la plaque inclinable vienne s’engrener a l'aide du
ressort du rail.

5.8.2 Retrait du patin

+ Pivoter le patin pour I'écarter de 30° environ de la
plaque de base ou de la plaque inclinable, en
mettant le doigt dans I'évidement prévu a cet effet
(ill. 5) et en soulevant le patin.

+ Le crochet peut étre alors retiré des évidements de
la plaque de base ou de la plague inclinable et le
patin retiré.

5.9 Montage et démontage du logement de lame
de scie

Cette machine dispose d'un logement particuliérement
précis de la lame de scie. Lorsque ce dernier est usé
ou encrasseée, il est possible de le remplacer ou de le
nettoyer.

Procéder pour cela de la maniére suivante :

+ Amener le coulisseau (barre de levage) dans une
position de butée aussi basse que possible (en
faisant démarrer plusieurs fois la machine).

* Retirer le bloc batterie.
+ Retirer la lame de scie. Voir pour cela le point 5.6.

* Retirer la plaque de base 5 (ill. 2). Voir pour cela le
point 5.7.

+ Ouvrir le levier de serrage 3 (ill. 1).



Remarque : le montage / démontage du logement ne
doit se faire que lorsque le levier de serrage est ouvert.

Danger

Retirer le bloc batterie avant de
procéder a des travaux de
nettoyage ou maintenance.

Scanner le code QR. La vidéo
explicative montre la maniére de
nettoyer le logement de la lame de
scie.

» Tourner la douille de fermeture 8 a la main, dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce
qu'elle puisse étre retirée.

+ Retirer la piéce de pression et le ressort et les
nettoyer ou les remplacer.

+ Remettre ensuite le ressort et la piéce de pression
en place dans la douille de réception et insérer la
douille de fermeture par-dessus.

+ Tourner la douille de fermeture dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'elle
s'engage dans le filetage de la douille de réception.

+ Tendre le ressort en continuant de tourner la douille
de fermeture. Sauter trois pas de vis. Relacher
ensuite la languette sur la douille de fermeture. La
distance entre la languette sur la douille de
fermeture et le levier de serrage est d'environ 2 mm
(vair illustration).

La douille de fermeture ne doit pas frotter contre
I'entraineur du levier de serrage sans lame de scie
insérée.

o

+ Terminer les opérations en remontant la plaque de
base sur la machine. Voir pour cela le point 4.6.

+ Effectuer une coupe d'essai.

Si, en continuant de tourner la
douille de fermeture, seuls deux
pas de vis sont sautés, la languette
sur la douille de fermeture frotte
contre le levier de serrage et la
lame de scie insérée tombe.

6 Fonctionnement

6.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

6.2 Marche / arrét

Actionner briévement la détente d'interrupteur (ill. 1)
pour la mise en marche et 'arrét.

Le systéme électronique intégré assure une
accélération sans a-coup lors de I'enclenchement et
régle la vitesse sur la valeur fixement réglée en cas de
charge.

Ce systéme électronique décélére en outre le moteur
en cas de surcharge ; autrement dit, la lame de scie
s'immobilise. Un signal sonore d'alarme retentit.
Arréter alors la machine. Remettre ensuite la machine
et marche et continuer de scier avec une vitesse
d'avance réduite.

La molette de réglage de vitesse 4 (ill. 1) permet de
régler progressivement la cadence en 6 niveaux, de
750 min-' & 3100 min-1.
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Ne faire marcher la machine que
lorsque la lame de scie est en
place !

o

6.3 réglage de la course oscillante

La scie a guichet dispose d’un démarrage en douceur
qui fait que la course oscillante ne réagit que
lorsqu’une pression est exercée sur la lame de scie.
Régler l'intensité du mouvement oscillant a l'aide du
levier de commande 2 (ill. 1) en deux niveaux. La
course oscillante presse pendant la course de travail
la lame de scie contre la piéce a usiner et lors de la
course de descente, la lame est dégagée de la piéce.
Il en résulte une évacuation favorable des copeaux et
une réduction de la chaleur due a la friction.

Avec un réglage 0, la course oscillante est coupée.
Pour une progression plus rapide du travail, utiliser les
niveaux 1 et 2.

Travailler sans course oscillante avec :

+ des matériaux minces

+ en utilisant lime, lame a dents scalénes ou couteau

+ matériaux tendres

* sciage sans prépercage, pour découpes dans du
bois

* sciage a reculons

6.4 Sciage a coupe nette

Pour un sciage a coupe nette sur la face supérieure du
matériau, utiliser le pare-éclats fourni (voir page 5, n°
d'art. 205447, P-SS).

Danger

La machine doit étre arrétée avant
linsertion du pare-éclats.

+ La machine étant arrétée, pousser le pare-éclats
jusqu'a ce qu'il se trouve a fleur, juste devant la
lame de scie (voir ill. I, P-SS).

* Mettre la machine en marche.

+ Pousser la machine avec le pare-éclats contre un
bord stable afin d'insérer le pare-éclats au ras du
bord avant de la plaque de base tout en sciant. (lll.

).

L'utilisation des positions de course
oscillante 1 et 2 a un effet
avantageux sur la coupe nette au
niveau de la face inférieure du
matériau.

o

6.5 Positionnement de la plaque de base

A la suite du desserrage, la plaque de base peut étre
décalée vers 'avant et vers I'arriere.

+ Desserrer la plaque de base, comme décrit au point
5.7.

+ Décaler la plaque de base dans la position voulue.

« Serrer la plaque de base a fond, comme décrit au
point 5.7.

Positions possibles pour la plaque de base :

+ Position standard pour coupes a angle droit, lalame
de scie est entierement entourée (ill. 6).

+ La plaque de base se trouve sur l'alignement du
bord avant de la lame de scie. Il est ainsi possible
de scier pres du bord (ill. 7).

6.6 Sciage a reculons

Si le sciage s'effectue a proximit¢ d'un angle, la
possibilité d'appui pour la plaque de base est trés
petite et la mise en place en angle difficile. Pour
agrandir le plan d'appui, tourner la lame de scie de
180° et scier dans la direction opposée a celle
normale. Pour cette opération, tenir compte du fait que
la course oscillante ne peut pas étre utilisée et qu'elle
doit &tre mise hors circuit.

6.7 Sciage avec guide paralléle P-PA

Pour scier des coupes paralléles par rapport au bord
du matériau, on utilise le guide parallele (voir page 5,
n°® d'art. 205448 P-PA). Le guide paralléle fait partie
intégrante de la fourniture

6.7.1  Verrouillage et déverrouillage de la butée
(in. 1y

Le clapet de butée peut étre ouvert sur le corps de
base du guide paralléle. Pour cela, pousser le clapet
de butée vers la droite dans le sens de la fleche pour

ouvrir le clapet de butée.

Pour bloquer le clapet de butée en position ouverte, le
faire glisser vers la gauche dans le sens de la fléche.
Le clapet de butée s'encliquette.

Sur la face intérieure du clapet de butée, les symboles
de serrure indiquent le verrouillage et le
déverrouillage.
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Pour scier des éléments circulaires, il est possible de
retirer du corps de base du guide parallele soit la
pointe du compas, soit I'axe circulaire (voir également
les illustrations VI & X & la page 5).

6.7.2  Montage du guide paralléle(ill. Ill)

Le guide paralléle peut étre inséré aussi bien dans la
plaque de base de la machine que dans la plaque
inclinable. La plaque inclinable est un accessoire
supplémentaire.

+ Tourner le guide paralléle de maniére a ce que le
clapet de butée soit dirigé vers le bas.

+ Insérer le guide paralléle dans I'ouverture prévue a
cet effet dans la plaque de base 5 (ill. 2). Le guide
paralléle peut étre mis en place des deux cotés de
la machine.

+ Fixer le guide paralléle a l'aide de la vis & ailettes
fournie.

6.7.3  Guide paralléle et rail de guidage (ill. I, IV,

V)
En cas d'utilisation d'un rail de guidage ainsi que du
guide paralléle, la machine peut étre utilisée & coté
(voir ill. IV) ou sur le rail de guidage (voir ill. V).

Le rail de guidage existe en différentes longueurs et
est disponible en tant qu'accessoire supplémentaire.

Insertion a c6té du rail de guidage (ill. IV)

+ Fixer le rail de guidage avec deux serre-joints.

+ Monter le guide paralléle sur la machine avec le
clapet de butée vers le haut.

+ Placer la rainure du guide paralléle sur la barrette
de guidage du rail de guidage.

Mise en place sur le rail de guidage (ill. V)

+ Fixer le rail de guidage avec deux serre-joints.

+ Monter le guide paralléle sur la machine avec le
clapet de butée vers le bas.

+ Placer la rainure du guide paralléle sur la barrette
de guidage du rail de guidage.

* Régler la distance voulue par rapport a la machine.

Vu que la moitié de la plaque de base de la machine
dépasse du rail de guidage, I'épaisseur du rail est
compensée par le montage du patin fourni (voir pour
cela le point 4.8.1).

6.8 Eclairage du rayon d’action

La scie a guichet est équipée d'un éclairage de travail.
Lors de la mise en marche, le rayon d’action autour de
la machine placée sur la piéce a usiner est éclairée. Si
le travail sur le matériau s'effectue par le bas,
I'éclairage s'éteint automatiquement. L'opérateur n'est
pas ébloui lorsqu'il applique la machine.

Le mode d'éclairage peut étre inversé en frappant trois
fois (comme sur une porte) sur la face avant de la
machine, dans la zone du symbole d'éclairage. Pour
inverser le mode d’éclairage, il faut arréter la machine.
Pendant le sciage, I'état de I'éclairage reste inchangé.
Si la machine n'est pas utilisée pendant plus de 10
minutes, I'état initial du module d'éclairage est de
nouveau activé aprés la remise en marche de la
machine. Ceci est également valable en cas de
changement de bloc batterie.

o

7 Entretien et maintenance

Danger

Retirer I'accu avant de procéder a
des travaux de maintenance.

Aprés l'arrét de la machine,
I'éclairage de travail reste allumée
pendant 10 s. Si la machine est
déplacée dans les 10 min suivant
sa derniére mise en marche,
I'éclairage de travail se rallume.

Les machines MAFELL sont congues pour fonctionner
avec trés peu d'entretien.

Les roulements a billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

7.1 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine si elle ne doit pas
servir pendant une période prolongée. Vaporiser les
parties nues du métal avec un agent anticorrosion.



7.2 Transport

Les blocs batteries Li-ion contenus sont soumis aux
impératifs de la Iégislation sur les marchandises
dangereuses. Les blocs batteries peuvent étre
transportés sur route par lutilisateur sans support
supplémentaire.

Dans le cas d’une expédition par tierce personne (p.
ex.: transport aérien ou routier), les exigences
particulieres posées a I'emballage et au marquage
doivent étre respectées. Pour cela, il faut faire appel a
un expert en matiere de denrées dangereuses lors de
la préparation a I'expédition.

N'expédier les blocs batteries que si le boitier est
intact. Masquer les contacts mis & nu et emballer le
bloc batterie de maniére a ce qu'il ne risque pas de
bouger dans 'emballage.

Respecter également toute autre réglementation
nationale éventuelle.

7.3 Elimination des batteries/piles

Les outils électriques, blocs
batteries, accessoires et
emballages devraient étre recyclés

O N dans le respect de I'environnement.

Ne jeter ni outils électriques, ni blocs batterie/piles
dans les ordures ménagéres !

Seulement pour les pays de I'UE :

8 Elimination des défauts
Danger

conformément a la directive
européenne 2002/96/CE, les outils
électriques devenus inutilisables e,
conformément a la directive
européenne 2006/66/CE, les blocs
batteries/piles défectueux ou
usageés doivent étre collectés
séparément et recyclés dans le
respect de I'environnement.

Remettre blocs batteries/piles devenus inutilisables
directement a :

Allemagne

Stiftung

GRS Batterien
Heidenkampsweg 44
D-20097 Hambourg
Allemagne

Blocs batteries/piles :

X
"X

Sous réserve de modifications techniques.

Lithium-ions :
Respecter les remarques faites

dans la section « Transport », page
52.

[ Lidon I

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particulieres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leurs causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement Cause

Reméde

Impossible  d'enclencher  la

Bloc batterie déchargé

Charger le bloc batterie

machine.

position finale

Bloc batterie pas encliqueté en

Encliqueter complétement le bloc
batterie

Bloc batterie presque vide, une
diode clignote sur le bloc batterie.
intégrale.

Le systéme électronique protége
la batterie contre une décharge

Vérifier en appuyant sur la touche
du bloc batterie.

Si une seule diode s'allume alors,
recharger la batterie.




Dérangement

Cause

Reméde

Surcharge, la machine se coupe
d'elle-méme.

A la suite dune sollicitation
prolongée, la machine ou le bloc
batterie a surchauffé. Un signal
d'alarme retentit (bip sonore
permanent).

Il s'arréte au bout de 30 secondes
maximum  ou aprés le
relachement de la détente
d'interrupteur.

Laisser refroidir la machine et le
bloc batterie.

Le bloc batterie peut refroidir plus
vite lorsqu'il est inséré dans un
chargeur avec refroidissement
d'air.

La machine peut également
refroidir plus rapidement avec une
autre batterie en marche a vide.

La machine se coupe lors d'un
brusque surcroit de charge.

Plus la sollicitation augmente,
plus le courant nécessaire a la
machine augmente aussi. Cette
augmentation, qui se produit lors
d'un blocage brusque ou d'un
contrecoup, est mesurée et
aboutit & une coupure.

Couper la machine en relachant la
détente d'interrupteur.

Aprés cela, la machine peut étre
réenclenchée et le travail peut se
poursuivre normalement.

Essayer d'éviter des blocages
supplémentaires.

La lame de scie coince lors de
I'avance de la machine.

Avance trop rapide

Réduire la vitesse d'avance

Lame émoussée

Relacher immédiatement
linterrupteur. Dégager la machine
de la piece a travailler et changer
la lame de scie

Tensions dans
travailler

la piece a

Mauvais guidage de la machine

Utiliser le guide paralléle

Surface irréguliére de la piéce a
travailler

Niveler la surface

Traces de brdlure au niveau des
points de coupe

Lame de scie émoussée ou
inappropriée au travail

Changer la lame de scie

Sortie de copeaux obstruée

Bois trop humide

Nettoyer la sortie de copeaux

Travail trop long sans aspiration

Raccorder la machine a une
installation d'aspiration externe, p.
ex. aspirateur mobile pour la sciure

La lame de scie vibre dans la
piece

Lame de scie mal positionnée ou
encrassée

Nettoyer la lame de scie et/ou la
positionner correctement

Piéce non fixée

Fixer la piéce

La lame de scie reste immobile -
le moteur continue de tourner

Lame de scie mal positionnée ou
encrassée

Nettoyer la lame de scie et/ou la
positionner correctement

Défaut d’ordre mécanique

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL




9
9.1

Accessoires supplémentaires

Batterie
Bloc puissance batterie 18 M 72 LiHD

Bloc puissance batterie 18 M 72 LiHDX
Bloc puissance batterie 18 M 99 LiHD
Bloc puissance batterie 18 M 144 LiHD
Bloc puissance batterie 18 M 144 LiHDX
Poste de puissance batterie APS M
Poste de puissance batterie APS M GB

Plaque inclinable, pare-éclats, guide paralléle
plaque inclinable cpl. P-SP

pare-éclats P-SS (5 piéces)

Guide paralléle P-PA

Lames de scie sauteuse

Lames de scie sauteuse W1, 2 piéces pour coupes précises droites et
incurvées de 64 mm dans le bois massif et les panneaux de contreplaqué
| lattés

Lames de scie sauteuse W2, 5 piéces pour coupes grossiéres droites
et en plongée de 64 mm dans le bois massif et les panneaux de
contreplaqué / lattés

Lames de scie sauteuse W3, 5 piéces pour coupes grossiéres droites
de 114 mm dans le bois massif et les panneaux de contreplaqué / lattés

Lames de scie sauteuse W4, 5 piéces pour coupes grossiéres /
incurvées et en plongée de 64 mm dans le bois massif et les panneaux
de contreplaqué / lattés ainsi que dans les panneaux plaqués / & contre-
placage

Lames de scie sauteuse W5, 5 piéces pour coupes droites propres et
en plongée de 79 mm dans le bois massif et les panneaux de
contreplaqué / lattés ainsi que dans les panneaux plaqués / & contre-
placage

Lames de scie sauteuse W6, 5 piéces pour coupes droites
fines/propres et en plongée de 64 mm dans le bois massif et les
panneaux de contreplaqué / lattés ainsi que dans les panneaux plaqués
| a contre-placage avec denture inversée

Lames de scie sauteuse W+P 2, 5 piéces pour coupes droites
fines/propres et en plongée de 64 mm dans le bois massif et les
panneaux de contreplaqué / lattés ainsi que dans les panneaux plaqués
| a contre-placage, le placoplatre/les panneaux en fibrociment et les
matiéres plastique souples / acrylique

Réf. 094500
Réf. 094523
Réf. 094503
Réf. 094498
Réf. 094520
Réf. 094492
Réf. 094493

Réf. 205446
Réf. 205447
Réf. 205448

Réf. 093676

Réf. 093701

Réf. 093702

Reéf. 093703

Réf. 093704

Réf. 093706

Réf. 093705



Lames de scie sauteuse W+M 2, 5 piéces pour coupes droites et en
plongée de 94 mm dans le bois massif et le bois de construction avec
restes métalliques. Version Longlife

Lames de scie sauteuse L2, 5 piéces pour coupes fines/grossiéres
droites et en plongée de 15 mm dans les panneaux de stratifié et les
parquets, version Longlife

Lames de scie sauteuse M2, 5 piéces pour coupes droites fines dans
les métaux nobles/non ferreux de 3 mm, métaux, Al et panneau
sandwich, version longlife

Lames de scie sauteuse E+F 2, 1 piéces pour coupes grossiéres dans
les panneaux en résine de mélamine, de 64 mm , fibrociment et matieres
plastiques renforcées par des fibres, version longlife

Lames de scie a guichet, assortiment 1 4xW2, W+P2, W5, W4,
2xCUnex W1

Lames de scie sauteuse, assortiment 2 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex
W1

9.4 Rails de guidage

Rails de guidage F80 (0,8 m de long)
Rails de guidage F 110 (1,1 m de long)
Rails de guidage F 160 (1,6 m de long)
Rails de guidage F 210 (2,1 m de long)
Rails de guidage F 310 (3,1 m de long)
Piéce de raccordement F-VS

Butée angulaire F-WA

Lot systeme de guidage TZ-FST1600

Kit lot systeme de guidage F160/160 comprenant : 2 x F160 + piece de
raccordement + 2 serre-joints + lot systéme de guidage

Kit lot systéme de guidage F80/160 avec butée angulaire, comprenant :
F80 + F160 + piéce de raccordement + butée angulaire + 2 serre-joints
+ lot systéme de guidage

Capuchon d'extrémité emb. F-EK
Profil d'adhérence emb. F-HP 6.8M
Pare-éclats F-SS 3,4M

Serre-joints emb. F-SZ 180MM (2 en tout)

Systéme de serrage et aspiration Aerofix F-AF 1 comprenant : rail de 1,3
m, adaptateur pour le haut et pour le bas, flexible

Flexible FXS-L de 3,2 m de long

10 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux pieces de rechange, se

www.mafell.com

Réf. 093707

Reéf. 093708

Réf. 093709

Réf. 093710

Réf. 093712

Réf. 093713

Réf. 204380
Réf. 204381
Réf. 204365
Réf. 204382
Réf. 204383
Réf. 204363
Réf. 205357

Réf. 095257
Réf. 209591

Réf. 209592

Réf. 205400

Réf. 204376
Réf. 204375

Réf. 207770
Réf. 204770

Réf. 205276

trouvent sur notre page web :
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1 Spiegazione dei simboli

Questo simbolo si trova ovunque siano riportate avvertenze riguardo alla
vostra sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.
@{37 Se essa non viene evitata, il prodotto 0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.
e Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli
utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
Per macchine con n articolo 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Informazioni sul fabbricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefono +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-mail mafell@mafell.de

2.2 Informazioni riguardo alla batteria

La dichiarazione di conformita CE relativa alle batterie € disponibile sulla nostra homepage www.mafell.com in
piedinatura alle voci «Note legali», «Dichiarazione di conformitay.

2.3 Identificazione della macchina
Tutti i dati necessari per l'identificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi dellUE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Leggere le istruzioni per 'uso. Cio riduce il rischio di lesioni.

Proteggere le batterie dal calore, radiazioni solari eccessive, fuoco, gelo, acqua e
umidita.
Proteggere le batterie dall'umidita!

Proteggere le batterie dal fuoco!
Sussiste il pericolo di esplosione!

KD



Cordless Alliance System (=CAS) & un sistema a batteria indipendente dal
CAS itirodl  produttore. Altre informazioni sono riportate al sito www.cordless-alliance-
system.com

SYSTEM

2.4 Dati tecnici

Tensione nominale 18V
Campo di regolazione del numero di giri del motore 750 - 3100 mint
Numero di livelli del numero di giri 6
Corsa di lavoro 26 mm
Velocita di taglio a carico normale 0,4-13m/s
Profondita di taglio 65/115 mm
Peso senza batteria 2,21 kg
Peso batteria piccola / grande 0,59/0,975kg
Diametro del bocchettone di aspirazione (g esterno) 26 mm

2.5 Emissioni

Le emissioni di rumore indicate sono state misurate secondo la norma EN 62841-1 ed EN 62841-2-11 e possono
essere utilizzate per confrontare I'elettroutensile con un altro e per fare una valutazione preliminare del carico.

Pericolo

Le emissioni di rumore durante il reale utilizzo dell'elettroutensile possono differire dai
valori indicati, a seconda del modo in cui I'elettroutensile viene utilizzato, in particolare
del tipo di pezzo da lavorare.

Percio, indossare sempre una protezione dell'udito, anche quando ['elettroutensile
funziona senza carico!

251 Informazioni sull'emissione dei rumori

| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Livello di pressione acustica Lpa=91,8dB (A)
Incertezza Kpa=3,2dB (A)
Livello di potenza sonora Lea=99,8 dB (A)
Incertezza Kea=3,2 dB (A)

La misurazione della rumorosita & stata effettuata con la lama da taglio fornita di serie.

2.5.2 Informazioni sulle vibrazioni

La tipica vibrazione mano-braccio € di 5,7 m/s2 con legno e di 5,6 m/s2 con metallo.
lincertezza di misurazione K & di 1,5 m/s2

La misurazione delle vibrazioni & stata effettuata con la lama da taglio disponibile di serie.
Lama di sega per legno: CUnex W1 WOOD (codice articolo 093676)
Lama di sega per metallo: M2 METAL Progressive BIM (codice articolo 093709)



2.6 Dotazione

Prestazioni del seghetto alternativo PS 2-18 completa con:

1 piastra base

1 battuta parallela

1 assortimento di lame per seghetto alternativo
1 bocchettone di aspirazione

1 prolunga del bocchettone di aspirazione

1 deflettore trucioli

5 gommini antischeggiatura

1 binario di scorrimento

2 batterie PowerTank 18 M 72 LiHD (solo per codice articolo 91C101)
1 caricabatteria APS M da 230 V (solo per codice articolo 91C101, 91C121)
1 Adattatore per spina 230 V (solo per codice articolo 91C121)

1 valigetta per il trasporto
1 manuale di istruzioni per l'uso
1 libretto «Avvertenze di sicurezza»

2.7 Dispositivi di sicurezza
Pericolo

| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi o
manomessi.

Prima del funzionamento, verificare
la funzione dei dispositivi di
sicurezza e la presenza di
eventuali danneggiamenti. Non
utilizzare la macchina con
dispositivi di sicurezza mancanti o
inefficaci.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- ampio piano di appoggio

- Protezione al contatto della lama tramite rete
metallica di protezione

- manici

- dispositivi di commutazione

2.8 Impiego conforme alla destinazione

La Prestazioni del seghetto alternativo & prevista
esclusivamente per tagliare legno massiccio e pannelli
di materiale compositi come pannelli di truciolato
(compensato), pannelli per falegnami e pannelli Mdf,
materiali di plastica, materiali edili minerali e metalli.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non risponde
per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua destinazione
d'uso & necessario osservare le condizioni di esercizio,
di manutenzione e di riparazione prescritte da Mafell.

Utilizzare solo batterie ricaricabili CAS e accessori
originali della MAFELL.

2.9 Rischi residui
Pericolo
Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto, i quali potrebbero
comportare di conseguenza danni
alla salute.

- Contatto con la lama sotto la piastra di guida.

- In fase di taglio, contatto con la parte della lama
sporgente da sotto al pezzo.

- Contraccolpo della macchina in
inceppamento nel pezzo.

- Rottura e espulsione della lama o di sue parti.

- Lesione dell'udito in caso di lavori prolungati senza
cuffie protettive.

- Emissione di polveri di legno nocive alla salute in
caso di lavoro prolungato senza impianto di
aspirazione.

caso di



3 Avvertenze di sicurezza

Pericolo

Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Leggere anche tutte le avvertenze
di sicurezza riportate nel libretto
allegato 070500 «Avvertenze di
sicurezza» (secondo norma 62841-

1).

Avvertenze di carattere generale:

E assolutamente vietato che questa macchina
venga usata da bambini o da ragazzi. Fanno
eccezione giovani sotto la sorveglianza di personale
esperto ai fini di istruzione.

Mai lavorare senza i dispositivi di protezione
prescritti e previsti per il rispettivo lavoro e non
modificare niente sulla macchina che potrebbe
pregiudicare la sicurezza.

Proteggere la macchina e le batterie dall'umidita!
Non gettare le batterie nel fuoco!

Non utilizzare batterie difettose o deformate!
Non aprire le batterie!

Non toccare i contatti delle batterie oppure non
cortocircuitare!

Dalle batterie ai ioni di litio difettose potrebbe
fuoriuscire un liquido leggermente acidoso
infiammabile! Nel caso in cui si verifichi una perdita
di liquido della batteria e questo venga a contatto
con la pelle, risciacquare subito ed
abbondantemente con acqua. Se il liquido della
batteria dovesse venire a contatto con gli occhi,
risciacquare con acqua pulita ed affidarsi
immediatamente alle cure di un medico!
Rimuovere le batterie dalla macchina prima di
eseguire qualsiasi regolazione, riallestimento,
manutenzione o pulizia.

Assicurarsi che la macchina sia spenta quando
inserite la batteria.

Togliere la batteria dalla macchina nel caso
dovesse essere depositata, trasportata o
immagazzinata incustodita.

E vietato utilizzare:
- lame da taglio crepate e lame dalla forma alterata;

- lame da taglio che non tagliano a causa
dell'eccessiva sollecitazione del motore;

Avvertenze per l'impiego di

protezione individuali:

- I livello di pressione acustica all'orecchio &
superiore a 85dB(A). E dunque necessario
indossare sempre delle cuffie protettive.

- Indossare sempre occhiali di protezione.

- Indossare sempre una maschera di protezione
contro la polvere.

dispositivi di

Avvertenze relative al servizio:
Procedura di sega

Pericolo

- Non avvicinare le mani alla zona della sega e
della lama di sega. Con la seconda mano
afferrare Il'impugnatura supplementare o il
carter del motore (vedi A/B - Fig. 1). Se la sega
viene tenuta con entrambe le mani, le stesse non
possono essere lesionate dalla lama di sega.

- Non mettere le mani sotto il pezzo da lavorare.

- Fissare e bloccare il pezzo da lavorare su una
base stabile utilizzando morse o altri mezzi. Se
si tiene un pezzo da lavorare solo con la mano o
contro il corpo, esso rimarra instabile, il che pud
portare alla perdita di controllo.

- Tenere [elettroutensile solo dalle superfici
dell'impugnatura isolate, quando eseguite dei
lavori dove I'utensile utilizzato potrebbe toccare
cavi elettrici nascosti. Il contatto con un cavo
conduttore di corrente mette sotto tensione anche
le parti metalliche dell'elettroutensile e causa una
scossa elettrica.

- Se vuoi riavviare una sega che & incastrata nel
pezzo, centrare la lama nella fessura di taglio e
verificare se i denti della lama sono
incastrati/bloccati nel pezzo.

Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per ridurre
il rischio di contraccolpo a causa dell'inceppamento
della lama.

Non utilizzare lame ottuse o danneggiate.



- Prima di iniziare a segare, serrare a fondo gli
elementi per la regolazione dell’angolo di taglio e la
piastra inclinabile P-SP. La piastra inclinabile P-SP
€ un accessorio speciale.

- Usare la massima prudenza per eseguire un «taglio
ad immersione» in una zona nascosta o non in
vista, p.e. in una parete.

- Controllare che nel pezzo da lavorare non vi siano
corpi estranei.

- Segare in parti metalliche, p.e. chiodi, solo con una
lama adatta.

- Per evitare oscillazioni, ridurre il numero di giri
quando si utilizzano lame >180 mm.

Avvertenze circa la manutenzione e riparazione:

- Un importante fattore di sicurezza consiste nella
regolare pulizia della macchina, soprattutto quella
dei dispositivi di regolazione e delle guide.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

4 Struttura

4.1 Componenti illustrati

(vedi Fig. 1-5)

(1) Pulsante

(2) Leva di accensione per moto
pendolare

(3) Leva di serraggio per portalama

(4) Rotella regolatrice per regolazione del
numero di giri

(5) Piano d'appoggio

(6) Leva di bloccaggio

(7) Tasto per sblocco batteria

(8) Deflettore trucioli

9) Bocchettone di aspirazione

(10) Prolunga  del  bocchettone  di
aspirazione

(11) Scorritore

5 Attrezzaggio / Regolazione

5.1 Caricamento della batteria

Verificare se la tensione nominale delle batterie
corrisponde alle indicazioni riportate sulla macchina.

Batterie e caricabatteria sono sincronizzate tra loro.
Per la ricarica, utilizzare solo la stazione di ricarica
batterie APS M di MAFELL.

Se lamacchina & nuova, prima del suo utilizzo caricare
le batterie.

La messa in funzione della stazione di ricarica APS M
nonché la descrizione della procedura di ricarica sono
riportate nelle istruzioni allegate «Stazione di ricarica
batterie APS M+ /APS M».

Le batterie sono dotate di un monitoraggio della
temperatura. Questo garantisce che le batterie
vengono ricaricate solo in una fascia di temperatura tra
0°C e 50 °C. Con cio si raggiunge una elevata durata
utile delle batterie.

Un tempo operativo notevolmente ridotto per ogni
ricarica, indica che le batterie sono consumate e che
devono essere sostituite.

Pericolo
Pericolo di esplosione

Proteggere le batterie dal calore,
fuoco e umidita.

Non mettere le batterie sopra corpi riscaldanti e non
sottoporle per lungo tempo a forti radiazioni solari.
Temperature oltre 50 °C danneggiano le batterie.
Prima di eseguire la ricarica, lasciare raffreddare le
batterie riscaldate.

La temperatura ottimale di conservazione €& tra 10 °C
e 30 °C.

Non aprire le batterie e proteggerle
da urti. Conservare le batterie in
luogo asciutto e protette dal gelo.

Pericolo

Coprire i contatti delle batterie in
caso di conservazione fuori il
caricabatteria. Con cortocircuito
dovuto da ponticellamento
metallico sussiste il pericolo
d'incendio e di esplosione.



Osservare le avvertenze riguardo
alla tutela dell'ambiente.

o

5.2 Inserimento della batteria

Infilare le batterie caricate nell'apposita guida dietro il
manico fino a sentire il suo innesto.

5.3 Rimozione della batteria

Sbloccare la batteria premendo il tasto 7 (Fig. 3) ed
estrarla dalla guida.

' Non farlo con forza.

5.4 Aspirazione polvere

Durante tutti i lavori in cui viene prodotta molta polvere,
occorre collegare la macchina ad un idoneo dispositivo
di aspirazione esterno. La velocita dellaria deve
essere di almeno 20 m/s.

Prima di utilizzarle, assicurare la
sede sicura delle batterie nella
macchina.

La macchina viene fornita completa di un bocchettone
di aspirazione 9 (Fig. 4), una prolunga del bocchettone
di aspirazione 10 (Fig. 4) e un deflettore trucioli 8 (Fig.
3).

Il bocchettone di aspirazione viene usato per attaccare
un dispositivo di aspirazione esterno. Il diametro
esterno del bocchettone di aspirazione ¢ di 26 mm.

| trucioli vengono soffiati via dall'area visiva della
tracciatura da un flusso d'aria e condotti poi attraverso
un canale. | ftrucioli vengono aspirati tramite il
bocchettone di aspirazione, con rispettiva prolunga,
montato sulla piastra base.

I deflettore trucioli 8 (Fig. 3) viene usato, quando la
polvere prodotta non pud essere aspirata. Tramite il
deflettore la polvere viene diretta via dall'utilizzatore.
Entrambi i pezzi possono essere montati alla piastra
base della macchina:

« Comprimere entrambi i gancetti sui punti
contrassegnati con la «X» (Fig. 3) e tirare fuori il
bocchettone di aspirazione, la rispettiva prolunga e
il deflettore trucioli all'indietro tenendo premuti
entrambi i gancetti.

+ Durante I'assemblaggio inserire il bocchettone di
aspirazione, la rispettiva prolunga e il deflettore
trucioli nell'apertura dell'estremita posteriore della
piastra base finché i gancetti non scattano
automaticamente in posizione.

o

5.5 Inserimento della lama
Pericolo

Estrarre le batterie per tutti i lavori
di manutenzione da eseguire.

Per effettuare la lavorazione del
materiale dal basso & possibile
montare il deflettore trucioli
capovolto, cioé girato di 180°.

+ Orientare la leva di serraggio 3 (Fig. 1) fino alla
battuta verso I'esterno e tenerla ferma con una
mano.

+ Prendere una lama e inserirla fino a battuta nel
portalama. A seconda dell'applicazione, la
dentatura della lama pud essere rivolta in avanti o
indietro.

A questo punto, rilasciare la leva di serraggio 3. In
questo modo il manicotto di bloccaggio si chiude e
la lama viene fissata.

+ Controllare che la lama sia ben serrata dritta.

5.6 Sostituzione della lama
Pericolo

Estrarre le batterie per tutti i lavori
di manutenzione da eseguire.

+ Orientare la leva di serraggio 3 (Fig. 1) fino alla
battuta verso I'esterno e tenerla ferma con una
mano.

« Afferrare la lama con l'altra mano. La lama si libera
automaticamente premendo leggermente su di
essa.

+ Prendere una nuova lama e inserirla fino a battuta
nel portalama. A seconda dell'applicazione, la
dentatura della lama pud essere rivolta in avanti o
indietro.



A questo punto, rilasciare la leva di serraggio 3. In
questo modo il manicotto di bloccaggio si chiude e
la lama viene fissata.

+ Controllare che la lama sia ben serrata dritta.

5.7 Piastra base e piastra inclinabile

La macchina & dotata di serie di una piastra base 5
(Fig. 2) che permette di effettuare tagli precisi ad
angolo retto.

Per poter effettuare dei tagli angolari & necessario
montare la piastra inclinabile P-SP (codice articolo
205446) disponibile come accessorio speciale. |l
montaggio e lo smontaggio avvengono nella stessa
sequenza adottata per la piastra base. Osservare a tal
proposito anche le figure | fino a Xl riportate a pagina
6.

Procedere come segue:

+ Aprire la leva di serraggio 6 (Fig. 2) in senso
antiorario dalla posizione orizzontale in posizione
verticale. Facendo cio, il bloccaggio tra macchina e
piastra base viene allentato.

+ Spostare la piastra base finché la posizione della
freccia sulla macchina corrisponde con la tacca
nella piastra base (vedi Fig. 6).

+ Quindi rimuovere la macchina dalla piastra base.

* Prendere la piastra inclinabile e assicurarsi che la
leva di serraggio sia in posizione verticale quando
si unisce la piastra inclinabile alla macchina.

+ Accoppiare la macchina e la piastra inclinabile in
modo che l'indicatore sulla macchina e la tacca sulla
piastra inclinabile siano sovrapposti.

+ Spostare la piastra inclinabile rispetto alla macchina
nella posizione desiderata.

+ Girare la leva di serraggio in senso orario il piu
possibile in posizione orizzontale finché la piastra
inclinabile & saldamente accoppiata alla macchina.

+ Azionare la leva di serraggio sulla piastra inclinabile
(Fig. VI a pagina 6) per inclinare la macchina
nell'angolo desiderato.

+ Chiudere nuovamente la leva di serraggio sulla
piastra inclinabile.

Fig. IX fino a XI a pagina 6 raffigurano il segare con la
piastra inclinata sulla barra guida (Fig. 1X), con una
battuta parallela (Fig. X) e quando si sega utilizzando
la battuta parallela e la barra guida (Fig. XI).

5.8 Utilizzo della prestazioni del

alternativo sulla barra guida

La macchina puo6 essere usata sulla barra guida F,
lasciando sporgere una parte della piastra base oltre
la guida. Lo spessore della barra guida viene
compensato installando un binario di scorrimento 11
(Fig. 5).

L'elemento scorrevole pud essere fissato sia alla
piastra base che alla piastra inclinabile.

5.8.1  Applicazione del binario di scorrimento

* Inserire il gancio dell’elemento scorrevole negli
incavi presenti sulla piastra base o inclinata (vedi
Fig. 5). Cosi si ottiene un angolo di circa 30° tra
elemento scorrevole e piastra base o piastra
inclinabile.

+ Orientare I'elemento scorrevole contro la piastra
base o la piastra inclinabile finché il perno non si
incastra nel foro.

+ Appoggiare la macchina sulla barra guida F in modo
che la scanalatura della piastra base o della piastra
inclinabile ingrana sulla molla della guida.

5.8.2

+ Orientare I'elemento scorrevole di circa 30° via
dalla piastra base o della piastra inclinabile
mettendo il dito nell'apposita cavita (Fig. 5) e
sollevando I'elemento scorrevole.

+ Adesso potete togliere il gancio dagli incavi della
piastra base o della piastra inclinabile ed estrarre
I'elemento scorrevole.

seghetto

Rimozione del binario di scorrimento

5.9 Montaggio e smontaggio del portalama

Questa  macchina  possiede un  portalama
particolarmente preciso. Una volta consumato o
sporco & possibile sostituirlo o pulirlo.

A tal proposito, procedere come segue:

+ Portare il punzone (asta di spinta) in una posizione
finale pit profonda possibile avviando piu volte la
macchina.

+ Togliere la batteria.
+ Togliere la lama. Vedi a tal proposito capitolo 5.6.

* Rimuovere la piastra base 5 (Fig. 2). Vedi a tal
proposito capitolo 5.7.

« Aprire la leva di serraggio 3 (Fig. 1).



Nota: Il montaggio/smontaggio della sede puo essere
eseguito solo quando la leva di serraggio € aperta.

Pericolo

Estrarre la batteria prima di iniziare
i lavori di pulizia o di manutenzione.

Scansiona il codice QR. Il video
esplicativo mostra come pulire il
portalama.

+ Ruotare a mano il manicotto di bloccaggio in senso
antiorario fino a poterlo rimuovere.

+ Rimuovere il tassello di spinta e la molla e pulirli 0
sostituirli.

* Poi inserire di nuovo la molla e il tassello di spinta
nel manicotto della sede e infilarci sopra il manicotto
di bloccaggio.

* Ruotare il manicotto di bloccaggio in senso
antiorario finché non ingrana nella filettatura del
manicotto della sede.

* Tendere la molla ruotando ulteriormente il
manicotto di bloccaggio. Durante cio, saltare tre
passi di filetto. Quindi rilasciare la linguetta sul
manicotto di bloccaggio. La distanza tra la linguetta
del manicotto di bloccaggio e la leva di serraggio &
di circa 2 mm (vedi figura).

Senza lama inserita, il manicotto di bloccaggio non
deve strofinare sul dente trascinatore della leva di
serraggio.

o

+ Infine montare di nuovo la piastra base alla
macchina. Vedi a tal proposito capitolo 4.6.

+ Eseguire un taglio di prova.

Se si saltano solo due passi di
filetto continuando a ruotare il
manicotto di bloccaggio, la
corrispondente linguetta strofina
sulla leva di serraggio e la lama
inserita cade.

6 Funzionamento

6.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del capitolo
"Avvertenze di sicurezza".

6.2 Accensione e spegnimento

Premere brevemente il pulsante 1 (Fig. 1) per
accendere e spegnere.

I sistema elettronico integrato  garantisce
un'accelerazione uniforme ed esente da scosse al
momento dell'accensione e regola, sotto carico, il
numero di giri al valore fisso impostato.

Inoltre, questo sistema elettronico riduce il numero di
giri del motore in caso di sovraccarico, vale a dire che
la lama si ferma. Viene emesso un segnale di allarme
acustico. Quindi, spegnere la macchina. Riaccendere
poi la macchina e continuare a segare con velocita di
avanzamento ridotta.

Tramite la rotella regolatrice del numero di giri 4 (Fig.
1) puoi regolare il numero di corse in 6 livelli da 750
min-! a 3100 min-".

o

6.3 Regolazione del moto pendolare

Il seghetto alternativo & dotato di un avviamento soft,
cioé il moto pendolare inizia solo quando si esercita
pressione sulla lama. L'intensita del moto pendolare si
lascia regolare in due livelli tramite la leva di
accensione 2 (Fig. 1). Attraverso il moto pendolare, la

Accendere la macchina solo con
lama inserita.
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lama viene premuta contro il pezzo da tagliare durante
la corsa di lavoro e sollevata durante la corsa
discendente.  Di  conseguenza si  oftiene
un'asportazione dei trucioli favorevole e una riduzione
del calore da attrito.

Nella posizione 0 il moto pendolare & spento. Per un
avanzamento di lavoro piu rapido, utilizzare i livelli 1 e
2.

Puoi lavorare senza moto pendolare:

+ con materiale sottile

+ per lavori con raspa, lama da taglio a percussione o
coltello

+ con materiali morbidi

+ allintaglio con sega senza preforare per ritagli in
legno

* per segare all'indietro

6.4 Segare senza strappi

Per segare senza strappi sulla parte superiore del
materiale, utilizzare la protezione (gommino)
antischeggiatura in dotazione (vedi a pagina 5, codice
articolo 205447, P-SS).

Pericolo

La macchina deve essere spenta
prima di inserire la protezione
(gommino) antischeggiatura.

+ Con la macchina spenta, spingere la protezione
(gommino) antischeggiatura a filo appena prima
della lama (vedi Fig. I, P-SS).

+ Accendere la macchina.

+ Premere la macchina con la protezione (gommino)
antischeggiatura contro un bordo stabile per inserire
la protezione (gommino) antischeggiatura a filo con
il bordo anteriore della piastra base e tagliarla. (Fig.

).

o

L'uso delle posizioni del moto
pendolare 1 e 2 ha un effetto
favorevole sul comportamento di
strappo sul lato inferiore del
materiale.

6.5 Posizionamento della piastra base

Il piano di appoggio pud essere spostato in avanti e
allindietro dopo averlo allentato.

+ Allentate il piano di appoggio come descritto nel
capitolo 5.7.

+ Spostate il piano di appoggio nella posizione
desiderata.

+ Bloccate in posizione il piano di appoggio come
descritto nel capitolo 5.7.

Possibili posizioni della piastra base:

+ Posizione standard per tagli ad angolo retto; la lama
viene completamente racchiusa (Fig. 6).

+ La posizione della piastra base ¢ a filo con il bordo
anteriore della lama. Questo rende possibile tagli in
prossimita dei bordi (Fig. 7).

6.6 Segare all'indietro

Se si sega in prossimita di un angolo, la possibilita di
appoggio della piastra base € molto piccola e
l'immersione angolare della lama nel materiale diventa
difficile. Per rendere piu grande la superficie di
appoggio e facilitare il taglio, girare di 180° la lama e
tagliare in direzione opposta alla direzione normale di
taglio. Tenete conto che durante questo tipo di taglio il
movimento pendolare non puo essere utilizzato e deve
pertanto essere spento.

6.7 Segare con la battuta parallela P-PA

Per segare tagli paralleli rispetto al bordo del
materiale, viene utilizzata la battuta parallela (vedi a
pagina 5, codice articolo 205448 P-PA). La battuta
parallela & inclusa nella dotazione.

6.7.1  Blocco e sblocco della battuta (Fig. I)

L'aletta di battuta pud essere aperta sul corpo base
della battuta parallela. A tale scopo, spingere I'aletta di
battuta verso destra in direzione della freccia per
aprirla.

Per bloccare l'aletta di battuta in posizione aperta,
spingerla verso sinistra in direzione della freccia.
L’'aletta di battuta si blocca in posizione.

Sul lato interno dell’aletta di battuta, i simboli del
lucchetto indicano il bloccaggio e lo sbloccaggio.

Per segare schemi circolari, la punta del compasso o
il perno del compasso possono essere rimossi dal
corpo base della battuta parallela (vedi anche Fig. VI
fino a X a pagina 5).



6.7.2 Montaggio della battuta parallela (Fig. Ill)

La battuta parallela pud essere inserita sia nella
piastra base della macchina che nella piastra
inclinabile. La piastra inclinabile € un accessorio
speciale.

* Ruotare la battuta parallela in modo che I'aletta di
battuta sia rivolta verso il basso.

* Inserire la battuta parallela nell'apertura prevista
della piastra base 5 (Fig. 2). La battuta parallela pud
essere utilizzata su entrambi i lati della macchina.

+ Fissare la battuta parallela con la vite ad alette in
dotazione.

6.7.3 Battuta parallela e barra guida (Fig. I, IV,
V)

Se si utilizza una barra guida e la battuta parallela, la
macchina pud essere messa accanto alla barra guida
(vedi Fig. IV) oppure sulla barra guida (vedi Fig. V).
La barra guida & disponibile in diverse lunghezze ed &
un accessorio speciale.

Inserimento accanto alla barra guida (Fig. IV)

+ Fissare la barra guida con due morse di serraggio.
+ Montare la battuta parallela con la rispettiva aletta
rivolta verso l'alto alla macchina.

+ Posizionare la scanalatura della battuta parallela sul
traversino della barra guida.

Inserimento sopra la barra guida (Fig. V)

* Fissare la barra guida con due morse di serraggio.

+ Montare la battuta parallela con la rispettiva aletta
rivolta verso il basso alla macchina.

+ Posizionare la scanalatura della battuta parallela sul
traversino della barra guida.

+ Regolare la distanza desiderata dalla macchina.

Poiché meta della piastra base della macchina sporge
sopra la barra guida, lo spessore della guida viene
compensato montando I'elemento scorrevole in
dotazione (vedi a tal proposito capitolo 4.8.1).

6.8 llluminazione dell’area di lavoro

Il seghetto alternativo & dotato di una luce di lavoro.
All'accensione, l'area di lavoro intorno alla macchina
sopra il pezzo da lavorare viene illuminata. Se la
lavorazione del materiale avviene dal basso, la luce si

spegne automaticamente. L'operatore non viene
abbagliato al posizionamento della macchina.

La modalitd di illuminazione pud essere invertita
battendo tre volte (p.e. come ad una porta) sulla parte
frontale della macchina, in zona del simbolo della luce.
Per invertire la modalita di illuminazione, la macchina
deve essere spenta.

Nel segare, lo stato della luce rimane invariato.

Se la macchina non viene utilizzata per piu di 10
minuti, lo stato originale del modulo luci diventa
nuovamente attivo dopo che la macchina viene
riaccesa. Cio vale anche dopo il cambio della batteria.

o

7 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Estrarre le batterie per tutti i lavori
di manutenzione da eseguire.

Dopo lo spegnimento della
macchina, la luce di lavoro rimane
accesa ancora per 10 secondi. Se
la macchina viene spostata entro
10 minuti dall'ultima accensione, la
luce di lavoro si riaccende.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita. Dopo
lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di lasciar
revisionare o controllare la macchina da un centro di
assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1

kg).

7.1 Tenuta a magazzino

Pulire accuratamente la macchina se non viene usata
per un lungo periodo. Spruzzare dell'antiruggine sulle
parti di metallo lucide.

7.2 Trasporto

Le batterie ricaricabili agli ioni di litio contenute sono
soggette ai requisiti di legge relativi a merci pericolose.
Le batterie ricaricabili possono essere trasportate su
strada tramite I'utente senza ulteriori precauzioni.

In caso di spedizione tramite terzi (p.e.: trasporto
aereo oppure spedizioniere) devono essere osservati
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particolari requisiti relativi ad imballo e marcatura. In
questo caso, per la preparazione del pezzo da spedire
€ necessario ricorrere ad un esperto per merce
pericolosa.

Spedire batterie ricaricabili solamente se la scatola
non & danneggiata. Coprire con nastro adesivo i
contatti scoperti ed imballare la batteria ricaricabile in
modo tale che non si muova nell'imballo.

Vi preghiamo di osservare anche eventuali ulteriori
norme nazionali.

7.3 Smaltimento delle batterie

Utensili elettrici, batterie ricaricabili,
accessori e imballaggi devono
essere raccolti in maniera
differenziata e riciclati in modo
ecologico.

(=]

Non smaltire le apparecchiature elettriche e le batterie
insieme ai rifiuti domesticil

8 Eliminazione dei guasti
Pericolo

Solo per i paesi UE:

Secondo la direttiva europea
2002/96/CE, gli utensili elettrici che
non sono piu utilizzabili e secondo
la direttiva europea 2006/66/CE, le
batterie ricaricabili/batterie difettose
0 usate devono essere raccolte in
maniera differenziata e riciclate in
modo ecologico.

Restituire le batterie ricaricabili/batterie inutilizzabili
direttamente a:

Germania

Stiftung

GRS Batterien
Heidenkampsweg 44

20097 Amburgo

Germania

Batterie ricaricabili/Batterie:

X
"X

Con riserva di modifiche tecniche.

Li-lon:

Si prega di tener presente le
indicazioni riportate al paragrafo
«Trasporto», pagina 67.

[ Lidon [

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrical

Di seguito sono riportati alcuni dei guasti piu frequenti e le rispettive cause. In caso di altri guasti, rivolgiti al tuo
rivenditore o direttamente al servizio di assistenza clienti MAFELL.

Guasto Causa

Rimedio

La macchina non si lascia | Batteria scarica

Caricare la batteria

accendere. -
Batteria non

posizione finale

innestata nella

Innestare
batteria

completamente  la

Batteria quasi scarica, un LED
della batteria lampeggia.

L'elettronica protegge la batteria
dalla scarica completa.

Verificare, premere il tasto della
batteria.

E acceso solo ancora un LED.
Ricaricare |a batteria.




Guasto

Causa

Rimedio

Sovraccarico, la macchina si

spegne.

Attraverso un carico a lungo
persistente, la macchina o la
batteria si sono surriscaldate.
Viene emesso un segnale
acustico (suono continuo).

Tale segnale acustico si spegne
dopo max. 30 secondi oppure
rilasciando il pulsante a levetta.

Lasciare raffreddare la macchina e
la batteria.

La batteria pud essere raffreddata
piu velocemente inserendola in un
caricabatteria con raffreddamento
ad aria.

La macchina pud essere
raffreddata anch'essa piu
velocemente facendola funzionare
a vuoto con un'altra batteria.

La macchina si spegne in caso di
improvviso aumento del carico.

Con l'aumento improvviso del
carico aumenta improvvisamente
anche la corrente assorbita
necessaria  della  macchina.
Questo aumento, che si presenta
a un blocco improvviso 0 a un
contraccolpo, viene misurato e
causa lo spegnimento della
macchina.

Spegnere la macchina rilasciando
il pulsante a levetta.

Dopodiché puoi riaccendere la
macchina e continuare a lavorare
normalmente.

Tentare di evitare che vi siano altri
bloccaggi.

La lama s'incastra avanzando la
macchina.

Avanzamento troppo grande

Ridurre la velocita di avanzamento

Lama ottusa

Rilasciare immediatamente
l'interruttore.  Allontanare  la
macchina fuori dal pezzo da
lavorare e sostituire la lama

Tensioni nel pezzo da lavorare

Pessima guida della macchina

Applicare la battuta parallela

Superficie del pezzo da lavorare
irregolare

Allineare la superficie

Bruciature in corrispondenza dei
tagli

Lama non adatta per I'operazione
di lavoro o lama ottusa

Sostituire la lama

Espulsore trucioli intasato

Legno troppo umido

Pulire I'espulsore trucioli

Taglio prolungato senza | Collegare la macchina ad una
aspirazione aspirazione esterna, p.e. a un
piccolo aspirapolvere portatile
La lama vibra nel pezzo da | Lama non posizionata | Pulire la lama e/o posizionarla

lavorare

correttamente o sporca

correttamente

Pezzo da lavorare non fissato

Fissare il pezzo da lavorare

La lama si ferma - il motore
continua a girare

Lama non posizionata
correttamente o sporca

Pulire la lama elo posizionarla
correttamente

Difetto meccanico

Portare la macchina in un’officina
per clienti MAFELL
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9.1

Accessori speciali

Batteria
Batteria PowerTank 18 M 72 LiHD

Batteria PowerTank 18 M 72 LiHDX
Batteria PowerTank 18 M 99 LiHD
Batteria PowerTank 18 M 144 LiHD
Batteria PowerTank 18 M 144 LiHDX
Stazione di ricarica batterie APS M

Stazione di ricarica batterie APS M GB

Piastra inclinabile, gommino antischegge, battuta parallela
Piastra inclinabile compl. P-SP

Gommino antischeggia P-SS (5 pezzi)

Battuta parallela P-PA

Lame per seghetto alternativo

Lame per seghetto alternativo W1, 2 pezzi per tagli diritti e curvi precisi
64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato / paniforti

Lame per seghetto alternativo W2, 5 pezzi per tagli diritti grezzi ed ad
immersione 64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato / paniforti

Lame per seghetto alternativo W3, 5 pezzi per tagli diritti grezzi 114
mm in legno massiccio e pannelli di truciolato / paniforti

Lame per seghetto alternativo W4, 5 pezzi per tagli curvi 7 grezzi e ad
immersione 64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato paniforti e
pannelli rivestiti / pannelli in compensato

Lame per seghetto alternativo W5, 5 pezzi per tagli diritti puliti e ad
immersione 79 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato paniforti e
pannelli rivestiti / pannelli in compensato

Lame per seghetto alternativo W6, 5 pezzi per tagli diritti puliti/sottili e
ad immersione 64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato /
paniforti e pannelli rivestiti / pannelli in compensato con dentatura
inversa

Lame per seghetto alternativo W+P 2, 5 pezzi per tagli diritti/sottili
ad immersione 64 mm in legno massiccio e pannelli di truciolato /
paniforti e pannelli rivestiti / pannelli in compensato, pannelli in
gessofibra e pannelli in fibrocemento morbidi e plastiche / acrilici morbidi

Lame per seghetto alternativo W+M 2, 5 pezzi per tagli diritti e ad
immersione 94 mm in legno massiccio e legno da costruzione con residui
metallici. Versione Longlife

N. d'ordinazione 094500
N. d'ordinazione 094523
N. d'ordinazione 094503
N. d'ordinazione 094498
N. d'ordinazione 094520
N. d'ordinazione 094492
N. d'ordinazione 094493
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n d'ordine 093702

n d'ordine 093703

n d'ordine 093704

n d'ordine 093706

n d'ordine 093705

n d'ordine 093707



Lame per seghetto alternativo L2, 5 pezzi per tagli diritti sottili/puliti e
ad immersione 15 mm in pannelli in laminato e parquet. Versione
Longlife

Lame per seghetto alternativo M2, 5 pezzi per tagli diritti sottili in
metalli ferrosi e non ferrosi 3 mm metalli, alluminio e pannelli compositi
in alluminio. Versione Longlife

Lame per seghetto alternativo E+F 2, 1 pezzi per tagli grezzi in
pannelli rivestiti di resina melamminica, 64 mm cemento fibroso e
plastiche rinforzati con fibre. Versione Longlife

Lame per seghetto alternativo — assortimento 1: 4 lame W2, W+P2, W5,
W4, 2 lame di precisione CUnex W1

Lame per seghetto alternativo — assortimento 2: 4 lame M2, W6, L2,
W+M2, 2 lame di precisione CUnex W1

9.4 Barre guida

Barre guida F80 (lunghe 0,8 m)
Barre guida F 110 (lunghe 1,1 m
Barre guida F 160 (lunghe 1,6 m
Barre guida F 210 (lunghe 2,1 m
Barre guida F 310 (lunghe 3,1 m
Raccordo F-VS

Battuta angolare F-WA

Borsa per barre guida TZ-FST1600

Kit borsa per barre guida F160/160 composto da: 2 barre guida F160 +
raccordo + 2 morse di serraggio + borsa per barre guida

)
)
)
)

Kit borsa per barre guida F80/160 con battuta angolare composto da:
barra guida F80 + barra guida F160 + raccordo + battuta angolare + 2
morse di serraggio + borsa per barre guida

Cappucci terminali F-EK confez.
Profilo aderente F-HP 6.8M confez.
Protezione (gommino) antischeggiatura F-SS 3,4M confez.

Morsa di serraggio F-SZ 180MM (2 pz.) confez.

Sistema di serraggio ad aspirazione Aerofix F-AF 1 composto da: guida
da 1,3 m, adattatore per sopra e sotto, tubo flessibile

Tubo flessibile FXS-L, lunghezza 3,2 m

10 Disegno esploso e distinta dei ricambi

Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com
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1 Verklaring van de symbolen

Dat symbool vindt u overal waar instructies betreffende de veiligheid staan.
Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dat symbool kenmerkt een eventueel schadelijke situatie.
@{J] Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen in de omgeving

worden beschadigd.

e Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens van het product
bij machines met art.-nr. 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Gegevens van de fabrikant

MAFELL AG, Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf/Neckar, Tel. +49 7423/812-0, Fax +49 7423/812-218,
e-mail mafell@mafell.de

2.2 Vermeldingen bij de accu

De CE-conformiteitsverklaring voor de accu’s staat op onze homepage www.mafell.com in het onderste gedeelte
bij Juridisch, Conformiteitsverklaring.

2.3 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

Lees de gebruiksaanwijzing. Daardoor verlaagt u het verwondingsrisico.

Bescherm de accu tegen warmte, te veel zoninstraling, vuur, vorst, water en vocht.
Bescherm accupacks tegen vocht!

Bescherm accupacks tegen vuur!
Er heerst explosiegevaar!

KD



Cordless Alliance System (=CAS) is een producent overkoepelend
CA s tiirtll  accusysteem. Meer informatie vindt u onder www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Technische gegevens

Nominale spanning 18V
Instelbereik motortoerental 750 - 3100 min!
Aantal toerentalniveaus 6
Slag-/werkhoogte 26 mm
Snijsnelheid bij normaallast 0,4-13m/s
Snijdiepte 65/115 mm
Gewicht zonder accu 2,21 kg
Accugewicht klein/groot 0,59/0,975 kg
Doorsnede afzuigstuk (buiten o) 26 mm

2.5 Emissies

De geluidsemissiemeting gebeurde conform EN 62841-1 en EN 62841-2-11 en is handig om het elektronische
gereedschap te vergelijken met een ander gereedschap en om de belasting voorlopig in te schatten.

Gevaar

In functie van hoe het elektronisch gereedschap gebruikt wordt, in het bijzonder het
bewerkte werkstuk, kunnen de geluidsemissiewaarden tijdens het werkelijk gebruik
van het elektronisch gereedschap afwijken van de vermelde waarden.

Draag daarom altijd gehoorbescherming, ook als het elektronisch gereedschap
onbelast draait!

251 Gegevens van de geluidsemissie

De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsniveau Lpa=91,8dB (A)
Onzekerheid Kpa=3,2dB (A)
Geluidsniveau Lra=99,8 dB (A)
Onzekerheid Kpa=3,2 dB (A)

De geluidmeting werd met het standaard meegeleverde zaagblad doorgevoerd.

252 Gegevens van de trilling
De typische hand-arm-trilling is 5,7 m/s? bij hout en 5,6 m/s? bij metaal.
de meetonzekerheid bedraagt 1,5 m/s?

De trillingmeting werd uitgevoerd met het standaard verkrijgbare zaagblad.
Zaagblad bij hout: CUnex W1 WOQOD (art.-nr. 093676)
Zaagblad bij metaal: M2 METAL Progressive BIM (art.-nr. 093709)



2.6 Leveromvang
Performance decoupeerzaag PS 2-18 compleet met:

1 grondplaat

1 parallelle aanslag

1 assortiment decoupeerzaagbladen
1 afzuigstuk

1 verlenging afzuigstuk

1 spaanafleider

5 spaanderbeveiligingen

1 glijder

2 accu-PowerTank 18 M 72 LiHD (alleen bij art.-nr. 91C101)
1 APS M oplaadapparaat 230 V (alleen bij art.-nr. 91C101, 91C121)

1 Adapter voor 230 V stekker (alleen bij art.-nr. 91C121)

1 transportbak
1 gebruiksaanwijzing
1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.7 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaak.

Controleer de
veiligheidsvoorzieningen voor het
bedrijf op een goede werking en
eventuele beschadigingen. Gebruik
de machine niet als
veiligheidsvoorzieningen ontbreken
of niet goed werken.

De machine is van de
veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- grote grondplaat

- Contactbescherming van het zaagblad door
beschermende draad

- Handgrepen

- Schakelvoorzieningen

2.8 Reglementair gebruik

De performance decoupeerzaag is uitsluitend voor het
zagen van massief hout en plaatmateriaal als
spaanderplaten, meubelplaten en  MDF-platen,
kunststoffen, minerale bouwstoffen en metalen
bedoeld.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.

Om de machine reglementair te gebruiken, volg de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

Gebruik alleen originele Mafell-/CAS-accupacks en
toebehoren.

2.9 Restrisico’s
Gevaar

Ondanks een reglementair gebruik
en de naleving van de
veiligheidsinstructies blijven op
basis van het gebruiksdoeleinde
bepaalde restrisico’s bestaan die
gevolgen kunnen hebben voor de
gezondheid.

- Aanraken van het onder de
geleidingsplaat

- Aanraken van het onder het werkstuk uitstekend
gedeelte van het zaagblad bij het snijden

- Terugslag van de machine bij vastklemmen in het

werkstuk

zaagblad



- Breuk en uitslingeren van het zaagblad of delen van
het zaagblad

- Belemmering van het gehoor bij lang durende
werkzaamheden zonder gehoorbescherming

- Emissie van de gezondheid bedreigende
houtstoffen bij langer durend bedrijf zonder
afzuiging

3 Veiligheidsinstructies
Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!

Lees ook de veiligheidsinstructies
in het meegestuurde document
070500 ,Veiligheidsinstructies*
(conform norm 62841-1).

Algemene instructies:

- Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

- Werkt u nooit zonder de voor het desbetreffend
werkproces voor-geschreven
veiligheidsvoorzieningen en verandert u aan de
machine niets, wat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

- Bescherm de machine en accu's tegen nattigheid!

- Gooi de accu niet in vuur!

- Gebruik geen defecte of vervormde accu's!

- Open de accu's niet!

- Raak de contacten van de accu's niet aan of breng
geen kortsluiting tot stand!

- Uit defecte Li-ion-accu's kan een licht zure,
brandbare vloeistof komen! Spoel onmiddellijk met
overvloedig water als accuvloeistof ontsnapt en met
de huid in contact komt. Was uw ogen bij contact
met accuvloeistof met zuiver water uit en raadpleeg
onmiddellijk een arts.

- Neem de accu's uit de machine vooraleer u een
instelling, aanpassing, onderhoud of reiniging
uitvoert.

- Vergewis u ervan dat de machine bij het insteken
van de accu uitgeschakeld is.

- Als de machine onbewaakt neergelegd,
getransporteerd of opgeslagen wordt, moet de accu
uit de machine genomen worden.

Niet toegepast mogen worden:

- Gescheurde zaagbladen en zulke, die hun vorm
hebben veranderd.

- Stompe zaagbladen
motorbelasting.

wegens de te hoge

Instructies met betrekking tot het gebruik van
persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

- Hetgeluidsdrukniveau aan het oor gaat 85 dB (A) te
boven. Draagt u vandaar bij het werken een
gehoorbeschermer.

- Draag een veiligheidsbril.
- Draag een stofmasker.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:
Zaagmethoden

Gevaar

- Kom met uw handen niet in het zaagbereik en
aan het zaagblad. Houd met uw tweede hand de
extra greep of de motorbehuizing vast (zie A/B -
afb. 1). Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
kunnen ze niet door het zaagblad gewond raken.

- Grijp niet onder het werkstuk.

- Bevestig en beveiilg het werkstuk met klemmen
o.d. op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk enkel met de hand of tegen uw lichaam
vasthoudt, blijft het instabiel waardoor u de controle
kan verliezen.

- Houd het elektrische gereedschap tegen de
geisoleerde grijpvlakken, als u werkzaamheden
uitvoert waarbij het gereedschap verborgen
stroomkabels kan raken. Bij contact met een
spanningvoerende leiding staan ook de metalen
onderdelen van het elektrisch gereedschap onder
spanning en ontstaat een elektrische schok.

- Als ueen zaag die in het werkstuk zit opnieuw wenst
te starten, centreert u het zaagblad in de zaagspleet
en controleert u of de zaagtanden niet in het
werkstuk zijn vastgehaakt.



- Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een vastzittend zaagblad te
voorkomen.

- Gebruik geen stompe of beschadigde zaagbladen.

- Trek voor het zagen de snijhoekinstellingen en de
zwenkplaat P-SP vast. De zwenkplaat P-SP
behoort tot de extra toebehoren.

- Wees bijzonder voorzichtig, wanneer u een
"invalsnede" in een verborgen bereik, bv een
voorhanden muur, uitvoert.

- Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.

- Zaag metalen delen, zoals nagels, alleen met een
geschikt zaagblad.

- Verlaag het toerental bij gebruik van zaagbladen
>180 mm om opwaartse bewegingen te vermijden.

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en

reparatie:

- De regelmatige reiniging van de machine, vooral
van de verstelvoorzieningen en de geleidingen,
vormt een belangrijke veiligheidsfactor.

- Ermogen enkel originele MAFELL-reseverdelen en
toebehoren worden toegepast. Anders bestaat er
geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid door
de fabrikant.

4 Ophouw
4.1 Afgebeelde componenten
(zie afb. 1-5)
(1) Schakeldrukker
(2) Schakelhendel voor pendelslag
(3) Schakelhendel voor zaagbladopname
(4) Stelwieltje voor toerentalregeling
(5) Grondplaat
(6) Klemhendel
(7) Toets accu-ontgrendeling
(8) Spaanafschuiver
9) Afzuigopening
(10) Verlenging afzuigstuk
(

11) Glijder

5 Voorbereiden / Instellen

5.1 Accu laden

Controleer of de nominale spanning van de accu met
de gegevens op de machine overeenstemt.

Accu en oplaadapparaat zijn op elkaar afgestemd.
Gebruik voor het opladen alleen de MAFELL-APS18-
oplaadapparaten.

Laad bij een nieuwe machine eerst de accu op.

De ingebruikneming van de APS M en de beschrijving
van het laadproces vindt u in de bijgevoegde
handleiding ,APS M+ / APS M".

De accu is met een temperatuursensor uitgevoerd.
Deze sensor garandeert dat de accu alleen bij
temperaturen tussen 0°C en 50°C wordt opgeladen.
Daardoor wordt een hoge levensduur van de accu
bereikt.

Een aanzienlijk kortere werkingstijd per oplading geeft
aan dat de accu verbruikt is en vervangen moet
worden.

Gevaar
Explosiegevaar

Bescherm de accu tegen te veel
warmte, vuur en vocht.

Leg de accu niet op radiatoren en stel de accu niet voor
een langere periode bloot aan sterke zonnestralen.
Temperaturen van meer dan 50°C veroorzaken
schade aan de accu. Laat een verwarmde accu
afkoelen alvorens hem op te laden.

De optimale opbergtemperatuur ligt tussen 10°C en
30°C.

Open de accu niet en bescherm
hem tegen stoten. Bewaar de accu
droog en vorstveilig.

Gevaar

Dek de contacten van de accu af
bij opslag buiten het
oplaadapparaat. Bij kortsluiting
door metalen overbrugging is er
gevaar voor brand en explosie.

Neem de instructies inzake
milieubescherming in acht.
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5.2 Accu inzetten

Schuif de opgeladen accu in de accugeleiding achter
de handgreep tot deze voelbaar vastklikt.

5.3 Accu ontnemen

Ontgrendel de accu door de knop 7 (afb. 3) in te
drukken en neem hem uit de accugeleiding.

' Oefen geen kracht uit.

5.4 Stofafzuiging

Bij alle werkzaamheden, waarbij een aanzienlijke
hoeveelheid stof ontstaat, sluit de machine aan een
geschikte externe afzuigvoorziening aan. De
luchtsnelheid moet ten minste 20 m/s bedragen.

Overtuigt u zich voér gebruik van
de zekere zitting van de accu in de
machine.

De machine wordt met een afzuigstuk 9 (afb. 4), een
afzuigstukverlenging 10 (afb. 4) en een spaanafleider
8 (afb. 3) geleverd.

De afzuigopening gebruikt u om een extern
afzuigsysteem aan te sluiten. De buitendiameter van
het afzuigstuk is 26 mm.

Een luchtstroom blaast spanen uit het zichtbereik via
een kanaal naar buiten. Via de op de grondplaat
gemonteerde afzuigopening inclusief verlenging
kunnen de spanen afgezogen worden.

De spaanafleider 8 (afb. 3) gebruikt u als u het
vrijkomende stof niet kan afzuigen. De afleider leidt het
stof weg van de gebruiker. Beide delen kan u naar
keuze op de grondplaat van de machine monteren:

+ Druk beide veerarmen op de met X gekenmerkte
plaats samen (afb. 3) en trek de afzuigopening, de
verlenging en de spaanafleider in samengedrukte
toestand er naar achteren uit.

+ Bij de montage schuift u de afzuigopening, de v
erlenging en de spaanafleider in de opening aan het
achterste uiteinde van de grondplaat tot de
veerarmen vanzelf vastklikken.

Voor de materiaalbewerking van
onderen kan u de spaanafleider bij
de montage 180° draaien.

5.5 Zaagblad aanbrengen

Gevaar

Trek bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
accu uit.

+ Zwenk de spanhendel 3 (afb. 1) tot de aanslag naar
buiten en houd hem met een hand vast.

+ Neem een zaagblad en breng het tot de aanslag in
de zaagbladhouder. In functie van de toepassing
kan de vertanding van het zaagblad voor voor of
achter gericht zijn.

+ Laat nu de spanhendel 3 weer los. Daardoor gaat
de sluitbus dicht en wordt het zaagblad vastgezet.

+ Controleer het zaagblad op een stabiele en rechte
positionering.

5.6 Zaagbladwissel
Gevaar

Trek bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
accu uit.

+ Zwenk de spanhendel 3 (afb. 1) tot de aanslag naar
buiten en houd hem met een hand vast.

* Neem met de andere hand het zaagblad vast. Door
een lichte zijwaartse druk op het zaagblad wordt het
automatisch uitgeworpen.

+ Neem een nieuw zaagblad en breng het tot de
aanslag in de zaagbladhouder. In functie van de
toepassing kan de vertanding van het zaagblad
voor voor of achter gericht zijn.

+ Laat nu de spanhendel 3 weer los. Daardoor gaat
de sluitbus dicht en wordt het zaagblad vastgezet.

+ Controleer het zaagblad op een stabiele en rechte
positionering.



5.7 Grondplaat en zwenkplaat

De machine is standaard uitgerust met een grondplaat
5 (afb. 2) die nauwkeurige haakse sneden mogelijk
maakt.

Om hoeksneden uit te voeren, monteert u de als extra
toebehoren verkrijgbare zwenkplaat P-SP (art.-nr.
205446). De montage/demontage gebeurt in dezelfde
volgorde als bij de grondplaat. Neem daartoe ook afb.
| tot XI op pagina 6 in acht.

Ga als volgt te werk:

+ Open de klemhendel 6 (afb. 2) tegen de klok uit de
horizontale in de verticale positie. Daardoor zet u de
klemming tussen de machine en de grondplaat los.

+ Verschuif de grondplaat tot de wijzerstand aan de
machine met de groef in de grondplaat
overeenstemt (zie afb. 6).

+ Neem nu de machine van de grondplaat.

+ Neem de zwenkplaat en let er bij het samenvoegen
van de zwenkplaat en de machine op dat de
klemhendel in de verticale positie staat.

+ Zet de machine en de zwenkplaat zodanig samen
dat de wijzer op de machine en de wijzer op de
zwenkplaat tegenover elkaar staan.

+ Verschuif de zwenkplaat in de gewenste richting
naar de machine.

*+ Draai de klemhendel met de klok mee zo ver
mogelijk in de horizontale stand tot de zwenkplaat
stevig met de machine is verbonden.

+ Bedien de klemhendel op de zwenkplaat (afb. VI op
pagina 6), om de machine in de gewenste hoek te
kantelen.

« Sluit de klemhendel op de zwenkplaat terug.

Afbeeldingen IX tot Xl op pagina 6 geven het zagen
weer met de zwenkplaat op de geleidingsrail (afb. IX),
met een parallelle aanslag (afb. X) en bij gebruik van
een parallelle aanslag en een geleidingsrail (afb. XI).

5.8 Gebruik van de performance-decoupeerzaag
op de geleidingsrail

U kan de machine op de geleidingsrail F gebruiken;

daarbij steekt een helft van de grondplaat over de rail

uit. De raildikte wordt door de montage van een glijder

11 (afb. 5) gecompenseerd.

De glijder kan zowel op de grond- als op de zwenkplaat
aangebracht worden.

5.8.1  Aanbrengen van de glijder

+ Steek de haak van de glijder in de uitsparingen op
de grond- of zwenkplaat (zie afb. 5). Daarbij vormen
glijder en grond- of zwenkplaat ongeveer een hoek
van 30°.

+ Zwenk de glijder tegen de grond- of zwenkplaat tot
de tap in de opening vastklikt.

+ Plaats de machine zodanig op de geleidingsrail F
dat de groef van de grond- of zwenkplaat over de
veer van de rail grijpt.

5.8.2 Wegnemen van de glijder

+ Zwenk de glijder op ca. 30° weg van de grond- of
zwenkplaat door met de vinger in de hiervoor
bedoelde opening te grijpen (afb. 5) en til de glijder
op.

* Nu kan u de haak uit de openingen van de grond-
of zwenkplaat nemen en de glijder wegnemen.

59 Montage en van de

zaagbladhouder
Deze machine heeft een bijzonder nauwkeurige
zaagbladopname. Wanneer die versleten of vervuild
is, kan hij vervangen of gereinigd worden.

Hiervoor gaat u als volgt te werk:

demontage

+ Breng de slede (hefstang) in een zo laag mogelijke
eindstand door de machine meermaals te starten.

+ Neem de accu weg.
* Verwijder het zaagblad. Zie daartoe hfst. 5.6.

+ Verwijder de grondplaat 5 (afb. 2). Zie daartoe hfst.
5.7.

+ Open de spanhendel 3 (afb. 1).

Opmerking: Montage/demontage van de houder is
alleen toegestaan bij een geopende spanhendel.

Gevaar

Neem de accu weg voor alle
reinigings- en
onderhoudswerkzaamheden.



Scan de QR-code. In de
toelichtingsvideo wordt het reinigen
van de zaagbladhouder getoond.

Draai de sluitbus met de hand tegen de klok tot u ze
eruit kan nemen.

Neem het drukstuk en de veer weg en reinig of
vervang ze.

Zet de veer en het drukstuk terug in de aansluitbus
en steek de sluitbus erover.

Draai de sluitbus tegen de klok tot hij in de
schroefdraad van de aansluitbus grijpt.

Span de veer aan door de sluitbus verder te
draaien. Overspring daarbij drie schroefdraden.
Laat vervolgens het lipje aan de sluitbus los. De
afstand tussen de strook aan de sluitbus en de
spanhendel is ca. 2 mm (zie afbeelding).

De sluitbus mag niet tegen de meenemer van de
spanhendel zonder ingelegd zaagblad slepen.

Als bij het verderdraaien van de

sluitbus slechts twee slagen

worden overgeslagen, wrijft de
strook tegen de sluitbus aan de
spanhendel aan en het geplaatste
zaagblad valt uit.

+ Ten slotte monteert u de grondplaat terug op de
machine. Zie daartoe hfst. 4.6.

+ Voer een testsnede uit.

6 Bedrijf

6.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die met
de bediening van de machine is belast, ter kennisname
worden doorgegeven, waarbij vooral attent dient te
worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

6.2 In-en uitschakelen

Bedien kort de schakelaar 1 (adb. 1) om in en uit te
schakelen.

De ingebouwde elektronica zorgt bij het inschakelen
voor een schokvrije versnelling en regelt bij belasting
het toerental op de vast ingestelde waarde.

Bovendien regelt deze elektronica de motor bij
overbelasting terug, d.w.z. het zaagblad blijft staan. Er
weerklinkt een akoestisch alarmsignaal. Schakel de
machine dan uit. Daarna schakelt u de machine weer
in en zaagt met gereduceerde aanvoersnelheid verder.

Met het instelwiel voor het toerental 4 (afb. 1) kan u het
slagaantal traploos van 750 min"' tm 3100 min-!
instellen.

Schakel de machine alleen met
9 ingezet zaagblad in!
6.3 Pendelslaginstelling

De decoupeerzaag beschikt over een zachte start, dat
betekent dat de pendelbeweging pas grijpt bij druk op
het zaagblad. De sterkte van de pendelbeweging
wordt met de hendel 2 (afb. 1) in twee trappen
ingesteld. Door de pendelslag wordt het zaagblad bij
de arbeidsslag tegen het werkstuk gedrukt en bij de
afwaartsslag van het werkstuk opgetild. Een gunstige
spanenafvoer en een reductie van de wrijvingswarmte
zijn het gevolg.




Bij instelling 0 is de pendelslag uitgeschakeld. Gebruik
voor snellere voortgangen de trappen 1 en 2.

U werkt zonder pendelslag bij:

+ dun materiaal

+ Werkzaamheden met rasp, slagtandblad of mes

+ zachte materialen

* Inzagen zonder voorboren vor uitsparingen in hout
+ Achteruit zagen

6.4 Uitscheurvrij zagen

Voor scheurvrij zagen aan de bovenkant van het
materiaal ~ gebruikt u  het  meegeleverde
antisplinterplaatje (zie pag. 5, art.-nr. 205447, P-SS).

Gevaar

De machine moet uitgeschakeld
zijn vooraleer u de
spaanbreekbescherming
aanbrengt.

+ Schuif het antisplinterplaatje bij een uitgeschakelde
machine sluitend tot net voor het zaagblad (zie afb.
|, P-SS).

+ Schakel de machine in.

+ Druk de machine met het antisplinterplaatje tegen
een stabiele rand om het antisplinterplaatje sluitend
met de voorkant van d grondplaat in te schuiven en
in te zagen (afb. Il).

o

6.5 Positionering van de grondplaat

De grondplaat kan na het loszetten naar voren en naar
achteren worden verschoven.

Het gebruik van pendelstanden 1
en 2 hebben een positief effect op
het scheurgedrag aan de
onderkant van het materiaal.

+ Zet de grondplaat als bij 5.7. beschreven los.
+ Verschuif de grondplaat naar de gewenste positie.
+ Span de grondplaat vast als bij 5.7. beschreven.

Mogelijke posities van de grondplaat:

+ Standaardpositie  voor  rechthoekige
zaagblad wordt volledig omsloten (afb. 6).

+ Positie van de grondplaat is sluitend met de
voorkant van het zaagblad. Daarmee ist het zagen
in de buurt van randen mogelijk (afb. 7).

sneden,

6.6 Achteruit zagen

Als u bij een hoek inzaagt, is er slechts een klein
steunopperviak voor de grondplaat en is een
hoekbevestiging  moeilik. Om  een  groter
steunoppervlak te krijgen, draait u het zaagblad 180°
en zaagt u tegen de normale zaagrichting. Houd er in
dit geval rekening mee dat bij deze zaagprocedure de
pendelslag niet gebruikt kan worden en uitgeschakeld
moet worden.

6.7 Zagen met parallelle aanslag P-PA

Om parallelle sneden parallel aan de materiaalrand te
maken, gebruikt u de parallelle aanslag (zie pag. 5 art.-
nr. 205448 P-PA). De parallelle aanslag maakt deel uit
van het leveringspakket.

6.7.1  Ver- en ontgrendelen van de aanslag (afb.

1)
Op het grondlichaam van de parallelle aanslag kan u
de aanslagklep openen. Schuif de aanslagklep
daartoe in de richting van de pijl naar rechts om de
aanslagklep te openen.

Om de aanslagklep in geopende toestand te
vergrendelen, schuift u haar in de richting van de pijl
naar links. De aanslagklep klikt vast.

Aan de binnenkant van de aanslagklep geven de
slotsymbolen de vergendelde en ontgrendelde
toestand aan.

Om cirkels uit te zagen, kan u uit het grondlichaam van
de parallelle aanslag de cirkelpunt of -bout nemen (zie
daartoe afb. VI tot X op pagina 5).

6.7.2 Montage van de parallelle aanslag (afb. Ill)

U kan de parallelle aanslag aanbrengen in de
grondplaat van de machine en in de zwenkplaat. De
zwenkplaat behoort tot de extra toebehoren.

* Draai de parallelle aanslag zodanig dat de
aanslagklep naar beneden wijst.



+ Zet de parallelle aanslag in de voorziene opening
van de grondplaat 5 (afb. 2). De parallelle aanslag
kan u aan beide kanten van de machine

aanbrengen.

+ Bevestig de parallelle aanslag met de
meegeleverde vleugelbout.

6.7.3  Parallelle aanslag en geleidingsrail (afb. II,

IV, V)
Bij gebruik van een geleidingsrail en de parallelle

aanslag kan u de machine naast (zie afb. IV) of op de
geleidingsrail (zie afb. V) zetten.

De geleidingsrail bestaat in verschillende lengtes en
geldt als extra toebehoren.

Aanbrengen naast de geleidingsrail (afb. IV)

+ Zet de geleidingsrail vast met twee klemmen.

+ Monteer de parallelle aanslag met de aanslagklep
naar boven op de machine.

« Zet de groef van de parallelle aanslag op de
geleidingsbalk van de geleidingsrail.

Aanbrengen op de geleidingsrail (afb. V)

+ Zet de geleidingsrail vast met twee klemmen.

* Monteer de parallelle aanslag met de aanslagklep
naar beneden op de machine.

« Zet de groef van de parallelle aanslag op de
geleidingsbalk van de geleidingsrail.

+ Stel de gewenste afstand tot de machine in.

Aangezien de helft van de grondplaat van de machine
uit de geleidingsrail steekt, wordt de raildikte
gecompenseerd door de montage van de
meegeleverde glijder (zie daartoe hfst. 4.8.1).

6.8 Verlichting van het werkgebied

De decoupeerzaag is uitgerust met werkverlichting. Bij
het inschakelen wordt het werkgebied rond de
machine op het werkstuk verlicht. Als u het materiaal
onderaan bewerkt, gaat het licht automatisch uit. De
operator wordt niet verblind als hij de machine
positioneert.

De verlichte modus kan u omkeren door driemaal op
de voorkant van de machine (zoals op een deur) in de
buurt van het lichtsymbool te kloppen. Om de

lichtmodus om te keren moet de machine

uitgeschakeld zijn.

Tijdens het zagen blijft de lichttoestand onveranderd.
Als u de machine langer dan 10 minuten niet gebruikt,
is bij de herinschakeling de oorspronkelijke toestand
van de lichtmodus terug actief. Dat geldt ook als u de
accu vervangt.

o

Nadat u de machine heeft
uitgeschakeld, blijft de
werkverlichting nog 10 seconden
branden. Als u de machine binnen
10 minuten na de laatste
inschakeling beweegt, gaat de
werkverlichting terug aan.

7 Onderhoud en reparatie

Gevaar

Trek bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
accu uit.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij, de
machine aan een geautoriseerde klantenservice van
MAFELL ter inspectie te geven.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

7.1 Opslag

Reinig de machine zorgvuldig als u ze lange tijd niet
gebruikt. Spuit blanke metaaldelen in met roestwerend
middel.

7.2 Transport

De ingebouwde Li-ionen-accu’s zijn onderworpen aan
de eisen van de wet op gevaarlijke goederen. De
accu’s kunnen door de eigenaar zonder extra
verplichtingen op de weg getransporteerd worden.

Bij verzending door derden (bv.: luchttransport of
vervoer) moet u rekening houden met bijzondere eisen
aan de verpakking en de kenmerking. Hier moet bij de
voorbereiding van de zending een beroep gedaan
worden op een luchtvrachtexpert.



Verzend accu’s alleen als de behuizing onbeschadigd
is. Plak open contacten af en verpak de accu zodanig
dat hij niet kan bewegen in de verpakking.

Neem ook eventuele andere nationale voorschriften in
acht.

7.3 Afdanking accu's/batterijen

Elektrogereedschap, accu’s,
toebehoren en verpakkingen
moeten milieuvriendelijk

(=] gerecycleerd worden.

Gooi elektrogereedschap en accu’s/batterijen niet bij
het huisafval!

Alleen voor EU-landen:

Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG moeten onbruikbaar
geworden elektrogereedschappen
en conform de Europese richtlijn
2006/66/EG moeten defecte of
verbruikte accu’s/batterijen
gescheiden verzameld en
milieuvriendelijk gerecycleerd
worden.

3

8 Verhelpen van storingen
Gevaar

>

trekken!

Dien onbruikbaar geworden accu’s/batterijen direct in
bij:

Duitsland

Stiftung

GRS Batterien

Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Duitsland

Accu’s/batterijen:

X

R Y

Li-lon:

Neem de instructies in de
paragraaf ,Transport* in acht,
pagina 83.

Technische wijzigingen voorbehouden

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

Hieronder vindt u de meest voorkomende storingen en hun oorzaak. Bij andere storingen wendt u zich best tot

uw handelaar of direct tot de MAFELL-klantenservice.

Storing Oorzaak Remedie

Machine  laat  zich  niet | Accu ontladen Accu laden

inschakelen. Accu  niet eindpositie | Accu geheel vastklikken
vastgeklikt

Accu bijna leeg, een led op accu | Elektronica beschermt de accu | Controleren, toets op accu

knippert. tegen volledige ontlading. indrukken

Er brandt nog slechts één led.
Laad de accu op.




Storing

Oorzaak

Remedie

Overbelasting, machine schakelt
uit.

Door een langdurige belasting
werd de machine of de accu
oververhit. Er weerklinkt een
waarschuwingssignaal  (continu
piepen).

Dat gaat na max. 30 seconden of
na het loslaten van de
drukschakelaar uit.

Laat de machine en de accu
afkoelen.

De accu kunt u in een
oplaadapparaat met luchtkoeling
sneller afkoelen.

De machine kunt u met een andere
accu in leegloop eveneens sneller
laten afkoelen.

Machine schakelt uit bij plotse
verhoging van de belasting.

Door die plotse verhoging van de
belasting stijgt ook de benodigde
stroom van de machine. Die
verhoging die optreedt bij plots
blokkeren of terugslag, wordt
gemeten en leidt tot de
uitschakeling.

Schakel de machine uit door de
drukschakelaar los te laten.
Vervolgens kunt u de machine
opnieuw inschakelen en normaal
verderwerken.

Probeer om verdere blokkeringen
te vermijden.

Zaagblad ~ klemt  bij  het
voorschuiven van de machine.

Te grote aanvoer

Aanvoersnelheid verlagen

Stomp zaagblad

Schakelaar direct loslaten
Machine uit het  werkstuk
verwijderen en zaagblad

vervangen

Spanningen in het werkstuk

Slechte machinevoering

Parallelle aanslag inzetten

Oneffen werkstukoppervlakte

Vlakte uitrichten

Brandvlekken aan de snijplekken.

Voor het werkproces ongeschikt
of stomp zaagblad

Zaagblad vervangen

Spaanuitworp verstopt

Hout te vochtig Spaanderafvoer reinigen

Lang durend snijden zonder | Machine aan een externe

afzuigen afzuiging, bv stofvanger,
aansluiten

Zaagblad trilt in het werkstuk

Zaagblad niet correct
gepositioneerd of verontreinigd

Zaagblad reinigen en/of correct
positioneren

Werkstuk niet bevestigd

Werkstuk bevestigen

Zaagblad blijft stilstaan - motor
draait verder

Zaagblad niet correct
gepositioneerd of verontreinigd

Zaagblad reinigen en/of correct
positioneren

Mechanisch defect

Machine naar de MAFELL-

klantenservice brengen
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9.1

9.2

9.3

Extra toebehoren

Accu
Accu-PowerTank 18 M 72 LiHD

Accu-PowerTank 18 M 72 LiIHDX
Accu-PowerTank 18 M 99 LiHD
Accu-PowerTank 18 M 144 LiHD
Accu-PowerTank 18 M 144 LiHDX
Accu-PowerStation APS M
Accu-PowerStation APS M GB

Zwenkplaat, spaanderbeveiliging, parallelle aanslag
Zwenkplaat cpl. P-SP

Spaanderbeveiliging P-SS (5 stuks)

Parallelle aanslag P-PA

Decoupeerzaagbladen

Decoupeerzaagbladen W1, 2 stuks voor nauwkeurig rechte
zaagsneden en zagen van bochten 64 mm in massief hout en spaander-
/ meubelplaten

Decoupeerzaagbladen W2, 5 stuks voor grove rechte zaagsneden en
dompen 64 mm in massief hout en spaander- / meubelplaten

Decoupeerzaagbladen W3, 5 stuks voor grove rechte zaagsneden in
massief hout 114 mm en spaander- / meubelplaten

Decoupeerzaagbladen W4, 5 stuks voor grove zaagsneden / zagen
van bochten en dompen 64 mm in massief hout en spaander- /
meubelplaat alsmede gecoate / gefineerde platen

Decoupeerzaagbladen W4, 5 stuks voor fijne rechte zaagsneden en
dompen 79 mm in massief hout en spaander- / meubelplaat alsmede
gecoate / gefineerde platen

Decoupeerzaagbladen W4, 5 stuks voor fijne/ nauwkeurige rechte
zaagsneden en dompen 64 mm in massief hout en spaander- /
meubelplaat alsmede gecoate / gefineerde platen omgekeerde
vertanding

Decoupeerzaagbladen W+P 2, 5 stuks voor fijne/nauwkeurige rechte
zaagsneden en dompen 64 mm in massief hout en spaander- /
meubelplaat en gecoate / gefineerde platen, zachte gips-
Icementvezelplaten en zachte kunststof / acryl

Decoupeerzaagbladen W+M 2, 5 stuks voor rechte zaagsneden en
dompen 94 mm in massief hout en bouwhout met metalen resten.
Longlife — uitvoering

Best.-nr. 094500
Best.-nr. 094523
Best.-nr. 094503
Best.-nr. 094498
Best.-nr. 094520
Best.-nr. 094492
Best.-nr. 094493

Best.
Best.
Best.

Best.

Best.-

Best.-

Best.

Best.

Best.

Best.

Best.

-nr. 205446
-nr. 205447
-nr. 205448

-nr. 093676

nr. 093701

nr. 093702

-nr. 093703

-nr. 093704

-nr. 093706

-nr. 093705

-nr. 093707



- Decoupeerzaagbladen L2, 5 stuks voor fiine / nauwkeurige Best.-nr. 093708
zaagsneden en dompen 15 mm in laminaatpanelen en parket Longlife —
uitvoering

- Decoupeerzaagbladen M2, 5 stuks voor fijne rechte zaagsneden in E-  Best.-nr. 093709
metalen/bont- 3 mm metaal, Al en Al-verbindingsplaten longlife -
uitvoering

- DecoupeerzaagbladenE+F 2, 1 stuks voor grove zaagsneden in  Best.-nr. 093710
melamineharsplaten, 64 mm vezelcement en vezelversterkte
kunststoffen longlife — uitvoering

- Decoupeerzaagbladen assortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex  Best.-nr. 093712
W1

- Decoupeerzaagbladen assortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex  Best.-nr. 093713
W1

9.4 Geleidingsrails
- Geleidingsrails F80 (0,8 m lang) Best.-nr. 204380
- Geleidingsrails F 110 (1,1 m lang Best.-nr. 204381
Best.-nr. 204365
Best.-nr. 204382
Best.-nr. 204383

)
- Geleidingsrails F 160 (1,6 m lang)
- Geleidingsrails F 210 (2,1 m lang)
- Geleidingsrails F 310 (3,1 m lang)

- Verbindingsstuk F-VS Best.-nr. 204363
- Hoekaanslag F-WA Best.-nr. 205357
- Railtas TZ-FST1600 Best.-nr. 095257

- Set railtassen F160/160 bestaande uit: 2 x F160 + verbindingsstuk + 2 Best.-nr. 209591
klemmen + railtas

- Set railtassen F80/160 met hoekaanslag bestaande uit: F80 + F160 + Best.-nr. 209592
verbindingsstuk + hoekaanslag + 2 klemmen + railtas

- Eindkappen verp. F-EK Best.-nr. 205400
- Hechtprofiel verp. F-HP 6.8M Best.-nr. 204376
- Spaanbreekbescherming verp. F-SS 3,4M Best.-nr. 204375
- Klem verp. F-SZ 180MM (2 st.) Best.-nr. 207770

- Aerofix zuig-span-systeem F-AF 1 bestaand uit: rail 1,3 m, adapter Best.-nr. 204770
bovenaan en onderaan, Flex-slang

- Flex-slang FXS-L, lengte 3,2 m Best.-nr. 205276

10 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com



indice de contenidos

1

2

2.1
2.2
2.3
24
25
2.6
2.7
2.8
29
3

4

41
5

5.1
5.2
53
54
55
5.6
57
58
59
6

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
7

71
7.2
7.3
8

9

9.1
9.2

Identificacion de la maquina
2 (o (=T [0To L TP
EMISIONES ...t
0711 (=101 o TSP
Dispositivos de SEQUIAAT ..........ccovvvieeeererinssrsrr e
USO COMTECED ...ttt bbb
RIESPOS ESIAUAIES .......cvveieieieieisis e
INStruCCIONES d€ SEGUIIAAT ......euvvvreircice e
MONEJE. ...t
Componentes iUSTTAd0S..........ccviirieiicieece e
Reequipamiento / AJUSIES ........ccooicueiceiccee s
Cargar €l aCUMUIAAOT ........c.cvcviieirceice et
Colocar €l @CUMUIAAON ...ttt
Desmontar €l aCUMUIAAOT ..o
ASDIracion & POIVOS ......ceereurieirieerire ettt nsee s
Introduzca el disco de sierra
Cambio del diSCO A& SIBITA .....c..cuviereerieierte s
Placa base y placa giratoria
Utilizar la sierra de calar performance montada sobre riel guia.........ccocovenevcnininn. 96
Montaje y desmontaje del alojamiento de la hoja de sierra..........ccccoovervccneiecrecene. 96
FUNCIONAMIENTO .......vivieeicer s 97
Puesta en funCioNamIBNTO ..........c.euieririirireircr s 97
COoNEXION Y AESCONEXION .....vucvevreiiieicie ettt 97
Ajuste de la carrera 0SCIlANtE ..o 97
COMES IMPIOS ...ttt ee e e 98
Posicionar la placa de SOPOME ...........ccvreeriiirrrieee e 98
Cortar NACIA AMTAS .......c.ovveveeriecs e 98
Serrar con tope Paralelo P-PA ...t 98
[luminacion de 1a zona de trab@jo...........coeerieriirir e 99
Mantenimiento Y repParacion ... 99
AIMACENAJE ... evereieeeeeieisisist sttt t bbbt s e s bbbt et es s se e s et s st saen 99
TPANSPOME 1.ttt nens 99
Eliminar acumuladores/baterias............covvenieinenieene e 100
Eliminacion de fallos técnicos
ACCESONOS ESPECIAIES .......voeeeeei ettt ees e nnnen

104111 =T o O TR

Placa giratoria, protector contra astillas, tope paralelo ..........c.cccocovvvvvvreesnssn, 102

-88-



9.3
9.4
10

HOJAS 08 SIBITA ...ttt
CaITIlES QUIA ... vttt
Dibujo de explosién y lista de piezas de recambio...........cocvverevveenieneneneieneceenns

-89-



1 Leyenda

o

Este simbolo esta colocado en las indicaciones para su seguridad.

De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
Méquinas con nimero de referencia 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Informacion sobre la bateria

Puede consultar la Declaracion CE de conformidad de nuestras baterias de acumulador en nuestra pagina web
www.mafell.com en el pie de pagina, en la seccion Aviso lega, Declaracion de conformidad.

2.3 Identificacion de la maquina
Toda informacién necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada en

la misma.

C€

o
4

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas®.

Sélo para paises de la Union Europea
iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida Util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea el manual de instrucciones. Esto reduce el riesgo de una lesion.

Proteja el acumulador del calor, los rayos de sol excesivos, fuego, heladas, agua y
humedad.

jProteger las baterias de la humedad!



jProteger las baterias del fuego!
jHay riesgo de explosion!

Cordless Alliance System (=CAS) es un sistema de baterias comun para varios
CA s inirll  fabricantes. Encontrara mas informacion en www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Datos técnicos

Tensién nominal 18V

Area de ajuste de velocidad del motor 750 - 3100 min!
NUmero de niveles de velocidad 6

Carrera de trabajo 26 mm
Velocidad de corte con carga normal 0,4-1,3m/s
Profundidad de corte 65/115 mm
Peso sin acumulador 2,21kg

Peso de acumulador Pequefio / grande  0,59/0,975 kg
Diametro tubo de aspiracion (exterior) 26 mm

2.5 Emisiones

Las emisiones de ruido indicadas se han medido conforme a la EN 62841-1 y EN 62841-2-11 y se pueden
utilizar para comparar la herramienta eléctrica con otras herramientas y para hacer una estimacion provisional
de la carga.

Peligro

Las emisiones de ruido que se produzcan durante el uso real de la herramienta
pueden desviarse de los valores indicados, dependiendo del tipo y modo de uso de la
herramienta y, especialmente, segln el tipo de pieza que se trabaje.

Por ello es importante que utilice proteccion auditiva, incluso cuando la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

251 Informacion relativa a la emision de ruidos

Valores de emisién de ruidos, determinados segun la norma EN 62841:

Nivel de presion acUstica Lea=91,8dB (A)
Inseguridad Kea=3,2 dB (A)
Nivel de potencia acustica Lpa=99,8 dB (A)
Inseguridad Kpa=3,2dB (A)

La medida de ruidos fue realizada con el disco de sierra estandar suministrado.

2.5.2 Informacion relativa a las vibraciones mecanicas

Vibraciones mano-brazo cortando madera: 5,7 m/s2; cortando metal: 5,6 m/s2.
la incertidumbre de medicion K es de 1,5 m/s2

La medida de vibraciones fue realizada con el disco de sierra estandar suministrado.
Disco de sierra para madera: CUnex W1 WOOD (nim. art. 093676)
Disco de sierra para metal: M2 METAL Progressive BIM (nim. art. 093709)
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2.6 Contenido
Sierra de calar Performance PS 2-18 completa con:

1 placa base

1 tope paralelo

1 juego de hojas de sierra de calar

1 tubo de aspiracion

1 prolongacion del tubo de aspiracion
1 deflector de virutas

5 protecciones para cortes limpios

1 deslizador

2 Baterias PowerTank 18 M 72 LiHD (solo para ref. 91C101)
1 Cargador APS M 230 V (solo para ref. 91C101, 91C121)
1 Adaptador para enchufe de 230 V (solo para ref. 91C121)

1 maleta de transporte
1 Manual de instrucciones
1 libro "Instrucciones de seguridad”

2.7 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.
Antes de operar la maquina,
comprobar el funcionamiento de
los dispositivos de seguridad y si
estan dafiados. No utilizar la
maquina si faltan los dispositivos
de seguridad o no funcionan.

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podra presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.

El uso apropiado de la méaquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.

Utilice solo baterias y accesorios originales Mafell /
CAS.

2.9 Riesgos residuales
iPeligro!
A pesar de utilizar la maquina

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de conforme al uso proyectado y

seguridad:

- Placa de soporte de grandes dimensiones

respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos residuales que se deben a

- Proteccién contra el contacto de la hoja de sierra la finalidad de uso y que pueden

mediante alambre protector
- Empufiaduras
- Dispositivos de conexién y desconexién

2.8 Uso correcto

La sierra de calar Performance Unicamente puede
utilizarse para cortar planchas de madera maciza y
placas de fibra, como por ejemplo tableros de madera
aglomerada, estratificada o Mdf, plastico, minerales y

metales.

tener consecuencias para la salud.

- Contacto con la hoja de sierra debajo de la placa de
guia.

- Contacto con la parte saliente del disco de sierra en
la parte inferior de la pieza de trabajo durante el
corte.

- Retroceso de la maquina al atascarse con la pieza
de trabajo.



- Rotura o desprendimiento del disco de sierra o de
partes del mismo.

- Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccion adecuada.

- Emisién de polvo de madera, nocivo para la salud,
durante el trabajo intensivo sin el conveniente
sistema de aspiracion.

3 Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas
correspondientes al pais de que se
trate.

Lea las indicaciones de seguridad
del folleto adjunto 070500
«Indicaciones de seguridad»
(conforme a la norma 62841-1).

Instrucciones generales

- No podran manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes mayores
de 16 afios bajo la supervision de una persona
cualificada en formacion profesional.

- No realice nunca tareas sin los correspondientes
dispositivos de proteccion previstos ni efectle
modificaciones en la maquina que puedan
perjudicar la seguridad en el trabajo.

- iProteja la maquina y las baterias de la humedad!
- iNo tire el acumulador al fuego!

- iNo utilice acumuladores
deformados!

- iNo abra el acumulador!

- iNo toque los contactos de los acumuladores ni
haga cortocircuitos!

- iDe los acumuladores de iones de litio defectuosos
puede salir un liquido ligeramente &cido y
combustible! Si sale liquido del acumulador y entra
en contacto con la piel, enjuaguela inmediatamente
con abundamente agua. Si entra en contacto con
los ojos el liquido del acumulador, lavelos con agua
limpia y acuda inmediatamente al médico!

- Saque los acumuladores de la maquina antes de
realizar  cualquier tipo de  configuracion,
reequipamiento, mantenimiento o limpieza.

defectuosos 0o

- Asegurese de que la maquina esté desconectada al
insertar el acumulador.

- Si se posa, transporta 0 almacena la maquina sin
supervision, saque la bateria de la maquina.

No se deben utilizar discos de sierra
- agrietados o deformados,
- despuntados por la carga excesiva del motor,

Instrucciones relativas al
proteccion personal

- El nivel de presion acustica supera los 85 dB (A).
Por lo tanto, protéjase adecuadamente los oidos
durante el trabajo.

- Proteccién obligatoria de la vista.
- Proteccion obligatoria de las vias respiratorias.

equipamiento de

Instrucciones de uso
Procedimiento de sierra

Peligro

- Mantenga las manos fuera de la zona de corte,
evitando cualquier contacto con la hoja de
sierra. Sujete con la segunda mano la
empufadura adicional o la carcasa del motor
(ver A/B - fig. 1). Si las dos manos sujetan la sierra,
no se pueden lesionar con la hoja de sierra.

- No coloque nunca las manos debajo de la pieza
de trabajo.

- Sujete y asegure la pieza de trabajo a una base
estable utilizando abrazaderas u otros medios.
Si sujeta la pieza de trabajo sélo con la mano o
contra el cuerpo, permanecera inestable, lo que
puede provocar la pérdida de control.

- Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de agarre aisladas cuando realice
trabajos en los que pueda encontrar conductos
de corriente escondidos al utilizar la
herramienta. El contacto con un conducto
transmisor de corriente pone en tension las piezas
de metal de la herramienta eléctrica y provoca una
descarga eléctrica.

- Antes de volver a arrancar la maquina puesta en la
pieza de trabajo, centre el disco de sierra en la
ranura de corte y compruebe que no esta
bloqueado el dentado.



- Siempre que se corten placas de grandes
dimensiones, éstas se deben apoyar para evitar
golpes al bloquearse el disco de sierra..

- No utilice nunca discos de sierra despuntados o
dafiados.

- Antes de proceder a cortar, fije los ajustes del
angulo de corte y la placa giratoria P-SP. La placa
giratoria P-SP es un accesorio especial.

- Preste especial atencién a la hora de realizar cortes
de inmersion en zonas no visibles, por ejemplo una
pared existente.

- Comprobar si hay objetos extrafios en la pieza de
trabajo.

- En piezas metalicas, como clavos, serrar solo con
el disco de sierra apropiado.

- Reduzca la velocidad para evitar oscilaciones
cuando utilice hojas de sierra >180 mm.

Instrucciones de mantenimiento y reparacion

- Porrazones de seguridad, es imprescindible limpiar
con regularidad la méquina, particularmente los
dispositivos de ajuste y de guia.

- Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo contrario,
no se podra presentar reclamacion alguna ante el
fabricante.

4 Montaje

4.1 Componentes ilustrados
(véase fig. 1-5)

(1) Interruptor de conexion

2) Palanca de conmutacion para la
carrera pendular

(3) Palanca de conmutacién para el
alojamiento de la hoja de disco

(4) Rosca para la regulacién de la
velocidad

(5) Placa de soporte

(6) Palanca de fijacion

(7) Botdn de desbloqueo de la bateria

(8) Deflector de virutas

9) Tubo de aspiracion

(10) Prolongacion del tubo de aspiracién

(11) Deslizador

5 Reequipamiento / Ajustes

5.1 Cargar el acumulador

Comprobar si la tensién nominal del acumulador
coincide con las indicaciones de la maquina.

Se suministran los cargadores adecuados, a partir del
acumulador utilizado. Para cargar utilice solo la
estacion de carga de baterias APS M de MAFELL.

En una maquina nueva, cargue siempre primero el
acumulador.

Consultar la descripcién del proceso de carga y la
puesta en marcha de la APS M de las instrucciones
anexas "APS M+ / APS M".

El acumulador estd equipado con un sistema de
control de temperaturas. Esto garantiza que el
acumulador solo se cargue en el rango de temperatura
de 0°C a50°C. De esta manera, se obtendra una larga
vida Util del acumulador.

Un tiempo de funcionamiento considerablemente mas
corto con cada carga indica que el acumulador esta
usado y hay que sustituirlo.

Peligro

Riesgo de explosion

Proteger el acumulador del calor, el
fuego y la humedad.

No colocar el acumulador encima de un radiador y no
exponer el acumulador durante demasiado tiempo a
los rayos del sol. Las temperaturas superiores a 50°C
dafian el acumulador. Dejar enfriar el acumulador si
est4 caliente antes de cargarlo.

La temperatura de almacenamiento 6ptima esta entre
10°Cy 30°C.

No abrir el acumulador y protegerlo
de los golpes. Mantenga seco el
acumulador y a prueba de heladas.

Peligro

Destapar los contactos del
acumulador si se almacena fuera
del cargador. Si se produce un
cortocircuito por un puenteado
metalico hay riesgo de incendio y
explosion.

Respetar las indicaciones sobre la
proteccion del medio ambiente.




5.2 Colocar el acumulador

Desplazar el acumulador carga en la guia situada
detras de la empufiadura hasta que se oiga como
encaja.

5.3 Desmontar el acumulador

Pulsar el boton 7 (fig. 3) para desbloquear el
acumulador y sacarlo de su compartimento.

' No utilizar violencia.

5.4 Aspiracion de polvos

Cortando materiales que provocan la formacién
masiva de polvo, conecte la maquina con un sistema
de aspiracion externo adecuado. Sera necesaria una
velocidad de aire minima de 20 m/s.

Antes de poner en funcionamiento
la maquina, compruebe que el
acumulador esta fijado
correctamente.

El suministro de la maquina incluye el tubo de
aspiracion 9 (fig. 4), una prolongacion del tubo de
aspiracion 10 (fig. 4) y el deflector de virutas 8 (fig. 3).

El tubo de aspiraciéon sirve para conectar un
dispositivo de aspiracién externo. El diametro exterior
del empalme de aspiracion es de 26 mm.

Las virutas que se acumulan a lo largo de la linea de
trazado se eliminan soplando con aire y se derivan a
un canal. Las virutas pueden extraerse a través de la
boquilla de extraccién montada en la placa base,
incluida la prolongacion del tubo de aspiracion.

Si no es posible aspirar el polvo que se genera
serrando, utilice el deflector de virutas (fig. 3). Dicho
deflector impide que el operario quede expuesto al
polvo que se produce durante el trabajo con la
maquina. Los dos componentes mencionados se
pueden montar alternativamente en la placa de
soporte de la maquina:

* Presione los dos brazos de resorte entre si en el
punto marcado con una "X" (fig. 3) y, una vez
presionados, extraiga hacia atrés el tubo de
aspiracion, la prolongacion del tubo de aspiracion y
el deflector de virutas.

+ Para montar, introduzca el tubo de aspiracién, la
prolongacion del tubo de aspiracion y el deflector de
virutas en la abertura prevista en el extremo

posterior de la placa base hasta que encajen los
muelles.

o

5.5 Introduzca el disco de sierra
iPeligro!
Sacar el acumulador para realizar

cualquier trabajo de
mantenimiento.

Para procesar material desde
abajo, se puede montar el deflector
de virutas desplazado por 180° .

+ Gire la palanca de sujecion 3 (fig. 1) hacia fuera
hasta el tope y sujétela bien con una mano.

+ Coja un disco de sierra e insértelo hasta el tope en
el alojamiento del disco de sierra. El dentado del
disco de sierra puede estar orientado hacia delante
0 hacia atras, dependiendo del uso.

+ Suelte ahora la palanca de sujecion 3. Asi se
cierran los casquillos de cierre y se fija el disco de
sierra.

« Compruebe que el disco de sierra esta bien
ajustado y recto.

5.6 Cambio del disco de sierra
iPeligro!
Sacar el acumulador para realizar

cualquier trabajo de
mantenimiento.

+ Gire la palanca de sujecién 3 (fig. 1) hacia fuera
hasta el tope y sujétela bien con una mano.

+ Con la otra mano, sujete el disco de sierra. La hoja
de sierra se desbloquea automaticamente
aplicando ligera presion lateral.

+ Coja un disco de sierra nuevo e insértelo hasta el
tope en el alojamiento del disco de sierra. El
dentado del disco de sierra puede estar orientado
hacia delante o hacia atras, dependiendo del uso.

+ Suelte ahora la palanca de sujecion 3. Asi se
cierran los casquillos de cierre y se fija el disco de
sierra.

« Compruebe que el disco de sierra esta bien
ajustado y recto.
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5.7 Placa base y placa giratoria

La méaquina esta equipada de serie con una placa
base 5 (fig. 2) que permite realizar limpios cortes
rectangulares.

Para realizar cortes angulares, utilice la placa giratoria
que se ofrece como accesorio especial P-SP (ref.
205446). El montaje/desmontaje se realiza en el
mismo orden que en la placa base. Tenga en cuenta
para ello la fig. | hasta XI de la pagina 6.

Proceda de la siguiente manera:

+ Abra la palanca de apriete 6 (fig. 2) en el sentido
contrario a las agujas del reloj, de la posicion
horizontal a la posicién vertical. Asi se abrira la
fijacion entre la maquina y la placa base.

+ Desplace la placa base hasta que quede alineado
el indicador de la maquina con la ranura (ver fig. 6).

+ Quite ahora la m&quina de la placa base.

+ Cojala placa giratoria y preste atencion a la hora de
insertar la placa giratoria y la maquina, para que la
palanca de apriete esté en posicion vertical.

+ Inserte la maquina y la placa giratoria de forma que
el indicador de la maquina y el indicador de la placa
giratoria estén alineados.

+ Desplace la placa giratoria hacia la maquina en la
direccion deseada.

+ Gire la palanca de apriete en el sentido de las
agujas del reloj en horizontal en la medida de lo
posible hasta que la placa giratoria esté unida a la
maquina.

+ Accione la palanca de apriete en la placa giratoria
(fig. VI en la pagina 6), para inclinar la maquina en
el angulo deseado.

+ Cierre de nuevo la palanca de apriete de la palanca
giratoria.

Las fig. IX a XI de la pagina 6, representan la sierra
con la placa giratoria en el riel guia (fig. IX), con un
tope paralelo (fig. X), asi como usando un tope
paralelo y un riel guia (fig. XI).

5.8 Utilizar la sierra de calar performance
montada sobre riel guia

Utilizando la maquina montada sobre el riel guia F, la

placa de soporte sobresale por la mitad del riel. El

espesor del riel se puede compensar montando el

deslizador 11 (fig. 5).

El deslizador se puede colocar en la placa base o en
la placa giratoria.

5.8.1

+ Inserte el gancho del deslizador en las ranuras
existentes en la placa base o en la placa giratoria
(véase fig. 5). Al hacerlo, el deslizador y la placa
base o placa giratoria forman un angulo aproximado
de 30°.

+ Gire el deslizador en la direccion de la placa base o
placa giratoria hasta que el pivote encaje con el
taladro.

+ Coloque la maquina sobre el riel guia F, de tal
manera que la ranura de la placa base o placa
giratoria quede encima del muelle del riel.

5.8.2

+ Aleje el deslizador de la placa base o placa giratoria
girandolo hasta la posicién de aprox. 30°
levantando el deslizador por la escotadura prevista
(fig. 5).

+ Ahora podré retirar el gancho de las cavidades en
la placa base y placa giratoria y desmontar el
deslizador.

Montar el deslizador

Desmontar el deslizador

5.9 Montaje y desmontaje del alojamiento de la
hoja de sierra

Esta maquina esté equipada con un soporte de la hoja

de sierra muy exacta. Una vez que se haya

desgastado o ensuciado, se puede cambiar por otra

nueva o limpiar el soporte.

Proceda de la siguiente manera:

* Mueva el cilindro (barra elevadora) a la posicion
final mas baja posible arrancando la maquina varias
Veces.

+ Quite |a bateria.

+ Desmonte el disco de sierra. Véase para ello el cap.
5.6.

+ Quite la placa base 5 (fig. 2). Véase paraello el cap.
5.7.

+ Abra la palanca de sujecion 3 (fig. 1).

Nota: EI montaje / desmontaje del alojamiento solo se
puede realizar con la palanca de sujecion abierta.

Peligro
Sacar la bateria para realizar

cualquier trabajo de limpieza o
mantenimiento.



Escanee el cddigo QR. En el video
explicativo se muestra como se
limpia el alojamiento del disco de
sierra.

Gire los casquillos de cierre en el sentido contrario
a las agujas del reloj hasta que se puedan extraer.
Saque la pieza de presion y el resorte y limpielos o
sustituyalos.

Coloque de nuevo el resorte y la pieza de presion
en los casquillos de alojamiento y coloque por
encima los casquillos de cierre.

Gire los casquillos de cierre en el sentido contrario
a las agujas del reloj hasta que encaje la rosca en
el casquillo de alojamiento.

Siga girando los casquillos de cierre hasta tensar el
resorte. Saltese tres vueltas de rosca al hacerlo. A
continuacion, suelte el arrastrador en los casquillos
de cierre. La distancia entre el arrastrador en el
casquillo de cierre y la palanca de sujecién es de
aprox. 2 mm (véase ilustracion).

Los casquillos de cierre no pueden rozar el
arrastrador de la palanca de sujecion sin un disco
de sierra colocado.

Si al seguir girando el casquillo de
cierre s6lo se saltan dos vueltas de
rosca, el arrastrador roza el
casquillo de cierre en la palanca de
sujecion y el disco de sierra
insertado se sale.

+ Finalmente, vuelva a montar la placa de soporte en
la maquina. Véase para ello el cap. 4.6.

+ Realice un corte de prueba.

6 Funcionamiento

6.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la méquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

6.2 Conexion y desconexion

Para conectar y desconectar, pulsar brevemente el
interruptor de conexion 1 (fig. 1).

El sistema electronico integrado garantiza que no se
produzcan sacudidas al acelerar el disco de sierra,
regulando la velocidad segun la carga aplicada de
manera que se mantiene la velocidad ajustada.

Asimismo, reduce la velocidad hasta parar el motor en
caso de sobrecarga. Suena una alama acustica. En tal
caso, desconecte y vuelva a arrancar la maquina para
seguir serrando con velocidad de avance reducida.
Con la rosca de ajuste de velocidad 4 fig. 1), puede
ajustar la velocidad en 6 niveles de 750 min-' a 3100
min-t.

Unicamente ponga en marcha la
maquina con hoja de sierra
montada.

6.3 Ajuste de la carrera oscilante

La sierra de calar dispone de un arranque suave, es
decir, la carrera de trabajo se activa cuando se ejerza
presion sobre la hoja de sierra. La intensidad del
movimiento oscilante se puede ajustar en dos etapas
por medio de la palanca de mando 2 (Fig. 1). Durante
la carrera de trabajo, la hoja de sierra se aprisiona
contra la pieza de trabajo y se aleja de la misma
durante el movimiento hacia abajo. Esto proporciona
la eliminacién de virutas adecuada y la reduccion del
calor producido por el rozamiento.



Ajustando el nivel "0", la maquina funciona sin
movimiento oscilante. Utilice los niveles 1y 2 para
pasos de trabajo mas rapido.

Cortes a realizar sin movimiento oscilante:
+ material fino

« utilizando una escofina, hoja de sierra de empuje o
cuchilla

+ material blando
« cortes de inmersion sin perforar en madera
+ Cortar hacia atras

6.4 cortes limpios

Para un corte limpio en la parte superior, utilice la
proteccion contra virutas suministrada (véase la
paginas 5, ref. 205447, P-SS).

Peligro

La maquina se tiene que
desconectar antes de colocar la
proteccion contra virutas.

+ Desplace la proteccion contra virutas con la
méaquina desconectada al ras hasta llegar casi a la
hoja de sierra (véase fig. I, P-SS).

+ Conecte la maquina.

+ Presione la maquina con la proteccion contra
virutas contra un borde estable para insertar la
proteccion contra virutas al ras con el borde
delantero de la placa base y serrar. (Fig. Il).

o

6.5 Posicionar la placa de soporte

Una vez suelta, se puede desplazar la placa de
soporte hacia delante / hacia atrés.

El uso de las posiciones de carrera
pendular 1y 2 tiene un efecto
positivo sobre el comportamiento
de desgarro en la cara inferior del
material.

+ Afloje la placa de soporte tal y como se describe en
el apartado 5.7.

+ Desplace la placa de soporte a la posicion deseada.

+ Fije la placa de soporte tal y como se describe en el
apartado 5.7.

Posiciones de la placa de soporte:

+ Posicion estandar para cortes rectangulares, la hoja
de sierra queda completamente protegida (fig. 6).

+ La placa de soporte encaja con el borde delantero
de la hoja de sierra, con lo que se puede realizar
cortes cerca del borde (fig. 7).

6.6 Cortar hacia atras

Si se sierra cerca de una esquina, el espacio de apoyo
para la placa base sera muy reducido y la colocacion
en angulo resultard complicada. Para aumentar la
superficie de apoyo, gire el disco de sierra 180° para
realizar el corte al contrario de la direccion de trabajo
habitual. Tenga en cuenta que asi no se puede
aprovechar el movimiento oscilante y se debe
desactivar esa funcion.

6.7 Serrar con tope paralelo P-PA

El tope paralelo se utiliza para realizar cortes paralelos
con el borde del material (véase la pagina 5 ref.
205448 P-PA). El tope paralelo viene incluido.

6.7.1  Bloqueary desbloquear el tope (fig. I)

La trampilla de tope puede abrirse en el cuerpo base
del tope paralelo. Para ello, deslice la trampilla de tope
hacia la derecha en el sentido de la flecha para abrir
la trampilla de tope.

Para bloquear la trampilla de cierre en posicion
abierta, empujela hacia la izquierda en el sentido de la
flecha. La trampilla de cierre encaja.

En la parte interior de la trampilla de cierre aparecen
simbolos de cerrojo que indican el bloqueo y
desblogueo.

Para serrar patrones circulares, puede retirarse la
punta de compas o el pasador de compas del cuerpo
base del tope paralelo (véanse también las figuras VI
a X en la pagina 5).

6.7.2  Montaje del tope paralelo (fig. Ill)

El tope paralelo se puede colocar tanto en la placa
base de la maquina como en la placa giratoria. La
placa giratoria es un accesorio especial.

+ Gire el tope paralelo de forma que la trampilla de
cierre indique hacia abajo.

+ Coloque el tope paralelo en la abertura de la placa
base prevista para ello 5 (fig. 2). El tope paralelo se
puede montar en ambos lados de la maquina.

* Fije el tope paralelo con el tornillo de mariposa
suministrado.



6.7.3  Tope pararelo y riel guia (fig. Il, IV, V)

Si se usa un riel guia y un tope paralelo, se puede usar
la maquina junto a (véase fig. IV) o sobre el riel guia
(véase fig. V).

El carril guia esta disponible en diferentes largos y es
un accesorio especial.

Colocar junto al riel guia (fig. IV)

+ Fije el riel guia con dos gatos.

+ Monte el tope paralelo con la trampilla de cierre
hacia arriba en la maquina.

+ Coloque la ranura del tope paralelo sobre la ranura
del riel guia.

Colocar en el riel guia (fig. V)

+ Fije el riel guia con dos gatos.

+ Monte el tope paralelo con la trampilla de cierre
hacia abajo en la maquina.

+ Coloque la ranura del tope paralelo sobre la ranura
del riel guia.

+ Ajuste la distancia deseada con la maquina.

Dado que la mitad de la placa base de la maquina
sobresale del riel guia, el grosor del riel se compensa
montando el deslizador suministrado (véase para ello
cap. 4.8.1).

6.8 lluminacion de la zona de trabajo

La sierra de calar esta equipada con luz de trabajo.
Cuando se enciende, se ilumina la zona de trabajo
alrededor de la maquina que se encuentra sobre la
pieza. Si se procesa el material desde abajo, se apaga
la luz automéaticamente. No se deslumbra al operario
al colocar la maquina.

El modo de luz se puede invertir golpeando tres veces
(como p.ej. en una puerta) en la parte frontal de la
maquina, en la zona del simbolo de luz. Para invertir
el modo de luz, la maquina tiene que estar
desconectada.

Durante lel proceso de sierra, el modo de luz no se
modifica.

Sila maquina no se utiliza durante mas de 10 minutos,
el estado original del modo de luz se activa de nuevo
al volver a encender la maquina. Esto también se
aplica al cambio de la bateria.

Tras desconectar la maquina, se
conecta la luz de trabajo durante
10 segundos. Si se mueve la
maquina 10 minutos después de la
Ultima conexién, se desconecta de
nuevo la luz de trabajo.

7 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Sacar el acumulador para realizar

cualquier trabajo de
mantenimiento.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren escaso

Los rodamientos de bolas utilizados estan engrasados
de forma permanente. Se recomienda llevar la
maquina a un centro de servicio al cliente autorizado
de MAFELL para su revision después de algun tiempo
de funcionamiento.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

7.1 Almacenaje

Limpie a conciencia la maquina, si no se va a utilizar
durante un tiempo prolongado. Pulverice las piezas
metalicas brillantes con un producto contra la
oxidacion.

7.2 Transporte

Las baterias de iones de litio estan sujetas a los
requisitos de la ley de materiales peligrosas. El
ususario puede transportar las baterias sin mas
requisitos por la calle.

En caso de envios a cargo de terceros (p.gj.:
Transporte aéreo o empresa de terceros) hay que
tener en cuenta unos requisitos especiales para el
embalaje y el marcado. Para la preparacion del envio
se tiene que consultar a un experto en materiales
peligrosos.

Solo envie baterias si la carcasa no estd dafiada.
Pegue los contactos abiertos y empauete la bateria de
forma que no se mueva en el embalaje.

Tenga en cuenta las posibles directrices nacionales.



7.3 Eliminar acumuladores/baterias

Las herramientas eléctricas,
baterias, accesorios y embalajes
tienen que ser reciclados de forma
respetuosa con el medio ambiente.

iNo deseche los aparatos eléctricos y las
baterias/pilas junto con los residuos domésticos!

Sélo para paises de la Union Europea:

De acuerdo con la Directiva
Europea 2002/96/CE, las
herramientas eléctricas que ya no
se pueden utilizar y de acuerdo con
la Directiva Europea 2006/66/CE,
las pilas/baterias recargables
defectuosas o usadas deben ser
recogidas por separado y
recicladas de forma respetuosa
con el medio ambiente.

3

8 Eliminacion de fallos técnicos
iPeligro!

>

alimentacion de red.

Devuelva las pilas/baterias inservibles directamente a:
Alemania

Stiftung

GRS Batterien

Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Alemania

Pilas/baterias:
lones de litio
Tenga en cuenta las indicaciones

,X
del apartado «Transporte», pagina
» & %,

Sujeto a cambios técnicos.

[ Lidon [

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la

A continuacion, se indican los fallos mas frecuentes y sus causas. En caso de que se produzcan otros errores,
dirijase a su distribuidor o directamente al servicio técnico de MAFELL.

Fallo

Causa

Ayuda

No se puede poner en marcha la
maquina

Descargar el acumulador

Cargar el acumulador

El acumulador no encaja en la
posicién final

Encajar totalmente el acumulador

Acumulador casi vacio, un LED
del acumulador parpadea.

El sistema electrénico protege al
acumulador para evitar que se
descargue totalmente.

Comprobar, pulsar la tecla de la
bateria.

Solo se ilumina un LED.
Cargue el acumulador.

Sobrecarga,
desconecta.

la maquina se

Debido a que la carga se ha
mantenido durante un periodo
prolongado, la maquina o el
acumulador se han
sobrecalentado. Suena una sefial
de advertencia (pitido continuo).
Esta se apaga tras un max. de 30
segundos o tras soltar el
interruptor de conexion.

Deje que la maquina y el
acumulador enfrien.

Puede enfriar mas rapido el
acumulador en un cargador con
refrigeracion por aire.

Para enfriar la maquina mas
rapido puede utiizar  otro
acumulador en marcha en vacio.
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Fallo

Causa

Ayuda

La maquina se desconecta
cuando haya un aumento
repentino de la carga.

Con el aumento repentino de la
carga, aumenta también de
repente la corriente necesaria de
la maquina. Este aumento, que
se produce al bloquear de
repente o en caso de rebote, se
mide y provoca una desconexion.

Desconectar la méquina soltando
el interruptor de conexion.
Después puede conectar de
nuevo la maquina y trabajar con
normalidad.

Intente evitar mas bloqueos.

El disco de sierra se atasca al
avanzar la maquina

Velocidad de avance excesiva

Disminuya la velocidad de avance

Hoja de sierra despuntada

Suelte el interruptor de inmediato.
Algje la maquina de la pieza de
trabajo y cambie el disco de sierra.

Tensiones en la pieza de trabajo

No se puede guiar exactamente
la maquina

Utilice el tope paralelo

Superficie desigual de la pieza de
trabajo

Alinee la superficie

Quemaduras en el corte

Disco de sierra inapropiado para
el proceso de corte en cuestion

Cambie el disco de sierra

Eyector de virutas obstruido

Madera demasiada humeda

Limpiar el extractor de virutas

Cortar  intensivamente  sin
sistema de aspiracion conectado

Conecte la maquina con un
sistema de aspiracion externo, por
ejemplo un despolvoreador

La hoja de sierra vibra en la pieza
de trabajo

Hoja de sierra no colocada
correctamente o sucia

Limpiar y/o colocar correctamente
la hoja de sierra

Pieza de trabajo no fijada

Fijar la pieza de trabajo

La hoja de sierra se para - el
motor sigue en funcionamiento

Hoja de sierra no colocada
correctamente o sucia

Limpiar y/o colocar correctamente
la hoja de sierra

Defecto mecanico

Entregue la maquina a un centro
de servicio autorizado de MAFELL
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9
9.1

Accesorios especiales

Acumulador
Bateria PowerTank 18 M 72 LiHD

Bateria PowerTank 18 M 72 LiHDX
Bateria PowerTank 18 M 99 LiHD
Bateria PowerTank 18 M 144 LiHD
Bateria PowerTank 18 M 144 LiHDX
Estacion de carga de baterias APS M

Estacion de carga de baterias APS M GB

Placa giratoria, protector contra astillas, tope paralelo
placa giratoria completa P-SP

protector contra astillas P-SS (5 unidades)

tope paralelo P-PA

Hojas de sierra

Hojas de sierra W1, 2 unidades, para cortes rectos y curvadas de
precision, 64 mm, madera maciza y tableros de madera aglomerada y
estratificada

Hojas de sierra de calar W2, 5 unidades, para cortes rectos y de
inmersién, 64 mm, madera maciza y tableros de madera aglomerada y
estratificada

Hojas de sierra de calar W3, 5 unidades, para cortes rectos, 114 mm,
madera maciza, tableros de madera aglomerada y estratificada

Hojas de sierra de calar W4, 5 unidades, para cortes rectos / curvados
y de inmersién, 64 mm, madera maciza, tableros de madera aglomerada
y estratificada y tableros recubiertos / enchapados

Hojas de sierra de calar W4, 5 unidades, para cortes rectos / curvados
y de inmersion, 79 mm, madera maciza, tableros de madera aglomerada
y estratificada y tableros recubiertos / enchapados

Hojas de sierra de calar W6, 5 unidades, para cortes rectos limpios y
finos y cortes de inmersién, 64 mm, madera maciza, tableros de madera
aglomerada y estratificada y tableros recubiertos / enchapados, dentado
invertido

Hojas de sierra de calar W+P2, 5 unidades, para cortes rectos limpios
y finos y cortes de inmersidn, 64 mm, madera maciza, tableros de
madera aglomerada y estratificada, tableros recubiertos / enchapados,
tableros de yeso/cemento blandos, plasticos / acrilio blando

Hojas de sierra de calar WM 2, 5 unidades para cortes rectos y de
inmersién, referencia 093707, 94 mm, madera maciza y madera de
construccién que incluyen restos de metal Ejecucion Longlife
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Referencia 094500
Referencia 094523
Referencia 094503
Referencia 094498
Referencia 094520
Referencia 094492
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Referencia 205446
Referencia 205447
Referencia 205448

Referencia 093676

Referencia 093701

Referencia 093702

Referencia 093703

Referencia 093704

Referencia 093706

Referencia 093705

Referencia 093707



- Hojas de sierra de calar L2, 5 unidades para cortes rectos y de Referencia 093708
inmersién, 15 mm, entrepafios y parqué, ejecucion Longlife
- Hojas de sierra de calar M2, 5 unidades para cortes rectos en metales  Referencia 093709
de hierro/no férreos, referencia 093709 3 mm, metales, tableros de
aluminio y compuestos, ejecucion Longlife
- Hojas de sierra de calar E+F 2, 1 unidades para cortes en tableros de ~ Referencia 093710
resina de melamina, 64 mm, cemento de fibras y plasticos reforzados de
fibras, ejecucion Longlife
- Hojas de la sierra de calar, surtido 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex  Referencia 093712
W1
- Hojas de la sierra de calar, surtido 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex  Referencia 093713
W1
9.4 Carriles guia
- Carriles guia F80 (0,8 m de longitud) Referencia 204380
- Carriles guia F 110 (1,1 m de longitud) Referencia 204381
- Carriles guia F 160 (1,6 m de longitud) Referencia 204365
- Carriles guia F 210 (2,1 m de longitud) Referencia 204382
- Carriles guia F 310 (3,1 m de longitud) Referencia 204383
- Pieza de unién F-VS Referencia 204363
- Tope angular F-WA Referencia 205357
- Estuche para rieles TZ-FST1600 Referencia 095257
- Juego de estuches para rieles F160/160, incluyendo: 2 x F160 + pieza  Referencia 209591
de union + 2 gatos + estuche para rieles
- Juego de estuches para rieles F80/160 con tope angular, incluyendo:  Referencia 209592
F80 + F160 + pieza de unién + tope angular + 2 gatos + estuche para
rieles
- Tapas emp. F-EK Referencia 205400
- Perfil de sujecion emb. F-HP 6.8M Referencia 204376
- Proteccion contra astillado emb. F-HP 3,4M Referencia 204375
- Gato emp. F-SZ 180MM (2 uds.) Referencia 207770
- Sistema de sujecion y aspiracion Aerofix F-AF 1 compuesto de: 1,3 m  Referencia 204770
con riel, adaptador para arriba y abajo, tubo flexible
- Tubo flexible FXS-L, largo 3,2 m Referencia 205276

10 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrard la informacién correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

o

2 Tuotetiedot

Tama symboli nakyy kaikissa niissa paikoissa, joissa viitataan
turvallisuusohjeisiin.

Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa erittéin vakavia loukkaantumisia.

Symboli viittaa mahdolliseen vaaralliseen tilanteeseen.
Jos tilannetta ei véltetd, tuote tai sen l&helld olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty kayttévinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja .

Koneille, joilla on tuote-nro: 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Tiedot valmistajasta

MAFELL AG, Beffendorfer StraRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Akun tiedot

Akkujen EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus 10ytyy kotisivuvujemme www.mafell.com alaosan kohdasta Legal
notice, Declaration of Conformity.

2.3 Konetunnus

Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nakyvét siihen kiinnitetysta tyyppikilvesta.

C€

KD

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maarayksien noudattamisen.

Vain EU-maat
Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana!

EU:n sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset lait
maaraavat, etta kaytetyt séhkotydkalut on kerattava erikseen ja vietava kierratys- tai
kerdyspisteeseen.

Lue kayttdohje Tamé vahentaa loukkaantumisriskia

Suojaa akku kuumuudelta, liialliselta auringon séateilylta, tulelta, pakkaselat, vedelta ja
kosteudelta.

Suojaa akkupaketit kosteudelta!

Suojaa akkupaketit tuleltal
Ré&jahdysvaara!
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Cordless Alliance System (=CAS) on valmistajille yhteinen akkujarjestelma.
CAS tirorodl  Lisad informaatiota saat osoitteesta www.cordless-alliance-system.com.

SYSTEM

2.4 Tekniset tiedot

Nimellisjannite 18V
Moottorin kierrosluvun saatoalue 750 - 3100 min!
Kierroslukuportaiden lukumaara 6
Isku-/tydmatka 26 mm
Sahausnopeus normaalikuormituksella 0,4-13m/s
Sahaussyvyys 65/115 mm
Paino ilman akkua 2,21 kg
Akun paino Pienifiso 0,59/0,975 kg
Imuliittimen 1&pimitta (ulko @) 26 mm

2.5 Paastot

Annetut meluemissiot on mitattu normin EN 62841-1 ja EN 62841-2-11 mukaisesti ja niitd voi kayttaa
vertailemiseen ja muun sahkétydkalun valillé seké kuormituksen alustavaan arviointiin.
Vaara

Meluemissiot voivat poiketa annetuista arvoista sahkotyokalun todellisessa kéytdssé,
riippuen siita lajista ja tavasta jolla séhkétyokalua kaytetaan, erityisesti siitd,
minkalaista tydkappaletta tydstetaan.

Kayta siksi aina kuulosuojaimia, myds silloin kun séhkotyokalu kay ilman kuormitustal

251 Melupéaastotiedot
EN 62841 mukaan maéritetyt melupaastéarvot:

Aanenpainetaso Lea=91,8dB (A)
Epéavarmuus Kpa=3,2dB (A)
Aanitehotaso Lwa = 99,8 dB (A)
Epéavarmuus Kwa =3,2dB (A)

Aanimittaukset on tehty vakiovarustukseen kuuluvalla sahanteralla.

252 Tarinaa koskevat tiedot
Kateen/késivarteen kohdistuva térinan kiihtyvyys on 5,7 m/s? puuta ja 5,6 m/s2 metallia sahattaessa.
Mittausepévarmuus K on 1,5 m/s2

Tarinamittaus on tehty vakiona saatavalla sahanteralla.
Sahanterd puulle: CUnex W1 WOOD (Tuote-nro 093676)
Sahanteré metallille: M2 METAL Progressive BIM (Tuote-nro 093709)

-107-



2.6 Toimituslaajuus
Performance-pistosaha PS 2-18, siséltda kaikki osat:

1 pohjalevy

1 rinnakkaisvaste

1 pistosahan terélajitelma
1 imuliitin

1 imuliittimen jatke

1 purunpoisto-ohjain

5 lastunrepedmissuojaa

1 liukukappale

2 PowerTank-akkua 18 M 72 LiHD (vain tuotenro 91C101)

1 APS M -laturi 230 V (vain tuotenro 91C101, 91C121)

1 Adapteri 230 V pistokkeelle (vain tuotenro 91C121)
1 kuljetuslaatikko

1 kayttdohje

1 "Turvallisuusohjeet"-vihko

2.7 Turvalaitteet
Vaara

Nama laitteet ovat tarpeellisia
koneen turvallisessa kaytdssa.
Niita ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.

Tarkasta ennen kayttoa
turvalaitteiden toiminta ja
mahdolliset vauriot. Al kayta
konetta, jos turvalaitteita puuttuu tai
jokin niista on tehoton.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

Suuri pohjalevy

- Sahanterén kosketussuoja suojaverkon kautta
- Kasikahvat

Kytkentalaitteet

2.8 Kayttotarkoituksenmukainen kaytto

Performance-pistosaha on tarkoitettu ainoastaan
tdyspuun ja levymateriaalien, kuten rimalevyjen,
kuitulevyjen ja MDF-levyjen, muovien, mineraalisten
rakennusaineiden ja metallien leikkaamiseen.

Muunlainen kuin yllid kuvattu kayttd on kiellettya.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kayton aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kayttotarkoituksen mukaiseen  kéyttdoon
kuuluu myés Mafellin antamien kdyttd-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.

Kayta vain alkuperaisa Mafell / CAS-Akkupakkauksia
ja lisatarvikkeita.

2.9 Jaannosriskit
Vaara

Konetta kéytettdessa ei voida
taysin valttaa koneen
kéyttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kéytetdan maéraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

- Sahanteraan koskeminen ohjainlevyn alla.

- Tyobkappaleen alta nékyvaan sahanterdn osaan
koskettaminen sahauksen aikana.

- Koneen takaisku terdn juuttuessa
tyokappaleeseen.

- Sahanteran tai sahanterdn osien murtuminen tai
irtoaminen.

- Kuulovauriot pitempaan kestévéssa tydskentelyssa
ilman kuulosuojaimia.

- Terveydelle vahingollisen  puupdlyn
pitkdaikaisessa kaytossa ilman imulaitteita.

kiinni

emissio
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3 Turvallisuusohjeet

Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seka
kéyttdmaassa voimassa olevia
turvallisuusmaarayksia!

Lue myds turvallisuusohjeet
tuotteen mukana toimitetusta
vihkosta 070500
"Turvallisuusohjeet” (standardin
62841-1 mukaisesti).

Yleiset ohjeet:

- Lapset ja nuoret eivat saa kayttad tatd konetta.
Tastd poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilon
valvonnassa olevat nuoret.

- A& koskaan tydskentele ilman maardysten
mukaisia turvalaitteita &laka muuta koneessa
mitaan, milla olisi vaikutus turvallisuuteen.

- Suojaa kone ja akut kosteudelta!

- A4 heita akkuja tuleen!

- Al kaytd rikkindisid tai muotonsa muuttaneita
akkuja!

- A4 avaa akkujal

- Al4 kosketa akkujen kontakteja tai oikosulje niital

- Rikkinéisista li-ion-akuista voi valua lievasti
hapanta,  palamiskelpoista  nestettd!  Jos
akkunestettd valuu ulos ja sitd joutuu iholle,
huuhtele heti runsaalla vedelld. Jos akkunestetta
paasee silmiin, pese ne puhtaalla vedella ja mene
valittdmasti laakarin tutkittavaksilx

- Ota akut koneesta, ennen minkaan asetuksen,
varusteiden muuttamisen, huollon tai puhdistuksen
suorittamista.

- Varmista, ettd kone on kytketty pois paaltd akkuja
paikalleen asetettaessa.

- Jos kone on kayttdmatta ilman valvontaa, sita
kuljetetaan tai varastoidaan, poista akut koneesta.

Al kayta:
- viallisia tai alkuperdisen muotonsa menettaneita
sahanterid.

- tylsid sahanterid niiden moottorille aiheuttaman
suuren kuormituksen vuoksi.

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:

- Korvaan kohdistuva &&nenpainetaso on yli
85 dB (A). Tdméan vuoksi tydskentelyn aikana on
aina kéytettava kuulosuojaimia.

- Suojaa silméasi suojalaseilla.
- Kayta pdlynsuojamaskia.

Kéyttoa koskevat ohjeet:
Sahausmenetelma

Vaara

- A3 vie kisiasi ldhelle sahausaluetta ja
sahanterdd. Pida toisella kadelld kiinni
lisdkahvasta tai moottorin suojakotelosta (katso
A/B - kuvat 1). Kun pidat molemmilla k&silla kiinni
sahasta, sahanteré ei voi vahingoittaa niita.

- Ala koske tyokappaleen alle.

- Kiinnitd ja varmista tyokappale tukevalle
alustalle puristimilla tai muilla vélineillda ja
tavalla. Jos pidat tydkappaleesta kiinni kadella tai
pidat sita kehoasi vasten, se pysyy epavakaana,
mik& voi johtaa ohjauksen menettdmiseen.

- Pida sahkotyokalusta kiinni eristetyilta
kahvapinnoilta, kun teet toita, joissa kaytettava
tyokalu voi osua piilossa oleviin sdhkgéjohtoihin.
Kosketus jannitteelliseen johtoon asettaa myds
sahkotyokalun  metalliosat  jannitteellisiksi  ja
aiheuttaa siten sahkoiskun.

- Jos haluat kdynnistdd uudelleen tyokappaleessa
kiinni olevan sahan, kohdista sahantera
sahausuran keskelle ja varmista, etteivat sahan
hampaat ole takertuneet kiinni tydkappaleeseen.

- Tue suuret levyt, jotta sahanteran kiinnijuuttumisen
aiheuttama takaiskuvaara on mahdollisimman
pieni.

- Al kayta tylsia tai vaurioituneita sahanterid.

- Kiristd sahauskulman saatimet ja k&antlevy P-SP
ennen kuin aloitat sahauksen. Kaantélevy P-SP on
erikoisvaruste.

- Ole erityisen varovainen, jos “upotat’ sahan

nakyméattomissé olevaan alueeseen, esimerkiksi
seinaan.
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- Tarkasta, ettei tydkappaleessa ole vierasesineita.

- Sahaa metalliosat, esim. naulat, vain siihen
soveltuvalla sahanteralla.

- Kun sahanterien koko on >180 mm, pienenna
kierroslukua laitteen kimpoamisen estamiseksi

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

- Koko koneen ja varsinkin sen saatolaitteiden ja
ohjaimien saanndllinen puhdistus on tarkea
turvallisuustekija.

- Ainoastaan alkuperéisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kaytté on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

4 Rakenne

4.1 Kuvatut komponentit
(katso kuva 1-5)

(1) Kytkinpainike

(2) Kytkinvipu, heiluritoiminto

(3) Kiristysvipu, sahanteran kiinnitin
(4) Kierrosluvun sd&don saatdpyora
(5) Pohjalaatta

(6) Puristusvipu

(7) Painike, akun lukituksen avaaminen
(8) Purunpoisto-ohjain

9) Imuliitin

(10) Imuliittimen jatke

(11) Liukukappale

5 Varustelu/saato

5.1 Akun lataaminen
Tarkasta onko akun nimellisjgnnite sama kuin
koneessa on ilmoitettu.

Akku ja latauslaite on valmistettu toisilleen sopiviksi.
Kaytd lataamiseen vain MAFELL - APS M -
latauslaitteita.

Kun sinulla on uusi kone, lataa ensiksi akku.
Latauslaitteen APS M kayttdonottoon ja lataukseen
liittyvia ohjeita I6ydat oheisesta "APS M+ / APS M” -
kayttoohjeesta.

Akku on varustettu lampdétilavalvonnalla. Valvonta
takaa sen, ettd akkua ladataan vain lampétila-alueella
0°C - 50°C. Tama parantaa akun kestoikaa.

Olennaisesti lyhentynyt kayttoaika latausten valilla
iimaisee, ettd akku on kulunut ja se pitda vaihtaa
uuteen.

Vaara
Réjahdysvaara

Suojaa akku kuumuudelta, tulelta ja
kosteudelta.

>

Al aseta akkua lampdpatterin paalle alaka aseta
akkua pitemmaksi aikaa alttiksi suoralle auringon
séteilylle. Yli 50°C:n |&mpdtilat vahingoittavat akkua.
Anna l&mmenneen akun j&&htya ennen lataamista.

Optimaalinen séilytyslampédtila-alue on 10°C - 30°C.

Ala avaa akkua ja suojaa sitd
iskuilta. Sailyta akkua kuivassa ja
pakkaselta suojatussa tilassa.

Vaara

Suojaa akun kontaktit, kun sita
sailytetdan latauslaitteen
ulkopuolella. Metallisen siltauksen
aiheuttama oikosulku aiheuttaa
palo- ja rajahdysvaaran.

Noudata ymparisténsuojelua
koskevia ohjeita.

S BB

5.2 Akun asettaminen paikalleen

Tyonnad ladattu akku kasikahvan takana olevaan
akkujohteeseen, kunnes se napsahtaa tuntuvasti
lukitukseen paikalleen.

5.3 Akun poisto

Vapauta akku lukituksesta painamalla painiketta 7
(kuva 3) ja veda akku ulos akkujohteesta.

Ennen koneen kayttda on
varmistettava, etta akku on
tukevasti paikallaan.

>

Ala kayta vakivaltaa.

>
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5.4 Polynimu

Koneeseen on liitettdva ulkopuolinen imulaite kaikkien
sellaisten tdiden yhteydessd, joissa syntyy runsaasti
polya. llman virtausnopeuden on oltava véhintaan
20 mfs.

Koneen toimitukseen kuuluu imuliitin 9 (kuva 4),
imuliittimen jatke 10 (kuva 4) ja purunpoisto-ohjain 8
(kuva 3).

Kaytd imuliitintd  koneen liittAmiseen  ulkoiseen
imulaitteeseen. Imuliittimen ulkol&pimitta on 26 mm.

lImavirtaus puhaltaa purut pois sahauslinjan nakyvilla
olevasta kohdasta ja ohjaa ne kanavan kautta. Purut
saadaan imettya pois pohjalevyyn asennettujen
imuliitinten ja imuliittimen jatkeen kautta.

Kayta purunpoisto-ohjainta 8 (kuva 3), jos et voi imea
sahattaessa syntyvaa polya pois. Poisto-ohjain ohjaa
polyn pois sahan kayttdjasta. Voit asentaa koneen
pohjalevyyn toisen niista:

+ Paina molempia jousipainikkeita "X":l8 merkityssa
kohdassa yhteen (kuva 3) ja veda painikkeiden
ollessa painettuna imuliitin, imuliitimen jatke ja
purunpoisto-ohjain takasuuntaan ulos koneesta.

+ Kokoa osat tydntdmalla imuliitintd, imuliitimen
jatketta ja  purunpoisto-ohjainta  pohjalevyn
takaosan  aukkoon, kunnes jousipainikkeet
napsahtavat itsestaan lukitukseen.

o

5.5 Sahanterdn asettaminen paikalleen
Vaara

Poista akku ennen kaikkia
huoltotoita.

Purunpoisto-ohjaimen voi laittaa
paikalleen 180° kaannettyna
tyostoa varten.

+ Kaanna kiristysvipu 3 (kuva 1) vasteeseen asti ulos
ja pida siita kiinni yhdella kadella.

+ Ota sahanterd ja aseta se vasteeseen asti
sahanteraistukkaan. Sahanterdn hammastus voi —
kayttétapauksesta riippuen — olla suunnattu eteen
tai taakse.

+ Paasta nyt jalleen irti kiristysvivusta 3. Lukitushylsy
sulkeutuu ja sahantera kiinnittyy.

+ Tarkista sahanteran tiukka ja suora asento.

5.6 Sahanteran vaihto
Vaara

Poista akku ennen kaikkia
huoltotoita.

+ Kaanna kiristysvipu 3 (kuva 1) vasteeseen asti ulos
ja pida siita kiinni yhdella kadella.

+ Tartu toisella kadella kiinni sahanterasta. Tera
heitetddn ulos automaattisesti, kun sitd painetaan
kevyesti sivulta.

+ Ofa uusi sahanterd ja aseta se vasteeseen asti
sahanterdistukkaan. Sahanterdn hammastus voi -
kayttotapauksesta riippuen — olla suunnattu eteen
tai taakse.

+ Paasta nyt jalleen irti kiristysvivusta 3. Lukitushylsy
sulkeutuu ja sahantera kiinnittyy.

+ Tarkista sahanteran tiukka ja suora kiinnitys.

5.7 Pohjalevy ja kdantélevy

Kone on varustettu vakiona pohjalevyllda 5 (kuva 2),
joka  mahdollistaa  tarkalleen  suorakulmaisen
sahauksen.

Jiirikulmien sahaamiseksi asenna erityisvarusteena
saatavilla oleva kaantélevy P-SP (tuotenro 205446)
paikalleen. Asennusfirrottaminen tapahtuu samassa
jarjestyksessa kuin pohjalevyn kohdalla. Huomioi
myos kuvat | - Xl sivulla 6.

Menettele seuraavasti:

« Avaa kiinnitysvipu 6 (kuva 2) vastapdivaan
vaakasuorasta asennosta pystysuoraan asentoon.
Kiinnitys koneen ja pohjalevyn valilla avautuu.

+ Tydnn& pohjalevya, kunnes koneen rungossa oleva
nuoli osuu pohjalevyssa olevan loven kohdalle
(katso kuva 6).

+ Ota kone nyt pois pohjalevysta.

+ Ota kaantolevy esille ja huolehdi kaantdlevyn ja
koneen yhdistdmisessa siita, etta kiinnitysvipu on
kohtisuorassa asennossa.

+ Aseta kone ja k&antblevy toisiinsa siten, eftd
koneessa oleva nuoli osuu k&antblevyssa olevan
nuolen kohdalle.

+ Siird kaantélevya koneen suhteen haluttuun
suuntaan.
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+ Kaanna lukitusvipua myGtapaivaan
mahdollisimman pitkélle vaakasuuntaan, kunnes
kaantdlevy on kiinnitetty koneeseen.

+ Kallista kone haluttuun kulmaan k&ant6levyssa
olevan kiinnitysvivun (kuva VI sivulla 6) avulla.

+ Sulje kaantdlevyssa oleva kiinnitysvipu jalleen.

Kuvat IX - XI sivulla 6 esittdvadt sahaamisen
k&antolevylla ohjauskiskossa (kuva 1X),
rinnakkaisvasteella (kuva X) ja kun kéytetddn
rinnakkaisvastetta ja ohjauskiskoa (kuva XI).

5.8 Performance-pistosahan kaytt6 ohjauskiskon
paalla

Konetta voi kéyttdd ohjauskiskon (F) paéalla; talldin

puolet pohjalevysta on kiskon ulkopuolella. Kiskon

paksuus kompensoidaan liukukappaletta 11 (kuva 5)

kayttaen.

Liukukappale voidaan kiinnittdd sek& pohja- etta
k&antolevyyn.

5.8.1 Liukukappaleen kiinnittaminen

+ Aseta liukukappaleen koukku pohja- tai
ka&antolevyssé oleviin syvennyksiin (katso kuva 5).
Liukukappale ja pohja- tai k&antélevy muodostavat
silloin kulman, joka on noin 30°.

+ Paina liukukappaletta pohja- tai
vasten, kunnes tappi napsahtaa
pohjalevyn reikaan.

+ Aseta kone ohjauskiskon F palle siten, etta pohja-
tai kaantdlevyssa oleva ura osuu kiskon jouseen.

k&antdlevya
lukitukseen

5.8.2 Liukukappaleen poisto

« Kaanna liukukappaletta noin 30° irti pohja-
/kéantolevysta tarttumalla sormella liukukappaleen
kolosta (kuva 5) ja nostamalla liukukappaletta.

« Voit nyt irrottaa koukun pohja-/kdantdlevyn
syvennyksesta ja poistaa liukukappaleen.

5.9 Sahanterdistukan asennus ja irrottaminen
Tasséa koneessa on erityisen tarkka sahanteréistukka.
Kun istukka on kulunut tai likaantunut, voit puhdistaa
tai vaihtaa sen uuteen.

Menettele seuraavasti:

« Vie puskin (vipu) mahdollisimman syvalle
paatyasentoon (k&ynnistdméalld kone useaan
kertaan).

+ Poista akku.
+ Poista sahantera. Katso tietoja luvusta 5.6.

+ Poista pohjalevy 5 (kuva 2). Katso tietoja luvusta
5.7.

+ Avaa kiristysvipu 3 (kuva 1).
Huomautus: Istukan saa asentaafirrottaa vain, kun
kiristysvipu on avattu.

Vaara

Poista akku ennen kaikkia
puhdistus- tai huoltotdita.

Skannaa QR-koodi. Videossa
selostetaan sahanterén pidikkeen
puhdistus.

« Kierra lukitushylsya kasin vastapaivaan, kunnes se
voidaan ottaa pois.

+ Poista painekappale ja jousi ja puhdista tai vaihda
ne uusiin.

+ Aseta jousi ja painekappale takaisin kiinnityshylsyyn
ja aseta lukitushylsy niiden paalle.

+ Kierra lukitushylsya vastapaivaa, kunne se tarttuu
kiinnityshylsyn kierteeseen.

« Kirista jousi jatkamalla lukitushylsyn kiertdmista.
Hyppaa silloin kolmen kierteen yli. Paasta sitten irti
lukitushylsyssa  olevasta lipusta.  Etaisyys
lukitushylsyssa olevan lipun ja kiristysvivun valilla
on noin 2 mm (katso kuva).
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Lukitushylsy ei saa laahata kiristysvivun vaantiéssa
ilman sahanteraa.

o

« Kiinnita lopuksi pohjalevy jalleen koneeseen. Katso
tietoja luvusta 4.6.

+ Suorita koesahaus.

Jos lukitushylsyn
eteenpdinkiertdmisen aikana
hypétéan vain kahden kierteen yli,
lippu laahaa lukitushylsyssa
kiristysvivussa ja asennettu
sahantera putoaa ulos.

6 Kayttd

6.1 Kayttoonotto

Téma kayttohje on annettava tiedoksi kaikille konetta
kayttaville  henkildille.  Erityista huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

6.2 Kaynnistdminen ja poiskytkenta

Kytke kone paélle ja pois paalta painamalla
kytkinpainiketta 1 (kuva 1) lyhyesti.

Sisaanrakennettu elektroniikka huolehtii siita, etta
koneen nopeus Kiihtyy nykéyksetta. Elektroniikka
my0s saatéé kierrosluvun asetettuun arvoon konetta
kuormitettaessa.

Taman lisaksi elektroniikka pienentdd moottoria
ylikuormitettaessa kierroslukua siten, ettd sahantera
pysahtyy. Kuuluu halytyssignaali. Kytke talldin kone
pois paaltd. Taman jalkeen kytke kone uudelleen
padlle ja jatka  sahausta  pienennetylld
syotténopeudella.

Kierrosluvun saatopyoralla E (kuva 1) voidaan saataa
iskulukua kuudella portaalla valillda min. 750 min-!
maks. 3100 min-!.

Kaynnista kone vain, kun
sahantera on asetettuna
paikalleen.

o

6.3 Heiluri-iskun saato

Pistosaha on varustettu pehmealla k&ynnistymisella eli
heilurilike tarttuu sahanterdan vasta painettaessa.
Heilurilikkeen ~ voimakkuutta ~ voidaan  s&ataa
kytkinvivulla 2 (kuva 1) kaksiportaisesti. Heiluriliike saa
aikaan sen, etta tydiskun aikana sahanteraa painetaan
tyokappaletta vasten, alaspéin suuntautuvan liikkeen
aikana se irrotetaan tydkappaleesta. Taman ansiosta
sahanpurun poisto toimii tehokkaasti ja kitkan
aiheuttama ldampeneminen vahenee.

Asennossa 0 heilurilike on kytkettynd pois péalta.
Kayta tydn nopeampaan edistymiseen portaita 1 ja 2.

Al kayta heiluri-iskua, kun:
+ sahaat ohutta materiaalia

+ kaytat terdnd raspia, karkeahammasterda tai
leikkuuteréa

+ sahaat pehmeitd materiaaleja

+ aloitat kappaleen sahaamisen puun keskelta ilman
ennalta porattua aloitusreikaa

+ Sahaus taaksepéin

6.4 Repeamaton sahaus

Kaytd materiaalin  ylapuolen  repedméttdmaan
sahaukseen koneen mukana toimitettua
lastunrepe@missuojaa (katso sivu 5, tuotenro 205447,
P-SS).

Vaara

Kone on ennen
lastunrepedmissuojan asettamista
kytkettéva pois paalta.

« Tyénnd lastunrepedmissuoja tasaisesti lahes
sahanteran eteen (katso kuva |, P-SS), kun kone on
kytketty pois paalta.

+ Kytke kone paalle.

« Paina konetta lastunrepedmissuojan  kanssa
tukevaa reunaa vasten, jotta lastunrepedmissuoja
saadaan tydnnettya pohjalevyn etureunan tasolle ja
sahaus aloitettua. (Kuva Il)
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Heiluri-iskun asennoilla 1 ja 2 on
suotuisa vaikutus materiaalin
alapuolen
repedmiskayttaytymiseen.

o

6.5 Pohjalevyn paikoitus

Peruslevya voi siirtéda eteen- tai taaksepain lukituksen
avaamisen jalkeen.

+ Avaa pohjalevy kuten kohdassa 5.7 on kuvattu.
+ Tyénné peruslevy haluamasi paikkaan.

* Lukitse pohjalevy paikalleen kuten kohdassa 5.7 on
kuvattu.

Pohjalevyn mahdolliset paikat:

+ Vakiopaikka suorakulmaisiin sahauksiin; sahanteré
on téysin suojattuna pohjalevyn ympéaréimana (kuva
6).

+ Pohjalevyn etureuna on sahanteran hampaiden
tasalla. Talldin on mahdollista sahata lahempana
vierustaa (kuva 7).

6.6 Sahaus taaksepain

Kun sahaaminen on aloitettava Iahella kulmaa,
pohjalevyn  kosketuspinta on hyvin pieni ja
asettaminen  oikeaan kulmaan on vaikeaa.
Kosketuspinnan suurentamiseksi kaanna sahanteraa
180° ja sahaa vasten normaalia sahaussuuntaa.
Huomioi, etta heiluriliiketta ei voi kayttaa taaksepain
sahattaessa ja se on kytkettava pois paalta.

6.7 Sahaaminen rinnakkaisvasteella P-PA

Materiaalin ~ reunan  kanssa samansuuntaisten
sahausten tekemiseen kéytetdan rinnakkaisvastetta
(katso sivu 5 tuotenro 205448 P-PA). Rinnakkaisvaste
sisaltyy toimitukseen.

6.71 Vasteen lukitseminen ja lukituksen

avaaminen (kuva l)

Vasteluukku voidaan avata rinnakkaisvasteen runko-
osassa. Avaa vasteluukku tyontdmalld vasteluukkua
nuolen suuntaan oikealle.

Voit lukita vasteluukun avattuun asentoon tyéntamalla
sitd nuolen suuntaan vasemmalle. Vasteluukku
lukittuu paikoilleen.

Vasteluukun  sisapuolella  olevat  lukkosymbolit
nayttavat lukituksen ja lukituksen avaamisen.

Ympyrakuvioiden sahaamiseksi rinnakkaisvasteen
runko-osasta voidaan poistaa joko kehakarki tai
kehapultti (katso myos kuvat VI - X sivulla 5).

6.7.2 Rinnakkaisvasteen asennus (kuva lll)

Rinnakkaisvaste voidaan asettaa seka koneen
pohjalevyyn ettd koneen kaantélevyyn. Kaantdlevy on
erikoisvaruste.

+ Kierra rinnakkaisvastetta siten, ettd vasteluukku
osoittaa alaspéin.

+ Aseta rinnakkaisvaste pohjalevyn 5 (kuva 2) sita
varten olevaan aukkoon. Rinnakkaisvastetta voi
kayttad koneen kummallakin puolella.

+ Kiinnita rinnakkaisvaste koneen mukana toimitetulla
siipiruuvilla.

6.7.3 Rinnakkaisvaste ja ohjauskisko (kuvat II,
IV, V)

Kun kéytetddn ohjauskiskoa ja rinnakkaisvastetta,
kone voidaan asettaa ohjauskiskon viereen (katso
kuva V) tai ohjauskiskon paélle (katso kuva V).
Ohjauskiskoa on saatavilla eri pituuksia ja se on
erikoisvaruste.

Asettaminen ohjauskiskon viereen (kuva IV)

+ Kiinnita ohjauskisko kahdella ruuvipuristimella.

« Asenna rinnakkaisvaste vasteluukku ylospain
koneeseen.
« Aseta rinnakkaisvasteen ura  ohjauskiskon

ohjausosan péalle.

Asettaminen ohjauskiskon péalle (kuva V)

+ Kiinnitd ohjauskisko kahdella ruuvipuristimella.

« Asenna rinnakkaisvaste vasteluukku alaspain
koneeseen.
+ Aseta rinnakkaisvasteen ura  ohjauskiskon

ohjausosan paalle.
+ Aseta haluttu etdisyys koneeseen.

Koska puolet koneen pohjalevysta  ulottuu
ohjauskiskon ulkopuolelle, kiskon paksuus tasoitetaan
asentamalla koneen mukana toimitettu liukukappale
(katso luku 4.8.1).
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6.8 Tyoskentelyalueen valaistus

Kone on varustettu tydskentelyvalolla. Kun kone
kytketddn péalle tydstokappaleen paalld olevan
koneen tydskentelyalue valaistaan. Jos materiaali
tydstetddn alapuolelta, valo sammuu automaattisesti.
Valo ei héikéise kayttajad, kun kone asetetaan
paikolleen.

Valotoiminnon suuntaa voidaan kaantaa koputtamalla
(niin kuin esim. ovea) kolme kertaa koneen etupuolta
valosymbolin  alueella.  Valotoiminnon  suunnan
kaantamista varten koneen on oltava kytketty pois
paalta.

Valon tila séilyy sahaamisen ajan muuttumattomana.
Jos konetta ei kayteta yli 10 minuuttiin, valomoduulin
alkuperéinen tila on jalleen aktiivinen, kun kone
kytketdédn takaisin péalle. Tamé koskee myds akun
vaihtoa.

o

7 Huolto ja kunnossapito

Vaara

Poista akku ennen kaikkia
huoltotoita.

Kun kone on kytketty pois p&alta,
tyévalo palaa vield 10 s ajan. Jos
konetta siirretd@n 10 min sisélla
viimeisestd paallekytkennasta,
tydskentelyvalo syttyy uudelleen.

MAFELL-koneet on suunniteltu niin, ettd ne eivat
tarvitse paljon huoltoa.

Niissa kaytettavat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Pitemman kayttdajan jalkeen jalkeen
MAFELL suosittelee antamaan koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelun tarkastettavaksi.

Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan valmistajan
erikoisrasvaa, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

7.1 Siilytys

Puhdista kone huolellisesti, jos kone on ollut pitemmén
aikaa kayttdméttd. Ruiskuta paljaat metalliosat
ruostesuoja-aineella.

7.2 Kuljetus

Mukana olevat Li-loni-akut ovat vaara-ainelain alaisia.
Kayttajd voi kuljettaa akkuja kadulla ilman muita
velvoitteita.

Lahetettdessa kolmatta osapuolta kayttaen (esim.:
iimakuljetus  tai  kuljetusfirma) on huomioitava
erityisvaatimukset pakkausta ja merkintad koskien.

Talldin  pitdd  lahetyspakkausta valmisteltaessa
pyydettdva apua vaara-aine-asiantuntijalta.
Lahetd akkuja vain, kun niiden kotelo on

vaurioitumaton. Liimaa avoimet kontaktit peittoon ja
pakkaa akku siten, ettd se ei péase liikkumaan
pakkauksessa.

Huomioi myds mahdollisesti pitemmalle menevét
kansalliset maaraykset.

7.3 Akkujen/paristojen havittdminen

Sahkotyokalut, akut, varusteet ja
pakkausmateriaalit pitaa johdattaa
ympéristoystavélliseen

O N jilleenkayttdon.

Sahkotyokaluja ei saa havittdad kotitalousjatteen
mukana!

Vain EU-maat:

Eurooppalaisen direktiivin
2002/96/EY mukaan ei enda
kéyttokelpoiset sahkoétydkalut ja
eurooppalaisen direktiivin
2006/66/EG mukaan vialliset tai
kéytetyt akut/paristot ptitéa kerata
erikseen ja luovuttaa
ymparistoystavalliseen
jalleenkayttdon.

Luovuta ei endd kayttdkelpoiset akut/paristot suoraan

osoitteeseen:

Saksassa

Stiftung

GRS Batterien

Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Deutschland

Akut/paristot:

Li-lon:
N Huomioi ohjeet kappaleessa

LKuljetus®, sivu 115.
X

Varaus muutoksiin.

[ Lidon [I
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8 Hairididen poisto
Vaara

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiastal

Seuraavassa on lueteltu joitakin yleisimpi& hairidita ja niiden syitd. Joidenkin muiden hairididen ilmaantuessa
ota yhteys myyjaasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Héirio Syy Korjaus
Konetta ei voi kytkea paalle. Akku on tyhjentynyt Lataa akku
Akku ei ole lukkiutunut | Paina akku lukitukseen asti
paatyasentoon
Akku melkein tyhja, yksi LED | Elektronikka suojaa  akkua | Tarkista, paina akun painiketta.
akussa vilkkuu. syvatyhjennykseltd. Palaako vield vain yksi LED.

Lataa akku.

Ylikuormitus, kone kytkeytyy pois
paalta.

Pitkdan kestanyt kuormitus on
ylikuumentanut koneen tai akun.

Anna koneen ja akun jaahtya.
Akun voi jadhdyttdd nopeammin

nousu, joka johtuu &killisesta

kiinni juuttumisesta tai
takaiskusta, mitataan ja se johtaa
poiskytkeytymiseen.

Kuuluu' varoitusaani  (jatkuva | jimajaahdytyksella  varustetussa
piippaus). latauslaitteessa.
Piippaus  loppuu  maks. 30 [ Koneen wvoi myds jashdyttaa
sekunnin kuluttua tai | nopeammin  toisella  akulla
kytkinpainikkeen - vapauttamisen | tyhjakaynnilla.
jalkeen.
Kone kytkeytyy pois paéltd | Kuormituksen noustessa | Kytke  kone  pois  paéalta
kuormituksen noustessa | akillisesti nousee myds koneen | vapauttamalla kytkinpainike.
&killisesti. tarvitsema virta akillisesti. Tama

Taman jalkeen voit kytked koneen
uudelleen péalle ja tydskennelld
edelleen normaalisti.

Yritd valttaa lisajuuttumisia.

Sahanterd juuttuu kiinni konetta
eteenpéin tydnnettaessa.

Syéttdliike lian voimakas

Véhenna sy6ttonopeutta

Tylsé sahantera

Paasta kytkin heti vapaaksi. Irrota
kone tyOkappaleesta ja vaihda
sahantera

Tydkappaleessa on jannitteita

Huono koneen ohjaus

Kayta rinnakkaisvastetta

Tydkappaleen pinta epatasainen

Tasoita pinta

Palolaiskia sahauskohdissa Tydhon sopimaton tai tylsé | Vaihda sahantera
sahantera

Lastunpoistolaite tukossa Puu liian kosteaa Puhdista lastunpoistoaukko
On sahattu pitkdan ilman | Liita kone ulkopuoliseen
imulaitetta imulaitteeseen, esim. pdlynimuriin
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Haéirio Syy Korjaus
Sahanterd vardhtelee | Sahanterdd ei ole paikoitettu | Puhdista ja/tai paikoita sahanterd
tyékappaleessa oikein tai se on likainen oikein

Tydkappaletta ei ole kiinnitetty

Kiinnité tydkappale

Sahanterd pysahtyy - moottori
pyorii edelleen

Sahanterdd ei ole paikoitettu
oikein tai se on likainen

Puhdista ja/tai paikoita sahantera
oikein

Mekaaninen vika

Vie kone MAFELL-

huoltokorjaamoon

9 Erikoistarvikkeet

9.1 Akku
- Akku-PowerTank 18 M 72 LiHD

- Akku-PowerTank 18 M 72 LiHDX
- Akku-PowerTank 18 M 99 LiHD
- Akku-PowerTank 18 M 144 LiHD
- Akku-PowerTank 18 M 144 LiHDX
- Akku-PowerStation APS M
- Akku-PowerStation APS M GB
9.2 Kallistettava peruslevy, repimissuojain, samansuuntaisvaste
- kallistettava peruslevy, taydellinen P-SP
- repimissuojain P-SS (5 kappaletta)
- samansuuntaisvaste P-PA

9.3 Pistosahanterat

- Pistosahanterat W1, 2 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen tarkkaan Ti

suoraan ja kuviosahaukseen aina 64 mm:in asti

- Pistosahanterat W2, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen karkeaan Til.-

suoraan sahaukseen ja upottamiseen aina 64 mm:in asti

- Pistosahanterat W3, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen karkeaan Ti

suoraan sahaukseen aina 114 mm:in asti

- Pistosahanterat W4, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen sekd Til-
ja

pinnoitettujen  /  viilutettujen  levyjen  karkeaan
kuviosahaukseen ja upottamiseen aina 64 mm:in asti

suoraan

- Pistosahanterdt W5, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen sekd Til-

Til.-nro 094500
Til.-nro 094523
Til.-nro 094503
Til.-nro 094498
Til.-nro 094520
Til.-nro 094492
Til.-nro 094493

Til.-nro 205446
Til.-nro 205447
Til.-nro 205448

~nro 093676

nro 093701

~nro 093702

nro 093703

nro 093704

pinnoitettujen / viilutettujen levyjen siistin suoraan sahaukseen ja

upottamiseen aina 79 mm:in asti

- Pistosahanterdt W6, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen sekd Til-

nro 093706

pinnoitettujen / viilutettujen levyjen hienoon/siistiin suoraan sahaukseen

ja upottamiseen vastasuuntaisella hammastuksella aina 64 mm:in asti
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10

Pistosahanterat W+P 2, 5 kpl puun ja lastu- ja rimalevyjen seka
pinnoitettuien ~ /  viilutettujen  levyjen,  pehmeiden  kipsi-
Isementtikuitulevyjen ja pehmeiden muovien / akryylien hienoon/siistiin
suoraan sahaukseen ja upottamiseen aina 64 mm:in asti

Pistosahanterat W+M 2, 5 kpl sellaisen puun ja puumateriaalien, joissa
on metallijddmia, suoraan sahaukseen ja upottamiseen aina 94 mm:in
asti. Longlife — tyyppi

Pistosahanterat L2, 5 kpl laminaattipaneelien ja parkettien
hienoon/siistiin suoraan sahaukseen ja upottamiseen aina 15 mm:in
asti, longlife — tyyppi

Pistosahanterat M2, 5 kpl rauta- ja kirjometallien, alumiinin ja
alumiinikomposiittilevyjen hienoon suoraan sahaukseen, longlife — tyyppi

Pistosahanterat E+F 2, 1 kpl melamiinihartsilevyjen, kuitusementin ja
kuituvahvisteisten muovien karkeaan sahaukseen aina 64 mm asti,

longlife — tyyppi
Pistosahanteralajitelma 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Pistosahanteralajitelma 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

Ohjauskiskot

Ohjauskiskot F80 (pituus 0,8 m)
Ohjauskiskot F 110 (pituus 1,1 m)
Ohjauskiskot F 160 (pituus 1,6 m)
Ohjauskiskot F 210(pituus 2,1 m)
Ohjauskiskot F 310 (pituus 3,1 m)
Liitoskappale F-VS
Kulmapysaytin F-WA

Kiskolaukku TZ-FST1600

Kiskolaukkusarja F160/160, siséltd: 2 x F160 + yhdyskappale + 2
ruuvipuristinta + kiskolaukku

Kiskolaukkusarja F80/160 kulmavasteella, siséltd: F80 + F160 +
yhdyskappale + kulmavaste + 2 ruuvipuristinta + kiskolaukku

Paatykapselit, pakkaus F-EK
Tartuntaprofiili pakkaus F-HP 6.8M
Lastunrepedmissuoja, pakkaus F-SS 3,4M

Ruuvipuristin, pakkaus F-SZ 180MM (2 kpl)

Imu-kiristysjérjestelm& Aerofix F-AF 1, sisaltd: Kisko 1,3 m, yl&- ja ala-
adapteri, Flex-letku

Flex-letku FXS-L, pituus 3,2 m

Réajahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo

Vastaavat tiedot varaosista [0ydat kotisivultamme: www.mafell.com
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1 Teckenforklaring

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betréffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan svara personskador bli foljden.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
@{J] Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.
e Denna symbol markerar anvandartips och annan anvandbar information.

2 Produktdata
for maskiner med artikelnummer 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Uppgifter om tillverkaren

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, e-post mafell@mafell.de

2.2 Information om batteriet

EG-forsakran om dverensstdmmelse for batterierna finns pa var hemsida www.mafell.com nertill pa sidan under
Juridiskt, Forklaring om Gverensstammelse.

2.3 Maskinens ID-beteckning
Alla uppgifter som behdvs for identifiering av maskinen kan Iasas pa den monterade kapacitetsskylten.

CE-maérkning for dokumentation betraffande éverensstammelse med grundlaggande
sakerhets- och halsokrav enligt bilaga I, maskindirektivet.

Endast for EU lander.
Kasta inte elverktyg i hushallssopornal

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betréffande uttjanta el- och elektronikapparater
samt gallande nationell lagstiftning maste uttjanta elektroverktyg samlas separat och
[8mnas till miljvanlig &tervinning.

Las bruksanvisningen. Detta bidrar till att minska risken for personskador.

Skydda batteriet mot varme, allt for kraftigt solsken, brand, frost, vatten och fukt.
Skydda batteripaket mot fukt!

Skydda batteripaket mot eld!
Det foreligger explosionsrisk!

KD
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Cordless Alliance System (=CAS) &r ett tillverkarévergripande system for
CA s itirodl  uppladdningsbara batterier. Mer information hittar du pa www.cordless-alliance-
system.com

SYSTEM

2.4 Tekniska data

Markspanning 18V
Motor-varvtalsomrade 750 - 3100 mint
Antal varvtalssteg 6
Slag-/arbetsvag 26 mm
Genomshnittlig hastighet vid normal belastning 04-13mls
Snittdjup 65/115 mm

Vikt utan batteri 2,21 kg
Batterivikt Litet / Stort 0,59/0,975 kg
Diameter utsugsstos (ytter o) 26 mm

2.5 Emissioner

De angivna ljudemissionsvardena har uppmatts enligt EN 62841-1 och EN 62841-2-11 och kan anvandas for
jamférelse av elverktyget med andra elverktyg samt fér en prelimindr bedémning av belastningen.

Fara

Vid praktisk anvandning av elverktyget kan ljudemissionsvardena avvika fran de
angivna vérdena beroende pa hur elverktyget anvands och i synnerhet beroende pa
vilken typ av detalj som bearbetas.

Anvénd darfor alltid horselskydd, dven nar elverktyget gar utan last.

251 Uppgifter om ljudemission
De enligt EN 62841 uppmatta bulleremissionsvardena uppgar till:

Ljudtrycksniva Lpa=91,8dB (A)
Oséakerhet Kpa=3,2dB (A)
Ljudeffektniva Lpa=99,8 dB (A)
Oséakerhet Kpa=3,2dB (A)

Bullernivamatning genomférdes med serieméassigt levererad sagklinga.

2.5.2 Uppgifter om vibration
Den typiska hand-arm-vibrationen uppgar till 5,7 m/s2 for tra och 5,6 m/s2 for metall.
Méatosakerheten K uppgar till 1,5 m/s2

Bullernivamatning genomfordes med seriemassigt levererat sagblad.
Sagblad for tra: CUnex W1 WOOD (Best.-nr. 093676)
Ségblad for metall: M2 METAL Progressiv BIM (Best.-nr. 093709)
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2.6 Leveransinnehall
Performance sticksag PS 2-18 komplett med:

1 Grundplatta

1 Parallellanslag

1 Sortiment sticksagsblad
1 Utsugsstos

1 Utsugsstos-forlangning
1 Spanavvisare

5 Spanspridningsskydd

1 Styrstycke

2 Batteri-PowerTank 18 M 72 LiHD (bara vid art.-nr. 91C101)
1 APS M Laddningsaggregat 230 V (bara vid art.-nr. 91C101, 91C121)

1 Adapter for 230 V-kontakt (bara vid art.-nr. 91C121)
1 Transportlada

1 Bruksanvisning

1 Hafte "Sékerhetsanvisningar”

2.7 Sakerhetsanordningar
Risk
Dessa anordningar ar nodvandiga

for séker maskindrift och far inte
tas bort eller goras overksamma.

Kontrollera fore anvéndning av
maskinen att sékerhetsanordningar
fungerar och dr intakta. Anvénd
inte maskinen om
sékerhetsanordningar saknas eller
&r ur funktion.

Maskinen ar utrustad med

sékerhetsanordningar:

foljande

Stor basplatta

Sagbladet ar skyddat mot oavsiktlig beréring med
en skyddstrad

- Handtag
- Kopplingsanordningar

2.8 Avsedd anvandning

Performance sticksag ar enbart avsedd for kapning av
massivtra och trbaserat material som spanskivor,
skivor av lamelltrd och MDF-skivor, plaster,
byggprodukter pa mineralbas och metaller.

En annan anvéndning an vad som beskrivs ovan &r
inte tillaten. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for
skador som kan harledas il sadan avvikande
anvandning.

Folj de riktlinjer betréffande anvandning, service och
underhdll som l&mnas av MAFELL for korrekt
anvandning av maskinen.

Anvand endast original Mafell/CAS batterier och
tillbehér.

2.9 Kvarvarande risker
Risk
Vid avsedd anvéndning och trots
att sdkerhetsforeskrifter foljs finns
pa grund av
anvandningsdndamalet orsakade
restrisker vilka kan leda till
halsofarliga foljder.

- Berdring av sagbladet under styrplattan.

- Beréring av den under arbetsstycket utskjutande
delen av sagbladet vid sagning.

- Rekyl hos maskinen vid
arbetsstycket.

- Brott pa, och utslungning av, sagbladet eller delar
av detta.

- Paverkan av horseln vid arbete utan horselskydd
under langre period.

- Emission av halsovadligt tradamm vid langre
anvandning utan utsug.

fastkldmning i
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3  Sékerhetsanvisningar

Risk

Beakta alltid foljande
sakerhetshénvisningar och de
sékerhetsbestdmmelser som géller
i repsektive anvéndarland!

Las aven sakerhetsanvisningarna i
den bifogade broschyren 070500
"Sakerhetsanvisningar" (enligt
standard 62841-1).

Allménna anvisningar:

Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta galler dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackman inom ramen for sin utbildning.

Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for aktuellt arbetsférlopp och &ndra inget
pa maskinen som kan paverka sakerheten.

Skydda maskinen och batteriet mot fukt!
Kastas inte de uppladdningsbara batterierna i eld!

Anvdnd inga defekta eller deformerade
uppladdningsbara batterier!

Oppna inte de uppladdningsbara batteriernal

Ror inte vid kontakterna pa de uppladdningsbara
batterierna eller kortslut inte kontakterna!

Ur defekta li-jon batterier kan en Iatt sur, brannbar
vatska tranga ut! Om batterivatska trénger ut och
kommer i beréring med huden spolar du omedelbart
med rikligt med vatten. Om batterivatska hamnar i
Ogonen tvattar du ur dem med rent vatten och tar
omedelbart kontakt med lakare!

Taurde uppladdningsbara batterierna ut maskinen
innan du utfér nagon typ av installning, ombyggnad,
underhall eller rengdring.

Forsakra dig om att maskinen ar avstangd innan du
satter i de uppladdningsbara batterierna.

Om maskinen laggs ner utan uppsikt, transporteras
eller lagras ska batteriet tas ut ur maskinen.

Féljande sagblad far inte anvandas:

Hackiga sagblad och s&ddana som andrat form.

Trubbiga sagblad pa grund av for hog belastning pa
motorn.
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Anvisningar  for
skyddsutrustningar:

- Ljudtrycksnivan i orat overstiger 85dB (A). Bar

anvandning av personliga

darfor alltid dronskydd vid arbetet.

- Bar skyddsglaségon.
- Bar dammskyddsmask.

Anvisningar for driften:

Sagning

Fara

For inte in hdnderna i sdigomradet och ta inte pa
sagbladet. Hall i extrahandtaget eller i
motorhéljet med den andra handen (se A/B - bild
1). Om du haller bada handerna pa sagen kan
hénderna inte skadas av sagbladet.

For inte in handerna i omradet
arbetsstycket.

Fast och sdkra arbetsstycket pa ett stabilt
underlag med tvingar eller pa ett annat satt. Om
du bara haller i arbetsstycket med handen eller mot
kroppen &r det ostabilt, vilket kan gora att du kan
forlora kontrollen éver det.

Hall alitid i elverktyget med de isolerade
greppytorna nér arbeten ska utféras dar
verktyget kan triffa pa gémda elledningar.
Kontakt med en spanningsforande ledning gor att
elverktygets metalldelar ocksa satts under spanning
och orsakar en elektrisk stot.

Om man vill starta om en sag som fastnat i ett
arbetsstycke sa ska sagklingan centreras i
sagspalten och man maste kontrollera att
sagtanderna inte har hakat fast i arbetsstycket.
Anvand stod for stora skivor for att férhindra rekyl
pa grund av en sagklinga som sitter fast.

Anvénd inga trubbiga eller skadade sagblad.

Drag fast snittvinkelinstéliningen och vridplattan P-
SP innan sagningen pabdrjas. Vridplattan P-SP &r
ett specialtillbehdr.

Var extra forsiktig nér ett djupsnitt ska utféras inom
dolt omrade, t.ex. pa en existerande végg.
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- Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
frammande material.

- Saga bara med ldmpliga sagblad i metalldelar, t.ex.
spik.

- Reducera varvtalet vid anvandning av sagblad >
180 mm, for att forhindra vibrationer.

Anvisningar for servcie och underhall:

- Regelbunden rengdring av maskinen, framfér allt av
justeringsanordningar och styrfunktioner, ar en
viktig sakerhetsaspekt.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehor
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak pa
garantidtaganden och inget ansvar fran
tillverkarens sida.

4 Konstruktion

4.1 Visade komponenter

(se bild 1 - 5)
) Startknapp
2) Kopplingsspak for pendellyft
(3) Spannspak sagbladshallare
(4) Instaliningsratt for varvtalsreglering
(5) Grundplatta
(6) Klamspak
(7) Knapp batterifrigdring
(8) Spanavvisare
9) Utsugsstuts
(10) Utsugsstos-forlangning
(11) Styrstycke

5 Forberedalstilla in

5.1 Ladda batteri

Kontrollera om batteriets mérkspénning
overensstdmmer med uppgifterna pa maskinen.
Batteri och laddare ar anpassade till varandra. Anvand
bara MAFELL — APS M laddare for att ladda batterier.
Bdrja med att ladda batteriet nar du har en ny maskin.
Hur man gor nar man bérjar anvanda APS M och hur
uppladdningen gors finns beskrivet i den bifogade
bruksanvisningen "APS M+ / APS M".

Batteriet ar utrustat med en temperaturévervakning.
Den garanterar att batteriet bara laddas inom
temperaturomradet 0°C och 50°C. Detta forlanger
batteriets livslangd.

En vésentligt forkortad driftstid per uppladdning tyder
pa att batteriet &r forbrukat och behdver bytas ut.

Fara
Explosionsrisk

Skydda batteriet mot varme, brand
och vata.

>

Lagg inte batteriet pa element och utsatt det inte for
kraftigt solsken under langre period. Temperaturer
over 50°C skadar batteriet. Lat ett uppvarmt batteri
kylas av fore laddningen.

Den optimala forvaringstemperaturen ligger mellan
10°C och 30°C.

Oppna inte batteriet och skydda det
mot stotar. Forvara batteriet torrt
och frostsakert.

Fara

Téck dver batterikontakterna vid
forvaring utanfor laddaren. Vid
kortslutning genom metallisk
dverbryggning finns brand- och
explosionsrisk.

Beakta hanvisningarna betréffande
miljéskydd.

S BB

5.2 Satti batteri

Skjut in det laddade batteriet i batteristyrningen bakom
handtaget tills du kanner att det hakar fast.

@

5.3 Tabort batteri

Lossa batteriet genom att knappen tryckts in 7 (Bild 3)
och dra ut det ur batteristyrningen.

Kontrollera att batteriet sitter
korrekt i maskinen innan denna
anvands.

>

Ta inte till vald.

>
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5.4 Uppsugning avdamm

Maskinen ska anslutas till en Il&mplig, extern
suganordning vid alla arbeten dar en stor méngd
damm skapas. Lufthastigheten maste vara minst
20 mfs.

Maskinen levereras med en utsugsstos 9, (Bild 4) och
en utsugsstos-forlangning 10 (Bild 4) och en
spanavvisare 8 (Bild 3).

Utsugsstosen anvénder du till att ansluta en extern
utsugningsanordning. Ytterdiametern pa utsugsstosen
&r 26 mm.

Span i det synliga omradet av sparet blases ut ur detta
omrade och styrs genom en kanal. Spanet kan tas ut
via suguttaget, inklusive utsugsstos-forlangningen,
monterad pa grundplattan.

Spanavvisaren 8 (Bild 3) anvander du nar du inte har
majlighet att suga upp det damm som bildas.
Spanavvisaren styr dammet bort fran anvéandaren. Du
kan vélja hur du vill montera de bada delarna pa
maskinens basplatta:

+ Tryck ihop de bada fjaderarmarna pa punkten som
ar markerad med "X" (Bild 3) och hall kvar i detta
lage  medan  utsugsstosen, utsugsstos-
forlangningen och spanavvisaren dras ut bakat.

+ Vid monteringen skjuter du in utsugsstosen,
utsugsstos-forlangningen och  spanavvisaren i
Oppningen bak pa grundplattan tills fizderarmarna
hakar fast av sig sjalva.

o

5.5 Sittisagblad
Risk
Dra ur batteriet vid alla
underhallsarbeten

Vid sagning under bordet kan
spanavvisaren vridas i 180° vid
insattningen.

+ Vrid spannspaken 3 (bild 1) utat till anslaget och hall
den med en hand.

+ Ta ett sagblad och for in det i sdgbladshallaren till
anslaget. Sagbladets tander kan riktas framat eller
bakat beroende pa anvandningsomrade.

+ Lossa nu spannspaken 3. Da stanger lashylsan och
fixerar sagbladet.

+ Kontrollera att sagbladet sitter fast och ar rakt.

5.6 Byta sagblad
Risk
Dra ur batteriet vid alla
underhallsarbeten

+ Vrid spannspaken 3 (bild 1) utat till anslaget och hall
den med en hand.

« Ta tag i sagbladet med den andra handen.
Sagbladet matas ut automatiskt om du trycker latt
pa sidan av det.

+ Taett nytt sagblad och for in det i sdgbladshallaren
till anslaget. Sagbladets tander kan riktas framat
eller bakat beroende pa anvandningsomrade.

+ Lossa nu spannspaken 3. Da sténger lashylsan och
fixerar sagbladet.

+ Kontrollera att sagbladet sitter fast och ar rakt.

5.7 Grundplatta och vridplatta

Maskinen ar serieméassigt utrustad med en grundplatta
5 (Bild 2) som m&jliggdr exakta, ratvinkliga snitt.

Nar vinkelsnitt ska utfras, monterar du vridplattan,
som finns bland specialtillbehéren P-SP (Art. nr.
205446). Montering/demontering sker i samma
ordning som for grundplattan. Beakta nu bilderna fran
[ till XI pa sidan 6.

Gor pa foljande satt:

+ Oppna kiamspaken 6 (bild 2) moturs fran
horisontellt till vertikalt lage. Kldmningen mellan
maskinen och bottenplattan frigérs.

+ Forskjut grundplattan fills pilen p& maskinen
dverensstammer med sparet (Se bild 6).

+ Tanu bort maskinen fran grundplattan.

+ Tatag i vridplattan och nar du monterar vridplattan
och maskinen, se fill att kiamspaken &r i vertikalt
lage.

+ Montera maskinen och vridplattan s& att visaren pa

pa sadant satt att pilen pa maskinen och pilen pa

vridplattan star dver varandra.

Férskjut vridplattan mot maskinen i énskad riktning.
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+ Dra klamspaken medurs sa langt det gar i vagrat
riktning, tills bottenplattan sitter ihop med maskinen
ordentligt.

+ Anvénd kldmspaken pa vridplattan (Bild VI pa sidan
6) for att luta maskinen till dnskad vinkel.

+ Stang klamspaken pa vridplattan igen.

Bilderna IX till XI pa sidan 6 visar sagning med
vridplattan pa styrskenan (Bild IX), med ett
parallellanslag (Bild X) och vid anvandning av ett
parallellanslag och styrskena (Bild XI).

5.8 Anvanda Performance sticksag pa styrskenan

Maskinen kan anvéndas pa styrskenan F; ena hélften
av grundplattan skjuter d& ut over skenan.
Skentjockleken utjdmnas med montering av ett
styrstycke 11 (bild 5).
Styrstycket kan fastas bade pa bottenplattan och pa
den vridbara plattan.

5.8.1  Montera styrstycke

« Satt in styrstyckets krok i fordjupningarna pa
bottenplattan eller den vridbara plattan (Se bild 5).
Da bildar styrstycket och bottenplattan eller den
vridbara plattan en vinkel pa cirka 30°.

+ Svang styrstycket mot bottenplattan eller den
vridbara plattan tills tappen hakar fast i &ppningen.

+ Placera maskinen pa styrskenan F pa sadant satt
att bottenplattans eller den vridbara plattans spar
greppar Gver skenans fiadrar.

5.8.2 Demontera styrstycke

+ Svang bort styrstycket ca 30° fran bottenplattan
eller den vridbara plattan genom att ta tag i det
aktuella urtaget med fingret (bild 5) och lyfta
styrstycket.

* Nu kan du ta bort kroken fran sparen pa
bottenplattan eller den vridbara plattan och lyfta bort
styrstycket.

5.9 Montage och demontage av sagbladshallaren
Den har maskinen har ett mycket exakt sagbladsfaste.
Nér detta ar slitet eller smutsigt kan du byta ut eller
rengora det.

Gor da pa foljande satt:

« Kor ned stangen (lyftstangen) till en slutposition sa
langt ner som mojligt (genom att starta maskinen
flera ganger).

+ Ta bort batteriet.

+ Tabort sagbladet. Se kap. 5.6.

+ Ta bort bottenplattan 5 (bild 2). Se kap. 5.7.

+ Oppna spannspaken 3 (bild 1).

Anvisning: Montage och demontage av hallaren far

bara géras med dppnad spannspak.

Fara

Dra ur batteriet fore all rengdring
och underhallsarbeten.

Scanna QR-koden. | den
forklarande videon visas hur man
rengdr sagbladshallaren.

+ Vrid lashylsan moturs for hand tills den kan tas bort.

+ Ta bort tryckstycket och fjadern och rengér eller byt
ut dem.

« Satt nu tillbaka fiaddern och tryckstycket i
hallarhylsan och sétt lashylsan dver den.

* Vrid lashylsan medurs tills att gangan griper in i
hallarhylsan.

+ Spénn fiddern genom att vrida lashylsan ytterligare.
Hoppa dver tre gangor. Slapp sedan flaggan pa
lashylsan. Avstandet mellan flaggan pa lashylsan
och klamspaken ar ca 2 mm (se bild).
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Lashylsan far inte skrapa mot spannspakens
medbringare utan isatt sagblad.

o

« Till sist satter du tillbaka bottenplattan pa maskinen.
Se har kap. 4.6.

+ Gor ett provsnitt.

Om endast tva gangor hoppas over
nér lashylsan vrids vidare, skrapar
flaggan pa lashylsan mot
spannspaken och det isatta
sagbladet faller ut.

6 Anvéndning

6.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sakerhetsanvisningar".

6.2 Till- och frankoppling

Tryck kort pa knapp 1 (Bild 1) for att koppla till och fran
sagen.

Den inbyggda elektroniken ser vid starten fill att
accelerationen sker utan ryck och reglerar vid
belastning varvtalet till det fast instéllda vardet.
Dessutom reglerar denna elektronik motorn vid
overbelastning, vilket betyder att sagbladet stannar.
En akustisk larmsignal hors. Stdng sedan av
maskinen. Starta den déarefter igen och fortsétt saga
men med reducerad matningshastighet.

Du kan med varvtalsratten 4 (Bils 1) stélla in slaget i 5
steg fran 750 min* till 3100 min-".

o

Starta bara maskinen med
monterat sagblad.

6.3 Instéllning pendelslag

Sticksagen har en mjukstart, det vill sdga pendelslaget
trader i kraft forst nar sagbladet trycks in. Du staller in
kraften i pendelrdrelsen i tva steg med spaken 2 (Bild
1). Pendelrdrelsen gor att sagbladet pressas mot
arbetsstycket vid arbetsslag och vid franslag lyfts det

bort fran detaljen. Fdliden blir en praktisk
spanborttagning  samtidigt som man  undviker
friktionsvarme.

Véljer man instalining 0 ar pendelfunktionen avstangd.
Anvand steg 1 och 2 for snabbare arbetsmatning.

Du arbetar utan pendelfunktion nar du:

* bearbetar tunt material

+ arbeta med rasp, tandat sagblad eller kniv
+ mjukt material

+ Saga i tré utan forborrning

+ Saga bakat

6.4 Saga splitterfritt

For rivningsfri sagning pa materialets ovansida,
anvand medfdljande splitterskydd (se sidan 5, art.nr
205447, P-SS).

Fara

Maskinen maste stangas av innan
splitterskyddet monteras in.

+ Med maskinen avstangd skjuter du splitterskyddet i
jamnhéjd med ytan tills det ar precis framfor
sagbladet (Se bild I, P-SS).

+ Starta maskinen.

+ Tryck maskinen med splitterskyddet mot en stabil
kant for att fora in splitterskyddet i jimnhéjd med
grundplattans framkant och s&ga in samtidigt. (Bild

).

o

Anvéndningen av
pendelslagldgena 1 och 2 har en
gynnsam effekt pa
utrivningsbeteendet pa materialets
undersida.

-128-



6.5 Basplattans placering

Nar basplattan har lossats kan den forskjutas framat
och bakat.

« Slapp basplattan enligt instruktionen vid punkt 5.7.
+ Forskjut basplattan till dnskat lage.

+ Spénn fast bottenplattan enligt instruktionen vid
punkt 5.7.

Sa hér kan du stélla in grundplattan:

+ Standardposition for vinkelrata snitt, sagbladet &r
helt omslutet (Bild 6).

+ Grundplattan ligger i nivd med framkanten pa
sagbladet. Detta gor det mdjligt att sdga nara
kanten (bild 7).

6.6 Saga bakat

Om man sagar nara ett horn ar stodet for bottenplattan
mycket litet och vinkelpositioneringen &r svar. For att
oka anlaggningsytan vrider du sagbladet 180° och
sagar sedan tvart emot den normala riktningen. Nar du
sagar pa det har sattet kan du inte anvanda
pendelslagrorelsen och du maste stanga av den.

6.7 Sagning med parallellanslaget P-PA

Parallellanslaget anvéands for att saga parallella snitt
mot materialkanten (Se sidan 5 art.-nr 205448 P-PA).
Parallellanslaget ingar i leveransen.

6.7.1  Lasning och upplasning av anslaget (Bild
1)

Pa parallellanslagets grundenhet kan anslagsklaffen
Oppnas. Skjut anslagsklaffen at hoger i pilens riktning

for att dppna anslagsklaffen.

For att lasa anslagsklaffeni dppet lage, skjut den &t
vénster i pilens riktning. Anslagsklaffen hakar in.

Pa insidan av anslagsklaffen visar en lassymbol om
den &r last eller dppen.

For att sdga ut cirkuldra stycken kan antingen
passarspetsen eller passarbulten tas bort fran
parallellanslagets grundenhet (Se &ven bild VI till X pa
sidan 5).

6.7.2 Montage av parallellanslaget (Bild Ill)

Parallellanslaget kan sattas in bade i maskinens
bottenplatta och i den vridbara plattan. Den vridbara
plattan &r ett specialtillbehdr.

+ Vrid parallellanslaget sa att anslagsklaffen pekar
nedat.

+ Sétt in parallellanslaget i den avsedda dppningen i
grundplattan 5 (Bild 2). Parallellanslaget kan
anvandas pa bada sidor av maskinen.

+ Fast parallellanslaget med den medlevererade
vingskruven.

6.7.3  Parallellanslag och styrskena (Bild Il IV, V)

Vid anvandning av en styrskena och parallellanslag
kan maskinen anvandas bredvid (Se bild IV) eller pa
styrskenan (Se bild V).

Styrskenan finns i olika langder och den &r ett
specialtillbehdr.

Inséttning bredvid styrskenan (bild IV)

+ Fixera styrskenan med tva tvingar.

+ Montera parallellanslaget med anslagsklaffen uppat
pa maskinen.

+ Satt sparet pa parallellanslaget pa styrskenans
styrkloss.

Insattning pa styrskenan (bild V)

+ Fixera styrskenan med tva tvingar.

* Montera parallellanslaget med anslagsklaffen under
maskinen.

+ Satt sparet pa parallellanslaget pa styrskenans
styrkloss.

« Stall in 6nskat avstand till maskinen.

Eftersom hélften av maskinens grundplatta sticker ut
utanfor styrskenan, kompenseras skentjockleken
genom att montera det medféljande styrstycket (Se
kapitel 4.8.1).

6.8 Belysning av arbetsomradet

Sticksagen ar utrustad med en arbetsbelysning. Nar
den &r tillkopplad ar arbetsomradet runt maskinen och
arbetsstycket upplyst. Sker en materialbearbetning
underifran, slacks ljuset automatiskt. Operatoren
bléndas inte nar maskinen startar.

Ljuslaget kan omvandas genom att knacka (som pa en
dorr) tre ganger pa framsidan av maskinen i omradet
for ljussymbolen. For att omvanda ljuslaget maste
maskinen kopplas fran.
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Under sagningen forblir ljuset oférandrat.

Om maskinen inte anvands under 10 minuter, blir det
ursprungliga tillstandet for belysningen det samma
som innan, nér man kopplar till maskinen igen. Detta
géller ocksa vid batteribyte.

o

7 Underhall och service
Risk
Dra ur batteriet vid alla
underhallsarbeten

Efter frankoppling av maskinen
lyser arbetsljuset ytterligare 10
sekunder. Om maskinen flyttas
inom 10 minuter efter att den
senast kopplades till, tdnds
arbetsbelysningen igen.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvénda kullager har smérjning som géller for lagrets
livstid. Efter 1&ngre anvéndning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

Endast vart specialsmorjmedel, bestalinr. 049040 (1
kg - burk), skall anvandas, galler samtliga
smorjpunkter.

7.1 Forvaring

Rengor elverktyget noggrant om elverktyget inte
anvands under en langre tid. Spreja in blanka
metalldelar med rostskyddsmedel.

7.2 Transport

De ingadende litiumjonbatterierna faller  under
foreskrifterna  for farligt gods. Anvandaren far
transportera batterierna pa végen utan ytterligare krav.
Vid sé&ndning genom tredje part (t.ex. luft- eller
sjotransport) ska sarskilda krav angaende forpackning
och markning iakttas. Tillkalla en expert for transport
av farligt gods vid forberedelse av kollit.

Sand batterier endast om kapslingen &r oskadad. Tack
Oppna kontakter med tejp och forpacka batteriet sa att
det inte forskjuts i forpackningen.

Beakta aven eventuella nationella foreskrifter.

7.3 Avfallshantering batterier/uppladdningsbara
batterier

Elverktyg, batterier, tilloehdr och
forpackningar bér omhéndertas for
milj6riktig atervinning.

Kasta inte elverktyg och batterier i hushallssopornal
Endast for EU lander:

Gamla elverktyg och
defekta/forbrukade batterier ska
enligt direktivet 2002/96/EG resp.
enligt direktivet 2006/66/EG samlas
separat och omhandertas for
milj6riktig atervinning.

Lamna defekta/forbrukade batterier direkt hos:

Tyskland

Stiftung

GRS Batterien

Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Tyskland

Batterier/uppladdningsbara batterier

X
"X

Andringar forbehalles.

Li-jon:
Beakta anvisningarna i avsnittet
"Transport” pa sidan 130.

[ Lidon [

-130-



8 Atgirdande av storning

Risk

Felsokning efter orsak till foreliggande storning och atgardande av denna kraver alltid

storsta uppmarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan aterfinns nagra av de vanligast férekommande storningarna samt orsaken till dessa. Om andra
storningar uppstar, kontakta din aterforsaljare eller MAFELL kundservice direkt.

Storning

Orsak

Atgard

Apparaten startar inte.

Batteriet ar urladdat

Ladda batteri

Batteriet har inte hakat fast i
andlaget

Haka fast batteriet ordentligt

Batteriet nastan tomt, en LED pa
batteriet blinkar.

Elektroniken skyddar batteriet
mot djupurladdning.

Testa att trycka pa knappen pa
batteriet.

Lyser nu bara en LED.
Ladda batteriet.

Overbelastning, maskinen stangs
av.

Pa grund av en langvarig
belastning har maskinen eller
batteriet odverhettats. En
varningssignal ljuder (kontinuerlig

pipton).

Den tystnar efter max 30
sekunder  eller  avtryckaren
slapps.

Lat maskinen och batteriet svaina.
Batteriet svalnar snabbare i en
laddare med luftkylning.

Maskinen svalnar ocksa snabbare
om den kdrs pa tomgang med ett
annat batteri.

Maskinen stangs plétsligt av nar
belastningen okar.

Nér belastningen ékar, 6kar aven
den strdom som krévs for
maskinen pldtsligt. Denna ékning
som intréffar vid en plétslig
blockering eller en rekyl méts och
leder till att maskinen stangs av.

Stdng av maskinen genom att
slappa avtryckaren.

Sedan kan du starta maskinen
igen och fortsdtta arbetet som
vanligt.

Foérsok att undvika ytterligare
blockering.

Sagbladet klammer nar maskinen
forflyttas framat.

For hdg matningshastighet

Sank matningshastigheten

Slétt sagblad

Slapp genast brytaren. Tag bort
maskinen fran arbetsstycket och
byt ut sagbladet

Spanningar i arbetsstycket

Dalig maskinstyrning

Satti parallellfaste

Ojamn yta pa arbetsstycke

Jamna ut ytan

Brannmérken pa snittytor

Sagklingan olamplig for
arbetsmomentet eller slott.

Byt sagklinga
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Storning Orsak Atgard
Spanutkast tilltappt Tra for fuktigt Rengor spanutkastet
Lange pagdende sagning utan | Anslut maskinen ftill extern
uppsugning suganordning, t.ex. liten mobil sug
Sagbladet vibrerar i arbetsstycket | Sagbladet ar inte rétt positionerat | Rengdér  ségbladet  och/eller
eller forsmutsat positionera det ratt
Arbetsstycket &r inte fastsatt Satt fast arbetsstycket
Sagbladet star still - motorn | Sagbladet ar inte ratt positionerat | Rengor ~ sagbladet  och/eller
fortsatter kora eller forsmutsat positionera det ratt
Mekanisk defekt Ldmna maskinen il MAFELL
kundtjanstverkstad
9 Extra tillbehor

9.1

Batteri
Batteri-PowerTank 18 M 72 LiHD

Batteri-PowerTank 18 M 72 LiHDX

Batteri-PowerTank 18 M 99 LiHD

Batteri-PowerTank 18 M 144 LiHD

Batteri-PowerTank 18 M 144 LiHDX

Akku-PowerStation APS M

Akku-PowerStation APS M GB

Lutningsplatta, spanspridningsskydd, parallellanslag
Lutningsplatta kompl. P-SP

Spanspridningsskydd P-SS (fem stycken)

Parallellanslag P-PA

Sticksagsblad

Sticksagblad W1, 2 stycken for exakta raka och rundade snitt, 64 mm

ner i massivt tra, spanskivor och lamelltra

Sticksagblad W2, 5 stycken for grova raka snitt, 64 mm ner i massivt

tra, spanskivor och lamelltra

Sticksagblad W3, 5 stycken for grova raka snitt, 114 mm ner i massivt

tra samt spanskivor och lamelltra

Sticksagblad W4, 5 stycken for grova/rundade snitt, 64 mm ner i
massivt tré och spanskivor, lamelltra samt mantlade/fanerade skivor

Sticksagblad W5, 5 stycken for rena raka snitt, 79 mm ner i massivt tra,

spanskivor och lamelltra samt mantlade/fanerade skivor
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Best.nr. 094523
Best.nr. 094503
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Best.nr. 094520
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Best.nr. 205446
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Best.nr. 093703
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Sticksagblad W6, 5 stycken for fina/rena raka snitt, 64 mm ner i massivt
tra, spanskivor och lamelltrd samt mantlade/fanerade skivor, omvand
tandning

Sticksagblad W+P 2, 5 stycken for fina/rena raka snitt, 64 mm ner i
massivt trd, spanskivor och lamelltrd samt mantlade/fanerade skivor,
mjuka gips-/fibercementskivor och mjuka syntetmaterial/akryl

Sticksagblad W+M 2, 5 stycken for raka snitt, 94 mm ner i massivt tra
och byggtra med metallrester, Longlife — utférande

Sticksagblad L2, 5 stycken for fina/rena raka snitt, 15 mm ner i
laminatpaneler och parkett longlife — utférande

Sticksagblad M2, 5 stycken for fina raka snitt i e-metallerfjarnfria
metaller, al och al-kompositpanel , 3 mm, longlife — utférande

Sticksagblad E+F 2, 1 stycken for grova snitt i melaminhartsplattor, 64
mm fibercement och fiberforstarkta syntetmaterial longlife — utférande

Sticksagsblad sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Sticksagsblad sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

9.4 Styrskenor

Styrskenor F80 (0,8 m langa)
Styrskenor F 110 (1,1 m langa)
Styrskenor F 160 (1,6 m langa)
Styrskenor F 210 (2,1 m langa)
Styrskenor F 310 (3,1 m langa)
Skarvstycke F- VS

Vinkelanslag F-WA

Styrficka TZ-FST1600

Sats med skenfodral F160/160 bestaende av: 2 x F160 + skarvstycke +
tva skruvtvingar + skenfodral

Sats med skenfodral F80/160 med vinkelanslag bestdende av: F80 +
F160 + skarvstycke + vinkelfaste + tva skruvtvingar + skenfodral

Andkapor forp. F-EK
Vidhaftningsprofil F-HP 6,8M
Spanspridningsskydd forp. F-SS 3,4M
Tvingar forp. F-SZ 180MM (2 st.)

Sug-spann-system Aerofix F-AF 1 bestaende av: 1,3 m skena, adapter
fér uppe och nere, flexslang

Flexslang FXS-L, Iangd 3,2 m

10 Explosionsritning och reservdelslista
Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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1 Forklaring af tegn

o

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideseettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner en mulig skadelig situation.

Hvis denne ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i neerheden
beskadiges.

Dette symbol kendetegner brugertips og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
vedr. maskiner med art.-nr. 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Oplysninger om det genopladelige batteri

CE-overensstemmelseserkleeringen for de genopladelige batterier kan findes forneden pa vores hjemmeside
www.mafell.com under Juridisk, Overensstemmelseserkleering.

2.3 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

C€

KD

CE-kendetegn til dokumentation for overensstemmelse med de grundlaeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

Kun for EU lande

Elektrisk veerktgj ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

| henhold til det europzeiske direktiv 2002/96/EF om bortskaffelse af elektrisk eller
elektronisk udstyr, skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold il
geeldende regler.

Lees betjeningsvejledningen. Dette forringer risikoen for at blive kvaestet.

Beskyt akkuen mod varme, for meget sol, brand, frost, vand og fugtigtighed.
Beskyt akkupakker mod fugt!

Beskyt akkupakker mod brand!
Fare for eksplosion!
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Cordless Alliance System (=CAS) er et akku-system, der bruges af flere
CAS itirodl  producenten. Yderligere informationer findes under www.cordless-alliance-
system.com

SYSTEM

2.4 Tekniske data

Nominel spaending 18V
Motoromdrejningstallets indstillingsomrade 750 - 3100 mint
Antal omdrejningstrin 6
Slag-/arbejdsvej 26 mm
Snithastighed ved normal last 0,4 -1,3m/min
Snitdybde 65/115 mm
Vgt uden akku 2,21 kg
Akkuveegt Lille / stor 0,59/0,975 kg
Diameter udsugningsstuds (udvendig @) 26 mm

2.5 Emissioner

De angivne stgjemissioner er blevet malti overensstemmelse med EN 62841-1 og EN 62841-2-11 og kan bruges
til at sammenligne elveerktgjet med et andet og til at foretage en forelgbig vurdering af belastningen.

Fare

Stejemissioner under den faktiske brug af elveerktgjet kan afvige fra de angivne
veerdier, afheengigt af den made, som veerktgjet anvendes pa, iseer hvilken type emne
der bearbejdes.

Derfor skal du altid bruge herevaern, ogsa nar elveerktgjet kerer uden belastning!

251 Informationer vedr. stgj
Felgende stojemissionsveerdier er beregnet iht. EN 62841:

Lydtryksniveau Lpa=91,8dB (A)
Usikkerhed Kpa=3,2dB (A)
Lydeffektniveau Lwa=99,8 dB (A)
Usikkerhed Kwa =3,2dB (A)

Stgjmalingerne er blevet gennemfert med det leverede savblad.

25.2 Informationer vedr. vibrationer
Den typiske hand-arm-svingning er 5,7 m/s? ved tree og 5,6 m/s? ved metal.
Maleusikkerheden K er 1,5 m/s?

Vibrationsmalingen blev gennemfgart med savbladet, som fas seriemaessigt.
Savblad til tree: CUnex W1 WOOD (best.nr. 093676)
Savblad til metal: M2 METAL Progressive BIM (best.nr. 093709)
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2.6 Leveringsomfang
Stiksavens ydeevne PS 2-18 komplet med:

1 basisplade

1 parallelanslag

1 stiksavblad-sortiment

1 udsugningsstuds

1 udsugningsstudsforleenger
1 spanafviser

5 overfladebeskytter

1 glider

2 Akku-PowerTank 18 M 72 LiHD (kun ved art.-nr. 91C101)
1 APS M oplader 230 V (kun ved art.-nr. 91C101, 91C121)

1 Adapter til 230 V-stik (kun ved art.-nr. 91C121)
1 transportkasse

1 betjeningsvejledning

1 haefte "Sikkerhedshenvisninger"

2.7 Sikkerhedsanordninger
Fare

Disse anordninger kraeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.

Kontroller sikkerhedsanordningerne
for korrekt funktion og mulige
beskadigelser far drift. Brug ikke
maskinen, hvis
sikkerhedsanordninger mangler
eller fungerer forkert.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfelgende
sikkerhedsanordninger:

Stor basisplade

Bergringsbeskyttelse  af
beskyttelsestrad

- Handgreb
- Koblingsanordninger

vha.

savklingen

2.8 Tilsigtet brug

Stiksavens ydeevne er udelukkende beregnet til at
save i massivt tree og pladematerialer som f.eks.
spanplader, mgbelplader og MDF-plader, kunststoffer,
mineralske byggematerialer og metaller.

Brug, som er i strid mod ovennaevnte, er ikke tilladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- 0g
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.

Brug kun originale CAS-akkupakker og tilbehgr fra
Mafell.

2.9 Tilbagevarende risici
Fare

Selv om produktet bruges korrekt,
og sikkerhedsbestemmelserne
overholdes, er anvendelsesmaden
forbundet med tilbageveerende
risici, der kan veere en
sundhedsrisiko.

- Bergring af savbladet under faringspladen

- Ved kontakt med den fremstaende del af savbladet,
nedenfor emnet, under savning.

- Ved tilbagestad fra maskinen, hvis emnet kommer i
klemme.

- Brud og udslyngning af savbladet eller dele af
savbladet.

- Ugunstig pavirkning af hgreevnen
leengerevarende arbejde uden hgreveern.

- Under leengerevarende drift uden udsugning er der
fare for udslip af sundhedsskadeligt treestav.

under
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3 Sikkerhedshenvisninger

Fare

Tag altid hensyn til de
efterfglgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Lees ogsa
sikkerhedsinstruktionerne i det
medfalgende haefte 070500
"Sikkerhedsinstruktioner" (i
overensstemmelse med standard
62841-1).

Generelle henvisninger:

Bern og unge ma ikke betiene maskinen. Dette
gelder ikke for unge i sammenhzeng med en
uddannelse, under opsyn af fagpersonale.

Arbejd aldrig beskyttelsesanordninger, der er
foreskrevet til den pageeldende arbejdsgang, og
@ndr ikke noget pa maskinen, der kan forringe
sikkerheden.

Beskyt maskinen og akkuerne mod fugt!
Smid ikke akkuerne i ilden!

Brug ikke defekte eller deformerede akkuer!
Abn ikke akkuerne!

Bergr ikke kontakterne pa akkuerne eller kortslut
dem ikke!

En let sur, breendbar veeske kan treenge ud af Li-
lon-akkuer, hvis de er defekte! Hvis akkuveeske
strgmmer ud og kommer i bergring med huden,
skylles straks med store mangder vand. Skulle
akkuveaeske komme i gjnene, vaskes de med rent
vand, ga herefter til lege med det samme!

Tag akkuerne ud af maskinen, fgr der gennemfares
en eller anden form for indstilling, omstilling,
vedligeholdelse eller rengaring.

Veer sikker pa, at maskinen er slukket, nar akkuen
seettes i.

Hvis maskinen leegges fra, transporteres eller
opbevares uden opsyn, skal akkuen tages ud af
maskinen.

Du ma ikke anvende:

Savblade med rids eller med aendret form.
Stumpe savblade pga. gget belastning af motoren.
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Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:
- Stejemissionen er stgrre end 85 dB (A). Brug

hgreveern under arbejdet.

- Brug beskyttelsesbriller.
- Brug en stgvmaske.

Henvisninger vedr. drift:

Savning

Fare

Serg for, at du ikke kommer ind i savens omrade
eller til savbladet med haenderne. Hold pa ekstra
grebet eller motorhuset med den anden hand
(se A/B - Fig. 1). Bruges begge heender til at holde
saven, kan disse ikke blive kveestet af savbladet.
Grib ikke ind under emnet.

Fastger og sikr emnet pa et stabilt underlag med
tvinger eller pa anden made. Holdes emnet kun
med handen eller ind mod kroppen, forbliver det
labilt, hvorved du kan tabe kontrollen.

Hold fast i el-vaerktgjets isolerede gribeflader,
hvis der udferes arbejde, hvor indsatsvaerktgjet
kan ramme skjulte stremledninger. Kontakt med
en spaendingsfgrende ledning seetter ogsa el-
veerkigjets metaldele under spaending, hvilket farer
til et elektrisk stad.

Hvis du vil starte en sav igen, som befinder sig i
emnet, skal savbladet centreres i savspalten og
kontrollér, at savetaenderne ikke sidder fast.

Stat store plader, for at mindske risikoen for
tilbagested pga. et klemmende savblad.

Brug aldrig slgve eller beskadigede savblade.
Treek skeerevinkelindstillingen og drejepladen P-SP
fast, for du saver. Drejepladen P-PS er
specialtilbehgr.

Veer meget forsigtig, hvis du laver en dyksavning
indenfor et skjult omrade, f.eks. en bestaende veeg.
Kontrollér emnet for fremmedlegemer.

Sav kun i metaldele, f.eks. sem, med et savblad, der
er egnet dertil.

Reducer hastigheden ved brug af savklinger >180
mm for at undga svingninger.



Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:

- Den regelmaessige rensning af maskinen, iseer af
justéranordningen og feringen, har en stor
sikkerhedsmaessig betydning.

- Der ma udelukkende anvendes originale MAFELL-
reservedele og tilbeher. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten haefter ikke for produktet.

4 Opbygning
4.1 lllustrerede komponenter
(se fig. 1-5)
(1) Kontakttrykker
(2) Omskifter til pendulslag
(3) Speaendegreb savklingeholder
(4) Drejeknap til hastighedsregulering
(5) Basisplade
(6) Klemmearm
(7) Udlgserknap til batteri
(8) Spanafviser
9) Udsugningsstuds
(10) Udsugningsstudsforlaenger
(11) Glider

5 Klargering / indstilling

5.1 Akku lades

Kontrollér, at akkuens nominelle spaending stemmer
overens med oplysningerne pa maskinen.

Akku og ladeaggregat er afstemt efter hinanden. Brug
kun MAFELL — APS M ladeaggregater til at oplade
med.

Oplad ferst akkuen til en ny maskine.

Ibrugtagningen af APS M samt beskrivelsen af
opladningen fremgar af den vedlagte vejledning "APS
M+ /APS M".

Akkuen er udstyret med en temperaturovervagning.
Denne sikrer, at akkuen kun lades i
temperaturomradet mellem 0°C og 50°C. Derved
opnas en lang levetid for akkuen.

En veesentlig kortere driftstid pr. opladning er tegn pa,
at akkuen er brugt op og skal erstattes.

Fare
Fare for eksplosion

Beskyt akkuen mod varme, ild og
fugtighed.

>

Anbring ikke akkuen pa radiatorer og udseet ikke
akkuen for steerk sol i lang tid. Temperaturer over 50°C
skader akkuen. Lad en opvarmet akku afkgle, fer den
oplades.

Den optimale opbevaringstemperatur ligger mellem
10°C og 30°C.

Abn ikke akkuen og beskyt den
mod stad. Opbevar akkuen et tgrt
og frostsikkert sted.

Fare

Tildeek akkuens kontakter, nar den
opbevares uden for
ladeaggregatet. Kortslutning som
fglge af metallisk overkobling er
forbundet med fare for brand og
eksplosion.

Overholde de geeldende
bestemmelser og regler mht.
miljgbeskyttelse.

S B>

5.2 Akku sattesi

Skub den ladede akku ind i akkuferingen bag ved
handgrebet, til denne falder maerkbart i hak.

@

5.3 Akku tages ud

Oplas akkuen ved at trykke pa knappen 7 (fig. 3), og
treek den ud af akkufgringen.

Overbevis dig om, at akkuen sidder
rigtigt i maskinen, for den tages i
brug.

>

Undga at bruge vold.

>

5.4 Stevudsugning

Ved ethvert arbejde, hvor der opstar store
stovmeengder, filsluttes maskinen til en ekstern
udsugningsanordning. Lufthastigheden skal veere
mindst 20 m/s.
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Maskinen leveres med en udsugningsstuds 9 (fig. 4),
en udsugningsstudsforleenger 10 (fig. 4) og en
spanafviser 8 (fig. 3).

Udsugningsstudsen bruges il at tilslutte en ekstern
udsugningsanordning. Den udvendige diameter pa
opsugningsstudsen er 26 mm.

Spaner i det synlige omrade af den begyndende revne
bleeses ud af dette omrade med en luftstrem og ledes
gennem en kanal. Spanerne kan udsuges via den
udsugningsdyse, der er monteret pa bundpladen,
herunder udsugningsstudsforlaengeren.

Spanafviseren 8 (fig. 3) bruges, hvis det opstaede stov
ikke kan udsuges. Stavet ledes veek fra brugeren vha.
afviseren. Begge dele kan monteres pa maskinens
grundplade:

+ Tryk de to fiederarme sammen dér, hvor der ses et
X" (fig. 3), og ftreek udsugningsstudsen /
udsugningsstudsforleengeren og spanafviseren ud
bagtil i sammentrykket tilstand.

+ Det hele samles igen ved at skyde
udsugningsstudsen / udsugningsstudsforlaengeren
og spanafviseren ind i abningen pa den bageste
ende af grundpladen, til fiederarmene automatisk
falder pa plads.

o

5.5 St savbladet i
Fare

Treek akkuen ud, far
vedligeholdelsesarbejde
gennemfgres.

Til materialebearbejdning nedefra
kan spanafviseren drejes 180°, for
den monteres.

+ Drej spandearmen 3 (fig. 1) udad til anslag, og hold
den fast med én hand.

+ Tag savbladet, og seet det ind i savbladsholderen il
anslag. Savklingens teender kan rettes fremad eller
bagud, afheengigt af anvendelsen.

+ Slip spaendearmen 3 igen. Pa den made lukkes
lasebgsningen, og savbladet fikseres.

+ Kontrollér, at savbladet sidder lige og fast.

5.6 Skift af savblad
Fare

Treek akkuen ud, for
vedligeholdelsesarbejde
gennemfares.

+ Drej spaendearmen 3 (fig. 1) udad til anslag, og hold
den fast med én hand.

+ Tagfati savbladet med den anden hand. Med et let
tryk i siden pa savbladet kastes det automatisk ud.

« Tag et nyt savblad, og set det ind i
savbladsholderen il anslag. Savklingens teender
kan rettes fremad eller bagud, afheengigt af
anvendelsen.

+ Slip speendearmen 3 igen. Pa den made lukkes
lasebgsningen, og savbladet fikseres.

* Kontrollér, at savbladet sidder lige og fast.

5.7 Grundplade og drejeplade

Maskinen er som standard udstyret med en
grundplade 5 (fig. 2), der muligger preecise, retvinklede
snit.

Vinkelsnit gennemfares med drejepladen P-SP (art.-
nr. 205446), der fas som specieltilbehgr.
Montering/afmontering udferes i samme raekkefolge
som for bundpladen. Der henvises ogsa til fig. | til XI
pa side 6.

Dette gares pa felgende made:

+ Abn klemhandtaget 6 (fig. 2) mod uret fra den
vandrette til den lodrette position. Séledes lasnes
fastspeendingen mellem maskine og grundplade.

+ Forskyd grundpladen, indtil viserpositionen pa
maskinen stemmer overens med keerven i
grundpladen (se fig. 6).

+ Fjern nu maskinen fra grundpladen.

+ Tag drejepladen, og sarg for, at kiemhandtaget er i
lodret position, nar drejepladen og maskinen
forbindes.

+ Stik maskinen og drejepladen sammen pa en sadan
made, at viseren pa maskinen og viseren pa
drejepladen star overfor hinanden.

Forskyd drejepladen til maskinen i den gnskede
retning.
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+ Drej klemmearmen s& meget som muligt vandret
med uret, til drejepladen er fast forbundet med
maskinen.

+ Betjen kiemmearmen pa drejepladen (fig. VI pa side
6) for at vippe maskinen til den gnskede vinkel.

+ Luk klemmearmen pa drejepladen igen.

Fig. IX til XI pa side 6 viser savning med drejepladen
pa styreskinnen (fig. 1X), med et parallelanslag (fig. X)
og ved brug af et parallelanslag og en styreskinne (fig.
XI).

5.8 Brug af Stiksavens ydeevne pa styreskinnen
Maskinen kan bruges pa styreskinnen F, en halvdel af
grundpladen rager her ud over skinnen. Skinnens
tykkelse udlignes ved at montere en glider 11 (billede
5).

Glideren kan anbringes bade pa grund- og
drejepladen.

5.8.1  Montering af glideren

+ Seet krogen pa glideren ind i udsparingerne pa
grund- eller drejepladen (se fig. 5). Glideren og
grund- eller drejepladen danner en vinkel pa ca.
30°.

+ Sving glideren mod grund- eller drejepladen, til
tappen falder i hak i boringen.

+ Anbring maskinen pa styreskinnen F pa en sadan
made, at grund- eller drejepladens not griber over
skinnens fieder.

5.8.2 Afmontering af glideren

« Sving glideren ca. 30° vak fra grund- eller
drejepladen ved at gribe ind i udsparingen med
fingeren (fig. 5) og left glideren.

+ Nu kan krogen tages ud af grund- eller drejepladens
fordybninger, og glideren kan fiernes.

5.9 Montering og afmontering af savbladsholder
Denne maskine er udstyret med en seerlig ngjagtig
savbladsholder. Hvis denne er slidt eller snavset, kan
du erstatte eller renggre den.

Dette gares pa felgende made:

+ Positioner stederen (loftestangen) i en sa dyb
endeposition som mulig ved at starte maskinen flere
gange.

+ Fjern akkuen.

+ Fjern savbladet. Se hertil kap. 5.6.

+ Fjern grundpladen 5 (fig. 2). Se hertil kap. 5.7.

+ Abn spaendearmen 3 (fig. 1).

Bemaerk: Montering/demontering af indferingen ma
kun udferes med aben spaendearm.

Fare

Treek akkuen ud, fer renggrings-
eller vedligeholdelsesarbejde
gennemfares.

Scan QR-koden. Den forklarende
video viser, hvordan man renger
savbladsholderen.

« Drejlasebgsningen manuelt mod uret, indtil den kan
fiernes.

* Fjern trykstykket og fiederen, og rens eller udskift
dem.

+ St nu fiederen og trykstykket ind i
indferingsbasningen igen, og seet lasebgsningen
over.

+ Drej lasebgsningen mod uret, indtil den griber ind i

gevindet pa indferingsbasningen.

Speend fiederen ved at dreje lasebgsningen videre.

Spring tre gevindomdrejninger over. Slip derefter

fanen pa lasebgsningen. Afstanden mellem fanen

pa lasebgsningen og spaendearmen er ca. 2 mm

(se illustrationen).
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Lasebgsningen ma ikke gnide mod spaendearmens
medbringer uden et isat savblad.

o

+ Til slut monteres grundpladen pa maskinen igen. Se
hertil kap. 4.6.

+ Gennemfar et testsnit.

6 Drift

6.1 lbrugtagning

Driftsvejledningen skal gennemleeses af alle personer,
der betjener maskinen, specielt skal der lzegges veegt
pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

Hvis man kun springer to gevind
over, nar man fortsaetter med at
dreje lasebgsningen, sliber fanen
mod lasebgsningen pa
spaendearmen, og det isatte
savblad falder ud.

6.2 Tend og sluk

For at teende og slukke skal du trykke kort pa kontakten
1 (fig. 1).

Den indbyggede elektronik sgrger under teendingen for
en rykfri acceleration og regulerer under belastning
omdrejningstallet pa den fast indstillede veerdi.

Desuden  regulerer  denne  elektronik  ved
overbelastning tilbage, dvs. savbladet bliver staende.
Der lyder en akustisk alarm. Sluk sa for maskinen.
Teend herefter for maskinen igen og sav videre med
forringet fremfaringshastighed.

Med indstillingshjulet 4 (billede 1) kan du indstille
Ioftetallet trinlgst i 6 trin fra 750 min- til 3100 min-1.

Teend kun for maskinen med indsat
savblad!

o

6.3 Indstilling af pendulslag

Stiksaven har en blad start, dvs. at pendulslaget forst
gar i gang, nar der leegges tryk pa savklingen.
Pendulbevaegelsens styrke indstilles i 2 trin med
armen 2 (fig. 1). Vha. pendulslaget trykkes savbladet
mod emnet under arbejdsslaget; nar slagbevaegelsen
gar ned, loftes det veek fra emnet. Dette forer til en
fordelagtig ~ spanbortfersel og en  reduceret
friktionsvarme.

Er indstillingen 0, er pendulslaget slukket. Brug trin 1
og 2 for at opna hurtigere arbejdsfremskridt.

Du arbejder uden pendulslag ved:

+ tyndt materiale

+ arbejde med rasp, stgdtandblad eller kniv
* blgde materialer

+ indsavning uden forboring til udsnit i tree
+ Savning tilbage

6.4 "Flossefri" savning
Brug den medfglgende overfladebeskytter (se side 5,
art.nr. 205447, P-SS) til flossefri savning pa den
gverste side af materialet.

Fare

Maskinen skal veere slukket inden
overfladebeskytteren saettes i.

* Mens maskinen er slukket,  skubbes
overfladebeskytteren i niveau med overfladen, indtil
den befinder sig lige foran savklingen (se fig. I, P-
SS).

+ Teend for maskinen.

+ Tryk maskinen med overfladebeskytteren mod en
stabil kant for at indsatte overfladebeskytteren i
niveau med grundpladens forkant og save den ind.

(Fig. ).
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Anvendelsen af
pendulslagpositionerne 1 og 2 har
en fordelagtig virkning pa
udrivningsadfeerden pa materialets
underside.

o

6.5 Positionering af grundpladen

Grundpladen kan forskydes fremad og tilbage, efter
den er blevet lgst

* Lasne grundpladen som beskrevet under 5.7.
+ Forskyd grundpladen i den gnskede position.
+ Speend grundpladen som beskrevet under 5.7.

Mulige positioner for grundpladen:

+ Standardposition til retvinklede snit,
omsluttes helt (fig. 6).

+ Grundpladens position flugter med savbladets
forkant. Dette muligger kantnzer savearbejde
(billede 7).

savblad

6.6 Savning tilbage

Hvis der saves i naerheden af et hjgrne, er statten il
grundpladen meget lille, og en vinkelpositionering er
vanskelig. Kontaktfladen @ges ved at dreje savbladet
180° og save imod den normale saveretning. Veer
opmeerksom pa, at pendulbeveegelsen ikke kan
bruges og skal slukkes, for dette savearbejde udferes.

6.7 Savning med parallelanslag P-PA

Parallelanslaget bruges til at save parallelle snit il
materialekanten (se side 5 art. nr. 205448 P-PA).
Parallelanslaget medfalger i leveringsomfanget.

6.7.1 Lasning og oplasning af anslaget (fig. I)
Stopklappen kan abnes pa parallelanslagets
bundstykke. For at gere dette skal du skubbe
stopklappen il hgjre i pilens retning for at abne
stopklappen.

For at lase stopklappen i aben position skal du skubbe
den til venstre i pilens retning. Stopklappen gar i hak.

Pa indersiden af stopklappen angiver lasesymbolerne
lasning og oplasning.

Til udsavning af cirkuleere menstre kan enten
kompasspidsen eller kompasbolten fieres fra
parallelanslagets bundstykke (se ogsa fig. VI til X pa
side 5).

6.7.2 Montering af parallelanslaget (fig. lll)

Parallelanslaget kan bade settes i maskinens
grundplade og i drejepladen. Drejepladen er
specialtilbehgr.

+ Drej parallelanslaget saledes, at stopklappen
vender nedad.

+ Seet parallelanslaget i den dertil beregnede abning i
grundpladen 5 (fig. 2). Parallelanslaget kan bruges
pa begge sider af maskinen.

+ Fastger parallelanslaget med den vedlagte
vingeskrue.
6.7.3 Parallelanslag og styreskinne (fig. Il, IV, V)

Nar der anvendes en styreskinne og et parallelanslag,
kan maskinen anvendes ved siden af (se fig. IV) eller
oven pa styreskinnen (se fig. V).

Styreskinnen fas med forskellige leengder og er
specialtilbehar.

Anvendelse ved siden af styreskinnen (fig. IV).

+ Fastger styreskinnen med to spaendetvinger.

+ Monter parallelanslaget med stopklappen opad pa
maskinen.

+ Seet noten pa parallelanslaget pa styreskinnens
styrestang.

Anvendelse oven pa styreskinnen (fig. IV).

+ Fastger styreskinnen med to speendetvinger.

+ Monter parallelanslaget med stopklappen nedad pa
maskinen.

+ Seet noten pa parallelanslaget pa styreskinnens
styrestang.

+ Opret den gnskede afstand til maskinen.

Da halvdelen af maskinens bundplade rager ud over
styreskinnen, kompenseres skinnens tykkelse ved at
montere den medfglgende glider (se kapitel 4.8.1).

6.8 Belysning af arbejdsomradet

Stiksaven er udstyret med arbejdsbelysning. Nar den
er teendt, er arbejdsomradet omkring maskinen, der
star pa emnet, oplyst. Hvis materialet behandles
nedefra, slukker lyset automatisk. Operatgren bliver
ikke bleendet, nar maskinen startes.
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Lystilstanden kan omvendes ved at banke tre gange
(som f.eks. pa en der) pa forsiden af maskinen i
omradet med lyssymbolet. For at omvende
lystilstanden skal maskinen veere slukket.

Under savning forbliver lysets tilstand ugendret.

Hvis maskinen ikke bruges i mere end 10 minutter, er
lysmodulets oprindelige tilstand igen aktiv, nar
maskinen teendes igen. Det geelder ogsa ved skift af
akku.

o

7 Vedligeholdelse og reparation
Fare

Treek akkuen ud, for
vedligeholdelsesarbejde
gennemfares.

Nar maskinen slukkes, forbliver
arbejdslyset teendt i 10 sekunder.
Hvis maskinen flyttes inden for 10
minutter efter den sidste teending,
teendes arbejdslyset igen.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter leengere tids
drift anbefales det, at der udferes service pa maskinen
af pa autoriseret Mafell-kundeservice vaerksted.

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

7.1 Lagring

Rengar maskinen omhyggeligt, hvis maskinen bruges
i leengere tid. Sprejt blanke metaldele ind med et
rustbeskyttelsesmiddel.

7.2 Transport

De indeholdte Li-lon-akkuer skal overholde
bestemmelserne for farligt gods. Akkuerne kan
transporteres af brugeren pa offentlig vej uden
yderligere paleeg.

Ved forsendelse gennem tredjemand (f.eks.:
lufttransport eller spedition) skal seerlige krav vedr.
emballage og meerkning overholdes. Her skal man

kontakte en faregodsekspert, far forsendelsesstykket
forberedes.

Send kun akkuer, hvis huset er ubeskadiget. Tilkleeb
abne kontakter og indpak akkuen pa en sadan made,
at den ikke kan beveege sig i emballagen.

Overhold venligst ogsa eventuelle, viderefgrende,
nationale forskrifter.

7.3 Bortskaffelse akkuer/batterier
El-veerktgj, akkuer, tilbehar og
emballage skal genbruges iht.
miljgvenlige forskrifter og

NN bestemmelser.

El-veerktej og akkuer/batterier ma ikke smides ud
sammen med det almindelige husholdningsaffald!

Galder kun for EU-lande:

Iht. det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal ikke mere
anvendeligt el-veerktgj og iht. det
europziske direktiv 2006/66/EF
skal defekte eller gamle
akkuer/batterier indsamles separat
og genbruges iht. miljgvenlige
forskrifter og bestemmelser.

Aflever ikke mere anvendelige akkuer/batterier direkte
til:

Deutschland

Stiftung

GRS Batterien

Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Deutschland

Akkuer/batterier:

X
"X

Ret til @ndringer forbeholdes.

Li-lon:

Lees og overhold henvisningerne i
afsnit "Transport" pa side 145.

[ Lidon [
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8 Afhjeelpning af driftsforstyrrelser

Fare

Arsagen til forstyrrelser og afhjselpning af disse kraever altid aget opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, far du undersgger fejlen!

| det felgende ses en oversigt over hyppige fejl, og hvorfor de opstar. Opstar der andre fejl, bedes du kontakte
din forhandler eller kundeservicen hos MAFELL direkte.

Fejl

Arsag

Afhjzlpning

Maskine kan ikke teendes.

Akku aflades

Akku lades

Akku er ikke faldet i hak i
slutposition

Fa akku til at falde helt i hak

Akku naesten tom, en LED blinker
pa akkuen.

Elektronik beskytter akkuen mod
at blive afladet alt for meget.

Kontrollér, tryk pa taste pa akkuen.
Lyser der kun en LED.
Oplad akkuen.

Overbelastning, maskine slukker.

En leengerevarende belastning
har fort til overophedning af
maskine eller akku. Der hgres et
advarselssignal (konstant
bippende lyd).

Dette slukker efter maks. 30
sekunder, eller nar kontakten
slippes.

Lad maskinen og akkuen afkgle.
Akkuen kan afkeles i et
ladeaggregat med luftkaling.
Maskinen kan ligeledes afkeles
hurtigt i tomgang med en anden
akku.

Maskine slukker i forbindelse
med pludselig stigende
belastning.

Med den pludselige stigende
belastning @ges ogsa pludseligt
den strem, som maskinen har
brug for. Denne stigning, der
opstar i forbindelse med pludselig
blokering eller tilbageslag, males
og farer til slukning.

Sluk for maskinen ved at slippe
kontakten.

Herefter kan maskinen taendes
igen og arbejde videre.
Forsgg at undga
blokeringer.

yderligere

Savblad sidder i klemme, nar
maskinen skubbes frem.

For stor fremfaring

Reducer fremfgringshastighed

Slgvt savblad

Slip kontakt med det samme.
Maskinen fjernes fra emnet og
savbladet udskiftes

Speendinger i emnet

Darlig maskinfering

Brug parallelanslag

Ujeevn emneoverflade

Overfladen planes

Brandplet pa skeerestederne

Savblad, der er uskarpt eller
uegnet til arbejdet

Skift savblad

Spanudkast tilstoppet

Tree for fugtigt Rengar spanudkasteren
Langvarig savning uden | Maskinen filsluttes til ekstern
udsugning udsugning, f.eks. stavseparator
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Fejl Arsag

Afhjzlpning

Savbladet vibrerer i emnet Savbladet er ikke placeret korrekt

eller er snavset

Renger savbladet og/eller placer
det korrekt

Emnet er ikke fastgjort

Fastger emnet

Savbladet stopper - motoren | Savbladet er ikke placeret korrekt | Renger savbladet ogleller placer
karer videre eller er snavset det korrekt
Mekanisk defekt Bring maskine il et
kundeveerksted hos MAFELL
9 Specialudstyr
9.1 Akku

9.2

9.3

Akku-PowerTank 18 M 72 LiHD
Akku-PowerTank 18 M 72 LiHDX
Akku-PowerTank 18 M 99 LiHD
Akku-PowerTank 18 M 144 LiHD
Akku-PowerTank 18 M 144 LiHDX
Akku-PowerStation APS M
Akku-PowerStation APS M GB

Svingplade, overfladebeskytter, parallelanslag
svingplade kpl. P-SP

overfladebeskytter P-SS (5 stk.)

parallelanslag P-PA

Stiksavblade

Stiksavklinger W1, 2 stk. til preecise, lige og kurvesnit 64 mm i massivt
tree og span- / mgbelplader

Stiksavklinger W2, 5 stk. til grove, lige snit og dykker 64 mm ned i
massivt tree og span- / mgbelplader

Stiksavklinger W3, 5 stk. til grove, lige snit i massivt tree 114 mm og
span- / mgbelplader

Stiksavklinger W4, 5 stk. til grove / kurvesnit og dykker 64 mm ned i
massivt tree og span- / mgbelplader samt belagte / finerplader

Stiksavklinger W5, 5 stk. til rene, lige snit og dykker 79 mm ned i
massivt tree og span- / mgbelplader samt belagte / finerplader

Stiksavklinger W6, 5 stk. til fine/rene lige snit og dykker 64 mm ned i
massivt tree og span- / mebelplader samt belagte / finerplader omvendt
fortanding
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Stiksavklinger W+P 2, 5 stk. til fine/rene, lige snit og dykker 64 mm ned
i massivt tree og span- / mgbelplader samt belagte / finerplader, blgde
gips-/cementfiberplader og bladt kunststof / acryl

Stiksavklinger W+M 2, 5 stk. til lige snit og dykker 94 mm ned i massivt
tree og byggetree med metalrester. Longlife — udferelse

Stiksavklinger L2, 5 stk. til fine/rene, lige snit og dykker 15 mm ned i
laminatpaneler og parket longlife — udfarelse

Stiksavklinger M2, 5 stk. til fine, lige snit i E-metal/jernfrit- 3 mm metal,
Al og Al-kompositplader longlife — udferelse

Stiksavklinger E+F 2, 1 stk. til grove snit i melaminharpiksplader, 64
mm fibercement og fiberforsteerket kunststof longlife — udfgrelse

Stiksavblade sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Stiksavblade sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

9.4 Styreskinner

Styreskinner F80 (0,8 m lang)
Styreskinner F 110 (1,1 m lang)
Styreskinner F 160 (1,6 m lang)
Styreskinner F 210 (2,1 m lang)
Styreskinner F 310 (3,1 m lang)
Forbindelsesstykke F-VS

Vinkelanslag F-WA

Skinnetaske TZ-FST1600

Skinnetaskesaet F160/160 med: 2 x F160 + forbindelsesstykke + 2
speendetvinger + skinnetaske

Skinnetaskesaet F80/160 med vinkelanslag: F80 + F160 +
forbindelsesstykke + vinkelanslag + 2 spaendetvinger + skinnetaske

Slutheetter emb. F-EK
Adhaesionsprofil emb. F-HP 6.8M
Overfladebeskytter emb. F-SS 3,4M

Spaendetvinge emb. F-SZ 180MM (2 stk.)

Suge-spaende-system Aerofix suge F-AF 1 bestar af: 1,3 m skinne,
adapter for oppe og nede, flexslange

Flexslange FXS-L, leengde 3,2 m

10 Eksploderet tegning og reservedelsliste
De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hjemmeside: www.mafell.com
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1 OOBbACHEHWE YCNOBHbIX 3HAaKOB

JTOT cUMBON pa3MelLeH BO BCEX MECTaX, FAe NpUBefeHbI yKasaHusa no
6e3onacHoCTH.

B cny4ae nx HeBbINONTHEHUA BO3MOXHbI TAMvanwme TpaBMbl.

3T10T CMMBON O3HayYaeT CcuTyauuio, B KOTOpOﬁ BO3MOXHO noBpexaeHue

@5 MMyLeCTBa.
Ecrn ee He 136exaTh, BOMOXHbI MOBPEXASHUS U3AENMS UK NPEMETOB,
HaXOAALLMXCA PALOM C HIM.
3TMM CUMBONIOM NOMeY€eHbI COBETLI MO MPUMEHEHUIO U ApYrasi nofne3Has
9 MH(hopMaLms.

2 [laHHble usgenus
ans mawwwvH ¢ Ne apt. 91C101, 91C102, 91C121

2.1 CsepeHus 0 npousBoauTene

MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, dakc +49
(0)7423/812-218, an. nouta mafell@mafell.de

2.2 WUHdopmauus o6 akkymynsTopHoi 6aTapee

[Heknapaumto cooteetcTBus EC ans akkymynsTopHoit ©aTapeyu CM. B HWKHEA 4YacTu Halen SOMalHen
cTpaHuubl www.mafell.com B pasgene «HOpuaudyeckvie BONPOCHI», MyHKT «[leknapauys COOTBETCTBUSY.

2.3 MapkupoBKa MalnHbI
Bce gaHHble, Heobxoaumble NS AEHTUVKALIN MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKO Tabnuuke.

Cumson CE ans NOATBEPXOEHMA COOTBETCTBNA OCHOBHbIM Tpe60BaHMHM
GesonacHoCTH U 3[paBOOXpaHEeHNd, COrnacHoO NPUNoXeHUo | K ﬂ,VIpeKTI/IBe 0
MaLllnHax

Tonbko gns ctpaH EC
He Bpocaiite anekTponHCTPYMEHThI B ObITOBOM Mycop!

CornacHo Eponetickoit aupektuse 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX 3NEKTPUYECKMX U
3MEKTPOHHBIX MPUBOpax 1 aHanorM4HbIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
CNOMb30BaHHbIE 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBMPATLCS OTAENBHO U
nepenaBaTbCs 4Ns farnbHEeNLero Ucnonb3oBaHus 6e3 yilepba ans okpyxatoLuen
cpeap!.

MpoyTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCTITyaTaLyui. OT0 NO3BOSUT CHU3UTBL PUCK MONYYEHMS
TPaBMbl.

3aLI.lI/1TI/1Te aKKyMynaTop OT HarpesaHud, Ype3MepHOro COIHEYHOro U3ny4eHud, orHs,
MOpO3a, BOAbI 1 BNaXHOCTU.

3awywaiite akkyMynsiTop oT CbipocTi!
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3awuianTe akkymynsTop ot orHs!
CyLectByeT onacHoCTb B3pbiBal

Cordless Alliance System (CAS) — eguHas akkymynsTopHasi CHUCTEMa,

COl SS ~
CAS A COBMECTUMAs C  MHCTPYMEHTaMM  OT  pasHblX  MpOW3BOAUTENEil.
[ononHuTenbHble cBeaeHns cM. Ha caitTe www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 TexHu4ecKue XxapaKTepmMCTUKU

HomuHanbHoe HanpsikeHue 18B
[lnanasoH perynupoBaHns 4acToTbl BpaLleHus 750 - 3100 muH!
aurarens
KonuuecTBo CTyneHei 4acToTbl BpaLLeHus 6
Xop / anvHa xopa 26 mm
CKOpOCTb pe3aHus pu HopManbHON Harpyske 0,4-1,3 mlc
nybuHa pesanus 65/115 Mm
Bec 6e3 akkymynstopa 2,21 xr
Bec akkymynstopa maneHbkui/6onblon 0,59 /0,975 kr
[lnameTp oTcacbIBaloLLEero naTpybka (HapyxHblil @) 26 MM

2.5 BbIbpoc

Yka3aHHble YPOBHY LUyMa Obinn U3MepeHbl B COOTBETCTBUN €O cTaHnapTom EN 62841-1, EN 62841-2-11 u moryt
UCMONb30BATLCA AN CPABHEHUS MEKTPOMHCTPYMEHTA C JPYIMM WHCTPYMEHTOM W ANst MpefBapuTenbHoM
OLIEHKI Harpysku.

OnacHo

Mpu Mcronb3oBaHUK ANIEKTPOMHCTPYMEHTA YPOBHU LLyMa MOTYT OTNIMYATLCS OT
yKa3aHHbIX 3HaYeHUA. ATO 3aBUCUT OT CMOCOBa UCMONb30BAHUS HCTPYMEHTa, B
YaCTHOCTK, OT TUNa obpabaTtbiBaeMon geTanu.

lMoaTomy Bceraa Mcnonb3ymTe CPEACTBA 3alUUTbI OPraHOB CryXa, Jaxe Koraa
3NEKTPOUHCTPYMEHT paboTaeT 6e3 Harpyaku!

251 [laHHble N0 M3NyYeHUIO Wyma

3HaueHns co3gaHus Lyma, u3mepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YPOBEHb 3BYKOBOIO AABMEHMS Lea=91,8 ab (A)
MOrPELLHOCTb Kea=3,2 4B (A)
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH Lpa=99,8 0B (A)
MOrpeLwHoCTb Kea=3,2 b (A)

/3mepeHwe wyma npom3BoauTCS C MOMOLLbIO AMUCKa NIk, BXOAALLEr0 B CEPUIHBIA KOMMIEKT MOCTaBKU.

252 [laHHble no BUGpaumu
TunuyHas BuBpauws pyku paBHa 5,7 m/c2 ons aepesa v 5,6 M/c2 ans meTanna.
norpeLwHocTb Uamepenus K coctaensiet 1,5 m/c?

V13mepeHue BUOpaLmu NPON3BOAUTCS C MOMOLLbHO AWCKA NMUIbI, BXOASALLETO B CTAHAAPTHbIA KOMMMEKT NOCTaBKM.
MunbHbIn guck no aepesy: CUnex W1 WOOD (apt.-Ne 093676)
MunbHbIn guck no metanny: M2 METAL Progressive BIM (apt. Ne 093709)
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2.6 Komnnekt nocraBkm
Onektponobauk Performance PS 2-18 B komnnekTe C:

1 nnuTa ocHoBaHNs

1 napannenbHsIi ynop

1 Habop nonoTeH Ans nobauka

1 oTcacbIBaroLMil naTpybok

1 yanuHuTenb oTcackisaroLLero natpybka
1 0TBOZ CTPYXKU

5 NPOTMBOCKONbHBIX 3aALLMUT

1 nonayH

2 akkymynstopa PowerTank 18 M 72 LiHD (tonbko ¢ apT. Ne 91C101)
1 3apsigHoe yctpoincteo APS M 230 B (tonbko ¢ apt. Ne 91C101, 91C121)

1 Apantep ans sunku 230 B (Tonbko ¢ apt. Ne 91C121)

1 SILLVK ANS TPaHCMOPTUPOBKM
1 MIHCTPYKLMS MO SKCMyaTaLum
1 GpoLutopa «Yka3aHus No TexHuke 6e3omnacHOCTU»

2.7 MpepoxpaHuUTenbHble yCTPOICTBA
OnacHo

1M ycTponcTBa HEOBX0ANMbI Anst
6e3onacHoi aKkcnyaTalum
MalLUMHbI, MOSTOMY WX yOaneHue
WU OTKITKOYEHVE 3anpeLLEHO.
lMepep akcnnyatauuei npoBepsTe
NpesoxpaHuTENbHbIE YCTPOCTBA
Ha paboTocnocoBHOCTL U
BO3MOXHble noBpexaeHus. He
1cnonb3ayiiTe MallnHy ¢
OTCYTCTBYHOLLMMM UK

HeahheKTUBHLIMU
NpesoXpaHUTENbHLIMMU
YCTPOMCTBaMM.

MalwunHa obopyaoBaHa creayoLwmMm

NpefoXpaHuTeNbHbIMK YCTPOCTBaMM:

- bonbluas nnuta ocHoBaHMS

- 3awura OT KacaHWs MNWMBHOTO MOMOTHa C
CNOMb30BaHMEM 3aLLUTHOTO Tpoca

- Pyukun

- KommyTaumoHHble ycTpoicTaa

2.8 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

OnekTponobauk  Performance npopesHas nuna
npeayCcMOTPeHa MCKIIOYMUTENBHO AMNs Pe3KN LienbHOi
APEBECUHbI W MMWUTHBIX MaTepuarnoB, Takux Kak
APEBECHOCTPYXKEYHbIE NAUTBI, CTONAPHLIE MAWTLI U
JPEBECHOBOMOKHUCTLIE MANTBI CPEAHE NNOTHOCTY,

nnacrtMacchbl, MUHeparbHble CTpouUTenNbHble
MaTepuanbl U MeTansbl.
ﬂpyroe, OT/IM4HOE  OT  NPUBEAEHHOro  Bblille,

1Cnonb3oBaHWe Hegonyctumo. [lpoussogutens He
HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a ymep6, BO3HUKLLUIA B
pesynbTate noao6HOro 1CMONb30BaHMS.

Ons Toro ytobbl MpaBMMbHO — 3KCMIyaTMPOBaTb
MaLlMHy, cobniopaiite npeanucarHble dupmoit Mafell
YCNOBWS AKCTNyaTaLmm, TEXHUYeCkoro 0bcnyXuBaHus
1 yxopa.

Mcnonbayitte TONbKO OpUriMHanbHble akkymynsiTopb! 1
npuHagnexHoctn Mafell / CAS.

2.9 OcTaTouHbIe PUCKK
OnacHo

B cnyyae ucnonb3oBanus no
Ha3HaYEHMO 1 HECMOTPS Ha
cobntofieHre NpaBus TEXHUKN
6e30nacHOCTY BCe Xe OCTaloTest
OCTaTOYHbIE PUCKM, BbI3bIBAEMbIE
Ha3Ha4eHWeM, KOTopbIe MOryT
NPUBECTY K NOCAELCTBUSM ANst
300POBbS.

- KacaHue nunbHOro nonoTtHa nog HanpaenstoLlen
NIUTON.

- [lpuKOCHOBEHME K BbICTYMAKLLEN MOL 3aroTOBKOW
4acTu ancka nunbl NPy pesaHuy.

- OTgava MallmMHbl Npy 3allemneHnn aucka nunbl B
3aroTOBKE.
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Monomka 1 BbIGPOC Aycka NuMbl U YacTen ancka
nnnbI.

HapywweHue cnyxa npu agnutensHoit pabote 6e3
CPeacTB 3alynTbl OpraHoB cryxa.

BblgeneHne onacHoi Ans 300pOBbS APEBECHON
MbIAK NPY ANUTENBHOI SKCnyaTauuy 6es otcoca.

3 YkazaHus no TexHuKke 6e30macHOCTH

OnacHo

Bcerpa cobntogaiTe npueneHHbIe
Jarnee ykasaHusi no 6esonacHocTy
1 npaBuna TexHUkM 6e3onacHocTH,
JelCTBYIOLLNE B CTPpaHe, rae
npuMeHsieTcs nunal

Taicke npoumTaiiTe ykasaHus no
TexHuke BesonacHoCTH B
npunaraemoin 6powtope 070500
«YKasaHus no TeXHWKe
GesonacHocTH (B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHuAMK cTaHaapTa 62841-

1).

O6wwme ykazaHus:

3anpeLyaeTcs 06palLaThCsi ¢ 3TON MaLLUHOW AETAM
n nogpoctkam.  Mcknioyenne  cocTaBnsioT
nogpoctki, paboTtaiowme nog HabniogeHnem
cneupanucTa ¢ Lenbto 0bydeHns.

Hu B koem cryyae He paboTaitte Oe3 ycTpoiAcTB
BesonacHocTy, 1Cnonb3oBaHne KOTOpbIX
npegnucaHo  Ans  onpegeneHHblx — pabounx
onepaLui, U He N3MEHSNTE B MALLMHE HUYETO, 4TO
Morno Obl cokpaTUTb 6€30MacHOCT.

3awuante MHCTPYMEHTBI M akKyMynsTopbl OT
Bnaru!

He GpocaTb akkyMynsiTopbl B OroHb!

He ucnonb3yiTe HeucnpaeHble "
AehopMMPOBaHHbIE akKyMynsTOpbI!

He oTKpblBaiiTe akkyMynsTopbl!

He kacaTecb KOHTAKTOB akkymynsropa W He
3amMblkaiiTe ux kopoTko!

/13 HeucnpaBHbIX MUTMIA-MOHHBIX aKKyMyNsTOPOB
TIErKO BbITEKAET KUCMOTa, Foptoyas xuakocTs! Ecrin
BbICTYNaeT akKyMynATOPHAs XMOKOCTb 1 nonagaet
Ha KOXy, TO ee HeobXoaNMO HEMEANEHHO CMbITb
OonblWMM KONMYECTBOM BOfbl. ECrn xuakocTb u3
aKKyMynsTOpoB rnonana B [rasa, MpoMoiTe KX
YKCTON BOLOW 1 HeMeAneHHO obpaTuTech k Bpauy!
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W3BnekuTe akkyMynsTopbl W3 MalUMHbl nepes
BbINOMHEHWEM  HACTPOIIKM, NepeobopyaoBaHMs,
TEX0BCNYXMBaHNS UM O4YUCTKM.

YbeauTtech B TOM, YTO MalUWMHA BbIKMKOYEHA MpU
YCTaHOBKe aKkKyMyISiTOPOB.

Ecnu uHCTpymMeHT ByneT oTnoxeH 6e3 koHTpons,
TPaAHCNOPTUPOBATLCS UIKM XPaHUTLCS, U3BMEKaiiTe
aKKyMynsTOpbl U3 MHCTPYMEHTA.

He paspelaetcs ucnonbL30Bath:

JVCKV MBI C TPELLMHAMM 1 M3MEHMBLLME OpMY.

3aTynuBlUMeca [OuCkn nunbl  M3-3a  CIULLKOM
BbICOKOW Harpysku Ha ABuraternb.

YKazaHusa NO NPUMEHEHMI0 CPeACTB JIUYHOM
3aWMUThI:

YpoBeHb LymMa BO3ne yxa npesbiwaeT 85 ab (A).
Moatomy BO Bpemsi paboTbl HOCWTE CpeacTea
3aLLWTbI OpraHoB cryxa.

HocuTe 3aLnTHble OYKN.
Hocute npoTusonbInesoit pecnupatop.

YKa3zaHusa no akcnnyatauuu:

Mpouecc pacnunuBaxus

OnacHocTb

He BTopraiTecb pykamu B o6nactb nunbl u
aucka nunbl. Bropon pykon ypepxuBailTe
[DOMONHUTENIbHYI  PYKOATKY  WUNM  Kopnyc
asuratens (cm. A/B - puc. 1). Ecnv gepxute nuny
obenmn pykamu, Ux Henb3s TPaBMUPOBATL ANCKOM
nunbl.

He npocoBbIBaiiTe pyku nop, 3aroToBKy.

3admkeupyitTe 3aroToBKY € NOMOLbLIO 3aXKMMOB
UnK Apyrum cnoco6om Ha NPOYHOM OCHOBAHMUM.
Ecnu Bbl yaepkuBaeTe 3aroToBKY TOMbKO pykamu
WUNW CBOM TEMOM, OHa OCTaeTCs HEYCTOYMBOM, YTO
MOXET NPUBECTU K NOTEPU KOHTPOIS.

DepxuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT 3a
M30NMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTN PYKOSTOK, eCru
BbINONHAETe PaboTbl, MPM KOTOPbLIX paboyun
MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCAl  CKPbITbIX
kabeneii nuTaHus. Mpyu KOHTaKTe ¢ NPOBOASLLAMM
HanpskeHWe NUHUSIMU - MeTannuyeckue  aetanu
3MEKTPOMHCTPYMEHTA  Takke HaXOgaTCs  MoA
HanpskeHWeM W B pesynbTaTe  BO3MOXHO
nopakeHue AreKTPUYECKUM TOKOM.



- Ecrnv Bbl X0TUTE 3anycTuTb nuAy, HaxoasLLycs B
3aroTOBKe, pasMecTuTe AUCK MUMbl MO LEHTPY
MpOnUna v NpoBepbTE, He 3acTpsANY ni 3y6bs NNk
B 3aroTOBKE.

- 3akpenuTe KpynHble NAKTbI, YTOObI COKPATUTb PUCK
0TAauu B pesynbTaTte 3alleMneHns gucka nunbl.

- He vcnonb3yitTe Tynble UK NOBPEXAEHHbIE AUCKMA
nnnbl.

- lMepeq  nuneHvem  3akpenuTe  YCTPOWCTBA
HaCTPOWKW yrna pe3aHns 1 kavatoLLytocs niuty P-
SP. Kavawwasca nnuta P-SP  sBnsertcs
cneLmanbHoO NPUHaANEXHOCTHIO.

- byabte 0cobeHHO OCTOPOXHbI MPU BbINOMHEHUM
«yTannuBaeMoro paspesa» B CKpbITOA 0BnacTy,
Hanp., CyLeCTBYIOLLEN CTEHe.

- [poBepsitTe 3aroTOBKYy Ha HanuMuMe WHOPOAHBLIX
Ten.

- Pacnunusaiite MeTannuyeckue Aetanm,
Hanpumep, rBo3au, TOMbKO NOAXOAALMM MUAbHBIM
MONOTHOM.

- YMeHbLLNTE yacToty BpaLLeHus npu
UCMIONb30BaHUM  MUMbHBIX  AUCKOB  AMAMETPOM
Bonbwe 180 MM BO w3bexaHne MoANpPLIrMBaHNS
[MCKOB.

YKazaHusi MO TeXHW4YeCKOMY OGCIyXMBaHMIO M
TeKyLeMy PEeMOHTY:

- PerynspHas ouncTka MawwwHbl (M Mpexae Bcero
PErynsiTopoB 1 HANPABISHOLLMX) SBMSETCS BAXHbIM
nokasaTeneM HaaeXHOCTH.

- Paspewaertcs 1Cnonb3oBaxmne TONbBKO
OpUrMHanbHBIX 3anacHbix yacren "
npuHagnexHocten dupmsl MAFELL. B npoTusHom
criyyae  OCHOBaHWA  ANA  MpeTeHsuit K
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS HE CyLLECTBYET.

4  KoHcTpykuus

41 OtobpaxaemMble KOMNOHEHTbI

(cm. puc. 1-5)

M HaxumHoi BbikntovaTens

(2) Pblyar nepekmntoyeHnst MasTHUKOBOTO
xopa

(3) 3aXMMHOV pblyar 3aXuma Ancka nunbi

4) MaxoBuk Onsi perynupoBku YacToTbl
BpaLLeHus

(5) [nuTa ocHoBaHMs

(6) 3aXuUMHO pblyar

(7) KHonka pa3bnoku1poBkm akkymynsiropa

(8) OTBOL CTPYXKM

9) OrtcacbiBatoLmit natpy6ok

(10) Yanuautens 0TCacbIBaloLLero
naTpybka

(11) lMonayH

5 OcHaweHue/HacTpoika

5.1 3apspgka akkymynsTopa

MpoBepbTe,  COOTBETCTBYET INM  HOMUHArLHOE
HanpshxeHe akkyMynsiTopa AaHHbIM MaLLMHbI.

AKKyMynSITOp 11 3apsiAHOE YCTPONCTBO COOTBETCTBYIOT
apyr Apyry. Wcnonbsyite Ans 3apspkv  TOMbKO
3apsigHoe yctpoictso APS M ot MAFELL.

Mpn  ncnonb30BaHMM  HOBOW  MALLMHBI
3apsauTe akkyMynaTop.

Beop B akcnnyataumio APS M, a Takke onucaHue
npouecca 3apsakM MOXHO HalWTu B mpurnaraemoin
MHCTPYKUMKM «APS M+ / APS M».

AxkymynsTop obopyaoBaH YCTPOWCTBOM KOHTPONS
Temnepatypbl. 310 obecneunBaeT  3apsaKy
aKkyMmynsTopa TOMbKO B Auana3oHe Temnepatyp ot
0°C po 50°C. bnarogaps aTtomy pocTturaetcs
BbICOKWI CPOK CIyxObl akkyMynsiTopa.

3HauMTenbHOE  COKpalleHMe  BpeMeHU  paboThbl
aKkyMynsiTopa Ha OAHOI 3apsiake CBUAETENbCTBYET O
TOM, YTO aKKyMyNsITOp M3HOLIEH U ero HeobXoauMo
3aMEHMTb.

CHa4ana
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OnacHo
OnacHocTb B3pbiBa

3awyTuTe akKymynsTop ot
WUCTOYHMKOB Harpesa, OrHs 1 BMary.

He craBbTe akkymynsitop Ha HarpeBaTenb W He
nogeepraite €0 CWUMbHOMY  CONMHEYHOMY
BO3JE/ACTBUIO B TEYEHWE [AUTENBHONO BPEMEHW.
Temnepatypbl Bbiwe 50°C BpeasaT akkymynsTopy.
Mepen 3apsgkoi paiTe ropsyemy akkyMynsTopy
OCTbITb.

OnTumarnbHas Temnepatypa XpaHeHust HaxoauTcs B
auanasore ot 10°C go 30°C.

He oTkpbIBaliTe akkyMynsaTop u
3alLuLLaiiTe ero OT yAapoB.
XpaHuTe akkyMynsaTop B CyXoM
MOPO30YyCTONYMBOM MeECTe.

OnacHo

[Tpy xpaHeHUn akkyMynsiTopa BHe
3apsAHOro YCTPOCTBa
3aKpbIBaNTE KOHTAKTbI
akkymynstopa. py KopoTKkom
3aMblKaHW1 MEeTanINYECKUMN
nepemblyKami CyLLECTBYET
OMacHOCTb BO3TrOPaHs 1 B3pbIBa.

CobniogaliTe ykasaHus Mo 3aiute
OKpYXatoLLen cpebl.

S BB

5.2 YcraHoBKa akkymynsTopa

Baguraitte 3apSHKEHHBIN aKKyMynsTop B
HanpaBnSoLLY0 MO3aaAN PyykM A0 TeX nop, noka He
MOYYBCTBYETE, 4TO OH 3adhmKCHpoBancs.

@

5.3 CHsTMe akkymynsaTopa

Pasbnokvpyite akkyMynsTop, HaxaB Ha KHOMKy 7
(puc. 3), v BbIHBTE €70 M3 HaNpaBnAoLLEN.

Mepep vcnornb3oBaHeM
yBeanTech B HaiekHOM
PacronoXeHuu akkymynsiTopa B
MaLLMHe.

>

He npumensaite cuny.

>

5.4 OrtcacbiBaHue Nbinu

Mpu nposegeHun miobbix paboT, npuU  KOTOPbIX
obpasyetcs  Gombluoe  KONMWYECTBO  Mbiy,
MOACOEAMHUTE MaLUMHY K MOLOXOASLLEMY BHELUHeMY
BbITSXKHOMY ~ YCTpOACTBY.  CKOPOCTb  ABWXEHMSA
BO3/yxa [OMKHa COCTaBNATb He MeHee 20 m/c.

MawnHa  nocTaBnseTcs B KOMMAEKTe  C
oTcacbiBatowym natpybkom 9 (puc. 4), yanuHutenem
oTcacbiBatowero natpybka 10 (puc. 4) n oTBOAOM
cTpyxku 8 (puc. 3).

Vcnonbayitte  oTcacolBatowmin - natpybok  ans
NOACOeANHEHNS BHELLHEro 0TCaChIBaIOLLETO
yCTponcTBa. HapyxHbli AuameTp OTCacbiBaKOLLEro
naTpybka coctaenset 26 M.

Haxopslasica B none 3peHust pas3MeTkn CTpyxka
BblflyBaeTC MOTOKOM BO3[yXa W3 9TOA 30HbI W
Hanpaensetcs no kaHany. CTpyxka MOXeT ObiTb
OTBEleHa Yepes YCTaHOBMEHHbIA Ha  MnuTe
OCHOBaHWs  OTCACbIBalOWWiA NaTpyGok,  BKMoYast
YANMHUTENb OTCAChIBAKOLLEro naTpyoka.

Vicnonb3yitte 0TBOA CTPYXKM 8 (puc. 3), ecnu y Bac
HeT BO3MOXHOCTU yanuTb 06pa3oBaBLLytocs nbifb. C
NOMOLLbI0O  OTBOZA  MbiNb  HanpaBnsieTcs B
NpOTMBONONOXHYK OT Mofb3oBaTens cTopoHy. Obe
Jetanu Bbl MOXeTe No BbIOOpPY CMOHTMpOBATb Ha
NAWTE OCHOBAHUS MALLMHbI:

¢+ CoxmuTe 0ba NpyXMHHbIX pblyara B OTMEYEHHOM
«X» MecTe (puc. 3) 1 BbITAHUTE Ha3ad B CKaTOM
MONOXeHNU 0TCaChIBAOLLMIA natpy6ok,
YANMHUTENb OTCackblBaLero natpybka u oteoA
CTPYXKM.

« [lpn  OCYLIECTBNEHNM MOHTaxa BCTaBAANTE
0TCaCbIBALLMIA natpy6ok, YAMMHATENb
oTCacblBalolLero naTtpybka v OTBOL CTPYXKM B
OTBEPCTNE Ha 3aAHEM KOHLE MInTbl OCHOBaHWA,
fMoKka MpYXWHHbIE pbl4ark aBTOMaTUYECcKN He
BOWOYT B 3aLennexue.

[ns 06paboTkn MaTepuana cHu3y
OTBOL, CTPYXKM MOXET ObITh
CMOHTMPOBaH MOBEPHYTLIM Ha
180°.
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5.5 YctaHoBKa NUNbLHOrO NONOTHA
OnacHo

[Npy BbINOMHEHWM NtOOLIX PaboT Mo
TEXYX0AY BblHbTE aKKyMYSATOP.

+ [loBepHuUTE 3aXNUMHOI pbivar 3 (puc. 1) Hapyxy Ao
ynopa u Kpenko yaepxveainTe ero 04HON pyKkon.

+ Bo3sbmuTE NMMbHOE MOMOTHO U BCTaBbTE €0 B
3aXMM MUIBHOMO MOMOTHA A0 ynopa. 3ybbs
MUNBHOrO  MONOTHA MOryT ObITb  HanpaBneHbl
Brepes Wnu Hasaf, B 3aBUMCUMOCTW OT YCMOBWI
NpUMEHEHNS!.

+ Tenepb OTNYCTUTE PYKOSTKY 3a@XMMHOTO pbiyara 3.
Takum 06pa3om NPOM30IALET 3aKpbITUE CTOMOPHO
BTYNKM 1 (UKCALMS MUNBHOTO NOMOTHA.

+ [IpoBepbTe NUMbHOE NOSOTHO Ha NPeAMET MOTHO
1 NPSIMOIA Nocaaky.

5.6 3ameHa gucka nunbl
OnacHo

[Npy BbINOMHEHWM NOOLIX PaboT No
TEXYX0AY BblHbTE aKKyMYSATOP.

+ [loBepHUTE 3aXNUMHOI pbivar 3 (puc. 1) Hapyxy Ao
ynopa u Kpenko yaepxveainTe ero 04HON pyKkou.

+ [lpyroit pykon BO3bMUTECH 3@ MUIBHOE MOMIOTHO.
OHo aBTOMaTMyecku BbibpachiBaeTcs  MyTem
nerkoro 6OKOBOrO HaxMMa Ha MMBHOE MOMOTHO.

+ Bo3bMuTE HOBOE NWMLHOE MOMOTHO U BCTABLTE €70
B 32XWM MNWILHOTO MonoTHa Ao ynopa. 3ybbs
MUMBHOTO  MOMOTHA MOrYT ObiTb  HanpaBneHbl
Briepes Wnu Hasaf, B 3aBUCUMOCTW OT YCMOBWN
NpPUMEHEHWS.

+ Tenepb OTNYCTUTE PYKOSTKY 3@XMMHOrO pbiyara 3.
Takum 06pa3om NPOM30IALET 3aKpbITUE CTOMOPHOI
BTYNKM 1 (OUKCALMS MUNBHOTO NOMOTHA.

+ [lpoBepbTe NUMbHOE NONOTHO Ha NpeaMeT NOTHOM
1 NPSIMOIA Mocaaky.

5.7 Tnuta oCHOBaHMSA U Kavalowascs nnuTa

B craHpapTHO KOMMMeKkTauuu MallHa OCHaLleHa
NAMTON OCHOBaHMs 5 (puc. 2), obecneuuBatoLient
TOYHbIE NPSMOYTONbHbIE pa3pesbl.

[ns BbINOMHEHNS YrNOBbIX Pa3pe3oB YCTaHOBUTE

kavatowytocs nnmty P-SP - (apT. Ne  205446),
MocTaBNsiEMyl0 B KayecTBe  CheupanbHoi
NPUHAANEXHOCTY. YcTaHoBka/CHsiTe

OCYLLECTBRSIOTCS B TOW Ke MOCNeA0BaTENbHOCTH, YTO
1 ANs NUTbI 0CHOBaHMs. CM. Takke puc. I-XI Ha cTp.
6.

BrinonHute cnepyiowme aencTBus:

+ OTKpOITE 3XKMMHOI pbivar 6 (puc. 2), NOBEpHYB B
HanpaBneHnM NpPOTMB  YaCOBOW  CTPENKM U3
TOPU3OHTANBHOTO MOMNOXEHWS B BEPTUKambHOe.
Bnaropaps atomy ocrnabnsercs 3axum Mexay
MaLUMHOM W NIUTON OCHOBaHMS.

+ CMewjaiiTe NAUTY OCHOBAHWSA, MOKa MOMOXEHWE
yKasaTens Ha MalliHe He COBMafeT C Hagpe3oM B
NA1Te 0CHOBaHMS (CM. puc. 6).

. Tenepb CHUMWUTE MaLUNHY C NNINTbl OCHOBAHMS.

+ BosbMuTe KauatoLycs NnnTy U yGeauTech, YTo
3AKAMHOM pblyar HaXo@uTC B BEPTUKANLHOM
MOMOXEHNM NPU COEAMHEHUN KaYatOLLLENCS MAUTbI U
MaLLWHbI.

+ CoefuHWTE MaLUMHY W Kauyalowlylocs nnuTy Tak,
4ToBbl yKa3aTenb Ha MallWHe W ykasaTenb Ha
KavaloLLeincs NNuTe Haxoaunuehb ApYr Haf fPYroMm.

+ CoBuHbTE KavaroLllyroca nnuty OTHOCUTENbHO
MallWHbI B Tp96yeMOM HanpaeneHnn.

+ [loBepHUTE 3aXMMHON pbiyar No YacoBOW CTPerke
[0 ynopa B rOPWU3OHTanbHOE MOMOXeHWe, noka
KayaloLancs nnuTa NpOYHO HE COEAMHUTCH C
MaLLMHOAN.

+ C NOMOLLbI0 3aXMMHOTO pblyara Ha KavaloLencs
nnute (puc. VI Ha cTp. 6) HaKMoHWTE MaLLMHy Ha
HYXHbI BaM yron.

+ CHOBa 3aKpOiTe 3aXUMHOI pblyar Ha KavatoLLencst
nnuTe.

Ha puc. IX-XI Ha cTp. 6 nokasaHo nuneHwe ¢
MOMOLLbI0  KaYatoLencs NNuTbl Ha HanpaBnstoLen
(puc. IX), ¢ nomowybto napannensHoro ynopa (puc. X),
a TaKke C MCMOMb30BaHNeM napannenbHoro yrnopa
Hanpaensitowei (puc. XI).
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5.8 WUcnonb3oBaHue AnekTpono63uk
Performance Ha HanpaBnstowewn

MalumHy MOXHO 1CNONb30BaTh U Ha HanpaensioLLen
F, Npn 3TOM NONOBWHA NAMTLI OCHOBAHWS BbICTYNaeT
Haf Hanpaenswowen. TonwmrHa HanpaenstoLen
KOMNEHCUpYeTCcs MOHTaxoM nonayHa 11 (puc. 5).

[on3yH MOXeT KpenuTbCs Kak K NAuTe OCHOBAHWS, Tak
U K Ka4atoLLencs nnute.

5.8.1 YcraHoBKa nonsyHa

« BcTaBbTe  Kplok  nom3yHa B yrnybnewus,
NpesycMOTPEHHbIE HA MAMTE OCHOBAHWS WK
KavatoLLericst nuTe (cM. puc. 5). Mpw 3TOM nonsyH
W NnUTa OCHOBAHWS WNM Kavalllascs nnuTa
0bpaaytoT yron npumepHo 30°.

+ [loBopauuBaiTe nON3yH OTHOCUTEMbHO MAMTHI
OCHOBaHUS! N KayaroLLencs NnuTbl, NoKa UMM He
BOILET B OTBEPCTHE.

+ YCTaHOBWUTE MalUMHYy Ha Hanpasnswowen F Tak,
4toObl Ma3 MAWTbI OCHOBAHUS MMM KavaloLlencs
NAUTBI COBNas C LUMMOM HanpaBnsioLLei.

5.8.2 CHaTue non3yHa

+ OtBepHuUTE MOM3yH npumepHo Ha 30° OT nAuTI
OCHOBaHMS WNMN  KayaloLLeics MAuThl, BCTaBMB
nanew B MPeAyCMOTPEHHYID BblEMKy (puc. 5), u
MPUNOAHSB MON3YH.

+ Tenepb Bbl MOXeTE BbIHYTb KPIOK W3 yrnyBnexuii
NAUTHI OCHOBAHWS WK Kayalolencs nnuTbl K
W3BNEeYb NON3YH.

5.9 YcTtaHOBKa M CHAATME 3aXKUMa AUCKA NUMbI

Y 37Ol MallUMHbI OYeHb TOYHbIA 3aXMM MUNBHOIO
nornoTtHa. Ecnu oH M3HOWEH unu 3arpsisHeH, TO Bbl
MOXeTe ero 3aMeHUTb UMK OYUCTUTb.

[ng 3Toro BbINONHUTE crefylowwmMe AeHCTBUSA:

*+ YcTaHoBUTE TOMKaTenb (MOABEMHYK LUTaHry) B
KpaiHee HWXHEe MONOXKEHNe  MHOTOKPATHBIM
3aMnyCckoM MallWHbI.

« M3Bnekute akkymynstop.
* W3Bnekute nunbHoe nonoTHo. Cm. rnasy 5.6.

¢+ CHumuTe nnuty ocHoBaHus 5 (puc. 2). Cm. rnasy
5.7.

+ OTKpoOIiTE 3aXMMHOI pblvar 3 (puc. 1).
MpumeyaHne!  YCTaHOBKa/CHATME  3aXuMma  MOTyT

OCYLLECTBNATLCA TONbKO MPU OTKPbITOM 3aXXUMHOM
pblvare.
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OnacHo

[Nepen BbINONHEHMEM NHOBbIX
paboT No OYMCTKE MK
TEXHNYECKOMY 0BCTyXMBaHWIO
HeobXoaMMo 0TCOEANHUTDL
aKKymynisiTop.

Orckanmpyite QR-koa. B
MOSICHUTENHOM BUAEOPONMKE
MOKa3aHO, Kak O4MCTMTb 3aKUM
MUNBHOTO MONOTHA.

BpyuHylo MoBopauMBaiiTe  CTOMOPHYK  BTYFIKY
MPOTWB YaCOBO CTPEMKW 0 TEX MOp, Noka OHa He
OyneT usBneyeHa.

CHUMUTE HEXUMHOA SNEMEHT W TMpyXUHy U
OYMUCTUTE NGO 3aMEHNUTE UX.

Tenepb CHOBa BCTaBbTE MPYXMHY U HAKUMHOM
3NEMEHT B 3aXVMHYI0 BTYNKY W YCTAHOBUTE Ha Hee
CTOMOPHYIO BTYTKY.
MoBopaunBaiiTe  CTOMOPHYl0 ~ BTYNKYy  MPOTUB
4acoBOW CTPENKM, MoKa OHa He BOWAET B pe3bly
32)KMMHOW BTYMKW.

HaTtaHuTe npyxwHy, npogorkas noBopaynBaTth
CTOMOpHyl0 BTYnky. [pu 3tom nponyctute Tpu
BUTKa pe3bbbl. 3atem oTnycTUTe hnaxok Ha
CTOMOPHON BTYNKe. PacctosHne mMexay hnaxkom
Ha CTOMOPHON BTYNKE M 3aXMMHBLIM pbl4arom
COCTaBNSET NPUMEPHO 2 MM (CM. PUCYHOK).



CTOI'IOpHaFI BTyIKa He [OJTXHa TepeTbCA O 3axBaTt
3aXMMHOro pblyara 0e3 BCTaBMEHHOMO MUIbHOTO
NonoTHa.

Ecnu npu npoBopaunsaHum
CTOMOPHOIA BTYNKW NPONYCTUTb
TONbKO ABa BUTKA pe3bbbl, hnaxok
Ha CTOMOPHOM BTYIKE HAaYHeT
TEPeTbCA 0 3AKUMHON pblyar, 1
BCTaBMNEHHOE NMUIbHOe MONOTHO
Bbinager.

+ [lo 3aBepLUEHNMN YCTAHOBUTE NNUTY OCHOBAHMWS Ha
MaumHe. Cm. rnasy 4.6.

+ Cpenaiite npobHbIii paspes.

6 Okcnnyaraums

6.1 Bsop B akcnnyatauuio

JlaHHyl0 MHCTpYKUMIO MO 3KCMayaTauuu criegyet
[OBECTM [10 CBELEHMS BCEX NINL|, KOTOPbIM MOpYYeHO
yripaBIieHe MalunHOW, nmpuyeM ocoboe BHUMaHWe
cnemyet  obpatutb  Ha  pasgen  [paBuna
6esonacHocTm".

6.2 BknioveHue 1 BbIKNOYeHMe

[ns BKNMKOYEHMSI W BbIKIKOYEHWUS KPATKOBPEMEHHO
HaXXMUTe HaXXMMHOW BbikntouaTens 1 (puc. 1).

BcTpoeHHasi  amekTpoHuka  obecrieunBaeT  npw
BKITIO4EHUN 6E3yiapHOe YCKOPEHHNE U NMoj AENCTBUEM
Harpysku YCTaHaBMMBAET YaCTOTy BpaLUeHUs Ha
3a/jaHHOE 3HaYeHwe.

Kpome Toro, B criyyae neperpyskit 310 3neKTPOHHOe
obopynoBaHue OCyLLeCTBIIsIET obpaTHyto
PErynMpoBKy ABUraTens, T. €. AUCK MWMbl OCTaeTcs
HenoaBWXKHbIM. PO3BYYMT CUrHan TpeBorw. 3aTem
BbIKITIOUMTE MalUMHY. 3aTeM CHOBa BKITHOUMTE MaLLMHY
11 NpOLOMKaiTe NUNEHUE C YMEHbLUEHHON CKOPOCTLH
rnogauu.

C NoMOLLbHO PErynMpPOBOYHOTO KOMECa L1151 YCTaHOBKM
uucna obopotoB 4 (puc. 1) MOXHO perynupoBaTb
yacToty xoga ot 750 MuH" go 3100 MuH!, ucnonbays
6 cTyneHe.

BkntovaiiTe MaLLMHy TOMbKO Npu
BCTABMNEHHOM MUMBLHOM MONMOTHE.

6.3 PerynupoBka MasTHMKOBOro xoga

OnekTponobauk ocHaLleH yHKLMeR NnaBHOro nycka,
T.€. MasTHUKOBbIN XOf BKIIOYAETCA TOMbKO Mpy
Ha[aBNMBaHMM Ha MWbHOE MonoTHo. C MomoLLblo

pblyara  nepeknioyeHns 2 (puc. 1)  MOXHO
PErynMpoBaTb ~ WHTEHCMBHOCTb  MasTHUKOBOTO
ABWKEHWs,  WUCTONb3ys  fBe  CcTyneHn. Ws-3a

MasTHUKOBOIO X0Aa MUMbHOE MOMOTHO MPUXUMAETCS
OTHOCUTEMNbHO 3aroToBKM NMpu paboyem xode U
NPUNOAHNMAETCS OTHOCUTENBHO 3ar0TOBKW MPU XOAe
BHW3. Takum 06pasoM [OCTUraeTcsi OMTUMAanbHbIV
OTBOA, CTPYXKI W1 CHUXEHME Tenna npu TpeHuu.

Mpu ycraHoBke 3HayeHnss 0 MasTHUKOBbLIA XOA
BblkntoyeH. Vcnonb3yite ctynenn 1 u 2 gns
yckopeHust paboTbl.

He ucnonb3yiiTe MasTHUKOBbI XOA B Cnyyae:

* TOHKOrO MaTepuana;

* npoBegeHus paboT C palnuneM, NonoTHOM Co
CKanblBaloWUMK  3yBbsMM UM PEXYLLUM
VHCTPYMEHTOM;

* MSITKUX MaTepuarnos;

¢ 3anunueaHus Ges NpenBapuTENbHOTO CBEPMEHUS
BbIPE30B B APEBECUHE;

« [uneHue 3aaHUM X0L0M

6.4 MMuneHue 6e3 ckonos

Ona nuneHms Ges CKONMOB Ha BEPXHEN CTOPOHe
MaTepuana MCnonb3yiiTe BXOASLLY B KOMMIEKT
MOCTaBKM MPOTUBOCKOMbHYIO 3aWuTy (CM. CTp. 5, apT.
Ne 205447, P-SS).

OnacHo

[Nepen ycTaHoBKOM
MPOTMBOCKOJTbHOM 3aLUNTBI
HeoBX0AMMO BIKIMIOYNTL MaLLMHY.
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* BblkMtourB MalLKHY, CABWHBTE MPOTUBOCKOMbBHYIO
3alLuTy 3anoanmuLo C MOBEPXHOCTbIO, MOKA OHa He
OKaXeTCs MPSMO Nepes NUMbHLIM AUCKOM (CM. pyC.
|, P-SS).

* Bkniounte maLumHy.

¢ [MpwxMnTe MaLLKMHY C NPOTUBOCKONBHON 3aLLMTON K
YCTOMYMBOI ~ KPOMKE,  4TOObl  YCTAHOBUTb
MPOTMBOCKOSBHYIO 3aLLUTY 3aMOANNLO C NepeaHen
KPOMKOA MNWTbI  OCHOBAHMS W  OJHOBPEMEHHO
BbINONHWUTB 3anunueanme. (Puc. II).

/lcnonb3oBaHue nonoxeHni
MasiTHUKoBOro xopa 1 m 2
npeaoTBpaLLaeT BbipbiBaHue
marepuana C HKHen CTOPOHI.

6.5 Mo3uumoHMpoBaHMe NNUTbI OCHOBaHMSA

Mocne ocnabnexus NANTYy  OCHOBAaHWA  MOXHO
CMellaTtb Bnepea v Hasag.

+ OcnabbTe NnTy OCHOBaHWSA, KaK OMMCaHO B rNaBe
57.

+ CmecTute
MomnoxeHue.

+ 3aXmMuUTe NAUTY OCHOBAHMS, KaK OMMUCAHO B rnaBe
57.

NMUTy OCHOBaHMs B  Tpebyemoe

Bo3MOXHble NONOXeHUA NNUTbI OCHOBaHUA:

« CraHpapTHOE MoOMoXeHWe Ans MpOnUMOB Mof,
MpsIMbIM  YITIOM, MWMbHOE MOMOTHO MOMHOCTBHO
3aKpbITO (puC. 6).

 [lnuTa OCHOBaHWs pacnonoXeHa 3anmoannuo c
nepeaHei KPOMKO MUABLHOrO NonoTHa. bnarogaps
9TOMy BO3MOXHO nunexue Brnnsko K kpomke (puc.
7).

6.6 [MvneHue 3agHUM X0A0M

Ecnu nunenne ocywectensertcs Bb6nman yrma, TO
BO3MOXHOCT/ OMOPHOI MOBEPXHOCTU [ANA NAWTI
OCHOBaHMS 04eHb marbl " yrnoBoe
NO3NLIMOHMPOBaHWE 3aTpyAHeHo. [ns yBenuyeHus
OMOPHO NOBEPXHOCTU NOBEPHUTE MUMBHOE NOMNOTHO
Ha 180° 1 nunuTe B HaNpPaBnEeHNM, NPOTUBOMONOXHOM
HOpMaribHOMY HarnpaBneHnto NUneHus. Yutute, yto
npu Takom cnocobe MUNeHnst Henb3s 1CMonb3oBaTh
MasTHUKOBbII XOf, M OH [OMKEH ObITb BbIKMIOYEH.

6.7 Munenwue ¢ napannensHbIM ynopom P-PA

[ns nunexus napannensHo KPOMKE pa3pe3aemoro
mMaTtepuana ucnonb3yeTcs napannenbHblit ynop (.
ctp. 5, apt. Ne 205448 P-PA). MapannenbHbii ynop
BXOAMT B KOMMNIEKT NOCTaBKY.

6.71 BnokupoBka M pa3bnokupoBka ynopa

(puc. 1)
Ha ocHOBHOM KOpryce napannenbHoro yrnopa MoXHO
OTKPbITb CTOMOPHYIO 3aCrOHKY. [INsi TOr0 CABMHLTE
CTOMOPHYK0 ~ 3aCMOHKy BMpaBO B  HampaBreHuu
CTPENKY, YTOBbI OTKPLITH CTOMOPHYHO 3ACHOHKY.

Ytobbl  3adukcupoBaTh  CTOMOPHYKD 3aCMOHKY B
OTKPbITOM MOSIOXEHUN, CABWHbTE €€ BMEBO B
HanpasneHun  ctpenkn.  CTomopHas — 3acrioHka
3admkempyertcs.

3HaykM 3amKka Ha BHYTPEHHEl CTOPOHE CTOMOPHOM
3aCMOHKW  yKa3biBalT ~ Ha  OMOKMPOBKY W
pa3brok1pOBKY.

[ns BbINUNMBAHWS OKPYXHOCTEN MOXHO CHSITb C
OCHOBHOIO Kopryca mnaparnnenbHoro ynopa nu6o
OCTpUE LMPKYNsi, MBO LMPKYNbHBIN WTADT (CM. Takke
puc. VI-X Ha cTp. 5).

6.7.2 YcrtaHoBKa napannenbHoro ymopa (puc.

1n)

[MapannesbHblil ynop MOXeT BCTAaBNATLCA Kak B NAUTY
OCHOBaHMA MallWHbl, TaK U B Ka4aloLlyrCA NnnTy.
Kavatowascs nauTa  SBNSETCS  cheumarnbHoM
NPUHaANEXHOCTbO.

« [loBepHWTe nNapannenbHbii ynop Tak, YTOBbI
CTOMNopHast 3acnoHka Bblina HanpasneHaBHK3.

+ BcraBbTe napannenbHbll ynop B OTBEpPCTUe,
MpeAyCMOTPEHHOe B MAUTe OCHOBaHWs 5 (puc. 2).
MapannenbHblii ynop MOXHO YyCTaHaBmMBaTb C
06ex CTOPOH MalLVHI.

+ 3akpenuTe napannenbHbi YNop C  MOMOLLbI
BXOASALLEr0 B KOMMNEKT MocTaBku GapalukoBoro
BUHTA.

6.7.3 MapannenbHbl# ynop M HanpaBnswowWwas
(puc. 11, IV, V)
Mpm MCMONb30BaHMM HanpasnsioLLed "

napannensHoro ynopa MalliHy MOXHO YCTaHOBWUTb
psooM ¢ Hanpaenstowen (cm. puc. IV) nubo Ha
HanpasnsoLen (cm. puc. V).

Hanpasnsiowas MOXeT UMETb PasnuyHyl0 ANHY W
SBNSAETCS CneLmanbHON NPUHaANEXHOCTHIO.
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YcTaHoBKa psigoM ¢ Hanpasnsitoweii (puc. IV)

+ 3akpenuTe HanpaBnsiOLLYI C MOMOLLbIO ABYX
CTPYOLMH.

* YcTaHoBWUTE NapannenbHbIi yop Ha MalLuHy Tak,
4Tobbl CTOMOpHas 3acrnoHka Obina HampaeneHa
BBEPX.

+ PasvecTute nas napannenbHoro ynopa Ha
HanpaBnsIOLLEM BbICTYNE HanpaBnsitoLLEN.

YcTaHoBKa Ha HanpaBnstowen (puc. V)

+ 3akpenuTe HanpaBnsiOLYID C MOMOLLbIO ABYX
CTPYOLWH.

* YcTaHoBUTE NapannenbHbli yrop Ha MalLuHy Tak,
4ToBbl CTOMOPHAs 3acroHka Obina HanpaeneHa
BHM3.

+ PasvecTute nas napannenbHoro ynopa Ha
HanpaBnsIoLLEM BbICTyNe HanpaBnstoLLEeN.

* YcTaHoBUTE XENaemoe paccToaHWe 00 MallUWHbI.

lMockonbKy MOMOBMHA NMWUTbl OCHOBAHWS MalUMHb
BbICTYNaeT  Haj  HanpaBnsiower,  TOMWMHA
HanpaBnsloLWeN  KOMMEHCUPYETCH  YCTaHOBKOW
BXOASALLEro B KOMMMEKT NOCTaBKW NOM3yHa (CM. rnasy
4.8.1).

6.8 MoaceeTtka pabouyeit 30HbI

OnekTponob3vk OCHaLLEH NOLACBETKON paboyeil 30HbI.
MMpu BKMtO4EHMN OcBeLyaeTcs paboyas 30Ha BOKPYr

MalWHbl, pasMeLyeHHOM Ha  3arotoBke. Ecnn
Marepuan 06pa GaTtbiBaeTCA CHM3y, noaceBeTka
aBTOMATW4ECKM  racHeT.  IJTO npegorepallaet

ocnenneHne onepatopa BO BpeMA WUCMNONb30BaHNA
MallWHbI.

Pexum noacseTku MOXHO MOMEHSTb, NOCTY4aB Tpu
pa3a (Hanpumep, kak no ABepu) No NepefHen Yactv
MallMHbl B obnacTM 3Hayka noacBeTkn. YTobbl
MOMEHSTb PEXUM NOACBETKM, MallnHa JomkHa ObiTh
BbIKIIOYEHA.

Bo Bpemsi NuneHns COCTOSHNWE CBETOBOTO MOZYNS He
MeHAEeTCA.

Ecnn mawmHa He ucnonbayetcs 6onee 10 MUHYT, TO
nocne NOBTOPHOrO BKITIOYEHNS MaLLVHbI
aKTuBmMpyetcs nepBoHavarnsHoe COCTOSHME
CBETOBOrO Mogyns. JTO Takke Kacaetcs 3ameHbl
akkymynsropa.

lMocne BbIKMOYEHNS MALLMHBI
nogceeTka paboyeit 30HbI ropuT B
Teyerune 10 cekyHa. Ecnu malumna
nepemetaeTcs B TeveHue 10
MWHYT NOCNe NocneaHero
BKIMIOYEHNS, NoACBETKa paboyeit
30HbI BKITOYAETCS CHOBA.

7 TexHuyeckoe obcnyxuBaHue U
TEKYLUUA PEMOHT
OnacHo

Mpy BINONHEHUN MiOBLIX paBoT No
TEXYX0ZY BbIHbTE aKkKyMynATOp.

KoHcTpykums MalLLuH MAFELL Tpebyet
MWHUMarbHOMO TEXHUYECKOTO 0BCIyKMBaHMS.

Mcnonbayemble  LIAPUKOMOALIMMHUKM CMa3aHbl  Ha
BeCb CpoK akcnnmyatauuu. [locne  AnuTenbHOM
aKennyaTauum Mbl pekoMeHgyem nepefatb MalluHy
Ha TEXHWUYECKUl OCMOTP aBTOPWU3OBAHHOW (HUPMON
MAFELL mactepckoit no 06¢cyxuBaHmIo KNUEHTOB.

[inst cMasku BCex TOYeK CMa3Ku UCMonb3yiTe TONbKO
HaLlly cneLpanbHyl KOHCUCTEHTHY0 cMasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr GaHka).

7.1 XpaHeHue

TwaTtenbHO 04UCTUTE MaLLUHY, ECAIN HE co6MpaeTer
ucnonb3oBatb €€ B TeYeHNe OJIMTENbHONO BPEMEHU.
Pacnbinute aHTUKOPPO3UIAHOE CpeacTso Ha
He3allMLeHHble MeTannnyeckne aetanu.

7.2 TpaHcnopTupoBKa

Ha nuTuit-MoHHbIe akkyMynsiTopbl PacpoCTPaHSITCS
TpebOoBaHNs 3aKOHOAATENLCTBA MO OMACHLIM Ipy3a.
AKKyMYnSTOpbI MoryT TPaHCMOPTUPOBATLCS
nonb3oBateneM no ynuue 6e3  kakux-nubo
BOMONHUTENbBHBIX YCIIOBUIA.

Mpn nepesoske TpeTbUMKU fAMLAMM  (HanpuMep,
BO3MYLWHbIM  TPAHCMOPTOM  WNW  3KCIEAUTOPCKOM
cnyx6on) cnepyet cobntopate ocobble TpeboBaHus k
ynakoBke W MapkupoBke. [Mpu MOAroToBKe OTMpaBKy
HeobX0aMMO MPOKOHCYNbTUPOBATLCS C AKCMEPTOM MO
OnacHbIM rpy3am.

AKKYMynsITOp ~ MOXHO ~ OTNpaBNsiTb  TOMbKO €
HEMoBPEXAEHHbIM KOpNycoM. 3akneiTe OTKpbITble
KOHTaKTbl W ynakyiTe akkymynsitop, 4tobbl OH He
nepemeLLancs B ynakoBke.

Cobriogarite npu 3TOM ntOBble AONONHUTENbHbIE
HaLuoHanbHble TpeboBaHus.

-161-



. YTunuaupynte  HenpurogHble K AanbHedLen
7.3 YTunusaums akkymynstopos/6artapeii aKcnnyaTaLum akkymynsiTopbl/6aTapent
OnEeKTPOMHCTPYMEHT, HenocpesCTBEHHO B:
aKKyMynSTOpbI, JONOMHUTENbHOE epmanms
0bopyaoBaHue 1 ynakoBka Stiftung
O N [onKHLI HanpaBRATLECS Ha .
9KONOTMYECKM [LOMYCTUMYIO GRS Batterien
MOBTOPHY NepepaboTky. Heidenkampsweg 44
. 20097 Hamburg
He  BblbpacbiBaiiTe  3MEKTPOMHCTPYMEHT W
akkymynsitopbl/6atapen B 6b1ToBOI Mycop! epuanus
TonbKo ans cTpaH EC: AxkymynsTopbi/6atapem:
cornacHo EBponeiickoi aupekTuse = n"m":“o"m"e:
2002/96/EG Heucrionbayemblit 57 CnepfyvTe MHCTPYKLUMAM B pasaene
6onee 3NEKTPOMHCTPYMEHT U 5 «TpaHCI'IOpTVIpOBKa», CTp. 161

cornacHo EBponeiickoi aupekTuse
2006/66/EG nospexaeHHble unm
oTpaboTaHHble
akkymynstopbl/batapen LOMKHbI
oTZensHo cobuparbes 1
HanpaBnATLCA HA 3KOMOrMYECKM
[0MyCTUMYIO MOBTOPHYHO
nepepaboTky.

X

B03MOXHbI U3MEHEHUS.

8 YctpaHeHue Henonagok
OnacHo

Onpenenexie NpU4MH CyLLECTBYIOLNX HEMONAAOK U UX YCTpaHeHUe Beeraa TpebytoT
MOBbILLEHHOTO BHUMAHMS U OCTOPOXHOCTM. [peABAPUTENBHO BbIHBTE M3 PO3ETKM
BUTKY kabens nuTaHus!

Hwxe nepeuncneHbl Haubonee YacTble HEMONagAKM U UX NPUYKHBI. NPy BOHUKHOBEHUW APYTX HEMONaaoK
obpaLyanTech k CBOeMy NOCTaBLUMKY UNW HEMOCPEACTBEHHO B CEPBUCHYLO cryxOy komnaHun MAFELL.

Henonapka

Mpuymna

YcTpaHeHue

MaLumHa He MOXKET BKITIOUUTLCS.

AxkymynsTop paspsguncst

3apsauTe akkymynsTop

AKKyMynsTop He 3adpuKCMpoBaH
B KOHEYHOM MONOXKEHUM

[MonHocTbio
akkyMmynstop

3acukenpymTe

AkKymMynaTOp MOYTW PA3PSKEH,
Muraet CBETOANOA Ha
aKkKyMynsiTope.

OneKTpoHuka salmwaet
akkymynstop  oT  rnyGokoi
paspsiaky.

MpoBepbTe, HAXMUTE KHOMKY Ha
aKkKyMynsiTope.

TOpUT TOMBKO OMH CBETOAMOA.
3apsauTe akkymynaTop.
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Henonapka Mpuynna YcTpaHeHue
Meperpyska, mawmHa | Mpu pnutenbHon noctosHHON | [aiTe MaluHe M akkymynsTopy
OTKMKOYaAeTCS. Harpyake MaLL1Ha unn | ocTbITb.
aKKyMynatop  MEPErpeBaioTCa. | Akkymynstop  MOXHO  BbICTpo
3yuut npeaynpexaatowin | oxnaguTb B 3apsigHOM yCTPOIiCTBE
CUTHan (ANuTenbHOE NULanKe). | ¢ BO3AYLLUHbIM OXMAXAEHUEM.
OH BbIKNKOYaeTcs Makc. Yepe3s 30 MatumHy MOXKHO BbicTpee
CEKYHO Wnu mocne OTMyCKaHus | oxmaguTb c [pyrM
Ha)XMMHOTO BbIKNKO4aTen4. aKKyMynsiTOPOM  Ha  XONOCTOM
xogy.
MawwHa  otknmtoyaetcs  npu | Mpu  BHE3anHOM MOBbIEHWMM | BbikniouuTe MallmHy, OTNYCTUB
BHE3aNHOM MOBbILIEHUN | HArpy3kM  Takke  BHE3aNHO | HaXXMMHOW BbIKMOYaTENb.
Harpysku. BO3pacraet noTpebrnsembii | 3aTem MOXHO CHOBA BKMHUUTHL
MaLunHon TOK. Takoe MalLLKHY n NPOLOMKATL
NoBbILLEHNEe, KOTOPOE BO3HNKAET HOpManbHyto pa60'|'y.
NPy BHE3ANHOV ONOKMPOBKE UMM | o woire nsBerath
OTAYE, USMEPAETCH U MPUBOANT | 1oy Lieiiiinx GIOKMOBOK.
K OTKMKOYEHUHO.
Ouck  nunbl 3awemned  npu | Cnuwkom BbicTpasi nogava YMeHbLUNTE CKOPOCTb NoAauM
NPOLBKEHNN MALLNHBI. ;
3aTynuBLLMIACS AWCK MW HemeganeHHo oTnycTuTe
BblknoYaTens. CHUMUTE MaLLMHY
C 3arOTOBKM UM 3aMeHUTe [AMUCK
nunbl
HanpsixeHue B 3aroToBke
HenpasunbHoe ynpaBnieHne | YcTaHoBUTe napannesnbHbiil ynop
MaLLmMHON
HepoBHas MOBEPXHOCTb | BbIPOBHSIATE MOBEPXHOCTL
3aroTOBKM
MatHa npwkora B  Mectax | HenmpepgHasHayeHHbIi Aansa | 3ameHuTe gUCK Nunbl
nponuna paboyeit onepauum unm
3aTYNMBLUMIACS AUCK MM

BbiOpoc cTpyxku 3abut

Cnmwkom BnaxHas apesecuHa

OumcTute BbIOPOC CTPYXKU

[nutenbHoe pesaHue Ges oTcoca

MoaKNIouMTE MaLUMHY K BHELLIHEMY
oTcocy, Hanpumep HeGonbLIoMy
MbINeynoBuTenio

[uck  nunbl  BuGpupyeT Ha | Ouck  numbl  HenmpaBunbHo | OuncTTe  WMNKM  NMpaBUbHO
3aroToBKe YCTaHOBINEH UMK 3arpsi3HeH YCTaHOBUTE AMUCK MUMbI

3aroToBka He 3akpenneHa 3akpenuTe 3aroToBky
[uck nunbl ocTaHaenueaetcs — | Ouck  numbl  HenmpaBunbHo | OuucTuTe  WvnK  NMpaBUbHO

ABuratens
BpalLLaThCs

npogosxaet

YCTaHOBIEH MUNK 3arpAa3HeH

yCTaHOBMTE OUCK NNbI

MexaHuueckuin gedext

[locTaBbTe MaLLMHY B MACTEPCKYHo
cepBucHoi cnyx6bl MAFELL
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9
9.1

CneumanbHble NPUHAANEeXHOCTHU

Akkymynatop
Axkymynstop PowerTank 18 M 72 LiHD

Axkymynstop PowerTank 18 M 72 LiHDX
AxkymynsTop PowerTank 18 M 99 LiHD
AxkymynsTtop PowerTank 18 M 144 LiHD
Axkymynstop PowerTank 18 M 144 LiHDX
AxkymynsTopHas PowerStation APS M
AxkymynsTopHas PowerStation APS M GB

Ne 3akasa 094500
Ne 3akasa 094523
Ne 3aka3a 094503
Ne 3aka3a 094498
Ne 3akasa 094520
Ne 3aka3a 094492
Ne 3akasa 094493

Kauarowasics nnuTa, npoTMBopaciuennsiolee yCTpOHCTBO, NapannenbHblil ynop

kavatowascs nnuta B cbope P-SP
npoTuBopacLennsiowee ycTponcteo P-SS (5 wr.)
napannenbHbIn ynop P-PA

JloG3ukoBbIe NUMbHbIE NONOTHA

no63ukoBble nunbHble nonotHa W1, 2 wT. AN TOYHbIX MPSMbIX W
KPUBOMMHEMHbIX pPe3oB 40 64 MM B MacCuBHOA [JpeBECcUHE W
JPEBECHOCTPYKEYHBIX / CTONSAPHBIX MAMTaX

no63nKoBble NumbHble nonotHa W2, 5 wr. ans rpyGbix MpsMbIx
Pe30B W NOrpyXeHus A0 64 MM B MaCCMBHOA [JpeBecuHe M
APEBECHOCTPYXEYHBIX / CTONSAPHBIX MAUTaX

no63ukoBble nunbHble nonotHa W3, 5 wr. ans rpybbix npsmbIx
pe3oB B MaccvBHOW ApeBecuHe A0 114 MM W [pEBECHOCTPYXEYHbIX /
CTONSIPHbIX NNUTaX

no6sukoBble nunbHble nonotHa W4, 5 wr. gna rpybeix /
KPVBONWHEMHBIX PE30B U MOTPYXeHns [0 64 MM B MaccuBHOM
ApEBECUHE W [pEeBECHOCTPYXeYHbIX / CTOMSPHBbIX MIWTax, a Takke
(haHepoBaHHbIX NNKUTaxX / NAMTaX C NOKPbITUEM

no63ukoBble nuUnbHble nonotHa W5, 5 WT. Ans YnCTbIX NPsAMbIX
Pe30B U MOTPyXeHus [0 79 MM B MAcCMBHOW [PEBECUHE W
JPEBECHOCTPYXEYHbIX / CTONAPHBIX MANTAX, @ Takke (aHepOBaHHbIX
nnuTax / nnuTax ¢ noKpbITMEM

no63ukoBble NunbHblie nonotHa W6, 5 wT. gns TOYHBIX/YMCTBIX
MPsIMbIX PE30B W MOTPYXeHUs A0 64 MM B MaCCUBHOW ApeBecHHe 1
APEBECHOCTPYXEYHbIX / CTONMSAPHBIX MNUTaX, a Takke (paHepoBaHHbIX
nnuTax / NAUTax ¢ NOKpLITUEM C 0BpaTHOI 3y64aTOoi HapesKoil

no63ukoBble nNunbHble nonotHa W+P 2, 5 WT. Ans TOYHbIX/MUCTbIX
npsiMbIX PE30B W MOTPYXeHUs 40 64 MM B MacCVBHOW ApEeBeCHHE W
JPEBECHOCTPY)XEYHbBIX / CTONSAPHBIX MANTaX, a Takke (aHepOBaHHbIX
nnutax |/ nauMTax  C  MOKPbITUEM, B MMMNCOBOMOKHUCTBIX [
LLeMEHTHOBOJOKHUCTHIX MANTAX U MSATKWX MiacTMaccax / akpune
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Ne ons 3akasa 205446
Ne nnsa 3akasa 205447
Ne ons 3akasa 205448

Ne nns 3akasa 093676

Ne ans 3akasa 093701

Ne ans 3akasa 093702

Ne ans 3akasa 093703

Ne ans 3akasa 093704

Ne ons 3akasa 093706

Ne ons 3akasa 093705



no63ukoBble NUMbHbIe nonotHa W+M 2, 5 WwT. ans npsivbIx pe3os u
norpyxexns go 94 MM B MaccuBHOW [peBeciHe W CTPOEBOM
necomartepuarne ¢ octatkamu metanna. YicnonHexue Longlife

no63ukoBble MUNbHble NonoTHa L2, 5 wT. Ang TOYHbIX/MMCTbIX
NpsiMbIX PE30B W MOTPYXEHMS 40 15 MM B NaMMHaTHbIE NaHEeNu 1 Napker,
ncnonHexwe longlife

no63ukoBble NUNbHble nonotHa M2, 5 wT. ANA TOYHbIX MPSMBIX
PEe30B B MOMyYEHHbIX 3MEKTPONN3OM MeTannax / LUBeTHbIX MeTannax -
A0 3 MM, B MeTannax, anoM1HN 1 antoMUHNEBBIX KOMBMHWUPOBAHHBIX
nnuT, ucnonHeHme longlife

no63uKoBble NUNbHble nonoTHa E+F 2, 1 wr. ans rpy6bbix pe3os B
MenamMuHO-CMONSHBIX NAuTax, A0 64 MM BONOKHWUCTOM LEMEHTE W
cTekmnonnacTukax, ucrnonHenve longlife

Habop nonoteH ans no6suka 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Habop nonoteH ans nobauka 2; 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

9.4 HanpaBnsiowas

Hanpasnsiowas F80 (anuHa 0,8 m)
Hanpagnstowas F110 (anuHa 1,1 m)
Hanpaensiowas F160 (anuHa 1,6 m)
Hanpasnsiowas F210 (anuHa 2,1 m)
Hanpasnstowas F310 (anuHa 3,1 m)
CoeguHuUTENbHbIA anemeHT F-VS

Yrnosoit ynop F-WA

Cymka ans Hanpasnstowein TZ-FST1600

Cymka ¢ Habopom Hanpasnstowwmx F160/160, copepxawas: 2 F160 +
COEAVHUTENBHBINA SMEMEHT + 2 CTPYBLMHBI + CyMKa 151 HaNpaBsHoLLMX

Cymka ¢ Habopom Hanpaenstowmx F80/160 c yrnoBbiM ynopom,
copepxaluas: F80 + F160 + coeAnHMTENBHBINA 3NEMEHT + YrnoBoOW ynop
+ 2 cTpyOUMHbI + CyMKa ANs HANPaBNSIOLLMX

Topuesas 3arnywika yn. F-EK

Kneikuin npodpuns yn. F-HP 6,8 M
lMpoTtuBockonbHas 3awmra yn. F-SS 3,4 M
Crpy6umHbl yn. F-SZ 180 MM (2 w.)

Cuctema BakyymHoro kpennehus Aerofix F-AF 1, coctosiwjas us:
HanpaBnsowas 1,3 M, agantep 4N BEPXHETO W HKHETO LUMAHIOB,
MMOKWiA Wwnaxr

[nOkuit wnaxr FXS-L, anvHa 3,2 m

Ne ans 3akasa 093707

Ne ans 3akasa 093708

Ne ans 3akasa 093709

Ne gnsa 3akasa 093710

Ne 3akasa 093712
Ne 3akasa 093713

Ne 3akasa 204380
Ne 3akasa 204381
Ne 3akasa 204365
Ne 3aka3a 204382
Ne 3aka3a 204383
Ne 3akasa 204363
Ne 3akasa 205357

Ne 3aka3a 095257
Ne 3akasa 209591

Ne 3aka3a 209592

Ne 3aka3a 205400
Ne 3akasa 204376
Ne 3akasa 204375
Ne 3akasa 207770
Ne 3akasa 204770

Ne 3aka3a 205276

10 MoKOMNOHEHTHOe M306paxeHne U CNUCOK 3amacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(OPMALMIO MO 3an4acTsiM CM. Ha Hallen JoMaluHen cTpanuue: www.mafell.com
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PIACA ...t 175
ROZIUCH UrZQAZENIa ......cocveveeeieisii st 175
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BrzeSzCZOty WYIZYNATKI ......coveiviiiieieieieieiss sttt
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie we wszystkich miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczeristwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociggnag¢ za sobg ciezkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwa sytuacije.

Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazoéwki dla uzytkownikow i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nrart. 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218, e-mail mafell@mafell.de

2.2 Dane dotyczace akumulatora

Deklaracje zgodnosci UE dla akumulatoréw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej www.mafell.com w
stopce w sekcji Zagadnienia prawne, Warunki i ustalenia.

2.3 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

C€

KD

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy maszynowe;j

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywg Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddawa¢ przyjaznej dla
Srodowiska utylizacji.

Przeczyta¢ instrukcje obstugi. Zmniejsza to ryzyko zranienia.

Chroni¢ akumulator przed cieptem, nadmiernym nastonecznieniem, ogniem, mrozem,
wodg i wilgocia.
Chroni¢ baterie ogniw przed wilgocia!

Chroni¢ baterie ogniw przed ogniem!
Istnieje niebezpieczenstwo wybuchu!
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Cordless Alliance System (=CAS) jest systemem akumulatorowym utworzonym
CAS itirtl  we wspolpracy wielu producentéw. Dalsze informacje dostepne sg pod
www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Dane techniczne

Napiecie znamionowe 18V
Zakres ustawienia predkosci obrotowe; silnika 750 - 3100 mint
Liczba stopni predkosci 6
Droga posuwu / droga robocza 26 mm
Predko$c¢ cigcia przy normalnym obcigzeniu 04-13mls
Gtebokosc¢ ciecia 65/115 mm
Ciezar bez akumulatora 2,21 kg
Ciezar akumulatora maty / wielki 0,59/0,975kg
Srednica kro¢ca odsysajacego (zewn. o) 26 mm

2.5 Emisje

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z norma EN 62841-1 i EN 62841-2-11 i moga by¢
wykorzystane do poréwnania elektronarzedzia z innym oraz do wstepnej oceny obcigzenia.

Niebezpieczenstwo

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze rézni¢ sie
od podanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia, w
szczegolno$ci od rodzaju obrabianego przedmiotu.

Z tego powodu nalezy zawsze nosi¢ nauszniki, nawet wtedy, gdy elektronarzedzie
pracuje bez obcigzenia!

251 Informacje dot. emisji hatasu

Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=91,8dB (A)
Niepewnos¢ pomiaru Kpa=3,2dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lea=99,8 dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kea=3,2 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

252 Informacje dot. wibracji

Typowe drgania przekazywane na konczyny gérne wynosza 5,7 m/s? w przypadku drewna i 5,6 m/s? w
przypadku metalu.

niepewno$¢ pomiaru K wynosi 1,5 m/s2

Pomiar drgan przeprowadzono przy uzyciu dostepnego seryjnego brzeszczota.
Brzeszczot do drewna: CUnex W1 WOOD (nr art. 093676)
Brzeszczot do metalu: M2 METAL Progressive BIM (nr art. 093709)
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2.6 Zakres dostawy

Wyrzynarka Performance PS 2-18 komplet z nast. elementami:

1 ptyta podstawowa

1 ogranicznik rownolegty

1 asortyment brzeszczotdw do wyrzynarki
1 kréciec odsysajacy

1 przedtuzacz krééca odsysajacego

1 odprowadzacz wiorow

5 zabezpieczen przeciwodpryskowych

1 element $lizgowy

2 akumulatory PowerTank 18 M 72 LiHD (tylko przy nr art. 91C101)
1 tadowarka APS M 230 V (tylko przy nr art. 91C101, 91C121)

1 Adapter do wtyczki 230 V (tylko przy nr art. 91C121)

1 skrzynka transportowa
1 instrukcja obstugi
1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa“

2.7 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo

Niniejsze urzadzenia sa konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtgczac.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem dziatania i ewentualnych
uszkodzen. Nie wolno uzywaé
maszyny z brakujacymi lub
niesprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Wielka ptyta podstawowa

- Ostona brzeszczota z drutu ochronnego
- Uchwyty reczne

Wyposazenie taczeniowe

2.8 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka Performance przewidziana jest wytacznie
do cieci drewna litego i materiatéw ptytowych, jak ptyty
wiorowe, ptyty stolarskie i pityty Mdf, tworzywo
sztuczne, materialy budowlane mineralne i metale.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent  nie  ponosi

odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez MAFELL
warunkéw eksploatacii, konserwacji i napraw.

Uzywac¢ tylko oryginalnych zestawow akumulatoréw i
akcesoriow Mafell / CAS.

2.9 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenistwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciagu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktére moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotknigcie brzeszczotu ponizej ptyty prowadzace;.

- Dotknigcie czesci brzeszczotu wystajacej spod
obrabianego przedmiotu.

- Odrzut maszyny przy
obrabianego przedmiotu.

- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczotu lub jego czesci.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy bez
uzycia nausznikow.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytow drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciagu.

zakleszczeniu  sie
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3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo
Zawsze nalezy przestrzegaé
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!
Nalezy rowniez zapoznac sie z
instrukcjami bezpieczenstwa
zawartymi w zataczonej broszurze
070500 "Przepisy bezpieczenstwa
(zgodnie z normg 62841-1).

Uwagi ogoélne:

- Niniejsze urzadzenie nie moze by¢ obstugiwana
przez dzieci ani mitodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowaé bez elementéw
zabezpieczajacych koniecznych przy danej operacji
ani nie mozna niczego zmieniaC przy maszynie, co
mogtoby mie¢ ujemny wplyw na bezpieczenstwo.

- Chroni¢ maszyne i akumulatory przed wilgocia]

- Nie wrzuca¢ akumulatoréw do ognia!

- Nie stosowa¢ wadliwych ani zdeformowanych
akumulatoréw!

- Nie otwiera¢ akumulatoréw!

- Nie dotyka¢ stykow akumulatoréw ani ich nie
zwierac!

- Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-jonowych
moze si¢ wydostawac lekko kwasna, zapalna ciecz!
W przypadku  wydostania  si¢  plynu
akumulatorowego i jego kontaktu ze skdrg nalezy
natychmiast sptuka¢ skére wielkg iloscig woda.
Jezeli ptyn akumulatorowy wejdzie w kontakt z
oczami, nalezy zmyc¢ je czystg wodg, i niezwlocznie
skontaktowac sie z lekarzem!

- Wyja¢é akumulatory z maszyny przed podjeciem
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem,
przezbrajaniem, konserwacja lub czyszczeniem.

- Upewni¢ sig, ze maszyna przy wktadaniu
akumulatora jest wytgczona.
- Jezeli maszyna zostanie odiozona, bedzie

transportowana lub przechowywana bez nadzoru,
to nalezy wyja¢ z niej akumulator.

Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

- Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztafcie.

- Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

Wskazowki  dot.  uzytkowania

wyposazenia ochronnego:

- Poziom ci$nienia akustycznego przy uchu
przekracza 85 dB (A). Z tego wzgledu w pracy
nalezy nosi¢ nauszniki.

- Nosi¢ okulary ochronne.
- Nosi¢ maske przeciwpytowa.

osobistego

Wskazowki dot. pracy:
Proces ciecia

Niebezpieczenstwo

- Nie zbliza¢ rak do elementéw tnacych ani do
brzeszczota. Druga reka przytrzymywaé
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika (patrz
A/B - rys. 1). Gdy pilarka trzymana jest w obydwu
rekach, to brzeszczot nie jest w stanie ich zranic.

- Nie wkiadac rak pod obrabiany przedmiot.

- Zamocowa¢ i zabezpieczy¢  obrabiany
przedmiot do stabilnej podstawy za pomoca
Sciskéw lub w inny sposéb. Trzymanie detalu
tylko reka lub przylozenie go sobie do ciata
powoduje, ze pozostaje on chwiejny, co moze
prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- Przy przeprowadzaniu prac, przy ktorych
stosowane narzedzie wtykowe moze trafi¢ na
ukryte przewody pradowe, nalezy trzymac
elektronarzedzie za zaizolowane powierzchnie
uchwytu. Kontakt z przewodem elektrycznym
powoduje powstawanie napiecia réwniez na
metalowych czesciach elektronarzedzia i prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.

- Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie pilarki
znajdujacej sie w obrabianym przedmiocie, nalezy
wycentrowac brzeszczot w rzazie i sprawdzi¢, czy
zeby brzeszczotu sig nie zahaczyly w obrabianym
przedmiocie.

- Podeprze¢ wielkie ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot.
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- Nie uzywat uszkodzonych

brzeszczotow.

- Przed przystapieniem do cigcia nalezy dokreci¢
ustawienia kata cigcia oraz ptyte wychylng P-SP.
Plyta wychylna P-SP stanowi wyposazenie
dodatkowe.

- Zachowa¢ szczegdlng ostroznosé, gdy ciecie
zanurzeniowe“ wykonywane jest na ukrytym
obszarze np. na istniejacej $cianie.

- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot, czy nie ma
obcych ciat.

- Elementy metalowe, np. gwozdzie, nalezy cigé
wylacznie za pomocg odpowiedniego brzeszczotu.

- W przypadku stosowania brzeszczotéw >180 mm
nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowa, aby uniknaé
oscylacji.

tepych  ani

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czeci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Struktura

4.1 Przedstawione komponenty
(patrz rys. 1-5)

(1) Przycisk wtacznika

(2) Dzwignia wiaczajgca suw wahadtowy

(3) Dzwignia mocujgca uchwyt na
brzeszczot

(4) Pokretto regulacji predkosci

(5) Ptyta podstawowa

(6) Dzwignia zaciskowa

(7) Przycisk do odryglowania akumulatora

(8) Odprowadzacz wiérow

9) Kréciec odsysajacy

(10) Przedtuzacz kroéca odsysajacego

(

Element $lizgowy

5 Zbrojenie / ustawianie

5.1 Ladowanie akumulatora

Sprawdzi¢, czy napiecie znamionowe akumulatora
zgadza si¢ z danymi na maszynie.

Akumulator i tadowarka s kompatybilne. Do
tadowania uzywac tylko tadowarki MAFELL — APS M.
W przypadku nowej maszyny nalezy najpierw
natadowa¢ akumulator.

Opis uruchomienia APS M oraz opis procesu
tadowania mozna znalez¢ w dotaczonej instrukcji ,APS
M+ / APS M.

Akumulator wyposazony jest w czujnik temperatury.
Zapewnia on, ze akumulator jest tadowany tylko w
zakresie temperatur od 0°C do 50°C. W ten sposéb
osigga sie dtugg zywotnos¢ akumulatora.

Znacznie skrécony czas pracy po fadowaniu oznacza,
ze akumulator jest zuzyty i trzeba go wymieni¢ na
nowy.

Niebezpieczernistwo
Niebezpieczenstwo wybuchu

Chroni¢ akumulator przed cieptem,
ogniem i wilgocia.

Nie umieszcza¢ akumulatora na grzejnikach ani nie
poddawa¢ go przez dtuzszy czas dziataniu silnego
promieniowania stonecznego. Temperatury wyzsze od
50°C szkodzg akumulatorowi. Podgrzany akumulator
nalezy przed jego tadowaniem schtodzié.

Optymalna  temperatura  przechowywania
pomiedzy 10°C a 30°C.

lezy

Nie otwiera¢ akumulatora i chroni¢
go przed uderzeniami.
Przechowywa¢ akumulator w
miejscu suchym i chronionym
przed mrozem.

Niebezpieczenstwo

Przykry¢ styki akumulatora w
trakcie jego przechowywania poza
tadowarka. W przypadku zwarcia
spowodowanego przez mostek
metalowy istnieje
niebezpieczenstwo pozaru i
wybuchu.
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Postepowac zgodnie ze
wskazaniami na rzecz ochrony
Srodowiska.

o

5.2 Zaktadanie akumulatora

Wsung¢ natadowany akumulator do prowadnicy

akumulatora za uchwytem, az zaskoczy.

5.3 Wyjmowanie akumulatora

Przed rozpoczeciem uzytkowania
sprawdzi¢, czy akumulator jest
mocno osadzony w maszynie.

stanie SciSnietym krociec odsysajacy, przediuzacz
krdcca odsysajacego i odprowadzacz wibrow.

Przy montazu przesung¢ kréciec odsysajacy,
przediuzacz kroéca odsysajacego i odprowadzacz
wioréw do otworu na tylnym koncu piyty
podstawowej, az ramiona sprezyste samodzielnie
sig zatrzasna.

o

Do obrébki materiatu od dotu
odprowadzacz widréw mozna
zamontowac obracajac go 0 180°.

5.5 Zaktadanie brzeszczotu

Odryglowa¢ akumulator naciskajac przycisk 7 (rys. 3) i

wyjaé go z prowadnicy.

' Nie uzywac nadmiernej sity.

5.4 Odsysanie pytu
Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych

Z .

wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag. Predkos¢

powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.

Maszyne dostarcza sie wraz z kroécem odsysajacym

9 (rys. 4), z przedtuzaczem kroéca odsysajacego 10

(rys. 4) i odprowadzaczem wi6réw 8 (rys. 3).

Krociec  odsysajacy mozna  zastosowac
podigczenia zewnetrznego odpylacza.
zewngtrzna kréc¢ca odsysajacego wynosi 26 mm.

Widry w polu widzenia trasowania przedmuchiwane sa

: do °
Srednica

przez strumien powietrza i kierowane przez kanat.
Wiory moga by¢ odciagane przez kréciec odsysajacy

zamontowany na plycie podstawowe;j,
przedtuzaczem kroéca odsysajacego.

wraz

z

Odprowadzacza wiéréw 8 (rys. 3) uzywa sie, gdy nie

mozna  odpylic  powstajagcego  kurzu.

Kurz
odprowadzany jest przez odprowadzacz w kierunku od

uzytkownika. Obydwa elementy mozna zamontowaé

przy ptycie podstawowej maszyny:

+ Scisna¢ obydwa ramiona sprezyste w miejscu

oznaczonym przez X“ (rys. 3) i wyjaé ku tytowi w
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Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
akumulator.

Dzwignie mocujacg 3 (rys. 1) odchyli¢ do oporu na
zewnatrz i mocno jg przytrzymacé jedna reka.
Wzig¢ brzeszczot i wiozy¢ go do oporu do uchwytu
brzeszczotu. Zeby brzeszczotu moga by¢
skierowane do przodu lub do tytu, w zaleznosci od
zastosowania.

Teraz ponownie zwolni¢ dzwignie mocujacg 3.
Powoduje to zamknigcie tulei blokujacej i
zamocowanie brzeszczotu.

Sprawdzi¢, czy brzeszczot jest dobrze i prosto
zamocowany.

5.6 Wymiana brzeszczotu

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
akumulator.

Dzwignie mocujaca 3 (rys. 1) odchyli¢ do oporu na
zewnatrz i mocno jg przytrzymacé jedna reka.

Druga reka chwyci¢ brzeszczot. Lekkie nacisniecie
brzeszczotu z boku powoduje automatyczne jego
wyrzucenie.

Wzigé nowy brzeszczot i wlozy¢ go do oporu do
uchwytu brzeszczotu. Zeby brzeszczotu moga by¢



skierowane do przodu lub do tytu, w zaleznosci od
zastosowania.

+ Teraz ponownie zwolni¢ dzwignie mocujacg 3.
Powoduje to zamknigcie tulei blokujacej i
zamocowanie brzeszczotu.

+ Sprawdzi¢, czy brzeszczot jest dobrze i prosto
zamocowany.

5.7 Plyta podstawowa i ptyta wychylna

Maszyna w wersji seryjnej wyposazona jest w piyte
podstawowg 5 (rys. 2), ktéra umozliwia precyzyjne
ciecie pod katem prostym.

Do przeprowadzania cie¢ katowych nalezy
zamontowa¢ ptyte wychylng P-SP (nr art. 205446)
dostepng jako wyposazenie specjalne.
Montaz/demontaz odbywa sie w tej samej kolejnosci
co przy plycie podstawowej. Zwrdci¢ uwage w tym celu
réwniez na rys. | do Xl na stronie 6.

Postepowaé w sposob nastepujacy:

* Przekreci¢ dzwignie zaciskowa 6 (rys. 2) w kierunku
ruchu wskazéwek zegara z pozycji poziomej do
pionowej. Powoduje to zwolnienie zacisku
pomiedzy maszyna a ptyta podstawowa.

« Przesung¢ plyte podstawowa, az pozycja
wskaznika przy maszynie bedzie sie zgadza¢ z
nacieciem w plycie podstawowej (patrz rys. 6).

+ Teraz zdjg¢ maszyne z szyny prowadzace;.

+ Wzig¢ plyte wychylng i upewni¢ sie, ze przy
taczeniu piyty wychylnej z maszyng dzwignia
zaciskowa znajduje sie W pozycji pionowej.

+ Zestawi¢ maszyne i ptyte wychylng w taki sposéb,
by zgadzaly sie ze sobg wskazniki przy maszynie i
przy ptycie wychylne;j.

* Przesuna¢ ptyte wychylng do maszyny w zadanym
kierunku.

+ Przekreci¢ dzwignie zaciskowa w kierunku ruchu
wskazowek zegara na ile to mozliwe, do pozyciji
poziomej, az ptyta wychylna mocno potaczy sie z
maszyna.

+ Uzy¢ dzwigni zaciskowej na ptycie wychylnej (rys.
VI na stronie 6), aby przechylic maszyne pod
zadanym katem.

+ Ponownie zamkna¢ dzwignie zaciskowg na plycie
wychylnej.

Rysunki IX do XI na stronie 6 pokazujg ciecie z ptytg
wychylng na szynie prowadzacej (rys. IX), z
ogranicznikiem réwnolegtym (rys. X) oraz przy
zastosowaniu ogranicznika rownolegtego i szyny
prowadzacej (rys. XI).

5.8 Stosowanie wyrzynarki
szynie prowadzacej
Maszyne mozna uzywa¢ na szynie prowadzacej F;
potowa ptyty podstawowej wystaje wtedy ponad szyng.
Grubo$¢ szyny wyréwnywana jest przez montaz

elementu $lizgowego 11 (rys. 5).

Element $lizgowy mozna przymocowa¢ zaréwno do
piyty podstawowej, jak i do ptyty wychylne;.

5.8.1 Zakladanie elementu slizgowego

« Zatozy¢ hak elementu $lizgowego w zagtebieniach
w plycie podstawowej lub ptycie wychylnej (patrz
rys. 5). Element $lizgowy i ptyta podstawowa lub
ptyta wychylna tworza wtedy kat wielkosci ok. 30°.

+ Odchyli¢ element $lizgowy w kierunku do piyty
podstawowej lub piyty wychylnej, az czop
zakleszczy sig¢ w otworze.

+ Zatozy¢ maszyne na szynie prowadzacej F w taki
sposéb, by wpust plyty podstawowej lub pyty
wychylnej zachodzit na piéro szyny.

performance na

5.8.2 Zdejmowanie elementu $lizgowego

+ Odchyli¢ element $lizgowy na ok. 30°, oddalajac go
od plyty podstawowe;j lub ptyty wychylnej, wktadajac
palec do odpowiedniego wyztobienia (rys. 5) i
podnoszac element $lizgowy.

« Teraz mozna wyja¢ hak z zagtebien piyty
podstawowe;j lub ptyty wychylnej i usungé element
$lizgowy.

5.9 Montaz i demontaz uchwytu na brzeszczot

Maszyna posiada szczegolnie doktadny uchwyt
brzeszczotu pity. Gdy ulega on zuzyciu albo
zanieczyszczeniu, mozna go wymienic lub oczyscic.
W tym celu postepowac w sposoéb nastepujacy:
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+ Umiescic popychacz (drazek podnoszacy) w
mozliwie gtebokiej pozycji krancowej (przez
kilkakrotne uruchomienie maszyny).

+ Wyja¢ akumulator.

+ Usunag brzeszczot. Patrz rozdz. 5.6.

+ Usung¢ ptyte podstawowa 5 (rys. 2). Patrz rozdz.
5.7.

+ Otworzy¢ dzwignie mocujaca 3 (rys. 1).

Wskazéwka: Montazu / demontazu gniazda mozna
dokona¢ jedynie przy otwartej dzwigni mocujacej.

Niebezpieczenstwo

Przed przystapieniem do
jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem i konserwacija nalezy
odtaczy¢ akumulator.

Zeskanuj kod QR. Film
objasniajacy pokazuije, jak czysci¢
uchwyt brzeszczotu.

+ Obraca¢ rekq tuleje blokujaca w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara tak dtugo,
az bedzie mozna jg wyjac.

+ Wyja¢ element dociskowy i sprezyne i wyczyscic je
lub wymienié.

+ Teraz ponownie wlozy¢ sprezyne i element
dociskowy do tulei gniazda i natozy¢ tuleje
blokujaca.

+ Kreci¢ tulejg blokujacg w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara tak dtugo, az zatrzasnie
sie w gwincie tulei gniazda.

+ Napig¢ sprezyne poprzez dalsze obracanie tulei
blokujacej. Przeskoczy¢ przy tym trzy obroty gwintu.
Nastepnie zwolni¢ znacznik na tulei blokujace.
Odlegto$¢ miedzy znacznikiem na tulei blokujacej a

dzwignia mocujaca wynosi ok. 2 mm (patrz
ilustracja).

Tuleja blokujgca nie moze ociera¢ sie o zabierak
dzwigni mocujacej bez zatozonego brzeszczotu.

o

« Na koniec nalezy znowu zamontowaé plyte
podstawowa przy maszynie. Patrz rozdz. 4.6.

+ Wykonac cigcie prébne.

Jesli podczas dalszego obracania
tulei blokujacej pominigte zostang,
tylko dwa gwinty, znacznik na tulei
blokujacej zgrzyta o dzwignie
mocujaca, a wiozony brzeszczot
wypada.

6 Praca

6.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszq instrukcjg obstugi musza sie zaznajomic¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczerstwa®.

6.2 Wiaczanie i wylaczanie

W celu wigczenia i wylgczenia nalezy krotko nacisnaé
przycisk wtacznika 1 (rys. 1).

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predko$¢ obrotowg na ustawiong
wartos¢.

Poza tym uktad elektroniczny powoduje redukcje
obrotow silnika przy przecigzeniu, tzn. brzeszczot sie
zatrzymuje. Rozlega sie akustyczny sygnat alarmowy.
Nalezy wowczas wytgczyé maszyng. Nastepnie
ponownie wigczy¢ maszyne i pracowaé ze
zredukowang predkoscig posuwu.
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Za pomocg pokretta regulacji predkosci 4 (rys. 1)
mozna ustawi¢ predkos¢ skokowa w 6 stopniach od
750 min-* do 3100 min-".

o

6.3 Ustawianie skoku wahadta

Wyrzynarka dysponuje migkkim startem, tzn. skok
wahadtowy wigcza sie dopiero po przytoZeniu nacisku
do brzeszczotu. Za pomoca dzwigni przetaczajacej 2
(rys. 1) mozna ustawi¢ site ruchu wahadta w dwéch
stopniach. Przez suw wahadlowy brzeszczot
dociskany jest przy skoku roboczym do obrabianego
przedmiotu, a przez suw kukorbowy podnoszony jest
od obrabianego przedmiotu. Konsekwencjg jest
dogodne odprowadzanie widréw i zmniejszenie ciepta
tarcia.

Ustawienie na 0 powoduje wylaczenie suwu
wahadtowego. W celu osiagniecia szybszego postepu
pracy nalezy uzy¢ stopni 1i 2.

Wiaczy¢ maszyne tylko z
zatozonym brzeszczotem.

Bez suwu wahadtowego pracuje sie przy:

+ cienkim materiale

+ pracach za pomoca tarnika lub noza

* miekkich materiatach

* nacigciach bez nawiercenia do wycie¢ w drewnie
* cieciu wstecznym

6.4 Ciecie bez wyrywania

W celu zapewnienia czystego ciecia gornej strony
materialu  nalezy  zastosowa¢  dostarczone
zabezpieczenie przeciwodpryskowe (patrz strona 5, nr
art. 205447, P-SS).

Niebezpieczenstwo

Przed wiozeniem zabezpieczenia
przeciwodpryskowego maszyna
musi by¢ wytaczona.

* Przy wylaczonej maszynie przesunac
zabezpieczenie przeciwodpryskowe réwno z
powierzchnia, az znajdzie sie tuz przed

brzeszczotem (patrz rys. |, P-SS).
+ Wigczy¢ maszyne.

« Docisng¢  maszyne z  zabezpieczeniem
przeciwodpryskowym do stabilnej krawedzi, aby
wsung¢ zabezpieczenie przeciwodpryskowe rdwno
z przednig krawedzig ptyty podstawowej i tak
dokona¢ naciecia. (rys. Il).

o

6.5 Pozycjonowanie plyty podstawowej

Plyte podstawowg mozna po jej poluzowaniu
przesuna¢ do przodu i do tylu.

Zastosowanie pozycji skokow
wahadta 1 i 2 ma korzystny wptyw
na zachowanie si¢ materiatu przy
rozrywaniu na jego spodniej
stronie.

+ Poluzowa¢ plyte podstawowg w sposéb opisany
pod punktem 5.7.

+ Przesuna¢ ptyte podstawowg do zadanej pozycji.
+ Dokreci¢ ptyte podstawowa w sposob opisany pod
punktem 5.7.

Mozliwe pozycje plyty podstawowe;:

+ Pozycja standardowa na cigcia pod katem prostym;
brzeszczot jest catkowicie otoczony (rys. 6).

* Pozycja pityty podstawowe] jest w jednej
ptaszczyznie z przednig krawedzig brzeszczota. W
ten sposob mozliwe jest ciecie w poblizu krawedzi
(rys. 7).

6.6 Ciecie wsteczne

Jesli ciecie odbywa sie w poblizu naroznika, mozliwo$¢
podparcia ptyty podstawowej jest bardzo mata, a
przytozenie pod katem jest utrudnione. W celu
powiekszenia powierzchni przytozenia, nalezy obrocié
brzeszczot o 180° i cigé w kierunku przeciwnym do
kierunku normalnego. Zwrdci¢ przy tym uwage na o,
ze przy tym cieciu nie mozna uzywa¢ Ssuwu
wahadtowego i ze nalezy go wytaczyc.

6.7 Ciecie przy uzyciu ogranicznika réwnoleglego
P-PA

Do cigcia réwnolegtego w stosunku do krawedzi

materiatu stuzy ogranicznik rownolegty (patrz strona 5

nr art. 205448 P- PA). Ogranicznik réwnolegly objety

jest zakresem dostawy.
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6.7.1 Ryglowanie i odryglowanie ogranicznika

(rys. 1)
Klape oporowgq mozna otworzy¢ na korpusie
ogranicznika réwnoleglego . W tym celu nalezy
przesunag¢ klape oporowa w prawo w kierunku strzatki,
aby otworzy¢ klape oporowa,.
Aby zablokowa¢ klape oporowa w pozycji otwartej,
nalezy jg przesuna¢ w lewo w kierunku strzatki. Klapa
oporowa zatrzaskuje sie.
Na wewnetrznej stronie klapy oporowej symbole
zamkdw oznaczajg blokowanie i odblokowanie.

W przypadku wycinania wzoréw okragtych, z korpusu
ogranicznika réwnolegtego mozna wyja¢ szpic cyrkla
lub bolec cyrkla (patrz réwniez rys. VI do X na stronie
5).

6.7.2 Montaz ogranicznika réwnolegtego (rys.

In)

Ogranicznik réwnolegty mozna umie$ci¢ zaréwno na
plycie podstawowej maszyny, jak i na ptycie wychylnej.
Plyta wychylna stanowi cze$¢ wyposazenie
dodatkowego.

+ Obroéci¢ ogranicznik réwnolegty w taki sposéb, aby
klapa oporowa byta skierowana w dét.

« Wiozy¢ ogranicznik  réwnolegly w  otwor
przewidziany w plycie podstawowej 5 (rys. 2).
Ogranicznik réwnolegly mozna stosowa¢ po obu
stronach maszyny.

« Zamocowa¢ ogranicznik réwnolegty za pomoca
dostarczonej $ruby skrzydetkowej.

6.7.3 Ogranicznik  rownolegly i szyna
prowadzaca (rys. Il, IV, V)
Przy  zastosowaniu szyny prowadzacej jako

ogranicznika réwnolegtego, maszyna moze byé
uzywana obok (patrz rys. IV) lub na gorze szyny
prowadzacej (patrz rys. V).

Szyna prowadzaca istnieje w rdznych dlugosciach i
stanowi cze$¢ wyposazenie specjalnego.

Zastosowanie obok szyny prowadzacej (rys. IV)

+ Zamocowa¢ szyne prowadzacq za pomocg dwdch
zaciskow.

+ Zamontowac ogranicznik rownolegty na maszynie z
klapa oporowa skierowana ku gorze.

+ Umiescic wpust ogranicznika réwnoleglego na
drazku prowadzacym szyny prowadzace;.

Zastosowanie na szynie prowadzacej (rys. V)

« Zamocowa¢ szyne prowadzacq za pomocg dwdch
zaciskow.

+ Zamontowa¢ ogranicznik rownolegty przy maszynie
z klapg oporowg skierowang do dotu.

+ Umiescic wpust ogranicznika réwnoleglego na
drazku prowadzacym szyny prowadzace;.

+ Ustawi¢ zadang odlegto$¢ od maszyny.

Poniewaz potowa ptyty podstawowej maszyny wystaje
poza szyne prowadzaca, grubo$¢ szyny jest
kompensowana poprzez montaz dostarczonego
elementu $lizgowego (patrz rozdziat 4.8.1).

6.8 Oswietlenie obszaru roboczego

Wyrzynarka wyposazona jest w $wiatto robocze. Po
wigczeniu oéwietlany jest obszar roboczy wokét
maszyny stojacej na obrabianym przedmiocie. Jesli
materiat jest obrabiany od dotu, $wiatlo gasnie
automatycznie. Operator nie jest oslepiony podczas
stosowania maszyny.

Tryb $wietiny mozna odwrdci¢ poprzez trzykrotne
stuknigcie (jak np. w drzwi) w przéd maszyny, w
miejscu symbolu $wietinego. Aby dokona¢ odwrdcenia
trybu Swietinego, maszyna musi by¢ wytgczona.
Podczas ciecia stan o$wietlenia  pozostaje
niezmieniony.

Jesli maszyna nie jest uzywana przez ponad 10 minut,
po ponownym wigczeniu maszyny ponownie aktywny
jest pierwotny stan modutu $wietinego. Dotyczy to
réwniez wymiany baterii.

o

Po wytaczeniu maszyny $wiatto
robocze pozostaje wigczone przez
10 sekund. Jesli maszyna zostanie
przesunigta w ciggu 10 minut po
ostatnim wigczeniu, lampka
robocza wigczy sie ponownie.
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7 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
akumulator.

Maszyny MAFELL sq
niskoobstugowymi.

utrzymanie

urzadzeniami

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

7.1 Przechowywanie

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy
czas, nalezy je doktadnie wyczysci¢. Spryskac
nieostoniete czesci metalowe $rodkiem
zapobiegajacym rdzy.

7.2 Transport

Akumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaganiom
ustawy o materiatach niebezpiecznych. Uzytkownik
moze transportowaC akumulatory na drogach bez
podejmowania zadnych dalszych $rodkdw.

W przypadku wysytki przez osoby trzecie (np.:
transport lotniczy lub spedycja), nalezy przestrzega¢
specjalnych wymagan dotyczacych opakowania i
oznakowania. Przy przygotowaniu wysytki nalezy
skontaktowa¢ sie z ekspertem ds. materiatow
niebezpiecznych.

Akumulatory wysyta¢ tylko wowczas, gdy ich obudowa
nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zakleic, a
akumulator zapakowac w taki sposéb, aby nie mégt on
sie przesung¢ w opakowaniu.

Zwr6ci¢ uwage réwniez na ewent. obowigzujgce inne
krajowe przepisy.

7.3 Utylizacja akumulatorow/baterii
Elektronarzedzia, akumulatory,
akcesoria i opakowania powinny
by¢ poddawane recyklingowi w
sposob przyjazny dla srodowiska.

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi i akumulatoréw/baterii
do odpadéw domowych!

Tylko dla krajéw UE:

Zgodnie z Dyrektywa Europejskq
2002/96/WE elektronarzedzia,
ktore nie nadajq sie juz do uzytku,
oraz zgodnie z Dyrektywa,
Europejskq 2006/66/WE
uszkodzone lub zuzyte
akumulatory/baterie nalezy zbiera¢
oddzielnie i poddawac recyklingowi
w sposdb przyjazny dla
$rodowiska.

Nieuzyteczne akumulatory/baterie nalezy oddac¢
bezpo$rednio do:

Niemcy

Fundacja

GRS Batterien
Heidenkampsweg 44
20097 Hamburg
Niemcy
Akumulatory/baterie:

X
"X

Zastrzega si¢ mozliwo$¢ zmian

Litowo-jonowe:

Zwr6ci¢ uwage na wskazowki w
rozdziale , Transport*, strona 178.

[ Lidon [
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8 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istnigjacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga zwigkszonej

czujno$ci i ostrozno$ci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdkal

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczyé maszyny.

Roztadowany akumulator

Natadowa¢ akumulator

LED w akumulatorze miga.

akumulator przed roztadowaniem
gtebokim.

Akumulator nie jest zakleszczony | Catkowicie zakleszczyé
w pozycji koicowe; akumulator
Akumulator prawie pusty, lampka | Uktad  elektroniczny  chroni | Sprawdzi¢, nacisngé przycisk

akumulatora.

Swieci sie juz tylko jedna lampka
LED.

Natadowaé akumulator.

Przecigzenie,
wylacza.

maszyna  sie

Dtugie obcigzenie spowodowato
przegrzanie  maszyny  lub
akumulatora. Odzywa sie sygnat
ostrzegawczy (sygnat ciggty).
Wytacza sie¢ on po maks. 30
sekundach lub po zwolnieniu
przycisku wigcznika.

Schtodzi¢ maszyne i akumulator.
Akumulator  mozna  szybciej
schtodzic w fadowarce z
chtodzeniem powietrzem.
Maszyne mozna tez szybciej
schtodzi¢ przy uzyciu innego
akumulatora w biegu jatowym.

Maszyna nagle sie wytgcza przy
nagtym wzro$cie obcigzenia.

Wraz z naglym wzrostem
obcigzenie rosnie tez nagle prad
wymagany przez  maszyne.
Wzrost pojawiajacy sie przy
nagtym  zablokowaniu  lub
zatrzymaniu, jest mierzony i
prowadzi on do wylaczenia
maszyny.

Maszyne wylaczyé przez
zwolnienie przycisku wigcznika.
Nastepnie  mozna  ponownie
wigczy¢ maszyne i normalnie
pracowac przy jej uzyciu.
Sprébowa¢  unikngé  dalszych
blokad.

Brzeszczot si¢ zacina
posuwie maszyny w przod.

przy

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Tepy brzeszczot

Natychmiast zwolni¢ wytacznik.
Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot

Naprezenia ~w  obrabianym

przedmiocie

Niewtasciwe prowadzenie | Uzy¢ ogranicznika réwnolegtego
maszyny

Nieréwna powierzchnia | Ustawi¢ powierzchnig

obrabianego przedmiotu
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymieni¢ brzeszczot

przedmiocie

zanieczyszczony brzeszczot.

Zapchany wyrzut widrow Zbyt mokre drewno Oczysci¢ wylot widréw
Dlugo trwajace ciecie bez | Podigczy¢ maszyne do
wyciagu zewnetrznego wyciggu, np. do
matego odpylacza
Brzeszczot drga w obrabianym | Nieprawidtowo ustawiony lub | Oczysci¢i/lub prawidtowo ustawié

brzeszczot.

dalej sie obraca

zanieczyszczony brzeszczot.

Obrabiany ~ przedmiot  nie | Zamocowac obrabiany przedmiot.
zamocowany
Brzeszczot sie zatrzymuije - silnik | Nieprawidtowo ustawiony lub | Oczysci¢i/lub prawidtowo ustawi¢

brzeszczot.

Uszkodzenie mechaniczne.

Zanie$¢ maszyne do warsztatu
serwisu MAFELL

9 Wyposazenie specjalne

9.1 Akumulatora

- Akumulator PowerTank 18 M 72 LiHD

- Akumulator PowerTank 18 M 72 LiHDX
- Akumulator PowerTank 18 M 99 LiHD

- Akumulator PowerTank 18 M 144 LiHD
- Akumulator PowerTank 18 M 144 LiHDX

- Akku-PowerStation APS M
- Akku-PowerStation APS M GB

Nr katalogowy 094500
Nr katalogowy 094523
Nr katalogowy 094503
Nr katalogowy 094498
Nr katalogowy 094520
Nr katalogowy 094492
Nr katalogowy 094493

9.2 Plyta wychylna, ochrona przed zerwaniem, ogranicznik réwnolegty

- Plyta wychylna kpl. P-SP

- Ochrona przed zerwaniem P-SS (5 szt.)

- Ogranicznik rownolegty P-PA

9.3 Brzeszczoty wyrzynarki

- Brzeszczoty wyrzynarki W1, 2 szt. do precyzyjnego ciecia prostego i

Nr katalogowy 205446
Nr katalogowy 205447
Nr katalogowy 205448

Nr katalogowy 093676

ciecia po krzywej do 64 mm w drewnie litym i w plytach widrowych i

stolarskich

- Brzeszczoty wyrzynarki W2, 5 szt. do ciecia zgrubnego prostego i

Nr katalogowy 093701

zanurzania do 64 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych i stolarskich

- Brzeszczoty wyrzynarki W3, 5 szt. do ciecia zgrubnego prostego do

114 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych i stolarskich
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Brzeszczoty wyrzynarki W4, 5 szt. do ciecia zgrubnego / ciecia po
krzywej i zanurzania do 64 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych i
stolarskich oraz w ptytach warstwowych / fornirowanych

Brzeszczoty wyrzynarki W5, 5 szt. do cigcia czystego prostego i
zanurzania do 79 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych / stolarskich
oraz w plytach warstwowych / fornirowanych

Brzeszczoty wyrzynarki W6, 5 szt. do ciecia precyzyjnego/czystego
prostego i zanurzania do 64 mm w drewnie litym i w ptytach wiérowych /
stolarskich oraz w ptytach warstwowych / fornirowanych - uzebienie
odwrotne

Brzeszczoty wyrzynarki W+P 2, 5 szt. do cigcia precyzyjnego/czystego
prostego i zanurzania do 64 mm w drewnie litym i w plytach wiorowych /
stolarskich oraz w plytach warstwowych / fornirowanych, migkkich
ptytach gipsowych / cementowych i migkkim tworzywie sztucznym /
akrylu

Brzeszczoty wyrzynarki W+M 2, 5 szt. do ciecia prostego i zanurzania
do 94 mm w drewnie litym i w drewnie budowlanym z resztkami metali.
Wersja longlife

Brzeszczoty wyrzynarki L2, 5 szt. do ciecia precyzyjnego/czystego
prostego i zanurzania do 15 mm w panelach laminowanych i parkietach
wersji longlife

Brzeszczoty wyrzynarki M2, 5 szt. do precyzyjnego ciecia prostego w
metalach E / kolorowych do 3 mm, w plytach aluminiowych i w
aluminiowych ptytach kompozytowych wersji longlife

Brzeszczoty wyrzynarki E+F 2, 1 szt. do ciecia zgrubnego w ptytach z
zywicy melaminowej, cemencie widknistym do 64 mm i w tworzywach
sztucznych ze wzmocnionymi wiéknami wersji longlife

Brzeszczoty do wyrzynarki asortyment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4,
2xCUnex W1

Brzeszczoty do wyrzynarki asortyment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2,
2xCUnex W1

9.4 Szyny prowadzace

Szyny prowadzace F80 (dtug. 0,8 m)
Szyny prowadzace F 110 (dtug. 1,1 m
Szyny prowadzace F 160 (diug. 1,6 m

= =D =D =

(
Szyny prowadzace F 210 (dtug. 2,1 m
Szyny prowadzace F 310 (diug. 3,1 m
Element taczacy F- VS
Ogranicznik katowy F-WA
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Nr katalogowy 093703

Nr katalogowy 093704

Nr katalogowy 093706

Nr katalogowy 093705

Nr katalogowy 093707

Nr katalogowy 093708

Nr katalogowy 093709

Nr katalogowy 093710

Nr katalogowy 093712

Nr katalogowy 093713

Nr katalogowy 204380
Nr katalogowy 204381
Nr katalogowy 204365
Nr katalogowy 204382
Nr katalogowy 204383
Nr katalogowy 204363
Nr katalogowy 205357



10 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Oprawa szyny TZ-FST1600

Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktéry skiadajg sie: 2 x F160 +
element faczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktdry
skladajq sie: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2
§ciski + oprawa szyny

Gtowice okapturzone opak. F-EK
Profil antyposlizgowy opak. F-HP 6,8 m
Ochrona przed zerwaniem opak. F-HP 3,4 m

Scisk opak. F-SZ 180 mm (2 szt.)

Przyssawkowy system mocujacy Aerofix F-AF 1, na ktory sktadajg sie:
Szyna 1,3 m, przej$cidwka na gére i dot, waz elastyczny

Waz elastyczny FXS-L, dugo$¢ 3,2 m

Nr katalogowy 095257
Nr katalogowy 209591

Nr katalogowy 209592

Nr katalogowy 205400
Nr katalogowy 204376
Nr katalogowy 204375
Nr katalogowy 207770
Nr katalogowy 204770

Nr katalogowy 205276

Informacje nt. cze$ci zamiennych podane sg na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

o

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

ke strojum s pol. ¢islem 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, E-Mail mafell@mafell.de

2.2 Informace o akumulatoru

Prohla$eni o shodé CE k akumulatoru najdete na nasi internetové strance www.mafell.com v zapati pod Pravni
informace, Prohlaseni o shodé.

2.3 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

C€

KD

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpeénostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazuijte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka naradi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostiedi.

Piectéte si provozni ndvod. To snizuje riziko, ze dojde ke zranéni.

Chranite akumulator pfed horkem, nadmérnym sluneénym zafenim, ohném, mrazem,
vodou a vihkosti.

Chrarite sady akumulatord pred vihkem!

Chrarite sady akumulatord pfed ohném!
Hrozi nebezpeti vybuchul!
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Cordless Alliance System (=CAS) je univerzalni akumulétorovy systém. Dal$i
CA s ptirtrdl  informace najdete na www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Technické udaje

Jmenovité napéti 18V
Rozsah nastaveni otaek motoru 750 - 3100 min!
Pocet stupnt otacek 6
Draha zdvihu/pracovni draha 26 mm
Rychlost fezu pfi normalnim zatizeni 0,4-13m/s
Hloubka fezu 65/115 mm
Hmotnost bez akumulatoru 2,21 kg
Hmotnost akumulatoru maly / velky 0,59/0,975kg
Prdmér hrdla odsavani (vnéjsi @) 26 mm

2.5 Emise

Uvedené emise hluku byly naméfeny dle EN 62841-1 a EN 62841-2-11 a je mozné je pouzit pro srovnani
elektrického néstroje s jinym nastrojem resp. pro pfedbézny odhad zatéze.

Nebezpeci

Emise hluku se mohou béhem skuteéného pouZzivani elektrického nastroje lisit od

uvedenych hodnot, v zavislosti na druhu a zplisobu, jakym je elektricky nastroj
pouzivan, a pfedevsim podle druhu obrobku, ktery je obrabén.

Z tohoto divodu vzdy pouzivejte ochranu sluchu i v pfipadé, ze je spustény elektricky
nastroj bez zatéze!

251  Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 ¢ini:

Hladina hluku Lpa=91,8dB (A)
Nejistota Kpa=3,2dB (A)
Hladina akustického vykonu Lea=99,8 dB (A)
Nejistota Kea=3,2 dB (A)

MéFeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného pilového kotouce.

252  Udaje o vibraci

Typické chvéni ruky - paZe je 5,7 m/s? u dfeva a 5,6 m/s? u kovu.
Nespolehlivost méfeni K obnasi 1,5 m/s?

MéFeni vibraci bylo provedeno za pouziti sériové vyrabéného pilového kotouce.
Pilovy kotou¢ na dfevé: CUnex W1 WOQOD (vyr. €. 093676)

Pilovy kotou¢ na kovu: M2 METAL Progressive BIM (vyr. €. 093709)
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2.6 Rozsah dodavky
Pfimocaré pila Performance PS 2-18 kompletni v¢:

1 zakladni deska

1 soub&zny doraz

1 sortiment pilovych listt

1 hrdlo odsavani

1 prodlouzeni hrdla odsavani
1 odvod pilin

5 ochrana proti trhani $pon

1 kluzak

2 Aku PowerTank 18 M 72 LiHD (pouze u €. vyr. 91C101)

1 APS M nabijecka 230 V (pouze u €. vyr. 91C101, 91C121)

1 Adaptér pro zastréku 230 V (pouze u €. vyr. 91C121)

1 pfepravni box
1 provozni navod
1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.7 Bezpecnostni zafizeni

Nebezpedi

Tato zafizeni jsou doporucovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.

Zkontrolujte bezpe€nostni zafizeni
pfed zahajenim provozu po strance
fungovani a pfipadného poskozeni.
Stroj neuvadéjte do provozu v
pfipadé chybgjiciho nebo
nefunkéniho bezpeénostniho
zafizeni.

Stroj je vybaven né&sledujicimi bezpe&nostnimi
zafizenimi:

Velka zékladni deska

Ochrana proti styku s pilovym listem zajisténa
ochrannym dratem

Rukojeti

Ovladaci zafizeni

2.8 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim

Pfimo&ara pila Performance je urena vyhradné pro
fezani masivniho dfeva a deskovych materialt jako je
drevotfiska, stolafské desky a desky MDF, umélé
hmoty, mineraini stavebni materialy a kovy.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno. Vyrobce
neruci za Skodu, kterd vyplyne z takového jiného
pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

Pouzivejte pouze originaini sady akumulatord Mafell /
CAS a pfisludenstvi.

2.9 Zbytkova rizika
Nebezpeci
PFi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpe€nostnich
ustanoveni zlistavaji z divodu
Ucelu pouZiti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Dotyk pilového listu pod vodici deskou.

- Manipulace s &asti listu pily pod vyénivajicim
obrobkem pfi fezu.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Zlomeni a vymrsténi pilového listu nebo &asti
pilového listu.

- Ovlivnéni sluchu pfi dlouhotrvajici praci bez

ochrany sluchu.

Emise dfevénych prachl ohrozujicich zdravi pfi

déle trvajicim provozu bez odsavani.
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3 Bezpecnostni pokyny

Nebezpedi

Dbejte stéle nésledujicich
bezpeénostnich pokynl a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!
Prectéte si také bezpeénostni
pokyny uvedené v pfilozeném
sesitu 070500 ,Bezpecnostni
pokyny“ (dle normy 62841-1).

Vseobecné pokyny:

Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odborniku,
za UCelem jejich vzdélavani.

Nikdy nepracujte bez ochrannych zafizeni, ktera
jsou pro pfislusny Ukon pfedepséna, ani na stroji
neméte nic, co by mohlo omezit bezpe&nost.
Chrarite stroj a akumulatory pfed vihkosti!
Nevhazuijte akumulatory do ohné!

NepouZivejte defektni ¢i deformované akumulatory!
Akumulatory neotvirejte!

Nedotykejte se kontaktli akumulatord ani je
nezkratujte!

Z defektnich lithiovych baterii mize vytékat lehce
Zirava, hoflava kapalina! Pokud vyte¢e kapalina
obsazena v baterii a dostane se do styku s
pokozkou, oplachnéte postizené misto okamzité
dostateCnym mnozstvim vody. Pokud s kapalina z
akumulator(i dostane do va$eho oka, vyplachuijte ho
dostateCnym mnozstvim vody a neprodlené
vyhledejte lékafskou pomoc!

Pfed provadénim nastaveni, zmény vybaveni,
Udrzby ¢i Eisténi vyjméte akumulatory ze zafizeni.
Ujistéte se, Ze je zafizeni pfi vkladani akumulator(
vypnuté.

Pokud je stroj ulozen, transportovdn nebo
uskladnén bez dohledu, vyjméte ze stroje
akumulator.

Nesmi byt pouzivany:

Piloveé listy s trhlinami a takové, které zménily svdj
tvar.

Tupé pilové listy z davodu prili§ velkého zatizeni
motoru.

Pokyny pro pouziti

osobnich  ochrannych

pomlicek:

Hladina zatiZzeni hlukem na ucho prekracuje 85 dB
(A). Noste proto pfi praci ochranu sluchu.

Noste ochranné bryle.
Noste respirator proti prachu.

Pokyny k provozu:

Postupy fezani
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Nebezpedi

Nepfriblizujte ruce do oblasti fezani a pilového
listu. Druhou rukou drzte pfidavné madlo na
motorovém pouzdru (viz A/B - obr. 1). Pokud
drzite pilu obéma rukama, nem(Ze dojit k jejich
poranéni pilovym listem.

Nesahejte pod obrobek.

Upevnéte obrobek pomoci upinek nebo jinym
zplUsobem ke stabilnimu podkladu. Pokud
obrobek pfidrzujete pouze rukou nebo proti télu,
neni dostateCné stabilni, coz mize vést ke ztraté
kontroly.

Pii praci, kde mize nastroj zasahnout skryté
elektrické vedeni, drzte elektrické nastroje za
izolovany drzak. Kontakt s vedenim vedoucim
proud zpusobi to, Ze také kovové Casti elektrického
néfadi budou pod napétim a toto vede k uderu
elektrickym proudem.

Pokud chcete opét spustit pilu, které je umisténa v
obrobku, umistéte pilovy list do stfedu fezného
otvoru a zkontrolujte, zda nedoslo k zaseknuti zubt
pily v obrobku.

Velké desky podeprete, kvdli snizeni rizika
zpétného narazu pfi zaseknuti pilového listu.
NepouZivejte tupé ani poSkozené pilové listy.

Pfed fezanim dotahnéte nastaveni uhlu fezu a
desku otoceni P-SP. Deska otoCeni P-SP patfi ke
zvlastnimu pfisludenstvi.

Budte zvlast opatrni, pokud provadite ,hloubkovy
fez" ve skryté oblasti, napf. ve stavajici sténé.
Zkontrolujte, zda na obrab&ném kusu nejsou cizi
pfedméty.

Kovové dily, napf. hfebiky frézujte pouze s
vhodnymi pilovym listem.

Snizte otacky pfi pouziti pilovych kotou¢ti >180 mm,
aby se zabranilo vibracim.



Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné ¢isténi stroje, prfedevsim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni dily
a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok na
zaruku a zadné ruceni vyrobce.

4 Konstrukce

41 Zobrazené komponenty

(viz obr. 1-5)
(1) Tlagitko spinace
(2) Radici paka pro kyvadlovy zdvih
(3) Upinaci packa Uchytu pilového listu
(4) Stavéci kolecko pro regulaci otacek
(5) Zakladni deska
(6) Sviraci paka
(7) Tlacitko odblokovani akumulatoru
(8) Odvod pilin
9) Hrdlo odsavani
(10) Prodlouzeni hrdla odsavani
(

11) Kluzak

5 Vybava/ nastaveni

5.1 Nabit akumulator

Zkontrolujte, zda se shoduje jmenovité napéti
akumulatoru s udaji na stroji.

Akumulator a nabijeCka jsou navzajem sladéné.
Pouzivejte k nabijeni pouze nabijeci stanici MAFELL -
APS M nabijecek.

U nového stroje nabijte nejprve akumulator.

Uvedeni APS M do provozu a popis procesu nabijeni
najdete v pfilozeném navodu ,APS M+ / APS M*.
Akumulator je vybaven hlidanim teploty. To zajistuje,
Ze nabijeni akumulatoru probihd pouze pfi teplotach
mezi 0°C a 50°C. Tim je dosazena vysoka trvanlivost
akumulatoru.

Podstatné kratsi provozni doba po nabiti akumulatoru
indikuje, Ze je akumulator opotiebovan a musi byt
vymeénén.

Nebezpedi
Nebezpeci vybuchu

Chrante akumulator pfed horkem,
ohném a vihkosti.

>

Nepokladejte akumulator na topnd télesa a
nevystavujte akumuldtor po deldi dobu silnému
sluneénimu z&feni. Teploty nad 50°C akumulatoru
8kodi. Zahfaty akumulator nechte pfed nabijenim
vychladnout.

Optimalni skladovaci teplota lezi mezi 10°C a 30°C.

Neotevirejte akumulator a chrarite
jej pfed nérazy. Udrzujte
akumulator v suchu a chraite jej
pfed mrazem.

Nebezpedi

Pfi uchovavani akumulatoru mimo
nabijecku zakryjte kontakty. V
pfipadé zkratu pfi kovovém
premosténi hrozi nebezpedi pozaru
a vybuchu.

Dbejte na pokyny na ochranu
Zivotniho prostfedi.

S B

5.2 Viozit akumulator

Nabity akumulator zasurite do voditek pro akumulator
za rukojeti tak, aby bylo slySet zaklapnuti.

@

5.3 Vyjmout akumulator

Odjistéte akumulator stisknutim tlacitka 7 (obr. 3) a
vytahnéte jej z voditek pro akumulator.

Pfed pouzitim se pfesvédcte, zda
je akumulator ve stroji bezpec¢né
usazen.

>

NepouZivejte silu.

>

5.4 Odsavani prachu

PFi vSech pracich, pfi kterych vznika podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Ginit
minimalné 20 m/s.
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Stroj je dodavan vcetné hrdla odsavani 9 (obr. 4),
prodlouzeni hrdla odsavani 10 (obr. 4) a odvodem pilin
8 (obr. 3).

Hrdlo odsavani se pouZiva pro pfipojeni na externi
odsavaci zafizeni. Vnéjsi pramér odsavaciho hrdla je
26 mm.

Piliny ve vizualni Casti rysky jsou vyfukovany z této
oblasti vzduchovym proudem a odvadény kanalem.
Pfes hrdlo odsavani s prodlouzenim, které je
pfimontované na zakladni desce, lze provadét
odsavani pilin.

Odvod pilin 8 (obr. 3) pouzivejte v pfipadé, kdy nebude
mozné odstavat vznikajici prach. Prach je odvadén
pry¢ pomoci odluCovace, ktery instaluje uzivatel. Oba
dily mzete podle Vasi volby namontovat na zakladni
desce:

« Stisknéte soucasné obé odpruzena ramena v misté
oznaceném X“ (obr. 3) a pfi stisknutém stavu

vytahnéte hrdlo odsavani, prodlouzeni hrdla
odsavani a odvod pilin.
+ Pfi sestavovani zasurite hrdlo odsavani,

prodlouzeni hrdla odsavani a odvod pilin do otvoru
na zadnim konci zakladni desky, az dojde k
samostatné aretaci odpruzenych ramen.

o

5.5 Nasazeni pilového listu
Nebezpeci
PFi provadéni v3ech Udrzbovych
praci vyjméte akumulator.

Pro zpracovani materialu ze spodu
je mozné zabudovat odvod pilin v
nato¢eném stavu o 180°.

+ Otodte upinaci packu 3 (obr. 1) smérem ven aZ na
doraz a jednou rukou ji pevné pfidrzuijte.

+ Uchopte jeden pilovy list a nasadte ho az nadoraz
do Uchytu pilového listu. Ozubeni pilového listu
mlze — dle zplsobu pouziti — sméfovat dopfedu
nebo dozadu.

+ Nyni opét uvolnéte upinaci packu 3. Tim se uzavie
zavérné pouzdro a pilovy list se uchyti.

+ Zkontrolujte, zda je pilovy list pevné a rovné
usazeny.

5.6 Vyména pilovych listu
Nebezpeci
PFi provadéni vSech Udrzbovych
praci vyjméte akumulator.

+ OtoCte upinaci packu 3 (obr. 1) smérem ven az na
doraz a jednou rukou ji pevné pfidrzuijte.

+ Druhou rukou uchopte pilovy list. Pomoci lehkého
boniho tlaku na pilovy list je tento automaticky
vyhozen.

+ Vezméte novy pilovy list a nasadte ho az nadoraz
do Uchytu pilového listu. Ozubeni pilového listu
mlze — dle zplsobu pouziti — sméfovat dopfedu
nebo dozadu.

+ Nyni opét uvolnéte upinaci packu 3. Tim se uzavie
zaveérné pouzdro a pilovy list se uchyti.

+ Zkontrolujte, zda je pilovy list pevné a rovné
usazeny.

5.7 Zakladni deska a deska otoceni
Stroj je sériové vybaven zakladni deskou 5 (obr. 2),
ktera umozriuje presné pravouhlé fezy.
Pro provadéni uhlovych fezi namontujte desku
otoceni P-SP (€. vyr. 205446), kterou obdrzite ve
zvlastnim vybaveni. Montaz/demontaz se provadi ve
stejném pofadi jako u zakladni desky. Pritom
zohlednéte také obr. | az Xl na strané 6.

Postupujte nasledovné:

+ Oteviete sviraci paku 6 (obr. 2) pohybem proti
sméru pohybu hodinovych rucicek z vodorovné do
svislé polohy. Tim se zru$i upnuti mezi strojem a
zakladni deskou.

+ Posurite z&kladni desku dokud poloha ukazatele na
stroji do polohy ukazatele na stroji nesouhlasi ze
zafezem na zakladni desce (viz obr. 6).

+ Nyni sejméte stroj ze zakladni desky.

+ Uchopte desku otoeni a pfi spojovani desky
otoceni a stroje dbejte na to, aby se svéraci paka
nachazela ve svislé pozici.

+ Zasute stroj a desku otoCeni do sebe tak, aby byly
Sipka na stroji a Sipka na desce otoCeni nad sebou.

+ Posunte desku otoceni ke stroji pozadovanym

smérem.

Otéalejte sviraci pakou ve sméru hodinovych

ruCicek tak daleko, jak je mozné do vodorovné
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polohy, dokud oto¢na deska neni pevné spojena se
strojem.

+ Stisknéte sviraci paku na desce otogeni (obr. VI na
strané 6) pro naklonéni stroje na poZadovany uhel.

+ Opét zavrete sviraci paku na desce otoeni.

Obr. IX az XI na strané 6 zobrazuji fezani s deskou
oto€eni na vodici kolejnici (obr. IX), se soubéznym
dorazem (obr. X) a pfi souasném pouziti soub&zného
dorazu a vodici kolejnice (obr. XI).

5.8 Pouzivani pfimocara pila Performance na
vodici kolejnici

Stroj Ize pouzit na vodici kolejnici F, polovina z&kladni
desky pfitom pfesahuje pfes kolejnici. TlouStka
kolejnic je srovnana pomoci montaze kluzaku 11 (obr.
5).

Kluzék Ize polozit jako na z&kladni tak také na otoénou
desku.

5.8.1  Upevnéni kluzaku

¢ Zastréte hak kluzéku do prohlubni, které jsou k
dispozici na zékladni nebo otocné desce (viz obr.
5). Pfitom tvofi kluzadk a zakladni deska nebo
otogné deska Uhel pfiblizné 30°.

+ Otadejte kluzak proti z&kladni nebo oto&né desce,
dokud zapadka nezapadne do otvoru.

+ Nasadte stroj na vodici kolejnici F tak, aby drazka
zakladni nebo otoéné desky sahala do pruziny
kolejnice.

5.8.2 Odejmuti kluzaku

+ Kluzak natocte o cca 30° od zakladni nebo otoéné
desky tak, ze zasunete prst do pfisluSného otvoru
(obr. 5) a zvednete kluzak.

+ Nyni mGZete vyjmout hak z prohlubni zakladni nebo
oto¢né desky a odejmout kluzak.

5.9 Montaz a demontaz tchytu pilového listu
Tento stroj ma obzvlast pfesné upinani pilového listu.
Pokud je opotfebovano nebo znecisténo, mizete ho
vymenit nebo vyCistit.

Za timto ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

+ Uvedte smykadlo (zdviznou ty&) do co mozna
nejhlubdi koncové polohy pomoci opakovaného
najeti stroje.

+ Vyjméte akumulator.

+ Vyjméte pilovy list. Viz k tomu kap. 5.6.

+ Odstrarite z&kladni desku 5 (obr. 2). Viz k tomu kap.
5.7.

+ Oteviete upinaci packu 3 (obr. 1).
Upozornéni: Montdz / demontdz uchytu se smi
provadét pouze, pokud je otevfena upinaci packa.
Nebezpedi
Pfed vykonanim vSech ¢isticich a

udrzbovych praci vyjméte
akumulator.

Naskenujte QR kéd. V
instruktaznim videu uvidite ¢isténi
tchytu pilového listu.

« Pomoci ruky otaCejte zavérnym pouzdrem tak
dlouho proti sméru hodinovych rudicek, az jej
budete moci sejmout.

+ Vyjméte tlacny element a pruzinu a vycistéte je
nebo je vyménte.

* Znovu nasadte pruzinu a tlaény prvek do upinaciho
pouzdra a na ni nasadte zavérné pouzdro.

+ Otacejte zavérnym pouzdrem proti sméru pohybu
hodinovych rucicek, az se uchyti v zavitu upinaciho
pouzdra.

+ Napnéte pruZzinu dalSim otaCenim zavérného
pouzdra. Pfitom pfeskoCte tfi zAvity. Nasledné
uvolnéte packu na zavérmém pouzdre. Odstup mezi
packou na zavérném pouzdru a upinaci packou je
cca 2 mm (viz obrézek).
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Bez nasazeného pilového listu nesmi zavérné
pouzdro dfit o unasec upinaci packy.

o

+ Nakonec namontujte opét zakladni desku na stroj.
Viz k tomu kap. 4.6.

* Provedte zkuebni fez.

Pokud pfi dal$im otaceni
zavérného pouzdra pfeskoCite
pouze dvé drazky zavitu, bude
packa zavérného pouzdra drhnout
0 upinaci packu a vloZeny pilovy
kotou¢ vypadne.

6 Provoz

6.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim n&vodem musi byt sezndmeny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfi¢emz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*,

6.2 Zapnuti a vypnuti

K zapinani a vypinani kratce stisknéte tla¢itko spinace
1 (obr. 1).

Vestavéna elektronika zajiStuje pfi zapnuti bezpe€né
zrychleni a pfi zatizeni reguluje pocet otacek na pevné
nastavenou hodnotu.

Navic reguluje tato elektronika motor v pfipadé
pretizeni, tzn. pilovy kotou¢ zlstane stat. Zazni
akusticky vystrazny signal. Poté stroj vypnéte.
Nasledné stroj znovu zapnéte a fezte za snizené
rychlosti posuvu dale.

Pomoci kolecka otacek 4 (obr. 1) mizete nastavit
vySku zdvihu v 6 stupnich mezi 750 min-* a 3100 min-
1

Zapinejte stroj pouze s nasazenym
pilovym listem.

o

6.3 Nastaveni zdvihu

Pfimo&ara pila je vybavena jemnym rozjezdem, tzn.
kyvadlovy zdvih se aktivuje aZ pfi tlaku na pilovy list.
Silu kyvadlového pohybu nastavite pomoci spinaci
paky 2 (obr. 1) ve dvou stupnich. Diky kyvadlovému
zdvihu je pilovy list pfi pracovnim zdvihu tlaten proti
obrobku a pfi zpétném zdvihu odtazen smérem od
obrobku. Nasledkem je vyhodny odvod Spon a
zmenseni teploty vznikajici tfenim.

Pfi nastaveni 0 je kyvadlovy pohyb vypnut. Pro
rychlej$i postup pfi praci pouzivejte stupné 1 a 2.

Bez kyvadlového pohybu pracujete v pfipadé:
+ tenkého materialu

+ prace s radpli, razovym ozubenym listem nebo
nozem

+ mékkého materialu
« Zafiznuti bez predvrtani pro vyrezy ve dfevu
¢ Zpétné fezani

6.4 Hladké fezani
Pro hladké fezani na povrchu materidlu pouZzivejte

pfiloZzenou ochranu proti pfetrzeni (viz strana 5, €. vyr.
205447, P-SS).

Nebezpeci
Stroj je nutné vypnout pred
nasazenim ochrany proti pfetrzeni.

+ Zasuite ochranu proti pfetrzeni pfi vypnutém stroji
podél plochy az kratce pfed pilovy list (viz obr. |, P-
SS).

+ Zapnéte stroj.

+ Tlatte stroj ochranou proti pfetrzeni na stabilni
hranu, aby do$lo k zasunuti ochrany proti pfetrzeni
rovnomérné s predni hranou zakladni desky a
pfitom nafiznuti. (Obr. II).

o

Pouziti polohy kyvadlového zdvihu
1a2 méa kladny vliv na ochranu
proti pfetrzeni na dolni strané
materialu.
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6.5 Polohovani zakladni desky

Zéakladni deska se mlze po uvolnéni posunout
smérem vpfed a vzad.

+ Uvolnéte zakladni desku dle popisu v 5.7.
+ Posunte zakladni desku do poZadované polohy.
+ Upnéte zakladni desku dle popisu v 5.7.

Mozné polohy zakladni desky:

+ Standardni pozice pro pravouhlé fezy, pilovy list je
zcela ohraniceny (obr. 6).

+ Zakladni deska v této poloze navazuje na predni
hranu pilového listu. Tim je mozny fez v blizkosti
okraju (obr. 7).

6.6 Zpétné fezani

Pokud budete fezat v blizkosti rohu, je moznost
pfilozeni zakladni desky velmi mala a pfilozeni pod
Uhlem je tézké. Pro zvétSeni ukladaci plochy otacejte
pilovym listem o 180 ° a fezani provadéjte proti
béznému sméru fezani. Dbejte na to, Ze pfi tomto
zplsobu fezani nem(ze byt pouzit kyvadlovy zdvih a
musi byt vypnut.

6.7 Rezani se soubéznym dorazem P-PA

Pro vytvafeni fez( rovnobéznych s hranou materialu
se pouziva soubézny doraz (viz strana 5 €. vyr. 205448
P-PA). Soubézny doraz je souéasti zasilky.

6.7.1  Zajistit a odjistit doraz (obr. I)

Na zakladnim télese soubézného dorazu Ize otevfit
dorazovou klapku. Za timto Ucelem posurite klapku
dorazu doprava ve sméru Sipky pro otevfeni klapky
dorazu.

Pro aretaci klapky dorazu v otevieném stavu ji posurite
doleva ve sméru Sipky. Klapka dorazu se aretuje.

Na vnitfni strané klapky dorazu indikuji symboly zamku
uzaméeni a odjisténi.

Pro vyfezavani kruhovych tvarl Ize ze zakladniho
télesa soub&zného dorazu vyjmout bud hrot nebo kolik
kruzitka (viz k tomu také obr. VI aZ X na strana 5).

6.7.2 Montaz soubézného dorazu (obr. lll)

SoubéZny doraz Ize nasadit jako do zakladni desky
stroje tak také do otoéné desky. OtoCna deska patfi ke
zvla8tnimu pfisludenstvi.

+ Otacejte soubéznym dorazem tak, aby klapka
dorazu ukazovala dold.

+ Nasadte soubé&Zny doraz do pfipraveného otvoru na
zakladni desce 5 (obr. 2). Soub&zny doraz lze
pouZivat na obou stranéch stroje.

+ Upevnéte soubézny doraz pomoci pfilozeného
kfidlatého Sroubu.

6.7.3  Soubézny doraz a vodici kolejnice (obr. Il
IV, V)

PFi pouzivani vodici kolejnice sou¢asné se soubéznym
dorazem lze stroj pfilozZit z boku (viz obr. IV) nebo na
vodici kolejnici (viz obr. V).

Vodici kolejnice existuje v rdznych délkach a patfi do
zvlatniho pfisluSenstvi.

Pouziti z boku vodici kolejnice (obr. IV)

+ Upevnéte vodici kolejnici pomoci dvou upinacich
utahovaka.

+ Provedte montdZz soubézného dorazu s klapkou
dorazu nahofe na stroji.

+ Nasadte drazku soub&Zného dorazu na mustek
voditka vodici kolejnice.

Nasazeni na vodici kolejnici (obr. V)

+ Upevnéte vodici kolejnici pomoci dvou upinacich
utahovaka.

+ Provedte montdZ soubézného dorazu s klapkou
dorazu dole na stroji.

+ Nasadte drazku soubé&Zného dorazu na mustek
voditka vodici kolejnice.

+ Vytvofte pozadovany odstup ke stroji.

ProtoZe polovina zékladni desky stroje pfesahuje pres
vodici kolejnici, vyrovnava se tloudtka kolejnice
montaZi pfilozeného kluzaku (viz k tomu kap. 4.8.1).

6.8 Osvétleni pracovniho prostoru

Pfimo&ara pila je vybavena pracovnim svétlem. Pfi
zapnuti se osvétli pracovni prostor kolem stroje
umisténého na obrobku. Pokud dochazi ke zpracovani
materidlu ze spodu, svétlo se automaticky zhasne.
Obsluhujici neni pfi pfikladani stroje osInén.

Rezim svétla Ize obratit tfemi poklepy (jako je napf.
klepani na dvefe) na pfedni stranu stroje v oblasti
symbolu svétla. Pro obraceni reZimu svétla musi byt
stroj vypnuty.
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PFi fezani zUstava stav svétla nezménény.

Pokud stroj neni pouZivan del$i dobu nez 10 min,
obnovi se po opétovném zapnuti stroje plvodni stav
svételného modulu. Toto plati také pfi vyméné
akumulatoru.

o

7 Servis a opravy
Nebezpedci
Pfi provadéni vSech udrzbovych
praci vyjméte akumulator.

Po vypnuti stroje sviti pracovni
svétlo jesté 10 s. Pokud se strojem
hybnete b&hem 10 min po
poslednim zapnuti, pracovni svétlo
se opét zapne.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezldrzbové.

PouzZitd loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po delsi dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zékaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. &islo 049040 (baleni 1 kg).

7.1 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouzivan, je nutno ho peglivé
vyCistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostredkem.

7.2 Transport

Obsazené lithium-iontové akumulatory podiéhaji
pozadavkim zakona o nebezpeénych nékladech. Tyto
akumulatory mohou byt bez dalSich podminek
pfepravovany uzivatelem po silnici.

Pfi zasilani prostfednictvim tfeti osoby (napf: letecka
pfeprava nebo spedice) je tfeba brat zietel na zvlastni
poZadavky na baleni a oznaceni. Zde musi byt pfi
pfipravé zasilky nezbytné pfizvan expert na
nebezpe€né naklady.

Akumulatory zasilejte pouze tehdy, pokud je téleso
nepoSkozené. Oteviené kontakty prelepte lepici

paskou a akumulator zabalte tak, aby se v obalu
nemohl pohybovat.

Dbejte prosim i pfipadnych navazujicich narodnich
piedpisC.

7.3 Likvidace akumulatoru/baterie

Elektrické pfistroje, akumulatory,
pfisluSenstvi a obaly je nutno dat k
recyklaci, ktera probéhne

(=] zplsobem Setrnym k Zivotnimu
prostredi.
Nevyhazujte elektrického pfistroj a

akumulatory/baterie do domovniho odpadu!
Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice
2002/96/ES musi byt elektrické
pistroje, které jiz nejsou
provozuschopné, a dle evropské
smérnice 2006/66/ES také vadné
nebo opotiebené
akumulatory/baterie sbirany
oddélené a ekologicky recyklovany.

Jiz nepouZitelné akumulatory/baterie odevzdejte
pfimo u:

Némecko

Nadace

GRS Batterien

Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Némecko

Akumulatory/baterie:

X
"X

Zmény vyhrazeny.

Li-lon:

Prosim dbejte upozornéni v
odstavci ,Pfeprava“, strana 194.

[ Lidon [
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8 Odstranéni zavad

Nebezpeci

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké

pozornosti a obezretnosti. Predtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéasté&jsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zékaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada

Pficina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout.

Vybit akumulator

Nabit akumulator

Akumulator nezaklapl v koncové
poloze

Zcela zasunte akumulator

Akumulator je téméf prazdny, na
akumulatoru blika LED.

Elektronika chrani akumulator

pfed Uplnym vybitim.

Zkontrolujte, stisknéte tlagitko na
akumulatoru.

Sviti pouze jedna LED.

(nepferuSované pipani).

Po max. 30 vtefinach nebo po
uvolnéni tladitka na spinaci se
signal vypne.

Akumulator nabijte.
Pretizeni, stroj se vypne. Z dlvodu dlouhého pretizeni se | Nechte stroj a  akumulator
stroj nebo akumulator prehfal. | vychladnout.
Ozve se ystrazny signal [ Akumulstor — miZe  rychleji

vychladnout v nabijeéce se
vzduchovym chlazenim.

Zafizeni mlzete rovnéz rychleji
ochladit s jinym akumulatorem pfi
chodu naprazdno.

Zafizeni se pfi nahlém zvySeni
zatizeni vypne.

Pfi  nahlém zvySeni zatiZeni
stoupa také spotfeba proudu v

zafizeni. Tento nardst, ke
kterému dojde pfi nahlém
zablokovani  nebo  zpétném

narazu se méfi a vede k vypnuti
zafizeni.

Zapnéte stroj povolenim tlagitka
na spinadi.

Poté mlzete zafizeni opét
zapnout a pracovat dale.
Pokuste se zamezit dalSimu

blokovani vrtacky.

Pilovy kotou¢ se pfi posouvani
stroje vpfed zasekava.

PFili$ velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy kotou¢

Ihned uvolnéte spina€. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

Spatné vedeni stroje

Nasadte paralelni doraz

Nerovna svrchni plocha obrobku

Viyrovnejte plochu

Spélené skvrny na mistech fezu

Pilovy list neni vhodny pro dany
pracovni Ukon nebo je tupy

Vyménte pilovy list
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Zavada

Pficina

Odstranéni

Ucpany vyhoz hoblin

Drevo je pfilis vihké

Vycistéte vyhoz hoblin

Dlouhotrvajici fez bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsavaé prachu s
jemnymi Casticemi

Pilovy kotou¢ vibruje v obrobku

Pilovy kotou¢ neni spravné
umistény nebo znecistény

Vycistéte pilovy list a / nebo ho
spravné umistéte

Obrobek neni upevnén

Upevnéte obrobek

Pilovy kotou¢ se zastavuje -
motor se dal to€i

Pilovy  kotou¢ neni spravné
umistény nebo znecistény

Vycistéte pilovy list a / nebo ho
spravné umistéte

Mechanicka porucha

Dopravte stroj do zakaznické dilny
MAFELL

9 Zvlastni prislusenstvi

9.1 Akumulator
- Aku PowerTank 18 M 72 LiHD

- Aku PowerTank 18 M 72 LiHDX

- Aku PowerTank 18 M 99 LiHD

- Aku PowerTank 18 M 144 LiHD
- Aku PowerTank 18 M 144 LiHDX

- Akku-PowerStation APS M
- Akku-PowerStation APS M GB

9.2 Vykyvna deska, ochrana vylomu praskani Spon, paralelni doraz

- Otocna deska kompl. P-SP

- Ochrana proti vylomu $pon P-SS (5 ks)

- Paralelni doraz P-PA

9.3 Pilové listy pro pfimocarou pilu

- Listy pro primocaré pily W1, 2 ks pro pfesné pfimé a zakfivené fezy
do 64 mm v masivnim dfevu a dfevotfiskovych / stolafskych deskach

- Listy pro pfimocaré pily W2, 5 ks pro hrubé pfimé fezy a fez do

Obj. &. 094500
Obj. €. 094523
Obj. €. 094503
Obj. &. 094498
Obj. &. 094520
Obj. €. 094492
Obj. €. 094493

Obj. €. 205446
Obj. &. 205447
Obj. ¢. 205448

Obj. ¢. 093676

Obj. ¢. 093701

hloubky 64 mm v masivnim dfevu a dfevotfiskovych / stolafskych

deskach

- Listy pro pfimoc¢aré pily W3, 5 ks pro hrubé pfimé fezy do 114 mm v

masivnim dfevu a dfevotfiskovych / stolafskych deskéch

- Listy pro pfimocaré pily W4, 5 ks pro hrubé / zakfivené fezy a fez do

Obj. ¢. 093702

Obj. €. 093703

hloubky aZ 64 mm v masivnim dfevu a drevotfiskovych / stolafskych
deskach a rovnéz potahovanych / dyhovanych deskach
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Listy pro pfimocaré pily W5, 5 ks pfi &isté pfimé fezy a fezy do hloubky
az 79 mm v masivnim dievu a dfevotfiskovych / stolafskych deskéach a
rovnéZ potahovanych / dyhovanych deskéach

Listy pro pfimocaré pily W6, 5 ks pro jemné/Cisté pfimé fezy a fezy do
hloubky az 64 mm v masivnim dfevu a dfevotfiskovych /stolafskych
deskach a rovnéz potahovanych / dyhovanych deskéch, opaéné ozubeni

Listy pro pfimoc¢aré pily W+P 2, 5 ks pro jemné/Cisté pfimé fezy a fezy
do hloubky az 64 mm v masivnim dfevu a dfevotfiskovych /stolafskych
deskach a rovnéz potahovanych / dyhovanych deskach, mékkych
sadrokartonech / cementovlaknitych deskach a mékkych umélych
hmotach /akrylu

Listy pro pfimocaré pily W+M 2, 5 ks pro pfimé fezy a fez do hloubky
az 94 mm v masivnim dfevu a stavebnim dfevu se zbytky kovu.
Provedeni Longlife

Listy pro pfimocareé pily L2, 5 ks pro jemné/Cisté pfimé fezy a fezy do
hloubky aZz 15 mm v laminatovych panelech a parketach - provedeni
Longlife

Listy pro pfimocaré pily M2, 5 ks pro jemné pfimé fezy v ul.
kovech/bar. kovech do 3 mm kovu, desky z Al a slitin AL - provedeni
Longlife

Listy pro pfimocaré pily E+F 2, 1 ks pro hrubé fezy v deskéch s
melaminovym jadrem, cementovlaknitych deskdch do 64 mm a
umélohmotnych deskéch zesilenych vidkny - provedeni Longlife

Pilové listy pro pfimo€arou pilu sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4,
2xCUnex W1
Pilové listy pro pfimo&arou pilu sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2,
2xCUnex W1

9.4 Vodici listy

Vodici listy F80 (0,8 m dlouhé)
Vodici listy F 110 (1,1 m dlouhé
Vodici listy F 160 (1,6 m dlouhé
Vodici listy F 210 (2,1 m dlouhé
Vodici listy F 310 (3,1 m dlouhé
Spojovaci kus F- VS

Uhlovy doraz F-WA

)
)
)
)
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Obj. ¢. 093704

Obj. ¢. 093706

Obj. ¢. 093705

Obj. ¢. 093707

Obj. €. 093708

Obj. ¢. 093709

Obj. ¢. 093710

Obj. €. 093712

Obj. ¢. 093713

Obj. €. 204380
Obj. ¢. 204381
Obj. ¢. 204365
Obj. €. 204382
Obj. €. 204383
Obj. ¢. 204363
Obj. ¢. 205357



- Vak na kolejnice TZ-FST1600 Obj. ¢. 095257

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Obj. €. 209591
upinaci utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s Ghlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. ¢. 209592
F160 + spojka + uhlovy doraz + 2 upinaci utahovaky + vak

- Koncové krytky bal. F-EK Obj. €. 205400
- Pfidrzny profil bal. F-HP 6.8M Obj. €. 204376
- Ochrana proti pfetrzeni napnuti bal. F-SS 3,4M Obj. €. 204375
- Upinaci klestiny bal. F-SZ 180MM (2 ks.) Obj. €. 207770

- Systém sani a upinani Aerofix F-AF 1 se skladd z: 1,3 m kolejnice, Obj. €. 204770
adaptéru nahofe a dole, pruzné hadice

- Pruzna hadice FXS-L, délka 3,2 m Obj. €. 205276

10 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dili
Pfislu$né informace ohledné seznami nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

o

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s §t. art. 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218, E-posta mafell@mafell.de

2.2 Informacije o akumulatorski bateriji

Izjavo ES o skladnosti za akumulatorske baterije najdete na nasi domaci strani www.mafell.com v razdelku noge
pod Pravno, Izjava o skladnosti.

2.3 Oznaka stroja

Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici 0 zmogljivosti.

C€

KD

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drzave EU
Elektri¢nega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektriéna oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Preberite navodila za uporabo. To zmanjSuje tveganje za telesne poskodbe.

Akumulator zascitite pred vrocino, mo¢nim sonénim sevanjem, ognejem, zmrzaljo,
vodo in vlago.

Akumulatorske pakete zaS¢itite pred vlago!

Akumulatorske pakete zaS¢itite pred ognjem!
Obstaja nevarnost eksplozije!
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Cordless Alliance System (=CAS) je akumulatorski sistem, ki povezuje ve¢
CAS itirod  proizvajalcev. Nadaljnje informacije prejmete na spletiséu www.cordless-
alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Tehnicni podatki

Nazivna napetost 18V
Obmotje nastavitve Stevila vrtljajev motorja 750 - 3100 mint
Stevilo stopen; $tevila vrtljajev 6
Dolzina hoda /dela 26 mm
Hitrost reza pri normalni obremenitvi 0,4-13m/s
Globina reza 65/115 mm
Teza brez akumulatorja 2,21 kg
Teza akumulatorja majhnalvelika 0,59/0,975 kg
Premer sesalnega nastavka (zunaniji ) 26 mm

2.5 Emisije

Navedene emisije hrupa so bile izmerjene v skladu z EN 62841-1 in EN 62841-2-11 in jih je mogoCe uporabiti
za primerjavo elektri¢nega orodja z drugim in za predhodno oceno obremenitve.

Nevarnost

Emisije hrupa lahko med dejansko uporabo elektriénega orodja odstopajo od
navedenih vrednosti, odvisno od nagina uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste
obdelovanca, ki se obdeluje.

Zato vedno nosite zascito za sluh, tudi e elektricno orodje deluje brez obremenitve!

251 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo zvo¢nega tlaka Lpa=91,8dB (A)
Negotovost Kpa=3,2dB (A)
Raven zvo¢ne modi Lea=99,8 dB (A)
Negotovost Kpa=3,2dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom zage.

2.5.2 Podatki o vibracijah

Tipicni tresljaj roke zna$a 5,7 m/s2 pri lesu in 5,6 m/s? pri kovini.
merilna negotovost K znasa 1,5 m/s?

Merjenje vibracij je bilo opravljeno s serijsko dobavljivim listom Zage.
List zage pri lesu: CUnex W1 WOOD (st. art. 093676)

List zage pri kovini: M2 METAL Progressive BIM (t. art. 093709)
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2.6 Dobavni obseg

Zmogljiva vbodna Zaga PS 2-18, kompletna, sestavni deli:

1 osnovna plos¢a

1 vzporedni omejevalnik

1 komplet listov za zago luknjarico

1 nastavek za odsesavanje

1 podalj$ek nastavka za odsesavanje
1 odvajalnik ostruzkov

5 za$cita pred trganjem

1 drsnik

2 akumulatorja PowerTank 18 M 72 LiHD (samo pri &t. izd. 91C101)
1 APS M polnilnik 230 V (samo pri §t. izd. 91C101, 91C121)

1 Adapter za 230 V vti¢ (samo pri §t. izd. 91C121)
1 transportni zaboj

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

2.7 Varnostna oprema
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti oz. onemogogiti.

Pred obratovanjem preverite
delovanje varnostnih naprav in
morebitne poSkodbe. Ne
uporabljajte stroja z manjkajocimi
ali nedelujo€imi varnostnimi
napravami.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- velika osnovna plo$¢a

- Za&ita pred dotikom Zaginega lista z za3¢itno Zico
- roCaji

- stikalne priprave

2.8 Namenska uporaba

Zmogljiva vbodna Zaga je namenjena izklju¢no za
rezanje masivnega lesa in materialov v plo¢ah, kot so
iverne ploS¢e, panelke in srednje debele vezane
plos&e, umetnih mas, mineralnih gradbenih materialov
in kovin.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za $kodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.

Uporabljajte samo originalne akumulatorske pakete in
dodatno opremo Mafell/CAS.

2.9 Preostalo tveganje
Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik lista Zage pod vodilno plosco.

- Dotk dela lista zage, ki med rezanjem $trli pod
obdelovancem.

- Povratni sunek stroja v primeru zatika obdelovanca.

- Prelom in izmet lista Zage ali delov lista Zzage.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez za3¢ite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.
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3 Varnostni napotki

Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!
Preberite tudi varnostne napotke v
priloZeni knjizici 070500 »Varnostni
napotki« (v skladu s standardom
62841-1).

Splosni napotki:

Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
lziema so miladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

Nikoli ne delajte brez zaS¢itne opreme, ki je
predpisana za doloen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte niCesar, kar lahko vpliva
na varnost.

Zago in akumulatorje zagitite pred vlago!
Akumulatorjev ne megite v ogen;!

Ne uporabljajte poSkodovanih ali deformiranih
akumulatorjev!

Akumulatorjev ne odpirajte!

Stikov akumulatorjev se ne smete dotikati ali jih
kratko vezati!

Iz poSkodovanih litij-ionskih akumulatorjev lahko
izteka rahlo kisla, gorljiva teko¢inal Ce iz
akumulatorja izteCe tekocina in pride v stik s koZo,
takoj izperite z obilico vode. Ce tekogina iz
akumulatorje pride v o€i, jih izperite s ¢isto vodo in
takoj poisCite zdravnisko pomoc!

Preden izvedete kakrsne koli nastavitve, zamenjavo
orodja, servisiranje ali CiSCenje, akumulatorje
odstranite iz stroja.

PrepriCajte se, da je stroj
akumulatorjev izklopljen.

Ce Zago odloZite, transportirate ali skladis¢ite brez
nadzora, odstranite akumulator.

pri vstavljanju

Prepovedana je uporaba:

listov zage, ki so poceni ali imajo spremenjeno
obliko.
topih listov zage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

Nivo zvoCnega tlaka na uSesu presega 85 dB (A).
Zato med delom obvezno nosite zas€ito za sluh.

Nosite zas¢itna ocala.
Nosite zas¢itno masko.

Napotki za obratovanje:

Postopek zaganja
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Nevarnost

Z rokami ne posegajte v obmocje zaganja in se
ne dotikajte lista Zage. Z drugo roko drzite
dodatni ro¢aj ali ohisje motorja (glejte A/B - sl.
1). Ce Zago drite z obema rokama, ju list Zage ne
more poSkodovati.

Ne posegajte pod obdelovanec.

Obdelovanec pritrdite in fiksirajte na stabilno
podlago s pomocjo primezev ali na drug
primeren naéin. Ce obdelovanec drzite v roki ali
prislanjate ob svoje telo, ostane labilen, kar lahko
privede do izgube nadzora.

Pri delu, pri katerem lahko vstavljeno orodje
zadane ob skrite elektricne vodnike, elektrino
orodje drzite za izolirane rocaje. Pri stiku z
napetostno prevodnim vodnikom bodo tudi kovinski
deli elektriénega orodja pod napetostjo, kar privede
do elektri¢nega udara.

Ce Zelite zagnati Zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list Zage centrirajte v reZi Zage in se
prepriCajte, da zobci Zage niso zataknjeni v
obdelovancu.

Velike ploS¢e podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj zaradi zataknjenega lista Zage.

Ne uporabljajte topih ali poskodovanih listov Zage.
Pred Zaganjem zategnite nastavitve kota reza in
zasucno plos€o P-SP. Zasutna ploséa P-SP je
dodatna oprema.

Posebej previdni morate biti pri izvajanju
»potopnega reza« v skrito obmocCje, npr. v
obstojeco steno.

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
V kovinske dele, npr. Zeblje, Zagajte le z ustreznim
Zaginim listom.

Pri uporabi Zaginih listov >180 mm zmanj3ajte
hitrost, da preprecite nihanje.



Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:
- Pomemben varnostni faktor predstavlja redno

¢isCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati  smete le originalne  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost

proizvajalca.

4 Sestava

4.1 Prikazane komponente
(glejte sl. 1-5)

Drsnik

(1) Pritisno stikalo

(2) Prestavna rocica za nihajni hod

(3) Vpenjalna roica nosilca zaginega lista

(4) Nastavitveno kolo za regulacijo Stevila
vriljajev

(5) Osnovna plos¢a

(6) Zati¢na roCica

(7) Gumb za sprostitev akumulatorske
baterije

(8) Odvajalnik ostruzkov

9) Nastavek za odsesavanje

(10) Podalj3ek nastavka za odsesavanje

(

11)

5 Opremljanje/nastavitev

5.1 Polnjenje akumulatorja

Preverite, ali se nazivna napetost akumulatorja ujema
s podatkom na Zagi.

Akumulator in polnilnik sta med seboj usklajena. Za
polnjenje uporabljajte le polnilnike MAFELL — APS M.
Pri novi Zagi najprej napolnite akumulator.

Zagon polnilnika APS M in postopek polnjenja glejte v
priloZenem navodilu »APS M+/APS M.

Akumulator je opremljen z nadzornikom temperature.
Ta zagotavlja, da se akumulator polni le v
temperaturnem obmoéju med 0°C in 50°C. S tem se
doseze dolga zivljenjska doba akumulatorja.

Bistveno skrajSan obratovalni ¢as kaze na to, da je
akumulator izrabljen in ga je treba nadomestiti.

Nevarnost
Nevarnost eksplozije

Akumulator zascitite pred vrocino,
ognjem in vlago.

Akumulatorja ne odlagajte na ogrevalna telesa in ga
ne izpostavijajte dalj Casa monemu sonénemu
sevanju. Temperature nad 50°C poSkodujejo
akumulator. Ogret akumulator se mora pred
polnjenjem ohladiti.

Optimalna temperatura shranjevanja je med 10°C in
30°C.

Akumulatorja ne odpirajte in ga
zavarujte pred udarci. Akumulator
hranite na suhem mestu, brez
nevarnosti zmrzali.

Nevarnost

Ce akumulator hranite izven
polnilnika, prekrijte kontakte
akumulatorja. Pri kratkem stiku
zaradi kovinskih premostitev
obstaja nevarnost pozara in
eksplozije.

UpoStevajte napotke glede varstva
okolja.

S BB

5.2 Vstavljanje akumulatorja

Napolnjen akumulator potisnite v vodilo akumulatorja
za roCajem, da ob¢utno zaskogi.

Pred uporabo se prepri¢ajte, da
akumulator dobro naseda v stroj.

>

5.3 Odstranitev akumulatorja

S pritiskom na tipko 7 (sl. 3) akumulator deblokirajte in
ga izvlecite iz vodila.

Pri tem ne smete uporabiti sile.

>
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5.4 Sesanje prahu

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina prahu,
morate stroj priklopiti na eksterno sesalno napravo.
Hitrost zraka mora zna3ati najmanj 20 m/s.

Stroj je dobavljen s sesalnim nastavkom 9 (sl. 4),
podaljSkom sesalnega nastavka 10 (sl. 4) in
odvajalnikom ostruzkov 8 (sl. 3).

Sesalni nastavek uporabite za priklop eksterne
sesalne naprave. Zunaniji premer sesalnega nastavka
znaa 26 mm.

Ostruzki v vidnem obmodju zarisa se s pomocjo
zratnega toka odpihajo iz tega obmocja in speljejo
skozi kanal. Ostruzke je mogoCe odsesati prek
sesalnega nastavka, vkljuéno s podaljSkom sesalnega
nastavka, name$cenega na osnovno plosco.

Odvajalnik ostruzkov 8 (sl. 3) uporabite, &e nastalega
prahu ne morete posesati. Prah se z odvajalnikom
odvaja stran od uporabnika. Oba dela lahko po izbiri
montirate na osnovno plo$¢o stroja:

+ Obe vzmetni roCici na mestu, oznaenem z »X« (sl.
3), pritisnite skupaj in v tem poloZaju izvlecite
sesalni nastavek, ,podaljek sesalnega nastavka in
odvajalnik ostruzkov v smeri nazaj.

* Pri sestavljanju potisnite sesalni nastavek,
podaljSek sesalnega nastavka in odvajalnik
ostruzkov v odprtino na zadnjem koncu osnovne
plos¢e, da se vzmetni roici samodejno zaskocita.

o

5.5 Vstavljanje zaginega lista
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
akumulator.

Za obdelavo materiala od spodaj
lahko odvajalnik ostruzkov vgradite
za 180° obrnjeno.

« Zasukajte napenjalo 3 (sl. 1) do konca navzven in
ga z eno roko trdno drZite.

* Vzemite Zagin list in ga do konca vstavite v nosilec
Zaginega lista. Zobje zaginega lista so lahko —
odvisno od uporabe — usmerjeni naprej ali nazaj.

+ Zdaj spustite napenjalo 3. S tem se zaklepni tulec
zapre in Zagin list se fiksira.

+ Preverite tesno in ravno prileganje Zaginega lista.

5.6 Zamenjava lista zage
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
akumulator.

« Zasukajte napenjalo 3 (sl. 1) do konca navzven in
ga z eno roko trdno drZite.

+ Z drugo roko primite Zagin list. Z rahlim stranskim
pritiskom na zagin list se ta avtomatsko izvrze.

+ Vzemite nov zagin list in ga do konca vstavite v
nosilec Zaginega lista. Zobje Zaginega lista so lahko
—odvisno od uporabe — usmerjeni naprej ali nazaj.

+ Zdaj spustite napenjalo 3. S tem se zaklepni tulec
zapre in Zagin list se fiksira.
* Preverite tesno in ravno prileganje zaginega lista.

5.7 Osnovna plos¢a in zasucna plosc¢a

Stroj je serijsko opremljen z osnovno plodco 5 (sl. 2),
ki omogoca natanéne pravokotne reze.

Za izvedbo kotnih rezov montirajte zasuéno plosco, ki
je dobavljiva kot poseben pribor P-SP (5t. art. 205446).
Montaza/demontaza poteka v enakem vrstnem redu
kot pri osnovni plos¢i. Upostevajte tudi slike od | do XI
na strani 6.

Ravnajte na slede¢ naéin:

+ Vpenjalno rocico 6 (sl. 2) odprite v nasprotni smeri
urinih kazalcev iz vodoravne v navpiéno pozicijo. S
tem popustite vpetie med strojem in osnovno
plosco.

+ Osnovno plo$¢o premaknite, da se pozicija kazalca
na stroju izravna z zarezo na osnovni plo3Ci (glejte
sl. 6).

+ Sedaj odstranite stroj z osnovne ploSce.

+ Vzemite zasuéno plosco in pri sestavljanju zasu¢ne
plosée in stroja pazite, da je vpenjalna roCica v
navpi¢nem poloZaju.

+ Stroj in zasu€no ploS¢o sestavite tako, da kazalec
na stroju in kazalec na zasucni plos¢i stojita drug
nad drugim.

+ Zasucno plos¢o premaknite do stroja v Zeleno smer.

+ Vpenjalno rogico obrnite v smeri urinih kazalcev
kolikor je moZno v vodoraven poloZaj, da je zasu¢na
plo$¢&a trdno povezana s strojem.
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+ Aktivirajte vpenjalno ro€ico na zasuéni plos¢i (sl. VI
na strani 6), da nagnete stroj na zeleni kot.
+ Ponovno zaprite vpenjaino rogico na zasuéni ploS¢i.

Na slikah IX do XI na strani 6 je prikazano zaganje z
zasucno plod¢o na vodilu (sl. 1X), z vzporednim
omejevalnikom (sl. X) in pri uporabi vzporednega
omejevalnika in vodila (sl. XI).

5.8 Uporaba zmogljiva vbodna Zzaga na vodilu
Stroj lahko uporabite na vodilu F, pri ¢emer ena
polovica osnovne plo¢e sega preko tirnice. Debelina
tirnice se izravna z montaZo drsnika 11 (sl. 5).

Drsnik lahko namestite tako na osnovno kot na
zasucno plosco.

5.8.1

+ Kavelj drsnika vstavite v vdolbine na osnovni ali
zasucni ploSCi (glejte sl. 5). Pri tem drsnik in
osnovna ali zasu€na plo$€a ustvarita priblizen kot
30°.

+ Drsnik zasukajte na osnovno ali zasuéno plo$¢o, da
se zati¢ zasko€i v izvrtino.

+ Stroj postavite na vodilo F tako, da utor osnovne ali
zasucne ploS¢e zagrabi preko vzmeti tirnice.

Namestitev drsnika

5.8.2 Snetje drsnika

+ Drsnik zasukajte na pribl. 30° stran od osnovne ali
zasucne plodCe, tako da s prstom posezete v
predviden izrez (sl. 5) in drsnik privzdignete.

+ Zdaj lahko kavelj odstranite iz vdolbin na osnovni ali
zasucni plosci in drsnik snamete.

5.9 Montaza in demontaza nosilca lista Zage

Ta stroj odlikuje posebej natancen nosilec lista Zage.
Ce je ta obrabljen ali umazan, ga lahko zamenjate ali
odistite.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

¢ Tolkalo (dvizno palico) premaknite v kolikor je
mozno globok konéni polozaj z veckratnim
zagonom stroja.

+ Odstranite akumulator.
+ Odstranite list Zage. Glejte v ta namen pog. 5.6.

+ Odstranite osnovno plos¢o 5 (sl. 2). Glejte v ta
namen pog. 5.7.

+ Odprite napenjalo 3 (sl. 1).

Napotek: montaza/demontaza nastavka se lahko
izvede samo, ko je napenjalo odprto.

Nevarnost

Pred vsemi Cistilnimi in servisnimi
deli izvlecite akumulator.

Skenirajte kodo QR. Pojasnitveni
videoposnetek prikazuje, kako
ocistite nastavek zaginega lista.

« Zaklepni tulec rono obracajte v nasprotni smeri
urinih kazalcev, dokler ga ni mogoce odstraniti.

+ Odstranite tlani kos in vzmet ter ju oCistite ali
zamenjajte.

+ Zdaj vstavite vzmet in tlacni kos nazaj v sprejemni
tulec in nataknite zaklepni tulec ¢ezen;.

+ Obrnite zaklepni tulec v nasprotni smeri urinih
kazalcev, dokler se ne zaskoCi v navoj sprejemnega
tulca.

+ Napnite vzmet z nadaljnjim obra¢anjem zaklepnega
tulca. Pri tem preskoCite tri hode navojev. Nato
sprostite zastavico na zaklepnem tulcu. Razdalja
med zastavico na zaklepnem tulcu in napenjalom je
priblizno 2 mm (glejte sliko).

Zaklepni tulec se brez vstavljenega zaginega lista
ne sme drgniti ob nosilec napenjala.
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Ce se pri nadaljnjem obra&anju
zaklepnega tulca preskodita le dva
navoja, bo zastavica na zaklepnem
tulcu drsala po napenjalu in
vstavljeni Zagin list bo padel ven.

o

+ Na koncu osnovno plo$¢o ponovno montirajte na
stroj. Glejte v ta namen pog. 4.6.

* lzvedite poskusni rez.

6 Obratovanje

6.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblas&ene za delo na stroju, pri ¢emer
jih je treba posebej opozoriti na poglavje ,Varnostni
napotki*.

6.2 Vklop in izklop

Za vklop in izklop na kratko pritisnite pritisno stikalo 1
(sl. 1).

Vgrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mirno
pospesitev in pri obremenitvi regulira tevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

Poleg tega ta elektronika pri preobremenitvi regulira
motor, {j. list Zage se ustavi. Zaslisi se zvo¢ni alarmni
signal. V tem primeru stroj izklopite. Nato jo znova
vklopite in Zagajte naprej z znizano potisno hitrostjo.
S kolescem za nastavitev Stevila vrtljajev 4 (sl. 1) lahko
nastavite Stevilo hodov v 6 stopnjah od 750 min-' do
3100 min-1.

o

6.3 Nastavitev nihajnega hoda

Zaga luknjarica ima mehak zagon, kar pomeni, da
nihajni hod deluje Sele, ko na Zagin list deluje pritisk.
Mo¢ nihanja nastavite s preti¢nim vzvodom 2 (sl. 1) v
dveh stopnjah. Z nihalnim hodom se list Zage med
delovnim hodom pritisne na obdelovanec in pri udarcu
navzdol dvigne z obdelovanca. Posledica je ugodno
odvajanje ostruzkov in preprecitev torne toplote.

Pri nastavitvi 0 je nihalni hod izkloplien. Za hitrejSi
napredek pri delu uporabite stopnji 1 in 2.

Stroj vklopite le, ko je vstavljen list
Zage.

Brez nihalnega hoda delate pri:

+ tankem materialu

+ delu s strgalom, z listom z udarnimi zobci ali nozem
+ mehkih materialih

+ vrezovanju brez predhodnega vrtanja za izreze v
lesu

* vzvratnem Zzaganju

6.4 Zaganje brez trganja
Za zaganje brez trganja na zgornji strani materiala
uporabite prilozeno zas€ito pred trganjem (glejte str. 5,
art. §t. 205447, P-SS).

Nevarnost

Pred vstavljanjem zascite pred
trganjem mora biti stroj izklopljen.

+ ZaS¢ito pred trganjem potisnite pri izkloplienem
stroju poravnano do tik pred Zaginim listom (glejte
sl. |, P-SS).

« Stroj vklopite.

+ Pritisnite stroj z zaS¢ito pred trganjem ob stabilen
rob, da vstavite zaS¢ito pred trganjem poravnano s
sprednjim robom osnovne plo3ce in hkrati zazagate.
(sl. 10).

o

6.5 Pozicioniranje osnovne plosce

Osnovno plos¢o lahko po tem, ko jo popustite,
premaknete naprej in nazaj.

Uporaba poloZajev hoda nihala 1 in
2 blagodejno vpliva na obna$anje
izvleka na spodnji strani materiala.

+ Osnovno ploS&o popustite, kot je opisano v razdelku
5.7.

+ Osnovno plo$¢o premaknite v Zeleno pozicijo.

+ Osnovno plo3¢o vpnite, kot je opisano v razdelku
5.7.

Mozne pozicije osnovne plosce:

« Standardna pozicija za pravokotne reze, list zage je
popolnoma obdan (sl. 6).

+ Pozicija osnovne ploSce je izravnana s sprednjim
robom lista Zage. Tako je mozno Zaganije blizu roba
(sl. 7).
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6.6 Vzvratno zaganje

Ce 7agate blizu vogala, je moznost naleganja za
osnovno ploS¢o zelo majhna in jo je tezko postaviti pod
kotom. Za povedanje naleZne povrSine obrite Zagin
list za 180° in Zzagajte v nasprotni smeri od obi¢ajne.
UpoStevaijte, da pri takem postopku zaganja ne morete
uporabiti nihalnega hoda in ga morate pred tem
izklopiti.

6.7 Zaganje z vzporednim omejevalnikom P-PA

Za 7aganje vzporednih rezov z robom materiala se
uporablja vzporedni omejevalnik (glejte stran 5 §t. art.
205448 P-PA). Vzporedni omejevalnik je vkljucen v
obseg dobave.

6.7.1  Zaklepanje in odklepanje omejevalnika (sl.

1)
Na glavnem delu vzporednega omejevalnika je
mogoCe omejevalno loputo odpreti. V ta namen
omejevalno loputo potisnite v desno v smeri puscice,
da jo odprete.
Ce zelite omejevalno loputo zaskogiti v odprtem
poloZaju, jo potisnite v levo v smeri pusCice.
Omejevalna loputa se zaskodi.
Na notranji strani omejevalne lopute simboli
kljuCavnice oznacujejo zaklepanje in odklepanje.
Za izzaganje kroznih vzorcev lahko Sestilno konico ali
Sestilni vijak odstranite iz glavnega dela vzporednega
omejevalnika (glejte tudi sl. VI do X na strani 5).

6.7.2 Montaza vzporednega omejevalnika (sl. Ill)

Vzporedni omejevalnik se lahko vstavi tako v osnovno
plos¢o stroja kot tudi v zasuéno plo$€o. Zasuéna
plo$¢a je dodatna oprema.

+ Vzporedni omejevalnik obrnite tako, da omejevalna
loputa gleda navzdol.

+ Vzporedni omejevalnik vstavite v odprtino v osnovni
plodéi 5 (sl. 2). Vzporedni omejevalnik je mogocCe
uporabiti na obeh straneh stroja.

+ Vzporedni omejevalnik pritrdite s prilozenim krilatim
vijakom.

6.7.3  Vzporedni omejevalnik in vodilo (sl. II, IV,
V)

Pri uporabi vodila in vzporednega omejevalnika lahko
stroj uporabljate poleg vodila (glejte sl. IV) ali na njem
(glejte sl. V).

Vodilo je na voljo v razliénih dolzinah in je posebna
oprema.

Uporaba poleg vodila (sl. IV)

+ Vodilo pritrdite z dvema primeZema.

+ Vzporedni omejevalnik namestite na stroj tako, da
bo omejevalna loputa obrnjena navzgor.

+ Postavite utor vzporednega omejevalnika na
vodilno precko vodila.

Uporaba na vodilu (sl. IV)

+ Vodilo pritrdite z dvema primeZema.

+ Vzporedni omejevalnik namestite na stroj tako, da
bo omejevalna loputa obrnjena navzdol.

+ Postavite utor vzporednega omejevalnika na
vodilno precko vodila.

+ Nastavite zeleno razdaljo do stroja.

Ker polovica osnovne plo3¢e stroja Strli ¢ez vodilo, se
debelina tirnice kompenzira z namestitvijo prilozenega
drsnika (glejte v ta namen poglavje 4.8.1).

6.8 Osvetlitev delovnega obmodja

Zaga luknjarica je opremliena z delovno lu&jo. Ob
vklopu se delovno obmogje okoli stroja, ki stoji na
obdelovancu, osvetli. Ce se material obdeluje od
spodaj, lucka samodejno ugasne. Upravljavca pri
uporabi stroja ne zaslepi.

Nacin osvetlitve lahko obrnete (spremenite), tako da
trikrat potrkate (kot npr. po vratih) na sprednji strani
stroja v obmocCju simbola luci. Za spreminjanje nacina
osvetlitve mora biti stroj izklopljen.

Med Zzaganjem ostane stanje svetlobe nespremenjeno.

Ce stroja ne uporabliate ve& kot 10 minut, je po
ponovnem vklopu stroja prvotni status svetlobnega
modula ponovno aktiven. To velja tudi pri menjavi
akumulatorja.

o

Po izklopu stroja ostane delovna
lué prizgana 10 sekund. Ce stroj
premaknete v 10 minutah po
zadnjem vklopu, se delovna lu¢
ponovno prizge.
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7 Servisiranje in vzdrzevanje
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
akumulator.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogli€ni leZaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiSem ¢&asu obratovanja
priporo€amo, da stroj oddate v pregled pooblad¢enem
MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

7.1 Skladis¢enje

Ce stroja ne boste uporabljali dije ¢asa, ga skrbno
oCistite. Naprsite gole kovinske dele s sredstvom proti
rji.

7.2 Transport

Za prilozene litij-ionske baterije veljajo zahteve
zakonodaje o nevarnem blagu. Akumulatorje lahko
uporabnik brez nadaljnjih omejitev prevaza po cesti.

Pri poSiljanju s strani tretjih oseb (npr. letalski prevoz
ali Spedicija) je treba upoStevati posebne zahteve za
pakiranje in oznaCevanje. Pri pripravi paketa se je
treba posvetovati s strokovnjakom za nevarno blago.
Akumulatorje posljite le, ¢e je ohisje neposkodovano.
Odprte kontakte zalepite in akumulator zapakirajte
tako, da se v embalazi ne premika.

Upostevajte tudi morebitne nadaljnje nacionalne
predpise.

7.3 Odstranitev akumulatorjev/baterij v odpad

Elektriéna orodja, akumulatorje,
dodatno opremo in embalazo je
treba reciklirati na okolju prijazen
nacin.

Elektriénega orodja in akumulatorjev/baterij ne

odvrzite v gospodinjske odpadke!
Le za drzave EU:

V skladu z evropsko direktivo
2002/96/ES je treba elektricna
orodja, ki niso ve¢ uporabna, in v
skladu z evropsko direktivo
2006/66/ES okvarjene ali izrabljene
akumulatorje/baterije zbirati lo¢eno
in reciklirati na okolju prijazen
nacin.

Akumulatorje/baterije, ki niso ve¢ uporabne, zavrzite

neposredno v:

Nemcija

Stiftung

GRS Batterien

Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Nemdija

Akumulatorji/baterije:

Litij-ionske:
~ UpoStevajte napotke v razdelku

»Transportk, stran 210.
X

Pridrzujemo si pravico do sprememb.

[ Lidon [
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8 Odprava motenj

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in

previdnost. Najprej izvlecite omrezni viic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Pomoé
Stroja ni mozno vklopiti. Akumulator je prazen Napolnite akumulator
Akumulator ni  zaskofen v | Akumulator pritisnite, da
konénem poloZaju popolnoma zasko i
Akumulator skoraj prazen, LED | Elektronika varuje akumulator | Preverite, pritisnite tipko na
lu€ka na akumulatorju utripa. pred globoko izpraznitvijo. akumulatorju.
Sveti le Se ena LED lucka.
Napolnite akumulator.

Preobremenitev, stroj se izklopi.

Zaradi daljSe obremenitve se je
Zaga ali akumulator pregrel.
Oglasi se opozorilni signal (stalen
pisk).

Slednji ugasne po maks. 30
sekundah, ali ko spustite pritisno
stikalo.

Pustite, da se Zaga in akumulator
ohladita.

Akumulator lahko v polnilniku z
zraCnim hlajenjem hitreje ohladite.
Zago lahko z drugim akumulator v
praznem teku prav tako hitreje
ohladite.

Zaga se v primeru nenadnega
povecanja obremenitve izklopi.

z nenadnim porastom
obremenitve hipoma poraste tudi
potreben elektriéni tok zage. Ta
porast, ki se lahko pojavi pri
nenadni blokadi ali udarcu nazaj,
se meri in sprozi izklop.

Zago izklopite tako, da spustite
pritisno stikalo.

Nato jo lahko znova vklopite in
normalno delate napre;j.
SkuSajte  preprediti
blokiranje.

ponovno

List Zage se pri potiskanju stroja
naprej zatika.

Premocan potisk naprej

ZmanjSajte potisno hitrost

Top list Zage Takoj spustite stikalo. Zago
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte list Zage

Napetost v obdelovancu

Slabo vodenje zage Uporabite vzporedni omejevalnik

Neravna povrSina obdelovanca

Naravnajte povrsino

0zgana mesta na rezalnih mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list zage

Zamenjajte list Zage

Zamasen izmet ostruzkov

Preve¢ vlazen les

Qcistite izmet ostruzkov

Dolgo rezanje brez odsesavanja

na eksterno
mali

Zago priklopite
sesalno  napravo,  npr.
odpraSevalnik
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Motnja

Vzrok

Pomoc

Zagin list vibrira v obdelovancu

Zagin list ni pravilno nameééen ali
je umazan

Odistite in/ali pravilno namestite
zagin list

Obdelovanec ni pritrjen

Pritrdite obdelovanec

Zagin list se ustavi - motor se $e
naprej vrti

Zagin list ni pravilno nameééen ali
je umazan

Odistite in/ali pravilno namestite
Zagin list

Mehanska okvara

Stroj odnesite v MAFELL servisno

delavnico
9 Poseben pribor
9.1 Akumulatorja
- Akumulator - PowerTank 18 M 72 LiHD naroc. §t. 094500
- Akumulator - PowerTank 18 M 72 LiHDX naroc. §t. 094523
- Akumulator - PowerTank 18 M 99 LiHD naro€. §t. 094503
- Akumulator - PowerTank 18 M 144 LiHD naro€. §t. 094498
- Akumulator - PowerTank 18 M 144 LiHDX naroc. §t. 094520
- Akku-PowerStation APS M naroC. §t. 094492
- Akku-PowerStation APS M GB naro€. §t. 094493
9.2 Zasucna plosca, zascita pred trganjem, vzporedni omejevalnik
- Zasucna ploS¢a kpl. P-SP naro€. §t. 205446
- Za§¢ita pred trganjem P-SS (5 Stiick) naroC. §t. 205447
- Vzporedni omejevalnik P-PA naroC. §t. 205448
9.3 Listi za Zago luknjarico
- Listi za Zago luknjarico W1, 2 kosa za natan¢ne ravne in vijugaste reze  naroc€. §t. 093676
do 64 mm v masivni les in iverne plo$¢e / panelke
- Listi za zago luknjarico W2, 5 kosov za grobe ravne reze in potop do  naro¢. §t. 093701
64 mm v masivni les in iverne plo$¢e / panelke
- Listi za zago luknjarico W3, 5 kosov za grobe ravne reze v masivniles  naro€. §t. 093702
do 114 mm in iverne plodce / panelke
- Listi za zago luknjarico W4, 5 kosov za grobe / vijugaste reze in potop  naroc. §t. 093703
do 64 mm v masivni les in iverne ploSce / panelke ter previecene /
furnirne plosce
- Listi za Zago luknjarico W5, 5 kosov za Giste ravne reze in potop do  naro€. §t. 093704
79 mm v masivni les in iverne ploS¢e / panelke ter previecene / furnirne
plosce
- Listi za zago luknjarico W6, 5 kosov za fine/Ciste ravne reze in potop  naroc. §t. 093706

do 64 mm v masivni les in iverne plo$¢e / panelke ter previeCene /
furnirne plo$ée, obrnjeno ozobje
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Listi za Zago luknjarico W+P 2, 5 kosov za fine/Ciste ravne reze in
potop do 64 mm v masivni les in iverne plo3ce / panelke ter previecene
| furnire plo3&e, mehke plodCe iz gipsa/cementnih viaken in mehke
umetne mase / akril

Listi za zago luknjarico W+M 2, 5 kosov za ravne reze in potop do 94
mm v masivni les in gradbeni les z ostanki kovine. Longlife - izvedba

Listi za Zago luknjarico L2, 5 kosov za fine/Ciste revne reze in potop
do 15 mm v laminatne panele in parket, longlife — izvedba

Listi za zago luknjarico M2, 5 kosov za fine ravne reze v E-
kovine/me$ane do 3 mm kovine, Al in Al-zloZzene plos¢e, longlife —
izvedba

Listi za zago luknjarico E+F 2, 1 kkosov za grobe reze v plocée iz
melaminske smole, 64 mm vlaknasti cement in vlaknasto ojaCane
umetne mase, longlife — izvedba

List za Zago luknjarico, sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
List za Zago luknjarico, sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

9.4 Vodila

Vodila F80 (dolzina 0,8 m)
Vodila F 110 (dolzina 1,1 m
Vodila F 160 (dolzina 1,6 m
Vodila F 210 (dolzina 2,1 m
Vodila F 310 (dolzina 3,1 m
Povezovalni kos F-VS

)
)
)
)

Kotni omejevalnik F-WA

Torba z vodili TZ-FST1600

Komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos
+ 2 primeza + torba z vodili

Komplet torbe z vodili F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 +
F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeza + torba z vodili

Konéni pokrovi zap. F-EK
Oprijemni profil zap. F-HP 6.8M
ZasCita pred pretrgom zaradi ostruzkov zap. F-SS 3,4M

Primez zap. F-SZ 180MM (2 kos)

Sesalno-vpenjalni sistem Aerofix F-AF 1 vsebuje: 1,3 m tirnico, adapter
za zgoraj in spodaj, fleksibilna cev

Fleksibilna cev FXS-L, dolZina 3,2 m

10 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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1 Vysvetlenie znakov

Tento symbol sa nachadza na vsetkych miestach, kde najdete informacie o
vasej bezpecnosti.
Pri nedodrziavani méZu byt nésledkom velmi tazké zranenia.

Tento symbol oznacuje moznu skodlivu situaciu.
@{37 Pokym sa jej nevyvarujete, moze dojst k poskodeniu vyrobku alebo predmetov v jeho
okoli.
e Tento symbol oznacuje uzivatelskeé tipy a iné uzito¢né informécie.

2 Udaje o vyrobku
k strojom s &. vyrobku 91C101, 91C102, 91C121

2.1 Udaje o vyrobcovi

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218, Email mafell@mafell.de

2.2 Udaje o akumulatore

Viyhlasenie 0 zhode CE pre akumulatory najdete na naej domovskej stranke www.mafell.com v zapati v asti
Pravne informéacie, Vyhlasenie o zhode.

2.3 Oznacenie stroja
Vetky informacie potrebné na identifikaciu stroja st na pripevnenom typovom Stitku.

Oznacenie CE na dokumentaciu zhody so zakladnymi poziadavkami na bezpeénost
a ochranu zdravia podla prilohy | smernice o strojoch

Iba pre krajiny EU
Neodhadzuijte elektrické nastroje do domového odpadul

Podra Eurépskej smernice 2002/96/EU o starych elektrickych a elektronickych
pristrojoch a ich presadeni do narodného prava sa musia opotrebované elektrické
nastroje zhromazdit' zvlast a odviezt na ekologicky bezchybnu recyklaciu.

Precitajte si ndvod na pouzivanie. ZniZuje to riziko zranenia.

Chrénte akumulator pred teplom, nadmernym sine¢nym Ziarenim, ohfiom, mrazom,
vodou a vihkostou.

Chrénite akumulatory pred vihkostou!

Chrénite akumulatory pred ohriom!
Hrozi riziko explézie!

KD
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Cordless Alliance System (=CAS) je systém akumulatorov od viacerych
CA s tirordl  vyrobcov. DalSie informécie néjdete na www.cordless-alliance-system.com

SYSTEM

2.4 Technické udaje

Menovité napétie 18V
Rozsah podtu otd¢ok motora 750 - 3100 mint
Pocet stupriov poctu otacok 6
Draha zdvihu/pracovna draha 26 mm
Rychlost' rezu pri normalnom zatazeni 0,4-13m/s
Hlbka rezu 65/115 mm
Hmotnost bez akumulatora 2,21 kg
Hmotnost akumulatora maly / velky 0,59/0,975kg
Priemer sacieho natrubku (vonkajsi @) 26 mm

2.5 Emisie

Uvedené emisie hluku boli namerané podfa noriem EN 62841-1 a EN 62841-2-11 a daju sa pouZzit na porovnanie
elektrického néradia s inym naradim a na predbezné posudenie zatazenia.
Nebezpecenstvo

Emisie hluku sa m6zu pri skutoénom pouZivani elektrického naradia Iisit od
uvedenych hodn6t v zavislosti od sposobu, akym sa elektricky nastroj pouziva,
hlavne od toho, aky typ obrobku sa obraba.

Noste preto ochranu sluchu, aj ked bezi elekiricky nastroj bez pretazenial

251  Udaje o emisiach hluku
Hodnoty emisii hluku zistené podfa EN 62841 su:

Hladina akustického tlaku Lpa=91,8dB (A)
Neistota Kpa=3,2dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa=99,8 dB (A)
Neistota Kwa =3,2dB (A)

Meranie hluku bolo realizované Standardne dodavanym listom pily.

252 Udaje o vibracii
Typickeé vibracie ruk a ramien st 5,7 m/s? pri dreve a 5,6 m/s2 pri kove.
neistota merania K je 1,5 m/s2.

Meranie vibracii bolo realizované Standardne dodavanym listom pily.
List pily pri dreve: CUnex W1 WOQD (vyr. &. 093676)
List pily pri kove: M2 METAL Progressive BIM (vyr. €. 093709)
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2.6 Obsah dodavky
Viykonna priamogiara pila PS 2-18 kompletna s:

1 Z&kladna doska

1 Paralelny doraz

1 Sortiment listov dierovacej pily
1 Odsavacie hrdio

1 PrediZenie odséavacieho hrdla
1 Usmerniovag triesok

5 Ochrana proti trieskam

1 Klzék

2 Batéria PowerTank 18 M 72 LiHD (iba pri vyrobku €. 91C101)
1 APS M nabijacka 230 V (iba pri vyrobku ¢. 91C101, 91C121)
1 Adaptér pre 230 V zastrcku (iba pri vyrobku ¢. 91C121)

1 Transportna skrinka
1 Névod na obsluhu
1 Zosit ,Bezpecnostné pokyny*

2.7 Bezpecnostné zariadenia
Nebezpecenstvo
Tieto zariadenia s nevyhnutné pre
bezpeénl prevadzku stroja a
nesmu sa odstrafiovat alebo
vypojit z funkcie.
Pred spustenim do prevadzky
skontrolujte funkénost a mozné
poSkodenie bezpecnostnych
zariadeni. Nepouzivajte stroj s
chybajlcimi alebo net¢innymi
bezpecnostnymi zariadeniami.
Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpe&nostnymi
zariadeniami:

Velka zakladna doska

Ochrana pilového kotuca proti dotyku ochrannym
drétom

Rukovate
Spinacie zariadenia

2.8 Pouzivanie podfa predpisov

Viykonna priamogiara pila je urend vyhradne na
rezanie masivneho dreva a doskovych materialov, ako
su drevotrieskové dosky, latovky a MDF dosky, plasty,
mineralne stavebné materialy a kovy.

Iné pouZzivanie, ako je uvedené vys3ie, je zakazané.
Vyrobca nezodpovedé za Skody, ktoré boli spdsobené
inym pouzitim.

Aby ste mohli pouZivat stroj podfa predpisov,
dodrziavajte prevadzkové, udrzbarske a opravarenské
podmienky predpisané MAFELL.

Pouzivajte iba originalne batérie Mafell/CAS a
prislusenstvo.

2.9 Ostatné rizika
Nebezpecenstvo
Pri pouzivani podfa predpisov a
napriek dodrziavaniu
bezpecénostnych predpisov
pretrvavaju zvySkove rizika
spbsobené pouzivanim podla
predpisov, ktoré mozu viest k
zdravotnym nasledkom.

- Kontakt s listom pily pod vodiacou doskou.

- Dotykanie sa dielov pilového listu, ktoré vy¢nievaju
pod obrobkom, pri rezani.

- Spatny naraz stroja pri zaseknuti v obrobku.

- Zlomenie a vyhodenie pilového listu alebo dielov
pilového listu.

- ZhorSeny sluch pri dihodobej préaci bez ochrany
sluchu.

- Emisie Skodlivého dreveného prachu pri dlhodobej
prevadzke bez odsavania.
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3 Bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo

DodrZiavajte neustéle nasledujice
bezpecnostné pokyny a
bezpecénostné predpisy platné v
prislusnej krajine pouZivania!
Precitajte si tiez bezpecnostné
pokyny uvedené v prilozenej
brozure 070500 ,Bezpecnostné
pokyny“ (podfa normy 62841-1).

Vseobecné pokyny:

Deti a mladez nemdzu obsluhovat stroj. Vynimkou
z toho su mladi ludia pod dohladom $pecialistu za
Uc¢elom ich vySkolenia.

Nikdy nepracujte bez ochrannych zariadeni
predpisanych pre prisluSny pracovny krok a
nemeite na stroji ni¢, ¢o by mohlo negativne
ovplyvnit bezpeénost.

Chranite stroj a batérie pred vihkostou!
Nevhadzuijte batérie do ohAa!

Nepouzivajte poSkodené alebo zdeformované
batérie!

Neotvarajte batérie!

Nedotykajte sa kontaktov batérie a neskratujte ich!
Z poskodenych Li-lon batérii mdze unikat mierne
kysla, horfava kvapalina! Pokial unikne kvapalina z
batérie a dostane sa do kontaktu s pokozkou,
okamzite ju oplachnite velkym mnozstvom vody. Ak
sa vam dostane kvapalina z batérie do oéi, musite
vyplachnut oéi Cistou vodou a okamZite vyhladat
lekarsku pomoc!

Pred nastavovanim, prestavbou, Udrzbou alebo
Cistenim vyberte akumulatory zo stroja.

Pri pripajani batérie sa musite ubezpedit, Ze je stroj
vypnuty.

Pokial je stroj ponechany bez dozoru, prepravovany
alebo skladovany, musite vybrat zo stroja batériu.

Pouzivat’ sa nesmu:

Prasknuté pilové kotice a podobné kotlce, ktoré
zmenili svoj tvar.

Tupé pilové kotue z ddvodu prili§ vysokého
zatazenia motora.

Pokyny k pouzivaniu osobnej ochrannej vybavy:

Hladina akustického tlaku v uchu presahuje 85 dB
(A). Noste preto pri ¢innostiach ochranu sluchu.

Noste ochranné okuliare.
Noste ochrannu masku proti prachu.

Pokyny pre prevadzku:

Pilenie
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Nebezpecenstvo

Nesiahajte rukami do oblasti rezu a na pilovy
list. Svojou druhou rukou uchopte pridavnu
rukovit’ alebo teleso motora (pozri A/B - obr. 1).
Pokial obe ruky drzia pilu, neméZzu byt zranené
kotacom pily.

Nesiahajte pod obrobok.

Upevnite a zaistite obrobok pomocou svoriek
alebo inym spoésobom na stabilny podklad.
Pokial budete drzat obrobok len rukou alebo oproti
svojmu telu, zostane nestabilny, ¢o méze spdsobit
stratu kontroly.

Drzte elektricky nastroj za izolované rukovite,
ked vykonavate cinnosti, pri ktorych méze
zasiahnut’ pouzivany nastroj skryté priadové
rozvody. Kontakt s vedenim pod napatim spdsobi,
Ze aj kovové Casti elektrického nastroja budi pod
napatim, ¢o bude to mat za nasledok uder
elektrickym pradom.

Pri opatovnom spusteni pily, ktoré je zaseknuta v
obrobku, vycentrujte pilovy list v zéreze a
skontrolujte, & nie su zuby pily zachytené v
obrobku.

Podoprite velké dosky, aby ste znizili riziko
spatného narazu spdsobené zaseknutym listom
pily.

NepouZivajte tupé alebo poSkodené pilové listy.
Pred pilenim riadne utiahnite nastavenia uhla rezu
a otonu dosku P-SP. Oto¢na doska P-SP je
Specialne prislusenstvo.

Budte mimoriadne opatrni, pokial robite ,ponorny
rez* v skrytom priestore, ako je napr. existujica
stena.

Skontrolujte obrobok na cudzie Castice.

V kovovych dieloch, napr. klincoch, mdZete pilit len
s vhodnym pilovym kotucom.



- Pri pouzivani listov pily znizte pocet otaéok >180
mm, aby ste zabranili kyvaniu.
Pokyny k udrzbe a servisu:

- Pravidelné Cistenie stroja, hlavne nastavovacich
zariadeni a rozvodov, predstavuje dolezity
bezpeénostny faktor.

- Mbzu sa pouzivat iba originalne nahradné diely a
diely prislusenstva firmy MAFELL. V opacnom
pripade nevznikd néarok na zéruku a neexistuje
zodpovednost vyrobcu.

4 Konstrukcia

4.1 Zobrazované suciastky
(pozri obr. 1-5)

) Spinacie tlagidlo

(2) Spinacia paka pre kyvny zdvih

(3) Upinacia péaka upevnenia pilového
listu

(4) Nastavovacie koliesko regulacie poctu
otacok

(5) Zakladna doska

(6) Upevniovacia packa

(7) Tlacidlo na odblokovanie akumulatora

(8) Usmerfiovad triesok

9) Odsavacie hrdlo

(10) PrediZenie odsavacieho hrdla

(11) Klzak

5 Zmena vybavy / nastavenie

5.1 Nabitie batérie

Skontrolujte, ¢i menovité napétie batérie zodpoveda
napétiu uvedenému na stroji.

Batéria a nabijacka su navzajom zladené. PouZivajte
na nabijanie len nabijacky MAFELL — APS M.

Pri novom stroji najskr nabite batériu.

Spustenie APS M do prevadzky a tieZ popis procesu
nabijania najdete v prilozenom navode ,APS M+ / APS
M.

Batéria je vybavena kontrolou teploty. To zaistuje, Ze
sa bude batéria nabijat iba v rozsahu teplét medzi 0°C
a 50°C. Dosiahne sa tak dlha Zivotnost' batérie.

Viyrazne skratena prevadzkova doba na jedno nabitie
znamena, Ze batéria je opotrebovana a je potrebné ju
vymenit.

Nebezpecenstvo
Nebezpecenstvo vybuchu

Chrénte batériu pred horic¢avou,
ohniom a vihkostou.

>

Batériu nesmiete ukladat na ohrievade a vystavovat ju
na dihsi ¢as silnému sinenému Ziareniu. Teploty nad
50°C poskodzuju batériu. Nechajte zahriatu batériu
pred nabijanim vychladnut.

Optimalna teplota uskladnenia sa nachadza medzi 10
°Ca30°C.

Neotvarajte batériu a chranite ju
pred narazmi. Skladujte batériu na
suchom mieste chranenom pred
mrazom.

Nebezpecenstvo

Pri skladovani mimo nabijacky
zakryte kontakty batérie. Pokial
ddjde ku skratu spdsobenému
kovovym mostikom, hrozi riziko
poziaru a vybuchu.

ReSpektujte pokyny k ochrane
Zivotného prostredia.

S B

5.2 Vlozenie batérie

ZasuUvajte nabitl batériu do vedenia batérie za
rukovatou, kym hlasne nezapadne na miesto.

5.3 Odstranenie batérie

Odblokujte batériu stlatenim tlagidla 7 (obr. 3) a
vytiahnite ju z vedenia batérie.

Pred pouzitim sa musite uistit, Ze
je batéria bezpeéne umiestnena v
stroji.

>

NepouZivajte nasilie.

>
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5.4 Odsavanie prachu

Pri v8etkych C&innostiach, pri ktorych vznika znacné
mnoZstvo prachu, pripojte stroj k vhodnému
externému saciemu zariadeniu. Rychlost vzduchu
musi byt minimélne 20 m/s.

Stroj sa dodava so sacim hrdlom 9 (obr. 4), predizenim
sacieho hrdla 10 (obr. 4) a usmerfiovacom triesok 8
(obr. 3).

Pomocou sacieho hrdla pripojte externé sacie
zariadenie. Vonkaj$i priemer sacieho hrdla je 35 mm.
Triesky vo viditelnej oblasti narysu su fukané pradom
vzduchu a odvédzané pomocou kanala. Triesky sa
dajii odsavat cez sacie hrdlo, vratane predizenia
sacieho hrdla, ktoré je namontované na zakladnej
doske.

Pokial neméZete odsavat vznikajlci prach, pouzite
usmerfiovac triesok 8 (obr. 3). Prach sa odvadza
uzivatelom cez usmerfiova¢ triesok pre¢ zo stroja.
Oba diely mozete volitelne namontovat na zakladn(
dosku stroja:

+ Stlatte obe pruZinové ramend k sebe v bode
oznacenom symbolom ,X* (obr. 3) a vytiahnite saciu
hubicu, predl'ienie sacieho hrdla a usmerfiovaé
triesok v stlatenom stave smerom dozadu.

+ Pri montai zaslvajte saciu hubicu, prediZenie
sacieho hrdla a usmerfiovac triesok do otvoru na
zadnom konci zakladnej dosky, kym pruzinové
ramené nezapadnu na miesto.

o

5.5 Vlozit pilovy kotuc
Nebezpecenstvo
Pred vSetkymi tdrzbarskymi
¢innostami musite vytiahnut
batériu.

Pre obrabanie materialu sa da
nainstalovat usmerfiovac triesok
otogeny o0 180° .

+ Napinaciu paku 3 (obr. 1) vyklopte smerom von az
na doraz a pevne ju drzte jednou rukou.

« Vezmite pilovy kotu¢ a viozte ho do drZiaka
pilového kotlca az na doraz. Zuby pilového kotuca
moézu byt - vzdy v zavislosti od pouzitia -
nasmerované dopredu alebo dozadu.

+ Potom musite uvolnit upinaciu paku 3. Tym sa
uzavrie blokovacia objimka a zafixuje pilovy kotug¢.

+ Skontrolujte, &i pilovy kotU¢ pevne a rovno sedi.

5.6 Vymena pilového listu
Nebezpecenstvo
Pred vSetkymi tdrzbarskymi
¢innostami musite vytiahnut
batériu.

+ Napinaciu paku 3 (obr. 1) musite vyklopit smerom
von aZz na doraz a pevne ju drzat jednou rukou.

+ Uchopte druhou rukou pilovy kotG¢. Miernym
bocnym tlakom na list pily sa list automaticky
vysunie.

+ Vezmite novy pilovy kotu¢ a vloZte ho do drziaka
pilového kotu¢a az na doraz. Zuby pilového kotuca
mdzu byt - vidy v zdvislosti od pouZitia -
nasmerované dopredu alebo dozadu.

+ Potom musite uvolnit upinaciu paku 3. Tym sa
uzavrie blokovacia objimka a zafixuje pilovy kotug¢.

+ Skontrolujte, &i pilovy kotU¢ pevne a rovno sedi.

5.7 Zakladna doska a oto¢na doska

Stroj je sériovo vybaveny zékladnou doskou 5 (obr. 2),
ktord umoZriuje presné pravouhlé rezy.

Na vykonavanie uhlovych rezov namontujte otoénl
dosku, ktordt mozete zakupit ako S$pecialne
prisluSenstvo  P-SP (vyrobok €. 205446).
Montaz/demontaz sa vykonava v rovnakom poradi ako
pri zakladnej doske. DodrZiavajte pritom tieZ obr. | az
Xl na strane 6.

Postupujte nasledovne:

+ Otote upinaciu péku 6 (obr. 2) v protismere
hodinovych ruciCiek z horizontélnej do vertikalne;
polohy. Uvolni sa tak upevnenie medzi strojom a
zakladnou doskou.

+ Poslvajte zakladni dosku, kym sa poloha
indikatora na stroji nebude zhodovat so zarezom v
zakladnej doske (pozri obr. 6).

+ Potom vyberte stroj zo z&kladnej dosky.
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+ Vezmite sklopnt dosku a pri montazi sklopnej dosky
a stroja sa uistite, Ze sa upinacia paka nachadza vo
zvislej polohe.

+ Zlozte stroj a sklopnu dosku dohromady tak, aby sa
indikator na stroji a indikator na doskach sklopne;
dosky nachadzali nad sebou.

+ Posunte sklopni dosku k stroju pozadovanym
smerom.

+ Otacajte upinaciu paku v smere hodinovych ruciciek
¢o mozno najviac do vodorovnej polohy, kym sa
oto¢na doska pevne nespoji so strojom.

+ Pomocou upinacej paky na sklopnej doske (obr. VI
na strane 6) naklorte stroj do poZzadovaného uhla.

+ Opat uzavrite upinaciu paku na sklopnej doske.

Obr. IX az XI na strane 6 znazorfuju rezanie s otocnou
doskou na vodiacej kolajnici (obr. 1X), s paralelnym
dorazom (obr. X) a pri pouZiti paralelného dorazu a
vodiacej kolajnice (obr. XI).

5.8 Pouzivanie vykonna priamodiara pila na
vodiacej kofajnici

Stroj sa mdze pouzivat na vodiacej kolajnici F, priom

jedna polovica zakladnej dosky preénieva cez

kolajnicu. Hribka kolajnice je kompenzovana

montazou kizaku 11 (obr. 5).

Klzak sa da pripevnit k z&kladni aj k otoénej doske.

5.8.1  Montaz kizaka

+ Vlozte hak klzaku do priehlbin na zakladni alebo
otognej doske (pozri obr. 5). Pritom vytvéra kizék a
zakladné alebo otocna doska priblizny uhol 30°.

+ Otacajte kizak oproti zakladnej alebo otoénej doske,
kym sa kolik nezablokuje v otvore.

+ Umiestnite stroj na vodiacu kolajnicu F tak, aby
drdzka na z&kladnej alebo otoCnej doske
zasahovala cez pruzinu na kolajnici.

5.8.2  Odstranenie klzéka

+ Otocte klzak asi o 30° smerom pre¢ od z&kladnej
alebo otoénej dosky tak, ze vlozite prst do
naplanovaného vyrezu (obr. 5) a zdvihnete kizak.

+ Potom mbzete vybrat hak z priehlbin v zakladnej
alebo otocnej doske a odstranit kizak.

5.9 Montaz a demontaz upevnenia pilového listu

Tento stroj ma mimoriadne presny drziak pilového

listu. Pokial je list opotrebovany alebo znedisteny,

médzete ho vymenit alebo vy€istit.

Pritom postupujte nasledujticim spésobom:

+ Presunte Smykadlo (zdvihaciu ty¢) do najnizSej
moznej koncovej polohy (niekolkokrat za sebou
nechaijte stroj nastartovat).

+ Odstrarite akumulator.
+ Odstrante list pily. Pozri k tomu kap. 5.6

+ Odstrarite zakladnu dosku 5 (obr. 2). Pozri k tomu
kap. 5.7

+ Otvorte upeviiovaciu paku 3 (obr. 1).

Oznamenie: Montaz / demontaz upevnenia sa méze
vykonavat' iba pri otvorenej upinacej pake.
Nebezpecenstvo
Pred vSetkymi tdrZbarskymi
¢innostami alebo &istenim musite
vytiahnut akumulator.

Naskenujte kod QR Vysvetlujice
video ukazuje, ako vycistit drziak
pilového kotlca.

+ Ot&lajte uzatvéracim puzdrom manuélne v
protismere hodinovych rugiciek, kym sa nebude dat
vybrat.

+ Odstrante tlakovy kus a pruzinu a vy¢istite ich alebo
vymerite.

+ Teraz vlozte pruZzinu a pritlatny kus spat do

upevriovacej objimky a nasadte na fiu zaistovaciu

objimku.

Otalajte uzatvaracim puzdrom v protismere

hodinovych ruciciek, kym nezapadne do zavitu

upeviovacieho puzdra.
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+ Napnite pruzinu dal$im otaanim uzatvaracej
objimky. PreskoCte pritom tri zavity. Potom uvolnite
vlajku na uzatvaracej objimke. Vzdialenost medzi
vlajkou na uzatvaracej objimke a upinacou pakou je
priblizne 2 mm (pozri obrazok).

Uzatvéracia objimka sa nesmie triet o unédSa
upinacej paky bez viozeného pilového kotuca.

o

+ Nakoniec namontujte z&kladnu dosku spét na stroj.
Pozri k tomu kap. 4.6

* Vykonajte skusobny rez.

Pokial sa pri pokracovani v otacani
uzatvaracej objimky vynechajl iba
dva zavity, vlajka na uzatvaracej
objimke sa obrusuje o upinaciu
paku a vloZeny pilovy kotué¢
vypadne.

6 Prevadzka

6.1 Spustenie do prevadzky

Tento navod na pouzivanie musi byt k dispozicii
vSetkym osobam poverenym obsluhou stroja, pricom
treba  venovat  zvlddtnu  pozornost  kapitole
,Bezpeénostné pokyny“.

6.2 Zapnutie a vypnutie

Na zapnutie a vypnutie kratko stlacte tlacidlo spinata
1 (obr. 1).

Integrovana elektronika zaistuje pri zapnuti plynulé
zrychlenie a upravuje pri zatazeni otacky na fixne
nastavenu hodnotu.

Okrem toho reguluje tato elektronika spatne motor v
pripade pretazenia, to znamena, Zze sa pilovy list
zastavi. Zaznie signél akustického alarmu. Potom
vypnite stroj. Potom opét' zapnite stroj a pilte dalej so
znizenou rychlostou posunu vpred.

Pomocou nastavovacieho kolieska poCtu otaok 4
(obr. 1) moZete nastavit pocet zdvihov v 6 stupfioch od
750 min-* do 3100 min-" .

o

6.3 Nastavenie kyvadlového zdvihu

Dierovacia pila mé postupny Start, t,j. kyvadlovy zdvih
sa prejavi len vtedy, ked sa na pilovy list vyvija tlak.
Pomocou radiacej paky 2 (obr. 1) mdzete nastavit silu
kyvadlového  pohybu v dvoch  stupfioch.
Prostrednictvom kyvadlového zdvihu sa list pily pri
pracovnom zdvihu pritiaéi k obrobku a pri zdvihu
smerom dole sa zdvihne z obrobku. Vysledkom je
vhodné odvadzanie triesok a zniZenie trecieho tepla.

Pri nastaveni 0 sa zdvih kyvadla vypne. PouZite stupne
1 a2 pre rychlejSi postup prace.

Zapinajte stroj iba s
namontovanym listom pily.

Bez kyvadlového zdvihu pracujete pri:

+ tenkom materiali

+ Cinnostiach s raSplou, ¢epelou s klami alebo nozom
+makkych materialoch

+ pileni bez predbezného vrtania pre vyrezy do dreva
+ Spatné pilenie

6.4 Pilenie bez trhlin

Na rezanie hornej strany materidlu bez trhlin pouZite
dodavanu ochranu proti trieskam (pozri stranu 5,
vyrobok €. 205447, P-SS).

Nebezpecenstvo

Pred vloZzenim ochrany proti
trieskam musi byt stroj vypnuty.

+ Pri vypnutom stroji posUvajte ochranu proti trieskam
zarovno s povrchom, kym nebude tesne pred listom
pily (pozri obr. I, P-SS).

* Zapnite stroj.

+ Pritlacte stroj s ochranou proti trieskam k stabilnej
hrane, aby ste mohli zasunut ochranu proti trieskam
zarovno s prednou hranou zakladnej dosky a
zarovef rezat pilou. (Obr. Il).
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PouZitie poloh kyvadlového zdvihu
1 a2 ma priaznivy vplyv na
spravanie pri vytahovani na doinej
strane materialu.

o

6.5 Umiestnenie zakladnej dosky

Zakladna doska sa da po uvolneni postvat dopredu a
dozadu.

+ Uvolnite zakladnu dosku tak, ako je to popisané v
Casti 5.7.

+ Posurite zakladnu dosku do pozadovanej polohy.

+ Upnite zakladnu dosku tak, ako je to popisané v
Casti 5.7.

Mozné polohy zakladnej dosky:

+ Standardna poloha pre pravouhlé rezy, ktoré tplne
obklopuju list pily (obr. 6).

+ Poloha zakladnej dosky je v jednej rovine s prednou

hranou listu pily. Umozfiuije to pilenie blizko okrajov
(obr. 7).

6.6 Spétné pilenie

Pokial ste pilili blizko rohu, podpera zakladnej dosky je
velmi mala a je tazké ju umiestnit pod uhlom. Ked
chcete zvacsit kontaktnu plochu, otoéte pilovy kot(¢ o
180° a pilte v opaénom smere, ako je smer
normaineho pilenia. Upozorfiujeme, Ze pri tomto
procese pilenia sa neda pouzit kyvadlovy zdvih a tento
zdvih musi byt vypnuty.

6.7 Pilenie s paralelnym dorazom P-PA

Paralelny doraz k hrane materidlu sa pouziva na
rezanie paralelnych rezov (pozri stranu 5 vyrobok €.
205448 P-PA). Paralelnd zardzka sa nachadza v
obsahu dodavky.

6.7.1  Zablokovanie a odblokovanie dorazu (obr.

1)
Klapka dorazu na z&kladnom telese paralelnej zarazky
sa da otvorit. Postvajte k tomu klapku dorazu doprava
v smere Sipky, aby ste otvorili klapku dorazu.
Pokial chcete doraz zablokovat v otvorenej polohe,
posurite ju dofava v smere Sipky. Klapka dorazu sa
zablokuje.
Na vnutornej strane klapky dorazu zobrazuji symboly
zamky zamykanie a odomykanie.
Na vyrezanie kruhovych vzorov sa da z hlavného
telesa paralelného dorazu odstranit hrot kruzidla alebo

¢ap kruzidla (pozri k tomu tiez obr. VI az X na strane

6.7.2  Montaz paralelného dorazu (obr. lll)

Paralelny doraz sa da vlozit do zakladnej dosky stroja
a tiez do otocnej dosky stroja. Otoéna doska je
Specialne prislusenstvo.

+ Otodte paralelny doraz tak, aby ukazovala klapka
dorazu smerom dole.

+ Vlozte paralelny doraz do otvoru v zakladnej doske
5 (obr. 2). Paralelny doraz sa da pripojit na oboch
stranach stroja.

+ Upevnite paralelny doraz pomocou kridlovej skrutky

(7).

6.7.3  Paralelny doraz a vodiaca kol'aj (obr. I, IV,

V)
Pri pouziti vodiacej kolaje a paralelného dorazu je
mozné stroj pouzit vedfa (pozri obr. IV) alebo na
vodiacej kolaji (pozri obr. V).
Vodiaca kolaj je k dispozicii v roznych dizkach a je to
Specialne prislusenstvo.

Vlozenie vedl'a vodiacej kol'aje (obr. IV)

+ Upevnite vodiacu kolaj pomocou dvoch svoriek.

+ Namontujte paralelny doraz na stroj tak, aby klapka
dorazu smerovala hore.

+ Umiestnite drazku paralelného dorazu na vodiacu
liStu vodiacej kolaje.

Vlozenie na vodiacu kofaj (obr. V)

+ Upevnite vodiacu kolfaj pomocou dvoch svoriek.

+ Namontujte paralelny doraz na stroj tak, aby klapka
dorazu smerovala dole.

+ Umiestnite draZku paralelného dorazu na vodiacu
liStu vodiacej kolaje.

+ Nastavte poZzadovanu vzdialenost k stroju.

Kedze polovica zakladnej dosky stroja vyénieva za
vodiacu kolaj, hribka kolaje je kompenzovana
inStalaciou dodaného kizéka (pozri k tomu kapitolu
4.8.1).
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6.8 Osvetlenie pracoviska

Dierovacia pila je vybavena pracovnym svetlom. Po
zapnuti je osvetlend pracovnd oblast okolo stroja
stojaceho na obrobku. Ak sa material obraba zdola,
svetlo automaticky zhasne. Obsluha nie je pri aplik&cii
stroja oslepena.

Svetelny rezim sa da obrétit trojitym poklepanim (napr.
na dvere) na prednej strane stroja v oblasti svetelného
symbolu. Pri obracani svetelného rezimu musi byt
vypnuty stroj.

Pocas pilenia zostava svetelny stav nezmeneny.
Pokial' sa stroj nepouziva dihSie nez 10 minGt, po
opatovnom zapnuti stroja je opat aktivny pdvodny stav
svetelného modulu. To plati tiez pri vymene batérie.

o

7 Udrzba a opravy
Nebezpecenstvo
Pred vSetkymi tdrzbarskymi
¢innostami musite vytiahnut
batériu.

Po vypnuti stroja zostane pracovné
svetlo zapnuté 10 sekind. Pokial
sa zacne stroj pohybovat do 10
minut od jeho posledného zapnutia,
pracovné svetlo sa opét rozsvieti.

Stroje MAFELL sU skonStruované tak, aby boli
nenaro¢né na udrzbu.

PouZité gulkové loZiska su namazané na cell dobu
Zivotnosti. Po dih3ej prevadzkovej dobe odporu¢ame
odovzdat' stroj na kontrolu autorizovanej servisne;
dielni firmy MAFELL.

Na vSetky mazacie miesta pouzivajte iba nas
Specialny tuk, objednavka ¢.049040 (1 kg plechovka).

7.1 Uskladnenie

Pokial' sa stroj dih§iu dobu nepouzival, musite ho
starostlivo vycistit. Nastriekajte lesklé kovové diely
antikoréznym prostriedkom.

7.2 Preprava

Prilozené litum-ibnové  batérie  podliehaj
poziadavkam legislativy o nebezpeénom tovare.
Akumulatory sa daju prepravovat pouzivatelom bez
dalSieho odkladania na cestu.

Pri zasielani tretou osobou (napr.: letecka preprava
alebo Spedicia) musia byt dodrzané S$pecialne
poziadavky na balenie a oznaCovanie. Pri priprave
balika sa musite poradit' s odbornikom na nebezpeény
tovar.

Zasielajte akumulatory iba vtedy, ak teleso nevykazuje
poSkodenie. Odlepte kontakty a zabalte akumulator
tak, aby sa nemohol pohybovat v obale.

ReSpektujte aj dalSie narodné predpisy.

7.3 Likvidacia akumulatorov/batérii

Elektrické naradie, akumulatory,
prisluSenstvo a obaly sa musia

odviezt na ekologicku recyklaciu.
(=]

Neodhadzujte elektrické naradie a akumulatory do
domového odpadu!

Iba pre krajiny EU:

Podla eurdpskej smernice
2002/96/EU elektrické naradie,
ktoré uz nie je pouZitelné, a podla
europskej smernice 2006/66/EU
chybné alebo opotrebené
akumulatory/batérie sa musia
zhromazdit' oddelene a recyklovat
spdsobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu.

Akumulatory/batérie, ktoré sa uz nedaji pouzit,
odovzdajte priamo u:

Nemecko

Nadacia

Batérie GRS

Heidenkampsweg 44

20097 Hamburg

Nemecko

Akumulatory/batérie:
_ Li-lon:
s ”X Re$pektujte pokyny uvedené v
< & kapitole ,Preprava®, strana 225.

Zmeny vyhradené.
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8 Odstranovanie poruch

Nebezpecenstvo
Zistovanie pri¢in vzniknutych pordch a ich odstranovanie si vzdy vyzaduje zvy$enu
pozornost a opatrnost. Predtym vytiahnite sietovu zastréku!

V nasledujucej asti st uvedené naj¢astejSie poruchy a ich odstranenie. Pri dalSich poruchéch sa obréatte na

svojho predajcu alebo priamo na zakaznicky servis spoloénosti MAFELL.

Porucha

Pricina

Odstranenie

Stroj sa nedéa zapnut.

Vybit batériu

Nabitie batérie

Batéria nie je zaistena v koncovej
polohe

Uplne zaistite batériu

Batéria je takmer vybita, LED na
batérii blika.

Elektronika chrani batériu pred
hibokym vybitim.

Skontrolovat, stladit tlaCidlo na
akumulatore.

Svieti iba jedna LED.

Zaznie vystrazny
(nepretrzité pipanie).
Signél sa vypne maximalne po 30
sekundéach alebo po uvolneni
spinacieho tlacidla.

signal

Nabite akumulator.
Pretazenie, stroj sa vypne. Stroj alebo batéria sa prehriali v | Nechajte  stroj a  batériu
dosledku dlhodobého zatazenia. | vychladnut.

Batériu mdZete rychlejsie ochladit
v nabijacke s chladenim vzduchu.
Stroj modzete tiez rychlejdie
ochladit pomocou inej batérie vo
volnom chode.

Stroj sa vypne, pokial dojde k
nahlemu zvySeniu zataZenia.

Pri nahlom zvy3eni zatazenia sa
nahle zvysi aj prud potrebny pre
stroj. Toto zvySenie, ku ktorému
doéjde v pripade nahleho
zablokovania alebo spétného
narazu, sa zmeria a sposobi
vypnutie.

Vypnite stroj uvolnenim

spinacieho tlaidla.

Potom mdzete stroj znova zapnit
a normalne pokracovat v praci.
Pokuste sa vyhnat dalSiemu
zablokovaniu.

Pilovy list sa zasekava pri posune
stroja vpred.

Prili$ velky posun vpred

Znizit rychlost posunu vpred

Tupy pilovy list

OkamZite uvolnit
Odstranit  stroj
vymenit pilovy list

spinat.
z obrobku a

Pnutie v obrobku

Nespravne vedenie stroja

PouZit paralelnt zarazku

Nerovny povrch obrobku

Viyrovnat plochu

Viypélené flaky na rozhraniach

Nevhodny alebo tupy pilovy list
pre pracovny krok

Vymenit pilovy list

Zapchaté vyhadzovanie triesok

Drevo prili§ vinké

Vy¢istit vyhadzovanie triesok

Dlhotrvajuce rezanie bez

odsavania

externému
malému

Pripojit  stroj  k
odsavaniu, napr.
odstrafovacu prachu
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Porucha Pricina

Odstranenie

Pilovy list vibruje v obrobku Pilovy list nie je spravne

umiestneny alebo je znecisteny

Viycistit a / alebo sprévne
umiestnit pilovy list

Obrobok nie je upevneny

Upevnenie obrobku

Pilovy list sa zastavil - motor sa
otaca dalej

Pilovy list nie je spravne
umiestneny alebo je znecisteny

Vycistit a / alebo
umiestnit pilovy list

spravne

Mechanicka chyba

Prevezte stroj do dielne pre
zakaznikov spolo¢nosti MAFELL

9 Zvlastne prislusenstvo

9.1

Batérie

Batéria PowerTank 18 M 72 LiHD
Batéria PowerTank 18 M 72 LiHDX
Batéria PowerTank 18 M 99 LiHD
Batéria PowerTank 18 M 144 LiHD
Batéria PowerTank 18 M 144 LiHDX
Batéria PowerStation APS M
Batéria PowerStation APS M GB

Otocna doska, ochrana proti trieskam, paralelny doraz
Oto¢na doska kompl. P-SP

Ochrana proti trieskam P-SS (5 kusov)

Paralelna zarazka P-PA

Listy dierovacej pily
Listy dierovacej pily W1, 2 kusy pre presné rovné a zakrivené rezy do
64 mm do masivneho dreva a drevotriesky / latovky

Listy dierovacej pily W2, 5 kusov pre hrubé rovné rezy a ponaranie do
64 mm do masivneho dreva a drevotriesky / latovky

Listy dierovacej pily W3, 5 kusov pre hrubé rovné rezy do masivneho
dreva do 114 mm a drevotriesky / latovky

Listy dierovacej pily W4, 5 kusov pre hrubé/zakrivené rezy a ponory
do 64 mm v masivnom dreve a drevotrieskovych doskach/latovkach, ako
aj potiahnutych/dyhovanych paneloch

Listy dierovacej pily W5, 5 kusov pre Cisté, rovné rezy a ponaranie do
79 mm do masivneho dreva a drevotriesky/latovky, ako aj
potiahnutych/dyhovanych panelov

Listy dierovacej pily W6, 5 kusov pre jemné/Cisté rovné rezy a
pondranic do 64 mm do masivneho dreva a
drevotrieskovych/dyhovanych dosiek, ako aj potiahnutych/dyhovanych
dosiek spatné ozubenie
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Listy dierovacej pily W+P 2, 5 kusov pre jemné/Cisté rovné rezy a
ponaranie do 64 mm do masivneho dreva a drevotrieskovych/blokovych
dosiek, ako aj potiahnutych/dyhovanych  dosiek, mékkych
sadrovych/cementovldknitych dosiek a makkych plastov/akrylu

Listy dierovacej pily W+M 2, 5 kusov pre rovné rezy a ponory do 94
mm do masivneho dreva a stavebného dreva so zvy$kami kovu. Longlife
- Verzia

Listy dierovacej pily L2, 5 kusov pre jemné/Cisté rovné rezy a
ponaranie do 15 mm v laminatovych paneloch a parketach vo verzii s
dlhou Zivotnostou

Listy dierovacej pily M2, 5 kusov pre jemné, rovné rezy do
Zeleznych/nezeleznych kovov do 3 mm, Al a Al kompozitné panely vo
verzii s dihou Zivotnostou

Listy dierovacej pily E+F 2, 1 kusov na hrubé rezy do panelov z
melaminovej Zivice, do 64 mm vlaknocementové a viaknami vystuzené
plasty vo verzii s dihou zivotnostou

Listy dierovacej pily sortiment 1: 4xW2, W+P2, W5, W4, 2xCUnex W1
Listy dierovacej pily sortiment 2: 4xM2, W6, L2, W+M2, 2xCUnex W1

9.4 Vodiace kofaje

Vodiace kolaje F80 (0,8 m dlhé)
Vodiace kolaje F 110 (1,1 m dlhé
Vodiace kolaje F 160 (1,6 m dihé
Vodiace kolaje F 210 (2,1 m dlhé
Vodiace kolaje F 310 (3,1 m dihé
Spojovaci kus F- VS

Uhlovy doraz F-WA

Taska na kolaje TZ-FST1600

Suprava taSiek na kolaje F160/160 zloZzena z: 2 x F160 + konektor + 2
svorky + tadka na kolaje

)
)
)
)

Suprava tasiek na kolaje F80/160 s uhlovym dorazom zlozend z: F80 +
F160 + konektor + uhlovy doraz + 2 svorky + taSka na kolaje

Koncové kryty bal. F-EK
Upevniovaci profil bal. F-HP 6.8M
Ochrana proti Stiepeniu bal. F-SS 3,4M

Svorky bal. F-SZ 180MM (2 St.)

Saci a upinaci systém Aerofix F-AF 1 zloZeny z: 1,3 m liSta, adaptér pre
hornt a dolnu ¢ast, pruzna hadica

Pruzna hadica FXS-L, dizka 3,2 m

10 Explozivny vykres a zoznam nahradnych dielov
Prislusné informéacie o nahradnych dieloch najdete na nasej webovej stranke: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils gliltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle
Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind.
Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an
eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch
erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen Verschleifl entstanden sind, wird keine Haftung
Ubernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with the applicable
warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in Guarantee Certificate and your
original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the machine or the appliance is to be forwarded
freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from trying to carry out the repairs yourself as otherwise your
warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de I'original de la piéce justifiant I'achat,
nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant I'objet d'un recours en garantie pendant la période indiquée, de la construction
ou de la fabrication, a I'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine ou I'appareil doit étre pour cela expédié franco de
port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez de procéder vous-mémes 4 toute réparation, ceci périmant tout
recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou
d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono eseguite
gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente, dovuti a difetti di
materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cid sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A questo scopo la macchina
ovvero l'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di assistenza clienti della MAFELL. Evitate
di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per
danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens geldige
garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-, bewerkings- en
montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine resp. het apparaat vrachtvrij naar
de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de
garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid
aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de material, errores
de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte del fabricante se efectuaran
libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a porte pagado la maquina o el equipo a las
fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL. No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia.
De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado
ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téta takuukuittia (alkuperainen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélld maksutta kaikki korjaukset, jotka olemme
todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheisté johtuen. Kaytto- ja kuluvat osat ei kuulu takuupiiriin. Korjausta varten
kone tai laite on l&hetettédvé asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-asiakaspalveluun. Al yrita korjata konetta itse,
koska siind tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat asiaankuulumattomasta kaytdsta tai normaalista
kulumisesta.

GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiataganden, alla reparationer som efter faststéllande fran var sida kan
hérledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och férslitningsdelar undantagna. Maskinen eller verktyget maste
skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da detta leder till att garantiansprak
forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage dvertas inget ansvar.
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GARANTI

Mod fremlaeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og monteringsfejl, i henhold til
de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes maskinen/apparatet fragtfrit til
producenten eller et Mafell-kundeservicevaerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere maskinen, bortfalder garantien. Der overtages
intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller normal slitage.

[apaHTus

[Mpu NpenbsiBNEHN BOKYMEHTALMM Ha TapaHTUio (OpUTHaMNbHas KBUTAHLMS) B COOTBETCTBTUM C NpaBUiaMu O MPEAOCTaBNEHNI rapaHTm
Mbl GecnnaTHo npoussefem BCe HeOOXOAMMbE PEMOHTbI, KOTOpble MO Hallemy OnpefeneHnio HeobXo4uMbl B CBS3M C AedekToM
matepuarna, o6paboTku 1 cOopku. ITO He OTHOCUTCS K PacXofHbIM MaTepuanam W U3HalMBaeMbiM AeTansm. [ns 3T0ro MalmHa unu
YCTPOWCTBO [OIMKHO BbITb (paHko-hpaxT OTNpaBNeHo Ha 3aBOA UMK MacTepckylo obenyxmBanus knueHToB dnpmsl MAFELL. U36eraitte
MOMbITOK CAMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B 3TOM CIy4ae rapaHTusi aHHynupyetcsi. Mbl He HECEM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpen,
NPUYMHEHHBIN B pe3ynbTaTe HenpaBunbHOrO 06paLyeHms Uk eCTECTBEHHOTO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwaranciji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére
wedlug naszej oceny sa konieczne z powodu bteddéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i
zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zakladu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania
samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku
niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podkladu (originaini doklad o koupi) budou provedeny v rdmci aktuélné platnych pravidel pro poskytovani zaruky
provedeny vechny opravy, které jsou podie nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podléhajici
pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického
servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoZe tim zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na Skody vzniklé neodbornou
manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normainiho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno opravljena vsa
popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montaZi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega doloila. V ta
namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte
opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za Skodo, ki nastane zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normaine
obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

ZARUKA

Po predlozeni zaru¢ného listu (originaineho dokladu o kupe) budu vsetky opravy, ktoré ur¢ime ako nevyhnutné z dévodu chyb materialu,
spracovania a montaze, vykonané bezplatne v ramci platnych zaruénych predpisov. Spotrebné diely a diely podliehajuce opotrebeniu st z
toho vylugené. K tomu sa musi zaslat stroj alebo pristroj bez dopravného do podniku alebo zakaznickeho servisu MAFELL. Vyhnite sa
pokusom o samostatni opravu, pretoZe tym stratite narok na zaruku. Za Skody spdsobené neodbornou manipulaciou alebo beznym
opotrebovanim nepreberame Ziadnu zodpovednost.

MAFELL AG
e” Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar
creating excellence
Telefon +49 (0)7423/812-0 Internet: E-Mail:

Fax +49 (0)7423/812-218 www.mafell.de mafell@mafell.de
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